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K.  Reinhaidt.  XV  905,  957,  XVI  071,  XVII  UUO, 
XVm  1105,  XX  1261  Z.  Stein.  .\X  12ü2  Z.  K.  in- 
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XVlIl  1144. 

Hochofengasmaschinen.  Bau  von  H.  in  Belgien. 
XV  9&4. 

Hocbofengeblisemaschinen.  Entwicklung  der  H. 
XXI  i;m 

Hochofenwerke.  Er^eu^ung  der  deuUrhen  II.  XIV 
884,  XV  951,  XVli  1072,  XIX  1207.  XXI  133.5, 
XXIII  1457. 
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XXIII  1463. 

Japan.    Eiaenhochofeu  in  J.    XXIV  1520. 
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XV  945. 

Kjellin.    Der   elektriHche   (^tahUi-hmolzofen   von  K. 
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XXIII  1465. 
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XVIII  1194.  / 
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Kongreß   für   angewandte   Chemie    in   Rom.  I'ir 
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Eliktrizitfltatbeurie.    XVI  1025. 
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—  Schwingende  Abstichrinne  am  K.    XVIII  1137. 

—  Flußmittel  im  Kupolofenbolrieb.    XXII  1393. 
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XX  1268. 

Lokomotive.    Fertigstellung  der  ODQQ.  L.  XXIII  1400. 
Luckmann,  Karl.    N.uhnif.    XVl  lO.'U 
Lunkerbildung  in  Stahlbiöcken.    XVIII  lU-t. 
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Macco-Feier.   XXIII  1475. 
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fahren  m.  M.    XVUI  1150. 
Manganerz.    Weltproduktion  an  M.    XX  1278. 
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XV  962. 

—  M.iii-uri.  r/  aus  Poü.    XVII  1076. 
Marktberichte.    XIV  896,  XX  1279. 
Marktlage  des  Gießen igewerbes.    XIX  1226. 
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Martinofenprozeß.    EinfiuB  von  Silizium  und  Urnphit 
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Materialprüfungsmaschine  mit  Stoßwirkung.  XIX 

1217. 
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Metalle.  RaKchcH  i'riifuri(;HverfahrenTon3i.  XVII11151. 
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Narwik.  Eneamifuhr  Uber  N.  XI 11  82». 
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Obere  See.    Abnahme  des  Eisengehaltes  der  Erze 
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—  Eisenhatte  O.    XXII  1399. 
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1904  und  1905.    XX  1277. 
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XXIV  1.V28. 
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167  648.  Fried.  Kropp.  Seilbefestigung  an  SeilaeUep- 
pem  fBr  Wauwerkevod  dergleichen.  XTI 1018. 

187  742.  Otto  Briede.  Drohvorrichtung  fOr  das  Werk- 
stück bei  Pilgorscbritlwalzwerken  mit  hin 
und  her  schwingenden  W^l/en  uml  fee(* 
stehendem  Wulitcngestell.    X  V 1 1  [  1140. 

187  907.  Rtchanl  Mnrj^i  imlkö  in  BuiLiju  Ht.  Wonde- 
vorrichtung  für  iiollgäuge  von  \\  d/,vverken. 
.XJX  1205. 

169641.  Uu^iielberger.  £lektria«lia  Sebweifimaecbine 
f8r  eberUpple  Nibte.   XIX  1804. 

168853.  Otto  Brii  cl.\  Verfahren  und  Vorrichtung  zur 
Befef«ti>,'iiMi.'  von  llohlblöcken  auf  Dornen, 
inu  iiit-fl<'ilii'ii  in  WaU-  oder  ZiehverfcoB  ana- 

Z<iKtrrrkrii.     XXIII  1455. 

169  8B^.  Anrii^t  ><  limitz.   Haspel  zum  Aufhaspeln  von 

HM  h  uuf  iii>ii>  Haspel  fostsotzondun  .Materialien 
mit  aus  SegmentNtücken  bestehender,  durcb 
Kenl  auaeinaader  so  iteUeader  UaapeUiofae. 
XXin  1464. 


170106.  fienratber  Maacbioeofiduik.  Vorriehtautfnni 
Bnlilatera  gowalster  Platinen  f8r  tfe  ftedi- 

erzeugung.  XXIV  1.113. 
170  641.  Deutach-Oeaterreicliisi-he  MannoiiiiiannrShren- 
Werkp.  Walzwerk  /um  Auiä?iire<-ki!n  von 
Rohrblückeu  in  einttin  Durchgang  mittels 
einer  größeren  Anzahl  hintereinander  liegen- 
der, angetriebener  Wahfnpaare  oder  WaUeo- 
■itie  and  einee  durch  die  Walsen  hiadnreh* 
bewegten  Damee.  XXÜ  1396. 

170  668.  ioaef  PIkal.     Torrichtmif  nn  8diwei6en 

von  QuernShten  an  fir-dcriihri'n  oder  ilor- 
gleichen  mit  zwei  miteinander  dwaniti'läutig 
verbundenen  Walzen.     XXIV  1512. 

171  171.  JaiucH  Edwin   York.     .Vaaobine  zum  Aua- 

walzen von  abgenutzten  SlaonbahMahlenen 

oder  dorgL    XX !V  151 H 
171  447.  Johaanea  Haa^'.    \  i  rlahren  uml  Vorrichtung 

anm  etarkan  Auastreoken  von  HohlbUiaken  In 

derLSngariehtangmitteleWalsea.  XXIII 1464. 
171 781.  Oeisweider    Eisenwerke.     Vorrichtung  zur 

Auafabrung   des   Verfafarena  zum  Spannen 

von  BloohtafebL   XXm  1466b 

Klaas«  10.  Brannatoffe  «•«. 

166  944.  Dr.  Theodor  van  Bauer.  Liegender  Koksofen 
mit  Zafabraag  von  Waaamdampf  la  dl« 
Kanunerfttllong  aar  ErbObang  der  Anabanle 

an  Teer  und  Ammoniak.    XVIII  11B9. 

168  228.  Heinrich  Köppern.  Vorriehtuni;  mit  wagerechl 
bi  \ve;;lir'her  i'lniiierntnn^'e  /um  Einehon»n  der 
Kohle    in   liegt'udeit  Kuknöteii.     XIX  1205. 

168  449.  Franz  Josepb  t'ollin.  Liegender  Kegenerativ- 
koksofen  mit  doppelten  senkrechten  Heiz- 
zQgen.    XX  1266. 

168699.  Adolf  WUlj  MarkaL  Ein^ektang  tarn  Fert- 
klemraan  aad  Freigeban  der  fitanpferetangen 
von  Kohlenstampfmaschincn  in  einem  auf 
und  ab  beweisen  Öleitschlitten.    XXII  1396. 

188  889.  Oustav  Keininirer.  \  erfahren  zur  l^rhriliiing 
der  Ausbeute  an  Ainiuouiak-  umi  Ovauver- 
binduiti;on  in  Koksofun,  anderen  Entgasunga» 
5fen  und  in  Vergaeungaöfen.    XXI  1364. 

189079.  Heinrich  Kappera.  Oreifvorricbtung  f8r 
Koblenatampforstangea.  XXJ  1884. 

171 804.  PoettetdtOo.  Liegender Kakiefaa.  XXIII 1488. 
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Klasse  12.  Chemische  Apparate  und  Prozesse. 

168  844.  SociiÄt^  Anonyme  Metallurpqne  ,Proci>d^8 
de  Lat&I".  Verfahren,  R«ueh  oder  fein  ver^ 
teilten  Stoab  enthritendt  (iaa  unter  Tar* 
weodang  von  gtpaifwtam  liftttrtal  mretalgwa, 

XIX  1206. 

IM  817.  JnKiM  Albert  BlMier.    YerfAhreii  tnr  Ab- 

»cbpiiliint'  d<  r  in  IToc'horeiiga«en  und  dor- 
{»leichen  t  iiilj;iliAii<-n  foHtoii  inft^fiicti^irtrharuii 
}ir-inu([tiM:i'  1/  ll_  KiHi'tKitHuli)  inittt'lH  Diirch- 
IcitfnH  iltT  UaBP  durch  mit  StÄbeii  oder 
PUtten  auggosUttete  Kammern.  XXI  1332. 
ISftVlti.  Vereinigte  Meeehineafebrik  Augtiburg  und 
MaMbiaeabaageeella^hefl  Narnberg.  A.-U. 
Verfahren  Kam  Reinigen  Ton  Qaeen,  XX  1245. 

KJMse  18.   Eisenerze  itcung. 

IM  776.  Wwe.  Dorothea  Troeller,  Katbarina  Anna. 

Oro6,  Johann  Theodor  Troeller,  Dr.  Ueorg 
Eniil  Trooller,  Heinrirh  Emil  Trofllor,  Wil- 
helm (hihtsv  'I  rocllcr.  Auw  l  iiu'in  l'arrv- 
•cheii  K^tigetTerschlatt  and  einem  nach  Art 
der  Langonachen  Obcke  wirkenden  (ilocken- 
Tenchlafl  beeteheoder  doppelter  Oiebtrer- 
■cUdB.   xm  817. 

187  0S4.  Ottitot  Beintnger.  Verfahren  sam  Zeroen- 
fieren  and  Hirten  Ton  Oegenstlnden  au» 
i:;-=,-n  lind  w,.i<hem  Stahl.    XIV  882. 

16<  lO'J.  Hugo  Scbultu-dteinberg.  Verfahren  zur  Her- 
stellnng  Ton  Brikett»  hus  <'iH('iilialti<^'t'ii  Al>- 
falUtoffon,  mulmigen  Erxen  ubw.  mit  Horh- 
ofeniichlacke  als  Bindemittel.    XIX  I2U5. 

187  868.  J.  Pohl»,  Akt-tte».  SebrigMitrag  fttr  Heek- 
dfen.  Xin  818. 

187878.  GMalleekeft  ffir  elektriaehe  Industrie  in 
ICarlaralie  (Baden).  Elektrieeb  betriebene 
nicx  küinsohiebeTenioktoiig  f8r  VentoSBfen. 
Xlil  816. 

187988.  Frank  Emery  Young.  Vurfithri'n  ziim  FriHi'ii>Mi 
von  Kobeisen  mittels  auf  die  Uüerfliiche  dos 
Bades  gerichteter  Windatrablen.  XVIIIlUO. 

188*88.  iiten  Oense.  Verriebtnag  swn  cleiehmtBigaB 
Beedrioken  des  Behattlriobtan  tei  HoebSfen 
itäk  aentaalem  «dar  aelliieheiB  Qaaabzngarohr 
«nd  selbittiltigem  SohrlgMbag.    XXI  1834. 

189  448.  Chari  t  I[:>riry  Chapman.  Dflse  zum  teil- 
iveiHeii  liürton  von  l.ag^^rkegeln  für  Ku^^pI- 
lagor.    XXIV  1512. 

170  III.  Bernhard  Geüuer.  lieschickungsTorricbtuog 

für  Martinöfen  und  dergleichen  flrit  e>  einer 
Rranbrücke  dreh"  and  hebbar  angaoidnalain 
Sebwengel.   XXU  1888. 
170 188.  Flits  Sebrair.    Aaeglelehfndw  Mr  BlBeke. 

XX  1264. 

170188.  Frlt/.  Sibruft.    Fahrbare  AalglelahkMnaier 

für  Hincke.    XX  1264. 
170888.  Franz   Dahl.    Deckel  far  xi  nk rechte  Oafan, 
Uun  hweiiliangsgruben  n.  derffl.  XXIII 1453. 

171  888.  Oebr.  Schölten.    Beauhii  kungaTorrichtung  fUr 

Martinofen  and  BIockwArmdlen  niitaenkreeht 

▼anMlbarem  and  im  Krelaa  lehweiiklMiren 

Sekwengel   XXtfl  14&4. 
171887.  Carlo  LMBargee».  Verfahren  zur  Zementierung 

Ton  MeUllen.    XXIV  1512. 
171  S38.  Carlo  Laoargeae.     ZementierTerfahren  für 

Biaen  md  B*aU  altlaU  K«Ue.  XXIV  1518. 

Klasse  10.  Eisenbahnbau. 

171  S&8.  i'/.mtiU  zu  Patent  Nr.  162  176;  yergl.  ,8Ubl 
and  Eisen"  1904  Nr.  24  H.  1449.)  Heinrich 
Thena.  SohieneMtefivBrbuidnng  mit  nnmittel- 
bamUntentSInnf  der  SebieaeneBden  darcih 
einen  auf  inneren  Ansätzen  der  unteren 
LaeobeneckeBkel  ruhenden  Doppolkeil  nach 
Patent  158 178.  XXIV  1518. 
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Klasse  21.   Elektrische  Apparate. 

170804.  Paul  Girod.  Widentandamaaae  fAr  elek- 
triaehe Oefen.  XXIt  1888. 

Klntm  24.  Peaemofnaatafen. 

l(iT  469.  A.  Blezinger.  Ausfahrbare  Koste.  XVII  1071. 

107  711.  Adalbert  Knr7W(>rnbart,  Einrichtung  zum 
Hinaufdrftn^cu  dt:A  bei  Riemens-Regenerativ- 
9(en  vor  dem  Umaebalten  in  der  einen  Be- 

Jeaeratorkammer  stehenden  brennbaren  Oaaaa 
urch  Rauchgas  in  den  Ofen.    XVI  1014. 

167  774.  Edmunf)  I'irBrh.    Vorrichtung  zur  ununter- 

hroi'hi'i  •  1  I  :  h  !  img  kippbarer  MartlnBfau, 
RoheiBeniniHi  hpi  ii.  der^l.    XV  Ö49. 
187808.  Paul  Ench.     rinMohHltviuitii    für   (i  HMi>  mit 
durfh  eine  Scheidewand   in  zwei  kammern 
geteiltem  üohiuao.    XVII  1071. 

168  30«.  Paul  Scbtnidt  &  Deagraz.    8ohr«Mr  oder 

senkreohter  Roet  f&r  Feuemnf en  aller  Arl. 
XX  1266. 

168  390.  Moritz  Hille.  Gaserzeuger  mit  schrAg  oder 
senkrecht  gestelltem  KailHcliijclit  mit  hcit- 
lichen  Einlaßöffnungen  für  Luft  und  I)Hrii|>f. 
XX  l'iüC. 

I(!8  5I7.  Max  h»lt.  (la»«erzeugi>r  mit  eint'ni  in  dun 
Schacht  eingebauten  >>Vas8eri^rhit2t;r.  XX1 1333. 

168  684.  Paul  Scbmidt  &  Deegrai.  Verfahren  xur  Zn- 
fBhraan  von  Oasfemiediea  m  SehniehK 
SehweiB-, 'Wärmeöfen  und  dergl.    X.XI  1888. 

168  858.  Paul  Schmidt  &  Destfraz.  Oasorzonger  mit 
Absaugung  der  in  dir  \  iTliri'iinuiijjHZunc  /.u- 
rOcküufflhn  iidi'u  Hi  hwulj^n»«'  nn  mt'lircri'a 
Stolli-n  dt'8  olieren  Scbachtteilt  s.     XX  12(i,'i. 

168  814.  Anton  Yon  K.erix'ly.    I'yramidenartiger  Dreb- 

rost  f8r  Gaserzeuger.    XXI  1338. 

188  088.  Gaamoteren-Fabrik  Deuts.   Oaeenangar  mit 

eberer  «nd  unterer  Feuerung,  bei  welehem 
die  Abzugsstelle  für  das  Qebrauehsrae  wie 
auch  diejenige  für  das  Abgas  zwiaehen  den 
beiden  Feuerunircn  IL  ^M.    XXII  1396. 

169  127.  RichardFrPiintl.  Kr«rt>;»sMr/f'ii^»>r.  XXIII 1455. 
188877.  Fritz  Dürr.    LiiisL'r/reutjfr  mit  iTiiierbalb  der 

Uminatu«iuug  liegenden  Üaaabzugakanilon 
und  Ton  den  Oasen  beheiztem  Sampfeat» 
Wickler.   XX  1268. 

189  878.  Gaimetorea-Fabrik  Deata.  Oaaenea^r  mit 

oberer  und  unterer  Feuerung  nnd  daiwieoben» 

liegender  Gasentnahmeetoll*.   XIX  1804. 
189580.  Piern-  Aladvno.   Holilor  SouteUb  mit  Laflfe- 

kabkag.    XXIll  1455. 
189  884.  .Schoben    &  Kmdewlg.  SnofgaMWienger. 

XiX  1204. 

188  998.  Friedriek  Jahns.  Verbkras  aar  Erzeugung 
taemmier  Oenatatennae  am  teerhaltigea 
Brennateffea  in  awuT  oder  mehreren  Gaa- 

erzeugern,  bei  denen  VerbindnngskanSle  an- 
geordnet sind,  die  stets  vom  oberen  Teil  des 
einen  Oaserzeugers  znm  unteren  Teil  des 
anderen  Oaserzcufrors  föbren.    XIX  1206. 

170850.  l>r.  I'.niil  i'ii'ih4  hnr.  Vi  rfuliron  zur  Herstel- 
lung Ton  Kraftgas  »uh  bituminösem  Brenn- 
itojl  nnd  daq|l.  Bit  Eintritt  der  Luft  in  den 
Öaserxeuger  ron  oben  und  von  unten  nnd 
mit  Abaaugnng  de«  Gsaea  in  mittferer  B5ha 
des  Sebaehtoi.  XX  1264. 

171  058.  IValther  Siremme.   Einrichtung  zur  Beseiti- 
l^un^^  und  Verbrennung  der  bituminni'iMi 
Mtaudtoile    von  festen  Bronnatoffen  in  Uas- 
generatoren   mit    von   oben  nach  unten  ge- 
führt, r  Verbrennung.    XXIII  1455. 

Klasse  31.   Gießerei  und  Formerei. 

166  907.  Waldemar  Samuel,  Carl  Henning.  Verfahren 
snr  HerateUung  von  Friteem.  XVI  1014. 
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1S7088.  Qebr.  Köriing.  Vorrichhing  zum  Reinigen 
oder  Anfeuchten  und  Olfltten  dor  OberfUitbe 
▼on  OieBformen  mittels   l'r.  Uhift.    XV  34  '. 

167  278.  Emil  Weisgerber.  Vorrirhtiin^  7iir  Vi-rtoihing 
de«  zentralen  UnterwiuilMtroiiii'H  hoi  Tii'^'itl- 
Öfen  mittele  einer  Lochplatte  uud  einer  l'rall- 
oder  Leitflflcho.    XVII  1071. 

IST  soft.  BMÜMhe  MaacbiD«nf»brik  nnd  £ia«Dgi«fiereL 
Verfabran,  die  ¥otm  fSrdw  Out  von  groSes« 
dOnnwandigen,  offenen  Oofflßen,  z.  B.  Bade- 
wannen oilor  dergl.,  zuaammenznatelloR. 
XIV  KS2. 

167  62S.  Colli- Müsfuer  Ii«  rgwerlu- Aktien-Verein.  Ver- 

fabren  zum  Rotieitigon  von  Lnnlcffn  in  OuB- 

•tflcken.   XIV  883. 
1117  MO.  WtKk»  Oontainnanii.    OaBform   zor  iler- 

•Mltuig  Too  Fonneia«nfartvwalx«ii.  X.V1 1014. 
16T  718.  Ladldant  Mdrlnt.  BMiteb»  FoinmiMM  Ptr 

StablguB.    XVni  1140. 
167  777.  Franz  Seiler  und  Heinrich  ITerltel.  Verfahren 

zur  Verbritiiii^'  des  Mitflicßi  nM  vi<n  SihJuoke 

und  Sand  mit  dfiit  (iieliint-Call  in  <lie  Form. 

XVIII  113». 

167  888.  Louis  RouBMoau.  Kippbarer  äcbmeUofen  mit 
getrenntem  BrenOMllMllt  Uli  8din«lfl»«in. 
XTm  1140. 

167  889.  Lambert  PUa.    Modelldflbel  nebii  Fntter. 

xvm  1140. 

167  9B5.  Otto  Oaiaer.  Modell riii<,'h<  l)ekreuz  an  Riemen- 

HrticiliiMiforininiirichinen.     XV  049. 

168  64Ö.  Wiliielm  Süiiimtr.    Offener  Sohmfiztiegel  mit 

Hchoidewand  dor  Ausgußtfllle.    .XXIl  1390. 

168  950.  Robert  Woolnton   Hunt.      Vorrichtung  zum 

Halten  und  Kintreihen  einer  .MetalUtange  in 
den  noeh  flllaaigsn  Kern  eineü  ßuBatüokea. 
XXrv  lOtS.  YergLdM  •merikaaiaebe  Paleafe- 
Nr.  755386  in  „Stebl  und  EImb«  190»  Kr.  18 
S.  788  und  789. 
169161.  .Illings  Rone.  Schmelzofen  fQr  Stahl  und 
u,cilere  Metalle  mit  mehreren  StichirM-hern  in 
TorBchiedenen  Hr'hi'iil;ii:>'ii  XX 

169  668.  Heinrich  AuHimeh.  Modeilpulvor.  XX  12(>ü. 
189  999.  biisengießerei  -  .VktiengtfDellHchart  vormaU 

KeyliDK  &  Thomaa.  KnichebdUntrieb  f&r 
die  uBtere  Pr«8tiecbpiaHe  einer  Form- 
maschine.  XXm  1454. 

170  07Ö.  Robert  WooUton   Hunt.     Vorrichtung  zum 

KintrcilHii  i-iiii  r  MitdlLituiif,'!'  in  den  Kern 
eine«  Uulll>luLkf  M  /.nr  Vcrilirlitung  de»  Blockes. 
XXIV  1513.  Vt-rj;!.  (Ins  ftiiieriknniHrbe  Patent 
Xr.755  496„Slaliluu<i  VAni-n"  laoöNr.  la.S.Tft». 

170177.  Alfred  Outmann.  Formmaitcbine  mit  gegen- 
einander veratcUlMrar  Modell-  nnd  AbieU- 
pUtte  f8r  die  Form.  XIX  1804. 

170480.  FHtz  Kripko.    ModeltpoiTer.   XXI  1H»4. 

171884.  William  George  Heys.  FormmaBcbine,  bei 
vifli  her  der  Siiinl  durch  AufBtnt'.iTi  di  «  di-n 
Formkasten  und  das  Modell  aufnnhmendeu 
Trdgeta  •IngeeUmpft  wtrd.  XXIV  1518. 

KliMC  40.  Mecbmtsche  Metilll>enrbeitung. 

168  497.  Haniel  ft  Lneg.   Riebtbaok  für  Vuivenwl- 

oder  FlarheiBcn.    XVI  1014. 
187  098.  Wilhelm  EUborst.  Dreiteilige  Go8enk«cbweiB- 
vorricbtung  fQr  Ki  u  iij;li.  di-r.    XVII  1071. 

167  750.  Firma  A.  Hor^ii,-.  l)(iiii|.tUjtiraullHr'heSchinie(lc- 

|ireii*.-.    Will  MM. 

168  253.  Öbristinn  Juhanntien.    Xiotcrigi-gonbrihfr  mit 

S-lilagkolben.    XXl  1333. 
168  8&4.  C.  W.  HasenoleTer  Söbne.  Stonclimaicbin» 

mit  TorriehtaBif  xnm  bequemen  Heraasnobmen 

der  Arbeii88t6clie.    XTX  I20S. 
168  877.  F.  Banning.  Dampfbydraulische  Prenae.  XXI 

1888, 


186  871.  Ludwig  Schräder.  Verfahren  zum  Zusammen- 
HchvciBen  Ton  Schienen  mittelH  de«  elek- 
trinchen  I.irbtbogens.     XXI  l.ia.T. 

168  924.  L'arl  l'aUde.  Verfahren  zum  Schweißen  von 
Kittoiiljiibnschienen  durch  Schmelzen  di  r  Stoß- 
fläche und  des  zur  AoefflUnng  der  Fuge  die- 
neadea  Eisens  mittele  de«  «lefeMMhaa  LieU- 
bofem.  XXI  1384. 

170  04a  OnetaT  H«|aiB.  TiiebfBliranff  Ar  Feilen* 
hanmaacblpea  mit  Terinderlichem  VoreebnlM 
des  FoUenwerketflckee.    XXtl  1395. 

170696.  Dampfkeaitel-    nnd   (taaometerriilirik  vorm. 

A.  Wilke  Ä  ('o.  .4kt,-0eH.  Trii^'erschere  mit 
bewegtem  Ober-  und  glilUtebeiidmi  Vater* 
nnd  ^'<<5tenine»Merti     XXIV  Iftlii. 

Klasse  50.  Zerkleinerungsmaschinen. 

168  376.  Mii!<chinenb8ii-.\ni.talt  Iliimholdt  und  lltTinann 
U»rtB<'h.  V  erfahren  /.iir  Kntlcerunp  der  nicht 
Termahlbaren  BQckstande  aus  KagelmlUüon. 
XX  1868w 

Klaaae  62.  Trodmcrai. 

166868.  Carl  WelxiiHnr.  Mebrkammortrockonofen  mit 
swei  oder  mehreren  Feueratelleu  oder  souatigeu 
WirmeqaelleB.  XXII  1898. 

Patente  der  Vereinigten  Staaten. 

ÜT. 

777  388.  J.  0.  .Mc  Dowell.    Vi-rfftliren  zur  Herstellnnjr 

Ton  Schlackensand.    XIV  «s.!. 
777  498.  J.  ('orne.    Vorrichtung  zum  Niederi»chlag«n 

den  StaubcB  an»  den  datcll  üeberdrnck  ent- 

welcbenden  Hochofengasen.  XIU  818. 
776  917.  C.  L.  Taylor.  Bloekkraa.  XIII  817. 
788068.  W.   Stubblobiae.    Rotieraader  Paddeiofea. 

XVIII  1141. 

7h:i(i1i.  J.  K.  JolinHon.    Hochofen.    XXII  1897. 

200.  ,1.   W.   Henderwn.     Oießcreianla^e  fOr  un- 
nnterbrof  !i<  iiet»  H-  triob.    XIII  818. 
783  77H.  O.  L.  llavisr.n  und  H.  R.  Mathias.  Hertlofen. 

XVI  loi:.. 

784004.  W.  Kent.  WaUwork  flir  dOnne  Bleche  mit 
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Wfllzcn«.    XIX  1206. 
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787  282.  C.  £.  Dinkey  und  H.  A.  Brassert.  Vorrich- 
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daagea  an  Hochöfen.  XXU  1397. 
789  188.  R.  H.  Stetane.  AatriabiTorriohtnny  fftr  die 
Rollen  anaqhwingeaden'Walsentiaohen.  XVEII 
1141. 
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Walzen.    XVI  1015. 
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XXJl  1897. 
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V.  Industrielle  Rundschau. 
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Verein  in  Hochdahl.   XXt  1946. 

AktiLH-neMcUschaft  Brfmerhütto  zu  Kirchen.  XXI  134ft. 
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>.-liv, XVII  1090. 
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XX  1284. 
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XXI  1^47. 
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Tormalft  JoliMin  ÜM^ar  Hartort  in  Daiebai^.  XHI 

888. 
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derirh.     XIII  SSg. 
Aktiitn-^ie-'ellHr  tiAft  ORrlitKer  MaachinenbaDanstalt  and 

Eisetij^iolit'rt  i  in  (iorlitz.    XXI  1347. 
AktiengeisellniLaft  Lauchhammer,  Riesa  i.  -Sa.  XXI 

1847. 

Aktion-Oosellschaft  Muggener  Walxwerk.  Meggen  i.  W. 

XVIII  1162. 

Akfeian-aeMllaehaft  BoUndebatte  ib  Weidenau  ».  d.  Sie;. 
XX  ISM. 

Aktteo-OeiielUcbaft  Warateiner  Gruben-  und  Hfltten- 
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Allgemeine  ElekMsitite-OeaeUMb«ftn  Berlin.  XXIU 

1472. 

Annener  (in  UNtulilw.rk,  AetMQ - a«HllBohsri,  Annen 

L  W.    XXII  14ir. 
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Borgbau-   und  HUtten-Action-GoBeUHchaft  Kriedriohs- 

hfltte  SU  Ilerdorf  (früher  Neankirchen,  Bex.  Ama- 

berg).    XIX  1222. 
Bielefelder  NAhmaachinen-  und  Falirrad-Fabrik  Aktieu- 

(  M'M><iiHch«ft  TornwU  Hengeienbei;  &  Co.  XXIU 

1472. 

Kemarckhütte  ra  nmnrttkhAMe,  0.-8.  XIX  1228, 
XX  1886. 

Boehnnor  Vorein  für  BMfbna  nad  fihiSetobIfobrikntion 

zu  Bochum.    XXI  1S47. 
Braankohlen-Briket-Vorkaufavorein,  G.  m.  b.  H.,  Köln. 
XIV  901. 

Chemnitzer  Werkzeuginaachitieu  -  Fabrik    vurm.  Job. 

Zimnicrmiiiin  in  Chemnitz.    XX  liH7). 
<";iln-Müm'tiür  Beiywerka-Actien- Verein  in  Omi/tbal. 

XIX  1222. 

DenUebo  WerkMngmuchinon-Fabcik  «orniala  äonder- 
ownn  ft  Stier  in  Chemnils.   XX  1887. 

Deatacb  -  f^uxomburgiache   Bergwerk«-    und  Ufttton» 

AktiengeBflllBobaft  zu  Bochum.    XXII  1416. 
DeotMch  -  0e8t«rrei«biwbe  KmuioemomirObren  »Worko. 

XX  128Ö. 

Pinglersrhe   MnoohlneQ&bilk  A.-ii^  ZwoibrIIcken. 

XVI  1028. 

DSatteldorfer  EieanUttoiigoeoUoohnll  tu  DüMoidorf. 
XXIY  1689. 

DHaoeUorforlileoB-  nnd  Prohtindaatrlo,  AkliBB.Oeaall- 

«chaft  ZB  DflBBeldorf.    XVm  1182. 
Hüaaeidurfer  KObrenioduBtrie ,  DfiNeldorf  -  Oberbilk. 
XX  1887. 


KitienbOttenwerk  Thale,  Actien-IieBollscbaft,  Thalo  an 

Harz.    XIII  83». 
Eiaen-Indiutrie  su  Menden  und  Sehweite,  Aktien* 

Qewitaeboft  in  Sohwerte.  XXI  1848. 
Eisen-  und  Stahlwerk  Bethlen  -  Falva,  Actien-GeoolU 

Bchaft  in  Schvrientochlowitz.    Xlll  839. 
Einen-  und  Stahlwerk  ilocseb,  AktiongOMllMdMift  &B 

Dortmund.    XX  1287. 
EiBenworkgcitellHchaft  MaximiliUihAtto  in  RoaenhoTf 

lOlarpfalz).    XVI  1028. 
Eisenwerk  Nürnberg  A.-O.  Torm.  J.  Tnfol  9t  Comp., 

NOmbAr;.   XXI  1348. 
EiaorMdor  Hatte,   AktienReaeUeehiift  in  Sieerfeld. 

XXIU  1478. 

Eaehweiler  Bergwerks- Verein  zu  EI»cbweiler- ruinpo. 
XXI  1348. 

Kjirhwfilcr- Köln  Eieenworkis  AktiongeoelUebaft  au 
Knrliw  i'ilfr-l'iiiii]nli(Mi.     \\I  IIUS. 

Kav'oneisen  -  Walzwerk  L.  Mannstaedt  &  Cie.,  Aktien- 
gesellschaft zu  Kalk.    XIX  1222. 

Fried.  Krapp,  AktiengeeellMbaft  sn  Eeoen  n.  d.  Bohr, 
XXIV  1889. 

IfViodrlchThom^e,  Akt.-Oes.,  Werdohl  i.  W.  XIX  1222. 

Gnamotoren-Fabrik  Deutz.  Aktion-GeNellsehaft,  Köln- 
Deutz.    XXII  141t;. 

(iebr.  Körting,  AktiiMi^^^HfUtcliait  in  Linden  bei  Han- 
nover. Mll 

(ieiBweidur  Kittenwerke,   .Vetiengesellsohaft,  Geisweid 

(Kreis  Siegen).    XVIII  ne:i. 
Gelaenkir ebener  GuBatahl-  und  Eiaenwerke  Tomule 

Hnuebeid    Co.  zu  Gehenklrchan.  XXI  1848. 

Ooorgl-Marien-Bergwerkit-  und  Hütten- Verein,  Aktiei^ 
geseUttchaft  zu  Oanabrück.    XXIV  1Ö30. 

(}.     1„M  nen  in  Köln.    XXI  1351. 

GuUstahl-Werk  Witten.    XX  1287. 

OuteboiTnungsbUtt«-,  .\ktien-Verein  für  HHr^'liiiii  und 
Uüttenbetrieb  zu  Oberbausen  2  (Kbeinkand)  XXIT 
1530. 

Hoffonei  Oufistablwerke,  iiageu.   XX  1288. 
Hnrpener  Borftwa-Aktien-OeeeUeehnft  tu  Dortniiind. 
XXI  1849. 

Ha  rzer  Werke  zu  Kübeland  und  Zorge,  AktieTiE^f**»(*!l- 
Mi'Iifift  zü  üiaiikciitiiir;,'  niii   Harz.  XXI 

Ilasptir  liirtcn-  und  Stalil» '-rk,  flippe  i.W.    XXI  1349. 

Hernäiitliikk-r  uiigari-<('h>-  KiHi  iiitiilustrlo,  ActieB^OOOU» 
Schaft  /u  BudapOBt.    XXII  1410. 

Hocbfelder  Walswork- Aktien -Verein  in  Dniebnrg. 

XXI  mo. 

Hoehofenirork  Lnbedc,  Aktienceaelleebaft  su  Lttbeek. 

XXIH  147.1. 

Iloerder  Bergwerke*  and  Hutten- Verein.  XIX  1223. 
Hobi'ti%ullerttbatto^,litoor,  K8ni(f    Co.,  A.«0.,  £mdon. 

XV  966. 

HüHtener  Gewerkschaft.  Aktion-Qoflelleohnft  Hl  HOiten 

1.  W.    XXIIf  1473. 
.1.  I'.  I'iedboeuf  \  Co.,  U'Wireunrork,  A.^^l.,  Ellor  bei 

DüMoldorf.    XV  967. 
Knlker  WorksengnioechiBMif«brik  Brouer,  Sehnnweher 

&  Co.,  AktiongeoelhebAft,  Kalk  hol  KSln  o.  Rh. 

XIX  1223. 

Kattowitzor  Aktien-«!  ^  lU  baft  fUr  Ber^'ban  und  Bieon- 
hUttenbetriub  in  Kniiowitz.    XIV  902. 

LangNvhcder  Walzwerk  und  Verzinkereien.  Aktien- 
GeriolUchaft  in  I.angHi'hedo  a.  d.  Ktihr.    XXI  13ä0. 

Lothringer  Einenwerkt^  in  .Vrs  an  der  .MoNel.   XXI  1880. 

Lothringer  U&ttenvereia  Aumets-Friede  in  Kneuttingwi. 
XXI  1850. 

Lnxembur);<-r  Rpr-,'\»  i^rks-  und  ßaarbrücker  Einonhatten- 
Aktienge.-iell.Hrhiift,  Uurbacherbütte  bei  SoarbrOoken. 
XXni  1473. 
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Maschinenbma-AklivngesellHchaft  Torni.  Starke  &  Hott- 
mann  in  Hinichberg  (Schles.).    \X  1288. 

HMchinenbaa  •  0«Mllseb»ft  KwrUnüie  in  Kwlarobo 
(Baden).    XXI  18B1. 

VMchinen-  un<l  Arinatur- Fabrik  ronn.  Klt-in.  Si'liiin7.lin 
Beckur  in  Krank«nUi«l  (lUieiniitalzt.  XXII  1417. 

MHtclmeer-StndUmfeMllMhAlt  0.  m.  b.  H.,  Berlin. 
XXIII  1474. 

NBhmaschinen-Fahrik  KarUruh)>  vornwli  Haiti  K«H 

in  Karlarube  (Hulen).    XXI  1861. 
NinitMirger  RisengieUerei  nad  MaMUatnfcbrik  in  Nlea- 

bm  n.  8.  XXn  1417. 
X«rdd«atM>1ie  Hatt»,  O.  m.  b.      BrMMfl.  XXI  1851. 

OfdenlMir^^Urhe    KiH.MihüttMl-OaMUaebnft  n 

fehu.     \X1  KiM. 
Pboenis,  Akticu-iii'Hi'lUi'liMrt  für  Bcrf^bau  ond 

betrieb  m  Duinbur^-Rulirurt.    XIX  122H. 
Phoenix,  Aktien-GeiiellHchart  fttr  Bergbau  und  Hatten- 

bftrioinu  I>uiMbur};-Huhrort  —  Hocrdrr  Bergrwfrk«- 

imd  Hatten-Vercin.    XX  1288. 
l'ra^or  £iaon-]ndaitri«-0«»«llacbAft  »i  Wien.  XXII 1417. 
Ifihmnitche  Stahlwerk«  ra  Duittbarif-Meideriob.  XIX 

1225. 

Kbeinisch  •  WoBtfäUic'beH  Köhlens} ndikat.    XIII  8ÜH, 

XVII  1U8»,  XIX  ISSb,  XXI  ia46,  XXIi  1414, 
XXIII  1472. 

Röb  ren  Walzwerke,  Actien-QMflUaeiinflioOilBBnkinbm- 

Hcbalke.    XXI  1.^51. 
lUlinelingor  und  St.  Inebertor  Uuhüfun-  und  Stahl* 

weilte  A.-a.  in  BameUagen  und  SL  Ingbert.  XV  96«. 
BwHliraelter  OaBitelilwerke,  Akt-Oei.  in  ITebitatt* 

Burbach.    XVI  1029. 
HficbHidche   OuüüUiilfabrik    in  llülilvu    bei  Dr.hdrn. 
XX  1288. 

Kftchsiacho  Maacbinenfabrik  vorm.  Bich.  Uartmann, 
AkticngeHollHchaft  in  Chemnitz.    XXI  1151. 

äcbo«nen,  ii.  in  Knin.    XXI  I3&1. 

Sebraubon-,  Mtittcru-  und  Nietvnfabrik,  AkHengMell« 
»chaft.  ßcbellmOtai-Daniiff.   XXIV  1681. 

.Siegen-Soling«r  OttBeleh]-Aktien>V«r«fii  in  SoUnjrea. 

XVIII  1163. 

Hoci^tf!  Anonyme  de»  Acii'-iioi»  d'An^,'lciir  in  Ki'iiory- 

Angleur  (Bel|?iciii.  WIV 
Societ**  Anonyme  de»  A*5ttrie*,   Hauts-Fourneaux  et 

ForgoB  de  Trignac  (Frankreich).    XIV  903. 
Stociet/-  Anonyme  des  Boulonneriet,  Forgee  et  Atelier* 

de  Conatrnction  du  Xord  In  llarehMnn*40*Poat 

«Belgien).  XXUI  1474. 
9otUt6  Anenjrme  dea  Hauta-FenfManx,  Poifee  et 

AcierieR  de  Thy-le-CbAieau  et  Karelnalle  Im  Ifar- 

cinello  (Belgien).    XXII  1417. 


Socit't«^  AaenTme   dei   Hautn-Foumeaax  &  AelMea 

d'Atbn»,  Athui  (Luxemburg).    XXi  1358. 
SotiM  Awmjme  John  OoekeriU  in  8er^  (Balgten). 

XXII  1417. 

Surit'tt-   AnonTme   M^tallurgique   Dnidprovienne  da 

Midi  de  UBuwie.    XXIV  1531. 
8oi-i«'t4  ii-'N  Aci^riaa  da  Lnngwy  in  Hent-Sainl^Xartin. 

xvm  1103. 

Boc-it'ti'  Mötallurgi(|ue  de  8anibro-ct*MoeeUe,  Hoottgay« 
•nr^liaiabre  (Belgien).    XXI  1353.  *  . 

Heath  DuriMm   Steel  &.  Iron    Company,  Linltad, 

SiDdUMi'OB'Teei.   XXIV  1688. 
Stoblwerk  Oekinfr.  AktieaffeeellMbaft,  Daenlderf-- 

Lier.MifcId.    XX  128H. 
Stahlwerke  Rieh.  I.iiidenberg,  ii.  m.  b.  H.,  Remwiheid. 

Wll  MIT. 

Stahlwerkc-Vcrliitnil,  Aktien-(iesellscbeft  in  l>ü»Heldorf. . 

XIH  837,  \V  im,,  XVÜ  1086,  108«,  XIX  1881, 

XXI  I34Ö,  XXIII  1471. 
Union.  .\ctiengei»ellHchaft   für  Bergbau,   Kiaen«  and. 

Stahl-Iadaatrie  an  Dortraana.   XXI  1361. 
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XXIII  1474. 

l'nited  Statcit  .Steel  Corporation.  .XVI 1029,  XXII  1418. 
Veitat-bcr  MagneeitweÄe- Aotian-aeiallaohaft,  Wien. 

XX!  !352. 
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XX  1288. 
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XXI  195«. 
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liaiit^ixi'llKi-lmft  Niirnliiii;  A.-<t.zu  .Kug»burt'.  XXIII 
1474. 
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Ei8enhriHmi.Akilen-€leaetU^n,  KOln-Oaati.  XX 

1288. 
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Nr.  13. 

1.  Juli  1906. 

26.  Jahrgang. 

Adolf  Ledebur  f. 


Uli  haben  sich  die  Schatten  d««  Todes 
^    auch    über   ilas  Auf^i"   <le^5  Mannrn 
jfebreitet,  der  «dion  seit  langem  ein  Stolz 
der  deutschen  Eisenhiittenleute  war.  Mit 
dem  HeimfranfT  des  Ctelieimen  Berprats.\dolf 
Ledebur  ist  zu- 
gleich der  letzte 
Stern  des  Drei- 
gestirns  erlo- 
schen ,  das  die 
Namen  Letlebur, 

Wink  1er  und 

Weiüliach  in 
sich  vereinigte 
und  in  den  letz- 
ten Jahrzehn- 
ten des  verwi- 
chenen.IaJirhun- 
dert,s  den  alten 
Glanz  der  Frei- 
bergerllergaka- 
demie  leuchtend 
erhielt. 

Im  Jahre  183 7 
zu  Blankenburg 
im  Herzogtum 

Itraunschweig 
geboren,  genoß 
Ledebur  von  sei- 
nem Eintritt  in 
das  schulpflid)- 


tige  Alter  an  den  Schulunterricht  in  seiner 
Heimat  und  verließ  17  Jahre  alt  die 
Prima  des  dortigen  Cryninasiums.  Nach- 
di'iii  er  sieh  noch  ein  Jahr  lang  durch  Privat- 
unterricht   in    Mathematik,  Maiicliinen- 

zeichnen  und 

Naturwissen- 
schaft fortgebil- 
det hatte.erhielt 
"*  er   auf  seinen 

Wunsch ,  «ich 

als  Eisen- 
liüttcnmanu  dem 
Staatsdienste  zu 
widmen,  von  der 

Herzoglichen 
Regierung  den 
.\uftrag,  seinen 
LehrkursHS  auf 
dem  damals  Hs- 
kalischen  Eisen- 
wt-rk  Zorge  am 
Harz  zu  begin- 
nen, wo  mit  der 

eitfentlichen 
j»raktisi'hen.\us- 
l>ildung  des  Eli'- 
ven  gleichzeitig 
ein»'  vollstilndi- 
gfl'ntt'rwt'isuni; 
in   der  Ejseu- 
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biitteakuade  verbunden  war.  Nach  zurückge- 
legter praktitcher  Lelmeit  benidite  «r  zur  Er- 
werbung der  theoretisch-wissf-nschaftlichen  Aus- 
bildung da«  CoUegiujn  CaroUnuju  zu  Braun- 
schweig.  Neben  dem  Stedlom  der  fibrigen  fttr 
den  Eisenhüttenmano  f-rfonl-  rlichen  Hilfswissen- 
sehnften  interewierteu  ihn  hier  besooden  die 
Vortrige  des  Profeeeort  Dr.  J.  Otto  Aber  Che- 
mie ud  die  Arbeiten  in  desRen  Laboratorium, 
denen  er  seine  ganze  freie  Zeit  widmete. 
Nachdem  er  noch  eine  öffentliche  Belobung  für 
eine  größere  chemische  Arbeit  erhalten  hatte, 
vcrlifß  er  das  Carolinum  und  ging  wieder  nach 
den  Eisenwerken  des  Harzes,  um  die  V'erwal- 
tnngsgeeehifte  sa  erlernen  nnd  sich  «af  die 
Staatsbeamtenpnifimfr  vorzuVicrciten.  Im  Jahre 
1862  legte  er  das  Staatsexamen  ab,  verließ 
dann  aber  sofort  den  Staatsdienst,  wo  seine 
FortliiMiin^'  inuiii  r  nur  eine  einseitige  geblieben 
Wäre,  und  ualiu)  auf  dem  durch  seine  Leietongen 
in  der  Eiaengicßerel  bekannten  GTtfttdi>StoI- 
bergschen  Eisenwerke  zu  Jlsenburg  eine  Stellung 
als  Assistent  für  den  Hochofen-  und  Gießerei- 
betrieb an.  Nach  siebeiyalirigtiii  Aul'cnthalt  in 
Jlsenburg,  wo  er  auch  seine  spatere  Gemahlin, 
die  Tochter  seines  Chefs,  des  Oberhütteninsi>ektors 
Schott,  kennen  lernte,  folgte  er  im  Jahre  1869 
einer  an  ihn  ergangenen  AufTordening  zur  Ueber^ 
nähme  der  Leitung  der  Berliner  Eiseng-ießcrei 
von  Schwartzkopff.  Mißliche  dienstliche  Ver- 
hBltnisse  TeranlaDten  Ihn,  naeh  zweyihriger 
Wirksainkeit  die  Berliner  Stellung  aufzugeben 
und  im  FrO^jabr  1871  als  Hüttenbeamter  bei 
dem  damals  GrifUchoElnsiedelschen  Werke  GrQ- 
ditz  einzutreten,  um  zunächst  als  Assistent, 
s]iater  als  Betriebschef  des  Hochofen-  und  Eisen- 
gießereibetricbes  tatig  zu  sein. 

Wie  er  in  einem  selbst  verfaßten  Lebenslauf  sagt, 
war  er  seit  seiner  Studienzeit  mit  !i>  siinderer  Vor- 
liebe bemüht  gewesen,  Vorkommnisse  der  Praxis 
wissenaehaftlieh  an  begrOnto,  hlM-ans  neue 
Schlüsse  zu  ziehen  und  auf  solche  Welse  Theorie 
und  Praxis  in  möglichst  nutzbringender  Weise 
zn  Tereinigen.  ,Da6  ieb  In  der  glQckllehen 
Lage  war,  als  Grundstein  wissenschaftlicher 
Forschung  eine  längere  praktische  Erfahrung 
und  als  Prüfstein  für  gegebene  Schlüsse  den 
tais.iclilielien  Versuch  benutzen  zu  können, 
glaube  Ich  >]<  n  irünstitri  u  Erfolg  meiner  literari- 
schen Arbeiten  dankvn  zu  müssen. "  Diese  Er- 
folge seiner  ersten  VerSffentlichungen  hatten 
nneh  im  .Tnbre  IRTfi  die  Aufmerksfimkeit  des 
damaligen  Rektors  der  Bergakademie  in  Freiberg 
Dr.  Onstav  Zeuner  auf  ihn  gelenkt  nnd  seine  Be- 
rufung als  Professor  der  Eisenhnttenknnd»'  dortbin 
zur  Folge.  Hier  hat  Lredebur  als  Professur  der 
Eisenhüttenkunde,  Salinenkunde  und  meihanlsch- 
nietallurgischen  Technologie  bis  an  sein  Leliens- 
onde  äußerst  segensreich  gewirkt  und  hat  sein 
Schaffen  auch  vielfach  Außere  Anerkennung  gv.- 


funden.  Er  war  Komtur  II.  Klasse  des  Königl. 
Sldii.  Albreditaordens,  Ritter  L  Klasse  de« 

Königl.  Saeh*.  Verdienstordens,  Kommandeur  des 
KaiserL  Japan.  Ordens  des  heiligen  Schatzes 
nnd  des  Kaiserl.  Boss.  St.  Stanlalanaordens 

TT.  Klasse;  si'it  Einführung  des  Wahlrektorates 
ist  er  zweimal  zum  Rektor  der  Bergakademie 
gewftUt  worden. 

i)ie  letzte  Zeit  Heines  arbeitsreichen  Lebens 
war  durcli  Krankheit  ireirfilit,  die  sich  dann  derart 
Terschltmmertt-,  daß  er  uur  notgedrunL'i'ii  seiner 
gewohnten  Tätigkeit  entsagen  und  iu  den  Ruhe- 
stand treten  mußte ;  im  Februar  dieses  Jalires 
hielt  er  seine  letzte  Vorlesung.  Sein  Lebens- 
abend, Atr  ihm  die  erhoffte  G-eneeung  nicht  mehr 
bringen  sollte,  war  nur  von  kurzer  Dauer.  Am 
Abend  des  <.  Juni  schloß  er  die  Augen  für 
Immer,  nachdem  seinem  Tode  Tage  schweren 
Leidens  voran^regangcn  waren.  Die  Beisetzung 
der  stejrblichen  Ueberreste  des  Verblichenen  ge- 
staltete sich  zn  einer  imposanten  Kundgebung 
der  Traner.  Aus  aller  Welt  waren  Kranzspenden 
eingelaufen:  der  akademisehe  Si-uai,  Vertreter 
der  Schwesterhochschuleu,  der  iiijderiLQ^' ,  der 
Berg-  und  Hüttenbehörde,  viele  ehemalige  Schüler 
de»  a11>iiti<j:  leüidtfn  M«  isters,  die.  Studierenden 
der  Bergakademie,  gaben  dem  Heimgegangenen 
das  Ehrengeldlt  zur  letzten  Schicht.  — 

Es  ist  nicht  möplieh.  auf  so  -■iit'eni  Tvaunie  der  un- 
vergänglichen Verdienste  zu  gedenken,  die  sich  der 
Verewii^  als  praktischer  Ingenieur,  ds  Forscher, 
Lehrer  und  .'^i  liriftstellcr  erwurltt  u  hat,  zu  schil- 
dern, wie  stark  sich  sein  Einfluß  auf  den  Ausbau 
und  die  Verbreitung  des  von  ihm  vertretenen 
Zweiges  der  technischen  Wissenschaft  geltend 
gemacht  hat.  Als  Ergebnis  sein«  s  schriftstelle- 
rischen Wirkens  sind  besoudtirs  au  nennen:  ,Das 
Lehrbuch  der  mcchanisch-metallurgisehen  Tech- 
nnlofrie".  ^Dif  Metallvcrarbeituntr  auf  eli>'tiiiseli- 
physikalischem  Wege",  ,Die  Verarbeitung  des 
Holzes  auf  medianischera  Wege",  „DasBohelsen", 
.T-eitfaden  für  Eisenhiitten-T.aliorntnri't'n'* .  „Das 
Handbuch  derEbieu-  und  Stahlgießerei'*,  ,Die  Gas- 
feuerungen fiir  raetallurgisnhe  Zwecke*  nnd  end- 
lich ,Da8  Handt>uch  der  I'i«  iiliiittrtilxim  l 
Seit  Begründung  dieser  Zeitschrift  ist  kein  Jahr- 
gang von  „Stalil  und  Eisen"  in  die  Welt  hinaua- 
gegangen.  d.  r  nicht  eine  größere  Anzahl  wert* 
voller  und  bedeutender  Beitrage  Ledeiiurs  ans 
allen  iTeblelen  des  Eisenhüttenwesens  aufweist 
denn  zu  allm  wichtigen  Problemen  der  chemischen 
Ei^fnuntersuchnng,  dos  eh>  mischen  Verhuifs  der 
verschiedenen  Prozesse,  insbesondere  der  ver- 
schiednien  Kohlenstofiformen  im  Eisen  usw.  hat 
er  Stellunsr  j;-  loimuien  und  in  allen  diesen  Fragen 
im  Lauf  der  Jaiirc  den  Euf  einer  Autorität  erlaugt. 
So  hat  sieh  der  Verstorbene  auch  als  treuer 
Mitarbeiter  von  .Stahl  und  Eisen"  hewälirt. 
,Tu  hoher  und  ungeteilter  Anerkennung  seiner 
Verdienste  um  die  wis«euschaftlichen  Fortschritte 
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der  deuteeben  Eisenüdustrie'',  so  heißt  es  in 
den  Bericht  der  leisten  HauiitTemiDmlung,  hat 

iliu  der  Verein  zu  seinem  Ehrenmitglied  ernannt 
und  seioen  tiefgefühlten  Bank  ausgesprochen. 
Das  lnBere  Zeichen  dieser  Anerkennuog  sollte 

it  diich  nicht  mehr  sein  Auge  erfreuen ;  als  die 
künstlerisch  ausgeführte  Ehrenurkunde  fertig- 
gestellt war  und  an  ihn  abgesandt  M'urde,  stand 
bt:-reits  der  Todeeengd  hinter  seinem  Lager. 

Mfi^sf-n  wir  uns  aucli,  seiner  Schöpfungen 
gedenkend,  Beschränkung  auferlegen,  so  gebührt 
doch  dem  in  die  venehiedeiieteit  Sprftehte  VUmp- 
if-tzXfn  Tlauptwcrk  «icincs  T-ebens,  seiner  „Eisen- 
hüttenkunde", an  dieser  Stelle  eine  allgemeinere 
WOrdl^nier,  denn  dieses  Bach  legt  Zeugnis 
davon  ali,  wie  sieh  aiieli  iler  spröde  Stoff  unter 
der  Hand  eines  Meisters  zum  Kunstwerk  formen 
liflt.  Die  Oberaus  ditrehdehtlge  Einteilung  des 
Stoffes,  die  mit  der  Knappheit  verbundene  Klar- 
heit des  AuHdruckes  stempeln  das  Werk  nicht 
allein  zu  einem  vollendeten  I^ehr-  und  Handbuch 
für  den  studierenden  und  forschenden  Eisen- 
hfittinmnnn,  fsondern  geben  ihm  nacli  Form  und 
Inhalt  die  Bedeutung  eines  klassischen  Werkes 
tedinisehenSeliriftstellertunis.  WtsdlesesMelster- 
Wfrk  80  wertvoll  macbt,  i>it  nicht  nur  die  Summe 
des  dort  niedergelegten  Sijammlerlleiües,  die  un- 
bedingte Verlls^helt  des  Zahlenmaterisls,  es 
ist  vor  allem  die  küustlerische  Art,  wie  hier 
das  gewaltige  Material  verarbeitet  und  in  weit- 
Mhauendem  Bllok  In  ffie  Gesamtheit  de«  ylel- 
gifstaltigen  Arbeitsgebietes  alles,  auch  das  Un- 
iK'deutendo,  an  den  richtigen  Platz  gestellt  ist, 
die  weise  Beschränkung  in  der  Auswahl  des 
Stoffes,  die  Sichtung  des  Wesentlichen  vom  Un- 
wesentlichen und  nifht  ziilet/t  das  Vermöiren. 
selbst  die  verwickeltsten  Dinge  mit  wenigen 
«nd  einfadien  Worten  darsulegen.  Jeder, 
f  Ciolcgenlielt  nahm,  dieses  Buch  Seite  für 
Seite  durchzuarbeiten,  wird  sich  iuuner  wieder 
davon  fiberzeugt  haben  vnd  oftmals  freudig  Über- 
rascht ;re\vosen  sein,  wenn  e?:  Auskunft  t^ah 
aber  wiclttige  Dinge,  die  man  vergeblich  in  der 
weit  zerstrenten  Literatur  gesucht  bitte.  Kein 
Wunder,  daß  ein  solches  Werk  unter  den  Fach- 
jreaossen  allgemeine  Verbreitung  gefunden  hat 
und  weder  in  dem  BUcherschatz  des  gereiften 
Ingenieurs  noch  des  jungen  Akademikers  fehlt. 

Wie  das  geschriebene  Wort,  so  war  auch 
seia  Vortrag  flußeriicb  einfach,  aber  seinem 
Inhalte  nach  immer  elndmcksvell  und  fesselnd. 
Al!<n.  die  7.n  steinen  Füßen  p-o'^essen  haben, 
wird  immer  die  Meisterschaft  seiner  Rede  im 
Gedächtnis  bleiben,  die  zwar  leise  eben  den  Raum 
des  Hörsaals  ausfüllend,  und  frei  von  rlieteri- 
schem  Üchwung  war,  aber  ohne  ätocken  in  wolil- 
gefonnten  Sttzen  dahlnflofi,  immer  anschaulich, 
deutlich  und  kurz. 

Gleichwie  man  die  Eigeuart  des  Künst- 
ler.* an  seinen  Schöpfungen  zu  erkennen  ver- 
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mag,  so  spiegelt  sich  auch  in  dem  gesprochenen 
und  gesehrlebenen  Wert  dieses  Mannes  eine  ab- 

peschlossene,  achtunfrf^eliieteade  Persünliehkeit. 
Mit  scharfem  Blick  lag  sein  Auge  auf  den 
Dingen  und  Menschen,  mit  denen  er  zu  tun 
hatte.  Den  Grundzng  seines  Charakters,  der 
allem  Aufdringlichen,  Aufgeblasenen  und  Ober- 
flächlichen abhold  war,  bildeten  Festigkeit,  Offen- 
heit unil  Gerechtigkeit.  Wiewohl  daher  tün 
treffendes  uml  zuweilen  mit  einem  Trnj»fen  sar- 
kastischen Humors  durchmischtes  Wort  Schwachen 
und  KsOihett  zu  kennzelcfanen  vermochte,  so  war 
(loch  der  TTaupfziit;  seines  Wesen«;  Freundlich- 
keit und  Entgegenkommen.  Und  wie  er  volles 
Verstindids  f&r  die  Unbeholfenheit  des  Anflingers 
zeigte,  so  erfreute  ihn  jede  vollkommene  utul 
tüchtige  Leistung,  der  er  seine  Anerkennung 
nie  versagte.  Treu  und  hUfberelt  var  er  gegon 
alle,  die  sich  bewahrten.  Gegen  sich  selbst 
streng  und  gewissenhaft,  überließ  er  lieber 
andern  das  Wort  und  achtete  er  fremde  Meinung. 
Ganz  durchdrungen  von  wissenschaftlichem 
Streben,  in  i  df^m  er  jedoch  nicht  gern  als  Ge- 
lehrter gelten  mochte,  war  fast  der  ganze  Tag 
seinem  Beruf  und  seinen  Sdtiilem  gewidmet. 
Der  Verstorbene  war  ein  schlichter,  anspruchs- 
loser und  ernster  Mann,  der  im  gesellscliaft- 
liehoii  Leben  wenig  hervortrat,  aber  unter  seinen 
Schülern  und  in  «einem  Helm  fröhlich  und  nuf- 
gerftumt  war. 

Alle  diese  sdne  Elgensehaften  als  Lehrer 
und  Mensch  haben  ihm  bei  seinen  Schülern  treue 
Anhänglichkeit  und  aufrichtige  Verehrung  ein- 
getragen. Durch  die  immer  größer  werdende 
Zahl  seiner  Sehfller  im  Verein  mit  seinen  Ver- 
öffentllchunfren  wurde  der  Name  Ledebur  in  die 
W^elt  hinausgetragen,  selbst  in  die  entlegensten 
Winkd  der  Erde,  wo  Eisen  und  Stahl  be- 
reitet wird. 

Trauernd  stehen  wir  vor  der  Lücke,  die 
der  Tod  gerissen  bat  und  die  uns  wohl  eine 
Weile  ratlos  macht,  sie  trleichwertig  auszufüllen; 
denn  wieviel  gegenwärtiges  und  tiefgründiges 
Wissen,  wieviel  praktkehe  Erfahrung,  wieviel 
schöpferische  und  fmdithnre  Kraft  wurde  zu 
Grube  getragen ! 

Aber  all  das  Persönliche,  sciuc  gläuzeaden 
Vorzüge  als  Mensch,  bleiben  am  wertvollsten 
für  die,  die  ihn  kaniit<-n  und  licklat^^en.  Sic 
treten  zurück  und  müssen  vert)lasseo  im  Laufe 
der  Zelt,  die  im  Leben  der  Technik  Unlllegt 
wie  die  Wolken  vor  der  Sonne.  Das  ^reistig- 
gescliichtliche  Leben  kennt  nur  immanente  Kräfte, 
die  sieh  auslösen  und  treiben,  um  zu  dauern 
und  sich  zu  verlieren.  Was  daher  in  all 
diesem  Wechsel  bleibt,  das  sind  die  Wirkungen, 
£e  von  ihm  ausgegnngen  sind  und  danern 
werden,  solange  der  Mensch  das  Eisoi  r<ekt. 
Uns  aber  wird  sein  Andenken  unvergei^üch 
sein. 
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Franz  J.  Müller  f. 


/V  lu  7.  Juni  d.  J.  wurde  da.s  Mitglied  des 
Vorstandes  der  Rhi>inischen  Stahlwerke, 
Direlctor  Franz  J.  Müller  in  Meiderich,  hei 
einer  Wagenfahrt  durch  einen  Unglücksfall  jah 
und  unvermittelt  aus  diesem  Da^^ein  abberufen. 
Der  Verstorbene  wurde  am  6.  Juni  1863  in  Soera- 
baja  auf  der  Insel  Java  geboren.  Nach  dem 
Tode  seines  Vaters  siedelte  er  im  T.  Lebensjahre 
mit  seiner  Familie  nach  Köln  a.  Rh.  über,  be- 
suchte dort  das  .\postel-Oymnasium  und  bestand 
1882  an  derselben  .\nstalt  »ein  .\biturienten- 
examen.  Dann  bezog  er  die  Technische  Hoch- 
schule zu  Karlsruhe  in  Baden,  um  sich  wahrend 
einer  dreijährigen  Stu- 
dienzeit für  seinen  Beruf 
vorzubilden,  und  erhielt 
1885  seine  erste  Stelle 
als  Ingenieur  bei  der 
heutigen  Union  in  Essen. 
Im  folgenden  Jahre  kam 
er  zur  Gutehoflfnungs- 
hätte  nach  Sterkrade , 
wo  er  zuerst  im  Ma- 
schinenbau und  spater 
im  Brückenbau  tati^r 
war,  bis  er  IH88  als  Kon- 
strukteur in  die  Dienste 
des  Bochumer  Vereins 
trat.  IndiesemWirkungs- 
kreise,  dem  er  längere 
Zeit  hindurch  angehörte, 
fand  Müller  Gelegenheit, 
seine  großen  Kenntnisse 
bei  verschiedenen  umfang- 
reichen Neueinrichtungen 
in  hervorragendem  Maße 

zu  verwerten  und  die  besondere  .\ufmerksauikeit 
seiner  Fachgenossen  auf  sich  zu  lenken.  Die 
Folge  davon  war,  daß  der  technische  Leiter  der 
Rheinischen  Stahlwerke,  Hr.  Otto  Helniholtz,  der 
Müller  in  Bochum  kennen  gelernt  hatte,  diesem  im 
.Lahre  1896  den  Posten  eines  Oberingenieurs  auf 
den  genannten  Werken  übertrug.  Hier  fiel  ihm 
die  wichtige  Aufgabe  zu,  die  Plane  für  das  neue 
Stahlwerk  und  die  neuen  Walzwerke  zu  entwerfen, 
an  deren  Bau  er  dann  ebenfalls  bedeutenden  .\nteil 
nahm.  .\ls  Helmholtz  sieben  Jahre  spater  sein 
.\mt  als  Direktor  der  Rheinischen  Stahlwerke 
niederlegte,  erwählte  der  Aufsichtsrat  Müller 
zu  seinem  Nachfolger.  Kurz  vorher  hatte  letz- 
terer eine  viermonatige  Welse  durch  die  Ver- 
einigten Staaten  unternommen,  um  sich  von  den 
Fortschritten  in  der  dortigen  Eisen-  und  Stahl- 
industrie zu  unterrichten.  Die  dabei  gewonnenen 
Kenntnisse  konnte  Müller  nicht  nur  bei  weiteren 
Neubauten  auf  den  Rheinischen  Stahlwerken  mit 
Erfolg  verwerten,  sondern  er  wußte  auch  wahrend 
seiner  leider  nur  dreijährigen  Tätigkeit  als  tech- 


nischer Leiter  dieses  großen  Unternehmens  sich 
we.sentliche  und  bleibende  Veniienste  um  dessen 
ganze  Entwicklung  zu  erwerben.  Die  Grund- 
lage seines  Wirkens  bildete  sein  umfassendes 
allgemeines  und  besonderes  Wissen  auf  dem  Ge- 
biete der  modernen  Technik.  Dieser  Vorzug 
machte  ihn  auch  im  Vorstande  und  in  verschie- 
denen Kommissionen  des  Stahlwerks -Verbandes, 
an  des.sen  Gründung  er  regen  .\nteil  genommen 
hatte,  zu  einem  außerordentlich  geschätzten  Mit- 
arbeiter. Daneben  bekleidete  er  seit  langen 
Jahren  Im  Bezirksverein  deutscher  Ingenieure 
au  der  niederen  Ruhr  das  .\mt  des  Schriftführers 

und  gehörte  ferner  dem 
Stadtverordneten  -  Kol- 
lejnum  von  Meiderich 
und  spater,  nachdem  diese 
Stadt  nach  Duisburg  ein- 
gemeindet worden  war, 
der  erweiterten  Körper- 
schaft als  Stadtverordne- 
ter an:  vor  allem  l)eklagt 
auch  der  Verein  deutscher 
t^isenhüttenleute  bei  sei- 
nem Heimgaiitre  d«'n  Ver- 
lust eines  eifrigen  Vor- 
standsmitgliedes. Franz 
.Müller  war  liei  aller  Be- 
sciieldenheltselnes  Wesens 
ein  Manu,  der  für  das 
einmal  als  richtig  Er- 
kannte mit  voller  Ueber- 
zeugung  eintrat,  und  be- 
llel»t  bei  jedem,  der  ihn 
persönlich  kennen  lernen 
durfte.  Besonders  her- 
vorgehoben zu  wenlen  verdient  das  gute  Ver- 
hältnis, in  dem  der  Verstorbene  zu  den  Beamten 
und  .\rlieiiern  der  Rheinischen  Stahlwerke  stand. 
Das  gelangte  nicht  nur  in  sch;»nster  Weise  durch 
die  innige  Teilnahme  zum  Ausdruck,  die  ihm  die 
anwesenden  .\rbeiter  bei  der  Trauerfeier  am  tirabe 
erwiesen,  es  zeigte  sich  auch  in  den  schier  un- 
zahligen Kranzspenden,  die  —  von  den  Arbeitern 
des  Werkes  aus  eigenem  .\ntriebe  gestiftet  — 
•lern  Leichenzuge  voraugetragen  wurden.  Ein 
hervorstechender  Zug  in  dem  Charakter  Franz 
J.  Müllers  war  ferner  das  innige  Band,  das  ihn 
in  gemeinsamer  Häuslichkeit  mit  seiner  Mutter 
und  seinen  Schwestern  verknüpfte;  bildete  doch 
die  Pflege  die.ses  herzlichen  Verkehrs  mit  den 
Seinen  eine  der  Hauptaufgaben,  denen  er  seine 
freie  Zelt  gern  und  freudig  widmete.  Daß  er 
aus  einem  Lel»en,  dessen  bisheriger  Verlauf  für 
die  Zukunft  zu  den  größten  llotl'nungen  be- 
rechtigte, so  plötzli(rh  hinwejrgerissen  wurde, 
lalU  alle,  die  ihm  nahestanden,  sein  Scheiden 
doppelt  schmerzlich  empfinden. 
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\  m  Abend  des  29.  Hai  entschlief  sanft  das 
lan^fthriire   Mitglied  des  Vorstandes  des 
Vereins    deutscher    Eisenhüttenleute  Ingenieur 
Eduard  Blass. 

Der  Verstorbene  wurde  am  18.  .lull  183"  in 
Osnabrück  geboren.  Seinf  technische  Ausbildung 
erhielt  er  auf  dem  Polylcchnikum  zu  Hannover: 
nach  ihrer  Vollendung  war  er  zunilch.st  mehrere 
.lahre  auf  größeren  Werken  zum  Bau  lür  Schiffs- 
niascbinen  in  England  tiltig,  gründete  dann  an- 
fangs der  60  er  Jalire  die  Baroper  Maschinen- 
fabrik und  leitete  sie. 
bis  er  im  Jahre  186G 
als  technischer  Direktor 
der  Essener  Maschinen- 
fabrik, einem  Teil  der 
jetzigen  Union  in  Essen, 
angestellt  wurde.  1869 
trat  er  in  die  Dienste 
des  bekannten  1)  r, 
Strousberg,  indem  er 
als  Nachfolger  von  De- 
nis Betz  die  Leitung  der 
Dortmunder  Hütte  über- 
nahm. Diese  bestand, 
als  Dr.  Strousberg  sie 
im  Jahre  1867  von 
(justav  Arndt  &  Co. 
kaufte,  wesentlich  nur 
aus  ziemlich  veralteten 
Puddel-  und  Walzwer- 
ken für  Herstellung  von 
Profil-  u.  Handelseisen. 
Sie  war  von  Blass'  Vor- 
frflnger  ausgedehnt  wor- 
den durch  Errichtung 
eines  neuen  Puddel  werks 

and  einer  Räderfaitrik.  Blass  projektierte  nach 
Ideen  seines  genialen  Auftraggelters  eine  Anlage  von 
einer  Ausdehnung  und  Mannigfaltigkeit,  wie  sie 
in  Deutschland,  aus  einem  Oub  hergestellt,  bisher 
nicht  bekannt  war.  Die  Hütte  war  zu  ergänzen 
durch  ein  Hochofenwerk,  Bcssemerstalil-.  Hammer- 
und Walzwerke,  Bandagen-  unti  .\clisenf'abrik, 
Brückenbau-Anstalt  und  Konstruktionswcrkst/ltten 
aller  .\rt.  Die  Plane  wurden  entworfen  von 
Hermann  Gmelin  und  Hans  Lüder»;  die  Aus- 
führung der  Bauten  übernahm  für  das  HochofVn- 
werk  E.  Holz,  für  das  Stahlwerk  <'arl  Malz. 
Dabei  sollte  nach  dem  Wunsche  des  .-Vuftrag- 
frebcrs  in  keiner  Weise  in  dem  .Sinne  ge^i^irt 
werden,  daß  nicht  die  neuesten  und  liesfen  Hin- 
richtungen gewählt  würden.  .\uf  die  Ausführung 
der  Arbeiten  hatte  zwar  Strousbergs  Bevoll- 
mächtigter, der  damalige  Regierungsbaumeister 
Siemsen,  Einfluß,  in  der  Hauptsache  aber  waltete 
Eduard  Blass,  ausgerüstet  mit  größter  Vollmacht. 


Er  war  der  Mann,  vor  keiner  Schwierigkeit  zu- 
rückzuschrecken und  die  Kritik  der  Fachgenossen 
und  Konkurrenten  über  seine  weitausgodehnten 
Plane,  zu  denen  man  „ungezähltes  Geld"  haben 
müsse,  nihig  über  sich  ergehen  zu  lassen. 

Leider  wurde  die  ganze  Arbeit  durch  die 
Kriegscreignisse  des  Jahres  1870  sehr  gestört. 
Dr.  Strousberg  hatte  in  einer  Art  und  Weise 
industrielle  Veri»rtichtungen  und  .\rbelten  über- 
nommen, wie  sie  für  einen  einzelnen  Mann,  der 
oluie  große  Bankverbindungen  arbeitete,  wohl 

einzig  dastc<!hen ;  er  hatte 
den  Bau  der  rumäni- 
schen Eisenbahnen,  der 
Hannover  -  Altenbeke- 
ner, der  Halle  -  Sorau- 
(rubener  Eisenbahn,  der 
Ungarischen  Nordost- 
balin  gleichzeitig  in  Ar- 
beit, dazu  kam  die  Er- 
werbung der  Antwerpe- 
ner Zitadelle,  an  welche 
er  mit  dem  Betrage  von 
11  000000  Fr.  heran- 
getreten war,  der  An- 
kauf der  fiskalischen 
Herrschaften  und  Indu- 
strialien in  Zbirow  in 
Böhmen  zum  Preise  von 
1 1  Millionen  Gulden,  der 
Ankauf  und  die  .\usge- 
staltung  der  Lokomotiv- 
fabrik in  Linden  bei  Han- 
nover, die  Erwerbung 
der  Neustadter  Hütte, 
der  Bau  der  Hochofen- 
werke <  )thfresen  a.  Harz 
und  eine  .\nzahl  kleinerer  Unternehmungen.  Es 
wurde  dem  großj-n  Unternehmer  unendlich  schwer, 
die  Kriegszeit  zu  ülierstehen  und  seinen  Verptllch- 
tungen  gerecht  zu  werden  tind  somit  die  zahl- 
reichen Existenzen  zu  erhalten,  welche  von  ihm 
abhängig  waren.  Den  größten  Teil  seines  Ver- 
mögens hat  der  geniale  Mann  darüber  auch  ein- 
gebüßt, denn  die  Bedingungen,  zu  welchen  er 
sich  bare  Mittel  vprscliaften  mußte,  waren  der 
Natur  der  Ding»-  nach  sehr  harte. 

Blass  verlor  in  der  schwierifren  Finanzlage, 
in  die  auch  das  von  ihm  gi-li-itete  Unternehmen 
kotiimen  mußte,  keinen  AuL'«'nblick  das  Vertrauen 
zu  seinem  I'.-itritti  und  zu  sieh  selbst;  alle  Sorgen 
dii-st-r  Zeit  hinderten  ihn  nicht,  selbst  den  tech- 
nischen Einzelheiten  alli'  Aufmerksamkeit  zu 
schenken,  mit  seinem  Hochofendirektor  eine  Reise 
nach  Ent'land  zu  mnehfii.  um  die  dort  neu  auf- 
kommemb  n  Kegenerati v-\Vinderhitzunirsaii|iurate 
zu  studieren.   Man  stellte  in  Dortmund  nach  reif- 
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ichen  Erwägungen  mit  HUck»icht  auf  die  größeren 
Hcizflacyien  nicht  WHiitwell-.  sondern  Cowper- 
Apparate  auf.  Es  waren  das  die  erslea  großen 
BegeiierallraiifMmt«,  irelebe  auf  dem  Kontiiumt 
«rrichtet  wurden,  wenn  man  absieht  von  ver- 
fehlten UDbedeuteuden  Versucliea  in  Hürde  und  eiuer 
WbitweU-Aolage  In  Uelmtein  Vaßitab  In  Liumd- 
bur^.  Im  ganzen  blieb  man  standhaft  bei  dem  <rroßon 
Entwurf,  olme  irgendwelche  VerklirzoQgen  mit 
KSeksiebt  auf  die  leliwierigen  ZsiiyerhlÜtnlSBe. 

Als  ein  Beweis  des  unentw,  irr»  n  iiiul  syste- 
raatisohen  Vorgehens  sei  erwolmt,  d&ü  Blau 
wshrenil  der  Krieg^tzeit  die  Zeche  Olttcicatif  Tief- 
bau bei  Marten  erwarb;  er  bezahlte  hierfür  den 
damals  hoch  erscheinenden  Preis  von  1*,4  Mill. 
Talern,  gelangte  aber  dafür  auch  mit  einer  An- 
zaUiing  von  nur  50  000  Talern  in  den  Besitz 
dieser  wichtigen  Q-rundlage  seiner  Eieen-  und 
Stahlindustrie. 

Leider  war  et  Ihm  nicht  vergönnt,  das  grofie 
Werk  7M  Ende  und  zu  Ergebnissen  r.n  filhn-n. 
Sowohl  ätrousberg  ak  Blass  kämpften  iu  der 
Voraindcbt  der  großen  Eieenkonjnnktur,  welche 
nach  dem  Friedensschiuli  -i<  h  einstellen  wUrde, 
gegen  die  schwierigen  Finanz  verhOltuigfle  an. 
Diese  arteten  zu  einer  ErisiR  durch  die  In  Ru- 
nuinlen  von  selten  der  Regierung  erfolgten  An- 
griffe aus.  Stronsberg  war  genßtigt,  auf  die  Vor- 
schlage der  Berliner  Banken  einzugehen,  welche 
ihm  einen  Tdl  selnar  Unternehmungen,  in»" 
besordcre  dlo  rnmnnisclif n  Bahnen,  abnahmen 
und  gewissermalien  als  Dreingabe  die  Ueber- 
lassnng  der  Dortmunder  H6tte  nebet  dem  Heeli- 
ofenwerk  Othfresen  nml  «Irr  Zochi-  (Jliickauf 
Tiefbau  verlangten.  £r  bekam  für  diese  idUut- 
Uchen  Induatrialien  lüeht  die  HftUte  von  dem, 
was  er  in  barem  Oelde  hineingesteckt  hatte. 
Nach  der  Auseinandersetzung  mit  den  Bevoll- 
mAchtigten  der  KAofer  trat  Blass  von  seiner 
Stellung  zurück,  so  daü  er  den  Ausbau  und  die 
Inbi  trii-lisi'tziinp  <lt  r  tunien  Werke  seinen  Nach- 
folgern iibtrlas.seu  muüte.  Trotzdem  blieb  er 
seinem  Chef  auch  spätOT,  als  dieser  In  traurigen 
Verhältnissen  lebte,  treu  ergeben. 

Nachdem  Blass  dann  noch  in  den  .ialireu 
\BlbfH  Direktor  der  EisenhQtte  „Prinx  Rudolph* 
in  Dülmon  pfwesen  war.  bcs-rliflftigte  er  sich 
für  die  Folgezeit  unuuterbroclicn  als  Zivil- 
tngenleur.  Als  solcher  beUtiirte  er  sich  prak- 
tisch in  hervorra;.''  ndiT  \Vi  im-  bei  dem  Walz- 
werk von  Sohulz-Kuaudt  iu  JiUsea,  in  dessen 
Aufsichtsrat  er  spiter  eintrat,  sowie  femer  bei 
der  Eiscn-lndustrie  zu  Menden  und  Schwerte, 
wo  er  ebenfalls  Mitglied  des  Aufsichtsrats  war. 
Seine  bedeutcudstcn  schriftstellerischen  Werke 
sind  die  Mittt  ilmigi  ii  üh^r  die  Bestimmung  der 
Kraflleistnntr  i1«-T  Walzriizn-ilamitfuiaschine  und 
dm  Kraftvorbraucbs  beim  Walzen  von  Ei*eu 
und  Stahl,  die  er  in  Verbindung  mit  Dr.  Koll- 
mann  und  dem  innwisdien  heiugegangenMi  R.  II. 


Uaelen  im  Auttrage  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
huttcnleute  ausführte  und  im  Mai  ISKl  ver- 
öffentlichte, ferner  eine  Abhandlung  über  In<li- 
katoren,  Druckmesser  und  Velocimeter,  die  er 
im  Ansflilnli  an  die  obigen  Walzwerksversiirh" 
zum  Drucke  gab,  weiter  ein  Beitrag  zur  Theorie 
der  Abnahmekoeffislentni  bei  der  WalienkaU- 
liriiM'iiniT  nriil  i  rulltr'li  T?(»mi>rkiin<rf»n  fiher  einige 
beim  Walzen  auftretende  Erscheinungen  und  zur 
Theorie  de«  Walzproeeasea.  Im  Jahre  1S86 
erfreute  den  Verein  deutscher  Eisenhütten- 
ieute  mit  einem  bedeutungsvollen  Vortrage  über 
WassergaSf  dem  erspBter  noch  interessante 
Bereclinnilg  der  Flamnientemperatüi-i  n  tilgen 
ließ.*  Im  Jahre  1S79  war  Bla.ss  im  Iii. .  h- 
walzwerk  von  Schulz-K naudt  bei  dem  Bau  des 
WellrolirwalzwerkB  tätig;  dabei  mußte  diese« 
frnuz  iioti  ontuorfen  werden,  da  jedes  brauch- 
bare \  orliild  fehlte.  Nachdem  Bia^a  und  der  ver- 
storbene Ad.  Knaudt  Im  November  1881  in  Eng* 
l.md  i-iiien  Wri'JsiTgasofen  gesehtri  h.'itten,  ib-r 
indessen  äo  mangelhaft  ausgeführt  war,  daß  er 
bald  darauf  stillgelegt  werden  mnfite,  brachten 
beide  im  Okt'th<  r  1  v!8*2  einen  Wassergasofen  bei 
Sohulz-Knaudt  in  Betrieb;  der  wassergekühlte 
Musehebelnelier  zur  Steuerung  der  heißen  Oase 
des  Ofens  war  eine  Erfindung  von  Blass.  Die 
eigeutlicho  Schu  >  if'stmtk'  kam  erst  etwa  vier 
Monate  sjatt  i  ,  üa  Jüiiunr  I8!i3,  in  regelmftßigun 
Betrieb.  Die  wesentlichen  Teile  der  Sebweift- 
straUe,  aLso  der  maschinell  bewegte  Dampflmmnit  r 
und  der  maschinell  bewegte  Wagen,  haben  ihre 
Formen  bei  allen  spateren  AnsfBhrungen  kaum 
geändert.  .An  d-ni  n.ui  <1.  >  Wollrohrwalzwerks, 
des  Wassergasofens  und  der  Schweißstraße  hat 
Blam  gans  wesentlich  mitgeholfen  und,  wie  sein 
Freund  Ad.  Knaudt  zu  sagen  pHegte,  konnte 
man  Blass  nicht  in  Verlegenheit  bringen.  Stellte 
sich  irgendwo  eine  konstruktive  Schwierigkeit 
heraus,  so  fand  er  Itt  kfirzester  Zeit  Wege,  um 
sif  zti  utn*rehen. 

Man  muß  dem  Verstorbeneu  nachrühmen, 
daß  er  ein  geistvoller  Ingenieur  und  reich  an 
originellen  Gedanken  war.  Nimmt  man  hinzu, 
daß  er  sich  gleichzeitig  nicht  nur  durclt  die 
edle  Lauterkeit  und  Biederkeit  seines  Charak- 
t<r-<,  sondern  auch  als  stets  liebenswürdiger 
und  angenehmer  (ie^llachafter  auszeichnete,  so 
wird  man  das  hohe  Ansehen  verstehen,  dessen 
er  sich  sowohl  in  Deutsehland,  als  auch  in  den 
Kreisen  englischer  und  amerikanischer  Fach* 
genossen  erfreuen  durfte. 

D.'iii  \  >  rein  deutscher  Eiseahflttenleute  hat 
E.  Blass  seit  dessen  Neugründune-  aTii'-  bftrt  und 
ihm  lange  Jahre  hindurch  als  Mitglied  des  Vor- 
standes noch  In  besonderem  Maße  seinen  Bat 
und  seine  Kraft  .gewidmet.  R.  1.  p. 


*YergL  .8tAU  und  Eiaea«  1881  8.  57  und  ZSt; 
1882  8. 189,  888  und  283;  188«  8LS,  md  I8M  8. 898. 
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Vorginge  beim 

l^ie  Ansicht,  daf?  di>'  Blas-  nliilduiif,-  im  Hartiii* 
stahl  mit  der  Beschatteuheit  des  verwen- 
deten GkineratorgMes  im  Zusammeakaof  etdit, 
wird  %nclfach  vertreten.  Mrinon  K^'obachtungen 
oacb  kana  eine  Aufnahme  von  (ieneratorgas 
wahrend  der  Schmelz»  nnd  der  Koebperiod«, 
wp-on  eine  solche  überhaupt  stattfindet,  nur  von 
untergeordneter  Bodeutuni;  sein.  In  ,  Stahl  und 
Eist«**  hahe  teh  wiasr  ZiSi  AanU  6ai- 
analyson  aus  Stahlchargen  TerSffentlicht.  Ein 
Teil  der  Proben  dieser  Gasanalysen  war  Thomas- 
Btahlblöckcn,  ein  Teil  Martinstahlhlöcken  ent- 
nommen. Es  konnte  festgestellt  werden,  daß 
ein  Unterschied  hinsichtlich  der  Zusammensetzuni; 
der  Gase  beider  Stahlsorten  nicht  bestand.  Je 
weiter  du  FlnfleiMn  entkohlt  war,  desto  weniger 
Kohlenoxydgas  und  desto  mehr  Wasserstoffgas 
enthielten  sowohl  die  (jase  aus  Tbontas-  wie  aus 
HartlnAoßeliett.  Da  heim  Thomaaprozeß  nur  die 
zugeführt«'  JmÜ  m\i\  dir  mittels  dicst-r  zur  Ver- 
brennung gelaugeudon  Elemente  Silizium,  Kohlen- 
stoff, Mangan  ood  Phosphor  in  Betraeht  kommen 
kSnnen,  so  mQssen  die  Gase  einmal  durch  die 
zugeführte  Luft  und  ferner  durch  Oxydation 
obiger  Elemente  entstanden  sein.  Das  Vor- 
handensein von  Wasaeratofl'gas  muß  beim  Thomas- 
prozeH  als  Zersetzungsprodukt  des  mit  di  in  (Ge- 
bläsewind eingeführten  Wassers  erklart  werden. 

Ein  Kotdkmeter  Luft  enthalt  bei  mittleror 
Temperatur  12  g  Wasser.  Zur  Umwandluni;'  von 
10  t  Roheisen  in  Stahl  werden  etwa  3000  cbra 
Luft  erforderHeh  sein.  E«  wird  mithin  dn  Quan- 
tum von  36  kg  Wasser  durch  eine  10  t-Charge 
geblasen.  Der  größere  Teil  des  Wassers  geht 
jedenfalls  als  Wasaerdampf  In  die  Luft.  Der 
Wftrmeverlust  wird,  wenn  auch  nur  ein  gerin^'er 
Teil  des  Wassers  zu  Wasserstoff  reduziert 
werden  sollte,  immerhin  ein  sehr  großer  sein. 

Mehr  noch  als  beim  Hochofenprozeß  würde 
e«  von  Interesse  für  die  Klarstelhmtr  der  Vor- 
gänge beim  Stahlschmelzen  sein,  wenn  sich  eine 
Sott«  dazu  verstände,  den  Geblssowlnd  nach 
dem  Verfahren  von  James  (l.iyley  zu  trocknen. 
Jedenfalls  dürfte  das  Auftreten  von  Wasserstoff- 
gasen bd  Anwendung  des  OeMerrerfalirens  auf 
ein  Minimum  reduziert  werden.  Die  Stahlqualitit 
würde  ohne  Zweifel  eine  bessere. 

Der  Höchstgehalt  an  Wasserstoff,  den  ich 
konstatiert  habe,  betrug  27,46  "/o  bei  52  */©  CO 
und  7.4  "'n  COj.  Die  Gasproben  wurden  diri  kt 
d«.-m  üüäriigt^u  Stahl  entnommen.  Es  ist  ak«»  da- 
durch zugleich  enviesen,  dafi  Wasserstoff  auch 
Hei  sehr  hohen  Temperaturen,  die,  da  es  sich 
um  f'lußeisen  mit  geringem  Kohlenstoff  liandelt, 
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auf  mindestens  1400"  C.  geschätzt  werden  kann.* 
im  flüssigen  Stahl  vorhanden  ist.  Von  den  oben 
angefOhrten  Elementen  gehen  Silizium,  Mangan 
und  Phosphor  flüä.sige  Verliinduntjcn  mit  dem 
zugeführten  Sauerstoff  des  Gebläsewindes  und 
dem  zugeschlagenen  Kalk  ein.  Nur  der  Kohlen- 
stoff verbrennt  gasförmig.  Es  bilden  sich  also 
neben  Kieselsaure,  Manganoxyd  und  phosphor- 
sanrSim  Kalk  Kohlenoxyd  und  Kohlensaure.  Die 
Gasbildung  und  die  Aus^scheidung  in  die  Luft 
erreichen  ihren  Hiihepnnkt  in  der  Kochperiode 
wühreud  der  Verbrenuuug  des»  Kohlenstoffes,  sie 
nehmen  mit  der  Entkohlung  ab.  Weht  nur  die 
tfüssipen.  sondern  anch  die  gasförmifren  Ver- 
bindungen sind  zum  Teil  nach  Beendigung  des 
Proaesses  mit  dem  flfissigen  Stahl  legiert  und 
haben  dns  Bestreben,  aussosdgem,  aolange  der 
Stahl  flüssig  bleibt. 

Der  chemische  Prozeß  im  Hartinofen  Ter- 
läuft,  nachdem  der  Einsatz  (Roheisen  und  Schrott) 
durch  Verbrennung  der  Generatorgase  so  weit  er- 
hitzt ist,  daß  Silizium,  Kohlenstoff,  .Mangan  und 
Phosphor  anfangen  zu  verbrennen,  in  tlerselben 
Weise  wie  beim  Thomasprozcü.  Die  Dauer 
dieses  Prozi,\sse.s  ist  abliiliigig  von  der  Menge 
des  im  Roheisen  enthaltenen  Siliziums,  Kohlea- 
stoffs, Mangans,  Phosphors  und  des  zugeHihrten 
.Sauerstoffs  der  Luft  oder  von  Erzen.  Der 
Hartioprozeß  kann  nicht  zu  Ende  getUirt  werden 
auch  bei  Bennfzunj.;^  des  besten  Generatort,'ases. 
wenn  das  Bad  nicht  einen  bestimmten  Prozent- 
satz von  diesen  Elementen  enthalt,  die  mit  der 
zugofQhrten  Luft  verbrennen  und  dadurch  dem 
Stahl  die  zum  Gießen  erforderliche  Temperatur 
verleihen.  Ein  großer  Vorteil,  durch  den  der 
.Martinofen  dem  Konverter  viell.  ielit  noch  ein- 
mal den  Hantr  ablaufen  wird,  ist  der.  dal)  der 
Marlluofiinprozeß  nicht  an  ein  Kolieiscn  be- 
stimmter Zusammensetzung  gebunden  Ist.  Wenn 
das  Roheisen  irenürrcnd  Kohlenstoff  besitzt,  ist 
die  Übrige  Zusammensetzung  von  untergeordneter 
Bedeutung. 

Der  Vrrlatif  des  Martinofenjirozesses  ist  rin 
langsamer,  einmal  weil  die  Verbrennungsluft  nur 
die  Oberfläche  des  Bades  berOhrt  und  weU  beim 
weiteren  Verlauf  die  sich  bildende  Schlacke  eine 
direkte  Berührung  des  Bades  mit  der  Luft  er- 
schwert. Beim  Konverterprozeß  ist  die  Be- 
rtthrung  der  durchgepn^ßtm  Luft  mit  dem  EUih> 
eisenbade  .  ine  widt  inniirere.  Die  Vi  HirennnnL' 
des  Kohlenslofts  geht  mithin  weit  schnelier  vor 
sich.  Wenn  bisher  noch  ein  Unterschied  zwischen 
Herd-   und  Konverterprozefi  hinsichtlich  der 

*Lodobur:  Handbuch  der  Eisunhüttonkundo. 
II.  AuO.  8.  M7. 
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Phosphorverbrenniinf»  zu  UfHlohcn  schifn.  «o  ist 
dieser  durch  die  Erfol^re,  die  in  den  letzten 
Jahren  mit  dem  Bertrand-Thieliirozeß  erzielt 
sind,  nicht  mehr  als  vorhanden  anzuseilen.  r>ie 
Oxydation  des  Phosphors  freht  nach  Zuführung 


Abbildung  1.    Nach  dem  LoHkocben  gennmnien. 

von  Sauerstoff  in  Form  von  {reeigneten  Eisen- 
oxyden und  nach  Entfernung  der  eine  weitere 
O.xydation  erschwerenden  und  unwirksam  ge- 
wordenen iSchlacke  glatt  vor  sich. 


Abbildung  3.    30  Minuten  epfiter. 


Has  Vorhandensein  von  Gasen  im  Siaiil  ist 
in  erster  Kinie  von  der  chemischen  Zusamnien- 
Betziing  des  zur  Verarbeitung  kouiniendi'n  K'<th- 
eiseus  abhllngig  und  dt-nieutsiirecheml  von  der 
chemischen  Zusammensi  tzung  des  fertigen  Staliles. 
Iler  Kiinverterjirozeß  verläuft  so  schnell,  daß 
die  zur  Verbrennung  kommenden  Elemente  fast 


gleichzeitig  verbrennen.  Wird  der  Prozeß  unter- 
brochen oder  ist  er  beendet,  .so  tritt  ein  .\u«- 
gleich  ein.*  Ist  z.  B.  noch  Mangan  vorhanden, 
so  wird  etwa  entstandenes  Eiseno.xyd  reduziert; 
ist  Silizium  vorhanden,  so  werden  Kohlenoxyd 


Abbildung  2.    15  Minuten  «pftter  genommen. 

und iKohleusflure  reduziert.  Der  Kohlenstoff  der 
gasförmigen  Kohlenoxydverbindungen  winl  frei, 
wahrend  der  Sauerstoff'  mit  dem  Silizium  llßssig 
als  Kieselsaure  in  die  Schlacke  geht.    l>ali  für 


Abbildung  4.    45  Minuten  später. 


das  Vi^rhanilensein  von  (rasen  fast  ausschließlich 
der  Siliziumgehalf  in  Betraelit  kommt,  ist  be- 
kannt, .le  mi-hr  Silizium  ein  Kolieisen  enthalt, 
desto  geringer  ist  die  (tasent  Wicklung  beim  Stahl- 


*  Ledebur:  llanilliucb  iIit  RiK<<nbütionkunde, 
II.  Aufl.  S.  (HOO. 
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prozeß.  Wenn  man  z.  Ii.  beim  sauron  Konvertor- 
prozeß  bis  auf  0,4  "/o  Kohlenntoff  entkohlt  und 
dann  den  Prozeß  unterbricht,  erhalt  man  einen  St«hl 
von  dichter  Beschaffenheit  ohne  (rasldasen.  Es 
ist  dabei  Voraussetzung,  daß  das  Roheinen  |ure- 
nQ^^end  Silizium  enthalt  und  der  Stahl  die  zum 
Gießen  erforderliche  Temperatur  besitzt.  Ein 
Stahl  mit  0,25  o/o  Silizium,  einerlei  ob  nach  basi- 
schem oder  saurem  Verfahren  gewonnen,  ist  frei 
von  Gaseinschlüssen.  Mit  abnehmendem  Silizium- 
irehalt  nimmt  der  Gasgehalt  im  StAhlba4le  zu.  Die 
prößte  (tasentwiclilunp  findet  deshalb  bei  dem 
siliziumfreien  basischen  Flußeisen  statt.  Der 
Stahlwerker  hat  es  in  der  Hand,  die  Kohlen- 
snure  und  Kohlenoxydgrase  durch  nachtrftplichen 
Zusatz  von  Silizium  oder  .\luminiuni  zu  redu- 
zieren, mit  anderen  Worten,  die  Gase  zu  ent- 


AbbilUuDg  5.  Fertigprobe. 


fernen.  Je  warmer  und  flüssijrer  ein  Stahl,  desto 
schneller  ^:^•ht  die  Ausscheidung  oiler  nach  Zu- 
satz von  Silizium  oder  Aluminium  tlie  Zer- 
setzung der  Kohlenoxyd-  und  Kohlensäurcgase 
vor  sich.  Auffallend  ist,  daß  mit  *ler  Reduktion 
der  Kohlenoxydirase  auch  die  Wasserstoffaus- 
Bcheidun^  aufliört.  Die  WasserstofTpase  scheinen 
vom  flüssi^ren  Stahl  demnach  sehr  leicht  absorbiert 
zu  werden,  während  umtrekehrt  das  Vorhanden- 
sein von  Kolilenoxydfrasen  die  Aussdu-idunp  des 
Wasserstoffes  befönlert.  Der  Beweis,  daß  der  Stahl 
die  vorerwähnten  Gase  enthalten  kann,  ist  leicht 
zu  führen:  man  braucht  zu  dem  Zweck  einen 
Flußeisenblock  sofort  nach  dem  Gießen  nur 
mit  ein^m  pußeisernen  Fleckel  zu  schließen. 
l>as  Kopfende  des  Blockes  erstarrt  dann  sehr 
bald.  Die  Gasausscheidunfr,  die  bei  anderen 
Blöcken  derselben  Charpe  noch  Iflnper  anhalten 


wird,  hört  auf.  Der  Vorpanp  ist  ilann  ein  ahn- 
licher wie  bei  einer  Flasche  mit  kohlensaurem 
Wasser,  bei  der  der  .Austritt  der  Kohlensaure 
durch  Schließen  des  Stopfens  verhindert  wird. 
Wenn  genügend  Gase  vorhanden  sind,  kommt  es 
vor,  daß  die  (Jase  expandieren  und  explosions- 
artig austreten. 

In  den  ersten  Jahren  nach  Aufnalime  des 
ba.sischen  Verfahrens  konnte  die  Erscheinung 
beobachtet  werden,  daß  fiußeiserne  Trager  oder 
Winkel  beim  Abladen  dnrchi)rachen.  Die  Flnßeisen- 
blöcke  dieser  Trager  dürften  jedenfalls  von  Chargen 
herrühren,  die  aus  Roheisen  fehlerhafter  Zusammen- 
setzung erblasen  wurden  und  tlie  infolgedessen 
größere  Gasmengen  mechanisch  iwigemengt  ent- 
hielten. I>erartige  Fehler  konnten  frülier  um  so 
leichter  vorkommen,  weil  im  Anfang  des  Thomas- 
prozesses das  Thomasroheisen  fast  durchweg  zu 
viel  Phosphor  besaß.  Das  Nachblasen  nahm  eine 
verhältnismäßig  lange  Zeit  in  Anspruch  und  damit 
war  ein  Uebcrblasen  der  Chargen  häufig  ver- 
liunden.  Manche  Betriebe  halten  erst  gelernt, 
Thomasstahl  zu  blasen,  als  infolge  der  Abnahme 
der  Puddelschlacke  und  der  damit  verbundenen 
Verteuerung  des  Phosphors  der  Phosphorgehalt 
des  Thomasroheisens  von  den  Hochofenwerken 
heruntergesetzt  wurde. 

Flußeisenblöeke  von  l.')00  bis  2000  kg  Ge- 
wicht scheiden  wahrend  des  Erkaltens  so  viel 
Gase  aus.  daß  man  hinreichend  Zeit  hat,  aus 
einem  Block  verschiedene  Proben  in  Mengen  von 
250  ccm  aufzufangen.  Die  .Analysen  von  solchen 
Prolien  haben  infolgedessen  Anspruch  auf  Richtig- 
keit. Ob  dieses  hinsichtlich  der  quantitativen 
.Analysen  bei  den  aus  Stahlblficken  durch  An- 
bohren entnommenen  Proben  immer  der  Fall  ge- 
wesen ist.  möchte  ich  bezweifeln. 

Je  kleiner  die  Stahlblöcke  und  je  schneller 
die  Abkühlung,  desto  mehr  Gase  werden  im 
Stahlldock  festgehalten,  sofern  überhaupt  solche 
vorhanden  sind.  Um  zu  zeigen,  wie  grolSe 
Mengen  von  Gast-n  sich  wahrend  tler  Koch- 
periode in  einer  Martintlußeisenchnrge  befinden, 
wurden  nach  dem  Loskocht-n  in  Zwischenräumen 
von  je  15  Minuten  Schöjifprolien  genommen. 
r>ie  Proben  wurden  mit  eint-ni  Löt^VI  aus  dem 
Ofen  geschöpft  und  in  kleine  dickwandige  Ko- 
killen mit  120  mm  Durchmesser  gegossen,  um 
eine  rasche  .Abkühlung  berbeizuf'übren  und  mög- 
lichst viele  Gase  festzuhalten.  Die  Querschnitte 
der  beigefügten  Probi-n  (Alibild.  1  l»isö)  zeigen 
deutlich,  daß  mit  zum-hmender  Temperatur  und 
dementsprechend  Flüssigerwenlen  der  Charge  die 
Gaseinsrhlüsse  sich  zur  Milte  konzentrieren  und 
allmählich  abnehmen,  bis  sie  in  der  letzten  Fertig- 
prol)e  schließlich  ganz  ausgeschieden  sind. 
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abgekühlt  wcirtleu  waren,  heranf^ezogeu.  Die 
hohe  Abgchreekhitze  von  900  ®  C.  wurde  irewAhlt. 

wfi!  si.-  li.i  Alwcliri'ckunf  i»  kaltt-tn  \V;iss.r 
und  Eiuhaltuog  liur  Dütigeu  N  onichtsiualiregelu 
reinen  llartensit  liefert.  Bei  niederen  Alwehreclc- 
liitzt'u  tretfu  aullt?r  Marteusit  uocli  troostitarti^'«* 
Uebergaugsbestandti'ile  auf,  die  den  Ueberblick 
über  die  GeaetzmaOigIceit  der  b«obacl)t«t«n  Er- 
scheinungen enchweren. 


Ueber  den  inneren  Aufbau  gehorteten  und  angelassenen 

Werkzeugstahls. 

Beiträge  zur  Aufklärung  über  das  Wesen  der  GefQgebestandteile  Troostit  und  Sorbit. 

Von  E.  H«'yn  und  0.  Bauer.* 

Dad  lietitrebeu,  Mittel  zu  tiudi-u,  uiii  d*'U  uu- 
f  efthre»  Onid  des  Anlaaeens  gehirteter 

Kohli'iistnffstjllilt'  iiai-lifffl-rlicli  /u  iTiiiitti-ln,  fiilirtr 
zu  den  im  folgenden  beäcliriebeueu  X'ersuclieu. 
Sie  lassen  erkennen,  daß  das  anicestrelite  Ziel 
«rrtirhli.ir  sii-iii  wird;  sii^  li-iten  alier  außt-rdein 
auch  zu  einer  .-iuachauungsweise  über  das  Wesen 
der  GefUtrebestandteiie  im  angelassenen  Stahl 
über,  die  von  «lir  bislK-riuri'H  in  eiiu*ni  wesent- 
lic-hen  Funkt»'  abwi-icht.  Auch  ilio  Kenntnis 
vom  Troostit  wird  durch  das  Ergebnis  der  Ver- 
suche um  einen  Sehritt  wdter  gebracht. 

Zur  Verwendung  gelan^rte  anssriilielilieh  ein 
Werkzeugdtahl  874«  von  folgender  Zuaaninteu- 
Mtsung; 

Kohlenstoff  0.95  •/« 

Silizium  0,35  „ 

Manf^itn  O.tT  , 

Phoflphor  0,012  „ 

Sehwefel  OfiU  • 

Er  lajr  vor  in  Form  1  int  r  ;:i'srhmiedeten  Stani:»^ 
von  quadratüMiheu  (^uensuhnitt  25  X  '^^  """i- 
Das  Geflige  besteht  im  geschmiedeten  und  ge- 
ginhten  Zustande  ausschließlich  ans  Perlit.  Nach 
dem  Atisclireclcen  von  Scheiben  von  6  bis  10  mm 
Dicke  bei  900  °  C.  in  Wasser  von  Zimmerwarme 
oder  von  0  ^  war  das  GefUge  im  wesentlichen 
aus  reinem  ilartcnsit  gehild«'! .  zu  dem  je  nach 
den  bei  der  Abschreckung  obwaltenden  Umstanden 
Troostit  hinzutrat  oder  nicht.  Die  o1>«i  gemante 
ZuHaniiTiensetzuntr  des  Stahls  wurde  frewahlt.  utn 
die  gleichzeitige  .\uwesenheit  von  freiem  Ferrit 
oder  freiem  Zementit  auszuschlieBen,  und  es  nur 
mit  den  Cii'fiitrebi'stanilt.ilrii  I'erlit,  Mart<ii>it. 
Troostit  bezw.  Sorbit  zu  tun  zu  liabeu.  Dadurch 
wurden  die  VersudiBTerhftltnisBe  einfiMsher, 

Versuchsreihe  I. 

Scheiben  des  Stahls  8744  von  26  X  25  mm 

QucrscbnittsflJlchi'  und  H  bis  7  mm  Dicke  wurden 
Im  elektrisch  geheizten  üeräusofon  auf  UOO  ^  C. 
erhitzt  und  dann  fn  Wasser  von  fflnnnrwlrme 

absrcsrhn-ekt.  Sie  irolan^rtcn  teils  im  abtri^schrock- 
teu  Zustand,  teils  nach  dem  Anlassen  bei  Ter» 

schiedenen    Wfnnegraden    zur   Untersuchung.  AbbUdung  S.  Proben  b  81  and  88. 

lieber  die  dabei   angewendeten  Versuchsbedin- 

gUQgeu  gibt  die  Tabelle  I  unter  A  und  B  Auskunft.     Der  Verlaut  der  Wärmebehandlung  der  Prolien  b31 
Zum  Vergleich  wurden  anflerdem  noch  Scheiben  im    und  32  ist  in  .Mtbihiung  2  wiedergegelien. 
ursprünglichen  geschtnieiletcn  Zust.ind  und  Schel«  Die  3  Stunden  lang  bei  den  verschiedenen 

bea,  die  auf  ttOO C.  erhitzt  und  darauf  laugsam     W.'lrmc;rrad>  n   angelassenen    Proben    elf),  cl, 

eil,  e  3,  c5,  cl,  cU  sowie  die  Probe  elT  im 
ur8]irünglichen  geschmiedeten  Zustand  (vergleiche 
Tabelle  1)  wurden  zunächst  mit  HiltV  des  Ritz- 
hftrteiirUfers  Bauart  A.  Martens  auf  Iii tz harte 


Abbildang  1.    Proben  a  17  nnd  18. 

Till  ein  Bild  zu  rrlialf.ii  über  die  .\rt  der 
Erhitzung  vor  dem  Abschrecken,  ist  in  Abbil- 
dung 1  die  Erhltzungskurve  iiir  die  Protien  al7 

uiiii  \  ^  Lr<  Z'i<'lin>  t.  Sin  o-ilt  mit  kleinen  .\bande- 
rungeu  auch  für  die  übrigen  Ab8chreck{iroben. 


MV 
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 i 

*  A  ll^/ul,'h^^  >  is«'  Wii'iIiTiiabo  <lfs  iilif  seiner  Vi-r- 
r)tTi'iitli<  huiii.'  tjli'iclizfitig  bei  uns  e in t't.-gftu^eoen  gleich- 
imii)ii;i>n  Aiit'satzo«  in  den  ^Mitieilungmi  a.  d.  KgL 
MaterialprUfuugaaint"  1906,  Uoft  1. 
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^prüft.  *  IMe  Belastiin^'^  «ler  DiAmantspitze 
betni^r  hitTWi  20  ^.  IHc  Ritzl»n'lt»in  »iinli  n 
bei  r>H()facher  VergTüliiTiiiip  iu  Millimetern  ^e- 
megHon.  Die  Erpcbnlsao  sind  im  Srliaiihild  Ab- 
hil<lnn<r  15  darffestcUl.  IHe  Abszissen  tri-'n-n 
hierin  die  Anlalibitzoo,  die  ürdinatcn  von  oben 
hftr  gMi«BMii  dl«  Ritsbratten  in  lßlHm«teni 
nn.  ni'-  Ift^^tcrrn  si^hwanken  zwischi"-!!  den 
Urenzen  4  mm  für  den  bei  yoo  "  C.  abgeüchreck- 
ten,  nicht  an|relM8«B«ik  8t«Iil,  und  8  mm  Ar 
den  Stahl  im  {reschniiedeten  Zustand.  Durch  das 
Anlassen  wird,  wie  bereits  bekannt,  die  Harte 
Tcrnindert,  und  swar  um  so  mebr,  Je  Mber  die 
Aatnßbitze.  Bei  100  ^  C.  ist  die  HärteTerminde- 


riuii:  sehr  frerint'.  kaum  itn  rkbar;  bei  stcijrenden 
AulaUUitzeu  nimmt  di«>  HArte  schnell  ab  und 
erreicht  bei  etwa  640  »  ('.  Anlalihitze  nacli 
S  Stunden  uiurpf^hr  den  frleicl>«  ii  tirad,  den  der 
•reschmiedet nit-liT  chnrtffr  Staiil  lii<ifzt.  Zum 
\'ergluicb  ist  in  Abbildung  A  noch  die  RitZ'» 
breit«  für  de»  Fnnit  elngetrnfen,  die  unter 
(Inn  ;.'li*irhpn  HeiHntnintrf  n  w'v  ohi>n  an  i-infr 
i'robe  sehr  kohlonstoflaruien  Flubeisens  (K,^  er- 
mittelt wurde. 

l'eber  die  Bearbeituiiu'>fähigkeit  d' >  1»^ 
900  "  C.  abgeschreckten  StabU  in  den  ver- 
«cMedenen  ZuiUnden  des  Aolassens  gibt  folgende 
Ueberdcbt  Aufschlufi: 


1   An|;el«Men  1  bi«  3 
Stunden  bei  *  Q, 

Bearbeitbsi-keit  mit  Werkzeug  am       ■    Verlialten  unter  dem  Handhammer 
gewSlinlichen  KeUemtoffstahl         j                im  fltaUmaiMr 

j  1 

Hiebt  aogelaNOB    j                Vicht  «agrejlbsr 

Bei  tOO*          ^  dei«L 

,  200*"           :  de»«l. 

,  300*            IMit  sehr  Bcbwacheni  Span  und  H«'lir  i:>>riager 

1        ÖchoittgeschwiudiKkeit  hobelbar 
.   411(1"           ,  Hohclb*r 
,500"            1                       Üut  hobelbu 
,  600*          j                 Sehr  gut  hobolbar 
Im  geeebmted.  Zustand  1  detgL 

Sehr  wrOde.  Konnte  Meht  n  grobem 
rnWer  aonehlagon  wsvden. 
Bahr  «prSde.   PnlT«m  wer  bofrils 

wciiijriT  li'iclit. 
.Nur  schwer  zu  puiTern. 
jiiefat  mehr  m  palvorn. 

de»gl. 
deegL 
deiri. 
deigL 

Wahrend  die  Aenderung  der  Ritzhftrte  vom 
nbgesobreckteu .  nicht  angelassenen  Stahl  Uber 
die  verschieden  stark  angelassenen  Proben  bis 

Abge«elin>«>k«  bvi  «00*  (1.  in  Watier.   8  Btonden 


\\ 

te  nut  f^rti  ui  /fuMettmi 

!         \  1 

»          J«W          «V          JM  i 

Abbildung  S.  KitzhArten  dv«  Werkseugstahle« 
8t«4  in  versehiedenen  ZoBtlnden  deir  Wtrme- 
behandliini;.  Ermittelt  mit  Kitzhjirteprtfer(Baaart 
A.  Martens)  bei  20  g  Hclsstttag. 

zum  Material  bn  geschmiedeten  Zustand  ganz 
stetig  vertu  litt  und  damit  dem  üild  entspricht. 

das  man  sicli  bisher  von  dem  I  *  lMTi:an<r  des 

*  Siehe  «JUitteilttiigen  ane  den  KönigUchon  Tech- 
nischen Venachsanataiten"  1B90  Heft  A.  Martens: 
Unteraacbong  dreier  lUrteprOfer  (System  Mertena). 


Vartensitx  ftber  Troostit.  Sorbit  in  den  I'erllt 
infolge  de*  .-Xnlassens  bei  gest^jlgerter  Hitze 
machte ,  zeigt  die  A e t z |i r o b e  mit  alkoho- 
lischer Salzsäure  bereits  sehr  deutliche  Al>- 
wdchung  von  diesem  stetigen  üebergnng.  Samt» 
lieh*'  PrrilK-n.  di?»  zu  den  Ritzhart<ver«nch(n 
verwendet  waren,  wurden  lü  Hinuten  lang  mit 
alkoholischer  Salzsfture  (1  e«m  Salssiure  in 
100  ccm  abaol.  Alkohol  i  gelltzt.  Die  geatzten 
SchlUfe  sind  in  etwa  natürlicher  (iröUe  in  Abbii> 
duBg  6  8.  76S  abgebUdet.  Da  im  BOd  die 
Farben  verschieden  starke  Wirkung  an.stiben. 
werden  einige  Abweichungen  gegen  die  Be- 
schreibung der  Farbtieten  bemerkbar  werden. 
Mau  >  rkennt  aber  deutlieh,  daß  die  Dunkel* 
färbung  des  SchlilTes  bei  einer  .\nla(ihitze  von 
405  "  f.  itu-cu  Höchstwert  erreicht,  und  daÜ 
von  da  ans  sowohl  nach  unten  wie  nach  oben 
Ai)nahme  *!■  r  I'unkflfllrbung  eintritt;  nach  unten 
ist  die  Abnahme  allmähliclier  als  nach  oben ;  die 
unteren  Bndglieder  der  Reihe  sind  heller  als  die 
oberen.  Die  folgende  i  eliersicbt  (Seite  781 1  gibt 
die  mit  bloUcm  Auge  an  den  geätzten  Schliffen 
beobacbteten  FarbtSne  wieder. 

Noch  deutlicher  als  bei  der  Aetzung  mit 
alkoholi.scher  Salzsflur  kommt  die  Unstetigkeit 
des  UeljerL'antrs  von  Martcnsit  über  die  vorschie- 
deuen  Aulaligrade  zum  Perlit  1d  dem  Grade 
der  I .  o  s  I  i  c  h  k  e  i  t  gegenüber  1  jt  r  o  z  e  n  - 
tigor  Schwefelsaure  zum  Ausdruck.  Diese 
Löslichkeit  erreicht  In  den  bei  etwa  400^  C. 
angelassenen  Proben  einen  scharf  ausgeprftgten 
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Farbton.  Farbtieft» 
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AbgMchndck  M  900  nicht 

AngalMM»  8  Btudm  iMt  tOO*a 


«00»  C. 

275»  C. 

405  T. 
non "  ( ■. 
640»  C. 


desgl.  j, 
de«gl.  , 


Am  hcllaton  und  glAnzondsten  Ton  allen 
Proben.  Seheinbnr  nr  niokt  •nfeilil 
BtwM  wmiifer  hell  ud  gUbUMad,  Hirker 

angegriffen  eraeheinend  ala  e  15. 
Sehwach  f^elbhrsun,  matt, 
lirftun.  niiitt. 
Ituukelblau,  matt. 
Hellblau,  «i<>hillornd. 
liooh  heller  blaa  ala  c  7,  achillernd. 
HcUUm  sehOierad,  g«k)5nt  endiciBaBd. 


Höchstwert  und  nimmt  sowohl  mit  abnelimender, 
wie  ancb  mit  zunehmender  Anlaßtempemtur  ah, 

vkie  dies  Abbildung  4  vi-ranschauUcht.  Jeder 
Punkt  dieses  Schaubildeä  gibt  den  Mittelwert 
ans  zwei  Lösungsrersuchen  wieder.  Die  ge- 
nanaren  Angaben  liierüber  sind  in  Tabelle  I  unter  C 
niedergelegt.  Die  Probeplatten  hatten  die  .Ab- 
messun^^en  25  X  '^^  X  ^  '"^n*  wurden  aut 
eiser  Fliehe  25  X  36  geschliffen  and  ndt  dieser 
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AbbUdon^  4. 


Kerne  TS:  Attadamr  TS Steedae.   Koma  4a 

Kurren  24:  Artidaut-r  ii  Slundi-n. 

Werkzoupstttbl  in  vprHchifdpiicn  /.tiKtändcii  der  Warme- 
btfhandlaag.    Löslicbkeit  in  1  prozcutiger  Schwefelsäure. 


Schliffflaebe  nach  oben  in  Iprozentige 
Sdiwefelsäure  untergetaucht.  I)as  Oewicht  vor 
dem  Eintauctien  wurde  festgestellt,  ebenso  die 
Oawlehtsverliiate  laeh  24,  48  und  72  Stundra. 
Diese  Kind  als  Ordinaten  rmt'i.'i  tr.iiri'ti.  Die  Ah- 
izlasen  stellen  die  Aniaühitzeu  dar;  die  Ab- 
Bzlaae  Nvll  entaprleht  den  ahgeachrecitten,  aber 
nicht  ang(>lassenen  Stahl,  also  dem  inarten- 
siüschea  Zustande.  Auf  die  Abszisse  700"  C. 
ward«  dar  Stahl  im  geaehmtedetea  (perlltischen) 


Zustande  bezogen.  Der  naoh  dem  ^chndedeB 
auf  900*  C.  ttUtzte  und  langsam  abgelcllhlte 
(ebenfalls  perllttaehe)  Stahl  wurde  der  Abszisae 
900  C.  zugewiesen.  Je  nachdem  die  AnlaO- 
dauer  1,  2  oder  3  Stunden  betrug,  sind  verschie- 
dene Strhsharten  gewihlt,  und  swar  •  • 

fOr  tte  Aakfidaner  Ton  1  Stunde,  x  x 

e 

für  die  von  2  Stunden  und  O  O  für  etn« 

■olehe  von  3  Stunden.  Das  Schaubild 
zeigt  zunächst,  daß  die  LOsIichkeits- 
grade  wenig  davon  beeinflußt  wurden, 
ob  das  Anlassen  während  einer  oder 
drei  Stunden  erfolirte.  Die  Unterschiede 
zwischen  eiu.Htüii<iigem  und  zweistün- 
digem Anlassen  sind  faat  Tersehwindend. 
Die  Werte  für  dreistündiges  Anlassen 
liegen  dagegen  fast  ausnahmslos  etwaa 
hSher;  dies  hingt  aber  nieht  mit  der 
gröCuriii  Anlallilauer .  sondern  damit 
zusauunen,  daß  bei  den  hierbei  ver- 
wendeten Proben  e  die  SehtiffliBehe  vor 
der  Behandlung  mit  verdünnter  .Sehwefel- 
sfture  mit  dkoboliscber  Salzsäure  gefitzt 
wurde,  was  Einfluß  auf  die  darauf- 
folgende I^ösuiitrsiri  -1  liu  indigkeit  ausübt. 
Dies  »rgibt  sich  sdiuii  daraus,  daß  im 
nicht  angelassenen,  nur  abgesciireckten 
Stahl  bei  den  Proben  e  audi  itlrfcere 
LiJslichkeit  in  Schwefelsäure  ermittelt 
wurde,  als  bei  den  Proben  a  und  b, 
die  ohne  vorherige  Aetsung  alt  alkoho- 
liseiiet  Salzsiiure  sofoft  1b  die  Sehwefelo 
saure  kamen. 

Die  Kurven  In  Abidldung  4  be> 
weisen,  daß  der  IJebergang  aus  der 
labilen  Phase  Martcnsit  in  die  stabile 
des  Perlits  infolge  des  Anlassens 
nicht  unmittelbar  erfolgt,  sondern  daß  zwischen 
bfiilcn  eine  metastabile  Zwischenstufe  mit  der 
hüchsteu  Lüsiiühkeit  liegt.  Wurde  diese  der 
Kttrze  halber  mit  Zb«  bezeichnet,  so  erfolgt  bei 
dem  ^--ewfllilti'ri  Werkzeugstahl  und  unter  den 
gew&liiten  Bedingungen  für  das  Abschrecken  und 
.Anlassen  bei  Erwirmung  des  Martensits  zunichst 
stetige  Umwandlung  desselben  in  <lic  weniger 
labile  Zwischenform  Z.. ;  diese  wandelt  sich  bei 
weiterer  Erhitzung  stetig  um  in  den  stabilen 
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Ueber  den  AtiMren  Aufbau  des  WerkMeugttahU. 
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Perlit.  Kadh  der  bisherigen  Anschanong  wQrde 
der  Ifurtensit,  der  einer  mehr  oder  weniger  toU- 

kommen  unterkühlten,  alsA  l.-x!»5U-n  TJ)snn«r  <h's 
Karbidä  in  Eisen  entspricht,  liei  Erwärmua^j  da» 
Beatreben  haben,  sich  dem  stabilen  (rleichgewichts- 
zustand  zu  nähern,  d.  Ii.  in  Ah-  beiden  Phasen 
Ferrit  und  Karbid  zu  zerfallen.  Hit  diesem 
Zerfall  tot  ab«r  eine  DUIbalon  des  Karbid»  über 
ziemlich  große  Wt-frlflnpfn  vcrknüpfl.  und  dieser 
Diffusion  stellt  sich  ein  um  so  grriüerer  Reibungs- 
wlderatand  entgegen,  je  niedriger  die  ÄnlaB- 
wärme.  Bei  steigender  Aulaßwflrme  müßte  der 
Keibungawiderstand  stetig  abnehmen,  das  ü>efttge 
mfißte  <dch  somit  auch  immer  weiter  dem  stabilen 
Pcrlit  nfthern.  Zu  erwarten  wäre,  daß  Ferrit 
und  Karbid  bereits  gebildet  sind,  aber  «ich  rftum- 
lich  noch  so  wenig  voneinander  eniternt  haben, 
dali  das  Uemenge  oltramlkrosicopisch  fön  tot. 
Für  die  Löslichkeit  In  vordünnter  Schwcfrlsittirp 
müßte  sich  aber  aus  dieser  Anschauung  heraus 
der  Seblnfl  ergeben,  daß  sie  sidi  stetig  tob  der- 
jenigen des  Martensitc  hU  zu  di  r  dfs  P<rlits 
ändert.  Nach  den  vorliegenden  Versuchen  ixt 
dies  nleht  der  Fall.  Die  genannte  Anschauiing 
von  den  Gefügebestandteilen  des  angelassenen 
Stahles  lunn  somit  in  dieser  Allgemeinheit  nicht 
anfreeht  erhalten  werden.  Der  Martensit  sucht 
sich  beim  ErwftrmeD  üiclit  olme  weiteres  dem 
Perlit  zu  nllhcrn,  sondern  zunilchiit  dr-r  Icirht 
löslichen  Zwischenstufe  Znuj  und  diese  wiederum 
nähert  aldi  jenseita  dner  bestimmten  Wlrme- 
gradsirrenzp  (im  vorliegenden  Fall  400**  r  i  nll- 
mahlich  der  stabilen  Endform  des  Perlits.  Man 
hat  also  im  Sinne  der  Phasenlehre  die  Zwtoeben- 
stufe  Z„,  alH  f.'t'sonderte  Phase  zu  betrachten, 
wobei  der  Begriff  Phase  auch  auf  labile  und 
metastabile  Erscheinungsformen  aosgedelint  wird. 

Auffällig  ist  noch  der  Mindestwert  der  Lös- 
lichkeit, der  bei  eiuer  Anlaßhitze  von  100"  C. 
beobachtet  wurde  (vergl.  Abbildung  4).  Dieser 
Mindost  wert  weicht  aber  nur  wenig  ab  von  der 
Löslichkfit  des  uuangelas<?<»rien  S'tniiles;  die  Ab- 
weichung liegt  jedenfalls  innerhalb  der  Fehler- 
grensen  des  Yerfahrens,  so  daß  also  der  Beweis 
für  eine  weitere  dort  .luftreteude  metaslahlle 
Zwischenform  nicht  erbracht  ist. 

Der  (Wheren  Auffassnnfr  von  dem  stetigen 
Ueberfraiif.'  des  labilen  Marteusits  durch  Anlassen 
bei  wachsenden  Wärmegraden  in  den  stabilen 
PerHt  entsprach  anoh  die  Ansehanung,  dafi  der 
Martensit  den  Kohlenstoff  im  wesentlichen  als 
Härtungskohle,  der  Perlit  als  Karbidkohle  ent- 
halte, und  daß  die  durch  Anlassen  erzeugten 
Zwisebenstufen  um  so  mehr  Karbid  und  um 
so  weniger  Hdrtungskohle  aufwiest  n.  je  höher 
die  Anlaßhitze  lag.  Der  Gehalt  an  Karbid- 
kohle mfißte  sieh  somit,  in  besug  auf  die 
Anlaßhitzen  als  Ahszissi-n .  al-  l  iin-  <fetig 
von  Mull  bis  zu  einem  bestimmten  Höchstwert 
(im  vorliegen^n  Falle  0,95  ^\  aufsteigende 


Kurve  darstellen  lassen.  Der  aus  den  Löslich* 
keitsversuchen  gezogene  Schluß  von  dem  Be- 
stehen der  metastabilen  Zwischenphase  Z^»  müßte 
im  Gegensatz  hierzu  auch  in  der  Kurve  für 
Karbidliohlc  eine  Unstetigkeit erlccnneil laSMO. 
Dies  ist  durch  die  Vi  tsnelir  I)e<;trtt!£rt  worden, 
deren  Ergebnisse  in  Tabelle  1  unter  D  und  in  Ab« 
Uldong  6  enthalten  sind.  Die  StaMproben  wurden 
in  verschiedfiieii  Zuständi-n  des  Anlassens  in 
seiuiprozeutigcr  Schwefelsaure  unter  Luftabschluß 
gdOst  und  der  LSsu^sTfickstaitd  wurde  eben- 
falls unter  Luftausschhifl  In  einer  Leuehtgaa» 


AliMMiui:.'  Ä.    Werk/i'ii^'Htnlil  'S  :-t 
in  verschiedi'nen  Zu&tändeu  der  Wärniebobandlung. 
Verbslten  des  Kohlenstoffs  beim  LOten  des  BtsUs 

in  10prozfntig<  r  SchwefelbBure  unter  Luftabschluß. 

Q^i.  BdB  LÖMa  gMOrBlg  rarvalokeadw  A»taU  des  KaUoB- 
•MRk  Cfi  fttIcF,  nlclN  m  XImb  fAkmtfaötr  amatt  4m  KtMco- 
•iolT.  haBSckutnkL   C,:  UMKlar  K«UcMtoff.  4«r  iM  LS- 

•ungirSclntud  miUFflM.    C^:  AbmII  t«ii        Sei  &am  bat 

LSM«|CTMwUad  '  n  KN.  r.    nih  B'-nug  «af  Sl»  FOCIMI 

Fi-iC  l4utv«lenl  Ui  i  Karbidkohle). 

Umgebung  filtriert.  Im  Rückstand  wurde  der 
Kohlenstoffgehalt  durch  Verbrennen  in  Ciirom* 
schwefelsSore  und  der  Eisengehalt  titrimetrisdi 
festgestellt.  Der  gesamte  im  Rückstand  ent- 
haltene Koiüenstoff  ist  mit  C,  bezeichnet.  £in 
Teil  dtmes  Kohlenstoffes  Cf  war  als  nicht  an 
Eisen  gebundene  Kohle  im  Rückstand  zugegen. 
Für  einen  an<lern  Teil  (_"<,  dagegen  war  die  der 
Formel  FejC  entsprechende  Kiseumeuge  im  Rück- 
stand vorhanden.  Mit  ('i,  wurde  die  gasfürndg 
entweichende  Kohli-  Im /<  irlinot .  def  ii  Menge 
sich  auti  dem  Gewiciitsunterscbied  der  Gesamt- 
Icohle  0,95      und  dem  Werte  von  ergibt. 

ZuniUhst  ist  di'  'M-;reiiwart  freier  Kohle 
Cr  in  den  Rückständen  auffällig.  In  den  bei 
900*  abgaschreekten,  alier  nicht  angelassenen 
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Bei  900"  V:  in  WasHcr  abgeHch reckt 


AbbllduDK  9. 
a  moDdpo  bei  -MO"  V.  aa||C«U»«D. 
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Ueber  den  inneren  Aufbau  gehärteten  und  angelassenen  Werkzeugstahls. 
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Abblldune  l!t. 
8  Sinadro  bri  Mii"  «°.  angrlaaM-a. 


Ahbltdunc  I«. 
Kin/rlbild  /n  AbhildunK  10. 
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V  =  xv» 


4  .UV 


V  =  ttM 


.\bbllr)unr  M. 
3  (MuBdcB  brl  7UU"  aacFUinrn. 


Ahbilduni!  IT. 
Klnxrlbild  (u  .Kbbildanic  II. 
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AbblMtiiiK  1^, 
Nli-ht  iib|r«'>rfam'lit.    (lri«'liiiiii'd<'l«T  Xu»liiiid. 


Ahblldunir  lt. 
fünzi-lblld  JLU  Alihilduiiic  I&. 
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1.  JoU  190«. 


SteU  und  Kma.  788 


Proben  b  87  and  28  betrug  ihre  Menge  0,1  *>/o. 
Eiwii  war  Im  BSekstand  mar  in  Sporen  so- 

iu:cg«»n.  Die  Meiijrt*  dieser  Knhie  i'f  w;1<hst  zu- 
nächst mit  8tr'igender  AnlaÜhitze  (Kurve  A  B 
in  AbUldong  5),  bis  de  bei  etwa  400*  ihren 

Höchstwert  er- 

0.  tm  Wmmt. 


tasT 


el7 


ef 


soo«  c. 


c7 


«OS«  c. 


«74»  C. 


c8 


reicht.  Im  ent- 
sprechenden 
Maße  nimni  die 

Menpp  der  fras- 
förmig  entwei- 
ohenden  Kohle 
('h  (Hflrtuiifrs- 
kohle)  ab.  Bei 
400*  Anlaß- 
hilze  trf'tcn  zu- 
erst kleine  Men- 
gen  Eisen  im 
RQckstand  auf, 
so  d&ß  von  da 
ab  die  Gegen- 
wart von  Kar- 
biilk<tlilt'  möfr- 
licli  ist.  Die  Men- 
ge dieser  Koli- 
Icnart  wflchst 
mit  steigender 

Anlaßhitze 
schnell  wt'frcn 
des  raschen  An- 
stiegs der  Kurve 
B  ( ■  für  die 
Kohle  CV  und 
des  von  400"  C. 
wieder  eintre- 
tenden Abfalls 
der  Cf  -  Kurve 
BE.  Die  bei 
900  •  ('.  msfsc- 
glühte  Probe 

enthalt  den 
HöchstwtJ-t  an 
C.  =  0,88  oo» 

neben  noch 
0,07  oo  C.  Um 
sicher  zn  irelieti. 
daß  dieser  letz- 
tere kleine  Be- 
trag tatsilrhlich 
vorhanden  und 
nieht  etwa  auf 
Kosten  von  ün- 
genaulgkeiten 
in  Her  Eisen- 

hestimmung  Im  Rückstand  zu  sebreiben  war, 
wurde  In  Probe  b  31  der  Rückstand  nach 
der  Losung  mit  verdfinnter  Schwefelsflnre,  Fil- 
trieren und  .\nswa3chen  im  Leuehtirasstrom  mit 
starker  HCl  bis  zur  Aufl?isHnfr  alles  Löslirhen 
gekocht.  Das  Karbid  wird  hierbei  zersetzt  unter 
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Entweichen  des  Kohlenstotfs  in  Gasform.  In 
dem  M  erhaltenen  Bfiekatand  ergab  die  Ver- 
brennung 0,07  "  II  (',.  Der  Heweis  für  das  Vor- 
handensein freier  Kohle  neben  KarbidrUckstand 
ist  somit  erbracht.  Gldchzeitig  wurden  die  im 
Karbidrüekstand  entlialtenon  Fremdkörper  er- 
mittelt; es  wurde  gefunden:  Silizium:  0,02  <'/o, 
Mangan:  0,03*^/0,  Phosphor:  Spur. 

Das  Ergebnis  der  Untersnchong  ist  dahin 

zusammenzufassen,  da(J  Karbidkohle  in  dem  an- 
gelassenen Stahl  erst  bei  etwa  400  o  C.  auftritt, 
also  ImI  der  g1ei«^en  AnlaAhitse,  bei  der  fHther 
der  hfichste  Löslielikeitsgrad  in  verdünnter  Schwe- 
felsaure festgestellt  wurde.  Durch  diesen  Umstand 
ist  für  das  .\uftreten  der  Zwischenphase  Z„, 
bei  400"  (  .  eine  neue  StQtse  gewonnen.  Die 
frühere  Ausciiauunp  von  dem  stetig  mit 
der  Auialihitzc  steigenden  Karbidkohle- 
gehalt ist  somit  nieht  haltbar. 

Das  Auftreten  von  freier  Kohle  beim  Lösen 
in  verdünnter  Säure  erldärt  die  Dunkelfarbung 
der  angelassenen  StahlschlifFe  bei  Aetzung  mit 
Salzsflure  -  Alkohol.  Die  abgeschiedene  Kohle 
ist  das  färbende  Element.  Je  mehr  von  ihr 
vorhanden  ist,  um  so  dunkler  färbt  sich 
der  Schliff,  wie  dies  in  Abbildung  6  der  bei 
400°  C.  angelassene  Schliff  zeigt.  Bei  fallender 
sowie  bei  steigender  Anlaßlütze  muß  dann,  ent- 
sprechend dem  Verlauf  der  Kurven  ABE  in 
Abbildung  5.  die  Dunkelfftrbnn;,'  der  SelilitVe  ab- 
nehmen, wie  dies  bereits  oben  festgestellt  wurde. 
Ein  Vergleich  mit  den  LOsUehkeitskurven  in 
Abbildung  4  lehrt,  daß  die  Löslichkeit  in  un- 
mittelbarem Zuaammenhan(>:  mit  der  Menge  der 
bei  der  Karbidbcstimmun?  aus);eschiedenen  KoUe 
Cf  steht.  l>eiii  Höclistwert  von  Cf  entspricht  der 
Hiichstwert  der  Lüslichkeit  bei  400  <>  C.  Mar- 
tensit  sowohl  wie  Ferrit  besitzen  wegen  ihres 
geringen  Gehaltes  an  Cf  die  geringsten  LösUeh- 
keitswerte.  Für  die  Kohli>nstofforni  Cf  wird  man 
einen  besonderen  Namen  suchen  müssen.  Sie  ist 
als  das  Zersetzoogserzeugnis  eines  der  Veber» 
gangsbestandteile  zwisrheii  Martensit  und  f'erlit 
unter  dem  Einfluß  der  Säure  zu  denken.  Als 
fl-eie  Kohle  ist  sie  natOriich  nieht  im  Stahl 
enthalten,  sonst  müßte  sie  im  Schliff  sichtbar 
sein  und  bei  der  Lösung  mit  Salpetersaure  als 
Kolilenstoff  zurückbleiben,  was  nicht  zutrifft. 

Da  neuerdings*  ^e  Ueberdnstlmmiug  cwisehen 

Karbidknhlebestiiiiiuunu''  und  K'lein;;efU^'e.  weni^'- 
stens  i'Ur  Robeiüeusorteu,  in  Zweifel  gezogen 
worden  ist,  wurde  ein  weißes  Roheisen  mit 
2,!>5"o  Gesamtkolile  und  frei  von  Graphit  dieser 
Bestimmung  unterworfen.  Nach  der  mikroskopi- 
schen Beobachtung  war  nur  Zemcntit  und  Perlit 
vorhanden;  es  konnte  deshalb  im  wesentlichen 


*F.  "Wflst:  >Beitraf:  zur  Kenntait  der  Eiaen- 
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nur  KarbidkoUe  erwartet  werdea.   Et  wurd« 

Schulden : 

K.rbidrücksUnd    .   .  .  43,53  M?ii^ü^S||o« 

darin :  EUen  39,85 

KoUfliMtoff .  .  .  2,8» 

.•^omit  ist  das  Verbältnis  von  Eisenatomen 
zu  Kohlenstoffatomen  2,96  :  1 ;  also  geDiigend 
augeQflhert  an  3  :  1 .  Im  Karbidriickstand  wurde 
bfB  auf  0,06*^,0  sämtlicher  Kohleitttoff  wieder- 
gefunden. Die  O.OO  0/0  entsprochen  voraussicht- 
Üch  eiaem  geriugen  Anteil  von  Uärtuugäkohle. 
Der  an  der  aogegebenea  Quelle  ansgesprocbene 
Zweifel  muß  son.irh  wohl  auf  lii-Ärtiulftrf  I'unHuJe 
aurückgeführt  werden;  möglicherweise  liegen 
dteee  in  der  Art  der  KarUdbestbuBangr  selbst. 
Für  die  im  Vi>rliegendeu  ausgeführten  Varsudie 
kommen  sie  nicht  in  Betracht, 

Das  Klei nge füge  der  angelassenen  Stahl- 
proben  steht  iiiit  dt-ii  Ergebnissen  d>  r  Lilslich- 
kcitsversuche  und  der  Bestimmung  der  Kohlen- 
stofformen  in  voller  Uebereinstimmung.  Die 
Abbildungen  7  bis  17  entsprechen  den  bereits  in 
Abbildung  6  in  natürlicher  Größe  nach  Ai'tzunjr 
mit  Salzsäure-Alkohol  dargestellten  ätalilproben 
el6,  el,  eil,  e8,  c5,  e7,  c9,  el7  (verglekhe 
Tabelle  I).  —  Die  bei  900  <>  ('.  abgeschreckte, 
nicht  angelassene  Probe  cl&  zeigt  nadlig  aus- 
gebildeten, rnn  weift  erseheinendeB  Martenslt 
(AMiildungT  In  350facher  V.  rirr.).  Nach  dem 
Anlassen  bei  100  i).  behält  der  Martensit  seinen 
nadllgen  Aufbau  unverftndert  bei,  er  ist  aber 
gleiclunüßig  schwach  gelblich  ^^efSUrbt  CAbbild.  8 
in  S.'SOfaeher  Vorgr.  i.  Nach  Anlassen  bei  200*'  C. 
ist  die  Färbung  glcichmäUig  gelblichbrauu  ge- 
worden, sonstige  Veränderungen  sind  nicht  ein- 
getreten (Abbild.  9  in  Vergr.).  Bei 
275"  C.  Aulaßhitze  ist  jedoch  eine  durchgreifende 


Aendernng  vorgekommen  (  Abbild.  10  liSSOfsober 

und  Abbildung  Ifi  in  900faclier  Vergr.).  Zwei 
verschieden  gefärbte  Körper,  ein  hellerer  und 
ein  donlderer,  sind  nadeUSmif  geoHnft«  Die 
XadelMlJtiiitr  Ist  ;,'ri>ber  als  beim  urs]irnn|LrIiclii^n 
Martensit.  Die  Probe  cA,  die  bei  405"  C.  an- 
gelassen worden  war,  encblim  ganz  dunkel  unter 
dem  Mikroskop.  Nadelaufbau  ist  völlig  ver> 
sehwunden.  £in  etwas  hellerer,  bräunlich  ge- 
färbter und  ein  fkst  schwarzer  Körper  bilden 
ein  kaum  unterscheidbares,  inniges  Gemisch. 
I'er  dunkle  Bestauiitt'il  übiTwif^rt  bei  weitem, 
der  li<$üe  tritt  fast  gajije  zurück  (s.  .\bbild.  11  in 
350facher  Vei^r.  and  AbbUd.  17  In  IßSOfadier 
Vi  rgr.i.  Das  Gefüge  entspricht  vßllifr  dem  de« 
Troostits.  Es  ist  übrigens  möglich,  d&U  die 
verschieden«  Flrbnnf  des  OemUolie«  auf  ver^ 
schieden  dicke  Kohlenstoffauflairorutitr  infol;rf  Jer 
Aetzuag  zurückzuführen  ist.  Wird  die  Anlaii» 
hitce  Wetter  bis  zu  500*  C.  getri^en,  so  nimmt 
der  hellere  der  beiden  Gemengteile  etwas  an 
Menge  zu  (^Abbildung  12  in  SöOfacher  Vergr.). 
Nach  dem  Anlassen  bei  640»  C.  (Probe  c8)  ist 
eine  durcligreifende  Umwandlung  des  GefOgea 
sichtbar.  In  einer  hellen  Grundinas^e  liegen 
winzige  rundliche  Inselchen  eines  erhaben  er- 
sohslBenden  Körpers  eingesprengt  (Tergl.  Abb.  IS 
in  350fachür  Vercrr.l.  Tn  Probe  d4,  dii*  bei 
C.  angelassen  und  dann  wieder  in  Wasser 
schnell  abgektUt  war,  ist  die  Zahl  der  ans  der 
Gruiulmassf  ausiri  schiedenen  Inselchen  wesentlich 
vergrötkrt.  Die  Inselchen  sind  erhaben.  Das 
Gwize  ist  als  ein  kSmIger  Peiiit  xu  betrachten 
(Abbildung  14  in  S.'iOfacher  Vergr.  I.  Zum  Ver- 
gleich ist  noch  das  Gefuge  der  Stahlprobe  im 
geschmiedeten  ursprünglichen  Zustand  in  Abbild.  1 .5 
in  350facher  und  in  Abbildung  18  in  900facher 
Vergr.  dargestellt.  Es  besteht  aus  put  an>5gebil- 
detem  blättrigem  Perlit.  (ScbluU  folgt.) 


Zur  Frage  der  Windtrocknung. 

Von  Professor  B.  0  s  a  n  n  -  Clausthal. 


I.  Neuere  Ergeltnissc  des  Ga^leyscben 
Verfahrens.* 

Wir  verdanken  Hrn.  Meißner  in  New  York 
einen  Baricht  über  die  Betriebsergebnisse 
der  mit  getrocknetem  Gebläsewinde  ge- 
führten Isabella-Hochüfen  in  Pittsburg.  Da  dieser 
Bericht  lungere  Zeltrftume  «inbegreift,  und  er 
ausdrnt  klich  dem  Einwandn  i'iitt:t*ir>  tifr.^t.^ti  ^nU. 
den  man  seinerzeit  berechtigtenveisc  erhob,  als 
Oayley  bereits  nach  wenigen  Betiiebswochen 

•  Nach  L'inem  Vortrsare  auf  einer  Vi-rttanimlunjf 
ili'rt  .  A  iiicrii  iiii  IiiNtitutf  iif  Miiiiiii;  l'.ti::iii' ■  r-"  :r> 
Ilethlehcm  (.Iron  Age*  1900  Vol.  77  8.  »72);  Tergl. 
«9tiiU  uDil  Ksmi«  Ii W  Nr.  7  8.  4««. 


mit  seinen  bekannten  VerOifentliehungen  hervor- 
trat. 10  wird  er  gewiO  das  Interesse  der  Leser 

finden. 

Die  von  Meißner  gegebenen  Zalikuwerte 
folgen  hierunter  in  drei  Tabellen,  die  wörtlich 
wieder^eg*  It'  ii  sind,  tii~  .nuf  dir^  hi-idfn  Scbluß- 
zeilen  der  i  abello  i,  betretl'end  das  Krzcugungs- 
verbftltnls  und  das  Koksverbrauehsverhiltnis,  die 
von  dem  vor-^ttdiMudeii  Berichterstatter  h^r- 
rühren.  Diese  letzteren  lassen  erkennen,  daß 
Ofen  III  bei  weitem  nicht  so  vorteilhaft  in  der 
Periode  des  getrockm-ti  n  \ViniI.-  L'iarlfiti  t  liat 
wie  Ofen  1.  Meißner  gibt  fulgoude  Erklärung: 
Wolureod  eines  Zeitrauins  von  vier  Konatmi  des 
Jahres  li^OÜ  traten  Störungen  ein  Infolge  von 
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Tabelle  I. 


Ufeii  1 

"f    r,  III 

ltla»p«rla<l<!U 

Luft 
ungi-truckn. 

Luft 
Kc  trov  k  D. 

Luri 

un^'lropkn. 

I.att 
Qa(e<r»cknpt 

Latt 

(clrocks. 

Juli  bis 
Ii.  Okt.  190.1 

•Innnar  bk 
Aoimt  tMM 

Auifust  1M4 
bit  JüDUsr 
11W*  Ben 
MOMI 

Januar 
bU 

I90h 

Februar  bia  Mal  I904 

Neu  xtlfeatellt 
8tyt.Ma  Vor.  1104 

JaiiBar 

bU  Aa^flt 
190& 

— 

314 

1G4 

205 

478 

t  =  1000  kg 

444 

390 

377 

408 

Koka  ftuf  lUUO  kg  Robmmn    .  . 

lOlß 

813 

10O<5 

1U08 

874 

480 

460 

460 

41& 

440 

1   ■  j  

• 

270 

S05 

260 

230 

l.iirtteinpt'ratnr      (  Tnf^    .  . 

-i-  11  '1 " 

1  URO 
-|-  5*.t> 

uud  Luftfcuobtigkoit  j  Nmlit.  . 

n 

\  1 1.7* 

4-  12,9« 

-j-  10.0" 

+  12  ft" 

der  n*tarlieheo   |  Ta^  .  . 

g  im  cbm 

'.»,()  g 

«,'>g 

7,«g 

7,4 

7,5*  g 

Ltift            l  Naclit.  . 

• 

Mg 

»t3g 

L«fleniper»tiir     t  Ta^r  .  . 

•  C. 

—  6.7* 

—  7  8* 

mihI  LiiftrciK-litiKkvit  1  Nacht.  . 

» 

—  6.7" 

-  7  8" 

.    iIlt       trockneten  1  Tag    .  , 

ff  im  cbiii 



_ 

2.SI  ir 

1               Lutt              {  Ma<-Iit .  . 

■ 

— 

— 

— 

«.7  g 

1  l'iii<lri-liiiii^Hznl)1     r)or  Ueblftae» 

1    maxihiiii!  .  .  niinntlicb 

US 

96 

t06 

lOH 

03 

1  Veriülitiiw:  &oki  zu  ütz  «... 

1 : 1,»U 

1 

1  :  l,B9 

1:  1.90 

1 : 2,11 

Tonnon  Erz  auf  1  t  Roheraon  .  . 

1,96 

1.90 

1,91 

1,90 

l,8& 

1   Klitk^trln    Hilf     llHin   ku:  l'i.|lri«OII 

4M0 

470 

440 

550 

460 

1       Ausbringen      f  wirklich  .  , 

4U,4 

51,1 

»1,9 

6438 

1     atte  d«m  6»    |,  tfaeoretiaeh  ■ 

• 

fi5,9 

»4,9 

56,30 

-2,8 

78,0 

23,0 

82,0 

7.5,0 

kg'ijcni 

1,04 

0,99 

0,97 

1,18 

y,$»7 

(ürbtstaub  täglich  

t  =  IlMHt  kg 

3:{ 

1» 

21 

28 

12 

«2 

100 

88 

92 

IIH) 

I  KokMvt-rhraiK-hrtverhhiitnitt  .... 

12,'» 

IIX) 

124 

115 

HH) 

iKiiwt  ntliu'^i  n  TN  ii  irntnn-n  am  llorliolVii  lunl  d<'in 
Lvckwt'nlcii  von  kiililkasteu  iu  dvr  Käst.  AuUur- 
di>m  wurde  die  Wirkmunkeit  der  Klltenunchinc 
•lailiin-li  iM't'intrilcliti^'t .  daß  «las  AmiiKiiiirik  mf 
«li-iii  Wr^ge  durch  diu  ächiiiiorbüt-liHea  hindurcli 
«ntvrirh,  was  Iniiofem  üliermsehte.  Als  dl«  Ha- 
'^'•liiin.ji  sji'ht'n  Mcinatc  hiiuliircli  zu  VfdltT  Zii- 
frifdcnh^iit  gearbeitet  batteu.  Aulitirdein  wiini«' 
ein  Roheiten  crblaaeo,  dcstien  Siliziumgi^halt  0,.'i7o 
hölur  war.  und  is  wiirdeD  «ehr  viel  Fehicrxe 
vi-iNchiiMilzi-n  (.'lO  */o  Mfsalii).  Dies  ma^■  alles 
zulnUtu,  luau  vt-niiilU  nur  dicsfllu  n  oiii'^Tln-ndt-n 
ErSrterunKen  in  lu^zii;;  auf  dit*  Itlasitcriiidi'n  mit 
iiii^rcIrix'kiH'h'iii  Witiilf.  Dii  sc  sind  nach  .Aiiswi  is 
d<-r  THlwlIe  drciuial  diircli  KallU'g«-u  uud  Nt'U- 
ziMtelten  (der  Bericht  Nftgt:  „Tlie  rnmaee  wa.H 
t>aiiki-d  thiTc  |l"our|  iiinntlis*'!  inilfrlirdclit  ii.  Was 
difst^iii  AuHblatteu  vuraugegaiigeu  ist,  wt^leli«*. 
^(nruni^pn  es  veranlaßt  haben,  und  wieviel  Koks 
al-  .Xiiidasi  koka  in  An«atx  xu  bringen  iMt,  davon 
winl  nicbtü  geaagt. 

iHe  erreichte  Wirkunt;  ist  die  ilul>  aus  drm 
I M-ldilsfWindo  OOtrefähi  .')  \\  i---.  niaiii|ir  im 
Kuliikin«  t»'r  n<isi.'»'sclii<'dcn  sind,  bi-i  fiiicr  trli  ii  li- 
ititiKcu  Kiiiiluii};  um  ungefähr  lU  "  C.  Die 
OlHchfiinnigkeit  der  Teuijieratur  and  F«uditig- 

X1IU 


kcit  kU't  frctrncknch'ii  l^iil't  bcstidit  ja  trauz  l'iü. 
wi'iui  luau  gröUerf  l'eriodyu  wi»;  die  iit  Tabt.-ll«'  1 
in  Betracht  sieht.  Prüft  man  aber  Tabelle  II 
und  in,  !i- im  ikt  man  Scliwankunvcn ,  auch 
iuuHrbalb  der  citixclneu  Muuate,  die  durcliaus 
nicht  unerheblich  sind  (Mm  zu  3,5  g  Wastaer- 
daui|if  und  II  "  in  ilcr  I jit'tt<ni|MTatiirt.  IMise 
.Schwankiiiigfii  sind  nach  der  Anhiebt  des  It«- 
riehtcratatter:«  nicht  iwHondera  nacht  ei  li^r.  Wenn 
aber  Hvißni*r  diese  yCahlen  mitii-ill  un«l  ^'leirh- 
zeitijr  anssprielit.  dal»  nur  di.  iliidi;rkeil  der 
l^uttbeselialVeuheit  eine  i'^rklarnu!:.'  liir  die  vim 
üayley  i-rzielie  Kokaentparnia  erroSglich«,  ao  iat 
die«  ein  (dVeiiliarer  W  iili  rv|inii  li. 

Aulzuklüreu  i.Ht  auch  imeli,  wii:  es  kommt, 
datt  dieae  i^rolien  Schwankungen,  die  doch  offenbar 
den  .\iisiclii.  ri  iiiiil  '/ii  Ii  n  H.ivli  v  /iiwiderlaut'eii. 
entstt-hcu.  Sollte  die  Ivälteniaseliiut:  tiiciit  zu- 
verltta.Hig  arljelli«nV  Für  den  Kftitetechniker 
weiibn  zweifellos  die  Tabellen  II  und  III  von 
•»••soliderem  Interi'sse  sein,  wenn  auch  ein  vvicb- 
tiirrr  Faktor,  di«  Külil«asserlemjn«ratur,  nicht 

ailu'etrelien  ist. 

l  eber  die  Deiitiiiitr  der  bullen  Kokserspaniia 
weili  MeiliUer  uiebts  Neues  zu  biin>ieti.  Wenn 
er  aagt.  dalt  die  Natur  ja  auch  znweileu  In 
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Tabelle  11.  £rgebutti8e  der  BlkHporiodcn  mit  gotrucknetom  Wind.   Ofen  I  und  III. 


■  H||iicuv  nun* 

Kofcavwbcmok 

Fruchllckell 

T^mp*-rattir 

rlwornruKUBg 

nir  1000  k« 

<lrt  (rtrackiirteD 

dvr  Uttlfiriit'hfa 

(Irr  ifrtrot'kQi'tfit 

Luft 

l.ufk 

Luft 

1  K  UHO  kf 

C  iai  eb« 

g  im  cbn 

•  f. 

•  C 

1.  uren  i; 

455 

782 

A  1 

12,* 

■ —  J,n 

+  -2 

!:>opteinbfr  

449 

7H2 

11,8 

—  5,Ü 

i  22 

Oktober  

423 

832 

2.7 

7.2 

—  7,H 

+  13 

449 

Vll 

8,a 

4,« 

-  1,8 

+  7 

4« 

814 

2,4 

8,8 

—  8,8 

+  1 

Janu«r  1905   

485 

818 

4^ 

M 

—  10,0 

—  1.1 

1  August  

41T 

SIT 

S.» 

1S,7 

—  5,0 

+  24 

2.  0»>n  III: 

Februar  19U5  .... 

425 

826 

1.4 

- 

~  4,4 

März  

414 

820 

2.2 

5.2 

"  10,0 

+  7 

404 

»35 

5,9 

—  8,9 

+  « 

Mai  

44S 

904 

9,4 

—  5,0 

422 

877 

8,» 

18,8 

-  4,4 

•f  2S 

Taballe  III.   £rg«bni«*e  der  Blaoperinden  mit  ^«tritcknelem  Wind.   Ofen  III  und  Ofen  I. 


Kok«. 


l.uflfrUrbtil^krU 


tlr  t  t 


UrvB(tkUc 
t  im  cta 


Ofen  lU: 

Januar  Ifii5  

Ifbruar  „  

Mär/  ,  

April   

-Mai  ,  ..... 
Juni  p  ..... 
Jnli  „  

Ofen  l: 

Auguat  1904  (20  Tage) 
September  1904  ... 

Oktober  ^  ... 
November  .  ... 
Desember     .  ... 


814 
810 
797 

»30 


782 
788 

832 
811 
M14 


1.1   birt  2.:! 


1.1 
1.7 
2,9 
2.3 


3.4 

2,3 
2,3 
1,7 
1,7 


4,0 
•'',2 
5,7 
M 


4,6 

4,« 

3,4 
2,9 
2,8 


[»well. 


f  tu  cbm 


UntanebM 
I  f  im  <>I»B 


Tnupi-ralur  den  UebU-u- «t  ladM 
Oreiiir*Ue 


lahaiM      VatartchM ' 


1,2 

2,9 
3,5 
2,8 
2,9 


1,2 
8,8 

l.l 

1,2 

0.6 


-  15  bi»  —  » 


—  12 

—  9 

—  7 

—  9 

—  9 

—  15 

—  12 

—  y 

—  12 


_  4  — 

—  1 

—  1 

—  I 


~  1 

-4 

—  i 

-  7 


•  0. 

12 

. 

—  H 

8 

—  4 

8 

—  If 

6 

8 

—  5,6 

8 

—  9 

II 

—  8 

-  8 

l 

_-  8 

•'iiier  K.ilti  |ii  I  iodc  »-int*  l.ii!'tlr<j(-knim>r  er/i»'lt  ii 
könnt',  tlifsr  abtT  nur  eüie  Ki-iCfU(^uiigsätuigtii-uug. 
jedoch  keine  Koktti^niparoiH  zur  Folg«  bfttte,  ho 
wird  ijiau  wolil  alij^i-iiiein  in  Krcini-n  »r- 
t'alireuer  Hoclioteuleult:  den  Kopt  ttcliUtlelu.  Uas- 
itelbe  wird  aueb  ^schehen,  vtvnn  mau  lieKt,  4«B 
Mciliner  dif  Ht  /it  |iini<,'f n  zwisrlu-n  Kok>4i>iNparnis 
uod  Melim-iceuguuic  noch  iiugfklärL  u*-iiut.  üiv 
Stehen  in  ir«*radrm  VerlialtMi«  znelnamlcr,  wie 
jederutann  w«'ili.  wenn  dif  Ciiidn  lniuiniüalil  iar 
(rcbliist  inasiliinr  vcir  und  nai'li  di-ui  Koksabzu^'i- 
bt"sli-ht!U  bleibt.  l>its  U-izti-n*  triftt  nidit  bfi 
ilen  Isabella-Hoclißfeii  zu.  Die  Unidrehunifxicalil 
ist   um   etwa  Ii' rndj- -M-tzf    finlarli  aus 

dem  Grunde,  wi-il  .sonst  di*-  .Motoren  der  Kälte- 
maxchine  nicht  i^nuK  Dampf  eriialten  wifnien.* 

•  Ab||feseben  davon  kommt  zur  ftelluii^'.  d«li 
infolgf  diT  littr'tk iiiiluii,:   l"!  L'l"irbi'ii  ViTbiilt- 

niHMcn  10  "/v,  iiipitr  laii  (ifwii  ht)  S\  irid  iti  dnn  Ofen 
Hii-Uen  und  hieraus  i'iue  Mebrerzeuirunfj:  vkii  10  ",  u. 
autter  der  dorcb  KukMeroparuiii  bewirkten ,  faer- 
Toigeht. 


IMr  ^Vindtt•mp<•r•r^(llI"  •JtflL't  b^kaniitlii  Ii  l'  -i 
.\nwiMiiiung  des  gvtrockni  li  H  Windes,  aber  nii-lit 
ganz  ref^elinllUtr  und  xuweil«^n  aucli  nur  im  ga- 
rinjLTfn  Mali*-. 

V  on  ganz  be.sonder^ui  lut«-ris>f  .sind  die  An- 
gaben Über  dsM  AuübrlnffKn  au«  dnn  Erz«.  Diese 
Z'-itri-n  irr'i|i<-  .\b\v.icliiin>rt'u  in  d>n  «inzi-lnen 
Pi^rlodeu.  Di^innat-Ii  scheiutm  die  h'erioden  iiiil 
lifetroekRtitem  Winde  bi^vorzufft  zu  !<«*in;  denn 
Kie  liaiHtn  bist  zu  3.5  (Ofen  Ii  ludierts  Aus»- 
lii-in>r>ri .  il.is  natui-frenrnli  aiit-li  eimii  ^Tolb-n 
KintlulS  aul  den  Kok.sverbraaeli  liabeu  mnli.  He- 
reelinet  man  nttmUrh  den  Kokssatz  für  100  kg 
h{itiM  is.  ii  I.  ans  Krz  mit  ."»(>.'»  "/o  Kisi-n  uin)  "i.  ins 
ICrz  voll  i'>4  "yo  Ei.scu  eibla.sen,  um  den  L  iitt'rschiiHl 
von  3.5  .AttNbriniren  zum  Auxdruek  zu  briny:en, 
so  rrniilii  lt  man  ad  1  10'.'. :(  k;r  und  ad  2  93,4  kg 
Kok.s,*  im  ieuiervu  Falle  al«o  »  weni(r**r. 

•  Vortfl.  die  Aui^fnbrun^'eti  dt-M   Bi  1 1 1  lio  rstatCer»« 
unter  .Hewcrtuug  von  Eiseuerzea«  u^tabl  und 
1902  Nr.  19     1038  und  Nr,  20  9.  1101). 
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M   einem   rntersr,hi«de  VOn  2,6       im  Aim- 

brinpen  also  fi.4  °/o. 

Setzen  wir  die  Hetrachtiiner  fort,  um  die' 
KoksersparniR  irftraite  tn  der  RIaRperiode  des 
nffns  I  zn  hflonchtifi  (•_',.'>  "/o  riit>rs(  hi«'il  im 
AushringeD),  »o  miitusen  wir  bei  einer  durch- 
MkaittlieliMi  WaMi«rdAmpf«ntzl«hnii(r  von  etwa 
fi  sr  im  Knhikmeter  liUff  mi(  :t  "i'n  KokstTparnis 
rechnen,  zugezählt  zu  obigen  6,4  "/o  also  :',4  '/t 
g«g«n6bFr  einer  tatsIeliUeli  errrielitra  EnpanÜR 
TOB  lö  "/o-  Es  bleiben  dann  nur  noch  5,6*/« 
ab  Untemchied  zu  erklflren.  Ein  Teil  dieses 
ÜBt«rRchi«des  Icommt.  möglicherweise  noch  auf 
(las  Konto  der  WindtrackBUBfirt  insofern  als  der 
Hochofenpanir  n')rt'IninHitrf*r  irt-stalfot  wird;  im 
iibrigen  i»t  er  in  aiidcn-ii  \  erhältiÜHsen  zu 
Kuchea,  auch  gerade  in  den  Verhlltnimen  des 
Oft-ns  in  d»'r  Hl.-i>;[Mrii>(|>'  mit  untref rot-knetem 
Winde.  Etwas  andere»  anzunehmen,  ist  vor- 
llnflg  nicht  zultadg;  denn  auch  der  Metßneneh« 
Bericht  wirkt  aicbt  so  aufklarend,  wie  ts  dtr 
Fall  sein  mUßt«,  um  die  autfallt  nd  groUen  Koks- 
erspamiszaMen,  die  Gaviey  in  .\nH|iroeh  nimmt, 
übt^rzeiifrend  zu  begründen. 

Im  übrigen  sei  auf  die  weiter  unten  fol- 
genden AuHfnhningen  des  Verfa-ssers  hin- 
(r«'vvi»-stMi.  denen  zufolge  der  Wert  des  (iayley- 
whtn  Vnrfalirt'ns  in  altere fl rul i-rte r  Form  hv\ 
hi»heren  Koks-  und  Kohlenjireisen  voll  l>esteht, 
•oeb  wenn  nur  die  tataldilidi  ab  verbflrgt  an- 
zu<»  tzt'ndt^  Knksersparnls  voa  2  bb  4 '/o  in 
Htfracht  p'zofjeu  wird. 

U.  Der  Steinhartsche  Küiilapjiarat  für 
Hociiofenge  blasewind.* 

Der  Muerfkanbobe  Ingenieur  Steinbart  geht 

vnn  ilt^n  Vorsrhlniri^n  und  Erfalinint.'fn  <raylfys 
itu  und  \iill  den  Geblfisewind  kühlen,  aber  nicht 
mter  Anwendung  der  Kältemaschine,  weil  diese 
zn  hohes  Anlage-  und  Ketriebskapltal  «-rfonlert, 
fondern  unter  Anwendung  eineH  großen  Kühl- 
zylinders ans  Blech  mit  F^lulUvasser  als  Kühl- 
flüsrigkeit.  M'liil  itig  I  stillt  schematiseh  den 
Apparat  dar.  Es  sind  zwei  Rohrliiind)!  vor- 
liaaden,  die  je  lOOU  »enkrechte.  tichmiedei.siu-ne 
Rohre  \nn  H,Hß  m  Lange  und  durebschnittiich 
■i-t  ?iini  I lurclimesser  <>n'!»'ilfi  n.  Duroli  diese 
Hohr«'  wird  eine  Gesamt kiiliitiuilie  von  rund 
2300  qm  gebildet.  Die  Gebläseluft  durchfließt 
»on  i»Ji,  n  nacli  iint>  n  die  Kohre.  das  F'lußwasscr 
Irin  unten  ein  und  oben  ans.  Iiewegt  «ich  also 
Rinne  des  Oegenstroitii  rni/ ips.  Im  Gegen- 
>alz»'  zu  (iaylcy  will  Steiiiliait  di-n  (ttblflsewiml 
nicht  vor  Eintritt  in  die  G>  lil.'l^rzyliiid>  r.  sonrli  rn 
Bach  dem  Austritte  aus  dm  deUliisezylindi  rn 
kühlen.  Warum  er  dies  tun  will,  wenlen  wir 
gleich  erfahren. 

*  Auf  (iruri))  i'iiio«  von  StPiiilisrt  im  Miir/  d.  .1. 
*or  dem  «Technischen  Verein"  in  I'ittitbur^  gebaUenen 
Tsrtngi. 


Unterhalb  der  unteren  Rohrmiindungen  werden 

Tröge  aiifg<>liflncrt,  um  im  Sinin'  der  Ahhildunir  '2 
das  durch  Kühlung  ausgeftchiedene  Waitöer  auf- 
zunehmen, das  nach  außen  abgeführt  wird,  ohne 


Alihililiing  1.    Kühlapparat  für  GeblÄm>liift. 

A  —  KiDliltt  der  i{<-prvUten  l.uft.    B  »  AiutriU  der  gc- 
L«R.   C  =  Laflruini.     n  ^  GInuM 
«MMia.  B  =  AaitriM  dM  Kihlw« 


r  I 


der  <i<'M:tsi'luft  dabei  die  Gelegenheit  zu  geben, 
aus  litni  Zylinder  zu  entweichen.  Steinbart  ver- 
anschlagt dt  ii  .Vpparat  auf  84ÜÜÜ  vH-  Die  Be- 
triebskosten sollen  gleich  Null  sein,  well  das- 
si-ll«'  Wa^iscr,  das 
zum  Windkülilen 
Verwendung  Ün- 
il'  t,  ht'rnacli  zum 
kühlen  des  Hoch- 
ofens dienen  soll. 

Die  Kur\i'  der 
ljuftfeuchtigkeil., 
die  nach  Steinhart 
i  iitstt'ht.  ist  in  .\l»- 
liiliiiiiii:  wifdcr- 
gegehtn.  Demnach  AbMIdang  «. 

sollen  im  Sommer  Trog  rar  Aufaahme  der  nieder- 
liiich-iteiis    !>.'2    g,     illeß«'tnlcn  WaKHi'rtro|>riMi  n. 
im    Winter     hoch-    a  ■  Kilhlw*..rr.    U  ^  h|MTr»itMrr. 

stens  8,4  gWasser- 

dampf  im  Knl»ikni<  |t  r  (irliliiselnft  enthalten  sein, 
im  IhircliKchiiitt  also  etwa  H,H  g  gegenüber  etwa 
K,(i  g,  die  in  Luft  von  natürlicher  Beachaffenheit 
im  dortigen  Klima  enthalten  sein  werden.  Stcin- 


S6.  Jtihrg.  Nr.  13. 


bftrt  bftt  st'iiirn  Kiitwiiri'  iliii  ^^rolHii  l'iti--l>urir<r 
lIo«ilofflnwerk«-ii  am  Moaungaliclallussi'  aii^i-|ialil. 
IMnter  groß»  Kluß  ziolit  Im  trMircn  lAiifo  dahin, 
pr  Int  kein  (TBbli^rxlliili,  ili>r  illi*  Kftlio  ilt-r  Hciv^«- 
höhfii  in  si'iiKT  \VaHM>rl.cm|>i>rntiir  zum  AuMlriick 
lirinirt .  hhiiiIitii  t*in  n'poln'cliti'r  'l'if'flamlHtr«»m. 

Sti'iiili.'iri  will  lÜK  tre.p r<- Ii  I  >'  l.iitt  kühlen, 
weil  «-r  l'alsi-lilitli  .iiiniiiiint.  il.il'i  Kiiliikirh  tiT 
};e]ir<'lit*-  i^iitt  luitl  liii  KuliikiiKlt-r  l.iiil  vun 
iMtilrlidier  B(iMclialTf'iili«'it  dir  trIi'irJNf  KOliUriteit 
•■rtorili  rii.  iiiii  t  in  iiml  ilassi  II.'  'I'i-m|ii>ratiir^'<-t7tlt<- 
zu  «■rrciclioii.  l)ifs  isl.  aus  limi  Grunde  falsch, 
weil  Imli^lich  tlio  Gewielit«m<>ii|;n  dor  Luft  und 
nicht  <!!<•  I.'.iiiiiiiih hl'«  tiir  ilir  Kulilarln-ii  mall- 
)roli<<iiitl  ist.  Kin  Kubiknicii-r  l<ull  vitn  2  Alm. 
(ahaolut)  wirfct  alier  doppelt  ko  viel  wio  oin  Kubil^- 
melM*  Luft  von  1  Alm.  und  erfordnrt  dctdialb 


i\\<-  'l".  iii|M  rntur  der  Ijifl  in  iiaiiirlirln  m  ZuRiando 
int.  iieirüKl'  d»r  linti^rscIiiDd  z.  Ii.  5  ko 
kommt  man  NtQndlich  mit  ntwa  800  d>m  KQhi- 
wjissi  r  au."*,  iM'tr.ljrt  «t  mir  4  si»  nmli  inan 
mit  4riU  clim  rechnen,  d.  i.  2*  his  H  mal  ko  viel, 
alH  dfir  Hoehufon  an  KflhIwaMMcr  verlan^rt. 

Außerdem  liedin^  die  Vrrweiiduiiir  i:e|ireliier 
Ijift  M'-lirk"Ktfn  uiiil  niclif  miiTh>l>lic|ic-  Hon- 
st ruktioiisscliwii-ri^ki-ittui  im  Hiulilie.k  auf  den 
RöhrRniciihlpr.  Behoit  wir  von  diiwem  Fehler 
im  Kiitwttrf  .ili.  so  kSantn  ja  <ii  r  \|>iiarat  .m  ini  n 
Wert  lielialteii ;  man  milflte  ihn  nur  den  lteidii>;e- 
syllndem  vomchalten.  aho  Wind  von  natOrlieher 
BoKchalli  nh<  it  l  intiilin d.  wi-'  es  (Jayj»  v  tut. 
AImt  auch  in  divüer  t'urm  iiiet4a  der  .\]iparAt 
M>  irerinfro  Vorteile,  daft  aeine  nicht  unbedeu- 
tenden Anlifnikoston  ohne  entsprechenden  ii^gnn» 


die  Entziebuni;  der  ilojtiieUen  Zahl  vun  Wärme- 
einheiten.   Steinbart  bat  aber  auch  die  Korn- 

|t  r  !■  s  i  o  II  ^  w  :i  r  iiir  <:^n/.  iiliirM-lun.  ist 
durchaus  uiclil  unheduutvod.  Komprimiert  man 
im  Gebllaezylinder  auf  0,5  Atm.  Ueberdrock, 
90  erwärmt  sich  die  Luft  auf  :t4  ".  kHinprimirrt 
man  auf  1  Atn.,  so^ar  auf  (>()".  Lr<r<  ii  wir 
den  l«tzt)2t»nannten  Winddrurk  als  uii^reführ  zu- 
treffend für  <li«'  Hennsylvanischen  Hriehöfen  zu- 
irriintle.  so  criinlteti  wir  stümllii-li  In  !  4snoo  clxn 
W  ind  ( iHahella-Uuchüfen  hei  :{(i4  t  iloheisi-n 
Uiirlich)  eine  KomprenNionswttnnemen^e  =  48000 
.        .  t),'J4  .  r,n      MK?  ()()()  ^\^-K. 

lli»!se  Wiinnenicngc  muli  erst  durch  Kühlung? 
entfernt  worden,  ©he  der  oiirnntliehe  Zweck 
des  A  iumral .  s  in  !!<•  t  ra  i' Ii  t  kommt.  Tin  ilif 
Temperatursteigerung  im  Zusammenhange  mit 
der  Komprexflion  wieder  ni  hpseitipen,  miinien 
sidelie  Kühlwasrtermentr'-n  aiif;re\vend<  t  werd'ii. 
dali  dieser  Weg  auf  den  ers|4  ii  Ulick  als  völlitr 
ungangltar  erHclieint.  Ilie  volistiinilij:»'  I5<  •^eitigung 
der  Knmpreiwionfiwflrmeg«dlngi  ülu  nli»  s  nur,  wenn 
<Ue  Flußwansertemperatur  erheblich  niodrif^or  als 


wert  hleilten;  um  so  mehr,  als  die  Hetrieli»- 
koitten  sich  doch  nicht  einfach  mit  dem  Hinweiü 

abtun  lassi-n.  dal»  das  Kiihlwass.  r  ncM-h  weitere 
Verwendung  zum  üochofc^nkülilen  finden  k<inne. 
Eis  int  immer  ^t,  wenn  man  lud  solrhm  Ent- 
würfen mit  getrennter  FtuehfOhrun^  arl..  it.  i  und 
in  diesem  Kalle  das  Kiihhvassi  r  rei:.  Iri  i  lit  mit 
einim  (ieldlutragt;  lielastet,  auch  geraile  weil 
wahrscheinlich  viel  mehr  Kühlwaxsier  zum  Wind- 
kiililfn  als  /Hin  Hociiofiiiküliltii  irdiraiieht  wird. 
IninKriiin  sind  die  Itetrielisausgalx-n,  wenn  man 
einen  großen  Fbiß  zur  Verfiigimg  bat,  gering. 
Daran  würde  das  \'orlialii  n  kaum  seholtem,  alter 
wie  sieht  iis  ndt  dem  Krfulgc  aus? 

Dan  Plußwansior  nimmt  die  Temperatur  der 
Luft  an,  und  beide,  die  FlnlUvassor-  und  Lufl- 
tem|ieratur,  miissen  Im  Jahresdurch.sehnitl  ülier- 
einstimmen.  Dies  wird  aueh  hestatiirt,  wenn 
man  die  in  A1>liildun;r  3  niirL-^.  ti'ili.  ii  Zahlen 
zusanuneiist.llt.  K-  <-vir\lt  sjcli  iin<'  dureh- 
.schnittlicho  Fluliwa.sscritiiijieratur  von  12,1»"  C. 
im  Jahre.  Die  durchachnittliche  Lufttemperatur 
kann  man  den  Veri>ffeiitUcbungon  über  (^ayleya 
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Vcrfaliri'H  cntnuliincn,*  sie  betrftK'  »l*»» 
unirerahr  (lasHflhf.  Daraus  fol|(t,  «Inli  zritwcisi; 
im  .Inhrr  «las  Wasisi-r  wilriinT  ist  als  «lic  Ijifi, 
ali^o  iil)t-rhaupt  nicht  killilcii  kann.  1H«'S  i.sl 
utfirlieh  ein  großer  Uebelstaiid,  atier  sehen  wir 
aiicli  «lariUii  r  liiiiw»'f.',  so  müssen  wir  '»alil  dir 
bntdctikimg  mavlieu,  <la(i  die  erzielteu  KiUil- 
wirfcua^n  nur  sebr  {;oringo  sein  werden,  weil 
Ji»'  T«'ni|K'rat.uriint<'rKclii«»dft  zwischen  liUfl  und 
KiiidwasRor  p:orin^  sind.  Dio  UaiiiitHiachc  ist. 
4aß  die  K  ü h  I u  n ;r  d  nrch  Flu  B wanner  »ranz 
««xuverlilssitf  ist.  \Va.s  will  St.  iiiliart  machen, 
wenn  irerado  dio  Luftfoiichtiirki  i(  sdir  hoch  ist. 
aller  das  FluÜwasHCT  annahornd  dicsolhü  Tem- 
peiatur  hat,  wie  «He  Luft? 

Dali  dii  Kfihlwtrkiiiiir  aus  dein  i-lu-ti  p-natiiiffn 
Uriuulu  nur  gering  sein  kann,  lehrt  folgi>nili' 
Betrachtiiap:  (Pehmen  wtr  Hn^  LnfttAmperatar 
von  So"  und  t'ino  Kluliwn-^i  ii>  iii|ii  ratur  von 
20"uit  «iu  Fall,  der  verhäituiüinUUig  sehr  gtüistig 
Hc«rt  nnd  nf«ht  oft  eintreten  wird,  so  Iftflt  sich 
thooi-ftisoh  fols:^«»)Hl«'r  Küldvorgansr  dcnkon:  die 
liiitt  wird  von  3(t"  auf  22"  pckühlt,  w.'lhrcnd 
Jas  Wasser  von  20"  auf  22"  orwärmt  wird. 
In  i»ra1cfcisehtT  .\nHrührnn^  wird  man  dio  Lufr- 
ktÜilmiir  nur  Iiis  24**  fri'üii'ii  k'iiinoii,  ^M-il  di  r 
\\  ürnicausiaiiRch  hei  IVinjK'raturunterschicdcn 
imterhalli  9^  auBerordentüch  ^erlnier  ist.  Es 
wnrdcn  ihmn  stiindlirh  hei  4H000  cbin  Lnft 
und  einer  Wasät>rdauii>faiigscheiduDg  von  etwa 

0,  B  g  im  KuMkm«t*r  Luft**  109000  W.-B. 
t-niz«>i:t'n.  Es  ist  dies  ciriti  recht  klcini'  Küld- 
h^ixtuoK.  KiibiwassermoQgo  würde  siiindlich 
W  clim  sein,  etwa  halb  so  viel,  wie  der  Hoch- 
otVn  an  Kühlwasser  iH-anspruchl.    Sinkt  nun  die 

1.  uftft'niporatur,  so  wir^l  der  l'iif' rsrliii  d  /.wischen 
ihr  und  der  Kuhlfliichiintcinperatiir  immer  kleiner, 
14s  Iwi  22»  his  23»  die  Kfihlwlrkunj?  auch  M 
Sehr  trrolien  KüMwassernienjren  nahezu  srleich 
Null  wird.  Es  tritt  dann  der  ZuHtaad  ein,  der 
in  der  Ktthlteebnik  geliieterlseh  die  Kalte- 
masdiine  fordert. 


•  ,8i«M  aad  Eissn"  1905  Nr.  S8  S.  1210. 

s 

TTi  "Jo  \  SÄttigunif  anh'«n<iiiimoa,  (  SO"  '22,« 
ToUe  I  vr^'iht  Ih'I  )  24"  22.0 

Üeninavh  ftUHgeBchiodeu  0,C 


8taU  aad  BissB.  78« 


I>er  oben  gedachte  Fall  ist,  wie  gesagt, 
aulierordeutUeh  giinsii^  gndacht;  or  wird  nur 
sillcii  »iiitrcfeTi  nnd  es  wird  überhaupt  nur  in 
einem  recht  kleineu  Teil  des  Jahre«)  niüglich 
sein,  aus  dem  Klilüapfiarat  Nutzen  sn  ziidien. 
I>as  Schlimmste  ist  abrr,  da(^  man  ucilcr  die 
FluUwasserteiuporatur  regeln  noch  mit  Sicherheit 
voraossa^n  kann.  Man  muß  ruhip  zuschanon, 
wenn  sie  steigt,  nnd  auf  Besserung  hoffen  genau 
»o,  wie  man  es  heim  Steigen  der  Lufttemperatur 
nnd  Feuchtigkeit  zu  tim  gewohnt  ist.  Man  hntte 
also  durch  den  Einhau  des  Steinhartschi  n  Kühl- 
a|ii»arates  sehr  wenitr  frewonnen,  so  wenijr.  dali 
das  .Anlagekapital  keine  ausreichende  Verziuüung 
Anden  kann. 

Nm  h  Miesen  .Ausführungen  bedarf  es  keiner 
Hegriindung,  wenn  ich  behaupte,  daü  die  in 
Abhildune  fi  wiedewt^orebenc  Fenehtigkeltskurvs 
falsch  ist.  Mivs<dd  liiii.sirhtlich  ihrer  Ufthenlage 
als  auch  ihrer  lileichförmigkeil. 

Steinhart  spricht  In  seinem  Yortrafr«  such 
über  die  (i  a y  l  e  y  s c h  e  W  i  n d  1  r  o  c  k  n  n  n  p.  Er 
nennt  pim-  .,.)  o  h  n  s  o  n  s  c  h  <>  Theorie*  .  die  mit 
llilfi  dl  r  Witrmelehrc  versucht,  die  hohen  Koks- 
crsjiariiis/alden  (iayleys  zu  begründen.  E»  wird 
in  dii  s.  !■  Till  nric  ii.  n.  weitlsiuKg  auseinander- 
gesetzt, dati  jede  koksersparui»,  sei  e»  durch 
ErhShunir  der  Wfndteraperatur,  sei  es  durch 
TmrknnnL-"  dc<;  Windi's.  rin  schnelles  Sinken 
der  Tempcraturea  im  Hochofeu  nach  der  Gicht 
zu  mit  rieh  bringe.  Es  grewinnt  dadurch,  daß 
die  Kohlensäure  in  geringi'rem  Malie  dissoziiert, 
die  indirekte  tteduktion  an  Umfang  und  diss 
bedingt  eine  weitere  Kokserspamls. 

.\lles  dies  ist  langst  bekannt  und  in  jedem 
Lehrbiirhe  über  EiM  rihüttenkunde  nachzulesen. 
Man  weili  aber,  daii  die  auf  diesem  Wege  hinzu- 
kommende Kokscrsjiarnis  nur  sehr  gering  ist. 
Dies  weil)  in.m  deshalb,  weil  \'er.')tidi  rnnsren  in 
der  Windtemiieratur  und  ihr«  liegleitersclieinungeu 
tagtftglich  vorkommen  und  in  den  Botriebsberichten 
zum  AnsiIi'iH'k  :^id;uiL:''n. 

i>ic  mit  dem  .Ausdruck  , verfügbare  Würnie- 
menge**  von  Johnson  eingelett«te  Betrachtung 
«les  WiirmehaushnltR  im  OlVn  ist  durchaus  irrig 
und  kann  einfach  ühergaugm  werden. 

<S>cUluß  im.  Teil]  inl^t  ) 


Zur  Fraf»  4tr  Btwtgunf  timd  Lmfintmg  «Mt  BtUtmrokiioffeM. 


Zur  Frage  der  Bewegung  und 

Von  Trofesiior  1 
(Fortsoteung 

I  |ie  Schnecken  werden  neuerdings  vielfach 
^  zum  Beiaden  gedeckter  Eisenhahnwagen  mit 
kfirnig*<n  und  mehligen  StofTon  verwendet;  z.  6. 
von  der  Maschinenfcbrik  G.  Sauerbrey  in 
>ial'>fiirt  zur  V<  rladunc  von  gemahlenem  Steinsalz, 
llartsalz,  kainit,  Svhamolte,  üips,  Soda,  Sulfat, 


Lagerung  von  HüttenrohstoÜen. 

[.  Hu  hie- Dresden, 
von  Seite  722.) 

Zement.  Knhie,  S|i;il,  (ilas  usw.  ( Ahtiililuiiir  :{.'»!.* 
Das  Boladi^  eines  lU  t- Wagens  ndtiel.s  dieser 
ohne  weiteres  verstilndllclien  Einrichtung  bean- 
sprucht bei  feinem  Uahlgut  etwa  acht  Minuten. 

•  U.  IL  l'.  8«  sai. 
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Dir  Umk<4irun)r  «1fr  Schnecki' 
ppnannle  ,Fö <■  r  r o  h  r"  (.\Miil< 
art  tlcr  Link  Brlt  En^incei-in 
ii*>l|i|iia| ) ,  lici  ili'iii  im  Innern 
iiii  tlcn  \N  aiKlmifron  aiiin-liraclift' 
Schranbrnpanf;*'   «len  überaus 
roinlichon     und  st.nniitr<*i»'n 
Transjiort  von  Erzon,  Zi-riien». 
So«la  liHW.  vornf^linuMi :  «Iii'  StoftV 
könn*'n     zmrl»'i«-h  iinli-rwcps 
nodi  ;rokiiliIt,  fretrocknet  oAor 
gemischt  wcrtlt-n. 

Endlich  frohön-n  hiorh«^r  auch 
nooii  dio  tiekannti'n  Kratzer. 
S  c  h  I  (•  p  j)  k  0 1 1  p  n ,  F ;» r  il  f  r  - 
rinn«'n  usw.  Unter  Hinwi  jN 
auf  «la.s  darüluT  vom  Verlass«>r 
in  „Staiilund  Eisen"  1  ftO.'» Nr.  1 K 
S.  l(>4r»  u.  f.  Ausp'führte  sei 
über  die  MarcuH-Propeller- 
rinut'n  noch  t'rjranzenil  Im-- 
niorkt  .«lali  inzwinchen  die  Firma 
„Carl.shiit  te"  A.  -  (i.,  Alt- 
wasser in  Sehlesii-n,  fiir  ilie 
Ciliickhilf  -  Fricdt-nshoftnun^'s- 
grube  Itei   Waldenluirg  nach 


►•rffibt  « 
lunt:  Hti 
a  <  <»•, 


las  "50- 
I  Bau- 
Phila- 


di«*seni  System  Kinnen  aus- 
neführt  hat ,  «lert-n  Jede 
1  f»tH)0  kjr  schwintrenile  Mas- 
sen in  Bewe^-Tincr  setzt.  Es 
sind  dies  wohl  «lie  größten 
Rinnen,  «lie  bis  heute  gebaut 
wur«l<'n.  .\uch  die  Hehr, 
t'ommichau  in  Mau*l«-burg 
haben  Schwinjrtrans|nirt rin- 
nen mit  eint'Ui  Antrieb  bis 
zu  82  m  ausg»'führt.  .\b- 
bildung  37  veranschaulicht 
eine  derartige  fiir«lie  Kohlen- 
silos der  bereits  erwähnten 
Kaiserlichen  Stahlwerke  zu 
Vawatamachi  «Chikuzen  I  in 
.lapan  in  10  Exemjdaren 
gelieferte  Schiiltelrinne  von 
40  m  Lftnge.  fiOO  mm  Breite 
un<l  je  .'»90  1/24  Stunden- 
Leistung. 

Wirtschaftlich  bemerkens- 
wert ist  die  nachfolgende 
Zahlenlafel,  weil  sie  nach 
.\nlage-  und  Fnlerhaltungs- 
kosten  einen  Vergleich  der 
soeben  besprochenen  Ma- 
schinen unter  sich  bezw. 
mit  «len  im  .\nfang  der 
nilchsten  (  .senkret-hten" ) 
tJruppe  zu  behandelnden 
Elevatoren  ;:estattet. 

Haupt  sflclilich  von  Bedeu- 
tung unter  den  senkrecht 
o«ler  stark  g  e  n  e  i  ar  t  stetig  f  ö  r  «1  e  r  n  d  e  n 
Maschinen  sind  «lie  Becherwerke  oder  Eleva- 
toren, deren  Rentabilit.'lt  tÜr  Massengüterbewegung 


Sauerhrer. 


Statifurt. 


Abbildung  HV,. 

Förderrobr  der  Link  Bclt  Engineering  Co.,  FbiUdelphia. 
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AaUfrlKHiCB 

aefBrdcr- 

KmIcd  rfir  InaUodartiun^ 
■ad  Krnrafraoc 

rSrdcrfr 

Fördergut 

BemrrkaDgen 

OcMua«lnrd.lM.B 

U*  Ub« 

1 

■1 

Oetamt 

•*    !  4 



Elevator    .  .  . 

31  748 

274 

56 

335  237 

22,6 

1  758 

51 

0,52 

0,70 

Koble 

16  732 

411 

84 

178  541 

17,7  21,9 

13  878 

77 

7,76 

11,94 

Kok» 

(HrlB) 

«         .   •  • 

8  744 

349 

73 

37  685 

12,2 

147 

0» 

0,39 

0,98 

(Hlnatlt) 

Kratzer  .... 

296 

161 

22 

149  350 

9,1 

1  436 

22 

0,96 

3,20 

Kohir 

I  486 

339 

08 

29  769 

27,4—32,3 

2  258 

78 

7,57 

7,97 

Kok« 

(Hrlll) 

EiHenförilerbaiul 
Uurtfönlercr .  . 

2  026 
443 

236 
294 

93 
14 

149  350 
10  000 

4  nal  88,1 
IM 

29,9 

47  213 
817 

73 
20 

31,57 
8,50 

17,60 

«,50 

m 

Klrlnrr  Kok* 
und  Ora« 

■ 

■)  'i\  Kliinru 

n               •  • 

296 

101 

21 

149  350 

9,1 

1  436 

22 

0,90 

3,20 

Kohli- 

von  xuiuim- 
mru  Wib  Dl 

n              '  • 

172 

102 

II 

2  180 

33,5 

859 

17 

39,36 

35,79 

AnimoDlunifulfal 

PfirderriiiDe  .  . 

1  767 

67 

Ol 

250  000 

526 ') 

306 

45 

0,97 

0.(Xl2.'i5 

Kohle 

aojiull  za- 

scn  und  Amortisation 


«lurcli  folgeniles  Beispiel**  erlfiuturl 
sein  in<">(;e: 

In  10  Stunden  seien  1000  t 
Kotilen  aus  einem  Scliifl*  zu  verladen : 

a)  Handarlieit  mit     SO  Mann :  Lului- 
kosten  -^^  80  •  1 0  •  1  =  800  ,  /T-, 
rnternehmerjrewinn        200  - 
erfüll  zusammen  1000  -*^. 

Itl  Ii  Itis  S  Hampfwindeii  an  Hord  und 
40  Mann :  Lolmkosteii  -v>  40  •  1 0 

•  I  =  400  rK,  Zinsen  und  .Amor- 
tisation \  =  100,/J'(10«/o 

50  10 

und  nacli  50  Reisen),  Unter- 
nelinier^ewinu  100  ,K,  ergibt 
zusammen  BOO  ^M.. 

V)  Elevator  und  20  Mann:  Lolin- 
ki.sten  20  •  10  •  1  =  200  ,  Zin- 

100  000  1 

^0    *  iö 
=  200  (Wie  unter  b),  Uuter- 
nelimeriLrewinn       50  r  M-,  ergibt 
zusammen  450  ..M. 
Abliildiin;:  HH  zeiirt  eine  neiiartitfe 
fahrbare  .Ausführung  von  \V.  Freden- 
liagen  in  üfl'enbacii.  die  bei  2  bis 
2.5  P.S.   etwa    10  elim  Std.  leislet. 
Wenlen  die  Herber  bei  gnilieren  .Aus- 
führungen und  für  sehwere  Arbeiten 
zu  Kiiiiern,  so  gelien  die  Elevatoren 
in  Hagger  bezw.  Exkavatoren  über. 

Von  den  Baggern,  welehe  zum 
•rröliteii  Teil  zu  den  stetig  in 
beliebiger  Riehtuug  fördernden 
Heliewerken  gehören,  werden  ins- 
besondere die  Trockenbagger  vor- 
aussiebtlieb  in  di-r  Ui'U-listen  Zeit  von 
ganz  b«-rvorragi  ni|(  r  {{i  deiilung  si-in. 
W.'llireiid  in  den  Vereinigten  Staaten 

*  Naeb  Zimmer,  Kxefrpl.  .Minute» 
«r  l'roe.  hiHt.  Civ.  Kug.  I9U2  03. 

*•  AuH  des  YfrfHHHiTi»  |li-urli«MtuuKen 
iiliiT  MiiHiteutraiinpurt  in  Luctri  rn  .Lexikon 
UcT  gt-ttamlen  IViliaik". 
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Abliildung  SH.    Blevatur  von  W.  Freilenhat;on,  Offeiibacli 


für  Erztr;ius|iort  *  ln-i  Aut'naliin*'  vom  Ktiiifi'n- 
lairi-r  voriD-liiiilirli  mii  l>aiii|»f'|;irtc|ltair}r«'rri**  ^'i-- 
arlx-ifft  wini,  kniiniil  »lif  Vrrwcruhiiitr  «li«'s».'r 
Ltaiiart  in  Di  iitsi-Iiland  mir  laiitrsniii  in  Antnaliim-; 
allcnlinL's  soll  nl<-li(  uin-rwalint  hlfilH-n,  linli  clu  ii- 
Inils  Mcnck  Haniliroi  l;  in 
Altona  SL-Iion  srit  liln^rcn-r  Zt-it 
auch  auf  Sclilackrnlial<li-n  so|<-li<> 
Hair;r<'r  viTwcnih  n. 

lifi  uns  sind  im  l!i'r>r' 
l»au  für  Trockfuhairfft-r  nii-isl 
Tyjifn  iri'lirihifliiii'li  wir  z.  U, 
(lif  von  «li-r  LülMM'kcr  Ma- 
s f  Ii i u «■  n Im u  - (t !■  s I' II s c Ii a t't 
aus}r«'tüliiii!i  Koiistniktion«n ; 
.Althiltl.  :{'.»  ziiu't  <'ini-n  Hoi-Ii- 
hatriri-r  im  Aliraiim  i-im-s  ilraun- 
kolih'iiltir^rwi'rkfs. 

•  V«Tj;l.  tU'H  Vi-rTaHKiTH  lliii'li 
„TccImiMclii'    llill'Hiiiiiifl  zur 
l'tirilrrim;;  und  l.iii;iTuli;;  \«>ii  Siiiii- 
iHflkilrinTii  ( MiiMHi'ii^^üti'fni".  Hvr- 
liii  Umi,  I.  T.  il.  S.Tii.  Al.l.iM. 

•*  Si.  li.- .Sijilil  und  KiF..  n"  liio4 
Nr.  2  S.  75;  \9*)r>  Nr.  "Jti  S.  1171. 


Auch  Im*I  dt-r  Erdfördernnj:  hat 
sich  viflfat'li  das  ncdürfiiis  lu-raus- 
fTHstcIlt,  jrrol5<'  Massen  an  vi-rscliic- 
di'nrn  Sfflli'n  Kl«"i«"l'Zfiti^'  in  .Xrlndts- 
anv'Htr  /.u  nidimcn.  Alinlirli  wie  man 
im  Ma.s«-hinfn>iau  ^rrolii-  Wn-kslückf 
mit  m»'lir»Tcn  Stilhi<-n  zu^'lrich  lif- 
arl)i-it«>t .  8o  hat  ilit^  T<  ö  b  u  c  k  t*  r 
M  a  s  (■  h  i  n  <■  n  Ii  a  II  •  ( T  f  s  i>  1 1  s  «■  h  a  f  I 
iM-sondiTc  Mnsrhinrn  i-ntworlVii  («'inf 
wird  Kiirx<'it  ^'i-haut  für  iliti  (inihl- 
srli'-n  Kraiinkohlcii-  iiml  Hrikfttwt-rkf 
in  Hriihl  hei  Köln)  für  hohe  .Udra^'s- 
niassi-n  lud  fvcnturll  tf<'sondcii«'r 
Fiirdfriinir  di-r  «dnzidniMi  Sfhn<ht<*. 
Iiazii  sidli-n  dir  Ha;rL'<'r  mit  vciNchich- 
liann  Itccliirwfrkfn  dit-m-n  (.Mddl- 
diiiii.'  40 1.  die  tür  das  .Mitrap-n  hoher 
llaldni  his'  zu  )\Ty  m  llrdu-  und  zur 
dirrkli-ii  ltraiiiikolili-nföi'<li-riiii;;  Ix- 
slimmt  sind.  IM  sljirki»r  l'nclH-nhcil 
ih  r  Sohl«'  idt'S  „Kiei.'i-ndcn'' I  ist  rim- 
Komliiiiation  mit  Tii-fl»a;ryt'rn  iin- 
sfhwi-r  duiThzuführi'n.  Die  I.cisinuL' 
kann  »h  r  l,i  istunysfalii;rkt  it  dt-r  vm-- 
liaiidi-iii-ii  Ti'aiis|M)rtmitl<-l  an;ri-|>alit 
wi-nh-ii  uuil  KIM  ids  2r»ll  i-liiii  .Sid. 
lMtra;ri'n. 

Wt'srrn  ihn-r.  meines  Krachii-ns. 
in  Ziikniift  für  derartig»*  .Vrliidlm 
iMsondi-n-n  Itcdfuluiijr  »<Mrn  lii»>r  ilii* 
l'»i'trii  liskoslfii  fini-r  solchfu  aus  zwi-i 
Bayycru  iM-slrln-ndi-n  Exkavator- .\n- 
la>r<'  von  Vollln'rintr  &  Ht-rnhardt 
»Ty|M'  l!  der  Liilii-rkfr  Maschim-n- 
haii-(Ti'S(dls«'liafi  I vt-rirlficht'  Hütic. 
ly.  Aufl..  I.  T.il,  S.  ritiH.I  na.h  Prof.-ssor  I>r. 
I'h.  ForrliIn'iiin'ri  finjffsclialli-l :  die  auir«'- 
^«'lit'nrn  Zalih-n  köiiiiiMi  als  ^Mit<>.  aus  viidm 
FördersIvlh'U  frliallfin'  Miltclwfiti-  hcirachtft 
werden. 


AldüUliinff  89. 

lloi'blia^^iT  der  LObvckor  M  asch i neu  ba u-U  i>Hi>llHcliaf t. 
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Der  ol»ere  Bagger  fallt  eineu  Zug  von 
30  Wajircn  von  90  cni  Spur,  indem  er  langBam 
Über  ihn  hinwegfahrt,  in  «  tua  20  bis  22  Minuten, 
vm  einen  neuen  Zug  unter  den  liagger  zu 
schieben :  t-r  ,-iri)t'it«'t  in  gleicliiiiifiigeiD  feinem 
Sani],  wiiiiicnd  ilcr  untfit-  B,igir«'r  {rrolicn  Mauer- 
saud und  Kies  fördert.  Die  Tagesleistung  stellt 
deh  folgendermaflen: 


Inkalt 

in  cbm 

Zahl  der  7.ügt 
In  12  »ti. 

Auabub  wabrrnd 
Hill,  in  Fmtineteni 

(cwceb- 
•caea 
Bwleu 

llB 

MlMel 

höcb* 

mSm\  "^«^ 

(Utoror  Bagg«r 

8,2 
2,75 

18 
15 

21—22 
17 

1728  201»;— 2112 
1238  1  1403 

Dil-  Anzahl  d»T  .jahrlirlicn  AHu-itstage 
lAüt  sich  für  norddoutäches  Klima  zu  22U 
angeben.  Die  Sonntage  werden  zu  Re> 
parat uren  benutzt ,  aiilierdeni  sind  aber 
alle  sechs  Wochen  noch  2  bis  3  Tage 
tn  Aasbenerungen  nötig,  und  es  mögen 
«Tilirtiul  si'clis  Wricbfii  iiDcb  ungi'filhr  drei 
begi-utage  vorlLoaiuieu,  au  denen  die  Leute 
die  Schflttplitze  verlassen;  schließlleh  mufi 
mm  auf  zwei  Monate  Stillstand  infolge- 
von  Frost  rechnen,  welcher  da«  Verschieben 
der  Gleise  zu  sehr  erschwert.  Hagger- 
meister,  Maschinist,  Heizer,  Schüttklappen- 
steller  und  Schachtm<ister  bt-zieln  ii  meist 
ein  Monatsgehalt,  und  die  Tagelöiine  sind 
ujit.  I  Annahme  von  220  Arbeitatagen  im 
Jahr  li.Tfchnet : 

1  H!i:,'(;ermei8ter  für   da«   Heben  und  ,4 
Senken  dvr  Leiter,  das  Vor»  und 

Ra<-kwirt»rackeB  7,40 

1  MaM-hbtuI   .      .  6,50 

1  Heiser   4,90 

t  Aibeiter  an  der  Klap|M>  9,80 

1  Sdiacbtnieietrr  /u  .'i.l^O  lit  zn.  7,40  Ul 
nnd  Ift  Mbiiii  zu  2.50  l>.  zw.  a,()0  zum 
(ili-i^riii  kcri.  wovon  •'  3  auf  (lowinuuiij; 
und  Vi-rladun^  Ri-n  c  linet  werden  möge  40,83 
t  Mann  zum  Aurräumcn  des  Bodens,  der 

neben  die  Wagen  fällt   6,00 

M  mtr.  Zentner*  Koble  sn  2,00  Jl  besw. 

liW  JH   10,40 

^•n^T   8,00 

SrhmiiTniitti'I.  Put/wolli-   4,00 

für  Zinnen,  AuwIicKMiTuiisfcn.  Tiljrunt;  des 

Kaafbetrage»  niiw   45,00 

finrnme  der  Kosten  in  12  Ntiimlen  187,9S~ 
(Die  46  «4  finden  nidi  v,  'h-  foli;! : 

En  Bagger  kuht.  t   50  000 

bimn:  I  Kohh  n-  und  1  WiiüMTwagen  .  3  300 
die  S  hienen  für  den  Knl<»raber  wiegen 
30  k),'/m.  alHo  alle  drei  Schienen  sn- 
naniiiK-ii  flO  k),''m  und  kosten  9,90  Jt, 
Die  .Schwellen  kosten  je  5,00  Ut  oder 
Ar  I  m  Qlew  9,60  wihrend,  wenn 
•ie  nur  das  Ffirdergleia  xu  tragen  hatten, 
ein  Retra^  von  80  .)  genU(,'en  wiinle. 
Tti«'  AnlnifekoKti  ii  von  1000  in  «irnln'- 
pleiti  beiragco  daher  1000  X  (9,5*0-1- tj,ti0 

~0,80)s  J*J^_ 

  «90Ö0 

*  1  m.  Ztr.  -  100  kg. 

JUn^ss 


ZinHen  v.ai  t;<*  000  ♦  zu  :>"/,)   3490 

Tiliriin;:  lii  H  Knurbetragex  und  AuKbeHMe- 

runjr  l»  i  Pa^^-  mul  XarhtbHrieb  zu  !&•/•  10850 
Verfrachtung,  Aufstellung,  Anteil  an  Er> 

rii-htong  einer  Schmiede  uaw   5000 

Verlegang  von  etwa  1000  m  Ulels  koHtet 

1500*«;  hierron  seien  »/s  anf  6ewüinun(; 

•nd  Verhidnng  gerechnet  ....  ..     l  ooo 

19  tKM) 

oder,  daH  Jahr  zu  220  Arbeitetagen  ge- 
rechnet, fiir  12  Stumlen   45). 

Schachtet  der  liagger  in  12  initunden  1  70«»  cbm 
trockenen  Sand  aus,  ho  entfallen  von  obigen 
13».1»H  .»  auf  1  ciini  Aushub  7  bi-;  S.l  . 

Als  neu  unter  den  bekanntin  Becherförderern 
(Hunt-Pohlig.  Bradlej>Barnag,  Link  Belt  Co.- 


AbbOdnng  40. 
Bagger  mit  Tersohiebharen  Ri  i  lierwi  rk.  n  (I^abeeker 
Masehinenbau-ticacJUchaft). 

Kieilenhagen  u.sw.i  seien  hier  die  mit  gntew 
Erfolg  zurzeit  schon  mehrfarli  riiisjreführten 
ivurvenkonveyor  von  C.  Schenck  in  Darin- 
stadt  (Abbildung  41)  erwihnt.  deren  wicbtigi^te 
Eigenart  in  (\<  r  u'rolien  AnpassiniL'slfllii^rk.  it 
besteht  iufulge  der  in  allen  £beacn  möglichen 
Bewegtmgsfreiheit,  die  ein  Be-  und  Entladen 
(b  s  Fördergut!  s  an  jeder  beliebigeii  Stelle  eines 
iiaumes  gestattet. 

Ein  besonders  günstiges  Arbeitsfeld  auf  dem 
Gebiete  der  Kcsselbekohlun^ < n  *  eiseliii,  lit 
sich  namentlich  da.  wo  es  sich  um  in-iie  i.ei- 
stuugeu  handelt,  bei  gleichzeitigem  muchaui.sciiein 

•  Hezairlich  der  mechanischen  KeHsdru-it  -He- 
(f  c  Iii  <•  k  M  n  s  verffl.  de«  Yerfa>h<TM  Itmli :  .Techniurlie 
llilf^iriittrl  zur  r>i  tiirii''riiriLr  nwd  I .n:,'erun;,'  von  Shiihih  I- 
kori.ern"  (Iti  rliu  i;«m,  ||.'r,.il,  S.  !)■(  u.  f.  —  Feue- 
runp-n  von  Topf  &  Söhne.  Krfurt,  8.  89  n.  f.; 
Wegen  er.  Herlin  umw.  ;  ferner  „/eitHcbr.  d.  Vereines 
dontscber  Ing."  l»o4  S.  152U  u.  f.  (Babcock-Wil. 
cox.  Dampfkesselwerke  A.-G.,  Oberhansen). 

Als  jftnestes  der  mechanischen  Feuerunf^systeme 
sei  daH  von  K.  Houühi-  in  I^  rlin  kurz  i  rliiiit.  rt.  Dieae 
Feuerung  lAbbiblun»;  42i  besteht  au''  •  iii/elnea  biater» 
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Rucktransport  dor  Asche  und  Schlacke  für  das  Ein- 
schlenen-becherwerk-System  von  A.  BI eiche rt 
&  Co.,  in  Leipzig'  (.\bblhlunf?  43).  Sein  Wesen 
besteht  darin,  daß  die  Laufrollen  auf  einer  ein- 
zigen Mittelschienc  laufen  und  an  ihren  nach 
beiden   Seiten    verlilnperten    Achsen  pendelnd 


auffreh.lngte  Becher  trapen,  wobt^i  das  di«  Lauf- 
rollenachsen verbindende  Zugorgan  eine  beliebig 
große  Verdrehung  um  seine  Lftngsachso  zulaßt. 
Infolgedessen  kann  das  Becherwerk  nach  allen 
Richtungen  im  Räume  frei  bewegt  werden.  Vor- 
teilhaft besteht  das  Zugorgan  aus  einer  Kette, 
deren  Glieder  mittels  eines  in  der  Längsrichtung 
des  Zugorganes  lietrenden  CTeIenki)o]zens  ver- 
drehbar miteinantler  verbunden  sind.  Die  Becher 
8ind  in  der  Ijaufrichtung  des  Becherwerkes  kipin 
bar  angeordnet  und  liegen  mit  ihren  Rändern 
dicht  an-  oder  iiben-inander.  so  daß  das  Becher- 
werk in  den  wagerechten  Läufen  ein  lückenloses 
Förderband  bildet. 

Was  die  hier  zweckmäßi<r  anzugliedernden 
Druck  Wasserförderer  anlangt,  so  spielen 
sie  bekanntlich  eine  große  Rolle  beim  8  p  Q 1  - 
oder  iSa  nd  v  e r sa  t z.  So  wird  auf  der  Don- 
nersmarck-Hutte  in  Zabrze  durch  Al)spritzen 
von  nahe  der  Grube  gelegeneu  Saud-  und  Lohm- 
schichten  mit  Wasserstrahlen  von  10  bis  1.5  mm 
Dicke  und  l.^  .Vtm.  Pressung  das  Versatzgut 
gewonnen.  Der  Schlamm  fließt  durch  lange 
gußeiserne  Leitungen  in  die  (i ruhenbaue  ein. 
Nach  Angaben  der  genannten  Hütte  haben  die 
in  zehn  Stunden  etwa  1000  cbm  ("ausschließ- 
lich Wasser)  iiewflitigenden  Leitungen  125  bis 
200  mm  lichte  Weite.  Dabei  verhall  sich  Wa.sser: 
Versatzgut  =  rund  2  :  3.  Die  Abnutzung  der 
Röhren    ist   unbedeutend:    für  (iußröhr<>n  mit 


einandcrfcrrpihten  rnHtsrtig'pn  Trägern,  die  jedom  Brenn- 
stoff ant^ppatit  wtrdon  können.  Die  Bi'wei»unij  dieser 
Roste  erfclj^t  mofhanlHch  durch  Scbiclier,  Ki)ll<>nk>>tten 
üdcr  ihnlicbc  kinematlHch  gleichwertig  Treibmittel, 
die  jeweilig  sicher  und  gegen  dirokte«  Feuer  und  die 
Sehlacke  geitchQtzt  angeordnet  aitui. 


12  mm  Wandstärke  und  losen  Flanschen  (Drehbar- 
keit der  Röhren)  kann  man  rechnen  1000000  cbm 
Versatzgut,  bei  festen  Flanschen  rd.  600  000  cbm. 
Die  Kosten  für  das  Abspritzen  sowie  für  das 
Heben  des  aus  den  Flözen  wieder  abfließenden 
Förderwa-ssers    belaufen   sich    auf  etwa  K  bis 

10  ')  cbm.  Nach  den 
Austührungen  des 
Geh.  Oberbaurates 
N  i  t  s  c  Ii  m  a  n  n  * 
nimmt  man  an. 
daß  der  Sandvt-rsatz 
noch  wirtschaftlich 
ist,  wenn  das  Kubik- 
meter Versatzmaäse 
sich  auf  höchstens 
.50  stellt. 

Wird  das  Versalz- 
gut nicht  «lurch  .Ab- 
spritzen .  sondern 
vielleicht  durch 
Trockenbagger  ** 
otler  d<'rgleic;hen  ge- 
wonnen, so  sind  bei 
dem  Schlammversatzvorfahren  die  wichtigsten 
Einrichtungen  diejenigen,  die  das  feste  Gut  (oft 
auch  Schlacke  und  Asche)  mit  dem  Wasser  richtig 
mischen.  Das  ist  deswegen  von  so  großem  Wert, 
weil  unrichtige  oder  ungleichmaßitre  Mischungen 
sofort  bedeutende  Störungen  in  den  Versatzbetrieb 


Ahl»ilJung  42.    Mechanisches  Feuorunga- 
aystem  von  E.  Ho  uns«,  Horlin. 

bringen  können.  Infolgedessen  muß  meist  davon 
abgesehen  werden,  «len  Inhalt  des  Förderwagens 
oder  Fördertrefaßes  direkt  in  die  Schlammversatz- 
ieitung  .iuszuki)»p4'n ;  vielnirhr  erscheint  es  vor- 
teilhaft,  ein   steti^rt's  Heranfördern   des  Gute», 


•  „OlaserH  Annal.  n-  190«,  I,  S.  148  u.  f. 
„Dingb  rs  l'oljt.  Journal"  1904  S.  755. 
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AbbUdimc  *3.   EiBaoUenra-BeolMnrwk  Ton  A.  Bldi«li»rt  *  Co.,  Lelpiiff. 

welches  mit  Wasser  gemischt  werden 
soll,  lierfic-iziifuhren.  Dicsi^s  dtit  muR 
dami  nach  Möglichkeit  verteilt  wer- 
iea.  Die  kontinuierliche  ZatObrmg 
geschieht   nach  Lage  «1er  örtliclirn 
VcfhAltnisse  entweder  durch  ein  Be< 
dierwerk  oder  durch  eine  Trangport- 
schneckf.     Beide  haben,  wie  noch- 
nals  betont  werden  soU,  niclit  den 
Zweck,  das  Gut  in  die  H61ie  oder 
t>  die  Lang'e  zu  transportieren,  sou-  - 
dem    nur    eine   gleichmäßige  Be- 
schickung herbeizutühren.    Das  aus 
dtm  Beclierwerk  oder  der  Transport- 
schntckt»  «gefallene  Gut  geht  bei  den 
von  (.r.  Meckel  gebauten  Anlagen 
(AMitld«iii|r        suitidut  auf  einen 
Vertdltinprskefrel.  Dinsf  r  Kegel  wird  j_ 
^on  einem    Trichter  umacbloseea, 
an  deteen  R«nd  eine  Blnf^leitting 
^'/niniläiift.     Das  stotii.'  herankommende  Vt  i  ^atz- 
material  rutscht  auf  dem  Verteilungskcgel  na<  |i 
dw  Sdten  zu  ab,  und  wird  sofort  durch  \\' asser 
Meckt.    Es  geht  dann  auf  einen  Rost,  um  die 
froßf'n  Sttifkf  zurii(kzuh;i!ten  und  Verstoiifuiiiren 
W  Vermeiden,  und  durch  diesen  Kost  liindurch. 
Nach  decMn  Paademn  durdiwaadelt  es  noeb 
I>nickwasger8trahlon,   rJi«  zugleich   il  n  Zwi 
ksben,  den  Ko8t  vor  dem  Verstopfen  zu  schützen. 
Sodann  kommt  tunuliit  eine  konfsdie  Leitung, 


hierauf  die  wirkliche 
SpiUleitung.  —  Durch 
die  Venreodun^  vcr^ 

handener  Schlacke 
werden  alimnhUoh  an 
manehen  Stelloi  dl« 
früher  aufgetürmten 
Berge  verschwinden, 
um,  nachdem  die  Ab- 
gabe  des  Nutzgutes 
erfolgt  ist,  unter  die 
Erdoberfläche  zurück- 
zukehren, auf  diese 
Wf'ise  die  mm  modf^r 
benutzbaren  Lager» 
Uschen  freigebend  nnd 
zugleich    die  Erd- 
rinde zu  sichern 
(Bmdifeider) ;  denn 
die  Ablagerung  des  so 
eingeschlemmten  (rii- 
tss  ist  vorzQgUch  und 
kemrat  dem  gewachse- 
nen Bode»  {rldch. 

Die  Lagermittel 
sind  m^t  als  ^do« 
glieder  und  {^hichsam 
als  elastischeEinschai- 
tungen  (nach  Art  der 
Windkessel)  zwlscli.m 
den  das  Angebot  und 
die  Nachfrage  bewäl- 
tigenden Fördermit- 
teln un  entbehrlich. 

(Schliiü  folgt) 
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O.  Heekol,  8t. 
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Sauggastrzeugcr  für  teerbildendt  lirenMtuße. 
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Sauggaserzeuger  fQr  teerbildende  Brennstoffe  und  für  kleinstflckigen 

KoksabfalL 


Profi  ^^^(r  S eil ö 1 1 1  f  r  Ln'  f  in  sciiKT  .•M»li)»n<l- 
liuij^*  üb«r  „Neuere  Kj  aftgaserzeuger*  eine 
so  umfangreiehe  ZuBaromenstelluiiiBr  der  Mäher 
zur  Ausfühning  srckoinmencti  Koristniktion<  ii.  daß 
08  vermessen  erscheinen  mag,  diese  Abbaudluug 
durch  die  Besehrcihunt;  neuerer  (iaserzeiiffer  er- 
ginzeii  7.n  wollen.  Bei  nnehstebenden  Aiistiili- 
runfren  handelt  es  sieh  um  Ua.serzeuL'»'!-.  liie  inil 
billigeren  Brennstoffen  .irbeiten  als  .Aiiiiirnzit  und 
Koks,  ttlld  zwar  um  bereits  bewahrte  Konstruk- 
tionen der  Firma  .In lins  I'intsrli  in  T!i  rlin-Kürs- 
tenwaltiu.  Diobeiden  Erzeugertyjten  .sind  seit  Sep- 
tember 190S  in  der  Pftbrik  frenannter  Firma 
mit  den  in  Betraeht  komm' ml'  n  l!ri  nn^^toffen  im 
Dauerbctriei»«  er|>robt  uu<i  dauu  au  andere  Be- 
triebe des  In-  undAuslaDdes  auf  Bestellung:  ^<!- 
liefert  wonlen.  wo  ale  anstandslos  nriM  itin. 

1.  Erzenger  zur  Vergasung  von  .Stein- 
kohle, Braunkohle  und  Torf.  Sehöttler  be- 
merkt in  seiner  vorerwAhntea  Abhandlung:,  daß 
alle  von  ihm  bfsehriebenen  (»aserzcujrer  fiir  Stein- 
kohle sflieiubar  noch  keine  reeiit  befriediirendea 
ErgebnlSBe  liefern,  während  »ich  Erzetiger  fOr 
Bmiinknlili'  lind  Torf  gut  «-intuhren.  weil  Ver- 
stopfungen im  Ofen  hier  nicht  auftreten  und  der 
Brannkoblenteer  weniger  schftdlich  wirkt.  Hier- 
nach gelingt  die  vollstrindige  Teerbt  si  itigung 
bisher  weder  bei  der  Jiiieinkohlen-,  noch  bei  der 
Braunkohlen-  und  Torfvergasting. 

In  dem  Erzeuger  zur  Vergasung  bituminöser 
Brennstoffe  nach  Abbildung  1  wird  liei  sach- 
gemäßer Bedienunf,'  ein  vollständig  tierfreics 
Gas  ersetigt.  Per  zu  vergasende  Br-  nti-tott'  ge- 
!nTi'_'t  von  der  EinfüUvorriehtung  E  in  ein  unten 
olleues  Kohr  A,  das  lotncbt  in  die  Milte  des 
Sekadites  B  einfrehAngt  ut  und  als  Betörte  zum 
Entgn-t  n  <\'  <  lir.  nnstoff<-s  dirut.  Dieser  fallt 
in  Form  von  Koks  au«  dem  Kohr  A  heraus  und 
wird  Im  unteren  Tdle  des  Schachtes  B  in  glei- 
cher vergast,  wie  bei  gewöhnlit  It  n  ^niL^- 
gaserzeugeru,  die  mit  Koks  oder  Autlirazit  iu- 
beitui.  Infolge  der  Sangwirlcung  der  Oasmaiiefaine 
tritt  Lnft  durch  das  Rnlir  und  den  U»st  1» 
zntn  glühenden  Bn^numaterial  11  lUul  \Mtudelt 
hier  den  f»  >iten  Brennstoff  in  hrennbart  s  <}as 
um,  dax  durch  das  l^ohr  F  zum  \'i  rdamiit'i  r  tr 
und  von  hier  durch  einen  Skruliber  und  K"  iiiiL'''r 
nach  der  Maschine  strömt,  im  N'erdampt'er  G 
gibt  das  durch  HSbren  strömende  Gas  einen  Teil 
seiner  Wärme  an  das  Wasser  ab,  voti  dfiu  di»' 
Köhren  uuiäpiilt  werden.    Per  daduixh  geidldete 


*  ./eitschriit  n  Vereinet  deotsebtfr  Ingenieur«* 
1905  S.         und  ItfUl. 


Wasserdampf  dient  zum  .\l>sau;ii  n  di  r  in  dem 
Kohr  A  au«  dem  frischen  Breimmaterial  ent- 
stehenden DestUlationsgase.  Indem  dieser  Oamitf 

mit  einer  Sfiannung  von  0.1  Ids  0,2  Atm.  durch 
das  StraJilgebläse  J  und  das  Hohr  K  unteT  den 
Kost  des  Schachtes  B  geführt  wird,  reilit  er 
nicht  nur  die  in  A  t"-l>ildeten  und  durch  das 
l.'ohr  L  zuströmenden  I»estillatii»iHprii<!tikt(  mit 
sich  fort,  sondern  saugt  auch  einen  groiii  n  Teil 
des  im  Schacht  B  erzengten  Gases  durch  das 
K'>br  A  hindurch  ab,  um  es  ebt-nfalls  unter  den 
ivu.st  D  zu  führen.  Dietges  Gau  durchdi'ingt  im 
heißen  Zustande  das  im  Rohr  A  befindllehe 
itn  nnniatt  rial  iinii  entgast  r<  <o  vollständig, 
doli  am  unteren  Ende  de»  g«;iuiuuteu  Hohres  nur 
reiner  Koks  ankommt.  Unter  dem  Roste  I> 
werden  di*'  von  «lein  Strahlg' M  .1  zugeführten 
Ga.He  mit  Lnft  geitdscht  umi  alüd&UQ  vollständig 
zu  Kohlensaure  und  Wasserdampf  verbrannt. 
Dii^  daitei  entsleheiutel  V-  rlir'  iinunL'"-iir'nliikto  und 
der  die  Zuführung  der  (rase  bewirkende  Wasser- 
dam[if  dringen  im  Gemisch  mit  überschüssiger 
Luft  durch  den  Rost  in  den  gltthenden  Koks 
des  Schachti-s  B.  wo  '  in«'  Keduktion  il^-r  Kr>!i!"n- 
isAure  und  des  W'asserdampfes  zu  Kohlenoxyd 
und  Wasserstoff  stattfindet. 

Ihirch  die  Verbreunun;:  wird  aller  in  den 
Destillatiousgasen  enthaltene  Teer  »o  grüntUich 
beseitigt,  wie  das  in  anderer  Weise  wohl  kaum 
zu  erreicbf  ii  si-in  dürfte.  Nach  der  Maschine 
Rtrömt  nur  aus  Kok.s  erzeugtes,  völlig  tcerfreiea 
(ias.  Ein  erheblicher  Wärmeverlust  tritt  durch 
i]i<  \  rbrennung  der  Destillationsgase  nicht  ein, 
weil  dif  dabei  erzeuirte  ^V.■i^l!l■  nicht  verlun  n 
geht,  Hunderu  mit  den  \'erl)renuungsprodukten 
und  der  Idnzutretenden  Luft  in  das  glühende 
Brennmaterial  ein^'eführt  wird. 

Zur  Inbetriebsetzung  des  Erzeugers  ist  der 
Koks  im  Sdiachte  B  in  belle  Rotglut  zu  bringen. 
lUes  ir<  schieht  durch  Kinpress.  n  von  Luft  mittels 
eines  Veutilalurs  V  oder  eines  sonstigen  «fe- 
blnsej«  und  Abfnhning  der  Verbrennungsgase 
durch  Rohr  M  \n<  Freir.  Pamit  wird  gleich- 
zeitig,' das  Wasser  im  \'er(laio|il'er  G  zum  Sieden 
gebracht,  so  dall  mit  dem  Anlassen  der  Mascliine 
auch  das  Strahlirehlä^e  ,1  in  Betrieb  gesetzt 
Werden  kann.  l!>i  Ürenusl.itVen  mit  hohem 
Feuclitigkeitsgi. halte  ( IJniuüktddc,  Torf,  Uolz» 
wird  das  ^trahlgeblUsc  J  mit  l'reßluft  von  0.1 
bis  0,2  Aiimis]. bäreil  S|iiiiiniiii;r  lietri-ViTL  Iti 
diesem  Falle  fällt  «ler  VenlamjdVr  (i  lort  uud 
«8  tritt  ein  Luftv^rwÄnoer  an  dessen  Stelle. 
Ks  ist  aber  aiieii  niM^rlieh.  di-  se  beiden  .-Xpiiarat«; 
uebeueinauder  anzuurdueu,  um  die  .Anlage  sowohl 
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für  die  vorgenanntoti  Brennstoffe,  als  auch  für 
Sttiiukoble  und  Koks  beuutzeu  zu  köunea.  Bei 
dem  Betriebe  mit  Koks  vrird  du  Strahlireblftae 

anBer  Hrtrieb  gesetzt  iiihI  «It  r  D;ui)i>f  vniij  Ver- 
dampfer G  direkt  unter  den  Host  geführt. 

Die  Verwendung  des  Rostes  D  unten  Im  SehaehtB 
i-t  ni(  lif  durcliaus  erforderlich.  In  Wirldichkeit 
iiat  man  davon  auch  bot  dr>r  Ausführung  dt^  be- 
sctoiebenen  Erzeuger»  abjjc^chen  und  den  Hchacht  B 
Uten  durch  einen  gemauerten  Herd  a))gc»chlosäen, 
auf  dem  da»  Uronninatprial  niht.  Fi^b^r  dem 
Herd  ist  der  Schacht  nach  Abbildung  2  erweitert, 
und  In  diese  Erweiterung  N  werden  sowohl  die 


Stillsetzen  zum  Aufnebmon  und  Reinigen  erforder- 
lich wird.  Die  Ventile  bleiben  frei  von  jedem 
Teeranssts. 

Da  die  Brennstoffsaule  im  Schachte  B  des 
Erzeugers  nicht  höber  ist  &h  bei  gewöhnlti^hen. 
mit  Koks  arbeitenden  Sauggaserzeugern,  wird 
auch  der  UntenlniGk  nicht  grüßer  als  b^  leis- 
tereu  Anlagen  von  gleicher  Leistung  und  dem- 
selben Schachtdurchmcäsei'. 

Schöttler  gieht  bei  Eneug am  dieser  Art  etae 
Sclnvipriu^keit  darin,  daß  die  Destillationsgaa« 
aus  dem  Bohr  A  nach  oben  abgesaugt  werden, 
wibread  das  untere,  offene  Ende  des  Bolires 


isaaggMaiilage  zur  Verd^asang  von  teerh&Uigea  Brennittoffea.    (^^yatein  Julius  i'iaUcb.) 


Teergase  als  atich  die  Verbrennungsloft  ein- 
geführt. 

Nicht  oder  wenig  bacitende  Steinkohle,  Braun- 

kolil-nbrikett«.  trorkitiür  Torf  und  trockene 
Braunkohle  lassen  »ich  iu  diesem  Erzeuger  ohne 
weiteres  vergasen.  Bacltender  Steinkohle  ist 
Behr  oder  weniger  nicht  backende  Steinkohle. 
Kotn.  Braunkohle  oder  Tort"  zuzusetzen.  Bei 
der  Vergasung  von  feuchtem  Torf  oder  feuchter 
Bobbraunkohle  ist  ein  geringer  Zusata  von 
Koks  oder  Sttinkolilc  zn  irf^ben.  üuter  Be- 
obachtung dieser  Kegeln  arbeitet  der  Erzeuger 
dauernd  anstandslos.  Das  Gas,  das  nur  zur  Be- 
seiti^rnrm  >  Staubes  in  oim'iii  Sknibb.  r  ( 
bildung  1;  durch  Berieselung  mit  Wasser  ge- 
«sschen  und  in  einem  Sages)»iinereiniger  P  filtriert 
wird,  ist  voUkiiiiiiii.  n  i<  i  rtioi.  und  die  Maseiiiue 
kann  dauernd  monatelang  laufen,  ohne  dati  ein 


gleichzeitig  der  Saugwirkun;,'  (bf  Maschine  aus- 
gesetzt ist.  Bei  dem  Erzeuger  nach  Abbil- 
dung 1  und  2  sind  jedoch  hieraus  entstehende 
Unzutragliehkt  itcii  nicht  zu  befürchten,  weil  die 
Wirkung  des  Stralilgeblilses  erbeblich  überwiegt 
und  daher  stets  ein  gruüer  Teil  des  Im  Sehachte  B 
erzeugten  (lases  mit  durch  das  l{nhr  .\  gesaugt 
wird.  Bei  einem  momentanen  Be-  und  Entlasten 
der  Maschine  ftndert  sich  wohl  die  letztcrwillinte 
Oasmenge,  eine  Störung  in  dem  regelmäßigen  .\b- 
saugen  ib  r  Destillationsgase  tritt  aber  nicht  ein. 

Die  vollständige  X'erbrenuuugder  Destillatious- 
produkte  hat  neben  der  Erzielung  eines  gnnslich 
teerfreien  (rnses  noch  den  weiteren  Vorteil,  dall 
das  vom  Skrubber  abdienende  Wa-ssur  in  höherem 
Grade  frei  von  fibelriechenden  Bestandteilen  ist, 
als  die  Aiiwilssi  r  der  mit  Koks  oder  Antbraxit 
arbeitenden  Anlagen. 
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Pas  Anblasen  des  ErzeHf  rs  vor  der  Tn- 
betriebsetzung  dor  Anlage  dauert  bei  statt« 
gehabter  2-  bis  SSstOndigBr  Betiiebaoiiter- 
brechuo^  l.">  bis  Minntrn.  Wnhrond  dieser 
Zeit  findet  eine  Verbrennung  der  Destillation«^ 
Produkte  In  dw  R«g«l  irielit  statt.  Soweit  <deh 
solchp  liHtlfii,  trcton  si<'  mit  il>'n  VcrlinTuuinsrü- 
gaaen  in»  Freie.  In  einigen  Fallen  ist  der  da- 
dnrdt  entateheode  Gerudi  uiuuiirenetan  empfondeii 
worden.  Dieser  llebelstand  wurde  aber  in  l*'icht«r 
und  sicherer  Weise  dadurch  beseitigt,  daß  man 
die  Uündung  des  Rohres  )f  brt^nnerartig  aua- 
bilddte  und  mit  einer  stftndig  brennenden  Zlilid» 
flamme  versah,  so  daß  die  wahn  ixl  dis  Anheizen» 
des  Erzeugers  mitgefQlirten  Destiilationsgase  vor 
Uiran  Amtritt  in  Ae  firaie  Atmooplilb«  voll- 
Stftndig  ver>irptinen. 

Nachstehende  Zuasaunenstellung  gibt  einen 
Anhalt  fOr  dl«  ZaBaunuuuetziiiig  des  Gases  and 
dessen  Heizwert  bei  der  Vergasung  renoliiedeBer 
Brennstoffe.  . 
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Der  tiebalt  an  CU«  läßt  sich  über  den  unter 
PoB.  1  Ms  4  in  vorsieliMider  Zvsaminenstelluof 

angcfri'lienpn  Bi  fr.ijr  hinaus  crhnbüoli  dadnrrh 
Steigern,  daü  die  Dcstiilationtigase  weniger  voll- 
stB&dig  abgesaugt  und  verbrannt  werden.  Damit 
wachst  auch  der  Heizwert  des  Gases  betrachtlich, 
und  der  Wiricungsgrad  des  Erzeugers  von  7o  bis 
75  V.  H.  wird  ein  wenig  hSher.  DieErfiihnnii:  hat 
jedocb  ergi  lu  n.  daß  die  Ausnutzung  dieses  Vorteils 
7M  iinziilrissif^cii  Tfcr.ms.'if z>  ii  in  <l>>r Maschine  führt 
und  dab  IctKttjrti  witder  zu  Betriebsstörungen 
Veranlassung  geben.  Die  (lefalir  schnellen 
VcrffiTfjns  der  Mascliine  liegt  namentlich  bei 
denjenigen  Sauggaserzeugern  für  bituminöse 
Brennstoffe  vor,  die  nicht  für  das  V^rennen, 
sondern  für  ein  Zersf-fx-  n  ,L  r  Tt  .  rdnrnjpfV'  kon- 
struiert sind,  weil  eine  vollkommene  Zersetzung 
unter  den  Verhältnissen,  wie  sie  im  Sanggas- 
cr/ouger  vorliegen,  nicht  mit  Sicherheit  erwartet 
werden  kann. 


2.  Erzeuger  zur  Vergasung  von  fein- 
kitrnigem  Brennmaterial.  Anthrazit  und 
Koks  konnten  in  den  bisher  ansgefBhrten  Saog- 

gasanlagen  nur  vergast  wenlen,  wi  rin  sie  im 
wesentlichen  aus  grobkörnigem  Material  b«> 
standen.  Die  Vergasung  von  feinkfimigen  Brenn- 
stoffen scheiterte  hauptsiiclilicli  il;irnn.  d.iß  der 
für  die  ülrzeuger  allgemein  übliclie  Planrost  für 
dlMen  Zweck  mit  sehr  engen  Spalten  versehen 
werden  mußte,  die  sich  rasch  verstopfen  und 
schwer  reinigen  lassen.  Ferner  setzt  das  fein- 
körnige .  Material  dem  Durchgänge  der  Ver» 
gasnngsluft  einen  sehr  großen  Widerstand  ent- 
gegen, so  daß  diese  im  gewflhnlichen  Erzeuger 
geneigt  ist,  zwischen  Brennstoft  und  Schaoht- 


AbUldiuig  t,  QatnMUger 

ebne  Rost  fOr  tt-erhaltig«  Brennatoffe. 

(Bjileu  JulivB  l'intacta.) 


Wandung  liindurch  zu  gehen.    An  der  Wand  ist 

dl'-  \'rrlircnnung  daher  am  lebhaft«  >ten  und  in- 
folgedessen bilden  sich  hier  bald  Scltlaokeu- 
ansfttze,  die  nicht  lacht  entfernt  werden  kSnnen. 
Solche  Schlackenaldagerungen  haben  den  großen 
Nachteil,  daß  sie  den  Durchtritt  von  Luft  ge- 
statten, die  im  oberen  Teile  des  Erzeugers  ndt 
dem  (rase  verbrennt  und  so  dessen  Qualität 
herabsetzt.  Die  Versohlaekung  des  Rostes  und 
der  Wandung  des  Schachtes  tritt  uui  so  leichter 
ein,  al^  d.w  feinkörnig»^  Brennmaterial  hluHg^ 
einen     lir  liohen  Ajü  li'  ti^'^' liaTt  bi-sitzt. 

Feines  Korn  und  iioher  .-Vscheugchalt  eines 
BrennstoifeB  erschweren  andi  dessen  Verwendunfr 
als  Feucningsmatrrial  für  !  »anipfkessel  ii^w. 
außerordentlich.  Ein  soleiies  Material  wird  djiber 
im  Preise  sehr  niedrig  stehen,  wenn  es  in 
größeren  Mengen  gewonnen  wird,  wie  das  für 
Kieinkoks  tatsächlich  zutrirtt.    Dieser  entsteht 
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nicht  nur  als  AMUI  bei  der  Herstelluag,  der 
V.  rlnilnntr  und  dem  Verbrauch  von  Koks,  sondern 
wird  auch  in  großen  Mengon  als  sogeiuuuite 
RwwMttwiiiierlgBehe  im  Eisenbahnbetriebe  ge- 
wonnen. Kornrr  ist  Klein.inthrazit  in  größeren 
Mengea  ebeafaUs  zu  eiaem  verhältoteiulAlg  ge^ 
ringea  Prdee  eriudtlich.  IMe  Verwertang  dtaiee 
bOBgiUk  Brennmaterials  für  Kraftgas  mußte  daher 
Mir  erwflneoht  und  lohnend  erecheioen. 


Abbüdniig  3.  Saufi^gMorzoager 

von  r<-ink">rni^em  UreniunateriaL 
(Sjatem  Jaliui»  I'iiitecb.) 

Versud  iL  dieser Biehtung  führten  zu  einer 
Erzeuperkonstruktion.  wie  in  Abbildung  3  sche- 
matisch  dargestellt,  die  »ich  für  nicht  bituminöse 
Brennstoffe  mit  einer  Komgrüße  von  0  bis  etwa 
10  mm  und  einem  Aschengehalt  bis  zu  20  v.  H. 
vorzüglich  bewährt  hat.  £Lae  solche  Anlage 
flr  1000  P.S.  und  fBr  Tagw  und  Naehtbetrieb 
arbeitet  seit  etwa  einem  Jahre  auf  den  Geis- 
veider  Eisenwerken  bei  Siegen  mit  Pcrikoks, 
der  ab  Abfkll  der  Eolcerei  gewonnen  wird.  10t 
Lokoniotivlö«;cbe  (Kleinkoks  i  betriebene  Saoggas- 
Aolagen  für  450  bezw.  2U0  P.S.  sind  In  der 
dekMaeheii  Zentrale  der  KSnigl.  Eisenbahn» 
hanptwerkstatt  in  Penarth  Imsw.  auf  dem  Bahn- 


hol» in  Insterburg  aufgestellt.   IMe  Anregnng 

zur  Vergasung  der  Rauchkammcrlöschc  aus  Loko- 
motiven ist  von  dem  Königliclien  Regierongs- 
nnd  Baorat  Lehmann  in  Kdn1giAei|r  ans» 
pefranfjen.  FMes  Material  ist  für  Verbrennungs- 
zwecke fast  wertlos,  zur  Vergasung  aber  recht 
gut  geeignet. 

Der  Erzeuger  für  Kleinkoks  und  Klein- 
anthrazit nach  Abbildung  3  unterscheidet  sieh 
von  demjenigen  für  grobkörniges  Brennmaterial 
haaptaBchlioh  dadurch,  daß  an  Stelle  des  Plan- 
rostes ein  Treppenrost  D  anpreordnct  ist.  Die 
Spalten  dieses  Rostes  können  reichlich  groß  au8- 
gefllhrt  werden,  oluie  daß  das  Brennmaterial 
hindurchfUllt.  und  sie  sind  für  dasReinipen  put 
zugänglich.  Da  das  erzeugte  Gas  in  der  Uitte 
des  Seliaehtqnereohnittes  bei  F  abgesaugt  wird, 
80  sitrömt  auch  die  Vrrbrennunpsluft  in  dieser 
Richtung  ein.  Dadurch  wird  eine  lebhafte  Ver- 
brennung an  der  Sehachtwandong  verhindert  und 
80  auch  die  SehlaekenMldnng  aa  dieser  SteOe 
vermieden. 

Der  Betrieb  dieses  Erzeugers  weicht  von  dem 
eines  solchen  ftr  grobkörnigen  Koks  kaum  ab. 
Bei  der  ViTsjasung  von  Kauchkanimerlosche  aus 
Lokomotiven  ergab  sich  ein  Wirkungsgrad  von 
etwa  80  H.  Die  Analyse  des  Brennmate- 
riab  war: 
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Die  Zusammensetzung  des  Gases  ergab  Sieh 
bei  Verwendung,'  dieses  Materials  zu: 

COi   5,u  V.  Ii. 

CO   26,0  , 

Iii   12,0  , 

CH4   u,.'  , 

rnti  riT  Heizwert   1 1  lu  \V.-E./cbni 

Mit  der  Uöglichkeit  der  Herstellung  von 
billigem  Betriebsgas  ans  Idtomindeen  BrennstoflSan 
und  aus  Koksabfall  wird  zweifellos  eine  aus- 
gedehntere Anwendung  der  Gasmaschine  ver- 
banden sein,  zum  Vcntell  oiueter  Lidustrie. 


Zur  Bestimmung  des  Schwefels  im  Eisen  mit  besonderer 
Berücksichtigung  des  msassanalytischen  Verfahrens. 


Von  C.  Reinhardt  f. 


(Nachdruck  terl>ol«B.) 


Die  Methoden,  welche  den  bchwcfclgehalt  im  ich  seinerzeit*    ein  neues   Verfahren  au,  bei 

Eisen,  besonders  Im  Stahl,  als  Barjrum-  weldiem  die  lieim  Zersetzen  des  Eisens  mit 

nlfat  zur  Au.swage  gelangen  lassen,  erfordern  Salzslnre  von  1.1  U  s]>e/it1schem  Gewicht  ent- 

bekanntlich  lange  Zeit  zur  vollständigen  Ab-  wlckdten  Gase  in   einer  gemessenen  Menge 

•eheidang  des  Niederschlags.    Um  diese  Ab-   

■diddong  wesentlieh  au  bMehlennigen,  wandte  *  ,8taU  vod  Eiaen*  1890  Nr.  6  8.  480. 
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-( liurf'  lsriiin  lialti:.'.  !'  \;\tfonI.iiitr''  von  iM>kHniittMii 
Schwetelsilurf^ebalt  aufget'aoKfn  wurden.  Dm 
ffcbitdete  Sichwefeliiatrlum  flüirte  man  dureh 
Hroniwasscr  luul  Salzsaiii-f  in  Nntriunisulfat  Ubi>r 
und  t'allte  hi'i  Koehbitze  mit  Jüaryumclilorid. 
D«r  hierl»<'i  i-fsuUlerende  srrößere  Biu'ynmfialftiN 
ütedflrsohl.n^'.  voinScliwt'tVlsäiirc^rflialt  iler  Natron- 
laujsTC  luTrUhivnd.  rili  ^rerin«;»'  Mt-nirt'  \  titn- 
sulfat,  weicht'  ilas  Eison  lii'tVrl«-.  dir<-kt  iittt 
nieder,  and  di<>  Ffllliin;;  war  in  kii Z»-\t 
nrti'  ynllstrlnili::.'.  Dl. -m-x  Vi  i  fiihn-n.  wclcln's 
iHi'hrt'i'C  .lalm-  liindnrt-li  in  AnwiMulunnj;  war  und 
im  V«rhilltni8  ge^en  früher  viel  «chuf'H^r)^  KmhI- 
tatv  lietV^rfo.  dif  mit  dt-r  KuplVramnioni  Iii 'ri<l- 
inuibodti  von  C.  Mt^i necke  (»ieiu-  unti;u;  kon- 
trolliert sehr  «nite  Ueberein«tlmmttii9 
zeijrtcn,  wurde  indessrn  verlassen,  um  dit?  weiter 
unti'u  iMisclunebcne  maUaualytiüche  Me- 
thode (»inzufnhren.  welch«  steh  für  Achoell  zu 
erledijfende  Massenanalysen  franz  iiesondera  eig- 
nete, ohne  i<  >1<<i-li  der  Crenaiii(rkeit  der  BesultAte 
Al»bruch  zu  iiui. 

Es  sind  s>.>inerzeit  Hethodfn  empfohlen 
wnrdr^n.  hii  denen  der  entwickelte  Srhwefel- 
wa.sserstof)'  in  ]lIL'talbaIzlu^)ungeu  geleitet  wird 
und  die  hierdnreh  auftf^efkllten  Snlfide  geirichtM' 
nnalyti^ch  tu  -.tiinmr  werden.  IMese  Methoden 
liufern  ebent'allä  in  ziemlich  km-zer  Zeit  Eesui- 
tate  und,  wenn  man  daffir  Sor?f>  trUirt,  daß  aller 
Schwefel  als  Schwet'clwassersloli'  zur  Absorption 
gelang,  zweifebohne  auch  genaue  Ertrebnisse. 

Verschiedene  Analytiker  haben  nun  v'<'t°und<>n. 
dnßf  wenn  Kisen  in  verdünnter  Salzsäure 
}relr»sl  wird,  nicht  aller  Schwefel  als  Schwefel- 
wasserstoff entweicht,  somlern  dali  ein  Teil  als 
(CH.i  tjS  <  Methylsulfid)  auftritt,  weleh*>8  von  der 
AlHnr].ti<iii>fln>-iirk.ir  niciit  festjrebalten  bezw. 
oxydiert  wird;  sie  haben  ferner  gefunden,  dalt 
eine  voUBtftndl^e  Umwandlung-  dieser  Verbindunir 
in  Schwcff  lu.i-.<.  i^r.iff  stutttindet.  wenn  nian  die 
üasc  durch  ein  ^lüliemles  leerem  Porzellan-  oder 
ttlasrohr,  oder  ein  Gtasrohr  mit  Platinfolie  leitet. 

Ich  habe  seinerzeit,  als  mir  ilie  (i  läh- 
me tb  od«*  bekanntwurde,  bei  nieiuem  oben  •'r- 
wOlinton  Ver&hren  Versuche  mit  ilem  iTlUhrobr 
avagefOhrt  durch  Kinschalten  •  ineH  kleinen  Ver- 
brenniinesofens  mit  <'inem  Hohr  aus  seliuer- 
schmelzliarein  tilase  zwischen  dem  ersten  .V.b- 
Bor)>tionskön>chen  mit  Natronlaug«  und  HnemKon- 
tro!1ki"5H'rhon  mit  atniiioniakalisilier  Kadmium- 
axetatlösuii}.'.  Ich  hatti;  dabei  keine  lie- 
stirarabaren  Heniren  von  Kadmlnm- 
sulf'nl  erhalten,  es  war  dies  nicht  :rul 
anders  zu  erwarten,  weil  die  Resultate  der 
Schwcfelwa!«!«%r!<toffTnethode  mit  der  KiiiitVr- 
amtnonchloridnietbode  se|tr  ^1  Obereinstimmten. 

AU  ich  l«yo  Salzs.Ture  von  1 .1 9  spezillsehein 
Gewicht  zur  Lt^suo»;  di  s  Kiseus  empfahl  und 


*  »Stalil  unil  Eisen'  1«97  Nr.  12  8.  4Hn. 


ain^äiidti'.  LTesi-Inli  ilir>  an--  di'TH  (Tniinle,  nurh 
die  Schwei'elverblndungen  schwer  zerselzbarer 
Roheifien  mSflielnt  ToUatlndiir  zn  zerlegen.* 
Es  hatte  sich  nun  bei  (ielcirenheit  der  Versuche 
mit  dem  tfliUirolire  heraoHgeattdlt,  daß  bei  An- 
wendunif  von  Salzalnra  von  1,1^  spezifischem 
(lewicht  zum  Lßsen  des  ElMUt  die  Resultate 
i|.  r  *^rliu  i  fVlbestimnmn>ren  «ich  nicht  .Indern, 
^'ieiciierulii^'  ob  ein  (rliihrohr  eingeschaltet  war 
oder  nicht,  daß  alno  unter  diesen  ['mstsnden 
vorläufig  kein  (irund  vitrlrt.'  einen  VerbrennitJiL's- 
ofeu  bei  der  Schwetelliestiminung  anzuwenden. 
Heiner  Ansieht  nach  lie^  es  ledifrlieh  an  der 
Konzentration  der  zur  [."^aiiir  Eisens  \ .  i  - 
wcndeten  Salzsfturc,  wenn  man  ohne  £in8cltaltuug 
eines  OlBhrohres  su  niedrige  Schwefelreniltate 
prliflll.  und  dürfte  sich,  wie  aus  dem  Vorher- 
gehenden ersichtlich  ist,  Salzsäure  von  1,19 
Kpezifischem  (r«> wicht  zum  Aufi^Ron  des 
Eisens  am  besten  eignen. 

Nach  Vorausschickun«.'  dieser  Ergebnisse 
kommen  wir  nun  auf  die  maüanaly tische 
Sohwefelbeitimmungsmethode**  und  den 
dazu  verwendeten  .^]i]iarnf  nflber  tu  sprechen. 
Die  Methode  berulit  auf  der  Zersetzung  des 
Stahle!«  oder  Roheisens  mit  italzaBure  von  1,19 
spezifisclM'tn  Gewicht  und  \ iitTariLren  dir  ent- 
wickelten Gatm  in  awuouiakalii>cher  Kadmiuni- 
azetatlSsnng,  Behandeln  desabfiUriertenKadmlura- 
sultidit  im  l'eberscbuli  mit  gemessener  .rodUisung 
von  bekanntem  Gelullt  unter  Znsatz  von  .Salzi^Sure 
und  Zurücktitrieren  de«  JodübersohuHAes  in  der 
mit  Stlrke  vcrsetsten  Lli«unj^  mit  Thioinlfat. 

Cd  S  4-  i  H  (  i  =  (  d  C  l,  +  II,  S  I 
H1IS  +  2J     =2JH  +S.  / 
CdS -t- 2  J  +  2  HCla  OdCb -I- S  JH -1-  8w 
6  J -(-6  Xoi  8tOs-f  6  H  C'l      Naa -I- 8  X«a8«  0«-)-e  J  H. 

tfetrennbrM-  der  oft  antrewandten  Gewichts- 
analyse; Wägen  des  in  Schwefelkupi'er  nni- 
gewandeiten  Sehwefelkadmiums,  ist  Itei  dem 
Titrierverfahren  das  vollsfänili::!  ijuantilative 
.\u8wa8clieii  des  Sultidoiederäclilags  unnötig,  die 
doppelte  AVitgung  eine»  Tiegel«  ftUt  fort, 
ebenso  das  X  eraschen  und  Glühen  des  XiedejT- 
schlags.  und  die  Titratinn  sidbst  nimmt  nur 
einige  Minuten  Zeit  in  .Anspruch. 

*  ./.eitmhiitt  iür  «ugew.  Clieiii.-  |sn3  S.  II.  Nach 
\V.  Srhiixller  enthielt  d«r  iinloitliilie  KQckMtand 
Iteini  liöKU  de»  EinenB  in  Haluftnrc  1,19  keinen 
Sehwefci,  irfthrend  deraetb«  bei  Torwenduny  von 
äabwlnre  1 : 1  Rcbwelelliftltlg  war. 

**  Vm  maBanslTtiHche  Vfrfiiliron  int  dnrehauii 
nicht  neu;  iti  Anierik«  hat  n.  iu  iion  vor  /.»»jui/ii: 
Jnhr>Mi  (liMi  Schw  efel  im  l-jineri  titi  niH-trlHch  beNtiitunt 
unter  Aiiwenilun^  vnn  NutronlÄii:,'«»  oder  Kadniiuin- 
«/('t«t  «Ii*  Ali^tirpiiotixfiüsHitjki'it.  Sovi«!  ich  aus  der 
Literatur  ciittichuii'M  kann.  nifiNsi'u  nnrh  meiner  An- 
Kicht  tlie  ilnrt  «uHgefQhften  ScbwefelbontimmuBgen  in- 
f<»i;^-e  von  SchwpfelwaMerjitoffverluat  beim  Titrieren  in 
niedrige  i(ei«iiltato  ergeben.  tVergleicbe  die  ehemiMbe 
Uuteraiiobunj;  des  Eiiwne  taa  Hialr  IM2  freite  56 
und  5T.) 
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Der  erforderliche  Apiiaral  ist  in  Abbihlunj?  1 
(larjr<'^tollt :  wie  ersichtlich,  ist  (lerseihc  ohii«' 
Verbrennungsofen  und  ohne  einj^esrliliffenfn 
Kühler  xmammeiigesteUt,  «r  ist  in  dieser  An- 
ordnung seit  etwa  acht  Jfthren  Ul^lieh  im  Ge- 
brauch und  b&t  sich  sehr  g^ut  bewahrt. 

Beiehreibung  dei  Apparates.  l>er- 
sdbe  besteht  aus  folgenden  Teilen  : 

A.  Wasserstofiajiparat,  eigener  Konntruktion. 
FttUung:  reines  Zink  in  Staniren  oder  GraoaBen 
und  verdünnte  Salzs:iun" :  öOO  ceni  HCl  1,19 
«pesifieches  Gewicht     800  com  Wasser. 


AbbUdeog  1  und 

B.  \Va»clitia.sche  'y«  bis  mit  alkali.schur 
Bl«il8snnir  irefttilt  zur  Rninli^iuiiir  des  Wasser^ 


s1'«rtV';isi-<  \  ori  SrlnvffVlwassfistnff.  i'  '  In  kii  ines     H  >JU> 


8to]ift>n  Verschluß  mit  ZO'  uod  AMeitun<<srohr. 
Das  Kölbchen,  welches  zweclimaßijr  niit  einem 
Bleirinjr  bela.stet  wird,  .steht  in  einem  zum  Teil 
mit  \Va.<<!<er  ^eflillten  grlftsemen  Kfililgefltß  und 
dienes  ruht  ntif  rineni  Drelfuli  mit  Asbestplatte. 

£.  Kontrollzylinder;  er  enthält  etwa«  ainuionia- 
kalieeh«  KadmiiuhlSsanir.   Die  wihrend  des  Ver< 

suches  auftreteriilt'n  Aninioniak-  iiiiil  f 'Itlorriiiuiinn- 

daiujtfe  werden  vow  Z^iindcr  E  niittelg  Uummi- 
schlaueh  tn  denZinlttrit^rF  und  von  da  durch  ein 

Oasrohr  H  ins  Freie  ffeleitet.  Sämtliche  Sr.hlilu<^he 
von  b  bis  E  sind  von  »ehwarzeui  Patent^ruTiimi. 

Ahbildunsr  2  »teilt  schematisch  eine  (Jrupite 
von  vier  Schwefelbestimmuiifrsaiiparaten  ver- 
bunden mit  zwei  Wm-jerstort'entwickli:!!  dar. 
Die  Apparate  werden  von  rechts  un<l  link.'»  be- 
dient und  liat  sieh 
die. Anordnung  !tehr 
gut  bewahrt. 
Darsteilun  f[ 

d  »•  V    <■  I-  f  M  r  (1  !■  I-  - 

liehen  L  ü  s  u  u  - 
gen.  1.  Kad- 
m  i  11  III  a  z  <*  t  a  tl  ö  - 
suuiT.   20  ^  Kad- 

iniumnzetat 
('d(('jH.t(>iti  wer- 
den liei  jL'ewilhn- 
liehur  Temperatur 
in  1000, com  10- 
|>ro7f>jiti"j'f'iii  Ain- 
uiouiak  gelöst  und 
durch  eindi^pelt«if 
Kaltentilter  in  eine 
mehrere  Liter  fas- 
sende Standflasche  abftitriert,  GiimtniKtopfra  mit 
Heb«'rrohr  und  Quetschhahu  sowie  LuftzufUhrun^^s- 
ridir  bilden  den  Verschluß  der  Flasche.  Zum  .\b- 
niessen  der  Lösunjr  dient  eine  100  ccm  fassende 
Zylindennensur,  welche  man  der  Ammondnmpfe 
halber  stets  mit   einer  (ilasjilocke  bedickt  hillt. 

2.  Judlöäuug  fi  :  1000,*  Darstellung  von 
3000  ccm  LSsung.    10  g  chemisch  reines  Jod 

*  1  ccm  dieser  Joiiliixuiii;  ciitrtiiricht  un^fihr 
0,<N)I>85  g  ächw«f«l.  —  Will  msu  der  Jodl&iiung  ge- 
nta ehien  b«itiinintcn  Wirkungswort  ifsben,  x.  B. 

1  ccm  =  O.oooä  g  Srhwcfi-I  fiitt<prefhfiid,  »o  würden 
narli  der  KcnktioiiH^^'liMi  liunK  :  lIjS -|-2  J  =2  J  H  -f  S. 


leereü  L'-Hohr,  1  f  k  HehraubenquetHchhiihne. 

C-  Entiricklangskoll)en.  ein  1  fassender 
etwas  weithalRiger  Erlenm»' v  ikoHu-n  mit  zwei- 
iaoh  dorchbolirtem  Uummistopfen  verschlussen, 
durch  welchen  ein  100  ccm  fassender  Seheide- 
tlichter  mit  seitlichem  Ansatzrohr  und  ein  schief 
abgescliliffenes  Kmidens-ittruiskiiir'-lt  r.lif  führt. 
Der  Kolben  ruht  aui  i  iiiem  Dreitiih  mii  runder 
1'/«  mm  «ttcker  As>>est)datte. 

n.  Absorptionskölbchen  zur  Aufualinie  der 
100  ccm  KadoiiujulöHung.  Kolbeuinhalt  etwa 
300  ccm.  Uchte  Halswelte  22  mm,  Cfnmmi- 


AbbOdnng  S. 


i:  S  =  Ii' .  l2»>,S(i|  =  •J5;i,72     J  untHpri'elieii  vAvr 


;  •Ib'l'ri  -  t.M>'-M»5  ;  \  ;  x  =  O.OhHHü  g  J,  d.  h. 
die  11,0005  ff  S  erlorderii  0.iio;tS(r»  »•  .1.  I  iini  .lüd- 
liiMiin^  inülito  im  vorliegenden  Kalle  —  o.iioa*»."»  J 
enthalten  oder  3,05  |;  im  Liter.  Man  hätte  niso  in 
diesem  Falle  ^nau  3,95  g  JihI  in  LO»nng  su  bringen 
und  im  JleBkoIben  auf  1000  ecm  genau  «ufsufQUen. 
Da  die  JodlSraug  nicht  sehr  hnllimr  int.  kann  man 
sich  bei  MAssenanaUften  A'wm-  .Müh«  «Tcimrcri,  man 
wiitft  diiM  J<mI  in  ulii^i'riindi'ion  <  w  irht.  ii  aui  l  incr 
fTiiti'n  'r«ri»'rw«i;<'  al>  und  vcrdünm  mit  iii  .Mensuren 
getm-HKi-jH'ii  WdHmTim'ntfcii. 

\  irltar  li  i^il't  niiiii  der  JudliiKun;;  eint-  tstürke  von 
I  i'i'iii  ^  *i,uoi  i:  Si  liwi'fid.  luiHi  ('.'in  Jmllwiung 
würden  in  dieiH!»i  Falle  nach  obiger  Reehnung  g<>ii»u 
7,9  B  Jod  entbaltvn  niasiHni. 


Zur  lifMimmung  de«  Sckutith  iin  Kisen. 


26.  Jahrg.  Nr.  lä. 


«ml  20  i:  clii  niHcb  reines  Jodlcaruiin  iKst  man 
zuüAmtnen  in  lOO  cum  \Vai»Ker  unter  tleiUigeni 
ümrflfaren  bei  gewöhnlicher  Temperatur  «of, 
fiUri.Tf  «lurrh  ein  rilaswrtll-Ashestflltcr  in  eine 
.Staudilasüho  &m  braunem  (ilase,  wclciio  eine 
2000  «em-Mark«  Iwflitzt.  ab,  wascht  mdirere  Malf. 
iiiil  kalti'in  WassiT  nacli.  füllt  zur  Marki-  auf 
und  wischt  gut  durck  Die  Flasche  beüut  Gummi- 
titopfeiiverseUafl  mit  Hctberrohr  and  Blaaerohr 
mit  r-Rohr.  Sehr  empfehlenswert  ist  die  Auf- 
bewahrunKsflascbe  (Abbildung  3|  aus  bruuneui 
(Hase  mit  einjjesehlif feneni  Stopfen,  in 
welchem  das  Uebei»-  und  filaserobr  mit  ein- 
pexehmolzen  sind.  Das  l'-Rohr  enthrili 
kleine  Kokä«tiii-kciien,  die  mit  Natronlauge 
100 : 1000  fetrfmkt  itnd,  und  den  Zweck  haben, 
beim  Fftllmi  tb'r  I?firctte  tltirch  Plnscn  und  Zii- 
rücksaugen  der  Luft  keino  Joddampt*-  in  den 
Hund  zu  bekommen.  Die  JodMsunj;  wird  an 
einem  kiilili  u  Ort  im  Dunkeln  aufbewahrt.  Zur 
Titration  verwendet  oian  eine  50  ccoi  -  Ctlas- 
bahnbOrette  mit  ^/lo  eem  Tdhing. 

3.  Thioau  If  at  hisuntr  25:1000.*  *25  p 
krist.  ebemiseb  reines  Thiosulfat  <  rnterschweflip- 
saures  Natrium  oder  Natriumbyposultit  i  XajSiOa 
-}-  5  HiO  löst  man  in  1000  eem  Wasser  und 
ültriert  in  eine  Standflnsebe  aus  braunem  ttlas«- 
ab.  Die  Flasche  besitzt  Gumnüstopfenver^diluü 
mit  Heber^  nnd  Blaaerohr.  Aufbewahren  an 
kühlem,  vor  Sonnenlicht  gescbiltztem  Ort.  Zur 
Titration  wendet  man  ein«  Glashahnbürctto  von 
50  bis  76  ocm  Uhaft  und       eem  Teilung  an. 

Haltbare  S  t  ä  i  k  <  1  su  n .'»  fr  fein- 
geriebene Kei«8tArke  behandelt  man  in  einem 
1  1-Erl.  mit  60  ocm  Wasser,  setzt  unter  Um- 
schwenken 25  com  Natronlauge  (2.50  :  1000)  zu 
und  ilberjfieüt  tlie  gleichfönnifr  gelatinierte  Matthe 
mit  .")00  ccm  Wasser.  Den  Kolbeninhalt  er- 
hitzt man  unter  tieiliigem  l'mKehwenken  zum 
Sieden,  lalk  die  gewöhnlich  klar  und  dureh- 
»itihtig  gewordene  Lösung  abkühlen,  vermischt 
sie  mit  400  ccm  Wasser  und  filtriert. 

*  Rh  iKt  praktiHch,  wenn  die  ThioHulfatlÖHun^  un- 
gefähr gleichwertig  (h>r  JodlStnilg  iKt.   Die  RenktioiiH- 

{•leichunj;  b«im  Einwirken  Toa  Jod  aaf  Ttaioaalfat 
ulot:  «J-|-6N«t8iOt+eHCl««NaOI  -f  9Nu&0« 
+  9JK.  8J  —  "61,16  g  J  niNpr  .  hi-ii  =  (;Xa»S,(>., 
4-5H>0««  1489,32g  Thiosulfat.  (^At.nu^;.  «.  Xa  =  2;!,(»'\; 
S  =  :H2,(Ht;  0  Jt;;  H  —  I.II;  J  —  12r;.K(l  angenommen.) 
l'imeri'  •Iniliririiiii^^  i  iitluilt  5  g  J(k1  im  Liier,  mithin 
iTiitUtc  die  ThitmulfatlÖMung.  um  mit  dernelheti  gleich- 
wertig zu  §ein,  7('il,l(i  :  H8;),,H2  =  5  :  X  ;  ?t  =  9,7«  g 
oder  rund  10  g  Thii»»nifnt  im  Liter  enUiAUeii.  Es  ont- 
«priclit  dann  »Doihemd  1  ccm  Jod  =s  I  cvin  Thiosulfat 
Iteim  Arboiten  mit  einer  so  schwachen  Tblo- 
•alfatiaHung  wAfde  man  namentUeh  bei  TitersteOungen 
anf  «ehwierigkeiten  sloBen,  indem  mehrere  BOr«ttra- 
rnlluii;,''-!!  ;,',  t.i  aiieht  würdi  ti  ;  r-^  emplichlt  «ich  dew- 
hulli,  «iiniiliiMihl  NoriiiJil  ^  2t, 822  oder  rund  2.5  tr 
Thi<i^uirnt  I.  il.  I.it.'i'  iiii.'ii m  [jflen.  Da  man  --trt^ 
von  'l'hionulfat  einen  ("ehersichuU  /.tiHctzt,  diesen  aber 
mit  einer  achwachen  JodlÖHun);  /.urüikniilit,  ao 
werden  auf  diese  Weiae  sehr  g«naue  Kcaultatc  erhalten. 


ft.  Sehwaeb  essigsaure  Blei  1  ö ii n g. 
5U  g  krist.  bleiazetat  werden  in  500  ccm 
Waaser  und  10  eem  SOprozentiger  Enlgsftnre 
niitor  Krbitzen  gelinst  und  filtriert. 

H.  Alkalische  BieilÜaung.  100  com 
schwach  essigsaure  BlelMsvag  veraetst  naa  mit 
150  cem  Natronlauge  *  250  :  1000)  und  arwinnt, 
bis  klare  Lösung  erfolgt. 

Feststellung  des  Verhältnisses  der 
T  h  i  o  s  u  I  f  a  1 1 5  8  u  n  g  z  n  r  ,1  o  d  1  ö  s  u  n  g. 

a)  M  i  t  F  i  1 1  e  r.  In  ebien  s  I-Erlenmeyer 
laßt  mau  aus  der  Bürette  20  bis  30  ccm  JodlösuBg 
abrtielien,  iu-^^t  .in  a-sehefreles  Filter  von  11  om 
I  •iirchmesser  *  liinzu,  dann  20  eem  SalTrsflure 
1:1**  und  200  ccm  Wa«iser.  Nach  tüchtigem 
ITttsdiwenkeu  titriert  man  mit  Thiosulfat  bis 
fast  farblos,  setzt  5  ecin  Stiirlcflüsnmr  t\\  und 
titriert  bis  zur  KntfiLrbung.  Man  muß  etwas 
Qbertitrierea,  damit  das  im  Filter  etwa  fest- 
gesetzte .lod  leichter  reduziert  Avinl,  wa-^  ilnn  h 
tüchtiges  Umschwenken  des  Kolbens  »ehr  leicht 
stattllndet.  W«ui  das  Papier  weiß  geworden, 
titriert  man  mit  .Jodlösung  bis  eben  zur 'Blau- 
färbung und  liest  den  Gesamtverbraucb  an  Jod 
und  Thiosulfat  ab,  z.  B. : 

Oeaamt-Jodlliffuig  .....  80,5  ocm 

Thio«alfaä«sang  8,2  „ 

8,2:20^>l:x;xas  ...    2.5  „ 

1  oem  Thioanlfat  s .  .  .  .  ,  JedlSeaag 

Obiger  Versuch  wird  zwei-  bis  dreimal  wieder- 
holt. Man  versllunie  nicht,  bei  der  jedesmaligen 
Feststellung  des  Verhältnisses  das  Datum  dabei 

zu  notieren. 

fii  Olm«-  .\nwf»ndung  von  Filter.  Die 
Titration  ist  giium  wie  oben,  z.  B. : 

OflMnt-JodlSiiung  20,1  ccm 

TbiomlliatUlsmig  S,0  , 

20  1 

1  rem  Tbiomlfat « -^^  =    8,61  «  JodlOeung 

Ans  einer  großen  Reihe  von  Versuchen  ging 

hervor,  daß  'las  Vorhandensein  eines  Filters 
beim  Titrieren  keinen  Einfluß  aul'  das  itcsultat 
bat.  Da  man  jedoch  beim  Titrieren  des  Schwefels 
das  Filter  mit  d»'m  Kadmiumsulfid  mit  in  der 
Lösung  hat,  halte  ich  es  für  richtiger,  die  Fest» 
Stellung  dej«  Verhältnisses  mit  einem  FIHer  vor- 
zunehmen. 

Ausführung  der  S  ch  w  e  f  el  b  es  1 1  m- 
mung.  Man  verwendet  gewöhnlich  zu  einer 
Bestimmung  5  g  Roheisen  oder  10  g  Stahl  und 
zur  Zersetzung  in  beiden  Fjlllen  lOOerin  Salz- 
säure von  1,1  <J  spez.  Gewicht.  Als  Zer- 
setznngsholben  wird  stets  ein  '/4  1  Erlenmeyer 
mit  etwas  weitem  Halse  verw(^niiet.  Gleich- 
gültiir  oh  lioheisea  oder  Stahl  zur  Untersuchung 
vorliegt,  es  wenlen  stets  100  ccm  ammonia^ 

•  Nr.  417.    .Ma.x  Dreverhoff,  Urenden  N. 
**  500  eem  SalxMAur«  TOB  1,19  cposifiachem  Qo- 
wicbt  und  ftOO  com  Waseer. 
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kaliache  Kadniiiiniazetatlösung  in  das  Absorptions- 
kölbchen  abgemesson.    In  den  Zersetzongskolb&n 
gibt  man  sn  dem  berdts  al)|srewof;eBen  Material 
10  com  Waiwor,  schwenkt  um,   damit  sich  da« 
Material  gleichmäßig  verteile,  und  verbindet  die, 
einzelnen  Teile  dea  Apparat«».    Beim  Waseer- 
stoffapparat  A,   wolcher   noch   nicht   mit  der 
Waschflasche  B  verhumlcn  ist,  wird  der  Si  hratiben- 
quetschhahn  l  gei^ichlosneu  uiul  der  Dreiwe^hahu  u 
.  geSffiiet.  Durch  vorsichtipres  OefHaen  des  Qtietsch- 
hahne»  1  Iflflt  man  dir  Sfiin  '-        fast  zum  Zink 
steigen;   wenn  diei«  stattgetunden  hat,  werden 
die  Hiüine  1  und  f  geechlosaeii  und  A  mit  B 
Vrrlumdt-n.  Nun  wird  der  SehridftriohftT.  u >-l(^ht-'r 
lüO  ccm  faüt,  mit  äaizsfturc  von  1,19  spez.  (Jew. 
irefailt  nnd,  nnt  das  Attdonsten  der  Sftwre  ta 
V(  rliiitcn,  mit  einem  Glashütchen  bedeckt.  Hii  rauf 
Iftfit   man  Icurze  Zeit  Wasserstoff  durclt  den 
Apparat  streichen,  um  die  Luft  zu  verdrangen, 
und  schließt  dann  Halin  f.    Man  {(ftnet  nun. 
namentlic']!  bei  Roheisen.*  traiiz  bclnifvam  Halm  fs 
und   läßt  geringe  .Sftureiui  ugeu  in  den  Kolben 
treten,  so  daß  beim  Umschwenken  des  Kolbens 
eine  schwache  WassersfofFcntwlcklung  stattfindet. 
Laßt  letztere  nauh,  hu  wird  der  Saurezufluß 
▼erstarkt,  UsschiieBUdi  nach  dem  gansen  Sllure» 
Z'i'^atz  nur  noch  eine  trRge  rtas<f  ntwirkliing  mehr 
stattfindet.    Mau  muß  nun  den  Kolbeninhalt 
rordchtig  erwlrmen.    Zweckmäßig  benutzt  man 
dazu  einen  Bunsen-  oder  Finkener-Brenner  mit 
Schornstein  und  Flammenregulierung  am  Fuße 
des  Brenners;   zum  selben  Zwecke  dient  auch 
Quet-Hchhahn   k.    Anfänglich   erhitzt    man  die 
Asbestplatte  so.  daß  der  Kolben  mehr  am  Uandc 
erwärmt  wird.    Damit  die  Flamme  ruhig  brennt, 
also  vor  Luftzv^  geschützt  ist.  habe  ich  runde 
Sf-hutzse-hirme  G   aus  Zinkblech  im  (icVirauch. 
welche  die  Asbestplatte  etwas  überragen  und 
dieselbe  m  drd- Vierteln  ihres  Umfimf^  nm> 
schlirfji  ii.    Dnrcli  dii-  Lücki^  de»  Schuf zld-  cheti 
kann  die  Flamme  beobachtet  und  reguliert  werden. 
Nach  einiger  Zeit  wird  behntgaro  Hahn  f  ge- 
öffnet, so  daß  ein  maßig  starker  Wasserstoff- 
strom    durch   den  Apparat   streicht.     Hie  und 
da  wird  das  Absorptionskrdbchen  im  Kühlwasser 
uni;:<  sf  Invonkt,  wobei  man  aber  den  ESntwicklungs- 
kolben  festhalten  muß.    Ist  die  Zersetzung  des 
Eisens  erfolgt,  das  heißt,  steigen  keine  Ciasblasen 
mehr  auf,  so  veratftrkt  man  den  WassemtofT- 
strom  iinil  erhitzt  den  Kolbeninhalt  zum  schwachen 
äieden .  W  enu  man  glaubt,  daß  der  Schwefel wasser- 
stoiT  ans  don  Entwlcklangskelben  vollstAndlg 
ausgetrieben  ist.  wird  dio  nummischlauchverbin- 
iliiii:^  l>ei  h  gelöst,  zugleich  worden  die  8chraul>en- 
i^u>  tgchhohnek und!  gesehlAssen  und  die  Sehlandi> 


AbbUdvag  4. 


*  H<-i  HUbiproben  kann  man  di«  8auro  atetig, 
ftber  in  tff^m  lant^Namem  Tempo  zutropfen  Imub  durch 
gMigneto  äteliang  des  SoheidetrichtorhahncB.  Man 
mmi  aber  gegen  »ide  da»  SlaMiafliMM  beim  Apparat 
Ueiban. 


vorliindung  bei  i  tdienfall.s  ^'clfist.*  Man  nimmt 
das  Absorptionskölbcben  aus  dem  Kühlwasser, 
spritst  das  Einleitungsrohr  innmi  und  außen  mH 
Ammoniak  1:3**  gut  ab  und  tiltriert  denKdlbdien- 
iuhalt  direkt  durch  ein  asche- 
freies Filter  von  11  cm  Durch- 
messer (Nr,  417.  Urovorhoft)  ab.t 
Man  wascht  den  Niederschlag  etwa 
sechsmal  mit  Ammoniak  I  :  3  aus, 
gibt  das  Filter  in  das  KBlbehen 
zurück,  fügt  je  nftcli  der  Mence 
des  Sulfiduiederschlags  20  bis 
60  ccm  Jodllisnng  ra,  schttttelt 
jriif  durch,  dfiniit  das  Filter  von 
der  Jodlösung  gut  durchtränkt 
wird  nnd  sidi  etwas  zerteile,  setzt 
dann  unter  rnischwenken  20  ccm 
Salzsaure  1:1  zu  und  verdünnt 
nach  gutem  Durchschütteln  mit 
2{H)  ccm  Wasser.  Dann  wird  mit 
l'hiosulfat  bis  zur  sf  liwai  licnCJelb- 
tärbung  und  nach  Zusatz  von 
ft  ccm  Stftrkeldsung  bis  zur  voll- 
stilndigen  Entfirhung  titriert.  Man 
läßt  einige  Kubikzentimeter  Thiosulfat  mehr  zu- 
fließen nnd  schüttelt  so  lange,  bis  das  bnUinlidi 
gef^r^ifi'  FilfiT  woifj  ;ri'worden  ist;  liii'rauf 
titriert  mau  nüt  Jod  bis  zur  eben  eintretenden 
Blanfbrbung,  z.  B.; 

Anj^ewaadt:  lU  g  >StakL 

0«Mmt-JodT«rbnuich  Wfi  eem  Jod 

ThMwalf st  s  0,0  eem 

1  ccm  Thiosulfat  a>  2,48  rem  Jod, 

«,0  .  2,48  =  ^^x^  14.9  ,  

Der  in  10  g  StsU  enthalten«  8 

entitprii-ht  =  5,9  crm  Jod 

8-Titer  =  1  ccni  Jud  k  0,ÜU005  g  ä,  oder  bei  1  g 
Einwagie  «nti^idit  1  eem  jM^Ofin*^  8. 

S-0«hsItÄ^2?3?^^?i*'^^  ^^-Tifer_tajb 
Einwa(;f  in  g 

5,9.0,06.^ 

- 5"-  -  =  0,038  0;„  S. 

Titerstellung  der  .Todlösung  auf 
Schwefel.  Die  Titerstelluug  kann  auf  zweierlei 
W^eise  ausgeführt  werden:  a)  mit  einem  nach 
einer  Norinalmethodi   ffonau  auf  Schwefel  uater- 

suehii  M  Kisen ;  Ii)  jodomctris-eli. 

♦  ^i'iiii  dt>r  Wa«HerMtofra)iparat  narli  ikH'iidigung 
di'H  Vt^rHiiidiH  autter  Betrieb  ^»'»otzt  werden  soll,  löat 
man  die  Schlaurhvorbindun^  bid  in  und  öfrm.*t  den 
Hahn  1  et^-a«,  ho  dalS  «dteii  Hiiiirt»  nach  d<>in  Zink 
Steigt,  und  «ohlieUt  dann  Hahn  1  wieder.  Das  ent- 
wieknlte  Wusentofffra«  drOdct  di«  SSore  bi  den  Kuf^ ol- 
aufsatz,  wodurrh  das  Zink  von  d«T  HSuri'  bi'freit  wird ; 
wenn  die«  iIit  Fall  in»,  nrhlicßt  man  den  Dreiwesj- 
baha  a  und  ötfnrt  dnnn  den  Quetüchbitlui  I. 

100c<-ni  lOprozentiifi'H  Animciniak  und  :StH)  «'frn 
WasHor. 

•f-  Zur  Hi"4r|ili'Hnit;HH);  der  Filtration  habe  ich 
Filtrierrülir<  Im  i\  lAiildlil.  4)  im  (rebranch,  die  ich  Ihrer 
Formund  Wirkung;  halber  Blitx-Filtri«rrOhrchen  nenne; 
diewlbea  saugen  gai»  TortQx^ieh  und  dOrftrn  den 
Pikardeefaen  Sohleifen  vorsusichen  sein. 
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n»  Die  Titcrstoliunj»  mit  int'talii<rh,  in  EisiMi 
;ti»  rili-i-Hubätanz  wird  so  aut^oführt.  <lali  man 
erst  die  Ajusabl  Kubikzentimetpr  Jodlfixunir  fest- 
Htollt.  welche  tlem  in  finrr  1). -;Tinnnti*Ti  Kinwa;re 
einet»  genau  auf  .Schwefel  untersucbteu  Einetu 
«ntwickeitra  Schwefelwam4>ratoir  bezw.  8«hw«fel 
•  iif  >]'r)i-hf .  und  ilrinn  den  in  il<  )•  Kinwajrf  i'nt- 
lialtcnen  ^cbwetcl  in  Irrauim  durch  die  oben 
fratj^esteUt«  Anzahl  Kubikzentimeter  JodlöRon^ 
dividiert.  .\ls  Normalnietbode  dürfle  sieb  die 
Kupferammonehloridnietliode  von  C.  Mein  ecke* 
empfehlen.  Die  Methode  hat  den  Vorteil,  daß 
bei  ihr  die  Ilanptmenge  d<-s  Eisens  in  Lösung 
)ir<'ht,  nnd  der  (jesarate  Schwt-t'elsrehalt  in  nnliis- 
licbeu  Küekstand  verbleibt.  Die  Zurstdzung 
des  Eisens  mit  Kupferammonehlorid  findet  nach 

foljrender  (ib'iebnnfr  statt  : 

1.  Fe  -f  F.  S  +  2  ruCI,  =  i  Fefl.  +  <'u«  +  Cu. 

2.  L'u8  f  t  u  +  2  Cu  CU  =  4  CnCi  +  S. 

Der  auAgeschiedene  Schwefel  wird  dureh 

jrt-ei^neti-  Öxydationsmitti-I  in  ?>chwefel säure  üln-r- 
jref'iihrt  und  mit  IJaryunichlorid  jrefilllt.  Die 
Haupt^aclie  ijit,  daü  mügUclist  feines  RoheiseQ- 
pulver  «der  feine  Stahlsiiftn«)  zor  Untersuchnng 
verwendet  werden. 

Bei  der  Titürntellung  mii  einviu  .\nrmaleiseu, 
welches,  beiapielnwelM  nacli  der  Kupfcrammon- 
chlf>ridin'»thof!e  untersucht.  0,1 05  "  o  S  enthielt, 
verbrauchten  5  g  von  dietteui  Eiüen  bei  der 
titrimetriflchen  Bestimmung  8,1  ccm  JodlSrang. 

6.0.105 


5  g  Eisen  enthielten 


luu 


0,00525  g  S 


und  diese  entsprechen  den  8,1  ccm  Jod,  darans 
berechnet  sich  der  Schwefeltiter » '^'"^^"'^ 

sas  0,00065  g  S  oder  0.065 <^/o  S  ffir  1  ccm 

Jodlr»siin<r. 

KÜLTzÜch  liat  C.  Krug**  zwei  neue  Methoden 
zur  Bestimmung  des  Sehwrtfels  im  Eisen  ver- 

.itVr.'itlieht.  von  denen  die  .Xctberniftliode  (fauz 
besondere  l^eaclitung  verdient;  sie  würd«  siib 
als  Noniialmethode  gehr  •riil  eijrnen,  weniLi  i 
die  Methoile,  bei  welcher  das  Eisen  l^isen- 
hydroxyd  mit  Silin  i  ,i\ yil  bi-zw.  Silberhydroxyd 
abge«cliieden  wiril;  ich  vermute,  »lab  sich  bei 
^esem  Verfahren  sehr  leicht  basisch  schwefel- 
saures Kisi  rn)\yi!  Tiiit  iL  rii  Kisenoxydhydrat  aus- 
scheidet und  dadurch  SebweiVUaure  zurück- 
gehalten wird. 

b)  Die  Jndometrisclien  .Metlioikn.  wel.-h.>  hier 
in  T;.  trarlil  koinitn-n.  benilien  nieist  d  uMiif,  AwW 
luuii  zu  einer  salzsaureu  oder  schwelelsauren 
Liisun^r.  welche  ttbersehOssiges  Jodkaliom  ent* 
li  llt.  I  i'i'  afiL'ewofreiie  >fi  n_''  Titersulistanz  setzt, 
wodurch  eine  ganz  ix  stimmte  Menge  Jod  frei- 
gemacht wird.  Letztfri»  titriert  man  erst  mit 
Thiosulfat  und  rechnet  den  Thiosolfatverbrauoh 


in  .Fodlosunt;  um.  Da  2  .\tome  .lod  =  1  .Atom 
Schwefel  entsprechen,  wird  die  frei^rewordene 
Jodmentrt^  in  Schwefel  amirerechnet  und  mit  der 
oben  berechnet I  II  Jodlö^nni.'  in  iieziehun^  fiebracht. 

1.  Titeräteilung  mit  Kaliumbicbroinat 
KsCnOi.    Die  Bedoktiensgleichang  lautet: 

EtCrtOT  +  «K.T  ^  n  lin  =  CnCl4  +  8K<:3 
+  7  HtO  -f  ti  J. 

1  MoL  KidrtOr  eatopricbt  <  lt«mea  J  «d.  8  Atomen  & 

294,5  KiCr-Or  entuprecbeii  =  96,18  g  .S, 
oder  t  g  Kaliumbirhruiiiat  entupriclit 

Mau  stellt  folgende  LöKung  dar:  4  Urauua 
rnnstes  Kaliumbichromat  (Merck)  werden  in  einem 

1000  ccm-Melikolben  in  Wasser  neUist,  auf- 
irefitllt  und  tremiscbt.  *    Man  benutzt  zur  Ti- 

4 . 50 

tratiMn  50  ccm  Lösuntr,  welche  =  -     -  =  0,2  g 

1  uuu 

Kaliumbichromat  enthalten,  und  da  1  g  Kalium- 
bichromat a=£  0,82858  g  S  entspricht,  so  werden 

die  0,2  p  Kaliumbichromat  =  0,32»»f»8  .  0.2 
=  0,005 3  Di  S  entsprechen.  Die  Titration 
wird  wie  foljrt  ausp-fiihrt : 

a)  60  ccm  Kaliumbichromat  werden  im  '  I- 
Erb  noieyer  mit  äO  ccni  Wasser,  20  ccm  HCl  1  :  l 
und  etwa  2  g  reinstem  .iodkalium  versetzt,  mit 
Thiosulfat  Ms  zur  reingriinen  Farbe  titriert, 
5  crin  scii  ki  irisinii:  z»;resetzt  und  mit  Jodlösuug 
bis  biau  bezw.  violettblau  titriert. 


«CM 

41,5 


«MII  Jod 

102,9 
-  8,8 


50 


Blchrom«t 


ThiMnlfat  .... 
Jodlflsang  .... 

1 :2,4H  =  41,5  :  x; 

^'^  'in'iuuunc     .'nt«prechen  .  .  .  100,6 

50  «•(•III  Bii-Iiruiiiat  eiitbaltxn  =  0,2  ?  Ki('Pa<">7 
und  entHpr«cheB  —  0,0653111  k  S. 

1  ccm  Jodlfisung  •nispriebts;  100,6:0,06581« 
at  1 : X,  X &sO,000649,  rtrnd  0,0000»  g  8. 

Im  50  ccm   Itichromat  -|-  200  ccm  Wasser 

-\-  30  ccm  Schwefelsiiure  1  :  4  -(-  2  g  Jodknlium 

usw.,  wie  oben:      ttm  «mJod 


ThiosalfM    .....  41,0 

JodlAsong  ....  1,2 
1:2,48  =  41,0:  x, 

X  —   101, 

rund  101,4 


101,7 

50  r«m  Bichroin»t 
entapraehen  .  .  .  100,5 


1  rem  J  o  ■!  I  <'  h  u  n     (■  n  t  H  |i  r  i  <•  h  t  = 

=  o,MOi>»;4y     o,tiooi;5  (j  s, 


0,066318 
100,5 


•  «ZaiUchr.  f.  «ngew.  Chetii.«  18H8  S.  SIT. 
*«  »Stahl  iiiwl  Ei«en''  1905  Nr.  15  K.  NHi. 


2.  Titi- rst eilung  mit  Kaliumpermanga- 
nat KMnOi.  Kaliumpermanganat  und  .Iodkalium 

•<frz<'n  sicli  liei <  ;<  j^«  rnvnrf  vonlLSOi  wiefol^t  nrn  : 

2  K3üi04-f  10  KJ  +  8  H3S0«  =  ttKjbÜ«+ 2  Mn8Ü4 

-f-SUiO-f-lOJ. 
2  Mol.  K  MnO,  cutuprt'chi'u  10  Atomen  J  =  5  .\tomoii  8. 
.'»lt»,;{  i:  KNfiiOi  cwUprt'cb»;n  =  lÜOy't  g  S, 
oder  1  t;  K nliampermanganat  entaprichl 

SS  i^'^  =  0,506797     «  0,5068  g  8. 

*  Man  biilt  «Ich  dicKo  Lfiduni;  in  einer  (iloiifluiicbe 
mit  «ingevcbliffenem  Htopfen  vorrätig. 
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Stau  und  ISmii.  801^ 


Auätuhnmg  der  Titration:  0,15  g  K]t[u04 
(pro  Analyse,  ]f«rqiiart|,  Bona)  Im  >/t  l«Erl. 
in  200  ccin  Wa-^si  r  LrrlJist,  dann  2  }r  Jod- 
kalium  4~  20  ccin  SUi  1  :  4  zugesetzt  und 
mit  Tbiosolfiit  bis  fost  fiirblos  und  nach  Zusatz 
von  5  ccra  Stärkclfisuii^  bis  zur  Entfflrbniifr 
titriert,  dann  laßt  man  Jod  zuflietten  bi«  eben 
znr  BUnfttrtnmjT. 


TbiMnlfat   ....  48,2 

JodUtoang  ....  2.1 
l:MB-=  48,2  : 

x=  


119,13 

2,10 


119  Vi         ^  l'ernianga- 
joUK^«»  enupricht  .  .  117.0 

0,15  g  KMnOi  «•ntli»lt<'n  =  0,15  .  0.r>OßH  =  i),07«Ö2  (;  Hl. 

0,07602 


I  CCm  JodlÜHUnj  <•  n  t  ^  |)  r  i  !•  h  t — 


117,0 


'i.  Titerstelluug  mit  Kaliumbijudat 
KB(J09)>  nach  C.  Meineok«.*  Die  Reaktion 
Terlaofl  nadi  dem  Schema: 

Kll!  nr,i    }-  lüK  J  +  1 1  HC1=  II  KCI  +  (;H,0-f-12J. 
I  MuL  Kaliumbijodat  liefert  Ii  Atome  J  and  diea« 
eBlipr«(di«ii  B  0  Atomen  8. 
S89,87  g  Kaliumbijodiit  ont^prediDn  =  6 . 32,06 
se  192,36  g  8. 

1 9'  30 

oder  1  g  K»liuinbijod«t  entopricbt  =  „  ' 

s  0,499S9  g  B. 

Austuhruit^  der  Titration:  O.lö  bis  0,2  fr 
Bijod.1t  im  */a  1-Erl.  mit  30  cciii  Wa-ssor  und 
20  ccm  HCl  1:1  versetzt,  umgescbwenkt  bi» 
feUtet,  200  eem  Wuser  and  etwa  2  g  J«d< 
knüuin  zu^e.setzt,  mit  Tliiosiilfat  In«  fnst  fnrMtis, 
und  nach  Zusatz  von  ä  ccm  Starke  biä  zur 
EntftrbiiBg  titriert:  dann  lißt  man  Jodltining 
zofließttQ  big  zur  Blanfkrbung,  z.  B.: 

9,2  g  Kaliumbijodat  <■«"  *<m  Jod 

Thioüulfat  ....    C1,(J  152,77 

JodlÖHiiiK;  ....     0^  —  0,60 

1 : 2,4H  2«  61,6  :  K,  „..  .  ;  ' 

xU  . . ; . :  152,768    « ^y^^ 


152,(7 


M|irt>cbeii  B  .  .  152,47 


n«  1  j:  Bijodat  =  0.493,^9  jr  S  oiits|>ri<-ht,  i-iif- 
»jirechen  0,2  g  Bijodat  =  0,2  .  0,49339  —  0,O98«78  g  ^ 
««Icbo  den  198,47  oem  Jod  enttprech^-n. 

1  eem  Jodlosnng  entspricbts 


=  O,f>00«47  ~  o.o00«5  g  8. 
2.  Versoch:  0,15  g  Bijodat: 


152,47 


Tbiosiilfat  .  ,  ,  .  48,9 
•loilli'mtinj;  ....  5,ß 
1  rirni  Thiortulfat  =  2,48 

48,:t  .  •i,4H  =  .   .  .  1  19,784 


119,78 
—  5,60 


0,15  >*  Bijo<int  <»nt- 


iöd         «pn  ehon  =   .  .  114,18 

f\!'  -  nijiiil.ir  -  0.15  .  0,49:^S9  =  (i,074ii4>s,-,  S. 

il^,lt^  »iiu  Jml  «nmprcchfii  =  0.07400S5  j;  S. 

T    ....  .  0,074008 

l  ccm  JouluHUD);  ('ntrt|irifiit=  ,.,-rir 

l  1 4,  i  H 

=  0,000048  ~-  o,ooo(;.")  g  s. 
*  ^/Miuchr.  f.  anal.  Cliein.'  1895  H.  2. 


4.  TitersttiUuug  mit  Jodi^aure  UJOs. 
Nach  E.  Riegler.*    Die  Reaktionsgleichung 

lantet: 

H.1Ü3  +  ÄKJ  4-5  H«  !  ^  r,  K(n  +    H,0  +  fi  J. 

I  Mol.  HJU^  setzt  6  .\.tome  Jod  in  l'reihoit,  welcho 
3  Atomen  8  entspreohcu. 

179,86  g  HJOi  entsprechen  96,18  g  8. 


oder  I  g  HJOa  oataprkht 
0,2  g  B  JQi  entopteoben— 0,2 .0,54691  a 0,100382  g  8. 


Titration:  0.1'»  ]>]<■  o.>  fr  Jodsiliirfi  (Merrk) 
im  '/s  l-Erl.  -|-  200  ccm  Wasser  4-  20  ocm 
HCl  1:1,  omsehwenken  bis  gelSst,  +  2  ir  Jod- 
kaliuiti  -(-  Thiosiilfnt  ids  fa.sl  farblos,  +  fi  ccni 
StärkelösuniL'  -f  Tiiiosnlfat  bis  zur  Kntf'ilrbunjr, 
hierauf  Jodiüsuug  bi»  zur  blauen  Farbe,  z.  B. : 

0,2  g  Jodokore.        **»  ««■ 

TfabMalfat  ....  69,1»  MUmmt  170,8 
JodlSoang  ....     1,40  m  —  1,4 

1  criiiTliioRulfotsjod  2.4' 
69,15  . 2,47  = 


,  -         0.2    .lod«8aiw  ent- 
alÄof     «PWChoB«.  .  .  169,4 


1  com  Jod]9BttDg  ontapriehtw 


9,2  g  Jodoftw«  enioproeboa  0^109882  s. 

0,109382 

=  0,000645  g  8. 

Tersu  ch :  0,2  g  Jodsflur«. 

«crni  con  Jod 

riiloMulhK  ....    70,15  169,76 

Jotllosiifi«  ....      0,40  —  0,40 
1  will  Thio8u]fat  —  jo4  2,42 
70,15.2,42=    .  .  169,76 


109,36 


0,2  g  JodHäiiro  i'iit- 
sprecben.  .  .  .  169,8« 

0,109382 

I  ccm  JodlOaung  entapriebts 
aB0,000645  g  8. 

Es  könnte  zur  Tit<Tstidlunv  hih  Ii  das  Kaliiim- 
jodat,  neutrales  joddaures  Kalium  KJOj.  wdolies 
Ähnlich  wie  die  JodsAnre  sich  rerfaftlt,  cinpiohlen 
werden  (siebe  Toj)!":  ,.Todoniftri.sdu'  Studien "*  **). 
Dax  HH  if.IÜv,  Iii  Jod  lnnjre>ren  dürfte  sieh  wefren 
der  1- lul■hli(^k^•it  und  des  Keuclitiffkeits-rehall.-* 
desselben  flir  onsi-re  Zwecke  nicht  eif-Mn  n. 

Di  '  'h  l  i  1  ist.  u  I'it  r>Jtelhin>ren,  wele.be  mit 
ein  und  derseltfen  .fodlnsung  ausgeführt  wui-deu, 
xelgen  eine  recht  frute  Uebereinstimmiing  in  den 
erbnltent'U  Zahl*  ii.  in»  reinstimmende  Kein- 

heit  der  drei  vcrscbiedeneu  Trapai-ate  ^  oraus- 
isresetzt,  bestntigen  die  Zahlen  die  Richtigkeit 
der  Vf>ru'e>eblaireuen  .\rbeits\veise.  Bei  tier  .lod- 
saurc  stimmen  die  zwei  Versuche  ganz  überein; 
es  waren  jeibtch  andere  TiterlSsungen  im  de- 
braiieli.  wesli.ilb  ein  abweichender  »cbwofel-Titer 
^'efiiiiden  wurde.  Ma^-^  man  sieb  nun  zu  ein.  r 
Titeisubstauz  eutseblii  Ueu,  zuwelelier  man  w>>lb'. 
die  Titersteltnng  ist  in  allen  Fflllen  ^rl.  ieli  scbn.  11 
aust'  tiihrf  ;  Irmjrer  als  ein  paar  Mirniti  n  daiu  rt 
ein  \  •  rsneb  nicht.    l»ie  Tilraliou  des  Sebw«'tels 


.ZfitM-lir.  f.  .iiiiil.  rluiii.-  .><.  ;!0s. 
.Zeitscbr.  f.  anal,  t  'hein.-  Iss7  13si. 


■ 
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selbnt  iiiiuiut  auch  nicht  vit>l  uu'hr  Z*'it  in 
Anspinch.  Die  Vethode,  bei  welchsr  man,  um 
Zfit  zu  rrsparfn.  die  KadiiiiiinilösUBjc  nach  Ht»- 
endigung  des  Versuchü,  olme  zu  filtrieren,  mit 
Salnftore  und  JodlOsung  behandelt  und  dann 
titriert,  mOebte  Ich  nicht  empfehlen,  da  die 


vielen  absorbierten  Kohit>nwaH8erätot)'e  in  der 
ammoniakatisehen  LOminfr  nicht  indifferent  gegen 
.ItHllöHunir  sind;  nnder'^i'its  ist  die  Titration  des 
abtiltricrten  KaduiiuumultidM  in  reiner  konzen- 
trierter Form  eine  viel  angenehmere  ala  bei  dem 
eben  erwihnten  VerAJuPMi. 


Institut  fflr  das  gesamte  Hüttenwesen  in  Aachen. 


um  Neubau  eiues 
Tnetttati  fDr  das 

an  der  Köuigl.  Tccb- 
nischon  Hoehsdrale  In 

Aaoiicn  wurde  am 
1(>.  Juni  auf  dem  (ie- 
Unde  an  der  Ecke  der 
Tiirrastraüe  inui  di  r 
Siisterirnsst^  ffii'tlir!i  ili  i-  (irunilstein  pele^^t.  Der 
Platz  war  mit  eiuiin  liol/venschlag  einitrefriedigt 
and  der  fDr  die  geladenen  Gaste  bestimmte 
Kfiiini  mit  Girlanden  und  Flafjgren  festlich  ire- 
schuiUckt.  U.  a.  hatten  Vertreter  der  Künig- 
liehen  Reffterung,  der  Stadtverwaltting'  and  der 
groUcn  indiistrii-llfn  VitIk'IihU'  der  Einlmltinir 
zur  üruudsteiulegung  Folge  geleistet.  Der 
LehrfcSrper  nnd  Ae  Studentenadbaft  der  Tech- 
nischen üochächule  war  selbetversttndlich  sehr 
stark  vertreten. 

Mapnifizenz  Rektor  Borchers  eröffnete  die 
Feier  mit  begrüßenden  Worten  und  hifdt  dann 
folgende  Ansprache;  .Die  Louti^rc  Feier  ent- 
sprang einem  Wunsche  der  Vertreter  des  Hütten- 
wesens an  unserer  Hochschule,  und  gern  bat  der 
Senat  diesem  Wunsche  Folge  gegeben.  Den 
ersten  Dank  mVchte  ich  einem  wir  besonders 
nahestehenden  KoUegen,  Hm.  Professor  WOst, 
auss]iriM'hen.  Seiner  iijrtit  lim-Ii  Lreniiir  anzuer- 
kennenden Unzufi*iedeuheit  (Heiterkeit)  mit  den 
bestehenden  ünterrichtsrerhAltnisaen  fttr  H&tten- 
lente  an  hiesiger  Hochschule,  seiner  wannen 
Fürsorge  fUr  die  studierende  Jugend  verdanken 
wir  die  ernte  Anregung  zu  dem  hier  der  Voll- 
endung t5ntgegenstrelM'n<lfii  W'i  rki-,  \  i-iilanken  wir 
die  Walil  dieses  dem  Zwi'cl<i'  in  j< di  r  Hinsiclit 
würdigen  Platzes.  Wir  hiltteu  vielleicht  schon 
vor  einem  Jahre  anfangen  Icftnnen  zu  banen, 
wenn  ITr.  Professor  Wüst  bescheidener  in  seinen 
Ansprüchen  gewesen  wäre.  Aber  größere  Ge- 
nflgsamkelt  hi  dieser  Hinsicht  wftre  eine  Er^ 
sparnis  an  unrechter  Stelle  irewesen,  viele  (iene- 
rationen  von  Studirenden  hätten  später  die 
aus  einer  ungünstigeren  Lage  des  Institutes  sich 
für  sie  ergebenden  Kosten  zu  tragen  gehabt. 
Hr.  Professor  Wüst  war  glücklicherweise  nicht 
der  einzige  Unzufriedene.  Noch  che  wir  um 
Hilfe  gerufen  hatten,  erstanden  ans  .seiir  kräftige 
MitIcAnpfer  in  den  Vertretern  der  deutschen 
Eisenindustrie.    ..Stalil  und  Klsen"  überraschte 


uns  eines  Tages  mit  der  Mitteilung  über  dringende 
Vorstellungen  an  die  custlndigen  lOnisterien, 

ein>  ]'..-<serun;:  des  liöheren  hüttinmännischeu 
Unterrichts  berbeizuf Uhren.  Mit  dem  Tage  be- 
gnnn  unsere  gemeinsame  Arbeit  und  es  wuchs 
die  Zahl  derjeni^'en  Hundesgenossen,  welche  uns 
nicht  nur  mit  Worten,  sondern  auch  mit  glänzen- 
den Taten  soweit  unterstützten,  dali  wir  Sie 
beute  auf  diesen  Platz  liitten-konni  •  i..  mn  Ihnen 
allen  aus  aufricliti)rem  Herzen  zu  danken.  Ilire 
E.\z»!llenz  Frau  Geheimrat  Krupp,  die  HH.  Ge- 
beimrat  Kirdorf,  Gebeimrat  Delius,  Gebeimrat 
T.eijioidt,  Wilhelm  Mertnii.  die  Körperschaften: 
Verein  deutscher  Eiseuhütteuleute,  Leitung  der 
Dfisseldorfer  Ausstellung  1903,  Nordwestlicbe 
und  siiihv.stileutsi  lie  (iiiii>jie  des  Vereins  deut- 
scher Eisen-  und  ätablindustrieller,  Aachener 
und  Miinchener  Feuerversicherungsgesellscbaft, 
Aachener  Verein  zur  Beförderung  der  Arbeit- 
samkeit, 8tadt  Aachen,  A.-G.  für  Bergbau,  Blei- 
und  Zinkfabrikation  zu  Htolberg  und  in  West- 
falen, Rheinisch  -  Nassauische  Bergwerks-  und 
IIütten-A.-(i..  Benslierir-( ;la<il);»iher  Ber^rwerks- 
und  Hütten-A.-G.  Berzelius,  Blei-  und  Silber- 
hatte Braubacb  A.-G.,  Soci6t^  des  MInes  et 
P'onderies  de  Zinc  de  la  Vieillo  Montagne.  He- 
tallurgische  Gesellschaft  A.-G.,  Beer,  Sond- 
beimer  Co.,  Metallgesellflchaft,  Mlrkisch-West- 
filiischer  Bergw erks-Vinin.  Albert  Poensiren  dt 
Söhne,  A.-G.  für  Ziukimiustrie  vorm.  Wilhelm 
Oilllo  haben  der  Königlichen  ünterrlchtsrer^ 
waituntr  eine  Baugrundsumme  von  rund  einer 
halben  Million  Mark  zur  Verfiiguner  gestellt. 
Die  Herren  Direktoren  Springfiruin,  (TÜlhausen, 
Kint/.le,  Kamp,  Macco,  Malz,  Niedt,  und  gewiß 
niclii  als  let;^fe  die  Herren  Dr.-Iuir.  Sclinuiter 
und  Dr.  Beumer,  haben  den  lebhaftesten  Auteil 
an  der  Ausarbeitung  neuer  Stu^enplftne  und 
PrUt"iin<rsordnHngi'n  und  besonders  an  der  Br- 
leichterujig  der  die  theoretischen  Studien  er» 
gftnzenden  praktischen  Ausbildung  der  Studieren» 
den  ^^ennmmen.  Bei  den  ^lii irliedern  des  Senats 
der  letzten  Jahre  und  unter  diesen  besonden 
bei  unserem  Senior,  dem  leider  erkranicten  Herrn 
(Jeheimrat  W&llner,  haben  die  BestrebnuK'en  zur 
Hebung  des  höheren  hütteumilnnisciien  Unter- 
richtsweseus  lebhafte  Unterstützung'  erfahren; 
auch  den  Mitgliedern  des  Lehrkörpers,  welche 
zur  Förderung  dieser  .Arbeiten  und  damit  zur 
Förderung    der    Unterrichlsinteressen  unserer 
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Hochschule  beigetragen  haben,  danke  ich  auf 
dw  hercUelMte.   Alle  die  Genannten  haben  mit 

diin.  was  sit^-  iretan,  ein  Fundament  geschaffen, 
auf  dem  wir  mit  froher  Zuversicht  weiter  bauen 
kSnaen  und  wollen,  mit  nm  so  f|:r9ßerer  Zuver- 
ficht.   als    (It-r  Dezern*  nt   für  die  Technischen 
Hochschulen  im  Unterrichtsniinisteriuin,  Hr.  Ge- 
MBnt  Nanmann,   unseren  Bestrebungen  das 
Mbafteste  Interesse  und  die  tatkräftigste  F6r^ 
derunjr.  für  die  wir  ilim  nicht  dankbar  <r»»nntr 
sein  können,  entgegenbringt,    (teheimrat  Nau- 
mann und  £.\zellcuz  Studt,  beide  in  Berlin  un- 
abkfimmlit'h,  haben  niii  li  l»e;iuftragt,  den  Festteil- 
aehmem  ihr  Bedauern  Uber  die  vorliegenden  Hin- 
imagtgrtoi»  znm  Ausdruck  au  bringen,  und  be- 
sondtTs  den  vnn  mir  bcr-'its  namhaft  gonuiclitr'n 
Spendern  und  Mitarbeitern  au  der  Ausgestaltung 
dwbfitteiraiinnlschettTIttterriditswesettfl  den  Dank 
der  K^aiglichen  Unterrichtsverwaltung  auszu- 
qirechen.    IHeselbe  wird  es  sich  selbstverstand- 
ttdi  nicht  nehmen   lassen,   ihrem  Danke  noch 
bei  einer  andern  Gelegenheit  hcsDiKl.  ren  Aus- 
druck  zu   verleihen;    wir   glauben    aber,  den 
treuen  Freunden  unserer  Anstalt  schon  heute 
«igen  m  aelli»,  daß  flire  Hflhen,  ihre  Opfer 
nicht  iiTTi'^onst    dargebracht  wurden,    und  daÜ 
ds-s,  was  Sic  heute  vor  sich  sehen,  die  £r- 
fBllnng  unserer  aller  WQnsehe  fn  nahe  Aus- 
sicht strllt.    Dif  \%'rwirklichuii','  dic^^er  Wiiti5:rhf 
wird  eine  weitere  Brücke  für  den  regen  Ver- 
kdir  zwischen  Theorie   und  Praxi«  hildw, 
welche  sich  zum  Wohle  beider  und  damit  zum 
Wohle  unseres  Volkes  und  der  gesaraten  Kultur- 
weit  seit  dem  Bestehen  der  Technischen  Hoch- 
schulen zwisi  hen  diesen  und  der  Industrie  stets 
erfialten  bat.   So  «roß  die  Zahl  derj<'niireii  Ver- 
treter der  Industrie  heute  ist,  welche  aus  den 
Teohniflchen  Hodmehnlen  hMTVOi^e^angen  rind, 
Ro  groß  ist  im  VerhJlltnis  di»»  ZaM  rlf  r  T.f^ltrcr 
auf  diesen  Anstalten,  welche  ihre  höheren  Studien 
In  der  lebendigen  Sehule  der  Praxii  geneeeen 
haben.    Der  ^Vt•!_^  daß  wir  uns  gegenseitig  ver- 
stehen, wenn  sich  auch  die  Ansichten  Uber  Einzel- 
beitea  niebt  von  vornherein  decken,  ist  jeden- 
falLi  gt'ir<  iii  n.    Wir  wissen  sehr  wohl,  welcher 
Aufwand  an  Geist  und  Energie  die  Arbeitsstätten 
naserer  Industrie  zu  den  Leistungen  gebracht 
IimIt  deren  sie  sich  heute  rühmen  dürfen;  wir 
Winsen  auch,  daß  es  nicht  krasser  Materialismus 
ist,  der  solches  svhafl'eu  konnte;  und  wenn  wir 
vollen,  daß  unsere  Teehnlaehen  Hochschulen 
dt-n  Platz  bi^bauptrn,  Aon  ririi'  glückliche  Ent- 
wicklung unseres  Landes  ihnen  angewiesen  hat, 
den  Platz  als  Hoehiehnlen  im  klarsten  Sinne 
<lcfi  Wortf^.  ilann  wollen  wir  weiter  bauen  an 
<ic«  Mitteln  und  Wf^en,  welche  Wissenschaft 
nnd  Praxis  in  steter  engster  Fügung  halten. 
Wir  wollen  und  mSmen  dafür  sorgen,  daß  der 
Lehrkörper  nnoerer  Hochschule  frei  bleibe  von 
Jenen  verknöcherten  Stubenhockern,  welche  den 
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von  vergangenen  Generationen  aufigehftuftcn  Sand- 
haufen menschlidier  Torhdten  und  Irrungen,  In 

den  sie  ihre  Köpfe  ^■t  stcrkt  haben,  und  der  sie 
hindert,  die  frische  Kraft  wagemutigen  Lebeos 
um  sie  hemm  sehatzen  zu  lernen,  in  der  Eigenart 
ihrer  Bescheidenheit  mit  dem  .Xushänfroschilde 
versehen:  Hier  wohnen  die  Vertreter  der 
höheren,  der  Geisteswissenschaften.  Das 
wftre  für  uns  der  .Anfang  vom  Ende.  Den  Schritt 
Avollen  wir  nie  tun.  Wir  haben  keine  Zelt  und 
keine  LuHi  y.u  rechten  nnd  zu  handeln  um  <len 
Wert  und  den  Rang  dieser  oder  jener  Wlssen- 
•icliaff.  Da^  Höchste  in  der  Erforscluiri*,^.  das 
Höchste  in  der  Auwendung  der  Naturgesetze  für 
die  Wissenaehafb,  iBr  das  Leben  zu  leisten:  das 
Zill  >^tarke,  das  Ziil  <  ini- uns  mit  allen,  welche 
die  Wahrheit  suchen,  die  Wahrheit  sagen,  die 
M'ahriieit  vertragen ,  jetztundimmerdar  !*  (Beifall.) 

Generaldirektor  Springorum  sprach  hierauf 
GlUckwünscIie  im  Namen  des  Vereins  deutscher 
Eisenhüttenloute  aus: 

.Ew.  Magnifizenz  hatten  vorhin  die  Ofite,  dw 
Mitwirkimtr  nnsores  Vt  r<  ins  an  den  Vorarbeiten 
zu  gedenken,  welche  zur  Errichtung  dieses  Neu- 
baues erforderlieh  waren.  Ich  möchte  darauf  er« 
widern,  daß  dor  Verein  wohl  niemals  siirh  eine  Auf- 
gabe gestellt  hat,  an  deren  Lösung  mit  größerer 
Freudigkeit,  ich  darf  sagen  Begeisterung,  gear^ 
beitet  worden  ist,  als  an  der  von  uns  allen  für  so 
Uberaus  notwendig  befundenen  Ausgestaltung 
unseres  hQttenmAnnischen  Hoebsehulunterrldbts. 
Daß  es  unsere  rheinische  Hochschule  war, 
an  welcher  zum  erstenmal  die  in  gemeinsamer 
Arbeit  als  richtig  erkannten  Grundsätze  in  die  Tat 
umgesetzt  werden  konnten,  bat  uns  mit  besonderer  . 
Freude  erfüllt,  und  wir  nehmen  an  der  hontigen 
Feier,  die  gleichzeitig  einen  gewissen  Abschluß 
nnsorar  Hftwirfcnng  bedeutet,  von  Herzen  Anteil. 
fAn'^f  der  Bau  rasch  und  gut  zu  Ende  i^efilhrt 
werden,  möge  das  neue  Institut  eine  Tllcge- 
statte  wissenschaftlichen  Studiums  und  wissen- 
schaftlii'li-  r  Forschung  und  damit  rhir  starko 
Stutze  der  Praxis  werden,  möge  es  auch  vor 
allem  dazu  beitragen,  das  gemeinsame  Band, 
welches  Pra.xis  und  Wissenschaft  umschlin^-^t, 
noch  enger  als  bisher  zu  knüpfen  un  1  die  weclisel- 
seitigen  Beziehungen  beider  für  uns»T  HUtten- 
w  si  u  ^'leieh  wichtigen  Gebiete  kräftig  zu  beleben. 
Das  ist  unser  aufrichtiger  Wunsch  !■ 

Nuumehr  ergriff  Prof.  AV  üs  t  das  Wort  zu 
etwa  folgenden  Ausführungen:  „Es  ist  gewiß  eine 
der  viiniidirnsten  Pflicliti'n  fAnv<  nioiicrncn  Staates, 
lebeusfühige  und  lebensstarke  Industrien  zu  för- 
dern. Der  Preußische  Staat  hat  es  sicherlteb 
in  dieser  Beziehung  stets  ernst  mit  il.  r  ihm 
gewordenen  Aufgabe  genommen  und  trotzdem 
konnte  man  ihm  in  bezog  auf  die  FOrsorge  der 
Ausbildung  der  Hütteningenienre  eine  Unter- 
lassungssünde zum  Vorwurf  machen.  l>ie  (b-iitsehe 
Eisenindustrie   hat   in  den  letzten  30  Jahren 
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einen  enormra  AufHcbwunir  m'Bomnvo,  «Uf  liAt 

im  b'tztvn  .rahrzchiit  sotr.ir  ilii'  «'insi  wclt- 
bebi*ri-Mchende  Eu«nüuluMtri«'  Eu(flaQ<b  über- 
flfiirelt  ;  aber  i}««nienti]i|irHachtet  hntteti  die  Attf- 
w«Oiluxi^(-n  für  «Ins  uisstiist-litiftliche  Stndiuni 
(lioj^t'r  l>is/.iplin  ki-im  n  j^riihcri'ii  l  iiifantr  antr*'- 
uuniiucu.  Die vi'rfln»l<'rltnl*ro<luktion.slit'«liiipuii;jfii. 
nnler  donea  sicli  ilicsn-  Aufschwung.'  v<»llz<ip'n 
lint.  siinl  an  ilen  HocliM-liulfn  s|iurls>^  vnrü'n  r- 
gfgangen,  Uiich  wie  vor  vvurü*-  Ut-r  Hiitl<  uiii.inu 
alfl  metallargiscber  Chemiker  betrachtet  und  la^ 
il<  r  SfliwtTpiinkt  .si'in«^s  Studuinis  iit  iin'nts|ir<  (  lit  nil 
auf  «l«m  reitt  cht-uiiacbeu  i  Gebiete.  Dit;  Latw- 
ratoriumsautibUdiiiig  der  Hüttenleute  war  in  den 
HAihIcu  il<s  rt-iiifti  ('lii'mikers.  \v;i)ir<'ii«l  <li  rn  l'ro- 
fi'iwor  für  Hüttenkunde  kein  Laboratorium  zur 
Verfliipunjr  stand.  In  dorn  er  «eine  S<!bHler  anter» 
ri<bt»'U  und  seinen  Forscliunv'sdr.in;:  Itt^tfttlgtill 
konulf.  Llap'tr^u  lialt«-  di  r  riifmik<i  >1 wisson- 
Hcliuft licht-  Küstz«Miir  und  i-inr  Zaiii  HiUsarbt  ittr 
in  den  filteren  8tu(li<'rcndt'u  zur  \'«  rfii;run«;.  allein 
fs  iTnian^ri'Itcn  ünn  Sp  •zialkmiitniiwe,  um 
«U*u  i'uiikt  zu  tiuden,  wo  d'T  Hebt:!  anzusetzen 
war.  Wie  Sie  sehen,  la^  die  Schuld  nicht  an 
d«  n  l'i-rsiinon.  s'inil- i  n  in  dmi  System,  und 
letülcrfä  muÜ  auäschlicUlich  liafiir  verantwort- 
lich uremaeht  werden,  wenn  bis  zum  Jahre  1899 
in  d»ir  läteratur  sicli  iurtn*s  Wissens  nur  eine 
einzige  Arbeit  eines  iSludierenden  der  Aachener 
UochRchule.  welche  eine  htttteniuKuiische  Frai^ 
behand.  lt.  vorfindet.  So  war  e»  um  die  nietaÜ» 
ur^risehf!  Ausbildung  der  jun*rtMi  Hüitenlcute 
besteilt,  l'ntersiiclite  luan  di«-  niasohinenteeli- 
nlselif  Seite  derselljen.  ko  kam  man  ebenfalls 
zu  keinem  erfreiiili  !i. n  Kr.-^  l'nis.  Inf'oL'"  flor 
V'ergrolieruug  der  l^roduktiou  der  einzelneu 
Werke,  der  veränderten  H«rNtellun|[:«tmetboden, 
hat  sich  die  \\')>  liti_'keit  der  Kenntnis  niasohi- 
oeller  Eiurichtungen  für  den  üütteuiuaan  {^cKen- 
Qber  frOheren  VerhJlltntmen  in  ireradezu  nn- 
peahuter  Weise  )restoi;rert.  I'ie  wissensihaft- 
licbe  Ausbildung  der  Uuttcultuto  trat;  bezw. 
trügt  anch  heute  noch  dieser  \'eranderten  Sach- 
lai^e  zum  Teil  keine  lü  ehnun^'.  Cm  eine  Ke- 
orpinisation  des  hüttenniänniscli- n  I  'Uerrichts 
in  die  We;.'e  zu  leiten,  halie  ich  in  (Vlu  ivin- 
stimuiun<:  mit  meinem  KoIle<;cn  BorchHr»  im 
.laiire,  1;m);?  in  einer  Penkseliiift  liierflir  f"ili.'ende 
Leitsätze  Huf^ostellt:  1.  Ausdeliuuuj^  des  L  uter- 
riehtH  in  der  el;.^ntlieben  Ei:<enhättenkunde. 
siiwidil  dui  i  Ii  \''  rniehrunir  des  cheniiseh-iin  tall- 
urgiscbeu  Zwei^'^es,  als  auch  nauieutlicii  des 
konstruktiv-mcohaniitchen  Teiles  derstellten.  2.  We- 
M'lirnnkuui:  des  cliemisehi  u  I  nterriehts  auf  ilie- 
Jeiiipen  \  oriesungeu  und  l  ebutif^en,  weich«-  zur 
Schalfunipr  einer  theort'tlsoh  chemischen  und  jtrak- 
tiwh  analytisi'hen  (inuiiilatj''  erf.irderlieli  sind, 
das,',  j.'-i  ii  \'ertiet"utiv'  in  den  auf  id)ysikali<i  ii- 
chemisehen  «irumUageu  l>eruhcudea  metallur^i- 
Kchen  Untt  rriehuszweigen  sowohl  durch  Vor- 
lesungen wie  Laboratoriunisarbeit.  3.  Vermehruntf 


des  chemisehen  Unterrlehts  unter  stren^r  An- 

jiassung  desselben  an  die  liodiirfnisse  des  Eisen- 
hüttenmannes. i>er  Eisenhütteningeuieur  soll 
bei  seiner  .^nsUlduiir  twnk  eine  alleemeiae 
wiKsenschaftliche  Grandhg«  eilnlten,  auf  w  eleber 

sich  dann  die  spezielle  Facbw'i'^senschafl  auf- 
haut, (iren/e  zwischen  beiden  Teilen  srdl 
sieh  das  Vnrexanien  eiuschiciicn.  Ant  ilie.ser 
(irundl  iL-,  fanden  int  Herbst  l'.iO.i  lüul  I  riilijrihr 
rjü4  Heraiimgen  im  HandeJsuüaisteriuni  unter 
ZuziehoBiir  des  Kaltusministeriiuns,  Vertretern 
der  In.lri-fri>  und  der  lieteilifrten  Hochschulen 
«lall.  Welche  zur  Aufstellung  eines  Xormal- 
studien|danes  in  volter  Ueberein!(timmun$r  mit 
dem  Ideeufran;.' IH'  in  r  nkschrift  füln  li'.  Hii-rhci 
machte  ich  nicht  unterbMiten,  Herrn  Cieheimrat 
Prof.  Dr.- Inj?.  A.  Ried  1er  fQr  seine  hervor^ 
ngittld»  Mitarbeit  in  hezu^'  auf  die  Ansgestaltnag: 
des  maschinentechnischen  Teiles  des  Studlenpl-ines 
herzlich  zu  danken.  Derselbe  ist  nunmehr  unter 
AnpaasuBf?  an  die  ^re^^enwfirtipi-n  \Vrhiltoiss6 
an  onserfr  Uih1i>i  Iml.'  7tiTn  Teil  einirefülirt. 
H.  H.  I  Bei  ilieser  i'urchführung  der  >ieuorfc'aiü- 
sation  haben  wir  das  Wort  Goetlies:  «Leben 
heilit  ein  K.mipfi  r  ^'  iii"  in  >-  irit  r  LMiizr-n  Be- 
deutung erfabreu  uiüssen.  Die  tcilwei.se  Durch- 
fObrunff  dieses  Studieuplanes  war  nnr  daduroh 
mötrlich.  ilali  eine  neue  l'rofessur  fiir  Itiitten- 
maticbiuenkunde,  eine  Dozentur  fiir  koni>truktive 
Hüttenkunde,  eine  solche  fiir  )ielallo;<raphie  und 
Eisenprobierlninde  sowi-  dr- i  Assistentenstellen 
neu  «."•'iehfiflen  und  Mittel  zur  \  erfüirunjr  iresfeüt 
wurden,  um  neben  dem  umster;riilti<;cn  neuen 
Institut  für  Metallbuttenwesen  ein  provisorisches 
Institut  für  Kisenhnfti-invesen  und  .MetnlloL'^raphk' 
zu  erricbieu.  Knst  vor  weuitieu  Tagen  ist  eine 
neue  Professur  für  physikalische  Chemie,  welche 
hauptsächlich  für  Hüttenleute  bestimmt  ist.  besetzt 
worden,  leb  spreche  hier  an  dieser  Stelle  der 
Staatsresrieruni?  meinen  aufrichtigsten  Dank  (ur 
die  liisherisfe  trrolizü^riv'c  I  nterstijtzunjr  aus.  Wir 
bel.'itiKfn  diesen  Dank  atn  besten  dadurch,  wenn 
wir  uns  bestrebt  zeigen,  das  zu  unserer  Ver- 
f(i;;un;r  srestellte  wis^^enschaft  liehe  Rttstzeu^'^  nutz- 
l>rin;rend  zu  verwenden.  Aus  dem  neuen  lustitut 
tiir  Metallhiittenwcstii  .sind  schon  zalilreiche  wert- 
volle wisseuflchaftliehe  .\rbelten  hervorg^efrancen, 
die  /um  feil  die  (Jrundlatre  fiir  '^'anz  neue  Hütten- 
prozesse abpegebeu  babeu.  Erüt  seil  dem  Jabro 
1903  kann  von  dem  Vorhandensein  eines  eisen- 
hütteniiiilnniselien  Institut>  psprochen  werden. 
Dank  dem  Entgegenkommen  der  Kedaktiun  von 
,  Stahl  und  Eisen"  und  der  Knap)iscben  Verlags- 
bucbhandlnng  in  Halle  a.  d.  S.  ist  es  mir  heute 
möjrlidi  L'i  uesen.  eine  Saminlun^r  der  liishor  an- 
u-efertiiTten  Arlieileii  Hillen  zur  Einsicht  zu  Ober>» 
u'eli'  ii  Mild  es  Ihrem  rrteü  zu  iii>erlassen,  ob 
ieii  mit  dein  mir  ühertreheiieii  Pfunde  j^e- 
wudtert  Imlie  oder  nicht.  AU  weilerer  Be- 
weis für  unser  Bestreben,  «Ue  wissenschaft- 
liche Ausidldung  der  HUttcaingeDieure  zu  för- 
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il<'rn.    ilii'in'    [lim-n  du«   Tatsache,    ilati  unter 
«liMt  bi.slior  der  hiesigen  Hochschule  eingereichten 
31   Or.-rnfr.-rMsserfationen    niclit   weniger  als 
|(»  in  den  heiden  liilttonmannischen  Instituten 
aniretVrtiirt    worden    sind.     In    df»tn  Institut, 
dessen  »»nindstoin  wir  heute  Itjgen  und  das  i(uwuhl 
dt»  Institut  für  Het*ll]iDttenw«Mii  als  aucli 
tlasjenige  für  Eij"^nhiitti'n\ve>fn  vrr'>ini:rt.  wird 
ilie(TelegeBlir<it  zuui  l^ehren,  Jjüraen  und  Koräuhen 
fiine  viel  aasgedelintere  vAn  »Is  Usher.  Das 
Institut    soll   je    ein   .Schniclzlaltora!<iriiiiii  für 
Mf^talt-  und  ein  ttoiches  llir  tiigeoiiüttenweseti 
entbalten,  in  welchen  die  verachledeimrtigsten 
Lc^enmgcn  hergestellt  werden  liönnen,  deren 
Zusaninionsetzung  in  den  üntemiuhungslabora- 
twrien  festgestellt  wird,  während  die  physilcali- 
sehen  Eigenschaften  und  der  (TiTugeaufl)au  in 
der  |diysil<alischen  und  mikrosko|dscheu  .\!iti  ilimg 
unt4tr»vUüht  werden.    Ein  mechaninches  haburn- 
loriam  dient  dazu,  die  meehanlaehen  Arbeits- 
•'ijrenschaften  der  Mt  talli    und  Legierungen  /ii 
eri'orMchuu.     Ferner  enthält  das  üobäude  drei 
Horaftle  mit  den  erforderllehea  HammlttttiTsrftnmon, 
ilrei  Zeichensille  für  die  Konstniktionsültungen. 
»owie  eine  Bibliothelc  und  die  ortorderüciieu 
Profemoren-  und  Assistenlonxtoimpr.  RIne  solcbo 
I-ern-   un<l    eine   solche  Fowchm      i  -lii'hiceit 
steht  hisher  dem  Hiittenmnnn  an  keiner  Stelle 
in  Deutseliiatid  zur  Verfügung;  jedoch  auch  in 
■Im  übrigen  Landern  sind  derartige  Institute 
vf>n   diesem    riiif;uij.'f    und    für    diese  Zweck- 
''•-Ktimuiung  noch  nicht  vuriiauden.    Diu  Tech- 
Blaebp  Hochschule  Aachen  ist  liesttmmt,  eine  vor- 
!>iliilii-lir  Stritte  für  die  Ausliüilimt.'  der  Hütlen- 
iiigeniuurt;  zu  wurden.    Hie  sehen,  meinte  Herren, 
«laß  wir  uns  das  Ziel  «Air  weit  gestecict  haben 
rind  dali  es  der  ganzen  Aufopferung  und  der 
puizen  Hingalu*  der  Lehrer  bedarf,  um  dieses 
ferne  Ziel  zu  verwlrl£lich«n.    Wir  hoffen  und 
nehncn  dabei   ndt  Hestimmtheit,  dali  die  Ver- 
treter der  Industrii   in  J^iikunft  ebenso  wie  hls- 
h*  r  mit  uuü  in  rej^eiu  Meinuu^sauütausdi  über 
iHe  Ausbildung  unserer  jungen  HQttealeute  bleiben, 
«teini  nur  dann  können  wir  sicher  sein.  Ali- 
widchuu^fen  vom  richtigen  Kur»e  zu  verineidiMi. 
In  voller  (Teberelnstlmmaog  mit  meinen  Kollegen 
vom   Hiitteufaeh   niuü   ich   nnr]\    die  Tatsache 
liervurht^ben,  dali  nach  unücrer  Auffajiüuug  diu 
Hochschule  an  vinen  Konstruktionsfehlor  krankt, 
«•♦»r  fUr  uns   Vertreter  dt^s   Hüttenfaches  von 
Kchwerwiegender  Beileutung  ist.    Kr  Tn-gt  darin, 
dali   wir  im  Gegensatz  zu  den  meisten  Vi'r- 
iretera  anderer  Fachrichtungen  der  Zustän^li;;- 
k'it  rrrtmngelii.  iili.  r  die  Frage  der  Ausbihlung 
der  Hutlenleute  selbständig  vorbtellig  zu  werduu. 
Hoffen  wir,  da0  mit  der  Einweihung  dos  neuen 
Instituts  die   Errichtung  einer  eijrenen  hütten- 
uiäiiniKcLen  Fakultät  Haud  in  Hand  gehl.  l>(;au 
Bor  dann  sind  wir  in  der  Lage,  die  Verant" 
'i'iiti;:  dafür  zu  Uheniehmen.  der  deutseiien 
Uütteniiidustrie  Ingenieure  auszubilden,  d^reu 
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wissenschaftli(die  Urundlagein  zur  .^iisnining 
ihres  Herufes  dem  jeweiligen  Standu  der  I'ro- 
diikti(>nsl)edini;ungen  der  Praxis  entaprechon. 
Lie!n  Koiiituiiitonenl  Zutn  Schlüsse  bitte  ich 
noch  ein  Wort  an  Sie  richten  zu  dürfen.  Der 
Ingcnieurberut  ist  uameutlieh  btd  dem  Stauile 
der  gegenwftrtlgeD  Entwicklung  unseres  Vater^ 
Inmles;  fin  tibf>rrnis  verantwortungsvoller.  Die 
Tätigkeit  des  Ingenieurs  »oll  im  Veröiu  mit 
doTjenigen  des  Kanftnannes  dahin  sielen,  Arbeits- 
u'' I 'L'i  rdieit,  Arbeitsmötf'lichkeit  für  eine  grolie 
Zahl  unserer  Volksgenossen  zu  sdiaA'eu,  um  zu 
verliindem,  dafl  dieselben  draußen  im  VSlkcr- 
gewühl  dein  Deutsehtutn  verloren  grdieii.  (ieben 
die  heute  das  Geliiiide.  dali  Sie  Ihren  spateren 
Beruf  in  diosem  Sintie  auffassen  wollen  uml  Sie 
wertlen  das  größte  Ideal  verwirklichen,  welches  sieh 
ein  ileutsrlifiilil>  nder  Mann  jemals  setzen  knnn.  d.  h. 
Siu  werden  zum  liuhme  und  zur  Griiiie  unseres 
geltobten  deutschen  Vaterlandes  das  Ilirifre  bei- 
trau'en.'  I^t  ffedner  le^'te  rilsdnnn  den  i  r>ti'n  Ab- 
druck einer  Festschrift  nieder,  euthalteud  die  bis- 
herigen Arbeiten  aus  dem  EisenhQtteomflnnischen 
Institut  in  eitn  iii  slatlliclu  ii  limide  \oni  Format  von 
«Stahl  uudEiäcu'*  in  der  Starke  von  174  8eiten.* 
Nachdem  dann  noch  HaRniffzenz  Borchers 
der  Hnuleitting  flr  die  schnelle  Förderung  der 
Vorbereitungen  zum  N<'ul)au  gedankt  hatte,  wurde 
zur  (irundsteinlegung  geschritten.  In  den  (irund- 
stein  wurden  Dokumente  unii  Materialproben  gc- 
si-nkt,  die  Zeiiirnis  ireben  vom  ilem  lieutigen  Struvl 
der  hüttenmännischen  Wisst-nscliaft.  Die  ersten 
HanunerschlAg«  tat  Kektor  Borchers:  «Die  Wahr- 
lieit  suchen,  die  Wahrheit  sag«  n.  di  •  Wahrheit  ver- 
tragen. Wer  das  lernen  und  lehren  will,  möge  in  da.s 
httttenmnnnische  Institut  einkehren.*  Professor 
Wüst  sagte:  .Möge  die  Tiltigkeit  in  diesem  Institut 
der  deutschen  Hüttenindustrie  zu  Nutz  und  Frommen 
geruiclicn."  Springorum:  „Praxi»  und  Wissen- 
schaft.^ Dr.-Ing.  Hehn'idter:  .Stahl  und  Kisen.*^ 
•Vhg.  Dr.  Heiimer:  , Salus  publica,  der  iNdarstern 
unseres  grolien  eisA'rneii  Kanzlers  leuchte  unoh  über 
diesem  Bau!"  Kintzle:  «Wer  di«  Jugend  hat,  hat 
ilin  Zukunft."  Heuseh:  .Vivat  acadeinifi!-  l^ro- 
tessor  Klockmiuiu:  ^Ad  majorem  gloriam  Aca- 
demiai*  Aquensia."  Prof.  .Fdrgens :  „Itfige  auch  die 
W  issensehaft  hier  >  im  Stätte  tinden."  lleig.  Kbliiii;:: 
„Es  grüne  die  Tanne,  es  wacluse  das  Krz'.' 
Gebeimrat  Delins:  «Je  hilher  die  Kultur,  diwto 
ehrenvoMer  die  Arbeit I'  Landgeriehispnisideni 
Schmitz:  .(Tlückauf  dtitn  rnternelimen.  der  Aul- 
gabe, die  Hütte  zu  jiflegen.  dem  Lande  zum  Segen. *• 
Assessor  a.  D.  von  (roerscheiK  ,Zu  Deutsch- 
lands (iröl)e  beim   Wettbewerb  der  Vidker.' 

iiit  uochmaligi-u  Dankesworteu  au  die  tiiisie 
schielt  MagniHscn«  Borehors  die  einfache,  aln^r 

ilulierst  wirkimv'svolle  Fiier,  die  als  der  H<  eiiiii 
üiuer  neuen  Epoche  in  der  .\usbihluiig  unserer  tleiit- 
(ichen  EisenhOttenleute  angesehen  werden  ilarf. 

*  Vergl.  Hachcrsrfaao  io  dl«i»em  Heft. 
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fnrtitut  fitr  diu  ge^arntt  UütteHUffteu  in  Aachen. 
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26.  Jahrg.  Nr.  13. 


Neuere  Gießereien  Deutschlands  in  den  ersten  Jahren 

des  /wanzigsten  Jahriiuiidertb. 

Von  E.  Fr^ylüg,  2üviliDK«aif.ur,  iiuttondiiTklor  a.  D. 
(Par«seteiiiig  T«n  R.  742.  —  Hirn«  Tafel  XEV  bin  X.VI.) 


Wir  geh«!!!  jetzt  su  Hnzelneii  amtfFßfnhrten 
(ütißtMV'ifri  iilicr.  um  zit  «^t-lim.  in  wcIchiM- 
W  <  den  ihnen  vorlipm-mlt^ii  Au!«|»riiclu-n  Ufch- 
eunfr  iretrtiirAD  worden  ifit. 

ZiK'i'st  iHMr.achfni  wir  (114'  <iif|iiT<  i  .!rr 
Chemuitzor  W erkztiuKUiH>«chinen-Fai>rik 
vorm.  Job.  Zimmermann,  die  |rr5nte  im  Ba- 
silika^ilil  fi-liauto  (iieÜerei  I>ont»clilRn<ls  (Al>- 
bildmiir  Ti  Tafi'l  XV).  Sif  wiird<>  im  Jahre  |k78 
erbaut,  kann  nach  An>ral>on  df>r  Vorwaltuug 
vom  Jalire  189K  Stückt-  Ins  zu  <!()  l  antVrti(reii 
»irr)  lit*fert  mit  etwa  200  Arlieitern  i>»-i  lli.^iO  qm 
iinindÜ&che  jähi-licli  4000  t  UuU,  fa^t  nur  für 
den  WerksenpnnasehineithaH.  8ie  hat  ein  Miitel- 
schitV  von  1 7  nnd  7\\■^•\  S'itiTisftjitTc  von  j«* 
I  m  Tiotf  und  ist  als  (iiitUcri'i  ir>0  m  laug. 
.Kitt  Fortsetzung  der  Oießerei  enwlieint  die  20  m 
lantr«'  Putz^n^i,  an  wil<-h<'  sioh  »och  «'in  lirci- 
HtöcidgeB  grolicH  JUodellhatiK  anschließt,  in  df'>«i«t>n 
Enlfemboß  die  Riireaa«  unterer<*1traieht  sind. 
In  der  Mitff  durch  das  (m  trchl  der  Lfinjr*» 

nacli  rin  Nnrinalfrhis:  an  iMidm  Stirn  wanden 
der  <fjcli«'n'i  sind  je  zwei  f.'rol5e  Sehlilz- 
troekenkanunern  anyideyt,  D.as  Hauptschiff 
wirl  \>iii  ilvi'i  liintereinantier  lautenilen  Krant-n 
\on  je  2ö  t  Tragkraft  beMtriuhuu,  unter  welchen 
noek  11  leichte  Drehkrane  arbeiten.    Om*  He- 

trielt  <Ii  r  l.iuit'krnrii'  ^r^fhif^fit  durch  Welle, 
die  Drehkrane  werden  von  Hajid  bt^triehen.  Der 
PHtxerei  g«frenQ1>er  am  andern  Oielral  des  Ge- 
lij'ludes  liejrt  ein  ;reraumi;rer  Fornikastenliof, 
welchen  ein  transportabler  liockkran  bedient. 
DI«  SeltenschifTe  haben  einen  Zwiscbenboden, 
wodurch  GaierifH  Hir  Nehenzweckf  frt-wonnen 
werden,  welche  aber  laicht  we^rnehmen.  Die 
Glelierei  liefert  auf  das  Quadratmeter  Urund- 
ÜAche  jBlirlich  etwa  o,tt  und  auf  den  Gießerei- 
arbeiter im  .lahr  20  t  (tuß. 

Der  Mau^ül  di<i<itir  Gielierei,  welche  ji-tzt 
über  80  .Fahre  alt  ist  und  die  dem  Guß  von 

\  ielen  ^i  liw  i  t  i-ii  '^tiii  kiMi.  wie  sie  der  Werk- 
zeuirmaschinenliau  erfordert,  Kechnung  triljit, 
Itept  Im  weeentlichen  darin,  daß  eich  die  pe- 
saiiili'  Ar!»- it  auf  »>in  Schitt  von  I ÖO  m  L.'lnu'e 
verteilt,  in  wuk-lieni  die  drei  roechaniHcb  be- 
triebenen Lanf  krane  hintereinander  laufen,  so  daß 
ein  Absetzen  und  Wicrieraufheben  der  zu  1"- 
fordernden  Lasten  zieinlicli  hilniiir  erforderlich 
wird,  und  dali  auch  für  ih  n  Trans|M»r(  vi»u  iruuz 
;reriny:en  Lasten  Immer  ein  Kran  von  t  Trag- 
kraft und  17  m  iS|>aonweite  in  Tätigkeit  treten 


muß.    Son8t  muß  die  Gießerei,  namentlich  waa 

ihn'  (tesaijitjrliederunt'  d.  i.  clie  .\nordnungr  ^  on 
Fornikasleulager,  Trockeukainwern ,  Putzt<rei, 
Modeltaie«r  und  Tischlerei  zur  Formerei  an- 
lii  h  llTt.  als  eine  jfeinniirene  Ih  /i  ii  hnet  werden. 

Wird  die  Breite  eines  ßa.s>likenbaue8  v<^r- 
grßßert  und  ein  Seitcniichiff  durch  Trocken- 
kaninieni  und  die  Ku|>olQfenanlaf;e  verdunkelt, 
so  ^elien  die  lotrechten  Fenster  neben  der 
Kranbahn  nicht  mehr  jreniitrend  Licht.  Penbaib 
hai  itKui  ilem  Ilanptschifl' der  (»ielierei  vom  Dach 
aus  Licht  zugeführt,  imlem  dassellie  f.'ebrochen 
und  tier  untere  Teil  desselben,  etwa  unter 
50  Grad  treten  <len  Horizont  geneijert,  2'/«  bia 
4  m  hoch  mit  (^lr(s|i|.Ttf fn  l>ekleidef  wnrd" 

Diew  Konstrukti<»n,  welche  ein  eigentliches 
f>l>er1icht  vermeidet,  wurde  wohl  zaenit  bei  einer 
Oielien  i  für  r|.  n  Str Uini  r  Vnlkan  und  die  <T;irlitz«'r 
Maechinenbauanstait  von  dem  l>ekannten  Kon- 
strukteur Rebaro\^  skv  austrefllhrt  und  hat  hftuHg 
Nachahmuntr  pefundt-n.  Sit'  trestattet.  nnt  dem 
Mittelschifl"  über  eine  Tiefe  von  20  m  hinaus 
zu  ireben.  ohne  dali  man  jjeni>ti;r*  »«t,  Ober- 
lichtr(  an/insi  riil«  ii.  Sie  bietet  ferner  dem 
I'.iiii'h  und  (^ualm  der  Ci'  l'.erej  durch  die  Laterne 
in  der  Mitte  dt;s  Daches  eine»  bequemen  Abzug. 

Die  Firma  A.  ßorsig  in  Berlin  hat,  lüs 
sie  iui  .Tahre  IHiHi  ihr  Berliner  Werk  nach 
Tegel  verlegte,  ihre  los  m  lange  (lieüerei  eben- 
falls mit  einem  derartigen  Dache  ver8f>hen  (Ab- 
blldunfr  :'>  Tafel  .\V ,.  Die  Breite  des  Hauj.t- 
schiffeH  betragt  1  >^  ni  iitid  die  der  ganzen  Gielierei 
mit  den  twiden  8chle|>|id)ichem  34  m.  Die  glelcha 
Konstruktion  ist  von  den  Firmen  Louis  Soest  & 
Co. in  Reish..lz  l»ei  Düsseldorf ( AblübL  T  Tafel  XV» 
und  bei  der  von  Kri^'ar  iNL  Hissen  in  Hanno  vir 
entworfenen  (ließerei,  welche  .Abbild.  2  Tafel  XIV 

iMe  Horsigsche  (iielierei  tuiii  durch  die 
große  Zahl  Ihrer  TroekAukaramem  auf,  welche 
fast  allein  ein  iranzes  Seitenachiff  aufnehmen 
und  deren  .\u»fahrtgleide  in  das  Hauptiichili 
treten,  wahrend  keine  Schlltzkamroem  angewendet 
wurden.  Obwohl  das  St'ifenlicht  fehlt,  i'^t  ilie 
Uielierei  doch  sehr  heil.  Da»  Hauptachiti  wird 
von  einem  25  t-  und  zwei  10  t-Laufkranen  tia- 
<lient.  unter  diesen  arbeiten  noch  neun  schwacher« 
Dnlikranen,  so  dal»  reichliche  Krankraft  vor- 
liambn  ist.  Dit-  (»ielierei  ist  nur  als  (troß- 
triel^erei  ;r'  il.icht,  uiiil  es  war  »ine  zweite  Ähn- 
liche für  Mittel-  und  Kleinguß  daneben  geplant, 
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W'lcht'  aber  bis  jclzt  niihf  zur  Ausführung 
•  gekommen  ist.  Für  die  Futzerci  und  das  Ho- 
d«Uag«r  sowie  die  Mod»lltiR«bleref  sind  tHMonder« 
Gebflnde  errichtet  worden,  welche  nicht  im  Zii- 
saJBmenbani;  mit  der  (tießcrei  stehen.  I  >ie  iiübsche 
Sandaiifbereitunp  und  die  OeblAse  i>eansjinichen 
wenig:  Raum. 

W,ihr>ii<l  <lis  etnf  Ntl"  n;ichifl",  wie  Hchnn 
jriäviHfi.  vou  den  'IVockeiikaiiiniern  eingenommen 
wird,  über  welchen  sich  die  Kleiderablage  und 
(Ii.  Wasrliraumo  für  die  (Jii'liereiarbeiter  be- 
linden, sind  io  dem  anderen  NebcinHchiA'  lü« 
KopolafeD,  die  Kernmaeberei  und  dl«  Hlttel- 
nnd  Kti'inL'icl'MTii  unti^rpebraeht.* 

Bei  elnijren  neuereu  Oietieruiea  üind .  alle 
Schiffe  in  gleicher  HShe  auRgefBliTt  werden. 
Es  beiUnfrt  dies  Oberlichter  und  teure  jBauten, 
gewährt  aber  den  Vorteil,  da(^  man  bei  einer 
Ver^rrfllierunjr  den  Mittel-  und  Kleinj;uß  unter 
einem  neu  anzubauenden  S<  lilrp|.(lach  herstellen 
uinl  ili.'  ilitn  f'riib'-r  ilifinnde  hohe  Halle  als 
tirobgielierei  mitverwenden  kann.  In  dieser 
Welse  fait  die  Gieflerel  der  Ascherslebener 
Maschi  nenbau  -  A  k  t  i  e  n  ^esi'  1 1  sfhn  f  t  .  \\  «Ir'lie 
im  Jahre  1H98  erbaut  wurden  ist,  und  deruu 
beher  Bau  unweit  der  Station  Asehersleben,  ins 
Auge  l'ftllt,  auKfrefÜhrt.** 

Die  Uiel^ei  besteht  aus  zwei  ä<:biA°en  von 
je  etwa  16m  Breite  bei  100  ra  Lftnge.  Die 
HAhe  bis  zum  Pachtirst  lietrA^'t  18in,  die  Elli- 
fernunfr  der  Säulen  voneinander  15  m. 

Auch  in  der  (tielierei  der  Deutschen  Xiles- 
Werkzeiitrmaschinenf'abrik  in  ()l>ersehöne- 
weide  bei  lU  tliti  l  AMiild.  4  Tafel  XIV)  sind  Mr 
drei  Schifte  gleich  hoch  angelegt,  oltmlich  7,T  m 
Us  8eideBenol>erkante- Laufkran  und  9,9  m  bis 
rnterkante-Eispiikoiislniktion  des  Daches.  Iii.  si 
tiietierei,  welche  von  einniu  Deutschamerikaucr 
m  Jidire  1899  erbaut  worden  ist,  bildet  die 
Fortsetzung  der  mechanischeu  Werkst  litte  un«l 
verkörp«rt  den  Zweck,  .auf  gedrängtem  Raum 
mit  den  vollkommenHteu  Einrichtungen 
Gutes  sn  leisten;  sie  ist  insbesondere  für 
schwersten  \Vcrkzcugma«ch!ncnguli  be- 
stimmt. Die  drei  Schiffe  der  (rieHerei  haben 
je  1 5,2  m  KrantrOgnrKpannweite  und  BO  m  Lilnge, 

'Irumifl.lijlii-  ihr  ilicIWrei  nflherf  -iii  ti  drni 
*|iiadrat,  was  neuerdings  vielfach  anges Ire bt  wird. 

Die  Fortsetzung  des  mittleren  Scfafffes  bildet 
dn^  Kiijol.ift'iilians,  in  welchem  ein  auffallend 
grober  Kupolofen  von  15  bi»  IH  t  »tüudiicher 
5lebmelznn«r  steht.  Ein  zweiter  Ofen  von  12 
t»is  15  t  und  ein  dritter  von  5  bis  fj  t  sründ- 
Ucher  Schmelzung  stehen,  wie  allgemein  üblich, 
neben  der  Kranbahn  des  Seitenschiffes,  welches 

*  Die  Uielkrei  i«t  von  L.edebnr  in  d«r  „tieit* 
M-hrirt  de«  V«reineii  deutacber  Ingenieuro'*,  Jabr^mg 
im  Mt«  445,  heiehrieben. 

**  Vergl.  „Zcitsehrifi  des  Verein«»  deutavhor  lo- 
Seniear«"  18»8  ».  847. 


dem  KbiiiL'n!'  lürnt.  wahrend  die  andern  beiden 
i|>obifi'e  die  GroßgieÖerei  bilden.  Das  däasige 
ESsen  muB  daher  den  beiden  GroBgießereischüTen 
von  diesen  Kupolöfen  auf  Wagen  durch  ein 
ächmalspnrglei  se  zugeführt  werden.  Die 
bi^iden  ^Ichiffe  für  schweren  GulS  sind  mit  je 
zwei  Laufkranen  von  HO  und  20  t,  das  Klein* 
gießereischifl'  mit  eiMem  Laufkran  von  1<>  f  nus- 
gerüstet.  Die  in  einem  hellen  Nebenrautn  eiu- 
iveriehtete  Kernmacherei,  g%g«n  1000  qm  groß, 
wird  von  i  in-nn  5  t-Kran  bestrichen. 

Im  Mittelschitt  ist  die  Einrichtung  getroffen, 
daß  zwei  2  (^Drehkrane  naeh  Bedarf  an  die 
einzelnen  I'fi  ili  r  gestellt  werden  können,  um 
den  Koruiern  zum  Wenden  der  Formkasten  zu 
(Keoen.  POr  die  in  diesem  8ebi1fe  vorUeg>>ndc, 
meist  schwere  Ariieit  dürfte  indes  in  \iclen 
Filllen  ein  2  t-Kran  nicht  ausreichen,  sondern 
es  muß  ein  Laufkran,  dessen  Heanspruchung 
bei  der  Schiftlftnge  von  (SO  m  sonst  nicht  sehr 
groß  sein  kann,  eintreten.  Wenn  die  leichtere 
Arbeit  auf  bestimmte  Plätze  gelegt  wird,  so 
icann  man  wahrscheinlich  mit  zwei  feststehen- 
den *2  t -Di-pfikram  n  aiiskomni'Ti.* 

Die  Beleuchtung  der  üieUerei  geschieht  auber 
von  den  Prontfenstem  aus  in  ausgiebiger  Weise 
durch  hn  itc  din  i  IiL-^i  lH  inle  Oberlichter,  welche 
auf  die  Dacbtirste  der  starken  Pappdächer  ge- 
setzt sind.  Die  (flasseheiben  dieser  Olierlichter 
haben  eine  N«ngung  gegen  die  Wagerechte  von 
etwa  50  (fr.ul.  daher  bleiben  sie  lull  und  er- 
füllen ilu  t  u  Zweck,  was  (.ilasäficlu  ii  mit  ge- 
ringenT  Neigung  nur  tun,  wenn  man  sehr  hohe 
Kiist.  11  für  ihre  Reinhaltung  aufwendet.  Hinter 
der  (lielierei  befindet  sich  die  i'utzerei,  es  folgt 
ein  Goftlairer  und  dahinter  die  mechanische 
W.'rkstiKtr.  ,'ius  wflrbrr  nn  Laufkran  bis  in 
die  liieliorei  reichen  kann.  Zu  diesem  Zwecke 
sind  in  den  Zwiscbenwsnden  große  OelTnungen 
gelassen,  weh^he  für  gewShnlich  durch  Blecll- 
tore  geschlossen  sind. 

Wie  die  üit^lierei  rejclilic.h  mit  Kranen,  so 
ist  sie  auch  sonst  mit  allen  Hilfsmitteln  und 
Kinrichtungen  ver.M'li«  n.  i1i<  ^r«  •  i^rni  f  -iind.  «  ine 
(.xieiierei  leislungsfAliig  zu  maclieii;  sie  durfte 
deshalb  wohl  eine  größere  IjeJstungsfiihigkeit 
in  ^liiwicrigem  (iuß  besitzen,  als  man  bei  der 
Formereigrundllache  von  ^3350  «jm  erwartet. 

Ein  neuer  Gesichtspunkt  ist  bei  der  um  die- 
><  Um  Zeit  erbauten  (»ioBerei  der  Maschinen- 
fabrik von  Ludwig  Loewe  &  Co.  zu 
Berlin  (Abbildung  S  Tafel  XIV i  zum  Ausdruck 
gebracht.  Man  hat  nämlich  der  tticUen-i  einen 
nahezu  <|iindratisclten  tTrundriti  ^''-i^fben.  di«-  Kupol- 
ol'ea  in  die  Mitte  des  liebftude.s  gix  tzt  und  doch 

*  flokbe  Krane  sain  Versetzen  «entii  i  dif  Ml«->-trie 
(!o.  in  Hnheoertedy  N.  Y.  für  allo  .SAulen  ihrer  2ZV,  m 
\iMgen  Oiffüerei  sn.  Hin  Laufkran  itilrftf  dsH^thiit 
rI«o  wobl  stark  mit  dem  Voiwtsen  dieser  Krsne  bi'-> 
ecbiftigt  tein. 
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il"-n  Trans|.(n-I  il.  i-  I.'olistnrt",  zu  tlrti  OutVn  «tiircli 
ilhj  UlcÜcrcl  vermieüen.  Dies  ist  erreicht 
worden,  indem  bei  dem  bim  vier  gleichen  SchifTen 
vt»n  1  r»  III  W»<ito  (un»i  10  m  Höh»'  hin  l'nter- 
kmW.  Binden  h^-jitehf^mliüi  Haiijtt^vbftude  dl« 
hf*idpn  HitteltichitTc  nur  30.  die  ht»ideii  Solten- 
si-liiftV  al»or  70  tu  lantr  aiisiri'fiihrt  t«ind.  In  den 
in  dor  Mittii  hloihrmli  ii  fn  i> n  Iiaum  sind  nun 
Ii)  m  breit  daü  KupolotcnliauH  luul  ji>  7'  2  ui 
breit  zwei  AnliAttten  gestellt,  welche  Trocken- 
kanimt-rn  und  Kornmrvr-h'  rpi  enthalten.  Es  hlpilit 
aläo  uoclt  t^in  Huf  übrig,  durch  wekhen  die  Zu- 
fiihmnp  des  Materials  erfolf^t.  Ven  den  Sebiifen 
ist  siidlii-ho    fiir  schwireu  (fuli  bcstininil 

imd  mit  zwei  Laut'lcranen  von  iö  und  10  t 
anafterilstet,  das  nSrdliebe  soll  Mittelen  her* 
«teilen  und  ist  mit  zwoi  Laufkranen  von  jo  5  t 
vprsiOiou.  di«'  luddon  Mittidsohiffr  haben  kfin«- 
Krnn«'  und  sti'llou  Klcint^uli  namentlit-li  auf  Foriu- 
in.'usLhiniMi  lior.  IH»?  Tr.'ltr<»rkonBtniktion  ist  vor« 
iwrpflifli  uIh  r^ll  für  I  .'»  t-Krano  ausp'fiihrt. 

N<'iM-n  das  su(ilirli«-  Schiff  ist  ein  Stihleii)»- 
dach  von  10  in  Spannwcit4>  geleirt,  in  welchem 
-ii  li  -'in  I!ui-i'au,  i-in  f'niim  für  Kt'ini.''i*'l'M  r<'i.  ilif 
Saiulautltfrcittui};  iiud  eine  ZiiuintirwerkHtatt  bc- 
lindi*n.  Vor  die  ^ier  Schiffe  und  den  Hchlepp- 
l«aii  li';ri  sirb  ^^c^'i'»  Wt'strn  ein  i'bcnfalls  10  m 
\vpii«>r  Schle|i)diau ,  der  die  Putzerei  und  dii^ 
IMzerei  enthilt  und  mit  zvnfl  fjanflcraiien  von 
nnr  5  iiml  H  t  ansp'riistot  ist.  Wenn  alno 
scIiwortT«'  (iiif')>tiiikp  Iwiin  l'utzm  ^fwtmdi't 
wordi-n  sollen,  mtisspn  sii-  wieder  zur  For- 
merei ■rehracht  werden.  I»le  (^uerbefördeningien 
iIiiFfb  die  vier  St-hit^'i-  Miwic  ili.^  .iiul.'ri'ii  Trans- 
|M»rte  werden  auf  8chuials|»urwa}jfn  v<in  560  mm 
Sfiiirwelle  nach  Hunts  System  In  einfacher  Weine 

Die  Uadier  tdud  Satteld&cher  mit  ziemlich 
Kerinirer  Neitruntr  nnd  mit  Drahtierla»  eingedeckt. 

si>  daß  die  l/iehtflilohe  (iO  <>«  des  (Irundrisses 
einnimmt.  Viel  Liuht  hebt  ohnti  Zweifel  die 
I.eistiiufj  einer  (Tleßerei.  aber  gToße  Fenster, 
naiiientlieh  im  Hach,  erjreben  im  Winter  Kalte 
und  im  Sommer  Hitze.  Für  kalte  Tap«  ist  ili  s- 
halb  eine  Heizung  vor}fesehen,  welehe  so  durcli- 
trefOhrt  wird,  datl  «*in  Ventilator  mit  20  IHerde- 
krrfft.  n  ilr-n  vr'irliiedi  rren  Teili-n  di  r  (iielierei 
Luft  zutlihrl,  welche  .vorher  durch  ein  System 
von  Heizk9r|><^m  erwärmt  wnrde.  In  heißen 
Sonuiierta^ren  dürfte  sich  die  .\nwcndun;r  der- 
selben MaHchinu  zur  Ventilation  der  tiiet^rei 
empfehlen,  für  welche  auf  den  vier  Schiffen 
durchtrebende  Laternen  anfffesetzt  sind. 

Die  Ei^tenkonslrttktion  des  Bauen  ist  mit 
100  kg  f.d. Quadratmeter  bebauter  Flache  schwer. 
Im  Veiirleicb  zu  den  .\usfiihninf^en  d>T  später 
zu  iiescbn-ibenden  ttielierei  von  (5<'br.  Stork  in 
Heugelo,  weiche  weit  grölSere  Verhältnisse  auf 
kleliMrer  ChnmdiBdie  aufweist,  tiiul  dl«  nnr 
117  kg  für  das  Quadratmeter  wiegt.  Inter- 
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.  Ns.ml  ist  .  (IriPi  die  Eist  nkonstniktion  der 
i.,9we.Hchcu  (iicUerei  mit  Vorteil  auK  Amerika 
bezogrra  werden  konnte,  also  den  BeweiH  liefert, 
daß  die  deutschen  Z^^lle  nicht  hoch  trenutr  sind, 
um  unsere  Eisenindustrie  gegen  die  Einfuhr  selltst 
solch  einfacher  VV^aren  zu  sobützen,  welche  doch 
die  hohen  Spesen  für  Fracht.  Umladunf;  und 
Montage  zu  tragen  hatten. 

Die  vier  KHjiolöfen  von  1 .  O.H  und  0,6  in 
Durchnesaer  hahen  verschiedene  i:)ehacht- 
höhen,  und  deshalb  ist  auch  die  (Tichtbühne 
ventchiedeu,  nftuilich  6,5  und  5,5  ui  hoch  gelebt 
worden. 

Die  (;irf>en'i  ist  fiir  mittleren  Werkzeug- 
maschinenguß sowie  fiir  Gull  zu  elektrischen 
Apparaten  nnd  für  Stücke  nnter  15  t  Einzel- 
gewicht angelegt  worden,  demgemäß  sind  die 
Krane  und  die  t>efen  beinessen.  .\uf  größere 
Mf'Hgen  von  (iuß  in  getrockneten  Fennen  hat 
man  bei  der  .\nlage  der  tJießerfi  nicht  gerechnet, 
denn  di.>  Z.iii!  und  ttWiße  der  Trockenkammern 
ist  nicht  iiedeutend;  e^  wirti  ah«;r  viel  luit  .\ußen> 
kernen  Riearbeltet  und  auf  Qualität  des  l-hisses 
liiibi>r  Werf  Erelep-t.  I^ie  (livHeriM  dürft (■  1mm 
rund  3300  qm  ArlHiluflüche  jährlich  5000  t 
(fiiü  herstellen  können;  sie  wunle  von  Inpenienr 
(1.  I.eyde  in  Herlin  erbaut  und  ist  in  .Stahl 
und  Eisen'*  ein(;:ehend  beHchriehen  worden. 

iHesfl  letzten  OieOereien  sind  unter  HrantzuniE 
amerikantoeher  Varbilder  entstanden,  .\iich  Ma^ 
scbinen  und  sogar  die  Eisenkonstruktion  der 
liöweschcn  tiießerei  sind  zu  ihrer  .Vusriistung  in 
natura  lierübergebolt.  Inwieweit  daliei  amerika- 
nische Muster  nachgeahmt  oder  neue  Ideen  aus- 
geführt worden  sind,  läüt  sich  schwer  sagen. 
Jedenfalls  ist  bei  dem  Ran  dlmer  Anlaf^en  viel 
anf^i'^ioten  word»'ii.  iitn  sir  liMstiin<rsfabig.  eleannt 
und  für  die  Arbeiter  komfortabel  zu  geistaltcu. 

Wohl  die  i^Sßto  ElsenfiieBerei  für  schweren 
Maschinenguß  (wo  aber  der  Hüttenguß  mit  seinen 
dicken  Wandütarken  fatit  ausgesclUossen  ist)  in 
Deutifchlaad  ist  die  im  Jahre  1K9K  nen  erbaute 
(iroßgieBerei  der  Sflcbsischen  Has  hinen- 
fabrik  vorm.  Uich.  Hartmann  in  rhemnitz. 
welche  9500 «pntTriiudflikche bedeckt.  Die (Tießeroi 
t  Abbildung  8  Tafel  XVI>  bildet  ein  Kechteck  von 
7m  in  Länge  und  \2'2  m  Breit  1.  In  Ktohend  aus 
acht  gleichen  Schiffen  von  15,1  m  Spann- 
weite. Die  eisernen  etwa  nnter  94  (Irad  ire- 
neigt rti  Satteldächer  ruhen  auf  Sftulen  von  1  1  m 
Höhe  und  tragen  oben  ein  durchlaufende«  Ober- 
licht mit  2.7  m  langen,  etwa  4ft  G-rad  geg'en 
den  Hori/i'iit  jviirii:ti-n  <  ilassi-ln Ün'ii.  .Xußerdeiii 
litt  in  jedem  Feld,  das  <>  m  lang  ist.  ein  Waltn- 
Oberllcht  aufgesetzt.  Zwisch^-ndrin  ragen  nbor 
das  l>acb  hohe  Ventllationsschilchte. 

Die  Schiffe  I  bis  Vll  dienen  der  Forrtt- 
uud  Gieü&rbttit.  da»  Schilf  VlU  ist  mit  einem 

*  1908  Nr.  11  8.  «67  Ui  670. 
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Zwbcbenbotlen  versehen  und  derart  aiisgel)aiit, 
daß  unten  Bureaus,  Modellsckuppen,  Kleiderab- 
lage und  Waschraam  ffir  die  Arbeiter,  La^er, 
eine  Durchfahrt  und  eine  Kantlni^  unterj;:ebracht 
sind,  wahrunü  der  obere  Uauui  für  IWUifi^  ge- 
brattchte  llod«Ue  als  Nlnderla^  dient. 

•  Vetren  den  Kraueh  sind  Iner  die  Kupoblfeit 
au  die  beiden  ätirnsuiteu  der  Schiße  ge- 
leirt,  80  daft  iwei  irdtrennte  Ofenanlagen  voa 
dni  und  vier  t)of*>n  bestellen,  zu  welchen  vier 
Kraue  Zutritt  haben.  Der  Krauverteiluug 
naeh  sind  die  Seliiff«  II  und  IV  fßr  den  aller* 
schwersten  (Jufi  bestimuit,  denn  sie  verfugen  über 
45  und  4U  t  Hulikraft.  während  die  Schiffe  lU 
und  V  über  :<0  t  Hubkraft  vernijren.  In  den 
Fl  liierii  I  und  VI  sind  nur  Krane  von  je  ö  t 
Tragkraft  und  ini  Feldr  ist  kein  Laufkran 
augeürduel.  Ks  sind  außerdem  uoch  2  Veloziped- 
krane  und  16  Orehkrane  angebracht.    FSr  di« 

<rh\vrrsf.  n  Stiicki"  stellen  dem  Retriebsleif r-r  r\l<e 
vier  Schiffe  mit  28H()  qni  freiem  li&uui  zur  Ver- 
tiguag.  Das  flliasif^  Eimn  wird  den  Kranen 
zum  $;roßun  Teil  durch  ven  Hand  i»ewe>rte 
Wagen  zu^fUhrt,  welciie  auf  ;iwei  Qleiaen  in 
der  CMefiemisolile  vor  den  KnpolSfen  vorbeilaufen. 
Auf  diesen  (rleisen  werden  auch  der  (iiiß  sowie 
die  Modelle  Itefördert,  sie  Werden  also  «tark  in 
.Anspruch  g'enomiuen. 

Die  Trockenkammern  lie>;en  alle  an  den 
Stirnwilnden  der  Scliiffe.  Es  sind  Schlitz- 
kamuiera,  welche  von  den  Kranen  beschickt 
werden,  sie  1»raiiebeu  also  keine  Wagen  und 
keine  Auslaufgleise.  Ilirer  Zahl  naeh  ^<ind  es 
2U  Stätik.  von  inageaaiat  i)00  qiu  (irundUäche, 
ilire  Fliehe  betrügt  nahezu  10  ^fo  der  gesamten 
(rrunddäche,  obwohl  die  Verwaltung  es  als  eine 
Eigenart  dieser  (iieberei  bezeichnet,  gro^  Stacke 
in  grOnen  Sand  zu  gieflen. 

Die  Kupolöfen  haben  0,9»  Durchmesser 
und  5.4  m  Höhe  vom  FuUltoden  au-?,  sie  liaUeii 
zwei  Düüea  und  liefern  bei  50  bis  üO  cm  Wasser- 
Kaule  Druck  stündlich  je  6,6  t  flüssige«  Bisen. 
Außer  dieser  CHeßervi  arlieitct  in  der  Nähe  nocli 
eine  Kleingielierei,  wo  auf  einer  Grunddftche 
von  »100  qn  280  Arbdter  jahrlieh  refren  5000 1 
kleinere  (.tulistücke,  insbesondere  Welisf ulilirnb, 
hersteilen.  Die  HilfswerkstAtten:  Putzerei,  Saud- 
aufbereitung. Schmiede  und  das  Hasoliinenhaus, 
liegen  zwischen  der  OrolJ-  und  der  KleingielJerei. 

Neben  der  firoßgielierei  befindet  sich  ein  ge- 
räumiger Formkastenhof,  welchen  ein  Bockkrau 
von  15  t  Tragkraft  l>ei  H  ui  Sjiannweite  be- 
streicht. Die  (lieflereien  mit  ihrem  Ziiliehör 
werden  durch  eine  8  50  pferdige  Dampfmaschin«- 
mit  elektrlseher  Kraft  und  mtt  Luft  versorgt. 
Sie  leisU'n  mit  HOO  Arbeitern  auf  eim-r  (tesamt- 
tUtihe  von  14  6U0  qm  jiüirlich  15U0U  t  tiuU, 
jalMo  rund  f.  d.  Quadratmeter  eine  Tonne,  und 
zwar  fast  gleichviel  in  di!r  (»rob-  wie  in  der 
Kieingietterei.  Die  gesamten  Aulagekosteo 


betragen  imiMHWJt.  Zu  ihrer  Verzinsung 
und  AbschreilHuig  müßte  also  jede  Tonne  Guß 
12  betragen. 

Wir  fugen  noeh  die  Gießerei  der  Mü- 
sch i  u  uu  fa  bri  k  von  l.uuis  Soest  «it  Co.  iu 
Belshoic  bei  D!i<iseldorf  an,  welche  mit 
*2T(>0  (jm  ( Snnidfl.lelie  kleinere  Verhältnisse  auf- 
weist. Sie  ist  für  schweren  Guß  eingerichtet  und 
von  vornherein  auf  Vei^rSßerung  xugesehnitien. 
wie  ilie  aus  Abbildung  7  Tafel  XY  ersiehtllclie 
.\iiordnuug  zeigt. 

Einen  Interessanten  Bau  Uldet  die  Im  HBr« 
1901  in  Hetrieb  gesetzte  Gießerei  der  Ma- 
schinenbaugesellschaft .Nürnberg*  (Al)- 
biidung  9  Tafel  XVI  i.  die  von  den  Ider  be- 
schriebenen Gießereien  die  grüßten  Spannweiten 
liesitzt.  T »lese  Gießerei  ist  wie  die  der  Sriehsisclifu 
Maschinenfabrik  vorw.  Rieh.  Hartmann  ins- 
besondere mit  dem  (iuO  von  Teilen  sn  Daiut»f- 
maschinen  le  sehaftigt. 

Der  Bau  bestellt  atis  drei  gleiclieu  SchiÜen 
von  iP/t  nt  HShe  bis  Daehonterkante ,  von 
denen  das  udttlen-  20.  die  seitlichen  je  15  ui 
Spannweite  bei  1U2  u  Lange  haben.  Das  Dach 
Ist  nahezu  wagerecht  und  besteht  ans  Bimsbeton, 
welcher  leicht  ist  und  die  Warme  sohlecht  leitet. 

Das  Mittelscliifl"  trüe^t  in  der  Mitte  ein  durch- 
laufendes Oberlicht  uud  einige  yuerolierlichter, 
welche  auch  über  die  Heitenachiffe  gehen,  und 
die  (lureh  fri'oße  Seitenfen^^ter  nnterstiif/t  wenlen. 

Im  Mittelschitt  laufen  zwei  Krane  von  30 
und  15  t,  Iii  einem  SelteasehUfe  zwei  Krane  zn 
je  15  und  einer  zu  10  t  und  im  andern  Seiten- 
schifle  sechs  Kraue  zu  3  t.  Die  Quertransporte 
werden  auf  (irlelsen  von  Hand  bewirkt.  E«  wsre 
vielleicht  vorteilhafter  gewesen,  da.s  eine  Seiten- 
schiff zu  teilen,  die  Krane  in  demselben  würden 
dann  leichter  arbeiten  und  mehr  leisten. 

Die  Entfernung  der  Sflulen  betrilgt  6  m,  ein 
MaPi,  Welches  in  vielen  (üel'ieieihanten  an- 
giweudei  wurden  ist.  Das  I'uL/.eu  des  (Tusses 
wird  iu  der  (rießerei  selbst  bewirkt.  Dies  dürfte 
wohl   hairntHilclilieh  ileslialb  geschehen,   Weil  die 

Gießerei  noch  nicht  von  der  Formerei  voll- 
ständig In  Anspruch  genommen  war,  ab  01>er 

sie  lierielitet  uiirde.  I!ei  einer  (ininiiflilche  von 
.7100  qm  soll  die  Gießerei  jahrlich  üöüO  t  Guß 
in  Stücken  bis  zu  4i  t  Blnzelgvwicht  liefern, 
also  t  auf  das  (Quadratmeter,  wozu  sie  ver- 
möge Uirer  Einrichtung  sehr  wohl  imstande  sein 
<lürfte. 

Obwohl  erst  in  ,Sralil  und  Eisen"  1!M)4** 
Im -ielH-ii  lien.  muß  doch  die  (Jießerei  von  (4 ehr. 
S t ü i- k  t ' 0.  in  H e n g e 1 0  erwilhut  werden, 
weil  sie  selir  vorteilhaft  angelegt  Ist,  auch  ein- 
gehende Zahlen  über  sie  mitgeteilt  worden  sind. 

*  Vei7,'l.  .ZeitNehritt  dofl  Vereinet»  deutm>ber  in- 

ifouieuro"  IVm  S.  T'.M. 
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i)ics»'  (»ielk'rt'i  ist  im  j^anzeu  y9  m  lang  und 
52  m  breit  und  bedeckt  5150  qm  drandllllehe. 
Sie  bt'sti  Vit  aus  (In-i  S("l»irt>ii  von  IS  und  zwvi- 
(ual  I  i  m  Weit«,  welch«  i^,tö  bezw.  (i  tu  Höhe 
bifl  Lanftebienenoberkante  baben.  Die  Ent- 
fernung der  Hftulen  ist  un^ewtilinlieli  irrolS  und 
lieträg't  10  m.  In  der  Mittcllialle  laufen  zwei 
Krane  vim  4ü  und  'l't  I,  in  einem  Seiteuscliitl 
zwei  Krane  von  je  l.'i  t  und  im  andern  zwei 
snn  r>  t.  Aulierdeni  simi  vier  Dreliliranf  von 
4  t  hüi  ui  Ausladung  au^uurduet,  welche 
MB  die  Säulen  herumRchwingen  und  «ehr  wert- 
Vfdl  ervi'hi  iinn  Die  reieliiielun  Krane  zeinri-n. 
dali  die  (iieüerei  für  »cbweräteii  iiuü  in  {groben 
Mengen  bestimmt  ist.  Sie  soll  jahrlich  5000  t 
(tuü  leisl.n  dürfte  aller  weiren  ihrer  pralitischen 
Anordnung  iiuutaiide  Hüin,  weaentlicb  ipebr  eu 
produzieren.  Die  ElKenkonstruktion  wiegt  1 1 7  kg 
und  das  (reliiUide  kostcl  oliue  RinriehtUOg  f.  d. 
Qundratmed  r  lu  liaiitr  Fliidir  "ifi  _ 

Eine  «lureii  ihre  i.L-istuiig  t)UHli)uUv  wie  quan- 
titativ lierverragende  üleUerei  iKt  die  im  Jahre 
lyll'J  erliaute  neue  Gi)  I, .  r<  t  der  (Jute- 
boffuuugüh litte  in  S  t  e r Ii rad e.  *  Dii^üe 
Gießerei  (Abbllduni?  10  Tafel  XVT),  welche 
nach  fli  ni  (iesoliUft-'fn'nfhr  lU  r  ( Il-rliaft  die 
enuruie  LeiHtung  vuu  37  000  t  im  Jahre  l!^04/05 
Überschritten  bat,  fertii^t  zwar  als  Eigenart  Ko- 
liillen,  die  sehr  ins  (Jewieht  fallen,  aber  sie  hat 
aucb  ohnedies  eine  hohe  Leiätungsfaldiurkeit.  Um 
die  Krane  nicht  zu  schwer  zu  gestalten,  und  den 
Platz  besser  ausnutzen  zu  Iviumen,  hat  man  iiier 
zwei  Hauptscliiffe  .statt  einr.s  anjreordnet  und 
an  Jedes  ein  Neliensc.iiitV  aiifresrhlossen,  L>ie  Ilaupt- 
schirte  haben  bis  Unterkante  Dachkongtruktioa  13, 
All-  Nnbensehifte  H'/t  m  Höhe,  die  Si>aunw(iT(ti 
siüd  lü  und  12,  die  Länge  132  m.  In  den 
vier  Schliffeu  laufen  Krane  von  zusammen  805  t 
Tray-lvraft.  An  eines  <ler  .NibinsehiftV  sehliflit 
sich  ein  Schleppdach  vun  if,5  ui  tipaanweitc  an, 
unter  welchem  sich  die  Trockenkammern  be- 
linden. Ilie  beiden  Hau|itschitl>  >  rhaltrn  ihre 
Beleuchtung  von  den  lotreeiitiu  vlieren  Teilen 
der  Frontwände  und  von  einem  mittleren  First- 

*  ,rZeitB(*hr.  dos  Veniiie;»  dtutseber  lug."  IWl 
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oberlichtc.  Da«  ijeitentichiff,  dessen  Beleuchtung 
dnreb  die  daaebenHegeiiden  Troekenkanmem  be- 
einträchtigt wird,  bekommt  durch  \Valmdrifh>  r, 
welche  auf  das  dache  Dach  gesetzt  sind,  Liebt. 
Die  HltfarBume,  Putzerei,  Handanfbereitnng, 
Schmii-de,  Tischlerei.  .^rlH'iterwaschraum  und 
Kleiderablage  sowie  die  Hureaus  siml  aN  be- 
sondere HuuliehkeitfU  abseits  üetfend  uu^^'^ftuhrt. 
um  den  Haupt Itetriel)  niclit  einzumtren.  Für  die 
Transporte  zwischen  dem  Hauptg'-liami'  uml  n 
Hilfswcrkstaiteo  dienen  UleisCf  auf  welchen  die 
Haterialien  durch  Lokomotiven  befördert  werd«B. 
N'ur  die  Tniekenkanunern  werden  von  k'-im-m 
Krau  hcHtricheu,  und  die  Wagen,  welche  die 
Formen  tragen,  mfiseen  von  Hand  geschoben 
wt-rdeu. 

Beeooders  erwähnenswert  ist  ein  Querzug, 
welcher  zu  ebener  Brde  in  der  Mitte  der  GleBerei 

dojipelL'leisig  anfreleffi  ist  Derselbe  wird  me- 
ehauisch  an^'etrielien  und  bewirkt  Transporte  quer 
durcli  das  iTebkude  von  den  Kupolöfen  bis  zur 
{'utEcrei.  Die  iHeÜMid  achodlzt  das  Eisen  fUr 
ihre  j:ri>lie  Ei /.  UL-tirit'  in  nur  vier  Kiijtnli^feu 
von  je  10  t  stündlicher  Schuieizung  und  in  zwei 
Flammofen  von  etwa  S4  t  Leistung. 

Die  Arlieitsriiuiii»  di  i  iru  lV  ri  i  bedecken  ir»'gen 
1 2  000  qui,  davuu  die  UieUerci  mit  den  Trocken- 
kammern '  allein  etwa  B500  qm.  Die  QieBerei 
bfseliHftiute  im  (Jesehnfts jähre  l'J(»4  05  397  Ar- 
beiter und  hatte  311  Arbeiti^ta^re.  Auf  den 
.Arbeiter  kommt  die  anßerordentlich  hohe  Jahres- 
leisluuK  von  '.*»>. 2  t.  Von  mali^ebender  Seltis 
wunle  iiiit*  ndttretcilt,  dali  sieh  die  l.ei^tutitr  der 
üietierei  in  diesem  Jalire  noch  gesteigert  habe, 
80  daß  sie  voraussichtlich  weaentUcb  mehr  als 
40  000  t  (In!)  itrnduzieren  wird;  sie  dürfte 
wohl,  was  die  Ausnutzung  der  Grund- 
fläche anbetrifft,  div  leietungaffthtgste 
(lielierei  des  Kontiiii  nts  sein. 

Die  günstigen  VerUilltuisse  die«er  (iielierei 
dürften  darauf  zurflckznfGhren  sein,  daß  Kom- 
mcrzienrat  Jacobi.  welcher  die  Disposition  füj' 
diese  Anlage  entworfen  hat,  ebenso  auf  dem 
Gebiet«  der  Gießerei,  wie  im  Maschinenbau  und 
im  Konstruktionsfache  zu  Hause  Ist. 

<8eblnB  folgt) 
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Miueilungen  aus 

Englische  Roheisenmarken. 

W.  H.  I'  H  r  k  e  r  *  (eilt  di»  i$ii|;li»(:^eu  besw.  di« 
Iii  F.tiu'laiKl  viTwemlt  teii  Roboieenmarkea  nach  folgen- 
deo  l<«t>icbt»punkteu  eiu: 

I.  Gruppe.  Hpozialrtibeiiien.  Die  Urupi»« 
umfaBt  dicjonigea Koheisensortoii,  ilit>  im  ull^'i'nK  itii  n 
bocb  Int  Preise  «tebeu  und  in  l>'  <;ren/ti  n  .M<  n^'Lii  h*  - 
SOnHcrcn  Zwi'ckeii  ilieiieii.    Duliiii  ffcliiiri'ri : 

III  .Süd  -  8(Hffor<l>tliir<'  ,all  -  inine"  liihoii.  Hi.'.xoH 
Kitn  ii  ict  nur  hiih  lir/eu  >'rtil>«Hcn,  uliiic  Zusililnj;  von 
AUmaterial  iMl*>r  (ii'r<cb-ii.')ii-n.    Nm  li  den  llrltilirutigt^n 

*  nl'ouudry  Triule  Journal",  Juni  IKIIO. 
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Parker»  eriOialt  -»  ;;cwö)mlit-h  z»i!«i-lifn  0,2  und  0," 
l*lio*|>hor.  0.(l»j  bin  u.'i",,  S.  liwetVI  und  Hiit»'r  O.TfM  ,j 
.Mani;aii  /ii  niliili  u.  :t.  Uvwi^w  tur  >|>''/i>ilMij>rk''ii. 
KeHtininiU*  Voks<  liriHt  ii  /.u  gt  li»'ii,  wiii  i'  «i-lir  sciiwierij;, 
da  die  /ui*ainnionsctzun*»  von  ik'iu  vorhflttetpn  Krz 
tvit'  auch  viin  <l<'ni  DIVn^'anL^  abhängig  iat-  Hie  oberen 
(trciiiri'ii  kilniu'ii  jedonfalU  ffir  warm  od«'r  kalt  er- 
blaaene«  Eisen  folgend  ermaßen  gexogen  werden:  ['hiia- 
phor  niebt  Ohor  0,7  «/o,  Hcbwefel  unter  0,1  Hannran 

nirllt  über  0,7.'»  "n. 

I<)  Kalt  (■iblaocueit  EiHeii,  aus  Mngland  und  Wale». 
Hajiccllx'  i«i)ll  unter  0,4",'»  I'hoMpbor,  itin- t  nj".  7o 
^'bwefel  und  uiekt  über  U,(iO  ','«  Mangan  t-uthalten. 
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c)  SchwediscbeH  Holzkohleneisen.  DieHen  BImb 
iai  MB  rsinen  Knea  mittaU  HolEkohle  and  WAimsin 
«d*r  kftltein  Wind  »rblaiMa.  Folsmid«  Uebersidit 
(TtbeUe  I>  veranBcbAoUeht  die  AttMyaen  tob  10  rtr- 
mMeimaan  Marken,  von  denen  die  enten  iwei  mit 
kaltem,  die  anderen  mit  wamiam  Wind  erbtaeea  «iod. 


Tabelle  I.    Seh wediurbe  Roheieeamarken. 


Merk« 

% 

»*«hw»ftq|  Fhoqiter 

%      '  % 

Maovaii 

•w 

Ab  Ab  .  ,  . 

Ä  B  .... 
Bredjao   .   .  . 
-S.  B.  H .  ...  . 
WÄ ..... 

WAS .... 

HerrJüig  .  .  . 
B  

LBoKLL  . 

2,40 
1,10 
0,55 
0,33 
0,20 
1,40 
0,44 
0,15 

2,02 

2,86 

U,OB 
0,03 
0,01 
O.Ol 
0,02 
0,02 
0,02 
0,01 

U,02 
0,01 

0,03 
0,03 
0,02 
0,02 
0,02 
0,04 
0,01 
0,03 
Sporen 
0,04 

0,32 
0,17 
0,09 
0,40 
0,10 
0,10 
0,04 
0,08 
oickl  he- 
atfmart 
0,26 

ili  ><i^-t'iijiniit>'«  i,'Hr<>iiUf;tc<i  KiNen  („refinetl  piff''). 
Maaetitiml  trifVt  rnjin  iiiif  .Vlttrken,  die  mit  „retiiu'd*' 
üdc-r  „Hpi'i-ial  rvtirii'il  "  lir/.cichnot  sind.  I)it>rii>  Marken 
i>iml  wahrHrheinlii-h  mit  müBifj;  bobeu  Windtempera- 
turen auH  Erzen  erbUaen  ond  ItSnnten  ebenaogat  ala 
„aU-miae"  bezeiclinei  werden. 

SehlteBUeli  ■  kann  in  dieser  Oruppc  noeb  eine 
Eiwnoorte  untergebracht  werden,  die  in  veracbledenen 
n>>i»i'ndiin  nU  ZylinderciMen  („Cvlinder  MixtureM"l  be- 
/i'h  hrn't  >'.ini.  Kine  von  dienen  letzteren  .Marken, 
.Oiiliiendalb",  hillt  in  der  /uxammenHetxun^  die  Mitte 
/wiseheii  dem  .baRie  iron",  d.  b.  einem  weißen,  hoeb 
(jboHphor-  und  mansfaubHlliKen,  meist  ölier  2  %  jede« 
liii-oer  Krenidkörper  Huf«eiHenden  Kihen  und  den  eng- 
Uachea  (iieBereiraheiaen  dur  folgenden  äruppe  IIb. 
Ooldendale  liet  giewSknlieb  x«lecben  1,8  nnd  2,0**;» 
Phosphor.  0.75  bis  1,5*/*«  twibit  bia  3  */•  Mangan  und 
0,u(j  l>iH  o,lo''/o  8ebwef»»l.  Daa  Kl«en  Int  alao  mit 
Vortirbt  anzuwenden. 

II.  Orup|>e.  F!ngli8ehe  Koheisen.  'An  iler 
<>ruppf  trebüron  diojenit;en  Marken,  die  gemeinhin  im 
Handel  bekannt  sind  als  N'ord-StalTordsbire,  Derbvsblre. 
I.in<-idnsbire  oder  Krodinj^bain,  Nortbamptonsbire  und 
Cleielnnd  oder  Middleabrongli.  Bezeichnend  iat  fOr 
diiae  Marken,  dal  eie  almilich  ein^n  hellen  Pboepbor* 
fthelt  —  »etten  unter  1  */•,  rneiat  gegen,  doch  nicht 
Aber  1,5''/»  —  b«8itzen.    Weiterhin  iat  der  Schwefel 


iu  den  Nummern  1  bis  III  faat  beatSndii;  unter  O.OG  % 
und  »leigt  seibat  bei  Kummer  IT  aeltvn  über  0,08  */•• 
Die  Örappe  llfit  eich  nach  dem  Meogangebait,  bedingt 

durch  die  Ten<ehniol7.enon  Rrxe,  in  twel  Klaaien  teilen, 

nämlirb  a)  Nurthamptonshire  und  OtcTeland  mit  einem 
Qblieben  Manifanpi  liiilt  von  imirr  0.7.1  %  (meist  unter 
O.CO  q)  und  h)  Nord  -  f^tallordshire-,  Derbysbire-  und 
Uncolnsbiro-Eisen  mit  gewöbniieh  über  0,75  o/o  Man- 
gan  oneist  l,0  0;bl  oder  darüber,  gelbst  bis  1,75  <*'u- 
Nachstehende  von  P.  Munnoek  auf};eatellte  Tabelle  II 
gibt  eine  Ueberaicht  der  UleveUlnder  £iaen,  wie  aie 
der  Tondfifl  entapreehend  aein  aollen. 


Tabelle  II.  Clevetand'Eiaea. 


1 

an- 

Man. 

Pbo»- 

« 

zlum 

gr.' 

pbor 

1 

« 

% 

Nr.  1  

0,10 

3,30 

0,65 

3,.50 

0,02 

1,«0 

0,15 

3,20 

0,65 

3,30 

0,03 

1,57 

1  : '  ■    ,  ■ 

0,30 

3,00 

0,60 

2,75 

0,05 

1,57 

"    „   4  Hieiierei 

0,40 

2,H5 

0,55 

2  25 

0,08 

1.55 

„   4  Krinrherei . 

0,70 

2,50 

0,50 

],-,e> 

0,13 

1,57 

Ilalbiertea  ÜMan 

1,30 

1,77 

t»,:iO 

1,10 

0,25 

1.58 

WolBeieen  .  .  . 

a,OB 

0,00 

0.20 

0,75 

0,45 

1.60 

III.  (Iruppe.  Sebottiscbe  Uobeisen.  Ks  seien 
nur  an>;effllirt  ilir  M.irk.  ii:  ( i  N  ii;.'nrnoek,  Carron. 
(iartsherrie  und  iSuiiiiiieriee.  ( ii-kenuzeiebnet  sind  die- 
selben alle  dureb  bidien  Mangan-  —  meist  0,9 
uivbt  über  2,0  —  und  tnäUig  hoben  Plionphorgebalt. 
Ijetxlerer  ateigt  Iiis  ilber  I  "u  und  rHÜl  bis  0,5 
Bei  den  Nummern  OieiS.^rei  1  bia  III  hoU  derHchwefel- 
gehalt  nicht  OlH»r  o,oii  "/o,  hei  Nummer  IV  und  V  nicht 
IIIkt  o,os  ■•„  n.  ttu_-.  ii, 

I  \'.  tirupjje.  II  uiiiatit-Kolieisen,  Uiese  (Iruppe 
unifultt  alle  englisclien,  wallisiseben  (i>l<  r  -i  ln ittisehen 
.Marken,  die  nur  aus  pboHpliorarmiii  Iw/.en  niit 
warmem  Wind  und  Koks  oder  Kohle  erldusen  sind. 
Dadureh  nntentobeidet  «ich  auch  das  llümatileisen 
von  dem  in  timppe  1  anfgefülirten,  iu  ebemiseher 
Bexlebuog  aehr  verwandten  aubwedlachen  Kiaen.  Daa 
Merkmal  bit  niedriger,  nicht  Ober  0,06  o/o  gehender, 
gewelinli.  ti  0,05  "o  betragender  Sehwefel-  und  Pboa- 
|di'>ru'->  lii»lt  ,  dabei  wind  ji'iloeb  zwei  Sorten  lu  unter- 
1-.  Ii,  iil'  II,  l  iib-  \:<\\  ili  r  ()..iknste  mit  lil.i  r  0,60 
.Mangan  und  eine  mit  unter  0,50  Uo  Mangan  vou  der 
Weatkflrte  atammend.  a 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Piientanmeldungen, 

vrichc  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweier  Monate  zvr  Eioaichtnabme  für  jedermann 
In  Kiüterltebea  Patentamt  in  Berlin  auaiiegen. 

in.  Mai  190«.  Kl.  iOa,  S  21  063.  Versrblußtiir 
für  Koks-  und  andere  Oefen;  Zus.  /,  Anm.  S.  |yN74. 
Hrinri.h  .Spat/..  Dflsseldorf,  Prinz  Oeorgetr.  Hl. 

fij.  24  f,  R  29645.  Einrichtung  sur  Keiniguog 
dce  Koatea  nnd  cur  Entfernung  der  Aache  nnd  Keblaeken 
aui  dem  unteren  Teil  von  t^chachtfeuerungen.  Qebr. 
Körting,  Akt.-Oea.,  Linden  b.  Hannover. 

Kl.  Hl  b,  Ii  .{STJl  \  orri.  Iitiini:  /um  Füllen  von 
KiirmkaHten  mit  einer  bestininiti-n  M«;ngt!  Sand. 
Philibert  Bonvillain,  Paria;  Vertr.:  A.  Bauer,  Fat.- 
An*.,  U.-rlin  H\V.  13. 

;il.  Mai  1S»06.  Kl.  19a,  T  I0H7S.  Verliiliren 
nr  Verbindung  der  Laielieu  von  Hchienenetditen 
duieb  Stiflaebranben.  Alexander  Terovakimoff,  Pjati« 


gomk,  i'iakaukaaien;  Vertr.:  C.  Fehleri,  Q.  Loubier, 
t\  Harmaen  n.  A.  BOttner,  IWAnwilte,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  24  e,  B  39 120.   Sauggnaenenger,  bei  dem  die 

De.stillationsgaae  mittals  einer  beaonderon  ttaugkraft 
zur  weiteren  Verwendung  abgi.'fuhrt  wnii  u.  Detttaebe 
Hauke-Uas  (iesellsebaft  m.  U.  II.,  Iti  rliii 

Kl.  31  Ii,  It  41  479.     nureb/.iebror  m-"  Iikh  mii 

drehbarer  Mo<lellplatte.  liopp  vV  Iteutber,  Munnlieim- 
Waldhof. 

Kl.  49  b,  Hch  83  GÖ9.  Vereinigte  Mobria«  b-8cher>, 
Loeb-  oder  Stnna-  und  Biegemaacbinc  mit  gemein* 
aamer  Antrieb« wolle.  O.  Schatte,  Riga;  Vertr.:  Frie- 
drich "Weber.  Pat.-  Vnw.,  flerlin  W.  57. 

Kl     t  Ii.    II     ;i  Me<'liaiiii«elier  Sebiriiccie» 

bHiiiiiici .     1  um,-  liHrtkowiok,  Posrn,  (,' r«l>i'MHtr.  4. 

Kl.  49  e.  U  tiNSt;.  S.  li,-n-  oder  Press. jici  di-r 
der  oluTe  NN  erk/<  iii.'trii;;er  «lr<  ( i>  i.'eiilml»op  ilieiit 
und  die  ScluT-  odi  r  l'rerilii-wcijuni;  iliin  Ii  di  ll  un- 
teren Werkzeugträger  erfolgt.  Jacob  beeker,  Kaik 
bei  K«Id. 
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te.  JAhrg.  Nr.  IS. 


Kl.   i'.ii'.   I,  '.'l  Kalil.i. -i  iniiHfliinf.  Ilmri 

Lffi'ViT.  I'iirih;  N'iTtr. :  llriiiru  li  Nciihart,  I'al.-An»., 
Berlin  SW.  t;i. 

5.  Juni  19ÜU.  Kl.  Ift,  8  22  121.  Verfahren  und 
Vorricbtunir  xor  Aufbiireituni;  von  Kncen  a.  dg\.  auf 
Ktauehwtnieben.  Wilhelm  B«u«rbrejr,  llinrbberg, 
8rhleBlen. 

Kl.  71',  .1  T.'hU.  I 'iiilit/iriit romiiii'l  mit  M-rni  hioli- 
liari'iii,  ilur<  li  Ki  ilnnii:  iiiitiri  iKimiih  iH'iii.  rini,'liirniij;ciii 
I »rnlittrSt^tT.  IrfKjiioiit  Mai'liiiif  < '<nii|iiiiiy.  Ni-w  Yorkr 
ViTtr. :  F.  V.  tilitrii-r,  I..  »ilaHor,  K.  Ilorai^  u.  K.  I'eitie, 
Pat.-AnwÄlti!.  IUtüii  SW.  BH. 

Kl.  7«,  J  8677.  VorricbtunK  sam  Heben  und 
Senken  des  in  dem  ttdilepparwa^n  i;leilbnr  ge- 
lafferton  8eUe|i|H>rdaamenrt.  JOnkerather  Oew«rk> 
acbaft,  Jan1(prath  (Rhlil.t. 

Kl.  Ta.  S(  i,h77,     S|>i'ih.'v>irri(htiins,'  für 
»irhrittw  al/w  t  rkr  mit  r<-s|f(t<'lii  ridriii  \Vul/i'iij;i  wt<'ll  utiil 
\  iir-i  luiltmiifU'.     Uai|>li   <  hurl.v.  Stii-fi'l,    Klwnt«!  Citv 
V.  St.  A.;  Vertr.:  S.  II.  HIkmIi».  I'at.-Anw.,  Ik-rlin  W.  'j. 

Kl.  18  r,  H  34  999.  Verfttliri-ii  zur  Il.  r«t.  lliiii;,' 
gcliSrtetcr  l'aiuc'rK«>HrhuMO  auH  Nickfl-Cliroiii-Stulil. 
Hubert  Abbott  lladßfiti,  Sbiftifld,  Ktigland;  Virtr.: 
F.  V.  Ubuer,  L.  (ibMer,  O.  Hetmg  u.  E.  Peiti,  Pab- 
Anwllto,  Berlin  8W.  68. 

Kl.  2 Ml,  S<  h  21  tl4i;.  V.  rfnhr.  n  und  Vorrii  litiing 
zur  Krzi-ii^iin);  liubcr  'rciiiinTHturca  dunli  gciiifii). 

Kdiiii'  Amui-ikIuii^  clifiiiinrlifr  und  flektrlacber  Bnergte. 
Kiiilolf  .Scliiiabcl,  |)rt!Hd«*n-Stri<>H*-ii. 

Kl.  -4  a,  D  15557.  Vurrirbtun;;  mr  Verkleinerung 
der  ItoMtHäfhe  und  zur  VtrhOtun);  unfoUkoniiiiouer 
Verbrennung  In  EekiMi  iiml  Winkeln  bei  Keuerungen. 
Kriedricb  üotthold  Dürr,  Manchen,  Aberleatr.  SO. 

Kl.  81  c  W  U496.  Ycratirktea  HodeU  mit  seit- 
iiehen,  eine  Modelhdntte  vi-rtn  tindfti  Flatintben  tum 
Abritrmen  von  Tfohlk8r]>eru  inii  Hcbrägen  Wandungen. 
JiiIl'm  Wilmiirt.  HraH^rl;  Vertr.:  Fr. Meffertn.  Dr. L. Seil, 
J'ut.-Auw.,  H.  rlin  SW.  13. 

Kl.  40a,  (i  -l  >>-i'.K  Vi-rfiiliren  zur  Verjfrollerung 
der  Aiixboute  ttowie  zur  Beacbleuuigunic  und  Belebung 
der  Keuktion  bei  der  nluminogeneti»)  ben  ÜarHtelluug 
vun  kobleDstofffreiem  Chrom  oder  Mangan.  Firm« 
Tb.  (ioldachmidt,  offene  nandela^eRellaehnft,  Baaen 
a.  d.  Ruhr. 

Gebrauchsmustercintragungen. 

28.  Mal  IM«.  Kl.  18  e,  Nr.  277090.  Ltogendar, 
achmiedeiaenier,  mtt  JUappdeokel  vaneheMr  tilSh» 
ofen,  detiaen  hohle  WMnde  mit  fenerfeater  Sfaaae  aua- 
geffllU  riitid.    Krast  Witte.  llildcHbeiin. 

5.  .liiiii  nun;.  Kl.  7a,  Nr.  •J7JS.V27.  Wal/wcrk- 
Itiii^'-.  liiiin  rla;,-'  r  init  Hfitlii  lii-n  <  •i'Ununici-ii  dir  die 
Kinriilirunj^  di  r  .SrlimiiTrinjff  und  ilcw  ( )tdi'H,  mit  -tellmt- 
ttttij;  wirkenden,  didit  Hchliellendcn  l>efkeln,  kontrul- 
Uerbarein  Oolatand  durch  die  Einfilhrungiim-blitze  und 
(Iflablattachrauben  an  beiden  Lagerenden.  Wilhelm 
Koaeher,  OGrlits,  Babahofatr.  48. 

Kl.  18  b,  Nr.  278617.  KontroUapparat  fttr  die  Be> 
Iii  linier  von  HochSfen.   Paal  de  Brnjn  O.  ni.  h.  II., 

|)iiHsrliliirr. 

Kl.  -il  a,  Nr.  ■J7^l4"^.  Si  limelzofen  mit  Vurwtirnier 
und  diibtVLTKcblieliliurL-iii  Deckel.  Jörgen  l'eCer 
lliiiiHcii,  Flemtburg,  \orili'r«tr.  82. 

Kl.  .'il  c,  Nr.  2;8*il2.  Formkatiten  mit  durch 
PreliieMen  und  Knöpfe  geliildeter  FQlirung.  Her- 
mann Frltsache,  Leip/.!^'.  (iotliiiM^ea  Bad. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  Ta,  Nr.  l«78iK,  vom  29.  November  1903. 
Firma  R.  dt  0.  SehniSle  in  Menden  LW.  nnd 
Arnold  Sebwieger  in  Berlin.  HjfdnmliiiAe 
/'retme  sur  UersteVung  von  Höhten  tinit  ran  Stangen 

atlM  holiff  ii        r  IUI.--  rofleii  Jlliit/.  'H. 

Kh  noII  niieli  beim  l'renHen  vun  Kübren  die  Ver- 
wendung von  vollen  Metallblüeken  dadurch  ermfiglieht 


wenliMi,  «lull  drr  im  liiinTii  iI<'H  hohlen  Prefl8tem]*elN  » 
/urürk/iebltar  j^elagi-rte  Durn  ä  aU  l'reliniittel  zum 
.XtiHHtntien  eineM  Kernes  aua  dem  .Metallblock  aua» 
gebildet  iat.  Demtufvlg»  bil  der  Oorn  ä  mit  einem 
beaoodervn  hydraaltaelMii  ZjIMer  f  vertranden  und 
kann  mltteln  elaea  Kolbena  c  bb  in  die  Matrixe  m 
vurgeittoSen  vrerden.  fllerl>ei  at&St  er  aunicbat  finttn 
K<  rn  nuH  d>-m  WiTkHtü<'k  »iih  und  dient  dann  beim 
VorbeMe^en  de»  buhlen  l'rebHtein|>eU  «  ala  fent- 
Btehender  Dom,  Ober  den  daa  geloeble  WerkaUek 


doreh  die  Matrixe  m  hindurch  su  i-ineni  Rohr  aua- 
gentreckt  wird.  Ala  llandrlder  aaagebildete  ><ohraubeo- 
H|)indeln  g  dienen  hierbei  sur  BioateUung  uad  Hnb- 

lM'i;reii/iiii^'  diK  Dornea  tf,  der  aweekmiBig  auf  aainer 

Kolbeuntanicr  aui«vk echMcIhar  angeordnet  tat. 

Fijfiir  "J  iiml  ■'  /ci^-.  ii  d.  ti  Horn  •/  liciiii  Dtirfli- 
bohreii  de»  inaHrtiven  Metalllducke»  h  und  beim  Auit- 
ttlreeken  des  durchlocbten  HIoekex  zu  einem  Kohr  k\ 

Sollen  titaagen  oder  Ürftbt«  aua  einem  vollen 
Metallatflck  hergeatellt  werden,  ao  bleibt  der  Dom  d 
in  dem  Preliatvmpel  «  und  bewegt  aich  mit  dieeem 
gleich  achnell  vor. 

Kl,  18b,  Nr.  167 vom  19.  Juli  1904.  lieHell- 
si'liaft  für  e  I  e  k  t  ri  He  b  e  Industrie  in  Karla- 
r  u  b  e  (Baden).  tHrklrÜKh  brlriehatt  Mockrim$fhieb*- 
rorriehtttng  für  Vitntoßßfen. 


Die  StoBatango  a  wird  durch  ein  Drablaeil  f  vor* 

und  surürkbt'weirt,  welehea  um  eine  mit  dem  Antriebe* 

niotor  h  vi  rlMiiid.  iti'  'I  rommi  I  i  lil\iiii,'<'n  iiinl  mit 

Heineii  l>i-iili'ii  liiidrii  iiai' li-l' II liar  all  den  beiden  Stiru- 
endi'ii  iIiT  StoliNtani,'!^  Im  Ii  !,tii,'t  Die  StaOg«  A  Wird 

hierbei  durch  Köllen  c  und  d  geführt. 

Ei.  18«,  Nr.  M7tt6,  vom  18.  Deiember  1908. 

J.  Pohlig,    Akt..(leH.   in   K  ö  I  n  -  Kol  lato  ck. 

Sehrägtiufziit/  für  //'  .//"7,;,. 

Vergl.  , Stahl  und  KiHcn-  I9ü5  S.  u.  If.  und 
1906  H.  824  u.  IT. 
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1.  Juli  1906.  Berieht  Uber  in-  und 


Kl.  ISa,  Nr.  1««I77«,  toih  4.  Okt«.l..r  IH*>i. 
W  «  o.  I»  II  r  "I  t  Ii  f  a  Troi-llcr  irt-l».  (irii-ncl  in 
Mairii-n-M,  Kr.  Mi-I/,  K  »  t  Ii  :i  r  i  ii  a  A  ii  ii  n  (iriili 
geb.  Trociler,  .1  u  b  a  ii  ii  T  Ii  c  od  o  r  Trocllrr 
in  Deutiich  Oth,  Dr.  (ieor^  Kmil  Trotller 
in  Maisi^re«,  Kr.  MeU,  Heinrich  Emil 
Tresilcr  in  Neuenahr  und  Wilhelm  Uustav 
Troellar  In  PrankTurt  «.  M.  Au*  eiurm  t^rri/- 
mAcn  Ke^JnertcMuß  und  rinem  Mach  Art  der  Langen- 
ttktn  (ilni  k;  irirk  ttidi  ii  HlocIteHremMitfi  inrfMeitifer 

dopi»  Itn-  i  1  ichtrrr.u  hlu/j. 

V.iii  licWiiiiiitcii  <l<i|i|ii'lt«-n  (iiclitviM'HchlQHHi'ii  d'u-Hor 
Art  iiiiti>rHi-l)ciik>t  Hirli  der  neue  dadiirt-li,  dali  die 
Ulecke  d  uiitvrLalli  dcx  l'arryHfheti  Kei^tdo  u  an- 
geordnet und  bei  ruhender  Uicht  von  ihrem  unteren 
SHt  p  abgehoben  lat  Hierbei  wird  der  doppelte  Ab- 
mUuB  dee  Ofcnraame»  gegen  die  AnBenlun  dadurch 
aufrecht  erhalten,  daß  der  Knnd  dos  «cbrivcn  Olot-kcn- 
iljx'bfN  sich  i;i';^'<  M  ciiicii  dicht  iintcrbutli  «Ic-  Sitzen  ,/ 

Keg-i'U  ti  aiii,'iMirdiietL>ii  Sit/,  o  aii|>ri>llt.  lliiTilurrh 
will  i'iiKTNi  it-.  ilii'  Anfülliin^  de»  Ofcnrnuiiu-H  hi«  /.um 
uiiti-rt-n  Haiidc  der  gt'öffnfti-n  OUickc  (/  crim'iirlicht 
und  snderHeita  bsl  ruhcndt<r  (iiibt  ein  inö^lirhtit 
kleiner  Zwiadianranm  swiecben  der  Ulocke  d  und  dem 
Kej{el  a  erretelit  werden. 

Dan  lieben  und  S4-nki>n  der  beiden  ViTHcblaMHc 
wM  durch  ein  von  ciiieiii  Halancicr  bi>M<fgti'it  SlanKvti- 


|i*ar  </  in  der  Weise  he»erk?<tidli;,'t,  daH  liciiii  S.  riki  ii 
dt-r  Standen  v  /unäidiHt  die  auf  den  Kunden  i  d<T 
li*t/teren  loxe  aufruheiid«  («Ineki'  (/  uiif  ihren  Sit/,  ji 
berab|;cHenkt  und  rtodann  beim  weiteren  Nieilericnni; 
der  8tan)ten   der    Kegel  a,   welcher   durch  (ieu;eii- 

Sewiehte  n*  an  neinon  Sita  w  angepretit  wird,  mittel» 
tt  anf  die  Malen  h  drüekenden  Bunde  l  geSffnet 
wird,  wlbrt^nd  beim  RQckgang  der  Stangen  g  znniehat 
An  Kegel  a  diirdi  den  Zug  der  tiewichta  W  auf 
^<  it).  II  Sit/  >r  /urQckgezogen  und  dann  die  Clloeke  o 
liiitieU  der  Hund«  ani;ehoboii  wird. 

Uei  iter  AuHfQhrungHfortn  i:euiHl>  Aldiildung  2 
»ird  dttM  liehen  und  Senken  der  heiilen  VerMi-blüitHe  n 
tind  d  durch  die  Stangen  g  in  der  Weine  bewirkt, 
datt  wAhreud  den  tienkena  der  auf  Bundeu  i  loae  auf- 
mhenden  (lloeke  «t  gleichseitig  auch  der  mit  den 
iUangen  g  Htarr  verbundene  Kegel  a  nlodorbewegl 
«ird,  der  Hieb  sur  Vermeidung  Ton  QasTertuitten  in 
•'iner  /vlindriHcheii  Verlünirerung  y  dcH  TrielilerH  // 
fahrt.  Vor  .\uHtritt  vini  it  huh  j  trifft  die  (ili>cUe  -/ 
auf  ihren  unteren  Sii/  i<  auf,  worauf  der  Kc^;el  ti  hei 
«eiterem  .Senken  den  oberen  Pflilraum  c  ^'ei;''n  den 
aoteren  f  freigibt.  Beim  Hochgehen  der  Sranj^en  y 
bewegan  «ich  die  baiden  VerachlOsae  in  umgekehrter 
Beibenfolge  naeh  oImb.  Beide  Anafllhmngaformen 
baben  die  gleiehB  Abdiditang  gegen  dae  sentrale  Ua«- 
ab/uggrohr.  Oer  Waaeerbehülter  r  der  IHoeke  d  liegt 
Oi»er  dem  WusKcrx  e  r-*!  Iii  II  Ii  I  den  Keijelw  n.  und  diT 
iutere  .liautul  dcH  itehülterM  r  int  naeb  unten  v«:r- 
Uagert  md  taoeht  in  den  BehMter  t  ein. 
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Amerikanische  Patente. 

Nr.  77N»i;*  C.  I..  Taylor  in  Alliauee,  Ohio. 
Btockierau. 

IMe  llubTorrlchtung  iat  nelmt  den  zugebörii.'eii 
Motoren  an  der  Laufkatze  einen  LnufkranM  ant^eorJiiet. 
Sic  lieKicliI  im  w  ew<-iitliclien  ;ul^  viiT  Teilen;  dem 
llulii;estiini;c  n.  iler  ( i  reil'v  orriclitiiinr  »nd  zwei 
ZabnHtnntfcn  c  und  >/,  die  die  ln'idi'ii  crnteren  be- 
wegen.  Die  beiden  /ubuMtaugeii  können  durch  die 
Triebwerke  «-  uinl  f  gleichzeitig  in  gleicher  oder  ent» 
^gengeaetiter  Kichtung  bewegt  werden.  SSwiaeben 
ihnen  befindet  eich  ein  mit  Yenahnnngen  anf  ihrer 
[tinciiHeite  in  KingrifT  atehendeH  in  dem  Hubgeetlnge  a 
>;ela>,'erteH  /nlinrad.  K«  wirti  diede»,  wenn  die  beiden 
Triebwerke  ■  und  /'  in  ••iitije;;ciii.'e'<etzter  llicbtiiilt; 
urnliiufeii  und  Munit  ilie  lieiilm  /nhnHtnnt;eii  ;;leieb- 
/eitiu  g<"hobeii  oder  gesenkt  «erden,  aIm  Kupplung 
fiir  i\n*  llulit;eHtAnt;e  dienen,  dait  der  Bewc^uni,'  der 
/abnHtHn;;en  entMpreeheinl  mit  geholH-n  oder  tCexenkt 
wird.  Anderaeit«  wird  bei  entgegriigeHel/ier  Be. 
wegungwriebtung  der  Zahnatangen  daa  Ku)i|iluiigifrad 


hIi  Ii  drelieii*iiiiii  diii  lluhije^tiini;c  in  Keiner  Lage  Ter» 
liarreii.  An  der  IniieiiHcite  der  /nhiistange  >*  ixt  ein 
(icHtaie^e  licfestigt,  daH  ilie  aus  einem  llolil/.yliii<ler  g 
mit  den  beiden  in  den  Zapfen  h  drehbar  gelagerten 
Zangen  i  beatehende  ttreif^orriehtnng  trügt.  Die 
Bi^n  der  Zangen  gleiten  auf  koninehen  Klilohen  Ir,  dlo 
an  dem  Unterteil  des  Hubt^extHiigex  a  au  «gebildet  sind. 

Der  Huhvor^aiii;  i.sl  nun  der  fol^rende:  Heide 
Zabllittaiigen  werden  t,'leieh/eilii:  lieniiilerhew  eijf  und 
damit  die  ganze  lluhvurrielitung  t^exenkt,  hin  i«ii'li  der 
KU  bellende  »Htahlblock  /  iwiacbeu  den  Zangen  be- 
findet. Darauf  wird  die  Zabnetange  d  gebol&n  nnd 
e  geernkt.  Da  nun  daaTmggeHtän<re  dew  Zylindera^ 
an  der  Zabnatange  c  nicht  fcitl  ^'eia^'ert,  Hondern  nur 
ver-chi<hhar  aufi^ehiinirt  ist.  wird  bei  der  Herab- 
liewi  irnni;  Min  e  <li(we  \  crhindunL;  fjelriHt.  so  daU  die 
<  ireif\ Kri  ielitnni,'  Mich  auf  di-n  Siahllduck  aufleimt. 
«Clin  nicht  Hcbon  vorher  dureb  da«  llerahtriciti'ti  der 
oberen  Zangeiienden  auf  den  konischen  Kliicln-n  / 
dea  featatehenden  llub(;<-atAngeH  a  der  Block  durch 
die  Zangen  gefalit  worden  iat.  Wenn  dann  beide 
ZabuMtaagen  und  damit  daa  Hubgeating«  gaboban 
werden,  wird  die  tirelfrorrichtung  durch  die  koniiiehen 
Flüchen  I,-  /iinächAi  fester  ;re>ichlü-"sen  und  dann  mit 
gehoben.  Dan  liOMlanriun  dea  Bloekea  erfolgt  durch 
die  umgekehrte  Bewegung  der  Zahnatangen. 
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Se.  Jahrs.  Kr.  18. 


».  777  4i>^'.  •!.  Ciiviir  in  A  1 1  <' f:  Ii  a  II  \  ,  l'n. 
Vor rü'lit Ulli/  zum  S iiilri  .-'i  l>lii(ft  n  liix  Shiu/iin  aus  tii  ii 
iurch  l'rlierdruck  i-iilu  i  ii  hmi/fn  Hiii  hnfi  iiiiiini  ». 

Den  oberen  Teil  des  HocbofeoH  uingibi  hufeiiten- 
fBrniig  eine  mit  WuMr  gefüllte  Kaninirr  a,  dif  i)*t 
Ltng»  nach  durch  eine  nicht 
bin  «um  Rmipn  reichende  Wand 
in  zwoi  Hälftfii  ^»«'tcilt  winl. 
Pif  iMiiL'  lliilfti-  htflit  tliiri'h 
kiir/i'  Holiri'  mit  ilcii 
HiuiiHÜHnuiiguii  ilt>H  Ofi-UH  in 
Verbindung,  die  andere  hat 
einon  «1«  (iaitAUAlati  (lioncndi'n 
Liiil^HHi'lilit/.  uiiil  litt  K(i  ;;c'i>tiil- 
tet,  datt  da«  unter  der  lidieide- 
wand  durch  da«  WaNser  dureh- 
^Hilrün^t*-  (Iah  ilicxi-M  nur  horh-f 
Hbpr  iii«-)it  iK'rAiiiiNi'liU'iidera 
kiiiiii,  »tiltfi  iliiri'li  den  cnt- 
Ht>'li<-li<l*-ii  WiinHiTwtuub  uoeh 
yoIIi'ikIh  alle  8tauliU>il(-lKMi  dem 
Ob*  «'utEoKfii  wfnlcn.  N'arli 
fitwr  aiiiliTn  AuKrabruii^Hfonii 
ist  IBstga  de«  Sirhiitsea  eiu 
durchbrochenes  Hpritsrohr  an» 
t;*  (>nln<>t,  dem  im  Moment  den 
(itisHUAtrittH  nuN  dein  Otcn 
WnHHt-r  autoiiintiHi  li  «liin  h  I  »fff- 
ui'ii  iIiT  Vi'iitili-  /)  iliinli  ilfii 
€hudmck  zu^cfObrt  wird.  An  ilic  Kiiiiiiuor  a  hhuI 
Rohre  r  aogeachlosHeii,  <li*-  in  i-inen  Stiiiiiiu'llM-ln'ilti'r  il 
iiiQndeii,  am  dem  der  iiiciU  r^'t'-'rlilHj^fiic  Siaul>  iiiir<  Ii 
die  Kammer  e  mit  Hilfe  der  l>up|i«lveutU«>  f  und  y 
abgezogen  wird.  Um  den  Htaub  au«  dar  Kammer  « 
/II  i'iitrt  rni  ii,  \M  ein  Krat/<<iiten  durch  Ketten  in  dieaer 
entlang  zicitliar  ani^conliiet. 


Nr.  783200.  J.  W.  II  .•  ml  !■  i-u  n  in  Haltimnn-. 
Md.    (i irßrrriiinlutir  für  iimi iit>  rfn  in  lurni  i)  lUti  it  h. 

Die  Zi'icbnung  Htellt  «Iimi  (inuiilrili  il<>r  liicUorei 
aehematüwh  dar.  Auf  den  in  di  r  Kii  liuuiK  il<-r  Pfeile 
geneigten  Hchieneo  a  und  i»  rollen  dir  kleine  Form- 


knsli  II  I nit.'1'liili'  Win;.-!!  //  Hi'llmttMtik:  ''i"  /"  den 
l'iiiiktcii  h'  b'  lieral".  An  ilii^sir  Stt'llr  wcnliMi  die 
Moili'Ue  eingeformt,  wühfi  der  KurniHand  auf  den 
Hi-hieneii  e  bewoglirheu  Beiiälterti  entnommen  wird, 
hnrauf  wenien  die  Wagen  dnreh  an  Deckenaebienen  a 
laufende  Ilubvorrichtungen  <f  gehoben   nnd  an  die 

Stellen  t  rerfahren 
und  nicderircAi'tzt. 
Anderu  auf  driiwillHMi 
Si'liicn>n  an  lii-mi 
«iidert'iii  Knill'  snh 
liewe;rende  Hulivnr- 

rii-iitungen  f  ent- 
fernen die  Oberbfilfte 
den  Formkaatena,  daa 
Modell  wird  heran«* 
trenomnii-n  und  die 
Form  firtitr  hi-rtre- 
rirliti'l.  In/H  iHchi-n 
ii»t  auH  7v\>-i  Ku|Mil- 
Afen  g  da<i  Metall  in 

eine  Sammelgictt- 
pfanne  h  nnd  au«  die* 
«er  in  Ideinere  auf  den 
Schienen  /  auf  Wagen 
taufendi'liieK|iranni'ii 
alii,'elaHHi>n  worden.  Itienc  kli-inen  <ließ|ifrtiiiirn  winli-n 
nun  von  dfii  lluliMurii  htiiiiLr<  n  /  i  rfiilii  iiinl  iln-.  Mi  lull 
in  dir  in  >■  ht'  lii  iult'ii  Kuriin  n  t,"  '-'!-'*"  'i.  wurmif  dii' 
\\a;,'i'ii  mit  den  liiiHformen  üImt  liiiijiKeleii»e  ^  in 
der  l'IVilrichtung  unter  «w«i  Krane  k-  i'  vi-rfahren 
werden,  die  Olier  den  Sielwn  /  dieOuliMiiti  ke  \un  den 
FormkiKten  trennen  nnd  letztere  mit  ihren  Wagen 
auf  die  Schienen  a  oder  b  setzen,  wo  sie  nach  den 
Formiitellen  hinuBterrollen.  Die  (iulSxtneke  werden 
von  den  Kranen  auf  andere  Whi;i'H  iffliiilieii  uml  ülier 
die  Sriii.  iirn  i.i  liiirli  ili  ii  K iililpliit/i  ii  )i  vi-rfnliri  ii. 
l>i'r  ;fi-liraiirliti'  l'iiinisuiiil  liillt  iliireli  die  Siidti'  /  auf 
eine  unter  Klur  IteKndliebe  Kördervorrichtung  «,  von 
der  der  Sand  durch  einen  £leTatur  p  gelioben  und 
Aber  die  Si  üieuen  y  Hod  e  nach  den  Fomutellen  a' ^ 
geschafft  wird. 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Der  sechste  internationale  Kongreß  für 
angewandte  Chemie  in  Rom. 

■•rieht  «OD  Qth.  Benp«t  Prof.  Dr.  H.  Wrddloy-Brrila. 

Zum  seebHlenmal  veruHminelten  »icli  dir  Mit- 
glieder deH  „internationalen  Verbandet!  für  an^es^andte 
vbenle''  x»  ibrem  Kiin^reü  und  /.war  dieainal  auf  Kin- 
laduag  der  italienischen  Regierung  im  April  d.  J.  in 
Rom.  In  gewohnter  Weise  war  eine  l>eBondere  Ab- 
teilung (in  AI  fOr  Hotten*  und  Bergwesen  be* 
Mtimmt  worden.  I)er  Kon^rreß  tai^te  in  dem  neu  er- 
littiiten,  fri'iiirli  imrli  nirlil  iraii/'  fi  rtitfijrNti  llti'ii  .liinti/- 
|ialante  an  dem  l  ilier  in  der  .Niiln-  ili-r  l!iii,'i  lHl>iirt^.  In 
iielienNteliendeni  Bilde  ist  die  Aiisirlit  ilii  -i  .s  lii  rrliclien 
tiebäudos  wiederge^elien.  In  deiiiüellien  war  ffir  die 
Bequemlichkeit  der  Mitglieder  naeli  Mö^^liciikeit  ^eHorgt. 
Allerding«  waren  bei  der  groOen  Zahl  von  'reiliiebmem, 
die  8000  flhentieg,  die  K8umllehkelten  der  meisten 
Abteilnngssimmer  nicht  auareichend,  was  zu  Itedauem 
war;  «O  xeigt«  sieh  be«onderH  der  Raum  für  die  Ab- 
ti'iluiiu'  ili'^  "''''K-  und  HiittrinM'fienH,  deren  Sjial  sli  ti 
iiiierfüllt  war,  viel  zu  kli  iii.  her  eniannti'  riasnii-nt 
dii'MT  .Miteilun^  war  Iii  rtur  M  ii  ( I  i  ii>  1  »  ,  < 'lief- 
ingenieur  in  der  Itergahteilunii,'  di.s  M iiii-Aicriiims  in 
Rom,  ein  bekannter  herviirraüfendi-r  ticolDgi',  di  r  e» 
Bich  ganz  besonder»  angelegen  «ein  lieft,  die  deutschen 
Teilnehmer  mit  greter  Debeiiswilrdigfcelt  «ad  mit 
•Ilea  ihm  n  tiebote  stehenden  Mitteln  in  üiren  Zwecken 
n  fOidem.   Vliepriddent  war  Hermann  Ferrari«, 


der  Direktor  der  Bergweritagessibichaft  *on  Monteponi 
in  fgleslas  auf  der  Insel  Sardinien. 

her  Kiin^'retl  wurde  am  20.  April  vormittni,-«  iliir«  Ii 
eine  all;;eineiiio  Sitzung  eröffnet,  zu  wrlrliiM-  luirli  drr 
Kiini;;  und  die  K<'mii;in  von  Italien  n-  ■iirii  u  uami 
und  in  welclu-r  die  iililiilieii  l5effrüiWiii^'»ieden  von 
Vi-rtretern  aller  Liiuili  r  irrjialten  wurden.  Im  Namen 
der  deutsebeu  Teilnebuter  begrttfite  den  aecbaten  j^on- 
greB  Professor  Oswald  aus  Leiprig.  Ee  betonte  die 
niScbtigon  Fortsebritte,  welche  die  Chemie  durch  die 
enge  Verbindung  von  WiMaenHehaft  und  Technik  io 
I >cufHi  lil«iui  1,'i'iiiai  lit  halle,  wie  nli-  r  vii  lfai  li  der  (irund 
in  Ii  all  eil  ^rliirl  ni,  /.  It.  du  nli  I.  r  n  m  a  r  d  n  d  «  \  i  n  e  i , 
diiri'li  <iiililt  i.  t  i  II  I  \  a  11  i  und  \  ih.i.  <  :iniii/'/aru 
usw.  Lr  betonte  die  liedeutun^'  der  an^'ew .inilti  ii  W  innvii- 
schaften  für  das  gemeinsame  Wohl  aller  Völker,  indem 
sie  einerseits  das  vereinigende  Band  aller  Menschen 
stirke,  anderseits  Hindernisse  der  Ein%helt  beseitige. 

Am  gleichen  Tage  nacbmittaga  begannen  bereits  die 
AbteilungHHit/uni^en,  ho  auch  die  der  Abteilung  fdr  Berg- 
iind  IIütteiiueHi'ii.  Dan  l'iofjraiiim  für  die  Sit/.ungeil 
war  in  Beiir  i^uli-r  Wi-ist-  aii^eiinliirt.  uImt  li  idi  r  wurde 
diene  gute  Ani<rilnuii:c  vielfacli  diiri  lilirorln-ii  iliin  li  diii« 
l-'eltlen  einzelner  M itglii-dcr,  die  Vortrüge  angemeldet 
hatten,  aber  entweder  iiii  lit  anwcHend  sein  konnten 
oder  fiberhauiit  nicht  nach  Koni  gekommen  waren. 

Bei  Beginn  der  ersten  Sitaniag  scklng  Hr.  M  etil  rolo 
den  Berichterstatter  snm  stAndi^en  Präsidenten  der 
Abteilung  vor,  und  er  werde  einstimmig  dazu  ernannt. 
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Das  BchwierifT«  Amt,  welehes  namentlich  die  An* 
Wendung  d«'r  vier  verui'hiedenon  Hpraehen  Italienigch, 
DeatMcb,  Französiitrb  und  Engliach  orfordcrtt*,  larurde 
ihm  dadurch  orleichtert,  dali  Vi/.cpräHidenten  au»  den 
verHfbied«*iu>n  Htaaten  ernannt  wurden,  die  für  die 
einzelnen  8itzun^on  den  Voraitz  mitUbcrnabnien. 

Die  erate  Sitzung  aollto  d^r  allgemeinen  Dar- 
stellung d«r  Fortschritte  im  IlOttenwesen  in  den  ver- 
schiedenen  Lfindern  gewidmet  sein.  Der  Vortrag  de«  Ke- 
richterritatterM  Ober  die  Kortacbritte  in  der  Fiuli- 
ei8e  ne  r  ze  u  gl]  ng  war  an  die  Spitze  geHetzt.  Ergab 
in  demaelbeu,  da  ein  Vortrag  20  Minuten  nicht  Qber- 
schreiten  Hullte,  nur  in  kurzen  Zflgen  die  Kntwicklung 
diese«  Zweige«  de«  KiMenhüttenweHenB  in  Deutschland  in 
der,  wie  aich  herauaatellte,  richtigen  Ueberzcugung,  daU 
dies  ganz  besonders  fOr  ilalieniacbe  Verhältnisse,  in 
welchen  die  Schweitteisenerzeugung  noch  eine  sehr  er- 
hebliche RoUe  apielt,  von  Nutzen  sein  wQrde.  Der  Vortrag 


Da  von  den  VortrSgen  nur  selten  einer  oder  der 
andere,  so  /..  K.  der  des  ßerichterstatt«rH,  gedruckt 
vorlag,  so  war  es  äuKerst  schwierig  für  diejenigen, 
die  der  Sprache,  in  welcher  ein  solcher  Vortrag 
gehalten  wurde,  nicht  ;;anz  gewachsen  waren,  zu 
folgen,  und  die  Folge  davon  waren  im  Verhältnis 
recht  wenige  eingehende  nachtrSglichc  Besprechungen. 
Es  wurde  wieder  recht  klar,  wie  vorteilhaft  es  ist, 
wenn,  wie  das  in  England  die  Regel  ist,  die  Vorträge, 
welche  gehalten  werden  sollen,  bereits  den  Mitgliedern 
zum  vorhergehenden  Studium  vorliegen.  Es  kann 
nicht  geleugnet  werden,  daß  dadurch  vielleicht  das 
Interesse  an  dem  Vortrage  abgeschwächt  wird,  aber 
dies  kann  leicht  vermieden  werden,  wenn  der  Vor- 
tragende veranlaßt  wird,  seinen  Vortrag  nur  auszugs- 
weise und  in  freier  Rede  wiederzugeben. 

Entgegen  der  Tagesordnung  wurde  an  demselben 
Tage  noch  ein  Vortrag  von  Professor  Riccardi  Ober 


Nrurr  .lu»tli(ialMl  In  Kom. 


wurde  auch  mit  allgemeinem  Keifall  aufgenommen,  und 
es  knflpfte  sich  daran  eine  längere  Besprechung  tlber  die 
ZweckniätSigkett.  Flußeisen  durch  (]lektrizitfit  zu  er- 
zeugen oder  zu  verbessern,  an  der  sich  t>e«on<ler8  auch 
Dr.  G  u  Id  sc  b  m  id  t  aus  Essen  beteiligte.  Hr.  Saliidin 
auN  Le  Creu/ot  berichtete  im  Namen  des  Coniite  des 
forges  von  FVankreicb  über  den  gegenwärtigen  Stand 
der  Eisenerzeugung  in  Frankreich,  und  Hr.  Hennet 
Brough  aus  I^ondon,  der  bekannte  (iescbäftsführer 
des  .Iron  and  Steel  Institute",  Ober  die  gi'gen- 
wärtige  I'age  der  Eisenindustrie  von  Orobbritan- 
oien.  Leider  fehlte  Hr.  Richard  aus  Betichem  in 
den  Vereinigten  Staaten,  der  über  die  dortige  Eisen- 
erzeugung hätte  berichten  sollen,  und  was  besonders 
zu  bedauern  war,  Hr.  .Monsa<-cbi  aus  der  die 

Fortschritte  in  der  Eisenerzeugung,  besonders  in  der 
Hochofenindustrie  Italiens  erörtern  sollte.  Der  Be- 
richterstatter bedauerte  ilies  doppolt,  w<.'il  er  auf  Ver- 
anlassung des  preußischen  Ministers  für  llundei  iintl 
(iewerbe  vor  dem  Kongreß  die  wichtigsten  Eisen- 
hütten Italiens  besucht  hatte.  Es  möge  hierbei  be- 
merkt Werden,  daß  ilie  .\ufnabme  auf  den  Werken 
überall  überaus  freundlich  war. 


die  , Chemie  in  der  Uenesis  und  Zeitfolge 
der  Eruptivgesteine"  gehalten,  welcher  sehr  er- 
hebliche, und  wie  der  Berichterstatter  glaubt,  gerecht- 
fertigte .\iit;riffe  Von  selten  des  Hrn.  .Mattirolo 
erfuhr.  l'Js  ist  nicht  meine  .\b8icbt,  über  solche 
Vorträge  näher  zu  berichten,  die  sich  nicht  auf  das 
Eisenhütten  Wesen  bezogen. 

An  dem  folgenden  Tage,  dem  27.  April,  hielt  die 
Abteilung  zwei  .Sitzungen  ab,  von  denen  indessen 
nur  der  Vortrag  von  Hrn.  Deslundes  Uber  die 
chemischen  Vorgänge  im  sauer  zugestellten 
.Martinofen  von  Interesse  für  den  Eisonhattenmann 
war,  während  die  anderen  Vorträge  sich  auf  andere 
.Metalle  und  Metalloide,  namentlich  Scbwefid  lie/.ogeu. 
Die  Vorifi'lnge  im  sauer  zugestellten  Martinofen  haben 
zwar  einen  wissenschaftlichen  Wert,  und  manche  Finger- 
zeige gaben  die  graphischen  l)arMtellun;;en,  welche 
den  Vortrag  erläuterten,  aber  für  die  Technik  ist  des- 
halb nicht  viel  daraus  /u  erhalten,  weil  tatsächlich 
jetzt  in  der  ganzen  Welt  «ler  liasisebe  Ofen  die  größte 
Verbreitung  bat.  namentlich  aber  in  Deiitscliland,  wo 
man,  gleichgültig  ob  iuhii  mit  -St  brolt  oder  mit  Erzen 
arbeitet,  immer  mit  Phosphor  zu  rechnen  hat. 


.         .  y  Google 


S20   Stahl  und  Eimd.  ßeriehte  über  l'erMmmimngtn  atu  FaehetrtiM». 


Am  28.  April  wurdi'  zw»r  ein  wi<-|itiK<'r  Viirlraf; 
in  ■ll)j;emeint'r  (^itxuii^  «lurcli  l'roreHhor  KniiiHay 
Ulter  dif  K<'iiiii:iiiiu'  vini  TriiikwaüHc.  •;i-lialti'ii.  iii'h'KHon 
kiiiiiiteii  üio  Mit^liedtT  der  AbtL-iluilt;  ilnniri  im  lii  ti-il- 
iifliriuMi,  weil  frtr  Hii>  ••in  auf  Ariri.-friin(f  d<-s  Htricht- 
erHtatteraeuiKerichtetor  Au  it  f  I  ii  g  n  u  c  Ii  'Fe  r  u  i  «tattfitud. 
Oieaea  W«r)^  w«lekoB  Qlier  ciiif  ungobeur«  WauMr- 
kmfl  verfüift«  w*r  («nx  b««»nden  intorvMMl  «c«Rcn 
der  nierkwUrdif^n  Benutzunpr  dleaer  Wmserknift.  Man 
Hi'i/.t-  die  KntTijic  dü«  iiiiirhti^iiii  \Va<»!n.rrHllH  nur  tjaii/ 
uiitt-rt,'t>i>nlni>t  in  Rloktri/.itjii  tut  Kraftiiiiertrav^iiii;^  und 
/ur  l.i'liti'r/.'iii,'iiii::  um.  or/i'u^t  vii'jiTfh r  .i/i i  ritior- 
Büit»  Luiiipniiiierif  Luft  zum  Bctriebi'  vi<ii  \\  t-rlizeu^»Mi, 
^Mil.  bcHOluli'i'H  voll  ^rolSfii  und  kli>iiu'ii  liüiiimcrn 
au  iStelle  der  Dttinpfbiinnier,  verwindet  h'm'  ander^eitH 
luni  Hetrit>be  von  Tarbinan,  wek-hf  dadur<;h  )h>- 
aondera  iatvreavaat  araeliian««,  datt  ai«  unmittalbar 
aaf  dar  Acht«  der  diireh  aie  betriebenen  Walzen 
angebracht  waren.  Elektrizittlt  wurdu  bIh  Kruft  nur 
für  Krane  und  Werkienj»ma»<diin<Mi  li(!iiiit/t.  I»a* 
W.-rk  arbeitet  liauptoächlH  Ij  für  den  Staat  uud  it- 
/eu}(t  verBchiedene  MaterinÜL'n  l»«'»i»ndfri»  für  dir  M«- 
r<iip,  HO  uamcntlicli  Paii/er|dutirn  nnidi  dt-ui  Kru|i|>- 
Hcbcn  Vftrfabren.  Ex  uiuLi  hi«-r  bcHonderi»  bt'rviir- 
gnbidit^n  werden,  daü  die  Kabrikati<inH/;weit;e  Kamt  (iinl 
•ondera  mit  nn^niflin  grottar  Offenheit  |{e2«i|ft  wurden. 
AuftaiarkaamkaH  arregtao  audi  cwal  vorbandaua 
rotierende  l'uddelöfen,  mit  deren  ökonomiacliar  Arbeit 
man  auifeblicli  sehr  zufrieden  war. 

li'-r  iljuiiiit'  ful^riiidc  Niiniitaff  wurde  /u  einem 
.Xunl  htK«  nui  It  1' i  V u  t  i  und  zur  IteHicbti^funi;  der  dor- 
ti|;en  \Va8«erkraltanla^en  benutzt. 

Am  .Montag  den  HU.  April  wurden  die  Sitzungen 
wieder  aufgeDOmmen.  I>ie  der  Abteilun«,'  Itlr  Uer^'- 
nad  Hattanwaaen  worden  hauptsAchlich  durch  die  Vor- 
trlge  von  Oin  aua  Paria  auaganillt,  welcher  die  Be> 
handlun^  von  Wulfram,  Chrom,  Molybdän,  I  ran  und 
Vanadium  zum  Gegenstände  seiner  Vorträge  gemacht 
hatte.  Vm  buiuii  Iii^  »ich  in  ihnen  nicht  nur  um  di<> 
Oewinnung  und  Verwertunj;  diener  Elemente  «n  sieh, 
Hondern  besondent  um  die  Frage  der  Kcingewinnunt» 
oliii(>  Kohlenntuff.  Kine  lebhafte  HeH|ireehung 
kiiiijiltt^  Mi«h  an  diene  Vurtriga,  namentlich  an  die 
Auaführungen  Aber  die  Krsaugung  ron  Yanadiumatahi 
und  dl«  IKgltebkeit  der  (ihromstahlgawinnttng  durch 
Vermittlung  der  Chronisilizide. 

Die  folgenden  Vortrage,  namentlich  der  dcB  Hrn. 
\V  u  1 1  >■  \  II  e ,  bezogen  ^ii  h  imf  K\.|il(ihivntuHE>  mul  einer 
itt'N  Ilm.  (iautior  auf  die  i  rMarhe  vtitkaiiii!>L'iier  Auh- 
lini(  Iii'  lutd  EntMtehuni;  beiller  (iuelb-n.  Da»  Thema 
war  im  AnHchluB  an  den  verbeerendeu  AuNbruch  de» 
VeHuvH  gewiß  zeitgeniäU.  ßa  tütete  »eine  Theorien 
auf  die  Entwicklung  von  Üaaan,  BamentUch  Kohlan- 
waaaeratoffen.  Wenn  man  üidaaaan  Oeleifenheit  hatte, 
wie  CB  dem  B«richterxtatter  2tltdl  geworden  war,  lelbHt 
einen  ttolcheti  AuHbrui  li  tn  beobachten,  r-n  Niii':;'  ii  dm'h 
erheblit'hi'  '/.wAM  an  der  Ki<liti;,'ki  ii  r  Tliiorio  auf. 
l'ebrigcn»  wurden  die  \iisirlitrn  dr~  \  ortrageuden 
durch  Hrn.  Kicciardi  leMmit  uiuirstiii/r. 

ilie  Hitzuug  aiu  1.  Mai  war  in  der  llaujitHache 
dar  Ktloktrütitltaanwandung  uiiiiU' t  aad  Inaofem  am 
intaretaaotaaten  für  d«a  Liaeuhüttenmuin.  Vorher 
hatte  Ingenlaar  Bpirek  über  Qneekailbargawinnung  (re- 
aprochen.  Unter  den  vorgenannten  Vorträgen  war  cx 
beitondi>n«  der  Vortrag  Staanuinoa,  welcher  allgemeine 
Teilnabiiic  erweckte.  Stnssano  hat  nach  längeren  auf 
eigene  Konten  und  unter  Beihilfe  der  Ucgierung 
von  Italien  angüHtelltcii  \  >  rHin  hen  in  den  .\lpen  eine 
AktiengcHtdlKchnft  gegründet  und  mit  deren  Mitteln 
ein  grölieres  VerHuch!*werk  bei  Turin  itur  l)BrHteilung 
und  Verarbeitung  de»  £iaen«  gebaut,  dein  Verfahren 
grOndat  aich  auf  die  Benutxung  dar  atrafalendan  Wirme 
daa  Ltektbogena,  walcher  daher  in  allen  Oefon  so  an- 
geordnet Int,  dall  die  Kobloneleklroden  keinen  un- 
mittelbaren BinNuK  auf  die  au  Tararbeltendan  Mineralien 
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oder  auf  die  zu  Hcbmel/.enden  l'ro«lukt(  iiuiüiii>n  können, 
wobei  letztere  kIcIi  unturlialb  de^  i.iclitlin^enM  Ii  — 
linden.  Daher  int  ex  imiirljeh,  j.-  um  )i  .Il-i-  l.ii;,'«-  ileH 
LichtbogeuH  die  Wunne  steigern  uud  veniiinderu 
und  mit  irgend  einer  imiiierliin  hoben  'l'erii|>oratur 
nach  Belieben  zu  arbeiten.  .HtaHitano  bat  die  ver- 
HcbiedenartigHti^a  Oefen,  namentlich  auch  DrehAfan,  er- 
richtet, und  es  kann  nur  allen  danjenigaat  walcha  ai«b 
für  die  Anwendung  der  Blektrlsltlt  interMmieren,  erop- 
fiihlcn  weriltwi,  diencM  vortri'fTii«  Ii  luitri'l'  Wi-i  k  /u 
bcHuchen.  Ob  es  freilich  gi  liiijfcn  wird,  mit  oko- 
nomiitcbein  Vorteil  aus  Kii«ener/en  Kiaan  XU  anifibHIcl« 
/.cn,  iitt  minde-tteuH  itehr  fraglich. 

iir.  (iuillet  empfahl  in  der  anMchlieBenden  Be- 
i«l»rechung  melur  den  II  e  r  o  u  1 1  wehen  Ofeu,  wAhrend 
der  K  j  e  1 1  i  n  s«ho  Apparat,  den  der  Herirhterstattar 
ffir  Herstelluag  Ton  fiiaenlegiemngaa  mit  Chrom, 
Wolfram  naw.  fOr  den  beatan  hielt,  keinen  Verteidiftar 
fand.  Ilr.  (i  u  Id  N4- b  m  id  t  glaubte  in  dem -SiaKManoHcben 
(»fen  den  bedeutendHten  KortKchritl  erblicken  zu  Hollen. 

\  ii-i'lilii'ljriiil  li.'irjiii  riirach  Hr.  Kerrai  Ii  iiU^r 
die  Kiektroiitc>tallurgie  liett  ZinkM,  ein  V  ortiag,  der 
elienfall»  !»ebr  anregend  wirkte. 

.\m  Nachmittag  deMiielbon  Tagen  hielt  l'ruf. 
Dr.  Frank  auH  Charlottenburg  in  der  allgemeinen 
Veraammlung  einen  Vortrag  Über  die  dirdtt»  Ver- 
wertung des  StiokittoffH  der  Almonphlra  für 
die  (lewinnung  von  Düngemitteln  uiiil  aiulrrcn 
chemiHchen  Produkten.*  Diese*  Thema  Ut  allifrUiiigH 
für  den  KiKenhQtti'iiinaiiii  mir  ilaiin  \i>a  iiitereidie, 
wenn  c&  gelingen  wini,  ilit<  V  crueituiig  den  StickNtofTit 
der  AtnioHjdihire  gleichzeitig  mit  der  nüt/licheii  An- 
wendung de"  .SauerMtolT«  fdr  dan  KixenhütteiiwoMcn  au 
Verbinden.  Da«  Werk,  welchcH  l'rufeBtior  Krank  in 
den  Aupeninen  angelegt  hat.  ist  viel  au  weit  entfernt 
von  Blaenbflttenwerkon,  und  ao  lat  e«  erkllrllch.  daß 
der  Sauerntott',  welcher  dort  in  «ehr  großen  Mi  nct-n 
in  HÜHMigem  /uNtande  <;ewonnen  wirtl,  eintix  h  in 
die  I.uft  gelasHen  wird,  ohm-  tlaU  i-r  nüt/iir|ir  \ fr- 
wendung  fände.  Ch  fragt  Hieb  iiideH«en  immerhin, 
ob  für  die  EiiioninduHtri«  nicht  doch  dait  Syotem  in 
hnutibbarer  Weine  xugut«  gemacht  werdt^n  kann, 
u  t  IUI  ,  iue  Huoreichend  biUlce  ElektrizitAtaer/.cuguog 
durvh  Uochofengicht^aamaatiiiinon  möglich  wAre. 

Am  3.  Mai  vormittag«  fand  die  letzte  Sitxujtg  der 
Abteilung  statt,  und  in  ihr  Hpracb  zuvörderst  Ilr.  (.i  Qrtle  r 
auntiOnten  Qbemeinc  Dar»tellung  kümitlicher  Mineralien 
mit  llilli'  MHi  .\lkHli-Metaborad<'n.  I',-,  \sar  eine  ITir 
den  Mtiteialogen  höchst  interennaiilo  Ausuinander- 
netzuiig.  Saladin  Verlan  einen  Vortrag  den  Hrn. 
K»  llfr  Ober  F.inrichtung  einen  elektrotherntiHchen 
Vrrlahr'  liH.  liei  welchem  mit  einem  8trom  von 
löoo  1'.  ä  in  einem  Siamana- Martinofen  daa  in 
flOaaigem  Znataade  eingefDhrte  Blaan  verl>eiaert, 
d.  b.  gereinigt  werden  stdl,  ho  daü  es  mit  dem  Tiegel- 
stahl  in  Wettbewerb  treten  kann.  Die  Daratt'Uuug 
war  weder  ern('hö|ifen<l  ini'  h  /in^-ri  ii  heod  klar,  Ulttt 
eine  Benprecliung  ncbloli  .tii  ii  nicht  au. 

Während  sich  die  übrigen  Vorträge  auf  andere 
.Metalle  ain  Kinen  bezogen,  int  nur  noch  au»  dem  Vor- 
trair  «le»  Hrn.  Lebeau  über  Silicide  der  Nachweis 
der  Verbindung  Fe  8ii  zu  erwiUtneo.  in  der  fieaprechuug 
wurde  aaieh  das  Vorliandenaaln  von  Kl  Sit  erwlbnt. 

Die  AbteilungKititzuni.'en  wurden  dann  von  dem  Ite- 
richterntalter  mit  dem  Ka.n/.  besonderen  Danke  für  Hrn. 
Maltirul'i   iiiiiI  iIi  -.-,'!!  l  TW  iii'  ruüi,-  ilunmf  geschloanen. 

Kn  war  m  Aut^xuhl  ifiHlcJit,  dali  allgemeine  Aus- 
flüge einerneitH  nai  b  Si/i|ien.  anderseits  nach  der  Insel 
Clba  und  den  Solfiitaren  von  Toncana  geniacht  werden 
Mollten.  Ein  Streik  der  Hcdiitfcr  verhinderte  beides. 
Aber  durch  die  LieltonswUrdigkeit  des  Hrn.  Mattiroio 
wurde, ea  dem  Berichtentatter  und  aeinem  ihn  be- 
gleitenden i^ohne  tratidem  mSglieh,  die  Käaenerfgrabeii 

*  Vergl.  auch  Seite  825. 
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utv\  lins  Kiirlinr.Miwi'rk  iiiif  ilcr  Tlltsl  BIIm  Xtt  beMOhTO 
onri  eingehend  zu  best«  hti;;i'ii. 

Ks  bedarf  kaum  drr  Krwähniin^,  daß  durch  VAn- 
Udan^rcn  in  die  herrlichen  Sammlungen  KomM  und 
deMen  AltertQnier  allabendlich  die  niüherollp  Arlteit 
der  Teilnehmar  «m  Kongroi)  belohnt  wnrde,  m  baim 
Empfang  dureh  4i«  MunizipalitAi  Köm«  und  di«  fnter- 
nutionalc  Kunst- Vereinigung  im  Palaxzo  dei  ConHer- 
«•tori  iu  (!aiiipidnj;lio,  beim  Oartenfoiit  auf  dem 
ralHtinii,  w<<lili(>H  li-nliT  ilunh  ein  hefti:,'fs  (icwittor 
«twati  gewtört  wjirde,  die  Bewirtung  in  der  herrlifben 
Villa  d'Eate  in  Tivoli  U8W.  Dem  Empfang  beim 
Könige  Ton  Italien  konnte  der  ßerichterHtatter  leider 
nicht  mehr  beiwohnen,  weil  ihn  die  l'Hirht  fortritf. 
C«ber«U  b«tf*ictB  licii  die  Oaatfreundeehsft  der  Ito- 
Gmiw  »  TDlbm  XnBe. 

Verein  deutscher  Ingenieure.* 

Feier   dow   fQnfvigji1hrii;'un  HeMlehen«. 

Nachdem  die  TcUnohmer  der  47.  Hauptversamm- 
Inn;  Mcb  «in  Vornbend  Sur  Begr3llua^  im  Winter- 
nHen  toMmmengefunden  halten,  wo  ein  von  Bnnnt 

M.  Krause,  dem  VorHit/enden  de»  Herliner  Hc/irkH- 
Tf  reine«  gedichteter  l'roing  mit  wirkungHvolb-n  lohcntlen 
Bilii'Tn  ciiirii  rliiri'hhi-hl;it,'i-iiilL'ii  I'.i'tol;:  >la •.  im i  nijj, 
liegiinn  am  t  I.Juni  früh  *  ihr  im  ^roBen  ShhIo 
de»  ReirhiihauseM  unter  Anwesenheit  zahlreicher  Ver- 
lrel«r  der  Behörden,  der  Wieaenacbaft  und  Induatrio 
die  erste  l^txnng.  Von  Miniatom  waren  ersehieneo: 
der  SiMltaekretir  Graf  Potado w«ky-Weh«er, 
der  Knltaemteiater  Dr.  Studt  und  der  Kinanzminiater 
V.  R  h  o  i  n  b  a  h  0  n. 

Per  zeitige  Vornitzende  «Ich  Vi  ri  inr  ^.  l'rofciHor 
S I «  b  r  - ( '}inrli>tti'nl)ii r^;,  (■nitfih'ti'  diu  Sit/im;,'  inil  ciiirr 
Ansprache,  in  der  er  darauf  hinwie^i.  <lalt  an  dnr  wirt- 
«rhaftlichcn  F.rMtarkung  lleutochlandK,  die  neben  dor 
poUtiacben  Einigung  des  Reiche«  das  letttverfloMene 
Meudienalter  kennzeichnet,  der  dentacho  lBg<eni«ur 
rvIfUiehm  Aat»U  hab».  Jener  vbtMdiafUidie  Anf- 
«ebwting  habe  noeb  mehr  ala  nne  selber  die  anderen 

Völker  mit  Staunrn  i»rfii!lt.  Vortr;i::i'iiil(  r  kciri/t  ichnet 
den  Verlauf  der  Kiit»  i«;kiiinu'  «n  üiron  w  •'■'l  UtlicbMten 
Er»rheinungen,  der  An«beutiin>;  ili  i-  'l(  ut.irhon  Kisen- 
nnd  Kohlenlager,  dem  Aulutreben  der  techniHcben 
Wiawnachaft  und  de«  ErfindergeisteH.  „Nicht  im 
gleichen  Schritte  (wie  ihre  Lt^iatnngen)  wnobe  die 
Anerkennang,  welrhe  der  gebildete  Toll  «rntoreo  Tolkea 
der  MlMffeiidon  Ingenieurtitigkeit  onlgegenbraebtc. 
Ihrem  natlrliehen  Emporwach«en  aas  dem  Handwerke 
haftet*-  tmch  lange  der  Bodengermli  körperlicher 
Arbeit  RH.  rill'  von  der  auHBchlieBlich  geistig  erzogenen, 
herrmhciKb'ii  KlftHHc  zwar  i^'p-ti  hiitzt  und  verwertet, 
aber  uicht  ali«  ebenbürtig  atierkannt  wurde.  Der 
Ingi-nieurberaf  vertritt  eine  zur  Wi»nen8chaft  gewor- 
dene Technik,  die  auf  den  geistigen  Höhen  der  Menecb- 
beit  auch  nloht  am  eine  Htufe  xarQcketoben  «iU.  Der 
etbitebe  Gehalt  dieeea  Berufee  hat  deaVei^lnob  mit 
aaderen  niemalH  zn  Bcbeaen."  .TKe  Oeecbichte  de» 
Vereine«  zeigt  den  Kampf  de»  IngenieurH  um  deine 
soziale  Stellung;  aber  der  erstarrte  idealisniuH  einer 
abgeklungenen  Kulturpt-rioile  m  tmi  IiImI;  <it'h  in  DeutMch- 
Und  hartnäckig  der  Anfnahme  neuer  Keim«  au»  dem 
«tei»  «ich  Torjflngondon  Boden  der  Zeit.  Da  erstand 
der  Befreier,  wo  die  Welt  ihn  am  wenigirtea  vermutet. 
Von  der  HShe  dee  Thrones  erklang  an  der  Jahr- 
beiidertwende  dai  crlSsende  Wort,  walohea  den  Aaf- 
*ti«g  freimachte  su  den  geweihten  HShen  der  Wiseen- 
»chaft  für  alle,  die  aiii-li  in  unserer  (teidteswelt  m<-h 
um  Alm  Banner  ^ Kteekior"  scharen.  l"n«er  KaiHor 
etil  i.n*  liüri:('rrcc)it  und  Freibrief  in  der  Welt  don 
hüchMen  eciatigen  Lebens;  er  erhob  uns  zu  voll- 
vertigaa  Hitklmjpfera  ftr  die  Gr5Be  dea  Yaterlandos 
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Hüll  ert.'ilte  il<  r  i» ii flilfilienden  Wiesennilinft  den  In- 
genieurH in  ihren  liet'üten  Wurzeln  neue  irii'Hl<'  [iiipiilRe. 
Es  wird  immerdar  alo  eine  Megenareicli  In-  inj;  go- 
priexen  werden,  daß  in  einer  Zeit,  wo  die  schaffenden 
Kräfte  dcH  Volkes  zur  Sonne  drftngten,  anf  der  Hübe 
dee  Thronaa  ein  Mann  ereland,  der  unbefangen  «nd 
regsamen  Oeistea  den  vollen  Wert  dieser  Krftfte 
t'roiiiü,  DiT  (leuiHrln^  Iiiiri'iiiriir  wiiU  «ich  frei  von 
Bj'iajitiiÜBiiiiis  ;  in  liii'MiT  Stinnlr  ii\><t  will  er  öffent- 
lich XeugniM  al>ii>;:rii  von  iIimm  tti  frii  (ii>riihl,  das  ihn 
beseelt.  In  Ehrfurcht  und  Begeisterung  bringen  wir 
heute  die  goldene  ti  r  a  h  h  o  f  -  O  e  n  k  tn  Q  n  z  e  unserin 
Kaiser  dar.  Hie  zeigt  Hi>in  eigenes  BUd  and  die  Ideal» 
gestalt  unserer  WiHsenschaft,  die  den  Lorbeor  des 
Dankes  reichL  Seine  MajeaÜt  unser  allargnidigalor 
Kaiser,  er  lobe  Hoeh.  Hoeh,  Ho*b!" 

lui  Ansi  tilul!  an  die  Rede  wurde  ein  lluldigungs- 
tvk'gninin)  an  den  Kaiser  abgeaandt.    Noch  am  Abend 

des  Tages  traf  die  Aotwert  ein,  die  folgeodeo  Wort- 
laut hatte: 

.Dem  Verein  dentaebeT  Ingenieure  danke  ieh 

•Villi  ;;uü/'-m  lli'rzi'ii  für  »lie  mir  gewidmete  goldene 
|),-iikunin/>'.  Der  Verein  darf  sich  versichert  halten, 
dal5  icli.  wir  ii;r-!u  r,  i.<  iiwri  li-ci ri'lmii;,''-ii  ii\ein  leb- 
baftes  liitere<«He  /.tiVbeiiiU'a  Menle;  iiiugc  die  Tjltig- 
keit  des  Vereinen  auch  in  den  kommenden  fftnfsTg 
Jahren  von  reichem  Erfolge  begleitet  sein. 

Wilhelm  R. 
An  den  V.  roin  dciitsf  hi^r  Ingenieure, 

zu  tlandeii  den  Hrn.  (leheimrat  .Slahj." 

Es  sprach  nunmehr  der  StaatsHekretär  Qraf 
V.  Posadowsky  -  W  efa  ner:  Die  stattliche  Versamm- 
lung hervorragender  Vertreter  der  Ingenieur-Wisaen» 

Schaft  des  In-  und  Auslände«  li';,'i'  ein  vollgültigen 
Zeugnis  für  die  hohe  Bedeuiun;,'  nh,  welche  der 
Ingenii'ur  für  die  l.ntwicklung  des  Kiilttirl<'lu>ns  der 
Völker  für  sich  in  AnHprjieh  nehmen  kann.  „Sie  ver- 
kSritera  in  der  gi'wiilti:."  n  Vielseitigkeit  der  Technik 
unserer  /<eit  gleichzeitig  ilie  theoretische  Wissenschaft 
und  die  praktische  Kunst  ihrer  Anwendung.  Die 
Teebnik  de«  Ingenieurs  ist  eine  uralte."  «Sehen  Alter- 
tum und  Mittelalter  haben  groO«  Werke  der  Technik 
hervorgelirai  lit,  ahor  diesen  Ihren  Vorgflngern  fehl(«Mi 
die  bew«  L'i  niliMi  Krtifte  des  Dampfes  und  der  I'Jt  k- 
trizitftt.  TMiiI  i!i'-.h(illi  iTf.inl'Ttfii  y^tu'  Arlii'it.n  einen 
unendlich  längeren  Zeitraum  wie  die  Werke  moderner 
Teebnik.  Die  tecbnisebo  Entwicklung  war  eine  lang- 
same und  kam  nar  engbegrenzten  Kreisen  und  Ge- 
bieten zugute.  Die  Toebnik  unserer  Zeit  Oberwindet 
dagegen  Steit,  Raum  und  die  Hnebt  der  Elemente; 
sie  beetnioBt  die  gesamten  Lebensbedingungen  der 
Kulturvölker.*  „Aii<h  auf  sozialpolitischem  (Iphiete 
kann  iIit  In^-iMii-nr  in  ilrr  Vermittlung  zwisrhiMi  Arhrit- 
iii-hrn<T  iiinl  Ai  lii  iti;i  In  !■,  in  lirr  1  ürHi.rL,'r  für  i.ctji  n 
und  <te»uudheit  de»  Arbeiter»  wichtige  Aufgaben  er- 
füllen; er  hat  (ieleg<>nheit,  in  so  hlufige  Berührung 
mit  der  haudarbeitenden  Bevölkerung  sn  kommen, 
wie  wenig  andere  Vertreter  der  angewandten  Wisaea- 
•ehaften."  .Uegenftber  der  ni(>hr  aliatrakten,  etwae 
sebnlaRtiscben  Wieeeiwehaft  vergangener  Jahrhunderte 
•it.  11t  (ii'-  ininl- rni' Ti  i  ljnik  die  NVi-Kcn«' liiift  kräftiger 
\Vi!lrnsa>ilirriuii:  lunl  jiriiktiHcher  l>ri;iti;,'img  dar  und 
hatennut  u  .■•.-■ntli.  ti  In  i.-.  rr»,'' n.  ilii-  VerstÄndni* 

der  Völker  für  die  uruDitteliinn'fi  Beiliuguiigen  menHcb- 
IMer  Wobllabrt  und  nienscblichen  FortschritteH  ati- 
cnregen  und  in  vertiefen.  Die  Vertreter  der  Teebnik 
beaasprueben  deshalb  mit  guten  Orttnden  eine  in 
jeder  Besiefanag  gleichberechtigte  Stellung  mit  den 
Vertretern  der  mehr  abetrakton  Wissentebaften  und 
macht  nieh  die«  Schwergewicht  im  »"»zialon,  amtlichen 
und  politi-itben  Leben  immer  Hichtbarcr  geltend.  Dii- 
/.ukuiift  der  teehniKchi'ii  Wi^-Kcn^chnften  ist  unbeiirenzt, 
und  sie,  meine  Uerron,  sind  die  Piloten  auf  diesem 
unermeBliehen  Qebiete  der  Forschung.* 


822    8t&hl  and  KiHen.  Beriehtt  üiner  ytrxfimmlunytn  aux  Fathitrtinen. 


Dar  Knltumtniiier  Dr.  Stadt  gedachte  der  tmI- 
witij;!«  Y«rdieint«,  welehp  üeh  dar  Verein  um  die 

FIfliiiiiK  «IpH  tpi'liniHrh»'"  lind  cleH  A)lK«mi'ini*n  rnt«>r- 
richt8  prworbon  haho,  nn«l  TerkOndete  eino  Reihe  vom 
KaiHcr  howilli^tor  AuH/rir|iiniiig«ii. 

Gh  f<il(f(4>n  w<>il4>r<i<<lü*-kwiinHchanHprachcii:  Uut«r- 
KtaatHsekretAr  F  1 1-  r  k  namenn  der  Kii»enbahnverval- 
tung  und  des  VcreinR  zur  Beförderung  den  Oe> 
werbHoiUeM ;  der  Hektor  dpr  T<>('hniNch<>n  llorhMlinl« 
Cbarlottenburg ,  Oeheimrat  Profeeaor  Flamm 
luuneBB  atmUiobcr  Techniwhar  Hoobscbnlen  nad 
ßor);akademi(>n  in  DeuUchland ,  «owie  dnr  Jubi- 
iMuniMHtiftunir  der  deutichen  InduHtrie;  In^minur 
A  1 1  \.  (iii(iv\  iirtiii'H-  iler  Socint'-  li'-N  ln:,'.f  i  : 
ruil«  tl«  l'raiic.i» ,  HtMinet  H.  Brnugh  für  «l«« 
Iron  anfl  Steel  Institute,  die  l'niTiTHity  of  (Ma«^ow 
und  die  Institution  of  Morhaniral  Engineern ;  Ober- 
haudirektor So  h  rüder  für  den  Verein  fOr  Ei«en- 
babnituDde  und  di«  flbrigen  Berliner  (froSen  teob> 
niaobeii  Vereine ;  ProfeMor  K.  8.  n  i  I  g  a  r  d  t  fVr  die 
American  Society  of  Civil  KnKlneer«  ;  Stmilfirftt  I'futil 
fftr  den  i'olyteihniiichen  Verein  Kit:« ;  I>r. -Im,'. 
S  c  h  rö  d  t  e  r  -  DilSHeldorf  für  den  V.f  in  il«-iiti.<  tii  r 
KiüCnhQttenloute,  den  Verein  deutiu-luT  Mai«i-Iiin»nl>au- 
AnHtnlti-n,  dat«  American  Inxtitute  of  Mining;  Hnffineer», 
den  Verein  dcutttcher  <tai«-  und  Wa«8erfa«'hminner 
und  den  /entralverband  (»reuSiHcher  Dampfkeüttol- 
UeberwacbiuignereiBe.  Redner  wies  aaf  die  Beden- 
Inn^  der  eittselnen  Ton  ihm  ▼ertretenen  Vereine  knrx 
bin  und  hoionte  dann,  daß  alle  diene  Vereine  solche 
Hcien,  die  Sonderirehiete  bearbeiteten,  aber,  Howeit  sie 
ihre  Sitze  in  l'i-iitK<  lil)inil  fn'ittcii,  IihIuti  «i«-  <V\i'  Wege, 
die  sie  zur  t^rreirJiuii^  \htvT  '/.mW  bexchrttten  haben, 
zameist  Hand  in  Hand,  zum  Teil  unter  Führung  den 
Vereine»  dcutncher  Jngrnieure  znrttckgelogt.  Für  deu 
Verein  deutscher  ElwahBtteDlente  geHolle  wich  dem 

QefOhl  der  Anerkennaof  aoeb  daijeaige  der  Daak- 
I>ar1ceit  hinsu,  and  am  dienern  Aasdraek  in  Terieihen. 

habe  er  den  Auftrag  erhalten,  eine  von  dem  DflsAcl- 
dorfer  Maler  Th.  Ilochnll  künstlerisch  auNgestaitete 
Adresse  zu  überreichen. 

Ferner  i«|>racb  l'rofessor  K  1  »  u  >i  y  -  Wien  für  die 
österreichischen  Hochschulen  und  Vereine;  l'rofessor 
Z  i  pe  r  n  o  w  s  k  y  -  Kudafiest  für  das  K^l.  I'ri*,'«ri«che 
Jotnephs-Polytechnikum  und  die  u»i^ttnb<  ln  ii  Vereine; 
Stadtrat  Kaempf  für  denDeutacben  Uandeletag  nnd 
die  Aeltenton  der  Berliner  Kanfmanneehaft  (die  Stadt 
Berlin  hat,  wie  berichtet,  schon  Sonnabend  beim 
Rmpfanv  im  Rathause  ihre  <<lück  wünsche  dar- 
gebrachtt;  Hegierungwlimiin.i-ter  a.  D.  F.  Ey  seien 
für  den  Verband  deut«clit>r  Architekten-  und  In- 
genieurvereine, die  Vereinigung  Herliner  Architekten, 
den  .\ri'hitektenverein  zu  Berlin  und  die  verwandten 
Vereine;  Geheimrat  Professor  Delbrück  für  den 
Verein  dautacber  Chemiker;  Oberst  NaTille»Zflrioh 
rar  Am  Pdyteebniknm  Zttrieh  nnd  die  Bebweiserindien 
Vereine;  Staatsrat  Professor  Bisch  off  für  das  Poly- 
technikum Riga  und  l'rofeKSor  St  reck  el  für  das 
Finnluu<lisi  lii-  l'nl  v  t'  (  liniM  liwtitut  in  llelsingfors 
(ticuit  rkt  dvt,  <luU  >\if  ruoHtnclien  Delegierton  sich  um 
ilaM  Deutschtum  in  den  baltischen  Pruvin/en  hocbver- 
dioni  gemacht  haben);  ferner  Baumeister  Professor 
(ien/.  mer  für  den  Deutschen  Verein  für  öffentliche 
Oeaundheitapfiege ;  i'rofeaaor  Dijxboorn  fOr  die 
TecbBiaehe  HopbarJinle  nnd  daa  Kflnigtleb  bollilndiaebe 
Institut  der  ini^enieare  ;  Professor  Dr.  L  i  n  d  s  t  o  d  t 
für  die  Technische  Hochschule  Stockholm;  Alf 
Ojeasing  für  die  norwegi.-ichen  Ari  liiti  ktrn-  und 
Ingpiiicu  r  vereine ;  endli<-h  Stud.  Schwarz  für  den 
akndemiHchen  Verein  .Hütte'*,  der  die  zwanzigste 
Auflage  des  „HütloiitaschenbucheK",  das  zugleicii  mit 
dem  Ingenieurvercin  gegründet  wurde,  dem  Verein 
dentacber  Ingenieure  widmet.  Baurat  M  ax  K  r  a  u  •* 
inecliloB  die  Reihe  der  Anapraohen  nnd  Uberreicfato 
daa  im  Auftrage  de«  Berliner  Beurkavereinee  gemalte 
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Bild  daa  mdieaatrallen  Direklora  dea  Vereinaa,  Oe- 
beimrat  Theodor  Petera,  daa  fttr  alh  Ileiten  de« 

Vereinr-tiHiM  ziiTen  «oll. 

Iirii  li'Cztcii  Teil  der  Sitzung  beanspruchte  ein 
Vortrjiir  >li-^  ( ii  neraldiretttom  Dr.-Iog.  Oeehal- 
b  ä  u  se  r- Dessau  Ober 

Techniarbe  Arbelt  einat  nnd  Jetxi. 

Der  Vortragende  suchte  zunächst  bei  einem  Ver- 
gleieb  mit  dem  Altertum  einige  Hanptgesiciit^MUikte 
und  Ricbtnagalinien  annSmlig  n  machen,  di<>  gewiaaer» 

maften  Durchblicke  durch  verschiedene  Perimlt-n  der 
Vergangenheit  und  Ausblicke  für  die  Ziikimfi  tre- 
■  ihren  sollten.  Kini-r  iii>  Hcr  Vi  r;,'l<'ii  ln'  knüid'tc  «ii 
i'iiiH  d»'r  sieben  Wunder  der  alten  Welt,  und  zwar  an 
die  Cheopspyramide  an,  die  als  höchstes  Bauwerk 
des  Altertums  mit  dem  nahezu  doppelt  so  hoben, 
höchsten  Bauwerk  der  Nensett,  dem  Eiffelturm  au 
Paria,  in  einen  techniacben,  wiitaobafUicheB  nnd 
iatfaetiaehen  Vergleich  geaelzl  wurde.  ESn  iweitor 
Vi  T^rl»  ich  knüpfte  an  den  berühmten  Moeris-See  und 
rtu^  iifiierer  Zeit  an  das  großartitre  Stauwerk  der 
l"ii;.'liiiifliT  l'ci  A-Ktian  in  A-i,'\ jitin  jiti.  Hierauf 
t'itlgteii  Hetractituugen  über  Kaitatliauten  aus  aiter 
und  neuer  Zeit  sowie  über  berühmte  Wasserleitungen 
und  Wasserabführungen  aus  dem  Altertum,  die  nach 
den  neuesten  Ausgrabungen  in  Babylon  bis  in  da« 
6.  Jahrtauaend  vor  Cbri^  xurackreicben.  Die  Zeit 
der  Oriecben  nnd  RSmer  eowia  daa  Hittelalter  konnten 
nur  Hüchtig  gestreift  werden;  aus  dem  Mittelalter 
und  der  Neuzeit  wurden  nur  zwei  interessante  tech- 
nisilic  Artiiitcn  ciin-m  und  iii'it)>.cUi>-ii  (Mijrkt  tifr- 
vorKeliotien,  zMci  Hgy|>tiKche  Olii'liükcii ,  von  denen 
der  eine  im  Iß.  Jahrhundert  vor  der  l'eterskirche  in 
Kom  anfgeatellt,  der  andere  im  Jahre  IttUJ  von  Alexan- 
drien B«eb  dem  Zentralpark  in  Nev  Y«rk  übergeflllurt 
wurde. 

Der  Vortrag  koBxenIrierie  eich  im  weiteren  Ver- 
lauf hauptsAcblich  auf  die  Periode  der  U't/'tf-n 
50  Jahre.  Eine  l'ebersicht  über  die  Meist^Twcrkc 
\\>T  iK'iKT-'ii  Zi  i(  i'vistiere  uim  Ii  nii  lit,  ilrr  Kr- 

spi^kt  tltr  lu^utigeii  Ingenieure  vor  dem  groUartigen 
FnternehmungBgeiHt  des  Altertums  sei  u.  a.  dadurch 
gekennzeichnet,  daß  überhaupt  bisher  nur  eine  «In- 
genieurtechnik  des  .\ltertums'*  existiere.  Direkte 
VergUiobe  tob  einaelnen  grollartigen  Kniturleiatongen 
ana  der  neueren  Technik  mit  denen  aua  der  Ißtte 
((«■•i  vuri:.'i  ii  Jahrhunderts  müßten  schon  aus  dem 
Orumli'  unterbleiben,  weil  vielfach  die  Vergleichs- 
objekte aus  friihi  r<  r  Zeit  fehlten.  Dagegen  wurden 
einige  LeitsAtze  aulgestellt,  welche  verschiedene  wesent- 
liche Unterschiede  der  technischen  .Arbeit  vor  und  naoh 
Einführung  der  Maschinen  charakterisieren  und  An- 
regung zu  deren  weiterer  Ergänzung  geben  sollton. 
£iue  eingebende  Widerlegung  fand  lUe  btufig  in 
▼olkawirtachaftlichen  oder  aonaHgen  Rcbritten  auf- 
jiestellte  Behauptung,  als  führe  die  moderne  Arbeits- 
teilung durch  Maschinen  notwendiirerweise  zu  einer 
„Eiitgeisti^'un;;-  der  menschlichen  .\rl>i  it.  Aufitriuiil 
einer  Enquete  unter  den  ersten  .Vuti>ruati>ii  »uf  ditfntnii 
Uebiete  wurde  ilie  Haltlosigkeit  dieser  Behauptung 
nachgewiesen  und  im  («egenteil  an  mehreren  schla- 
genden Boispieleo  dargetaii,  daß  die  Ansprüche, 
welcbe  die  moderne  tecbniecbe  Arbeit  an  die  Ar- 
beiter atelle,  in  vielen  neuen  Arl>eitakategorien  ge- 
rade in  geistitrer  Beziehung  höher  seien  als  früher. 
.XuUerdeni  aber  wurde  aufgeführt,  daß  in  der  öffent- 
lichen Meinung  eine  große  Ueber-i  li.it/uni;  ili'^  .An- 
teiles stattfände,  Holclion  der  Loiiiiarlifiiur  an  der 
Ui'siinitarlieit  der  nuidernen  Unti>rnt'hniung  habe.  Von 
der  großen  Zahl  tecliiiischcr  und  kaufmäunisclM  r 
amteii,  welche  zwioi'ben  den  Unternehmern  uii>l  'i-  ii 
Lohnarbeitern  atänden,  sei  gewObnIiob  gar  keine 
Rede;  dieee  SSahl  eei  aber  im  VerbAltnia  rar  Zahl 
der  Arbeiter  viel  grOBer  ala  gewdbnlieb  ai|gnu»mmen 
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bt:ruhh  über  IfrtiammluiitftH  uw«  Fachiereinen. 
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wCfde,  iiiid  s«r«r  ktmen  bei  StahU  und  Hattenwerken 
in  Msxilnnm  etwa  90  Arbeiter  auf  einen  Beamten; 
diene  ZhIiI  (>rni<-<lri;;i<  Hirh  wcM-ntlii-li  lioi  S))iiini>r«>i('n, 
W«>l»r»>i<-n,  W<Tft«'ii.  (}«M-  und  KU'ktri/.HiiN-(ie«pll- 
«rbaften,  und  g-oLe  bri  chein'mcln'n  l'Hliiiki  ii  iiml  oiii- 
zclnon  MaMrliint>nrulirikfn  »»t^Hr  Um  uut  -1  in»  5  Ar- 
l>eitr>r  auf  eint-ii  lU'ainto«  hernntor.  —  MindoHtniH 
phenso  »ehr  wordc  hhcr  dif  »chöpferiHclK^  tjciBtitf o 
Arbeit  d  «•  «  U  n  t  <•  r  n  i' h  r  h  untorHi-tiAut,  lU-nNi-n 
Tittglieit  graudlegend  und  aurachlaggebend  für  die 
Itefraebtnng  dee  an  einb  loten  Kapitua  sei.  Deshalb 
boo-rüßt  man  mit  Frt-udru  die  ni>ut'Kton  Ht-Ktrcbuii^eii 
der  Voll»«  Wirtschaft,  innlx'Nonderi*  de«  |'r<ifc»»)i«irH 
F^li  r<' II be  r in  liostin  K.  Arr  sich  ilii'  ..Lclii'ii>.iH's.  hrn- 
bunc:  (rroOor  l  ut<>rnohmunp>u*'  mit  H«'in<'n  t^i-liiih'rn 
zum  Zifl  f^pHi'txt  und  v'mvn  vfrhoillun^ftivnllcn  iTKten 
Band  untpr  dem  Titel:  „I>ie  rnternehinun;;on  der 
Brüder  SionifUH*  jiln^Ht  vfriiflffntlicht  habe. 

AiBdaau  wie«  der  Vortragende  naob,  in  welchem 
HiSe  auch  beute  noch  trots  oder  Tielmobr  f^erado 
infoljfp  dor  (Jro  15 botriebe  ein  Aufwteijfen  au«  den  unter- 
sten Si'hiehteii  den  Volken  in  die  leitenden  Htellunjti'ii 
nicht  ii'ir  mr.t;lirli,  soiiili  rn  <-^^'^tiT  Hehr  hfluKg  8L-i.  Hie 
>>t«i<;ende  l>ijri'hdnn^ung  cier  wiHMenMchaftlichen  M*'- 
ilir>de  nunie  al«  eine  HaupturHache  der  JCrfol>re  der 
InduHtrie  dargele^  gleichzeitig;  aber  der  in  öH'ent- 
licben  Kundgebungen  und  in  volkHwiriHehaftlieben 
Sckrirteu  aeuerdingu  vertretenen  Aaaiebt  mit  £nt- 
•cbiedenheit  entgct;e  ngetreten,  ale  sei 
d  i  e  tn  <i  d  e  r  n  e  T  e  r  h  II  i  k  d  ii  r  e  h  n  ii  k  v  o  n  d  e  n 
Fortschritten  der  N  a  t  u  r  w  i  h  h  c  ii  n  c  b  a  f  t  e  n 
» I' (1 .1  II  I !-'.  All  ciiiiT  irmlirii  Zillil  \iiii  l^eiüpielen, 
nanienilirii  huh  der  Kiitklroiechnik,  der  Kiitwickluii^ 
dor  Dampfturbinen,  (Ja«tma«<'hineii,  Fahrrad-  und 
Aiitninubil-Induetrie  umw.  wurde  der  Nachweis  ;;e- 
liefert,  daS  UUcb  heilte  noch  die  AnMchauun^en, 
die  Werner  von  Biemene  bei  seiner  Aufnahme  in  die 
Akademie  ansijeeprochen  bat,  zutreiFend  seien:  daß 
gerade  auH  der  Technik  ein  lebendip-r  Strom  von 
Anreirunsr  und  TatHaoheninaterial  in  die  WiH»en- 
"I  Imlt  /iirin  kMii-lli-.  liall  iiifm  ii<  <1<t  I'raxii«  überall 
aai  <iie  lirciut  ii  de»  W  iHHen»  Htotie  und  die  Technik 
firh  darum  ihre  Aufjjaben  auH  der  eigenen  Herufn- 
t4ti?koit  MelhHt  stelle  und  lörte.  Wie  auch  beute  noch 
der  Staatsmann,  nicht  der  lÜMtoriker,  die  Welt- 
gewhicbte  mache,  unsere  Generäle  mit  ihrem  Uenerai- 
ttab  die  Bebiaobten  sohlllgvn,  nicht  die  Lehrer  der 
KricirMwiHHciiHchaft,  und  der  KüiiHtler  die  KuuHtwerke 
unil  die  ICichtun^;  der  KiiiiHt  «cbüfe,  nicht  <ier  AcKthe- 
tiker,  <•<>  -1  liLiLTr  nih  il  clii'  lii'^iiiiriirlfilinik  mit  iliicm 
*ieneralK(Ab  ihre  .^tliiai'hteii  »cllmt,  »eiiii  aiicb  in 
gleich  innijrer  Fühlung  mit  der  WiHuenscdiaft  wie 
jene.  Diene  FegtHtellung  de«  «elbMtiliifli^ren  Schaffen» 
und  KrtindeiiM  der  Ingenieurtechnik  bedeute  alier  in 
keiner  Weise  einen  Oegenaati  xur  Wiasen^ehaft;  denn 
gerade  in  dem  Torein  deutseber  Ineenieun^,  dem  die 
proße  Mehrzahl  aller  früfeMoren  di-r  lechniHchen 
WiKnenMchaft  anirehörten,  «ei  von  jeher  ein  Kcnjeii- 
«ettieer  A U"tiiiih<-Ii  von  WinBenHchaft  und  Krfuhriiiif; 
gepflegt  worden.  I>ie  Hoehrtchtitxuug  der  WiHMeiiHcburt 
M>i  auBerdein  von  der  );enaiinteii  Industrie  bei  der 
Jahrhundertfeier  der  TeuhDii»<;hea  Iluchschule  in  Cfaar- 
lotttiiiiurt;  durch  die  bekannte  „Jubiliumsattiftung*' 
und  mit  den  UDiventitäten  durch  die  Hog«naiinte 
,Q9ttinger  Tereini^un^"  betätigt,  und  jetzt  sollte 
Jiese  inni|fe  Verbindunfj  jrewimierinalieii  noidi  eine 
Krtlnunsr  erfahren  durch  die  im  Herbst  bevnrHtcbende 
'i-iiinl-t' ;iil<  i:uii|r  fQr  dan  neue  ,I)eutM«  lir  Mu-cuin'* 
in  Muat  bt  ii,  da«  den  Meirtturwcrken  der  .\uturwiH8rn- 
»rhaft  und  Technik  ffewidmet  Kei.  Nicht  aber  da»  »ei 
der  i^weck  des  geplanten  Bauua,  r.u  7.ei>;en,  „wie  herr- 
Beb  weit  wir  e«  gvbraeht",  sondern  jene  vereinten 
Sammlmceii  soUten  um  entt  den  richtii^n  Mafistab 
llr  die  WMWlungeii  uiuerer  2elt  briogun,  wenn  wir 
dort  die  Meinterwerka  tod  Knlturperioden  vor  uns 


«dhea«  die  unter  viel  grftlarer  üngnnat  der  VwhlU- 
niase  mit  den  «nfiMiMtan  Werkxeegen  doreh  Genie 
und  eiHi-men,  aielbewuSten  FleiS  doch  lo  ChvBes  go- 

Ieii*t4^'t. 

Mit  einem  llinweiti  anl'  .lic  Nfi-inti  rwcrke  in  ilcr 
(iiott4>Kiiatur  lind  darauf,  dali  er«  beute  l'fiicht  eine« 
Jeden  sei,  »ich  als  „Tt^il",  mit  richtigem  Maßstab, 
iiarmoniscb  in  das  groÜ<-  Kultur^'anxe  ein/ufü^en, 
acbloB  der  Redner. 

Das  am  Nachmittag  4  Uhr  in  der  Weatballe  dea 
Atisatellungeparkee  abgehaltene  Festmabi  verlief 
äiiUer»t  glänzend. 

nie  zweite  Sitzuui;  bpirniin  am  folffenden  yctT- 
iiiittat:  I  l  -  .  iini  I  II  ntiT  l.i'itiiii^'  ilrs  (  M'liciitirüt-'^  i  'rolr^hKr 
Siftb)  im  Liclithore  der  i'eifhniHelien  ilocbHchute  mit 
der  IJeberreichunff  einer  Adreswe  de«  Vereines  für 
Schulreform  durch  deasen  Vorsitzenden,  Direktor 
HubatHch-Charlotteiibur;;.  Sodann  bewilligte  die 
Yaraanunluug  eine  Elirengabe  von  50  000  UV  an  Uaron 
nunmehr  S4  Jahre  getreulich  und  ersprieSlieb  seines 
Attitrts  wjiltcitden  (ieschaftHfübrer,  den  Direktor («eheini- 
r.'it  Tlii  inii>r  l'eter».  Von  den  sech»  noch  am  Leben 
lii  liiiiilirlHMi  ( i  niinlrrii  ili  s  \\'reine»  wurden  der  Zivil- 
ingeiiieur  .^l  «  \  Jion e r- KohIOw  (a.  Don),  der  Zivil- 
iiigenieur  II  e  i  n  r  i  <■  h  L e  z  i  u  s-Iireslaii,  der Zi vilin^enieur 
Kollert  l'eHchke-tileiwitz  und  der  Hentner  Wilhelm 
SudhaiiH-IIannover  idie  mit  AuHuahine  der>  durch 
Krankheit  bebinderten  Hrn.  Budbaus  lur  Versammlung 
icekornmen  sind)  su  Ehronmitfliedem  ernannt  (die 
beiden  andern,  {^\•nlna»iBl^lin■l^ll'^  a.  D.  l'rofeHflor 
I'ii tze r- .\achen  und  llofrat  Dr.-liijf.  Ca ro-Mannheim, 
briilr  ,  lh-iif,ill-'  iiJiwi'heud,  sind  schon  neit  lÄnj^ror  Zeit 
Fdireninitglieder|.  Die  VerHummluin:  ormflehtigte  den 
Vorstand,  selbständig;  über  den  etwaigen  Verkauf  ilei« 
<lem  Vert-ine  gehörigen  UrundstückeM,  Dorotfaecnstr. 
4H  49,  XU  betinden.  Der  <ie>(ch)ift»bericht  des  Direktors, 
sowiu  die  Abrechnung  fflr  1805  wurden  Sur  Keoatnis 
genommen,  sodann  ZiTilingenieur  Taaks-HannOTer 
zum  Kurat<ir  ile»  Vi n  itn  h  an  Stelle  des  verstorboiien 
Hrn.  V.  Itorrie«  gevkuiilt.  Der  Berieht  über  die  „Hilfs* 
knHHC  für  deutsche  Ingonii' n  l  e  -  i  r;^'ibt,  dali  die 
.Mittel  der  Kasse  im  Berichtsjahr  etwa  auff;i  Iiraii<  ht 
wurden.  I'ks  \  i  rm<">gen  der  I'ensionskas*.  i  .  i  i 
BeMmt(>n  des  Vereines  ist  auf  n»ehr  ala  lOiX'OtÄ 
angewachsen.  Der  vom  Vorstande  mit  der  Vorlags- 
buchbandiung  J.  J.  Weber-Leipüg  ?erabredete  Vertrag, 
betr.  Herausgabe  des  Technolexikont  wurde  ge- 
nehmigt, ebenso  tlcr  Verlagsvertrag  mit  Julius  Springer- 
Herlin,  betr.  ilie  „(lescbiclite  der  Dampfmaschine". 
W.'itere  Verhandlungen  betrafni  <lii  niilüiräuchlicbe 
Benutzung  von  Zeichnungen  und  auderen  Ingenieur- 
arbeiten, Normen  für  Leistungsversuche  an  Kraft- 
gasanlagen und  Verbrennungskraftniaschincn,  Maßstäbe 
von  Itidikatorfedern,  lloehschul-  und  Unterrichtafragen 
und  die  Ueberwachung  elektrischer  Siarluitromanlagen. 
BotrelFB  dos  nicbsten  Oegenstaadee:  Aufbahm«  Tolka- 
wirtschaftlicher  und  sozialer  Fragen  in  die  Vereios- 
tätigkeit,  wurde  nach  längerer,  lebhafter  ErRrternnt; 
besi'lilosseri,  ziiiiä' Iwt  -  ine  nochuifiliL'i'  \ Drin  i m urig 
im  Vorstande  unter  Benutzung  der  biblicr  auf  Auri  cn"-: 
des  Bayrischen  Bezirksvereines  zutage  getrct-niii 
Anschauungen  der  VereinsmitKlieder  herbeizufütiren. 
I>or  Voranschlag  des  Haushaltes  für  I!"»"  wunb«  ge« 
nehmlgt  und  Koblenit  zum  Versammlungsorte  fOr  daa 
nSebste  Jahr  gewtUt. 

Dann  fidv'te  der  Vortrag  tob  Cleh.-Rat  Prof.  Dr. 
A.  iiiedler  über  dit; 

BntwleklQiif  aa^  Bcdeatasf  4cr  DanpftarblB«. 

Wir  werden  in  der  nächsten  AusLrabe  dieser  Zeit* 
Schrift  ausführlich  darauf  /.urückkominen. 

Diu  Vorstandswabl,  deren  Krgebnis  nach  der 
Eweiten  Hitenng  Terkftndigt  wurde,  ergab  die  fast  ein- 
stimmige Annahme  der  VonitandsvorMcblXg« :  Trent- 
U  r-  Aachen  Voraitzender-SteUTertreter,  Co  s-Cannotatt 


L.iyui<.LU  Oy  VjOOQle 
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nnd  8ebn«Uer>FnDkfurt  «.  0.  Boii^ordnetc.  Vm 
iton  Vorstuid  ttt  Avn  Reit  d««  teHfend^n  OcMhSfla» 

jiihro«  zu  vorvolUt>lnriitr<?>).  wurde  Herr  Sflnnctzpr 
kooptiert.  Der  vorif(>li'>»t«i  H«iiii|i»1t«|>lftn  für  l'.io"  faml 
<)!<■  ZiiHtitniTinnp  Acr  Vcr-aiumlmi^',  rln  ii-"!»  l  ini'  An/ahl 
von  BewilliffunpoD  für  lUUti,  i.  IL  ()U«>u  liir  «Iii-  Vit- 
tratttOg  dCH  Vcri'iiii'8  auf  dor  NQrnln-rjfi'r  AuMtollung. 

Aua  AnlftB  det  JabelfciieH  hat  iVu>  TorhitiHclK' 
Hoehwhnlo  n  Chwlottanburn;  (^in  Kcilio  von  Aus- 
«oiebottogen  an  bervomigend«  In|f«uieiire  varliehen. 
Bs  wutden  nm  Th.'fnf^.  «hr«*nhiilber  ernmiDt  B«rg- 
rat  Ratoau  -  l'nri"»  fflr  ^pini-  Vi  r'lii  asto  um  ilic  |)nrn|>r- 
liirhilio,  (4<*ht*imrr  Khiiiiiii  i  /i>  iir;it  U.  W  o !  f  -  Buckau 
für  die  hohe  Aii-liiMmii:  iIit  I  )/iiii|it  1  .k imnil»ilo,  <io- 
lieinipr  Kommprzu'iirHt  S'oith-ll*M<k'nhi'im  tiirdi««  Kon- 
Mtruktion  vorziitflichor  Wa(i*(>rkruftiiii»nrhificn  und  In- 
'pfenieur  Wettinghouse^Pitteburg  fitr  Verbea«crangcn 
an  raaeblmafeDdoD  KraftnuMchineR  uad  itelb«tUMlg<»n 

I>ie  drttt«  und  l«txt«  Sibiwnt*,  ttnlrr  IMitme  A»h 

n<nn;('wrihltcii  Kuratori«,  Ilm.  Taaks,  hn  liichUmf  <I<t 
lIorhMcInilc  ahifplinlton,  orU'ilijjto  zuiiii<-li>'t  <'inis,'<>  '^i- 
HrliHftli(-lit>  Ank:(>li-^<'iih>>itcn,  Mdtnn  V<irlrA|^. 

I>  n|ira<-li  l'rof.  M  u  t  Ii  ni  a  n  n  -  .Mün<-Iifii  iil>rr: 

Technische  Methndnii  r.nr  »rMi-heitnuf  des 
ataoftpbärischeu  KUckstoff«. 

Drr  VArtMi^ndc  verbroltote  nich  Kiinl<'hNt  lib(>r 

dir  Nntwondijfkc'ir,  neue  Mfihodc-n  /,ur  kiiiistli<-li<'M 
I'arHiolhiM;^  \<Mi  SticknUiffvcrhindiinvri'!!,  ilic  zur  niiii- 
-ir  Ii  r-L.-rii  ii,  /II  --rhali  ii.  \\  riiiijicirll  di<'  l'rn- 
duktiiiri  HU  AiiiniikiiMutlat  howoIiI  til->  die  Kinfiihr  von 
( 'hiliHal|i)-t4T  fiirtwitlin-tid  yuiiiiiiiiit,  mi  Hitid  Itcidc  l'rii- 
liukte  in  dt-ri  letietoii  J»liriMi  im  l'rciHi'  nplir  ;r<'s(it»tfer>, 
wM  iiiHlu'Hondere  auch  in  di-r  Mtfi;,'^!!!!«-!!  Nmlifrape 
im  AusUuido  tH>in4>n  Urund  hat,  Ka  wird  aadaan  dea 
Frankueh«  VcrrahrtMi  l>PN|iiroolirn,  wpirihiiii  den  Lnft* 
t*ti<-k»toff  an  Ivalziunikiirliid  hitidct ;  daH  l'rodiikt, 
dpKHcn  wertvoller  l!i''<taudti'il  tliin  Knl/iiniirMinainid 
in!.  ciitlniU  ir»  liw  20  "/u  StieknlolT  iiiiil  int  als  l>üli;r<'- 
niittel  IxTcitH  fr|ir(»l>t;  aii!!ffi|.  m  lasHcii  »irli  nun 
dicNOin  l'rH|iÄrat  Sul>«tarizeii  li<  r>ii  !!en,  die  Ix-^oiiderM 
in  diT  FarliciiinduHtrii-,  in  der  Spr«>nt;KtolVti>rhMik  und 
in  iWt  KiHoiiiniluHtrif  V<<rwi-ndun)r  finden.  l>io  in 
Piano  d'Orta  in  Italien  im  Uchricb  befindliclic  Fabrik 
kann  jihrltcb  otva  700  000  rbm  MlrlcHtoiT  <>ntM|ir(>chend 
ptwa  einor  Million  Kuliiknn    r  f  nft  verarbeiten. 

An  Hand  einl^rer  Zeie(iiiui;„-i'ii  wird  Hodunn  das 
MO,-.-iiiiiirili'  nur»  1  ,;ir.rhe  Vt-rfalircn  erlä(i;i  -t.  Mus  ■.■lU 
Kirkeland  und  hvde  in  CliriHtiania  aus;;ertriieitet  und 
in  die  Technik  ciujjeführt  worden  int.  I»ie  in  ilen 
letiCtcn  JaliD'U  durcli^feführtcn  \  erlieHMerurt;r<'"  '•<'- 
xi^hen  «ich  nanientlieh  auf  Vor-^n'ljierung  nnil  Ver- 
hoMoning  der  Ocfeu,  ia  weichen  durch  die  clcktriarbo 
Flanini<>  der  liuftatlekstofr  m  Stiekoxyd  T<>rbpannt 
wird,  und  auf  dif>  .\t>snr|itionsanla^en,  in  den<<n  diese 
Verbrennunfjcprodukte  in  Salpeter  fiherfjerülirf  werd<  ii. 
Km  sintt  jetzt  in  Notodden  in  Xorwei;en  derarti^je 
Hefen  im  UetrieUe,  viiii  deneti  ein  einziger  die  iin- 
<;ehcure  Fnt>rfi^iemeu;re  von  *i'J.")  I'.  S,  aufniinmi ;  in 
der  upnnnnten  l'nlirik  niiid  drei  «oleher  Oefen  aiif- 
;ji'i<tellt,  die  in  der  Stunde  .HtilM)  clini  I.uft  verarbeiten 
und  in  dieiser  Zeit  etwa  ITO  kg  Salpeter  liefern. 

Der  Vortragende  ist  der  ITeherzeuifiin);,  daB  MH<' 
Methodeti  Hieh  in  iler  Technik  einfülireii  werden,  in 
eini>;en  Jahrzehnten  Hiud  die  Salpeterln;;er  ( 'hiÜM  nh- 
ijehaut,  und  ew  wir<l  dann  nötij;  wein,  Krunt/  zu 
►'ehaff4>ti.  |)ie  in  Norwei;eii  utid  in  Italien  zur  N  it- 
lu:ciin;;  stehenden  WasHcrkräfti'  werdi'ii  dazu  ni'  ht  nii«- 
r4Mchen  und  es  wird  sich  aller  Walirr.c|ieitiliehki'it  iiii>'ii 
in  lleatsrhiand  '-ine  Industrie  entwickeln,   wehlie  die 

Kn«rgic  der  Steinkobien  tut  Herstellnng  von  Halpctcr 
wird  Terwenden  mOtwen.  Die  für  den  deutlichen  Ka- 
dnrf  nötige  Energie  berechnet  »ich  »nf  etwa  90U0UQ 


etwa  von  der  Energie,  die  von  den  firenBiiiehen 
Htaatababnen    sum  I^okomotivenlietrieb  rortdauemd 

lieii<">ti>;t  wird. 

1>>T    /'.v-lli     llllll    letzte    Vtl:l^,lL'  li^'tlMl: 

Kraftgew iiinuug  und  Krartv«>rnertuHg  iti  Uerg* 
■ii4  llltt«nw«rkett. 

I>er  Vortraj^ende,  lii;;eni<Mir  l>r.  II.  Hof f mann, 
Jlodmm,  fahrte  »ua:  Uergliau  und  UilttenweNen  «t^ben 
in  nnwerem  helmiaeben  Wfrtnobaftaleben  tn  vordemter 

Reihe.  Aniifiherud  eine  Million  Arheiter  lieitehüftitft 
unsere  „hchwarzi-  Industrie",  von  denen  '  j  Million 
Steinkohlen  ;;ral>eii,  '  .Million  im  Hütt,  nln  trii  ii.  die 
andern  im  Hrauiikohh'ii-,  Salz-  und  Erzliier^lt^iti  .liitit; 
sind.  Der  wirtschaftlicdien  ist  die  technische  He- 
deiitiini;  lies  lIiTi^haiies  und  Hüttenwesens  obenbürtig, 
und  rade  in  neuerer  Zeit  sind  der  Bergwork^ 
und  der  flattenb«-trieb  Triger  groBartigater  tecb- 
niaeher  PortacbriHe  «geworden.  Hier  hat  di<>  Elektro- 
technik ihre  sehwieri;;sten.  aher  daiiklmrsten  .Aiifgalfen 
^efunileii ;  hier  war  die  Wie^je  iJes  ttrolStfasinÄschin^n- 
haues.  I'nd  si'iiclem  Zei-hen  und  Hütten  ihre  Kühler 
ausstrecken,  die  ti'  tneindeii  und  StAdte  ihrer  rmjjehuni; 
HU  ihrer  ldlli;:<>n  oder  üherscliüssi;reii  Kner;;ie  teil- 
nehmen zu  lassen,  seitdem  die  , elektrische  Kanali- 
HieriiU'.:''  der  i;rolIeii  Iniltistriehezirke  ein<;eaolat  bat, 
ittt  neben  dem  Teohuiker  auch  der  Verwjütungamann 
iu  hSehatem  MaB  intereaaiert. 

Von  i.'rülHer  Hodeiitun;;  ist  es,  die  heim  Kok«*- 
ofen-  und  II<ichofenl>etriel>  kostenlos  f.illenden,  ali<»r 
sehr  kM-;l'iii  Iii  \l'?ase  vorteilhaft  auszunutzen;  denn 
sie  kiiiintini  iimhe  allein  den  kränzen  Krafthedarf 
iiUsfr4-r  KohlcriLTi  iil'iri  UM  i  Kisenhütten  decken.  I>ie 
Koksöfen  sind  alier  noch  sehr  vielirestalti-r.  Die 
Klainuiitfen,  die  etwa  die  lliiltle  unserer  KokserzeufilMg 
decken,  liefern  nur  Abhitze  für  die  Keaael,  die  Qblichen 
NebcngewinnuniTHAfen  .\bhtfa!e  fQr  die  Kemel  und  Ab» 
;;i»se.  die  ni'iieii  ni>ch  seltenen  Keireiierativoren  nur 
Aln;asi'.  Diese  Vic|<,'.v..t!»lti-,'keit  erklärt,  weshalb  hieb 
die  Knksot'eii;;asiiiascliine  so  sehr  viel  langaamer  ein- 
führt als  die  ( iieliti^asmaschine. 

Will  man  mit  den  .\li::a»en  (lasiinischinen  treilien, 
«o  inutt  man  die  liase  sidir  ^'rdndiich  r<!iui;;en :  aiudi  die 
(richtgaHe,  die  «lie  Kessid  und  Winderhitzer  lieizeHi 
;;rQndlieher  als  biHlier  üblich  zu  reinigen,  bringt  Vor- 
ttMle.  Vfir  ein  rheiniacbeH  HQttenwcrk  baut  die  Firma 
/schocke  eine  liiMnii,'!!!!;;  für  ;t(iOiu»ii  «diui  Std.,  wohl 
die  «fndite  der  Welt,  in  der  alles  lias  diireli  Hordeii- 
wrtselier  und  Ventilatoren^  i -i  Im  r  auf  sidir  niedrijren 
Staubgehalt  herab  i.'ereinii,'r  wiril  :  die  V<-iitilatoren 
liraurhen  Ober  inod  l'. 

Waa man  aus  den  Ah^^Hsen  herausholen  kann,  lehren 
folgende  Zahli'u:  In  dio«em  Jaiire  wird  unwere  Koka- 
erzeagungannihernd2000000(ttund  nnaorc  Rofaeiaen- 
ereeugong  Olwr  12  000000 1  Ix^tragfn.  Dann  kannten  wir 

niit  der  .\bhitze  und  den  .M>:;asen  uilHerer  heiiti;;en  Koks- 
öfen in  bi'sti'u  Dampfniaschini-n  etwa  ."»(MMHUI  V.  S. 
durchlaufend  erzieb'n;  hiittcn  wir  nur  Nelu  n,;  in- 
nunfjMfd'en  nach  dem  Hi':;en4Tattvsvstein.  erhielti'n  wir 
dtiri-li  (iasmasihiio'n  4-twa  .i.Mi  tun»  bis  linniMH»  I'.  S. 
DnU  der  l'nt'  rs4  |iic.|  nicht  ifrölier  iwt,  \ivgt  an  den 
(»cfcn.  Aus  4l4'ii  <<i4  litj;n«en  würden  wir,  bei  vontirh- 
tiger  Berechnung,  in  Uoainaitchinen  durcliianfend 
I  QUO 000  P.  8.,  mit  lieMten  Dampfmaachtnen  oder  -Tuf- 
btneii  etwa  dii'  HJilft4'.  mit  Mas4diiiL4"n,  wie  wir  nie 
zum  Antritdi  von  <  i ebliiM-ii,  Koni pres^iiren  usw.  haben, 
etwji  i-iii  Drittil  ilii«.T  l.cistiint:  i/i'in  P;.-. 
Zahb'ii  ijcwimu-n  i-rst  l.4dii'n,  wenn  wir  sie  item  kratt- 
li'-iiarf  UilHerer  /ui  iien  und  HüttenJ';:4';;enüherstp|len, 
weiiu  wir  wis.4en,  wie  weit  wir  an  den  Hampfantrieb 
ifebundrn  »iiid,  »>>  iUt  eiektriaehe,  iro  der  direkta 
(iaxantrieb  am  Platze  ist. 

Die  kleinen  Antriebe  bat  dIe'RlektrbtItit  erobert; 
bei  den  groBen  Einheih>n,  mit  Aufloakme  dor  Hoeh- 
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ofpn^iiliiHO,  bei  d«non  dur  direkte  Oaiiantri<>l)  Hchon 
fliMrwiegt,  berraelit  heute  noeli  der  Dampf  an  trieb. 
Im  allgcmefal«!!  bt  aus  dem  DampAuiMsb  nicht  horaua- 

ES'olt,  WM  heraiiBxuliolea  war;  m  liAt  in  laag*  der 
»  des  Wettbewerbe«  gefehlt  Inebetondere  üad 
FSfdarmaMldmn  Stiefldiideir  j^weaen;  «ie  gelten 
ib  Dampffreeeer,  brandien  es  aber  niebt  lu  sein. 
Obwohl  der  DampfmaiicbiDenbau  finv  Fördermaschinen- 
»teuernnij;  in  der  Hand  hatte,  ili«^  Midi  den  Betriebo- 
bedingun^n  auagezL-irhnrt  aiiHchinii  j^'ti»  und  niedrigen 
Dampfverbrauch  erzielte,  bat  er  es  nicht  rertitaadeo, 
der  Elektrotechnik  auf  4Mn  Ikr  so  «chwierigen  Flftlds 
der  fiauptocbaohtfördemng  mit  Erfolg  ontgegen- 
nlraten.  Heate  •nebt  man  daa  Tereftumte  näeli» 
talMriba,  cdienkt  andi  der  BeTetaier  -  WakeuMf* 
matddne  neue  Beaehlong. 

Einen  uiißcronlontliehen  Erfolg  hat  diiM'  l  c  k  t  r  i «  c  h  o 
\V  a  1»  ti  (.  r  h  II  1 1  u  n  gehabt,  der  durch  >\  \<-  [Mnfiilininp  dt^r 
Hoi_h(lriii  k/.i>ntrifii<;nl(Him|)<>  in  dun  Iirr;,'l>iiu  ircnti'i^jert 
wurdt».  Alieiii  fiir  di-ii  Kuhrkohlenbergbau  wind  etwa 
100  elektrieehe  WaHsiThaltnngen  gebaut  oder  im  Bau, 
die  zuiammen  350  cbm/Min.  beben  können.  Nicht 
Tiel  melir  betragen  die  gesamten  Waaserzutlasae  in 
dar  Mlsnie;  die  geaamte  PdrderflUüglcrit  der  Wasfter» 
haltimgen  nraB  BelbetrerfltilndÜeb  mehrere  Mal  g^Ber 
•ein  als  die  durch8chrittli<-bcn  Zuflüftse.  Nach  drr 
effekti^PTt  r.f  istrini?  Ober«  ir^cn  imi  h  die  l\olbenf>iiin]i«'ri, 
nach  d'  I  I'  i  (l>'rnif>rii;i>  Htotion  aber  nchon  dii-  Zontri- 
fugalpuuipeu  obenan,  die  zwar  einen  modrigeren 
Wirkungsgrad  haben,  abw  billiger  alnd  und  weniger 
Wartung  erfordern. 

Aach  die  elektriacha  BoknehtfOrdernnr  bat 
■dmell«  Forteebritt»  fanuMdU,  atüdam  man  dureh  die 
Leenardaoh«  Sebattniig  und  den  fkAwangradausgleich 
nach  Jlgncr  sclcrnt  bat,  dii'  FördiTiiiaxrbiiir  luifs 
iicherste  zu  «tciit-rii  und  dicHc  wi'^'cn  ihr'T  iiiiliiT- 
ordt'titliidH.'ii  I.eihtuiighsr'h  wankungen  nh  iinbc<|uenie 
Maschine  zu  einer  irlciebmilbi^^en,  vorteilbatteii  Be- 
laxtung  des  Net/^e«  /.n  t^'•'!*tn'teIl.  Hie  für  deutHcho 
Bteinkohlengrtiben  gebauten  oder  im  Bau  betindlichtm 
Fürderniaschinen  könnten  etwa  20000  t  in  achtstün- 
diger acbidit  beben;  da  wir  aber  aber  200000  t  in  der 
Sdiiebt  Rrdern,  bitte  dte  etekMeebe  SebacbtfSrderang 
noch  ein  WidtoH  Feld.  Iiw^esunit  sind  bei  den  Siemens- 
Schuckert-NN'erken ,  der  Allgt^neini  n  KiektrizitÄts-Ge- 
setUfiiaft  und  den  Kelten-Ouille;uinie-l,Jihnieyer-Wt'r- 
ken  ftO  gröBere  8chachtfürderniat)ciiinon  für  40000  t 
Förderleistung  in  achtstündiger  Hchicht  gebaut  oder  im 
Bau,  Ton  denen  ein  Drittel  aufs  Aoaland  entfallen. 

Im  llattettweaen  bat  der  olekiriaeh«  Strom  aeit 
Jakren  daa  Tnnnportweaen  atabert  nnd  nmgeataltat. 
Beate  bandelt  ee  aieb  am  den  elektriseben  Antrieb 
der  Walzenzugmaschine.  Schwungradstrallen  anzu- 
treiben, ist  der  Eloktrotnoter  ohne  weitere«  Kecijrnet; 
niAn  i--»t  aller  aiieb  an  die  Auf;.,'!»!«'  lii  rmii^i-treteu,  l\e- 
yeraitinttrakivii  nach  dem  Vorbild  der  Kör*iertiittÄ>  biaru 
elektrisch  anzutreiben.  Bei  der  Allgemein<'n  Kb-k- 
trizitats-OoKelhchaft  und  den  t^iemenH-Schuckort- 
Werken  sind  etwa  l'O  Walawerkantriebc  mit 
lOOOOO  P.S.  normaler  Leiatmig  gebant  oder  im  Bau, 
daraatar  8  Antriebe  fttr  ReTeraiemtraBen. 

Man  kann  heut<'  also  alle  Antriebe  elektriHrli  ge- 
stalten; in  welchem  Umfan;,'  nnd  in  welchem  Ti-mpo 
fBan  ilainit  V(iri,'idit.  i^^t  i-ine  Siielie  der  Hi-<  bniiiiL'.  Eh 
i«  aber  der  />ug  der  Zeit,  daü  man  sii  b  tiir  den  elok- 
tri sehen  .\n trieb  entscheidet,  aucb  x'.enn  nmn  keine 
grollen  Vorteile  für  ihn  herausrechnot,  weil  man  den 
elektrischen  Betrieb  besser  kontrolliereti  kann,  straffer 
n  der  Hand  liat,  ala  den  Dampfbetrieb.  Kann  nan 
primirOaadjmamoB  anfelellen,  ae  wird  der  elektriaehe 
Antrieb  fast  immer  der  vorteilhaft«Te  «ein. 

Der  direkte  (Innantrieb  kommt  nur  für  grolle 
Eiide  iti  ri  in  Itetraeht.  Imu|itniieli lir  Ii  tiir  Hocbofen- 
zeblAne,  aber  euch  für  WalzenstraKen,  Komprcnsoron, 
Naipen.  DI«  Oebliae  nn8  man  der  Eigenart  der 
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( tHuniHHi  liinen  aiipahSL-n ;  muß  ^-ie  lu  ini  Anlassen  ent- 
lasten und  ihre  Windleistung  verringt^rn,  wenn  sie 
anf  höheren  Druck  blasen  sollen.  Für  den  Antrieb 
von  Walzeaatraiien,  der  aber  wenig  verbreitet  i»t» 
halBt  e«,  die  Oaemaaclünen  reieblieli  itark  wiUen. 

Die  Entwicklung  der  ÖroBgaamaeehine  Ist  anBer- 
ordentHeh  schnell  gewesen.  1898  kamen  die  «reten 
Oichtgasmasehinen  in  Betrieb,  heute  sind  filrdeQtaohe 
Hütten  und  Zechen  gebaut  und  im  Kau : 

125  Uasgobliise  mit  irit'.imvi  P.S..  175  Oasdvna- 
mos  mit  l'JHOOO  P.  $.,  tl  Gaswalzenzugmaschinen  mit 
ITOOOP.  >*^.  »nrl  47  Koksofengasdynamos  mit  400UOP.&, 
fuaamman  3&8  Oasmasobinea  mit  406000  P.S. 

TFm  die  Bilanz  an  liehen,  wie  weit  die  Abgaae 
ausreichen,  den  Kmftbedarf  zu  decken,  seien  swei 
Beispiele  gewMhit.  Eine  Eisenhütte,  die  j&hrlich 
3i>oooi)  t  Roheisen  erzeugt  und  nach  ihrem  .\nteil 
an  der  Koheisenerzeuj^uni^'  auch  an  der  Stahl-  und 
Walzenprndnktion  teilnininit,  erzielt  aus  den  Qber- 
BchQssigen  <iii  hti^s'^en  in  Gasmaschinen  durchlaufend 
25  000  P.S.  und  hat  einen  Kraftbedarf,  der  sich  wegen 
der  Tielen  nivht  dorchlaafenden  Betriebe  und  sonstigen 
Bekwanknngen  bis  etwa  30000  P.S.  erhöben  kum. 
Dann  wAre  viel  Energie  a.  B.  für  alektriache  Stahl* 
erceugung  nicht  übrig.  Eine  Rnbntecbe  mit  mittleren 
VerluiltniHsen  forner.  die  GOOnOO  t  jiHiriieli  fürdert, 
und  ein  Viertel  der  Fiirdoruug  terkükt,  kann  mit 
Abhitze  und  Abj^uHen  durchlaufend  3000  P.S.  erzeugen 
und  braucht  werktäglich  durchlaufend  etwa  2500  P.S., 
zuzeiten  aber  auch  bedeutend  mehr,  so  daB  man 
aoofa  hier  an  der  Grenze  ist.  Solcher  «Normalhatten« 
nnd  Zechen  gibt  ei>  eine  große  Zahl;  ee  ateiien  aiwr 
andb  raiu«  Hoebolenwariu»  reinaa  Vabwerkm  gegen- 
aber  «der  Zeeken,  die  viel  Koke  ermtii^en  nnd  wenig 
Kraft  brauchen,  anderen  Zechen,  ilie  keinen  Koks  er- 
zeuf^en,  aber  sehr  Tiel  Waeser  habcu.  Denhalb  beißt 
c«  au>*f;lei(  bell,  .So  hüben  die  (ieiaenkirehener  Herj- 
werksgeHellsehaft,  die  GeNeilsehaft  Hibernia,  die  Zeche 
Rheinpreußen  u.  a.  ihre  Schichte  durch  Kabel  ver- 
bunden, können  auch  Strom  an  Gemeinden  und  Städte 
abgeben.  Die  Hibernia-Zeche  liefert  den  Strom  fttr 
das  >£iektriEitatewerk  Weatfalens,  daa  im  Entiteben 
begrüTen  iet,  die  Zeche  RbeinprenBen  eehiokt  anf 
20  km  Entfernung  nach  Krefeld  Strom.  I>a.t  Kheiniscli- 
Westfälische  KlektrizitStswerk  mit  seinen  Zentralen, 
einer  in  Essen,  einer  bei  IlTird'-  und  i-iuer  dritten  iui 
Westen  des  Industriebo/irke»  geplanten ,  und  «ein 
Kabehii'tz  von  etwa  IO(X)km  ist  auf  breiterer  Grund- 
lage befähigt,  diesen  Km» rg'ienusgleich  vorzunehnu-n, 
und  hat  mit  llUtten  und  ZL'ciica  Vertrüge  nbgesrhloxHen, 

nach  denen  ee  ihnen  Strom  fttr  6  P.S./J{:w..Std.  liefert 
und  fOr  S  P.  S./EW.-Std.  abnimmt.   Der  Erfolg  dieser 

durchaus  richti-;en  Bestrebunu:en,  die  Kraft  dort  zu 
srewinni'ii,  von  dort  h«'r  zu  nehmen,  wo  man  »i«  am 
wobll'eiUteii  erliillt,  ist  es  gewesen,  d^ill  liie  Strum- 
preihu  vvLr<eu(lith  niedriger  geworden  »iltd,  dnb  z.  B. 
für  Kraftzweeke  Strom  so  billig  abgegeben  winl,  daß 
s«'lbst  große  Betriebt-,  wie  Walzwerke,  darauf  ver- 
zichten, «oUnt  ihre  Kraft  zu  erzeugen,  sondern  Strom 
icaufen.  SelbetveretAndlicb  bat  auch  auf  dieeem  Qe< 
biete  der  Wettbewerb  niobt  gefehlt;  ee  eekalnt  aber 
für  die  Wettbewerbsfähigkeit  Anlehnung  an  die  groBen 
Hütten  oder  Zechen  Bedingung  zu  sein.  — 

Dainii  will  ilie  r;i:je.'»ordnung  erlediift,  und  die 
Vi'rsamnilung  wurde  unter  den  üblichen  l'örnilieh- 
keiten,  Dnnksntrungen  usw.  ge!tchlof4«en. 

Der  Verlauf  der  .%0-Jiilirfeier  wnr  in  allen  Teilen 
der  umfangreielien  Veranstaltung  ein  glänzender.  l>er 
Berliner  BesirkcTereiu  lut  eich  anter  FAhrung  eeinee 
verdienten  Voreitst«>nden  Banrat  K  ra  u  ee  in  der  Treff» 
liebkeit  der  Anordnung  aelbit  ftbertrolTen.  Nirht  nur 
die  Mitglieder  do^  Vereinee  dentscber  Ingenieure, 
Hondern  alle  ir>,':eiid» ic  mit  der  lugeiiieurw i^■<ennehaft, 
Technik  und  Industrie  in  Beziehung  Stehenden  werden 
mit  Stola  auf  die  Feittage  cnrackbUeken. 

5 


..^^.d  by  Co 


SM    8tdü  und  EUen. 


Berichte  übtr  VtrvmufUuiigm  am  Facheertine». 


lt.  Jahrg.  Hr.  18. 


Verein  flkr  die  bergbavllcheo  Imereasen 
lin  Oberbergtintsbtzirk  DonmuiMl. 

Mit  m-«oliiiti  r  l'Qiiktlii'hkeit  ii»t  «K  r  .TnlireHbericht 
erocbienc^n,  Avt  in  H.  hr  ('iiitr<'li«»Md<»r  iitnl  aiiAtehondor 
"Weise  zunSchit  i\i\>*  (m  liict  iUt  <  ii-sct/i^i  iuin^'  In  - 
|lM>d«lt»  um  Bloh  dann  den  eüualnon.  den  Uergbau 
int«remier«iid«ii  Frafen  lEiinwraden.  Zu  der  l'ni- 
wllmnf  in  der  Tercorgu n |*  mit  Betri«be- 
kraft  bemerkt  der  Berieht:  „Da»  Rbeiniaek-Weat» 
füliHvbr  Fli-ktri/itiitHW  rrk  uml  in  U.'u  «nlnr  im  üe{:<  ti- 
eatz  zu  iliiii  Ix-ri-itH  UrKti  lii'iiiii'  mlrr  iri'iilanto  WiTki' 
auf  kotuiminaliT  ( irniidlHi,'!'  ln'/w  (■(■ken  in  w  ;u-hM<  nili'ni 
Maßtr  den  fiiut'tnon  HoiritU  di  r  Notwendigkeit  xii  ent- 
heben, aich  die  K  e  H  (<  r  v  it  fttr  «mm'  Mattchincnanla^en 
an  Ort  nnd  StuU«:  su  l>«ichaif«Q,  Ladern  aie  ihm  da  roh 
ihre  Kabel  die  benStif  te  Betriebakrafl  raführen.  FOr 
die  Kohlen iodactrU  hat  die  AnedehniiiK  dni 
elektriaofaen  Kabehtetxe«  danim  beeonder»  Bedeotnnir, 
weil  81«  ihr  geHfrtt(i>i,  Vriitllntnren  auf  entfernt  liefr«'"- 
den  Wettewhiirhtiii  iiuul->Lüii|fijf  von  der  eigenen 
PrimArätatioTi  /u  lii'tri>iben.  In  ditrHolben  Kichtunt; 
wirkt  auch  die  roii  den  (froUen  Ge»cllNrhaften  unHereM 
BezirkH  herbei(;e führte  Verbindung  ihrer  einzelnen 
{kibachtaalag«u  durch  elektriaebe  Kabel,  wodurch  die 
Schaffung  einer  beHonderan  Reeerve  auf  jeder  eiD> 
leinen  Anla|;a  entfAllt." 

Die  Erseu^un;;  dea  Jabraa  1905  im  rbeiniaeb- 
weHtfSliHchen  Iter^fbau  wurde  iliin  Ii  den  Auiwtand  »ehr 
hart  betroffen,  der  AuHfall  in  >iin  beiden  Streik- 
inonntiTi  Ueiru;;  nimi  .")  Mülioni'H  Tdiim-n.  I>or  Braun- 
kohle iüt  c-  j:«  liini:on,  wahrend  ileH  Auintandeit  rr- 
hoblieh  an  Budt  n  /u  srewinnen  und  dan  («ewonnene 
nachher  auch  mit  Erfolg  zu  behaupten.  „Uo^ondera 
belangreich  »ind  die  YerMchiebnnp>u,  welche  der  Aua- 
atend  im  AuAenhAudel  aur  Folge  hatte.  Die  Ein- 
fttfcr  TVD  SteinfcoU»  leigl  bei  einer  Oeeunliiffer  von 
9,40  HOL  Tonnen  Vorjahr  einen  Zuwacht) 

▼on  2,10  Mill.  Tonnen,  an  dem  mit  1,68  Mill.  Tonnen 
England 'und  BOitOnn  Tniinun  Hel^^ien  beteiliirt  sind. 
Die  englische  Kolile  iiui  v^Miirtud  de«  Streiks  und  in 
den  folgenden  Monaten  in  «lehr  betrüehtlichen  Mengen 
Eingant;  In  das  bisher  unumstrittene  Altsntrfjebiet  ile» 
Syndikat«  gefunden,  ein  Vorgang,  dei  M'  h  la»  Herbst 
infolge  dea  Wagenmangela  noch  einmal  wiederholt 
hat  Wider  Erwarten  tat  aber  aaeh  dl«  Ausfuhr  im 
ganzen  nicht  zurflekgegangcn."  In  den  letzten  »eehs 
.lahren,  von  1900  bin  1905,  iwt  gentiegen  im  Ober- 
l)eri:iiiiitsliezirk  l)orrn>iiiiil  ilii-  BelegHchaft  von 
22*)  «02  auf  267  798  Miuin,  .11.  F  orderung  von  59  «20000 
auf  «5  374  000  t,  uml  der  W  ert  der  Förderung  von 
508  797  000    *   auf  54H»13  00Ü  Zum  ernteninale 

Koit  1887  weiitt  die  BolegMchaft  eine  Ahnnhine  auf; 
Kie  ist  von  270m  im  Jahre  1904  auf  267  7dB  zurück- 
gegangen, üraacfaen  aind  der  Auattend,  Abwanderung, 
endlich  Almtriltnen  in  die  EiseninduHtrie  und  da«  Bau- 
gewerbe. Während  die  BelogHchaftHziflfer  gegen  das 
Vorjahr  um  nur  »i.'.i  i  /urtickginp,  iln'  I  ii  rd  i  rii  iic 
gegen  dH»  Vurjalir  ui)t  ;{,2  */«  gcHunken,  von  ti«  Ü.ÜUOO  t 
auf  (i5  374  0i>Ot;  der  Wert  für  die  Tonne  dac;egen 
ataud  in  190'>  mit  8,40  .4  um  ITi  /:  h5her  iiIk  im 
Yorjabre.  Bei  einer  (i  o  b  a  m  t  f  ü  r  d  e  r  u  n  g  de«  <  )ber- 
bergnntobo«irk«  Dortmund  von  62^37  HUL  Tonnen 
Steinkohlen  In  1906  betrug  die  Qewinnang  der  im 
RbeiniKch-WeHtfälinchen  Kuhlenxyndikat  vereinigten 
Zeehen  ttr>,:i8  Mill.  Tonnen;  nonach  blieb  die  Förderung 
der  im  OberberilHinl-'lif/irk  Dortniund  IxdciT'  nen,  nieht 
Hvndizierten  liruben  um  ein  geringt'-«*  liiiiter  der  Ue- 
winuun;;  der  Zeche  .HheiiiitreuUcu"  zuräck,  die.  im 
<)berbergati)t«be/.irk  tluiin  belegen,  dem  Syndikat  an- 
gehört, in  der  F nteriuchnng  der  Ursat  hen  und  des 
Umfange  dea  Wagenmangela  nnd  der  Wege  sur 
Abhilfe  kommt  der  Beriebt  zu  dem  Schluß:  ,^Wir 
erkennen  gern  an,  d«B  bei  der  Ktaiglicben  Eieenbnhn* 


Terwftitnng  der  feste  Waie  beeteht,  mit  tunliebater 
BaaeMeunigung  die  Verkehrsmittel  oad  Yerkehraein- 

ri(  htiini;i'n  di'in  rft|>id  ^ji  Ntififeiien  Vcrki  hr  «n/.npaHucn, 
wobt'i  ee,  »ii'  Aliiii  iirdnotiT  llirnch  in  dir  Wiij;tn- 
mangeldebatte  suitfriiiric,  in  di  r  Tat  ni<  ht  darauf  an- 
kommen kann,  ob  einmal  in  stilleren  Zeiua  Heibst  ein 
paar  tausend  Wagen  als  Zinscnfreaser  auf  dem  tie- 
ieiae  stehen,  wenn  nur  dadurch  derartig  einsohneidemle 
Sohldignngen,  wie  ue  im  vergangenen  Herbat  anaer 
gaoMa  Wirtaehafldebea  eteehAltert  haben»  famladen 
Werdelt.  ÜTleht  minder  wichtig  als  eine  ansrticheiide 
Vcnnfhruni;  de«  Oüterw  iij;(ii|i«rks  ist  UBRercH  Fr- 
«riiti  ns  iiix  li  die  \  t-  r  n\  c  h  r  11  n  i,'  il  e  r  Sc  h  i  «•  n  <>  ii  w  i-  ^'e 
in  'Ulli  n«<  Ii  unsvrm  Imlustrii  lie/iri< :  lirnn  fin»-  Vi-r- 
inehrung  de«  rullcudeii  MaterialK  kiinn  dir  l>rBtfhea- 
den  .MißNtände  wirksam  nur  dann  Iu  hi  iti;r<'n.  wenn 
anser  Eisenbahnnetz  derart  ausgebaut  ist,  daß  auch 
•ine  ungehinderte  Bewegung  der   Wagen  vor 

ßien  kann.  Auch  in  <tieeer  Beziehnag  «cheini  «t^ 
uHehea  Entgegenkommen  bei  der  CSidglidien  Elten- 

Imhnverwaltung  zu  hi'rrs<  lirii ;  dt  nn  auBer  den  Fisen- 
bahnneuanlagen  Avf  Ktath  lii'i;k-n  >-iuc  Reihe  /um  Teil 
bereitM  genehnii;;t(  r  IVojikti'  vor."  her  Bi  r^'baulii'lio 
Verein  empfiehlt  der  Lisenbahnverwaitung  im  Inter- 
esse einer  ausreichenden  Wagongestollung  auch  die 
Ansammlung  gröUerer  Lage  rite  stände  namentlicJl 
in  Briketts  airden  Lokomotivstationen,  und  zwar 
nicht  nur  im  hiesigen  Bezirk,  in  dem  Tiellaicht  der 
Platsinangel  Schwierigkeiten  machen  wird,  aondem 
namentlich  in  allen  übrigen  Eisenbahndirektion»- 
bozirken.  damit  wAhreud  der  Ilerbst-  und  Winter- 
nioiiatr  ntriit  n  t^elmilige  Dieaatkoblanliefeningen  er> 
fonteriich  üind. 

Bei  einer  Betrachtung  der  Lohnentwicklung 
für  1905  kann  wegen  des  AuHstundos  nicht  der  Jahres« 
dnrehachnit»  den  AusgangHpunkt  bilden.  Der  Schiebt» 
Terdianat,  der  sieh  in  atetiger  Aufwftrtabaw«igiuig 
wieder  dem  Stand  Ton  IMO  nihert,  weist  aueh  im 
letzten  Jalir  .dn.'  Steigerung  auf.  die  5  cj  für  den 
Mann  und  dif  ^ihicht  beträgt.  Bei  dem  Andain  rn 
diT  i;c;,'rMiwitrtii,'i.'n  i,'ütii»ti;;cn  Lage  ist  im  laufonden 
.labr  ein  »UrkeruH  Aitzii^lien  der  LShue  zu  erwart««n, 
was  auch  schon  die  Lohnnachweise  fQr  die  ersten 
drei  Monate  bestAtigon.  Die  Arbeitsleistung 
des  Kauers  in  der  Schicht  zeigt  seit  1901  im  Ruhr- 
beairk  ein  Aufsteigen  mit  faat  ein  zehntel  Tonne. 
1901  betrag  die  Leistung  auf  eine  Hanersehiebt 
1,687  t,  1905  dagegen  I,TS3  t.  Die  in  den  Berech- 
nungen dett  Aligemoinin  Knappsihaftsvereins  auf- 
gfi.trliti-  lioeliBtu  1,  (.  Ii  n  Is  1  ii  K  i'  mit  einem  Ver- 
diünHt  von  mehr  als  5  JH  i.  il.  Manu  nnd  äehicht  iat 
mit  44,5  u/o  der  Mitglieder  etwas  »tArker  boselat  aU 
im  Vorjahr,  wo  ihr  43,1  angehörten. 

Der  ZentraivertMnd  deutscher  Industrieller 

hielt  n.u.-i  .ViilaH  si^ines  SO  jähri);en  Bestehens  in  Nürn- 
berg am  2ii.  Juni  d.  ,1.  eine  sehr  besachte  Delegierten- 
sitzung  ab,  du-  vom  V.irsitzenden  Um.  Vope!inn. 
M.  d.  H.,  gtl'  itct  \Mirdi'.  In  seinem  Jahresbericht 
verwie*  GeneraUi'kn  ti.r  U  u  c  c  k  zunächst  auf  die 
letzte,  am  5.  Mai  190,')  abgehaltene  Delegiertenver- 
sanimlung,  in  der  er  »einem  Bericht  die  neuen 
Handelsvertrige,  die  endlich  nach  achweren  Kimpfen 
angenommene  KanalTorlage,  den  groSen  Aoiataad  der 
Bergarbeiter  im  Kuhrgebiet  und  das  Eingreifen  der 
Regierung  zugrunde  geleirt  hatte.  In  dem  letzt- 
erwähnten I'unkt«-  hi  i.Mi  die  V.irau s^a^'r n  des  Zentral- 
vorbandes vuilkoiiiiiiL-ii  t*iugeirufiL<u.  Die  Novelle  znm 
Berv'gesetz  habe?  die  .Arbeiter  nicht  befriedigt,  somlt  rii 
die  liuBofriedenheit  noch  geMteigeri.  Die  ohligatori- 
aehen  ArbeitcrnusHchilsi«'  seien  teilweise  von  den  Berg- 
arbeitern zurftckge wiesen  worden;  wo  aie  anstände  ge- 
fcomuen  aeieo,  hfttten  «ie  ihre  Aufgabe  nieht  erfOUt. 
Die  aatatändlaehan  Arbeiter  im  mitteldeutaehen  Biann« 


1,  JvU  19M.  BtrIAU  Üitr  Vwmmmluiigm  mm  AwJhwuliMN.  fltaühl  nni  Umil  W 


kohlenrovii  r  hüttcii  Hii  h  ^rfwoi^'c-rt.  die  Arboiliiruu«- 
•cbuftü«  OrRftiie  für  <li«>  Verhandiun^  mit  tlfii  Ar- 
kitgebern  au^ucrkcanen. 

Der  Kreis  der  Jliivtlieder  dee  ZeutralierbMidee 
beb«  deh  fai  der  Bevfdttoperied«  iriadw  weeenltteh 
erweitert,  zaietrt  noch  durcli  den  Beitritt  des  großen 
bftvriachen  industriellen  Verbandes.  Wenn  ttberhau|>t, 
»o  könnten  jetzt  nur  noch  ganz  anbedeutende  In- 
dnstriezweigc  im  Zentra!verb«ndt>  nicht  TPftreten  sein. 
Wenn  daher  jetzt  iiorh  iiiinn-r  behauptet  werde,  dor 
Zentralverhnnd  witri  t«!  nur  die  tiogeiiannten  Hcbweren 
loduNtrien,  so  gysthehe  das  wider  besseres  Wissen 
md  in  der  böawilligeii  Abaicht,  Uneinigkeit  in  der  la- 
dntrie  hnrbeiinfilbreii.  Die  ^igkeit  und  die  Vebei» 
leogttnff  Ton  der  SoUdaritflt  der  Interessen  habe  die 
hdastria  in  den  70  er  Jahren  in  dem  schweren  Kampfe 
am  die  l'mkohr  der  Wirtachaftspxlitik  vom  hiiliii- 
runiTAloiten  Fn-ihand«'!  mm  Hiej»«  geführt;  we^'cn  «is  r 
l  ;i<  ini;rkeit  Hei  nii'  Ijci  der  AiiMellung  dee  neuen 
ZoUtarifs  und  bei  dem  Absrhlub  der  neuen  Handeis- 
vertr&ge  geschlagen  worden.  Ks  sei  das  Streben  der 
Otgmne  des  Zentralveirbuidei,  wieder  mehr  Sinlgiceit 
)■  der  fiidurtri«  ktimilelen;  dieaee  Siseben  luibe 
bereite  den  ErMf  g«l»b«,  dnB  eine  iDtereeaeagenMlii* 
•ebaft  nriaehen  dem  Zenträlrerbande,  der  SSentralttelle 
lur  Vorberatnng  von  Handelsvcrtriljjen  und  dem  Bunde 
der  Industriellen  zum  AhKi  hhiÜ  gtjiÄiig-t  Mei.  Oiese 
(ii  nieinsriiHl't  balie  liehuM  in  sehr  beUeutuMj^sTidlen 
Fragen  und  in  voller  Uebereinstimmung  zusammen 
(Mrbeitet 

DI«  Betr«ebtung  der  wieder  geetieyenen  Ziffern 
dei  dMtadien  Anteniundele  and  der  dentaeliea  Hnadele- 
fotte  führt«  den  Berichterstatter  zur  ErSrtemng  der 
dentachen  Seeinteresaen  und  dabei  zur  Hervorhebung 
des  Wandels  der  Verhältnisse  in  der  Rivulität  und  in 
ivr  Mftchtdtplhin;;  der  Staaten.  Der  AV.  iteifor  der 
StaAtia  und  Vrdker  rieht«;  »ieh  itii  Krii-je  und  im 
Frieiten  wesentlich  auf  die  Erreichung  wirtwbaftltchcr 
Vorteile  und  Ueberlogonhoit.  Die  UetAtigong  der 
StArke  and  Macht  und  daher  des  maBgvbenden  politi- 
eehen  Bnflasee*  bemhe  gegenwirtig  nicht  mehr  auf 
der  Stirke  der  Heere,  sondern  an?  der  Mneht  nnd 
fltirke  der  StreitkrAfte  zur  See.  Daher  werde  es 
I>euts(lilfirid  f:et:(»nw8rtig  trotz  seinon  gUnzeuden 
H«>fri  s  hl  Up  hl  Ii» er,  seine  Htollunt:  im  Rate  der  Völ- 
ker zu  i).-liuu|iteii :  denti  ew  Mi'i  mit  der  Entwickluuj,' 
*tfuwT  Flottf  znriM'kgehliebeiJ.  Den  maögebenden  lün- 
fluß  in  allen  großen  politischen  Weltfra^^en  ühe  Mng- 
laad  MS,  weU  e«  reit  eeioer  Streitmacht  zur  See  die 
Xeepe  IwJiemMlie.  Deehalb  hnbe  der  Zentralverband, 
weirn  es  aich  nm  Stflrknng  und  Vermehmng  der 
Tlotto  gehandelt  habe,  der  Regierung  mit  allen  ihm 
fi.liote  Rtehendcn  Mittoln  Beistand  pel.-iMtet.  Die 
La^e  der  Industrie  bezeiehnete  der  Hfriehtirntatter 
ini  «llgomein^'U  nln  irttriftii,',  olij^h-ieh  Aiis-^tTinde  und 
Wagenmangel  manche  8<-hwit>rigkeitt^a  bereitet  bätttiu. 
Wenn  diese  günstige  Lage  den  kritischen  l.  MArz 
überdauert  und  das  Anhalten  der  günstigen  Kon- 
janktar  bereits  za  der  Behauptung  Veranlauung  ge- 
|«ben  habe,  daB  der  nen«  ZollUrif  uikI  die  netten 
fTandfflsTnrtrn'rc  doeh  woM  nicht  so  ungünstig  für  die 
Industrie  wären,  wie  Finfiini,'-«  fttik'rnommon  worde)] 
"«i.  HO  miishi'  der  Iteriehterstatter  dies*»  HebaiifituiiL; 
luriii  kwei^i'n.  r>ie  Fol;;en  r<o  ^'roläer  Tinw al/unL,-en 
kfinnten  niemals  plötzlich  inntrete«;  gewiBse  \  er- 
bältniase  wirkten  in  ihrer  l'ebertragung  mildernd  und 
•beaio  wirke  di«  günstige  allgemeine  Wirtschaftslage. 
Die  tbeln  Folgen  der  sehr  gesteigerten  Anslandstnrife, 
der  denlschen  ZoUberdbeetzungen  nnd  der  nenea 
BaBdelsTortrAgo  würden  für  große  »nd  budAutf^nde 
Industrien  unabwendhrtr  «ein.  Der  lierii  liter-<hntiT 
»•"iit  dies  im  einzelnen  und  als  Beihi>i.  I  für  die  M  i- 
»chinen-  und  Kleincisenindustrie  uuil  liir  Inuieuteüd.' 
Zweige  der  'f  extüindustrie  naeiu  Er  besprach  sodann 
die  in  der  BerkbUperiode  abgeeeUeseeaen  Handels- 


vortrü^'e  und  insbesondere  das  mit  den  Vereinigten 
Staaten  zustande  gekommene  Handolsprovisorium. 
Obgleich  der  ZentraWerband  erkannt  habe,  daB  die 
Bedingnng  Mr  DeatecblMwi  hfichet  ongflnitig  sei,  habe 
er  lieli  doeh  fBr  den  AbsehluB  des  ProTlmrinnia  bis 
zum  1.  Juli  1907  auegesprochen;  er  sei  dabei  vDti  der 
Ansieht  anagcgangon,  daß  die  deutsche  InduHtrio  zur- 
zeit auf  einen  Zollkrieg  mit  den  Vereinigten  Stanien 
nicht  genügend  vorbereitet  sei.  Die  Fortdauer  de« 
mit  dem  Provisorium  gosehaffonen  Zustandcs  sei  jedoch 
weder  mit  den  wirtschaftlichen  Interessen  noch  mit 
der  Würde  de«  Deutschen  Reiches  vereinbar;  er  richte 
daher  an  die  deuteche  Indnatrie  die  Mahnung,  tidh 
beiaeiten  anf  einen  Zollkrieg  Torxnbereiten,  der  nn> 
vermeidlich  sein  wenle,  wenn  die  Vereinigten  Staaten 
glauben  sollten,  das  Deutsche  Reich  auch  ferner  uu- 
L^iinNti;;  behandeln  und  boiuchteiligeu  /u  können.  Zu 
den  Verkchrsverhältnissen  übergehend  eniehtete  Bueck 
«eitere  I]  r  m  a  B  i  gu  nge  n  der  GOterfraihien  zur 
Herabdrüi  kung  der  Erzeugungskosten  lUr  unerlAlilich 
und  auch,  im  Hinblick  auf  tlie  großen  l'eberschilaao 
beeooden  der  rrenttiachen  StaataeisenbahnTerwaltang, 
fOr  auflkrhar. 

Einen  hSchst  pelalieben  Eindruck  hatten  tnt 
weite  Tolkskreiite  die  Verhandlungen  des  Reichstaga 
und  deren  l>>,'ehni8  in  bczttg  auf  die  Roi chsf i n  u  n / - 
reform  (remncht.  Der  Zentralverband  habe  jedoeh 
an  der  in  Moiui'r  Ausseht) Hsitzun;;  vom  9.  Dezember 
1905  eingenommenen  Stellung  festgehalten.  Er 
habe  sich  zu  jenen  Verhandlungen  nicht  weiter  ge> 
änBert  und  gegen  dae  Ergebnie  nicht  Einrarneh  er- 
hoben, weU  er  die  Beiehalhng  grSBerer  MItM  für 
daa  Beieh  Im  Interesse  der  Stärkung  unserer  StreH- 
krtfte  xnr  See,  inabesondere  aber  auch  in  Rücksicht 
auf  die  l'n  i  i  'iell  bedriinfrtc  Lage  der  kleineren 
deutHcluMi  i^t.uiicii,  für  unerlAßlich  gehalten  habe. 
Dennor'h  nei  zu  liedauern,  daß  dii'  wohlüberlegten 
Vürscblligc  dur  Kegierung  in  der  Hauptsache  zurück- 
gewiesen und  die  Hauptlast  auf  den  Verkehr  gelegt 
worden  sei.  Der  Reichstag  habe  sieh  der  groBau 
Aufgabe  der  Finanxreform  Im  Reiehe  nicht  gewaehsen 
geieig^  wie  aberhaapt  die  Ton  den  Hehrbcitsparteien 
aneh  in  der  Kolonial-  nnd  in  der  Sozialpolitik  ein- 
geschlagene und  verfolgte  Richtung  je<U  ti  Ynterlnads- 
fround  mit  ernster  Sortre  um  die  Zukunft  de»  D«ut4i-hen 
Iiei(  h^i  erfüllen  mülite. 

•Seine  Betracbtutigeu  über  die  ho^ialpolitischen 
Zustünde  knüpfte  der  Berichterstatter  an  die  von  dem 
ätaatseekretär  von  Foaadowsky  in  der  Öttsong  des 
KeiehBtaga  vom  12.  Desember  1905  gemaefatnt 
AouBeranniii.  Der  Staatseekretir  hatte  Miner  üeber- 
zeugung  dahin  Antdraek  gegel>en,  daB  es  kein  Land 
mit  so  geordneten  sozialen,  wirtschaftlirlu  n  und  po- 
litischen Zuhtiinilen  gebe  wie  Deutschlnnd,  kein  Land, 
wo  nu<h  cien  UMterv.ten  Vnlkskltt^Heu  luieli  dem  lirund- 
«atice  „suum  i  uii|ue"  so  ihr  wirtsehafiUrhert  und  poli- 
tisches l'ei  lit  zuteil  werde,  wie  in  Deutsc  hland.  Zum 
weiteren  Beweise  deasen  verwies  der  Berichterstatter 
unter  Vorlegung  des  hetreffmiden  Zahlenmaterials  aaf 
die  Leistuucen  der  Arb^iterrenicheniageD,  in  denen 
Dentflchland  ftiniig  daetehe,  die  Jedoch  nicht  Ter- 
hinilerten.  da15  die  s  o  z  i  a  I  d  e  m  o  k  r  n  i  i  s  '  h  e  Re- 
w  e  r  u  n  Lrenid«  in  Deutschland  immer  j^rtiüeren 
rmfaUp,'  niiu'  lime.  \'.r  verwies  daniui.  d)*6  diese  Be- 
wegung in  neuerer  Zeit  emen  vollständig  revolutionären 
rbarakter  angi>nommen  habe;  dieser  habe  sieh  er- 
acbreckend  betätigt  in  der  Verherrlichung  der  mit 
Raab«  Brand  und  .Mord  verbundenen  revolutiontiren 
Bewenng  in  Kufiland.  FOr  die  Industrie  sei  die 
Soslaldomokratio  g<>flhrH«h  wegen  der  mit  Terlogon- 
beit  und  Infamie  lietri4dienen  Verhetzung  der  Arbeiter, 
der  damit  verbundenen  VerHchleebteruni:  des  Arbeitn- 
^ '  rliältnisses  und  weisen  der  St«"irunir  der  .Vrbeit 
durch  die  von  ilur  zahlrekh  veraniaüieu  Ausstände. 
Der  Beriehteratatter  schilderte,  am  die  Cli>ribrlicbkeit 
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der  Sozieldomokratie  weitor  zu  orhJlrti  n,  iVif  Ztuwilunc 
dor  OoworkBchafcsbewejfung,  di'-  lii  n  Arln  it<TiirL:rini- 
«atiiincri  von  den  Arbeitern  mit  irrntlti'r  ( »pliT»  illi;;- 
keit  7iir  Verfti^uti)*  ^CAt<>llton  groiSon  Littel  und  di*> 
ffowalti},'!»  Vr  rbrcitunjf  der  8nxiitldeinokr«ii»ehen  Pre»»e. 
Die  O«f&brliobkeit  dieser  Bewegung  werde  »nch  von 
den  li5dl«tMi  B«iebil)e]i8rd«ii  ansrkuiiit;  das  bewiMMi 
die  atArken  Worte«  di«  in  des  Sitanngn  d«»  AeJelurtag« 
Tom  14.  nnd  lö.  Dewmbvr  r.  3.  tob  dem  Reifhakaniler 
wie  von  dem  StaatBBfkn'tär  de»  Innern  L'.-t'i'n  ilic 
Sostialdemokratip  Re^prorlicn  wurdpo  soifti.  Mit  \S  ortiu 
8<'i  hIkt  liic  Su/iuldi'inokriitic  nirlit  zu  liikrtmpi'pn: 
das  könne  nur  durch  4te»«tice  ^esebebeii,  dureb 
welche  dio  maUlo»«  Verbetiung  in  Wort  und  Schrift 
«ingeacbrtokt  nnd  der  SebreckenRbfrrxchaft  der  So- 
tiärnomoliraille  ftber  dia  andoren  Arbeiter  ein  Ziel  ce« 
alackt  werde.  Solcha  Oeaetzo  sei^m  jedooh  tod  den 
Hehrhoitoparteifln  de«  Reirbotageti  nicht  sn  erretcben ; 
in  (lics.Mii  rniMtaiiJr  wurzle  aber  bauptBachlirh  ilte 
zuitc tun«.' Ulli'  Miulit  der  Sozialdemokratie.  Tin  ilio  In- 
dustrie UtitiT  r  iiihtHiiilrti  auf  lliUi«  des 
Staates  nnd  der  <ie8etzii;«bung  nicikt  m  rechnen  habe, 
sei  sie  zur  Sellistbilfo  ^OHchritten.  Der  Zentral  verband 
habe,  in  AnknQpfun;;  an  die  Niederwerfung  deH  Aus- 
atandea  in  Crimmititcbau,  dieser  von  der  Sozialdemo- 
kratie veranstalteten  iE>«ftpNibe,  d*«  OrganiaatioB 
der  Arbeitgeber  In  die  Eand  tpenommen.  Andi 
hierbei  habe  EngluTzi^'kpit  nnd  Honili-rliiirulplei  es 
nooh  nicht  zur  viiII.ti  KiriroQti^keit  knrniiii'n  lassen; 
aber  was  auf  di-'-ifin  (ji'liii-tf  IiImIiit  troTlintlcti  ^i-i, 
habe  «tfh  laTfita  jei/t  ali»  auHreicbend  erwiesen,  um 
die  zum  Teil  hüchnt  leii'htfertig  von  den  Organisationen 
der  Arbeiter  veranstalteten  Angriffe  zurQckzuweison. 
Der  Beriditentatter  gab  der  l'eberzengung  Ausdruck, 
dal  es  gelingen  weide,  aacb  in  den  Organiiationea 
der  Arbeitgeber  votlatindige  Ginmiltigkeit  faerbeiin* 
fötin  n  ;  die  (lri;Aiie  dos  Zentralverbandes  würden  alles 
aufbieten  und  ki  inc  Opfer  scheuen,  um  dieses  Ziel 
zu  erreichen.  Alu  r  nu  ht  nur  zur  AKwidir  di  r 
Angriffe  der  Arbeiter,  »ornJern  auf  allen  anderen 
(Schieten  sei  die  Organisation  der  .Vrbeitgeber  nach 
MaflMbe  ihrer  gemeinsamen  InteroHsen  ein  Gebot 
der  Zeit.  In  jeder  Heziehung  wachsen  die  Schwierig« 
keiton  in  der  Beratellang  der  Enengniaee  im  Beitehen 
Tor  dem  intemationalan  UTettbewerb,  sowie  endlich 
gegenüber  dor  geratle  in  Deutschland  so  starken  in- 
dustriefeindlicbon  Itewcgung.  Diesen  Schwierigkeiten 
Bti'li«.-  dL-r  r.iii/idiir  nun  liili'-i  i,'f'i:enübor;  nur  in  dor 
Veröiniguug,  in  der  Organisation  könne  tlie  Kraft 
zum  erfi>lgreichen  Kampfe  gegen  sie  entwickelt  wenlen. 
D»»r  Berichterstatter  lenkte  »«cbliotSlirh  <lie  .\nfnicrk- 
aamkeit  der  Versammlung  nitf  die  vielen  gegen  den 

Zeatralverband  gerichteten  Angriffe  und  auf  da« 
Streben,  üiB  als  bedentungtlo«  mit  Ntfibtaehtnttg  zu 

behandeln.  Kr  stellte  die  Frage,  wer  und  was  der 
Zentralverltand  denn  eigentlich  sei*  Er  sei  nicht  der 
Vorsitzende,  nicht  das  Direktorium,  am  allerwenigsten 
die  tieschäftsführung ;  vielmehr  sei  der  Zentrnlverband 
die  Verkor|terung  der  Ansichten,  Urteile  und  Be- 
atrebungen  der  in  dem  nllergröHtcn  und  bedeutendsten 
Teile  der  deutschen  Industrie  tätigen  intelligenten, 
gebildeten,  in  der  prakliachen  £rnifamng  gereiftoD 
Hlnner,  dor  Indoatrtellen  nnd  Arbeitgeber,  die  einen 
so  überaus  liedeiitenilen  Faktor  der  lirnndlairen  unseres 
StiirttHweKi'ti'»  bililen.  l>aH  möchten  diejenigen  am 
Uegioi 'in^st:-'  Ii",  ni  den  ]nditi''clien  Parteien  und  in 
der  IVcHse  nicHit  überHeben,  die  nicht  lelten  sjeneigt 
s»'ien,  den  ZiMitralverliand  mit  neringMchfit/u i  i;  /.n 
behandeln.  In  der  richtigen  Würdi^rnnv'  der  iit  ihm 
vereinigten  Krüfte  werde  der  Zeiitralvcrlmnd  weiti-r 
nnlwirrt  seinen  Wog  gehen  und  hoffentlich  auch  in 
den  nBchsten  dreiÜg  Jahren  seines  ßestebene  tum 
Wohle  der  dmitHclien  Industrie,  des  rfomehiwohla  nnd 
des  Vaterlandes  wirken  und  arbeiten, 

Rneekfl  Vortrag  fand  lebhafteoten  Beifall. 


Siidaiiii  i|iiai  Ii  >\Mdiku4  Dr.  Kulilp  .über  das 
VerhSltiuH  d(-r  KnliHtolV-  und  HalbstoflTmiluittrie  zu  den 
lnd^l^.t^il  11  der  I  erii^-i  r/i  uirmsiso"  und  wie«  nach,  datl 
dio  (iegensätze  zwischen  diesen  Induntrien  nicht  un- 
überbrückbar seien.  An  der  nachfolgenden  Erörterung 
nahmen Kommenrienrat  Funcke,  äyndikne OersteiS' 
Hagen,  Abg.  Dr.  Reumnr-DfleieMorf  «nd  Oeneral- 
eekretAr  Bu  eck -Hertin  teil. 

Be!;rü6ungsaiih|iriii  tieii  Iiielten  .Mininterialrat  von 
liiiurh  namenn  der  I!i'f:i'riing.  (ieheinirat  v.  Schuh 
iiiuiieas  der  Stadt  Nürnberg.  An  den  Kaiser  und  den 
Prinzregenten  wurden  Huldigungütelegramme  gewandt; 
auch  der  Reicbakaozler  und  die  zwei  erkrankten 
Minister  Bavemo  wurden  tolcgra|»liiaeh  begrflSt.  Das 
Telsgranun  an  den  Kaiser  gedenkt  aveh  rühmend 
der  nnter  Kaiser  Wilhelm  I.  eingeleiteten  Biamarck- 
achen  WirtHi  iifift-'inditik. 

Dur  Kaiser  antwortete  also: 

.Kiel,  Dampfer  Ramlnirif. 

Dem  zur  Feier  seines  .liijäbrigen  Bestelienr.  in 
der  altchrwürditfen  Stadt  Nürnberg  verHaiMineheii 
Zentral  .  :  'im  1  deutbc  lu-r  In-tustri.dl.-r  ilaiiki'  ich  für 
den  mir  ülH-rKuudten  Huldiguagsgruti  und  wünsche 
weitere  durch  den  Frieden  gewährleistete  gedeih- 
liche Entwicklung.  Wilhelm  I.  H." 

Von  den  Mitgliedern,  die  \or  30  Jahren  an  der 
Gründung  des  Zcntralvorhandei'  liet-  ili.rt  wami.  wurden 
7  zu  Ehrenmitgliedern  ernanitt,  darunter  aun  dem 
Kp'Mse  des  Verdoe  dentschor  ELscnhüttenleute  die 
IUI.  (ieheimrat  ServAea-DOssoldorf,  Ingenieur  J  0  e. 
M  a  6  a  e  n  e  z  -  Wiesbaden  und  Oenwaleekretilr  Sta  ntpf  • 
Oanabrilck. 

Iroa  and  Sieel  Institute. 

Wie  lieri'lt^  in  .■^tnb!  und  Lisetr'  uiit geteilt  wurde, 
veranstaltet  das  Irun  und  äceel  Institute  gemeinsam 
mit  dem  Institute  of  Mining  Engineers  Ende  Juli  in 
London  ein  Meeting,  das  am  24.  beginnt  und  ab«r  die 
beiden  folgenden  Tage  hinans  danert.  Der  Ausschuft, 
welcher  unter  dem  Vorsitz  Hadfields  Sieht,  bat  ein 
reichhaltiges  Programm  ausgearbeitet,  in  dem  vernKthie- 
dene  VernnHia[tuii:;>-r ,  l!eMii  hti.;ti!i;:oii  und  Exkursionen 
vorgesehen  ttind.  Aulit<rd(.'m  s.dl'  ii  folgende  Vorträge, 
die  auch  gedruckt  vorliegen,  gehalten  werden: 

1.  Formmaschinen  (BonviUain'>P*risl. 
i.  Die  Temper-  und  Sehneidveranehe  mit  Schnell- 
drehJtlhlen  <  Cbarpenter-M ancbesteri. 

3.  Die  Behandlung:  und  Entschweflung  vnn  feinen 

Eisenerzi-n  (Ladd  <  (iI'pn -New  York  i. 

4.  Die  belginche   PrjivH    im  (iruligüüuiasciiimeuüau 
(llubcrt-Lütt)<  In 

5.  Elektrisches   Stahlschmelzen  ( Ibbutaon-äheftield). 

0.  Verschiedene   Methoden  der  Windtrocknnng  nnd 
ihr  Kraftbedarf  (Johnsott-Londale). 

7.  Die  KristallograpU«  des  Eieena  (Osmond-Paria). 

8.  Die  deutsche  Pcaitia  im  UroftgaamaaeliinenlMn 
(Reinbardt-Dortmnnd). 

9.  Die  KutMickluDg  d«e  Boe-PuddelpraMaMS  (Roe- 

l'ott^town), 

10.  Die  Ki'ii-iiiiiii'i:i  der  Eirtcn-Kohlenstotnegiernngen 
tSauvcur-t  aiiiliriilg«-,  .Masnachuaetts). 

11.  Der  Eintluli  von  Silizium  und  Graphit  auf  den 
Msrtinprozeü  (Thomas-Cardiff). 

12.  Die  engliscbfl  Praxis  im  QroOgasmaschinenban 
( WeBtgHrtli-.Middli'hl>r<'iii-li ' 

Aulier  diesen  ist  noch  eiiic  iieüie  auSMchlioUlich 
amerikanischer  Vorträge  vorgceben : 

1.  Vergleich   zwischen  amerikanischen  und  enro- 
pilscben   8ehi«nen  •  AbnahmevorscbrifteD  (Ladd 

rolby-Xew  York). 

2.  ilohlrSurae  und  Aussi>tgerungen  bei  Statübliückeu 
(Uowe-New  York). 
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1.  j«a  iMM. 


Stau  lud  Btora.  »9 


3.  Die  Wirkung  nicdri^'cr  Tempentnreti  anf  4m 

WioiU'rrrhit/i'n  bei  Stahl  i  .Mc  CnuBtlami-New  York). 

4.  FortBchritle    im    Walzen    von    Eisen    und  Stahl 
(York-New  York). 

\in  24.  Juli  morgens  liadet  eine  liaaptrersamio- 
lang  dm  Imb  and  Steel  halitate  statt,  Dachmltfalg* 
Exkurnonen;  «m  streiten  Tiife  na?g«M  HauptrerMmm- 
long  de«  American  Lntttnto  af  Minbg  Hnginaan, 
oachmittaga  BanldiHnilc  von  Werken;  am  drItiaB 
Tage  gemeioMme  venammlnng  der  beiden  Oeeell- 
M  haft«'n.  FerrnT  sollen  heHucht  werden :  Am  24.  Juli 
(las  l'livfiknlische  Lalioratoriuin  in  Teddingtown,  die 
Londoner  F.li'ktrizitiitHwerke  in  ttroenwich  und  die 
.Vnla^e  der  „(te»eUHchaft  fttr  WafTenfubrikation  und 
BronzegieBerfi".  Am  Abend  desselben  Tages  gibt  der 
Lord  Major  einen  Empfang  im  Manaion  Honae.  Am 
Ifittwaeh  den  25.  Jnli  irerden  benditigt  die  Warica  dar 


Firma  „ThomTcroft  &  Co.*  in  CMawick,  die  Werke  Ton 
„J.  und  0.  Hall  in  Dardford"  «nd  .'.Teinjicl  luul  Inns  of 
Court".  Abends  findet  Beä»ieliti<:uni:  der  Oesterreii  iii- 
schen  AusHtollung  in  Earls  t  'oiirt  statt.  Am  I)onner»tn^' 
den  26.  .luli  werden  besucht  dio  Werkt»  von  „Fraäor  und 
ChalnierH"  in  Irrilb,  die  „Werke  der  Vereinigten  Port- 
]aBdzemenfe-Fabri]uuitan''  inNortliäeea,  die  Kraftstation 
dar  VBtargnmdbabii^aaUaeliaft  in  Cholsea,  nnd  dia 
Anlaifa  dar  ,Ii«amnagwa  Ca^'  Abanda  dndat  Fanar> 
werk  im  Trystal  Pata«e  «tatt.  Am  87.  Juli  ioll  ein 
Ausflug'  nni'h  WindHor  vinternoiniiien  und  abendü  ein 
Hfinkett  in(iuildliivii  veraiiHtaltüt  werden.  Am  . Sonnabend 
endlich  wird  noeh  lias  Hochofen  wo  rk  von  Mutier  it  Co. 
in  WeUingborough  und  die  Ilafcnaulage  in  üower  auf- 
geoucht  werden.  In  der  folgenden  Woche  fahren  die 
Mitglieder  daa  Inatitota  of  Mininc  Enginaara  vu  Ba- 
■icbtigoiif  dar  Biaanvarka  In  die  HaapttiidaalriagabiAla. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 

Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Sehwaden.  Bia 

Bnuimftikr  tker  Varrik 


aeigte  im  Jahre  1905  eine  betriichtlicbe  Zunabma. 
Ea  betachten  1906  den  Hafen  liarrik  S»3  Dampfer 
Mfen  S09  im  Jabia  ItOd,  davoii  waren  164  adiwa- 
uMliar,  182  norwagteehar,  K  deutxrhur,  31  engtiHcber 
ud  10  hoIllndtiMner  Nation.  Die  KrzTerschifTnng 
betrug  im  Jahre  1905:  1  452  TT!»  t  tre^'rn  1  J-2r.  .si.m  t  im 
JaJire  1904,  957  072  t  in  1903  und  25  478  t  in  1902.* 


England.  Der 

8t«pp!Innf  dor  „Lnsltanla" 
von  der  Cunard-I.iiue  wird  iit  den  eugliueheii  Biät' 
torn  mit  lebhaftem  Interesse  verfolgt,  indem  mit 
diesem  fUr  25  Knoten  Geschwindigkeit  berechneten 
Tnrbinendampfer  und  seinem  in  nAchster  Zeit  fol- 
genden ädiweateraehiff  «Manretania*  QtoKbri« 
taonien  wieder  in  den  Baaits  dar  aebnattelen  Penonen« 
dampfer  gelangi<n  soll.  Nachstehende  Tabelle,  die  wir 
dem  „Engineering"  entnehmen,**  vcranachaulicbt  die 
CtrößenTertnthiiisAe  und  «orixCi^'e  An;.;alieu  Aber  einige 
der  wichtigsten  Dampfer  der  Gegenwart : 


naakMivk 

VMr.8taat«t 
laaVerdaMilka 

i 

«LiMltaala* 

4«baB«omaD< 
Oa,  IM. 

OioaiMiDla 

aCanpaaU* 

und  JLoeaiiia'* 

MiMd  Oeb. 
Maigew 

„Kaller  irflr 

ielM  tl- 
Takao,  MeMa 

VerMaateebar 

Uejra 

Jim  FmwDM* 

."or.  df  •  riiantter« 

(1  .\lili<  r-.  dl- 

i0i,Faai*  aad 
«Sbliaal«- 

OMim, 
PfeaaääliMa 

'  Baujahr  

t'Hsamtlängo  

Länge  2\vi^<<  h<  n  den  Loten 

Breite,  größte  

Tiefe,  größte  .... 
Toaaengehalt,  brutto 

Tie^gaog  

Waeaarreidringnag  

ZaU  der  FahrglMe   T.  Klasee 

,     ,         -  H.  . 

.     ,         »         Iii.  . 


e     e    «     •    •  « 


Art  der  Maaelilne 


ZyKaderdardtmeaMr 


Zrlinderhiib  ,  . 

AOi^nhl  lind   Art  der  KesHel    ,  ,  , 

ADMbl  dtff  I'  üuerbUcbecn  .... 

I*am|ifspannung    .....  ... 

(ickamt-fleixfiäobe  ....... 

„  Rostfllofaa  

An  dea  Znga  

<jaiaart.PfeMleaMrkeii  indis.  .  *  , 
Cleacbwindigfceit  


1905,07 

1893 

1902 

1905/06 

l«<t5 

239,2«  m 

189,58  ni 

215,34  m 

190,40  m 

lti7,7ti  m 

231,04  , 

182,88  , 

206,60  , 

181,9»  „ 

163,31  „ 

26,82  , 

19,89  „ 

21,95  , 

19,70  , 

19,20  „ 

12,55  , 

1«.00  , 

12,70  . 

m  000  t 

12  700  t 

20  300  t 

11  800  t 

10,0«  m 

7,6S  ra 

8,84  m 

8,15  m 

7,93  m 

88  000  t 

18800t 

28  400t 

ISfiOOt 

16860t 

MO 

600 

778 

442 

820 

500 

400 

848 

132 

200 

laoo 

700 

770 

808 

800 

Turbinen 

fSfach  Exp. 

4  fach  Exp. 

Sf-ieli  V.xy. 

4  tat  h  l"x|i. 

\  mit  5  Zyl. 

mit  4  Zyl. 

mit  4  Zyl. 

mit  6  Zyl. 

f2X  940  mm 
hx2007  „ 
(2X2489  , 

/4  X  950mm 
4X  1250  „ 
4X1900  „ 

UX28Ö0  , 

f2X  1194  mm 
{2 X 1938  „ 
UX2240  , 

(tX  724mm 
11X1897  . 
i  1  X  1956  . 
12X  1956  „ 

1 753 

1800 

1.524 

25  Zylinder 

\  12  Doppel-, 
\    1  Einender 

12  Doppel-, 
7  Einender 

21  Zylinder 

(  6  I»oppel-, 
(  4  Einender 

192 

102 

124 

R4 

64 

!l  Atiii. 

ll,*°>  Atni. 

Atm. 

14  Atm. 

14  Atm. 

14  HtiO  <|tn 

7B20  qm 

lOOOO  i{m 

5420  qm 

3750  <)in 

367 

244  „ 

290  „ 
natarUcli 

- 

Uowden'a 

lOtJ  „ 

Howden'a*** 

natOrlicJi 

Howdon'a 

68000 

30000 

88-  bia  40  €00 

80000 

18000 

26Kuotent 

22,01  Knoten 

28^/t  Knoten 

22,05  Knot..!j 

21, OH  Knoten 

*  Nach  „AJrersTärlden",  14.  Juni  rj«H'..    **  „Kngirie>-ring",  I.  Juni  1908.    ***  Forcierter  Zug  mit  ge- 
•cbloasenen  AaehflUen.   f  tieplante  ÜeeoUwindigkeit.   %  Probeweise. 
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TJm  fititnietollMi,  irt«  gnt 
BiBirlllmBV  iwr  Kofaleusäure  hei  4«r1lMlklMu9 

ffeif«nfiber  der  Ton  reinem  Waiioer  und  Luft  »ei,  hat 
(ieralil  Moody  Versuctn/  Biitri-xtflU.*  I'nilnistücke 
Iflsiik  •.'oiiutzton  Eiieni*  wurd^Mi  mit  oiiiij;fn  Triipfen 
d«'»tillifrton  WasBer«  licfrui  hti-t  und  lHn>:crr  Zeit  in 
einem  Htrom  reiner,  diirrli  Aetzkali  uod  Natronkalk 
Ton  KohlensAare  befroitcr  Luft  anflMwaltrt.  In  ablgwil 
FiUmi  wOfden  dr«i  Wodbea  d«ia  TWWflBdtt,  mm  ma» 
dem  YeimcbwAun  die  KoUtfnaliiTe  ranatNAMn,  und 
dann  erst  das  Eisen  mit  Wasaer  befeuchtet.  Nach 
weiteren  sechs  Wochen  war  in»,  reinen  Luftstroni  das 
Kim  ti  HO  blank  jfeltüi  ln  ii,  v.  'u^  es  beim  Beginn  de* 
Verisuthr»  gewesen  war.  Enthielt  jedoeh  anderseits 
die  Luft  die  gewöhnliche  Menge  Kohlenntiiirf ,  ho  war 
bereits  naeb  sechM  Stunden  das  l'robeMtfiek  angelaufen, 
und  nach  72  8tnnden,  während  deren  16  Liter  Luft 
d«a  V4waDclur«aiii  dnrchatriobeii,  war  di«  gftiu«  Ober- 
flldie  im  BWckea  znfnntn.  "Dm  SeUuS,  den  der 
Verfas»er  aun  »einen  Versuchen  zieht,  ist  der,  dait 
bei  sämtlichen  Kostschatzmitteln  vor  allem  darauf 
/u  arht>-n  ist,  ob  sie  gi-i;i'n  dii<  Kohlensäure  der  Lvft 
wie  des  Regeiu  geofigend  Schutz  bieten. 

Amerikft.  Auf  dem  niwlc«  MeeHnit  d«r  AmerleAD 

Klectrochemical    Soriety   Im.'   eine  Abhaidluf  Ton 

M.  To  eh**  vor  üImt  ilii'  Frn::r  des 

Schütte«  Yoii  MalilktfRStrnkiivaen 
ffvgm  41«  «IvktvoljtlMbra  nrnwlifettssttt  Jtm 


Wo  Bo!i  li>>  Zi  rnrirLiiiiTi'n  vorkommen,  sind  sie  in  Wirk- 
lichkeit, wie  der  Verfasser  hervorhob,  dorb  nicht  so 
wellgehend,  wie  man  vielfach  annimmt.  Ausgedehnte 
Tennche,  bei  «eloben  zwei  Stahbrtäcke  von  beknimter, 
guter  BeaebalFenheit  in  feaehte  Erde  eingegraben 
worden  waren,  wihrend  ein  schwnrluT  ?^trom  von 
einer  auUerhalb  belindlicben  Quelle  liiii<,'<'r>'  Zeit  von 
eirifMi  Stfirk  zum  andern  ^'cHchiekt  wurde,  ergnlicn 
in  HäiiitlicliL'H  Fällen,  duli  ilie  Anod**  sehr  ramb 
rostete,  während  die  Kntlunli'  irei  von  Zerstörung  und 
unversehrt  blieb.  \.n  der  Anode  bildete  sich  zuerst 
eine  grüne  Oxydationsachicht,  Fe  (OH)«,  welche  sich 
aU  eebr  anbeitiadige  Verbindung,  au  der  Luft  sofort 
In  FetOta  (B»<J)  umwandelte.  IMe  StronuUrke  betmg 

0.  1  Amp.  bei  0,1  Volt  Spannung.  Wurde  eine  dritte 
Platte,  ohne  in  den  •Stromumlauf  i*intr<^Hclialtet  zu  sein, 
in  die  l'iil.'  /wi^(  Iii  !)  den  beiden  aniii-n  ti  liatten  ein- 
gesenkt, HO  »unic  dieselbe  in  einer  8t«fk'-  itiifregriffen. 
die  etwa  dem  Mittel  aus  den  beiden  «ndi n  ii  l'lnttcu- 
beacbttdiguugen  entsprach.  £lektrol,v(iscber  Komt  ist 
eine  von  dem  dureb  cbemlscbe  Einlliistte  bervor- 
geiTifenen  Kost  ganz  verschiedene  Oxydations« 
erscbeinung.  Auch  die  allgemein  verbreitete  Anaidrt, 
daB  Zement  oder  Beton  ddiuts  g«gen  allerhand  Zer- 
etflrungen  biete,  erwiee  «kb  als  falsch;  ja  die  AniHle 
ro^t(■ll•  iilrlit  ullriii  -ir  lir  stnrk.  Minuii-rn  infolge  der 
niidi  kuluri'ii  \  idiiini'iiiiiisdf'lininit;  wurde  sogar  die 
lli't.inliül-i'  i;''-|jr(_»nt:r.  >r.thl  liii.t  n'wh  gegen  Korrosion 
aUo  nicht  durch  bloUcä  Kinbcttcu  in  i^cton  aobätzen, 
wmdem  er  muß  zuvor  mit  einem  ieoUerenden  Anatrich 
Teraeben  werden. 

T>a  durch  dan  l>u|i|H  ln  d.  b.  da»  l'obereinander- 

1,  n  ni.di'.'i.  r  lür.  litfifelii  iieiui  Aiiswal/en  \'iri  1  i  iii- 
lilecbfii  di'-  I  Hl,  rtttiede  öfter*  raube  Stellen  a  iit « i'i.»t, 
beim  j:iii/.d\\  ,il/r!i  jedoch  ilir  /u  l  a^rh  or- 
kalten und  daher  wieder  angewärmt  werden  niOaaoii, 


hat  William  Kent  in  Covingtim,  K.J.,  ein  Terfahran 
lieb  •chnt/.t-n  IftSKen.*  nach  dem  «»in 

Waken  rou  Feinblechen  ohne  Doppeln 

iiiüglii  Ii  viiin).  Der  Erfinder  benutzt  zwei  fahrbare 
Wirmöfen,  die  je  aiasr  aa  daa  Walag eriiat  au  beiden 
Seiten  gMutst  wecdea  ktnaan.  Im  fibrigea  kämmt 
ein  guwSbalichea  Dreiwalcwerk  zur  Anwendung.  Die 

Oefen  «iud  ana  fenerfeetem  Material  mit  einem  Blecb- 
mantel  hergestellt  und  entbah-n  im  lunen-n  zwei 
Kanunern,  eine  obere  und  eine  iini<'r>',  die,  durch 
I.Hm:''«tiilie  und  letztere  tragende  Qiieri>ttit*n  getrennt, 
der  Flamme  ringsum  den  Zutritt  zu  den  Blechen  ge- 
statten. An  der  Stirnseite  eines  llfens  befinden  aioh 
xwei  äohlitze  sum  fleraaanehmen  der  warmen  Blache. 
Eine  OaSnung  im  Baal  dar  oberen  Kammer  ormflg^ 
licht  es,  da6  die  Blaobe  von  der  oberen  znr  unteren 
Kammer  gleiten  kffnnen,  während  durch  eine  andere 
Ocffnung  an  d>'r  StiriHrito  ilii-^  Hl<  i  h  von  außen  in 
die  untere  Kamiiikt  irelinn  ht  werdi  ii  kann.  Uer  Vor- 
gang ln'iiu  \N'nl/rn  sidl  sirli  foLniidiTniatJen  voll- 
ziehen-: die  in  einem  gewöhnlichen  (»fco  vorgewärmten 
Bleche  werden  in  die  fahrbaren  Oefen  durch  einen 
Öcbliu  in  der  Bflckwand  eingefOhrt  und  aufeiuandar 
gelegt.  Dia  beiden  Oefen  verioa  dann  tu  den  Wdsen 
gafanobt,  wo  ein  Blooh  aadk  eiaam  Burebgang 
zwiaeben  Mittel*  nnd  Unterwaho  in  die  untere  Kammer 
t\i'^  ^wi'itcu  Ofl'nH  trelangt.  Rs  kann  nun  entwciler 
»i>fi>rt  /wiHchen  Ober-  und  Mittelwalze  zuniikki-hren 
oder,  fall!«  eine  xtfirkero  Erwnrniun:r  nöiii;  iht.  in  dr-m 
Ofen  belassen  werden.  Am  emptehlenxwertetiten  be- 
findet aloh  gleichzeitig  ein  Blech  zwischen  den  Ober» 
wallen  and  ein  aaderea  in  der  unteren  WalzalienOi 
Bin«  Vorriebtang  kann  die  Bledie  von  dem  oberen 
lum  unleren  TeU  dee  Ofena  «der  umgekehrt  bringen. 
Xaeh  dem  BrUnder  Kdlan  dureb  dieaea  Verfahraa 
bei  I  iiinm  verdoppelten  Auabringen  drei  Mann  «rapart 

Werden. 

Dia  nunmehr  «reehieiiene  Statiatik**  der 

Erzeugung  von  Formeieen  in  den  Ver.  Staaten 

umfallt  sAmtlicho  Konatroktioneeiien  mit  Ausnahm« 
von  Blech  und  Bleehtrigem.  Daa  Jahr  1906  liraehta 
dennadi  «ine  Höeliatleiatuag  im  Betrage  von 

I  687087  t  gegen  964  3SS  t  in  1904,  also  eine  Zunahme 

von  722755  t  =  74,9i',i.  Hiervon  war,  n  ,  fwa  1  075271  t 
Walzstabl  und  IlSItit  Walzeisc«  cen  95C 185  t 
bezw.  S147  t  im  .I.ilirr  l-»i'4.  hir  /uii.-ii  list  kenimende 
Jabreserzcugung  von  li)02  weist  1  321  131  t  auf.  Die 
BeteilignngsrUrem  der  einselnon  Staaten  waren: 
Btaaian  ItM  IMS 

New  Vork  und  New  Joiaey     48  419  t     1274»  t 

Pennsylvanien   842494  1  1488179* 

Alabama  und  Ohio  ....     84872  t  MUlt 
Indiana,  dllirioih,.  'Wiweonxin  1 
Wyoming  und  Kalil'oruicu  j 


48807  t      72888  t 


„The  Engine 


eri.  .Mai  U»OG. 


,IroD  Age-,  31.  Mai  ItfOti  and  „Llectrochemical 
and  Hetallurgleal  Induetry«,  Juni  1906. 


9ti4  382«   1887067  t 
Vergleichsweise  dürfte  interesaaat  sein,  daß  im 
Jahre  1892,  dem  crttten  Jahr«',  in  dem  die  Erzeugung 
von  Formeinen  srctrentit   /iML-egeben  ist,  daa  üesamt- 
ausbringen  4(M  2I<>  t  und  im  Jahre  nur  H6Ü070  t 

Iti  t-u::.  Die  .Sti-igerung  im  Jahre  IMO'y  rührte  haupt- 
sächlicb  von  der  Inbetriebnahme  verschiedener  Neu- 
anlageu  her;  da  außerdem  no«>li  eini;;e  Werke  im 
Bau  sind,  reebnet  man  für  daa  Jahr  1906  bervtts  mit 
einer  Produktiim  von  zwei  Millionen  Tonnen. 
Ein  Ib-richt 

Uber  die  BantäH^kell  In  San  Francisco 

vom  20.  .Mai***  besagt,  datJ  dasellutt  allenthalben  —  im 
Tag  etwa  25  bis  80  —  interlmiatiach«,  oft  awaiiUkkige 

'  .  I  r  ' I >  \ ,  - ,  24 .  Mai  1  mi.  (Amer.Pat.llr. 784004.) 
^Iron  Ag'i"  l»üt},  7.  JuuL 
»Iren  Age"  1906«  7.  Juni. 
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1.  J«H  IfM. 


SeferaU  und  hUinert  Mittettungm. 


Stahl  und  ESmii.  8S1 


BsnteD,  meist  StahlrAhmeiigeblnde,  aus  dem  Bodos 
■chicfi«!],  fttr  die  nm  TeU  gui  «beiileaeTUelie  PniM 

T<>rUn|^  und  b«nb1t  mrdm.   Di«  0t«tn«  und  BmIc» 

itcinhHUHPr  worden  biiM  foliroii,  so  dali  etwa  in  Jahres- 
frist dk-  nniiiitiji'MfliaftfKtrallcn  ihr  t'rUht-r«'»!  Aus- 
Rehen  wicdcrffi'wori  t  Ii  iihIü  i  dürfteii.  VAa  ^roBer 
Teil  der  »Iten  iiebiiude  brauctit  nur  auB^ebesHert 
n  werden,  nm  wieder  in  Dienst  gestellt  werden 
n  kOonen.  Von  verichiedenen  Seiten,  iiMaent- 
Uah  d«r  United  Btotes  Steel  Corporation  lowi«  ton 
DetliaklilMl«  wird  RaMtabl  in  groBen  Mengen  md 
«ntor  den  ^nfltiic«t«ii  Bedingungen  angrelKrtm. 
Wülirt-nd  nnr  h  dein  SrhluÖ  die«*'«  Hi-rit'hte»  San 
Fri»n<iHi<>  liir  mindistciin  die  nftc)i<«tpn  dfi  Jahre  t'in 
truter  Markt  für  nSnitliclif  Stahl-  uiul  Kiflciiwjir  i;  .  u 
ikMuwfckcn  Kciu  wird,  laut^'n  die,  allt^rtiiii^N  etwas 
llteren  Kfxehreibungpn*  einer  KommiBsion,  die  die 
Uilted  State«  Steel  Corporation  abgeschickt  hatte, 
dalJa,  daß  das  Geschäft  fflr  die  genannten  Waren 
nmtt  sehr  fl»»  wi«  niclit  allain  wegen  des  Umfang* 
d«r  Trilmm«?fltitta,  ■ondarn  aaob  wegen  dar  bopIi 
uni'rlcdiv^'-teii  KntHchSdigungsansprüehe,  <lii'  di<«  Ifau«- 
beniUir  an  dits  VursicherunäriigeselUrhaften  Htellfii. 
und  dsB  Monate  nOtig  »ein  werden,  um  die  Trümmer 
Mfzvräamen.  Die  Nachfrage  ua(h  HutieiKt^n  werde 
daher  bis  zum  nächsten  Jahre  schwach  i«än,  außer- 
dem befinden  sieb  luneit  genügend  Stahl  waren  in 
di>n  Lagern  der  Stadt,  um  der  ersten  Not  ahsuhelfen. 
Ksch  einer  Schltnng  ««tdMt  60000  t  Ar  dM  aiditte 
Jahr  genagen.  Wann  andl  fllalünfcmeng»1»i«de  be- 
■ijindic  i,'fl>a"t  werdr-n,  so  seien  dies  in  der  Haupt- 
«»1  hc  ^wei-  oder  dreistöckige  Häuser  und  wenig 
, Wolkenkratzer".  Her  licdarf  Ton  San  Francisco 
künoe  also  leicht  von  deu  Vereinigten  Stanten  gedeckt 
werden  ohne  Znbilfenahme  dos  AuMlundos.  (Daß 
üeaer  w«ni^  versprechende  Bericht  au»  der  Be» 
Urdbtttng  eben  der  anawlrtigen  Konkorrenz  en^ 
«ymifni  iit,  durfte  naheliegend  aein.  X>.  Red.\ 

  r. 


Zollfreie  ScblffbaaiuHteriaUea« 


Du  Berg'  ouU  Hüttenwesen  in  Bosnien  and 
4M  Hanwfowüia  in  J«hi«  IMB.** 
Die  Errebniase  des  Berg^  niid  HUttaliweeens  in 
Bosnien  oad  der  Herzegowlnn  im  Jahre  1905  ge- 

tcn  (gellen  folgendermaSen : 


stalteten  sich  uik  Ii  aintli 
a)  Bergbauprodttkt« : 


Fahlerr.  .  . 
Fli^enerz  .  . 
<'hroni«»rt 
Sphwcfelkiea 
Manganerz  . 
BraBahohie  . 


070  t 
122  540  t 
18«  t 
19  045  t 
4  129  t 
540  287  t 


t 


80t 
4T57  t 

92  t 
8  «24  t 
3  015  t 


46  900 

612  898 

87  39;) 
t  S81  196 


-|-  56  620  t 

Bei  den  Elsenenen  ergab  sinfa  eine  Mlndererzen- 

sunp  infolgo  der  nn"_rnnwtit:eii  AVitterung  in  den  WinJor- 
iiionatt-n,  bei  den  Chronierzen  iiilnlge  Vfrarniung  der 
ErzlogerHtätten. 


b>  Btttenprodukfee: 


Ja  Wem  «oa: 


IN» 

fOffSD  IMM 

IM» 

Qaccksilber  .  . 

9^t 

+    1.4  t 

44  650 

K. 

Kupft-r  .  ,  ,  . 

—     50  t 

Kupferhanunar- 

wäre  .... 
Roheieen  .  ,  . 

8»t 

—     20  t 

78  OlMl 

•t 

4»  074  t 

2  608  199 

•t 

Onlwnn  .  .  . 

8  951 1 

4-  I-tOt 

751  161 

1» 

XartinblBeke  . 

M«44t 

4>8A88t 

4  609  76« 

NS'alzciften .  .  . 

23  200  t 

-j-  3578  t 

'2  092 

ICaeb  dam  frfibarea  Zolltarirgesetsa  Tom  15.  Jali 

IBT9  waren  Materialien,  die  zum  Ban,  zur  Ausl>esse- 
runi;  uder  zur  Ausrüirtong  Ton  Seenebiffen  rerwendet 
wimlen,  Tom  Kinpan^fszolle  befreit  und  erschienen 
im  deutschen  Spezial-  und  LTeKamt-Eigonhandel  nicht. 
Seit  dein  Jahre  1898  etellte  da»  Kaiserlielie  Statistische 
Amt  Ober  diese  zollfreien  Schiff  baumateriaiien  beson- 
dere Nachweisangen  auf,  die  bis  Ende  Februar  d.  J, 
fertfeAhrt  worden  atiid,  kflnltig  ab«  Diotat  mehr  vei» 
flflinraHebt  werden,  weil  die  bere|leB  M nteitoUen  naeb 
den  neueren,  dnrch  den  Zolltarif  rom  25.  Dezember 
1902  veranlaßten  Bestimmunjron  angemeldet  »erden 
mflsaen  und,  im  Ociri  i  ;it/r  i  len  seitheriijen  Vor- 
schriften für  die  HandelBstatiHtik,  daher  »eit  dem 
1.  März  einen  Teil  des  deutschen  Spezialhandeis 
bilden.  Wir  geben  somit  nachstehend  die  letste 
derartige  l'ebersicht,*  nur  Posten  emÜialteBd,  dl«  für 
die  Biaepindnetrie  Badentnny  habon: 


Der  Rackgang  in  der  EoheiHen|>roduktion  'in%  auf 
den  ümban  »liiee  Hoebofena  in  Tarn  zarOckznfQbran. 

•  .Iron  Age-  1906,  7.  Juni. 
**  Aua  »Oeatorr.  Zeitacbr.  fflr  Borg-  «nd  HQtten- 
«rsen«,  I«.  Jui  1906. 


I 

1 

1 
1 

'faUffbaraMstM** 

1 

isos 

tM4 
t 

t 

J*o.;F*b. 
IMM 
1 

urut  uciBi  u  UHU  Jaiwii— 

83 

125 

136 

283 

99 

If  ■>  ■>  gl  1^  Ii  II 

5376 

5879 

4824 

5570 

1559 

lEfflra  niftdt  IXTinlcAlaiaan 

1638 

1208.1442 

8868 

2960 

786 

748 

450 

865 

822 

T^1n^t4>n  nnil  TIIa^IiA  Alts 

4370 

3294 

.S400 

7302 

1 

4747 

vjaii£  griiue  jaivangnu** 

waren    ...      •  ■ 

108 

332 

263 

355 

47 

.^niuoHHc,  nrcrneiHcn, 

Hacken,  Nägel  usw. 

» 

13 

6 

0,9 

0,4 

Anker,  Ketten  .... 

1611 

2034 

1750 

2200 

705 

8 

20 

48 

9 

2 

]  Eisen  XU  groben  Maaebi- 

nenteilen,  roh  vor- 

'    gcscbmied. ;  Sebiffa- 

l'J'J 

209 

104 

90 

ivaiii>nenrohre  .... 

120 

112 



0,3 

0,2 

[  Kübren,  gewalzte  und 

gezot;.  au8  tti'hiitied- 

Ijarem  KiHeii;  roh  . 

14 

63 

192 

87 

122 

!  Grobe £isenwaren,nicht 

255 

1     abgosrhlilTen,  naw.  . 

277 

157 

133 

29 

Schrauben.  Schrnul)- 

bolzon  

4 

2 

1 

3 

!  Grobe  Ki~i.  ii"  .1  i  i'u,  nb- 

'     gehchiillVti.  u*w.  .  . 

101 

17H 

101 

ya 

13 

t'eine  Kiseiii;uUw»ren . 

27 

55 

33 

41 

5 

I'eitie    Waren  auh 

Kl  htiiti  diiarem  l'.inetl 

•.5 

19 

4 

f. 

II 

l'^lektrische  .Maschinvn 

54 

10 

8 

15 

25 

Werkseugmasohincn  . 

« 

1 

Trnnhiiiit«!'ii>nen    .   .  .• 

1 

I'um|>eii  ..... 

22H 

i.'.r» 

llß 

7»  j 

4 

2(1 

1 1 

•.':t 

14  1 

(ie  hlat-emaMehinen   .  . 

16 

llelieniaHchitii^n     .  . 

415 

ötiö 

365 

210 

54 

.\ndere  .Maschin  en  zu 

SchilFasweeken .  .  . 

108 

72 

38 

HU  1 

16 

Im  Jahre  lh9><  war  die  zollfreie  Einfuhr  von 
rohen  l'l.itti  ti  und  Hle<-hen  aus  Hehiiiiedharem  l'jHen 
bedeuU'iui ,  cicitdeni  irtt  «ie,  wie  unNere  ZuHaninien- 
Htellung  ergibt,  länger>  /•  it  hindureh  »tark  ziirOck- 
gogangi'H,  hat  sich  aber  r.»04       wieder  gehid»en,  im 

*  Vierteljahrahefta  Sur  Statistik  des  Deatachcn 
Boicbe».   1906,  Zweitee  Heft. 


^ed  by  CjOOQie 


88t  Buhl  ood  tarn». 


RtfaraU  und  kUmiart  MituUungm^ 


U.  Jaktg.  Hr.  18. 


letzten  Jahre  eogM  um  IK»  \.  H.  F.iu  Hri(ke«ni:  tlor 
Einfiihrmcngo  zeigt  sich  (eraet  bi«  l'JOH  \>A  W'k- 
nnd  WinkeieiHen  und  bi«  1904  auch  bi  i  stuiiciireti. 
Bei  Ankern  und  Ketten  dkgegen  haben  dia  xollfreien 
Hezflgc,  abgesehen  Tom  jähr«  1904,  iBgüDominen. 
Daaaähe  ^  bi*  1901  tob  gfobeB  EÄMBwano,  b«i 
draan  rieh  iiiirwia«h«n  JedA«h  diir«bwejr  ein  atarker  ün> 

Hiliwiini;  Toll/o^-rii  liat.  T>ic  Mncrliincnoinfiihr,  in  der 
die  MiiücliiuL'ii  niiM  <  iroßliritantiicri  vorlu  rrHi  lu  ii,  nabiu 
wiv:*'n  deH  erhchlii  lii'n  Au^fallh  In  j  ilin  Hcbi-iuahrhinen 
1h04    und  ab.     Während   toii  iit-biti  baueiien 

insbeHondero  rohe  Schiffsbleche  bi»  1903  die  fremde 
(namentlirb  englische  >  Ware  aUmjibUeh  sorttckgedfingt 
hatten,  hob  «ich  deren  Einfuhr  apiter  «iftder,  on« 
Jedoeh  die  Höhe  des  Jshn»  1801  (17887  ^  sa  w- 
reicheo.  D«r  Wert  der  gewmten  sollfreien  ÜSnfnhr 
von  8ebiflbeiim«tertnU«B  betrug: 

1801    1027S000   1904    4  880000 

1902   6  040000    1905   6  151000 

1908    6  SAD  000    19(>6(Jan./Feb.)  2  938  000 

Hierron  entfellen  für  IStO')  auf  (iroßbriiannien 
67  (1904  nnr  66),  uf  die  Niederlande  10  (12),  auf 
die  Tereinigtea  Staaten  nnd  dae  Hambarger  Frai- 

hafongebict  je  K,  auf  Schweden  5   md  anf  Britiech- 

Indien  «owie  äiam  je  3  t.  U. 


DI«  BtoeBlmdMitri«  E«ftUttdt  in  J«hr»  1986. 

l'.i.-i;nindnMtrie  KuUtandH  hatt''  nach  einer  Zu- 
8aminenet(>tlung,  die  der  ,Wjeatnik  FinansoW  ver- 

öffentlicht,  im  Jahre  1906  im  Vet^icb  sn  1904  die 
folgenden  RrgebnisüO : 

E»  wurden  «rMU(t 

RoheiseB:                          «  * 

Snden                           1814616  1690740 

Ural                                667  796  678660 

Moskauer  Gebiet    ....      98879  88  061 

Wolgagcbiet                            —  — 

Norden  n.  Baltliobee  Gebiet     1 2  954  1 2  80i 

Polen                             ,     374  186  251  741 

insgesamt  ii  951  831  2  715  068 
Eilen-  und  Htahl>Halb- 
fabrikate: 

8Bd«B                             1444  465  1  884  714 

l'ral                                       639  190  639  475 

Moskauer  Oe»»iet     ....     138  713  132051 

^V,,l-a-^^lil•t                             181038  lt;5  081 

Norden  u.  baltisches  Uebiet     172  191  135  291 

Polen    .  .  .  .  .           .    444  761  881048 

Insgesamt  3  080848  8  787666 

Fertige«  Eisen  u.  fertiger 
Stahl: 

Soden  1  193  8H5  1  1 19  372 

Ural  4K3  179  535  573 

Moskfiih  r  (lebiet    .  .  .  ,     121018  123  HC 

Wt»l^'«gebiet                           1.V2  622  13H693 

Norden  b.  Baltieehee  Gebiet    1  h3  227  152  973 

Polen                                     352  8(;5  276  942 

InsgeMiiit  2  481}  806  2  346  669 


LBge  l«r  ÜMlBBlBduIrl«  ta  Vnl. 

Die  „!*t.  Petersburger  Zt  ItuiiL:' *  riit\\irft  <  ,ri  ni-hr 
ungünstig«'!!  Hild  von  der  l<ag<<  der  .VlontüiiiiuluHtrie 
im  Ural.  Die  Lager  der  Werke  sind  mit  Erzcug- 
nisaen  aberfüUt  nnd  die  Betri«b«aiitt«i  aind  eraehöpft, 


HO  <i/i(i  eiiiii,'!'  Werke  trezwongi'n  »ind,  ihre  Arbeiter 
mii  Kübeiüeu  zu  bezahlen.  Die  Arbeiter  nehmen 
auch  das  Eisen  zur  Fabriktaxo  in  Zahlung,  da  der  lie- 
trieb  sonst  g&iizlich  eingestellt  werden  wQrde.  DaB 
die  Arbeiter  mit  ihrem  in  Ware  aaagezahlten  Lohn  so 
g«t  wie  nichta  aafaiigeB  kSnnea,  int  wohl  einlenehteBd. 

Jetxi  nabt  die  RrSfl^nn^f  der  Sehiffithrt  beraa,  io 
(ifti5  die  Werke  liufTen,  ihre  im  Winter  nn^caammelten 
KrZ'  Ui^ni^he  sb-et/en  zu  koiiinMi.  Einige  an  den  Flüssen 
TschusHdwa ja,  Heluja  und  l't'a  belegene  Werke  be- 
sorgen die  Vertiiitiung  ihrer  Erzeugnis»?  selliMt  und 
sind  somit  während  der  Schiflfahrtsperiotle  von  der 
Eisenbahn  unabbttngig;  andere  Werke  dagegen,  die 
nicht  an  Fiflssen  gelegen  sind,  milsaen  ihr  Materl* 
aiien  mit  der  EiiwnlMthn  hie  aar  Kama  aehaiiea 
nnd  aind  eontt  ToHilindig  anf  die  tSeenlwiin  an» 

gewiesen,  tlie  ihnen  jedoi  li  nur  27  Waggons  täglich 
zur  Verfiii;iinf;  Htellen  knnn,  anstatt  185,  deren  die 
Werke  liedürfeii.  1 '  ■  Schiffithrtszeit  Terstreii  Len 
las»«n  »der  diu  .Mrx)4en  eiu(  den  ati  der  Kama  be- 
legenen Ansiedelungen  versXumen,  hiebe  den  Erlös 
fQr  die  Produktion  der  vcrfloaaenen  Kampagne  auf 
ein  ganze:!  Jahr  hinausaehieben.  In  diesem  Falle 
worden  die  Werke  jeglicher  Beiriebamittet  antblSBt 
aein.  Wenn  also  dÜe  ISeenbahn  jetat  dieee  Otter 
nicht  befürdert,  so  stehen  einem  großen  Teil  der 
MontanindijHtriellea  bedeutende  Verluste  in  Aussicht. 
Im  Frühliii;:  voriiren  Jahre"  hat  anf  Yeranlftti^uni:  des 
Verkohrsniutieter«  iu  Jekaterinenburg  eine  Keihe  "ron 
Konferenzen  stattgefunden,  auf  welchen  die  dringliche 
Notwendigkeit  klargestellt  wurde,  daß  ein  beeonderoe 
Dispositionsburcan  fQr  den  Transport  montaninda- 
etrieller  CHlter  gegrOadet  werden  mOMO,  wobei  an> 
erltannt  weiden  eellte,  da6  MontaaenevgnieM  aa6er 
der  Reihenfolge  abzufertigen  sind.  Die  vom  Verkchra- 
ministerium  versprochenen  10  LokomotiTen  und  500 
Waggons  können  kaum  viel  helfen,  und  die  l<age 
vieler  Werke  könnte  tauäcblich  aussichtslos  werden. 
Die  Lage  wird  außerdem  noch  durch  die  der  Bevölke- 
rung drohende  ArbeitsloHigkeit  verschlinimert,  zumal 
der  Bevölkerung  Hausindustricarbeitcn  nicht  bekannt 
eind,  die  Arbeiter  l^ein  Land  und  keinen  üebenwwerb 
beettsen.  Ee  let  daher  Teretlndlidi,  daß  die  Hontaii» 
industriellen  fQr  die  Bevölkerung  eine  Zeit  groBen 
Elends,  wenn  nicht  gar  eine  Hungersnot  befürchten. 

Wenn  das  (iesucli  der  .MontHnindurttrieilen  um 
Wagen  in  vollem  rmfaufre  Hi  rüi-kiiiehti^iinir  finden 
sollte,  so  ni&ßte  der  ganze  übri^'e  ( iiiterverkehr  ein- 
gestellt werden,  da  die  Ssamara-Slatuuster  Eiaenbahn 
immer  noch  fast  ausschlictilich  MilitArzflge  befBtdert, 
wfthr««d  die  Parmeehe  Balin  weder  WaggooB  Boeh 
fOr  des  Vericelir  tao^cb«  LolcomotiTea  hat 


llBMj^lIrMfliwiBdigiieitfl*  und  BelaatufnfliMr 

^Patent  Gehre**. 

Das  l'riildc  Mi,  I)Hni]pf  direkt  ruriuind!  /.w  nie-«en, 
hat  seit  Iftni,'«  rn  die  1  »ampftei  fmiker  le  MrhiiftiiTt.  Oie 
spArlichen  I.iientturiinguLea  über  diese«  Thema  und 
daa  Fehb  n  <  i;;Tii  ter  Apparate  beweiaen  indes  die 
negativen  Erfolge  der  in  dieaer  Kichtnng  aageatellteB 
Venmche. 

Dem  Tngenienr  M.  Gehre  gelang  es  Ende  des 

TerfloHsenen  jahrhunderts.  *  einen  wiehdgen  Sobritt 
vnr-.viirtx  /Ii  tun  und  den  Weg  für  den  heute  von  der 
FinniL  II  ilivvnr  h'.  >^  V o.  iu  Malatatt-Uurbacb  nach 
dem  .l'ittrtit  i<.  lire"  irebauten  «nd  in  der  Frazia  ein- 
gefübrten  .\p|mrat  r.n  ebnen. 

Die  Wirkungsweise  dea  Apparate»  beruht  auf  den 
Zeonei^Nariorecben  Formeln  Ober  die  AnaatrSmnn^ 


*  ;,Xacbr.  fftr  Rande)  b.  Indnatrie«,  9.  Juni  1906. 


•  ..Zeitschrift  des  V.ti  in.  -  d''Uth-i-lier  IriLrenii'ur.'" 
1900  6.  1694.  L.  C.  Wol  ri:  „Der  Damjifiiusser  von 
Gehre*. 
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1.  Jdl  IM». 


BtaU  oni  Bmo.  81» 


Ton  Dampf  durch  Oeffnongon  TOD  bekanntem  Quer» 
•chaitt.  Wird  nAmlich  der  durch  eine  Dampf  leitoi^ 
•MuNllde  Dampf  («iwungen,  durch  eine  Oeffinuf 
Ton  gtüiKftnai  QBMVoliiiilt«  ol»  di«  Oun^kitoi^  i« 
■trihmni,  m  mnB  vt  einra  Dmelwlifan  eitcidcii.  Dieter 
Draekabfall  ixt  hei  den  Dimensionen  de«  h«<Hchrielienen 
ApfMuratee  etwa  0,05  Atmosphären  und  daher  für  die 
■Mieten  BetriebavorhtUtiii«8«  aidlt  Ton  B«lailf.  Dit 
•OgMOgene  Fonufl  lautet: 

Darin  bedeutet: 

s  die  Auefluttmenge  in  kg  Sekunden, 

F  den  Qaenehnitt  der  Aiwfluftdffiwny  in  qn, 

P  die  ftlMotvt«  Spanauig  im  Innara  dm  OeflBea 

in  kg/qcm, 

p  die  abeolute  Spannunf^  im  änßern  Raum  in  k^  'qni, 
T  das  entsprechende  spezifierho  Yolumi'n  in  ctuii  kt;, 
f  einen  Koeffizienten,  der  Toni  QuerHchuitt  unU  von 

der  Form  der  AunHuönffnunjj  abhänjji«;   iot  und 

der   Tom  Konatrukteur  auf  Orund  langjährifper 

Tataai^a  Isi^dagit  worden  iat. 

Dementsprechend  f^oetaltct  eich  der  Apparat 
folgendertnaBen :  An  der  Stelle,  wo  der  Dampf  pe- 
meMen  werden  soll  —  sei  es  nun,  um  ilie  l.eiHtunj; 
eine«  Kessele,  den  Dampfverbrauch  einer  M nachine 
oder  irgend  einer  anderen  dainpfvert)rauchenden  Vor- 
richtang,  oder  auch,  um  an  irgend  einer  Stelle  dua 
DampflaitiuigaDatBes  die  durchströmende  Dampfmenge 
iMtraalalleB  —  wird  eine  Droaaelflanacbe  A,  eine  in 
der  MMa  mU  einer  Bohrung  B  Tertehene  nmde 
Selieilie,  eingebaut,  welche  die  Druckdifferenz  P  —  p 
bewirict  nnd  sie  durch  geeignet  angebrachte  Rohr- 
leitangcii  n  C  uuf  den  ei^:l'Iltlil■ll(■ll  A|i](arut,  der  in 
Aog>enbiihe  an  ■(oeigneter  Stelle  an ^cehrHcht  ist,  iihcrtrH^t. 

Zu  dieSGin  Zwecke  ist  die  Drot-Hclacheibe  howoIiI 
in  der  Daiiipfrichtung,  wie  iler  ihr  entgegengesetzton 
tieite  mit  Kanälen  E  F  versehaK,  die  sanicbHt  in 
iwei  Kapferepiralen  O  H  mOndeii,  die  ilueraeita  durch 
iwri  Kopferrolire  C  D  von  10  mm  L  W.  mil  dem 
eigentlichen  Apparat  yerbunden  sind.  Dnrdl  dieae 
Leitungen  pflanzen  sieh  nun  die  Drucke  P  —  vor  der 
I)riibht;lHclicil)e  —  und  j)  —  hinter  der  DroHnelschcibe 
Hilf  ilen  eitjentlichen  Meßapparat  fort,  liiTHclbe  be- 
»teht  in  der  Hauptsache  aus  einem  komniiini/iercncli'n 
U-fürmigen  KdIit,  i!i'H»en  einer  St  iu-nkel  J  aus  Eisen, 
dessen  anderer  K  (^us  Ulas  luNteht,  um  daa  in 
beiden  Schenkeln  behndüohe  Qaeckailber  «chtbar  in 
■HMhan.  Man  Itano  alaa  anch  den  Apparat  ala 
Differenzmanometer  anapreehen.  Die  Kupferspiralen 
dienen  als  Regulatoren  nnd  haben  den  <loppelten 
Zweck,  einmal  i\x  verhindern,  daß  Dampf  in  den  Meß- 
apparat tritt  11  ml  (lietten  erwärmt  —  denn  es  wird 
«ich  in  den  J^iiiraleii  unil  Rohren  KondeiiMwaHner  bil- 
den, das  die  Erwärmung  des  Apparates  verhindert  — 
und  zweitens  sollen  die  in  beiden  Schenkeln  auf  den 
Qaeekailberatnlen  ruhenden  WaMeraiulen  ein  ateta 
lleieli  Iwehatahendaa  NivaBn  afhaMen. 

In  den  Regulatoren  liegt  der  Erfolg  des  Apparate« 
nnd  gleichzeitig  auch  die  Erklärung  fOr  die  MiBerfolge 
»einer  Yorlftufer,  da  jene  diesen  Ausgleich  nicht 
hatten  und  folglich  die  Druckschwankungen  in  der 
Dampfleitung  unregelmäßig  /um  Aundruik  brachten, 
d.  h.  keine  zuverlissigr'n  KcKultat«  geben  konnten. 
Ea  dürfte  klar  sein,  dali  nll  Aenderungen  in  der  Oe- 
aehwindigkeik,  mit  welcher  der  Dampf  die  Dromel- 
Mnang  paanert,  in  den  koflUBudnarenden,  mit  QaaelE- 
rilber  gefüllten  Rfihren  auch  ein  Anf>  «ad  Ahachwaa« 
ken  der  (juecksilberaiulo  bedingen  mdiaen. 

AuH  obiger  Formel  hat  der  Erfinder  dann  Werte 
berechnet,  die  entweder  die  Htümllicb  f.  d.  (^uadrat- 
amtar  Ueiitfllche  Tordani(>fte  WabhcmuMi«;)-  —  I  l,('i«tung 
einea  KeHela)  —  oder  die  stündlich  durch  die  Dampf- 
leitang  an  der  M aBatalla  darohaMmenden  Dampf- 


mangen in  Kilogramm  angehen.  8ie  sind  genau  für 
jeden  Stand  der  (iaeokailbersäule  und  jeden  Danwf- 
dmck  featgelegt.  Ea  war  alao  nur  nodi  nMig^  oia 
Olaarfikre  im  Apparat  mit  einer  Skala  n  ttnalMB, 
die  80  eingeteilt  wurde,  dafi  •!»  für  jeden  Draek  ehi- 

Htellbar  ist.  Die  Entfernunt'cn  der  einzelnen  Teil- 
striche die>ier  Skala  ontn  jireclicn  jiMicHinnl  einer 
DifliTcii/.  villi  Oju  AtmoHjilu'iri  ;  liic  eiits|irrchenden 
\Verte  »inil  in  einer  jedem  A|ipnrftl  lieigegebenen  Ta- 
belle eingetragen.  Die  zwisi'heii  den  Teilstrichen  lie- 
genden Werte  lassen  sich  leicht  durch  Interpolation 
armitteb. 

Eine  Baike  ton  Dampfkeaml-üatwrwaehungaTav- 
ainan  nad  grOHaran  Warkukabaii  aar  Festetellang  der 


Genauigkeit  des  Apparates  Versuche  angestellt,  die 
aoanahmelos  die  besten  Reaultate  ergaben.  Bei  allen 
dieeen  Versuchen  wurde  daa  zum  SpaieaB  daa  oder 
der  Veranchakessel  terwaadate  Waaear  «atar  gananer 

Kontrolle  abgewogen  nnd  direkt  mit  den  dnrch  den 

Apparat  crbnltenen  "Werten  verglichen.  Die  ViT-uche 
fanden  unter  den  verschiedenartigHten  Hetrii  lihvcrlifilt- 
niHBcn  «trttt,  lii'i  gleichmäßiger,  wii'  bei  otfirk  fclivsHii- 
kender  Dampfentnahme.  Teilweise  resultierten  ge- 
radezu klassische  Ergehnisse,  die  VerhftItniMe  klar- 
legten, welche  früher  als  unlösbar  angeaehan  werden 
maBton. 

Dia  eraten  Veranebe  dee  Dampfkessel  -  Ueber- 
warhungavereini  der  Zechen  im  OI>erbergaiiit8bezirk 

Durtiniind.  Ej'tsen  n.  d.  H.*  bezweckten  lediglich  eine 
Kichuni;,  die  in  oben  heitehriebeuer  Weise  vor  sich  ging 
(Tabelle  I). 
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Ergebnisse  dor  Kictauni^. 


Tabelle  I. 


Xr. 

I>*urr 
de* 

SiAudl.  r*rd«npnM 
Wuf«r  «Mtttoiwrr« 
•lu  dm 

kC 

kff 

DMlHMi 

^ 

I 

4 

181S 

8S 

1.78 

An  dem  Knwl  hlBf  «in« 

U 

S 

1H41 

1R38 

3 

0,10 

m 

8 

1848 

1798 

l  « 

Xr. 

Dauer 
dM 

Snindeo 

«laodl.  rertanohlt     HtaadUchv  SMil. 

l»Bip(mriif  r  <lsuipfi»vnr<> 
iMIM^Iwrrt  KU.  <)>  n    iHlltcluen         J>  n 

AptWM  II              AwwM  ll> 

kc  kr 

l>*iBB«rb  «rtodi. 
lAppanU  I  — 

DUhMU  •«Mm» 

ff«»Of*MI  «M 

\ 

I 

n 

10 

u 

8615 
8588 

SÖ88         1  ' 
88S1         1  871 

8688 
8»«0 

88 
8« 

03 

Tabelle  III. 


I 

Tefsacb 
Sr. 

Vcnacha- 

DMiBpfabKubr 
«I««  KaaMtl*, 

1  lumpfabcalhf 

In  ela«r  SuB^a 
fe««feD 

DampMgak* 
la  alaar  8md« 
naali  den 
Abtea«a«ea  an  dca 
Apparaua 

Kaai«la|iaama( 

Im 

Miit-I 

DlffrrrBi  iwfakcb. 
gcwof<'D«ro  8pcl>*- 
«a**cr  Dod 
Abl<4atic«B 
aa  Apparat  , 

I>iilri[ir- 
krIU- 

meaacr 

MlButen 

kC 

%  1 

Kt. 

I. 

Venuob«  au 

der  Zweizjliud«r-MMciiiiie  am 

29.  and  80.  Aagiul  1805 

1 

? 

4 

154 

155 
127 
2«5 

1608 
8000 

2400 
8700 

825 
774 
1134 

830 

622 

785 
1104 

7,8 

7,7 

7,6 

0,4  1 

1.2 

2,8 

83  i 

I 

II.  Veitadt  an  dar  EiBsjUuder-MMchia« 

im  81.  Angint  1905 

- 

190 

2750 

868 

871 

7,7 

035  1 

I 

III.  Venneh 

mn  der  Dampfdynamo-M Mchine  am  81.  A«|piat  1905 

121 

1677 

881 

884 

73« 

03B  1 

II 

Die  zweitvn  Vena«lie  dienten  zur  Feet.ttellung 
der  Dampftnengtf,  welche  aoe  der  nnu)>idainpneitttnft 
einer  Zoche  an  eine  andere  Rrm»  bI  l-'  j:'  l  i  n  »unle. 
Wenn  dii-Ho  mit  ihren  Kesseln  nicht  riu:,'.  ini  Panipf 
erzielte  (Talx-lle  Iii.  Diewu  FcstHtolluii^-  iMir  vernehio- 
dentlich  vuraucht,  aber  «r»t  durch  den  ubeti  bei^cliri«- 
bcnen  Apparat  ead^tiff  nnd  eiowandfrel  erreieht 
worden. 

Vom  'Wflrttenibertji««-heii  Hnnii  Ik. -s«  1  -  I'eber- 
waehnngawrein  wurde  der  Bampfverbrauch  Teraohie- 
deoer  Haacbinaii  mit  Hilfe  des  Apparatoa  in  oben  be- 
.aefarlebeaer  Weiee  geprOft  (Tabelle  ITI). 

rtle*e  anjt^Whrtfn  Itesidtate  diirft'-n  -»chon  ein 
L,'iiii  ••  Bild  ffcbfii.  Pi<-  kl*>inen  Differenzen  beruh^-n 
»ülbittverKtfindli«  Ii  i>iit  Hi  nhaebtunj^-Hfehlern,  die  im 
Grottbetriebe  um  >  nnridliih  -i-nl;  denn  der  .\|i|>Hrflt 
aelbat  muß  Meinem  ^uuzen  l'rinzi|)  nnoh  ToUatÄndig 
genaue  Resultate  t^'ebcn.  I3iu  untrefuhrien  Ergebniwe 
•preoben  fflr  sich  selber,  da  aie  durchweg  exakte 
KOekaebtiMe  auf  die  jeweiligen  BetricbarerbMIIniMNi 
«TMtatten  und  trules  wie  aueh  mehr  oder  minder  'wirt- 
Hchaftlicbei«  Arbeiten  sowohl  der  (»«'treffenden  Manchinen 
oder  Kessel.  nU  .n-  ii  ihren  Bedienunk;a(>or8onal<>  an- 
zeigen. Fehler  in  der  Aiüa(;u  laaaeu  aicU  also  durch 
die  Angaben  dee  Apparatee  erkennen«  and  bei  den 


MaBnahmen  eu  ihrer  Beaeitigong  gibt  elMufalla  der 
Apparat  infolge  «einer  groBen  Empfindlieiikeit  klare 

Finirerzeijfe.  Jede,  anrh  die  kleinste  Aenderun)?,  da» 
einfaehe  Ooffnen  der  Fi^uertüren.  dan  kurze  Ziehen 
der  Iiarnpfpfeif«'  uhw.,  beding  ein  -"t.irfiiri^  >!teijfen 
oder  Fallen  der  tjuerksilberiiäule.  i>a»  einfaehe  Ar- 
bt'iten  de«  Apparate»,  der  Fortfall  je;rlicher  Kepnra- 
turen  —  denn  der  Apparat  enthalt  keinerlei  bewej;- 
liehe  Teile  und  ist  d^'sbnlb  keiner  Abnntzun)^  unter- 
worfen —  laaeen  ihn  für  jeden  Betrieb  geeiiy^not 
ererbeinen.  TataiehBeh  hat  rieh  denn  aneh  der  A  pparat 
ecbon  in  einer  &rroRen  Antahl  TonVerken  eingebürgert; 
•eitens  veriüohiedener  Dampfkeiisel  -  L'eberwachun;:«- 
vereine  wird  er,  unter  Fortfall  der  SpeisewaHÄer- 
wäganffvn,  direkt  zur  FeAtMeiliing^  de«  llanipfverbraucbt« 

Dr.  Fr.  Ooote. 

G.  .1.  Snelus  t. 
Am  18.  Juni  verarbied  zu  Ennerdale  Hall,  Fri- 
zington,  Cnmberlaad,  der  englieefae  Eiaenhflttenmann 
und  frohere  ^»tellvertretende  Vornitrende  de«  Iron  and 
Steel  Institute)>  tieor-je  JanieA  Snelu«.  Geboren  18S7 
/.u  Londi>n.  kam  er  n.i'  Ii  Hi  .  ndiffunsr  B  -itin-  Studien 
au  der  liojal  t^ebool  of  Mnie«  South  KenMiugtua 
ab  Cliemiker  zn  den  Powlaia- Werken.    Von  dort 
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1.  Juli  1906. 


Bücherschau. 


suhl  und  EM«n.  HflA 


wUcIct»  ihn  daa  fron  «ad  Stoet  Iiurtiinto  mm  9tadivin 

der  rotierenden  Pnddeldfen  nach  Nordamerika.  AH- 
^mein  bekannt  wurde  sein  Name  durch  seine  theo- 
retischen Untersuchungen  de»  BeeBemcrjiro/eHiHi'i^  und 
•ein«  Bestr«baa^n  im  der  Kroge  der  Entphoaphorung 
dM  BoheiMMW  iMi  der  BtaUlMrwtwig,  indem  er  Im 


Jahre  1878,  aUerdinn  Tcr^blieh,  dieion  Zweck  derch 

Finfiiliriin^  eine«  Konverterfuttprs  auh  gelirnniitfin 
Kalk  und  Einblasen  ron  Kalkitaub  durch  dit^  DQMn 
IM  erreichen  iiuchte.  Im  .lalir(>  1HS3  orliii-lt  er  die 
ÜesiwniermedaiUe,  der  zaiilreiche  andere  AuBzeiob- 
nangwi  van  dam  veiaohledaiialea  Balten  nadifalglen. 


Bflcherschau. 


Hoff,   VV.,    (ieh.    Uber  -  Kegierungarat,  und 
Sebwabaoh,  F«,  Geb.  SeifieningBrat:  Kord- 

amen'kanisi'he  Eisenbahnen.  Ihr»!  Wirwaltung 
and  ^^'irtschaftsgeba^ung.  Berlin  ltf06, 
Julius  S)iriu;:ei'.  8 

Dieaaa  Bnäh,*  ala  Reraitat  einer  irerhUtaismlll; 
kocwn  Reim  darch  die  Terainigrtcn  Staaten  von  der 
Ktato  dee  AtlantMchen  bia  ra  derjenigen  de«  OroBen 
Ozeans,  int  unzweifelhaft  eine  fiuBerNt  tieiliige  Arbiit. 
welche  dem  Leeer  eine  grofte  Summe  von  Material 
teils  neu  bringt,  toiU    Qbt'r<tichtlich  zuRammetixti  llt. 
In  diesem  8tnne  wird  es  manchen  Interessenten  wert- 
volle  Auskunft  bringen  und  Wege  zeigen,  wo  ein  ein- 
gahaadaa  Stadiom  einsetzen  kann.   Ob  daa  BaoJi,  wie 
ee  die  Terfaaeer  Iteabsichtigt  tu  haben  eoheinen, 
«iBm  aioigemiaBen  tollatlBdiiaa  üeberblick  aber  dag 
Btseabahnweeen  der  Tereinigten  Staaten  bringt,  mag 
daliiiit''>*t»IU  bleiben.     Es  ist  in  Ii't/t<>r  Zeit  iii<ht 
biuU  bei  fian   Amerikanern  Deutschland  gegmiialH'r, 
sondern  auch  bei  uns  die  Annahme  eingerissen.  dn(i 
man  auf  Crrund  einer  mehrmonatigen  oder  gar  mehr- 
wöchigen Reise,  unterstatzt  durch  das  in  Washington 
Torhandene  amtliche  Materia),  das  grofie  Qebiet  der 
Yerrinigten  Staaten  in  allen  aainen  wirtacliaftildien 
and  aoiialen  Einriobtangan,  Sitten  nnd  Gahriuefaen 
■ebildem  IcSime.        senllMnawerl  »olobe  Arbeit«n 
wie  diu   \r>n  Goldliorjjer  und  anJcri'ii  «urti  Mtod,  so 
liegt  in   deiim,'lb<'ii   dodi  stet*  «jifie  Vurkeimung  des 
l  infan^res  der  Aot't,'nlii'.    'iey^enflber  den  an  *i<!h  so 
Teriichiedenen,  in  allen  Hiebtungen  voneinander  ab- 
weichenden, einzelnen  Teilen  der  Union  müssen  Urteiia, 
wie  ai«  eich  bei  Ooldberger  und  auch  in  dem  Tor> 
liagendan  Warlca  baflndanf  mit  grdBter  Toraicht  auf« 
gaaemaian  werden  nnd  ItSmwn  rieb  bnnMr  nar  anf 
einen  ▼«rhUtniimlBif  Icleinen  Teil  diese«  groten  Laadea, 
und  da  auch  nur  unter  dem  weitesten  Vorbehalt  be- 
ziehen.   Auch  die  Verfasser  diese«  NV(>rk»>H  «eliein»*ti 
diiH  Hefülil   zu   habe^.   dn   kIc  iiacli   den  zuer-t  aiif- 
ire«t«llten  Vergleichszahieii  tür  dat«  »^ttnze  trcliinst  der 
Vereinigten  .Staaten  gegenüber  Dcutsi  hland  Nehlielt- 
Ucb  doch  dahin  ki>mm«<n,  einzelne  Teile  dieses  Landes, 
die  la  ihrer  Entwicklung  und  ihrem  heutigen  Zaatande 
dea  earopiiaehen  VerlUUtaiasen  fthnlicher  sind,  mit  den 
latatsrea  m  vergteiehen.   Sehr  ricbHg  sagen  deshalb 
die  Verfasser  auch  am  r^cbluB  auf  Seite  :^57.  daß  trotz 
der  vorhergehenden,  teilweise  recht  eingehenden  /u- 
saminenstellungeu  ein  venjlcielietide^i  i  ie«Hmmrteil  (liier 
die  Kisenbahnen  beider  LüuUer  nii  lu  iniiglich  sei.  Dem 
kann  man  unbedingt  zustiiiiineu,  uud  damit  i^t  uui'h 
d<T  Kritiker  der  Arbeit  Qberhobeii,  den  sehr  trewagten 
\crgleii'h  /«i^ehcn  den  durchNchuittlichen  Frachten 
de»  Qftterrerkehra,  der  sieh  auf  eine  IcOastlicbe  Be- 
ndnmag  der  Kosten  dea  PersonefiTerkehira  atflhct, 
nülK-r  zu  beleuchten,  uni  -<i  m<  lu  .  aU  bei  diesem  Ver- 
eleiih  die  ganz  anderen   Vi'iliMlttiisse  de«*  Uetrieh-'- 
■tiatcrials  im  Personenverkehr   ii»iLi<T   nriit  L:'l>i'^-<>n 
«Wien  sind.    Es  scheint  uns,  dalS  die  Aufgabe  von 
PaehltalM,   walaha   die  Vereinigten  Staaten  aam 


*  Die  üeaprecbnng  iat  der  Redaktion  bereiiM  am 
£&.  Mai  d.  J.  anfefaagen,  lut  al>er  wegen  Kaum- 
"»■geii  bialnng  aurttebgeataUt  werden  maieen. 


Studium  des  Eisenbahnwesens  bereisen,  zwoekmiitiig 
aieh  auf  diejenigen  Teile  besohrXnkt,  in  denen  die  Ver- 
kehrsmittel beider  fiRnder  wesentliihe  l' nterschiede 
aufweiaeii,  und  welche  l)ei  einer  Tebertragung  in  dieaer 
oder  jener  Form  für  die  preutilHche  JiUaenbahn  von 
Wichtigkeit  sein  kCnnten.  Sicherlich  wtrda  es  allen 
denjen^en,  die  aa  mit  der  Entwiddaag  oueraa  Ver- 
iMhnwaaena  emat  meinen,  van.  gTo6em  Nataaa  aein, 
nihere  Einzelheiten  Aber  die  Einrichtungen  und  den 
Betrieb  der  großen  elektrischen  Strecken,  welche  sich 
nach  diesen  Mitteilungen  auf  Hunderte  vim  Kilometern 
uufdelinen,  «ti  erhalten.  .Nicht  minder  wertvoll  wSre 
i'in  ntihereH  Einirehen  auf  den  Oilterverkehr  und  die 
Betriebsweise  dos8elt>en  gewe»t>n.  Man  mag  die  Re- 
sultate dieses  Verkehrs  vergleichen  wie  man  will,  das 
Beaultat  bleibt  immer,  daA  der  HaaaanTerkeiir,  der  in 
Anwrika  wie  in  Dantaebiaad  den  HanpMeil  dea  Oe- 
samtrerkebra  bildet,  drOben  zu  weit  biUigeren  Fracht- 
sitzen  bewSttigt  wird  ala  bei  uns.  Es  w5rc  daher 
•".'hr  wertvoll  t^ewe.-ien,  etwas  Nlheres  tili  r  ii  Art 
und  Weise  /.u  hören,  wie  dieser  Verkehr  Itewjiltiijt 
wird.  Durillifr,  whs  in  den  Vereinitjten  .Stauten  den 
Uötensügeu,  den  Lokomotiven  und  der  Uelastung  der 
OQterachsen  zugemntet  und  ub  die  gnu/  badeatandan 
Leiatangen  hierane  naeh  hier  abertragan  werden 
kSnnen,  wlra  eine  eingebende  ErSrterang  erwtnaebt. 
Ee  kann  nicht  zugegeben  werden,  daB  der  Massen- 
verkehr in  Deutschland  In  einer  ganzen  Anzahl  von 
Kelati>)n>'n  unireeignet  sei,  eine  ahnliche  Bedienung 
zu  ermügUcheu.  Der  ganz  regelmSBige  Verkehr 
zwischen  dem  rheiiiir<ih -\\  estfSlischen  Kohlenrevier 
und  den  KheinbAfen.  der  i^nenindustrie  in  Luxembnrg- 
Lelliringen,  den  HSfen  der  Nordsee  usw.  kann  sicber- 
licb  unter  ibniicheo  Verhältnissen  bedient  werden, 
wie  ai«  im  dau  Yereioigten  Staaten  Torfiagan.  Ea 
aebaint  nna,  dnS  auf  diaaem  Gebiete  in  Prenlea  reobt 
woM  noeh  viel  Terbeaaert  and  von  den  Amerikanern 
übernommen  werden  kann.  Es  dürfti-  dnmit  eine 
wesentliebe  Vi'rbilligung  der  Solbstkohicn  und  eine 
^  i-rriMi;c-runi,-  der  Frachten  bei  i,'leirliiMn  l ''•tierHiduiü 
tür  den  Staat  möglich  sein.  Wenn  auf  Seite  3lö  und 
^<40  die  KückstAndigkeit  der  Amerikaner  in  der  Be- 
schaflfuug  der  Betriebsmittel  and  an  anderer  Stelle 
der  nngenflgende  Ausbau  der  Eiaenbahneu  mit  xwei 
Oleiaen  benrergehelien  wird,  ao  dttrftan  die  in  den 
letzten  Monaten  im  PrenSisehen  Abgeordnetenhause 
geführt. 11  Vrrh;indliinj,-(  M  diii  h  darnuf  hinweisen.  daB 
wir  in  dii'^^i'ii  i'nnktf'u  uu-<  krincijwegs  über  anderen 
Ländern  ^.t.  h'Mid  nihnien  diirfen.  Au>  li  die  Entwick- 
lung der  l-'rachteu  im  ganzen  zeigt  bei  einem  sorg» 
fähigen  Vergleich,  dati  das  angeführte  stetige  Zurück- 
gehen der  IJorchschnittsfrachten  in  Prenfien  keinea- 
wcgH  so  gleichmSBig  irtt  w  ie  hier  betont.  Die  Durch» 
flcbmttaeinnabme  fOr  daa  Tonnenkilometer  betrag  In 
Irrenden  IIWK)  8.»2  .\  1904  aber  9,57  ß.  Es  zeigt 
f.  riiiT,  daÜ  diewe  I'iitwicklung  in  den  Vereinigten 
Staaf -u  nicb  neuerdings  doch  nicht  durch  ein  so 
AcharrcH  .Xufxtcigen  »usdrte  kt,  dub  diM)ii  ti'_'e  K.  --ultrtt«' 
nicht  durch  Schwankungen  im  wirtscbattiiebeu  Leiten 
erklärt  werden  können.  .Oanz  bedonklieh  ersebeiiit 
uu«  die  dchlultrulgerung,  welche  allgemein  aber  die 
KonkurrensTtbigk-  it  der  fiiaeaiudttitiie  beider  LBndar 
aasgaeproehen  wird.  Ea  mnit  Iwtant  werden,  dnB 
maa  auch  in  Nordamerika  üi  den  iefetten  sehn  Jabreu 
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f^clernt  hat,  miniUTwcrti^^iTt'  Kim-iKitcinc  7.11  vith crtcn, 
and  daß  damit  der  EistiniuduMtrie  ein  Mai»senmaterial 
zii|;fti)(flich  gcmarht  worden  ist,  doaien  l'mfan^  noch 
gar  nicht  zu  Qboraehen  tut.  Wenn  weiter  auf  die  tat- 
•lehlioh  hohen  FrachtaiiBlagen  hingcwieMen  wild, 
wekifae  trotz  der  geringan  JBinJieitHAtM  dia  Euaii- 
indastri«  ia  PennKvlfanien  ca  BaMan  hat,  lo  wird 
(liilii'i  üliorHehen.  dafi  diese  InduRtrie  «chon  «eit  einigf^n 
.Jühri'ii  ihre  Verlegung  an  die  großen  Seen  des  Nordens 
lii-tri'ilir.  t  rrcirht  »io  aber  gewaltige  Vorteile 

suwittil  im  H«zug<>  <tf»  tiohmateriaU  aU  auch  im  Kxport 
und  der  Konkurrenzf&higkeit  auf  dem  Weltmarkt.  Es 
dürfte  auch  ein  Irrtum  sein,  wenn  der  Einfluß  der  Eisen- 
balm  auf  den  S^^eTerkobr  als  l&hinend  (»«zeichnet  wird. 
Die  gewaltiga  Eatwidüung  dee  M«MenvarlceIire  auf 
den  nSrdliebttn  Seen  iridaraprielit  dam.  Dia  erniten 
BemQhungen.  vd  lche  fortgesi*tzt  auf  den  Ausbau  <'!iirK 
leiHtungsfiihij^'iiii  Kanal»  ron  BufTalo  nach  dem  Ihuli^on- 
Flub  betrieben  weiilcii,  /ei>,'<jn  mich,  daß  1  .1  ui 
vielen  Kreisen  der  auitsrikaiiitichen  Industrie  undt-r» 
hierflbt-r  denkt.  DaH  Buch  wird  für  jeden,  welcher 
wirtschaftlich  ernste  Stadien  betreibt,  ein  wertTollea 
Hilfsmittel  bleiben.  Wenn  wir  uns  gegen  einxellM 
8cl»Ifl«M  and  Betraehtvagan  ia  demselben  wehren«  to 
gascUeiit  et,  w^  wir  die  TTaberzeugung  haben,  daB 
wir  in  vielen  Punkten  doch  noch  von  den  Amerika- 
nern lernen  mUsaeu,  um  da«  driuicende  Üed&rfni»  der 
deutschen  (ndnttria  aaoh  bilUgna  Fraohtea  befriedigen 
n  können.  Maeeo. 

Woodworth,  Joseph  V.:  Ilanifining,  Ttm- 
perifuf,  AmitaKng  and  Forging  of  Steel. 
Jlliistrrited  by  201  Entrravings.  New  York 
IbOa.  Xarm.in  W.  Henley  &  Co.  Geb.  2,50  ^f. 

Pas  Hftrten  von  Werkzeugen  und  die  Behandlung 
des  Stahles  war  Imh  vor  nicht  lans'iT  Z.  it  lins  wohl- 
gebiltete  Ueheinini»  weniger  Praktiker,  dii>  allein, 
durch  langjfihrigc  l'ebung  mit  der  Hehandlung  de« 
Stahles  vertraut,  das  Härten  der  Werkzeuge  mit  rim  r 

SewisMO  Sicherheit  vornehmen  konnton.  Die  Irt/tiii 
ahnebate  haban  eowobl  ia  der  Bearbaltuag  der  Me- 
talle als  auch  in  allen  Gewerben  die  Verwendung 
Ton  Maschinen  derart  in  den  Vordergrund  gerückt, 
daß  der  Bedarf  au  "Werkzeugen  und  die  Auforde- 
run;.'rii  iin  lia'Mt'llicn  uii(i-i'Hhiit  irestiegen  fiinil.  rawher 
als  die  Zahl  jener  Leute,  die  mit  dem  .Stahl  um- 
zugehen wußten.  Unter  diesen  Umstünden  ist  ein  Buch 
wie  das  vorliegende,  das  aus  der  Praxis  heraus  für 
den  Praktiker  geschrieben  ist,  nur  zu  begrüßen,  wenn- 
gleich  «ein  Erecbeinen  scboa  einige  Zeitonrackliegt. 

Woodworth  vortlebtat  aaf  tBeoroHtehe  Erttate> 
rungen  und  beschränkt  sich,  wo  solche  zum  Ver- 
stAndnis  der  gegebenen  Vortichriften  unerUßlich  sind, 
mit  i^iiuT.  |Kipi]lüi'<'  Erkl&rungen.  Au  einleitende  Kat- 
Mililni,'!'  für  <lie  Auswahl  und  Prüfung  des  Stahle« 
-*(  liliiücti  hi<  Ii  allgomeliti'  lii'iiicrkutigen  üIk  t  die 
Wirkung  der  WArme  auf  Stahl,  über  da.n  Ausglühen 
(leHseiben  und  die  verschiedenen  dsbei  anzuwendenden 
Methoden  an.  In  dem  Kapitel  über  (ilOb-  nnd  UArte- 
Ofea  lowie  Apparate  elnd  nur  die  von  der  American 
Oat  Fnmeoe  Co.  aufgeführt,  was  in  Anbetracht  deeUm- 
ütandeii,  dafi  nicht  fii»erall  Gas  zur  Verfügung  steht,  als 
unvollständig  bezeichnet  werden  muß.  I>ie  Reihe  der 
Beispiele  zur  Härtung  einzelner  bestimmter  Werk- 
zeugsformen kann  bei  der  außerordentlich  großen 
Verschiedenheit  der  Werkzeuge  nicht  lückenlos  sein; 
iloi  Ii  ist  das,  was  gebracht  wird,  richtig  und  gut. 
Auch  dea  Kapitel  Ober  da«  Anlaeeea  i«t  gut.  £9gena 
Abwlinitte  eind  dam  Hirten  ron  PMiem«  kiciaen 
Werkseugen  nnd  Stanzen,  tM'kiinntlieb  einer  der 
«ehwierigsten  HärteoperatioiH  i:.  tri  widmet.  Oesenk- 
Bchmicderei  unter  dem  Fallluitiuiii  r  mni  djih  s.  hleifen 
der  Werkzeuge  auf  SchmirgelHchleitmaHcliinen  werden 
ebenfalls  in  eigenen  Kapiteln  behandelt.  Zwiiehen« 


durch  i*inil  Krzi'iiti'  und  A  n«  einungen  für  viT-»i  hicdene 
Kaustgritfe  gugebeo.  liei  manchen  von  diesen  ist 
eine  etwas  strengere  kritische  Auswahl  zu  verniisseo. 
Den  äohlatt  bildet  eine  Tabelle,  welch«  die  bee^ 
geeignete  Siahleorte  ffir  die  verachiedenea  Werineng« 
angibt  und  fUr  die  Stalilferbcanoher  von  groBem 
Natten  »»In  wird. 

W»h  d<T  Vi  rfnuN«  r  itiitit  ilt,  ii^t  alli-s  in  nll-  m 
richtiir  und  tmr\i  ircnüi^'i-nd  klar  dHr^'-itcllt.  nur  »ire 
zu  wünHi  licn.  (iuli  ilic  \ imrdiiu tii^  li-'n  StolT«'-  mehr 
Methode  zeigte,  dann  wären  viele  Wiederholungen 
unterblieben,  die  das  Hoch  unndtig  TOlgfOSem  nnd 
unübersichtlich  machen.         ifv/^.  Schmidhammer. 

Kyland's  ColUerg,  Iran,  Steel,  Tin-Plale,  En- 
ffinefn'ng  <(•  AIUpiI  Tnuhs'  hirertory :  witli 
Brands  ami  Trade  3I;iiks.  Muth  Edition. 
I  LondoD  W.      Eaglanil  &.  Co.,  Ltd. 

(iuli.  1  £  5  sh. 
Was  das  vorliegende  .\dreBbuch  enthält,  gibt 
im  wp«entlichen  der  Titel  an;  doch  bleibt  noch 
zu  l'<  iii.  rken,  daß  die  aufgenommenen  —  englisches 
uad  aohotttecben  —  Firmen  in  dreifacher  Aaordnnng 
erwsheinan:  1.  in  nlphabatlTCher  B»ihenfolga,  2.  In 
geographischer  Zusammenstellung  und  in  sachlicher 
Uruppierong.  Ergänzt  werden  diese  Abteilungen  noch 
durch  eine  Hl|ihnl'i  ti-cl)i-  IiilniltniiTfriiciit  i^owir  eben- 
solche Verzeichnisse  der  Ortacliuftfii,  l'clegranim- 
.Vdressen,  Kohlenzechen,  Erzgruben.  Warenzeichen 
und  Fabrik'iSf-hutz-jMsrken.  Außerdem  bringt  daa 
Werk  eine  Beschreibung  der  l>ritischen  Normalproiile 
und  eine  atphabetäsebe  LiMe  der  Wabfabrtkate  aebet 
Angabe  der  Werke,  die  eolche  herttellen.  Dat  ein 
derartiges  Adreßbuch  geradezu  eine  Notwendigkeit 
ist,  wtni  niemand  bezweifeln,  auch  darf  man  aus  der 
hidicn  /.Jilil  der  .Viil  latreii  wohl  mit  Sicherheit  auf 
seine  Wirkliche  Braut-hbarkett  scliiießen.  Um  so  mehr 
aber  bleibt  zu  verwundern,  daß  im  3.  Teile  des  Werkes 
wahrscheinlich  von  Anfang  an  —  denn  hinsichtlich 
der  fünften  Ansgalw  (18V$)  gilt  schon  genau  daa- 
•elba  —  die  ScUagworta  am  Kopfe  der  eiaselDan 
Abeebidtte  eich  gans  eiir«nartige  Uebertetsungen  haben 

gefallen  lassen  müssen:  daß  axle  makers  als  ,Wagen- 
Aschen-Fabrikanten"  und  boiler  and  tank  makers 
als  .Kc-fiel-  und  WHM^.cnbehalten-Fiiliricut'KJii"  be- 
zeiihüc't  werden,  verrwl,  gelinde  H-esn^^t.  i^chon  wenig 
Aufmerksamkeit  bei  der  Ii.  «rlieitnn^,' ;  . Muft.  r-Fii- 
brikanten'  (aut  makcrr'i  und  mehr  noch  .abge- 
schwefelte SteinkoU  n  -  l'nUrikanten"  (coke  makeri) 
aber  wirken  geradexu  komiechj  Aehnlicha  Uebar- 
tregongen  Anden  eich  nach  MUreieh,  daeh  halan 
wir,  daß  schon  der  Hinweis  auf  jene  weiügen  Bei- 
spiele die  HersDsgeber  veranlassen  wird,  bei  der 
nächsten  Auflage  die  erwaliiitcii  Kiiidtcl-ri  l>er«chriften 
von  einem  oder  mehrer<;n  »irklicli  h|>ni<  lilich  Brebil- 
deten  Fachleuten  gründlich  durclisehen  zu  lai^Hcn  ,  die 
verdieuatvoUe  .Arbeit,  die  im  übrigen  mit  der  Zu- 
sammenstellang  des  Werkes  geleistet  worden  ist,  Ter» 
laugt  gebieterisch  eine  solche  Mühe. 

Haier,  F.:  Ftueruagsunta-guchungen  des  VereiHS 
für  Fnunmpdmtri^  vnd  RtmckbekämpfuMg  in 
ffamiurg.  Mit  :?()  Znhl.Mitaf.ln.  8.')  Text- 
fi^'iirt'ii  und  14  lithographierten  Tafeln.  Ber- 
lin lHOI),  .hiliiis  S|trin}j<'r.     (ifb.  12 

Pak  vorlii'gende  Buch  enthält  eine  große  Fülle 
wertvoller  Zahlen  und  Angaben  fiber  die  Vorgänge 
in  Dampfkeeselfeuerungen  verschiedener  Art,  bot  Vor» 
wendnnt;  Temebiedener  Brennstoffe.    Oenannte  Werte 

wurden  durch  xahlreii-he,  mit  großem  Fleiß  ange- 
litcllte,  sachliche  und  unparteiische  Versuclic  L^<'^^ <>iiuen. 
I)ic  Beschreibung  derselben  und  der  benutzten  Kin- 
riehtungen,  die  AafsteUung  dar  daran«  m  aiahendan 
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Schlfisso  ist  sehr  klar  und  durch  zahlreiche  gvto  AIh 
bilduu^ttn  und  TalH'llon  verdeutlicbt. 

iMa  Bneh  kann  daher  allen  betrofTendcn  Fach- 
leuten warm  empfohlen  werden.  H.  Seif. 

MitteiUtnffen  aus  ilfiii  Et-o'iln'itf'  funihini'sfh'  n  Tn- 
ttittU  der  KönitfU  Techn.  Horhst-huie  Ancht-n. 
H«nui^(«gelMii  TM  Prftfenor  Dr.  F.  Wttst. 
Halle  a.  d.  S.  1906,  Verlafr  von  Wilhelm 
Knapp. 

Der  stAttlicbc  Haml,  huT  ilt  n  wir  Mhoa  an  einer 
«adem  Stella  dkaae  Heftoa*  hingewieMU  IttbeB,  enthllt 
tS  einlebte  Abtnadlniifeii,  <tie  Uber  wieeenaobeftliiAe 
AfMten  aite  dem  Bieenbttttenminnieelien  Inatitat  der 

Aachener  Hocbeehale  beriebten  and  deren  Er^ebolaae 
zuMmnienfaMcn.  Die  nieiaten  der  Aufsätze  sind 
un«cren  Lesiern  schon  früher  durch  ihre  VeröfTont- 
lichock'  in  „^^tahl  und  Kisen"  liokdiint  geworden, 
brauchen  iüüo  hier  nicht  nochmals  erwähnt  zu  worden; 
die  Qbrij^on  bcrrchaltlgen  sieh  mit  den  llisenkohlon- 
stofllegientngea  höheren  KeUenatoffgeheltee»  der  Jte* 
duktion  dee  BieeiMncjdnb  darch  waeeftretoff  und 
Eohlenoxyd,  der  LeiperangiifflhigkeU  des  Eisens  mit 
Kalzium,  dem  CinHuB  des  Phosphors  auf  das  RAttii^ungM- 
TtTniüi^-i-ii  it,--i  Kisi'iis  für  KnlilenstofT,  Zementierver- 
«ai  hi'ii  mit  v^ii!*-  iinil  (liiin|iltV)rmigen  Zonientiermitteln, 
dir  A  liliäiiiril^ki'it  ilcr  ( i  rH|iliLtau«scheidiiM:^  \nii  ilcr 
Anwesenheit  fremder  Klement«  im  Koheisen,  den  Kr- 
•tarrun^vorffän^on  bei  Eisenkohieustoffle^ierungeniUld 
•ndUeh  der  LefieningefibigkeU  de«  Kupfer«  mit  reinem 
Sieen  end  den  BieenkobmMtoinefl^enin({en.  Wenn* 
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gleich  nur  bei  einigen  dieser  ArbeiiL-n  Professur  ^\■^i-■<t 
als  Verfasser  |;enannt  ist,  so  geht  man  wohi  kaum  fehl 
in  der  Annahme,  daß  auch  die  anderen  Untersuchungen, 
die  Ton  aeinen  SchUem  herrQhren,  witer  aeiner  Aegide 
•uafefnbrt  ad«r  e«ner  Anre^ng  ni  dnaken  aind. 

Dtt   Grubmautbttu.    Von    Hans  Bansen. 

Berlin  1906.  Julius  Springer. 

l'nter  lieziebung  auf  die  in  Ifpft  11  (S.  ti98)  ver- 
öffentlichte Bosprechung  maclit  im«  der  Verfasser 
obigen  Bache«  derauf  aufmerkMm.  d«B  die  fereteU- 
baren  eieemen  Qrabeoalempel,  «elebe  die  Mannee- 

mann-Oesellschaft  auf  der  Lütticher  Ausstellung  go- 
zeigt  hat,  auf  Seite  224  seinea  Werkes  besi  hrieben 
lind  in  Fig.  818  datfetteUt  eeien.  —  Dies  zur  Be- 
richtigung. /),v  Redaktion. 

Ferner  sind  bei  der  Redaktion  fulg«;ade  Werke 
eingegangen,  deren  Be^rechong  vorbehalten  bleibt. 

Behling,  Borgaascaaor  (Oelaenkirchen):  Venmdt* 
itmHn  Erprobung  inr  SMßgtwttertitfterlkeU  ie- 
iomder»  gtschüuter  etektritehtr  Motoren  und  Appa- 
rate Bövie  zur  Ermittlung  geeigneter  Sekulivor' 
riehtungen  für  solche  Betriebamiltel.  AnsgefAhrt 
auf  (Ir  r  berggewerkscbaftlichen  Versuchaatreck«  in 
(ielscnkiruhen  -  Bismarck.  (Bonderdruck  naA  di  r 
Zeitschrift  jiGlaekaof  190«,  Nr.  1  bi«  18).  £««en- 
Bahr,  Terlag  der  Zeltadwift  .»QUldnaf«.  8 

Kataloge: 

I'h.  Bonvillaiu  &  £.  Reneeray,  Paria-Aaber* 
villier« :  The  ünivtrtal  fijyafem  of  Marine  Moutding. 
Readlnglron  Compan;,  Reading,  Fa.:  Wroufkt 


Industrielle  Rundschau. 


Die  iMts«  d«»  KobeiseniTfachärtea. 

Dem  leisten  fieriehte  fiber  die  Lage  dea  deut- 
schen Ruheieemnarktee  tat  ireaentUeh  Neaee  aidit 

binzuzufilgen.    Di«  Abforderan|ren  der  Abnehmer  sind 

nach  wie  vor  aulJerordentlicb  K'ldirtft  und  kniiin  zu 
bpfri«»dieen.  Noch  fortgesetzt  gehen  AiurM>.'i'  auf  Zu- 
t-'dunL'  i,'r(>HiTi  r  oder  kleinerer  Zusatzmengi'u  für  das 
iBiifMiide  -lalir  ein,  ilie  das  Ruheisensyndikat  nur 
»chwi-r  unterzubringen  vermag. 

Der  eDglieeho  Roheiaenmarkt  tat  nncb  vorüber- 

Eihender  Belebung  «rieder  in  die  nou  schon  seit 
ooaten  andauernde  ZarOeltbaltang  gefallen.  Die 
Zurflekhaltung  wird  indeeeen  nicht  nnr  von  den  Kluo 
fern  geübt;  auch  die  Hochofonwerke  zögern,  lang- 
fristige AbscblQase  zu  den  gegenwärtigen  i'reisen  zu 
trttiu'cn  iu  der  Erwartung,  dali  die  n.n  lisir  Zukunft 
eine  Befestigung  des  durch  Warraiit8]»ekuliiti>>n  ver- 
dorbenen Marktes  bringen  wird.  Cleveland-Warrauts, 
die  neulich  bia  unter  50/—  gefallen  waren,  notieren 
jetst  50/8,  OieSereireheiaen  Nr.  3  «teilt  «lob  auf 
80  4'/»  bia  50/6. 

Stahl» erks- Verbund. 

In  der  Htiiratat-itzuu^  vdim  11.  Juni  wunle  die 
I  rti.ihung  der  Beteiligunjr^/itVcni  fiir  l'rml'ikte  lt, 
'•rupjie  IVc  (Bleche)  und  IVe  i  lifrti'iibHtiiiai'bsen, 
S<'bMii«'<li'HtQcke  usw.)  um  je  10  v.  II.  und  für 
lirnppe  IVd  (Köhren)  um  .^  «.  H.  be!<cbloi*8en.  -- 
Ueber  die  OesehAftalago  wurtle  folgendrH  mitc«-tfilt: 
Seit  dem  im  Mai  eretatteteo  Berichte  aind  weeentliebe 
Aendeningen  in  der  geeehlflliehen  Lage  niebt  feat- 
zuNtellen.  I>ir  Wi'rlii'  "ind  nach  wie  vor  aulier- 
ordentbcti  stark  iitii;>  r«|innnt.  Der  tre«i»nit<'  .Maiveri»nnd 
bl.  ilii  mir  Willi:  tiintiT  di-iii  t<'itli.M-  h'>i  llt»ten  Vi-rssnde 
im  Marz  zurOck,  übertrifft  diesen  jedoch,  sofern  mau 
die  arbeitat«|^iebe  Menge  in  Betraeht  sieht  —  Xaeh 


Halbzeug  wird  im  Inlande  Ton  Tag  zu  Tai,-  dringen- 
diT  ir'  frairt;  die  Werk,  können  den  A iifurderungeu 
kaum  inebr  iiHcltkounnen.  Auch  für  dus  letzte 
Vierteljahr  190»;  liegen  bereits  zahlreiche  Anfragen 
vor.  Der  .Vuslandsmarkt  ist  fest.  Wie  bereits  früher 
berichtet  wurde,  ist  mit  Rücksicht  auf  die  inländische 
Kundechaft  da«  Au«landage«chAfk  für  da«  dritte  Viertel- 
jahr seit  Monaten  eingaiteUt  Cletehifle  Ittr  da«  letite 
Vierteljahr  werden  nor  in  beeehrtnktem  Umfange 
hereingenommen;  dabei  werden  Preiae  erzielt,  die  den 
heutigen  Erlösen  im  Inl.iudr  Tust  Uberall  gleich- 
kommen. --  In  K  i !» (•  n  1>  ti  h  n  ni  .1 1  c>  r  i  a  I  ist  den 
Werken  vidlc  lii--<rliaii;i:iin;,-  Ms  l'.ud-  dv_-<  .lulires  ge- 
wahrleistet. itt'.-Mjuders  grutle  Aul'orderuugea  stellt 
das  Inland.  Doch  andl  auf  dem  Aulandsmarkte 
hilt  die  lebhaft«  Bewegung  an.  Anfragen  lufea  So 
erbebUdiem  Umfange  ein  und  grCOere  Abeeblfiaaa 
werden  so  guten  Preisen  hereingenommen.  Die  H8g> 
lichkeit  w/Sre  gegeben,  noch  weitere  VerfcSufe  ttx 
tätigen,  «mii  di  u  Wünsi  li,  ti  nai'h  kurzen  l.ieft-r- 
frisien  pnt-i|irni  Ii«  ii  wcnli  ii  kunnt!  :  infolge  ib-r  groben 
Inland^-.•lIlI^lrd.•^un„-l'u  wird  ji  do.  Ii  ImTVon  aligcsehcu. 
—  Im  h  (>  r  nie  i  H  e  II  -  taesciuilt  nahmen  die  .Vbrufe 
und  Versendungen  fortgesetzt  zu,  so  dali  letztere  im 
Mai  die  bisher  gröljte  Monattdelstung  bildeten.  Die 
fOr  das  dritte  Vierteljahr  hinaosgegebeaen  Mengen 
aind  au  den  erhöhten  Preiaut  abgeaetat  worden,  wobei 
der  Verkauf  In  naturgemSBen  Grenzen  ^halten  wurde, 
um  ji'des  gewagte  («chehäft  zu  verbind'  i  n.  I>ie  dii'«- 
jäbri^e  Bauzeit  verspricht  also  sehr  beiriedigenU  zu 
werden. 

Venutnd  üei  8talüwerka*Terbandea. 

r  ViTnand  de-  Shihlwerkü-Verbandi-h  in  Pro- 
dukten .\.  betrug  im  Monnt  .Mai  IIMM»:  522  571  i  (liub- 
atablgewioht)^  abertrillt  aleo den  AprilverMnd  (494 589 1) 
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Imäuttrüik  Bundtcham, 


26.  J»htg.  Nr.  18. 


am  68012  t  odor  12,49  nnd  d«n  Maivoraand  de« 
Yorjahre»  (498  650  t)  um  S89S1  t  oddr  5,86»  o-  Cr 
aboratcif^t  die  BstaUiguiigBUfor  Ar  Mai  1906  «in 

13,35  O  o. 

An  Halbxeu^  wurilcii  im  Mii\  \(  r>aiuU  l,')h!t47  t 
gegf^n  153  891  t  im  April  d.  J.  und  l»i<  .'>.'!»  t  im  Mai 
1905,  an  Eiacnbahnmatcrial  179190  t  fcegurk  147<H)Ot 
Im  April  d.  J.  und  158 159  t  im  V«i  19Q5  and  «n 
FonifiMii  1S4484  t  gag«n  168  «68  i  im  April  d.  J. 
nnd  171952  t  im  Mai  1905. 

Der  HaiviTKand  von  Halbzrn?  Dbertrifll  mimt 
den  do8  Vormonati*  inn  r>n'fi  t.  ili  r  von  F.ii«t'ii)'aliti- 
niaterial  um  32  190  t  mni  >kr  vi.u  Fornirihfti  mn 
SOTr.G  t. 

Auf  die  cinioliicn  Monatv  Tertt  ilt  «ii-h  der  Vtr- 
•Mid  f«lg«ndennnt«n: 


Mtcrial 

1 

t 

t 

Mai  .... 

|«9  539 

152  159 

1 7 1  952 

Jani     .  .  . 

151  789 

145  291 

144  709 

Jnli      .  . 

I4U  124 

120  792 

147  271 

An^tt    .  . 

170085 

12t  134 

142998 

September  . 

170  81Ö 

188  868 

148079 

Oktober    .  . 

177  18« 

156  772 

132  996 

November 

178  060 

145  7.58 

119«4l 

lii-zcniber 

169  94  f) 

155  538 

151  951 

Januar     .  , 

1 75  9tf2 

154  859 

129  012 

Februar   .  . 

15H  512 

155  «71 

125  376 

März 

1 78  052 

172«!98 

177  107 

April    .   .  . 

153  891 

147  im 

1«3  668 

M«i  .  .  .  . 

158  447 

179  190 

184  434 

Rheinlsah-WcstnUscheB  Eohlen-Sjrndiknt. 

In  der  am  8.  Juni  abgelultenen  ZechenbBaitzer-  ■ 
Vemmmlung  lag  der  Berickt  de«  Vomtende«  tor, 
dem  wir  felcendes  «ntaelimmi: 

"Wihrend  die  re^  Vacbfrafe  nach  Brennmate- 

riativn  in  der  Z*u«' Iicii/cit  unvrriiiindert  anj.'i  hftl(i  n 
hat,  ist  da«  KrK»"biiirt  ilrr  KikiUTu»^  dt-r  J^Muiikutfi- 
zechen  und  dcmentsprui  lii  ini  auch  d>  r  .-r/ielte  rc«-h- 
nun^Hmfißigo  KohienabBiiiz  im  Monat  A^tril  Linter  dem 
in  den  TorliiT(feff»ng»n<">  Monat^'n  de»  laufenden 
Jahre»  erzielten  jcurückKeblicben.  Der  Kückgang  Im 
April  iet  iwar  mm  Teil  auf  die  geringere  Zahl  der 
Arbeitetage,  in  der  Hanpteache  aber  auf  die  geringeren 
Leiatungen  der  Zechen  znrackznfOhren.  Der  nieht 
iinb(<dc>utondo  AuHfaH  ilcr  Förderung  hat  dns  Knhlen- 
verH«nd>;*'»rhäft  auf  iliis  uuirüniitie'^te  lificintln lit  und 
Sriiw  ii'ripkeiten  in  der  .^U«  i<  kluri:;  <li  r  v.mi  Svtxlikat 
iUH'rnomnient'n  Licferun^HTerpHictatuu^cQ  lur  Folge 
Kchalit,  die  no<  h  eine  VerechÄrfunj;  dadurch  erfahren 
haben,  dait  die  Kolcserzeaf^ung  im  April  wiederum 
nicht  tinerbeblich  gestiegen  ist,  was  eine  weitere 
Sebmikntiw  de»  Al>!«atse<  an  ItoUe  Temreaeht  bat, 
die  eich  bei  der  geringen  Zahl  der  T8rdertage  am  so 
fühlbarer  machte,  als  der  Verbrauch  für  .lie  Koks- 
erzeti^iioff  bpkaiuillifh  durch  Sonn-  und  Feiertage 
keim»  rntt'rl>r>M'iiuiii:  t^rli  i'li't.  Am  Ii  im  Monat  Mai, 
ilch-fU  zahlenmättigeH  Ergebui»  ii.nh  nicht  festliegt, 
ist  die  Nachfrage  nach  Breniuiiat'  rml  auäerordentlich 
stark  gewesen,  bo  daß  das  Hrndikat,  da  die  Förderung 
eine  wesentliche  Zunahme  nicht  anfweitt.  bei  der  Be- 
fHedigung  de»  Bedarfs  fortgeaetzt  mit  großen  Schwierig- 
keiten «tt  kimpfen  hatte.  Um  diesen  nach  MSgltcn- 
kcit  zu  Ite^-i  L^iii  11,  w  iiiilrn  die,  wenn  auch  kaum 
nf-nnoiiBwcrtcii  La^'i  rln  >tiiu  l'"-  dcui  Betriebe  zuseführt, 
iliil»  in;m  in  d«n  lln-li^t  nimr  :r^iTiilw .  1(  lir  l;r'-.ta!iili' 
liiiK  iiii^eht,  und  ferner  «lic  I.i*  t«;riinK»^ver|itiiibtuiigen 
m;i'  Ii  dem  Auslände,  soweit  wie  an^ängi^,  durch  Ein- 
achiebung  engllechcr  Kohlen  abgelöst,  um  die  dadurch 
freiwerdenden  Mengen  für  den  inlHudlHchcn  Aluiutz 
znriteknqpirwiaiMni.  Die  EiaenbahnpAbfuhr  wurde  im 
April  sowie  aach  im  Mm  fast  aadanered  durch  "Wagen- 
mangel  beeintrftehtigt,  namentlich  hat  der  Kokever» 


send  durch  die  fortgesetzt  ungenflgeada  GaataUang 

von  Kokiiwagen  zu  leiden  gehabt. 

Der  rc«  hniincnnitiit"'  Abmit/,  hat  im  .\pril  bei 
23  Arbeitstagen  4  Uli  51C  t  (»etragua  (gegen  4  571  609  t 
im  April  1905).  Km  betrug  der  UeMamtabsatz  der 
SyndikatNzecben  5  788 772 1,  oder  arbaitatigUeh  851 68«  t 
Die  Förderung  stellt«  sich  insgesamt  auf  5741858  t, 
oder  arbeitstl^Ucb  auf  849624  t 

Aktlea-6M«ll«ellftft  fir  Bt86Bhi«Mtrl«  mmi 
BttckaalMia  Torauds  Johann  Oatpar  Eartert 
!■  Dolsbarg. 

Nach  dem  Rechensrhaftsberiehte  des  Vorstandes 

war  rfiie  Besebaftigun;;  im  Brflckenbau  während  der 
ersten  Hälfte  den  Jahre»  1905  Nebwacb,  später  jedoch 
Icliiuitt IT.  l'ie  l'r>'i^i'  »nrt'ii  /amü'  iimi  Ii  niclit  i^ciiügend, 
2cigi<«ii  atuT  tiaitit-rhiti  eiiie  BeKHorung.  Für  Personen- 
wagen war  volle  KeMchfiftiifung  vorhanden,  ebenso 
gestaltete  »ich  die  Herstellung  von  Güterwagen  gut. 
Die  Leistungen  und  Recbnnn;r"betrige  entsprachen 
einem  Werte  Toa39870Q0^.  Die  BUaas  ergibt  bei 
einem  OewIauTortrage  von  8578,71  <#  nnd  einem 
Bruttoerlöse  von  670862,50.4  nach  Abzuff  aller  l'n- 
kosten  und  Absehreibungen  einen  reberncboß  von 
217  680,05.*.  Aus  diesem  Betr.-iL'c  nrrilen  zusammen 
7222,23  .«  an  den  Anfsichtsrat,  den  Vorstand  nnd 
Beamte  vergütet,  900on  «  i^ßflyt  «1«  Dividende 
auf  die  VorzukTsaktien  und  4=3V'iOut  ala 

Dividende  auf  die  Stammaktiea  aaageschnttet  sowie 
'  15457,82^  als  Vortrag  anf  das  naae  Oeschift^jahr 
verbuebt. 

Aktieugeüellpicfaaft  fSr  Feld-  and  klelubahnen* 
Bedarf»  ▼•mals  Omstota  *  Kopp«l  la  Barlla. 

Da«  abgelaufene  desehäftejahr  crL:(ili  ln-i  cincin 
Umsätze  von  26.542  800  (i.  V.  23  362  UOUu«  uiul  ein.  m 
Rohgewinn  von  rund  «6I8  00U  (5  435  0001  nach 
Abzug  aller  Unkosten.  Zinaen,  Abschreibungen  und 
der  vertragsmäßigen  Oewinnanagteicbs-Ueberweisung 
an  die  A.-Q.  Arthur  Koppel  einen  reinen  CeberaehnK 
-von  1 759  570,16  Ton  diesem  Betrage  werdmi  dem 
Aufsicbtoraie  68694,21  Ufy  der  Benno-Orenstein-^itif- 
tung  ft.<f  »4f  nnd  der  geeetcmftSigen  Kfieklage 

181  T'.ii >t  überwiesen;  1  288000  .«  (—  14ö,>i  wcr.ien 
soduiiii  rtut  liaiH  seit  1.  Januar  1905  dividendeiiberucb- 
tigte  Akn.  ukupital  von  92iioiii»ii  j»  und  126000  Jt 
<  —  lo„i  aut  das  seit  1.  Juli  1905  divideudenlMsrechtigte 
Kapital  von  1  800(XI0  ab  Oewinn  Terteilt  and  ead- 
Ucb  63249,19  als  .  Vortrag  in  di«  naae  RechnnDg 
eingestallt. 

AktlengeeellBchaft  fBr  Hlttoabetrieb, 
Bal8karr»M«MMrl«ft. 

Aus  dem  Berichte  des  Vurr^tandes  über  das  (ie- 
HchäftHjabr  1905  geht  htTVur,  iLiil  ilic  Hobeisencrzeu- 
gtiu:.'  iiiloi^'i'  (!■  -  11. T;.,-jirli'  iti  riiüssliiinl'.--  im  -lanuar 
und  tebruar  we»entlicn  cingeHciirankt  werden  mußte. 
Außerdem  war  die  (teselUcbaft  genötigt,  an  Stelle 
bocbbaltiger  Manganerze  aus  dem  Kaukasus,  deren 
Zufuhr  wegen  der  bekaanten  VerhUtnisae  in  RoSland 
monatelang  nnterbroohen  war,  Eraatserze  n  wesen^ 
lieb  hüheren  Preisen  zu  beschaffen,  um  den  Liefemngs- 
verptliibtungen  in  Ferromanjran  nurlikonimin  zn 
können.  Beide  rmstiinde  wirkten  niii  ilir  lii  iriebs- 
ergcItniSKe  UDgÜntitig  ci;i.  I'.ii  h  siait-  tc  !<ic'h  der 
Hobei-'enveretand  von  .Mitte  lie»  Jatires  an  leithafter, 
so  dnüsicb  nicht  nur  der  Bestand  (ohne  Ferromangani 
um  IT  :(.'>'.*  t  verringerte  —  er  b«trug  um  1.  Januar 
liMMi  noch  7440  t  — ,  aondcrn  auch  die  Itetriebsaulagan 
ToUsttndig  anegenutzt  werden  koonteo,  wodurch  sogar 
das  MiBverhUtnis  zwisrhen  den  varmelirten  Kosten 
der  Robatoffe  nnd  den  nnverAtdert  miBig  geUlabenaa 


Digitized  by  Google 


1.  JnU  IfO«. 


0teU  «Bd  Bmb.  8B9 


Rtiheist-njireisonin  etwa  oiiu-n  Auw^'loich  fand.  Wihrend 
der  gmnzian  BerichtMeit  wurden  drei  Hocböfeo  daaerad 
betrioWa;  «ie  erzen^en  insgettml  180829  t  (i.  T. 
145 188)  k  BobeiMB  und  FerromuifMi.  Zun  V«mod 
kwnea  C0S406  t»  ivnm  104  MO  t  fttr  B«chii«ii|r  Am 
BoheiHenfjodlkatM;  der  8«ll>8t verbrauch  bezifferte  sich 
tuf  154  t.  Im  Ziegeleibotriebo  wurden  6  728000 
(i.V.  7  444  350)  Zie(fel-*t.itii'  tur:;.  rttelU.  —  Auf  ihren 
Anteil  bei  den  Kheinisc-lifn  KnlkHtcinwerken  in  Wülf- 
rath, an  iIliüii  no<  h  dio  A.-G.  I'rk-d.  Knip(i,  li-  r 
äcbalkor  (irnben-  und  Uüttenvorein  und  dii  (it  work- 
»cbkft  Deutücher  Kaiser  in  gleicher  Weiwe  mit  je 
idn«iii  Viartel  beteiligt  «lud,  sahite  die  üeaailaoliaft 
500WO  J(  «in.  Dm  VniMiMhaMii  entwickelt  n«Ii 
nos  nedi  Wuseeii;  die  FSröerang  an  Kalkittein,  mit 
dewen  Verwind  Mitte  An^«t  1905  begonnen  wurde, 
bfuii;;t  /Mrn  it  arlu-itbtä<,'ru'h  etwa  IJiiO  t  und  soll 
biit  i^iide  dieneri  Juhrua  nuf  etwa  2UÜU  i  gt'isteigert 
werden.  —  Oa«  Aktienkapital  der  GeeellHchaft  wurde 
iremftß  dem  BeBchlnB8e  der  OeneralTersammlung  vom 
29.  Juni  1905  von  1500  000  Uif  auf  4  5O0  0OO.4r,  die 
■eit  1.  Junai  d.  J.  ditidendenl>erecJiti({:t  eind,  erhöbt, 
mmi  ÜB  Zowiniiieiiluage  UermH  du  Tierprozentige 
Darlehen  der  jUctionlre  um  3000000  ^  «  rmiBigt. 
Aub«rdem  wurde  fQr  den  weiteren  Ausbau  des  IIocii- 
ofenwerkos  und  Boiinti^'i-  Nrijnnlagcn  «  im^  ^rleiciifiill« 
Tifrprozentisr«'  Anli  ihr  im  H<'tr«ffo  von  Ti  noo  uno  ,^ 
auf)jeDOmiii"-ii.  mif  ili*'  IiIhIiit  2  ihiu  i  irm  ,  #  iMtiLTc/aljU 
Worden  sind.  l»ie  t«owinn-  und  Verluutreeliiiiiii;:  für 
da«  Jahr  1905  ergibt  nach  Vornahme  der  AI>m  hn  i- 
bungen  in  Hfthe  von  609908,17  Jt  einen  Beüierlüa 
TOB  SS5IM5,11  M.  Aue  dieiem  Ueberechutee  elnd 
18779,T6^#  an  die  gesetzliche  BQcklage  abzufflbren; 
75000 (=5  0/0  des  früheren  Aktienkapitals)  sollen 
als IMvidende  aufgeschüttet  und  du-  ülirii^en  243815,.S5v# 
dem  Rrüf&nzung*-  nnd  Erneiienniirskoiito  überwiesen 
wi  rdi'ii.  —  /u  erwAhnen  bleibt  nooli,  iliill  der  tri'iilarite 
hau  einer  EisengieBerei,  die  banptsHchiieh  den  iiedarf 
der  Firma  Thyssen  &  Co.  und  der  Gewerkschaft  Deut- 
■eher  JUiier  liefern  eoUte,  aufge^^ben  wurde«  weil 
die  Finnu  Thymen  ihre  EieengieSerei  weMBtlieli  ei^ 
weitert  und  die  OeeeUaehaft  hievdaroh  den  Zweck 
jene»  Baues,  die  Yermehrang  dee  Roheisenabsatzus, 
eti- nfHll-<  erreicht  bat.  Dagegen  hat  man.  um  ilic 
Hui;iiufeugase  besser  «uszunHtijen .  eine  <  iii-rrini- 
f;ung«anlage  für  lli-n-  und  KrHft/»ctki\  /»l  i  lias- 
gebUsemaschinen  von  üusamnien  H200  1'.  ä.  und  vier 
liaamascbinen  von  insgesamt  8000  P.&  mrSnmgaug 
•lektriMlier  £ner|p«  au  bauen  begcnnen. 

ArUinr  Koppel,  Aktienfeselliichart  xn  Berlin* 

l>er  Abschluß  für  das  Betrielrnjahr  1905  weist 
bei  einem  Umsätze,    der  den  des  Vorjahres    um  die 

Baißeflbeiateigt,  einen  Bruttogewinn  Ton»775299,21  Jf 
und  —  uBteT  Berilekeiehtigung  aller  ITnkoeten  und 

Absrhroibnngen  sowie  einer  (iewinnabgabe  von 
204H9,39.<«  seitens  der  A.-(i.  für  Feld-  und  Klein- 
li»hiiui-Iiedarf  vormals  Orfiwtcin  \  Kdjiju-I  —  einen 
tfW  von  1154  814,20  ^#  tiiu  h.  Hiervon  gehen  für 
(gesetzliche  Kfl<  kliii;c  öT  740,71  JtC  und  für  die 
W««ndere  ROckUtT'  120iHi(t.<r  ab:  35  82H. 45  erhalt 
'l^r  Anfsiehtsrat  als  Tanti<;mc,  und  inHgesamt  K82i»t;2,50 
t^ll^'i)  werden  «leDiTtdende  auf  daa  Aktieaiu|iitai 
Hell  llwiiirab«  der  EtataUaag  doMolben  verteilt,  eo 
daß  zum  Vortrage  kuf  neaoReolinuag  noch  59182,54  •# 
Trrbleiben. 

Elten-  and  Stahlwerk  Bethlen^Falra, 
Aallaa-OaMllteluJt  la  8«fcwi«Mtoehl««itx. 

Xiu  ii  dem  Bt  ri'  Jitt-  dfn  Vurstandes  gestaltete  sieh 
im  Jahre  1^5  sowohl  die  Beschäftigung  als  auch 
der  BHng  dar  Werke  gftnetiger  ale  1904,  An  Braan» 


eieenerzeii  wunlfii  ;to:tH7,IO  (i;ogen  35  316,47}  t  ■.'e- 
f5rdert  und  an  8tückdoli.nnit  51 585,20  t  gebrochen. 
Die  vorhandenen  drei  Hochofen^  von  denen  zwei  die 
nnie  Zeit  bindoroh  und  einer  erat  teit  Anfang  Mai 
In  Betrieb  waren,^  entengten  81400  (62  020)  t  Roh- 
eisen :  von  der  Koksanstalt  wurden  in  Appolt-  nnd 
Ottoöfen  zusammen  98  491,03  (86  538.95)  t  Koks  und 
ZiniliT  hergestellt.  Da»  ^it«lllwl'rk  lieferte  27  0!il.:!0 
(24  ■14:i.'2fil  t  Mtahlmattirial ,  iIh«  StrtlifiHi'nwulzwork 
iielji'ii  15  010.01  (15549,071  t  Rohg.-Lionoii  ;i;t  031,82 
täu6Hu,ü.H)  t  Fertigerzeugnisse  und  das  Hölirenwals^ 
werk  im  ganzen  7808,20  (1)491,20)  t  an  Oaerühren, 
Siederöliren  und  Fittinga.  Daa  Ergebnia  der  Maaeliinen- 
fabrik  belief  mish  auf  9198,4»  (t7«0,84)  t  OnBwaren. 
Der  JahreramMtz  etieg  tod  7  872  OOO  ..f  auf  9  457  000 . «, 
die  Zahl  der  Arbeiter  von  2809  auf  2724.  Der  Erlös  be- 
ziffert sicli  bei  ciiifni  B.'triebsgcwinne  von  1 04.''i  (»4y,f;9 
auf  ST7  .'>1">h,(;t  .f--.  Voll  diesem  UebornehtiHfi>  werden 
.'1114  ;tij:!,U  .  *   alijjeseiirifl.en,    IS  IST».  C    iler  Kiieklage 

zugeführt,  15Ü44,i0.4  zu  Vergütungen  an  Vorstand, 
.\ufsichtsrat  und  Beamte  benutzt,  325000  .«  (=5  0/o> 
IHvidende  Tettetlt  und  die  verbleibenden  15085,83^ 
anf  neue  Rudmung  vorgetragen. 

BbanMtlMwwt  ffbal«»  AoMra-OfMUiehafl, 

Thale  am  llarx. 

Wie  der  Beriebt  dea  Tontaodee  auafBbrt,  bracht» 
daa  OeecbBflajahr  1906  der  OeaelUehaft  bei  etelfi^ender 

Be=chilftignng,  mit  der  allerdings  die  l'reisent«  irkliiiii: 
der  Fabrikate  nicht  gleichen  Schritt  hielt,  einen  höheren  * 
Umsatz,  so  daß  die  liruttoeiiuuihnieu  «ich  von 
12,3  Millionen  Mark  im  Vorjahre  auf  rund  13,1  Mill. 
Mark  hoben.  Der  Betrieb  der  einzelnen  Werksabtei- 
lungen verlief,  ab<r'v<f»hen  von  den  kostspiolipAn  Stö- 
rungen, die  der  !!■  rgarbeiterausstand  im  Kiihrgebiete 
ini  Uefolge  hatte,  oime  beaondere  ZwiMshenfiUe  und 
gestaltete  uicb  im  allgemeinen  befriedigend.  Unter 
Berücksichtigung  des  Vortrages  von  52  427,94 
ergibt  sich  ein  Kohgewinn  von  1  748  832,23-«  (1904: 
1  :iiiH5  il.  U  »■  I :  der  Keirierlös  stellt  sich  nach  Aliziif 
der  allgi-nieineii  ( iihehiiftsunkoslcn  im  Betrage  vim 
575  371,ri4.*  und  iler  Vbschreibungen  in  Höhe  v.ai 
721  flOit .«  auf  452  4tiü,ö9  Hiervon  sollen  20  000  ,« 
dein  Arbeiterdispositionsfonds  Ubcrwieeen,  4000 .«  für 
den  Kircbenbau  in  Thale  beigesteuert,  12851,28^ 
alt  Tanti^e  an  den  Aufelehtsrat  gezahlt,  314  400  ^ 
i=5c<i  des  Aktienkapitals)  als  Dividende  verteilt  und 
101  209,33  .«  auf  neue  K^'chnung  übertragen  werden.  * 

Gebr.  Körting,  AktiengeBellschaft  In  Linden 
bei  HnaiMTOT« 

Nach  dem  Vorstandsliurirlite  wur  dun  Erv'<diriiM 
des  verflossenen  (lesehäftsjahres  nrikrüruitig^r  als  das 
der  beiiieii  frühereii  .Inhre.  zum  Teil  infolge  der  russi- 
schen Wirren  und  der  damit  zusammonhttngendea 
Ausfälle  —  die  Fabrik  in  .Muskau  mußte  wegen  der 
ünraben  mehrere  Monate  lang  völlig  stilliegen  — , 
znm  Teil  aber  anch  infolge  der  Terschlerhterung  dee 
Oasmaiebinengeaeblftee,  die  wiederum  auf  die  ■teigeade 
Konkurrenz  und  den  Wettbewerb  der  Dampfturbine 
7urü>'k/i<fnliren  i<it :  doch  trat  in  den  letzten  Monaten 
dl  h  .Jaliri  >  In.  riis  eine  BeHserung  ein,  die  anch  bisher 
iiurh  aiiL,'i  lmlteii  hat.  ^o!l-t  war  die  Beschäftigung 
der  GfneHschaft  )>efriedigend.  Der  Reingewinn  ein- 
Kchließlich  des  Vortrage«  aus  1904  beläuft  sieh  nach 
.\b/u);  der  .VbschreibuQgen  in  Höhe  von  498  427,76 
li.  V.  MiNtinSi  UV  auf  876  726,60  (1  179  129)^  worana 
der  Rflcklage  41 269,U  M  nnd  dem  Aufeichterat« 
7205,68  flberwleoen,  800000  Jf  (—5  «Vi  dea  voll 
eingezahlten  Aktienkapitals)  als  Diviili  iiite  au-;.-'  h<  hottet 
und  2h  251,78  %Jl  auf  neue  Bechuung  vurgi-trageu 
werden. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhUmmleuie. 

BMMk  4«  Ain«rlcaii  Institato  «f  MIbIbv 

Der  Eini>fanRK«u»»i  inill  lint  ftich  inzwinoheii  wi» 
folgt  «fcbUdet:  Uoti' rnMir.  kt.ir  > p r i Ii Ro ru in ,  Dort- 
mund (Vorsitzondcr»;  i>r.  \V.  BetinnT,  M.  d.  R.  u.  A., 
OllBMidorf;  Kommürzicnrat  M.  UTiker,  R('nii«(-lit>id : 
Gehtimrat  Borchern  -  Aacli(*n .  Koinmenieiir»t  W. 
Brflgniann,  Dortmund;  Oeut'ralHokretir  H.A.  Boeck, 
Jkriin:  DiMlUor  Qiabert  Qillhaa««ii,  Bw«B 
tL  d.  itnlir;  TMtektor  Panl  RvoBtsh,  Sterknid«; 
KniiiiiK^r/hiirar  Iffinr.  Kamp,  [<aar  h.  Kubrort; 
<ii  h.  Kuiiniii  r/ii  iinit  A.  Kirdorf,  Rothe  Erd«  boi 
Afti  lif'ii:  Hirikfur  von  krSwel  in  M<-iilt-rich ;  (leb. 
KomniiTzienrat  H.  l.ue^.  DiUm'ldorf;  Uberbürger- 
mi'iatör  Marx,  Düsseblorf :  Iiijfonicur  H.  Saok, 
DüBM^Ulorf-Ratb  ;  Direktor  Schalton brand,  Düw»«!- 
dorf ;  Fabrikbenitzi'r  A  u  tf.  Thvjxien,  MQlheim  an  der 
BqIw;  DrAog.  E.  BchrOdter,  Dfiaaeldorf,  Qa- 
tohlft«fQbr«p. 

In  t'ttu'r  am  t>.  Juni  «tattgehabten  Sitzun«;  wurde 
dax  Fro^-raiiiin  für  die  i^ttinoiiiKAiTicn  Voraii8taUun}f«n 
foltji-nilirniiilk-ii  fcMti^vJct/t 

Daa  Hauptquartier  int  im  Fark-Hotel  zu 
'DOwaldiirf;  uch  «oll  dort  ein  Bur««a  «rOffnet  werdt^u. 

18.  Anfvat:  Ankunft  der  Oist«;  swaofloaea  Bei- 
fiflBnn«nwbi  im  Park-H«t»1. 

14.  Au^MHit:  Fahrt  mllti-1-  Si.nti.Tiiaiii|p|'rr-  tux'h  d>Mi 
niederrheininrhen  InduMirulial«'«  bi»  Waiüuiii.  Al>- 
fahrt  vormittag«  gegen  1»»  l'hr  von  Danneldorf; 
ImbiS  auf  dam  Dampfur  während  der  Talfahrt  B«> 
■t«htlgimf  der  Friedrich -Alfred  Hlltle  der  Firn» 
Fried.  Krupp  in  Mieinhamen.  Wlbrend  der 
Rackfahrt  gemeiniiame«  Maht  auf  dem  Dampfer. 
Am  Ati.iitl:  BogrQliuiigsfeier  mit  musikalischer 
Unterhaltung,  gegeben  vuiu  OberbürgcrmeUter  der 
Stadt  DQ^aoldorf. 

15.  A  u  g  u  >>  t : 

1 .  Die  Damen  bceiebriKen  die  Sehennrirdigkeiten 
Ten  Düaaeldorf. 

2.  Die  Herren  nniemehmen  ^'ruiipenireiee  Beneh- 
,  4%nngen  der  Werke  : 

ai  K«hU-ii/eche  Hhviu|trüußen  (Schacht  IV), 
b)  Akr  -Uu«.  Pheenix  und  BhelniBche  Stahl- 
werke, 

V)  (iuieholTuungshülte. 
9.  Abends  l>'e»te«s«u  in  der  Tonlialle. 
18.  Auifnst:  Oemeinachaftlieher  Ansflug.  Eisenbahn- 

fahrt  nach  Vuhwinkel;  Falirt  mit  der  Sehwebe)»ahii 
durch  KlberleUl  bir*  Itarmeii;  Fahrt  mit  dfr  Berg- 
bahn /um  Tr.Ueturm ;  dann  weiter  imdi  Uem>*i-heid 
1  Bewiebtigungder  Kiekfrontahl-Kr/eugung  von  I.inden- 
berg);  Tnls|iiTre,  gcineinNcbnrtliebeH  KNSi-n  dnNrIb.Ht ; 
Kftckfahrt  nach  üemacbcid  und  ttber  Sulingen  nach 
Dfieeeldorf. 

17.  AugURt:  Rheinausflu^.  Eit^enbahnfahrt  mieh 
Koblenz  um  H**  Uhr  vormitta;;«:  BeNi<-htiguiig  der 
Kell- r.i  V..II  n,];i1iiil  X  fi>.,  dn«elliNt  Friibstürk ; 
Utimpfcrt'nhrt  rbi'inuufwrirtt>  hiA  St.  Üoar  und  Itilck- 
fabrt  bi*  ILOln. 

A Änderungen  in  Act  Mitgliederliste. 
Bfrnhardt,  Friedr.,  StahlwerkHchcl'  iler  Nieiii  rrii-ini- 

Hebeti  llütie.  Duisburg-Hophfeld,  Heerntr.  101». 
Christoph,  Arn«/,  Betriebaingvnieur  im  fanxerpiatien- 

werk,  lahora-Fabrik,  Kolpbio,  Uonv.  St  Petersburir, 

RnBlaad. 

4/oeekt,  Kurt,  Ptokuriat  der  Rbetniachen  Stahlwerke, 
Dnieburg-Xeideriob. 


Orundtck/iltfl,  W.,  BeTollmAcbti^^er  der  Firma  Qeoi^ 

T«o  CdUn,  Kftln,  Uanaaliam  am  Frieaenplata. 
Etoo$,  Oerkard,  Proknriel  der  Rhelnieehen  Stahlwerke, 

Duinburg-iCeiderieh. 
Jttnota,  Howan,  Baden  bei  Wien,  ilelenentttr.  32. 
Ka^Mer,  .1.,  T^rliiuturi.  K.iiikaeii-t.  Rußliiad. 
KörfiM,  Kmä,  liütteiiingenicur,  TerniUcer  Stahl-  und 

FiHenwerke  von  Schooller     Co.,  Terttiti  a.  d.  S&d- 

bahn,  N.-Oaeterreich. 
Kösllin,  Hermann,  Ingenieur,  Dniaburger  Mascliinen- 

b«a-Akl.-0«a.  Torm.  Beehem  ft  KeetaMii,  Daiaburf- 

Hoehfeld. 

Lfm,  Otto,  Ingenieur,  EHsen  a.  d.  Ruhr,  LeA«:inL:str.  12. 
Z,o«»fr,  B«triebHlniier  der  .Mfredböttf»,  Wissen  «.  sieg. 
ytitiii.</,yj,   Alrjrunder,  F'rofeaaor  i'  i    H  i  iiluiuacbnla 

für  Frauen,  8t.  Poteraburg,  Nawiik.i  rruauect  132. 
Maller,  M.,  Ingenienr,  HMchinanlibrik  /.  Baaning, 

Hamm  i.  W'. 

Ottterreich,  Majr,  Dr.,  Inspektor  der  Oeaterr.-Üngar. 

Btaat<»«}ii«enhabn-Oe)tellachaft,  Beeicsa,  S&d-Unganu 
Fatquier,  Armand,  Dijon,  CAte  d*Or,  Fraaee. 
Peier»,  Th,,  T)r  -Ini;.  h.  c,  Geh.  Baurat,  Direktifr  ii  n 

Vereine»  deutM  Ikt  liitrenienre.    Berlin  XW.,  Uhar- 

lottrnxtriiUe  4  !. 
Sauer,  Aibert,  Ontinental  Qaage»ellscbaft,  Oeeaaa. 
Simonet,  AUxander,  Ittgeiiienr,  Firma  AlphmiaCnatadla, 

Wien  IV.,  Wienstr.  31. 
Smilmtans,  J.  A.,  Inguaieor,  Dortmund,  Heiligerweg  79. 
stolU,  Paul,  Ingeoimir,  Rath  b.  DiMeldorf,  Stoiner' 

Straße  68. 

Sißuer,  Chr.,  ingenioar,  CHelereiobef  dar  KSlniMlien 
llancbinenbau- Akt-Gee.,  KAln-Bajeaflial,  KSin, 
Bonnaretr.  16 

Tatitdter,  G9.,  Ingenienr,  Kiederadifiaewieid«  bat 

Berlin,  Berlinerstr.  191*1. 
IVallic/u,  Ad.,  ProfeNHor  der  KVnlgL  Teohniecben 

HocbBchulo,  Aachen. 
pan  der  Ztfj^en,  Kut/en,  Kommarsiemrat,  KSIn,  Kaiaer 

Friedrich-l'fer  hs. 

Neue  Mitglieder. 

Bilijrr,  Hifitirifh,  Olt^ringenieur  der  Duioburgijr  .Ma- 
H»'biiii'nIiMU-Akt.-<ien.  vorm.  Be<  hnn  .'t  Keetman, 
Abt.  liuehfi  Id,  Dui^burc,  Friedrich  Wilhelmatr.  78. 

Bornhiirdt,  Fkluard,  Dij.l -Im.' .  Kalker  Werkzeug- 
ma*chin"TifMlirik  Breuer.  Sehumacher  &  Co.,  Kalk 
bei  Kühl. 

DÜtmar,  Utrmann,  Ingenieur,  OieOereichef  bei 
0.  Orueen       Co.,  Magdeburg  -  Buokaa,  8tem- 

.-traBe  HU. 

Eseh,  F.rnM,  Dr.,  Direktor  der  Uewerlcaebaft  (4ieQener 

Hrnun!»teiiiiieri,'wi»rke  vorm.  Fernio,  liieBen. 
K/'tfnftld,  Olto  A.,  Meohaiiienl  Kiigiiieer,  Jllinois  Steel 

l"o.,  Joliet,  .llliiii>iit,  U.  S.  A. 
Grolriun,  Carl,   Betriebsingolueur,  Friedrich-Alfred- 

llütte,  Rheiiihauijen-FriemerHheim. 
Grünfdd,  Paul,  Dr.  Jur.f  Beuthen  O.-Si.,  Bahnhof« 

titratte  5. 

Keibtt,  Dr.,  äjrndikna  der  Handeliikammer  Vfllheim 

a.  d.  Knhr-Oberbauflen,  Maiheiin  a.  d.  Rabr. 
SiirJrA,    'l'hiwlur,    Betriebwingenieur   beim  .Schnlker 

(iruben-  und  Hiittenvi-rcin.  Aitt.  lloeh«'»fen,  (Jeinea- 

kircbeii,  Wannerstr.  12. 
Sch'iik,  Carl,  iiigniietir.  Chemiiitz,  KaiFterplatz  H. 
.•<ihiiri'lir,  Fri/:,  Ber^referendar,  Bonn,  W fberntr.  48. 
fiu.ttar,    Bauleiter-Ing^nienr   der  Akt-Uea. 

K   I  h.  Waagner,  Wien  V,  Wildemangaaee  S. 
Wolff,  WüMm,  Oberingniieur,  in  Fa.  Kalker  W^rk- 

seagmaacblncnfabrik  Breuer,  Schnmaoher  &  (Jo., 

Kalk  b.  KjilD. 
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Mitteiluagen  aus  dem  Elsenh&tteomSnnlschea  Institut  der  Königl.  Tcchiilschen 

Hochschule,  Aschen. 

Vergleichende  Untersuchungen  von  rheinisch-westßüischem 
Gießerei-  und  Hocbofenkoks.* 


Von  F.  WUst  in  Aaehm  und  Q.  Ott  In  Augsburg. 


(Narbdnick  Ti.-ri>o(rn.) 


Ih8  ist  eiac  bekannte  Tatsache,  daU  der 
Gießereikoks  im  Werte  höher  steht,  ah 
der  Hochofenkoks.  Die  Sumiin" .  welche  die 
Eiscnrrirlkreien  in  Deutsclilnml  jälhrlich  mehr  für 
ihren  Crießertokoks  verwenden,  als  die  Hochofen* 
««rke  (tr  die  entapreelieDde  Heng«  Hochofen- 
koks, bptr.Tfrt  mindestens  1.2  Millionon  \I.ii-lc. 
Diese  bedeutende  Hebrauagabe  für  Koks,  die  für 
tte  Elsengiefierelen  natlirlleh  von  hohem  wirt- 
schaftlichem Interes.He  ist,  kann  nur  in  l  iner  vor- 
zägiichcreu  Beschaffenheit  dos  Gicüereikoks  ihre 
BÖeebtigung  iteden.  Die  vorliegende  Arbeit 
Iwtweckt  nun,  durch  eine  möglichst  vollständige 
Untersuchung  heider  Koksarten  die  Vorzünfc  des 
Gießereikoks  fustzustelleu  bezw.  üliurhaujit  eine« 
Vergleich  swisehen  bndm  Koksarten  zu  ziehen. 

.\l8  U  n  t  e  r  s  u  c  h  u  n  {T  « in  n  t  c  1-  i  .i  1  Iniri-ri  vor : 
36  Sorten  von  Hocbofenwerken  eiagelii'ferter 
Hodiefenkoks,  86  Sorten  von  Eisengießereien 
eintr-'lir'frrtr-r  (JicHpreikoks.  Dabei  sf.'unni'ii 
1*  Sorten  von  Hochofen-  und  GieÜereikoks  von 
ieoaelben,  die  ttbrigen  dagegen  von  verschiedenen 
Zechen. 

Bei  den  Untersuchungen  wurden  folgende 
Btttinuangen  auegefiihrt:  1.  AschebeBtiromung; 


Verrinn  i|./iit- 


,  gehalten  auf  der  VurMiiimlung  det 
1  her  Eumgialleraleii  am  18.  Septembsr 

1305  in  Kiticnaeü. 


2.  Schwcfelbcstimmnnp;  3.  Phosphorhestimmung; 
4.  Brennwertbestinirauug ;  5.  BcstimmunK'  de« 
anscheinenden  speziflseben  (rewichtes;  6.  Be» 
Stimmung  des  wahren  spezifis«  lirn  (ii-wichtos; 
7.  Berechnung  der  Porosität;  H.  Bestimmung 
der  Dmckfeatigkeit;  9.  Befttimmnng  dea  G-lQb« 
ViTlnstes  im  KohIfii>rniros;trnm. 

1.  Die  Aschehestimmung  wurde  in  be- 
kannter Weise  anft^efiihrt,  indem  bei  120*  C. 
getrocknete  Substanz  im  Platinschftlohen  in 
Uuffelofen  V,a  Stunden  geglüht  wurde. 

Ans  der  folgenden  Tabelle  geht  hervor,  dafi 
unter  sämtlichen  Sorten  Hochofenkoks  der  Asche- 
gehalt zwischen  «,T4  "  i  (bei  Xr.  10)  und  14,30  °/o 
(bei  Nr.  27)  schwankt.  Der  durchschnittliche 
Ascbegehalt  betragt  !»,48  «b.  Unter  sümtlichen 
Snrtt  n  ( ;  i  f'i  I  r  I  i  k  0  ks  schwankt  der  Asche- 
gehalt zwischen  7,30  "/o  ibei  Nr.  14;  und  13,07  "/« 
(bei  Nr.  26).  Der  dttrcbschnittUche  Ascbegehalt 
bitnigt  !>.sr)  '  f..  ist  also  um  0,87  ^  hSber  ata 
beim  Huchofeukoks. 

2.  Zur  Bestimmung  des  Schwefels  wurde 
die  von  Eschka  anu''g''beni'  Älethode  ftwas  mo- 
difiziert angewendet.  In  einem  öU  mm  weiten 
und  40  mm  tiefen  Porzellantfegel  wurde  1  g  bei 
120*  C.  getrockneter  Koks  mit  2  g  .M.igtu  sia- 
niisrhiiiig  vermengt,  der  Ti<  ;rel  »»tlVii  in  dii>  Mul^Vl 
gestellt,  diese  langsam  auf  itotglul  gebracht  und 

1 


^ed  by  CjOogie 


et 


SS 


it 


ja 

*i 

- 

Ii 

t 
s 


—  c 

6Ö: 


1  i  I  I  I  I  I  1  1 


i  ?.  §  ;i ;  ^3 


—  —  ^1         »  r  ;s  Ti  Ä  ~  s  —  «  -  31  3 


xi-oj-««*^  —  ***2222ziS3'"I35   — 2       I  I  I  I  I  I  i  I  I  I 


r      —  ^)  T  r.     X  I-  -t-  r.  c  >*  «  Ä  —  —  O  m  O  «■!  t-  *  I 

-r  r.     r  r  c         ~_  x  iv  -r  1-     1-  ©  »3  -f; 

•a  *i  x'  -j  teT  sa  I-  si     »a  s !     1  -  o>  «'  s'  «s'  a:     x"  s  eJ  ««s  ••-  o 


/  s     X  o  rt  I-     I-  L-  c  m  M  K  i  ci  e:  c      —     -t-  1-  —  e-i  oj 

•MI-XI--TI-C191XXI-  —  OSJXfttS'*  —  —  —  —  -f  — 


I-     •«      T  r  / 

;r  z  ^  ^  c  i'i  r  ■- 

r'  I  -  sT  z*  1  -'  I  -  x  I  -  c  zf         5;  ?i  ;i  ~'  ii"  xT  — '  — '     k  q  ■©     es  04 1-  -«  ei  »i 


r-.     —  o  i.-;  »-  — 


■  -    -      ^!     '  -  -    -  -.  -.  -         !  I  1  !  I  I  !  I  I  1 


»-«•t»«»»^M««fat «  «e  e»  «  H  o  0  m  •  i'- 1- 


I-  I-  Ti  ^1  i";  r.  -r  n  -r  X  —  jc  X  si  •-  5  2  ^         "  "       1       1   1    1    1    1    1    1  1 

X  OD  »  O»  ac  X  »  »  9  «  d  3>  X  X  9>  90  0»  «  O  00  S>  0>  A    1         |    1     1    I  1  I 


fi-scJÄr-aioci  — —  ^r.  t-'^^l-•»I-l■0-<""o^"•cofl»p^ecB7D-^•s;>nlMSJ  — 
xxxxxxxXl>acxxxxÄael-l-o«iO»dko»ooat^acx«oxx^>X9> 

*    *  ^   *   •    »    '  ^      wi  r-T*      Bif  r-T i-T* i-yi-rrT T~1* f~T i^l^rTy^  jtl  ^»i'pj" 


ae  O  «      X  a:  X  CT.  -  -  /  -  - 
©  —  ©  o  d  ©■  ©'  c  5  -  c  s'  o'  c 


.^S^sS^H? 1  I  I  I  I  II  I  I  I 

's©©eeccs=-S"='© 


i»9i9D09Mxo»s9i»'*«0-«"i'^»o»i-ee«!r'iM'i'«i-QCOot«.':»ffae-i'wi««— »s»© 
X  =1 «  X  »  «  ao  0)  CO  ao  40  e> «  e> »  06  C-.  -  X  =ii  7>  X  7.  X  X  X  C-.  r-.  X  9i  oa  e>  9  X  © 
c  ■£■£■£'£  o'o  ©  ©'o  «'©'"s*©""©  ©  c='  s  ©        cTs  c  ="©'©  ©  ©  ©'©  o    o — 


«  >i  ei  I«  M  »  X 

o«aA©e©» 
i-»  SS  <e  e  I-  t- 1-  <e 


—  «  « 


Ii  I  II  i II  II  1 1 


© 


E 
B 


a 


i 


r  "  X  r-. 

"  $  »•  —  "T  51 
O  p  9  O  M 
I-  I-  tf  f-  \-  I-  l- 


-^  —  I-      z  —  S5  r:  ff!      X  r-.  — •  ■?!  -!•     ©  ■II  SV  — '  —  -i-  X  ^  C  f  — 

_    _  ^  l-l-Ättt-t-CBI-CBl-l-WaCDI-CDI»««»»» 


w  —  5IS  55  ^  ■ 

9  l'-  I-      (9  e  (D  o  I 


s3  in  u  I  .  . 
00  30  aO  40  X  0& 


c  —  c  c  ~  t  ©  3i  "M  -  ■*  -f  ©  X  —  ?7  c:  ■-; 
» I  —      X  1  -  i;  — ^  ■M  —  —  e:  -r  jc  T     i.t  I  -  st  «?:  X  « 


wafraoaDaoaotfaD  xoooDflbao 


»  ©  ©  ij;  «  e  K» 

X  x.*^  

t-^""*  tfs  X'  ot  ei 

■J   t:  t.  *  X  X  « 


:x«xxxxxxx«xxxxxxxxxxx»«Mä5»«a5*«* 
'fc       —  I-  —  »I  II  -r  X       r  r  —  —  —  X  X  X  ©  X  oj  -r  I-  ©  a  X  :s  — 

1 1  m  m  m  1 1  m 


r.  .-;      ■M  o  ;^  r<: 

—  C6  —  CIJ  CJ  — 
9  O  O  ©  9  O  O 
o' o'o' ©'©*©'©' 


OO*  — —  ©©  — 


I 


I-      z  M  X  X  I-      II      ^      —  M  m      I-  IM  z 

©  c  w  ~  •;>>-■:  —  c  c  <;>  ©  3i  ©     rv  ci  31  r; 

—  -.©  —  —  -.  —  —  —  —  o©  —  ©©©©  —  — 


1  i  1  I  I  I  1!  I 


~  —  -  X  X  -r-  ~  rv  I-  —  O 
~  ~  k~  —  I  -  ~  ~  ~    "  — 


-^©*|-  —  ©•J|25-«*l«O«iO«*»«'».-i-0»Oa?«»ii.'5  3i 


;^  —  *r  c.  k" 


«  ©,  'S»  *"l'^«o,"t "»;.«  ^"t. ^,    -"^  ~  — ,  ~ 
9©©^Aao9©xo*©*~"^i-*©©©*-<ACh9kaoA 


1  1  t  I  I  I  II  II 


Digitized  by  Googl 


lö.JiiU  1906. 


FergUMteitde  KoktutUtrtuehunfm, 


BUlil  und  EiMn.  848 


eine  Stunde  bei  dieser  Tcm|ieraMir  erbitzt.  Nadi 
•lern  Erkalten  wurde  der  TiejcclIiilmU,  der  nur 
Besintert  war,  in  eine  Porzcllanschale  frespult, 
«>it  iit'ilit'm  WnsHi'r  ülior^Men,  Bronuvasser  zu- 
">*''t'tzt  üiiii  mit  Salzsflur«»  anjresllucrt.    I)f>r  Mm 
Eindauiitl»  u  nur  dein  Wasserbad  v«>rl)liebcnc  Kück- 
sUsd  wiirrli^  mit  oinlf^eit  Tropfen  Salzsäure  aber* 
g«s8Ni,  mit  Wns<5f>r  verdünnt,  abfiltriert,  aus- 
g«wiuidieti,  und  da!s  Kiltrat  in  der  Siedeliilze  mit 
ddorhuiun  fl^fitllt. 

Aus  den  erlialteueu  Resultaten  geht  hervor, 
der  Scliwefelgeb&lt  bei  »ttiniUcUea  Proben 
Uoehafenkoks  zwiroben  0,77  >  (bd  Nr.  10) 
und  1.52  *';f>  (^nA  Nr.  IS)  variiert,  bei  sämt- 
iicbeu  Proben  Uioßcreiliolüi  zwiscben  0,73  <'/d 
(bei  Nr.  t)  und  1,58  «ft  (bei  Nr.  18);  femer 
ilalt  dir  inittliire  Schwefeljürebalt  ii»  »Tsten-n 
Ifalle  1,1U       im  letzteren  1,U8  betragt. 

3.  Dl«  PhosphorbestliDinvnp  wurde  auf 
t"»l^'indf  Weise  auspeführt:  0,5  fi  .\Heht>  wurde 
in  einem  Platintiejrel  mit  der  doppelten  Mcnj^e 
Xatrium-Kalivinikarbonat  und  Salpeter  inni^  ge- 
nüsclit,  vorsichtig  angewärmt  nnd  dann  ho  lan;^ 
über  im  Geblase  erhitzt,  pewölinlieh  10  bis 
lö  Minuten,  l)is  die  Masse  nihifr  zu  fliehen  an- 
lifl^'.  Die  erhaltene  Schmelze  \Mirili  in  W  ii-^scr 
trt'lösl,  tiltriert.  zur  Al)seheiiluii<jf  der  Kii-selsflun- 
dajt  Filirat  nach  dem  Ansäuern  mit  Salzsäure 
Mf  den  WasBerbadA  zur  TrocluA  verdampft 
und  d(.'r  rf''ickstati(l  niit  (>f\vn>^  WasstT  im«!  Snlz- 
j^Aure  aufgenommen;  dann  wurde  die  Kieselsaure 
aMUtiiert,  das  Ffltrat  auf  etwa  SOcem  eingeengt, 
Mnneniiikaliseh  i'(  tnrn  lit  und  ilrr  Uebcrachuß 
ilei  Anunottiaks  mit  Salpeter!$üure  (2ü  cum)  weg- 
senonmea ;  alsdann  wurde  auf  lO^C.  erwttrint  und 
40  rem  AIumonill^UIlolybdatfliissi^'kei^  zutresetzt. 
Der  erhaltene  Niederschlag  wurde  auf  einem  ge- 
woimien  nnd  (getrockneten  Filter  gesammelt, 
mit  sai|n'tcrhalli^rem  Wasser  ausp-wasrln-n  und 
eint-  Stunde  lan;r  li<'i  II-')'*  im  'IrockeDschrank 
belassen,  dann  ausgeworfen. 

I>ie  in  der  Tabelle  verzeiclin)>i)  n  ll«'sultate 
^iuil  in  IVoztsnten  dur  anprewaudten  Koksmenfre 
an^jigt  ben.  Ein  Verfrleich  dieser  Zahb-n  erj^lht,  dali 
^  Phospborgehal I  des  II  oelio  fcnkuks 
«wi<(|iL>n  0.047  »,o  (bri  Ni-.  2  t  i  und  0,0!:!  "  i  ibci 
Nr.  I)  ttchwankt  und  im  Durclischnitt  0,(t22  "o 
betrigt.  Bei  sUntlichen  Probon  Gteßereikoks 
variitTt  iIiT  l'lu)sphor;r*'br»lt  zwisclu-n  0,047  "o 
*bei  Nr.  und  0,013  "^u  i,bei  Nr.  1}  und  beträft 
im  Kittel  wie  auch  beim  Hocbofenkoks  0,022 

4.  Da  es  nieht  tj:elaiij.'.  >li n  K  ik-  id  lii  r 
^aldentchen  Bombe  vollständig;  zu  verbreiuieu, 
wurdra^e  Brennwertbegtimmnniren  indirekt 
in  dt?r  Weise  aiis::'-niliri .  dni'>  liiu  i-li  <  !lilhen  vou 
0,0  g  Koki  im  Sauerstoffstrom  der  Kohleustoti 
SV  Kohlensftnre  verbrannt  und  dieselbe  ^wojren 
wurde.  Durch  Mulliidikation  <les  KoblensKirt- 
»(«lialtes  mit  K080  erhalt  man  dann  die  in  der 
Tabelle  zusauimeogestellten  Brennwerte. 


5.  Bestimmung^  des  anscheinenden 
spezifischen  Gewichtes.  Prinzlj»  des  Ver- 
fahrens: Ein  GefalJ  von  bekanntem  Inhalt  und 
Gewicht  wird  «rst  vollständij;  mit  Sand  gefüllt. 
\V(  li-h  Ii  tzterer  ans  einer  ein  für  alb-tnal  fVst- 
gettcizteu  Trichterhtihe  und  Weite  zuliielU.  Die 
Uber  den  Rand  des  Gefiiiiis  aufgehäufte  Sand- 
menge wird  vorsichtig  aligestricben  und  das 
Gefüli  alsdann  gewogen. 

Bei  das  Eigen  geiridlt  d«  OefliSe«     —  O, 

,     ,    Volumen  „  =  J, 

„     K    Oowicht  deH  üef&ttci»-)- Sand  =  A, 

so  betragt  das  Alleingewicbt  des  Sandes 
S  =  A  —  Q  tind  sein  speziisebes  Gewicht 

a 

g  =        Nun  wird  In  dasselbe  GeM  das  zn 

uiitcrsnrlirinlf-.  vorher  alxT  Im-i  1^20"  ('.  trock- 
nete und  gewogene  Kok.S8tück  eingebracht  und 
wiedw  glatt  bto  zum  Rande  gefBUt.  Das  Ue» 
»atntgewicht  des  Gefäßes  sei  ji  t/t  \\  das  (ie- 
wicht  des  Koksstitckes  g,  so  wiegt  die  zu- 
geHvasene  Sandnienge  nuii      —  0  —  g  S> 

Ihr  Volumen  ▼         Dieses  vom  Volumen  J  des 

QefitAes  abgezogen,  er^^bt  dann  den  Inhalt  des 
KokSBtQckes  zu  V,  woraus  sich  dessen  apeziUsehes 

Gewicht  zu  s  =  ~  erhalten  wird. 

(V.  Bestimmung'  di  s  w  a  1)  r  <•  u  s  p  e  z  i  f  i  s  e  Ii  e  n 
Gewichtes.  iHi  das  Kokspulver  sich  im  Wasser 
nicht  vollständig  zu  Boden  setzt,  sondern  sich 
an  den  ^^'{lnden  des  Gefftlies  eniporsaugt.  wurde 
als  Pykuometertlüssigkeit  Sckwefelkohlcusluü'  au- 
gewandt. Zu  den  Versuchen  diente  ein  Pykno- 
meter von  etwa  30  ccin  Fassungsrnuui.  dessen 
Stoffen  in  eine  feine  Glasrübre  mit  Marke  aus- 
lief. Erst  auf  diesem  RSlirehen  befand  sich  der 
Verschliißstojifen. 

Die  Füllung  des  Pyknometers  geschah  nuu 
in  der  Art,  daß  erst  das  vorher  getrocknete 
Kofcqtulver  ringewogcn ,  etwa  1  g,  und  dann  bis 
zur  HAlfte  Seliwefelkuhleiistoti  zulaufen  gelassen 
wurde.  Zur  Rntfemunp  etwa  eingesehlossener 
Luft  wurde  nun  mit  einem  in  eine  feine  Spitxc 
ausgezogenen  Glasstabe  tüchtig  umgerührt,  dann 
der  Stopfen  aufgesttzt,  und  durrli  den  Hals 
desselben  ids  zur  Marke  Sehwefelkohlenstofl"  aun 
einer  läiiri  tte  zufließen  gelassen,  dann  das  kleine 
Stöptelien  aufgesetzt  und  gewogen.  Schon  \  orlier 
aber  war  das  Gewicht  des  ohne  und  dos  nur 
mit  Sehwefelkohb  nstoff  ■refiillfrn  1'  ,  knotn-'-i  s 
festgestellt  worden.  Das  l'yknonieier  wurde 
Während  der  Versuche  nicht  mit  der  idoUen  Hand 
angefaßt,  sondern  in  einer  llidzfonn  transportii-rl . 

Die  lierechnuug  des  8|»ezitiHchuu  Gewichts 
des  Kokspulvers  nun  gestaltet  sich  folgendcr- 
malW-n : 

Eifoogoviehf  il<M  i'yknomotcn  .  .  .  =  U 
Qowlclit  des  l'vknometent  +  SehwoM- 

kohlenstofT  A 

Qewicht  des  ScbwclVlkoblcnntoiT«  H   .  ^  A  Ii. 
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Zur  Frage  der  fVindtrocknunf. 


26.  Jahrg.  Nr.  14. 


D;i>;  s]»t  zifisrlii'  (irwirlit  d*'g  8ehwefelkuhl(^n- 
stoffa  wird  mit  Ullfo  eines  Aräometern  criniUelU 
Nun  wird  (1  g)  Kokspulver  eingewogen  (g),  und 
nach  dein  schon  beschriebenen  Verfahren  mit 
Schwefelkohlenstoff  bis  zur  Marke  aufgefüllt 
Das  Gewicht  »«l  jetzt  A':  dann  betrfli^  das 
(ti  wii  lit  des  enthaltenen  .Schwefelkohlenstoff«  S' 
=  A'  —  G  —  g ,  folglich  das  des  durch  Koks 
verdrängten  S  -    S'  Gramm.     Diese  (S  —  S') 

g   

Gramm  uulimen  ein  Volumen  von        —  cciu 

o 

ein,  das  zugleich  dem  der  eingewogenen  Koks* 
menge  entspricht.     .\h8  g:       ^ — "'^f'g' 

erhalten  wir  dann  das  speziÜHcbe  Crewicht  de» 

Kok.spulvers. 

7.  rntin-  T'orositftt  soll  der  Prozentgehalf 
an  Porenraum  in  lOU  Teilen  eines  Koksstuckiiä 
verstanden  sein.  Die  la  der  Tabelle  rersrieh,* 
neten  Kesultat»»  sind  immnr  (ins  Mittel  um  drei 
Versuchen.  Man  sieht,  daU  sich  der  Prozent- 
gebalt an  Porenraum  zwlaclien  48  und  5S,99  */o 
binvcpt.  Die  niittli'rf  Porositn»  ln-trngt  bei  Hoch- 
ofcnkoks  51,34  »;o,  bei  üiclicreikoks  53,34  ^j». 

8.  Beetinunnn^  derDruekfestigkeit.  Alle 
Probestücke  wurden  mittels  «nw  Ilohlbohrers 
aus  dem  Kokszjründer  herausgearbeitet:  Durch- 
meaaer  und  Habe  betrugen  je  16  mm.  Diese 
Zylinder  wurden  durch  eine  tiuiarlif  llebel- 
vorrichtung  zerdrückt.  .\us  der  Tabtllc  er- 
sieht man,  daß  die  Festigkeit  des  Koks  iii  ganz 
bedeutenden  Grenzen  (bis  zu  800  »o)  schwankt. 
Diese  Dunh^ehnittswerte  la.s.sen  allerdings  er- 
kenneu,  dall  der  dichteste  Koks  die  größte 
mittlere  Festigkeit,  der  poröseste  dagegen  die 
niedrigste  aufweist.  abiT  ilie  einzelnen  Resultate, 
aus  denen  der  Durchschnitt  berechnet  wurde, 
sind  ganz  bedeutend  Teraebleden.  8«  z.  B.  betrigt 


III.  Ein  Vorschlai:  zur  i^iriir»'"^*  ?vltung 
des    Gayloyscheu  Windtrocknungs- 
verfa  hrons. 

M  dem  Zweck,  den  llochofengang  glcich- 
mübiger  und  ökonomischer  zu  gestellten, 
trocknet  (Jayley  bekannt  lieh  den  Wind,  ehe  er 
in  die  Geblilsezylinder  einströmt,  indem  er  ihn 
mit  Hilfe  eines  von  kalter  Salzlösung  dun  h- 
flossenen  Rohrsystems  auf  -  kitiilt.  Da- 
durch wird  die  Luftfeuchtigkeit  in  (ii-stalt  von 
Wasser  und  Eis  l)is  auf  einen  kleinen  and,  was 
Gayley  besonders  betont,  konstanten  Rest  aus- 
geschieden. Den  uicht  geringen  Ausgaben, 
welche  iUe  Anlage  und  der  Betrieb  der  KüU- 


unter  den  zehn  Proben,  'Iii'  t  iiie  mittlere  Fcstijf- 
keit  von  154,8  kg  f.  d.  Quadratzentimeter  auf« 
welaen,  daa  Maximum  849,4  kg,  das  Minimum 
50,5  kg. 

Alle  dleae  Betrachtungen  fuhren  zu  dem 
ScbluB  daß  zwischen  Fettigkeit  und  Porosität 

keine  einfachen  Beziehungen  bestehen.  Am 
krassesten  zeigt  dies  wohl  der  Fall,  in  dem 
ein  Koks  von  der  überaus  geringen  Porosität 
von  37,88  »b  nur  68  kg  Festigkeit  beaftzt, 
wahrend  ein  anil«  rer  mit  61,47  "»  Porenraum 
eine  Festigkeit  von  l.'>,'i,8  kj:  aufweist. 

9.  Kestlmntmg  des  Glüh  Verlustes  im 
Kiililenstturestrom.  Diese  Hesiimnningen  wurden 
in  der  Weise  ausgeführt,  daU  ein  ^iylinder  aus 
Koks,  mit  Asbest  abgedtditet,  in  ein  Porzellan* 
rnhr  eingebracht  wurdo.  Vor  dem  Versuche 
wurde  das  Kohr  mit  Koblenoxyd  ausgefüllt, 
welches  nach  dem  Noaekschen  Verfahren  her- 
gestellt worden  iitul  auf  1000"  erhitzt  war.  um 
den  Koks  vollständig  zu  entgasen.  Hierauf 
leitete  man  reine  Kohlenstnre  durch  und  lie6  Im 
CO*-Strome  erkalten.  Aus  der  Tabelle  ergli)t  sich, 
daß  der  mittlere  Gluhverlust  von  Hochofenkoks 
5,07  »b,  der  Ton  GieBereikoln  4,46  betrogt. 

Soweit  die  vorliegenden  Untersuchun- 
gen ein  abschließendes  Urteil  zulassen, 
ergibt  sich,  daß  zwischen  Oießereikoka 
und  Hochofenkoks  aus  dem  Ruhrbezirk 
in  bezHg  auf  Asche-,  Schwefel-,  Phos- 
phor-und  Kohlenstoffgehalt  Unterschiede 
nicht  vorhanden  sind. 

Dasselbe  gilt  für  den  Brennwert,  die 
Festigkeit  und  die  Porosität.  Nur  be- 
treffa  der  Angreifbarkett  durch  Kohlen- 
siure  igt  eine  nicht  sehr  ins  Gewieht 
fallende  Ueberlegcnheit  des  Gießcrcikoks 
festgestellt  worden. 


Tcrbotro.) 

anläge  erfordern,  steht  eine  Kokserspnmis  von 
20  ' ,  und  eine  Melirerzeugung  von  25  gegen- 
ülier,  d.  h.  nach  amerikanischen  Ver- 
öffentlichungen. 

Nun  Ist  von  vielen  Seiten  —  auch  gerade 
von  dem  Verfasser  dieses  .\ufsatzea*  der 
Einwand  erhoben,  daß  diese  Zalilen  bei  anor- 
malen Betriebsvcrhaltnissen  ermittelt  seien. 
Waren  diese  normal  gewesen,  so  hivtr  ,\ic 
Koksersjiarnis  nur  e*ur\  4  "i,,  betragen.  Laßt 
man  auch  gelten,  liub  die  Gleichförmigkeit  des 
Feuchtigkeitsgehaltes  der  Gcbltseluft  Vorteile 
In  sich  schließt,  so  sind  diese  doch  viel  zu  teuer 
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erkauft.  Auch  in  Anbetracht  der  vielen  stets 
wediaelndeQ  anderen  Faktoren,  die  aof  den  Hooh- 
ofeo  elnwirkeTi,  wird  der  Hochofengranfr  immer 
wechsclvoll  bleiben,  auch  wenn  der  Oebläsewiod 
getroelmet  wird.  Abcvaehen  davon  kSnnto  man 
ja  viel  biilij^'or  verfahren,  wenn  man  ndditiv 
Torgin^e,  also  durch  künstliches  genau  geregeltes 
ZufBigeD  von  WaMerdampf  die  Wechiel  der  Luft^ 
feucbtigkeit.  wenig-^tens  innerhalb  eiaei  lEoontS 
oder  eines  Vierteljahres,  ausgliche. 

Diese  Erwägungen  und  Einbinde  haben  trotz 
dis  irroßen  Aufsehens,  das  die  Gayleysche  Er- 
findung machte,  und  trotz  des  Interesses,  das 
ihr  ent^gengebradit  wurde,  varhindert,  daß  eine 
Anlage  in  Deutschland  und,  wenn  ich  richtig  be- 
dient bin,  überhaupt  in  Europa  bisher  zur  Aua- 
fohrung  gfelangte. 

Obw  filil  ich  seihst  Anteil  an  der  Schuld  habe, 
habe  ieh  dies  Erirelinis  bedauert,  nicht  weil  ich  an- 
dern Siiinf's  ;/r' worden  biii,  syudüru- wtiil  dadurch 
df:r  Eintritt  der  Kllteuaschine  in  die  Eisenhütten- 
technik überhaupt  ausjrosclilnssen  oder  zum  min- 
desten verzögert  wird,  und  hiermit  auch  alle 
Fortaebritte,  die  auf  ihr  Konto  noch  kommen 
sollen  und  hoffentlich  auch  kommen  werden.  Ich 
denke  dabei,  um  nur  ein  Gebiet  zu  nennen,  au 
die  Anwendung  getrookneten  Windei 
im  K  0  n  V e r  t  e  rh  e  t;  ri  ehe.  Die  Verhältnisse 
liegen  hier,  wie  die  weiter  unten  folgenden  Be- 
raehnungen  bewdaen,  viel  gflnstiger  als  bdm 
Hochofenbetriebe;  denn  1  t  im  Knnverter  er- 
blaaenea  Boheisen  verlangt  in  der  Minute  nur 
den  lechflten  hts  siebenten  Tdl  der  "Wlndmenge, 
die  I  t  im  dochofen  crblascnes  Roheisen  fordert. 
Im  gleichen  Sinne  verhalten  sich  auch  die  Aus- 
gaben für  die  KOblarbelt.  Das  Endergebnis 
stellt  sich  so,  dafl  dieae  Ausgaben  bereits  aui- 
geglichfn  werden,  wenn  eh  gelingt,  den  Satz  an 
FtTToniangan  beispielsweise  von  1  "/o  ^,95  '/j 
infolge  der  Anwendung  der  Windtrocknung  zu 
erniedrigen  —  von  dem  Gewinn  durch  Qualitats- 
vorsprung  ganz  abgesehen,  der  unter  Umständen 
Vorteile  gewahren  Icann,  <fie  Jede  Eirwartung 
weit  übertreffen. 

Ich  kehre  nach  dieser  Abschweifung  wieder 
zum  Hochofen  smrttek  vnd  verweise  auf  die 
Berechnungen,  die  ich  seinerzeit  in  dieser  Zeit- 
schrift veröffentlicht  habe.*  Ihre  Ergebnisse 
irill  Ieh  hlw  Icors  summmeaCusen,  um  zu  be- 
weisen, daß  es  so.  wie  es  Onylev  beaiisichtit,'t, 
&i  cht  geht,  wenigstens  nicht  im  Rahmen  unseres 
bisher  bestehenden  wlssmschaftlieben  und  durch 
Erfahruntr  gewonnenen  Materials. 

•  Durch  die  Windtrocknung  wird  außer  der 
Koksersparnis  von  nnd  4  eine  Ersparnis  an 
Oeblasearbeit  von  15  '/o  und  eine  Ersparnis  an 
AÜgemeinkoflten  von  4  %  erzielt.    Seti^t  man 

*  Otaaa:  ^^Ist  es  vortsilliaft,  den  Uochofea» 

5ebii>t«wind  sn  trodmenr*  »Stahl  and  Elsen*  im 
Ir.  t  9,  n  and  Mg. 


8«sU  vad  »aen.  845 


23.«  für  1  t  Koks  und  18  «4^  für  1  t  Kohle 
ein,  welche  Preise  im  Wnetteiieslrk  vor  einem 

Jahre  Gültigkeit  hatten,  so  werden  die  Selbst- 
kosten Tür  1  t  Roheisen  lun  1,40  jf  gedrückt. 
Diesen  Zahlen  steht  die  Ansirabe  f&r  Absehret- 
buner  und  den  Betrieb  der  KiibInnlaiL'e  jL'egen- 
Ubcr  mit  1,07  «4  für  1  t  Roheisen.  Es  bleibt 
also  ein  Gewinn  von  0,33  ^S,  die  das  Anlage- 
kapital der  Kühlanlage  mit  etwa  8  "  Vi  verzinsen 
würden,  wohl  gemerkt  unter  Einstellung  der 
hohen  Kohlen-  und  Kokspreise,  wie  sie  im 
Minetterevier  bestehen.  Im  Ruhrkohlengcbiet 
ergab  sich  beispielsweise  nur  ein  Gewinn  von 
0,06  Jt  für  die  Tonne  Roheisen,  die  einer  Ver- 
zinsung von  1,6  entsprechen.  Aber  auch  die 
genannten  8  ^jo  und  1,6  <>/o  lassen  sieh  nicht 
aufrecht  erhalten ;  sie  sind  ermittelt  für  ciae 
durchschnittliche  Lufttemperatur  von  -|-  20*  und 
einen  WasserdarnjitVehalt  von  12  };  im  Kubik- 
meter; das  ist  viel  zu  hoch  für  uusere  Breiten. 
Es  wurden  diese  Zahlen  eben  gewählt,  um  im 
Rahmen  der  Gayley.'ichen  Versuchsnionnte  zu 
bleiben.*  Stellte  sich  auch  unter  diesen  Ver- 
hftltnlsaen  kein  xuMedeastdlendes  Ei^bnts 
heraus,  so  war  überhaupt  nichts  zu  machen.' 

Setzen  wir,  um  diesen  Fehler  zu  verbessern, 
^e  Durehsebnlttstemperatur  von  12,5*  bei 
8,6  p  Wass  Tdam]jf  Im  Kubikmeter  ein,  wie  es 
in  den  nachfolgenden  Berechnungen  fUr  das 
Ifinetterevier  geschehen  ist,  so  sinkt  die  Ver- 
zinsung auf  1,3  "/o.  S'o  geht  es  also  nicht. 
Selbst  für  Hochofenwerke  in  niedrigen  Breite- 
graden, z.  B.  in  Alabama  gelegen,  wo  man  mit 
einer  Jahresdurchschnittstemperatur  von  4-20* 
rechnen  mufl,  ergeben  sich  nur  7,5  Verzin- 
sung. Ich  versuchte  nun  eine  Aenderung  ein- 
ZUfOhren,  indem  ich  ±0"  als  Grenze  der  Küh- 
lung anstatt  —  5*>  einführte.  Es  sollte  also 
bestAndig  auf  0  "  heruntergekühlt  werden.  Der 
Erfolg  war  aber  negativ,  die  Verzinsung  wurde 
noch  schlechter,  und  dies  war  noch  mehr  der  Fall, 
als  die  Kühlgrcnze  auf  4-  5 "  eingestellt  wurde. 
Sehlielilicli  irelang  es,  einen  Ausweg  zu  finden, 
nachdem  mir  die  Ursache  des  Mißprfid^'-  s  klar 
geworden  war.  Das  hohe  Anlagekapital 
flraB  eben  —  um  es  Inirs  zu  sageh  —  alle  Er» 
Kparnisse,  welche  durch  die  Kältemaschine  ein- 
geführt wurden,  auf,  und  dieses  Anlageluipital 
war  deshalb  so  hodi,  weil  die  Kältemaschine 
auf  die  Maximaltemprratur  t-in;r>stellt  wrrden 
mußj  sonst  genügt  sie  nicht  der  Anforderung, 
daß  der  Wind  tafrans.  tagein  mit  demselben 
Wasserdampfgchalte  in  dm  Ofen  ein^'-efülirt  wird. 

Nachdem  dies  erkannt  war,  war  es  nicht 
schwer,  das  Verfahren  In  nutzbringender  Welse 
umzugestalten.  Man  muß  eben  nicht  wie  Qayley 
auf  ein  bestimmtes  Maü,  sondern  om 
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«in  hefltitnmtes  Maß  knblen,   und  zwftr 

am  besten  um  iWu  'rciiiinTaliirunterHcliHMl  zwisclicn 

—  fj"  und  der  .lakroiHiurflischnittsti'tnpcratnr,  im 
Minetttrevicr  also  bp|si»i<'ls\viüst'  um  5  -\-  12 Jt 
—-  l'i,!'}^',  wobei 8,6  -  :(.4  ä,2  ^  Wassordiimpf 
im  Kul)liinh;t<T  rtii';'j->;schiftd»'U  wfrdcii  I>a1ifi  jr«- 
scliieht  es  natiirgi-milli,  daß  iu  dtT  wariui  ii  Jahrcs- 
xett  die  Temperator  dar  eintretoudon  Luft  Ober 

—  5"  liiuaustridit.  ja  sojrar  mö}rlichftrw<^iso  im 
Maxiuiuiu  auf  etwa  -\-  Ib"  steigt.  Von  tünor 
ät«tif;it»lt,  vde  de  Gaylej  als  unerlBfiUeli  be> 
tra  -lit.  t.  i>t  ;tl>o  kt'ino  Rede,  weuii^stcns  niclit 
in  der  cineu  Halfto  de«  Jalureü,  dereu  Thoi» 
]ieratDr  oberlialb  der  Durohsehnittateniperattir 
tietrt.  Aber  warum  soll  ilh  s  \  l  -<  li.nli  nr  hii 
Üocliofcab«U'iebe  hat  mau  mit  elacm  furtlaut'euduu 
Weehsel  der  Koks-  nnd  HAUorbeschaffenbeit  zu 
redmon,  allein  schon  in  Itezuf;  auf  Größe  der 
ätUckc  und  WaKstirgehalt,  auch  mit  stets  wechseln- 
den Vorjriiut''en,  die  im  Hochofenbetriebe  selbRt 
l)edin>rt  sind,  z.  Ii.  der  Kohlenätattbabechcitliuii: . 
und  schlielilich  auch  vielfach  mit  einem  Wechsel 
in  der  Sorgfalt  der  Bedienunj^  ich  erinnere 
nur  an  die  berQchttgten  ^Hontagsschichteri". 
Wird  aber  prellend  gemacht,  dnH  jferade  diu* 
schrotVe  Wechsel  der  ^Va.ssl3rdamJ)fgehaltc,  wie 
er  in  einigen  Jabreazeitcn  oft  melinnals  am 
Tatfe  erfoljrl,  *  so  verdi'»rhH(>h  aaf  i\vn  Ifoch- 
oftsugaug  wii'kt,  äo  müssen  auch  diene  Bedenlven, 
falls  sie  wbtileh  berechtigt  sind,  Seilwinden  tn 
Anfii-f rai'ht  i!er  trrnfV^n  Kii!ilflnssii_-l:ritsmenfren. 
die  in  den  Itohreu  aufgespeichert  sind.  Kurz- 
dauernde Schwankoneren  werden  dann  ttberluuipt 
kaum  iii<'[ili.'ir  wrr.lcii,  uinl  im  iU<rigen  \vird  die 
»omt  vcrzeicUuctG  ZiclczackJiuie  in  eine  sanfte 
Wellenlinie  Qbei^fQhrt  werden. 

Ii  Ii  will  noch  folgendes  ausführen :  Zweifellos 
wird  Zuütiiumung  bestehen,  wenn  ich  sage,  daü 
gerade  Hocbofenwerke  in  hti&ea  (hsgeaden  am 
meisten  die  IVbelstando  hoher  Lufttemperatur 
und  Luftfeiielttigkeit  empfinden.  Kommt  aus- 
gesproulieu  konttnentaIcK  Klima  mit  schroffem 
Wechsel  der  Tag-  und  Nachttemperatur.  mit 
heißem  Sommer  und  kaltem  Winter  hinzu,  so 
wird  die  l.a^'e  noch  mißlicher,  (jerade  auf  die 
V*  reiMi(rt<  n  .Staaten  paßt  die  l{esehreil)un}r  dieser 
klimatiselien  \'erhilh,nisse.  Die  Hochofenwerkt 
bei  Pittsburg  lii-gca  iu  der  Breite  vou  Neapel 
die  Werke  in  Tennessee  und  Alabnnft  sogar  In 
der  Hreite  von  (TiVnltar  Tin«!  Ab  xandria.  Es 
ist  also  giuiat  begreiflich,  daß  die  Anregung  zur 
Wittdtrooknung  von  ameHkanisehen  Hechofen- 
b  iilen  ans<;inu'.  .Te  k.'llt.  r  nnd  frleiehm;ißiLrer 
das  iüiuia  ist,  um  so  günstiger  ist  es  ottonbar 
für  den  Hociiofenbetrieb.  Durch  die  Einfabrung 
der  Killt i-niaseliin«'  in  nieim  ni  Sinn>'  würden  Ver- 
hältnisse j.'csehatfi-n.  wii-  sie  in  (ii'irenden  unter 

*  i'atnpboll:  »Leber  di«  VürhAltniiMt«  der  Hoch- 
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der  Jahresdnrehiebnlttsisotiienne  von  ~  6*  in 

einem  ozeanischen  Klima  bestehen.  Es  sind  daa 
recht  nördliche  (legenden.  Die  —  ."i"  Isotherme 
schneidet  Europa  nur  eben  noch  in  der  nord- 
(istlichcn  Ecke,  geht  dann  hart  an  der  Südspitze 
von  S|iitzlnTL'en  vorli.'i.  laßt  Island  ziemlich 
Weit  südlicii  iiegeu  und  sehneidet  das  südliche 
Grönland  ab.  Unter  ailen  l'mstflnden  wird  bei 
der  Anordnung  in  meinem  Siiiiir  die  Koksmenge 
erspart,  die  einer  Wasserdanipl menge  vou  etwa 
&,2  g  im  Kubikmeter  in  nnseren  Breiten  ent- 
sjiricht.  Die  Get  lrisi  arbi  it  wird  im  Zuvaminen- 
bange  mit  dor  Luftkühlung  verringert  uiid  ebenso 
die  Allgemeinkosten  nach  der  Maßgabe  der  dnreh 
die  Koksersparrti>  l  infT'  brarhtcn  Mehrcrzt  uiriiiig. 
Mit  die«en  Zabltui  läßt  sich  mit  voller  Sicher- 
heit rechnen,  sie  aind  nicht  auf  Spekolation, 
sondern  auf  sicherer  Grundl.ige  aufgebaut.  Wird 
dann  nach  Abzug  der  Absohreibungsbetroge  und 
Betriebskosten  für  die  Kfihlarbeit  eine  aua» 
reichende  Verzinsung  des  Anlagekapitals  erzielt, 
80  ist  eine  solche  .'\niage  berechtigt.. 

Ein  weiterer  Ausblick,  ohne  den  Boden 
s]iekulativer  .\nschauung  zu  betreten,  Ist  der: 
Man  wird  nach  Einführung  der  Kält4!niaschine 
von  selbst  dazu  gelangen,  Luftfeuchtigkeit  undL 
Toni)ieratur  genau  zu  fiiierwaehen  und  den  Gang 
der  Gebhtseiii.isr^liine  entsi>rechend  zu  regeln. 
Auch  dadurch  wird  im  üochufeubelriebe  uiaauhe 
nnlfebsaraeUebernuiehiing  gespart  werdm.  Ferner 
wird  davon  litn  i>  h  üb-  rz^ugt  —  die  Kälte- 
niaschine,  wenn  sie  einmal  eingeführt  ist,  sclineli 
weitere  Gelnete  erobern.    Bei  gesehielcter  An- 

nrdnnri;.'-  li'Üit  >irli  die  Källtctiiusrliin.'  iirid  Külil- 
anlogc  an  vielen  Steilen  zu  weitgehenden  Ver- 
suchen in  dieser  Richtung  benatzen.  Von  der 
Kühlung  des  K  o  n  v  e  r  t  e  r  w  i  n  d  e  s  war  oben 
bereits  die  Rede,  weiter  kommt  die  Gicht> 
gasreiniuung  in  Frage.  Ferner  kann  aneh 
gerade  die  Ksltemaschine  benutzt  werden,  um 
den  Hochofengantr  anzuregen  und  einen  Wechsel 
•hineinzubringen.  Es  ist  dies  zuweilen  sehr  er- 
Wttnscht.  gerade  bei  Hoehi»fen,  die  zum  Hfingon 
neigen,  Ansätze  oib  r  Staubsneke  gebildet  haben 
und  iu  der  Erz<  ugung  zurückIdeiben.  .■\uch  iu 
dieser  Beziehung  ist  eine  .\iiordnung  denkbar. 
Hl  gestattet,  jeden  einzelnen  Hochi'fi  n  an  die 
Kflltemascliine  anzu^ichließen.  &>tebt  ein  Hoch- 
ofen in  Rohgang,  so  kann  die  KlÜemaaehine 
iniTTiitf  rlhnr  als  Wärmebringer  eintreten ;  denn 
sie  entlastet  sofort  den  liochofeu  von  einer 
W§rmeausgabe,  nimlieh  derjenigen,  die  zur  Zer- 
setzung der  Lnftf« m  lif ;  i(  ^ji  brnncht  wird. 
Gleichzeitig  wird  die  GeblO^semaschiue  entlastet. 

Wichtig  ist,  daß  bei  der  KQhlanlage  naeh 
ni>iip  iii  Vorsehlage  das  Anlagil%:ii'if al  für  die 
Kühlanlage  ganz  erbeblich  klciuer  wird.  Iu 
einem  der  hierunter  folgenden  Beispiele  (Hinette- 
revier)  betragt  das  Anlagekapital  im  Sinne 
meines  Vorschlages  140  000  Jt  für  einen  Hocb- 
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of«tt  mit  250  t  Tageserzeu^ung ,  !in  Sinne 

(iayleys  aber  435  000  *;.  Glaubt  ein  Hoch- 
ofentiiann  abt>r,  daß  der  Erfolg  nur  auf  dem 
Wego  zu  erreichen  ist,  den  (rayley  bezeiclmet 
hat,  .HO  kann  er  ja  Erweltenmgsftthigkeit  vor- 
sehen oder  auch  die  Anlagen  von  drei  Hochöfen 
auf  einen  Hochofen  leiten,  um  Im  Gayleyscheu 
zu  arbeiten;  sieht  er  dann  keinen  Brfolg, 
so  innr  wtcdiT  zu  dem  von  mir  vorgeachla- 
geneu  Wtgu  zuriickkohroD. 

Di«  Reingewinn-  und  Verzinanngshetrage 
ers'irht  der  Leser  für  die  verscfiledfiK^n  Horh- 
ofenbezirke  aus  den  weiter  unten  folgenden 
KediBttiiffsbelapieleB.  FOr  den  Hinettebezlrk,  der 
am  rn»iston  irtfrrssirrt  ist,  ergibt  «ich  eine 
Verzinsung  des  A niagekapitala  von 
il  */e,  was  rollauf  genfigt,  nm  die  Anlage  zu 
rechtfertigen. 


IMo  den  folgenden  Ermtttlnngcn  zngrunde 

liegenden  Einheitssfltze  zur  Berechnung  der 
Kiihlanlage  verdanke  ich  der  freundlich  go- 
leietetcn  1f itarbci  tderHaBchlnenliftuanfttalt 

Humboldt  in  Kalk  hei  Köln,  für  die  ich  an 
dieser  Stelle  meinen  l>aiik  sage.  Die  genannte 
Firma  hat  ueui  niings.  gerade  zum  Zweck«  der 
Kttldung  des  Hoehofengeldasewindes.  einige  Ver- 
be-Horungen  der  Knlilnnlagen  eingeführt,  deren 
Erläuterung  der  t'iruin  vorbehalten  bleibt.  Ich 
will  hier  nur  erwähnen,  daß  dit^selbe  Firma  auch 
•  iiii  ii  Ajijiarat  l>fiut.  'b  r  riU  V  o  i- 1  i- in:  k  f  n - 
ainiarat  für  den  Wind  dient  und  nach  tu«  inen 
Angaben  ontworfen  Ist. 

Kbi'nsn  \<t  irrmnntr  Firma  im  Hesitze 
eines  G  i  ch  tgasr  e  i  u  i  g  u  ngs  v  er  fahr  eus  mit 
Hilfe  der  Kftttoouwchino,  das  nach  meinen  Planen 
entworfen  iat.. 


I.  Tabelle  tat  Bpmitllang  der  dureb  die  Einfahrnng  der  KKltemaaehin« 

bedingten  ErspernisBe. 


im  Kubikneter 

Dmtk  KtM. 

art>«^it  rnUoircn 

rar  un<  k« 

KghrUen  in 
<lrn  Morbofa'D 
rluip'rObrt 

cbm 

AuK- 
Waurr- 

KokMnpiMiiU 

Bnparabi 

Kr!>|>arnl'  | 

an  1 

PUl 

««r      1  ubIi 

•e.  und  c 
WatMrdanpf 
Im  cbni 

dampf  für 
100  ki; 

m  OeUlwsrliHt 

Allgrin«!!!» 
koatrn 

Anvrndanip 
Att  KällcmucUIn* 

Kohvlkcn 
kR 

% 

% 

Bei 

Jahrcadurcli 

Hchnittsteinperatnr 

8. 
8. 

+  10" 
».5  g 
+  16" 

»,eg 

+  20" 
12,9  S 

—  fi» 

3,4  g 

—  6" 
M  g 

—  5» 
3,4  g 

15«» 
4,1  g 

20» 
8,8  g 

9.5  g 

845 
800 
886 

1,4 
2,2 
S.4 

1,7+0,2  =  1.9  '  «8/oT.66.lP,8i 

2,6  +  0,31     2,'Jl.l  1  <•«  V.  6781». Öl 
-  . 

4,1  +  0,^  =  4,60  13 1^  T.  687 1>.  B| 
1  «89 

1.9 

!!" 

4,6 

Bei  Haximaltemperat 

1 

«. 
B. 

i 

-f-  30" 
20  g 

+  35» 
26  g 

+  40"' 
88  g 

—  ö" 
8,4  g 

3,4  g 

—  6« 

M  g 

8.'>" 
16,6  g 

40» 

22,6  g 

»»,•  g 

868 

376 

3<9 

«.l 

8,5 

7,8  +  0,8«  8,2iaOo/i,Y.7l4l'.H, 
=  14» 

10,2  f  -ri^Äbeo'oT.TSBP.ßi 

ia,4  +  l,I  =  lft,ltai  u>  v.734l'.li| 

1 

8,2 
11,5 
15,1 

Erläuterung  zu  Tabelle  I.  Es  sind 
drei  Fnllc  gedacht,  um  den  verschiedenen  klima- 
tiechen  Verhttltnissi  ii  der  Hochofenwerke  Rech- 
nung tragen  zu  können.  Der  Wasserdatupf- 
gebnlt  der  Luft  ist  Im  allgemeinen  anf  75®/o 
der  Sfltti'^'iing  eingestellt.  Die  Maxlmaltniipt - 
ratur  ist  um  20  *>  höber  als  die  Jahresdurch- 
aehidctatemiieratur  angenommen.  Die  Tages* 
t^r/ciigiiiitr  soll  t  T'olii-isi'ii  lu-f raj^Tii.  Pie 

für  lÜO  kg  Roheisen  in  den  Hochofen  ein- 
gefBbrte  Wtndmcmgc  ist  unter  der  Annahme  be- 
rechnet, daß  105  kg  Koks  auf  100  kg  Roh- 
eiaen  gesetzt  werden  und  7«  Koka  als 
verfügbarer  Kohlenstoff  gelten  können. 

Windmenge    f&r   100   kg  Eoheisen 

79 

=  105  .  .  4  A  333  cbm  bei  0  *  gemessen,  bei 
10  •     832  (l  +  J^"^)  =  345  obw  usf. 


Die  ausgeschiedene  Wasserdampf- 
menge für  100  kg  Uolieisen  folgt  unmittcll)ar 
aus  dieser  Zahl,  z.  B.  bei  10  »s«  345. 4,1  g 
=  1,4  kg. 

Die  Koksersparnis  Ist  dann  =  1,4 . 1,8 

=  1.7*"o.  mv]  zwfvr.  weil  1  kg  \Vass<'rdami>f 
1  kg  Kohlenstoti  zu  seiner  Zerlegung  erfordert, 
das  etwa  1,2  kg  Koks  entspricht.  (Die  Her» 
leilting  dieser  Zali!  gexdiielit  fidg<'iidermalien : 
1  kg  Wasaerstufl  2u  gasförniigeni  Wasser  Ver- 
brennend liefert  29000  W.-E.  Die  Zerlegung 
von  !)  kg  Wjvsserdan(|if,  ilie  I  WassiTstolf 
enthalten,  'i-fordert  die  gleiche  Wäruicujenge, 
Die  Zerlegung   von   1  kg  Wasserdaiapf  also 

=  3220  W.-E.  Anderseits  cntwick<dt  1  kg 

Kohlenstoff  im  Hochofen  mit  Wind  von  6011« 

zu    Kohlenoxyd   \ erbri-iiiiirid   amli  :("i"2t> 
Folglich   erfordert    1  kg    Wasserdampf    i  kg 


üigiiized  by  Google 


848   StaU  imd  Mbw. 


Zur  fragt  der  WHHUr«ek$unt0. 
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KohlcnstoiT  oder  1,2  kg  Koks.)  Zu  dieser 
Koksersparnis  gesollt  sich  noch  eint-  woitere  da- 
durch, daß  die  Windtemiicratur  intolgc  der  Ver- 
rinnrerung  der  durch  die  Windwliitier  fließenden 
Windnienge  steigt.  Dirsr  Koknersparniu  lieträgt 
12  "1^  der  oben  berechneten,  z.  B.  Koksersparais 
bei    10*   Lofttemperatur  =  1,7  */«,  hierzu 

12 

—  .  1,7  =  0,2  •/•»  «MMMne«  Ii*  */•• 

Die  Ergparnis  an  Geblftsearbeit  setzt 
sich  aus  zwei  Faktoren  ztisammf^n:  l.wird)i«'i 
erniedrigter  Temperatur  eine  grüßere  Gewichts- 
Luft  deraelben  Gebllsttarbeit  in  den 
Ilochnfcn  befnnlcrt ;  2.  bedingrt  die  Koksersparnis 
eine  Ersparnis  an  Geblasearheii  fiir  100  kg 
Bohetsea,  vod  swar  z,  B.  eine  K^kMnjHUids 
von  1,970  eine  Enparnis  nn  Gebllievbeit  von 
ebenfalls  1,9  7o. 

Die  Ersparnis  ad  1  wird  durch  Wert  /  be- 
bMTBche,  d.  h.die  Qewichtsineoge  reiner  trockener 
LuftsubstaoS}  die  in  einem  Kabikmeter  Loft  ent- 
halten ist. 

10  884  — 


y  =  0,0001252 


kg. 


l-H  0,008886.  t 
wobei     =  Dmek  des  tn  der  Ijaft  entbalteoea 


Wasscrdanipfes  in  Kilogramm  für  1  qm  und  t  = 
Lufttemperatur  *  Für  10 •  und  7,5  g  Wassenlaiupf 
ist  Y  =  l'-'^ '  f"«*  —  und  S  Wasser- 
dampf  aber  ~  1,310.  Es  werden  also  bei  gMcb- 
lilcil>oiid<.'r  Geblflsearbeit  für  1  cbm  Zylinderraum 
1,310  —  1,233  =  0,017  kg  oder  ö  7«  mehr  Luft- 
substanz geliefert.  6  7»  -1-  1,9  */«  (ad  2)  s= 
run.l  8  "/o. 

Die  Geblasearbeit  in  den  Dampf- 
ayliadern  der  G^lfleeniMdilBe  ab  iadlz.  P..S. 

ETonic^i^pn,  wird  nncli  dor  Forinel  li-^rrchnet,  die 
ich  in  der  oben  genannten  .\bhandlung  mitgeteilt 
babe.  Ee  let  dn  Winddmek  von  0,5  Atn.  an» 
genommen.  Die  thrnn  ti^ch  auf  rinind  der  in  obiger 
Tabelle  genannten  Windme-ngen  <31&,  3ö0  usf.) 
ermittelten  Arbeitsmengen  liiü>en  einen  Zoseblafir 
von  25  7o  erfahren,  um  den  L'ndichtipkcitt  u 
und  anderen  in  gleichem  Öinne  wirkenden  Fak- 
toren Bechnang  zu  tragen. 

Die  Ers]»arni8  an  Allgemeinkostcn 
bftlt  genau  gleichen  Schritt  mit  der  Koksersparnis, 
also  bei  1,070  Koksersparnis  auch  1,9  7«  Kr- 
sparnis  an  Allgemeinkostcn. 

In  der  weiter  unten  folgenden  Zusammen- 
stellung ist  angenommen,  daß  die  Allgemeln- 
kosten  ZJt  för  die  Tonne  Bobeisen  betragen. 


II.  Tabelle  xur  Ermittlung  der  KfthUrbeit. 


!,uflt<mi>»r«lur 
0 Uli  IC  Wu-.erdJirapf 
Im  KubtkBcicr 

Durrb  Kühl- 
krbi>lt 

Wkrnir. 
meacr,  rnl. 
hallpn  In  1  kg 

BDlZOgSIM  W 

MndUeh 

eitadUeh 

1. 

a, 

(Tkflhltc 
Wladmencr 
<i&0  t  TaKc*. 

IUI 

•>  C.  and  ff 

dJiinpr 
Im  cbm 

«Dtnojvarn 

a.WMM>4Mpf. 

SNimiii« 

Wirme- 

der  KtUaouueUo« 

dampr 

W..K. 

Luftkabloif 

W..K. 

««rdlcbtuDf 

W.-E. 

Biti  Jahrcadurrbi9chniUc>t«nt{ii;ratur 

l. 

-f-10» 

".5  g 

-50 

3,4  g 

15» 

4,1  e 

692 

4,3 

2,8 

39  400 

279  000 

2. 

+  15« 
».«  g 

—  .«i» 
3,4  g 

20" 
g 

694 

4,8 

10,0 

40  000 

400000 

8. 

+  20« 
12,9  g 

-  5° 
3,4  g 

25* 
.    9.5  g 

69o 

6,6 

18,8 

40800 

560000 

B«i  Maxinaltempenilnt 

1. 
8. 

4-30" 

80  g 

+S8* 

26  g 

- 

»,4  g 
—  5« 

3,4  p 

IM  g 

40» 

22.6  g 

699 
700 

9,8 
10,6 

IM 
15,8 

S1,S 

26,4 

48100  1  868600 

42  900  !l  133  000 

8. 

4-40" 
88  g 

_ö» 

Mg 

4Ö» 

«Mg 

11,8 

80,8 

- 

\  82,6 
- 

43  800 

1  412000 

Erlfluterungen  zu  Tabelle  II.  Die 
Wärmemenge,  enthalten  in  1  kg  durch 
KQhlarbeit  entzogenen  Wasserdampf, 
setzt  sich  Mrie  folgt  zu.sammeti:  z.  Ii.  bei  10* 

und  7,5      WHSHertiJimi'f  im  cbm  Luft 

1.  Zorn  Horuiitorkühh'n  ron   I  kg  \Va*8er-  ^.-e. 
dampf  auf  di«  SSttigungHtemperatur  (7^) 
mBBB«n  eatsog<>n  werden  1 . .  d  «  rund  1 

8.  Zum  IJmwsuili'In  von  1  kg  Waaserdampf 
la  Wannr  und  Herontorkalil«  auf  0<* 

mOaeea  •oteogen  werden   .   009 


3.  Zum  ViTwandcIn  von   1  kg  Wasser  tod 

0"  in  Hin  von  0"  nulsHon  entzogen  vrerden  80 

4.  Zum  Kühlen   von    I        Eis  von  0*  auf 
—  b"  mOsaen  entzogen  Warden  I  .  5  . 0,5 

SS  runA   2 

ZuHnmmon  1  -f  009  -j-  80  -|-  2  =  692 

Die  für  1  cbm  Luft  entzogene  Wärme- 
menge setzt  sich  zunammen:  1.  aus  der  flir 

*  Vergl.  d«s  Verfasser«  AusfOhnuig«!  im  «Stabl 
und  Eiaen*  1906  Nr.  2  8.  78:  „Um  (Hwiobtuneoge 
trockener  Luft  im  Kubikmeter*. 
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LafUcfililiiiig^;  2.  ans  der  für  WaMerdunpfVoiw 

dichtung. 

aJ  1)  In  1  i-lun  Luft  Hind  y  ^'y^  trockcn 
jfedachle Luftsubstauz,  z.  B.  bei  10 "  y  —  1,233  kc- 
Um  dteae  von  10**  auf  —  5*>  zu  kühlen,  nuisscn 
eot2ogen  werden  1,233  .  15  .  0.237  ^  4,3  W.-K. 

ad  2)    .Alis  1  cbm  Luft  sind  4,1  Wasser- 

4  1  692 

dampf  ZU  vt  rdichten,  demnach  jfjj^  =  2^8  W.E. 

Die  stündlich  gekUhl te  Windmenge: 
Nach  TabrUe  I  betritt  die  Ar  100  k^r  Roh- 
eisen in  den  Hochofen  eingeführte'  Wiiitlmmp' 
in  unserem  Falle  34,t  cbm ;  da  in  einer  .Slunde 
250000 


24 


ergibt  sieb  eine  gtündliclio  Windioenge  von 
104 .  846  =  86880  cbm.  In  BBclolGht  auf  ün- 
dichti^'kt'iten  sollen  10  ^'o  zutroschlagen  werden, 
also  3i^400  cbm.  Die  stündlich  entzogene 
WArmemcnye  tat  nun  elnfaeh  das  ProiiDkt 
7,1  .  39  400  =  279  000  W.  E. 

III.  Zur  Bereduung  des  Anlagekapitale 
nnd  der  Betrlebikosten  der  Kilt«- 
maschine  diene  folgende  ZuBammenstellang : 
Ffir  Kfihlung  auf  —  50  sind  zu  rechnen  anf  je 
100000  stündlich  entzogene  Wärmeeinheiten 
41  000  Anlagekapital  (außer  den  Kosten  der 
Kessel),  3H  P.S,.  18  cbm  Kühlwasser  von  10». 

IV.  Die  Kosten  der  Dampferxeugung 
Ar  j«  1000  P.S  1- Stunden  sollen  «nf  folgender 
Chrondlage  ermittelt  werden. 


lü4üU       Roheiten  erzeugt  werden,  l 


1.  Brennstoff,  830  kg  SteinkolÜMi.  ....  x 
S.  Abschreibung  der  Ke«NlMll«ge  und  Be- 

iMraturktMten*   0,75 

3.  iMienang  ainMhl.KMselr«ioigiiDg  .  .  .  1,01 

4.  KoweUpeitewauer  <1  cbm  =  1 .  .  .  0,07 

Zasammon  1,83 
auBcr  der  Aungab«  fQr  ßr«nnHtolf,  der  nach  dem  je- 
weilig«a  Preise  eiuzuMtelleii  ist. 

Ich  komme  nunmehr  zur  Zu.saniiiicnstellang 
der  Geldbeträge  und  zur  Gewinnberechnung: 

A.  M  i  n  e  1 1  e  r  (  V  i  e  r.  Hier  betragt  die  durch- 
schnittliche Jalnxstfiiiperatur  -f"  10"  bei  7,.'>  g 
Wasserdampf.  Es  müßte  also  Fall  1  in  Kraft 
tretffi.  In  Rücksirht  auf  dir-  ungünstigen  Vcr- 
liiitnisse  der  Hochofenwerke  sei  das  Mittel 
zwischen  Fall  1  und  2  gewählt,  also  Duroh- 
schnittsteniperatur  +  bei  8,6  g  Wasser- 

dampf, Maximaitemperatur  4  32,5"  bei  23  g 
Waeserdampf.  Dwr  Sokqireb  soll  26  fBr 
1  t  hintragen,  der  Kohlcnpreis  19  ^Mr  für  1  t.  Die 
Darapferzeugungskosten  für  1000  P.S i> Stunden 
betragen  demnaeh  17,60  iM  b  rund  18  Jt. 

Bttparnlsse  far  1  t  Kohi'ii^en  (TS^MTMugug 

=  250  t  lioheisen). 
l  9  4-2  91 

1.  KokHernparniri    '  -  \,   '      =  2,4  Oi^    hpi  Jl 
einem  Koisssatze  t.  1 150  kg  für  1  t=  28  kg  0,7ü 

2.  Brqpanüs    «o  Oebllaearbeit 

=  U  P.8|.    Da  iu  i  Stunde  10,4  t  Koh- 
«iseneraeogtwerden, 6,1  P.St«8tuad«ns  0,11 
8.  Allgemeiakeeten,  2,4     von  8       .  .  .  0,07 

«,88 


Ausgab»  für  die  Kflblanlago  für  eine  Tonne  Kohciseo. 


1 

KMb  Oaylaf 

y^k^  h  mi  iiirtu 
Vor«chlai;t' 

1.  AbMhretbung  und  Bepsratureu  lOO'o  des  Anlagekapitalii, 
verteilt  ««f  91  000  t  Rokoisen  

2.  Betriebskraft    (p»   n'iuA    12;)   1*.  S  i   im   Dprc!iH<  hnitt  an- 
snaebmen)  18  Ut  fUr  lOOo  P.  H  i  •  Htundeu,  verteilt  auf  10,4  t 

3.  KOhlwasscr  0,5  <)  f&r  1  cbm,  verteilt  auf  10,4  t  Roheisen 

4.  Bedienung  der  Kältemaschine,  stündlich  0,6  bezw.  0,3  .4, 

6.  8«hmieFetofff  erbraneb,  etandUob  0,07  Jiy  vertoilt  «af  10,4 1 

1  060  000  W.-H 
485  000  Jt 
40S  P.8i 
191  cbm 

0,48 

0,22  . 
+  0,02 
0,08  , 

«,06  . 

0,01  . 

340  WiO  W-E. 
140  000  .  4 
129  P.8i 
81  ebn 

0,18  Jt 

0.82  . 
0,«3  . 
0,08  . 
0,01  , 

0,82  Ji 

0,44  a 

Dolunach  a)  Oowinn  nach  Üarleys  Verfahren   =s  0,88  —  0,82  =  0,06  ^ 

b)     «        ,    metaiem      ,    =  0,88  —  0,44  =  0,44  » 

Bei  91000  t  Roheisen  im  .T>ihr>?  er^'ilit  sich  ein  Gewinn: 

ad  a)  SS  6  000  J(  SS  1,3  ö;b  de»  Aiilag«kapit«la. 
ad  b)  .  40000  ,  =  28  ,  . 


*  Diese  und  die  folgenden  OcldbetrSgo  sind  in  meiner  .\bhanillung  in  ^Stabl  und  Eiaeu"  190^  Nr.  2 
8.  80  <>>»  n  links  begründet. 

•«  y.iiicihl»g  um  Anegleich  des  höheren  AnUgekapilals  der  Kesselanlago. 
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DtüttgegenUber  suchen  di«^  Aus^alit'ii  fUi*  die 
Kältemaschine.  Ich  erÜL'derc  ^rleich,  inch'ni  ich 
die  Kalteiuaschiue  eimiial  uarli  dem  Vorbilde 
Gayleya  b«mfl«8«  tmii  nndcrsiitH  in  li«'ti*TeiD* 
stimnHinir  mit  meinem  Vorsohlage  (aiuhe  vor- 
steheiuio  l  alielle  Seite  84!>). 

Diese  Beingewiunzift'er  niiiU  insofern  eine 
Verivürzun^'  erfaliron,  als  die  AnlafTr  nicht 
voll  ausgenutzt  wird,  .sobald  diu  Luflteuiperatur 
unter  den  DurehMdmitt  afnkt. 

Eine  Betrachtunj»  der  dnrehscluiittlichon 
Vierteljahrstemperatui'en  lulirt,  daß  die  Kiihl- 
l^tiins^  in  dem  ktlteren  Hall^ahre  eine  Köi^ 
zung  um  etu?i  ?>'^  */o  erfahren  wird.  di-ni(;emSJI 
auch  der  aus  der  Kühlung  iraredmete  G-ewinil. 
Anderadts  kann  man  In  diesem  Halbjahre  auch 
ein  Drittel  des  Betrages  für  Betrieltsliraft  und 
Kiililwasaer  sparen.  Es  wird  sich  dann  in  dem 
waimeren  Kal1i|a]m  ein  Gewinn  von  44  ^  er- 


geben, in  dem  littltereu  Halbjahre  ein  aolcher 
von  23  4,  im  Mittel  also  33  4.  was  einer  Ver* 
zinsung  von  ^.4  .  'JH  —  21  ''/e  entspricht.  Dieser 
VerziitHiniKsbetraf  erscheint  als  TSillff 

aus r eic Ii   11  il. 

B.  Kbeinlaud-Westfalen.  (Tajfeserzeu^uug 
»260  t  Roheisen.)    Die  IciimaUsehen  Vorhlll- 
nisKe  stimmen  miJ  di m  u  des  Minettebezirks  über- 
eiu :  Kohlenpreis  =  1 1 ,50  ^it,  Kokspreis  =  1 1 
Kostmi  von  1000  P.  R  t -i^tonden  »  tl,40 

EreparniH  für  1  t  KohPi«en. 

«* 

1,  Kokücrspami«  =  2,4  <V«  bei  einem  Kokü» 
8atzc=  IDOOkgaB  24lqp  snje  17.4  .  .  .  0,41 

8.  £npMrni«»RQ«bUseacheH<4P.9i-BliaBd«a 
«>  0,72     für  10,4  t   0,07 

3.  ErBparnis    an    Ailgmeiakosten   %i  •/o 

von  3.4  0,07 

ZuMOMnea  0,65 


Auagabe  für  dio  Kfihlanlagc  fflr  1  t  Robeiaea. 


Nach  (lajlvv 

Hack 

  - 

1.  Abechreibung  mul  K<  parstnren :            d«S  Anlageltapitel«, 
verti-ilt  auf  öl  000  t  Kobeisen  

2.  Botriobskraft :  11,4^  für  lOOO  P.  S  i  -  Stunden,  alm>  1,47«4 
fOr  189  P.SfStoBden,  TArteilt  auf  10.4  t  RoheiMn     .  . 

a.  KttMw.«er                           '  '  

10,4  t  10,4 

1  iKüi  000  W.-E. 
4aö  000  * 
403  P. 8  1 
IUI  cbm 

0,48  Ji 

0.U  , 
+  0,02  , 

0.08  . 

0.0«  , 

0.01  ,  

840000  W.-B. 

uoooouir 

129  P.8| 
61  rbm 

0,15.4 

0.14  , 

0,08  . 

0,08  , 

 0,01  , 

/iusanunea 

0,74  .4 

0,36.4 

Deunacb  a)  Gewinn  nueh  Oayley»  Verfahren  =  0,65  —  0,74  =  — 0,19  ,4  (also  Verluat), 

b)  Gvwiuo  nacli  dem  von  mir  TorgMchlagenen  Verfahren  »0,56  — 0,8tt  ss 0,1«  ue, 


jshrlieh  also  bei  91 000 1  Roheisen  ss  17  800  Jt^ 

e!it-;|ir.  chcnd  12,4  "/o,  dio  in  obmi  fjeliennzelch- 
ueter  Waise  öiue  Kürzung  auf     .  12,4  —  9,8 
erfaiiren  müssen. 

futi  r  (Irin  Einfluß  der  niedrigeren  Koks- 
und Kohleuiireisä  stellt  sich  also  eine  viel 
sehleehtere  Verzinsung  heraus.  Da  für  Deutsch- 
land im  allgemeinen  die  oben  angegebenen  klima- 
tischen Verbältnisse  zur  Kichtsciinur  gewählt 
werden  kSnnen,  entscheidet  nur  die  Höhe  der 
Kohlen-  und  Kokgpri-ise. 

Ich  will  noeli  die  Hochofenwerke  berück- 
sichtigen, die  südlicher  gelegen  in  das  Bereieh 
der  -|-  15°  isotherme  fallen.  Es  gilt  dies  von 
deu  Hüchfifen  z.  B.  an  der  südfran/ösisehen 
Kttste,  in  Elba  und  Tri  est.  Es  beträgt 
also    fdr   diese   die  Durchschnittstemperatur 

15  4  2,5  =  17,5»  bei  M^^iM  —  tl,2  jr 


Wasserdampf  CMfttel  üwfsdien  Fall  2  und  S). 

Der    Koksi>r>  i-.    soll    ^0  Iictragen.    ih  r 

Kolüeupi'eiii  24  ^U.  Die  Dampf urxcujfuug  fUr 
1000  P.Si -stunden  leostet  dann  21,75  Ui 
s  rund  22  «A. 

E  r  t(  p  tt  r  I)  i «  f  i1  r  I  t  K  o  b  e  i  a  e  n 
(Tageaerzeu^ung  250  t). 

t.  Kolisenpands  »      ^      =3,71»*/b  bn 
einem  KoiiMalso  tob  1000     =  37.5  kg  .  1,18 

8.  Ersparnis  an    (>eblH8earbeit  _  ^ 

sss  88  P.  a  1  •  Stunden  s  1,78  .4  (Or  10,4  t 

Boheüon.   0,17 

8.  lirnpernia   SO   AUgerannkostott  8,78  o/q 

v«n  3    0,11 

Zuaaniiiteu  1,41 
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Ift.  Jili  190«. 


Zw  Frage  der  WfMUroehntttf, 
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Ausgabe  für  die  KilUluiilaj;<!  fQr  1  t  Hoheit« eii. 


Kübllt^iMtun«;  .....•,.••*• 

Aiila^okapitAl  

B«triebik»ft,  maximal  

KlÜilwaaMmieage  »tüiidlleb   . 

1.  AbndlndbaBg  «ad  BeMMtafkMin  10  «Vb  4w  Aakgekapitab 
▼erleilt  aof  91  ODO  t  RolielMit  

2.  Betriebskraft:  Ii  ■«  für  ltH)0  I'.  ^«  i  -  Stimdm   vi  rtoili  auf 

UM  t  Roheieen;  182  I*.  S  i  -  Stuiuloii  kommen  in  Anxatz  .  .j 

3.  KuhlwnsBor  0,ä  Ff.  fQr  I  cbm,  verteilt  auf  10,4  iKobt>i««a; 
80  cbm      0,49  Jl   

4.  Ui'dienun;;  

5.  SchmierHtotfyerbranoh  


1  »22  000  W.-E. 

r>4i  ooo  Jt 

288  cbm 

0,60  .4 

0.40  , 
+  0,03  , 

«V04  , 
0.01  n 


ZuBammen 


1,14^ 


Tombteir 

480  000  W.-K. 
197  000  .A 
182  P.8i 
86  cbm 

0,22.« 
0.40  , 

0,04  , 

0,08  „ 
0,01  „ 


0,70  u( 


Demnach  a)  («owinn  nach  Gayli>y»  Ycrfahron   =■  1,41  —  1,14bO,2T.4 

entH{trochend  jAbrlich  25  000  *,  ontHpr.  einer  Vorzinsunfr  von4,G0^ 

Damnach  h)  nach  meinem  VorHchlan;   "  1,41  —  0,70  —  0,71  Jt 

ePtoprechond  jAbrlich  65  000  Ji,  entepreohend  einer  Verünaaag  von 

89  <^  die  im  Sinn*  der  Aiaf Bbrungen  nator  A  eine  VermmdaroBgr 

auf  */« .  Ül  sx  29  li^  erfabran  m9aBen. 

D.  Diu  Hochöfen  in  Alabama  lio^on  noch  siitllicluT.    Es  WOrdeb  Sicll  also  die  durch 
die  EinlTihrung  d»r  Kftltcma.schine  urziolt<'ti  (rinvlnnt-  noch  steigern. 

Zuaammenatelluiig  der  Er<;obuiBHO. 


ABtafekapiUl  fOr  die 

BntolMr  ObwIbb  1b  % 

*m  AdU( 

pkapHalt 

Beakltc«  Ib 

Kokn- 

ITath  Oa^tan 

Vaah  mlara 

»aeb 

eni|MU«U 

TonchlaK 

1 

.'^ 

.« 

.« 

% 

■N, 

2,4 

43n  OOll 

140  000 

"l,3 

21 

2,4 

435  000 

1 40  000 

(VcrluBt) 

541  000 

Itft  000 

4.6 

D.il<ei  sind  natfirlich  die  Gewinne,  «lie  in  i\^r 
CTleichfürmigkeit  des  Uockofeugangeä  l>egriuidct 
«ind.  und  die  utderen  ob«o  gefeennceiebneten 

Voiti  ili-  uuberücksiLlitiirt  pcMicben,  da  äe  sich 
niclit  z,ilili»nmftßig  ausdrucken  lassen. 

Diu  Berechnung  einer  Kühlanlage 
ffir  den  Konverterbetrleb.   Es  soll  ein 

Kouverterwerk  in  Betracht  gezotfcn  werden, 
da»  Birnen  von  lö  t  Fasüungsvorniügen  <da.^ 
Iieißt  ausgebrachtes  ßlockisrewlcbt  fSr  die  Cltar$r«' 

=  15  t)  besitzt  und  mii  di»  <i  ti  eine  werktäg- 
liche Erzeugung  von  1200  t  Blöoken  erreicht. 
Die  kHtnatischen  Verhaltnisse  sollen  die  des 
Minettcbezirks  sein.  Die  Gebläseniaschiuenkolben 
durchlaufen  in  der  Minute  einen  Kaum  von 
540  Kubikmetern,  die  Dainpfzylindor  der  Ge- 
blftaeinascliiiic  imlizii  rcn  1750  P.S.  Es  soll 
nun  «It  r  W  iud,  ehe  er  in  die  Geblilsezylinder 
gelangt,  eine  Kühlung  auf  --  5"  erfahren.  Als- 
dtuiti  wir<l  sich  eine  Ersparnis  an  GeblJise- 
r  *<  i  t  geltend  machen,  die  wir  znnitcbat  be- 
rectüP  11  wollen: 

8  11 

Nacli  Tabelle  I  betragt  diese     _     =  a,5  "ju. 


9  9 

El  werden  alao  eniNurt     .  1 750  s  166  P.S  i  • 

Stunden.  Ififi  P.  Si-8tuuden  kosten  (18  Jt 
für  1000  P.S  1- Stunden»  -I^itü  Jf.  Du  in  cim  r 
Stunde  50  t  Blöcke  erzeugt  wcrdeu,  Er8i»arnis 
für  1  t  Blöcke     0,0»)  Jl. 

Die  Kosten  der  Kü  Iii  an  läge  inüssen  nun- 
mehr berechnet  werden,  ind(>ni  tias  Anlagekapital 
auf  die  MaximaltMoperator  eingestellt  wird,  also 
auf  !^-.n*  bei  21^  ir  Wasserdampf  im  Kiilnk- 
meter.  Die  Betriebskosten  sind  auf  die  Iiurch- 
aduüttateinperatur  von  12,5  •  hei  8,6  g  Wasser- 
dampf  zu  hereduien.   Ninunt  man  hei  Maximal- 

tempcratur  540«x=2=  578  dm  als  minutliche 

Windmenge  an.  stiindlirli  ,il-'>  ninil  .'!'>  000  cbm, 
SU  ist  die  bei  lila.\ijn<-0temperalur  stündlich  zu 
entziehende  Wftrraemenge  (siebe  Tabelle  K) 

=  86000         2       =  35000  .  24  =  840000 

W.-B.  Die  durclischnittlieli  zu  entziehende  W.lrine. 
menge    (540  X       ~  33  000    cb.ni  stündlich) 

=  33  000  .  =  33  (Xio  .        =  2K4  000 

W.-K.  Aulagekapital  =  »,4  .  41 UOU  (vergl.  Dl» 


Digitized  by  Google 


851  B««lil  «ad  ffiMB. 


Dtr  ddetrkek*  AnIriA  4*r  Wäbmärafitm, 


=:34r)000  -  H,  «lurchschn.  Botriebskraft  b  2,9 
•  38  =  110  P.S.,  durc.hi«hn.  Ktüllwasseniieng« 

stUndlicb  2,9  .  1-S  =  52  cbut. 

A  ti  h  l:  Jl  1>  i'  II  für  r  i  n  c  Stunde. 

1.  Abtiehreibaug  und  llnparatiiri'ii  (  jährlich  •* 
lO»/i  dM  AnUgokapiUls)  j^*^        ' '--  =  4,80 

2.  Bi^tri.^li^kraft  0,110.18  =  1,90 

Zaadilsg  ia  Itaclniclit  auf  di«  AmortU 

mllon  der  KeteeUalage   =  0,1? 

3.  KflhlwaBser  52  . 0,5  ^  2C       .  .  .  .  =  0,26 

4.  Bedivnung  der  KftltemaBchino  .  .  .  '  =  0,00 
(,  SckmieratoffTerbraach   =  0,07 

ZDMtnaien  stfladlieh  (&0  t  BUi^ke)  7^8 

Pttr  1  t  BtahlblSok«  aU»   0,16 

Hierron  ab  die  Emparnis  an  Oeblftsc- 

arbeit   .  .    =»  0,06 

BlaibeD  als  Aaagabe  für  1  t  BlAeke  .  .  <K10 

Würde  es  inö»;Iich  sein,  den  Ferromaagaa- 
sntz  von  1  "/o  auf  0.1),') "i'o  heral'zusptzcn,  so 
würde  die»  eine  Er.sparoia  von  0,5  kg  fiir  1  i 
nadra  b«ieat«a  tai  Wette  voa  rund  13,6  ^, 
mehr  als  die  oben  geaannten  0,10  Koaten 
der  Jjuftkühluog. 

Gerade  in  Anbetracht  der  Rolle,  die  der  aus 
der  LuftfruehtL'^ki  it  abiresehiedene  Wassersioflf 
und  vielleicht  auch  der  Sauerstoff  spielt  in  bezug 
auf  Erstarrungserscheinongen,  Hohlrftnme  und 
Pisti;:k<it:St'igeiischafl.en,  wilre  (-In  VtTsucli  in 
der  angegebenen  liicbtung  vom  liaufjuaunischea 
Standpunkte  voll  und  ganz  zu  recbtfertigea,  da 
einen  verholtDismftflig  sehr  geringen  Einsätze 


ein  außerordentlich  hoher  Gewinu  aller  Wahr- 
scheinliclikeit  naeb  tr-  t'enübersteht. 

Ich  erinnere  Iiier  kurz  an  die  grundlegenden 
Arbeiten  KUUers,*  der  dla  beim  Aabebren  von 
Blöcken  austrctemlcn  (rase  auffing  und  selbst 
bei  dichtem  I^lockgefüge  Gasvolumina  von  über 
60*/o  des  LoehvoloineDS  mit  etwa  70  bis  92^ 
Wasserstoff  r-rhielt. 

Nach  der  von  MüUer  begründeten  Theorie 
i«irken  alle  nnsore  Desexydationsmittel  nur  dahin, 
dal»  rJi*'  EnHiindiiu^,'  drr  lt<iPmti  n;isint-n;:(^ii  wiili- 
reud  des  Gießens  und  Erstarrens  des  Blockes 
unterdrSekt  wird.  Wird  die  Menge  der  gebon« 
denen  Gase  verringert,  und  dies  geschieht,  wenn 
man  die  Quelle  des  Wasserstoffzuflusses  veratopft, 
so  wird  aodi  Ae  Menge  der  Desoxydationsmittel 
eine  Verminderung  erfahren  können. 

Weiter  erinnere  ich  an  den  ungünstigen  Ein- 
fluß des  Wasserstoffs  auf  die  Festigkeitseigen- 
Schäften,  der  in  verschiedener  Gestalt  zum  Aus- 
druck gelangt  (Bf izbrüchifrk'^U.  SpriHÜf'kpit  von 
Stahl,  der  beim  Erliiizni  in  einer  undichten  Gas- 
muffcl  ii.n.'s^o  Wasserstoff  aufgenommen  hatte, 
Uf^berlegenheit  des  Tiegelgußstalils  getrenfibrr 
dem  Konverter-  und  Mar tinof euer zeugois).  Heyn 
spricht  sogar  die  Vermutung**  aus,  daO  Waaser« 
Stoff  bei  heißem  Chargeugange  in  größerer  Menge 
aufgenomraen  wird  und  alsdann  ungünstig  auf 
die  Eigenschaften  des  Flufieisens  wirkt. 


*  „SUbl  and  EiMu"  Jahrgang  1882  and  folgende. 
*•  ,811^1  und  Biaen*  1900  Nr.  16  8.  8S9. 


Der  elektrische  Antrieb  der  Walzenstraßen. 


Von  F.  Janssen  in  Berlin. 


pK  dürfte  fiir  die  beteiligten  Kreise  von  lüter- 
esse  sein,  wenn  der  VMi  Hm.  Oerkrath 
erstattete  Berieht  über  den  gegenwartigen  Ent- 
wicklungsstand und  die  Aussichten  der  elektrischen 
Walz  Werksantriebe  in  einigen  Punkten  durdi 
Erfahrungen  ergänzt  wird,  die  von  ausgeführten 
Anlagen  her  isuj-  Verfügung  stehen.  Ich  greife 
eine  besonders  charakteristische  Anlage  heraus, 
bfi  l  'hi^r  von  den  Antrieben  der  Fcrf ig«traßen 
aus  walzentechnischen  Gründen  eine  weitgehende 
Steuerfkbigkeit  verlangt  wurde,  so  daß  von  vom* 
herein  niif  (Üi-  .iiTsirK'icbcTi'li'  ^\'i^klIn;r  von 
Schwungraasseu  verzichtet  werden  mußte.  Hicr- 
ans  ergab  sich  von  selbst  die  Bedingung,  dafl 
die  Motoren  hoch  überlastungsfftlii^'  si  in  mußten. 

Wenn  ich  über  die  wichtigste  Frage,  die 
der  erzielten  BetriebsSkonomie.  keine  Zahlen 
bring«',  so  rechne  ich  auf  die  ver.st;inil;ii>\  oll. 
Nachsicht  der  Leser;  es  handelt  sich  um  ein 
Spezial  Walzwerk,  dessen  RentaMKtAt  gerade  dnreh 
die  Ookononiic  der  Knergifversorgung  wesentlich 
beeinflußt  wird.  Für  uiilUrauise!»-  (irniüter  will 
ich  noch  besonders  betoneu,  daß  ähnliche  Walz- 


O'wbdntck  vorbotco.) 

werke  mit  Dampfmaschinenantrieben  seit  .fahren 
iui  (iaiiL^o  sind,  so  daß  für  die  Kostenber*'>'bnung 
der  Energieversorgung  bei  dem  Bau  der  Neu- 
anlagcn  einwandfreie  Unterlagen  vorhanden 
waren.  Es  ist  f.  rn<  r  bemerkenswert,  daß  z\ir 
Er/.iMiirnng  der  elektrischen  Energie  keinerlei 
billige  Ein  rgifmiittel.  Abgase  oder  dergleichen, 
zur  Vei-fügung  standen,  sondern  daß  man  auf 
gi'Stochte  Kes'*«'!  antrt'wicscn  l>f.  Da  dirse  An- 
lage mit  elektrischem  Betrieb  in  der  Folge  mehr- 
fach kopiert  worden  ist  —  auch  im  Ausland  — 
und  da  einige  von  di"<;t'n  Betrieben  unter  Be?- 
behaltung  des  Systems  wesentliche  Erweiterungen 
erfahren  haben,  so  ist  man  wohl  zu  der  Annahme 
berechtigt,  daß  die  erzii  h  n  BetriebserL'i  l'üisse 
nicht  80  schlecht  sein  künncu,  trotz  der  investierten 
hffberea  Anlagekesten  und  trotz  der  Vmsetzungs- 
\  >  rluste. 

Die  zu  besprechende  Anlage  ist  ein  reuies 
Walzwerk  mit  3  Spezialstraßen  und  den  tbUehen 

N'ltcnbctriebfn.  Die  Vorstraßc  zum  Voriiloeken 
des  Mateiials  wird  durch  einen  Gl^dKtrom- 
Motur  von  normal  400  cff.  P.  S.  angetrieben, 
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Arbeitet  nach  einer  Drehrichtuug  und  untbält 
(i)i>  zusätzliche  SchwangnuMeron  1»flUftiill|r  80 1; 
der  Motor  ist  mit  einer  reprulierbaren  (^mpound- 
wicklung  versehen,  so  daß  der  lür  d^n  Uetrieb 
günstig:ste  Schlupf  eingestellt  werden  kann. 

Dieser  Antrieb  unterscheidet  sich  also  in 
nichts  von  den  bisher  Üblichen  Antrieben  an  Vor- 
stnßei  filr  Fdostraekm  usw.  Auf  swei  Fertig;» 
«♦raßpn  :nif  Antrieben  von  normal  410  und  550 
eff.  P.  wird  das  Material  fertiggowalzt.  Die 
ffieidtttrom* Zentrale,  an  welche  auch  etwa  85 
Einzclniitrieb»"  mit  riMstnr|»cn  zwischen  5  und 
40  P.  S.  angeschlossen  sind,  umfaßt  einschUeßUcb 
der  Reserven  8  Dampfdyoamos  von  je  450  KW. 
mit  liegenden  Tandcmmaschinen. 

Die  Motoren  der  beiden  FeriigstraQen,  jede 
idt  xwei  OerQsten,  auf  denen  abweebaelnd  go> 
arbeitet  wird,  sind  ebenfalls  für  nur  eine  Umlauf- 
richtung  gebaut;  jedoch  wird  innerhalb  jeder 
Walzpcriode  eine  Regulierung  in  der  Tourenzahl 
Torgenommen,  entaprecbend  der  Bedingung,  daß 
das  Waljrfrut  Innfrsam  prefaßt  und  mit  stcti?  zu 
»telgernder  Tüurt  uzalil  möglichst  schnell  durch- 
gairälzt  werden  muß.  Es  di  rkt  sich  also  diese 
Bedingung  mit  der  von  Gerkrath  aufgestellten 
Forderung  fiir  die  Arbeitsweise  von  Antrieben 
(ir  wbwere  Trioatraßen. 

Dif  Atifcrnbe  ist  gelöst  durch  Vorwendung 
von  reichlich  bemessenen  Nebenschlußmotoren, 
deren  ToureniMhl  durch  Feldregulierang  an 
Straße  I  in  den  Grenzen  von  175  h\<.  200 
uiautlich  verändert  werden  kann,  an  ätraße  II 
la  den  Grenzen  von  280  bht  800  miantlich. 
Während  der  Walzpause  laufi'u  dit  Motoren  mit 
der  kleinsten  Toarenzahi;  im  Moment,  wo  dag 
Material  gefhOt  wird,  kann  eine  weitere  Drosse- 
lunp  der  Umdrehungszahl  durch  kurzzeitiges 
Vorscbalten  dea  Anlaß  Widerstandes  erreicht 
werden.  Aus  walztechnischen  Gründen  ist  es 
erforderlich,  daß  die  Tourensteigerung  mögliclrat 
^leiclimäßig  verlauft,  und  daß  die  Höchsttouren- 
zahl  wahrend  des  Beliarrungszustande.s  konstant 
gehalten  wird;  auf  eine  Mitwirkung  von  Schwung- 
mn.xKpn  ist  dalier  verziditi't ;  ihr?  ■npschlciini- 
Kua^'  und  Verzögerung  zu  Anfang  uiui  am  Ende 
der  Walzperiodc  hfttte  ohnedies  unbequeme  Be- 
I«stungx8rh\v;uikiinfren  ergeben.  Bei  der  kurz- 
zeitigen Tourendrossclung  beim  Anl'assen  des 
Watzpites  wird  —  von  dem  rottereadeo  Hetor- 
*iikor  aus  -  so  vif«l  Energie  frei,  daß  die 
BeUstungsperiode  fUr  den  Motor  allmählich  ein- 
Seleltet  werden  kann.  Jede  Walzperiode  umfSbßt, 
iiAch  Lange  des  ^rafcririls.  etwa  Ms 
öi)  Sekunden  mit  nachfolgender  gleich  langer 
Pause,  die  fUr  das  Abzfdien  des  Ferti^aterials 
sowie  für  das  Vorricbtcn  iiini  Aiwi  tzi  ii  >!'  s  iiouen 
Blockes  ausgefililt  wird.  Dadurch,  daß  auf  zwei 
6«HUtea  abwechselnd  gearbeitet  werden  kann, 
ist  ein  guter  Belastungsausgleich  erzielt.  Die 
Steuerung  der  Motoren  erfolgt  von  einer  gemein- 


samen Steucrkauzi'l  aus,  von  der  aus  die  Mo- 
toren auch  angelassen  und  an  den  Meflinstm« 
mcnten  kontrolliert  wrnien.  Diese  Steuerung 
ist  so  einfach,  daß  sie  ohne  weiteres  von  einem 
Jungen  betätigt  werden  kann. 

Mir  kommt  es  (inr.nif  an,  zu  zoiETcn,  daß 
die  hier  verwendeten  Walzenzugmotoren  den 
durch  Gerkrath  aufgestellt«!  Forderungen  für 
die  AntricT).'  von  scliweren  Triostraßen  in  ^rcratlfzu 
idealer  Weise  gerecht  werden.  Als  der  voU- 
konnneoere  Antrieb  fOr  die  TriostraBe  ^t  In 
lücsf^iii  Boriclit  die  Dampfiiiascliino  wrniir=;tcn8 
was  Steuerfähigkeit  anbelangt :  sie  gestattet  eine 
Tourenregulierang  einfach  durch  Verstellen  des 
Regulators  und  gewährleistet  wahrend  des  Durch- 
walzens  den  geringsten  Tourenabfall.  Auch  die 
Gasmaschine  kommt  dfesem  Ideal  nahe,  sobald 
sie  nur  nach  den  in  dem  Bericht  gegebenen 
Anregungen  ausgeführt  wird.  Die  oben  be- 
schriebenen Nebenschlußmotoren  entsprechen  voll- 
kdiuiain  allen  aiifirfstflltcn  I^irdi' rangen :  weit- 
tr 'iH  ntlc  Tourenregulierung,  großr  I  clu  rlastungs- 
fähifilieit  bei  geringem  Tourenabfall;  durch 
Cfegenscb alten  einer  zusätzlichen  Serienwicklung 
läßt  sich  der  Tourenabfall  sogar  vollständig 
kompensieren.  Die  Motoren  der  vorstehend  be- 
sehriebenen  Anlag«  dnd  um  100  <>A)  aberlastnngs- 
fähig  bei  selir  pcrinirfm  Totirenahfall. 

E&  wird  dann  weiterlün  der  Dampfmaschine 
wie  der  Gasmaschine  ab  Vorteil  gedeutet,  bei 
T'obf'rlristunirt'n  stehen  zu  hloihen.  ■wahrend  der 
Elektromotor  weiterläuft,  bis  die  Sicherung  durch- 
brennt bezw.  der  Automat  herauafilllt.  Dann 
aber  bleibt  der  Elektromotor  (iocii  aucli  stchru, 
und  mau  hat  es  sogar  in  der  Hand,  durch  die 
Wahl  einer  geeigneten  Sicherung  bezw.  durch 
die  Einstellung  am  .\utomaten  dem  Motor  genau 
die  Grenze  der  Ueberlastnng  vorzuschreiben, 
bei  welcher  er  stehen  bleiben  soll.  Das  wire 
also  ein  Vorteil  dem  Dampf-  oder  Gasbetrieb 
gegenüber.  Und  es  ist  auf  jeden  Fall  einfacher, 
beim  Elektromotor  den  .\utomaten  wieder  ein- 
zulegen und  il*  n  Handhebel  des  Anlassers  ZU 
Iii'tilti^rcu .  als  eiiu'  Dampfwalzonzujirmaschine 
wieder  iu  t  iaiif;  zu  dringen  ,  von  der  (.Tasmaschine 
ganz  zu  schweigen. 

Noch  ein  Wurt  iiiier  diejenigen  Elektro- 
motoren, die  vertagt  haben  sollen,  weil  sie  von 
vornherein  zu  sehwach  gewählt  wurden.  In  den 
mir  bekannt  iL^ewonh  tu  n  Fällen  handelt  es  sieh 
um  einige  ältere  (ileichstromantriebe,  die  ao- 
fiui^rlleh  gut  gearbeitet  haben,  d.  h.  mit  funken- 
frriciii  HanL'  am  KttllrkJ'ir  und  müßigen  Er- 
wärmungen von  Aukcr  und  Feld.  Man  ist  dann 
im  Laufe  der  Zeit  —  eben  weil  alles  so  gut 
arl)citetc  —  zum  Teil  auf  eine  wesentlieh  ge- 
steigerte Produktion  übergegangen,  wobei  man 
den  Vorteil  des  elektrischen  Systems  ausnutzte, 
daß  die  Motoren  aueb  bei  groben  l'eberlastun- 
gen  noch  durchziehen,  indem  übermaßig  starke 
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Siclicnin'rpn  <»lnpesetzl  odor  die  .'\utuiiiatoii  kurz- 
goschloRscn  wunlcn.  l>i«'  Folffo  davon  war  eint' 
ülirTniflf5i>r  holio  Erwftniiun^  lior  Motoren  i  Iso- 
lutionsdcft-ktiO  un<l  ein  anormaler  Hltrstcn-  und 
K'illi'ktorvcrschleiß,  so  daß  dii-  lidicnsdainT  für 
die  Motoren  entsiirechend  horall^'emindert  wurde. 
Da»  al)er  siml  doeh  keine  ^MilSerlolfre"  !  Im 
ttoijenteil  ist  es  für  den  Betriol»  unter  l'mstflndcn 
von  unHcliatzdaretii  Vorteil,  wenn  .\ntriel»smotoren 
zur  Verfiif;iinfr  stehen,  die.  wenn  es  sein  muH, 
eine  wesentlich  (,'rfißore  Produktion  howflltipen 
können,  unil  die  hierbei  erzielten  Vorteile 
stehen  in  jrar  keinem  Verhrtltnis  zu  ilen  Mehr- 
ausgalten ,  welche  der  iiheranstrenm'te  Motor 
verursacht 

In  diesem  Punkte  ist  der  Klektromotor  auch 
der  T)ani]ifniasehint^  ülierlo^eu,  die  bei  weitem 
nicht  die  dauernde  Ueherlastunjirsfilhifrkelt  liesltzt, 
wie  sie  vorstehend  Kekenuzeichnet  wurde;  und 
hei  der  (Tasmascliim^  ist  man  liisher  froh  fre- 
wesen.  wenn  sie  die  normah-  Produktion  iiher- 
liaujit  durchf;ezogen  hat.    Wenn  man  die  .Miß- 


erfolge" mit  Elektromotoren  nach  den  durch- 
{relirannlen  Sieherunjren  bewertet,  wie  muß  man 
dann  erst  die  .StöninjLrcn  beurteilen,  welche  beim 
(iasmotorenlu'trieb  durch  aus^-eschlissene  Zylinder, 
^rerissene  Ventil;rehiluse,  Wellenlirüche  und  un- 
zulanirliehe  .Anlalivorriehtunpen  hervorgerufen 
wurdfu.  l>er  Kostenvergleich  über  das  Lehr- 
geld, das  einerseits  bei  der  Flinfiihrung  des  elek- 
trischen Betriebes,  anderseits  bei  den  ent- 
sitrechenden  N'ersuchen  mit  (ia.smaschinen  im 
Walzwerksbetrieb  bezahlt  worden  ist,  dürfte 
selbst  denjenigen  die  D.'iseinsberechtigung  tles 
Kiektromotors  nachweisen,  welche  die  günstige 
Entwicklung  der  elektrischen  Kraftübertragung 
hauptsächlich  auf  eine  geschickt  inszenierte 
wissenschaftliclie  Propaganda  zurückführen. 

Wenn  man  die  lange  Reibe  der  elektrischen 
Walzenstraßenantriebe  iiiterschaut,  welche  seit 
.lahrcn  erfolgreich  betrielten  werden,  so  hat  man 
doch  wohl  die  Eiiiptindung,  als  ob  —  außer  der 
Keklamc  —  neiii-nher  noch  ein  gut  Stück  posi- 
tiver Ingenieurarlteit  geleistet  wurde. 


Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  Hüttenrohstoffen. 


Von  l'rofessor  M.  Buhle- Dresden. 


(Schliili  von  Seite  795.» 


Als  Beispiel  einer  Hochliehillteranlage  für 
Kohlen  seien  im  Zusammenhang  mit  eint-r 
Ausführung  der  oben  Itesprocheneu  S  c  h  e  n  c  k  - 
sehen  Konvoyor  die  aus  Ablilldunt;  4.'>  und  45a 
ersichtlichen  Kesselbun- 
ker in  W;ildhofi  Rußland» 
erwJlhnt.  Die  scharfen 
Raumkurven  treten  gut 
hervor;  aut^h  sind  die 
Einsehalt tingsstellen  für 
Brei  ber.  Antrieli,  Spann- 
vorrichtung. Wasre  usw. 
im  Zusammenhang  mit 
dem  Hochlager  ohm-  wei- 
teres zu  verstehen. 

Wii'  in  unmittelbarer 
Nachiiarschaft  zur  gegen- 
seitigen Ergflnzung  hflu- 
Hg  Hoch-  und  Tief- 
behalt e  r  erforderlieh 
werden .  geht  aus  der 
von  .1.  Po  hl  ig  .\.-(t. 
in  Köln  a.  Rh.  für  die 
Rombacher  Hüttenwerke 
in  Ronibaeh  ( Lothringen» 
erbauten  Schlackintor- 
ileranlnge  hervor,  die  in 
, Stahl  und  Eisen"  19015 
Xr.  8  auf  Tafel  IX  ah- 
gebildet  ist.  I  »urcli  Seiten- 
Selbstentlader  wird  tUe 


Sclilacke 
fahrlian- 

in  einen  Hochiiehi'llt 
die  Schlacke  durch 


in  große  Tief bi-hftltor  gefüllt,  aus  denen 
elektrische  Hunt-(ireifer  sie  heben  und 
r  schütten.   Von  dort  wird 
eine  (»ttosche  Seilbahn  bis 


AI>hilJung  45.    llocbbehilltcr  mit  Scheiuk-ltueberkettc  (Wal<ibof,  KuttUnd). 
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HocbbeUUter 
mh 


«nf  die  Halde  transportiert.  Di«  l)eidoii  Winden 
lpist<>n  150  bis  210  t 'Stunde ;  d*  r  (rrt  ifiTiiihalt 
}j*ttra^t  2,5  cbm  ^niud  3  t  Schlackt!),  und  der 
Enpi^everbraneh  belauft  uleh  anf  rd.  80  P.S. 

Endlich  sei  in  diesem  Znsnmnicnhan^  unt«r 
Hinweis  auf  des  Verfaafterii  friiliere  Aunführungeu* 
md  mit  Bezngnalune  auf  AbMldunir  46**  noeh 
dtT  ircw.iltip'ti  Erzvcrladfanla^fcn  an  il<'ii  ltoIWii 
Seen  der  Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika 
gedacht,  in  denen  «dnzelne  Hoobbehllter  von  ttber 
'•00  m  I.inp'  vorkomnx'n ;  beiapielBiireiBe  besitzt 
ein  einziges  dortiges  Lager 
iiel  Dnlnth  ein  Fasrangs- 
venMgen  von  IßOOOO  t; 
ddwi  betragt  der  Inlialt 
«faer  Tasche  rund  150  t. 
Bdmutlich  werden  die  Ta> 
«eben  von  <len  darUbfrlioffon- 
Jen  Gleisen  aus  durcli  die 
kodenentleerenden  Eiscn- 
l>Ahnwa{r<"n  <zf't''llt  und  di<^ 
Erze  nach  Belieben  durch 
■dtUche  Bntsdwn  ]n  die 


Dampfer  geaehttttet.  Auf  diese 
Weise  werden  bis  m  45000 1 

Erz  an  rincin  Ta^re  von  ointT 
einzigen  Brücke  verladen;  die 
HSohstlelstnng  betrnff  7700  t  in 

2';'s  Stiintli'n. 

Zum  Autueluneu  von  Schüttgut 
dienen,  wie  ber^tB  erwRlmt,  die 
(irfifcr.  deren  außergrcwöhnlicho 
Entwicklung  nach  Qrßße  und  Lei- 
stunp:  ihrer  ungemein  schnell  zu- 
nehmenden Bedcutunp  zuzusdirei- 
l>en  ist.  \'on  deutst-hen  Bauarten 
sind  aulier  den  in  vielen  Aiis- 
fiihruntren  namentlich  für  (fas- 
anstalten  sehr  in  Aiifnahine  kom- 
menden Bleie  hert  -  Greifern 
(Berlin -Tegel,  Berlin -Mariendorf 
usw.)*  die  Konstruktionen  von 
J.  Jacger  in  Duisburg  (Abbil- 
dungr  47  [Grelferinbalt  6«5  cbm]) 
zu  erwähnen.  \'on  den  vielen  von 
dit^ser  Firma  gelieferten  Auefüh- 
rungen ist  eine  der  neuesten  im 
Hafen  von  Walsum  entstanden; 
die  dortigen  zum  Umschlag  von 
Kohle  und  Erz  dienenden  Tram- 
portanlagen  sind  Ix-merkenswert 
durch  ihr  für  die  Verladung  von 
Kohlen  an  anderer  Stelle  IH^er 
meines  Wissens  noch  nicht  in  \n- 
wendunp  trekommenes  System.** 
Die  in  der  Wa^rponfabrik  \A\. 
l'ordingen  gebauten  KohlentransjKirtwa^'en  (.\b- 
hiiiliiii'r  4H  )  bestelit  n  hier  namlieh  nicht  ans  ein*  in 
mit  dem  ijaut'gesteil  fest  verbundenen  Wagcn- 
kasteUf  sondern  aus  einem  Untergestell,  das  Je  vier 


•  Vergl.  tiei*  VtTt'asüerH  Vortrag  im  .Vrchitektonver- 
eia  n  Berlin  vom  l>.  IV.  190(j:  ,Neuerun);<>n  im  MaHHcn- 
traaspoH";  .Dautsciie  Bkuwitung"  1S06  8.  240  u.  f. 
«owie  .ZantralUatt  der  Baavww."  1906  a  805  u.  f. 

•*  HozQji;;!.  dor  irruntlKfitzürli  Htinlif'hf'n  Zie;;r'lver- 
liidung  aus  8cbitTen  vergl.  „Deut«che  üftazeitung"  lUUti 
8.  S60. 


riwher  Ing.«  189«  B.  1887. 

Hews»  1904,  1, 


Abbildng  46.   BrctaMhen  ia  Dalatb.  (HaSe  ia  m.) 
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Abbildung  47.    Jai>(^orBchor  Ori>ifur. 


atinehmbarc  Klappkasten  von  je  8  t  Fassungsver- 
mögen und  je  2  t  Ei{?rnt?ewifht  tra^rt.  Diese 
Kasten  Wiarden  auf  <!cn  Zechen  der  Gutelioffnuups- 
hüttc  gefüllt  und,  im  Hafen  angelangt,  durrli 
besondere  Hebezeuge  abgehoben,  in  die  Hchiffs- 
rflume  gesenkt,  mechanisch  durch  Auf- 
kla|>pen  entleert  und  wieder  auf  das  Wagen- 
gestell abgesetzt.  Zur  Verladung  in  die 
Schiffsräume  dienen  hauptsächlich  mehrere 
auf  der  Kaimauer  laufende  elektrisch  be- 
triebene Drehkrane  (Abbildung  49  (500 
Volt  Drehstrom))  von  je  10  t  Tragkraft 
bei  12  m  Ausladung  und  4  m  Spurweite 
(Hubgeschwindigkeit  0,3  ni/Sek. ,  Fahr- 
geschwindigkeit 1  m  Sek.,  Drehgeschwin- 
digkeit 1,5  m;.Sek.,  Uubmotor  60  P.S., 
Fahrmotor  30  P.S.,  Drehmotor  10  P.  S., 
Stundenl.'istung  IGO  bis  240  t).  Sie  sind 
mit  L'nivcrsaleutleerung  ausgerüstet,  um 
die  Kasten  in  beliebiger  Höhe  entladen  zu 
kfinnen.  Für  die  Lagerung  der  Kohle  ist 
eine  Verladebrücke  aufgestellt,  die  bei  90  m 
Spannweite  und  1 12,5  m  Gesamtlange  einen 
auf  den  Obergurten  laufenden,  fahrbaren 
Drehkran  von  10  t  Tragkraft  bei  Ilm 
Ausladung  und  5  m  Spurweite  tragt.  Die 
Verladebrücke  wird  ebenfalls  vollstflndig 
eickirisch  betrieben.  Für  den  auf  der 
IWicke  fahrenden  Kran  sind  dieselben 
Motoren  wie  bei  den  Kaikrani'u  angewen- 
dt!t,  womit  sicli  bei  erstcrem  außer  den 
oben  angegebenen  Leistungen  noch  eine 
Fahrgeschwindigkeit  von  1,5  m;Sck.  er- 
zielen Iflbt.  Das  Fahrwerk  ist  mit  einer 
elektromagnetischen  Uremse  ausgerüstet, 
um  den  Kran  schnell  anhalten  zu  können. 


Die  Brücke  selbst  wird  mit 
0,4  m  Sek.  durch  einen 
(»8  P.  S.-Motor  bewegt,  der 
auf  ßrUckenmitte  aufgestellt 
ist  und  mittels  einer  durch- 
gehenden Transmission  beide 
Brückenslützen  antreibt.  Die 
Leistungsfähigkeit  dieser 
Brücke  beim  Fördern  vom 
Waggon  auf  Lager  (also 
bei  Kastenbetrieb)  beträgt 
100  bis  160  t; Stunde,  beim 
Fördern  vom  Lager  in  die 
Schiffsräume  mit  Selbst- 
greifer 60  bis  100  t/Stunde. 
Beim  Laden  vom  Waggon 
in  die  Schiffsräume  mit  Ka- 
sten ist  mit  der  Brücke  eine 
Leistung  von  120  bis  200 
t  Stunde  erreicht  worden.* 
Die  Kosten  eines  der  drei 
Kaidrehkrane  belaufen  sich 
auf  40  000  ^M,  die  dazu 
gehörige  Bahn  von  240  m 
Lange  einschließlich  der  erforderlichen  Schleif- 
leitungen (ohne  Fundament)  kostet  25  000  .^4?.  Der 
Preis  dieser  Verladebrücke  einschließlich  einer 

•  l'ür  die  Bedienung  der  KamtentraTerBe  (D.  R.  P.  a.) 
iat  nur  e  i  n  Mann  erfordorlicb. 


Allbildung  48.     Kolil.<nfranM|iorl wagen 
der  Waggonfabrik,  Aktien-UegolUebaft,  l'crdingon. 
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Abbildung  49.    UniHcblagsi-iiirirhtiiiig  Tür  Kublv  und  Kr?,  in  Walttum  von  J.  Jaeger,  Duislturg. 


240  m  langen  Hahn  mit  Sdili;ifl«'itiin(f«-n  (olino 
Funilainonti  st  ••Iii  sich  auf  lTr)O0(),<r. 

Die  im  HafVn  zu  lM^weff«in(lfn.  im  Scliirt'  an- 
kommenden Erzp  w«-nlpn  mit  HiltV  von  Dreh- 
kranen un«l  einer  »>H,ri  m  lan(;en  Verladebrüeke 
ähnlicher  Ausfühninp  ( I  «0  000  ,  f »  in  T  a  I  h  o  t  - 
Wahren  bezw.  auf  I/a>f«^r  gefördert.  Soweit 
leichtere  Krze  in  Frajr«  kommen,  arlieitet  die 
Verladeliriicke  mit  einem  2','»  elim-.lae^'er-Sell»st- 
preifer;  schwere  Erze  können  nicht  ,{re^rirt'en" 
werden,  und  man  tiedient  sich  in  diesem  Falle 
der  (;ewöhnlichen  Kla|i|»- 
ka«ten  (ohne  Traverse).  . 

Kinen  Lagerplatzkran 
ahnlicher  .Anordnunfr,  der 
von  Mohr  it  F  e  d  e  r  h  a  f  f 
in  Mannheim  fiirMatfli.Stin- 
nes  in  Kehl  a.  Khein  p^haut 
Ist  ,  und  der  bei  K.ö,.'i  m 
Brückonlüntre,  ö4,5  ni  Spur- 
weite und  2r»  m  (Jesamt- 
ausladun^r  <00  t  in  10  Stun- 
den leistet,  zeipt  Abbild.  öO. 

Mit  ^rroliartitri-n  Fm- 
Kcbla|<s-  und  Latroranla^eu 
sind  die  St-ahlwerke  der 
Lackawanna  Steel  Co. 
in  Buffalo,  N.  Y.,  aus<re- 
rüstet.*  Dort  sinil  u.  a.  fünf" 
H  u  I  •■  n  -  u  s  1  e  p  e  r  -  V  !•  r- 
Ih  d  e  Ii  r  ii  c  k  e  n  auf^restellt, 
die  das  Erz  au.s  den  Schifl'en 


dem  Laper  zuführen,  und  drei  Verladebrücken, 
deren  Zweck  in  der  .Spelsunp  der  Hochöfen  mit 
Lafrermaterial  besteht  (  Abbild,  .'^il ».  Der  Huletlr- 
(»reifer*  ist  parallel  zur  Kaikante  und  senk- 
recht dazu  derartig  beweglich,  dali  er  jeden 
Punkt  des  Schiffes  bestreichen  kann ;  außerdem 
Ist  er  natürlich  in  der  Höhe  beliebijr  verstellbar. 
Durch  eine  Kreisbewejrunir  de.s  zweiarmijren,  an 
seinem  wa-ssemeiti^^en  Emle  den  10  t  fa.s.senden 

•  Vergl.  aurb  „(SbiHer«  Aiinal.  ii'*  1904  1  S.  41  ii.  f. 


•  „Iron  A^«"  1904  (l.  Ja- 
naar) S.  49  u.  f. 
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(M.  .Stinnes,  Kühl.) 
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Hulett-  (Stiel-)  Greifer  tragenden  AuBlegerballcen 
nm  eine  Dreliachso  Uber  der  Kailcante  (und 
parallel  zu  ihr)  erfolgt  Heben  und  Senken  dos 
vertikalen  Gri'ifcrarmeB.  Der  Laufwn<ren,  an 
dem  der  genannte  hcbelförmigo  Auslojror  be- 
festigt ist.  bewirkt  die  Bewetjfung  senkrecht  zur 
K,iik;inf f.  In  der  fliißerstcn  Laufwa^renstellnn^' 
rcclitä  schüttet  der  Greifer  mittels  eines  Kumpfeü 
In  eia«a  KUralwagMi.   IMoter  mit  «ig«neu  Aar 


Bräcken  betragt  10  t.  Es  betragen  die  Ge- 
schwindigkeiten fOr  das  Greiferheben  61  m/Hln., 
fQr  das  Katzenfahrcn  244  m/\ün..  für  das 
Rrüekenfaliren  15  bis  23  m  Miu.  —  Bezüglich 
der  eigenartigen  Bauart  der  Hochbehälter  mit 
Parabelboden  sei  vorwiesen  auf  des  Verfassers 
Aufsatz:  .,r<lier  einiir«'  Klrinenle  zur  Befi>rd(^ 
ruug  uud  hageruug  vou  Majiseugutern'  („Eluk- 
trliehe  Bahnen  und  Betriebe*  1904  8.  160  n.  f.). 


Abbildung  51.  Hniett-Oreifer  (Mate  In  m). 


triebe  ausgestattete,  für  sich  Itediente  LufWagea 
wird  dann  an  dem  schrägen  .Auslegerarm  enipor- 
gezogen  und  an  beliebiger  Stelle  selbsttlitig  eut- 
leert.  Alle  Bewegungen  des  Hulett-Greifers 
werden  von  einem  Mann  im  Innern  des  senk- 
reciiteu  Teiles  in  der  Hubachse  gesteuert;  auch 
das  in  den  Ecken  des  SeUfEnranmes  iagenide 
(nit  kann  auf  diese  Weise  bequem  auHtresrbf'i]ift 
werden.    Der  ganz  geJiffnete  Greifer  hat  eine 


Brmurki'iiswert  ist  .lurli  die  Koksgewin- 
nungsanlaire.  die,  zwisilu  n  dem  in  .Aliitildung  52 
(rechts)  siclitliaren  Erie-See  und  einem  Kanal 
gelegen,  durchaus  sjnmetrisch  angeordnet  tat. 
Die  Kohle  gelangt  auf  Ourtfi>rderern  in  vier 
(in  der  Mitte  der  Abbildung  gelegenen)  Behälter 
▼on  je  1600  t  Paasongaraam.  Von  Mer  ans  wird 
sie  den  seitlich  zunächst  gelegenen  Knksrif,.n 
(man  sieht  die  Belade-  und  AosstoUmaschinen 


AbbUdoag  öS.  KokagawiaBaBgaaiilage  der  Leokaweaa*  Stoet  Co.,  Beffalo  (HaBe  fai  m). 


Greifweite  von  5,5  m,  die  zum  Auskratzen  der 
Ecken  noch  um  0,75  m  vergrößert  werden  kann. 
Die  Uulett-G reifer  haben  Schiffe  bis  auf  6  «/o 
ilin  s  Inlialts  mit  200  bis  600  t 'Stundenleistung 
entladen.  Da.s  Schließen  der  tireiferschaufeln 
erfolgt  wie  das  Drehen  des  Greifers  um  die 
Vertikalaclise  h y  d  ra uli  s eil.  Soll  das  Erz  oder 
ein  Teil  davon  unmittelbar  aus  den  Schiften  in 
Eisenbahnwagen  veriaden  werden,  so  benntxt 
man  dazu  die  Verladebrücken  mit  überstellenden 
Enden  von  .über  100  m  nutzbarer  Laut'katzen- 
solitenenlftnge.  Jede  BrSeke  erfordert  zwei  Hann 
Bedienung.   Greifer^  nnd  Wageninhalt  für  diese 


zugeführt,  aus  denen  der  Koks  zur  Verladung  in 
Eisenbahnwagen  (mit  Kastenwftndt^n  aus  Protil- 
cisen-(»erij>iie  nnd  Drahtgeflecht  -  Bespannung)  in 
den  Bereieli  von  2(1  t -Kranen  gelangt.  Die  Ab- 
bildungen h,i  uud  :)'6n  lassen  die  beschriebenen 
Hauptumachlagsteile  der  g^ßartigen,  in  Conneaut, 
Ohio,  geleirenen  Anlage  in  pbotograpblseher 
Wiedergabc  erkennen. * 

Endlidi  sei  noch  der  vierteiUgai  sogenannten 
„Orange-peel*-  oder  «clam-shell'-Gretfer** 


•  .8ei«atlllo  AoMrieui''  1906  8.  166  n.  f. 
**  «Eng.  News'  1906  Bd.  68,  8.  III. 
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(.\hhil(lnn)r  54  |Hniiart  Mnys  Ä  Baily.  Chicago]) 
p«Mlaclit.  Die  Schliefst aiit;«^n  ffr»?if«*n  iici  c  nnig- 
lii-hst  weit  vom  I)r«.'ii]iunkt  d  der  Schalen  an. 
Wahrend  das  Schliellaeil  über  die  auf  den  Heheln  Ii 


Abbildung  58.    UmHcblag»anlage  in  Cooneant,  Ohio 


sitzenden  Rollen  r  lauft,  ist  das  zweite  Seil, 
an  dem  der  Greifer  hftnpt,  direkt  am  Rahmen 
befi'stijU't.  Diese  (ireifer  eignen  sich  besonders 
für  lose  Kohle,  wie  auch  für  Müll.  Schutt  und 
dt-rgleichen.*  Mit  einem  2  t- Greifer  wurde  ein 
40  t- Watten  (Kohle)  in  30  Mi- 
nuten bis  auf  15"/o  entladen. 

Zum  Schluß  werde  kurz  die 
Formgebung  der  Haufen- 
lager behandelt.  Wahrend  auf 
den  mehrfach  oben  crwalinleu 
Lagern  der  Hetriel»  gleidisnin 
nach  rechtwinkligen  Koordina- 
ten vor  8ich  geht,  lassen  die 
neuesten  aus  Amerika  stam- 
menden Hoispiele  erkennen, 
daß  die  Krcislager  (Kegel- 
stumpfe»  sehr  beliel»t  geworden 
sind,  und  gern  in  Verbindung 
mit  auf  Kreis-  oder  Kreisseg- 
ment-Gleisen falirenden  Dreh- 
kranen oder  vereinigten  Dreh- 
ond  Wiippkrauen,  **  oder  auch 
mit  den  niMiartigen  Kreisbahnkranen***  der 
Dodge  (,'oal  Storage  Co.,  Philadelphia  an- 
Kelegt  werden.  Die  an  sich  vi-rstflndiiihe  .Ab- 
bildung hh  veranschaulicht  ein 


von  50  000  t;  dabei  betrügt  die  radiale  Ent- 
fernung Iiis  trleisniitte  rund  65  m. 

Mit  Hezugnahmo  auf  die  in  frülieren  Be- 
richten* beschriel>enen,  in  reiner  (voller)  Kegel- 
form mittels  Kratzern  aufge- 
schütteten umfangreichen  Koh- 
lenstapel  der  Dodge  Co.  sei 
ergänzend  bemerkt,  daß  z.  B. 
Abbildung  56  eine  480  000  t 
(1  t  =  1016  kg)  fassende 
( ,  Hridgeiiort-Transfer"  >Kegel- 
lager- Anlage  der  Philadelphia 
&  Reading  Coal  &  Iron  Co. 
wiedergibt  (an  der  Station 
Abrams  der  Philadeljdiia  &  Kea- 
ding  Eisenbahn  -  Gesellschaft). 
Insgesamt  gehören  der  erst- 
genannten (iosellschaft  Lager 
von  2  250  000  t  Fassungsver- 
mfigen ;  davon  vermag  das 
Schuylkill  Hafen -Lager  allein 
700  000  t  (I)  aufzunehmen.  Die 
Produktion  an  Pennsylvania- 
Anthrazit  belief  sich  im  .fahre 
1905  narh  amtliehen  Angaben  auf  69  339  152  t 
mit  einem  Werte  von  141  H79  000  ^.  Davon 
entfallen  auf  die  oi»en  genannte  Gesellschaft 
1  1  057  721  t  oder  rund  16  *>/o.  Ist  nun  schon 
für  finanziell  zu  verwertende  Erzeugnisse  die 


solches  Lager 
am   Scbliitt  doH 


Si'hhiü  (Ich 


•  , Deutsche  Bauzeitung"  19üt; 
VortrappH  vom  9.  April  (S.  240  u.  f.). 

.I)<>utH<-he  BanzcitunK"   19(1«  am 
Vortraift'i«  vom  9.  April  (K.  240  ii.  f.). 

***  In  DentBcblnn«!  ist  von  der  Augsburg- 
NQriilicri;er  .M aerhinciifabrik  A,-(i.  kOrzlich  ein 
•nl<.'b«r  Kran  von  rund  tiU  ni  Hadiux  fOr  die  (iermania- 
WTft  in  (laardcn  bei  Kiol  gebaut  (,neu»»cli(>  Bau/tj;." 
Vm  H.  250);  auch  J.  I'ohlig  A.-(i.  in  Köln  hat  für 
«lie  Herlinor  KU^ktri/itütNHerkc  (/entrale  (UMTHpree) 
eine  grundsätzlich  ähnlicbu  Anlage  guHcbaffun. 


Abbildung  5Ba.    l'mBchlagHanlage  in  Conneaut,  Ohio. 


Frage  der  Transportldlligkeit  eine  die  Kenta- 
bilnr.t  der  Werke  wesentlich  beeinflussende,  so 
ist  ilics  noch  mehr  der  Fall  bei  denjenigen 
Stollen,  bei  denen  auf  die  Erzielung  eine» 
Gegenwertt's  durch  Verkauf  nicht  zu  rechnen 
ist.  wie  bei  den  .\bfjlllen.  Es  geht  zwar  schon 
lange  das  Bt'streben  in  allen  einschlilgigeu  Be- 
trielien  darauf  liinaus,  dii'  .Abfülle  wieder  uniglichst 
zu  verwerten,  docli  lülU  sich  nicht  leugnen,  daß 
davon  nur  verhflltnismfldig  geringe  Gebiete  be- 
troflen  werden,  und  dab  die  Bildung  der  Abgangs- 


♦  „/eitm-hrift  de«  Vereine«  deutMchcr  Ingenieuro" 
1»<J9  b.  Vib'o  u.  f. 
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halile.n  vielfai-h  von  auHHchla(r>r<'l>i>nili'r  Bo- 
ilnitun^  ist.  Wenn  iliti  WitIsIimptiiii^'  ilor 
IHoilniflliclii'  ciiio  Wfitrrn  Hori/oiitnlaiisdcli- 
niiri^  ilt-r  .Vnscliiittiin^:  \ t-riiii'ti't,  so  lili-ilti 
nii-isi  nur  tlio  .\iiK<|i'liiiiin^'  in  «Iii-  llülio.  iin<l 
lia  bii'lft  sii'h  in  ili-n  H 1  <•  i r Ii itI  sehen  Hal- 


Ahbildiin);  54.    Vi»?rii'ili>;iT  »irfifer 
von  MavH  t't  Kail),  <'hii'«i;o. 

Wf>itcre  Krlttulertinc^'n  niiiclit«'  u-\\  tiiicli  nirhl 
mohr  cinlaKHen,  da  fin«  solch«'  .Anlafr«-  in 
, Stahl  iin<l  Eisi'n***  ln-nMis  t'inp-h*-nd 
b«!scbn<'lteu  iintl  ahp'hiliU't  ist. 

Schill  lihem  <'rkiin(r<'n. 

ZwoitVllos  liegt  natiir>r<'maH  «las  Wirt- 
schaft lirh  wicht ifrsi«'  (tcliiet,  das  Ihm  dor 
Bowfjrunp  iin<l  l.ajrcruniir  von  Koh- 
stoffi-n  ülicrhau])t  in  Betracht  koininf,  im 
Bcrjrhau  iiimI  Hüttenwesen,   und  das  hier 


5^' 


•  I).  R.  P.  150  197. 
190«  Nr.  7  S.  3ft5  u.  f. 


Ahhiiiiun^i^  55.    50UO0  t  -  Kc-^ölHtunipflagor  mit  Kroitt- 
bahnkran  der  Uodge  Cnal  Btora^e  Co.,  I'hiladelphia. 


Alibildunt;  5(>.    480000  t-L«>;er  nach  Uud{,'L>  Ikm  .Mtranix  ( IMiiladelphia  uM  Koadint;  Coal  &  Iren  Co.). 
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Omkidue  der  IXimiMmirl»  4»  Wtd», 


8«aU  «Dl  Bbea.  8»! 


▼«rgafUhrte    «N«a«8t«   vom   Nenoo**  dflrfte 

doch  viellHcht  Hnpn  annlhi^rnileii,  \v»;iin  mich 
selbstverstflndlicb  nicht  iiickealoseu  L'eb«rblick 
Iber  die  Anlai^  und  WirtRchafUlehkelt  neu- 
zeitlich firiirin-irlitotcr  !'ni>ilila:rs|il;1f />■  ir^frciicn 
babeo.  Diu  Wültlogü  verlangt  eine  zuuehmeade 
Bewertung  des  ZeHfkktera ;  das  beweist  am 
besten  (las  nicht  zu  lcu}rn*Mnlf ,  auf  alh-n  (tc- 
bieteo  der  iuduntrie  in  den  ktztou  Jahren  das 


•  Dif  Gewinnung  dieBcs  F.inblickeg  bat  lii  r  V4'r- 
fttsiier  nutter  Herrn  Dr.-Inff.  H.  He  hriid  t  >■  r  riiiiT 
Ifr.jü.-r:  Zahl  v<ni  in-  umi  nii-liiiiiii-cluMi  ■  h'iriiu  ii  utnl 
Fn-undfii  zu  danken,  und  «-r  iai>€iii<<  nicht  vi^rfi'bUm, 
■II  dleKcr  Stelle  den  allerverbindiichiiten  Dftok  für  dax 
ihm  b«wie«»ne  Vertrauen  und  fOr  das  nogemeiu  weit- 
gebende Gi%egenlcammea  wlederlielt  anuaapraehen. 


MS  ist  ail^eraein  beicannt,  welche  wichtige 

Rolle  8  ü  (1  \v  a  1  (- s  In  dir  ("?("<r'hichte  der 
Eisenindustrie  nicht  nur  England»,  sondern  der 
Welt  gespielt  hat.  Mit  großer  Erwartung  wird 
Ulan  d*!sli,illi  ilas  Buch  ,l>i c  ü c sc h i c h  1 1;  der 
Eiaen-,  i:>takl-,  WeiUblech«  und  anderer 
Industrien  In  Wales*  von  Charles  Wil- 
kins  (The  History  of  the  Iron,  Htecl.  Tinplate 
and  other  Trade»  of  Wales  by  ("harle«  Wilicins. 
Merthy  Tydfil  15)03)  in  die  Hand  nehmen, 
um  so  mehr,  als  der  Vt^rfasser  außer  si  in-  in 
F.  fr.  S.  auf  tlem  Titel  hiuzufii|?t,  dall  er  der 
Autor  einer  „(tt^schichte  der  Kohlenindu.strie  von 
Wales'',  der  ^Literaturgescliichte  von  Wales" 
und  Si  luift fiiliii  T  dl  1  ('ainbrian  Archaeolo^ical 
Association  tiir  (rlaniorgan  ial.  Leider  wird 
diese  Erwartung  nur  zum  Teil  erfüllt.  Der 
44H  Seit>  Ti  tutl-nd*  Rand  dürfte  nur  wenijre 
Leser  in  I'eutschlaud  Undeu,  noch  weniger  einen 
Vebersetcer.  Um  so  mehr  mag  es  angezeigt 
♦^rncheinen,  den  ircsTliirhllirtn-n  Inhiilt,  der  /war 
für  die  allgemeine  (icschichtc  des  Eisens  nicht 
▼iel  Keues  bietet,  wohl  aber  reiche  Ausbeute 
fiir  die  Lokaljifeschichte,  in  t  ineui  Aiis/u^  init- 
suteilen  und  die  geschichtlichen  Tataaclien,  die 
in  dem  Werke  xerstreut  und  etwa«  ungeordnet 
•enthalten  sind,  nach  MSgliclitceit  zu  einem  cin- 
beitlichen  i^ild  ziisaiiiinen/<ifassen. 

Wal»!s  ist  ein  Land  der  Satren  und  der 
l.iedcr.  In  die  Berpi  von  Wales  zoire»  sich 
•lit-  kyuirlsch«'n  Bewohner,  die  Biitaiinier,  /«rück, 
alü  die  Sachsen  und  die  l>.liien  sie  aus  ihren 
alten  Sitscn  VRrtrleben,  und  bis  li<-ute  ist  es  die 
feste  Burr  dieser  keltisrlM-n  Urbewohner  ge- 
blieben. l>ie  Liebe  zur  Heimat  ist  ihnen,  wie 
den  meisten  Bergbewohnern,  eigen  und  sie  wirti 
Verklärt  durch  Heldensagen  und  schöne  Lieder, 
«lie  aiMsh  alter  SUuuiueaaitle  von  Harfen  begleitet 


Erwerbsleben  scharf  kennzeiehnende  Hlndringen 

auf  Srhnrll-  und  Mas.soTiVir-tnc^i^  hei  <rr?ißtmög:- 
licher  Ersparnis  an  Zeit  und  Arbeit^onitteln,  und 
diese  Tatsache  bedingt  in  eister  Linie  die  Aus^ 
Schaltung  des  Menschen  als  Ki  artiiiasrliiiic.  ins- 
besondere an  den  Stellen,  wo  auch  hygienische 
Rücksichten  die  gleichen  Forderungen  stellen. 

Eingedenk  des  schönen  Kruj>pschen  Bekennt- 
nisses ,l>er  Zweck  der  Arbeit  soll  das  Öemein- 
wohl  sein' ,  möge  darum  auch  der  Traasport- 
ingenieur  zlellMWuBt  und  mit  gleichem  Erfolge 
wie  im  vergangenen  .Tahrzelint  an  seiner  schönen 
Aufgabe  welter  arbeiten:  ,Im  Dienste  der 
Meuschlieit  zu  wirken,  ist  des  Ueusohen  wür- 
digste Aufgabel»  ^LeblMifter  BeifaU.) 


(Nai«UftMk  TnSMM} 

werden.  Das  StammesgefBhl  und  die  alten  Ueher- 

lieferung'-ii  slml  zu  iiiii.  rii  T.rlf  H  «  rwriclit,  seit- 
dem die  Englander  vor  etwa  hundert  Jakren 
sie  naher  kennen  und  sohBtzen  gelernt  haben. 
l)ie  Freude  an  der  Hi  iinat  findet  auch  in  Wilkins 
Geschichte  lebhaften  Ausdruck.  8ago  und  Poesie 
hüllen  aber  die  Vergangenheit  in  einen  nebel« 
haften  .Schleier,  und  geschichtliche  Tatsachen 
ans  der  Zeit  vor  der  noruiflnniachen  Herrschaft 
sin«!  kaum  festzustellen. 

I  i  i  >li*-  Ei  senge wlannng  in  Britannien 
selir  alt  ist,  wissen  wir  bestimmt  iliiii  li  das 
Zeuiruis  Julius  <^!lsars.  der  zuui  trsieiuiial 
im  Jahre  .'>(>  vor  ( 'hristi  römische  Legionen  von 
tTaliien  nach  Britannien  führte.  Fr  licHcbtet 
in  »einen  Memoiren  über  den  gailist  lien  Krieg 
(Buch  V,  Kap.  12),  dafi  die  Britanuier  Eisen- 
stnli.'  vriii  bestiminter  <Trölle  als  (»eld  gebrauchten 
und  daLi  sie  das  Eisen  im  eigenen  Lande  ge- 
wttnnen.  Wenn  er  sagt,  daß  sie  «a  an  Ihrer 
Küste  nur  sp.'irlii'li  ffliiden,  sn  imiCi  tnaii  Ii  •d'-nkeii, 
dali  ihm  von  ganz  Uroübritanuien  nur  die  Küste 
von  Kent  ans  eigenem  Augenschein  bekannt  war. 
Stralio  schrejlii  Ivaiim  .^tO  Jnln  e  -|  .Her.  dali  dan 
Eiiiea  ein  Ausfuhrartikel  der  Britanuier  sei. 

AuBer  lüesen  Tatsachen  wissen  wir  von  der 
vorrömischen  Eisenindustrie  HritAnnicns  nichts. 
Wohl  tinden  sich  auf  den  Höhen  und  an  den 
hängen  der  Ik-rge  von  Wales  alte  SchlackenhabI«  ii, 
welche  die  Eisengewinnung  in  Kennfeuern  tldoo- 
mariesj  bezeii<.'fn :  iliü  diese  aber  aus  vnrrömiscber 
Zeit  stamiuteu.  liilu  sich  nicht  nachweisen. 

Bi'kannt  ist,  dali  schon  die  l'liönizlor  auf 

dem  Seeweire  iiaclr  d.  r  ^iidwestlic^lien  Küste  von 
England  kamen,  und  man  nimmt  an,  dali  sie  auch 
mit  der  Küste  von  Walra  Handelsverkehr  |illi>gten, 
doch  sind  Ri'ste  |diSoiziHclier  NicdKrlaMSungen 
nicht  bekannt. 
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Mehr  T.iiht  haben  dagopcn  Altcrttimsfuinle 
Uber  die  flmaüitlustrie  firitauaiens  unter  der  rQ- 
ni  1 8  c  h  e  &  Horrsciulft  verbreitet.  Der  Fta0  Serem 
(Sabrina^  war  einer  der  «ichtipsteB  Kultur- 
straUen  Kn^landü.  In  lien  Kochborffon  von 
Wales  entspringend,  umfaßt  er  das  Industrie- 
geUet  von  Südwales  bis  zu  seiner  breiten  Miin- 
dunsrsbucht,  die  sich  in  den  Hristolkann!  i  ririelit, 
im  Halbltreis.  Allerdinsrs  sind  es  zum  Teil 
englische  Provinz»  II.  lüi'  si<  h  zwix  lu  n  dem  Fluß- 
tal und  dem  Bergland  von  Wales  erstrecken. 
Aber  die  geogra}>b)adie  AbgrviusuDg  vuu  Waleü 
iit  eine  i^lUrliche  imd  folgt  ideht  der  Spraeli- 
{rrenze,  auch  nicht  der  industriellen  Entwiclilun>r. 
Das  Gebiet,  in  dem  »icü  die  £ij»eiiiDduHtrio  von 
Sfldwales  romehralidi  entwickelte,  umfaßt  in 
crsf.r  I.lni."  l'rovinzeu  Monmouth-  und 
Qlamorgaashire,  von  denen  die  eratere  2U 
England,  die  letztere  zu  Wnlei  gerecluet  wird. 
In  beiden  fat  aber  die  aageetammte  Bevölkerung 
keltisch. 

Eto«  «tralte  Eleeogeiwlnnunir  fand  tu  dem 

Forest  of  Dean  statt,  am  rechten,  nach 
Wales  zu  gewendeten  Ufer  des  Stiv«m,  das  noch 
zu  Qloucestcrshire  gehört.  Hier  fand  vermutlich 
wdwn  vor  der  römischen  Invasion  Fisengewin- 
nunp  wtatt,  wi-lcfir  unter  römischer  IT'  rtNfhnt't 
in  gruüf.ai  Maßstäbe  fortgesetzt  wurde,  la^tu 
doch  diese  Eisenwerke  für  wichtige  Ansiede- 
lungen der  Römer  besonders  •riin'ätiir.  Sic  ln- 
fanden  &icb  in  der  Nahe  der  bekannten  Heer- 
■tmße,  welche  von  Aqnae  Solls  (Rath),  der 
Badestadt  der  Römer,  die  Kni«i*r  Hadrian  noch 
120  n.  Chr.  zu  einer  «torken  (iarnisonstadt  mit 
iKAleerlleher  Walfenfahrik  gemaeht  hatte,  naeh 
der  brilfutendeu  Stadt  T<rn  Siluium  (('n.rlf.iui 
in  Monmoutbshirc,  dem  Standquartier  der  zweiten 
Legion,  führte,  wo  sie  sieh  naeh  Norden  und 
nach  Westen  teilte  und  die  Weststralie  ruflaii^- 
der  Südkäste  von  Wales  zu  der  Stadt  Nidmu 
(Neath)  führte.  Der  große  Elsenbedarf  der 
römischen  Legionen  steigerte  den  Betrieb  der 
Luppenfeuer  im  Forest  of  Dean  in  solcher  Weise, 
daß  die  Berge  reicher  Elsenschlacken  1 200  Jahre 
nach  dem  Rückzug  der  Römer  jahrzehntelang 
eine  größere  Auzahl  von  Holzkohlenhoehöfen 
speisten  und  eine  neue  blühende  Industrie  auf- 
leben ließen.'*  Die  Römer  besclirankten  sich 
nicht  auf  die  Eis(  iiirewinnung  im  Forest  of  Kean, 
sie  schiiiulsitii  auch  Erze  in  Wales.  Reste  davon 
finden  sich  in  Sclüackeafeldeni  hei  CasCell 
Goch  Ulli]  Llantrisrint  in  (ilamorpanshire. 
wo  man  bei  den  Schtnckea  eine  Münze  deti 
Antonlos  I^us  und  Scherben  eines  schonen  Ge- 
fäßes von  terra  gigillata  gcfundi  n  li  tt.  Nicht 
weit  von  der  Fundstelle  »ind  die  L'eberreste 
römischen  Turmes  bei  Croes  Faen.  Auch  die 


*  Nlheres  hiarOlMr  Beek:  «OeKkIcbta  des 
ÜMme"  L  &  «70;  n.  8, 187t  büi  ItSl. 


all'  ri  ÜHlzm  liaiifcln.  die  in  verlassenen  Eisenerz- 
grubeu  hol  Alwyddu  gefunden  wurden,  hAlt 
man  für  rSmiseh.   Prohistorisobe  EtsenscUaekeo 

fand  man  ferner  l»oi  Parran  y  Bwllfa.  Cwmdare, 
und  <lie  Reste  eines  allen  Ofens  i»ei  Hendro 
Fawr  im  Tafl'tal  hat  W.  Jones  für  römisch 
erklart. 

Nach  dem  Abzug  der  Römer  schweigt  Alf, 
(teschiclite  über  die  Eisenindustrie  von  Süd- 
wales viele  Jahrhunderte  lang.  Reste  von  alten 
Ln  jijM'Df  tioni  lu'weisen  ihrf  n  F<tr(bestand.  Kliwf»T 
und  .Vi()nctie  wurden  die  Kulturträger.  Eine  alte 
Klosterchronlk  Cartulary  «f  Morgan,  von  G.  T. 
riark  üliersf'tzt,  biTiclitet  von  Eisen  und  Eisen- 
arbeitern im  Wald  Itei  Neath.  In  den  Uettetzen 
von  Hywel  Dda  aus  dem  Jahre  925  wird  der 
Eisenschniii'il  als  l  in  Mitglied  fofficer)  des  könivr- 
Uchcn  ilauähaltes  erwähnt.  £r  machte  Kes^l, 
Hlngedsen,  Haken,  Befle,  Aexte,  Lanzenspitzen, 
Messer  usw.  gegen  Bezahlung.  Ein  anderes 
altes  Gesetz  (lioelmutian  law»)  erwähnt  den 
Bergmann,  der  Elsonerxe  grabt,  daß  ^eaer  unter 
besonderem  Schutze  stehe  und  Qberall  Erz« 
graben  dürfe. 

Etwas  bestimmter  werden  die  Nachrichten 
nach  der  Zeit  \N'ilhelms  des  Eroberers. 
Das  D  0  m  e  s  d  a y  B  0  o  k  meldet  Ende  des  1 1 .  Jahr- 
hunderts, daß  die  Stadt  Glocester  an  Wil- 
helm den  Eroberer  3fi  Eisenmasscln  (dicres  of 
ironi  und  lüO  Eisenstal)»'  zu  linl/en  und  Xn^'i-In 
tur  des  Königs  Schifie  liefern  mußte.  Doch  sind 
auch  aus  diesem  und  dem  folgenden  Jahrhundert 
die  Nachrichten  s|)!lr]i(Oi,  und  daß  England  ilirnals 
arm  an  Eisen  war,  geht  aus  dem  Verbot  der 
Etsenausfuhr,  das  KOnig  Eduard  III.  im 
.lahre  13.i5  erließ,  hervor.  Der  Gniiid  dii  si  r 
Armut  an  Eisen  lag  nur  in  dem  Mangel  an 
Holzkohlen  infolge  der  immer  zunehmenden  Ent- 

Wallung. 

Um  das  Jahr  1300  scheint  der  titein- 
kohlenbergbao  in  Sfidwales  seinen  Anfang 

genommen  zu  halten.  Nicht  lange  zuvor  liatle 
der  Normanne  (illbert  de  Cläre  (f  12^5)  das 
feste  Schloß  Morlais  Castle,  in  dessen  Nähe  mau 
Eisenschlacken  und  Kobltua-sclie  ausgi*grab<n 
hat.  erlmut.  In  dem  Stcrbcprolokoll  önquisition 
on  deatli)  stiucr  Witwe  .loan  de  Cläre,  IHOT, 
findet  sich  folgende  .\ngalte:  B<'i  Kovenkara 
(Cffn  Carnaii)  ist  ein  Schacht,  in  dem  Stein- 
kuhlen gegraben  werden;  der  Gewinn  davon 
betrflgt  20  sh  im  Jahr.  Eine  ihnliche  Notiz 
Rn<  i!<  rsi-lben  Zrlt  erwflbnt  eine  Steinkohb^n- 
grube  bei  Landwedu  (i.lanfedw  —  ,there  is  a 
certain  mine  of  oarth  coal,  and  It  is  worth 
y  irl>  l<>  sli."!.  In  d'tn  f^-richt  eines  Ver- 
walters (^custudiaiij  von  Ulamorgan  aus  dem 
Jahre  1316  heißt  es,  der  Pacht  des  Kohlen- 
bi-rgwerks  IJandwcddon  ergab  nidifs  wru-r  ii 
Mangel  an  Arbeitern  infolge  des  Krieges.  In 
der  gerichtlichen  Untenuchung  über  den  Tod 
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TOD  Edward  le  Despencer  1376  wird  eine  Kohlen- 
grube bei  CaerpbiUy,  die  10  ab  p.  a.  eubracbte, 

erwähnt. 

Die  luittolalterlicheu  Bardenj^^esange  enthalten 
wenig  Bestimmte».  Der  Barde  Lewis  Glyn  Oothi 
ign  15.  Jahrhundert  crwilhnt  einen  Schmelzofen 
bei  einer  sächsischen  An$<iedelun^  bei  Flint. 

Etwas  reichlicher  flielJen  die  N'.-x-Iu  i<  liii  ri  im 
IG.  Jahrhundert.  Nach  Leland  wurden  diu  Jiiauu- 
eifl«utelDgrub«n  von  Mwynddu  bei  Llantris 
zur  Zeit  Heinrichs  Vlll.  hetrielion  und  Eisen 
daselbst  gesoliuiolzen.  Der  nächste  Platz,  wo 
Wdliwr  nm  1540  Eäsen  sdunolzeo,  war  Aber- 
dnre.  Der  Unternehmer  Sion  ap  Hy  wr  l  fiwyn 
war  zugleich  ein  Borde.  Nach  dem  Zeugniä  des 
Jol«  Horganwg  errichtete  jener  bei  Llwydcoed 
einen  Sf  hin-  lzoff  n.  worin  er  viel  Eisen  si  liinolz 
und  dadurch  reich  wurde.  Uywel  und  seine 
Nachtcommen  sollen  nocli  mehr  Schmelzofen, 
wahrscheinlich  bei  BwUfa,  wo  triol'*''  Si  lilacken- 
haufen  sind,  erbaut  haben.  1547  wurden  bei 
Uwynddu  Eisensteingruben  anf  Oruod  dner 
von  Heinrich  VIII.  erteilten  und  von  Eduard  VI. 
bentfitigten  fielehnung  (chartcr)  betrieben.  Das 
erste  Anzeichen  einer  Eiseuschmelze  bei  M  e  r  t  h y  r 
gab  eine  aufgefundene  gubelst>rii«'  Ofoniilntte  mit 
dem  könig-lichen  Wappen  und  den  Hinlistabfn 
E,  K.  Nicht  lange  danach  wui  J«  bt;i  iUrwuin 
in  der  Gemeinde  Rhigos  Eisenstein  gewonnen, 
lind  auf  At'vn  Ausstreichen  eines  Krzlajrers  bei 
Cwmhendre-fawa  fand  man  im  Waldgebiete  die 
Beste  elnei  alten  Sciimehiofens  mit  Eiaenachlaeken 
timl  Holzkohlenr''stP7i.  Duch  wiirdi»  das  Schmelz«^n 
dort  lobl  wegen  der  Entwaldung  verboten.  Seit- 
dem braehte  man  die  Erze  auf  Hauleseln  nach 
Llantrisant,  Melincourt  tind  nnilcrt  n  Örten.  Auch 
bei  Blaencaoaid  im  Mertbyrtal  fand  man  die  von 
Farnkraut  fiberwiieberten  Beste  eines  alten  Holz- 
kohlenofens zu  der  Zeit,  als  nicht  weit  davon 
Taosende  von  Arbeitern  in  den  großen  Steinkoliieu-, 
ßsen-  and  Stahlwerken  besehAftigt  waren. 

Unter  der  Regierung  der  Königin  Elisa- 
beth begann  die  Eisenindustrie  von  Wales  eine 
etwas  größere  Bedeutung  zu  erlangen.  Sir 
Wm.  Matthews  von  Radyr  betrieb  nahe  bei 
Cardiff  zwi  i  Sclum  Izöfen.  Sein  Sohn  Sir 
Toby  Matthews  wurde  btisuhuldigt,  der  spanischen 
Annada  Kanonen  geliefert  zu  hatxm,  doch  war 
mir  tin  falsches  Gerücht;  er  betrieb  s.  im  n 
Hulzkolilenofen  fort  und  ging  dieser  erst  unter 
Küiag  Jacobs  II.  Regierung  da.  Ali  dessen 
''ttlli-  entstanden  spater  die  Eisenwerke  von 
Cacrphiliy  und  Pentrych. 

1565  wanderte  Cai>el  Hanbary  ans  Wor- 
f i'-|i-r-;li!ri'  ffn,  tTwarlj  ('inni(nif>itz  bi'i  Ponty- 
pool,  grub  Steinkohlen  und  Eiücuerze,  baut« 
SehmelzSfen  und  Wasserrttder  und  handelte  1588 
mit  Eisen.  Ein  Naelikoiiiinc  \  on  ihm  errichtete 
1610  eine  Eisenhütte  am  Flutue  Clydach  in 
der  Gemdnde  LIanellyi 


Eine  v^ichtige  Bergwerksverleihung  erteilte 
am  8.  Oktober  157  7  der  Graf  von  Pembroke 
In  seiner  Herrschaft  Senghonydd  an  Eduard 
M orghau.  Nicht  lanL'^c  danach  im  Jahre  1588 
ei'schien  Anthon  MorK-y.  der  einen  Ei-Jpn- 
Schmelzofen  bei  P ou  ty  g  w  ai  t h  errichtete  an  einem 
kleinen  Bach,  der  die  Bilge  trieb.  Anfangs  ging 
es  ihm  f^iit,  doih  geriet  er  später  in  Schulden; 
sein  Eisenwerk  wurde  versteigert.  Bemerkens- 
wert Ist,  daß  damals  neeb  elseroe  Ambosse  zom 
Grhranch  in  Olamorpan  ans  dem  pisonreicheren 
Westen  Englands  gemietet  wurden;  so  mietete 
ein  Thomas  Snllejr  von  St.  Althan's  in  GUsp 
TnnrKan>hin'  rinrri  Amhofi  für  3  sh  4  d  das  JaiUT 
auf  vierteyahrige  Kündigung. 

IMe  HoLcanunt  Englands  war  so  groß  geworden, 
daU  im  .fahn-  15S1  Könitrin  Elisalx' I  h  ein  Gesetz 
erlleä,  welches  die  Anlage  neuer  Eisenwerke, 
als  der  grSßten  Zerstörer  der  Wälder,  in  Eng- 
land, verbot,  und  einige  .Talire  spflter  wurde 
angeordnet,  daß  kein  Stauunhoiz  von  16  Quadrat- 
zoU  am  Stumpf  znm  Brennen  von  HolzkiMen 
verwendet  werden  dürfe.  Diese  Verbote  VSVair 
laßten  viele  englische  Eisenliüttenmeister,  aus 
ihren  alten  Sitzen  in  Sussex  nach  dem  damals 
waldreichen  Glamorganshire  auszuwandern,  wo 
nam<»!itlich  das  T  a  f  f  t  a  l  durch  st-incii  herr- 
lichi'U  Baumwuchü  zur  Ausiedluug  lockte.  Eiii 
anderes  Brennmaterial  fBr  die  Eisenbereitung 
als  Holzkohle  kannte  man  noch  nicht.  Deshalb 
waren  die  Eisenwerke  große  Uoizfresser,  ob- 
gleidi  damals  dn.  Hochofen  hOchsteiiB  S 
3  t  tritrlich  (»di  r  15  bis  21  t  in  der  Woche  er- 
ieugte  und  das  nur  da,  wo  eine  starke  Wasser- 
kraft die  led^en  Blasbftlge  trieb. 

Erst  im  ITtiMi  Jahrhundert  Invirann  die  Stein- 
kohle eine  größere  Bedeutung  zu  erlangen, 
wenn  ai»di  nodh  jücht  fUr  die  Elsoiiaduatrie. 
Dil  V.  rlcihungen  auf  Steinkohlen  eriolgten  zu 
Spottj^roisen.  1611  erteilte  Wilhelm  (iraf  von 
Pembroke  dem  Philipp  Williams  das  Recht 
auf  Kolden  und  Steine  in  dem  Freiland  und  den 
Waldern  von  Senghenydd,  Rudsy  und  Whit- 
church  auf  21  Jahre  für  10  Schilling  jährlich. 
Derselbe  Graf  belieh  1614  den  William  Morgan 
von  Blantrisanl  und  seine  liciden  Söhne  Polx  doi- 
und  Edmund  mit  einem  gioLica  Gebiet  iii  dar 
Herrschaft  Senghenydd  für  drei  Menschenalter 
i'\  li\i;<\  irr-frcn  riiir  .Taliri's|iaclit  von  5  s!i  10  d 
tiir  das  liHiul  und  ö  sli  tur  die  Sieiukulikn,  zu- 
sammen 10  sh  10  d.  Dieselbe  Pachtung  (lease) 
iilicrnalim  Eduard  Mortran  liW.)  für  slch  ailein 
auf  33  Jabi'ü  fiir  12  sh  im  Jahr. 

Um  diese  Zeit  <iei9)  machte  Oud  Dtt41ey 
inr  ersten  \'er>iirhe.  Ki'icnrrze  mit  Steinkohlen 
zu  scluuelzeu,*  die  ihm  zwar  in  teclinischor 
Hinsicht  gelangen,  aber  doch  znnlehst  keinen 
bleibenden  Erfolg  hattui  und  in  den  folgenden 
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.Tahrzclintf'ii  nur  iiilU^rlückte  X.n  liahinunjjcii  fan- 
den, in  seiner  berübiuteu  Sciirift  ,Metalluui 
VarÜM*  von  16 AS  (idoht  tftlft,  wi«  WHIdm«  an« 

>;il)t|  i*i-wUlint  ur,  dali  «'h  ilaiiialH  HoO  HorliSfen 
iu  Eug-Iand  gab.  ilii;  alli^  mit  liolzkoblea  be> 
trieben  wurtkn.  Zur  Zeit  Karl«  I.  und  Crom- 
wells  »'Utwickfltt'  sirli  «Ii«'  Kiscnimlustrie  lan^f- 
aani  wt-ittr.  H»40  Iwlriel»  i-ln  l^t-wis  of  tiio 
Van,  ein  Xaclikonnue  des  Natiuuallieldun  Itor 
Üacli.  iu  (it'iueinHchaft  mit  einem  eoffliaclien 
Kisrnlittndl«*!'  <'«(»k,  vfriuutHnh  uns  fMiMSPX,  i\U- 
Eisenwerkt'  von  l'outyg waitli,  autj«T<i«jni  liattc 
er  fln^n  kltMa^n  Hoehofen  bi^  Caerphilly. 
Wfil  Lewis  di'ui  Pp»tt'ktfir  ('rdinwcll  Hoyalist 
ver«läcliU)(  war,  lioU  dii  -ser  dif  Eiütmworkf  zer- 
8t5reii ;  da  aber  notwendlir  Munition  braucliti^, 
fordert»'  er  ilic  Kivi>ii!iittti  n  \on  < 'ariiuirtlirimliir*' 
zu  IJtil'uruu^'eu  auf.  Von  diesen  Werkeu  bt 
sowit  nieht«  Itelcanttt;  «In  BlRenhatnmer  soll  In 
dt  ii  Trünmieru  der  Al»tet  von  Wliitlaud  erljaut 
wurden  Hein.  < 'romwell  verlangte,  (uacli  eiaein 
von  WtlkinM  ahf^edriickten  ächreilwn)  hanptsAch» 
lieh  Kugeln  von  14 ',.1  Zoll  Ihirelimesser  flir 
seine  Uörser.  Oliver  Cromwell  wurde  be- 
itamiflieh  8t>llHit  EfsenlnduotrieUer,  indem  er  sieh 
inltCapittln  Huck  verband,  der  eine  Eisenhütte 
in  Forest  of  l»ean  erbaute,  worin  er  mit  Stein- 
kohlen Eisen  schmelzen  wollte,  doch  iiiililang 
das  linternehriieu.  Auch  ('apitfln  .lohn  l  ni^li  y 
aos  Cnriiwall.  ilor  Ifirvfi  bei  hristol  Eisen  mit 
Steiukolilen  zu  schmelzen  vernuehte,  hatte  keinen 
Erfoli?. 

Ant  den  seelizt'/'T  .Tnlireti  wlnl  \oii  IIolz- 
kolib'nliucliüfen  in  (Tlamorjifanshire  beriohiet;  ein 
solcher  wurde  1668  xu  Caer  Luoe  bei  Llwjrdeoed 
hetrb'b'T).  ()es<jleichei(  eiiier  bei  Hirwfiin  \  oti  May- 
lierry.  Die  Eisenerze  wurden  von  Lasttieren 
bi>rbei|iretrageQ.  Die  UewinnuDfr  d«^rErz«  war  eine 
Iif  primitive,  sie  erfolffte  iliirr  li  An-u .»si  bnuvT, 
iudeui  mi  reifendes  bertcwaüser  auf  diu  butretTunde 
Htelle  den  Kerfes  ^lenkt  und  die  ansgewasehenen 
Eisensteine  dann  ^tdesen  wurden.  Rristoler 
üntt>rue)uiier  erwarlMSH  1«7?  und  1101  ver- 
schteilone  Belehnnntrnn  auf  Steinkohlen  in  Gla> 
moriran  von  tleui  (irafen  von  l'embrüke.  1720 
war  der  Eisenliedarf  Englauilii  nacli  der  An- 
halte der  ßiMenindustriellen  30UUU  t,  wovon  nur 
looout  im  eigenen  Lande  »rnwonnen,  20000  t 
elntrefillirt  wurden,  und  zwar  l.'Vooo  t  um 
.Si  liwt'deii  und  äOÜO  t  aus  liulilaiid.  \\  ir-  arm 
war  damals  die  enirlisifli«  Eisenindustrie  im  \'er- 
ifleieb  mit  sjiJlt«r!  Nur  ^'anz  alinirtblieli  kam 
etwas  mehr  l/«dien  in  da^i  Uhvk-  uud  llütUtu- 
wesen  von  Wales.  Ein  wieliti|;es  Erelf^ila  fBr 
dl«  eiitrlisebe  Industrie  und  für  Siidwnb's  war 
die  Einführung  der  WeiUblechfabrikatiuu. 
Bekanntlieh  verdankt  Euirland  dte^telbedeni  «fro6en 
I'alrinti  tt  Atiili'U-  ^' ;i  ct  a  n  1  o  u  .  diT,  in  rii'li- 
tiger  Würdigung  ihrer  Hedeuluu^j  für  sein  Vater- 
land, dieüclii«  1670  in  !$acbxen  »tudlert  und  mit 


Hilfe  befveutidotor  Ka|iit.ali<ton  zu  l'ontyjiool 
iu  Monmouthsiiire  uiugefiiliit  hatte.  Der  Fort* 
schritt  bestand  nicht  nur  im  Verzinnen,  sondern 
auch  in  iler  Einfühnuifr  der  Hlechhflmuier.  Die 
Hiluner,  die  Varrantoa  unterstützten  und  «ich 
mit  ihm  zu  diesem  Zweck  verbunden  hatten, 
waren  Sir  Walter  K.  Itbiunt.  Sir  Samuel  und 
Sir  Thoma.s  lialdwin,  Thomas  und  l'hilii>|i  Foley 
und  noch  sechs  Herren  (frentlemen  1.  Der  uiate- 
rlelle  Erfoljr  war  leider  »rerini;. 

Mehr  »iliick  ha(te  Thomas  Alltrood  von 
Nurtliamptonshire,  der  das  Lackieren  des  Eisen- 
bleidies  erfand  und  die  in  Aufnahme  irekoniuieiien 
japanisclh  ii  Lnckwarcn  nnchahnilc  Kr  L'^riiinli  te 
diese  Industrie  ebenfalls  iu  h'outyitool.  und 
,Hontjpool-.Iatiaaware*  blieb  Qh«r  Inmdert  Jahre 
I..  riiliiiit,  Iiis  Birmlnicliam  diese  Industrie  an 
sieh  riU. 

In  Yarrantons  FuBstaftfeB  trat  der  um  die 

Weillblecliindustrie  Enirlands  hoclivei\lienti-  Mayor 
John  Haubury.  Er  war  i^üA  alst  ein  Sohn 
deH  Oapel  Hanbury  von  Kiddemtinster  geboren, 
nicht  unvermögend  und  beiriel»  Eisenwerke,  die 
er  verbcHserte,  und  erwarb  sich  durch  Ueschick 
und  Klndiott  Helchtuin.  Er  führte  zuerst 
das  Dulilieren  der  Bleche,  wodurch  er  sie 
dünner  und  trleichmälii^'er  aussclmiieden  konnte, 
ein.  verbesserte  das  Heizen  ntul  Verzinnen  und 
erfand  endlieh,  vermutÜrrh  in  Verbindung  mit 
.folin  H.iyiif.  I  T'iH  das  Wal  zen  derHlnlie, 
wodurch  die  englische  WeiUbIcc.hfabrikatio«  die 
grJißU'  Ffirderung  erfuhr.  .ioUn  llanbury  war 
Iioi  liaii^'esehen ;  bereits  171!»  wurde  er  Mitglied 
des  f'arlauieuts  fUr  Monmuutlishire.  Spater  Ire- 
teiliirte  er  sieb  bei  den  Kopferwerk«!  von  Sir 
Ihimphrey  a  rk  w  n  rt  Ii  im  Ni-.atli-  und  Swansea- 
tal.  Noch  heute  besitzt  seine  Familie  Poutypoul 
park.  Elniire  winlitltfe  Be1nibun«reH  auf  Stein« 
kohlen  und  Eisi^nsi.  in  ,  i  u  arl>  dir  Faniili--  Miirt-aii 
um  diesi«  Zeit  in  (Tlaiuurgou.  Am  "il.  April  1723 
verlieh  Thomas  Lord  Windsor  dem  Kon.  William 
Morgan  von  Tredegar  das  Kerlit  auf  Kolib  n- 
uud  EiKeuHte.iub«>rgwerke  und  Steiabriäuli«)  iu  den 
Genieind<»n  Senghenydd,  Rudry  und  Whitchureh 
auf  21  laiiiv  fiir  20  £'  l'acht;  am  If».  Sep- 
tempi  r  1741  Herbert  Lord  Windsor  ebenso  dem 
Hon.  Thomas  Morgan  vou  iiuppera  die  Er- 
neuerung dieses  Pacbtes  auf  21  Jalire  zu  dem 
rlt  ir  !i.  II  rtetrng. 

luzwischi»  war  eine  neue  Eiseubütlc  zu 
Pontygwaith-yr-Haiarn  bei  Tredegar  entstanden. 
Dort  stillmr  schon  ir>!>0  l.iiii(ii  nt">  iwr  iMnoiiiariesl 
bestanden  haben.  Die  hier  gewounen<'n  Eisen- 
erze rersnriften  die  kleinen  Eisensehmelzea  in 
hr>  iMiisliii ,  .  tu  -iiiiilers  die  von  LIanelly.  Der 
veraltete  betrieb  wurde  forlgeaetüt,  bis  17U8 
zwei  Herren  aus  der  Bretatne  (two  gentlemen 
of  Hrittanyi  einen  griilieren  Hochofen,  de>-^rM 
Trümmer  heute  tioeh  sichtbar  sind,  erbauten 
und  (fiel5«rei  iietriebea,  indein  sie  Krippen,  Kessel 
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and  landwirtHchaftliche  Gebranchsgejurenstflnde 
gost^en.  Sie  acheinen  nicht  viel  daliei  verdient 
zu  haben,  denn  »chon  1745  kehrten  sie  in  ilirc 
Heimat  znrüclc.  Doch  war  noch  1761  dne 
Ei8en«*chniplzt*  tw:  LIaiicHy  in  l^ftiieh. 

liu  Jalirc  t74U  liatle  dio  g^anze  britische 
Produktion  von  Roheisea,  das  noch  anunclilieUlioh 
mit  Holzkohlen  erblascn  wurde,  nur  1 T  SdO  t 
betrafen,  llöü  gab  ett  iu  SUdwale:»  nur  zwei 
HocbSfen  In  Poatyp««!,  41«  »00  t  RohdMii 
im  Jahr  iimfhten,  einen  in  Llanelly  mit  400  t. 
eioeo  zu  Vnyacedwyu  mit  2UU  t,  einen  zu 
Neatb  mit  SOO  t,  cineo  bei  Cearpliilly  mit 
•»00  t  lind  <in.n  zu  Kidwelly  mit  100  t,  im 
ganzeu  sieben  Hochöfen  mit  2000  t  Produktion. 
Noeh  leuchteten  nielit  die  Qichtflamroen  zu 
Uowlais,  ("vfarthfa  und  Penydarn»n;  noch  latfcn 
ihre  Taler  im  tivhatten  juugfrftuUcber  Waldungen, 
Mnd  wo  apBter  die  sabireichen  HQttenfeuer  von 
PljrniODth  die  Nacht  erhellten,  wogton  liebliche 
Kornfelder.  Aber  die  Zeit  war  nahe,  in  der 
ein  neues,  fremdartiges,  modernes  Leben  mit 
iMxm  und  Arbelt,  mit  Ranoli  und  Staub  in  den 
«einsamen  Täl«  rn  erwachen,  wo  Taiis<  nile  von 
fleißigen  H&udeu  fc^rwerb  finden  uud  au  groUcn 
Aufgaben  des  ForlsdiHtta  der  Henaelilieit  mU- 
seiiatfen  s<i11t>-n. 

LewiB,  Uueat  und  Anthony  Bacou  waren 
die  PfiidflBder,  und  Dowlals  und  Cyfartitfa 
die  erstfii  (JiTinilunjrpn  lüpsrr  nput^n  Zeit. 

Es  laut  sich  kaum  etwas  KiutachereH  denken 
als  die  ersten  Anflüige  der  ried|;en  Elsen» 
wtrke  von  Dowlals.  Als  ,r.i<,'dgebiet  hatte 
Thomas  Murgan  von  New^tort,  ein  Vorfahre  des 
Lord  Tredegar,  den  großen  Bezirk  (2000  acre») 
iinfnichtban^n  Berglandes  von  Lady  Windsor 
1747  auf  Jabre  gegen  ein«  Jabrearente  von 
'26  jC  gepachtet.  Naclidem  es  durch  Aft«r|iaebt 
in  Vfrschiedene  andere  Hllnde  gelangt  war,  Icani 

nneh  etwa  zehn  .Tahren  an  Lewis  of  thi- 
Van,  einen  Nachkommen  di's  früher  erwähnten 
Hüttenmeisters  von  I'ontygwnitli,  für  *2k  jt*  p.  ,i. 
L»-wis  Iiaiite  einen  kleinen  HolzkolilenDtVn  lai 
I)owlaLH.  Die  nötigen  Materialien  wurtlett  auf 
deiH  Kücken  vott  Mauleseln  uiitl  ITt^rden  von 
den  Eisenwerken  zu  CaerjiJiilly  ninl  INntrych 
herbeigeschafft,  und  sc.  T.  auf  demsell)en  seiiiechten 
Weg  erfolgt«  der  Rllel:ti«i»|K»rt  dee  erblasenen 
Hohri-^i^ns  bis  nach  Tardiff.  Den  Tran«itorf 
und  die  \'eria<lung  zu  Cardlft'  besorgte  ein  Ver- 
wandter William  Lewis,  «dn  Terfiibre  von  Sir 
Williaui  Lkwis.  (li'tji  in  unserer  Zt'lt  die  AiiI.il'i  ii 
de«  groUartigun  Hafens  uud  der  Duck.s  von 
Üsrdiff  zu  danken  sind.  Es  war  eine  alte  RSmer^ 
»trali»'.  die  von  ''ai  riihilly  nacli  (irlligaer  und 
von  da  über  Wauu  -  Mountain  uacli  Dowlais 
führte,  auf  dw  iHe  Baumaterialien  für  den  ersten 
Hochofen  von  Dowlai>*  iiikI  ilas  erste  geschmolzene 
Eisen  von  Ponys  und  Mauleseln  geschleppt  wurden, 
•her  es  war  ein  denkwürdiges  Ereignis,  als  das 


erste  eisenbeladene  Schiff  von  CardilT  in  See 
ging,  wohl  nicht  weiter  als  bis  nach  Bristol. 
Welche  Massen  von  E^sen  Rind  seitdem  ans  dem 
Hafen  von  Canliff  nach  allen  Weltteilen  ver- 
schifft: worden!  Die  meisten  Eisenlialuisclift'nfn 
der  ei'sten  Eisenbahnen  von  Amerika,  liujliand 
und  Indien  sind  in  Dowlais  und  den  Nachl>ar> 
werk^'n  tr<>walzt  und  in  Cardiff  verladen  worden. 
Wie  anders  noch  damals!  Lewis  of  the  Van 
sah  sidi  nach  einen  Im  BisenhQttenwesen  er* 
fahrenen  Mann  als  Betriebsleiter  um  und  fand 
ihn  in  John  Guest  von  Broseley  (Shropshire). 
Er  stammte  aus  einer  sloliBisehen  Familie  und 
war  Farmer.  Kulilnilinmlli  r  uml  l?i-sifz>-r  l  im's 
kleinen  Hochofens.  £inen  geeigneteren  Manu 
hJitte  Lewis  nicht  flnden  kSnnen.  Er  wurde 
d«'r  (früuder  der  Dowlais  Ironworks  und  eines 
litHshangesehencn  industrieadels.  llttO  verlieft 
John  Onest  seine-  Heimat  und  wanderte  nach 
Wales,  damals  t-in  Unternehmen  so  schwierig, 
wie  später  die  Auswanderungen  von  di-n  öst- 
lichen kuitivi<-rteti  l'nionstaaten  nach  dem  „wild 
west".  Niemand  begleitete  ihn  als  •  in  treuer 
Dii-n»'r  Hen  (tuest,  also  wahrscheinlich  ein  armer 
Verwandter.  Der  dritte  Begleiter  war  ein  alter 
Gaul,  der  ja  wohl  fllr  den  Herrn  bestimmt  war; 
di«'ser  aber  wanderte  meist  mit  sein« m  Knoten- 
stock rÜMtigeu  Schritte»)  neben  dt-m  Tier  her, 
und  wenn  er  einmal  aufstieg,  mufite  audi  Ben 
hintenaufsitzen.  So  zo>;rn  sie  iu  das  weltver- 
lassene äcbäferdurf  Mcrthyr,  dan  nur  aus 
einigen  Häusern  bestand,  withrend  es  jetzt  Qlier 
:?nonn  Einwohner  zilhlt,  ein.  lind  doch  war 
dieser  sclilicbte  iilinxug  eiu  wichtiges  gescliicht- 
iiehes  Ereignis  für  flOdwales  und  fOr  die  Quests. 
Tiiliii  (fucst  lel)(i  wii-  in  der  Verltannung  unter 
Stauimesfremdeu  mit  fremder  Hpraehe,  die  er 
nicht  verstand  und  mit  MBlie  eriemen  mußte. 
.Abi-r  seine  Wilb-nskraft  beHiegte  all«-  Sebwi»-rig- 
ki-lt«'n.  Er  betrann  mit  Lewis  Versuche,  die 
Eis>-nerzi'  im  Hochofen  mit  ^Jteln kohlen  zu 
scIiiiK'lzeii.  Zu  di«'seiii  Zwe<  k  win  l.  i-ini'  Dampf- 
mascliine  uitV'sfillt.  Ansc^liHulieli  sehildcrt 
Wilkius  den  iiiiilu  \  L'llrii  i  i  aiisport  ib-s  Dampf- 
Zylinders  über  den  Waiinlier^  mit  '24  Ochsen, 
ein  Ereignis,  lins  sich  laiijre  iu  der  Erlnnenintr 
der  Eingeborenen  erhalten  liat.  .\ehnlirh  waren 
die  Schwierlglcelteb  im!  der  Aufstellung  und  In- 
!ictfif>l!>^et/inii.'.  alter  s'ie  wunien  irb  iflit'nll<  üIkt- 
wunden  uud  der  Hochofen  angeblasen,  .lolin 
Ouest,  der  einer  kinderreichen  Familie  ent- 
st.'iiiitiilr,  vi  rnnlaliie  mehrere  Brüder  unrl  ansiere 
\'crwaudte  und  Bekannte,  ihm  zu  folgen.  .\uch 
Isaack  Wilkinson,  der  Vater  des  berühmten  Joltn 
Wilkinson,  der  elienfalls  von  Hroseley  stammte, 
wurde  von  dem  Ruf  des  neuen  Unternehmens, 
der  sich  rasch  verbreitete,  angelockt  und  baute 
in  tiemeinsebaft  mit  (.tuest  zwei  Hoebüfeii  hei 
Merthyr-Tydvil  zu  Plymouth  und  zu  Dowlais. 
Für  letzteren  benutzte  er  ein  ziemlich  entferntes 
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Wasserrad,  das  er  seine  Balge  trcihon  ließ,  und 
leitete  den  Wind  durch  eine  ]&n^>:  Rohrleitung 
nach  dem  Ofen.  Die  Sache  rentierte  sich  nicht; 
Wilkinson  i:ah  sif  auf  und  kehrte  nach  seiner 
Ueimat  zuruclc,  wohl  zu  seinem  und  der  Nax,h- 
w«It  Olflek.  Nicht  mtiider  aber  begrffiideCe  das 
hoffntingsuiutifre  Ausharren  von  .TnJui  GuPKt  das 
Glück  seiner  Nachkoiamen  und  der  Eisenindustrie 
von  WalM.  Die  Schwiertirkelten,  die  Guest  in 
überwinden  hritfe,  wan  n  groß.  Der  Transport 
des  Euens  und  der  Materialien  nach  und  von 
Cardlff  war  ein  hSehst  sehwferi^.  Nur  einmal 
in  der  Woche  kam  eine  Post  od.  r  vit  linehr  eine 
alte  Postbotin  auf  einein  ariutieligea  Pony  von 
Brecon  nach  Verthyr  und  gab  in  der  Dorf» 
gehmiede  die  Postsachen  ab,  die  dann  ein  kleines 
M&dcben  nach  der  noch  weit  entfernten  Eiscn- 
hiitto  trug.  Der  ernste,  nachdenldiche  John 
Chiest  wartete  schon  auf  ihr  Erscheinen.  Er  saß 
einsam  vor  seinem  Hochofen  auf  einem  t'^of^en 
Stein.  Mit  eiueni  Anflug  vou  Lacliehi  uiiiim  er 
seine  Zeitung  ,Tlie  Cambridge  Intelligencer", 
die  einzige  Brücke,  die  ihn  mit  seiner  gebil- 
deteren Mitwelt  verband,  und  die  l^riefc  aus  der 
Heimat  In  Emplutg  und  belohnte  die  jogendUdis 
Botin  stolz  mit  einem  Pennj'.  Die  Eisenhütte 
brachte  ihm  wenig  ein.  £r  verdiente  seinen 
Unterhalt  mit  der  Steinitohle,  die  zutage  aus» 
strich,  und  die  er  in  Jersi  llj-  n  primitiven  Weise, 
wie  es  oben  bei  dem  Eisenstein  geschildert  wor- 
den Ist,  dursh  Auswaschen  (sconring)  gewann. 
Die  Steinkohlen  wurden  von  den  benachbarten 
kleinen  Landpächtern  gern  genommen  ihrer 
Billigkeit  wegen.  Bs  war  aber  noch  der  reine 
Tauschhandel,  denn  für  die  Kohlen  war  zwar 
ein  Preis  angenommen,  Guest  empfing  aber  kein 
Geld,  sondern  die  Lebensmittel,  die  er  für  sich 
und  seine  Arbeiter  brauchte.  Indes  das  üc- 
srlinft  war  gut.  Er  erliTdite  allmfliilich  seine 
Produktiun  von  500  auf  löUU  t.  Als  er  spater 
seinen  Preis  für  Steinkohlen  um  einen  Penny 
fiir  den  Zentner  erhöhte,  gab  es  einen  förm- 
lichen Aufruhr  unter  den  Farmern,  Von  wirk- 
lichem Erfolg  kann  man  erst  seit  1780  sprechen. 
John  Gucst  hatte  sich  von  T  - wis  of  tlie  Vun 
unabhängig  gemacht,  auch  von  Thomson,  seinem 
Runden«  dem  er  einen  Ant^  am  Oeschift 

gegeben  hatte ,  da'^  ilieser  aber  an  rdnen 
Hr.  Tait  verkauft  hatte.  Als  John  Guest  am 
25.  November  1785  starbt  war  die  Znkunft 
S^er  Familie  [rosichert. 

Jetzt  leuchteten  aber  gegenüber  von  Dow- 
lais  berdts  andere  Oiehtflammen  nicht  minder 
hell  in  die  Nacht  Iiinein.  di.'>  waren  die  der 
Hochöfen  von  Cyfarthfa,*  die  Anthony 
Bacon  errietet  hatte.  Audi  er  war  aus  Eng- 
land «ingewaadert,  nicht  lange  nach  Q-nest.  Er 

*  WUkina  aohreibt  Cjfarthfa,  während  die  eng' 
Usobe  SdurelbweiM  Cylartb»  ist. 
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soll  aus  Wliitehaven  stammen,  war  spnter  Kauf- 
mann in  London.  Hier  hörte  er  von  den  Er- 
folgen von  Lewis  und  Guest.  1763  kam  Bacon 
nach  Mertbyr.  Er  erkannte  bald  die  zukünftige 
Bedeutung  von  Kohle  und  Eisen,  untersuchte 
mit  Eifer  das  Land,  besonders  bei  Urwain,  wo 
Kisensteinlager  znfape  ausstrichen.  17fi5  er- 
warb er  sieb  mit  einem  Brownrig  von  Whitehaven 
die  wichtige  Pachtung  von  Oraf  Talbot  und 
Richards  von  Canlift"  eines  H  englische  Meilen 
langen,  5  Ueilen  breiten,  4U00  Acres  umfassen- 
den Landstriches,  der  den  großen  Erriagerzvg 
von  Cyfarthfa  einsihloß.  auf  99  Jahre  für 
100  p.  a.  (I).  Allerdings  hatte  er  sich 
mit  den  Plehtem  abzufinden.  Da  diese  aber 
arm  waren,  und  ihr  Pacht  meist  nur  5  bis  6 
betrug,  so  gelang  es  ihm,  sie  na(;h  und  nach 
für  darehschnittUch  100  aufzukaufen. 

1765  errichtete  Bacon  den  ersten  Hochofen 
zu  Cyfartlifa,  der  noch  mit  H(dzk(dden  betrieben 
wurde.  Diese  waren  aber  so  schwer  zu  be- 
schaffen, dati  er  anfan;;s  nur  drei  Tage  in  der 
Woche  {^'t^sclimolzen  liai>en  soll,  und  dann  drei 
Tage  seine  Leute  Holz  fallen  ließ.  Auch  baute 
sr  sldi  dn  Wohnhaus,  das  noch  besteht  Es 
gelang  ihm.  ITC 5  noch  weitere  Belehnnnfren  von 
dem  Grafen  von  Plymoutb  2U  erwerben,  wo- 
durch sein  Gebiet  grSBer  wurde,  als  manches 
deutsche  Fiir>?tpntnm.  Die  Pohwieri;rkeiten  des 
Transports  nach  Cardiff,  der  nur  in  kleinen 
Lasten  mit  llauleseln  bewerkstelligt  werden 
konnte,  waren  außerordentlieh.  Nachdem  er 
auch  einen  Eisenhammer  errichtet  hatte,  baute 
er  17^7  sein«!  swelten  Hochofen,  und  In  dem- 
selben Jahr  wurde  eine  bessere  Straße  nach 
der  See,  zu  der  er  die  Farmer  überredet  hatte, 
vollendet.  Natürlich  hatte  er  den  größten  Tdl 
der  Kosten  zu  ^aiilen.  Als  der  amerikaniHche 
Krietr  ausliraeh  il7T.')i,  übernahm  er  die  Liefe- 
rung von  Kanonen  tür  den  Staat.  Diese  nach 
Cardiff  zu  sehatteii.  war  schwere  Arbeit.  Jede 
Kanone  erforderte  1  Fulirwerke  fiir  den  Trans- 
port, und  jedesmal  wurde  der  Weg  durch  die 
Last  so  verfahren,  daß  es  einen  vollen  Monat 
dauirti-,  ihn  wieder  instand  zu  petzen.  Baeon 
und  <Tuest  hielten  gute  Nachbarschaft.  John 
Guest  kam  oft  zu  Fuß,  roancluial  auch  auf  dnem 
I'rMiy  von  Dowlais  herüiier,  wobei  er  sein  5tlt- 
tagesseu  in  seinem  Felleisen  mitbrachte.  Dann 
fBhlien  sich  beide,  indem  sie  Erfahrungen,  Er- 
inneningcn  und  Holfnunpen  austa\is(  hf en,  als  die 
einzig  gebildeten  Engländer  in  dem  rauhen  frem- 
den Land. 

Wenn  John  (luest  in  Dowlais  fachm  innisehe 
Hilfe  brauchte,  sandte  er  in  seine  Heimat  nach 
Homphray,  der  ein  kleines  Bisenwerk  Calcott 
(Caleutti  bei  Broseley  und  einen  Hammer  zu 
Stewpony  bei  Stourbridge  betrieb.  Dieser  halte 
drei  Sühne:  Samuel,  Jeremias  und  Thomas. 
Auf  Guests  Einladung  bin  kamen  sie  nach  Dow* 


Gmchiehte  der  EUenindtutrie  in  Walfs. 


Digitized  by  Google 


lö.J«U  1906. 


Ot$ehieku  der  JBitmMmttHe  ht  WaUt, 


8tdil  lad  EiMB.  867 


lais,  besuchten  Racon  in  Cyfarthfa  und  beschlossen, 
einen  Eisenhammer  bei  Cyfarthfa  zu  erbauen, 
w«fllr  ihnen  Bacon  das  Roheisen  zu  4^*  10  sh 
ud  Steinkohlen  zu  4  sh  f.  d.  Tonne  zu  Ii«  ti  rn 
versprach.  Alsdann  kehrten  sie  In  ihri'  Hi  imat 
zurück,  um  icreschickto  Kisenarbeitor  anzuwi^rbt  u. 
Eine  Anzahl  folgte  dem  Ruf.  So  kamen  die 
Turl<  y^.  T.iM's.  Tf^mans  und  Browns,  ilif  mit 
Weib  und  Kind  auswanderten,  nach  Merthyr. 
Die  Hinreise  verlief  liOehst  «iMnteuerUeh;  ile 
aoUte  zu  Wasser  unternommen  werden.  Ein 
Boot  wurde  ausgerastet,  das  die  Flut  erst  nach 
Wereester,  dano  naeli  Oloeester  und  ven  da 
durch  die  Severnmundung  in  den  Bri^itolkanal, 
also  itt  die  See  brachte.  Der  Führer  der  Barke 
hatte  nie  auf  dem  Hwr  gefaliren,  und  da  ee  be* 
wejj:l  war.  verlor  er  den  Kii|>f.  I)iiniii<-h  kam 
die  ge&ogstigte  Gesellschaft  endlich  glücldich  in 
Cardiff  an,  wo  der  SehilFer  sein  Boot  Im  Stich 
lieb,  um  auf  festem  Boden  in  die  Heimat  zurück- 
cukehren.  Die  Auswanderer  aber  wurden  von 
Jeremias  Hompbray  In  Waffen  abgeholt  und 
hielten  am  13.  Mal  1782  ihren  Einzug  in  Heitbyr. 
I>ie  Homphrays  legten  neben  Ihrem  Hammer  auch 
eine  Eisengießerei  an,  deren  Meister  Roberts 
lileB,  und  der  Vorfahre  dea  bekannten  Roberts 
von  '!Vi-forest-\Vnrks  war.  Bacon  war  inzwischen 
Parlamentsmitglied  für  Aylesbury  geworden  (1768 
bU  1780)  und  hatte  neue  Anlagen  errichtet.  Zur 
Fftiflfnun^  sf^infR  Eiscnhrvmmers  zu  Mcrthyr  kamen 
die  liewotiner  von  Dowlais  und  Fiymouth,  ujnd 
herrlich  soll  der  alte  Barde  Shonny  Cwraglo, 
der  als  100j.lhni:>  r  Gnis  v-  rst;ir1».  d.iin.ils  die 
Uarfe  geechlagen  haben.  Bacoa  verdiente  viel 
durch  seine  Kanonenliefemngen  an  <tte  Begierung 
wahrend  des  amerikanischen  Krieges,  da  er  aber 
auch  den  Amerikanern  Kanonen  lieferte,  verlor 
er  die  Kundschaft,  die  an  die  Carron-Werlce  in 
Schottland  überging.  Auch  die  Homphrays  lie- 
ferten Geschütze.  Es  waren  gute  Jahre,  aber 
bald  kam  der  RAckschlag  und  eine  Stockung  im 
Geschäft.  Bacon  stand  damals  groU  da.  Er 
hatte  eine  fTießerei,  einen  Eisenhammer  und  zwei 
Hochöfen  zu  Oyfarthfa,  einen  bei  Hirwain  und 
einen  bei  l'l  vntonth,  die  aber  alle  noch  mit  Holz» 
kohlen  l'  lrii  lii;n  wurden  und  zwerirhaft  waren 
gegen  die  jetzigen  Oefen.  Seine  Haulticrkarawane 
■ebleppte  das  Eieea  naeb  Cardiff,  wo  er  18 
für  die  Tonne  erlöste.  Sein  Jahresgewinn 
soll  bis  lOOüU  jß  betragen  haben.  In  den 
guten  Jahren  halten  Bacon  und  die  Homphrayi 
sich  vortragen,  in  den  schlechton  trrrirtcn  sie 
Ui  Feindschaft.  Bacon  lieferte  liomphray  ge- 
nngwertigec  Roheisen,  was  diesen  so  erboste, 
dali  er  auf  'lio  Ilültf  von  rVfarthfa  ^^iii>r  iiml 
selbst  den  Hochofen  abstach.  Daraus  entstand 
ein  befäger  8tr«it,  der  zu  einer  blutigen  Sohlft- 
f:crei  zwischen  den  beiderseitigen  .\rlu  U«rn  aus- 
artete. Damit  war  der  Bruch  besiegelt.  Als 
Bacon  alt  wurde,  Qbergab  er  erst  seinen  Hoch' 


ofen  zu  Plymouth  einem  Richard  Hill, 
wofür  dieser  ihm  5  sh  für  die  Tonne  Roheisen 
zahlen  maßte.  So  kamen  die  Hills  an  die  Ply- 
mouth-Werke.  1784  verkaufte  Bacon  sdne 
Fli  seil  werke  zu  Cyfarthfa  und  Hirwain  so  gut, 
daiS  er  daraus  eine  Jahresrente  von  10  000  jff 
hatte,  wahrend  er  sie  für  100  p.  a.  über- 
nommen hatte.  Dir  jrlüpkHche.  erfolfrriiffie 
Gründer  verließ  Wales  und  zog  sich  zurück. 
Soliie  Kinder  vendiwendeitai  daa  grofie  ererbte 
Vermögen. 

Auch  Bacous  üesohäftsnachf olger  waren  nicht 
glfickUdL   Thomas  Trehare  wurde  der  Be- 

triot)>ileitt  r  n  oii  ("vfarthfa.  Er  war,  wir  weiland 
die  jüdischen  Patriarchen,  mit  seiner  Familie 
und  BO  bis  40  Pferden  und  Kanlesdn  tob  Car- 
mathen  nach  Mertliyr  si^t  /oj.:.  n.  Er  verband  sich 
mit  Bowser  und  Cockshutt,  welche  die 
Kohlenbergwerke  von  Bacon  ObemomineiB  hatten. 
Bowser  kam  ins  Gedränge.  Um  seine  Arbeiter 
zu  bezahlen,  borgte  er  von  Trehare  dessen  Er- 
sparnisse, was  aber  seinen  Bankrott  nieht  ab- 
wenden konnte.  Doch  kam  er  spater  wieder 
obenauf  und  besaß  den  Hochofen  von  Hirwain. 
Cocksluitt  uikJ  ein  gewisser  Stephens  hatten 
die  Werke  von  Cyfarthfa,  wo  Trehare  Betriebs- 
chef war.  Mit  diesen  trat  ein  Uithard 
Crawshay  in  Verbindung,  der  nach  und  nach 
die  »amtlichen  Werke  zu  Cyfarthfa  an  sich 
liraphte  und  der  Gründer  eines  berühmten  Oo» 
schlechtes  von  EisenindustrieUen  wurde. 

Richard  Crawshay  wurde  1 741  In  Normanton 
bei  Wakefirld  in  Yorkshire  geboren  als  Sohn 
eines  Pachters  aus  nornanuiscbeu  Geschlecht. 
Seine  Entsehlossenhelt  zeigte  er  schon  in  der 
Tutrend.  Als  er,  16  Jahre  alt,  mit  seinem  Vater 
in  einen  Wortwechsel  geriet,  sattelte  er  früh- 
morgens seinen  Pony  und  ritt,  ohne  Abschied 
zu  nehmen,  nach  London.  Hier  wurde  er  Laden- 
diener in  einem  Kramladen,  der  auch  Eisenwaren 
flihrte.  Durch  Fleiß  und  Oewinenhafligkeit  er- 
warb der  ,  Yorkshire  boy"  das  Vertrauen  seines 
Herrn,  der  ihm,  als  er  sich  zurückzog,  das  Guß- 
wareugcschaft  überließ.  Dadurch  gewann  er 
Interesse  am  Eisengeschaft.  Er  konnte  Geld 
znnif-klegen,  heiratete  die  Tochter  seines  alten 
Herrn,  gewann  ia  der  l^otterie  uud  .so  besaü  er 
ein  Vermögen  von  1 500  j^,  als  er  in  den  Zei- 
tungen von  dt  u  Ertidcren  von  Guest,  Bacon  und 
Houphray  las.  Rasch  entschlossen  zog  er  nach 
Wales.  Dort  kam  er  in  die  kritische  Zeit  als 
Bowser  fallierte.  Er  verband  sieh  mit  Cnekshutt 
und  Stephens  und  erwarb  mit  diesem  die  Werke 
von  Cyfarthfa.  Diese  bestanden  aus  sechs  Hoch» 
nfi  n  und  mehreren  Eisenhämmern.  Uieliard 
Crawshay  war  von  entschlossenem  Charakter, 
der,  wie  wenige,  Menschen  zu  iMherrsehon  Ter* 
stand.  Eine  andere  Eigenschaft,  die  den  Leuten 
damals  gewaltig  imponierte,  war  die,  daß  er 
iBUBtr  Imtos  QM  in  der  Tasche  hatte.  Kan 


Digitized  by  Google 


868   Suhl  und  £iMn. 


Di«  Hrr^teilnng  wm  EoheUfn  im  elrktritehen  Ofen, 


2«.  Jahrg.  Nr.  Ii. 


munkcltr,  er  ki'nuie  ff^ld  machen  un<l  sich  in 
Guiueeu  walzen.  Bald  sah  nao  in  ihm  den 
großen  Haiui  der  Znlranft,  der  die  Werke  In  die 
Hiilu!  brinpiu  wrrdi',  uml  s.  ui  zwi-itcr  definitiver 
Eiuisug  in  Merthyr  war  eia  Trlumplizag.  Voa 
nah  und  fern  war  die  BevQlkenmpr  zQMinmen- 
ir»'!jtrömt,  die  ihn  mit  .Jubel  empAng,  Ihm  in  der 
Begeisterung  die  Pferde  anssimiinte  und  den 
Wagen  nach  seiner  Wohnuiij;  zo{;.  Der  Instinkt 
des  VolIceH  hatte  sich  Dicht  (,'et)luscht.  RidMri 
("rawsliay  war  der  erste,  der  die  BcdeutunjüT  von 
Corts  F^t-iiutlun^  des  Puddelprozesses 
-  d.  h.  An»  Frischen  des  Eisens  im  Flammofen 
mit  Stiinkolil.'  IirL'ritt"  und  sif  auszunutzen 
verstand.  Kaum  liatte  er  davon  ^ehürt,  so  reiste 
er  mit  Cockehutt  nach  Ooaport,  in  denen  Nfthe 
zu  Fontlej'  Henry  <".irf  ^;ein  neues  Verfalin^n 
der  EiseniMreitunif,  das  Puddela  und  Walzen, 
betrieb.  Cniwihay  «luDnte  aofort  edne  Wiebtig» 
lipit  fiir  S'üdwales,  erwarl»  17X9  eine  Lizenz 
von  fort  derart,  daß  er  ihm  für  jede  Tonne 
des  naeh  dem  neuen  Verfahren  erzeugten  Eisern 
eine  Gebühr  von  10  SliÜIiti^r  zu  zahlen  ver- 
sprach. Was  er  au  Kapital  aufbriogen  konnte, 
steckte  er  in  das  neue  Unteraehmen.  Noeh  fn 
demsell)en  .Fahr  konnte  er  mit  .Stolz  l»eri<  liTi  ii, 
dalS  er  3  t  mit  ätcinkohlen  gepuddelle 
Luppen  In  der  Woche  erzeuire.  Thomas 
LIewelyu  von  .Swansea  Imulf  liir  Crawshay  das 
erste  Walzwerk.  1795  sollen  die  Werke  um 
MerÜi>r  bereits  250  t  Eisen  und  Eisenwaren 
erzeugt  und  täglich  200 1  Steinkohlen  verbmneht 


hallen.  1801  wurdm  zwei  weitere  Ho<  h«"fpn  zu 
Ynisfacb  erbaut.  1802  bestand  schon  ein  Ver- 
ein der  Eisenindustriellen,  die  irrSStenteiii 
au«  Nordcn^rlrind  eingcwaii<ii  i  t  w.in  n.  .'^le  kamen 
vierteljahrlich  in  Aberfraviimy  zu  einer  Ver- 
aammlun^c,  dem  , Welsch  Quatfi-ly  Meeting'*,  zn- 
sammen.  Der  .Jaiirt  sln  itrajBr  betrug  1  1  sh. 
Malkia  schreibt  1H03  über  Södwales,  daß 
Crawshays  Werke,  die  wöchentlich  60  bis  70  t 
Stabelsen  machen,  die  größten  von  (froßbritannien 
seien,  und  1^04  berichtet  ein  anderer  Reisender: 
„('rawshay  liat  vier  Hochöfen  im  Betrieb,  außer 
einigen  kleineren  und  ganze  Reihen  von  Hammer- 
und Walzwerken,  die  in  letzterer  Zeit  durch  die 
Anlage  eines  riesigen  Wasserrades  von  öO  Fuß 
Durelimesser  und  %^\t  Fuß  Breite,  deesen  Welle 
100  t  wiccrf.  eine  weiten-  Vprbes'jenmL'  •  rfahrea 
haben.  Das  Werk,  das  größte  des  Königreichs 
—  vielleicht  der  Welt  —  besdittftifre  1000  Ar- 
i>eiter.  Das  Wasserrad,  das  vier  Tforlififon  be- 
diente und  2ö  t  Wasser  i.  d.  Minute  brauchte, 
galt  als  eines  der  Wunder  des  Landes. 

Der  Transport  war  noch  höchst  man^relliiift. 
Pferde  und  Maulesel  trugen  das  Eisea  in  La- 
dungen von  ISO  Pflind  anf  dem  BQcken  nach 
Cardift'.  Ein  Weib  oder  ein  .lunge  führte  ge- 
wöhnlich vier  Tiere.  Konnte  in  Cardiff  nicht 
verladen  werden,  was  bei  den  sohlechten  Lade- 
vorrichtungen iSfter  vorkam,  so  wurde  das  Eisen 
in  Wagen  mit  vier  Pferden  weiter  nach  Swansea 
gefahren.  Die  Fiilirieute  spielten  damals  noch 
dne  «richtige  Bolle.  (Fortsetiang  folgt) 


Die  Herstellung  von  Roheisen  im  elektrischen  Ofen  * 

Von  Frits  CIrkel,  Dipl.  Berg- Ingenieur  In  Montreal. 


1-4  ngene  Haanel,  Direktor  der  «Hines  Braach* 

4I1  r  l>iMiiiiiiril-Regierung  von  Kanmla.  Ii.it  \  er 
kurziMu  ilie  Versuche  erfolgreich  beendet,  welche 
den  Zweck  hatten,  die  Vassenerzeiigung  von 
Roheisen  und  ."^tahl  im  elektrischen  Ofen  praktisch 
durchzuführen.  Kanada,  welches  jahrlich  Robeisen- 
produkte im  Werte  von  öber  40000000  f  ein- 
fuhrt, ist  reich  an  Eisenerzlagerst.ttten,  welche 
jedoch  infolge  des  Mangels  an  geeigneten  Ver- 
kehrswegen, haiiptsilchllch  al)er  wegen  des  teuren 
Brennmaterials  bis  heute  nicht  nutzbar  gemacht 
Werden  konnten.  Die  in  nus<redehntem  Maße 
vorgenummeneu  Versuche  hal>en  nicht  allein  ge- 
zeigt, daß  es  unter  Zuhilt'enahnie  der  aus  Wasser- 
kräften gewonnenen  eiekf  rlsi  Iren  Kuergie  nu'ig- 
lich  ist,  Ruheisen  von  guter  Qualität  aus  stark 
schwefelhaltigen  Erzen  billig  herzustellen,  son- 
dern auch  die  Schwieriirkcit  der  Brennmaterial- 
frage ist  dahin  gelost  worden,  daß  der  Koks 
durch  Holzkohle  oder  Torfkoks  mit  Erfolg  «r- 
setst  werden  kann. 


Vgl.  aaeb  .Stahl  uad  Bisen'  1906  Nr.  »  H.  MB. 


(Ksekdrack  tertKrt«».) 

Der  elektrische  Prozeß  zur  Erzeugung  von 

*^fahl  ist  schon  \'eii  Dr.  Ifi-rmiit  utul  Kell4>r 
ia  Frankreich  und  von  Stassauo  in  Italien 
angewendet  worden,  jedoch  konnten  sidi  die  Er- 
finder nicht  mit  der  Massenerzeugung  des  ge- 
wöhnlidieu  Robeisens  befassen,  da  die  Fro- 
dttktlonskosten  der  auf  dem  gewShnllehen  Wege 
gewonnen«-n  elektrischen  Energie  viel  zu  hoch 
waren.  Dr.  Haanel,  der  sich  mit  der  Elektro- 
Metallurgte  schon  seit  vielen  Jahn-n  befaßte, 
erkannte  die  große  Bedeutung  und  Tragweit«' 
der  elektrischen  Schmelxmethude  fiir  Kanada ; 
sollte  es.  so  war  seine  Ansicht,  gelingen,  die 
Bn^unmalerlalf^age  zu  llisen  und  rinen  eh-k- 
triseliefi  Ofen  711  kniHtruieren.  di  r  ilen  speziellen 
Anforderungen  der  Koheisengewinnuug  (ienüge 
leistete,  so  würde  Kanada  «leh  sehr  bald  un- 
abli'liiiriL'  innrlien  ntnl  in  bezug  auf  Fi-ii-tipfO- 
duktion  auf  eigenen  Füßeu  stehen  kiinnen. 

Von  diesem  Oesichtepnnkte  geleitet,  wurde 
im  Friilijnlir  n»04  auf  Veranln'^-^iinü'  des  Mi- 
nisters des  luucru,  Uliftord  Siflon,  eine  tech- 
nische Kommisaion  ernannt,  mit  dem  Auftrage, 
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die  in  Europa  flchon  in  Kctrieb  beflndüchen 
elektrischen  Scliniclzwerkc  für  die  Erzcug'ung 
von  Stall!  zu  liosucluui  und  von  t\vn  bereits  erzielten 
Erfolp;n  Kenntnis  zu  nehmen.  An  der  Spitze  dieser 
Kommission  stand  Dr.  Ilaanel,  dem  Mr.  Harbord 
auK  London  als  Metallurge  beigegeben  wurde. 

Die  einzigen  Versuche,  welche  in  Gegenwart 
der  Kommission  mit  der  Herstellung  von  Eisen 
auf  elektrischem  Wege  vorgenommen  wurden, 
waren  diejenigen  von  Dr.  Heroult  in  La  Praz, 
Frankreich ,  und  von  Keller  von  der  Firma 
Keller,  Leleux  &  Co.  in  Livet.  Die  bei  Heroult 
vorgenommenen  Versuche  hielten  sich  in  »ehr 
kleinem  .Mal^sfabe,  wfthrend 
die  von  Keller  vorge- 
führten E.\i»erimente  ziem- 
lich umfangreicher  Natur 
waren  und  sich  Qber  eine 
Reihe  von  Tagen  erstreck- 
ten; sie  wurden  in  elek- 
trischen Oefen  vorgenom- 
men, welche  für  die  Pro- 
duktion von  F>>rn>siliziuni 
dienten  und  daher  nicht  den 
Anforderungen  entsprachen, 
welche  die  rationelle  Her- 
stellung von  Roheisen  be- 
dingten. Das  Erz,  welches 
bei  den  Versuchen  in  Livet 
angewendet  wurde,  war  ein 
zu  diesem  Zweck  beschaffter 
Hümatit  von  vorzüglicher 
(Qualität,  sehr  jiorös,  frei 
von  Schwefel  aber  stark 
manganhaltig.  Die  Produk- 
tion an  Roheisen  für  je 
1000  elektrische  Pferde- 
kraft-Tage betrug  für  eine 
Reihe  von  Versuchen  .5,76  t, 
für  eine  zweite  Reihe  12,12t, 
Wobei  das  bei  dem  letzteren 
Versuche  hergestellte  Pro- 
dukt Weißolsen  war.  Harbord.  der  Metallurge  der 
Kommission,  nahm  als  Endresultat  das  Mittel 
zwischen  beiden  Versuchen  an,  nämlich  7,82  t. 

Das  Resultat  dieser  Versuche  unter  Berück- 
sichtigung der  sie  begleitenden  Unist linde  konnte 
auf  «Iii'  für  eine  Tonne  aufgewendete  elektrische 
Kraft  als  günstig  bezeichnet  werden.  Allein 
eine  Reihe  anderer  wichtiger  Punkte,  welche 
b«'i  der  .\nwendung  kanadischer  Erze  in  Krage 
kamen,  wie  z.  B.  das  .Schmelzen  von  Magnetit, 
die  Nutzbarmachung  stark  schwefelhaltiger  Eisen- 
erze und  der  Ersatz  von  Koks  durch  Holzkohle, 
blieben  noch  zu  regeln  übrig.  Tntsachlich  wurde 
In  l^iivet  ein  Versuch  gemacht,  in  welch(>m  Koks 
durch  Holzkohle  ersetzt  wurde,  jedoch  scheiterte 
derselbe  vollständig,  und  Harbord  und  Keller 
kamen  hierbei  zu  dem  Schluß,  daß  Holzkohle  nur 
mit  Erfolg  angewendet  werden  könne,  wenn  sie 


mit  dem  Erz  zusammen  brikettiert  und  die  Briketts 
in  Stücken  von  1  Kubikzoll  aufgegeben  würden. 

W'as  die  Eisenerzeugung  au«  Krzen  mit  hohem 
Schwefelgehalt  betraf,  so  führte  Harbord  in 
seinem  Berichte  aus,  die  Versuche  hatten  nicht 
dargetan,  daß  Eisen  von  geringem  Schwefelgehalt 
ohne  Zusatz  von  Mangan  in  der  Erzinischung 
hergestellt  werden  könne,  und  um  das  genauer 
festzustellen,  wäre  es  nötig,  eine  Reilie  von  Ver- 
suchen mit  manganfreien  Erzen  vorzunehmen. 

Bei  ilen  Erörterungen  über  eine  erfolgreiche 
Einführung  des  elektrischen  Schmelzprozesses 
namentlich  unter  .\nwendung  von  schwefelhal- 


Abhililurif;  l. 

Hernultsrher  Vorauchaofen  fOr  oloktriflcho  Roheioenerzeugung. 

tlgen  kanadischtui  Eisenerzen  blieben  daher  fol- 
gende Punkte,  über  welche  sich  die  Kommission 
kein  genügendos  Urteil  bilden  konnte,  ungeklärt: 

1.  Kann  Magnetit,  welches  eins  der  am  hautig- 
sten vorkommenden  kanadischen  Krze,  und 
welches  bis  zu  einem  gewissen  (Tra«le  ein 
Leiter  der  Elektrizität  ist,  auf  elektri.schem 
Wf^g»'  reduziert  werden  'i 

2.  Kann  aus  Eisenerzen  mit  bedeutendem 
Schwefi'ltrelialte  ein  Holieisen  von  markt- 
fähiger Zusammensetzung  hergestellt  werden? 

;L  Kann  Holzkohle,  aus  Sagemühlenabfallen  ire- 
wonnen  oder  von  anderen  liuellen  stauuuend 
als  Ersatz  für  Koks  dienen,  der  unter  er- 
heblichen Kosti-n  eingeführt  werden  muß-' 
4.  Wie  hoch  stellt  sich  d(!r  ViTbraucb  an 
elektrischer  Energie  für  die  Tonne  er- 
zeugtes Rohelsen  y 
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In  Anbetracht  der  proßen  Bedeutung, 
welche  die  hcfriedijrendo  Lösung  der  vorstehen- 
den Fraf^en  auf  die  Entwicklung;  des  Landes, 
insbesondere  der  Eisenindustrie  haben  würde, 
besciiloß  die  kanadische  Doniinial-Koglerun^'  auf 
Vorschlaff  von  Dr.  Haanel,  weitere  Versuche 
unter  Zuhilfenahme  von  peeitmeten  Wasser- 
kräften für  die  Entwicklunjc  der  elt'ktriselu'n 
Energie  in  Kana<la  vorzunehmen,  un<l  j;enehmi>rtc 
zu  diesem  Zweck  im  FriUijahr  1905  die  Summe 
von  15  000  Ig. 

H^roult,  der  sich  zu  dieser  Zeit  gerade 
Id  Kanada  aufhielt,   erklärte  sich  bereit,  flir 


brochen  Tag  und  Nacht  In  Betrieb.  Wahrend 
dieser  Zeit  wurden  150  Abstiche  vorjrenomnu'n 
und  insiiresamt  55  t  Kolieisen  erzeufjt.  Für  die 
ersten  Versuclie  wunlen  Hftmatiterze,  für  fast 
alle  anderen  aber  verschiedene  Sorten  Maffnetit, 
die  meistens  sehr  schwofellialtif^  waren,  ver- 
wendet. Der  elektrische  Ofen  hatte  die  Fonn 
eines  großen  .Schmelztiegels,  dessen  Wände  au« 
feuerfesten  Ziegeln  liestanden.  und  dessen  Boden 
aus  Kohlenstoff  hergestellt  war.  Zwei  Oeff- 
niingen  an  der  Seite  des  Ofens  dienten  als  .\b- 
fluß  für  das  flüssige  Eisen  und  die  Scldacke. 
Die  Erze  wurden  mit  Holzkohle  vermischt  dem 


Abbildung  2.    Roheisen  im  elektriacbcn  Ofen  her^eBtcllt. 


oben  genannte  Zwecke  einen  elektrischen  Ofen 
von  ungefaltr  250  P.  S.  zu  konstruieren  und 
ebenso  die  Untersuchung  derjenigen  Faktoren 
vorzunehmen,  welche  für  eine  ökonomische 
Rohei.sengewinnung  auf  elektrischem  Wege  aus- 
schlaggebend waren.  Die  „Lake  Superior  Power 
Co."  in  Hault  Sie.  Marie,  Ontari«»,  stellte  zu 
diesen  Versuchen  300  elektrische  Pferdestärken, 
aus  Wasserkräften  entwickelt,  gratis  zur  Ver- 
fügung; die  notwendigen  elektrischen  Instrumente 
wurden  von  der  Westinghouse  Gesellschaft,  die 
Elektroden  (1,8  m  lang  und  20  mm  ;im  Quadrat) 
aus  Schweiieii  beschafft. 

H  ,1^*'^  Versuche  mit  kanadischen  P>zen  l>e- 
trannen  Mitte  .lanuar  1906  und  der  clcktrisrhe 
Ofen  war  von  da  an  bis  Mitte  Marz  ununtcr- 


Ofen  aufgegeben,  die  große  1,H  m  lange 
Elektrode  von  ol)en  hereingelassen  und  der  Strom 
eingeschaltet.  Die  Temperatur  im  Innern  des 
Ofens  wurde  durch  einen  .•\rl)eitcr  geregelt, 
der  die  über  dem  Ofen  aufgehängte  Elektrode 
je  nach  den  Angaben  der  Meßaj»parate  hob  oder 
tiefer  in  den  Ofen  hinal)]ieß.  Bei  Versuchen  in 
größerem  Maßstabe  würde  diese  Kegclung  seU)8t- 
tatig  erfolgen  können. 

Schon  bei  den  ersten  Versuchen  zeigte  es 
sich,  daß  der  Magnetit  eiienso  leicht  reduziert 
werden  konnte  wie  der  iläniatit,  und  zwar  nicht 
allein  mit  Koks,  der  erst  eingeführt  werden 
muß  und  d.iher  sehr  teuer  zu  stehen  kommt, 
sondern  auch  mit  Holzkohle.  Mau  hatte  durchaus 
keine  Schwierigkeiten,  wahrend  der  Ofen  in  Be- 
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trieb  war ;  er  giog  sehr  regelmäßig  und  die  Eega- 
Heniog  der  Elektroden  bedurfte  keiner  weiteren 
besonderen  Aufiiierksaiakcit.  Eine  Analyse  des 
auf  diese  Weise  orzeugteu  Aoheiaeiu  ergab,  daß, 
obschon  die  Schlacke  vkikit  rtwi.  badsch  war, 
fast  alli  r  Schwefel  Is  die  Solilackc  überging, 
und  daü  das  Eisen  nur  wenige  Tausendstel 
Prozent  Schwefel  enthielt.  Als  weitere  wichtige 
Tatsache  zeigte  defa,  daß  die  Produktion  be- 
deutend höher  war  (verschiedentlich  um  ein 
Drittel)  als  die  in  dem  Harbordschea  Bericht  über 
die  Tätigkeit  der  nach  Europa  entsandten  Kora^ 
miasiott  Mg^ebenen  Zahlen  erwarten  ließen. 

£ln  anderer  Punkt,  iilmr  den  man  sich  bei 
Odegenbelt  der  In  lArtt  angeetelltNi  Veninehe 
keine  Klnrlieit  verscbaffr'ii  konnte,  war  der  Elrk- 
trodenverbraucb.  Es  stellte  sich  bei  deu  in 
Sanlt  Ste.  Karle  angestellten  Versuehen  heran«, 

dafi  dieser  widrr  Erwarten  p'rin;;  war.  daß  die 
Verluste  einer  Elektrode,  welche  drei  Wochen 
lang  In  Betrieb  und  der  Weißglut  fflr  viele 
Standen  ausgesetzt  war,  nur  7  Iiis  10  kj^  für  die 
Tooae  produziertes  Roheisen  betrugen.  Nach 
Dr.  Hdrottlts  Zahlen  entsprldit  dieser  VmImiI 
einem  Wert  von  nur  30  Cents  f.  d.  Tonne,  gegen 
T7  Cents  bei  den  Versuchen  von  Livet. 

Viele  kanadische  Magnetite  enthalten  zu  viel 
Schwefel,  um  im  Hoeliofen  verarbeitet  werden  su 
können,  und  sind  desliaili  bis  jptzt  von  sehr  geringer 
Bedeutung  gewesen;  die  Versuche  haben  aber  er- 
gelMn,  daß  Roheisen  tm  sehr  guter  Qualität  auf 
elektrischem  Wege  aus  Magnetiten  hergestellt  wer- 
den kann,  welche  bis  zu  1  "/o  Schwefel  entlialton. 

Zur  Ersengimg  der  elektrischen  Enwgie  fOr 
die  Herstellung  von  Roheisen  in  Kanada  können 
eine  Reihe  vorteilhaft  gelegener  größerer  Wasser- 
krtfte  bennisi  werden,  und  Ae  Kosten  für  die 
elektrische  Pferd'  '  rnft  stellen  sieh  im  Jalire 
auf  nur  4,Ö0  bis  6  ^.  Hierzu  kommt  noch  der 
niedrige  Preis  der  schwefelhaltigen  Magnetit«, 
die  für  1,25  bis  1,50  ^  die  Tenm-  zu  IiaUen 
sind ;  berficlcBichügt  man  ferner,  daß  Koks  durch 
Hebdcohle  ersetst  werden  kann,  so  wird  man 
die  Bedeutung  dieser  mit  aller  Sorgfalt  von 
Dr.  Uaanel  erfolgreich  zu  Ende  geführten  Ver- 
suche für  die  Eisen-  und  Stahlindustrie  Kanadas 
begreifen.  Es  erübrigt  nur  noeti,  diese  bis- 
herigen Erfolfre  in  frröÖereni  .MalSstabe  weiter 
auszunutzen  und  einen  Plau  für  eine  tagliche 
Erzeugung  von  100  bis  150  t  einschließlich 
aller  nötigen  Apparate  und  Einriehtungen  zu 
entwerfen.  E«  unterliegt  keinem  Zweifel,  daß 
das  elektrische  Verfahm  tine  erhebUehe  Ver- 
billitrunp  der  Roheisenerzeufrnng  herbeiführen 
wird.  BeilAußg  soll  noch  erwähnt  werden,  daß 
das  bd  dem  im  dektrisehen  Ofen  vor  sich 
gehenden  Prozeß  (gebildete  Kolilenowd  tinen 
hohen  kalorischen  Wert  besitzt  und  unter  Um- 
stiaden  so  auagenatit  werden  kann,  daß  die 
LeistangalUilgkett  de«  Ofent  am  weidgatena  ein 
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Drittel  erhöht  wird.  Sollte  dieses  erreicht  werden, 
so  dfirfte  der  Hochofen  hienralande  mit  dem 

elektrischen  Ofen  schwerlich  konkurrieren  können, 
selbst  wenn  der  Preis  flir  Koks  erheblich  nie- 
driger wird  als  der,  den  man  bisher  in  den 
Provinzen  üntario  und  Quebec  bezahlt. 

Die  Resultate  der  in  Sault  Ste.  'Mn'-i.-  im  Auf- 
trage der  Kanadischen  Regierung  vou  iJr.  Haanel 
anigefiihrten  Termehe  laseen  itoh  tn  felgeodem 
zusammenfassen : 

1.  Kanadische  Eisenerze,  namentlich  Magnetite, 
lassen  steh  anf  elektrischem  Wege  gewinn* 
bringend  vernrheitpn. 

2.  Ana  Eisenerzen  mit  hohem  Schwefelgehalt 
kann  ein  Elsen  nrit  nur  wenigen  TaoMndstel 
Prozent  Schwefel  orzeuEft  Wiarden. 

3.  Der  Cfehalt  au  Silizium  kann  nach  Wiilkör 
vemdirt  oder  verringert  werden. 

4.  Holzkohle.  weU-he  aus  Silfreniiihlt'naljfaHen 
billig  hergestellt  werden  kann,  und  Torf  kok« 
kSnnen  die  Kohle  ersetzen,  ohne  vorher 
mit  dem  Erz  iirikeitiert  zu  werden. 

5.  Ans  uiekellial  tigern  Pyrrhotit  kann  Nickel- 
Bohetsen  von  guter  Qualität  und  praktisch 
frei  von  Schwefel  hergestellt  werden. 

6.  PyritabfUle,  die  als  Rückstände  bei  der 
Schwefelsaurefabrikation  gewonnen  werden, 
können  ebenfaUs  sor  Msenerzeagnng  ver-  . 
wendet  werden. 

7.  Tiuahaliige  Eisenerze,  bis  zu  5  "/o  Titan  ent- 
haltend, können  auf  elektrischem  Wege  vor- 
teilhaft verarbeitet  werden. 

Es  ist  jetzt  kaum  eineinhalb  Jahr  her,  seit- 
dem die  Konunisdon  ihre  enropilaehe  IDsslon  voll- 
endet hat,  und  schon  hat  man  in  Syracnse  N.Y. 
mit  der  Fabrikation  von  Stahl  in  großem  Maß- 
Stabe  nach  H4roults  Verfiüiren  begonnen.  Ghie 
andere  Firma  in  Sheffield,  Enfrland,  hat  Kjellins 
elektrische  Sclunelzmethode  eingeführt,  während 
drei  größere  deutsche  Firmen,  swel  nach  Kjelllns 
und  eine  nach  H<'roults  System,  Stahl  auf  elek- 
trischem Wege  darstellen.  Neuerdings  hat  auch  die 
große  Eisen-  und  Stahlgesellschaft  ,Stora  Koppar- 
lier^s  Aktiebolag"  in  Schweden  die  Summe  von 
100  000  Kronen  für  elektrische  Schmelzversuche 
mit  Eisenerzen  genehmigt  und  zugleich  mit  Gron- 
vall,  dem  Erfinder  eines  n  i  i:  iektrischen  Ofens, 
zwecks  Errichtung  einer  Scluuelzanlage  mit  einer 
Leistungsfähigkeit  von  10  000  t  f.  d.  Jahr  einen 
Vertrag  abgeschlossen. 

Die  Kanadische  Regierung  hat  in  Rücksicht 
auf  den  günstigen  Ausgang  der  elektrischen 
Schmelaversnehe  eine  UntemiMdiang  dw  sämt- 
lichen {großen,  norh  tinnuf«j:eschlo9sencn  Eisen- 
erzlagerstfitten  in  deu  Provinzen  Quel)ec,  Outario 
nnd  Nea-8chottland  sowie  der  in  der  Nihe  dieser 
l/ftfrorstiltten  betiinllii  le  n  Wasserkräfte  veranlant : 
die  Nutzbarmachung  diei^tsr  gewaltigen  Erzlager 
wird  swelfelloB  bald  den  Anstoß  geben  snm  Auf- 
schwang der  kanadischen  Eisen-  und  StaUindastrie. 


Dfi»  üerttellung  von  Bohrten  hu  tkÜrittJten  Ofen. 
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Neuere  Gießereien  Deutschlands  in  den  ersten  Jahren 
des  zwanzigsten  Jahrhunderts. 

Vm  E.  Freytftip,  Zivilingenieurf  HQUenffirektor  a.  D. 


(SchliiB  von  Seite  814. 

Duuu  inöchlf  ich  nocli  cim-n  Hau  vorführen, 
Wflcht-n  ich  im  .lahro  18t»9  für  ein  Käclwl' 
sches  Hiit1«'inv('rk  jirop  ktierto,  <l«»Kf!ii  AiiHtiihnin^ 
aber  zuun^L  w<'{;<>n  Kins|»rucli.s  der  Nachharscbafi 
und  dmn  wefeen  rUcklBoflirer  Konjunktur  zuröck- 
PfsU'llt  wenlcu  iimlH'*. 

Diene  UieUerei,  w^lciif  it«'n  nachfolgcodca 
AttsfBlininfren  xuirruBde  gelegt  und  auf  Abbild.  11 
('!';itVI  XV!Ii  (Iatv^' '^tvllt.  ist.  sollt"  jnlirlich  min- 
dostun.s  (iOOO  l  scliwemi  und  schwierigsten 
Haitchlnfnpruß  In  SaihI  und  T^ehm,  FUMongnß 
Vir  \V;issri  -  iitiil  ( Ia>li  itniiirsröhp'n  mit  viel 
Kcrni'n  und  endlich  liiui^'uU  und  kl«!ia«>rtiu  UuÜ 
herst«>ll4«n.  Für  deo  Bau  der  G1f>ß«r«l  fwllten 
in  «Tstcr  l,itiic  die  liiiliirstcn  Hcrstfliiin^rs- 
kostcn  des  Fabrikats  in  Hniracht  kumoien. 
Es  sollte  daher  zwar  die  OieOert'i  auf  das  vor- 
ieUballestc  «-in^tTirbtct  wrrdeu.  aber  b«ini  Bau 
allp  unprodulitivon  A>isjrabon  v(Tniioden  werden. 
Deshalb  wiirdf  nur  für  \\cn  schweren  OuD 
ein  hohi's,  (irprftiiiiii^ros  Schiff  (rc)dniU,  wBbrond 
der  Mittel-  und  Klcin^ruh  von  ."»  t  das  Stück 
und  darunte  r  iu  wi-nigcr  htdu-n  Hallen  von  jre- 
rlngvrt'r  Spannweite  hergestellt  wcrdcu  sollte. 

Die  Siluleuetitt'erniinir  uiiii!-  ,HlI-iiri'in  zu 
8  m  gewühlt,  was  für  die  Austiut/.ung  der  AH>eifs- 
plaiz«  vorcdlhaft  ist,  die  Spannweite  der  Neben« 
srbiff''  ('ti  nfnllH  S  ni,  nur  das  S«hiff  für  die 
CrruÜ^ioUerci  erhielt  1 8  m  ijpannweilä.  Die  Höhe 
des  HauptMhlir«ii  wurde  zu  12,  die  der  Neben- 
<<chtfle  zu  i'>,5  in  Ids  Cntorkante-EiMiukottstniktiob 
bestimmt. 

Es  konutc  angenommen  werden,  daU  heebalens 

40  "o  der  Produktion  in  Stücken  über  i»  t  Einzel- 
gewicht bestehen  würden,  daher  empfahl  es  sich, 
drei  NebennchilTe  Anzuordnen  und  eines  davon 
nooh  mit  Kranen  für  "i  t-Stücke  zu  versehen, 
um  dein  Betrieb  S|iielrauin  zu  lassen.  Dann 
hatte  die  Gro(i(ri*  <i''rei  drei  Siebentel  und  die 
Mittel-  und  Kleinj.'ieli<>rei  vier  Siebentel  der 
GrundHii<he  inuc.  Wenn  nun  die  (Üeßerei  von 
IH  -}-  --t  —  42  IU  Breite  in  neun  Feldern  zu 
8  m  =  72  m  lang  ausgeführt  würde,  so  würde  sie 
mit  3(l'J4  r|m  reiner  N  i  ln  iistl.irln-,  zu  wi^l^fx-r 
nvcli  Kurumacherei  und  die  rroekenkniuniern, 
in  welchen  giearheltet  wird,  dazukommen,  eine 
1  •  i  rtni^.'Hfflhlgkeit  von  jährlich  6000  bis  7500  t 
besitzen. 

Demgeraitß  wurde  folgender  Plan  entworfen : 

Die  Furriinriii'it  soll  sm  \i'i-t''ilt  (i.il^ 
alle  ötückc  über  ä  t  im  llauptädüfl,  dor  Kieiu- 


-  Hiefin  Tafel  XVU.) 

j;uli,  welcher  keines  Kranes  bedarf,  im  Schitie  I, 
d.'is  in  seiner  Mitte  die  Kupolöfen  enthjilt.  und 
der  Miltel^'uli  in  den  SchifiVri  II  lunl  III  Iki- 
jrestelli  werden.  Da»  Schlfl'  II  wird  nocli  mit 
zwei  Laufkranen  zu  je  2,  und  daa  ScUif  III 
mit  einem  Laufkran  zu  ö  und  einem  7ii  H  t 
auiigerii8t«t.  Da«  Schili'  III  kann  dann  ins- 
hesondero  auch  Rotationskörper  bequem  anfertigen, 
welche  sperrig'  sind  und  pdenentlich  mehr  als 
5  t  wirigen.  —  Dem  UaupUtchiff  ii«t  nach  Süden 
zu,  den  Nebenschiffen  gegenüber,  ein  tO  m  breites 
Schl'"l']t>lai'Ii  aiitr.'fiiL'f .  unter  Wf'Iohiin  ■^h•h  die 
Trockcnkamuiero ,  die  Kernmacherei  und  die 
Bureaua  befinden.  iHe  Flüche  der  Trocken« 
kammern  muli  reichlich  p'nouuuen  werden,  weil 
die  Lehmformvr  teilweise  in  den  Kammern  ar- 
beiten und  weil  auf  viel  getrockneten  Guß 

srerechnet  wurde,  deshalb  i^t  ilas  HaUptHOhiff 
nach  Westen  um  10  m  verlängert,  um  zwei 
prolic  Sch  I  i  tz  trocken  kam  nie  rn  unterzu- 
lirinsfen.  Zwl8che4i  diesen  Kammern  ideiht  eine 
Durchfahrt  fn-i,  um  Formka.slen  vom  Kaltenhof 
zur  liielierei  und  trroße  .AuÄSchuUstücke  unter 
das  Fallwerk  zu  befTirdem.  Den  Schlitzkammem 
tre^'enüber  nach  (tsten  ist  vor  die  andere  Stirn- 
sttile  der  GieUurei  die  Tutzerei  gelagert,  so  daü 
ans  jedem  SchilTe  die  Oulistfieke  geraden  Wegea 
zur  Putzerei  p'lan^en  können. 

Das  größte  (luListück  war  zu  3U  t  ange- 
nommen, die  grAßte  Inanspruehnahme  der  Kupol- 
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1 ,4  =  70  t,  «ft  werden  daher  drei  KupolSfen 

von  je  7  t  stiindlicher  Schmelzung  in  3  Stunden 
20  Minuten  das  erforderliche  Kisen  schmelzen 
und  auch  noch  für  eine  hShere  Produiction  aua- 

reiebend  sein.  Die  OetVn  sind  in  das  Mittelfeld 
des  ersten  Seilenschi iTes  nei»en  die  Haujitkran- 
bahn  pstellt.  Die  (tichtbühne  liegt  7',»  m 
hoch  in  der  Ebene  des  nahezu  wa^t  i  '  ' liK'U 
Daches  der  Seitenschiffe,  so  da(i  der  Roheisen- 
und  Kokstrausport  über  diese  hinweg  erfolgt. 
Der  Transport  der  ofeuschlacke  und  dea  feuere 
festen  Mnr.  i  ial-  /ii  .Im  i  HVnrepnraturen  ^eqehieht 
zu  ebener  Erde  aut  zwei  ISvlimalapurttahnen, 
welch«  <|u«r  durch  die  ganze  GleBerel  g«hen 
und  auch  dem  TransjMirt  ib  ><  flüssigen  Eisens, 
der  Kerne  und  de»  Modellsaniies  dienen. 

Von  den  Rohmaterialien  werden  Roheisen 
und  Kctks  der  Xordselte,  Sand.  I.i  hm  iiiul  fri-ne- 
ratorkohle  der  Südseite  der  Gielierei  zugeführt. 
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Auf  «i<'r  Südseite  der  Uicßerei  in  der  Kckc  neben 
der  Patzerei  betindet  üicb  das  Versaudbureau, 
von  welchem  der  Versand  der  Waren  ausgebt. 
Hier  lie^t  auch  die  Meistorstubo  und  im  einteo 
Stock  das  Betriebs-  und  Recbnuugsziinmer,  so 
daü  alle  VVeisunf^en  und  Ant'ra$;en  bicr  in 
kürzester  Frist  erledigt  werden  können. 

•  l'uj  die  Putzerei  gut  auszunutzen,  isi  sie 
durcli  eine  Säulcoreibe  geteilt  und  mit  zwei 
nebeneinander  laufenden  Laufkranen  von  80  und 
S  t  Trngkratt  ausgerüstet,  welche  wr^rt  n  ihrer 
geringen  Spannweite  leicht  laufen.  i>iese  Kraue 
verladen  dl«  QuOstnclce  direkt  In  nomalnpnrlge 
Wa^rgons.  Putzerei    ist  verbflItnisinAßip 

geräumig;  sie  soll  aber  auch  ala  Lagerstatte 
von  Gttß  dienen«  der  noch  nicht  abgerufen  wird ; 
dann  komnu  n  iu  ihr  dir  >in^Tli(  ii(lrii  Muilrllc 
zur  Verteilung,  und  werden  bin  und  wieder  einige 
Zelt  daselb«t  lag6ra  müBBcn.  Ucber  der  Pntserei 
ist  ein  Modellboden  flir  hAuflg  gebrauchte  Modelle 
angelegt. 

Wie  Mshon  erwfhnt,  Ist  ffie  Putzerei  In  xwel 
ScUffe  von  je  H  tn  Spannweite  geteilt,  von  denen 
das  westliche  dem  grölten,  das  östliche  dem 
kleinen  (iuü  dient.  Die  beiden  Krane  laufen 
bis  an  die  aSrdliehe  Stiniwand  der  Putzerei  über 
ein  kurzes.  aTis  tictn  Schiff  III  kommendes  Gleise. 
Nach  Süden  zu  lüull  der  8  t-Kran  nur  bis  über 
da«  Xortiials|mrgleise,  welches  i  u  die  Putzerei 
führt,  wahrend  der  :'n  t-Ktan  auch  (ili>i-  iin<? 
Gieitie  läuft,  welches  an  der  i-'utzerei  vorbeiführt. 

Im  KaupteehilT  laufen  zwei  Krane.  Oatlieh 
f-in  35  t-  und  westlich  ein  15  t-Krnn;  sif  \v.  rilv  ii 
auierätützt  durch  zwei  Velozipedkrane  vou 
4  t  Tragkraft  und  T'/t  ra  Ausladung',  welche  in 
d'-r  Skizze  in  fünf  Stelliiniron  aiiirrilf'Uti't  slinl. 

Die  schwereren  üuUstücke  werden  vom  großen 
Kran  bis  in  die  Putzerei  gefahren,  derart,  daß 
ein  4'  i  ni  langes  Stück  Schiene  von  der  Putzerei- 
kraobahu  sich  wie  ein  Tor  öfinet,  wenn  der 
35  t-Kran  In  die  Putzerei  fUirt.  Die  leichteren 
Stüclje  werden  von  den  Formereikranen  auf 
Wagen  gelegt  und  durch  ein  zweites  Tor  zu 
ebener  Erde  von  Hand  In  die  Putzerei  geschoben. 
Der  1.")  t-Kran  liufi  J*gen  Westen  bis  ans  Ende 
der  Schlitzkammern  und  des  Au.sschußgleises 
zwischen  denselben.  Die  Kernmacherei  ist  in 
die  Mitte  des  Schlcppbaues  gelegt,  _durch  sie 
laufen  zwt  i  Schinalsjiin  «rli  isf?.  l'eber  ihr  befindet 
sich  die  Saiui'  und  i>eliiiiautl)ercitung.  DicKüume 
Aber  den  Trockenkammern  der  Sandformerei 
dienen  ils  ZiriiiiirrwerkstiHte ,  die  ülier  den 
Trockenkammern  der  Lclunformcrei  al^  Lager 
Ar  Schablonen  und  Fonnerwerkxeuge. 

Der  Formkast-^tilifif  erstrfrkt  *^ir-li  J-ln^-^s  diT 
ganzen  Westseite  der  Uielicrei;  er  wird  vou 
eben  15  t-Boekkran  bestrichen,  welcher  bis 
ziiiii  Kallwerk  liluft.  Unfi  r  il  r  Gichtbühne  vor 
den  Kupolöfen  ist  ä';«  m  Uber  üieüereisohie 
eine  Stube  8  n  Im  Oevlert  eingebaut,  in  welcher 


sich  die  Oebf^  und  ihre  Antrtebamotoren  be- 
finden. 

Die  Dachflächen  sind  aus  Bimsbeton  mit 
Pap])ebedeckung  vorgeaehen  und  alle  Decken  in 
Monierkonstruktion  angenommen.  lümsbeton- 
decken  sind  verhaltnismflUig  kiclti,  sie  leiten 
die  War m e  s cli  1  e e h t  und  sind  feuersicher. 

Die  Belichtung  des  ilauptschifTes  geschieht 
durch  lotrechte  Fenster,  welche  den  oberen 
Teil  der  Frontwände  bilden,  femer  durch  zwei  4  m 
lange,  unttT  50  (irad  gegen  die  Wagerechtc  ge- 
neigte Glasflachen  des  Daches,  die  der  Seiten- 
sehiffe  durch  aufgesetzte  Oberlichter,  su  denen 
nncli  ^'roI5i:'  Frn»!ttr  in  don  rmfassungsmauern 
kommen.  Die  Putzerei  wird  von  der  als  Fenster 
atugebildeten  Umfassungsmauer  betlehtet.  Die 
Vi  ntilalioji  i>i  von  den  Fenstern  getrennt,  damit 
letztere  nicht  durch  die  au  den  Lichtllächen 
vorbeiziehende  Luft  unwirksam  gemacht  werden. 

Dem  Bureau  gegenüber  sind  endlich  die 
Kleiderablage,  der  Wasch-  und  Bade-  sowie  der 
Erfrisdrangsranm  fBr  die  Arbeiter  in  dnem  be- 
sonderen (febaude  untergebracht. 

Die  Vorteile  dieser  GieÜerei  dürften  darin 
bestellen,  daß  die  ArbeitsrBume  der  Former  zu- 
sammenliegen, und  daß  dit;  Hilfsrflume  derart  um 
sie  gruppiert  sind,  daß  alle  'i'ransporte  kurz  und 
bequem,  d.  h.  billig  sind.  Endlich  ist  die  Aus- 
dehnung dieser  Gießerei  sowohl  durch  Vermeh- 
rnng  der  Fclderzahl  gegen  Westen,  als  die  An- 
fügung eines  Schiffes  nach  Norden  zu  leicht 
m8gHch.  Die  Gießerei  hat  im  Hauptbau  eine 
< Jrmnlfl.lche  von  4Hfi»>  qm,  wolrln'  inib  s,  da  f'Ml- 
weise  in  zwei  Stockwerken  gearbeitet  wird,  ei«- 
scbliefllieh  den  ModeUagers  5594  qm  Arbeit»- 
flni'he  bietet.  Dio  Hilfsrriume  haben  218U  qm 
GrundAüclie,  so  daß  die  Gießer,  i  über  7774  qm 
bebaute  NutzflBche  verfügt.  Die  Gesamtbaukosten 
für  diese  Gießerei  ohne  Einriilitiin;:  wiinlrn  sirh, 
falls  sie  am  Teltowkanal  in  einem  Vororte  von 
Berlin  erbaut  werden  sollte,  bd  den  heutigen 
Preisverhaltnisseu  auf  rund  '^'AOOOi)  stellen. 

Verfehlen  will  ich  endlich  nicht,  auf  einen 
Oleßerelbau  hinzuweisen,  weldien  Zlvilingenieur 
HietkÖtter  in  Hagen  kürzlieh  für  ein  rheinisches 
Werk  ausgeführt  bat,  und  welcher  in  ,ätabl 
und  Eisen"*  beschrieben  wurde. 

Die  in  .Vmerika  gepflegte  Massenerzeugung, 
die  bei  kleineren  (iußstücken  tlen  Maschinen- 
guß viel  allgemeiner  als  bei  uns  durchgeführt 
hat,  und  auch  \wi  großen  Stücken  die  Mo- 
delle vii  I  ."ff«  r  liintrreinander  abgießen  laßt, 
hat  bewirkt,  daß  man  iu  großen  Gießereien, 
weh^e  Klelngnü  machen,  hautig  mit  getrennten 
Kolonnen,  Former,  Gießer  und  Aufraumer  hinter- 
einander, arbeiten  laßt.  Auch  auf  verschiedene 
Stockwerke  wird  die  Arbeit  der  GleDercl  ver- 
teilt.   Bei  Gießereien,  welche  auch  schwere 
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Gulkstückc  anfertigen,  schoint  sich  ein  Ijestimmter 
Typus  im  Bau  nicht  enfwiekilt  /u  ha^t^n,  wf-nifr- 
steos  zeigen  die  Photographien  verschiedener 
Werke  niehto  Einheitliches,  tondera  nur  lerofle 
Spannweiten  und  \vr>nifr  f^nnlon. 

Ueb«r  moderne  (fieUereibauten  verßttentlicht 
DbvM  Townsend^  P«.,  in  «Tlie  Iron  Trade  R<v 
view"*  Fjniirrs  von  Interesse.  Die  Leistung 
einer  Üießcrci  gibt  er  bei  300  Arbeitfttageu  im 
Jahr  und  elnflaeber  sehoBifindigrer  Tagemhfebt 
auf  s  Ms  •1\  t  (Jußwaren  für  das  Quadratmeter 
reiner  Arbeil«llttcbi>  und  die  Baukosteo  zu  36 
Ms  68  Ji  f.  d.  Quadratmeter  an.  Er  ffigt  zwei 
(Ticßeriiiju<ischnitte  l)ei:  einen  nach  anierilca- 
niscliem  Stil  nud  einen  nacb  eoroplischetn 
<Tafe)  XVn,  AbUld.  16  nod  16V 

Ich  muß  indes  frestehen,  daß  mir  in  Deutsch- 
land keine  (rießerei  bekannt  ist,  welche  nacli 
dem  European  Style  gebaut  ist,  aber  es  finden 
sich  viele  und  auch  ttltore  oach  dem  Mgeaannten 
Ameiican  Style. 

Die  Gießerei  der  Scheuectady-Loko- 
motiv werke  in  Schcnectady,  N.Y.,**  ist  ein 
Rechteck  von  53,28  X  >  bedeckt  also  eine 

Flache  von  rund  10  4ÜÜ  qm;  bloß  Gießerei, 
Putzerei  und  eine  Ideino  TlBcblerwerlntatt  (siehe 
.\bbihliinrr  VI  Tafel  XVll^  Sie  hat  ein  Mittel- 
aehiff  von  21  m  und  zwei  Seiteuticliiä'e  von 
Je  15,58  ra  Tiefe  bei  11,58  und  7,31  m 
Höhe  bis  riifirknntr  Kisenkonstruktioii,  Die 
Dacliei'  sind  ganz  tiaeh.  Uie  drei  Kupolöfen 
stehen  In  zwei  Grup])en.  um  den  Transport  des 
Eisens  zu  vermindi m.  Das  Mittelschiff  hat  zwei 
Läutkrano  zu  3r>  t  und  zwei  zu  lü  t,  erst^re 
rrsrheinen  für  den  LokemottvguO  sehr  stark. 
THo  Pntzerei  ist  im  (rießereiffcbaude  selbst  unter- 
gebracht, und  irfrendwelche  Abschlußwande  sind 
weder  erwähnt  noch  gezeichnet.  Die  Kcrn- 
maehereieu,  die  Trockenkammern,  die  Gleise  und 
eine  lange  Gießgrube,  alles  ist  besonders  für 
ilen  T^okotnotivguß  in  eigenartiger  hei  uns  unge- 
Wöhnli<^her  Weise  angeordnet. 

Die  II.  \l.  Worthington  Hydranlie 
Works  in  Harrison  N.  J.***  besitzen  zwei  ge- 
trennte (tießeroien,  eine  fttr  schweren,  die  andere 
für  Kleiuguß.  wi  lrht  ninnrhrrlfi  Hrarhr i  nswertes 
bieten.  Die  Gießerei  für  schweroJi  Guß  i.\bbil- 
dimg  tS  Tafel  XVn)  mlfit  183  m  in  der 
Lange  und  bedeckt  etwa  "hoO  (jm  GrumlHnche. 
Sie  besteht  aua  vier  Schiffen,  dem  Mittelschiff  von 
18,3  u,  einem  Seitenschiff  von  12,2  m  und  zwei 
St  itenschiffen  von  je  m  Sjiann weite,  letztere 
gemeinsdiaftlich  unter  einem  Dach.  Da«  Mittel- 
sclüfT  hat  11,15  ro,  die  Seitenschiffe  haben  6,1  m 
K6he  bis  zur  eisernen  Dachkenstruktion.  Das 
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Hau])tschiff  enthalt  zwei  Laufkrane  von  je  80 
und  zwei  von  je  20  t.  Das  breite  Seitenschitf 
hat  vier  Kranit  zu  10  t,  außerdem  arbeiten 
fünf  Wandkrane.  Bs  sind  zwei  Kupolofen, 
wahrscheinlich  entfernt  voneinander  angenrdnrt, 
von  denen  Jeder  36  t  in  der  Stunde  schmilzt. 

Die  Stftbke  werden  ans  dem  GrSbsteo  schon 
in  der  Gießerri  irrjuitzt,  indem  sie  nnrh  heiß 
auf  einen  Putzplatz  43  X  gebraclit  werden, 
welche  unterkellert  ist.  Der  Fußboden  dfmes 
Putzplatzes  besteht  ntm  f'  ihveise  aus  Eisenn^sti  n. 
durch  welche  Sand  und  Kerumasse  in  den  Keller 
fUlt,  von  wo  dies  Material  durch  einen  Elevator 
einem  Siebwrik  und  dann  wieder  der  Gießerei 
zugeführt  wird.  In  der  Kleingießerei  sind  meist 
FemiDMdifaieii  anfgestellt,  deren  Kasten,  sobald 
sie  fertig  sind,  wKlireud  des  ganzen  Tages  ab- 
gogos.spn  werden.  Die.se  Gießerei  ist  122  tu 
lang  und  hat  drei  Schitfe,  ein  Mittelschiff  15,25  m 
tief  und  zwei  Seltenschiffe  je  9,15  m  tief.  Von 
zwei  Kupoliifen  von  1,22  m  lichtem  Durchmesser 
geht  einer  vormittags,  der  andere  nachmittags. 
Die  Former  arbeiten  In  den  Seitenschiffen  auf 
den  Formim*;rh5nen.  welche  ins  ino  Kasten 
täglich  niaciien,  und  setzen  die  fertigen  Kasten 
mSgltelwt  nahe  an  den  Uittolgang,  wo  sie  von 
besnndorrn  (noßiirn,  dir*  den  Mittelgang  iiedienen, 
abgegossen  werden.  Die  Putzerei  ist  61  X  iStära 
grofi.  In  der  Gießerei  sind  besehlfttgt  75  Hann 
und  25  Madchen  lieini  Kemnuushett.  In  der 
Putzerei  arbeiten  30  Mann. 

Die  Brown  A  Sharpe  Mfg.  Co.  in  Provl- 
dence  R.  J.  (F.nnidi  v  190(i)  liefert  (tuß  für  Werk- 
zeugmaschinen, aber  wenig  Stücke  Uber  500  kg 
schwer.  Sie  zeichnet  sich  dadurch  aus.  daß  vor 
<len  Kupolofen  das  Hauptschiff'  von  10,31  m 
Spannweite  liegt  und  normal  zu  diesem  die 
Querscbiffe  von  f»,10  m  Spannweite  abgehen. 
l>ie  Kranbahnen  der  Querschiffe  gehen  bis  unter 
die  Kranbahn  des  Ff  uij'isi  liiflVs,  welches  die 
.Nelienschiffe  also  bcdiLUcu  kann. 

Kurz  vor  Drucklegung  kommt  mir  nocli  die 
.liiuiiuiiiimHi- der  „Foundry"  zu  < ;i'<ii'!it.  in  \\(  lclii  r 
die  ueue  Gießerei  der  U.  W.  (  aldweÜÄ  8on 
Co.,  Chicago  beschrieben  ist.  Diese  Oieflerei 
hat  nur  1970  <jm  (irundflache.  aber  sie  zeigt, 
wie  ein  beschränkter  Raum  ausgenutzt  werden 
kann.  Sie  gehört  einer  Firma,  welche  noch  eine 
Masrhlnrnf.ilM  ik  und  ein  Walzwerk  besitzt,  wo- 
durch für  die  Gießerei  nicht  bloß  wenig  Platz 
nbrlggelassen,  sondent  sogar  noch  die  Durch- 
fiihruti^r  >  ims  Noraudsporglelses  fOr  fremde  Zwecke 
nötig  wurde. 

Die  Gießerei  bildet  efai  Rediteek  von  56,7 
X  34.77  m  und  soll  besonders  große  Kiem- 
scbeiben,  Seilscheiben  sowie  Schwungrader  und 
Zahnrltder  herstellen;  sie  ist  in  Abbildung  14 
Tafel  XVri  im  tirumlriß  und  tiuerschnitt  im 
Maßstabe  1  :  B33'/3  dargestellt.  Die  (lioßerei 
besteht  aus  einem  Mittelschiff,  welche»  9,7«!  m  bis 
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rntcrkant«^  Dachkonstniktion  hoch  ist  und  zw«i 

Sfiti  ns(  liirten,  vou  welchen  tlas  Östliche  nabettt 
<>lii^nso  hoch  ist  wie  «las  HauptscbifT.  wahrend  das 
westliche  nur  5,3  m  Höhe  hat.  Das  Mittelschiff 
trairi  eine  Laterne;  >li<'  Urictx  r  sind  sehr  flach 
und  l)estehen  vermutlich  aus  Holzzement  oder 
Schlackenbeton.  Die  Tiefe  den  Mittelschiffes 
betragt  15,04,  die  der  SeitenscUife  9,86  und 
10,37  m. 

Im  westlichen  öeitenschirt  steht  ein  Kupol- 
ofen, wie  die  meisten  Oefen  in  Amerika  sehr 

irroü ;  f"in  zweiter  klrini-ifr  ist  vrirfri'>i*''u'n.  Dio 
0«fen  stehen  neben  der  Kranbahn  des  üaupt- 
schllfea  etwas  aofier  der  Kitte  des  Gebandes 
treten  Niirdon  zu.  Das  Pnrh  des  westlichen 
Seiteaschifes  ist  für  eine  Belastung  von  3  t  auf 
das  Qaadratmeter  bei  vierfacher  Sicherheit  be- 
rechti'  I  und  dient  zum  Teil  als  Charj^ierbühne 
für  die  Kupolöfen,  zum  Teil  als  Roheiseolager. 
Wegen  der  starken  Belastung  ist  es  auch  dureh 
eine  Säulenreihe  unterstutzt,  welche  d&s  Schiff 
in  zwei  Hallen  zerlegt.  Natürlich  ist  der  Teil 
des  Daches,  welcher  als  ChnricrierraHm  für  die 
Kupolöfen  dient,  überdacht. 

Im  westlichen  Schiffe  neben  dem  .Nornialsptir- 
gleisc,  welches  die  Gießerei  in  schrJlger  Richtung 
durehschneidet.  ii>  tiudi-t  sich  (>in  elcktrisober 
AtifziiL'  von  3  t  Trnirkraft,  welcher  das  an- 
kommende Hoheisen  und  deu  Koks  zum  Lager 
oder  zur  ChargieiWIliDe  iMfBrdert.  Neben  den 
Ku|i<ilöfen  nach  N'ordi  n  zu  Ik^rt  tlic  Kernmacherei 
mit  nur  zwei  Trockenkammern,  derea  Grase 
durch  den  Boden  abgefBhrt  werden.  Das  Sstliche 
Seitenschiff  ist  «lurrli  l  ine  Zwisi-lu  inlicki'  in  zwei 
iStockwerke  zerlegt;  dadurch  ist  eine  Galerie 
mwonnen,  auf  welcher  80  Bankfonner  und  die 
Modelltischler  arbeiten.  In  der  nönliichen  Ecke 
demselben  ist  eine  Zwischendecke  eingebaut,  wo- 
durch tUnme  fRr  das  Bureau  und  die  Arbeiter 
fjewonneii  \m nlen.  Im  südliclien  Teile  desselb  n 
Sciüft'es  bctindct  sich  die  Putzerei,  durch  keine 
Wand  von  der  Formerei  ;reschieden,  so  daß 
Hl>sprin<;ende  Splitter  sowie  heriimfliegendor  Sand 
die  Kormer  in  ihrer  .Arl»eit  stören  können. 

Itu  Haujil.M  hirt'  befindet  sich  eine  nrrolie, 
nicht  tiefe,  kreisrunde  Dammgrube  von  14,2  m, 
V  .  h'hr  für  die  Herstellunp  von  irv .  [n  ii  Rotations- 
körpern »ehr  t?eeij;net  erscheiut.  Ein  30  t- 
Laufkraa,  welcher  noch  eine  5  t-Hilfswlnde  trSgt, 
bestreicht  dn>  Hauj't-jchiff,  ein  5  t-Laufkran  da? 
östliche  Seitenschiff.  Die  leichteren  Trausporte 
bewirkt  eine  SdunalspurlMbn  von  610  mm  Spur- 
Mitteilungen  aus 

Wiadverteilung  in  modernen  Kupolöfen. 
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weite,  welche  im  Hauptschiff  und  im  ßstiichen 
Nebenschiff  neben  der  Säulenreihe  entlang  Iftuft 
und  auch  nach  der  Maschinenfabrik  führt.  Eine 
gleiche  Bahn  läuft  auf  der  östlichen  Galeric 
neben  den  Snulen  entlang  nnd  ist  mit  der  unteren 
Bahn  durch  einen  Anfang  von  1500  kg  Trag^ 
kraft  verbunden. 

Bei  dem  Entwurf  dieser  Gieflerel  hat  der 
Hauiiijrt'iiieiir  oin  eingehendes  Verständnis  für 
den  GieUereibetrieb  an  den  Tag  gelegt  und  der 
vorhandene  Baum  sowie  das  angelegte  Kapital 
(Ifirftin  vorteilhaft  ausgenutzt  wenlrn  können. 
Auffallend  erscheiut  es,  daß  der  Gießerei  niclit 
mehr  Liebt  zugeführt  worden  ist. 

\'on  der  Leistung  der  Gießerei  winl  l'i  saort, 
daü  sie  von  Tag  zu  Tag  wegen  der  großen 
Versebiedenartigkelt  der  vorUeganden  Arbeit 
wechselt.  Dies  ist  bei  uns  in  DentaeUand  fiwt 
flberall  die  BegeL 

Als  die  Leistung  einer  Gießerei  wird  bei 
uns  gewöhnlich  das  Qu&ntuni  an  fertiger  Guß- 
ware angesehen,  welobes  sie  in  einem  Jahre 
geliefert  hat.  wobei  man  schon  einen  gewissen 
sohwankenden  Beschlftigungsgrad  rechnet. 

Die  Amerikaner  «rebrn  die  Lcisiiinfr  für  den 
Tag  an,  was  jedenfalls  der  wirklichen  Leistungs- 
foldgkeit  nftber  kommt  als  unt»ere  Bexdchuung. 
Nach  unserem  Brautli  rechnet  mau  für  den 
(Quadratmeter  Gießereitlilcbe  0,0  bis  2,5  t  Pro- 
duktion im  Jahr;  bei  glatter  Kassenfabrikatlon 
kann  man  auch  bei  uns  viel  mehr  annehmen. 
David  Townsund  gibt  6  bis  24  t  f.  d.  Jalir  und 
Quadratmeter  an. 

T>1i'  Cim  ral  Klectrical  Cu.  in  Schonorfady. 
welche  Stücke  bis  zu  40  t  Gewicht  gießt  und 
10  650  qm  GießereiflAdie  bat,  gibt  4,2  t  f.  d.  qra 
und  .lahr.  und  ISO  t  f.  d.  Kormer  an  (das  .lahr 
zu  800  .Arbeitstagen  gerechnet).  Mc.  C'-ormick 
In  Chicago  gießt  nur  Stttcke  bis  zu  600  kg, 
täglich  durchschnittlich  315  t,  und  bringt  17,2  t 
jahrlich  f.  d.  qm  herau». 

Die  Harvester  Co..  welche  nur  Stücke  bis 
zu  <)2'  i  kg  für  landwirtschaftliche  Maschinen 
gießt,  liefert  3,i»  t  f.  d.  qm  Grundflriche  und  iMio  i 
f.  d.  Former  (wahrscheinlich  bei  reichlichen  Hilfs- 
kräften». 

Solchen  Zalileu  gegenüber  uelinten  sich  die 
Leistungen  unserer  Gießereien  mit  0,h  bis  4  i 
Produktion  f.  d.  qm  und  Jahr  recht  armselig  aus. 
Sio  sind  es  aber  nicht.  <lenn  wir  arbeiten 
unter  gauz  anderen  Verhältnissen  wie 
die  Amerikaner. 

der  GieOereipraxis. 

Der  Yc<rfiiMH(<r  fflbrt  rinrt  ungefähr  folgfudcB  am: 
En  wird  bei  uns  novb  vielfach  geglaubt  und  für  richtig 
aebalten,  d»8  der  Wind  mitPreaeung  dareh  «ng»  DOsen 
in  den  Ofen  eingefObrt  werden  muB,  und  fUr  manchen 

f<ebi.'iilt  c'H  eine  si'hwirri>;e  Sarbe  zu  Hein,  sieh  VOM 
dicBi'r  voraltetvn  liive  treoueii.  .Mlurtliu);»  int  mati 
von  Zeit  su  Zeit  darangegangen,  die  üasenquer- 
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•duiltte  tu  yer^röttern,  aber  doeli         «b,  braonden 

unter  un§oreii  ülicren  Fauhleuteß,  norh  hSufig  solche, 
dio  glauben,  lUli  nur  ein  hoher  Druck  hei  kleinem 
DOsonquorHrhuitt  den  Wind  bis  zum  .Mitti  liiunkt  di  h 
Ofoninneron  bringen  kann.  Dio  tllM  rnuilii:.-!'  W'iiul- 
proBMung,  die  hauptitAchlich  auili  von  citii^'m  (Ic- 
bUUe-  und  Ofenfabrikantnn  vertiiilict  wird,  vrinl 
Aber  WH  erfahrenen  Fachleuten  ulrtu  mehr  in  An- 
wendung gebracht  In  oacbatehuuder  Tabelle,  die 
dem  Prospekt  ein«»  Ofenbsners  ontnomnien  iak,  nind 
die  inBorttan  DraekgrenMn  witdatgegvlMo. 

Tabetk  L 


Udler  0«HM 
lo  mm 

Ma4N«lM»  Utatuaf 
ta  kff 

la  mm 
▼MMiftala 

457 

250 

bi» 

500 

350 

584 

ÖOO 

• 

I 

440 

085 

1  000 

ff 

2  OOO 

440 

812 

3  000 

» 

5  000 

530 

940 

d600 

n 

ÖOOO 

530 

luoi; 

0000 

■ 

7000 

530 

1U3 

7  000 

• 

9000 

015 

1S19 

9000 

» 

10000 

eis 

1971 

10  ooo 

f 

12  000 

eis 

1524 

12  000 

n 

14  000 

700 

1C7»; 

14  000 

n 

18  000 

700 

1829 

18  000 

» 

21  000 

700 

1981 

21  000 

24  000 

700 

2134 

24  000 

» 

27  000 

740 

Moiiu'B  Frdi'hti'iiH  hiiii!  (liTiirtli^  fii)h.'  Pn-ssungen  die 
allcrHiiCtTrttfn,  ilic  htnttlmft  sind ;  olmt- Zweiftl  sind  s!<^ 
iiur  fli"*|i(ilb  H.n  hoi-h  nrist'sr'lii'n,  um  für  eine  gi  i,'cliciii- 
OfcngrüUe  eine  möglioliBt  iiolie  fiohnielzfähigkt'iE  aii- 
fahrcu  zu  künnen.  Manche  aber,  auch  von  denen, 
die  mit  einem  ^Blower*  arbeiten,  raten  davon  ab, 
solch  hoho  Drucke  zu  benntsen,  und  Kwar  auH  ver- 
•cbiedenen  OrOnden:  £ntoi>«»  «eil  «ie  Knden,  daA  eis 
die  erforderlich«  Leietung  auch  mit  geringerem  Dmck 
«rrelcben  können;  zweitens,  weil  die  Ofenausmauorung 
eine  weniger  grofle  Dauerhaftigkeit  besitzt ;  drittens, 
'»r'il  die  Oxydation  von  Sili/iutii  und  Mangan  bti 
tioluTiT  Pressung  zuntmuit;  viiTtöWS,  weil  die  Ouß- 
«^iiK.ke,  wi'iin  das  Eisen  bei  ^,'eringerem  Hru(  k  t'' - 
schmolzen  wurde,  eine  glattere  Oberfläche  erhalten 
und  loicbtor  m  bearbeiten  sind ;  fanftens,  weil  die 
Neifung  sum  T«rachlach«a  «rbOht  wird;  iieohatena. 


weit  die  Diefat%k«it  d««  OuMes  geringer  wird,  nnd 

sieliiMiii  n*,  weil  bei  kleinerem  Ururk  zum  Herunter- 
Bchüu  ktu  des  Eisens  wi  iuf,'<>r  Kraft  für  den  UehlÄse- 
betricb  erforderlich  int,  «1«  bei  größerer  PreMung. 

Es  ist  hozeiohin-uil,  (lnß  unter  den  (iieftprwien, 
die  den  Winddruck  v(  rriii:,'iTl  liiibcii,  eine  ( 'liicjii,'o(-r 
(iesellsebaft  sich  betindet.  dio  dio  meisten  und  grSfitcn 
Ovfen  besitzt  Km  sind  dort  u.  a.  zwei  Offen  in  Bairieb 
Toa  je  2132  mm  Uobtem  Darchmeea«r,  wem  ein 
ZentrtfngalTentUator  nüt  «iii«r  Leiitnng  tob  960  «bm 
i.  d.  Mbnit«  and  bei  eioev  Frewnig  Tan  440  bie  580  nun 
WanBralole  die  nStige  Lnffe  üefeTt. 

Man  hat  es  zwpi'kuu'iniir  (ccfuudcn.  den  Uesamt- 
dOsenquerschnitt  bib  /u  2t)",>  dcf  lirlueu  Kupol- 
i>fi'ni|iirrhrhiiifti>s  /u  wiililcu.  AutirT  der  DQsen- 
wcite  spielt  bei  der  Verteilung  d«*»  Wimlo»  aber  «»ich 
die  ganze  Anordnung  und  Form  der  I)ÜMi  n  eine  tjrulie 
Itolle.  Für  ihre  Höhenlage  sollte  in  erster  Linie  die 
Art  des  zu  erzeugenden  Gusses  und  4«r  OliaMfcter 
des  Werlcea  maßgehend  aein.  Will  matt  nur  eehweren 
OnB  heriteUeiL,  ao  iat  aa  ratsam,  die  Dflaen  hSher  Btt 
legen;  für  leichteren  GuS  wUüt  man  dag«g«n  smelCp 
mäßig  eine  tieferliegcnde  Düscnreiho  und  liatmibt  daa 
Sclinu'l/en  ununterbrocheti. 

Iii  iiiauclieti  Gießereien  werd««»  ÜehlSso  xerwcnilet, 
die  zur  Tolien  Auhriut/.urii:  der  SchmelzfiiliiL'keit  des 
Ofpn«  nicht  die  nötige  Windmenge  liet'eru.  Um  ein 
e[v^a'^  größeres  Windquantum  zu  erhalten,  hilft  man 
sich  dann  wohl  dadurch,  daß  man  die  Tourenzahl 
des  Gebläses  erhöht.  Hoher  Druck  bedingt  unzweifel- 
haft eine  größere  ächmelzfAbiglieit  fOr  ein«  gegei>eBe 
OfengrOfl«.  Bener»  Reealtaie  enielt  man  «Mr  dn- 
durch,  daß  man  ein  großes  Volumen  bei  geringerer 
Pressung  durch  weitere  DQsen  in  den  Ofen  einfQhrt. 
f i.-rliii,'erL'r  Druck  liefert  ein  weiehcH,  b-ieht  /n  Tie- 
firlu  iieiiileh  Eihi'n,  da  hierbei  derVerliiKt  an  Sili/juni  und 
MFiii;;an  iliireh  ( •.vyiintioii  f,'erin(^er  int.  Aus  liem^elben 
Grunde  wird  auch  eitai  größere  Festigkeit  erzielt,  wie 
«olcbes  durch  staatliche  Zeugniaae  in  Colnnibn«,  Ohio 
UHW.  erwiesen  worden  ist. 

Durch  Untersuchung  fand  ich,  daß  die  Hftho  der 
etforderliohen  Laftmeng«,  die  nOtig  ist,  am  eine  Tonne 
Metall  zn  aehmelteii,  von  der  QrOBe  de«  Ofen«  und 
dem  Verhältnis  des  Schmelzkoka  aam  Metall  ab- 
hängig ist.  Im  Kupolofen  wird  die  Luft  Ober,  nicht 
dun  Ii  diiK  Sehini'l/i,'ut  geblasen.  Die  Oxydation  des 
KobleuMtotreü  ImI  diiher  geringer  als  bei  einem  Kon- 

vertiT,    wo    die    Luit    dur>  li    du-'  Metilli    hilldureh  ge- 

bla«en  wird.  I>ie  nachHttOiendo  Tabt-Ue  gibt  die  au- 
nlhemden  Werte  der  l.uftmengc,  die  «rfordtrlieh  ist, 
um  eine  Tonne  Eisen  zu  schmelten. 


TabeiU  U. 


SebmsliTailialtBl« 

befinear« 

Auf  4,54  kg  Eisen  0,45  kg  Koks  .  .  .    =  10«« 

,    4,08    .       „      0,45   ,   11  i, 

,    3,43   .      „      0,45  12,5  . 

,  8,n  .    ,   11,4.',  ,    ,    .  .  .  =  14,8  . 

>    *.»  •      •     0,45  „      ,      .  .  .    =  ltt,<»  „ 

710  ehm  in  der  Stunde  auf  eine  Tonne  EiMn 
8'>0 

lt       m      m         n                   n          ^  * 

»»Hl»                                       w  ■ 

Icli  will  iioi'h  erwälineü,  dali  beim  /entrifu-rnl- 
ventUntor  der  Druck  Mteii:t  uml  füllt  mit  iler  tinilit! 
der  Wider-tiiiidü.  Die  ^^  iiidre:,'ulierun;,'  e-oschieht  also 
s<»/.usageu  automatisch,  sie  kann  aber  außerdem  noch 
durch  Kins<-halten  eines  Windsehiebers  betätigt 
werden,  was  beim  Gebläse  nicht  der  Kall  ist. 
Die  Leistung  eines  Windrohros  in  besag  auf  ein  be- 
stimmtes Volomen  hingt  ab  tob  dorn  Druck.  Bei 
•iaigen  Werken  nimmt  man  t.  B.  bei  einem  Rohr- 
darahmessw  von  SOO  mm  fOr  eine  gegebene  Wind- 
menge 860  mm  Waasereftale  -  Druck  oder  far  ein 
giBBeres  Velam«o  440  mm  Wasaersinlo.   Vm  nber 


bei  derr-ellii-n  T'r< -.i-Niii;  rill  ^rril'u'  ri'n  Volumi>n  ZU  er- 
halten, iMt  uiiihitL  iLÖ[i„-,  den  Kolirij m-rsehnitt  zu 
vergrSßern.  Auw  dem  <  iehii;,'-teü  ^'efit  hervor,  diili  iluridi 
einen  größeren  IlüsenquerHelujttt  und  eine  richtig  pro- 
portionierte Itohrleitung  mit  genügend  großem  Wind- 
kanal eine  niedrige  Pressung  bedingt  wird.  Umgekehrt 
ist  aber,  um  das  nötige  Windqaantum  in  erhalten,  ein 
höherer  Druck  erforderlich. 

Wenn  wir  also  ebien  Kupolofen  von  gentlgender 
Größe  beaitxcn,  desaen  GesamtdOsenquerscbDitt  etwa 
20  <*  0  des  Schaehtquerschnitts  betrigt,  and  dazu  einen 
2eatrtfag*lTentU»tor,  der  mit  Hilf«  eines  Windsohiebers 
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reguliert  werden  kann  und  deHHCti  AuMHuürilTniint:  nii  lit 
weiiij^er  aU  '  a  dos  (i«)tiaintdüi<en>|iierHchaitte8  au*- 
mncbt,  hierzu  ferner  einen  Windkanftl,  dessen  Quer- 
•chnitt  proportional  tu  obigen  Dimonsionon  itt, 
dann  sind  wohl  alle  Bedingungen  erffilit,  unt  einen 
mm  Schmeixen  tiMontiub  vaA  pr«ktieeli  niobt  tu 
bellen  Winddrock  in  bekommen,  mmd  wenn  dann 
ooeh  die  DOmubomühiiik  m  getroffen  ist,  wie  ee  in 
betng  wtf  den  Chnrekler  dee  Onasea  erforderlioli  ist, 
d*  h.  wenn  die  Düsen  »owohl  für  leichten  aln  für 
schweren  (iuli  in  der  rii  litij,'eii  Höhenlage  angeordnet 
aind.  Wir  würden  ihinn  m  I'a belle  III  nmmunan- 
geatellten  Verh&ltni»»!'  Ix  kurnnien. 


Tabelle  III. 


Lichter  Orea- 

to  mm 

Btiadllrhf  Leiatiinf 
U  k( 

Wiaddnick 
In  mn 

467 

860  bis 

600 

820  bis  300 

584 

500 

IV 

750 

220 

i» 

300 

685 

1  ooo 

3  000 

270 

H 

350 

812 

3  000 

4  <  K)0 

ÜOO 

•1 

350 

94U 

4  IIIMI 

.'( Ol  Hl 

800 

m 

440 

1066 

,')  nun 

i;  (»00 

300 

ft 

440 

1143 

6  01)1) 

7  (HIO 

3:)U 

w 

440 

1219 

7  tUHl 

8  000 

350 

fi 

440 

1371 

SIKX) 

m 

U  500 

400 

440 

1624 

10000 

m 

12  000 

440 

m 

580 

167S 

18000 

n 

15000 

440 

m 

580 

181» 

18000 

m 

18000 

440 

m 

580 

1881 

19000 

m 

82  000 

530 

• 

615 

2134 

21  000 

24  000 

530 

615 

In  einer  weiteren  Kohandlung  dioHC»  Themas  lesen 
wir  in  derselben  Zeitachrifi :  Ein  niedriger  Windilraclc 
im  Kupolofen  hat  die  Eigenschaft,  daB  er  den  Schwefel 
laiehier  nn  die  ScblMlce  bindet.  Bei  hohem  Druck 
kenn  der  Yerlnet  dnreh  Oxydation  des  Silizium»  und 
Mangana  nur  durch  einen  hohen  Siliziiiin;,'(  linU  di  s 
KinenH  au«>»e^liehen  werden,  auch  tirenncn  die  Pilsen 
leichter  aus,  und  iler  Kokrt  Irtuft  ( ii  fiilir  kalt  zu  worden. 
Zu  viel  Wind  reduziert  die  Temperatur  der  Ofenga^e 
und  verzögert  die  Verbrennung,  beHundert)  wenn  der 
Wind  in  der  oberen  DOsenrcibe  eingeführt  wird.  Zu 
Beginn  dos  SebmelMnt  liBt  man  den  Wind  zweck- 
müttig  langsam  «nblAMB  nnd  nrbeitot  nur  wibrend 
der  eigentlichen  SohmelidMer  mit  dem  erforderileben 
Draok.  Beim  Henuteredimelzon,  also  gegen  Ende 
des  Sebmelsprozetse«,  Terringort  man  den  Winddruck 
wieder,  weil  andernfalls  hei  der  V'ergrööcrun;?  den 
leeren  Ofenraumer»  eine  üluTinäUiffe  Oxydation  und 
daher  Hiirte  dex  liuhsi "  'Lis  UcHultat  sein  würde.  .\uch 
auB  praktischen  tiründen  ist  es  ratsam,  beim  Herunter- 
»chmelzon  den  Winddruck  zu  verriii;»orn ,  weil  sonst 
die  klf^ineren  Koksteilchen,  die  um  so  weniger  Wider- 
etand im  Öfen  liiidea.  Ja  leerer  dereelbe  wird,  sieht 
mehr  rar  Verbrennug  gelangen,  sondem  «nTerbiantt 
mit  forteeriaaea  wefdien  nnd  aich  «anStigerweiae  als 
Fhifnaefi»  in  der  Fnnkenfangkammer,  oder  falls  diese 
tieht  Torhanden,  anf  den  nSch«ten  Darhorn  ablagern. 

Vertikale  Düsen  fordern  hiiuti';  die  Srliiin  l/f.ihlir- 
keit  der  Ocfen  bin  t\i  IÜO^q.  .Noch  iitt  zu  bemerken,  dali 
die  Verbrennung  im  Kvpolofan  kein«  vollatlndige  iat; 


eg  ist  aber  ein  bcHtitniiiti  r  SHuerstoffi^ehalt  nöti;^,  um  die 
Verbrennung  zu  uateriialten,  wa<(  weit  eher  durch  ein 
größeres  Windquantuni  aUdurch  Pressung  erreicht  wird. 

Die  Tätigkeit  des  Windes  im  Kupolofen  Äußert  sich 
•neb  darin,  daß  er  einen  geringen  Teil  d«a  KoUenstoffea 
aowie  dee  8iliainms  nnd  Jlan^ana  TerbreiBt.  Ander» 
aeita  abeorblert  daa  Biaen  einigen  Kohlenstoff  ane  dem 
BrennmateriaL  Mit  dem  Silizium  vcrhSIt  ok  Nich  andr>rH. 
Dieses  oxydiert  im  Verhältnis  zum  Winddruck  oder 
zur  Intousitflt  der  Flamme.  I'.iti  ^'eniii,'eii  I-  i-  N'orrat 
von  Silizium  erzein;t  weichen  (iuli  dadurcli,  dsli  er  der 
Hildunj;  vdii  j;elMiiideneni  Kohieu'itii»}'  zuvorkommt. 
.Mit  der  /unabmo  des  gebundenen  Kohlenittoflfs  erhöht 
«ich  auch  die  IlArto  des  Gusses.  Bei  kleinen  Oefon 
beträgt  die  Oxydation  Ton  Silizium  und  Mangan  etwa 
5  O'b  und  steigt  bei  großen  Oefen  bia  auf  80  o^.  Der 
Winddraek  hat  dabei  ohne  Zweifel  «inMi  betriebt* 
lieben  EinfluB  auf  die  Quantitit  dereelben. 

Au»  den  rorstehcnden  .VnHfQhrunKen  ernieht  man, 
wie  die  .\merik;iner  dazu  üliergegangen  sind,  ihre 
Kupolöfen  statt  mi!  mit  r  Pressung  ftrheileiiiii-n  Oe- 
bläsen  mit  Zentiit'uu'alventilatoren,  die  bei  grüllercm 
Quantum  einen  t;erin^;eren,  gloichblcibenden  Druck 
erzeugen,  zu  bctrcilien.  Es  ist  ja  bekannt,  Aa&  die 
Tenlilatoren  sieb  für  den  Kupolofenhctrieb  auch  hei 
uns  ein  immer  grSBere«  Feld  erobert  haben,  doeb  ist 
nicht  tu  lengaen,  daB  aneb  die  nenerea  G«l»liie 
manche  guten  Elgenaobnftea  beaitien. 

loh  mOebte  an  dieaer  Stelle  aoeb  ein  Beispiel  an» 
ftthren,  aus  dem  bervorgebt,  wie  unvernflnfti^  i>is- 
weilen  auch  bei  uns  noch  bei  der  Anlage  Ton  Kujiol- 
öfen  Verfahren  wird:  In  einer  Gießerei,  zu  welehcr 
icli  aix  (iutachter  bestellt  war,  wurde  zum  i^chmelzen 
ein  Kupolofen  von  'i.'iO  mtn  lieht<Mii  Durchmesser  be- 
nutzt. Den  Wind  lieferte  ein  VentltHt<ir.  Die  Leiglung 
dcB  Ofen«  betrug  bei  einem  H(  him  IzkoksverbraucS 
▼on  18  0^  800  kg  in  der  Stunde.  Das  Uesultat  war 
alao  aowohl  in  Mmg  auf  die  Schmelsfihigkeit,  als 
auob  anf  den  Kokarerbrancb  ein  recht  ungflnatigea. 
Bei  Nachrechnung  der'  Dasenquerschnltte  fand  ich 
denn  auch,  datl  dii-sclben  vird  zu  klein  waren.  Die 
vurhHn<linien  vier  runden  Düsen  hatten  je  90  mm 
Durchmesser,  und  ihr  (icsaintciucrsebnitt  auf  den  l^uer- 
Mchnitt  der  Schmelzzone  liezo;;en  ergab  ein  Vurh&ltnis 
von  1  ;  y,3.  Nach  dem  Kinliau  neuer  DQsen,  deren 
(juertchnittsTerhiltnii«  ich  auf  t  :  4  änderte,  war  der 
Ventilator  nieirt  imstande,  das  hei  den  vergrAHerten 
OOeenOffnongen  lam  Sohmelxen  erforderliche  Wind- 
quantnm  zu  liefern.  Dereelbe  erwies  sich  als  zu  klein 
und  mußte  durch  «rinen  gtSBeran  eraetit  werden. 
Nachdem  dies  geschehen  war,  fieferte  der  Ofen  in 
iler  .Stunde  1200  k^  Kisen  bei  einem  Schmelzkoks- 
verhrauch  von  7,.'t"o-  Die  t)fcna:da;;e  hatte  man  mich 
den  ,Kn;;rthen  des  .MeiHters  gebaut.  ShwdIiI  die  Wind- 
zufubr  wie  der  < jci«amtdiisuu(|iier^''liuitt  ntan'len  zum 
Ofendurchmesier  in  einem  ;fiiiK  uMriehtij;en  Verhält- 
nis, wodurch  naturgemüti  ein  uuratiouuUes  Arbeiten 
dee  Ofens  bedingt  werden  muBte. 

Derartige  Beispiele  werden  glücklieiierwebe  immer 
aeitener,  da  der  wlrtaobnlHiche  Kampf,  der  aieb  im 
OieBeroiwcsen  hennnders  ffthibar  macht,  die  Beaitier 
zwintrt,  ihr  Au;,'cnmerk  Tor  allen  Dingen  auf  rationelle 
r..  tni  ii-»einrichtun;;en  zu  ricliteti.  wenn  sie  der  Kon- 
kurrenz gogeuilber  nicht  iaa  liiuterirotfen  geraten  und 

leistungafBhig  bleiben  wollen.      Qtorg  HktkötUr. 
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Maschinenbau-  und  Kleincisenindustrie-Berufsgenossenschaft 

in  Düsseldorf. 


Aus  dem  Vprwiiltiingf*lieri<  hi  fUr  1905  leilen 
wir  folgendes  mit:  Uer  HescUürtig'ung^frrad 
hat  siVii  f^elmbuii  und  kann  nis  liefriedigend  lio- 
iceichnct  wurden.  Din  Lujr«  der  Miixciliiuonbiui- 
nnd  Klciueisenindustrie  ließ  trotzdem  inaimhes 
zu  wUnst^licn  Uhrijr,  da  we^en  der  Steigeruiiff  der 
Herst olUingskouten  (Löhne,  MatoriulproiHo  und 
M>nstigo  Unkosten)  und  ii-s  iiioiiriirt^n  PriM^istandet* 
dar  Er^&ougaiütio  vielfucti  niii  Hehr  geringem  Vor- 
dienste  gearbeitet  werden  mufite.  Die  Zahl  der 
neu  hfrtzugetreloiuni  «^nt^sc•lmdigungsJ»f^i<•htigen 
Unfälle  ist  nicht  imorhebli<:li  gwliegou.  Die  Ur- 
flnohe  lieKt  in  der  Eimtelluiiir  sahlreioher  tinge- 
illii(»r  \rheit>;krHfte,  de'on  Anniiliiiio  durrii  den 
Arheitonuungel  häutig  notwendig  war.  Die  Ent- 
Roltü'iiguDgszHliiungeii  haben  um  mehr  als  221000 
(14HÜ0()  i.  V'.)  .Jl  zugnnonunen,  da  die  Zahl  der 
neu  )iin/utretenden  HntsohädigungsräUe  die  der 
Abgtinge  Uberstieg,  was  noch  eine  lange  Reihe 
Ton  .lahren  der  Füll  aeio  Wird.  Auch  hat  die 
eingetretene  l^ohnsteigening  eine  Erhöhung  der 
Heulen  bedingt.  In  den  zwanzig  Jahren  des 
Reatebens  der  Berufsgoni>ssensohaft  U\m  letzte 
Vierteljahr  dos  Jahres  l8Kr>  nicht  niitgerecluu^t  i 
haben  die  Mitglieder  runii  27  Millionen  Mark  tUr 
die  UnfHli\ ersicherung  aufgebmobt,  darunter 
Ifl  Millionen  Mark  an  Knla(^hii1ipin£rs(>elragon. 
Der  Rest  entfällt  auf  den  Rettervelond.-i,  die  Kulten 
der  Unftdlnntenniehungen,  die  Sohiedageridits-, 
dtf>  rTiruUverhüiungs-  und  die  laufenden  Ver^ 
waltungskuäteu. 

Die  Anzahl  der  Betriebe  ist  während  dtw 
.laliros  1-<0'  Villi  7'2M"J  auf  78ö'>  ge.stiegcn.  Am  i; 
die  AnzuLl  der  \ersieberten  l'erminen  und  die 
Hdhe  der  Gehälter  und  Löhne  weiaen  gegenüber 
dem  Jahre  1904  eine  Znnalime  auf. 

4i_  Anri-chuntio- 
^  fMtl^v  0«h«l- 
(cr  o.  Löbor 

filr  l'.«».')  U)4u;:i   1:26664146  22ülü52T» 
fQr  \m\  181804   204  854a45  206  452  337 
mithin  für  P)05  mehr    12  76«     21  709ftOI  )fif.r»2i^37 

Der  jülirlicho  Durulii>cliniltäveriüeuHt  erwach- 
aener  Arbeiter  1>etrug  1845  (tölO)  Jt, 

.\n  nniirn  entM  l>iMiirmitr«|»nichtigon  rnf:i!lon 
kiunen  X't^A  vor  gegen  ltK)7  im  Jtdire  1U04  und 
15QA  im  Jahre  lOOB.  Im  Verhältnie  zu  1000  der 
\'erHi<  herten  betrug  die  Zahl  der  neuen  UniKIle 

ICh  sind  die  neuen  ITnRUIe  auf  folgende  haupt- 

siicldii  liHte  N'eraniiosiiiiLü'n  zuriickzunihren :  ai  au( 
Verschulden  des  Arlieitgeber«  ( mangelhafte  He- 
triebReinriobtnngen,  keine  oder  ungenügende  An> 
Weisungen.  1  <'hl(»ii  von  8<  liutzvorri(  litiingeu)  oder 
auf  Ver»cliul«ien  deti  Arbcitgel>ers  und  do8  Ar- 
l>oitan  zugleich:  21  UnfKlle;      auf  Verxchulden 


des  Arbeiters  (Nichtbenutzung  oder  Beseitigung 
vorhandener  Sohutzvorricbtungen,  Handeln  wider 
bestehende  VonwbriCten  oiler  erhaltflno  .\nwei- 
sungon,  f jeii  btsinn,  Balgerei,  Neckerei,  Trunken- 
heit usw.,  Ungeschicklichkeit  und  Unachtsamkeit, 
ungeeignete  Kleidungj  oder  auf  Versciudflon  von 
Mitarbeitern  oder  dritten  Personen:  äßl  UnAlle; 
<■)  auf  sonstige  Ur>,u  hen  (fTpfährlichkeit  des  Be- 
triebs HU  Kioh,  nicht'  zu  ermittelnde  Ursut  hen,  Zu- 
ßÜUgkeit^ Mhere  Gewali):  A72  ITnfKlle;  cuaammen 
IftM  I'nnillc.  Nai'li  (li'ii  A  rlicitsverriciitungen 
getrennt  ergeben  sich  1(16  Unllille  an  Mauubinen 
und  masehineUen  Einrichtungen  und  1146  Unfülle 
anderer  Art. 

Die  iilntscitädigungsaufweudungeo  betrugen 
im  Jahre  1905  für  9020  Unflille  aus  ftrOheren 
Jahren  Utll)4««,Kl  un<l  für  1  Hr»4  Unrälie  aus 
dem  Jahre  l^Üö  3742(jU,U4^;  xusammen  11380 
UnfKUe  und  2298724,13  Jt',  im  Jahre  1904  da- 
gegen l()ri<)4  Unnille  und  2()7t)72t»,2"^  Zugang 
87(i  UnHilie  und  Enlwliädigungen  2UiU94,9l  Jl. 

An  hiufetjden  Renten  für  Itivaliden,  Witwen, 
Kinder  un<l  .Aszendenten  waren  um  ScIiluKtie  des 
Jähret«  I11IX>  zugebilligt  filr  ID  li"i4  l'er>*onen 
lt»78;«iÜ,2(.).-4'.  Am  Anfange  <lei«  Jahre.-*  UIOT,  iio- 
trugen  die  laufenden  Renten  fOr  9824  Personen 
I75J2 11)631)  .4'.  Der  Zugang  an  laufenden  Kenten- 
verptliclitujQgeu  betrügt  demnach  für  8äil  l'er- 
flonen  18A  468,40  uv. 

Von  der  Geeamtnrolage  betragen: 

•4        Tom  Uaadvrt 

1.  die  EntBchidiguDgon  usw.  2  898  858,69  82,86 

2.  der  fieaervefendanucUeg 
abtOglieb  der  Zlnaen  des 

RoBervefond»  

;i.  die  laufenden  Verwaltuajr»- 

kontcn,  abzfiglich  i!i  r  Ver- 

wttUuiifrB»'inn«hinrii  mui  der 

Ablinduii^rvn  

4.  die  Uufailuuteraudiunga-, 

8GhiodH);<>ri('litM-  «ad  Uafalt- 

TflrhütQngeko«ten  

fr.  dh  Auarelle  

8.  der  Krri'  -ir  riin^'ftfondl    .  . 

7,  üe£rgnii/uug  deeBetriebe- 
foada   . 

Zusammen : 


891 841,80  8,84 


127088,98  4,58 


112072,29 
4  671,4« 
780,00 


1-2,70 

T;!.2! 


4,Ü4 


0,18 


JOO 


Der  HuftpUiuhiverliund  <ler  deutschen  l'Iisen- 
und  Stahlindustrie  fV.  a.  G.)  hat  neinen  zweiten 

.lahresalwchluH  hintiT  sich.  Die  Urüc^'iiisse  der 
ersten  beiden  Ueschäft«jahre,  in  denen  sich  der 
Verband  stetig  entwickelt  bat,  sind  beMedigend. 
Die  versicherte  I.idinsunnne  l>etrug  am  Schlüsse 
des  anv'oiten  UeiBühKftMjalires  rund  218  Millionen 
Mark  und  ist  inzwischen  niH^h  orheblich  gestiegen. 
Auch  das  /.weite  (Jt^chäftsjjdir  bat  mit  einem 
Gewinn  ubgescblossen,  der  dem  Keservefou«!!! 
Uberwietieu  wurde. 
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Eine  gemeinnützige  Volks-  und  Pensionsversicherung. 


Am  U).  Mär/  d.  J.  tagte  itii  StündoliHii.s  zu 
]>iissoldorf  oine  von  zahlrpiclien  Ind(H«tripllt)ii, 
Kcgieniiigisvertreteru  und  Volkswirten  besucht« 
Vmamnümig,  di«  fib«r  die  Grundiagen  sur  Er- 
riflTtiing  einer  Volks- und  Pension«- Versicherungs- 
bank beriet  und  in  der  dus  bedeutsame  Uuter- 
nehmen  namentlieh  von  d«m  0b«rprii8id«nten  der 
Rheinpriivinz  Freiherrn  Dr.  v.  S<;liorlemor- 
liieser,  dem  Landeshauptmann  Kegierungs- 
piiteidenten  «.  D.  Dr.  v.  Renvem,  dem  Oberregie- 

rungsnit  KoonigH,  dem  Professor  Dr.  \\'iodon- 
feldt,  dem  Abgeordneten  Dr.  Beumer,  dem 
l4HidMvei«ioheniiig8nit  Alias  und  dem  Ober^ 
bOigenneister  Marx  aufs  angelcgontlitthsto  emp- 
fohlen wurde.  Nunmehr  ist  die  Gründung  dee 
Institut«  vollzogen,  und  die  ,Köln.  Ztg.*  sohreibt 
darüber  u.  a.  das  Nachfolgende: 

Die  KinfUhrung  und  allmähliche  Weiterbildung 
unseres  öffentlich-rechtlichen  Ventieherungs- 
wGsens  hat  neben  vielen  andern  Folgen  wirt- 
schaftlicher 11  Uli  srtzijUer  Art  vor  allem  auch  die 
gehabt,  daii  die  Erkonulniä  vuu  der  Notwendigkeit 
und  den  wohltHtigen  Folgen  der  in  wirtMchafU 
liehen  Nnt füllen  einspringenden  Versicherung  den 
weitesten  Kreisen  unmittelbar  an  Tauaeudeu  und 
Aberteuaenden  von  Beispielen  nüher  gebracht 

wurde.  Hieraus  vor  iillom  tirkliirt  sicli  das  in  ilcn 
minderbemittelten  Schiebten  der  Berölkorung 
wahrnehmbare  Driingen  nach  immer  weiterer 
.Vuägestaltung  der  verschiedenen  Zweige  unseres 
dffenUioh-reofatUobeu  VentioherungHweaeus,  hier^ 
aus  aber  aueh  die  ungleioh  erfreuKcheMi  Tateaehe, 
daß  ungeachtet  der  weitgehenden  Aiisil«>)inutig, 
die  dieseä  Versicherungswesen  im  Laufe  der  .hihro 
durch  «len  fortgesetzten  Ausbau  der  Kranken-, 
Unfall-,  Invaliditäts-  und  Altersvorsicherung  er- 
fahren hat,  das  Bostrobon  der  wirl.sfhaftlich 
schwächer  gestellten  Berülkerungskreise,  sich  aus 
eigvner  Kraft  nooih  weiteren  Versiehecungssi^uts 
ZI!  MfhnfTen,  kcincswoc's  orlnhmt,  sondern  im  lir>ir*>n- 
teil  von  .Jahr  zu  Juhr  gewachsen  ist.  Durch 
die  fortgesetete  starke  Ausdehnung  der  von 
einer  Roilio  v.m  privaten  Versicherungsgesell- 
schaften betriebenen  kleineren  Lebensversiche- 
rung, der  sogenannten  Volksversieherung,  sowie 
durch  dii<  sfliior  zahllosen,  seit  dorn  l'rIaC>  des 
neuen  Priratversicherun^sgesetxes  mehr  luid 
mehr  in  das  Lieht  der  OeffentliohiEeit  rOokenden 
kleinen  Storbekassen  wird  das  deutlich  durgetun. 
Es  ergibt  sieh  daraus,  wie  sehr  dtus  Bedürfnis 
nach  derartigen  Versicherungseinrichtungon  in 
den  weitesten  Kreisen  empfunden  wird.  Hat 
doch  eine  einzige  Privatvorsichorungsgesellschufl 
naih  einer  ungemein  raschen  Kntvvickluntr  für 
das  Jahr  HXB  cineti  Bestand  von  mehr  al>  einer 
halben  Milliarde  Mark  aufzuweisen  gehabt.  Nitsht 


minder  groß  als  auf  diesem  Gebiete  ist  das  Be- 
dürfnis in  der  Kii  lifuii^'  d.  r  im  Kalle  der  Im  witIis- 
uuräliigkeit  des  Kinzelnen  eintretenden  Pensions- 
versiehemng,  wie  das  aus  der  lebhaften  Baw9g\ing 
dpu(li(  !i  liervorjreht,  die  sich  in  den  letzton  Jahren 
unter  den  sogenannten  Privatangeetellten  fUr 
die  swangsweise  Einführung  dieses  Versioherungs- 
/\\  oiK'es  im  Yf9g«  d«r  Cssetiqgebung  gsltsad  ge- 
macht huU 

Tatsttehlieh  wird  denn  aueh  das  Bedürfnis 

nai  Ii  weiterem  Ausbau  unserer  Versichorungs- 
einrichtungen  nach  beiden  Richtungen  bin  beute 
kaum  noch  irgendwie  bestritten.  Wfihrend  aber 

dem  ungenies«senen  Ausbau  unseres  Zwiuigsvei^ 
sioherungBwesens  sich  mancherlei  Betlenken  so- 
zialer Art  entgegen  stellen,  läßt  sich  auf  der 
andern  Seite  ebetisowenlg  bestreiten,  daß  die  von 

privaten  l  iif ertiehnumgen  auf  die^'^tn  liebiete 
geschatl'eauu  Versit  herungseinrichluageu  mit  man- 
cherlei Mängeln  behaftet  sind,  die  um  so  schwerer 
wiepeii.  als  es  irerade  die  \v irtsrliaftlicb  srdnvachen 
Sciuclitcn  der  Bevölkerung  sind,  die  von  diesen 
Einriditungen  Gebrauch  machen  müssen.  Das 

gilt  in  erster  Litiin  von  der  V'ilks'versir'homnp, 
der  bei  der  beutigen  Art  ihres  Betriebes  der  große 
Mangel  sehr  teurer  Verwaltung,  femer  des  ror- 
/eiliiren  Verfalls  /.ahlreicher  Versicberungeti  und 
dadurch  bedingter  schwerer  wirtschaftlicher 
Schädigung  weiterer  an  mch  schon  wenig  leistungs- 
fähiger Kreise  anhurtet.  Es  liegt  darin  keines- 
wegs etwa  ein  Vorwurl  gegen  die  mit  dem  Be- 
trieb dieses  Veisichemngszweiges  befidtten  Gesell- 
schaften, die  im  Gegenteil  für  die  fortsclireitende 
Vorvollkonunnung  ihrer  ßinrichlungcn  alle  An- 
erkennung verdienen;  sondern  jene  ^!■:•.•t■■,•^;l. 
sind  die  fast  unvermeidliche  Folgr  (•>!''•  i  - : 
und  Vonuissetzungen,  unter  ...  ■  Iji^  \  i  -. 
Versicherung  bei  der  Organisttti'.'».  .i;-.-  n'  •". 
hat,  arbeiten  muß.  Wiederholt  .^^<i<\  ■  i 
Versuche  utHcrnominon  worfU  '.  '•■  -      _•.  ■ 

suschatfen.  Wohl  der  bekannle>.  <;  -  '••imi  l.c 
ist  der  seinerseit  von  dem  ultr..'  untenan  Sosiat- 
polltiker  \V\X7A\  iremachte  Vorsidilnp  rler  ,Arbeiter- 
iSpar-  und  Lebensversicherung*,  der  auf  dem 
System  der  einmaligen  PrKmie  beruht,  ifie  beliebig 
oft  wiederholt  worden  kann.  lati  Zwam^  rur 
Prämienzahlung  ist  danach  ausgeschlossen,  so  daß 
die  Versicherung  nie  verfallen  kann.  Jede  Ein- 
zahlung gilt  als  cinnudige  Prämie  und  je  nach 
der  'iMhl  und  Höhe  der  l!]iiuuihluugen  bestimmt 
sich  schließlich  die  Venicherungssumme.  Zur 
V'orniinderung  der  Verwaltungskosten  soll  die 
Kin/ieliung  der  Prämien  durch  die  Organisationen 
ilor  Arliciler  erfolgen.  Dieses  System  hat  vor 
allem  den  Vorzug,  daß  die  V'ersi(  liL>ruti)<tMi  nicht 
verfallen,  die  einmal  eingezahlten  l'rämien  also 
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dem  Arb«iier  nicht  veriornn  gohim  kdiia«ii.  Mit 

der  Rosüitigung  des  Zwanges  /.ur  Prämieiunhliing 
entrüllt  aber  aiu-h  dor  wic^htiffsCo  Anreiz  zur  Fort- 
setzung und  entsprechenden  Erliiihung  der  Ver- 
fliolierung,  und  lüenulf  Ut  es  widd  in  der  Huupt- 
suelipzurückzunHirpn,  wonn  der  IIitzes«'lio(iodanko 
der  Arbeiter-Spar-  und  Ijoböaüvereiclierung  biälior 
grKflwr«  Bedsutunff  fUr  di«  Piwtifl  nkht  hat  g«- 
winnfn  kfinnoti  Aiu  h  Vorsr  tilüge,  die  von  andorer 
Seile  zur  Ijösuug  dieses  wichtigen  Prublenis  ge- 
macht wurden,  hab«n  biahar  su  befriedigendan 
Blgebnissen  iiii  lit  geführt. 

Mit  eiuein  vollständig  neuen  Projekt  tritt 
nun  das  Düsseldorfer  irnteraehmen,  betitelt  ,Vep- 
einsvorsirherungsbnnk  fiir  Deutsclilnnd*,  an  die 
giuute  Frage  heran.  Der  erste  Gesichtspunkt, 
Ton  dem  diasea  Projekt  ausgolit,  ist  der,  dafl  di« 
Volks-  unil  l'ensionsvorsiclierunu'  ni'  ht  zu  erwerba- 
wirtsübaftlichen  Zwecken,  sondern  als  ein  gemein- 
nUtzigee  Unteruehmea  betrieben  werdon  goU. 
Demgemfifl  wird  der  Ertrag  dea  als  Aktiengesoll- 
sehaft  gedachten  Unternelunons  von  vornheroin 
auf  daii  Höchslmuli  v  on  vier  Prozent  hoHchriinkt. 
Der  zweite  für  die  ganze  Organisation  ausschlag'- 
gebende  Gesi<^htspunkt  ist  der,  dati  einnud  die 
bereit«  bestehenden,  dan  Gebiet  der  Volk:»-  und 
PenalonaTeisidierung  beaekemden  Untemeh- 
nuinren  /tisnniniftip'efaßt  werden  und  dal)  aii{!nr- 
dom  die  an  diesetn  Veruieheruugsgebiot  in  erster 
Linie  Beteiligten  in  umfaaaendem  Mafle  zur  Mit- 

Wirkung  hcr.'iiigo/.opfiti  woril^n  sritli->ii.  V.'in  aus 
den  angosohoniston  Poräünliciikoiton  der  ürofi- 
indoatrie  und  des  Grol^handels  aus  allen  Teilen 
des  Reichs  sich  zusaninienst>tzendor  \u>m  Ii  if,  IcLit 
die  Ziele  des  neuen  ünteriiebmenä  in  einem  zur 
Billigung  einladenden  Rundsohreiben  u.  a.  wie 
folgt  dar: 

Ein  Hsuptbeweggrund  fUr  die  SehaR'ung  des 
neuen  Unternehmens,  <las  den  Namen  ,Vereina- 
versicherungsbank  ftir  Dentaehland'  führen  soll, 
war  die  Lieberzeugung,  daß  die  Pensionsver- 
aicherung  für  die  Knaint(*n  und  Arhüiti^r  indu- 
HliiiWUr  ihii  r  k.iiifmiinniHcher  Betriebe,  bei  dem 
starken  Wunsclie  zahlreicher  Arhoilgehcr  nach 
brauchbaren  Kinricidiingon  dieser  Art,  zu  reicher 
Kntfaltung  gebracht  werden  kann,  wenn  eine 
bedeutende  Anzahl  größerer  Firmen  selbst  sich 
mit  /Vklieabusiiz  un  oiueiii  »ulcben  Inntitute  be- 
teiligt. Die  Aktienform  ist  dann  nicht  die  Brwerba- 
fornt,  «ii!;.'tprii  dir'  F. irm,  lun  ilcn  n"-;  \kii  .n!ir.' 
zur  Mitwirkung  berufenen  Werken  einen  EintiuU 
auf  die  Veraioherungsanjitalt  ku  gewShren  und 
dniiiit  ilic  \'cr>i<-i||inings(iinriclit iini,'-..r,  der  Anstiil' 
zu  eigenen  Einrichtungen  der  Werke  und  Ein- 
richtungen ihrer  Angeatellten  und  Arbeiter  zu 
inaclien.  Durch  eine  derartige  Regelung  wird 
erreicht,  daß  der  Vorteil  einer  eigenen  Pensions- 
kasse,  der  Einflufi  auf  ihre  Verwaltung,  vereinigt 
wird  mit  den  Vorteilen  des  Anschlusses  an  eine 
Veraioherungeaelischai'U    Die  Üarantie  und  der 


umständliche  UeachHftaverkehr  mit  der  Aufaiohta- 
behörde  werden  auf  die  Vcr-i'  In  i  iintrsirr -iells<-hafl 
übertragen.  Vor  allem  kann  dann  der  bislang 
nur  in  der  Theorie  bestehendt»  Vorteil  des  An- 
schlusses an  eine  Versicherungsgc>  >ll-'  haft,  daß 
eine  breitere  tirundlage  für  ilie  Versicherung  zu 
gewinnen  ist,  durch  die  Herotollung eines  crhoblidi 
innigeren  Zunamnienhanga  zwischen  den  Unter» 
nehttiiingcn  und  der  Vorsichenmu'^ii'i'^f  ;dt  zu  einem 
praktischen  Vorloil  ausgestaltet  werden.  Kine 
breitere.  Baais  fiir  die  Versicherung  gestattet,  die 

für  «ho  1  Vn'--iriusvrr-i'hr'ning  in  hohem  (Jrade 
wünschenswerte  Berufsspoziiüii«ieruug  duruhzu- 
fUhren,  und  muß  infolge  Bestreitung  der  Ver- 
waltimgsausgnln'ii  crliölit »■•m  lumialiniiMi  und 

infolge  besserer  Verti^iluug  des  Risikos  zu  oiuer 
Vermindenmg  der  Kosten  führen.  Das  Gesagte 
gilt  wie  von  der  Pensionsversicherung  von  der 
sie  ergänzenden  Lfebensversitiherung  mit  Kin- 
aofalufl  der  Invaliditütagefahr. 

Kin  fernerer  Beweggrund  für  die  (iründung 
dos  ITnternebnion'i  wur  die  X  «tw  i^idigkeit,  die 
Volksvorsicherung  zu  risluniaorou.  Die  Volks- 
versieherung  ist  bekanntlich,  abgesehen  von  dem 
ri  '/i'lm;i(Siir<'ri  Forlfall  iler  ärztlichen  FiitiT-nchung 
und  der  Fest*«elzung  häutigerer  Priimienzahluugs- 
termine,  im  wesentlichen  nichts  anderes  sls  eine 
Ijoben'ivcrsif  liprnnc  üb?r  eine  kleincro  Stimme 
von  durchschuilllich  etwa  2Ü0  Ji.  Die  Volksver- 
eichemng  besitzt  in  viel  höherem  Grade,  als  all- 
gemein hckiinnl,  iVic  Fähigkeit,  irn  (>r^r'.in<iniis 
einer  Nation  die  Funktion  der  Kapitalbilduag 
zu  flbemehmen.  Wenn  bereits  Ende  1890  in 
Knglan«!  mehr  als  17  Millionen  Mark  Volksver- 
ttiüherungspoiioen  Uber  rmid  3,4  Milliarden  Ver- 
Bioherungsstimme  und  in  den  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika  mehr  als  S  Millionen  Mark 
Volksversicheruugiipolieen  überriuid  4,0  Milliarden 
Vertichornngssumme  in  Kraft  waren,  so  bedeutet 
dies,  daß  der  Wohlstand  dieser  l.iinder  durch 
den  Betrieb  der  Volksversicherung  nicht  uner- 
heblich gehoben  i.st;  denn  durch  ihn  sind  zahl- 
reiche PeffBOneUf  bei  denen  es  sonst  nicht  der 
Fall  gewesen  wäre,  mit  dem  Biwilz  kleiner  Kapi- 
talien ausgestattet  worden.  Die  Vulksvorsiehcruug 
M  in  holiem  (irade  reformbedürftig,  weil  sie  mit 
be<leutonden  Unkosten  arbeitet  und  dip  Ver- 
»icberteu  nicht  genügend  gegen  Verfall  der  Ver- 
sicherung achUtzt.  Die  «Vereinsvemicherungabank 
fVir  Dciiiscidand*  will  nun  iii"iL:''ili>t  ilic  An- 
werbung der  Versicherten  uiul  die  Finziehuug 
der  F*ritmien  bei  der  Versicherung  der  Arbeiter 
industrieller  u  tili  kl  11  rnj'iriniscbor  FntcruebnninL'on 
auf  dietio  üulcrnehmungon  und  bei  der  Ver- 
sicherung der  Mitglieder  von  Vorbänden,  Vereinen, 
lienossonschaflen  und  ähnlichen  Vt^rcinigungen 
auf  diese  übertrugen  und  dadurch  die  Kosten  der 
Volkaversioliening  herabsetzen.  Durch  die  Hinzu- 
ziehung der  L'iilernchmuMjrcn  tritt  die  ..N'ereins- 
versicherongabank"   dem  Verfall  der  Versiolie- 
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Tungen  ent|re$fen,  da  auf  derartigen  Vermitt- 

lunpon  luiriiinindo  V'orsiclieninjj:oii  erfuhninjfs- 
gemäU  einem  geiiageren  Verfall  «U  die  durch 
Agenteo  bewirkten  AbsohlflRseunterliflgen.  Die  zu 

frrUndondu  Kunk  will  fornor  den  Verfall  dureli 
Einrirhtnng  bosondoror  Priiniionsflmtzfonds  oin- 
noliriiukoD,  die  zwar  bei  der  Baak  Anla;i:e  linden, 
aber  der  Verfügung  der  angiQgliederten  Voreini- 
fn>n>rpn  lind  Untornehniuniron  nnf<>rstr»lH  uordon. 
Aus  diesen  Foiidi^  können  nurli  l]rniu.s.si!u  rräiuion, 
mSffliclist  vorsrbutlwoi.so,  Tür  den  Fall  f^ezablt 
wot'IiMi,  ilul't  ein  Vorsirilierunffsnelinier  olino  eigene 
Sehiiid  zur  Weilerzulüuug  uufuiii^  wird.  Der 
Grttndungaaumcbufi  erachtet  es  ab  unerlKftlioh, 

lisif»  die  Si^Ilistliilfc  in  dor  l'^orni  dor  \'i ilk'^vcr- 
«ithernng  den  niinderliemittolton  Klassen  unter 
den  günstigsten  Bedingungen  gelntten  werde. 
Ihn  i)fstininit  liii'rzu  da;-  Howiilit-^oin.  il.il'i  !><Mit--t  li- 
land  gerade  wegen  der  weilen  Ausdehnung  seiner 
Zwnnptwohirahrtseinriehtungen,  welch«  diejeni- 
gen aller  anderon  I/iinder  bei  weitem  übertroffon, 
ia  erhöht oni  Maße  Bedaoht  nehmen  muß,  alle 
AnstTßngiinjiron  zu  fördern,  die  darauf  gerichtet 
i<ind,  Sorge  und  Not  in  kraftTOller  I3elä(igung 
des  freien  VVUIon.s  und  nicht  nur  im  Vorlaß  auf 
StaatJ^hilfe  zu  bannen,  und  daß  es  niir-ht  aller 
Arboilgeber  ist,  für  di«  Idee  der  Stärkung  der 
SelbHthilfe  mit  grölUor  Kntsrhiodonhril  i  inzu- 
troton.  Wenn  ferner  eiuo  roiuhero  lüululiuui,' 
der  Ponsit)nsvorsi<-herung  angestrebt  wird,  so  po- 
Pcliieht  OS  in  der  Ueber/.'^iiptmp.  A\d\  os  im  natiiv 
naluu  luleretsse  liegt,  aut-h  nach  etwaiger  späterer 
Einführung  eineretaatiichen  PeDsionsversicherung, 
die  sieh  naturgomäll  in  en^fi  riMi  riion/on  howegen 
nuiU,  neben  tUe»er,  nie  ergänzend,  eine  weit  aut>- 
gedehnle  freiwilüge  Versicherung  zu  beeitzen. 

lünc  ciTi ilirri'ii  Iii'  Arlii'if.  vf.-anlil  der  riitorneh- 
inungon  als  der  Vereinigungen,  nach  dieser  iüch- 
tung  darf  hei  der  Wirtsdiaftsreform  erwartet 
wer<len,  dit»  nhü  d.  r  ..Vi'reinsversi(herungsl)ank^ 
neu  zur  .Anwendung  gebracht  wird;  denn  die 
Aktienbetei  ligungcinerg  roOea  Anzahl  bedeutender 

Bericht  Ober  in-  und 

Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

7.  Juni  lOO«.    Kl.  18b,  St  9i;i2.    Einrithtiinj,' zum 

KtoGfr.-ieii  Kippen  des  Kippwai^i  ns  ffir  Um.  huf.  iijn  lirÄf;- 
awil^gv  iintiT  Vprwoniinnc  fim-i  nn  der  Krppgtellf 
drohbar  ;,'i'lii;;''rti'ii  iifL,'i':iu''  \^  i'  iitlii-lii-l< ;  ZuMatz  zur 
Aninolduui^  ."^t  ^Timj.  t'a.  Jienir.  StübKr,  ^iederjfto» 
L  I.uthr. 

KL  24  e,  B  41005.  OaserzettguagnTerrahrcn. 
DeaUolie  Baiü(e^a»Oesellaobaft  m.  b.  U.,  Bvriin. 

11.  Juni  1906,  Kl.  ISe,  B  10480.  Vorfahiea 
sam  Keinit^cn  von  Oasen,  bei  welchem  durch  Zentri- 

fugioren  die  (iaae  mit  uinor  WuHchHlisfitrkcit  in 
Woc-luelwirkung  gebracht  werduu.  Albort  Ei«euhttui», 
Enen-Bnitemebeid, 


Werke  wird  ihr  Interesse  beleben,  die  bereits  bei 

einigen  Werken  vorhandenen  Organüsationon  in 
den  Dienst  einer  Keform  der  Volksversiolierung 
zu  stellen,  und  die  Gemeinnützigkeit  wbd  di« 

Bereitwilligkeit  der  Vereinigungen  erhöhen,  in 
gleiibem  Sinne  zu  wirken.  Die  Durchführung 
der  Ponsions-  und  Volksvorsichorung  ist,  wie  or- 
WShnt,  der  Hauptzweck  der  neuen  Versicherungs- 
anstalt. Der  Betrieb  der  1  .elic-i';' crvii  Iktuii-j; 
soll  nur  aufgenommen  werden,  da  man  jono  nicht 
ohne  diese  betreiben  kann.  Hs  darf  ferner  an- 
gonommoii  wrrdnn,  daß  die  KontTv  cr-l  lierungs- 
aoiitall  der  Hhoinprovinz,  uiid  zwar  durch  ihre  vor- 
sQgliche  Agentensohaft^  das  Unternehmen  unter- 

stnt/con  wird.  Dndtirrh  wtird.'*  die  VcriMiis'.  i»r- 
sichorungsttank  für  Deutschland  in  ihrer  Ent- 
wicklung ganz  wesentlioh  geeiohert  sein. 

Tin  Anschlull  an  diese  .^usfiihriiiitjr  n  \  or\s  i'i>t 
der  AumtchuC  weiter  darauf,  daß  Bedanken  gogju 
eine  Beteiligung  an  der  geplanten  Versicherongs- 
unstalt  nicht  in  dem  Besitze  einer  eigenen  Pen- 
sionsanstalt)  wie  solche  bei  großinduHtriellen 
Betriehen  vielfach  yorhanden  sind,  gelinden 
werden  können.  Dieser  Sonderatandjimiki  müsse 
liiuter  dem  aligemeinen  zurücktreten,  das  Gosumt- 
interesse  von  Industrie  und  Handel  durch  eine 
kraftA  olle  allseitig»  Kundgebung  der  Firmen  seibat 
für  eine  Stärkung  der  Selbsthilfe  zu  wahren. 
Kine  weitere  Verstärkung  des  .Ausschujisos  duruli 
maßgebetule  FUhrer  <ler  Großindustrie  und  des 
Großbandeis  wird  als  in  hobem  .Mat'n  orwlinsr>ht 
bczoichuot,  nameullioh  aus  den  noch  in  gerin- 
gerem Umfange  vertretenen  Landesteilan.  Auch 
ist  in  Aussiebt  genommen,  don  Finfliifl  auf  die 
Verwaltung  der  uoueu  Versichemngsanstull  ent- 
sprechend der  Beteiligung  der  einzelnen  Bezirke 
dur  >i  I  juriumung  von  Aufsichtsrataatellen  zu 
vertüUeu.* 


*  Die  das  l'ntfrm'lirihMi  hotrelTonden  Druck- 
sachen Kind  vom  OborbUrgomioi^tor  Marx  in 
Düsseldorf  erhältlich.  DU  Ktd. 

ausiflndische  Patente. 

Kl.  i8a,  K  29 .'»84.  Verfahren  zur  llt-rstellunj,' 
von  Zicjfein  mui  i  üi  htHtauli.  .Xu^ust  Kay8«pr,  I'oii 
b.  Batum  (SiiilruliUii<l).  Vertr. :  l'nt.-Anw.  Pr.  ('.  A. 
Franz  Dürinjf,  Hcrlin  8\V.  II. 

Kl.  2!h,  F  19.110.  Kb-ktriN.ber.  durch  Indiiktions- 
Htrömo  beheizter  Ofen  in  Gostalt  einer  llcHsenii'rbirno. 
Andri  Fauchen- VUlepl^e^  Paria;  Vertr.:  Pat.^AnwUte 
Dr.  Richard  Wirth,  Frankfort  a.  M.  I,  o.  W.  Dame, 
Berlin  ^^^V.  i:!. 

Für  dicHie  .Xumeldurtj^-  ist  bei  der  Prüfung 
20.  r^,  83 

dem  Unionavertrage  tont  7.   ,^-75;  die  Priorität  auf 

14*  IS*  UV 

Orund  der  Aameldung  in  Frankreieh  vem  BO.  10.  OS 
aaerkannb 

Kl.  Slh,  W  32820.    eiektriacber  lAduktionaofen 

zum  kontinuicriichon  VerariM-iton  von  Kr/,>'n  u  i!i  , 
iuäboäoudi'r«;  zur  Mctallgewiunuug.  Xil»  Witllin,  C  liar- 
lottenbu^,  Xaatatr.  159. 
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Kl.    24»,    H  V.rtVilir.Mi    /in-  Viit/.liar- 

niarhiiii;;  iler  Wärtne  von  \Ki,'nNrti  gewi'rlilifli«T 
l'i-ui^ruii;;*-»  tlun-h  xtufciiwciDo  Abkütilung.  Amit  Hahn« 
S<-tiüii('b«rg.b.  HvrÜu,  tiburiMtr.  I». 

KL  24g,  Q  22766.  Aaohe-Entf<prDuiii;Nvorriclituni; 
fOr  (i«wrm«g«r  mit  «iitsm  fflr  die  Aafnahine  der 
Atvhe  dienenden,  eich  dr«li«>ni1on  Teller.  ITcrmahn 

UOflitit,  Hililo'tlu'ini,  St.  Lii  ivMiliti  r-tr  :(7. 

U.  Juni  190«.  KL  lii.i.  II  V.r(«lir.'ii 
iillil   Öfen   zur  Verkokung'    mih  ri '  [■  Ii  ii  llu  lin- 

Ht*iir<'n.  wie  Üraunkwklc,  Torf  oder  «iiTgl.;  Zusatz  zum 
i'at«nit  IftaoSS.  Torficoka  U«Mli««h«ri  m.  b.  H., 
Berlin. 

KL  lOn,  T  11050.  Verfahfn  uiui  <lf«>n  zur  Vor^ 
kokug  Ton  wamerreiciieu  BroaDvtolfen,  wie  BrAun- 
luiile,  Torf  oder  der);).:  Zumts  nun  Hot.  158 09S. 
Torfkiik»  (•i-HtllMchaft  m.  Ii.  IT.,  Hvrlin. 

Kl.  18a,  V  ima.  BoH<-hickuiiKHVorrirhtun>;  für 
Hocliöfon.  V'eruinipto  .MaBchiiicufniiril,  .Vuifitbiirf; 
und  MaKdiinünltou^cHi'llKrbnfl  NJiriilii  i,'.  Ak». -(Ir«.. 
NOriiU.TL'. 

Kl.  In«,  V  (144".  .\ufbHtii,'''Viirrirlitiitig  für  Bt- 
>«ohii'kung«jj»'f«tt«^  von  Mocböfi'ii.  VHrciiiiirt«'  Ma- 
Mhinenfabrik  Augi<l>urg  und  Ma!<«-hin)'nbau^(>Hi'lliicliKft 
NOmherg  Akt.-Oe8.,  Nfirnbi-rg. 

KI.  |8b,  (1  20  766.  fileklriaelier  Ofen  sur  Enea- 
(fiiiik:  von  Stobl  oder  sar  Rer«lellun|;  tob  Metall-Lepo- 
runj^eii,  in  ilwm  ilit*  F.rhitzun;;  dui»  .Mctalllmdea  (lnr<-li 
dcHNen  I.i'itun^widtTjttatul  bi>itii  Diirchjfatit;  des  Stro- 
inc»  bewirkt  wird,  («ustave  Hin,  Parin;  Wrtr.:  Ltellt 
und  Liebing,  I-'at.-Aiiw&ltc,  Br-rliii  .SW.  Iii. 

für  diew  AnmeUung  i^t  bei  di<r  Frilfnntr  gemtA 
20   d  83 

dem  Unioairvrtrago  Tom  i^^j^  Priorität  Mf 

Oruiid  drr  AnmeUaDg  in  FrMkroich  vom  3.  8.  04 

»nt>rkannt. 

M.  1  1  ,  f!  4i:i;iri.  Mit  einrn',  KliK-kznn'.'tMikran 
vfibuiiii»'np  llilfsbfbf Vorrichtung  für  Tie(ufuutl«vkei. 
Uenratber  MMelüiienfkbrik  Akt.-Ue>.,  Beamth  bei 
DUxxeldorf. 

Kl.  t8<-,  11  37 '24>^.  V-  rfahroB  UBd  Vorriehtung 
sum  Hirten  Ton  KratzensilhneB.  Fa.  A.  0.  Horman, 
AacboB. 

'  Kl.  Sic,  B  40  44».  BbK>kzan)<rc«.  rlf>r<>n  Sihenkel 
in  Filhrunifen  bewi-j^lich  «iiid.  Benratlior  .MaBeliinen- 
fabrik,  .\kt.-<i..s.,  lU-nratii       I '(i.,H..ld.>rl. 

Kl.  48f,  K  1140«.  StrUliron  /.um  S.liutw  iIit 
KAndcr  und  vi>ri*i>rin{ji'nili'n  Kanton  i-niaillivrler  Blei'h- 
(;>.'Hrbirre  durtib  Mi>tnllauf  la^cn.  8cbwarzenb«rger 
Kniaillier-  und  Htanzwork,  vorm.  Reinatrom  &  Vils, 
Akt.-Qe«.,  Behwarzenberjf  i.  Ba. 

Kl.  49«,  C  18080.  PaottmaliBcbo  Nietmaachin«, 
bei  ilt-r  di)<  8tem|iel  «Akraad  dea  Sletena  «ine  Dreh- 
be«t>i,'un(;  um  ibrr>  Achse  ausfahren,  tliarles  Josiah 
(■«rti>  \  Ihiiikirk,  N.  Y.,  und  Jobii  Cidburti  ti<irt«»n, 
J>cb«  i.' '  t.iilv,  N.Y.;  Vi-rtr.:  \.  (it'rr«i)n  u.  (l.  Sarbm-, 
|»Bt.-  Ainvaltf,   It.Tlin  SW.  »11. 

IM.  Juni  Kl.  ib,  M  21  tt87.  Faiwonsieh- 

kopf  mit  radial  uinstullbaren  Baaken.  Latiiti  MQller, 
Berlin,  Melchiorstr.  11. 

Kl.  10a,  U  84968.  VerfabreB  sur  AbMUilnng 
der  nndi  Patant  161 952  •rtauotei»  Oaaa ;  Zoe.  lam 
Patent  1ltl9n'>.  Otto  H5r«ns,  iTretden,  Pfotenhaner- 
»trallp 

Kl.  1  1 \  P  IKliy.  Au*  Miehn-ren  leicht  auH- 
werhitelbaron  .S'.'bif.MK-n  zuiiamm«.-iii,'i-i  ;/te  (tieitbabn 
iiüt  oint;(.-k-^toiu  KiUilrolir  für  .Stob-,  lioU-  und  auder« 
ÜeiVu.    I'üuttfr  Ä  ('<i.,  .\kt.-(K»».,  Dortmund. 

Kl.  :tl  a,  K2')i>l'.).  ."^rliniol/.nrLii  mit  Oclfouening 
uml  2wi'i  oder  mehreren,  abwccliselnd  als  .Hiibinol»- 
oder  Vorwärmraum  dienendan  Kammern.  Augqsl 
Koch,  Hannover-List. 

KL  31  e,  K31<i19.  M(idt-Il|ilatti!  und  IVrnikaHten 
jtum   Formen  und  Giettcn   vuii  Uu^Htikkuu  mit  teil- 


« ■•!«(•  harter  Obertl'ii  Iii  .  Ivilu.  r  Ki»enwerk  und  Khei- 
niÄcIii-  .\|ijiarat« -Kiiii- \ i.-tivlt,  U.  m.  b.  II.,  Hrnbl, 
Bete.  Köln. 

21.  Juni  ItHm.  Kl.  7a.  B.  40  452.  Verfahren 
xum  AuKwalüen  vi>n  nahiInMun  Köhren  und  dci^  anf 
einem  Dom  unter  abwochii«lnder  Bennttung  von 
Streek-  uud  LriHungHwalzen ;  Zutt.  t.  Ann.  B  89487. 
Otto  Briede,  Benrath  b.  Oüasoldorr. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

II.  Juni  1906.  KL  lOa,  Nr.  279  267.  Durch 
eingexogaaa  liebraubonbolMn  ventiikte  guBeiseme 
KokHofentOr.   Attlerbecker  Hatte  BHlgnann,  Weyland 

&  Co.,  Aplerbeck  i.  W. 

Kl.  IKc,  Nr.  27«H75.  Fflr  vertikale  Oefen, 
DurchweiehunffR^rrubon  und  derifleichen  dienender 
|)r(  k.  |  mit  oben  angebrachten  \\  inktlannätien.  die 
der  zum  Kimtelzen  der  Tiegel  bezw.  Blöeke  dienenden 
Zan)fc  alM  Anifriffftmittel  zu  dionaa  gaaignet  sind. 
Frans  Dahl,  BruckhauHen  a.  Kh. 

Kl.  18«s  Nr.  278  «7«.  Für  vertikale  Oefen.  Durch- 
velehongagraben  und  daigleitaheu  diaiuHider  Deckel 
mit  einem  daa  Erfansea  dindl  die  lamBiaBotMm  and 
Anahebea  der  Tiegel  oder  derglaielnB  diaiBonda  Kraa- 
lange  gestattenden  konisrthen  Aafsats.  Frans  Dahl, 
Brackhaugen  a.  ]X\i. 

KL  18e,  .Nr.  27s  sTT.  Für  \,Ttikul.-  (  •«■fi  ii.  Dun  li- 
wiMcli  ini:,^-iifniben  und  lii-rL'liirlii'H  iliciirmlcr  Ucrkcl 
mit  oben  an  iletiiuelben  angulii'H(rbt«;iii,  «iurtbbroi  iieneni 
.\uf!«atz  zum  .Angriff  für  die  zum  KinHetzen  der  Tiepel 
usw.  in  den  (»fen  oder  dergleichen  dienende  Kran- 
Bange.    Franz  Dahl,  Bruckhausen  a.  Kh. 

Ki.  24f,  Nr.  27U012.  Kost  aoa  EoaiatlbeB  mit 
KSpfen  TOB  SeehakantpyrainidaaiMrB.  Bpeidal-Bost- 
at^igieBarai  SchOnheiderbammer,  Carl  Edler  tob  Qnar- 
fürth,  Sehdnheiderhammer. 

18.  Juni   1906.    Kl.  Nt.   •271>;t7l.  Ti.L'il- 

nehtnelatofenj  mit  einem  durch  die  obtTo  Kmiuin-r  iI>  h 
.-iliC't'  ijt.Mi  \  i>r-.»  .irmeraumei*  hindur<  lii,'rlK'ii'l'M)  /u- 
fUhrungskanal  i'iir  die  unlere  Kammer  und  einer  durch 
eine  verstellbare  Klappe  geteilten  Windzuführunga» 
haube.    Oeorg  MUlb  r,  Köln-Salz,  äOlzburgatr.  215. 

KL  31h,  Nr.  279^95.  \n  ForniniaMohiucn  die 
AaordDUiig  eine»  Maltbeeerkreusaatriebe»  fOr  die  iatar- 
mittieraade  SebaUnng  de«-  Formtitebe«.  Joaof  Vor- 
rabar,  K5lu  a.  Kh.,  RheingaMe  16» 

Deutsche  Reichspaicnte. 

Kl.  IHc,  Nr.  I«70:{4,  vi.m  .'  t.  .hmi  1904.  (Juwtav 
K  e  i  ni  n  i:  1- r  in  W'.striui  h.'i  Itirlin.  \'i-rfa/imi 
zum  Atmtintieifn  und  Härten  von  <ieg€mUimlei>  au« 
Kint»  und  ireichfm  Stahl. 

Die  zu  bürtendon  Uegenalinde  werden  bei  Kotglut 
der  Riuuirkuag  voB  LBanngan  araeisen«aarer  Salze, 
s.  B.  Ton  ameisenaaiarem  Ainmon,  natarworfan.  Die 
Balm  sersetten  «ich  bei  dieser  Tamparatnr  anter  starker 
Cyanentwicklung,  die  fOr  das  Hirten  aad  Zamantiaran 
von  Eisen  und  Stahl  henondpr«  wnrtroll  ist. 

l'raktiMcbe  llürteventuche  mit  Lr;^-iiiu'( n  von  ameison- 
»auren  Salzen  sollen  erjreben  baSicii.  inli  die  kohlende 
Wirkung  eine  »ehr  glei<  hniBliiire  uii  i  -«tiirke  int,  und 
<taß  die  ;;ei»i'blilT«uuu  oder  geüchlichteten  FlAeban  d«»r 
zu  härtenden  <  iogenstlnde  auch  nach  dem  Hftrten  dureh- 

auH  glatt  Hiiiil. 

Kl.  »Ib,  Nr.  I«7m,  vom  1.  .M».  l'.«.»4.  Ha- 
d  is C h  I-  M  a  H  <-  b  i  n  e  n  fti  Ii  r  i  k  und  E  i  «  c  n  g  i  e  U  e  r  e  i 
vormal ü  (i.  Sebuld  uud  8ebold  &  Neff  in 
I>  u  r  l  a  c  h  i.  Baden.  Vrrfahren,  die  Form  für  den 
Guß  pongrofie«,  4ütinw<indigtH,  offenen  OefSpatf  z.  B. 
BMtvtmven  oder  dft;jl.,  :iitiamtMtunuidle». 

Die  Muntelfnrn»  f)  und  ilie  Kernforni  i  worden 
unter  Benutzung    von  Mudelleu  «  uud  h  hergestellt 
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vuii  i'  III  II  entont  Mf  firK  iii  \\'ag<m  '/  aii;;elirnrlit 
iot  iiiui  mittel«  de«  Stein|K-lti  ö  in  den  FonnkaHten  f 
ein|k,'efQbrt  werden  kann,  wShrond  letzteres  in  der 
.Maschine  ff'Htt^eia^ert  ibt,  wohin^eg^n  der  l'nter- 
kasten  ib  auf  einem  /waitoa  Wagen  tl  gelagert  iMt 
and  mit  Hilf«  eUuss  zweiten  FreBetempde  b  unter  die 
Form  h  gvboben  werden  kanii.  Nneh  erfolgtem  Formen 
werden  beide  Stempel  i  eamtden  dnnuf  befindllclien 


Teilen  wieder  gaaeakt,  wobei  daa  Model)  e  nne  dem 
ObeAaaten  f  and  die  Kemform  i  an«  dem  Kei^- 

modell  A  uu-'tri'tcn.  Per  Moildlvs  ntri'H  </ >  »ini  (Iniin 
zur  Meito  jfi  falin  ii.  <Iit  KeriinHir*"" '  "'i'  <1^'"  üiikeii 
l'r('Bi»t«'iiipi  I  A  ;;i'Kclioli«'n  iintl  vnii  ilicb<Tn  Im  die 
Muntelfiinii  ;/  t'itii:rlii<b<Mi.  SckIhiih  wi'rtt4'ii  I  )1ht-  und 
l'titerkaHten  miteinander  verrieffelt,  die  vereinij^ten 
Kiaten  mit  der  zum  üuB  fertigen  Form  geaenkt  und 
mhtelfl  dee  Wagona  d  rar  OleBatelle  gefuren. 

Kl.  la,  >r.  iu;421,  vom  6.  Reptember  i»04. 
I )  i  I  1 1  n  e  r  F  n  I)  r  i  k  i;  e  I  o  f  h  t  e  r  B  1  e  e  h  e  ,  V  rani 
M6guin  &  Co. .  Akt. -de  I».  in  DiHin^'eii,  Öaar. 
Httameuchine  mit  mllist tätig  (fmgeltfr  Auntntfwnff 
mittel»  IM  der  Schwebe  gehaltenen  Set^aiebes. 

Dan  Set^8ieb  o  Ut  bei  b  drebbar  |;elat;;ert  und 
an  der  Auatragneite  an  einer  Stange  d  aufgebAngt, 
weldM  fliit  einem  Doppelhebel  e  gelenkig  verbonden 
hl  Oer  udere  Sofaenkel  von  e  trigt  eine  Stange  f, 
anf  der  Onwlellto  fhi  nnfgehingt  Ami.  Diene  werden 


Kl.  Hie,  >r.  H»".>2:l,  VM,n  IJ.  .hinnar  l'.HM  (/mal/ 
/u  Nr.  14:1  <U0;  \<-ri;\.  , Stuhl  und  Kineu"  lyoi  .S.  III). 
< '  ö  I  n  -  M  ü  K  e  n  <•  r  B  e  r  g  w  e  r  k  s  -  A  k  1 1  e  u  -  V  c  r  c  i  n 
in  C r e u z t b a  1  i.  W.  Verfahren  Mum  tteneitigen  von 
Lunkern  in  GufiHütken. 

I>H*  Verfahren  gemäB  dein  l'atent  I4;^t>4i',  »elehett 
die  Heiiiitziin^'  den  VerfalirenH  naeh  Patent  UHH* 
icani  Heluiillfii  IleHi-iti^'eu,  lioliren.  Trennen.  Itminn- 
tieren  iw«.  Mm  MetallmacHen  lietrifft,  «owie  die  Ver- 
fahren niiili  il.  ii  Zu^at/.pnteiiten  140  UH,*»  14t)  U'j**» 
und  147  541  t  werden  lieiiut/t  zum  HeMeiti^en  von 
Lunkern  in  liuliittücken.  .MitteU  dieser  Verfiihnn 
wird  da»  (JuBMtück  angewArmt  und  der  Weg  zu  den 
sich  bildenden  Lankern  offengeatdlt  besw.  oiTen» 

Sebalten.  Dann  werde«  die  Lnnker  in  flUleher  Webe 
nrch  NarheieBett  oder  anf  andere  Weise  auftgefflltt. 

Kl.  ;c,  Nr.  lti«424,  vom  2Ö.  Juni  1904.  W  i  1  b. 
Langbein  in  Viederoeblemn  bei  Aue  i.  »>. 

Ziehprejute  mit  hy- 
liraulinch  bewegtem 
ni^chhalterundZuk- 

strmjiel. 

Vi>n  bekannten 
hvdrauliMchen  Zieh- 
prenKen  untiTHi  heidel 
Hieb  die  neue  da- 
dureli,  ilal'i  iIiT  Bleeh- 
halterkolben  »  am 
ftuBern  Umfang  eine 
ringförmige  Druvk- 

flicbe  q  beaitxt, 
weldie  dnitt  dient, 
den  Bleebhdterkol' 
ben  naeh  .^IdaHNen 
des  Ober  den  beiden 
Kolben  e  und  d  betiiul- 
liehen  UrnckwiixHer» 

wieder  an/.uhelien 
(durch  Einleiten  vun 
DruekwaBser  dureb 
b).  Hierbei  hebt  aiafa 
/.uuäehMt  der  Kulbeii doHHen  Ranm  l  dnrdi  Kobre  a 
mit  dem  Ünum  m  in  Verbindung  lieht,  und  nach  An^ 
treffen  deeselben  gegen  den  Kolben  «  bei  r  nndi  diener. 


beim  Senken  der  Stange  f  nacheinander  von  in  deni 
Klinten  Ic  lielindlieben  Wink'-Ieisen  /  auf;,'enommen. 

Ist  die  S.  liii  ri  THchiebt  auf  dem  Setz-tiebe  nelir 
ainrewaehsen,  bo  »enkt  sieh  dai*  Sieli  «  i^iin/lieb,  üo 
dab  der  Her;;eauHlritt  »1  voll  t^eöfl'iiet  l"!  und  di-- 
iterge  aebr  aobnell  ab^efülirt  werden  können,  [hi  die 
SiebnelnetUg  Infolg«  i  lner  ^^  ringen  Heri;eHehiebt  eine 
kleinere  geworden,  eo  ziehen  die  Gewichte  ghi  daa 
Sieb  a  an  der  Autmgneite  «ttapreehend  In  die  H3he; 
der  BergoMiitritt  hOrt  dadurch  ganz  oder  tellweiae 
anf.  Ml  durch  die  wieder  «chwerer  werdende  Sieb- 
belaBttuik'  da»  Sieb  it  wieder  linkt  und  der  Anitragm 
wieder  freikuinmt. 


Pfttente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Mr.  777IHH.  J.O.He  Dowell  in  Pittsburg. 

Pn.     Verfahr' t\  zur  HerxIt  Uu iit/  inn  Si  hliit  hi  h.-n ikI . 

Da»  Verfahren  besteht  darin,  dalS  der  ^truiu  der 
HriH.4igen  Schlacke  zu  einer  dOnnoD  Schiebt  nugebreitet 
und  gleichzeitig  ein 
flaeher  Waiaentrahl 

dngegen  geinritit 
wird.  Nnd  der  anf 
der  Abbildung  dar- 
geiitellten  AuofAfa- 
run^Hforni  wird  Her 

Schlackenntrom  a 
über  einen   Ke^rl  // 
tfeleitet.  wahrend  ihn 
WuKwertitrahlen  auc 
dr-'i  Maebou  und  bo- 

;;enr<irmigen  DOaen  c 
treffen. 


*• 


Vergl.  ,Stab>  und  -Elaen  1908  Nr.  18  H.  88A. 

,     .      .  m>S  Xr.  15  H.  I0<)S. 

,       .        .  I90:J  Xr.  I.'i  S.  Ut4». 

„  1904  .Nr.  y  S.  Ml. 
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Statistisches. 


Enettgung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Mai  1906. 


Beiirk« 

der 
Werke 
Im  Be- 
riekto- 

Ersengang 

Ersengung 

-  1 

Ajirit  IWn 
Tonnrn 

..  1 

Mal  IWR 
Tonnrn 

vom  1.  Jn. 

bU 

.11.  Miii  l'HW, 
Tonnrn 

In  1 

Tonnrn 

*•«  I.JIaa. 
bi« 

MjI  1!k>') 
Tonnro 

3 
il 

i'l 

SicKerUnd,  Lahnbenrk  und  H«flMn-NMMa  . 

HanDOvt^r  und  HrttuiiBchwcig  

Bayern,  Württemberg  und  Thnrinfan  .  .  . 

12 
6 

1 

2 

}»  1 

91949 
19088 
8489 

i2ii.'ir.  1 

5054 

21 

ÜH54 

sioolil 

90845 
15912 

9091 

13010 
6084 
»202 
752U . 

95113 ' 

487909 
88864 
41157 

64250 
28661 
10821 
35013! 
188128 

70553 
I88U 
6467 

12970 
4290 
2354 
7152  1 

84522] 

816687 
85519 
86784 

«3315 
17459 
11355 
34109 
100752 

QiAfiewi-Bolioieen  Sn. 

178199  1  179S77  ,  889804 

152119 

7049») 

■Sio^eilniiil,  l.nhnltczirk  und  }IcH8ca-Naaua  . 

8 

2 
1 

26944 

9372 
549:i 
721U 

28872 
4034 

5669 
6120 

128073 

16510 

27546 

3687 

92973 

16275 

16523 
29250 

33010 ,  7280 

Bewemei^Boheuen  8».  — 

4S019 

4529» 

200814     41188 1  156021 

8  i 

i  :3 

«  z 

•    =  ^ 

IIb 

^li 

5!icgerlan<l,  r.ahnhenrk  und  Heascn-NaaMii  . 

Hannover  uml  üraniisi  hw  cii:  ,  

Bnyt^rn,  AViiit!i.mla»rj^  und  TUuriogei)   .  ,  . 

10 

3 

}« 

258988 

21088 

1 2900 
Ü7!»99 
207987 

275188 

21626 

22142 
1320») 

t.:l44:t 
27ÖMO 

1316289 

114892 

104265 
64250 
:t34r.27 
1326595 

255844 

23746 

20808 
8930 
61099 
253079 

1052894 

101937 

97771 
50370 
279068 
1142676 

Tlioin«8-Robeiadn  S«. 

848832 

671289 

8260418 

623506 

2724 

Siopcrland,  T.abnbczirk  un<l  IfcHHcn-Xassra  . 

rtchlnisit'n   . 

i'nmnitrrn  , 

Bajern,  Württemberg  um)  i  iiUriaguo  .  , 

6 

4 
I 
1 

84928 

2IH281 
«170 

86722 

33127 
8900 

710 

180438 

154917 
38479 

710 

25870 

26270 
7894 

1130 

125046 

104523 

36083 

1  ISO 

StaU-  mid  Spicgcleinen  new.  8n.      —  09974 

79459]    374589     6U<4j  266782 

5  " 

=  1 
^  1 

Singorland,  Lahnbezirk  und  MeKKen-Naseaa  . 



7 
1 

5699 

lStl94 

aiaio 
7  so 
2o;i»2 

1924 ;  16997 

17323 1  92886 
31410  150301 
—  8860 
22217 i  96302 

2949 

19414 

33016 
1290 
16810 

12952 

79254 
152980 
4310 
79476 

Hiivi ni,  \Vürtt<>niU>r};  und  TbOringoB  . 

Pnddel-Boboiwn  -Sa. 

79885 1  71880 

80984« 

TS479 

828978 

i  " 

m 

MM 

g  ^ 
J  ■ 

8ieKerUnd,  Lahnbezirk  und  Heasen-NasBaa  . 

ilujuiuvi  r  und  lirauiwcbw«ig  

Kayurn,  NViirtt«mb«rf  ttnd  ThOringen  .  .  . 

412898 
69409 

72R50 
1 2tir>5 
322:ii 

74S5a 
1  320377 

i  488051 
70896 

76702 
13010 
34940 
16112 
j  70963 
892970 

2079701 
848177 

Sf.7050 
64250 
165936 
79141 
1  369640 
1  1591028 

382762 

63182 

1  73773 
12970 
32378 
13704 
1  68251 
1  804411 

1600492 

265574 

1  343307 

I444>i0 
67165 
318177 
1882904 

GeiMn(.Er<engBag  8a. 

—    j 1010789 11048150  5064921 

951491 

4180414 

BcHHt'tncr-Hohf'isif  n  

riHiiiiji--Ki)li--i»pn  ««....1  ■ — 

i'^talileiiicn  und  8piegcloiiM>u  ,  |  — 

17H|<.t9 
4  HO  19 

0433:V2 
1  69374 
76885 

179277 
45295 
€71  i.T.i 
79459 
1  72880 

869801 
2003 ! 4 

:!-i<;o4i8 
:  374539 
1  859840 

r'.'2U9 
41  J63 
623500 
61164 
1  78479 

7114920 
155021 

,  2724719 
266782 

f  828972 

1                            6eiHinit-£neag«Dg  8a. 

1    —   jl010789|l0481iM)j  0084931 

901481 

4180414 

Ro  Ii  e  i «  ü  u  ti  r  2  c  u  g  u  n  g  im  xVunlande: 
Vereinigte  Staaten  tob  Amerika:  Hai  1906  .  .  2132584  t.    Belgien:  Hai  1906  .  .  120  783  t. 
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15.  Juli  1900. 


Statistische«. 


Stahl  nnd  Eiicn.  H8ß 


Ein-  und  AusAihr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monsten  Mln-Msi  1Q06. 


KinAihr 


\  Eisener/.'S  i>i^>'n-  mlr  r  manganhaltige  Uasreinii^ungsmatte;  KoBTWtettohlMkra; 

Ausgebrannter  eisenhaltiger  Schwefelkies  (237  e)*  

Q  <8STll)  


Boli«iaeo  (777)  

BraolMiiaiiii,  Alteiien  (ScbroU);  EiMofeUapSoe  ntw.  (848    848  b)  ...... 

lUhnn  midRöliranfoniMMiek«  «ot  alekt  MlmiiedbkMm  €hiS,  HKIum,  TeDtile  mw. 
(778  a  u.  b,  779»  m.  1k,  788»)  

Widzen  aas  nicht  lebrntedbareni  ÖaB  (780a  n.  b>  

Msurhinentcile  roh  u.  befirbc-Uot  **  ftu^^  nicht  Hchmicdb.  Uu6  (782  a,  783  a  —  d) 
Bonittige  EisenguLiwareu  roh  und  Uoiirlx-itc-t  (78laa.  b,  782b,  783f  u.  g.)  .  .  . 
Kdhliippen;  Robiicbionen ;  Roliblix  ke  :  Brammen}  Torgswalit» BlScka; Flätinsii; 

KnQppel;  Tiegelstahl  in  Blöckun  (7s^).  .  .  ,  ,  ,  .  .  .  ........ 

Schmiedbares  Eisen  in  Stallen:    Trftjrir  (J-,  IJ.  und  J~l,«SbMl)  (TB6»)  . 

Eck-  und  Winkeleisen,  KiueatQoke  («86  b)  

Anderes  geformtes  (faMMOlertol)  Stebdiea  (785e}   . 

B«Dd>,  Reifeiwn  (78öd)  

AiHl«ni  incbt  gafonnlM  8teb«iMn;  IBmb  in  SWlran  niin  UnupohmuhMi  (785 e) 

Grobbleebn:  rob«  entniadeii,  gerichtet,  dreasiart,  gefirnißt  (786  a)  

Feinbleche:  wie  tot  (766b  o.  cV  

Verzintite  Tll-Mhc  (788  a)  

Verzinkte  lUctln;  (tÖSbt  

Bli-cht' ;    abt,'<  schliffen,  larkifrt,  [lolicrt,  ;.'<  l,riuiiit  usw.  (787,  788c)  .... 
Wellblech ;  Oohn- (Streck;-,  liitrel-,  Waffel-,  Warüeii ;  andere  Bleche  (789a  u.  b,790) 

Draht,  gewalzt  oder  gezogen  (791a  —  c,  792a  —  e)  

Schlangonrdhrcn,  gewalzt  oder  gexogan;  ROhranformskfloke  (783a  u.  b)    .  .  . 

Andere  Röhren,  gewalzt  oder  geiOfan  (TMa  n.  b,  79fim  a.  b)  

EiacnbahoMhUnra  (796na.  b)  .  ...  ^  ...  

Bii«iib«baMbii«n«D.  Eisenbahnjaachen  and  UntetlagsplatteB  (796«  o.  d) .  .  .  . 

Eisenbahnacbsen,  -radeisen,  -rfider,  -radsStze  (797)  

Schmiedbarer  Ouß;  Schmiedestücke •••  (798a— d,  799a— f)  

(tesehoBse,  Kanonenmlire,  Saj,'c/abnkrntz<'ii  usw.  (799g).  ,  

BrQoken-  und  EiBenknn«truktMim'ii  (SHOa  u.  b)  ....,»..»..,.,. 
Anker,  Ambosso.  81  hraiiltscOrkr',  lirL'oheiHi  it,  Himmsr,  Sahen  and  RoUbd  n 

FlaschonzQgon ;  Winden  (.bOtia — c,  807)  

Landwirtschaftliche  Geräte  (8U8a  u.  b,  809,  810,  RUa  u.  b,  816a  «.  b).  .  .  . 

Werkzeuge  (812a  n.  b,  813a— e,  8i4a  u.  b,  815a— d,  BSßa)  

Eiscnbahnlascbenschraubon,  -keile,  Sehwellensebraabaa  IWW.  (890a)  ..... 

Sonatigea  EiMubahamalerial  (821a  n.  b,  8S4a)  

Sehranbvn,  Niete  new.  (B90b  «.  e,  S25e)  

Achsen  und  Achsenteile  (822,  82:^a  n  b)    

Wagonfodern  (824  b)  

DralitHi'ilL'  (.«'irja)  »  

Anden'  1  )raiitwart;n  ^825b  -d*  

Drahtrttiftc  {\lbt,  826a  u.  b.  S27i  

Baus-  und  Küchengeräte  (828  b  u.  c>   ,  

Ketten  (829  a  u.  b,  830)  

Feine  Messer,  feine  Scheren  usw.  (83Ub  u.  c)  

NAb-,  Strick-,  Stick-  usw.  Nadeln  (841a— c)  

Alle  Sbrigan  EiioniraraB  (BlSe  n.  d-418,  SSBa,  832—83»,  B3ed  u.  e— 840, 

84S>  

Eisen  und  Eisenlegierungen,  unvolltitändig  angemeldet  

Kussel-  und  Kessolschraiedcarbüitea  (801  a — d,  802 — 8Q&)  


Eieen  nad  ISaenwaren  in  den  JioDaten  Mira-Nai  1906 
Saediiaea  .  .       «  .  . 


•Samme 


Januar-Mai  1906:  Eisen  und  Eisenwaren 
Hasehinen  ..... 


L 


Jannar-llai  1905: 


Eidi-n  und  Fjsenwaren 
Maschinen  


1  944  502 
91S4S 

6G  193 
28448 

880 

887 

1  254 
1  858 

1  870 

120 
1  091 
609 
4618 
8  887 
1482 
UC35 
1 
8 
23 
1975 
19 
19*i5 
70 
8 
165 
1  741 
512 
24 

156 
578 
278 
5 
4« 
16« 
43 
15 
42 
337 
394 
185 
549 
SS 
80 

462 


 384^ 

108  588 

13  317 

121  84<t 

175  009 
34  882 

xy^')  K"ji 

121  902 
32  072 


Au.fubr 


906  981 
581 

101  876 
87  958 

12874 
1011 

1  160 
7  240 

92  765 
95  355 

13  846 
89  798 

15  566 
28880 
48  488 
19717 

22 
3  538 
372 

2  978 
61  118 

693 

16  787 
65682 
80457 
12  932 

6  100 

3  773 
6  827 

1  243 

6  533 
3  252 

2  107 
1775 
8208 

815 
289 
768 
5  276 

14  422 

7  126 
586 
761 
664 


8  791 
111 

3  212 

769  681 

41  801 

81 1  492 

1  490  970 
110  665 
1  (.01  WAh 
l  249  4t>4 
118885 


Summe  I     I5S974    |  1365  689 


•  Die  in  Klammern  stehenden  Ziffern  bedeuten  die  Nuniniorn  des  statietiscbcn  Wan-nviTZfichnittHC!«. 
**  Die  Ausfuhr  an  bearbeiteten  gulioieerneti  Masobinentoilcn  ist  unter  den  Ix'tr.  Muaobineu  mit  aufgeführt. 
***  Die  Aaafahr  an  BcbmiedeaUlckeii  fttr  Moacbinen  iat  unter  den  betr.  Maachinen  mit  aufge fahrt 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Maschinenbau-Ansiaitcn. 

Der  Verein  deutieher  Msaebinenbau- 

AiiHtftltt'n  hielt  am  21.  Juni  <l.  .J.  im  AuNMtflhiiii^ 
ro>^taurant.  clor  III.  Hayr.  LandcRinisstfllunj;  in  .Niirn- 
liorj;  ^'  hr  gut  benuchto  HauptverHammlniiir  nli 

Der  Vorsiiitendo,  (leheimrat  II.  Luej;,  .M.  d.  H.,  wid- 
ini'to  /unärliHt  d»'r  A iiH-tclhinj;  und  ihren  Vi>raii«taltern, 
inaondorht'it  Haurat  Hr.  r.  Kii>|i|)ol  und  FabrikheBitziT 
Hering,  anorkt^niuauli'  Worte,  l'clior  di«'  ull;.'<-mcini> 
Lage  des  Maechineniwuct  iuBerte  t»(di  Uebtiinirat 
Lncg  In  winer  Aiuqirache  «te  folgt; 

la  der  raletat  an  Anfaiij;  Fcbniar  in  Berlin  •tatt» 
^efaai}ten  IlanptTereammlun»;  di>8  Vereins  deataclter 
MaHrhincnbau-AnKtalien  war  ii-h  iu  der  erfreulichen 
l-a),'o.  auHspreehen  zu  kCnuen.  dali  die  Verhfihnis^ie 
de«  donl!«eheii  .Maechinenhatt''-'  -ii  h  in  unf^ivi:,-«  iider 
Kiehtunif  bewegten,  und  dati  die  tiieisteii  t'altrikeu 
•^ut,  viele  Mi>f;ar  Bnpentronjft  beftchiiftijft  (««i<»n  und  nur 
weni)fe  Fabriken  da  nein  dürften,  die  noeh  .\rlieitn- 
man^el  haben,  nieser  ffute  Be»chHfti>;un;jH)^rnd  hat 
erfrvuUcberveise  angehalten,  aber  seine  Ergebnisse 
werdea  leider  dadurch  beeintrilclirigt,  dat  die  Ar- 
beiterayaallnde  und  alt«  ihre  FolgeorscheinuBg  andi 
die  AnaBporrun<;en  ziii;cnomnten  und  nnsttren  Be- 
trieben in  ihrer  (»eHamthi  it  L'mi;,  n  Srlj,i,l.  n  i'iiirffiifrt 
haben.  Die  V(tr}(«n;fe  httlna  kjc/.elL't,  'l;il>  'ii''  Ar- 
Ih  ii(  r-<  •l  i.-uniKationen  an  Htärke  erhel'li' Ii  «  imn. n 
Itabeil.  l>er  vor  mehr  als  einem  Jahre  voilznjreni' 
ZusamnienHchluß  der  beiden  frQhcr  getrennt  niarrichie- 
rcnden  Einrichtunjjen  der  Arbeitgeber,  nAmlich  der 
«Hauptstelle*  und  de«  „Verein»**  deutseher  ArbeiU 
gelierTerbftnde,  bat  in  Verbindung  mit  dem  Oesamb* 
▼erbanda  deutscher  Motallindastrleller  nich  als  eine 
ebenso  nVtiga  wie  nfitzUehe  Einrichtung  fQr  un»eren 
Maachin^nban  erwiesen.  Indei«Hen  dürfen  wir  uns  der 
AuHiehl  nicht  ver»ehlie(5en,  daß  wir  mit  allen  Kräften 
dahin  Htreben   uiüstHen  und  jeder  Einzelne  sein  Teil 

da/ii         itraircii     miil'i.     ilnli    .lirsr    I  >r.,-.i  ti  iMit  ikHl  li.irii 

weiter  und  einheitlieher  alt«  bixber  aui<{icel>ii<iet  vnni. 
damit  unsere  Fabriken  zur  .Vbwelir  unan^emefHenur 
.\n8|>rQehe  be«Her  ^erÜHtet  Kiml.  (ierade  der  Ort,  an 
dem  v>'n  uii»  heute  versammelt  haben,  ist  Jn  inoufern 
ein  Iclaiieisvlier  Plats,  als  auf  Ihm  erst  im  vorigen 
Jahr  der  Kampf  um  die  Herrschaft  In  den  Itayrinoben 
Uaachinenfabriken  auegefoi-hten  worden  ist.  Der  en;;« 
und  elnhcitliehe  ZuxHmmennc'hlub,  /.u  wclehcni  damals 
die  Iiiivi  iM  Iii; II  Industriellen  dure(j  Iii-  N'nt  ;:(■/ .v  unjfen 
wurden,  tili«]  tlie  HesehlÜRHC,  die  mt-  ^-etaUt  liül  i  ii. 
iiesondere  der  BeMi'hluU,  welcher  j,'rundH«t/lii  It  'la^ 
TarifverirajfHKy»tteui  «UHHchloli.  iM  vnrhildltrh  liir  den 
Qbrii^en  deutitehen  Staitchinenlfau  lui'i  /ul'Ii  ii  It  <li  i  He 
weis  dafttr,  dali,  wenn  alle  deutsc  hen  Arbeitgeber  fest 
SttsammeOBtehen,  ihr  Wille  nicht  gebeugt  an  werden 
vermag.  —  Purch  die  Einführung  des  nennstflndlgan 
Arbeitetages  bei  Terscbiedencn  Wopkstgtten  der 
Kuniglirb  Preußischen  Einenbahnverwaltun^'  be/.w. 
der  Kaiserlieben  Werften  xind  der  deutnchen  Industrie 
zurzeit  neue  .Seli\v  li  riirkntrM  cntHtaiideii.  !  >  i^t  /n 
befürebten,  dalS  ^lii^  i  .  r-ututl  der  .Mai^t-hint-ntnlinkcn 
mit  ffleieben  ForiL  riiuLri-n  kommen  wird.  Kun  iist  aber 
früher  in  unseren  kreiden  schon  feHtjjeetellt  worden, 
dali  die  weitauH  iil>erwiegen<le  Mehrheit  bei  uns  der 
Ansicht  ist,  dab  eine  Verkürzung  der  Arbeitü/i'it  in 
UUeeren  WerkHtätten  eine  entsprechende  Verminderong 
unserer  Leistungsfähigkeit  bedeutet,  und  dail  daher 
unser  Absatx  im  Aasland  stark  g«fShrd«t  wird,  ein 
Umstand,  der  om  so  sehwen  r  in  die  Wa^'schnle  fällt, 
als  dnreh  die  Ver>^chiebuntfen,  die  durch  den  .\bwchlul4 
der  letzten  llandeUvertr/i l'i  >'!  tstanden  »i'i  l.  -i-wicxo 
schon  gerade  der  Uouttivhe  .Maschüii-ubau  am  nttirksleu 


beeinträchtig't  worden  ixt.  Inwieweit  der  I.  .Mürz,  di'r 
fflr  den  deutachen  Maschinenbau  ein  lu-itiacher  Tag 
erster  <Mnnng  war,  ein  Wendepunkt  (Qr  nna  sein 
wird,  darüber  w/iro  e»  verfrüht,  heute  schon  urtfdlen 
zu  wollen,  aber  ich  kann  mir  doch  nicht  ri-rsaKcn, 
heute  -i'h"ii  ilMriiiii  liinz.uweisen,  daß  die  dfimchi» 
.\usfuhr  AU  .Maoi'hinen  in  den  Monaten  März  and 
April  \Wn;  nur  2:i9H(it  >;egeni"iber  47  210  t  im  selben 
Zeitraum  de«  Vorjahres  gewesen  ist.  Wieweit  dabei 
der  Umstand,  dal  in  den  .Monaten  Januar  und  Febraar 
die  Ausfuhr  ungewöhnlich  stark  gewesen  ist.  In  Be* 
rücksichtigung  zu  aiehen  ist,  wi^  man  erst  splter 
abenteben  kffnnen,  ebenio  uieb  inwieweit  die  jetat 
herrschende  gute  Konjunktur  der  Industrie,  die  auf 
verschiedene  Frsachen  znrück|^eführt  werden  kann, 
und  die  dem  Maschinenbau  reichliche  .\rbeit  zuführt, 
eine  Kolle  dabei  mitspielt. 

/u  den  im  vorigen  Jahre  abgeschlossenen  Kandels- 
vortr»ij;en  sind  inzwischen  noch  die  A'ertrÄ;re  mit 
Schweden,  Hulj^nrien  sowie  die  Uaudelsprovisorieii 
mit  England  und  «leii  Vt^reini^ten  Staaten  hinzugetreten, 
wibrend  die  Verhandlungen  mit  Spaatea  noch  schweben. 
Wir  woUen  gerne  hoffen,  dal  M  witer«m,  an  unserer 
Freude  wieder  genesenen  Beichskanaler  geluiMn  wird, 
SU  einem  den  wirtschaftliehen  Tntereesen  dea  dentschen 
.Maschinenbaues  entspri^  Ii.  nd'  a  Vertragsverlulltirn 
mit  di'h  Vereinifflen  .'^tiiFit.  ii  /u  i;elan;;en.  ti.iii/  l-  - 
II  \S  iTt  mli^-(•Il  wir  hIxt  iluniuf  !■  ^jrti.  iliill 
ilie  i'.rlKiimiii;  «leti  Zolles  tür  die  .Maschinen,  die  durch 
den  neuen  spanischen  ZoUtarifeniwurf  verlangt  wird, 
mit  aller  Fnersrie  zurückgewiesen  wird. 

Noch  ist  nicht  z.u  übersehen,  wie  sehr  die  .Ma- 
echinenindustrie  durch  die  sur  Durcbfilhrang  der 
Finamreform  beschloasenen  neuen  Terkebrsatanem  , 
betroffen  wird,  aber  da  der  grfiBt«  Teil  dieser  Steaem 
wieder  von  Handel  nnd  Industrie  aufgebracht  worden 
muH,  so  fällt  ein  gut  T>-il  ilavon  auf  den  Mbm  iiiin  ii- 
ban,  dessen  Verhältnisse  schon  heute,  bei  *lt  r  ljuii- 
Hti);on  Konjunktur,  tnrlm  \vi-iii.,'i  r  uls  ^rliin/.  ii.l  aind. 
au  deren  (K^staltuug  bei  einem  Nieder^anj;  der  Kon- 
junktur  man  aller  nur  mit  Bangen  und  Sorgen 
denken  kann. 

Die  von  mir  in  letzter  Versnmniluiij;  liiigehend 
{»sprochene  Verbandsbildung  unter  de»  deutschen 
Maschinenfabriken  bat  inawischeu  gute  Fortschritte 
gemacht.  Es  haben  sieh  bereila  eine  ganze  .\nzabl 
von  Gruppen  solcher  Fabriken,  die  gleichartige  Fa- 
brikate her^t' Ilm.  i>ii>l>  i  und,  sowoit  dies  aieh  jetzt 
schon  beurtiiliM  l.ilil.  kuc  Ii  bewShrt. 

.\uH  dem  ■^(iiliinri  v^m  lir.-luLT.  S  r  Ii  r  •  ■  il  i  .■  r  <T- 
statteten  lieschüttsbericbt  sei  erwähnt,  ilali  di  r  .Mit- 
gliederbestand des  Vereins  seit  seiner  letzt*  n  Ihiuptver» 
Sammlung  im  Februar  d.  .1.  Ton  185  auf  I9i  ge.uiiogen 
ist.  Den  Verein  beschAftigten  die  nachfolgenden  An» 
gelegenheiten :  Vereinhoitiiehung  in  den  Anstellunga- 
l>edlngungen  der  Praktikanten  in  den  Xasebinenfabrlken, 
.Normen  für  die  Seilistkostenberechnung,  Eigentums- 
vorbelialt  von  Maschinen  und  .Vbiinderiing  der  Reirh«- 
I  t  heordnung.  D  >  it.  n-  il.  -  \ Orstandes  in  Vor- 
»cliltig  gebrncble.  an  den  Ut  itii»kttnz!er  zu  richtende 
Kesolution  bi'tr.  Spanischen  Handelsvertrag  wurde  von 
der  V<>r«anunlung  einstimmig  angenommen,  sie  lautete: 
,rter  Verein  deutscher  Maschinonbau-.VnHtnlten  beklagt 
aufs  tiefste  die  Inugandauernde  L'ngewitShuit  Ober  das 
saktlnftige  liaudeUvertragaTerbSItnis  des  Deutsohen 
rtei<  h(>s  zu  Spanien.  In  waaigen  Tagen  liufl  das 
Jet/ige  Abkommen  ab,  und  heute  wisaen  unsere  Ma- 
Kcbiiienfalirikeii  no<-li  nicht,  welche  Kingangszrdle  in 
.Spanien  vom  I.Jiili  ab  l'lnt/.  greifen  werden.  Antler- 
si-its  erklitrt  der  Verein,  daß  der  ant  "II.  Mäiv  il.  ■'. 
duruh  d«u  äpaniiicbtiu  Staatsanzoiger  torölTcntlichte 
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neue  Zolltarif,  desHrn  s»tze  fflr  Maechineii  >:c;;«  nrilu'r 
dem  jetzigen  in  Kraft  befindliehen  Tarifu  viao  Er- 
höhung um  70  bis  16  •/»  TontoU«!!,  niwoBebmW 
abittlohnen  iitt. ' 

Am  Schluß  der  Sitzuni^  hielt  (Jlti-riiit^i  uit-ur  Harth 
vom  B«Ljmeb«B  tiewerbomiuienm  Namberg  einen  mit 
leUwftem  ttUtil  aufgonommemeii  Tortrair  aber  »Die 
IbwhlBenindttittrie  auf  der  ÜI.  Bajriechcn  LandcHaii«- 
«tonntlf  in  Narnberg".  Durch  eine  »ohr  groUe  Zahl 
bemerkenswerter  I^iclidiiM.-r  wurde  de«  Zuhnrcrii  fin 
erschöpfender  Ueberfolick  über  die  dda  Ma8<;biuen- 
bauer  betiondera  intoraHiwMUden  Anwt«UaDgag«geil- 
atinde  gegeben. 

Verein  deutscher  Werkzeugmaschinen- 
Fabriken  zu  DGsseldorF. 

Der  soeben  entchieneno  JubrcMberitbt  19i>:»,(m; 
legt  umtcoHt  dar,  daO  dia  GeurbSfislago  di-H  Werk- 
zeigmaacliinenbaueB  in  deai  abgelaufenen  Vereinejftbre 
«Ine  fernere  und  entaebiedenere  BeMenmg  erfabren 
bat,  di«  bi«  «am  Scbtawe  (81. 8.  1906)  nnbtelt  ani\  Hirh 
im  aUgemeinen  ble  dabin  atei^^erte.  Die  Ar1i«iterfraK<- 
gestaltpte  dich,  auch  ruti  Acn  Löhnen  abgesehen,  je 
länger  desto  Hchwierigor.  Der  Widerhtand  gegen 
reberschichten  war  für  die  Betriebe  um  so  »töreiidcr, 
aU  viele  Aufträge  mit  kurzen  Lieferfristen  erteilt 
wurden.  Die  AusfuhrtStigkeit  wurde  dureh  diit  /nll- 
politik  dea  Aualandea  immer  mehr  erMi  hwert.  Leider 
waren  die  Bemühungen,  die  Kuic-bKregierung  znr  Br- 
gfelfung  geeigneter  soUpolitlecber  MnBregeln  gegen 
die  Vereinigten  Staaten  toh  Amerika  zu  bewegen, 
aaeb  im  vai^gaaganea  Jabre  erbdgiaa.  Die  Bteigerung 
der  ameHlcanleeBen  Einfuhr  an  Werlczengmaachinen 
bat  sich  WL'itt  r  fortgesr-t/t.  Hi  r  ni  rii  Iii  bettchiiftigt 
s^h  ioriiur  mit  uitslirtTfU  i«  rluii^cLiiüi  fragen  und 
mit  der  Ao/ialitolitiachen  Kt  «  cij-ung  im  Kreine  der 
Tediniker.  Die  Mitgliederzahl  dett  Vereina  iat  ron 
84  a«f  89  geaHegen. 

Verein  für  üte  Interessen  der  rheinischen 
Bniunkohtenindustrie. 

Dem   umfangreichen  zwölften  Jahresbericht  do« 
Vereine  für  die  Zeit  vom  I.  Juli  1UÜ4  bia  31.  I)e- 
aenlwr  1905  entnehmen  wir,  daß  die  Braunkuhlen- 
flMarvig  im  Oberbergamtabenrk  Bons  im  iabre 
1904  niBd  8800000 1  betragen  hat  elnaebUeSBeb  der 
FStderoog  im  Westerwald  mit  nicht  ganz  30  000  t ; 
die  dea  .nihrea  190B  dagegen  stark  8  050  0(K)t.  Die 
eigene  Btatintik   de«  Vi  reinH  gibt  für  dnn  Jahr  IHÜ! 
eine  HeretellungB/iiffer  von  rund  ö  770  000  t  an.  Davon 
«ind  für  Förderung  nn<l  Hi ikititiilnikaMin  von  den 
Werken  aelbat  verbraucht  worden  2  207  000  t  —  30  ('  o, 
zu  Briketts  verarbeitet  2  850  500  t  ~  57»o.    AI»  Koh- 
koiüe  abgesetzt  sind  einschlieBlieh  de»  Vi-rbraiiehs  für 
eigene  Nebenbctriob«  rund  995000  t.    Viui  der  Kör- 
dMung  dea  Jahren  1906  mit  rnnd  7900000  t  sind  fOr 
FSrdening  nnd  Brilcettfabrtication  TWitocbt  28SO00O  t 
38,90  o/o,    zu    BrUcetts    verarbeitet   4  460000  t 
=  59,40  o/o ;  als  Rohkolüo  abgcsct/t  etnscbließlich  der 
eigenen  Nobeiihctri<  li(i  litHriouot.    \h\  im  Jahre  1001 
die  statiatiache  tittimml/itfiT  Wir  Ü^likitlilr  Much  «r'bi->n 
930000  t  betrug,  ao  ist  im  Kohki)hl.'iwili'<nt/'  ein  ncniii'n-- 
wertor  Fortachritt  nicht  lestziiHielltju.  —  Das  IJnkett- 
geiebftft,  welches  für  den  rheinischen  Braunkohlenberg- 
haa  immer  noch  die  gänzlich  auaschlnggebendc  Kolk 
•idelt,  bat  aich  in  den  Jabraa  1004  und  U)or>  durch- 
irr In  anlMaigenden  Bahnen  entwickelt;  die  VorrAle 
venchvanden,  nnd  die  LeistangsfAhigkcit  der  Brilrett- 
fabriken  mußte  nach  und  nach  faxt  auf  die  volle  lliilic 
gebracht  werden.    Der  Abnal/.  hat  such  weiterhin  die 
Erzeugung:  voll  Hulj^ctiiMiHiicn,  zur  AufHts[>elunir  von 
Vorr&ten  iat  e»  noch  nicht  wieder  gekommen,  uud  die 


AuH^ichtim  Hinil  jun  li  liir  weiter  hinaus  gut.  Zweifellos 
hat  der  AuHtttand  im  liuhrbeTiirk  der  Brikettindustrie 
Vorteile  gebracht,  indem  weitere  Verbraucherkreise 
aushilfsweise  Briketts  basogen,  auf  diew  Weise  die  Vor» 
Tilge  der  Brikettbsisnng  kennen  gelernt  haben  nnd 
nachher  teilweise  bei  dar  Verwendang  geblialien  sind. 
INe  energiacfaan  Bestrebungen  des  Brannkobtenbrikett* 
Verkaufsvereins  unterstützen  die  Ausdehnung  ii<"-^  Ab- 
satzes ganz  wesentlieh  und  haben  auch  für  ilic  Vim- 
fuhr  woitsTi'  l!rN.|;,'c  erzielt.  Auch  di»'  \  rrLniiMi;:''!) 
auf  der  VVu^büiijtialSe  des  Rheins  haben  -rit  di-m 
Hochsommer  1905  einen  nicht  unbetrAchtIti  heti  Auf- 
schwung erfahren.  Die  Preis vorhültnisse  för  liriketta 
sind  in  den  beiden  Berichtsjahren  unveründert  ge» 
Wesen  mit  etwa  90  v«  pro  10  t  fär  die  Kinheitemarke 
»Union'-  und  den  Absats  an  Oromiaten.  tHe  Znaabme 
in  der  Verwaadnng  von  Braunkohlenbriketta  bat  dem 
Verein  den  AnlaB  ge^ccben,  für  seine  Artikel  die  Bin- 
beziehnng  in  den  Ausnahtn.ttiirif  für  dii-  Sji.ircrländer 
nnd  benachbarte  Eisenindiistrio  /u  l»<>Aiitrii;,'<-ii,  damit 
d-M-Hi'Hifn  der  ökonomiHrlie  Vorteil  lirr  Verwendung' 
vnn  ItinimkohlpnbrikettK  nueh  £Ugut»>  kommt. 

l'eUer  Jon  [{crtrarln-itrrausstand  im  Kuhrrevier 
und  seine  Folgen  heißt  es  in  dem  Bericht:  Die  gesets- 
t;)'bi>rische  Bewegung,  welche  sich  aU*  der  Störung 
im  Kuhrbexirk  entwickelte,  hat  fOr  WNenn  Bergbau, 
nnter  entsprechender  Ab8nderung  dar  Arbaitaordnnng; 
wesentlich  nur  die  £inriehtni^  dar  abligatoriscfaaB 
ArbelteraiiascbOese  gebracht;  die  Wahl  derselben  hat 
>!■  h  nidiiiingsmäßig  vollzogen.  Ihre  Wirkung  wird 
iili/dv. uri«  II  («ein,  ebenso,  ob  <liiiiiit  der  (jeholfto  Wog 
/II  einer  HebMeniii.,' ile^*  \  i  rlijiltiii-h>;>s  zwischen  Oruben- 
verwaltung  uud  Arbeitersctiaft  gefunden  werden  kann. 
Die  Aussichten  dafür  sind  durch  die  erste  Stellung- 
nahme, namentlich  der  sozialdemokratischen  .\rbciter> 
Schaft  im  Ruhrbezirk,  keine  besonders  günstigen,  indem 
dieae  ja  grundaltsliah  die  Beteiligung  an  den  Wahlen 
abgelehnt  bat  Sie  Tarlaagt  nach  wie  vor,  dafl  als 
TMtratung  der  Belegschaften  eine  Antalü  von  Leuten 
gelten  »oll,  die  großenteils  überhaupt  nicht  Bergleute 
sind  und  von  denin  er^r  recht  keiner  zu  den  Beleg- 
schaften der  (Jruli.'ii  i,-elirtrt.  Dieses  Verhalten  recht- 
fertii:!  eif,-r.inlieli  mii  htriijjlieh  iim  li  ilie  Stellungnahme 
des  Bergbaulichen  Vereins  in  Esst-ii,  ^l.-r  solche  Leute 
als  Vertreter  der  Belegschaften  nicht  am  rketmon  wollte. 

Die  .Vrbeiterzahl  der  Gruben  des  Vereins  betrug 
für  1904  im  JahresdurchHchnitt  5<H»(t  gegen  4770  im 
Jahr  vorher;  die  tünmme  der  verdienten  LStane 
4809900  Jt  gegen  4978800  Jt.  Die  betreffendan 
Zahlen  fOr  das  Jahr  1905  aind  5283  Mann  mit  einer 
Lohnsumme  von  5  281700,*.  Bei  einem  Vergleich 
L;i  L,'i>n  die  Vorjahre  /eii,'t  -.ii  h.  «laß  seit  dem  Jahre  I!t02 
der  BelegscbaftsMaiiil  uni  uicLi  ganz.'HMt  Mann  gestiegen 
ist,  die  Liiliiisiimiiie  iliii.'egen  um  st;irk  <.iiii)(iimi  §  und 
die  Förderung  um  rund  2'/»  .Millioiieu  Tonnen. 

Zur  IVrwonentarifreform  und  zu  besonderen  Fragen, 
weiche  der  Verein  zu  behandeln  hatte,  Kndet  -ir!i  in 
dam  Bericht  folgendes:  Die  großzügigen  l'Une  der 
preuBiscb'hessiachen  nnd  der  sonstigen  deutaehen 
Etsenbuhnverwaltungen  aind  leider  Buch  nicht  zum 
AbschliiB  gekommen.  Die  vorgescblagane  Personen- 
arifreform  5«t  in  vollem  Maße  m  bogrflflen  deshalb, 
weil  sie  dem  Verkehr  emnicli  die  Freiheit  iler  He- 
wet;untf  tfibt.  ilie  ihm  liie  liiiektiihr-  tiiid  iitteh  mehr 
die  Kiiii.lrei-ek.'iite  i;>Mi . i [n n l c ■  n  hiitte.  Ks  sollte  dabei 
aber  IxTiii  ksichtigt  werden,  dati  die  Kefurm  stets  den 
nrundgedanken  wahren  muß,  da»  P.innahmcverhAltnia 
aus  dem  Personenverkehr  nicht  achlechrer  zu  stellen, 
als  es  hente  ist  Schon  hente  bringt  der  <Tütervei^ 
kabr  die  Xenta  nad  die  groBen  Ueberschflsae  der 
prenSiaeben  ESsanbabnen  dar6bcr  hinaus  siemtich  allein 
auf.  Ks  »ind  also  dun  in  der  Industrie  und  Land- 
wirt.-icliHfc  iirheilcnde  KM|iitHl  und  die  in  denselben 
beschfiftigteii  Arl'eiter  'cin^citi^  belaMtet  /iit;unht4!ii 
desTreinen  Keis«iv«;rkehra.    Dietter  beHteht  aber  mm 
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nicht  unwMeDtliehen  Teil  am  d«B  TorgnflgMBfmr- 

kehr  nnd  »nllte  dah^r  auch  Minermita  «ntepzvchflod 

zu  iliT  Rcnt«  lii'itrufft  u.  En  ibl  liiiimcli  nicht  lu  ver- 
iitchcu.  (lall  (iic  iifff'iulichi'  Mciniiii^'  »urli  »inBchlieBlirb 
mainbi"  Li'i  iMirblifhiT  iiMil  HdtKlclHkri'iHc  wirli  hu  wt-lir 
jjcgfn  (  ine  eut»[>r«chende  Melirlii<liiKtuii|;  i1b«  Sctiii«!!- 
ZDgaTcrkehrs  und  eini^erniaBen  einpn  AuH|^l«>icb 
bietende  nepScktarife  sträubt.  Oerade  der  Wirtschaft- 
lieb  ttArkere  TeU  der  Bevölkerung,  der  den  Bchnell- 
snntverkebr  bMintsen  mnt,  sollt«  daffir  andi  b«uhleD 
IcSdimd,  «Dd  die  Befonn,  die  mit  Aofliebaae  de« 
Betonrbilletto  die  MSgliehkeit  i^ibt,  die  SchneUznee- 
zuschlAge  wirksam  tM  machen,  würde  ihren  volkii- 
wirtrii  hftftliihrii  Vorti'il  Kernrio  (inilurch  bringen,  daß 
sit!  den  Vcrki'lir,  der  ein  lifilrirfni«  ßröBerer  Schnellip- 
koit  hat.  von  dem  Qbrigcn  tri-niit ;  wünlc  iiehoiihci 
aueh  in  verkehrDtechniacher  BeiCiebung  «iu  grotter 
(iewiun  aoin.  Die  worteschaffendeu  Kreise  des 
dout«chen  Volkes  Bind  nach  dieser  Richtung  auf  das 
lobhafteote  intereaeieri,  denn  mit  einer  größeren  Ren- 
tobilitftt  dee  PenonenTerltebr»  wurden  eich  die  vieles 
b«reehti|rt*a  'Wtoeeb«,  die  für  ErrnftBigunr  der 
Oüterfrachten  beateheo,  weit  leichter  erfüllen  Tassen. 
Aueh  die  geplante  Betriebamittelgcmeinschaft  »oUte 
in  weitestem  Umfange  zur  Kinführung  kommen,  die 
Vorteile  der  einbeitliehen  Verwaltung  des  großen 
dfulNihon  ( i(.--iiiinloiFi<-rihiihnnft/CB  würi1>-ii  «irli  zvveifrl- 
lo8  in  einem  Hcruiiterf^fbeu  der  Seibatkosten,  tor 
allen  Dingen  durch  ül'  h<  H»ere  ADsnatzung  der  Wagen 
»Dedrttok«*n.  Au<!h  da  wäre  also  wieder  ein  Weg  ge- 
funden /.ur  liillih'urcn  Tarifierung  der  (iütnr.  die  die 
letite  Wftffe  aucb  für  die  deuteclie  Aosfulir  iei,  neob- 
dem  «le  u  den  Tenohledeneten  Stellen  gegen  weeent- 
lich  erhöhte  Zölle  zu  lElmpfen  hat. 

Zu  erwfihnen  ist  der  Entwurf  einer  neuen  Maß- 
un.l  (icw  iiSlsuriliiung,  weltfuT  iiti  Kfichstag  zurzeit 
Eiir  lli'liüuilliiüi^  ntoht.  Ei<  int  dnliei  für  Kichung*- 
M>r~chriltrn  fiiir  -idclii'  Fassung  i^rwiililt,  ilaü  undT 
Umstündou  auch  die  Fürdcrgefäßc  dca  Herj;baus  nnt- 
betroir«»  w«rd«B  kAnnlea,  wenn  dieMlbwi  nicbt  aut- 


dracklicb  nitHci^'  hloMoa  Warden.  Naeb  Jüiaicbt  der 
gesamten  liergliautreibenden  in  DeataeUand  liegi  ein 
Anlaß  zu  einer  nolrhoii  Vnrnchrift  nicht  tut,  Sip 
würde  im  Betrioli  /u  litdcuienden  Störungen  führen 
lind  au(  Ii  für  dio  ArlM-itrr  durchaus  keinen  gri-ifharon 
Nurtfil  bringen.  Die  deutschen  bergbaulichen  Ver- 
eine haben  Bich  deshalb  durch  EIii^'aIji'  &i\  die  maß- 
gebenden Stellen  bemüht,  dem  Kniwurf  eine  ent- 
sprechende OcHtaltung  zu  geben,  und  hoffen,  daB  dia 
prenflieobe  BenbaaTerwaitang  auf  dem  von  ibr  ein- 
gMommaaen  Standpunkt  staban  bleiben  wird,  daft 
eine  iScbnng  der  FördeifaOUla  fllt  den  Baifban  «n- 
tanlich  ist.  Bezüglich  der  für  elebtrtaclie  8(arkatrom- 
anln^fi'n  viiri^'r-rhenen  UebiTwarhuni^-hln-NtiinrnuniriMi 
iht  der  Vi  rrui  im  Einklanir  mit  diT  f,*r(»ljL'n  Melir^nhl 
dor  in  lii  tr.u  lit  kotn nn-iidi-ii  ;,'.-'.M'rldii  lim  Ki>riuT- 
>«ehaf(eD  zu  drr  l  ebvr/.t'Ugung  gelaugt,  duU  eine 
l'cberwachung,  wie  sie  rorgesehcn  war,  sieh  nicht 
empfiehlt,  und  hat  dieser  Ansicht  bei  der  Ministerial- 
instanz  Ausdruck  gegeben.  Der  Verein  der  Indu- 
•trieUan  im  RagiernngabezirlL  Köln  bat  im  Verfolg 
fröberer  Bestrebungen  aa  bewirkt,  dal  intcni  den 
lUieiniHchfn  DnmpnceBsel-ücberwackBBgeTe reine  ein» 
Zweigstelle  in  Köln  eingerichtet  worden  ist,  die  rar 
Zufriedenheit  der  Beteiligten  arfi.  it.  1  H!-  Tntigkeit 
dieser  Zweigstelle  beüieht  uieh  mirli  «uf  dir  [»ampf- 
kchH'diiiilagen  der  dm»  \'i  rriii  ;iiii:idii';.ri'niliTi  liniln-n, 
liowfit  «ie  Mitglieder  dea  Uheiiitctclien  Damjifkesjiei- 
TeberwachungitvcreinB  sind.  Bezüglich  der  I'rage  der 
.^rbeitgeberverbändc  hat  der  Verein  sich  dem  au« 
den  .Mitgliedern  de»  Vereins  der  Industriellen  im  lie- 

g'erangabezirk  KSln  gebildeten  Arbeitgeberrerband 
61n  angeeeldoiaen  and  iat  dadnreb  aneb  Kilglled 
der  Zentral^tte  deatacher.  Arbeltgeberreritinda  bi 
Berlin  geworden.  "Wenngleich  ein  direkter  Vorteil 
iMirt  di.;-H<in  Aiihcliliiß  für  die  l^raullkohlenindufttrie 
kauüi  zu  rrwiiricii  iht.  da  sie  mit  ihrrn  Betrieben  im 
.\rbeitLr<'lirrv.Tliaiid  K'iln  t'ilr  sirh  Hili  in  »ti'ht,  80  bat 
die  doch  zu  der  StArkung  der  gesaniteu  Stellung  der 
ArbeUgaberrarblade  ancb  da»  Ibrige  beitragen  wollen. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

D  e  u  t  H  i:  Ji  1 H  n  d.  In  einer  l&agoreu  Abhandlung 
berichtet  das , Journal  fllr Qaabelattebtuiig  nnd  Waaeer- 

vi^rsorgung"'  über 

Wertrerlaste  der  Koblon  bciiii  Lageru  iui  t'reieu. 

Bekannt  ist,  daß  die  Stückgrüße  bei  clor  Entwertung 
der  Koble  von  iieaondorer  Bedeutung  ist.  Je  mebr 
die  Oberfllcho  im  YerhMtnie  zum  Volumen  zunimmt, 

destii  gn'iUur  sind  die  Vi-rlcAto,  am  stürksten  alM»  bei 
feinkörnigon,  und  am  j;triu|;#ten  bei  grobstOekigen 
Kohlen,  da  sieh  die  Oborliücbe  nur  im  iimtdr^itiHchrn, 
dn«  Volumen  aber  im  kubischen  Verhiiltnin  \  i  rmindt  rt. 
Di  u  Hiitwertiin^-HviirLCiing  führte  man  .■^Ilf^lIll:•^  i'inzii; 
und  allein  auf  den  l-eucbtigkeitsgebalt  der  l.uft  und 
die  atmosphäriKchen  NiederHchlüge  zurück.  Durch 
die  Waaaeraufnnhme,  die  bis  zu  10  '>/o  und  mehr  des 
Koblengcwichtcs  betragen  kann,  sollte  eine  Umset/ung 
gewtaaor,  in  der  Jdoblo  Torbandener  Sebwefelver- 
bindongen  unter  gloiebzeitiger  TemperatarerhSbung 
erfolgen,  diese  letztoro  alier  das  Entweichen  wert- 
voller gasförmiger  BeHtandteile  hervorrufen.  Iii  cht  er 
aber  Wien  naell,  daß  jede  K.ilili-  'y  n.ii  h  ihi  .  r  >tniktiir 
mebr  oder  wehiger  SauerntoH  zu  «bstoriiieii.«  v.'rm.iji. 
der  dann  einen  Teil  der  vorhanilenen  KohlenwawHer- 
stoffTcrbindaDgen  zu  KobIvnaäor«  und  Wasser  oxydiert 
nnd  aaderacita  aueb  direkt  in  die  Zneammenaetzung 

*  19.  Hai  im 


i:i  wi>4Mer  Kobleiibe^tandteile  eintritt.  Der  S.iuerstoff 
i-t  (iiirh.  d'-r  ilie  Oxydation  der  vorher  erwülintiin 
Si  hwi  frls  rrlijiiiliiiigen  berbeifdhrt,  da«  Wassit  kommt 
djilin  nur  hiiW'il  in  rr;ii:i'.  iiU  ln'kninitiTniftl'H'n 
auf  dic-i>  li  './.teren  V  i»rg«ng«>  beliirdernd  und  be- 
Hi  lilriiniLT.  nii  einwirkt,  be/.w.  in  die  neugebildeteu  Ver- 
bindungen mit  übergeht,  ein  Vorgang,  den  wir  bei  der 
Regeneration  der  (.«anreinigungamaaee  tiglieb  be- 
obacbten  können.  C  W.  Hey  er  gibt  nun  t»  der  TA« 
tigkeit  dea  VTaasera  einen  witrag,  der  trots  eeinoe 
durcbauB  thcoreti^cben  Gbaraktera  Beaobtung  rcrdient, 
allerdings  noch  von  faehwlawnsehaftlieher  Seite  der 
Nu«  !ijiriiriin_-  bedarf.  Kr  kommt  zu  dem  Er  LT'dini-!, 
dali  aitdit  das  Wasser  Kelbi*l,  sondern  in  ilim  ia 
{■■urtn  von  Ozon  gelöst  i'nthiiUi  iii-r  Sani  rsiüif  d.-r 
wirksame  Taktor  sei.  Kr  getu  davon  uu-'.  duli  '  beiiso 
wie  beim  Eisen,  anch  bei  iler  Koble  in  « 'dinlieiier 
Temperatur  iler  Otydationeprozelt  nicht  auf  eine  Zer- 
setzung des  Wassers  zurttckzufübrcn  ni  i,  da  man  bei 
den  entweicbeuden  Oasen  noch  keinen  Wasserstoff 
nanhgewiesen  halm.  Aueb  liabe  man  boi  KiOka  weder 
eine  holohe  Zersetzung,  nach  eine  .\bnabme  der  Heil- 
kraft naebweiseii  kdnnen.  Der  Simeratoff  der  Luft 
kiMiime  nicht  in  Eruge,  da  i  r  uin^b  bei  Luftabschluß 
"  rk.  n  mÜHKe,  und  der  8ti<k-t«'l!  «ei  we-ren  seiner 
j^rriip^:'  n  Verwandt-.,  |i:iif  S.m it-.i idl  Mi.  ijt  III  11... 

tracht  zu  ziehen,  ilienuieh  Itleilii!  lui  dan  Wacher 
nur  eine  vermittelnde  Tiilij^keit,  iiod  zwar  sei  es,  wie 
Iwreits  erwähnt,  der  Ujimgebalt  den  Wasaer«.  Der 
Ozongehalt  kann  dem  Volumen  naeb  im  Wasaer  86- 
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bis  54  mal  go  groß  a^in  wie  in  iler  Luft,  in  der  au  h 
höchstcui  ein  TauM(!niliit<>l  Tortinilet.  !)»,•*  in 
kdiiiriH-ailc  \VaH<cT  stninmt  fast  ausfi-yilic-Ülirh  von 
iiiniuHjiliitriBchiui  Niederschlägen  her,  ili'-  nu-^  Iii>1i(ju 
liUftHchii-hten  niederfallen,  dort  K<lioii  Ihm  iliriT  \'«r- 
llü»«i;;'tin'^'  die  Ht^nte  (ielegenhcit  zur  Oainuiiifiiiihmo 
habi  ii,  iiiiii  auf  ilin-tn  weiten  Wogo  hii*  zum  lli  ihoden 
äMeratoS  bia  zur  vollsu  SSttiguni;  aufuehmen  kOnuen. 
Gerade  ihre  fein«  Yeiteiloiiiir  hSbereu  Uegionea, 

die  enriemeraMleii  ozonreicher  aind  ab  die  tieteren, 
bei^ttnatigt  die  Abeorptiun  ungemein,  noch  mehr  aber 
spricht  dafür  der  Vinstaud,  datt  die  ^rößt.-  H.  t,'.  ii- 
or|»iobit?keit  im  alli^emeinen  mit  Uewitt«rR  uiui  dalii  r 
/' ulich  und  iirjfii  lilith  mit  der  ^tärk-lni  <  l/niillhliiti;,' 
zuMairiini'nl'ällt.  ländlich  kann  auch  bei  Uewitterti, 
wie  en  lii  i  fliT  Pd.-fctrolyso  dun  Wa*»eni  in  kh-inen 
MeoKeu  geacbiebt,  Wai«acr8toffHuiiorox;d  gebildet  und 
Tom  Begen  gelöst  worden,  daa  dann  in  gleieheai 
Sume  wie  das  Ozou  wirken  wQrde. 

DbB  aber  ein  erhebUcker  Unteraefaied  in  der  Bnt^ 
Wertung  awlaehea  ftoiigelageiteF  and  ftbeidedicler  KoUe 
beRteht,  int  dnreh  dmen  aof  ansflllirliehee  Zahlen* 
rn.iti  rial  stützten  Fall  aus  der  Praxi»  bestätigt. 
Das  iia  Juli  rjO"2  in  Betrieb  j^egetzte  neue  (}a»werk 
der  Stadt  Könignberg  iniiiiti'  vor  wi'ni:,'i  h  Mi>iiaii  ii 
«einen  Rohlenbedarf  im  Freieii  lagern,  walirund  auf 
der  alten,  inzwischen  zum  Abbruch  gelangt<n>  An- 
•talt  ein  geräumiger,  vüllig  g08cblu«Hener  >Sehup]>eD 
tnt  Verfügung  »tand.  Wie  aus  den  sorgfältig  xa> 
■anuBaarMteUten  Betriebedaten  nnd  den  atatiatbkchen 
Sohanbißeni  herrorgeht,  hat  die  Oaaansbente  and  die 
Ammoniakgewinnung  bei  längerem  Lagern  der  tttark 
durchnäßten  Kohle  gelitten;  die  RehÜdigun);  i»i  ver- 

UdltliiMliialii;;    virl    iirllcl'l'u'lii'r    iitld  betrug  üIht  .'>iI  ''/o 

(iwi  dt'F  *ia*aaäiiji.utü  t'twa  15  o/b)  der  ;;üiit<tig»ten 
Zahlen.  Man  wird  nicht  bezweifeln,  daß  dieser  Fall 
als  eine  kr&ftige  SUItze  der  Meyersohen  Theorie 
gelton  darf. 

Oeaterreieh.   Am  1. Hai  wurde  die 
AvMMtaas  IVr  Birtoteelinik  in  WI«b 

eröffnet.  Es  iKt  das  wohl  da«  er»te  Mal,  datl  die 
Erzeugnifitie  dieses  Arbeitsgebietes  in  »o  umfasitiender 
und  naidilii  li  geordneter  Weise  zur  AiiHclinimn:: 
bracbt  werden.  In  richtiger  Erkenniuin  tU-r  ^niiieii 
Bedeutung,  welche  die  IIArtetechnik  für  die  ver- 
srhiedensten  Industriezweige  erlangt  hat,  ist  diese 
Ausstellung  vom  J5»torreiehisrhen  Oewerboförderungs- 
dienat  dea  k.  k.  Handebminieteriama  in»  Leben  gerufen 
worden.  Die  WiehtlgkeH  dleiea  bte  vor  ne«h  nicht 
allzu  langer  Zeit  tln  oretisch  unerklärt  gebliebonen 
f  metallurgischen  Nür^aiür«  des  Härtens  ist  ohne  wei- 
teres viTritiiiidlich .  vNoiiii  riiati  l"-denkt,  daß  die 
meisten  NSCrk/rui,'.'  unter  Anwendung  de«  Ilärto- 
prozesBcs  gefi  rti^'t  werden,  daß  viele  iler  in  den  letzten 
Jahren  erreitbteu  U'<'Htii«cb('n  Fortschritte  ohne  den 
HIrlapnnefi  nicht  di  ukluir  i^ind.  Man  erinnere  sieh 
nar  dütran,  welche  Rolle  die  gehärteten  KestAndteiie 
im  Fahrrad-  und  Antomobilban  aptelcn,  welebe  Be- 
devtaag  «die  Technik  deaHftrtenn  vor  allem  im  Kriegs- 
weeen  snr  HenteUung  Ton  IValfen,  Panzerplatten, 
OescboHsen  usw.  hat.  In  orschüpfcnder  Weise  ist 
nun  in  der  Auastellung  auf  alleü  Bedacht  genommen, 
»a-  fiir  daa  geeamte  Gebiet  dea StahlhSrtena  in  Frage 

kommt. 

Die  nacb  sechs  Hauptgruppen  geonln<  tni  .Schau- 
tttteke  g«>lien  eine  Uebersicht  Uber  die  iiohniHierinlioi 
snr  Htablg<.!winnung  und  Stahlsorten,  <Ue  Einrichtun- 
gen und  Apparate  zum  Hirten  und  Aulasscu,  aber  die 
Stahlwerltsenge  für  die  Ketell-,  Huiz-  uud  Steinbear^ 
beilaag,  die  Hilfsapparate  zur  Prüfung  der  Härte  und 
Sehneidfähigkeit,  Werkzeugm8««Mnen  «er  Brprobungder 
Stahlwi'rk/l'Uge  und  cndlii  h  iiln  r  <]']<■  fjtiT.it'jv,  He/.ugs- 
<|ueUen-  VerzeichniiMe,  Hlanu  und  Zeichnungen  vuu  Uürte- 


aiilaj>i'n.  Unter  den  virlcii  Einzelheiten  sind  vor  allem 
btTvurzubeben  dif  lIiirtL'-,  (iiüli-.  Einsatz-  nnd  AnlaBöfon, 
die  iSammlungen  d'-r  vi'rnrliii'd<-ii(  ii  \Vcrkzi  ii;,'L'  im  nn- 
gcfaürteten,  gehärteten  und  nachgclaaiit<ui<u  Zustande,  dio 
in  Lederkohle  eingesetzten  Maschinenteile  und  Werk- 
zeuge, Ciewindeaebneider,  Bohrer,  Stähle  und  tmell- 
drehstähle^ISinanaanapparate  zur  Uirtebeatim  um  ng  nach 
dem  Drockvenahnn,  SehtelfapMrato  nnd  dargl., 
Temperatarmeaier,  Indikatoren,  Federa,  Grahatiehel, 
Kettun,  Kettenräder,  Zabnrftder,  Federn,  Engeln  and 
Kug(dlager,  Härtemittel,  AbkÜhleinrichtnngen  naw. 

im  den  Bi'siK'bfrn  auch  Oclogonhoit  zu  geben, 
bii  h  711  uiu.  rrirliti-ti,  vvio  die  Apparate  im  Betrieb 
lii'TMitzt  worili'i»  und  diu  Hartun;;  .scllist  vorgenommen 
wird,  haben  einige  Firmen  Härtestubnn  oingerichteti 
wo  man  die  Arbeitsvorgänge  in  den  vertäledaBMI 
l'hason  von  Anfang  an  verfolgen  kann. 

Oanz  beionders  alter  i^t  lobend  berTorzohebea, 
daß  die  teiteade  Behörde  aar  weiteren  Verbreitnag 
der  Kenntttie  der  moderaea  KlrteTerfahren  Tortrlge 
und  durch  Lichtbilder  untorstiltzto  VorfQhrungon 
sowie  praktische  Fcbnngcn  abhalten  läßt.  Die  ertite 
U^'ilic  der  bei  fridi'ni  Kintriit  ^i'lioti'iii'n  Vnrträg«  be- 
liandf'lt<>n :  ,I>ie  mtilukularen  Vorgüngi'  beim  Härten" 
iMr.  Otto  A.  üijehler),  „Die  tlewinnunt;  dos  l'.is.Mirt" 
ti'rot'.  Walla^  .Die  physikalischoa  und  chemischen 
Vorgänge  beim  Härten"  (Ingenieur  K.  Poeschi,  „Dio 
Uerstellungsarten  des  Stahles"  fOberingeniour  Sohmidt- 
hammer).  Die  zweite  Reihe  umfaßte :  „Die  Härtefehler 
nnd  ihre  Ursachen"  (log.  II.  Höckel).  «Uärtebestim» 
mungen"  (Ingonieor  O.  Oreger),  „Daa  Kleingefage  dea 

Btahles"  (l'rof.  H.  von  Jüptner),  ,nart<  h  i  Imik-  (In- 
spektor l'ösendeiner),  „l>ie  BrinellsrtK'  IvugclJruck- 
lirube"  (Ingenieur  IImIiit)  und  /ulitzt  „Ueber  ver- 
schiedeno  S'orsichten  uud  Kuusigriiio  beim  Härten 
des  Stahles"  (Prof.  Kick). 

Die  Uobungon  hab 'ti  die  hanpta&chlichsten  Härte- 
arbeiten zum  Oegen^taiiil.  Za  oleaem  Zwecke  läßt 
die  AaaateUuDgaleitang  Werkaenga  aad  Btahlbeetaad« 
teile  aller  Art,  bcMadem  aaeh  «dcdia,  die  Elrte* 
«diwiecigkeitea  Metea,  dandi  erbhraae  Htrtemdalar 
und  durch  die  ITebnngaleilnehner  blrten.  Hierbei 
werden  dnrclj  ErlSu(oruDtr>'n  bei  jedem  Stücke  dio 
OrQiiiic  für  da»  jewoilii;  iur  Anwendung  gfbraihtc 
V.  rfahren  k!art,'i  l>':;t.  Aus  di  in  i'rnirraiiuii  für  die 
[>rakti><r>lieii  I  '  Ituugt'ii  Huitüi  eruiUiitt ;  Die  Beurteilung 
d-  Stahl,  s  nach  dtim  Bruche,  llärtepro|;en  mit  Be- 
nutzung des  Pyrometers,  Da»  Härten  einfacher  Werk- 
zeuge, Das  Reißen  und  Werfen  des  Stahles,  Härtc- 
Teranohe  an  einem  Würfel,  Härten  Toluminöaer  Werk- 
xeuge  {Stanc-,  Bebnitt-  und  Prigewerlueng»),  HArta- 
bftder  und  Abktthluinrichtungen,  Härten  Ton  Spirai- 
bohrnm,  Reibahlen  und  dergl..  Zementieren  von  Schmied« 
eisen  und  Stahl  und  Regenerienn  Mm  verdorbenem 
«Stabl,  Behandlung  des  SchnplldreliHtahb  .s  u^fw. 

Die  /u-'Ciuiniiini^.  die  dii'rte  Veraiihtaltu nfj-'U  nnd 
mannigfaltigen  Darbietungen  aus  K-rfiseu  der  Praxi» 
und  der  AVissenschaft  im  In-  und  Ausland  gefunden 
haben,  beweisen  nicht  allein,  daß  der  Gewerbefürde- 
mngsdienst  den  richtigen  Weg  «ingeschlagea  hat, 
■ondern  aioh  vor  allem  auch  ein  grofiea  Verdienst  am 
die  Fördernng  dar  Ettrteteohaik  aelhat  aad  dea  all» 
aa  der  Jbdaitria  anrarben  hat^ 


Britisefa-Indiea.  Einem  Barlelil*  dea  Kaiaer- 
lichcn  OeneralkonsulatB  in  Kalkntia  safeige  hmlefat 

in  indischen  Industriekr«'ih-'n  ilic  Absieht, 

Elspnwerke  in  der  Nähe  Ton  Shil, 

einem  an  der  Itengal-Nagpur-HiHeiibabn  gelegeneu  i'latz, 
zu  errichten.  Da«  Kapital  der  zu  gründenden  («esell- 
sciiaft  soll  1  '/*  Millionea  Ff  uud  SSterling  betragen  und 

*  .NHciiriebten  für  Handel  u.  InduHtrie".  7.  Mai  1908, 
vergl.  „:itabl  und  Ei^^eu"  l'JUO  Nr.  II  Ki.  ü'JS. 
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durch  eleichrcitigo  Subttkrijitionoii  in  London.  Kalkutta 
und  Bombay  aufjjchraoht  werden.  I'if  rntornchnicr 
Mtohnon  mit  «>ini>r  Produktion  von  I '20  000  t  Roh- 
(•iiM-n,  woratiH  70  000  t  Stahl  crzi-u^rt  wi>rden  Hollon. 
Man  hfalmichtifft  hauptsfirbürh  Srhicneri  fOr  diü  in- 
lÜHrbcn  Kiiit-nbabnon  h)>rzuHtclli>n.  Die  <it>H<-llHi-bart 
iHt  norh  im  KntMt<>b«-n  Ix-^friffen.  Der  I<«>itcr  df« 
SyndikatK,  l_'olonei  Stoddard ,  soll  sirb  d<'mn»i<'hHt 
nach  Kn(cland  bo^eht-n,  um  <lio  i'ndpQltit;''  nründuni; 
der  tfOKcllitchafl  zu  betreiben.  In  iler  l'n'HSP  habt-n 
die  Nachrichten  über  die  beal>Hichti(;te  Krrichtun^ 
von  Hochiiren  und  Walzwerken  bei  Sini  irnn!4tifre  .Vut- 
nabme  ^elunden.  Man  lioflt,  dali  daw  Krxeuj^iiis  dex 
neuen  riiternehnienii  einen  ebetiHii  leichten  .\lit(atz  in 
Indien  finden  werde  wie  dan  der  Werke  in  Harrakur. 
Da  diese  letzteren  für  Sehicnenfabrikation  kaum  in  Be- 
tracht kommen,  ho  erwartet  man  für  das  Walzwerk 
in  Sini  von  dem  .lahr  für  .lahr  »teilenden  Bedarf  an 
schweren  Schienen  bedeutende  AuftrÄge. 

Die  für  dii-  neuen  Werke  nötigen  Kinenerze  werden 
von (iurumaisehini  iHÜillieli  von  Sini  im  Staate  Maverbajl 
Itezopen  werden,  wo  »ich  auH);eilehnte  Krzla^fer  der 
besten  Qualität  befinden.  Die  F.i»enbahn,  die  von  der 
Reg'ierun^  dorthin  gelegt  werden  Holl,  wird  von  der 
Hauptlinie  bei  Chakardarpur  abgehen,  dann  die  erz- 
tragenden Statten  durchkreuzen  und  bei  Numingiiur 
wieder  auf  die  Hauptlinio  HtoUen.  I)aH  Erz  wird  daher 
etwa  "0  Meilen  auf  dem  ."Schienenwege  befordert 
werden  mÜMHen,  bevor  ch  die  Hochöfen  erreicht.  Die 
Kohle  wiril  von  den  etwa  100  Meilen  entfernten 
Iherria-Fcldern  genommen  werden.  Am  weitesten  her 
muß  der  nötige  Kalk  gcHchafft  werden,  nämlich  von 
Katni,  nördlich  von  Juhbulpur,  dan  etwa  -150  Meilen 
(KiHcnbabnl  von  Sini  entfernt  iitt. 

Frankreich.  Vor  einigen  Wochen  int  auf  den 
Werken  der  rereinigten  ticHcIlMchaft  von  .Sonellu-Mau- 
beiige  in  Senello  der 

«ntn  TaHiotofen  anf  dem  «nropälbchen  Foütlaiid 

in  Betrieb  gewetzt  worden.*  Der  Herdraum  hat  eine 
Länge  von  I.'i,.'i0  m  und  in  der  Höbe  der  Türen  nahe/u 
7  m  Breite.  .\uf  der  einen  .Seite  befinden  «ich  fünf 
t'hargieröffnuugen  für  Erz,  Kalk  uhw.  Unterhalb  der 
Türen  liegen  die  SchlackenabflONAe.  Der  Ofen,  deuMcn  (Je- 
wicht  ein"nchlieBlich  BeBchiekung  tiOOt  betriSgt.  faUt  DiOt. 
Die  Bewegung  des  ganzen  .\pparale«  wird  mittels 
zweier  hydraulischer  HebeHchrauben  bewerkstelligt, 
von  denen  jede  050  t  bewfiltigen  kann.  Das  Eisen  wird 
einem  geheizten  175t-Mischer  entnommen.  Als  Erzzu- 
Hätz,  der  20  bis  2.5"/«  betrügt,  dienen  schwedische  Erze. 
r>er  Roheiseneinsntz  betrügt  je  .'iO  t.  eine  Menge,  die 
in  24  Stunden  2  bis  2'  '--inal  eingetragen  wird,  mau 
holTt  aber  bald  die  7.M  der  Einsätze  auf  3  ;<  .50  t 
erhöhen  zu  können.  VorlüuKg  nimmt  clie  Verarbeitung 
einer  Beschickung  9  bis  10  Stunden  in  Anspruch;  bei 
regelmäßigem  Betrieb  wird  sii-  nur  7','»  Stunden  er- 
fordern. Die  zugehörigen  aullerbalb  des  Ofenraumes 
liegenden  vier  tlaserzeuger,  von  denen  drei  zugleich 
im  Betrieb  sind,  haben  einen  inneren  Durchmesser  von 
3  m  und  eine  Höhe  von  2,7  m.  Der  untere  Teil  wird 
von  einem  Asehenfall,  der  die  Uestalt  eines  um- 
geMtül|iteu  Kegelsturnpfes  bat,  gebildet  und  ist  hy- 
draulisch abgeschlossen.  Die  Beschickungsvorrichtung 
ist  selbsttätig. 

Tunis.  Wie  das  „Engineering  and  .Mining 
Journal"**  hervorbebt,  wird  der 

Entwicklung  dPN  KlBenerzbergbanes  in  Tunis 

wieder  größere  .\ufmerksamkeit  zugewendet.  Die  im 
Norden  in  der  Nähe  von  Tabarka  gelegenen  Erzfelder  sind 


vor  etwa  20  Jahren  an  die  Mokta  Hadid-deHellHchaft 
abgetri'ten  worden  und  die  ursprüngliche  Absicht  war, 
in  Tabarka  einen  Hafen  anzulegen.  Nachdem  die 
Anj;elegenheit  lange  Zeit  hinausgeschoben  worden  war, 
gab  die  Regierung  den  F'lon  aus  strategischen  Gründen 
nuf  und  begann  eine  Bahn  zu  bauen,  die  in  Bizerta 
ihren  Anfant;  nahm,  durch  den  Nefsadistrikt  führte 
und  in  der  Nähe  von  Tabarka  endigte.  Bizerta  bat 
eine  Zukunft  als  Handelsplatz.  Neuerdings  beabsichtigt 
die  t 'riMisot-tlesellschaft,  Hochöfen  anzulegen  und  ihre 
Erze  dort  zu  verhütten.  l)ie  Kalaat-Senaam-Eisen- 
hahn  führt  di<'ht  an  guten  Eisenerzlagern  vorüber, 
von  denen  zwei  trotz  ihrer  großen  Entfernung  von 
der  See  in  Betrieb  sind.  Da»  eine  Lager  von  Djebel 
Zerissa  wird  von  der  Mokta  Hadid-Iiesellschaft,  das 
andere  „Djebel  Slata"  von  einer  belgischen  tiesell- 
schaft  ausgebeutet.  Trot/dem  beide  Vorkommen 
mitten  in  den  Phosphatfeldern  von  Kalat  Senam  liegen, 
enthalten  die  Erze  nur  Spuren  oder  sehr  wenig 
Phosphor.  Sobald  die  Nefsa  Biserta-  und  .\Tn  Moularex 
.Sousse-I^inien  fertiggestellt  sind,  ist  Tunis  hinreichend 
erschlossen.  In  Verbindung  mit  anderen  Bahnlinien 
unti  zahlreichen  guten  .Straßen,  die  zu  allen  wichtigen 
Zentralen  führen,  wird  das  Verkehrsnetz  einen  erheb- 
lichen Anteil  an  der  Entwicklung  des  Bergbaues  in 
Tunis  beitragen. 

Amerika.  Die  in  der  lioistehenden  Abbildung 
dargestellten 

|[r«prflßt«n  .Stalilrädpr  fHr  Hand-  und  Ntoßkarren 

werden  von  der  Kalamazzoo  Railway  Supply  Company 
in  Kalamazzoo,  Mich.,  fabriziert.*  ftunrh  eine  beson- 
ders konstruierte  Maschine  winl  der  Stahl  derartig 
nach  betttimnitcn  Stellen  bin  zusammengedrängt,  daß 


UcpreSlet  ^i>lr»d. 


die  Flansche  und  der  Flanschenrand  bedeutend  stärkere 
.Vbmessungen  als  die  gewöhnlichen  Rädern  erhalten. 
Die  Metallplatten, ausdenendie  Räderhergestelli  werden, 
sind  0X>'1  VW  dick,  d.  h.  halb  so  stark  wie  die  Abmessungen 
an  den  ebi-n  irenniinteii  stärkst  beanspruchten  Stollen. 
Bis  zu  »einer  Fertigstellung  durchlauft  da»  Rad  ver- 
»chieilene  Bearbeitungszuständu.   Zunächst  werden  au« 


*  „Moniteur  des  Int^nHs  .Materiels",  H.  Juni  190t}. 
5.  Mai  1906. 
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dor  l'Iiittc  kri'iHrunrlc  StQcke  geschnitten,  die  unter 
h)(i raulischem  Druek  in  Weißf^liihhitxp  die  erste  rohe 
Form  erhalten.  Dann  werden  sie  wieder  erhitzt  und 
unter  der  Preea«  «nf  die  endgOUige  Form  febraohL 
ScblieBlieli  komnen  die  Bilder  nook  «iaanl  miber 
eiae  ani!r'r>>  Presse,  wo  sie  gleiche  HaBe  wlielteii, 
•o  daii  ji'di'g  fertige  Rad  gen»«  dennlben  ümfang: 
hat.  Die  Nabe  und  Klan^^chc  worden  angepreßt  und 
kalt  vemietet.  Das  Hud  ist  nach  der  Mitte  zu  mehr 
gewölbt  als  Houbt  umt  die  Rillen  in  den  Speichen  nind 
gröfier  und  tiefer  al«  gewöhnlich,  wodurch  eine  höhere 
Tfmgflhigkeil  eraielt  wird. 

Eine  Anzahl  deutarher  Kapitalisten  haben  «ich. 
wie  .Tho  Engineering  and  Mining  Journal"  schreibt,* 
zosammengetan  ind  die  kllrilidi  tmtgßbmdMum 

Woirrampnslafftr  In  der  !f&he  ron  Portalegr« 

in  SQdbra»iUen  erworben.  Die  Lager  sollen  »ehr  reich 
und  Ton  ungewShnlicher  Aasdehnung  sein.  Ein  ganz 
reiner  £r«gaag,  deaaen  Erze  auf  über  70  0^  WOj 
kmnmen,  konnte  an  der  OberBBeke  anf  Uber  «in« 
Jirile  wdt  Terfolgt  worden;  anBerdem  treten  noch 
eme  AnzaU  weniger  bedeutender  Adern,  die  xu  dem 
enlereo  panllel  laufen,  Mtag«. 


Dt«  Leiitnng  i«r  Koki-  mmI  AaftoulfhoeMflHi 

in  den  Yereinigten  Staaten 

betrag  nach  dem  ,lron  Age'f  im  Monat  Mai  1900 
8  ISS  886  t,  wemit  aic  gegenfiber  der  LeUtang  im 
April  um  2&502  t  gestiegen  ist.  Die  BnevgttRg  In 
den  letzten  fünf  Monaten  betrug  im : 

JUDiiikr         Febraar  MIR  April  Mal 

IM«  ItJi  IMM  1906  IM« 

S 101 996   1  9S4496    S  200  982    2106898  8188896 
Aat  die  United  Stoloa  8teal  Corpontbn  antTallen: 

Junujir         Prbniar  Min  AwU  Ital 

im  190«  IMS  iSm  IMS 

•  t  1  »  t 

1879  743    1  246  388     1  422  801     1  354  928     1  394  371 

Die  Bobwankangeo  in  den  WochenleiBtungea  inner- 
halb dar  letzten  flinf  Monate  geben  ans  folgenden 
Zahlen  hervor: 


I.  Febnur       I.  Man         1.  April          l.  Mal  I.  Jan) 

l»0«              1906              190«              190«  lao« 

t                  t                   c                  t  I 

489  870      4H7  412      491  987      491  775  480  564 

Am  1.  Mai  und  am  1.  Juui  »tandeu  290  Koks- 

und  AnthrasithoehSfea  Im  Feaer.  £  L. 


GfofllliritNmlMUi  Bli6«-llBltifcr  «ad  «Aistakr. 


Hnflihr 

•  ^■al 

■ 

IM» 

IMS 

j  im 

IMS 

lea» 

  *gP  .  

14  406 

19  967 

78  298 

74  723 

59  707 

41  530 

449  760 

706  867 

89« 

1  .538 

8  021 

4  238 

1064 

1838 

447 

631 

24« 

484 

886 

684 

4.'i95 

COOl 

967 

1681 

Schweißeieen  (Stab-,  Winkel-,  Hrofil-l  

41  088 

61  348 

66  156 

70957 

84  088 

32  679 

69  986 

88  052 

19  279 

21  463 

Silitnit  ili  iHiri.  iiiclit  Ih-h.  genannt  . 

20  806 

23  749 

Kohblörko,  vorgcw.  Blöcke,  Knapiiel   

283  959 

.■407  153 

5  298 

3  779 

53  928 

84  881 

.U  421 

54  979  j 

22  467 

7  815 

262  403 

191  909  1 

31  579 

36  066 

720 

~717 

11298 

19616  ; 

1886 

2  660 

6  496 

«187  ! 

Sonstiges  Eisenbabnmaterial,  nicht  bes.  genannt 

88  814 

88  887  . 

28  251 

43  674 

«4  110 

85  782  ■ 

8  734 

11675 

25  938 

34  1 1 7 

198  947 

217  354 

31  435 

30  337 

186  109 

177  288 

101 

Draht  (einsciüiefiliohTelegra{»ken-u.'relepbondnbt)tt 

31  991 

17  922 

21  276 

19040 

84  895 

20194 

26  284 

18  894 

28  676 

Nägel,  Holzschrauben,  Nieten   

6998 

6  628 

12  287 

15  548 

2  389 

soei 

8  827 

II  452 

.     6  718 

7  693 

16  904 

19  355 

Uühren  <inil  I<<ihrt»iiTerbinduugen  aus  .'^rhweiUeiHen* 

6  318 

44  R58 

58  220 

1668 

49  299 

83  558  1 

13  850 

16  912 

7  822 

M  1129 

FaliriliAti'  von  Ki-<tMi  tinil  Rtabl,  nicht  bea.  genannt 

52  1.58 

13  5«:i 

28  897 

33  229 

«47  260 

741  166 

i  817  464 
15  214  794  ' 

2  182  158 

4  044902 

4  782941 

18  «71  760  1 

*  21.  April  1906.     f  14.  Juni  1906.     ff  Einfuhr  vor  1906  nicht  getrennt  aulgetührt. 
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86.  Jahrf  .  Hr.  14. 


4«fMt  W«]iB«r  f. 

Am  29.  Juni  il.  J.  verachied  in  Cannc«,  yrohin 
er  »ich  zur  BcBserun^  eines  langjihri^en  inneren 
Leidens  begeben  hatte,  der  üegrflnder,  Heraiugeher 
nad  JRadkktoar  der  i^Sehweiiemehen  B«iii«itiiiig'', 
iDBHniear  Aaguit  Waldoar. 

Dtr  HeinfKUfMU»  war  am  8.  Juli  1844  sa  Basel 
f^boren  nad  armett  Mine  A,UAbildnnp  als  Tnfi^enieur 
auf  (1(  III  Polytechnikuni  in  Zürich.  Nachdem  Waldner 
im  .liilir-'  1865  die  Hochitchule  verlaxHen  hatte,  be- 
tüti^'tc  IT  sich  zunH<liHt  kurze  Zeit  beim  Hau  der 
Wa88crTerm>r>funf,'Kaiila>j»;ii  seiner  Vaterstadt  Uasel, 
wandte  «ich  dar.'iuf,  um  sich  weiter  auszubilden,  zu 
Torflberf^chender  lieschäftigong  nach  Paris  und  siedelte 
von  dort  nach  England  über,  in  der  Absicht,  weiter 
uaeh  OatiadiBn  za  gehaa,  wo  damaia  |^B«  PUla«  ja 
A.aMloht  gaBommea  warao.  Dia  ▼•rbiltaiaw  svangan 
jfea  iadaaiaii,  In  fiagland  so  bleiben,  bia  er  eich  im 
/ahro  1848,  einem  Wunache  seiner  (lesehwister  folgend, 
an  der  Leitung  einer  Si  idcii/wiriH-n'i  lictoiliv't*',  ili.- 
seine  Familii*  in  Zürich  lifHali.  \U  it  narh  jalirr- 
langen  Bnmflhungen  da«  rntcrni'hin'.'r;.  in  ilnn  i  r  sich 
unschwer  eing'eartteitet  hatte*,  aufgeben  inutite,  bot  »ich 
ihm  1877  hU  Redakteur  der  Abteilung  „Handel  und 
Verkehr"  der  „Neuen  Züricher  Zeitung'  ein  Arbeits- 
feld, wo  er  seine  vielseitige  Bildung,  sowie  seine 
grOndUohen  iaohniaehen  nnd  kaufmAnaitolien  Kean^ 
niM6  aafa  beile  Tarweiien  konnte.  'Wftbread  all  der 
Jahm  NinerTMMell  anf  Torwiegend  kaufmännischem 
Oebiota  anterhielt  Waldner  aber  die  regsten  Be- 
ziehungen zu  den  scbweiziTiHclicn  techniwclu  ri  KrfiiS'  ii, 
be»cli&ftigte  »ich  u.  a.  mit  rerschicdonen  Kisenbabn- 


ftitwi'irfcn  und  gab  lS7i?  itn  Vcrriin'  mit  seinem 
^tiiili<>ngenosHen  II.  Hanhart  ein  ,Traci«<rungHhand- 
liui-h'^  für  Ingenieur»  heraus,  von  dem  1905  eine 
weitere  Auf!n<r»^  nötig  wurde.  Schon  im  Jahre  seiner 
Heimkehr  aui>  En^^aad  hatte  er  bei  der  Uröndung 
dar  aOeaellacbaft  ehemaliger  Poljteohniker*'  mit- 
geviÄt  Da  er  in  dieaar  dnidi  eine  ttberaaa  frachb- 
bara  Tltiglnil  rieh  aOgmoinea  Ansehen  zu  gewinnen 
gewnSl  hatte,  war  es  «rklirficb,  daß,  als  die  „Eisen- 
biihir",  (Iii-  nri,'iiu  iIiT  i^i'naiuiicii  OcHiilUi  haft  und  des 
»Ächwi  i/.iTisrln'ti  Irnjciiicur-  uiiil  Archit<jkt<'tl- ViTi  iiiH", 
1879  in  (iefahr  trcri«  t.  ihr  l>Kcheinen  l  iuMtidli-n  /.a 
müssen,  an  WaliiinT  di«;  .\utTorderung  erging,  die 
Zeitschrift  weiterzuführen.  Ks  gelang  auch  seinem 
Ueschicke,  aofort  neues  Leben  in  die  „EiHenbahn"  za 
bringen,  üm  indessen  in  voller  Bewegung»freibeU 
■eine  Krtfka  gana  entfalten  an  kOonan,  grttudata  er 
am  1.  Jannar  1888,  gertfliit  aaf  Yertrtge  mit  den 
beiden  Tereinen,  die  „Schweizeriecbe  Bauxeitung*,  die 
seitdem  tob  ihm  geicit«!  und  im  eigenen  Verlage 
licriius:;(  i;eben  wurde.  Damit  niiii  (»r  sich  vor  seine 
l.rlii'iiHfiut'tjabe  jrestellt.  Daü  tT  hie  erfüllt  hat.  be- 
zcuf,-!'!!  (Iii'  Miind«'  ilor  Zeitschrift,  die  er  »ohoIiI  ilunli 
«tetc  Bereicherung  und  gewissenhafte  Auswahl  de» 
Inhaltes  als  auch  durch  sorgfältige  Ausstattung  zu 
einem  Ogane  gemacht  hat,  das  den  Vergleich  mit 
ähnlichen  Blattern  des  Auslandes  nicht  rat  aeheaen 
brancht.  —  Kit  Waldner  iet  «in  Mann  dabingegangeBf  dar 
■elbsllot  Tiei  Gute«  gewirkt  hat  nnd  der,  aoflgeetaltet 
mit  einem  feingebildeten,  harmonivehen  Wetien  und  be- 
gnadet mit  eineni  sonnigen  Humor,  auf  «eine  Ümgcbung  • 
eiiii'ii  vcriMli-lndiMi  EinHnD  zu  Oben  viTmor  lit«*  und  anf 
Jeden,  der  ihm  nahte,  B«genbringond  wirkte. 


Bficherschau. 


DiV  Fispttkonstruktionen  firr  fngenieur  -  TforJi- 
bauten.  Ein  Lelirbuch  zum  Qebrauclie  an 
Tecbnlsohen  Hoebschnlen  uod  In  der  Praxis. 
Von  Max  F  o  o  r  s  t  o  r  ,  Professor  für  Bau- 
tngemeurwesen  an  der  Küaigl.  Säck«.  Tet^. 
Hoduelml«  za  Dresden.  BrgliuEungslMUid  xam 
Handbuch  der  lugeuieurwissonschafttiu.  Dritte, 
verbesserte  und  vernu'hrte  Auflage.  Mit  Aber 
1000  Textabbildungen  und  19  lithographierten 
Tafeln.  Lelpsig  1906,  Wilhelm  Bneelmaon. 
44  ^4. 

Daß  dieses  umfangreiche  Buch  über  Eisonkon- 
Btruktiouen  der  Tngenieur-IIochbautcn  innerhalb  fünf 
Jahren  drei  Auflagen  erlebte,  zeigt  am  besten,  ein 
wie  stnrkfK  Hnirirfnis  iinili  oinem  solchen  Werke 
besteht.  Die  vorliegende  dritte  Auflage  weist  wie- 
deram  eine  erhebliche  Vermehrung  des  Stoffes  auf ; 
■ie  seiohnet  eich  sowohl  durch  grofte  Sorgfalt  in  der 
Abfaeeung  dee  Textes  und  der  AnafShmng  dw  Ab- 
bilduBgea  als  aneb  dnrcsh  reiebhaltig»  Litsratmoaeb- 
weise  aus. 

i^einer  ganzen  Anlage  nach  wendet  sich  das  Buch 
hanptsAchru-h  an  Studierende  Technischer  Hochschulen 
und  «-rst  in  /weiter  Liniu  an  I']i.si'nkiiiinrriiktiMiri'  auw 
de  I-  I'nviitpraxis.  Hiprfiir  w|irii  lit  li-  suiidiT*  die  stark 
ülu  rwici^'L-ndo  Bcrü<  l;Hii  litit:iiiiir  vm  Konstruktionen 
für  Eii»onbahnhoKhbuiiti>n.  Üo  schätzenswert  die 
Darstellung  der  großen  und  größten  Bahnsteighallen 
auch  ist,  bei  den  mittleren  and  namentlich  bei  den 
kleineren  Keastrnktiema  hAtt»  dodi  eine  Beacbria- 
knag  sagunsten  konstraktiv  wertroUer  nnd  für  die 
Praxis  wichtiger  Konstmlrtlonen  der  Privatindiiirtrie 
Htaftfiiidi'n  kutim-ri,  Iliif«  h  die-  £,'f--<(nif;fTt>'  Ki iiiIn iirr'-n / 
im   An^obotverfahren   sind  von  don  bedeutenderen 


Kisenbanfifaiea  maaehe  Gtoeamtanordnoagan  nad  Detail- 
konstntktfonen  gani  erhebUeh  fortgebildet  worden, 

und  haben  dadurch  neben  den  meist  von  staatlichen 
Behörden  konstruierten  Eisonbahnhochbauteu  gleichen 
Aiwiirui'li  auf  Beachtung  gewonnen.  Von  dtc.-«rm  Ge- 
sirhtH|>unkt''  aus  betrachtet  fAUt  es  z.  B.  auf,  daß  trotz 
ili  r  riiHuinmi'  von  Dachformen  und  Systemtypcn  das 
für  Fabriken  nnd  Lagerschuppen  sehr  gebräuchliche 
Sjstein  dreischiftiger  Hallen  kaum  in  elnor  einsigsn 
mustergültigen  Form  vertreten  ist. 

Im  folgenden  sollen  die  einzelnen  Kapitel  knrs 
besprochen  and  bei  dieser  Oelegenhait  noch  eiaige 
Ideue  iriinsGhe  lum  Anedmek  gebradit  werden.  IHe 
in  die  vorliegende  Auflage  aufgenommenen  Ta- 
bellen über  Knickspannungen  von  l'rof.  Tetmajer 
erscheinen  recht  wertvoll,  Ui^sonders  bei  der  schär- 
feren Untersuchung  außergewöhnlicher  Fälle.  Neu 
sind  femer  eine  Anzahl  Te.\tabbiMutii;i  n  von  eisernen 
8üulen  und  die  Berechnung  und  Konstruktion  frei- 
stehender Mäste.  Auch  das  Kapitel  der  Bogondicher 
hat  durch  ein  2«blonbeispiol  für  die  Berechnung  eines 
ToUwandigea  ZweigeieoktKigona,  »owie  durch  die  Dar- 
stellnag  der  aeaen  Babasteighallen  ia  Brealau  uad 
Aadien  eine  Erweitemng  erfahren.  Ferner  sind  die 
Kapitel  über  liaumfachwerke,  Kindeckung  von  Dächern 
usw.  vervollständigt.  Die  Konstruktionseinzelheiten 
di  r  Dai'lteindeckungoii  sind  für  die  Deckungsmittel 
iiitt!«  und  >Vollblech  und  auch  für  Holz  mit  Pappe 
sehr  eingebend  und  zumeist  auch  wirklich  muster- 
gültig. WUnüchonswert  erschoint  eine  ausführlichere 
Darstellung  der  außerordentlich  soliden  Dachein- 
deckungen in  HoUzement  mit  Pappe  nnd  Kieslage 
für  MUS  fiaohe  Diober  besw.  iaeiseoaimiertem  Beton 
mit  Teerpappe,  wie  solche  in  nenerar  Zeit  ausgedelia« 
teirte  Verwendung  (Inden  fflr  Werkbauten  aller  Art. 
n.-i  der  II-  ■•prt  ' liiiiii,-  di'i-  Pfi  ttrii  wäre  ein  Hinweis 
auf  die  Absteifung  der  i'fottou  nach  der  Richtung  de« 
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klfini-u  Widt<rbtandemoineuti:ii  am  l'lutzc :  1.  durclj 
onUprocbonde  AuHbildung  dor  Darbbuut;  2.  durch 
Anordnung  von  VerbindungH-Klach«i»eD,  welche  über 
den  Fimt  hinweggehen;  3.  durch  Anordnung  einer 
zuiiammengevetzten  Fußpfette.  Als  bemerkenswerteste 
Erweiterung  (rund  60  Seiten)  ist  eine  Darstellung  der 
OrandtOM  dra  EiMubetonbauM  zu  bciaiduiBii.  Ob- 
flckih  Urnrang  uadPtab  im  gßmmyTMiam  ohmlun 
Mdion  hmU  bfllrlditHdi  dad,  mnB  dieae  Tertnehrang 
de«  Inhftll«!  doeh  abi  oiae  achltzbare  Ergänzung  an« 
erkannt  wcrdm.  Iieaondcrii  wenn  spittHr  auch  die 
Beispiele  von  Hctoncindeckunf'en  eiserner  Dächer  ein- 
gebenden' lii'iK  litinii:  tindi'n. 

Hehr  «rwüniieht  würc  auf  allen  Tafeln  ein  Hin- 
weis auf  die  zugehörigen  Textseiten  {  außerdem  dfirftc 
es  sich  empfehlen,  die  Darstellung  von  nebensächlichen 
Details  auf  den  Tafeln  (vergl.  z.  B.  Tafel  V!)  zu  be- 
acbrlnken.  Zudam  «nclieiiit  ein«  klein*  Ansntal  der 
dargeetellteB  Konstraktloiien  dDrehew  nicht  nnek« 
abmenswert;  da«  gUt  x.  6.  fOr  die  Auflager-Kaoten" 
pnnkt«  auf  Tafel  III  Abbild.  12a,  9a,  9e,  4c  und  Ra, 
sowie  für  Tafel  VII  Abbild,  e,  und  im  \  vst  \bU\\i.  ai9, 
34*»,  445.  Dieselben  würden  nm  lichten  t,-aii/.  furtfallen 
oder  durch  oinwnmifreir  Hoispiele  zu  iTHOtzi'n  Hein. 
Liu  Abbiegen  der  Crurtitäbe,  wie  z.  B.  bei  Abbild.  Ha 
Tafel  III,  vor  dem  vollständigen  Anschlnft  dnrdi  die 
AiiNrhltiBniete  erscheint  unzulftasig. 

Difso  Vorackliigc  /.ur  Verbesserung  «ollen  den 
Wart  d«a  mit  gewaltigem  Flaiße  and  mit  gro8«r  Saab» 
fanntaia  ceaehallHieB  Werkea  ni^t  herabaalieB;  dia 
Torliagende  Ausgabe  wird,  mehr  noch  als  Ihre  Yor^ 
gBngerinnen,  sehr  vielen  FaebkoUcgen  ein  nllkslicher 
kiitirrlicr  hfiu  und  dazu  beitragen,  d«t5  dio  Anwi-ndting 
des  Eisens  im  Bauweson  sich  iu  guten  Bahnen  weiter 
•ntwiAkeltt  ff,  B«ndlMt. 

1/ ^lectromMnllurgie  de»  FoitUn,  F<  rs  .1  Äeitrt, 
Pill-  f'ainillr  Mfitiprnon.  Ave«?  ST  Figures. 
Fari.s  (.Vi,;,  4y  <iuni  dea  Grand-s  Aujfustlua, 
1906,  H.  Dimod  &  B.  PlaAt.    4,50  Fr. 

Das  vorliegende  Werk,  welches  klar,  einfach  und 
verständlich  geschrieben  ist,  zerfällt  in  vier  Hauptteile 
und  zwar  bebandelt  es:  1.  die  Erzeugung  der  Hpezial- 
robeiscn  (Ferroiepieninifen),  2.  die  KrziMi:;uri^  von 
FluBeison  und  i^tuhl,  ^i.  die  Krzeui^iiiiu'  von  Hohei-^en 
ttod  endlich  4.  dio  Erzeugung  von  Kupfer,  Nickel  und 
Zink  auf  elektrischem  Wege.  Nach  knnen  einleiten- 
den BetradItoBgen  Ober  Warmeenengnng,  Wärme- 
Terbraaob  «nd  Wirmekoaten  beschreibt  Verfaaaer  die 
Hemtellnaf  VMi'  Ferredifem,  Fenoriliiinm,  SUlea* 
Spiegel.  Pertowotfram  aew.,  gibt  BInmIheiten  Ober  Her» 
stollungBörte,  OfeiiViuHtruktiiineii.  Kri\ riverbrauch  und 
Analysen  und  nimmt  Bezuj;  auf  die  Kr/e)iguisse  der 
l'.li'ktr'iinetallurürie,  welehe  «iif  der  AuH-.tellung  in 
Liitticti  vorgefüürl  wurduu  nind.  Si.dftnn  gibt  Ver- 
fasser gute,  kurz  gefaßte  und  im  ^Totien  Ganzen  wohl 
richtige  Beschreibungen  der  StablherKtellun^^s vorfahren 
von  ll^roult.  Keller,  ätassano,  Kjellin,  Si  imoider, 
Qirod  and  Oio,  wobei  er  aber  nicht  genttgeud  zwischen 
wirklieh  darchgeAhrtea,  indnatriellen  Verfahren  and 
mriaclMB  Tatraehan  «der  gar  l^iaktttfi  «nd  Erlindetw 
gedanken  mteneheidet.  Oft  atflczt  er  eich  an  eh  b»- 
zQglich  der  erzielten  ReMultate  /u  holir  üuf  die  An- 
gaben der  einzelnon  i>tiudi>r  und  wird  duiiiireli  zum 
Sprachrohr  für  deren  Wttnsche  und  Hi)tlnun:,''  ii,  welelj.- 
in  vielen  Fällen  aber  noch  keine  praktische  lJt'«tunuuug 
gefunden  haben.  Die  Iteschreibuugen  der  Verfahren 
sind  mit  mehr  oder  weniger  guten  .Abbildungen  und 
Zeichnungen  versehen  und  enthalten  zahlreich«*  .Vn^abett 
ftber  J^raftrerbrauch,  Analysen,  Feetigkeiteeigen- 
eeliafkeB,  natallographuoha  Untenaehangen,  Selba^ 
kosten  usw.  Iu  gleieJier  Weiee  wird  dann  die  elek- 
trüohe  Erseuguug  det  Boheieena  behandelt.  Daran 
•eUielt  aleh  eine  ErSrienng  Uber  die  Anwendunga- 


müglichki'iten  <ler  elektriisclitm  Verfahren.  In  den- 
selben geUti;,'t  VerfHHHer  dann  ZU  dem  l>j:el)iiis,  daß 
die  Qualitac  des  Elektrostahles  derjenigen  der  besten 
TiegelsUble  wenigstens  gleichwertig  sei,  ond  daß  seine 
(restchungskosten  selbst  in  Ucgenden  mit  günstigen 
Produktionsbedingungon  bedeutend  geringer  seien  ala 
diejenigen  dea  Tiej^tahlaa,  Der  Eleldroatahlefen 
aei  ein  neuer  metalinrgiaehar  Apparat,  wdehar  in 
keinem  auf  Qualitlt  arbeiteodeD  Werk  in  dar  Znkuift 
fehlen  werde. 

nie  Kr/eui;untr  von  IJoheisen  sei  nur  unter  ganz 
besoudercii  Iieditii:iin;,-en  wirtschaftlich  mii^'lieli.  Der- 
artige Bedingungen  neien  utier  in  Eurojift  niiht  vor- 
handen, sondern  fäudeu  sieb  nur  in  Neuseeland,  Bra- 
silien, Rodesien  usw.  und  infolge  der  Schutzzollpolitik 
und  der  Regierungsbonifikationen  in  Kanada.  Die  elek- 
trisch*' Erzeugung  von  Forrolt'gierungen  habe  auch 
fttr  Europa  ebte  grofte  Zuknnft,  da  der  Bedarf  in 
derartigen  HetaKea  ateti^  waehee.  Die  Eiektro* 
meUUnrgie  de«  Kupfers,  Mckels  und  Zinkes  ist  sehr 
kurz  bebsndelt ;  es  wird  nur  festgestellt,  daß  bis  jetzt 
noch  keine  iiiiiustriellen  Ertiilf^i'  zu  ver/eiehnen  sind. 

Das  Werk  ist  donjenii;en  zu  euipl'ehlen,  welche 
i*ieli  einen  Einblick  in  den  der/.eili^'en  stund  der 
Elektrometallurgie  dos  Eisens  verscbaffou  wollen. 
Interessenten  fdr  eines  dor  Verfahren  kann  jedoch 
die  Machprftfang  der  gegebenen  Zahlen  und  Kon- 
ttrakttonan  empfohlen  werden.  EMhoff. 

HtntdwSrItrhieh   dtr  PrtußUchm   VgrwoUung.  ■ 

In  Vcrliindung  mit  Regierungsrat  Hr.  BacriM-ke, 

Oekonnmierat  Brase   u.  a.   bearbeitet  und 

herausgegeben  von  Dr.  von  Bitter,  WirU. 

Gkib.  Rat,  Fr.isidi  nten  der  Hauptverwaltuni,' 

der  Staatsächuldea.  1.  Lieferung.  Leipzig  1906, 

Roßb(>rg»che  Verlagsbuchhandlung.  VoUattndig 

in  etwa  15  I.iieferungen  zu  je  2  iS. 

Wie  der  Gbrantgeber  im  Vorworte  anafülirt,  be- 
zweckt das  f  orliegende  Werk,  in  lexikaUaeher  Form 

einp  Darstellung  dxs  deutschen  und  preußischen  Ver- 
waltnngHrechtes  sowie  der  wichtigeren  Verwaltungs- 
anordnungen und  -Einriehtun^'en  zu  ^'elien,  um  iiteht  nur 
Behörden  und  Beßmte,  hondi  rn  aueii  weitiTe  Krei««"  in 
dem  l-ali\ rintlie  unserer  nieii  immer  vielseitii;er  u?id  ver- 
wickoltor  eostalti'mlen  ^esellscbaftlicben,  staatlichen 
und  wirtMmaftlichen  Verhältnisse  rasch  und  sicher 
Sttreebtsnweiaen.  D&fi  eine  derartige,  alphabetisch 
nach  Stiehwerten  geordnete  Bearbeitnng,  die  bisher 
in  anaerer  LÜemtur  aieht  vorhanden  war,  namentlich 
dem  OroBkanfmaane  und  Induetriellen  von  Nntsen  aein 

vs'iri!,  ilnrf  man  um  SO  eher  annehmen,  als  zahlreiche, 
in  den  'l'vxi  eingefQgte  Verweisungen  auf  Artikel  aus 
verwandten  Uebieten  gerade  dem  Ijaien  de»  (ieiirauch 
dos  Werkes,  sehr  erleichtern.  Die  erste  Lit-fening, 
dio  auf  dem  rmschlage  eine  stattliche  Reihe  höherer 
ätaats-  und  Verwaltungsboaraten  als  Mitarbeiter  auf- 
Sdlllt,  enthält  auf  112  leiten  die  8tichworte  Abbau- 
gerecbtigkeiten  bi«  Armenpflege  und  bringt  manche, 
anm  Teil  redit  umfangreiche  Aitikel,  die  nach  fdr 
uneere  Leaer  von  Inten-sse  sein  werden,  x.  B.:  Aktien- 
gseellichaften,  Anlagen  (gewHrblicbe),  Arbeiter,  Ar- 
boiterausBchuH-r,  .\ rle  it^reber,  Arbeitseinstellung  und 
Aussperrung,',  \h\ti  der  Herausgeber  bei  der  Auswahl 
lies  Sti)l1'i'f<  ziernlieh  weit  au'-^v-lndt  liat,  ziM^en  Stieh- 
wortu  Villi  Abcii<iiiitibl,  Adel,  AdiiiiritUcüt,  Agcude, 
Akademie  , der  Kttnsto  und  .Mierheiligen  (Feiertag); 
doch  dürft«  gerade  diexe  Vielaeitigkait  dem  Werke 
Preiindo  erwerbm.  Andcrsidta  eracheiat  die  Abfassung 
nicht  äberali  einfach  uod  klar  genug,  nm  wirklich  al» 
allgemein  veretändlieb  gelten  zu  kOaneo;  wenigaten» 
aoUtan  ail/nlnngo  Sitte  (tergi.  unter  dem  Sehlagworte 
«Abmachiiüg  aufSeite  17  die  Zeilen  16  hia  8S  von  ohen> 
Termieden  werden.   Im  übrigen  liAt  daa  vorliegende 
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-Refl,  obKobl  MiMitllrlidikeiDeiidi^tige»  I  rtcil  erlaubt, 
gllnali|;e  Schlilaaa  auf  die  praktiaehe  Bniachbarkail 
dea  Werke«  xo. 

Siinujer!<l)acli .  Hriino.  Hüttfiiingi'niour ;  /><> 
t9irt»chaflHche  Knlwirklung  der  GebenktW/irtur 
Bergwerks  -  Akt ii'ny<u'*rUschii  ff  rorj  /  v7  ''  his 
liiüi.  Fiiiberj;  i.  S.  Itio«»,  i  laz  &  ««orlarh 
(Job.  Stettner).  2,50 

Die  Si^brift  bildet  im  wetieiitlicben  eine  gewchirkte 
systematinchi»  ZuHJimmcnstelliinsr  «Ifnuen,  wa»  ^ip  de- 
Hcbflft^lii'rirhti'  ili'^  in-lr..-iikin)ji  nie  HiT^w  rrkn- A .  - 1  i. 
Ober  Eittwiclilung^  des  (  n((>rni-bineQ8  at><;fiit-beu 
von  der  linanziolloii  8eito  —  im  Laufe  dor  Jahre 
niitf^etoilt  haben.  Im  (>in/.i>lnon  werden  «Iii*  alhnAbliche, 
von  der  Loitunf;  den  rntt'rn(«hnit>nH  planmättig  be- 
trieben« VemrftBeraiig  de«  Beaitsea,  daa  Anwacbeen 
der  Fürderzlirer,  dte  Ansaht,  Lelatniif  and  LOhne  der 
ArlMiter,  die  8eIb8tl:o«ten  der  f^erörderten  Kolüen 
und  endlich  die  Oewinniing  der  Nebenprodukte  an 
Hand  eines  rfiilnri  /iffcriimAt>-iialti  iHtniclidi,  Dir 
Darstelluni;  ijewiujit  (Iminn  h  nn  H<'d.'utuiig,  iluli  ili-r 
Verfft«i(*i-r  iiiüHcho  dor  licliundclti  n  Fra^fc-n  vom  StHiii(- 
(luiikt«'  'i'  H  Fiichmantit  -i  iiiii  /a  behandeln  vpi  tiun  !iti'. 
so  naincrillirli  ilii'  I .Hi:rriiiiL:Kvi;rliältniHHe  der  Ki>iii<  ii- 
Hözo  und  ihren  Wert  nach  Mächtigkeit  und  lie- 
NvhafTenheit  der  geförderten  KoUe.  Da  nicht  nor  bei 
der  Oelaenkirohener  Bergwerke  A.-Q.,  aondem  auch 
bei  verachiedenen  anderen  ZeehenTerwaltnogen  dea 
Suhr^obiotefl  schon  seit  Iftnjfcrcr  /oit  daK  unvorlcenn- 
l)«rc  Bestroben  vorherrscht,  dun  Hert*i«'h  ihrer  Wirk- 
samkeit iiiiiiuT  ssciti  r  iMit/inlrfini'n.  hat  man  es 
itUgenHclieHiIi(  h  mit  l  inmi  (  liarrtkt>  ri!<tjsch*»n  Zuge  in 
diT  laitw  M'kimi::  (l.'H  L,'rsjmiti'n  iiifilcn  ln-iiiiseh  -  west- 
fflliscbon  HorgbaueM  m  tun,  und  schon  aus  diesem 
Grunde  dQrftc  der  vorliegenden  Studie  in  den  beteiligten 
Kreiaen  eine  freuodliohe  Aufnahme  suteil  werden. 

SfinttUrhK  f'iff iififinetzf  drs  In-  >/ii'f  UfsluMfirS 
in  ihren  icicfifiyateH  hesUmiHungm.  .Nciitit  tleiu 
iiiteniiiti«nal«ii  Vertrafr  zum  Schutze  d««  e*- 
werhlichfU  KtL't  Tifunis.  «lern  r.  'H-n  ink>iiiuiii'n 
Deutschlands  mit  negtorrüiuh-L'ujgarii,  lulicn 
imd  der  Schweiz,  den  denttehi^n  Ocsetzen  zum 
SJchutzc  ilt'v  ( ö-braiichsnuiKtcr.  der  Waren- 
hezeichuaugeu  etc.  Hechutt:,  völlig  umgcar- 
hdtftt«  Auflage.  { Früher  redigiert  von  Hup. 
iinil  Wilhelm  Patakv).  Bc«rlu'itt>t  von  i>i)iloiu- 
Ingeuieur  J.  Tonen  bäum.  Herlin.  Leipzig 
1»06,  H.  A.  LiHi\vi<r  Pejreiur.  4       p  b.  h  tM. 

Der  ausfUbrlicbo  Titel  zeigt  Hchcm  h Inn  lebend 
an,  was  dan  hnndlirbe  Kuch  entbült.  iki  iiinfang- 
reicbc  Stolf  iKt  knapp  /UHaiiiniengefalit  und  ültersicht- 
lieh  nach  Lindern  geonlnpt,  der  Üruek  klar  und 
deutliclk 

.(feU'i''hlstahtille>i  für  lilfchi.     Zuui  (iebraiu-h  tur 

Blech-Prodtiüentcn-iind -KonauDwiiten  herechnei 

von  K.  Wem  r.  Hlcchwalzwecks-Berriebs- 
leiter.  Wieu  und  Leipzig  iyu<>,  Carl  Fnimm«. 

Dn«  vorlieyj.Mide  Hiiiidihcn  iimlatit.  iil>i'rHlrhtlich 
an«;i'<)riiii<t ,  auf  l'Js  .S,-it.ii  in  :f2  TabflleM  4Ui«Kl 
rKKicii  Hlech^'cwicblc  iinil  /wHr  der  I{i'ihe  iincb : 
8<  blt»liblei  b.  Diicbidi  .  b.  N.MifoniiBtblei  b,  H«>brb|ci  b, 
Kiiiiu-nblcch ,  BUx'b-trcitcii  .  Kund-  und  (jiisdrnl- 
l(l<'<b.  I  >iiiii'tfiitiihbli'fb,  l'lHCiiii'i).  (■'lainiiien,  WeiB- 
bbrb.  .Met/illblfi-b  und  /iiikbb'<-h.  Dsraii  BrhUeQun 
«ich  Ueduktionsxablvti,  um  die  Zahlen  der  ElMenbleeb' 


lab«lle  aui«b  für  andere  Stoffe  ter««Bden  m  k8niMit, 
nnd  anm  Schluß  einige  UmraebnuigiatabeUan.  Baalnd 
auBer  den  Riechgew  icbtutabeUen  auch  aUe  zur  Er- 
zeugung no<«  i'iiili;;!  II  Tjiln'llen  aufgenommen,  wodurch 
das  Hur'b  iih  lit  «Uoin  l'iir  don  Verbraucher,  sondern 
auch  fiir  ih  n  Hersteller  i  in  iilx  raus  werivolb-s  untl 
/eitspareixleit  Hilfsmittel  bildet,  das  empfohlen  werden 
kann.  l>aN  spezifische  <ie wicht  des  FUsens  scheint, 
wa«  aUerdings  nirgendwo  rermerkt  tat,  zu  7,80  an- 
genomimen  m  «ein.  C.  G. 

T  h  <)  m  »  e n ,  .1  u  1  i  ii  s :  Sgatemaiüche  Durrhf  üh- 
nmg  thermoektiHi»kgr  UtUertuehungen.  Zahlen» 
Werte  und  theorelisehl'  Ertrelmisse  Auttiri- 
sierU-  ütiberKelzuug  von  ProL  l*r.  -J.  Traubu. 
XVI.  382.  Stuttgart  190«,  Ferdinand  Enke. 

Don    (Grundstock    des    umfangreichen  thernut- 
chemischen   Zahlenmaterials,    weivbea  wir  besitxou, 
verdanken  wir  in  der  Hauptaache  dem  vaermüdlieben 
X  perimeatelien  Stndlen  der  beiden  Foncfaer  Th  o  m a  e n 

und  Berthelot.  Ersterer  bat  sieh  die  systematische 
Untersnchung  der  WflrmeTorgSngo  bei  den  wichtigsten 
r  hiMtilMi  hi'ti  Reaktionen  i.'<'rM<l<>xu  zur  l^ebensaufgalre 
gciiiat  lit.  Die  Krgebnisr>t'  tltt  iier  mehr  aln  SOjäbrigeu 
Forschung  bat  derselbe  in  einem  groUen  vierbSndigen 
Werke  „Thermochemische  Untersuchungen*  nieder- 
gelegt. Von  dloeeni  hat  der  .\utor  selbst  einen  band* 
liehen  Anarag  TerSffentlicbt,  welcher  nur  die  Zahlen- 
ergcbnlMte  and  die  theoretiechen  Beeultate,  unter 
Weglaaanag  dar  experimantallaB  Elnaalliaitenf  bringt. 
Daa  vorliegende  Bueh  iet  die  von  J.  Traube  mit 
(ieschii'k  besorgte  ( 'ebersoticung  des  .Vusxugs,  wo- 
duridi  dieKe  (Quelle  an  exaktem  therniochemischem 
/.ablenniaterial  Miitii>>n  Kreisi'n  7ni;aiivrlii'h  wird. 
Die  Uebersetzung  i^i  ^-  hr  tiüssig,  die  Darsteliuiig 
klar  und  leicht  Tf  r^ti«ii<llieh,  so  daß  das  Werk  audi 
(■(ir  den.  der  therinofhcmisch  denken  und  rechnen 
lernen  will,  als  einfObrondes  LlIitI-lk  U  dienen  kann. 
Ks  nind  in  der  Hauptsache  In  dem  Buche  behandelt: 
Bildung  und  Frigenacbaflen  wXaaeriger  LBanngvn, 
WirmeeraebainnniMn  dar  MatallotdverUndungen,  ver- 
bindtingen  der  Metalle  mit  Metalloiden,  Orgauiaoba 
Stoffe.  Kür  die  wissenschaftliche  Chemie  und  Phyallc 
ist  das  W^erk  von  bleibender  Bedeutung. 

l^eiser.  Fridolin,  k.  k.  ll>rirr.it  tiutl  l>irfklor 
<ler  tfiilistahlf'abrik  Kapteiilu  rL^ ;  /></.■*  llärUn 
'!'<  St'flili's  in  Tfu'orit  und  l'raxi".  ^'ierte. 
verniohrie  Auflaufe.  Mit  2ü  Altbildunjjuu. 
T.eipzi|r  1 90n.  Artbnr  Felix.  4  rJt,  ic«b.  4,80  Jf, 

Daft  das  vorliegende  Hoch  .  iui  ni  wirklichen  Be- 
dürfnisse »Her  l'raktiker  enls[iriM  tun  h/it  und  seit 
~i  ip\i  ni  i  i'trii  ÜTM  Ii'  inen  im  Jalin'  1  ssp i  mirli  immer 
aktuell  ist,  beweittt  tl>T  l'mstand,  dnb  die  vierte  Auf- 
lage notwendig  gevfonlen  ist.  Wir  wüßten  auch  kein 
zw<Mtes  Buch,  welche»  l>ei  knappestcr  Kürze  —  der 
lii<n|itvorzug  eines  Buches  für  l'rnktikei  so  metfao* 
dis«b  in  der  Einteilung,  ao  klar  in  der  Diktion  wlre. 
niea«  voraUglielifl  ßinteilnng  bewirkt,  daB  der  Stoff 
sozusagen  erschöpft  iat,  wenn  «neb  faideii  nrakijachan 
I>etai1vorsriiriften  nur  ein«  typiache  Auswahl  getroffen 

wurde,  weil  jeder  vorkonimende  Füll  leicht  in  die 
ricbtiije  Kategorie  eingeteilt  »erden  kann,  so  daß  ein 
balbwegH  denki  inl'  i  l'tiikriker  hieb  die  .-]" /i  ll'  ii  K'  - 
goln  für  ;je;^cbetie  F»ille  leicht  !*elb«t  bildet.  Dnli  i»u»  b 
daa  Aunlnnd  die  Vor/ii;,'e  dieMes  Hucbes  anerkennt 
und  snbltzt,  beweiril  desnen  I  i  I  ■  r*et/ung  in  die  eng« 
liaehe,  fransOsische,  Hcbwedisi  M.  lui  rusaiscbe  .spräche. 
—  Die  vorliegende  vierte  Auflag«  hat  wesentliche  Et" 
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«fitcrungoii  erfahren  diirrh  Boaprecbuag  licr  Urim  ll- 
«•Im>ii  Kugi>lilruek|)roh«>  zu  liarteboatiiiimun^-tia,  Ifrm  r 
durch  oin  iM^onc»  Ka|iit«t,  weichet)  (Ii>>  1.^  i>  !i tiefsten 
Mofi-n,  die  III  llÄrti'üwpcken  dienen,  be-ii  i  .  ilr,  HCKlann 
durch  ein  Kapitel  dber  die  Meaanng  boher  Tempe- 
ntaren  and  endlieb  dareh  elnM  Über  die  modernen 
fiebnelMrebstibl«.  SOmühammtr. 

I>ir  Stt'inkohlmzfrhr.n  drK  niederrheiHiitch-wvid' 
föliiichen  IndustriebezirkH.  Herausgegeben  von 
Httiurivli  Liuuberg.  Au«gaUe  li)Uß.  Dort- 
mand,  C.  L.  Krflirer,  Qr.  tu.  b.  H.    3  kM. 

Bei  Er«rhi'ln€n  lirr  vMr!H';:iMii!i'ii  /.wr'ilftrn  Anfla:;'- 
«•i  auf  di«!iii'H  haüUlii'hf  Adri^liljucli  Avr  Zcrhru  ilrts 
(Ciihr-  iin(i  Wurni  -  Revieri'H  wiederholt  einpfehletnl 
hing^ewiesen.*  lUe  eiruelnen  An};nben  «ind  ziiverlünHij; 
und  erinöfflirhen  einen  ^iiten  Uoberblirk  Aber  die 
verschiedenen  UetriebgmÜAgen  und  ilire  Verwaltung. 
tMatiatiache  Mitieiluiigan  bilden  «Ina  «itlfcommene  Er- 
glnzang  des  BAndchana. 

t'ukr  -  a  Treatise  on  thc  Manufactiire  of  coke 
aud  otber  prcpared  faela  and  the  »aviug  of 
by-prodQcta.  IL  Edition.  ByJohnFaltoii, 
A.  M..  E.  M.,  Scranton  Pa..  I»ü5,  luter- 
national  Texthook  Company,    (reb.  5  0. 

Der  Name  John  Fulton  hat  in  der  Kokflinduatrie 
.■intn  i,'ii(cii  Klftiii;.  Schon  im  Jahre  1875  voröffenl- 
lii  iitf  .loliii  Fiihuii  t\.\*  erster  Studien  über  die  physi- 
k;ili'^i  li.  ti  l^i^Tiurliiiftou  düM  HochofcnkokH,  und  lsy;> 
Hirhrit'b  er  alü  erster  in  den  Vereinigten  Staaten  eine 
jfrößf-re  Abhandlung;  ttber  die  Ko)»fabrikation  die 
I.  Auflage  den  vorlie>fenden  Huehe^  „Coke",  welche 
•rbon  nach  Jahresfrist  rcr^rifTen  war. 

Oer  Verfaaaer  bringt  im  enten  Kapitel  eine  inter- 
ewninte  Ueberrieht  Aber  die  Kohlenfelder  Nordamarilcaa, 
auf  die  wir  im  Hau|itteil  dieser  Zeitschrift  noch  be- 
itonderi«  zurflckkonimeu.  Die  graphi(u:he  Darstellung 
auf  Seite  2  Ober  den  Fliii  licnrauiii  ili-r  Kohlenfelder 
der  Welt  ijibt  ein  fnlr^<  li«-s  l'lUl  ;  rir  hti^<»r  wäre  e«, 
ilfii  K  nlili'iircii-htiiin  <l('r  I.Hiidi  r  iiiitiT  ItiTÜiliHiclitivjiiiii,' 
der  FlOzzalil  und  Flii^iimchtigkeit  anzugeben,  dann 
wflrde  Q.  8.  Deutmcbland  nicht  hinter  OroBbritannien, 
Spaaieii  und  Frankreich,  Hondern  an  ernter  Stelle  iu 
Enropa  etahen. 

Dm  sweite  Kapitel  behandelt  die  Bildung  der 
Kohle  und  ihr«  cbemhche  Znaammenaetsunff  und  Ter» 
k(>kung«fähigkeit.  !'!«■  auf  Seite  37  angegebene  Brenn- 
KtofTtabelle  Htammt  tiiolit,  wie  angegeben,  von  Pro- 
f.^nur  W.  (urrirk  Anderson  von  ilir  Universität 
Ol»^i,'i"w,  Moiidc-rn  auH  der  Schritt  „Grundlagen  der 
Koks-Ch.  tuii- •.  Berlin  1895,  Seite  18. 

Im  UriitL'ii  Katiitcl  werden  in  anBfUhrlich'T  Woinu 
di«f  KobK  iiliri'cli-  iinil   SeparatlonMUÜagen,   nowir  die 

Kohiepwaacbea  beepruohea  und  deren  Einfluß  auf  die 
Ouatttit  dau  Koke  «rBrtert.  Die  folgenden  drei  Kapitel 
fllluttttdi«  geiehiehtllche  Gintwiokinng  derKok»iii<luHtric 
In  V.  S.  A.  Tor  Augen  und  ferner  recht  eingehend 
die  Koksfabrikatiou  in  ßi  i  'ii'.r-  und  Teeröfen  ncbitt 
der  (iewiunung  der  NebeiipiMilukt^-.  Da  der  Verfa«Her 
die  dcutitcho  .Spr.n  lii'  nii  lit  l.clii  rr-ti  lit  uuil  <lii-  Heueren 
dirutscben  Fornchungeu  betrefl«  (icHchiciit»'  «Icr  Kukt»- 
fabrikation  nicbt  in  englittrh«  und  nmerikanixche 
Facbbliltter  Übergegangen  itind,  ho  iHt  dem  Verfaaaer 
«ntgangen,  dafi  die  Wiege  der  Koki«fnbrikntion  Im 
Bars  atand,  woaeibat  achon  1584  Uersog  Juliua  tob 
Braunaehweig^Llineburg  Koka  aus  Steinkohla  beratellte. 

BeeondoroH  fntereaaa  Tardieaen  die  Kapitel  7  und 
it^  welehe  die  phjsikaliacbaii  Eigeaaduften  von  Hola- 
koUa,  Antivasit  uad  Koka  und  doa  Unteraehied 

*  Targl.  »Wahl  und  Elien'  190»  Kr.  82  S.  1880. 


/.» irti  lirti  lieeüive-  uihI  Teentfenkiikit,  »owie  tten  me- 
tiilliir^MHchon  Wert  des  Kok»  kennzeichnen.  Kapitel  9 
bringt  die  Beschreibung  verschiedener  amerikanincher 
Koksflfenanlagcn  und  Kapitel  IU  wirtschaftliche  Mit- 
teilungen Uber  die  Koka-  und  Ammoniumaulfat- 
gewinnung.  Daa  BchluBkapitel  iat  dar  Brikett 
fabrikatioa  gewidmal  and  aaUillt  suf^ieh  oiaam 
ITeberbliek  Uber  die  BrlkattbidaBtrie  der  HauptlRnder, 
Dil»  Baeh  aei  Berg»  nml  Hiittctilcutm  »arm 
emplohlen.  ^siar  Simmersbach. 


Ferner  wind  bei  der  Redaktion  folgende  Werke 

pin[^ef?«n^en.  deren  Bef«prerhiing  vorbehalten  tilciht: 

All i-i phiidi  r/'.s  ih  n) si  lii  II  Kiililfnhnniilrh,  mit  ücrrick- 
Mirlitii,'iiiii:  r  Hill  liiMitsilii'ii  Ivobloiiinarkt  inter- 
essierten Firmen  "torr'-i'  h-Ungarnis,  der  Schweiz, 
Hollands  etc.  Hcriiuhtrcireben  unter  Mitwirkung 
des  ('<>ritr;i!vorbandcN  der  Kohlenhündler  Deutsch- 
land«, üiiih;  ()7.  Berlin  SW.  47,  Vorlag  der  Deut- 
(ichun  Kotili  n-Zcitung"  (Hugo  Spamer),    (ieb.  4 

Diblivthtk  flif  ijfsamfen  Technik.  Vierter  Band:  Das 
liiJiuiit/girr.nii  im  li'i  tjbau.  Kurze  Darstellung  der 
Keituiigtijippamtt«,  Hettungsarboiton,  Sicherhcitnvor- 
riehtungen  usw.  im  Bergwesen.  Von  J.  K.  Ri  c  h  h  r  d 
i'enkert,  Wettereteiger.  Mit  19  Abbitduagci]  jtn 
Text.   Hannover  1906,  Dr.  Has  Jinaeka.  0,60  UF, 

geb.  0,90  .X. 

Bremer,  HugoE.:  Erfinder  und  Pataitt  in  Mlka- 
ii  iristliiiftlieher  uttd  no^itilrr  netcUuiHg.  Berlin  W. 
isiifi,  (iiorg  Siemens.    l,.^ü  ^. 

Der  OiitrnU-rrband  deutscher  InduatritUer  und  9thl€ 
dreißigjährige  Arbeit  M»  1876  bia  1906,  Dar- 
geatelit  TOD  aelnem  Chtaehlftofllhrer  H.  A.  Bneek. 
Berlin  19Ö6,  J.  Outtentag,  (J.  m.  b.  H.    1  *. 

I)arUh>i»-Srhieindlrr.  Broschüre  zur  BokÄttiiil'iuii,'  aller 
unlauteren  I)arlidjnH>,'ih<liafte.  Mit  Anham;  üljf'i 
reelle  Hioaer.  Uer«  (Iteuß)  1906,  J.  M.  Kochs  Verlag. 
0,60»«. 

Frankfurter  WirUdlafttbeiridkt  für  dm  Jmhr  1905, 
erstattet  van  der  Handalakammer  au  Fraak- 
r  II  r  t  II.  M.    Frankfurt     M.  1906,  Selbatrarlag  dar 

UiiudtltikÄmmer. 
Ingenituneerke  in  und  hei  Berlin.  Festschrift  zum 
SOjAbrigen  Bestehen  des  Vereines  deutscher  In- 
genieure. Uewidmet  vom  Berliner  Bezirkavcreia 
dautaebar  lacenieare.  HenuHgagahen  voa  A.  Hara- 
berir  und  u.  Meyer.  Beilni  1906.  Zu  beliehen 
vom  Verein  dctitscher  Ingenieure,  Berlin  NW., 
CharlottenKtn*lJe  43,  gpgen  Kinsendung  von  lö  ^ 
fQr  diis  i:'  Inmdene  Exemplar.  (Veil^  «Btahl  und 
Eisen"  mm;  Xr.  l  >  8.  750). 

Jahrhudi  dir  t^lfktrochtmie  und  nngeicandten  ph^ai- 
iealieehen  Chemie.  BegrOndet  von  Prof.  Dr.  W.  Nemat 
und  Prof.  Dr.  W.  Borchera.   XI.  Jahrgang.  B«- 

r\rht<-  »her  die  Foiliehritte  des  Jahres  1904.  Her- 
au.-j,'!  ^;iljen  Ton  Dr.  phil,  Heinrich  Danneel- 
Breslnu.  Halle  a.d.  Saale  190«,  Wilhelm  Knapp.  28.«. 

K  !>  c>  (1  m  A  n  u,  U.,  Ingenieur  und  Lohrer:  Da»  prak- 
lixln:  KfchMH  mit  Polrnzen  und  Wurzeln  noeh 
Tabdleuj  an  ubireicben  Htfinpielen  aod  Aufgaben 
erl8ntert  Lehrbuch  xnm  ttobul»  und  Selbalonter- 
riebt.  Leipzig  lOatl,  Moritz  8i  h«r.-r.  2  *,  geb.  2,50 

KOrachners  B  ü  c  b  e  r  s  <■  h  a  t  z.  Nr.  500  und  501: 
Zwiitfhrn  zwei  .\l,<r-ii  Houian  von  H  a  ii  ii  k  von 
Zobel titz.  Berlin  und  Leipzig,  HurmaDn  Hillger. 
Jede  Nr.  0,80  ^. 

SMatackrifUn-Athttm,  aalftSlicb  der  Auagabe  d«a 
SOOaten  Bandes  ron  Kflra«bnera  Bllchersehats 
seinen  Lehern  und  Fr>'undi-n  V4in  d*'n  Mitarbeitern 
und  Herauitgi'bcrn  gewiduiot.  Berlin  und  Lcipi^ig 
1906,  Hermann  Hillger. 
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Lan  pp«  RHtZ'Kalknlntor  \  I'r(ijci>ntiiafHcliU)>M-THl)fll<>n) 
für  UetTHt,'«'  vi'ii  1  lux  100.*  hp/w.  auch  für 
höliere  Betrüg  und  andere  W&lirungon  anwend- 
liur.    BischofawwdA  (SMÜuea)  t90S,  K  B.  Petzold- 

0,51  i 

Laj  riz,  () t f  r i u <1 ,  Ubvr&Üeuiiiant  i.  \).\  Der  mecha- 
nische Zug  mittel»  Dampf- Straßenlokomoti reit.  8«'ine 
Vorweiiübarkcit  fUr  die  Armine  im  Krtc)>v  uiul  im 
Frieden.    Mit  29  Abbildunh'en  und  6  Tafeln.  Ki-rUn 

190P..  E.  S.  Miltl,  r      Hdhn.    2        ffoh.  3,25 

Le  Triiättili^ur.  14'«'«  Anm  c.  I;iii6,  No.  2  bi«  10,  The 
Translator.  Vol.  Htm.,  \...  2  Imh  10.  Jiilirli.  h 
ju  24  Nummern.  Lft  Cbauji-d«>Faiids  (8«bwoiz), 
Verlag   d<'8  ^Tradootow«  (»TruMUtor').  Halb* 

jfihrlirh  2.50  Fr. 

Lexikon  der  Ktektrizität  und  Elekttolechniir.  l'iUer 
Mihirirkung  von  FachgenoBson  herausgefrcben  von 
Fritz  Hoppe,  beratondoni  Ingenieur  für  Elrktro- 
tochnik.  6.  biü  10.  Lieferung.  Wii-n  und  Lcipiig', 
A.  Uartlebena  Verlag.  49  0,«>  Ji.  (D«a  Werk  «r- 
•eheint  ia  SO  Lt«femng«o). 

Major,  J.  E.,  Ingenieur:  ifatht  maliL  f;ir  Techniker. 
tiemeioventt&ndlii-beH  I^ehrbueb  der  Uatbeinatik  für 
IßttelMbüler  (M>w-i(>  lu-Kon<l<-rH  fAr  den  Sellwtuntcr' 
rieht.  —  1.  Band:  OraDdrecbnungi«arten  mit  all* 
gemeines  SSahladiaichen  und  l'rnportioiudalu«.  — 


2.  Haad:  Dio  Lfhro  von  den  Potenzen,  Wurti<ln 
und  Logarithmen.  Leipxigf  1900,  MoritS  8«Ulf<r. 
Jeder  Baad  1,60  Jt. 

Meyer,  Dr.      WUb«lm:  Die  der  Erd~ 

pole.  Hit  faUroichen  Abbildungen.  Neunte  Aaf- 
lage.   Stnttcrart,  \>rUg  df»  KoMmo«,  OeiellacJiaft 

der  Naturfreunde  («ieNrhäfiMtelie  :  Franckbeche  Ver- 
lagHhandlungl.  I  geb.  2 
Mineral  Renourc- <  "f  Ihe  Uniteii  fitates.  Calendar 
Ytsar  1904.  (Joniniled  undcr  l>irortion  uf  UaTid 
T.  Day,  Chief  of  DWiition  of  Mining  and  Mineral 
Reaoareee  (Department  of  tbe  laterlor,  United  Slatea 
Oeolofficat  9nnrey).  Waithington  1905,  Ootemment 
l'rinting  Offii  !•, 

Schriften  de»  IteulMcken  ^Wrkmeixlerrtrbandet.  Heft  I : 
Die  Htaatlii  he  I'ensions*  und  If  interbliebentn- \\  r- 
Hicherung  der  l'rivatangeHtellten.  Von  Verband»- 
Syndiku»  Dr.  I'ottboff,  M.  d.  lt.,  und  Verbands- 
aakretAr  Ei  eh  1er.  Dfiaeeldorf  IfKM,  in  Kommiaeloo 
bei  Müllem  (k  Lebnekinip.    0,90  Jt. 

Veff  !■  >ii'  l'iil/rik'ihoii  und  Anirenditnff  fenerfinler 
Zievel.  von    U.    Keller,   gehalten  im 

Aai'honer  Bezirksverein  deutm-her  Inirenieure,  l>e- 
zcniber  \H~'>.  If«rehgoi*ehcn  unil  verbe*Nert  von 
l'rof.  Dr,  Carl  Itiriolinf,  Wiesbaden.  XcniinK  k 
der  sveiten  Auflage.  Berlin  1906,  Verlag  der  ,»Toa- 
indnatriO'Zaltun«:'',  0.  m.  b.  H.  1,00  Jl. 


Vierteljahrs-J 

(April,  Mal, 
I.  Rheinland-Westfalen. 

Die  allgemeine  Lage  den  Eitlen-  und  Stahl- 
markte»  war  in  der  abgidanfenen  Berit-btsporiode  eine 
recbt  gnte.  Darebweg  war  reichliche  Arbeit  vor* 
banden  und  die  Nachfrage  vom  In-  nnd  Aariaade 
blieb  eine  rege,  eo  da6  dpr  Auftrigob«etsad,  der  am 
1.  April  ein  gntpr  war,  bin  Endo  Jnni  norh  zngenomm*^n 
hat,  Kiiii'  unliebHame  Krseheinung  Uiblete  der  m- 
nehin>  luli-  Mangel  an  Uobsioffcn,  ganz  b&8üuder8  in 
Kohli'  lind  Koka,  teilireiae  ancb  in  Raheiaen  nnd 
Halbzeug. 

Auf  dem  Kohlen  markte  konnte  «ftbrend  der 

{aasen  Bericbteperiode  troti«  angexpannteHter  TSiig- 
elt  der  Zecbea  der  Nachfrage  nieht  in  vollem  iJm- 
fsof*  g«Bllgt  «erden,  ao  daB  das  Kobleaayndikat  ge> 
iwnng«n  war,  eBgliaebe  Kohlen  hiosuxakaarea.  Bei 
andaoemd  gflnstigen  WaaaervcrhAltnissen  war  der 
Rhoinrerkehr  in  Kohlen  urhwarh,  da  die  Vorrftti»  der 
oberrheiiii-*' tu  n  T.iii:  -r  aii:.,''  r.ii  In-  ih  r  Koblenknapp- 
beit  nicht  iiur  nicht  aut'getüllt,  sondern  zur  Befriedi- 
gung d<  -<  ii  rti^^cu  Bedaria  eirlieblieb  in  Anapmch  ge- 
nommen wurden. 

Auch  den  geHteigerten  .Vnlorderungen  in  Hoch- 
ofenkokH  konnte  niebt  in  dem  wflnacheueirerten 
MaUe  entHproeben  werden. 

Waa  den  Er> markt  anbelangt,  M>  waren  die 
EInnateingrnben  im  Siegerlande  naeb  wie  vor  itarfc 
beichkfikigt.  Da  die  TTocböfen  auf  pünktliche  Liefe- 
mng  der  gekauften  Mengen  drAngten,  waren  die 
Oruben  genötigt,  die  I''i:i5rrun>r  auf«  äußerste  zu  ver- 
stfirkeiu  bio  zt'igt  denn  au<  h  gegenüber  dum  Vor- 
jahre eine  fortacbreitend«  ErhObnng  and  betrug 

190»  im  n.  Quartal  411  ati  t 

,111.      ,      .  ;  .  -  .  4.',l  2JH  » 

,  IV  484  :{42  t 

1906    ,      I.      _   '>'21  t 

Im  April  wurden  die  Abetcblib»c  für  dio  aweit« 
mifle  d.  3.  getUigt.  Die  vom  EiiensteinTorcin  ge- 


Marktberichte. 

Jutd  1906.) 

buchten  Mengen  enisprecben  der  voUea  Förderung 
der  Omben  bie  lum  SchlosBe  dei  Jahres.  Die  Preise 
sind  nicht  verlndert.   Auch  im  NaManuchnn  la^n 

die  Verbültniüäe  ühnlieh  wie  im  .'<i<  t:'  rt)inilc ;  am  Ii 
hier  fehlt<i  v»  nieht  an  Abnatz  bei  t!(»uh  iriixtttuii 
Preinen. 

Her  Bodarl  an  Koheii«eD  war  fehr  Htark.  Für 
da«  laufende  Jahr  int  dai<  Syndikat  «owobl  in  GielSerei- 
wie  in  Padtlet- und  ^^talllei8en  auMverknuft:  die  iiorein- 
nahme  weiterer  AuftrRge  ii»t  nur  no<h  durch  Ver- 
wbiebungen  au  ermöglichen.  Im  Inter^aee  der  in- 
lindiaeben  Verbraueber  werden  K\i>ortgeecblfte  vor> 
Uufig  nicht  abgeachloatten.  Die  Abrufe  der  Vorbrandier 
bleiben  Hehr  ntark  und  aind  kaum  zu  befriedigen.  Für 
lintT  Ii.  ,1  ,ti  <  Auftrijgo  in  Oietereiroheleen  ebenfalla 
ziemiii  Ii  /.ihln  ieh  ein. 

Die  Iii -^1  li.'i!;  i:,-ii lu-  in  I '  I  u  11 !- ( ii  Ii r  i !■  ti .  mu  h 
in  SchweiliütttUeiBi  a,  war  eine  gute  und  (iie  i'rei»e 
behielten  eine,  wenn  auch  lattgaam,  ho  doch  ittotig 
Mteigenile  Hiehtung.  Der  zunehmende  Bedarf  dee 
\Veltinarkt4'.H  kam  der  deutxchen  Imlutftrie  zuNtatteD} 

doch  stiren  die  Aualandspreiae  vielfach  nicht  in  dem- 
selben  HaBe,  wie  die  Selhatkoeten  der  auf  Rohitoff- 
bezog  angeuli  s.  nrn  \V.  rl;.>  durch  l'reiserhöhung  der 
Robatolfe  uii>l  irli  Ii/..  Hembsetzung  der  Ausfuhr- 
vergUtungeii  i;<- » ai  Uücu  uind,  Kinigi-  W  .  rki-  kiunen 
iufolgi-  nii^'li'M  tniui.iiifer  Lieferung  von  iluUizcug  in 
die  Zwiiii,,'s|ii.;i  ,  I  '  i'  isirhichfen  einzulegen. 

In  llraht  luii-i' 11  Htimtlielie  deutHche  Drahtwalz- 
werke ununterbriH-h.'n  reichliche  Arbeit. 

Die  Ii  roblilech  walz  werke  waren  durchweg 
^<chr  gut  beschäftigt:  e»  lagen  avf  mehrere  Monate 
hinaua  reiehiirh  8|>cziäkationen  vor,  ao  d»B  nngewdha- 
lieh  lange  Lioferfrieten  gefordert  wurden.  Die  Preise, 
be^ioiulerrt  für  den  iidindiscben  Bedarf,  konnten  erhöht 
werden.  Auch  b«'i  SchluB  des  Quartale  war  die  Lage 
gttnstig. 

DaH  gleich*'  irilt  vorn  I' e  i  n  I»  1  <•  c  Ii  m  a  1  i«.  t  u  ,  auf 
dem  rckTes  Lehi n  Ii.  1:  ,--lite. 

Die  bereit«  im  criit«n  Vierlid  dun  Jabrttt  güoatig 
gewesene  OeachUlalage  ia  Kalbs  eng,  Elaenbnha- 
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material  und  Förtneiiii>a  bat  skh,  wiu  una  der 
StablwcrlcHvcrband  berichtet,  im  zweiten  Quartal 
weiter  hefeHtigt.  Die  Nachfrage  war  namentlich  seitens 
des  Inlandes  außerordentlich  lebhaft,  und  auch  aus 
dem  Aailanda  konnten  namhafte  Aaftrige  herein- 
gdiolt  wnrden.  Die  Yerlmadtweirke  waren  daher 
wliirend  d«a  gnmieii  Tierteljabrefl  sehr  stark  bvschif- 
ügt  and  bia  tnr  ftrf>nze  ihrer  Leistunipifähigkeit  in 
Anspruch  f^iTioinnicn.  Piibwi  machte  sich  riolfach 
Man;fi>t  IUI  Arltcitakräftt'H  benierklmr.  Der  Versand 
der  Moiifttt'  März,  April  und  Mfii  i.limizifffrii  liegen 
noch  nicht  vor)  in  Produkten  A  intc  1514  987  t  (Koh- 
Btnhlgewicht)  Qbcrtrifi't  den  des  gleichen  Zeitraumes 
1»05  (1  893  757  t)  um  121230  t  oder  rund  9>  und 
den  des  Jahren  1904  (1246009  t)  nm  988  9T9«  odar 
rund  29 

UelMr  die  eiiuehteii  Brseag'ri«m  iet  folgenden  so 
bemerken: 

Das  InlandsgeschAft  in  llalb/cni;  war  ganz  be- 
>'>ii'liT«  lebhaft,  >'i>  ilali  e-'  oft  kniiin  ni<i^;lich  war,  den 
Wünsclicn  der  AlnirlimiT  ;,'erfrht  /u  werden.  Der 
Verliiiil'l  Hehrfiukti'  ilr?»li!il I),  wie  luTcitM  frilluT  für  dils 

erste  lialbjaiir,  auch  fDr  da»  dritte  Quartal  Ufii  \'cr- 
kauf  nach  dem  Auslände  niüglichtit  ein.  Wir  Hchr 
der  Verban.d  bemüht  war,  den  starken  InlandwIii  ilHrr 
besonders  der  lotsten  Monate  zu  befriedigen,  zuiK't 
nachfolgende  Gefenttberatellnng  dea  monatUehen  In- 
tendtrwMUide«  eeit  Beginn  der  Yerbandititigkelt: 


IHM         in»  i'.H.i; 

t            t  t 

—       BT  801  124  061 

^  '    81999  118008 

190  817  140  699  (97  Arheitstage) 

118  953  110  007  (98        «  ) 

123  180  124  898 

\\-2  1{,l  — 

im  Uli)  — 

123  124  — 

129  709  — 
114  313 

110  989  — 


98  781 

85  049 
1U4  283 
108  244 

91  074 
7:i4 
107  422 
100  255 

86  161 
97  681 


Jannar  . 
Felwanr  .  , 
Min  .  . 

April  .  . 
Mai,  .  . 
Jani  .  . 
Jnll.  ,  . 
August  . 
•September 
Oktober  . 
Novembor 
Deiember 

Danaeh  wurden  in  den  ersten  fünf  Monaten  d.  .1. 
aller  »2  000  t  im  Inland  mehr  verwandt  als  in  der- 
Hclben  Vnrjabmteit.  Jedenfalls  würden  gleichgroBe 
Halbzeuglieferoogea  nidlt  »macht  worden  eein,  wenn 
der  8lalUwerk«Y«rbaiid  ulobt  «xUitierte. 

Ab  I.Mai  wurden  die  Halbzougprcise  um  5  •# 
erhöht;  die  inlflndi8<  he  Kundschaft  hatte  jedoch  vorher 
ihren  Bedarf  für  ila-*  dritfe  (jinirtdl  rhiniiwi';,'  cin- 
gtideckt.  Die  für  dieses  (Quartal  vorlii-L^cinicn  Arbeite- 
mengen  sind  recht  stark  und  sichi  rn  lii  u  Werkm  (iic 
l)i«herigc  starke  Beschäftigung.  Für  das  vierte  Quartal 
liegen  bereits  zahlreiche  Anfragen  Tor.  Der  Terkaaf 
wurde  aber  noeh  nicht  freigegeben. 

Für  den  Export  sind  einige  AbHehlUNHo  fOr  das 
rierta  Qmartal  beroitn  gotitigt  worden  an  PreiMn,  die 
den  erhOblen  Inlandepreiaen  faat  durchweg  gleich» 
kommen  und  sie  teilweise  aberi<chrcitcn. 

Das  (}i>Mehiift  in  Eisonbahn-Obcrbaumate» 
ri.il  andauernd  sehr  gilnsiig.  Der  für  das  zweite 
Quartal  vorliegende  Auftragsl^estand  ging  weit  (liier 
die  BeteiligungszifTern  hinaus.  Sehr  flott  war  iler  Al>- 
nif  in  «»chworen  Schienen,  hauptHaehlicb  infolge  starker 
Viirnrtlerungen  der  preußischen  Staatsbabnen,  deren 
Bedarf  fOr  das  Elatajahr  190t>,'!9ii7  gegen  den  den 
Vorjahres  erfreoUcherweiae  eine  wcHcntUehe  Stelgeraog 
aufweist  Die  «nCgogebeiMB  Bedarfanungnn  Ober- 
fitcigen  den  Qeaamwedarf  den  Vorjabrea  achon  um 
rund  135  000  t.  Von  anderen  deutsehen  Eisenbahn- 
Tcrwaltunpen  sind  ebenfallH  iH'trächtllche  Mohrforde- 
riiri;.'i'ii  i,•e^Jeu  iliis  Verjähr  in  Au-sielit  gesttellt.  Die 
Werke  sind  daher  bis  En<le  des  Jahre»  voll  be»chftf- 
tigt  nad  snm  Teil  bia  in  daa  Jabr  1907  voU  in  An- 


sprueh  genommen.  —  Tn  Ornbenschienen  war  der 
Spezitikationseingang  im  April  etwas  geringer;  doch 
gestaltete  sich  weiterhin  das  Uoschäft  recht  lebhaft, 
so  daß  wesentliche  Prcittcrhöhnngen  vorgenommen 
werden  konnten,  —  Daa  achon  seit  Jahraaanfaqg  gnte 
Oeadiifl  in  BiUenaehienen  nahm  einan  anOerordMit* 
liehen  Umfang  bei  steigenden  Preisen  an.  Die  WeriM 
sind  hierin  bis  ins  vierte  Quartal  hinein  voU  bo> 
scbftftigt. 

Der  Aaslandsiiiiarkt  war  cbenfallH  lelihnft.  So- 
wohl in  schweren  Schienen  «rul  .Schwellen,  als  auch 
in  Rillenschionon  wurden  ^TiiUere  Absciilüsse  zu 
wosontlich  erhöbtun  Preisen  |.'etiitit;t.  Zahlreiche  An- 
fragen liefen  ein,  denen  aber  mit  RQcksicht  auf  den 
groBeD  iniindiaclien  Bedarf  nicht  immer  entsprochen 
werden  konnte,  beeonder«  in  Fällen,  wo  kunw  Liefer- 
frieten  ▼erlangt  wurden.  In  Ornbenaebionen  war  di* 
Nachfrage  bemedlgetfd,  doch  wirkte  hier  der  aus- 
iXndiache  Wettbewerb  etwa«  hemmend  auf  die  Preis- 
entwicklung. Der  Desnintversand  in  Eisenbahnmaterial 
fflr  Mftrz,  April  und  Mai  überstieg  den  fDr  die  gleiche 
VoriahrH/i-it  um  rund  78  000  t  (Roliwtahlgewirhil. 

in  Forme iseu  entwickelte  sich  das  Inlands- 
^'(>Nehaft  a«hr  befriedigend.  Spezitikationseingang  und 
Abruf  waren  lebhaft,  so  daß  bei  den  Ablieferungen 
mit  längeren  Lieferfristen  gerechnet  werden  mußte. 
Der  am  1.  Anril  torliegende  Anftrogebestand  gewUir> 
leiatete  den  Werken  «ofi«  BeadAftigung  fOr  dat  twalt« 
Quartal.  Im  April  und  Mal  gingen  die  SpexlHkatlonen 
noch  lobhafter  ein;  die  Veraendungen  nahmen  fort- 
gesetzt zu,  HO  diiü  der  Versand  im  Monat  Mai  mit 
184  434  t  ( Ri)liHtuhl4;owiehti  den  trrnßten  aeitheri^n 
MohatuversHtid  iliiri(t''llt.  Für  ilft*  diiiii  i,i  i.irtul  wuriien 
Anfnng  Juni  di«  nttriaaien  Verkaufsnieugcn  zu  den 
erhühten  Preisen  freigegeben.  Die  Bantltil^eit  hat 
sich  sehr  lebhaft  entwickelt, 

Daa  Auslandsgeschäft  war  befriedigend.  Zwar 
trat  im  April  in  der  Titignng  aeuar  AbacblUss«  etwaa 
Bnbe  ein,  da  der  Bedarf  für  daa  erate  Halbjahr  im 
allgemeinen  gedeckt  war.  Von  Mai  ab  geataitate 
sich  daa  Geschäft  jedoch  lebhafter,  und  von  allen 
Seiten  traten  AtifruLTen  nii<  h  Formuiscn  hervor.  Der 
Abruf  war  bwtcutcud  und  die  Preise  konnten  wesent- 
lich gebessert  werden. 

Auf  die  einzelnen  Enengalaae  rerteilt  aicb  der 
monatlieha  Temand  folgendermaten: 
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1  \iorj 

Januar 

*  » 

127081  t 

1759i;ü  t 

Februar  . 

121 905  t 
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1 3 1  «35  t 
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128807  t 
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1&S891 t 
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11765* t 

146124  t 
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las  4.-,4  t 

170035  t 
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170815  t 
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«NW 
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♦  ♦ 
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ir.4H59  t 
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♦ 
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AprU    ,  . 
Mai  .  .  . 
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124217  t 

152  159  t 
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mm  t 

145291 t 

Juli  .  .  . 
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90»i9t 

121 184  t 

September 

85504  t 

188868  t 
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i:.Ü772  t 
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131425  t 

145  758  t 
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184781 t 
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137  071t  t 

1 2i)  0 1 2  ( 

I<'ebrii«r  .  .  . 

80284  t 

12ft37()  1 

1584ti  t 

147  t>H4  t 

177 107  t 

Apnl    .  .  «  . 

l«aU49 1 

1 ttn  HAU  * 

Mai  ..... 

16«58H  t 

171  »6St 

184484  t 

.Iiiui  

IC4  I4(>  t 

144709  t 

.luli  

MO  743  1 

147271  t 

Au^uxt  .... 

1  41' -.''.»H  t 

ht'ptt'inlMT  . 

121 9:>:>  t 

lluul»  t 

Oktober    .  . 

i>i»:>4i>  t 

I32<ji»fi  t 

NoTember  .  . 

titim  t 

119641  t 

DsBemlwr'  ,  . 

8060»« 

151 951  t 

Dil-  XBfhfrape  und  «i«'r  Abruf  in  iru  IwäHiTiimi 
Uäbren  gi'Ktaltotc  »irh  in  <l^n  .Monaten  April,  Mni 
und  Juni  reclit  zufriedenstellend.  Sowohl  im  lDliiii>i> 
wie  im  Anuland«  liegt  xnneit  ein  groBer  Bedarf  in 
guSeiMTnm  RShren  Tor. 

Dil«  ijute  üei»cli;iftii;iiii.,'  im  M  :i rscli i  mm  bnu  hm 
ftucb  in  der  BtTifhtsix'rioili»  augi  liiilii  n.  AisßtTonb'rit- 
licb  stark  waren  auch  die  Brfl'  k  .•  n  Ii  a  u  .i  ii  s  t  n  1  te  n 
iHXcbüftijft.  Da  aber  der  ^röiito  Teil  Tun  Aufträgen 
MttTou  DatuniH  war,  no  Ht4^'nteil  lioh  die1*teiau  muiBt 
uiih«rricdigend.  H«i  Anftrigen  »na  jüngaier  Zeit  ge- 
lang «•,  eine  bdtiera  Baaahlang  an  endelea. 

Die  Preise  ateUten  eich  wie  folgt: 
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8«.  Jakrg.  Nr.  14. 

II.  Oberschiesten. 


Allgemein«  Lage.   Die  gflnatig«  Kituatlon, 

in  welcher  «icli  die  Eisenindustrie  heretto  im  ernten 
(juartal  liefand,  hat  sneh  im  BerichtMquartnl,  daH  in 
der  IIiM-hNaihcin  der  liautäti^^kcit  und  der  durch 
j^lnHtijren  Wa.^Heriitand  der  Oder  unteri»tOt«t«'n  Ver- 
laiiiiriL.' •-tiiud,  angehnlti-ii  Nachfrage    IjuI  >o^nr 

noch  weiter  xupenoiiiiiM  ii,  /turn  Teil  unter  dem  KinituU 
der  l'reisflteifferunjfi  ii,  ^^l  Irbe  Mowohl  für  RohittufTe 
ala  auch  für  Fertifj^fabrikate  t■inp^treten  Hitid.  l>er 
Deutai'he  StablwerkHverbnnd  hattü  int  Mai  den  größten 
V'ereaod  seit  seinem  fieetebeu,  die  BeteiUgungS' 
siirem  der  Werke  wurden,  konform  dem  ateigeodeD 
Bedarf,  in  fai^t  allen  Qrap[>en  erhöht.  RoiutolT-  und 
Ha1bEeut;iManKel,  der  bereit.«  eniptiadlicii  fOhlbar 
wurde,  zeigt,  datS  tlie  Werkt-  bin  zur  Urenze  ihror 
i,ei»tiinffi»fSliijrkeit  in  An^jururh  jjenotniiien  «sind.  I>ie 
N  in  lil  rii:.'!-  iiiirli  linlli/.'  u:;  l'iir  li'-ii  l.\|".irl  -tiej;  ebcn- 
ImIIp,  dif  l.,ifieruu^t'ii  niuLitttii  aber  itii  liiterttHHe  dcK 
InlandMbedarfes  eiiifi^erii'hränkt  werden.  Hie  zu  erzie- 
lenden Kxportpreiite  »ind  den  InlnndHcrlÖKen  fastg  leich, 
ein  Bewein  für  die  gute  VerfasDung  de»  Weltmorkteit. 

Der  Oeldataod  ist,  zum  Teil  nater  dem  EinfluA 
-der  «rhebliehen  Anspräche,  welche  die  stark  beerhlf- 
tigte  Induatrie  stellt,  dauernd  angCHpannc  geblieben. 
80  daß  die  f&r  Mai  erwartete  Erniüßigung  deit  BeicliM- 
baiilMli>knii(H  Ilm  I  ■' ,,  Htihlittßiirh  nur  mit  '  i  Oio  ^or- 
gj  iiiininn  II  wiirilt-.  1  >rr  ZimtMat/  erhielt  «ich  während 
ili'H  \v''iiiT>-n  \<tUiiIV  ili'h  /writi-ii  (juartaU  auf  der 
tiir  diese  Zeit  autiergewöhnlicben  Hi5he  von  4'ii^/u. 
I>ie  Streik«,  welche  bei  einem  Teil  der  einenverarbei- 
tenden  Industrien  im  swelten  (Quartal  berracbten, 
hatten  eine  vorn  hergehende  8iatierun|:  ron  Lieferungen 
«ur  Folge,  die  aber  von  de«  mit  Verptlichtnagea  Aber« 
lasteten  Werken  ala  Erleiehterung  empfundeo  wurde. 
I>a  die  Streik»  bei  den  betroffenden  Fabriken  eben- 
fallH  in  eine  Zeit  regster  BeHchSftigung  fielen,  wurden 
nach  Iti'i'Miliu'iii'.L'  iI<t  A nhst.-inili'  <li>'  rflekstiadigen 
Ueferuiit,-'!!  um       dringender  abgerufen. 

I>i  r  .V  r  b  e  i  t  e  r  m  a  n  g  e  I ,  über  welchen  Mchon  im 
ersten  Quartal  berichtet  wurde,  iiit  im  zweiten  (Quartal 
im  obenehleiDittchen  Kevior  noch  schwerer  em{>fandeB 
worden,  weil  diu  weiter  gestiegenen  Anfordemngen 
an  die  LeutungsfUiigkelt  der  Otttben  und  Hatten  die 
Naebfrage  nach  ArbeitakrftfteB  natni;geml8  ahormalB 
Termehrtipn;  die  AbkUrxong  der  Karaandt  Ar  ana- 
lüii  liKi  bi'  Ar'ii  iii  i'  koiinn  ,  rfo  erwQnacht  alo  anck  war, 

tilr  Kitliuiinjit  iilrlii  ;;iifi/  l>üflcitigcn. 

K  II  Ii  I  ('  11  m  ii  r  k  t.  I'n'  N  fiilil  ra^'e  luiih  Kolili'ii 
v,nr.  « !•  mi  eiittiüi,  •»o  am  li  im  icweit<>n  (JuartMl  sehr 
ledliritt,  und  Hpeziell  in  kleinen  Sortimenten  wurde 
der  ÜHiliiif  HO  groß,  liaU  die  (iruben  mit  den  Ver- 
Udiiii^j'  ii  jteitwcise  iit  Itückstaiid  gerieten.  Hio  auUer- 
gewölmlicb  gute  Beachiftigung  aller  Industrien,  be* 
sonders  aber  der  Eisenioduatria,  kam  dem  KoUenmarkt 
voll  lognta.  Es  war  den  obersidileeieeben  Gruben 
deshalb  möglich,  die  durch  die  Streike  in  Westfalen 
und  I'oleu  im  vorigen  Jfihre  bereits  ungewöhnlich 
hohe  Absatzvermehrunir  trotz  des  Fehlens  solcher 
beMirnIcri  II  I . r,'i_-ii  it<-c  im  Hi' rn  Ii thi |  ii h  i  tiile  Doch  Weiter 
zu  Hteigcni.  Zu  iieruckbit iitigeii  int  hierbei,  daß  die 
hoben  Versandziflern  iles  Vorjahres  durch  die  Mit- 
verlddung  »ehr  groller  lialdeubetttände  erreicht  werden 
konnten,  während  in  diesem  Jahre  nur  gaiu  ;,'iriiige 
Halden  Vorräte  vorbanden  waren,  der  Veraand  aleo 
faat  auaschliefilieb  auf  frische  Fdrderong  angewiesen 
blieb.  Die  Fnrdarieiattti^  der  Qmben  und  die  .\uf- 
nabmet'uhigkeit  de»  Xarirtea  b^n  mithin  gegen  das 
^-1i<]i.  i,>iii.it.il  des  Vorjabree  eine  erhebliche  SSn- 
nahnie  erfahri'M. 

Die  KohlenverUdungen  betragen: 


im  8.  Vierteljahr  1»U« 
.  1.  »  l»o« 
,  2.      »  im 


4  888  «00  t 
578448*  t 
4  148  840  t 
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Stahi 


Biwii.  8*9 


iniAin  gegan  das  1.  Qiuurtel  IV06  »twa  I8,'>(>7«, 
da«  2.  Quarta]  im')  etwa  l*!,K-lo/g  mebr. 

Der  Kxpurt  war  Nowohl  noch  <  Vsterreich-lTn^arn 
ald  auch  nai-h  Knßlaiui.  trdt/  iit?r  hier  mit  erneuter 
Kraft  auH);el)riK-henen  wiriM-tiaftlichen  Störunf^en.  iini- 
faSKreicher  nl«  im  Vorquartjil. 

Der  NVaMerstand  der  Uder  war  dorn  Ventand  im 
April  (>:ünf>tig^,  und  obwohl  Kahnraum  UcreitM  knapp 
ward«,  hielten  aioh  die  Fracbteo  do«li  in  mUigea 
Oremen.  Im  Mü  sogen  die  Fraehtrateu  emjifindfiob 
M»  dann  4ar  Hanfal  an  Kalutraam  Teiaehlrfla  rieh 
tratx  der  vollen  Aaanuttanif  deasetben  derart,  daB  «a 
Tattt  Kcheint,  aU  ob  der  Kabn|)ark  ili  r  RiuiieuflchifT- 
fabrt  ebenwowenig  den  ge«toi(r<>rttu  Anfordorungisn 
des  Verkehrs  gefolgt  wilro,  'Irr  \\  n^'.  ii|.;trk  dt-r 

StaatflhAhiK  Der  let/.teri'  bat  nuii  aurli  im  zweiton 
ljuarial  ilir  Oruben  wirderholt  im  t^tich  gclaHKon  und 
damit  wurde  der  VerH»nd  bnreitH  im  April  auf  dee 
ampflndUchste  geaehadigt.  Nach  den  im  folgenden 
angegebenen  Zahlen  haben  vom  I .  April  bia  mm 
IS. Juni  yr»gM  gefehlt: 


IMM 


k  tu  « 


1.  bia  16.  April  ...  77911 

1«.  ,   BQ.     „    ...  79897 

l.   ,    15.  Mai    ...  87  977 

I«.   ,   81.    ,     ...  87966 

1.  y   15.  Juni  .  .  .  78T94 


74100  8  SU 

79  fS6  141 

8«  537  1  440 

86  162  1  804 

72  728  6  066 


418515   899  25»    13  262 


Diese  Zahlen  etamnieu  auM  der  von  der  Kioen- 
bahndirektion  heraaigegebenen  tättenbahnwagi'ngextnl- 
Iiiii;.".-!*iuti«tik.  Bei  der  Auft«tcllung  dieser  StatiMtik 
werden  titejenigon  Iceren  W«sr»<n  filr  die  nächnte 
Schiebt  nocbmalü  aIh  ge«-trllt  (iiii:iT<Thtit>t,  liic  in  il<>r 
vergangenen  .Schiebt  wegen  Terspateter  /.ntühnmu' 
nicht  mehr  beladen  werden  konnten.  Die  Zahlen  iiU'  r 
den  vorhandenen  Ufagenmangel  eind  daher  erbeblirh 
niedriger  ab  die  tahiMehliehen  Kahlen,  die  sich  ergeben 
wliidan,  wann  man  die  vaiapUat  gealellten,  alao  von 
den  Gruben  nicht  mehr  benotaten  Wagen  al«  nieht 
geMtellt  in  die  NacbweiHung  aufnehmen  wUrde.  In 
Wirklichkeit  war  auf  den  Gruben  ein  erheblich  größerer 
Wagi' 11 11111  ii^^fl  viirliiindcii,  jiIh  ihn  liu-  Stfiti^tik  aii-.\s  ri«t. 

Ik'HiindiTs  still  U  Hill-  iliT  VVttgeuitiaii^ol  iiii  .iuni, 
!»o  daU  ilit'  (iriifirii  iiiii  itiri  n  Lieferungen  ganz  auöer- 
gewöhnlich  in  Küekstand  gekommen  Hind.  Die  Auo- 
fllle  könnten  nur  noch  in  der  Weine  gedockt  werden, 
d«6  den  Qmben  im  Juli  die  genflgende  AuxabI  W«(|en 
MgelBhri  wird  und  sieh  ao  «nter  UmatAnden  eine 
Veratlrkung  der  F5rdemg  ermAgUehan  lieBa. 

Aflf  dem  Rotcelcohlenmarkte  Mleb  die  Naehfraj^e 
jiiifierordcntli*  h  li'ldiiif).  IMc  vnti  den  KokHanstalten 
an;;LforiliTtfii  Moiitrt'ii  kuiuitiii  aber  mit  llQckHicht 
aut  doli  Wagriiiüüiigel  auch  nicht  annnlicrmi  ;,-<  lic  ii  i  t 
Werden.  Üi<-  liNkitliacben  (iruben  habun  den  l'rciK 
für  Kokskohlen  vinn  I.  Juli  d.  J.  ab  von  anf 
7,20       also  um  40  J  f.  d.  Tonne,  erbßht. 

Koks  markt.  Die  Nachfrage  entft|iravb  während 
des  ebgelaafonen  ViivtelJahreB  nicht  ganz  der  Ersen* 
gungi,  aa  daB»  win  atela  während  der  Sommermonate, 
Baatlnd«^  vre»  ancfa  nieht  in  groBem  Umfange,  an» 
geaammelt  werden  mnfiten.  Der  Inlandsbedarf  war 
unter  dt'iit  Kitifluß  deü  starken  Verbrauche«  der  Fieion- 
indiiHtri*'  zufriedenstellend,  dai;eircn  lio6  der  F.x|»(irt 
VK'I  /Ii  vNLiiiacben  Qbrig.  In  l'nl'  U.  lieiti  lIau|ital>sAi/.- 
gebiet  für  oberNCbleHiMcbeM  KiiivK,  kämpft  die  KlNi-n- 
ittduHtrie  noch  imntHr  mit  dun  »«ihwicrigxtcn  politixcben 
Verbiltnissen,  auch  bat  <ler  riiMHiHclie  Bnhnrerkelir  im 
Berichteviertcljahr  wieder  vertcbieilene  Sti'irungen  er- 
litten. Ton  viel  grSflerer  Bedeutung  als  dieao  wird 
aber  dia  nenerllche  ErUIhnng  dea  oberaehleaiechen 
itokalroblenpreieee  lain,  waicha  aum  1.  Jnli  eingetreten 


i«t,  und  "die  ra  Oberana  aehwlerig,  wenn  nieht  gar  an- 

möglich  inarben  wird,  die  UeKchüfte  mit  dem  Ausland 
zu  erneuern.  In  HeizkoksMortimenteu  war  die  Nach- 
frage, wie  stetn  um  dies«-  .lnliri's/fit.  nihi;,'ir,  Idieb 
aber  hinter  der  Erzeugung  atclit  betracbtlteh  ieurdck. 
In  ('inder  und  Asche  konnte  angesichts  der  regen  Be- 
■chiftignng  der  Zinkindustrie  wieder  die  gesamte  Kr- 
Xengung  «ntergebracht  werden. 

Brite.  Daa  Angebot  ist  aucJi  imsweiten  Quartal 
uninreiehend  gewoMm.  MaganonM  aller  Art  waren 
besondere  knapp  und  die  Preise  aetsten  infelgedenen 
ihre  Anfwlrtnnewcgung  fort.   Die  Znfnhren  in  Krivoi- 

Rog-Er«en  blieben  ziemlich  regelmÄÖig. 

R  o  b  e  i  s  e  n.  Die  Kobeiscnknappheit  hat  mit  dem 
steil',  ii.lrn  l'iL:''iivrrliraui'li  drr  Hnrhiif.-ii werke  weiter 
zugeitiiiiiiueii,  da  dem  lUdieisen»}  ndlkat  von  seinen 
.Mitgliedern  nar  geringere  (juantitAten  xum  Verkauf 
Überlassen  wenlen  konnten,  die  zur  Deckung  des  ge^ 
atiegcnen  Bedarfs  der  Verbraucher  um  so  weniger 
attBreicliteii,  als  das  Syndikat  die  vorhandenen  Jie- 
attnda  bereite  im  Yorqnarial  anaverkanft  and  im 
sweiten  Quartal  nur  die  laufende  Produktion  der  Hoch- 
ofenwerke disponibel  hatt«.  Daa  Roheieenajndikat 
niulUr  ilesli.illi  Heine  Yerkaufstütigkeit  ninsihränken 
und  kiJiiuti'  um  HO  leichter  für  die  zum  Verkauf  noch 
freif'M  (JiiiiDtiriiti  ii  i  twiis  iTluiht-'  l'r<*isc  erzieb  ii. 

Allelsen.  Die  anhaltend  Hotte  Heschät'ugtiug 
der  Industrie  gab  dein  Altcisenmarkte,  der  im  .Mär/ 
etwas  zur  ScbwAcbe  neigte,  bereite  im  April  wieder 
gröbere  Ktistigkeit,  so  daß  die  Preise  anzogen,  und  in- 
folge der  bei  den  Staataeiaenbabn-Snbmiaaionan  vom 
weallieben  Handel  lAgegehenen  hohen  Qabota  iat  anch 
fdr  die  oberwdüeaiachen  Werke  der  Alteiaenpreis  un- 
reriindert  hoch  geblieben,  nhi,'leicb  die  lebhafte  TüHg- 
keit  in  allen  Kiscii  iiroduziLToiideri  und  v4Tfi  inernden 
Industrien  den  Eutful'  vmi  Alteini'n  s<iw<-it  Hteigerte, 
(lall  di  r  grfitteren  Nachfrage  um  li  i'ntHjiri'chrihlt'H  An- 
LTi  but  gegenüberstand.  Auch  die  Fahrikcn  verlangen 
trotz  ihrer  Mehrabfälle  an  Alteisen  h61i<  re  l'n^iae,  die 
mit  höheren  Eisenpreisen  motiviert  werden.  Der  Ex- 
port, besonders  aus  den  Ostseehäfen  tnicli  Si-bweden, 
hat,  xnm  Schaden  der  oberechkaiaehen  Werke,  wel> 
eben  das  Material  aua  dienen  Relationett  verloren 
gebt  oder  ilocb  erheblich  verteuert  wird,  auch  im 
zweiten  (Quartal  angehalten.  Itesonders  umfangreich 
war  die  Auslutir  von  Stettin. 

•ichwedisrlu  H  flAlbzeug  und  l  crtit^iirodiikt  geuiettt 
als  hiir!iwertij,'i'M  MaliTisI  lii'k/iiiiitlirli  ■•iiieii  liosonders 
guten  Huf  wegen  der  üilte  der  heimischen  Rohstoffe, 
aua  welchen  ea  produziert  ist.  Führt  Schweden  aber 
in  solchem  Umfange  deuteotaos  Alteisen  ein,  wie  die» 


fange 

im  iweitan  Qnartd  der  Fall  war,  so  kann  du 
dieaam  AUmatarial  gewonnene  Produkt  vor  dem  dent- 
«eben  kaum  noch  etwaa  vorauo  haben. 

Stttbeisen.  Die  andauernde  Besserung  di>s 
internationalen  Marktes,  welche  die  Spannung  zwischen 
hiliinil--  ii!ul  Exportpreisen  nalirzn  aiillmli,  4i<«n'  di.- 
Frei»i'rbiibungen  der  Rohstoffe  übtiMi  mdli.  Ii  am  ii  aul 
die  Staheisenpreise  ihre  Wirkung  aus.  so  dub.  alli  r- 
dinga  erst  im  letzten  Drittel  des  (Quartals,  etwas 
bessere  ErlAse  erzielt  werden  konnten.  Da  aber,  wie 
schon  erwAhnt,  auch  die  Ualbaeng^  und  .\ltpisenpreiae 
geetiegen  waren,  blieb  das  HlBverhUtnis  der  Erldaa 
an  den  äelbatkoaton  and  auch  an  dem  auf  18  Wochen 
Busreiebenden  Bpezififcattonaiitande  bestehen.  Die  Ver- 
ladunucn  sind  außerordentlich  umfangreich  ^eweiteii, 
sie  wurden  durch  den  guten  Wassersland  der  Oder, 
welcher  die  '.i  ll  A tiutzung  den  Kabnruumes  wäh- 
rend der  gaui.eii  lientiil^5<("riod.>  gestattete,  wesentlich 
gefördert.  l>ie  Stabeisenpr.  i-.-  k>>tinten  für  das  Inland 
um  7,.'itl .  iC  f.  d.  Tonne  erbotit  werden,  ohne  dali  die 
AbschliiUtiitigki-it  dnilurdi  lieeintrachtigt  wurde.  Die 
rbeiniHcb-weetfiliscben,  di4>  Saer-  und  Lothringer- 
aowie  auch  die  ■addenltcben  Werke  waren  mit  Preia- 
erhShungen  vorangegangen. 
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26.  Jahrff.  Nr.  U. 


AagMldita  d«r  starken  Naehfrsge  Tom  Inland, 
die  mm  fldiluß  de«  Quartale  bert-iu  iSvfieUge  Uefor- 
firirten  bedingte,  miiBt«  dae  Exportf^eAcbftft  trots  fort- 

gexetzt  Rt<if:t  ndrr  l'reiKe  hffHcbrÄnkt  wi-rden.  Die 
Nacbffft^'c  wnr  n\ih  allen  Oebieten  >rlcirh  umfanKreicb 
iu  Prt'if'ii).  ilii»  ni*  befriedigend  lieifi.lm^t  werden 
kiinncii.  I>u  ttbt-r  die  olier^cbleBiscben  >^'erke  im 
xvit'iti'ii  (Quartal  noch  auf  (irund  Älterer  Sohlflasc  zu 
liefern  hatten,  die  tu  bUUgoreo  Preisen  gatitigt 
waren,  blieb  dan  StAbeiaeBgeecIllfl  auch  im  «weiten 
Quartal  Terlnetbringead. 

Orobbleok  IMe  G^bbleobpreiae  babes  eiit> 
apredieiid  der  starken  Kaehfrage  eine  weitere  Anlbene» 
rang  erfahren.  Die  oberschleshcben  Werke  kannten 
bereiU  im  Mai  niric  Aufträge  nur  bei  20w5rhif,'iMi 
Licfvrfrietiea  ünt^i^gutuiubnien.  Scbiffsblccbe  wnri  ii  im 
April  sehwiU>bL>r  begehrt,  weil  i'ni^'Ii-i'lic  Offcrt.  ii  für 
zollfreie!«  .Material  mit  billigeren  l'reiiteii  berauHkAiiu-n 
und  dax  Nachlaa«en  der  Fraehtraten  hemnu*ii'l  uuf 
den  Neubau  von  SchifTeo,  der  infolge  der  allgomeincn 
Materiahorteuenuig  erheblltb  koetspieliger  geworden 
iet|  einwirkte.  Im  Mai  gewaail  aneb  diaaer  Zweig 
iw  drobbleehgeadblfltai  die  der  geeantoil  HarktlBgo 
eatspreehendo  I<^bli«ftigfceit.  Da  die  Wwke  nut 
anderen  Auftrugi^a  bereite  eehr  belastet  waren,  maBten 
wepi'ti  zu  langer  Lieferfristen  in''hrf<rf  Ahrti  lilii-i-c  der 
cngliHi-li<-n  Konkurren/  UberlaMH»ri  wurdun.  iKr  Ex- 
port wurili^  unter  dem  Andränge  de»  InlaiuiKl»c<larf» 
xcitweise  eiageschrSnkt,  obgleich  auch  auK  dem  Au»- 
lande  sehr  umfangreiche  Bestellungen  eingingen. 

Feinblech.  Aach  in  Feinblechen  sind  Nach- 
frage viid  der  Eingang  von  Bestellungen  sehr  lebhaft 
geweMd.  Di«  Pniae  konnten  otwaa  aofaebeesert 
werden,  doeb  betten  die  obereebleaiaiilien  Werk*  im 
Berichtsquartal  iuh  h  umfangreidie,  frOher  sn  nnloh- 
nenden  Freisen  ^-flMti;;!«  Absehlflsse  abzuwickeln. 

Fo  r  m  t' i  !•  11.  Auch  in  Foniu-iHcti  w  an  n  ilii- 
Werke  voll  beHcLiiftigt.  Der  AbRflilnli  n«Micr  (<fj»clitifte 
wurde  durch  die  im  Mai  br'Mililossctic  nbt>rmalige 
l'rcisorhöbung  um  5  f.  d.  Tonne  nicht  beeinträch- 
tigt, die  Werke  waren  vielmehr  nicht  in  der  Lage, 
allen  Anforderungen,  sofern  dieselben  mit  kurzen 
Lieferfrinten  geeteUi  wurden,  gereeht  SU  werden.  Am 
Qaartaiaende  itaadeu  trots  nmningreiober  Verladnagen 
SpeiUkationeii  fflr  12  Woeben  m  Baebe. 

Draht.  IHe  Anfang  Mai  vom  Dentechen  8tabl- 
werks-Verbaade  bescblosaene  ErbShung  der  Iniands- 
Halbzeugpreiae  um  f.  d.  Timiiv  steigerte  im  Ver- 
ein mit  der  Vcrliuit^rruujf  Uck  Walzdrahtverbandes 
über  den  1.  Ajiril  il.  .1.  hinauH  die  Tundt  ii/  iI<-t>  Unilit- 
marktes.  Die  Walzdrahtpreiito  stiegen  um  5,5U  M 
f.  d.  Tonne  und  die  also  erhöhten  Preioe  wurden  bei 
den  InlandifabDebmem,  soweit  diese  ihren  Bedarf  fär 
das  zweite  besw.  dritte  Quartal  noch  nicht  voll  ein« 
gedeckt  hatten,  mitheloa  erzielt.  I>ie  Preise  tftr  g«* 
sogenen  Draht  und  DrafaterzeugniHse  eeUoeaen  ticta 
der  PreieerhShnng  fOr  Walzdraht  an.  Nur  in  Draht- 
stiften ist  das  ßetiehSft  preislich  von  der  besseren 
Tendenz  des  Marktes  krtum  herQhrt  worden,  da  fUr 
dleHcn  Artikel  noch  immer  Macbtfrat'<?n  unter  AuÖer- 
aehtlaHhiiiiL;  <!■  r  Vurt^  ile,  die  die  ;,'ri,'i'iiwiirtiiri'  Kon- 
junktur l)itt<'t,  >.:iit?it'heidend  gebliet><<ii  ninü.  Die  He- 
Hchäftigung  der  oherwehleHiHchen  Drahtwerke  war  be- 
friedigend. Infolge  der  verSnderten  /ollverhiltnisae 
etttd  zwar  einige  Auelandsmarkte  der  Aasfuhr  ver- 
loren gegangen,  dieser  Antfall  wurde  aber  dareh  den 
gcHteigerten  FrQhjahrebedarf  den  fnlandea  znnlchet 
ausgeglichen. 

EixengieBcrcien  und  Maschinenfabriken. 
Die  alloii  liulu^itrien  zugute  gekommen''  i:ün-t!ge  Kon- 
junktur Lirmduc  auch  den  KinengieUtn  !■  n  und  .Ma- 
Hrhineufabrikeu  rei<  lilidi  AaftrÄgt?  /.u  lielririiii;i>iiden 
Preisen.  Die  obi'r«c'lile«i«ehen  (Jieliereieii  hatten  in- 
fblge  des  FormerHtri'ik«  in  HrcHlau  auch  noch  Bentel- 
Inngaelngittge  aas  Uebieten,  nach  welchen  üfoer- 


schlesien  sonst  nicht  konkurriwren  und  liefern  kann. 
Zum  Schinase  des  Quartal«  waren  die  Eisengielereien 
Ober  ihre  LelstungHfäbigkeit  beeetst   Die  Preiee  er» 

fuhren  dement«prethendn  weitere  Erhöhungen,  welche 
den  Werken  aber  nicht  voll  zugute  kamen,  weil  auch 
(1i.>  lioh-'t.itro  trnr.-r  (jcwiinien  Bind.  Die  Maschinen- 
fabriken koiiiUt'ü  au*  .Maagel  an  gelernten  Arbeitern 
ihre  Produktionsfähigkeit  nicht  ittiiiii>r  voll  auMniit/i  ii. 
Die  Eisenkonstruktionswcrkstätten  waren  t»ei  ebenfalls 
besseren  Erlösen  infolge  der  auch  im  oberschlesischen 
Betier  liemlieh  nmfwigreiehen  Bautitigiteit  »pesiell 
auf  den  elosolnan  HAttenwerkaa  gufriedauteUeod  be- 
aebilUgt 

Preita: 


Roheiaen  ab  Werk:  msa  r.  4,  tw 

Oieflereiroheisen   00,00—62,00 

Ilämatit  *    .  73,00—70,00 

U"alität»-Fuddelrohei*en  ....  58.00 
QnalitÄtH-Hiemend-Martinroheisen  60,00 
üewal/t«  -'  I^isr'ii,  ( iruiiiljin  is 
durcbscbnittllcb  ab  Work : 

SUbeisen   110,00—130,00 

Kesseibleehe   145,00— 15:i,00 

Flußcisenblecb«    .......  129,00—136,00 

DOone  Bleche   i20,iW— 186,00 

StabMntbt  »,9  mm   ias,BO 


III.  Großbritannien. 

Middlesbro-on-Tees,  9,  Juli  ItfOO. 

Im  «weiten  Tierte^jabr  war  daa  Boh«iMnp>aaebifl 

hier  teilweise  recht  lebhaft,  do«h  sebwankten  die  Preiee 

weniger  als  seit  langer  Zelt.  Das  CbschMft  ist  flber- 
hsuiit  riiliiijiT  ^'i'worili'ii,  naclidcm  die  wilde  Warrants- 
S|ii'kiilation  niifij.'liurt  um)  die  diese  banptsMchlich 
kdtiiidL'  Firma  iliroii  Vrrliindlichkeiten  nicht  ini>hr 
hatte  nachkuiunicn  können.  Die  jetzige  Lage  ist 
günstig,  und  wenn  auch  das  Geschäft  still  ist,  wie 
immer  zu  dieser  Jahreszeit,  so  liegt  mit  den  bereits 
gebuchten  AbschlüHsen  kein  (irund  vor  zur  Aujiahma, 
daft  die  Preise  aaehgebea  werden.  Die  Verschiffungen 
haben  ein«  nie  dageweaene  HSbe  im  Mai  enelcht  und 
waren  vcrbAltnismlSig  noeh  atlrker  in  den  30  Tagen 
dos  Juni.  HaopMtehlioh  bestand  die  Zunahme  im 
Expiirt.  iiKgleicli  das  Totnl  ih-a  (THtiMi  Halbjahrs  um 
2fl(»iio  iiMiH  gegen  1900  iurückblicb.  In  den  ernten 
h4-i  Iis  Mvinatcn  ^'iiii;'  U  seewärts  690 000  tmi».  davon 
i2'.]M'>  tiius  Export;  im  vorigen  Jahre  waren  die 
ZsliK'ii  4Hi)000  bezw.  25.'J00O  tons.  Nach  Deutsch- 
land und  Holland  gingen  im  ersten  Halbjahr  rund 
200000  tmia,  im  gleichen  AliHchnitt  vorigen  Jahree 
75  800  ton*.  Uiemaoh  zu  echileflen,  wird  die  weitere 
Preiebildnng  anf  dem  hieeigea  Markt  lebr  von  den 
ferneren  deutschen  Bedarf  abhftngen.  Die  Einwirkung 
von   Amerika   hauptsächlich  für  QteBcreieiBen  wird 

eine  »i'ni;:iT  wiiliti^'e  Kidli'  rtpirlrn.  lliltti'U 
bsben  Htark  vrrkiiuU  und  für  dir  iiiii  h^ite  Zi-it  m-hr 
wcni;,'  an  ( i  M'llcrri-f^niilitJit  ali/.ii;;clirii.     Kdr  lliimatit- 

cisen  gingen  die  l'reiNe  Neil  Ende  März  von  68'—  auf 
65/9  für  Nr.  1,  2  und  3  in  gleichen  Ponten  larBok. 
Der  aus  Amerika  erwartete  Begehr  für  Han  Francisco 
trat  nicht  ein.  I^ie  Abnahme  der  SchilTbautAtigkeit 
wird  ebenfalla  filhlbar.  Die  Ilämatit  prodosierenden 
Hütten  hatten  jedooh  violfaeh  infolge  der  im  Ver- 
hältnis zu  üleßereieiseu  sehr  günstigen  Preise  so 
Ktark  vorkauft,  daB  «ie  trotz  des  flauen  Marktes 
häufig  mit  iliri'ii  IdciiTiin^-i-M  in  Ii iickutiuid  kanii'M. 

Aiirt  drn  hir-4iL'i  n  W  a  r  r  » n  t «  t  tt  g e  r  11  w urd<> 
A['ril   HMintlii'lii't  lliiinatit   lieraiisgenommt'n    und  am 
3.  Juli  gingen  audi  die  bOQ  tons  H[K>/iellor  (Qualität 
(es  Holl  Nr.  4  Pudtleleisen  gewesen  nein)  fort,  so  daß 
jetzt  nur  nooh  Nr.  B  und  fOr  Staadard  Warrant*  gfll- 
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tijfe  Waro  vorhanden  ist.  Ende  Juni  waren  dio  Bo- 
«tÜDdc  619  0^5  toua  Xr.  3  und  tH  iW)  ton»  HUndard 
Warrants  gegen  681  166  (odb  bosw.  44  985  tone  am 
31.  3f  Arz  dio8G>B  Jahri'H.  Fnr  F  p  r  r  o  m  an(*n  wurden 
bessere  ErzzufuLrcn  crwHrtt't,  dm-U  int  dlMe  Hoffnuni^ 

SMnadit  worden.  Trotzdem  die  HflUen  den  Pnit 
r  90*h  War«  tut  Jt  14.10/—  hmbMistSB,  kSaani 
de  Torlfinfig  keine  neoea  Verbindlichkeiten  ffir  bal- 
dige Lieferung  fibernehmen.  Hochöfen  sind  84  in 
B«tri>'b. 

Ikii  «läQ  .Stahlwalzwerken  macht  sich  eine 
Abnahme  in  der  Nachfrage  für  ScLilltxtuutatorial 
fühlbar.  Die  Blechwalzwerke  sind  toU  beschftftigt, 
aber  in  Winki^l-  und  anderm  Profileisen  nimmt  die 
Arbeit  ab.  Die  I'reiMe  Hind  nominell  uoTeriodert. 
Bei  den  Schiffswerften  Hind  mehr  Helling»  teer 
geworden,  ohne  neas  Beaehifllgaiig  la  finden. 

Lohne.  Eine  llngeire  Arbeiteelnetellan«  fand 
Uer  bal  einer  Oießerei  statt  infolge  Einführung  von 
MMctainenarbeit  bei  der  Röhrenfabrikation ;  der  Streit 
wnrdu  flurcli  Xii(h<;cl)('ii  ihr  J.i'uti'  t>rlcdii,'t.  -  Für 
dae  ^»«jito  Quartal  betrug  «Irr  DurrliHclitiitiMprcU  ftlr 
Nr.  3  Roheisen  50.I0i'96.  .-^('it  l'.tO«!  war  der  Dtin  h- 
schnitt  nicht  Ober  50/ — ;  die  Besserung  lieträgt  seit 
Finde  Torigen  Jahres  3.5/14  und  wQrde  damit  eine 
I^ohnerhöhuDg  ron  4'/«  für  die  Hochofenarbeiter 
eintreten.  Hierauf  verlangen  nun  die  Seenstein- 
bergleote  eine  iietoiehiliche  Lohnaufbeeeemng.  Die 
Praehten  xeigea  kaam  nenneneworle Teriademngen 
oad  betragen  fQr  ToUe  Ladungen :  Kotterdam  und 
Antwerpen  3/9  bis  4/ — ,  Oeentemilnde  5/ — ,  Hamburg 
4/—  bis  4/3,  Stettip  4/9. 

Di«  PreieaeJiwaakMngen  in  letstea  Qmartal 


Mttl 

4»/»   — MJ« 


JuQi 

W/8  — M/— 


April 

Warrant«  Kiis-ui  Xlelfef: 

MMdl.  .brouk-h  Ifa.  S    4Tf»-Wlfie>lll  4«|l<^^— 4»fS  -»IM 

do.  Hamaül    —  —  — 

HrholUtch«  M.  X   —  —  — 

WMtkftMeD-IUaMU .  .  «IJ10>/*->Mi1      M/S— «&/»  Mjft  —«5/« 

Heatig«  Preie«  (Jnni)  alnd  ftr  prompte  Uefemng: 


HiddlMlmNigii  V  r.  8  O.  H.  & 


52/— u.  52/6 
50/6  u.  51/— 
.10/— 
49/3 


^  ,4  (iieBerei 

,  ,4  l'uddel    ,  . 

,  Htmatit  Xr.  1,2,3 

gemischt  .  .  .  C5,'9 
Middle»broiigh  Kr. 3  Warrant»  (Käufi  r)  50/2'/» 

Hämatii  Wiirraote  ,  . 
S<holtii«c>he  M.  N.  WurrimtH  .... 
WestküntiMi-HHriifitit  ,  .... 
KlHcnblech  ab  Werk  hier  £.  7.5  /— 
Stahlbleeli  ,  ,  ,  ,  T.  /- 
Stabe  iscn  ,  ,  ,  ,  1.5  / — 
WinkelstabI  .     «      «     «  6.— /— 

n       11       »   ^'fi  /  ~ 


Winltaleieea 


"  if 
=  ■» 

o  * 

««/»  J^i^ 

f.  d.  ton  mit 
2'/»  0/0 


Diskonto« 
U,  BottHeiHxk. 


IV.  Vereinigte  Staaieii  von  Amerika. 

Pittslnirtr,  Kndn  Jnni  lOnr,. 

Der  Et«enmarkt  war  wahrend  de*  jfaaucn  vcr- 
floKKt-nen  V  ii'rti'ljiiliros,  abgesehen  Ton  eiiiz^diu-n 
Schwaukungeii  itn  Kobei!<oni;i>rii-hAft,  auBerordentiicb 
fest.  Die  enorme  lieistunjisfiiliigkoit  der  Werke  wurde 
voll  aatgenntit,  nad  trotsdem  hierraolite  im  grofien  and 
gaaaaa  ainhl  mr  kein  dringandea  Angebot,  aondem 
ia  laandHin  Zwejgaa  aoeh  Kaappheit  an  XataiaL 

Waa  den  Bohmflonmarkl  anlangt,  *o  war  Benemar. 
eisen  fortgesetzt  In  i^turker  Nachfrn^'e ;  der  Markt  fQr 
Oioßercirohotscn  hatte  einmal  unt<>r  dnn  FormeriKtreik 
in  HoMton,  (!hic»;;o  und  atidcn-ii  Ortm,  der  zi  itwcirte 
den  V«>rhrauch  vuii  üiüUufeirntiriiten  emptindlich  be- 
einflußte, zu  leiden,  und  zum  andern  wurde  der  .Markt 
beunrobigt  durch  massenhaftes  billiges  Angebot  witen* 
der  Hochofenwerke  des  Südens,  das  nicht  ohne  Wl^ 
knng  aaf  die  aUgemeine  PreiaateUang  blieb. 

Bti  Btaklhatbaeag  kann  awn  tob  direkter  Kaapp- 
lialt  niakl  melir  reden,  zeitweise  war  der  Knlppet 
markt  recht  still;  im  Mai  ging  der  Qrandprei»  am 
1  g  /nrück;  er  bnt  inzwischen  wieder  doB  alten  8ati 
vuu  Llt  /  loco  l'ituliiirg  erreicht. 

In  Schienen  sind  große  Abschiii.'iHe  für  Lieferung 
im  nftchsten  Jahre  getätigt  worden.  Die  N BuabschlQsse 
für  1907  belaufen  sich  auf  mehr  bIh  1  .Million  Tonnen, 
dazu  kommen  noch  mindestens  300  UOO  t,  die  für 
1906  abgeaehlosaen  sind,  deren  LiefeniBg  aldl  aber 
in  da»  neue  Jakr  binOber  entreekt. 

Baneieea*  BOkren  nnd  Bkehe  waren  wthrend  der 
Beriehtiperiode  in  starker  Nachfrage ;  der  Orundprois 
fttrFeinbleolie  erfuhr  mitRacksieht  auf  den  gt  Htiegi  nen 
Stahlpreis  eine  FrLidiun;;  um  etwa  8  $  für  die  Tonne. 

Die  Proisgestaltuug  ist  aus  nachstehender  Tabelle 
eraichtUch. 
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für  dir  TOBBe 

 1  -■ 

(ließerei-Koheitteu  Stan- 
d>ird  Nr.  2  loOOPbIkf 
didjiliia  

OieBer«»i-Hi>li(  i-<(  M  Nr.  2 
(aiia  dorn  SQdeni  iocn 
Gadaaati  

BoBsemor -Hidieis.f  . 

(irauea  Pudde]eii4.|  §  s  5 

Beesemerknappel 
Sohwer*  Siaauehlenen 
ab  Werk  Im  Ottea  . 


18,25  18,50  I8,.')0  18,25,16,50 


Bobaitcrble 
Peinbleche  N 
Drahtatifle 


10,50  16,75  16,75  16,—  14,- 
18,20  18,1«,  18,10  18,35  15,35 
16,60  16,60  16,35  16.35,14,85 
»27,—  27,—  26,— J27,— 

88,—  28.     2S,     2S,  -  28, — 

CvUi»  fül  dut  rfulld 

1,60  1,00  1,60  l.oo  1,60 
2,25,  2,25|  2,40.  2,40  2,20 
1,85  1,85  1,85  1,85  1,80 


Industrielle  Rundschau. 


Brannkoblen  •  Briket  •Terkaaflsrereln» 
O.  m,  %,  EWn. 

Wie  der  Bericht  über  das  am  31.  MArz  1906  ab. 
gelaafane  letzte  OeschAftsjahr  ausführt,  trnt  auf  die 
alarke  Vaohfrage  in  Brennmaterialien,  die  der  Ar- 
faaitoraualaiid  im  Bahrrerier  am  Ende  de»  vorigen 
Qeaehift^jahree  verunaeht  hatte,  nnlebet  eine  all» 
gemeine  Abflanongaaf  dem  KoUenmarkte  ein,  so  daß 
in  Beginn  des  Beriehtajabree  achon  wieder  ein  ziem- 
licher Lagerliehtnnd  auf  di'n  Vereinswerken  rorhanden 
war.    Die  Abnahme  während  der  Sommermonate  war 


l>efriedii,"-iir|,  indi'-<  kennt. Ml  noch  weit<»re  Vorrflte  an- 
;,'rs;iinitielt   wiTdeli.     /.w  i-rhe;ii.  itlii-li   wurde    die  VoF- 

kttulKur^'nttititttion  ausgebaut  und  durch  Kr»c-hließuug 
neuer  AbHAt/.gebiete  erweitert.  Die  getätigten  Vor- 
käufe ließen  schon  einen  guten  Abüatz  in  der  llerbst- 
und  Winterzeit  erwarten.  In  \Virkli«hk«it  pei«taltete 
eich  aber  wdhrend  dieser  Periode  der  Abraf  derartig 
atark,  da6  ein  bedeotender  Hehrabaatz  gegenüber  dem 
Vorjahre  erzielt  wurde.  Leider  mnchte  der  im  Oktober 
eintretende  grrtfie  Wnifenmanjicl  eine  Ausnutzung  des 
seit  .\ii^'ii-t  in  lUtii.'li  L'<-iiiiiiii:i.-iieii  l '  ini-i-hlac^|'l;itzea 
in  Mannheim  während  des  Berichtsjahres  unmöglich. 
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Wt  üUhl  «ad  Eiaeo. 


IndmtrüUe  Runitehau. 


S6.  Jiüirg.  Mr.  14. 


'An  Aw#cr  Zi-it  irat  rtiifienliin  finr  k<i  sturVi'  X«ch- 
frnge  ntcb  Urauiikitlilciilirik.-tt^  cm,  ilnii  ihr  iiiiKT- 
lialb  iiorinnlor  Li.'t'iT/''it  nicht  i^riiiltri  «cnlfii  koiinti'. 
Trot/<li"tn  tiit>  Vcri'iiixN« i  rk.'  ihre  l,,ci»tun^Mt'iihi(;k*'ii 
ih^IiiihII  auf  ihro  voUr-  Hiilie  hrrtclitoii,  poUnjf  i'?« 
HelliHt  unt«>r  llin/unaiiini-  der  IjHjjorbi-Htändo  nicht,  die 
Anfträ^re  den  Anforderungen  der  Abnehmer  <>nt- 
•preohand  heroussuliringen.  Es  moBten  längere  Liefer' 
friiten  la  AiMpni«]i  geaommeii  werden,  nhgielell  der 
äehilhTffrMnd  nach  Rheinau  /n^^unHtrn  dos  Strecken- 
YfnuuidM  aof  dn«  notwondigstc  eing*>«chrSnkt  wurde, 
nie  jjutp  Nnchfni^^'c  liii  h  für  iln-'  l.iiiii'  >!<•.-  Rcriiht»- 
JahroB  an,  ho  ilall  cn  mogtich  war,  <iii'  V'ft-L'ins- 
wcrkc  his  zum  Si  lilurtnc  roll  zu  bonchilftijfi'n.  Der 
Absatz  in  luiliif^trii  hrikctt«  hnt  ««inon  w<'it«.'ren  crfrcu- 
lifhi'n  AufuchNviiii::  ecn>>iriMU>n.  I)urch  HyMtotnatiKcbc 
Itonrbcitiin^  (Ich  AbHHtz^<'l'i<^^ci*  >'nd  farhinännieebc, 
fpucrun};«t».'chnim-h<'  Unterweisung;  der  Verbrucher 
in  der  £iarichtuii|f  und  Hehnndlung  der  Fenemng»- 
anlagen  konnte  die  ZaU  derjenigen  Fabriken,  die  fQr 
(b-n  Boiricb  ihrer  I)anipfkeHAol  von  anderen  Hrcnn- 
HtofTen  zum  dnucrndcn  Be/.u^^c  von  KraunkohlenbrikettH 
ilberjjejfonj;«  II  •^iml,  erhcblicli  vermehrt  werden.  Oie 
direkte  Yerlieiziin^  iler  Brikett«  führte  «ii  h  aulUTtlvm 
flir  eine  licihc  von  H|iezialx« ecken   immer  mehr  eltl. 

Daneben  wurde  aber  beeunder«  der  Vergasung 
der  Brtketta,  sowohl  tnr  Kraftg«**  wie  xnr  Hetegas» 

Ensugung,  erhjihte  Aufmerksamkeit  i^eschonki.  Durch 
etnjyehende,  von  InRenieuren  de»  Verein»  auf  wiii«<^n- 
srhiirtlicher  (JrundlaKC  durchgeführte  Versuche  wurden 
Hilf  liifHom  tiebiete  der  Verwendungumöglichkelt  der 
Uriki'tt^  ucui'  Wr^-c  ici  i^tTnet.  Die  genjimtr  ton- 
nngebeudf  tiuemuturt  n  -  I inluid-ii-  ("t  j*'i/.t  intentiiv 
damit  beBehiiftigt,  gci  i^m  tv  liriki  tt-i  inM-ratoren  zur 
KraftgaK(«rzeugaog  berzuHtellcn,  i>ei  denen  die  [h-\ 
dem  VcrgastmgtproseB  entstehenden  DcHtillation«- 
prodnkto  In  p«nnaDente  (läse  abergefdhrt  werden, 
nm  ebi«m  YeraelinintMa  v«n  Leitungen  und  Ventikn 
vorzubeugen.  Mehrere  solcher  Anlagen  «ind  bereits 
im  BetripDp  nnd  arbeiten  in  jeder  Beziehung  zufrieden- 
-ti'^ti  iul,  r>i<-  <!-<  hiUNchr  hw  ii-rii,'kr,i(,  illc  bisher  das 
UmiiriM  il.  r  Uraiinkuiite  den  ( <caiTiUi>rki Jir-triiktcurcn 
Im  ii'itrd',  kiiiiii  nl-  Tollütündig  beseitig:»  !ui::i  -i  lieti 
wcnli  ii.  ri;ii  h^li  iii  ch  gelungen  i«t,  da»  Hitunieii  im 
Oolu  riitor  ^^■lll^t  zur  AnrcicliernnK  doB  tisseN  zu  ver- 
werten. Auch  die  Erzeugung  von  Heizgas  aus  Briketts 
bat  bedeotonde  Fortschritte  gemacht. 

InfnU-i'  doH  starken  InlandsbedarfeN  wurden  he- 
Monili  i  i.'  Anstrengungen  zur  Erweiterung  de»  Absatzes 
im  Auglande  nicht  gemai  ht  l>er  (ieBamtubhat/  im 
fieriehtajahre  betrug  2  112  433  t  gegen  18J(»405  t  im 
Vorjahre,  ist  mithin  um  292028 1  =^  15,41  7»  gestiegen. 

Nachstehende  Tabelle  gibt  einen  Anhalt,  wie 
Produktion  und  Abaats  seit  Bestehen  des  Verkaufs* 
Vereines  in  Heiner  jetsigSD  SSusamnienKetzung  sich  ent- 
wickelt haben:  ,.,„,,„, 

Uexamt.KeteiligungMziliVr  .  .  2490604  27<H8.'M) 

Oesamt-Herstellung   ....  18211176  2105414 
Selbstverbmnoh  nnd  Peputat- 

hrikott*   S48S4  82580 

Die  auf  die  Betoiligungsziffer 

«nznrecbnende  Heri»tellung 

beträgt   1B0484«  2073884 

Bestand  am  Anfang  des  Ue- 

flchäflHjahres   204842  .')074H 

Uesamtabsatz   1321424  211249^ 

Pavon  Lnndabsatx  ....  94177  105704 

Eisenbahnabsatz : 

a)  Deutschland    ....  971057  I52K.')69 

b)  Ausland   253833  334777 

Schiflsversand : 

a)  Deutschland    ....  2857  78437 

h)  Ausland   —  5146 


Gegenüber  der  l!cti  ili:,-imt:>>/in'"T  von  2  773  850  t 
blieb  somit  die  Pmiluktitm  um  7<hm1|6  t=25.24<>n 
/urlii  k.  I>ji  im  H.-rii  lit»iuhr'-  i'iii  .Misat/  viiri  2iii>0iMiii  t 
erreicht  wurde,  war  die  HtAtUtiliuliige  Kontidguntt«- 
erhöhung  vorzunehmen.  Infolgedes.sen  wurde  durch 
die  Oesellsehafterver»ammIung  TiMn  2».  Januar  1906 
beschlossen,  zum  1.  Oktober  1907  die  Produktfous- 
Wbigkeit  der  Wf  rke  niif  4  0i*0rt<Hi  t  /m  -erhöhen. 

Kh  ist   schrtii  iiibii-riT  St,-||r    auf  die  böeen 

\VirkuDi.'''ii  \\  ,i:.;i-iitiiaii::i'l«  liini,'!  « ii  wnnlen. 

Die  ItrauiikulilfiHiidualri»  wurde  davon  iu  ganz  be- 
üondereiii  Malii'  betroffen. 

Das  eigene  Werk  Tamieh  hat  im  Berichtsjahre 
zufriedenstellend  gearbeitet.  Infolge  eines  EMratnohos 

in  den  Tagebau  konnte  allerdings  die  voUe  Pro- 
duktionMftthigkeit  der  Brikettfahrik  nicht  erreicht 
werden.  Diu  Kuhlnifiirderung  betni;,'  -iiuit 
124  2r>4  t,  hiervon  wurden  7S7'.)7  t  ■/n  lirikrtts  ver- 
arbeitet, der  Kest  von  4."»  467  t  in  li'  ii  .'jL,'>  in  ii  Be- 
trieben verbraucht.  .\.n  Briketts  wur^li  n  hi'ri,'t  ■itellt 
.«SOh:»  t.  Der  Versand  betrug  iriKf,-.-Hunit  38  T2K  t, 
davon  :!4l!*l  t  Bisenbahuversaod,  3431  t  Kleiurei^ 
kauf,  1 100  t  ■'^elbütverbrAUch  und  Dejmtatbriketts.  Der 
OurobachnittssrlSs  fDr  Briketts  stallt  sich  auf  8,17  ,4t 
für  die  Tonne.  An  Arbeitern  wnrden  in  der  Berichts- 
z^it  be.Hchüftigt :  in  der  <>rube  durchMchnittlich  3.S  Mann 
mit  einem  Schichtlnhne  von  3,45  „H,  in  der  Brikett- 
fabrik 4-2  Miuui  mit  einem  Soleben  von  8,10 «dt,  d.  1. 
im  Durchschnitt  3,2h 

Die  8iciufabrik  erlitt  gleich  zu  Beginn  des  4le« 
schftftsjahre«  »ine  grOdere  BetriebsetSruog  dnreb  Fener« 
schaden,  der  da«  Ofenbans  und  «inen  Teil  der  Troek* 

nerei  zcrstSrtc.  Dieser  Sciisden  ist  durch  Versiche- 
rung gedeckt.  Es  wurden  hergestellt  1  551  «72  Stück 
."Steine.  Der  Abs^at/  iH  ti  ii^-  1  '.e>.".  MM  Stin  k  mit  einem 
Durch8cbnittH<^rl<ihc  mmi  J  i.i'>;i  ,^  f.  il.  Ittusend.  Inder 
sti'inijtbrik  wiird'n  -T  .Mann  mit  i  itM  ni  Durchschnitte 

h-hli'    s  .>li  ii.HO  .       t.  '\    Tn-.'  [ir-rii:ilti^'t. 

Kattowitzer  Aktieu-i>et>t*llschArt  fflr  Bergbau  nud 
Eb«iililtt«a»««rie»  I«  KattowHi. 

.Na<  b  dem  Berichte  über  da»  am  31.  März  DJ06 
lii-endigte  (leschilftsjabr  hatte  dicNCn  trotz  eiuii!:er  Be- 
triebsstiiruni'i  11  »  in  befriedigendes  Kri;i  ('r.i -.  vim 
t^uartnl  zu  (juarral  lebhnfler  werdende  .NHi  htnige  »ul 
dem  Kohlenniarkte  erlaubte  den  tirubcn  der  (icsell- 
schaft,  die  Förderung  wesentlich  zu  steigern;  doch 
konnten  die  KrträgnisHe  mit  die.>em  .Vufschwnnge  nicht 
gleichen  Schritt  halten,  da  die  l>urchschniltserl08c  fQr 
KoUen  trotz  des  gntsn  Oasekiftsganges  rOckUalig 
blieben  nnd  dauernder  Arbsitennang«»l  im  Zusammen- 
hange mit  gestiegenen  LShnen  ein  Anwachsen  der 
■^.■'i'^tkii-t' n  V  riiiil  i iit.  .  Die  HütteiiwcrkKanlagen  ver- 
mnchri  n  il.iu;«.>;>  u  tiüak  ihrer  fortiresetzt  verbesserten 
F",iiiri.  litun^'en  höhere  KrtrÖire  im  .luhr.  Mirlh-r  zu 
erzielen,  wenTiii-lfifh  die  Korfigerzeugnisfee  weniger 
vorteilhaft  uh,-.  ~.  r/i  werden  muUten  nnd  die  Walz- 
werke bii<  aui  das  letzte  Vierteljahr  sehr  unzureichend 
beächafcigt  waren.  Die  Produktion  an  K(theis4'n  und 
Halbfabrikaten  stieg,  die  Erxengung  nnd  der  Absatz 
Ton  Walzoieen  ging  zurück.  Die  Betriebssniagen 
»  urdcn  insi)esondere  durclt  den  Bau  einer  neuen  Koki»- 
anetalt,  deren  erste  Hälfte  bereit?i  in  Tätigkeit  t'csetzt 
wurde,  den  wachsenden  Bedürfniiisen  ents|>rechend  er- 
H eitert.  Im  einzelnen  int  über  die  F.rgebnisse  der 
vi'rscliiedenen  Al  ii  ilunir' n  fidgendes  zu  bemerken;  Die 
gesamte  Kohlenförderung  stellte  eich  auf  2  520  057  t 
gegen  2  442  5(;(;t  im  .lalire  l'.)(t4  n,'>,  also  Buf7S(l91t 
oder  3,2  0/0  höher.  V>>rkauft  wurden  2  0«l4  8dl  t,  auf 
den  eigenen  Werken  verbrancht  4t>yo(.wj  t.  Die  Eisen- 
erzgrabsD  lieferten  riTi;<4  t  oborschlesische  Braun- 
eisonerzc  nnd  5M37  t  ungarische  .'^|iute.  InderKoks- 
»n«talt  flubertuiibütte  wurden  7(M;80  t  Koks,  7323  t 
Ziuder,  4732  t  Tuer,  27  107  t  Aniinuutakwtwtier  und 
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312  t  siIiwffclHHiiri  H  AmiiMiiiiiik  i^'rwoancn.  An  Roli- 
piüi-n  »uiiii  ii  mit  ivtfl  ll'irli.Mi>ii  Ti>h:tO  (5!)  336)  t  <t- 
hlasett,  It.'ir.  Stahlwerk  und  ilic  Siiilil:;i(.ßerei  «»rz«(u>ften 
4.tö01  t  FiubuiMenbl5cke  und  SH4  t  StAlilf^uBartikol 
Die  EisoDfirioBcroi,  W«rlntett  und  Kt'8H<>lHcliinipd< 
MfUtL-n  2U2ti  t  (luOwaran  mid  19S0  t  tLesael-  and 
Koiuitniktioaurb«iteo  her.  Du  Paddel-  and  Wali- 
«rerk  Marthdifitte  liefeito  mm  62IB2  t  Form-  and 
HandclaetMli  gegnti  S7078  t  im  Vorjahri*,  d.  b.  ft.t 
wenijfer.  Um  die  Wulzwi  rkr  l  itiiLri  rniattPii  au«ri"i<  li-  nii 
/u  lii-HchAftitiron,  wiinicii  nulli  rih'tn  ir»<t9.1  t  llallit'abri- 
kate  für  li-'H  Vcrkiiuf  rfrti>,'L'i'hti  llt.  Auf  den  Ziege- 
leien iter  lii-Hclisetmft  wuriien  Iti  101  000  Ziegelsteine 
f^ebrannt  und  in  den  Kalkoteinbrfichcn  352  t  Kalk- 
Hteinn  aU  Ziisehlag  für  die  Hochöfen  gewonnen.  Die 
Anzahl  der  BÜintlichon  Beamten  and  Arbeiter  Mti«<(: 
im  Berioht^jalire  von  10783  »uf  10777.  D«r  Orand- 
bvdlt  Tenrnbria  aUli  am  98,01  h»  mfl  «itägm  Wohn» 
gvMbidflB.  —  Die  BIlMt  wellt  eiiMii  Brattogrewfnn 
Ton  4  Ä91 81 1,01  ,Jf  and,  ««pIi  Ahinp  der  Oeneralter- 
waUiJiit'^l<i>Ht>-ii,  Zinwen  urnl  Ati^i^)iri-ili'ini:i'n,  •■itii-n 
Koinerlim  vtiii  1 't'>^^  >'''!' .1h  ,M  nach.  Von  dii  t-i  ni  - 
trage,  <ler  «icli  diirt  li  il.'n  Oewinnvortrag  auh  '<■< 
noch  um  94  539,26  erhöbt,  aoUen  i  420  mh) 
(=11«^  dm  Aktirakapitala)   tOs   Ditidend«  »na- 
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crTliüitri.  tinnoii  .11  für  Arbt'itfr-'WnhirulirtH-  und 
iilmlii'hi'  /,\vt»ek<!  bi>rt3it^''i'>Kt<'!lt .  40  oho  .U  tar  V.t- 
linhiini:  lii'H  BornfBgenoB8ci>h<'luiftsf<iiiiU  vi-rwendct  and 
'iiDiX)  dem  IVnHionit-  und  1  ntvrHtiitzungafonds  für 
r^cerbeamtc  überwieHen  werden.  1>ie  Terblelbeitdtn 
Id  166,51  UK  wiren  olwlanii  auf  neue  Reohiianff  Tor- 
utragan.  IHe  Oeneralvennminlang  wird  an&rdem 
darftlMr  zu  beochlieSea  babea,  ob  dM  Aktfeakapitol 
zur  TergrffBerung  des  Orandbeützee  und  znm  Grwerbe 
(Irr  >ri  tirlii  it  der  .\ktien  der  Proußen'jrriiVM^  um  dn 
NinnwiTt  von  SOüOOOOvÄ  erhölit  werden  moII. 

Mocl^M  Anonyme  des  Acierlos,  Haats-Fonrneaax  «4 
Foriceii  de  Trignac  (Frankreich). 

nie  Einnahmen  des  OenchäftHjahreB  1905  ein- 
•cblic8U»b  «Uer  Zinaen  und  £inginge  auf  Qnind  alter 
AuBenatXnde  betragen  442964  Fr.  gegen  99891  Fr.  Im 
Jabre  19m.    AnderscitH  beliefen  sieb  die  geBamten 

Anggabt n,  die  im  Vorjahre  eine  Ilflhe  von  "37  876  Fr. 
I  rreicht  hatten,  auf  nur  499  822  Fr.,  ko  liali  sii  li  ein 
Ü'  triebsverluBt  von  58  858  Fr.  ergibl.  hicni'r  l'ybl- 
lictrag  wird  ebenso  wii'  die  rnterbiisn/  d>'H  Jahren 
19U4  (M3  291  Fr.)  auB  dtr  Rttoklage  gedeckt,  die  aioh 
bierdnreb  »af  1888872  Fr.  «nnU^ 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Elsenbfitcenleuie. 

Baneii  i«9  Ai  u  t  i  an  instttate  «f  Mlalnf 

bugineer». 

In  einer  am  6.  Juni  stattgehabten  Sitsung  wurde 
ria»  rroi:ni>iiin  für  die  gemeinoamen  Teranatalbingea 

fe^tgeHOt/.t : 

13.  Angiiiit:  Ankunft  der  diäte;  swangloee»  Bel- 

BammcnMcin  im  l'ark-llotel. 

14.  AugUKt:  Fahrt  mittolfl  Souderdarn|)fori«  nach  dm 
niederrheinim>hen  luduMtriohAfen  bin  \\'iilMim.  .Vit- 
fahrt vormittag»  gegen  10  l'lir  rnn  1  iiis..i't(liirf ; 
InibiB  auf  di'iii  |luiii|if-  r  wiibri  iiii  ilt  r  T.nl Id Ii rt.  lic- 
«ichtigung  der  Friedrieh  -  Alfred  Hütte  der  Finna 
Fried.  Krupp  in  Kheinhausen.  Während  der 
Kflckfabrt  gemeinaamea  auf  dem  Dampfer. 
Am  Abend:  Begrfiloagirfejer  mit  muBikalischer 
Uaterbaltniig,  gwgebefB  vom  OberbOrg«rm«i«t«r  der 
fiüadt  IMlaieTderr. 

15.  K  II  L,'  II  s  t : 

1.  l>ie  Daiuea  l>e»icbtigen  die  äebenawQrdigkeiten 
von  1  lilMBoldorf. 

2.  Die  HerMD  aateroebmen  gruppenwelwe  Beeieb« 

tigunt^en  der  Werke: 

at  Kohlenzeche  Uheinpreulien  (Sehacht  IV). 
I>»  .Akt. -Ue».  Phoenix  und  Rheinische  Stahl- 
werk i\ 

Uuifhotlnuiis^'ehnttf. 
8.  Abend»  Festeitisen  in  der  Tonhalle. 

18.  Aoguat:  ÖemaiaaehafHiober  Anaflng.  Eiaenbahn- 
fahrt  nach  Vohwinkel;  Fahrt  mit  der  Sebwebebahn 

durch  Elberfeld  bis  Barmen;  Fahrt  mit  der  Berg- 
bahn zum  TSlleturui;  dann  «eit<<r  nach  Ki-iuHchcid 
iBt^Hicbtigungder  ElekiroHtahl-Kr/eugung  tum  Limli  ri- 
berg);  Talsperre,  gemeinacbaftUübea  £»Nen  dnNctlwt; 
Kückfahrt  naob  mmacheid  and  ttber  Solingen  aaeb 
DäHMeldorf. 

17.  Auguat:  Bheinaaiilag.  Eiaanbahnfahrt  nach 
Köhlens  am  8^  Dhr  vormittaga;  Besichtigung  der 
Kellerei  von  Deiphard  ft  Co.,  daselbst  Frübstack; 
lbii>i|irerf)ilirt  rhefataafwArta  bia  8t  Goar  and  Rfiek* 

fahrt  bis  Köln. 


Der  KnipfangBauBMchuti  benteht  au»  folg<nil<  ti 
Herren:  (Jeneraldirektor  S|»r!n{rortim.  Dortnitiud 
(  Vorsit/cinliTi;  Hr.  W,  H  c  u  m  r  r  ,  .M.  >\.  R.  u.  A., 
DQaBoldorf;  Kommerxururat  M.  Htik«>r,  HmtiHcheid ; 
ßcheimrat  B  o r  c  h  «  r  »- .Vachen,  Komi"<  r/iinrut  W. 
Brügmann,  Dortmund;  GeneralKckretär  H.  A.  Hurck, 
Berlin;  Direktor  Gisbert  (iiilhausen,  EKsea 
a.  d.  Rohr;  Direktor  Paul  Beoach,  Sterkrado; 
Kommenlennt  Heior.  Kamp,  Laar  b.  Rahrort; 
Direktor  Fr.  Kintzle,  Rothe  Erde  bei  .Vachen; 
Direictor  Ton  KrHwol  in  Meiderith;  Oeh.  Kom- 
nierzienrat  H.  f.  u  r  i:  .  I  hi-^rlijorf  :  i  >lMTiiur;;rr- 
ineiHter  .Marx.  I»ii?.Hi  lili.rt';  lM>;unieur  II.  u  <  k  , 
I  >iis(»cldorf-R»th  ,  l»irtkt>ir  Sc  h  a  I  te  n  b  r  a  n  d  .  Ihi.-.sr!- 
(lorf :  Falirikbeiiitzer  Aug.  Thyssen,  Mttlhoim  an  der 
Kühr;  Dr.  Ing.  R.  SebrSdter,  DOsaaldorf,  ab  Oe- 
schiiftffrihrer. 

DaH  H  a  u  p  t  q  u  a  r  t  i  L-  r  ist  im  Park -Hotel  xu 
08aaeldorf;  auch  »oll  dort  ein  Barean  erdffnel  werden. 

Dan  „Iron  and  Steel  Institute"  hat  den  rrofcfwor 

.Iii^i'l  v(in  I!  Ii  r  ti  IV  (•  r  t  Ii  ilrr  k.  k.  .M  i>lltnIn^l  i-ihcn 
Hochschule  in  Lcoben  zu  »einem  hhrcnniitgliede  erwählt. 

nr  die  YontnaUliliAthek  tlai  ninfogufon« 

tOlt  ÜNMadst  alai  4awb  *  buMfelmel.) 

ütuelved  PrtMem»  in  MetaUurtif.  By  Robert  Abbot 
Hadfield«.  M.  Inst  C.  E. 

Kinder*,  H.:  FehlerqufJlf»  tiri  der  tUritnrtrigchtn 
BeBtimmung  des  Eiaau  mit  PermangaHat  (äonder- 
abdrack). 

Ljungberg*.  E.  J.:  Det  prodidetira  arfetef  i  «or/ 

landg  htiyfxiJb'ing. 

Mon  Voyay  nur  h'.tatii -l'iti»  il' Annriiiuf  A]rrri,iJ 
den  CauHc»  (hl  1  vi'lii]i|i-iui':!t  imlu^trifl  Ht  i'i 'in  iii.r - 
ciei  de  ce  Pay».  Far  J.  «)bozin«ki.  [f*t>cietc* 
Beige  des  Ingdaleara  et  det  Indaatriela.] 

S  !■  U  r  <>  i  I>  I  r  • ,  H  anH,  Direktor:  Veber  Torfn-rkokunf) 
mit  (rfictnnung  von  Nehenjtrudukttn  (•Souderabdruck). 
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8taBB*no,*ErnBt,  Artillerie- Major :  üeber  die  fft- 
gt>nwärtige  Lage  und  Zukunft  des  thermo-eJektriscHen 

'/  'irr  themi»-dde- 
triscken  tisenindu*trie  im  besonderen. 

8t«UpreTeanitftlten*  (Kopenhagen):  ündervoegii- 

ter  orer  Linolie  og  Runtbeskytlfhesmidler.  Udgiret 
paa  Foranstaltoing  «f  MiniBtoriut  for  Kirkc-  og  Under- 
TiuingBTMMBet. 

Her  Venf»  ieuUeher  IngeiUmre*  1866  —  1900.  Ein 
fMeUehtllehM  BitckbUek.  Znr  Feier  des  60  jährigen 
Bcstehcna. 

MUttäungen  «tu  dem  Eüifnhattfnmännischen  InstUui 
äer  KBntft.  Teehn.  Hochschule  Aadten.  Hersae- 

gegeben  von  Profen«or  Dr.  F.  WUat.* 

KgL  Bayer.  Toehn.  HocheohaU*  Jtii  XOndwo: 
b)  Btrkkt  für  dm  StuÜen/dkr  1904  —  1905. 
b)  Programm  für  dm  atndienjid^  m.'i  — 1000. 

Kgl.  Preafi.  Maeebinonb»«-  vnd  fiattea- 
•  ohnle*  In  Daitburg:  .fakraAeriäU  «nd  Pro- 
gramm für  du»  Schuljahr  l'Mlü. 

KgLFachaohale*  filr  die  Eisen-  and  Stahl- 
indaetrie  dea 8i eferlandee  zaSiegao:  Pro- 
gramm lUOO.  \p|>Ht  K<Mlago:  Die  Bedttttwtff  der 
Cheoptpjframide,  von  H.  Uaodickv. 

OrgmUation  und  LdirpJan  der  HatiddthodkMhuk 
Berlin.  Heran sgegobcn  tob  den  Aelt«aten*dar 
Kaafmaonachaft. 

Jahresbericht  der  Ilandth-  und  Otw&Meammer*  fBr 

Of,,,-bai/,'rn  [Manche»]  VMS. 

Jahresbericht  der  Handelskammer*  für  den  llegie- 
ma^akaMb  Opptt»  1905. 

M  H  s  r  Ii  i  n e  n b a  u  •  u  n  <i    K  lo  i  n  e  i  h  f  n  i  m!  u  h  i  r  i 
Ii e r u f 6 ge n o BBC n 8 c h af  t *  zu  l>üiiiiulüorf :  Fer- 
tcaltungsberieht  für  das  Reehnnngiijahr  1905.  Nebet 

Hcihf'ft:     Ztrnnzig  Jnhre  sozialer  Arhrif. 

R  h  <•  i  Ii  i  i'  h  -  \V  !•  H  t  f  ä  1  i »  c  h  *•  11  ü  1 1  c  ii-  und  W'alit- 
w  «  r  k  H  -  H  (<  r  II  r»g  B  n  o  H  N  en  R  ch  a  f  t  *  za  Eiaen: 

Vi>rxrnHungs(tericht  für  dan  Jahr  lUO.'i, 

Nurii<"iHtlirhi>    Kinon-    und  Stabl-ßcruftt- 
r  II  (j  H  H  <■  ri  H  ('  h  II  r  t  *    zu   Berlin:  VerMdtttng»- 

hericht  für  da»  Jahr  I90r>. 

SflddnutHohe  Eilten-  und  Stahl  - BttrufB- 
genoHri II  H  r  h  a  r  t  ^  /.II  Mains:  VencaltmtfO' 
bericht  für  da»  Jahr  l'JÜS. 


Bieicei'tl,  II..  Dipl.  -  IlfltteningiMiieur,  Kelten  &  Ouil- 
Ifiauin.'-I.Blimüycr-Wcrk*',   Frankfurt  s.  M.,  Mo»el- 

»trftilo  .11 

hiezinger,  A.,  Ziviliagenicur,  Duisbarg,  Angerstr.  lU. 
Brinkmann,  Cmrl,  BetfiebainganiaaF,  Rheine,  Wart- 
atraßo  9. 

«.  Cotghausen,  logeniaar,  WaalarcaBe  bei  CeU»,  Adel» 
bddadorfaretraM» 

&trlUiH,  Kart,  Zentral-Inapektor  der  ungariBchen 
Werke  und  Fabriken  der  priv.  OcBtorr.  8taata-SiMn- 
bahn-UcBellBcbaft,  Wien,  äcbellinggaiMo  5. 


Egermann,  Peter,  Chiefanfiaeer  of  Dabo  Li  Iron  Werke, 

Du  BoiB.  I*a.,  U.  fi.  A. 
Fischer,  Kx'hflf,  OberingaDienr,  Bodapeei,  Aealere 

W«iiiit<r»tr.  45—47. 
Großberger,  Ludwig,  (ioneraldiroktor  dcH  Lothringer 

HQttenvereins  Auinetz-Friede,  Kneuttingen  i.  L. 
Hannen,  ('.,  techn.   Direktor  und  VorBtandsmitglied 

dos  Berg.  Orabea-  aad  Ullttenveraina,  UocbdahL 
Hamen,  H.,  HftlleniBgeaiear,  Daiabarg,  OlfaMaldorfer- 

•trafte  442. 

ifeSWutan,  A.,  Ingenieur,  DflaieUarf,  KSaigaaile«  63. 
Hojfmann-Rettatiarf,       Baulevard  dm  Bdgeat  Sl, 

BrQHBel. 

Hiith,  Ariui,  rbfriiifffaifur  ilt-r  Finna  I'oetter  &  Ca.» 

Akt.-<i(-.,  Kiirtmund,  Dresdenerstr.  30. 
Kl',,,  II.,  l)ii>l.-lMgomear,Lmlwigaharena.]Ui.,'Wittela- 

bat'iiertitr.  48  p. 
Lindeboom,  Alfred  J.  A.,  Ingenieur  aduiiniNtratcur 

di'legue  adjoint  de  la  8><^-  Metallurgique  du  I'erigord, 

18  rue  de  l'Arcade,  Paris,  Vlll. 
Markers,  Carl,  Botriobadiroktor  des  Lothriagar  Hfitten- 

Yereim  Aametz-Friede,  Kaeattingcn  L  Loibr. 
Meyer,    Kmil,   Ingenieur,   (>ciicbäft«fUhrcr   und  Mit- 
inhaber der  .MaBchinenfabrik   Emil  Meyor  &  Co., 

(i.  III.  h.  H.,  ( i  ntLii'Mbaum. 
lif  !!.■<.••,   Hermann,    I  ugcnieur-KonBolent,  Tei-luiiHi'lir.H 

Itiireau,  Mittiiiiski-',»uai  7,  St.  Petersburg, 
r.  Hieppel,  A.,  Dr.-lng.  h.  c,  Dr.  pbil.  h.  c,  Baurat 

und  Fahrikdirektor,  Nürnberg. 
Sittel,   Viktor,  Ingenieur,  k.  k.  Qowerb«-liiap«ktor, 

Wien  Iii,  Baumauastr.  5. 
JIAailfcMiiNr,  FHedr.,  (eeha.  Direktar  der  DaatMliea 

Niloa  Werkaeagmaaebtnenfabrlk,  6erii9-01>eraoh5De> 

w-Mde,  Holmboltzstr.  1". 
Traphagen,    W.,   (Iberingeiiioiir   der  BctUcn-FalTa- 

Hü»t«<,  Schwiontoi  Iil,,\v  liz  t).-S. 
Vogel,  IV.,  Oberini'i  iili  iir,  Ivattowitz  O.-S.,  MQblBtr.  47. 
iVaskoici>l\'i.  Eduard.  Berutondcr  Ingenieur  für  Elektro- 
technik uml  MfiH(hiii('invi>i!i(>n,  Dortmund,  Heiligi-r- 

Zumfelde,  Ludtoig,  lageaioar,  Maaahinenfabrik  i.  Bao- 
niog,  Hamm  t  W. 

Kaae  Mitglieder. 

Gehraml/,  Cu-'t<ir  R.,  Ingenieur  ilt  r  ('iirni'i;if  Steel  Co., 

219  8wihsv!il<-  Ave.  Fdffewoml  l'jirk  l'u.,  11.  8.  A. 
duilleauni' ,  iithi,  l'itiirikatii,  N('ii«tiiik  a.  d.  Haardt. 
Hart,  Wiih.,  Dr.  phil.,  l>ipi.-lng.  bei  Tb.  (ioldBctamidt, 

chemiHrhe  Fabrik  und  VCinnbatka,  Eaaen  a.  d.  Bahr- 

Jl&ttenBeheid,  K«senHrntr.  27. 
Korten,    Afbrechl,    Betrielmingenifur    di-r  Dillinger 

Hattenvarka,  AbteüuBg  Paaxerfabrikatioa,  UUlingea 

a.  d.  Saar. 

Kraulheim,  O.,  Fabrikbentzer,  ChemnitspAltendorf. 

Langer,  P.,  ProfeMor,  Aachen. 

Lindemann,  Ajtfrtd,  Zivilingenlear,  Bagea  i.  Weatf., 

HüdstraB.'. 

Scholz,  H' rthni,/,  i)ipi.-InK<  oi'  iir.  i!>'ti'H'i>:4aHBiatent  Im 

EiHenhQttenwerk  'fhale,  Thale  a.  Harz. 
Sdtönberger,  FtUe,  Dipl.-lug.,  OlieringeniiMir  dor  Con- 
cardiabfitt«,  Torm.  Uelir.  Losi^en,  AkL-üea.,  Bon- 
dorf a.  Rb. 

SekOmmert  Jo$.,  Ingaaiear  im  BeBBoun-rstahl-  and 
BloeVwabnrerlc  derTftma  Fried.  Krupp,  Akt-Oes., 
EsKcn  a.  d.  Ruhr,  LeHttingHtr.  I. 

Siemens,  Friedrich,  Berlin  NW.,  Mittektr.  -1. 
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26.  Jahrgang. 


Die  Verwendung  von  Großgasmaschinen  in  deutschen  Hütten-  und 

Zechenbetrieben.* 


Von  K.  Reinhardt  In  Dortmand. 


\/or  kaum  zehn  Jahren  wurde  fatit  irleich- 

'  zeitig  in  En^'land,  Dcutscbl.mtl  und  bfltrien 
mit  der  Verwirklichung  des  Gedankens  begonnen, 
die  Hochofeuj^ase  direkt  in  OasmaRcUnen,  statt 

wie  bisher  unter  Dampfkesseln  zu  verbrennen. 
Es  ware.n  kleine  Maschinen,  mit  weichen  die 
Pioniere  dieses  Fortschrittes  ihre  ersten  Ver- 
lache machten.  Nachdem  utier  diese  Venuehe 
zur  Ztifri*>denheit  ausjri*f'nlien  waren,  unti  nach- 
dem siüii  gezeijrt  hatte,  daß  der  Heizwt-rt  der 
armen  H«ch()fen;ra.se  trotaj  einer  vorerst  manfcel- 
haften  Keinigiin^'  mit  (renii^rendt-r  Sicherheit  in 
ifaümaschiuen  direkt  iu  Arbeit  unig:eüutzt  worden 
konnte,  entstand  s^r  bald  das  Verlangten  nach 
Oasitief nren  mit  nhnlioh  f^roßi'u  I.i-istuMfjen.  wie 
sie  die  iJampfinaschinua  iui  Uuttenbetriebo  auf- 
weisen. 

I>iesen  pliitzlic.hen  Anfordi'run!.'en  der  Hüttt  n- 
werke  gegenüber  befand  sich  die  (iejimascidaea- 
industrie  in  nicht  fr(>ringer  Verleipenheit;  denn 
iiis  daliin  war  d  r  (iasmotor  dnch  eii,'futliili  nur 
als  eine  Kleiiuuatitihiue  anzu.selion,  und  man 
glaubte  die  Grenze  des  Mn^rlichcn  Ii«!  ftinrr 
Leistung  von  H»0  bis  l.'>0  »tt.  1'.  S.  in  «iium 
Zylinder  erreicht  m  halten.  Jedoch  linier' 
schützten  die  GasmotorenfHbriknnu^u  die  Aus* 
Kichten  nicht,  welche  das  n>-iic  Anwondunfnt(;c1>l(;t 
iliren  Krzeu^rnissen  ImiI,  und  kam  i-s,  daPi 
in  I>cutsciiland  zuerst  die  lii-rlin- Anhalt  isclie 


*  V.  rtnii^,  ),'chAlt>'ii  nnf  dem  Jttli-X«etmg  190Q 
ilf»  Iron  »nd  Steel  Institute. 


Hasehinenbau-Gesellschaft  in  Dessau  wagte, 

auf  Bestellunjr  des  Horder  Herpwerks-  und  Hütten- 
vereius  eine  t>üO  pferdige  Zweitaktgasmaschine 
mit  zwei  Zylindern  —  Konstruktion  Oeehei- 

hiluser-.!  unkers  —  auszuführen.  Diese  Maschine 
hatte  also  für  die  diunali^e  Zeit  eine  erstaunlich 
große  Leistung.  Sie  kam  im  .Fahre  in 
Betrieb  und  Ifluft  nach  einijreii  Verbesserunfren 
und  Ver.inderunfren  nneh  heute  zur  Zufrie<lenheit. 
liir«-  Konstrukteure  waren  es  somit,  welche  in 
Deurschluid  den  Heweis  erbracht  haben,  daß 
der  (iasnioror  auch  als  (Jroßmaschine  für  die 
Verwertung  der  ilochufougase  ge,t}iguet  ibt.  Die 
Erfolge  des  H Order  Hflttenwerkes  Im  Verein 

mit  der  Tatsache,  dfitl  lir>  .\usnutzun(f  rr^r  lloch- 
ufeuga^e  in  Gasmaschinen  viel  ungefährlicher  ist 
als  ihre  Verbrennung  unter  den  Dampfkesseln 
und  dabei  eine  driM-  bis  viermal  yrrtßere  Leistung 
ergibt,*  waren  dann  für  andure  Werke,  voran 
die  Friedenshlltte  und  das  Hüttenwerk  in 
D  i  f  t  e  rd  i  n  ^:  ■  n  ,  iler  .\ns|i((rn,  ebenfalls  <ias- 
maHctiinen  in  threu  h^-trieben  einzufiiiiron;  in  den 
letzten  Jahren  foliirten  ilioHein  Beisjdele  der 
Hüttenwerke  auch  eine  Ifrilie  von  Kohlenzech«»n, 
um  die.  auf  ihren  Kuki-reien  erzeugten  Koks* 
ofengase  besser  zu  verwerten. 

Wenn  aiieb  nnl iir^'>iiiiir»  alle  diese  ersten 
Anl.TL'en  n.n-li  MiOi^'^el  li.  zli-lieh  der  KnnstnikliDn 
di  r   j;roßeu  Motoren    und   1» /u;;lich    einer  ;.'e- 


*  Sjclie    tiierilIxT   ilii^   Viröflchtliftliu        in  „Slulil 

und  KiHen"  vmi  Ijürinitnn  u.  M <■  v  Nr.  10  S.  -^s^, 
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nritri'iitli^n   Kcinipiii^'  (ias^-s   A«f\vl<'s«>n,  so 

konnte  doch  ms  ilu-t-u  Uctriob.srt'siiltnt<'Q,  ins- 
Iwsondero  ans  jenniider  von  Cockeriil-Seraing 
luicli  l>ifferiliii;r»  n  jri'Ut'ft'rter  ^rnf'.  n M.xsrhin*-n- 
Hiilago  der  Sciiluli  güzogeu  werden,  daU  sich 
der  Betrieb  einet  HfittenwerlcM  ttnd  xam  Teil 
mu  h  (li-r  iMti*--;  \\'nl'/\vcrk<'>;  hi-i  einipiT  Re.scrvc 
Nvhou  damals  uhiiu  ^rußc  .Störungen  mit  (ina- 
roAtoren  Aufrecht  ertmlten  lielS.  Duran  zweifelt 
Wi  uns  hi'iit«'  wohl  ülierliauj  t  iiii  tü.uul  mehr,  nach- 
d«>in  in  den  letxt«u  vier  Jaliren  all«.- (Ta.siB)U»ohiuen- 
fAbrlkanten  Ihre  Konstruktionen  (rnnz  wesentlich 
verbessert  hahc^n.  Im'zw.  seitdem  lu  V-  n  der  Vor- 
vollkommnung  des  (>  c  c  h  r  Hi  :\  u  ä  er  -  Zweitakt- 
motors der  Kfirtlnpsche  >l(ij'in  liwlrkende  Zwei- 
tftlctmotor  iinil  dio  dopiteltwirkcndon  Vi«-rtak(- 
inotoron  der  (iasiiiotoronfahrik  Deutz,  der 
Maschijicubau-(ies"disehaft  Nürnberfr.  der  Firma 
(•oekerill  und  anderer  entstanden.  Ks  wAre 
sonst  nicht  niö^'^lich.  daß  die  Verwendung  der 
llochofeugaümaüchinc  iu  »o  kurzer  Zeit  eiucu 
sololien  Umfang  anirenemmen  hstte,  wie  er  beute 
Wsteht. 

Meine  Aufgabe  ist  *sn  uun,  lluieu  als  Fort- 
sclKiinfr  der  von  Lilrroann,  Profeeeor  Heyer  und 

mir  seiltet  dorn  X'i'ri  iin  dr  iil-rh.  r  Kisi  nhütt.eölettte 
erstatteten  li.'riehte*  einen  l  In  rblick  zu  gelwn: 

1.  Über  duu  Umfang  der  Verwendung  von 
G-Asmascbinen  im  Hfltten*  nnd  Zedienbetriebe 

in  Deiitseldand. 

2.  über  die  Ert'ahrun^'sresiiltate  dieHer  l?v1rii  lM 
eiutüblielilieh  des  EinHus«es  der  Ucinigiin;.' 
der  Oase, 

:i  il m  p  die  bellte  in  l)futscldand  zur  .Aus- 
l'iiliruni;  kommenden  modurnen  Konstruktionen 
von  Crroßifatiinawdtiiien. 

Vm   m5|rlichst    ricbtit;e    und  vollstandiife 

Si-liliillt'olt'erun;ren  ziehen  /.u  künnen,  habe  icii 
die  Hüttenwerke  uinl  Zeedien,  weiclie  Uas- 
maschinen  im  Betriebt-  halten,  um  Beantwortung 
einer  Reihe  von  zum  Teil  i-twas  vveit|r6b6bdm 
Fr-iiL'i-n  und  ilie  (tasinusehiiienfalirikanten  um 
(  ix-rlassuni:  von  Knustruktionsziiebnuniren  jre- 
bet<-n.  und  ii-b  tnuli  hier  dankbar  hervorheben, 
dah  iib  von  albn  iliith-ti  "itnl  ZitIh-ii  eine  aus- 
lührliehe  und  uuuin^eMchrHiikt  oiiunu  Iteant- 
wortunff  rnoiner  Frairen  ssur  Verwertnnir  im 
aÜL- UM  iii'  ii  Illl••^»^sse  iiiiil  von  den  P'ubriki-n 
reiehliches  Material  /.ur  Beurteilung  ihrer  Kon- 
struktionen eriialten  habe. 

Iiurrli  Verniililuiif:  di-s  Vt^eins  deutselo-r 
t^iHcnbiittenioute  Jiabe  ich  im  Februar  dieses 
Jahres  fol^^nden  Pra^elioiren  an  die  dentsehen 
Hiittenwcrke  tceriehtet: 

*  V<  r;;l    , Stuhl  iiml  |jN<  ir  Nr.  t;  .s.  -247; 

|s-e.»  \r,  Iii  .s,  i7:(.  Nr.  II  S.  .MT;  l!»i>|  Nr.  H  S. 
Nr.  10  .-i.  4i»:J;  imi  Nr.  21  K  II 67,  >r.  24  S. 
1905  Nr.  i  S.  81,  Nr.  fl  K  ISS. 


1.  Wieviel  Uaamaicbioeo  beben  Sie  im  Betrieb, 
Xentage  oder  BestoU«n(r1^  8irstemr  (MSe?  Be- 
triebeiweck? 

i.  Wieviel  Pferdeitlrken  sind  blerTon  im  Dener« 

Ii  e  t  r  i  e  l>  uod  wieviel  stehen  in  K  c  i«  f  r  v  e !' 
letztere    vielleicht    «iirb    durch    D  h  in  p  f  tu  a - 

s  r  h  I  n  I-  II  't 

3.  Diirili  wotcliei»  (<as  werden  die  Maecbineii 
brtricbon?  Hoehofea^P  Kokeefenfa*!'  MiaebnnK 

beider  r- 

4.  litt  aln  KeHerve  eine  Oeaeratergaeaiilage 

vorbanden  i 

5.  Auf  welehe  Weiee  erfolict  die  ReiaigaB«  und 
Ktthlaag  des  OaKsP 

B.  Welchen  Kraft«  and  WaeeerTerbranoh  vor» 
ursai-ht  dio  Kcini(;ung  des  für  die  Maechinc 

terwctjdeten  Urhc«? 
7.  In  »rl.  Iii'ni  \  r  r  Ii  i'i  1 1  11  i  H  I»  !■  ■<lr-ht  ilir-.iT  Krjift- 

lii'ctiiri    Iii    tlt-r    (iur<-l>    (lit>   ^tiruiiti^ten  tiaHe 

i  r/ielten  LelHtiinK? 
K.  Wie  horh  »teilen  Rieh  die  Heini^u ngakoaten 

|iro  cbni  (iim? 
9.  Wsldhe  Rinrichtungea  aiud  getroffen,  um  den 

Qu  oadi  der  Reinignng  xu  tre'ckaon? 
lu.  Welchen  Stanbgehaft  hat  da«  Oes  vor  der 

Reiniponjr?  nach  d»-r  Reinigung? 

II.  Hiii<l  in  '!er  <iaHleihiii;j  zu   dm  MaNi'hineii  tlnn  k- 

r»  i;liT  viirä»ei»ehen.  und  zwar  tür  jede  MaMohine 

Oii'T   nur  für   'lic-  f;anze  Anlage!*  oder  ist 

beule»  vorbanden  ? 
ri.  Wie  tfroß  i«t  der  Inhalt  der  Druekre^'ler  in  rbui? 
l'A.  Wie  hoch  ist  der  Druck  des  ilaaea  vor  den 

Mafirbinen,  «od  in  welchen  (Hwnsen  ecbwealct 

derselbe  ? 

1 4.  Mit  «eteher  Temperater  «nd  mit  «elehem  Wasser^ 
gebelk  hl  g  pro  cbm  kommt  das  Oas  vor  den 

Masebinen  an? 

15.  In  welchen  ZeitabBtanden  crfolfjt  eine  jrrfltiJli' lic 
innere  Iteinij^ung  der  ganzen  Maaehine 
uiui  »,i,hi>  z»U  nimmt  aieee  Reinigung  in 

AiiK|>ru<li  1' 

|(!.  Welche  Teile  bedürfen  in  c  r  r<  t  e  r  L  i  n  i  4<  und 
des  öfteren  der  Ueinigung  und  welche  Zeit 
nimmt  die  Reinigung  dieeer  Teile  in  Anepraoh? 

17.  Kommen  BetriebsatSrnngen  vor  nnd  wodnrcb 
werden  diene  renimaeht?  Federbrüche Il&ngen- 
tdeiben  der  Ventile!'  Nichtanispringen  der  Ma- 
schine'' VerHftjfen  der  /.iSndung? 

IH.  Sind  (tchnn  wichtige  Teile  der  Maaehine 
defekt  >rewi>r»len  und  in  welcher  Zeit  seit  der 
ernten  Inbetrii-bsetzung  der  Maschine  1'  Vermut- 
liche l'nuiuhei'  a)  Zjlindery  b)  Zvlinderdeciteli' 
c)  Kolben?  d)  Ventilgehluae?  •)  Ivoibeneleagen}* 

IK.  Wie  groti  i»t  der  K  ii  b  I  w  a «  k  e  r  v  e  r  bran eh 
pr<<  I'.  8.  und  Stunde:  f(lr  die  Zylinder?  Wr 
die  Kollieii  und  StnngeHy 

"io.  Welchen  l>  ru  c  k  hat  da«  WaiMcr  für  die  Kniben- 
kahlun;;  y 

31.  Wie  groft  iat  der  iineat«  an  frischem  Oelnro 
«IT.  P.8.  vad  tttnnde:  a)  ZvIinderSi*  h>  Me- 
aehinenOl? 

2t.  Wurde  der  (iaaTerbrsufih  der  Maschine  er- 
mittelt und  wie  ifroll  er^nb  »ich  derselbe?  Auf 
welchi-  Weixe  wurde  <ler  ( tAnverbrauch  bestimntt? 

'i.i.  Wil.li.  Iii  1  .  il  I  I  inheiten  sind  nach  Ihrer 
Au«icht  lilr  <ieSiltiH<'«ntriel)  und  für  I>ynnn»obetrieb 
am  z  w  <'  <■  k  IM  ü  n  i  tr  H  t  e  n  y 

24«  Lassen  sieh  etwa  ia  ihrem  Betrieb«  dnroh  t^ee- 
msaehinen  aagetricbene  Drehatromdynamoa 
ohne  s<  hu  ieriglieit  paridlei  sehalten? 

Kinen  ribnliclnn  Fra^rcbo^eii.  der  nur  den 
bi  soudereu  \  i  rh.'lUui.s.sen  di  r  Zechen  Kecluiuug 
truirt,  halte  ich  auch  an  diesn  versandt. 
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I.  Umfang  der  Verwendung  von  Gas- 
maschinen im  Hfiiten-  und  Zechenbetrieb 
in  Deutschland. 

|)if  Boantwortimg  der  Fra>;*^bof.'«'«i  erf«»lj;to 
Anfang:  M.lrz  «lie.M's  Jahres.  Ks  ht  ilaraus 
hfrvor,  daß  vun  4y  gel'ragtoii  dfiitsclit^ii  iliitltii- 
werken  32  Werke  GasmMchiiipn  bereits  Sro  ße- 
trit-liK  lind  !)  Werke  solche  erat  ia  Bestellung 
trcf^vlien  liatfi-n.* 

Im  Betriebe  waren: 

203  Müscbinen  mitefaier 

Leutang  tob  es.  184  000  eff.  P.  S. 

in  Montage 

u.  Bestellnng  146  Mn«rliin<  n  mit  dnor 

Lcii»t«ng  von  ca.  201  l^^W  „ 

suiammen '  S49  Maachinon  mit  einer 

(it-Hamtlnifltun);  von  c«.   SS5 000  eff. P. (4. 

l'ntcr  dienen  Matichinen  Hin<) : 

U-l  MaHchinen    mit   einer  f^eii^tiint; 

Ton  ca.  34000eir.P.Hi, 
filtere    einfat'hwirkende  Vier- 
taktmotoren. 
88  MANohincn   mit    einer  Leistung 

TOB  ce.    91000  M 

Zweitelitniotoreo,  und 
197  ll{iaaeb{iieii  mit  einer  Leiateng 

Tun  ca.  260000  „ 
doppottwIrkeBde  VieitaklmotorMi. 

Kfir  OehMseantriel»  arbeiten: 

15  iltere  oinfaehwirkendo  Vier- 

iaktmAmhinen    .    mit  ra.      8  200eff.F.H. 
44  /wi-itaktmaHi-hinen      „     „      50 100  „ 
77  doppeltwirkende  Viertakt- 

msiclüneo    .   .   mit  ca.  10:{(><H>  „ 

zueT  liä  Maeehteen    .  .  .  mit  ca.  tOl  äÖÖelT.P.S. 

•  Nach  einer  ne«er«n  Rundfraif«  wurden  durch 

(ii'iit»"!  Ii-  Mntt -litt  i-rke  unii  Ze<'li('n  l)ei  cleutMrlien  (iaH- 
niafeliHii'iit'ahrtken  vom  I.  März  liiü  I.  Juli  d.  J.  bc- 
•leUt: 

7  /weitAktnioaohinen  mit  einer 

Leistung    ....  von  ca.     7  600  off.  P.  8. 
84  doppeltwirkende  Viertakt- 
maaefainett  m.  einer  Leistung 

vDii  ca.   SB  SSO  « 

xua.  31  Maarbineu  mit  einer  Uesanit- 

leiatuDg  ...     .  von  ca.  86  150  eff.  P.  fi. 

Ven  diesen  Ifasebiaen  arbeiten  für  Ocbllsoanlrieb : 

7  Zweitakt ttia-i'hit,i'ii  inif  ca.  7800eff.  P.  8. 
7  duppeltwirkemle  Vienakt- 

  maeehinen  ....  mit  »a.    ^400  „ 

lua.  14  MaMchiuen    ....  mit  ca.    1 7  800  elf.  P.  8. 

Kör  I)yn«mot>etricb  nrl">iten  ; 

0  Zweitaktniftsehineu  •  mit  ea.  -  e(l'.  1'.  ä. 

IT  dtii.pclt»  irkcnde  Vierlnkt- 

maitctunen  ....  mit  ca.    18 '.450  , 

sna.  17  MaM:liinen  mit  ca.    1 8  950  eff.  P.  8. 

POr  Walswerksbetriab  arbeiten: 

O  Maeehinen  mit  ca.  — eff.  I*.  H. 

Fftr  andere  Zwecke  arbeiten: 
0  Masriiinen  mit  ca.         ->  elf.  I'. 


Kür  l>vii/iiiiol>f{rieli  arlieiicii  : 
4»  iihere  einraehwirkendo  Vier^ 

taktnianehinen    .    mit  ea.    25  UOO  off,  t*.8. 
41  Zwoitnktmai-chioeD      „     „      35  700  „ 
110  dopfteltwirkende  Viertakt- 

maschinen     .    .    mit  ca.   144  HOO  ., 

2UÜ.  U*t«  .Masckinou    .    .    .    mit  ca.  20li  tÜU  t>fr.r..S. 
Fttr  Walzwerkantriob  arbeiten: 

—  Altere  einfachw  irkende  Vler^ 

♦aktmanehinen    .    mit  ca.  — eff. P.S. 

3  /.w citHkniiaKrliiiirn     .,     „       6200  ^ 
7  doppeltwirkende  Viertakt- 


mascbinen 

SOS.    10  Maschinen 

FOr  andere  Zwecke: 
4  HatekineD  . 


mit  ca. 
mit  ca. 


10900_  „ 
is  100  eff.  P.^. 


mit  oa.     1600  eff. 


Die  grüßte  vorkommende  Gesamtleistung  der 

tiasma-soliinen  eines  Hüttenworkis  brfr,r;:t  ca. 
ä5üUU  eff. P.S.,  16  Hüttenwerke  habeu  luelu-  als 
10000  «er.  P.S.,  mehr  als  5000  eff.  P.8.  im 
Betriebe.  .\uf  den  meisten  Hüttenwerken  sind 
sämtliche  (Tastnasclitoen  ohne  Reserve  im  Dauer- 
betrieb, auf  eini(;ren  bat  man  bis  vx  40  ^ 
Heserve  in  (ra-sniaschiiieu  und  ebenfalls  nur  auf 
einiiL't-n  eine  ähnlich  j^ndie  Beserve  in  lllterrn 
I)ain|ifuiaschiuen  oder  in  Dampftarbiucu.  Fast 
alle  Ma.schinen  auf  den  Hüttenwerken  sind 
natürlich  durch  Hochofengas  betrieben.  2  .An- 
lafjen  lienutzen  nur  Koksofen^as.  8  Hochofen- 
gas und  Koksofentj^a»  ^'trennt,  und  1  Anlage 
mischt  beide  (iase.  Ferner  lietreibt  auch  die 
Mansl'eldcr  <ic wcrkächaf t  (Tasmaüchiueu 
dureb  die  Oicbtgase  ibrer  Oefen  fdr  Kupfer- 
j^'e\vinnun^r.  Generatoren  zur  Erzeugung  von 
Kulugeiierator^aM  stubeu  auf  sieben  Hütten- 
werken in  Reserve.  Sie  können  in  der  Haupt- 
Hache  nur  ilazu  dieni  ii,  ini  F;ille  eines  .Streikes 
den  notweiidig.steu  Hetrieb  aufreciit  zu  erlialten. 

Der  Umfang  des  Gasmai^cbinenbetriolics  auf 
den  Zechen  ist  bedeuteml  j;eiinp'r.  Das  ist 
erklärlich,  weil  die  Abhitze  der  alteren  Kok.s- 
5fen  ja  nur  unter  Dampfkesseln  ausgenutzt 
werden  kann,  weil  also  für  diese  filteren  An- 
lagen somit  I).-uii]d' kesstd  im  Zechenbutrieb  un- 
vermeidlich sind.  Für  den  Oasmasebinenbetrieli 
kann  hier  nur  der  in  den  Koki^öfi-n  ::e;;eniiber 
ihrem  ei^renen  Ueihuf  erzeu^rte  relu  rselmll  an 
Gas  in  Kra^'e  kommen,  so  dah  siels  Kainitf- 
mA«ehinen-  und  (iasmascliinenbrlririt  zu^'bich 
vi'rhanilen  si-in  werden  iinil  zwar  in  einem  \'er- 
haituinsc,  das  uulir  zugunsten  des  Dainpf- 
masch1nenb<4riel>«H  sein  wird,  als  dies  anf  den 
Hüttenwerkiii  tbr  Pil!  ist.  Dazu  kommt 
Hoch,  daü  die  tiasprodukliuji  der  Koksöfen  viel 
nnregißimllDiger  ist,  als  jene  der  HoebSfen. 

Bei  neui  n  ii  i  ff.  L'enerntiv-  »  Koks.itVn  wird 
die  Abhitze  /.ur  Ki^feu-VurwäruiunK  benutzt, 
wodurch  an  (rnK  grspart  wlnl  und  ein  grulterer 

t iasiihersclnill  ziiiii  |{i  t riclii-  \\<\\  i iasmotorc  ii  zur 
Vertilgung  .stidit.  l>ie  unretrehtiiiüi}£e  (ia-sent- 
wicklung  wird  aber  aurh  Mer  den  2ICot»rlH>trieb 
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erst  zwpckinäßit^  lifzw.  »tüninersids  fr^srln  im  n 
las-sen,  uuim  in«lir  als  etwa  60  Koksöfen  iui 
Betrieb  Biatl.  Außer  den  flbenehQrafirftn  Kokfi- 
ofi'fiira-irii   win!   I'iir  Afutnrtii'rricl*   nuf  li-'ii 

Zcclien  demnächst  vielleicht  auch  lias  Generator- 
fas  verwendet,  welches  in  einem  dem  Berr- 
ral  .1  ahns  |tAt<'ntit'rt«'n  Ring^'oneralor*  (  Tz-  ii^t 
wird,  desaeu  Hauptzweck  die  Auanutzung  der 
Klaubeberg«  und  die  Herstellung  eine«  m^fllehst 
tf'crt'nMt'n  »Jnst's  isl.  Pas  letztere  eignet  sich 
natürlich  «hfufallH  zum  Betriobo  von  (ras- 
maschinen.  wa^  auch  durch  die  (Ta.'^aia.schinen- 
anlag«;  auf  rmihc  von  dt-r  Hi  yilt  erwiesoii  ist. 
Den  pli'ieheu  Zweek  verfoljren  der  Tiirksciie 
(ieneratdr  u.  a..  Jedoch  ist  diese  Verwertung: 
von  KlaubelHTgen  und  von  minderwertiger  Kohle 
liiircb  (Tt  nernfori'H  nieine«  \\'is'54>n>^  '-rst  in  iler 
Kiiiluiiniit^c  iH'iürilTon,  so  dal)  wir  es  bei  den  Gas- 
magchinen  im  Zecbenbetrieb  bisher  fast  nur  mit 
Motoren  für  KoksofenjraH  zu  tun  hnfi^n. 

Si>W6it  ich  in  Erfahrung  bringen  konnte, 
hatten  Anfang  Kars  diese«  Jahres  16  Zechen 
S5  (iasinaKchinen  ini  Betrieb  oder  in  Montajre 
und  Be8ti]lluug.  Die  Leistung  aller  dieser 
Maschinen  betrag  zasammen  SO  300  «ff.  P.  S. ; 
davon  waren  schon  im  Hetrit  Ii  24  M.isrliinen 
mit  15tiU0  eti.  P.S.  und  zwar  fast  ausnahmalos 
für  die  Erzeugung  v«n  Elebtrizitst. 

Da  die  Einfübrun^'  der  (iroftirasniiLsehine  auf 
den  Zechen  erst  apftt«r  ab  auf  den  Hütten- 
werken begonnen  hat  —  ich  sehe  hier  von  den 
kleineren  Motoren  ab,  die  auch  schon  früher 
bei  den  Anlagen  zur  Gewinnung  der  Neben- 
produkte der  Koksofengaae  verwendet  wurden  - 
so  änden  wir  keine  flltereii,  ««ndem  nur  moderne 
Konstruktionen. 

II.  Betriebserfehniagen. 

Durch  die  .  bisherige  n  Erfahrungen 
bat  s  i  r  fi  h  e  r  a  n  s  fr«' s  1 1' 1  lt.  da  II  eine  nwy»-. 
Heini-ruiij;  und  Trocknung  des  Gases 
unzweifelhaft  der  Hanptfaktor  für 
einen  n  ntrestr»  rt  e  n  D  a  u  e  r  b  «■  t  r  i  eb  d  i»  r 
Ga>;uiaäch)nen  i»t.  Die  deutseheu  lias- 
maschinon-Konstmktenre  haben  eine  aitsreiehend« 
Beini:runtr  di-s  Gn"  '^  \on  Anfan.'  nl^  Be- 
dingung aufgestellt,  walirend  im  (legensatz  dazu 
die  Firma  Cockerill  eine  Beinigung  des  Gases 
für  niehl  mititr  «'rklilrle.  'I'atsiichlich  waren 
Cockerill-Haüchiuün  an  manchen  Stellen  auch 
ohne  jegtiehe  Beinigong  zur  Zufriedenheit  im 
Hi'trieb,  willirend  sieb  an  anderen  Orten  der 
Mangel  der  li«inigung  bei  UenHulben  Maschinen 
sehr  unangenehm  bemerkbar  machte,  einmal 
ihireli  aurn  r<:>  wöhnliohe  Abnutzung  der  Zylirub  r- 
laufHache-n  und  dann  dunii  zeitweili^'es  Aut- 
tret<»n    von   PrllhzündnnL'"ii    infoli:»'  Ansetzens 

*  tsiehe  ,Zeit8chrift  doit  Vereine«  deutscher  In» 
genianro'  1M4  8.  311. 


•  in«  r  Krii^tr  \  "r  nllim  am  K(dbenbod»'n.  wolwd 
diese  Kruüteubildung  durch  «ine  vielleicht  /m 
reiehliehe  Schmierung  der  Zylinder  begünstigt 
\Mii  <ii  .  ^Vf  nn  die  gleichen  Maschinen  auf  einem 
Werke  ohne  Reinigung  des  Gases  befriedigten, 
auf  einem  andern  Werke  aber  nicht,  so  beweist 
dies  nur.  daß  das  Gas  ohne  Reinijrunir  auf  ver- 
schiedeneu Werken  einen  versctiiedenen  Staub- 
gehatt  haben  wird,  \ielleicht  schon  an  der  Gicht 
und  weiter  durch  die  von  der  Anlage  der  Gasleitung 
abhängige Selbfitrcinigiintr,  und  liaß  derselbe  .Staub- 
gehalt nicht  ftherall  dieselbe  Wirkung  hat,  so- 
fern er  sich  B.  auf  maochen  Werken  aus 
weichi-n  H-sr.indtcileu  zusatonf-nsf-tzen  kann,  die 
eine  aulji  ijiewöhnliche  .Abnutzung  der  Lauf- 
flächen nicht  so  bald  verursachen. 

Dil'  Koiistniktion  dt-r  illteren  f'nckeri Ii- 
Maschinen  war  hinsichtlich  der  EinlaUsteuerung 
zudem  wohl  nicht  sehr  empflodUeh  gegen  den 
S'r.mbgebalt  des  Gnsfs.  i\n  hn  dfr?  mei^t  aus- 
geführten Einheiten  von  tiOU  etf.  P.  8.  in  einc^ui 
einfachwirkenden  Zylinder  die  Querschnitte  fQr 
den  tias/utritt  vor  dem  Vr-ntil  um!  difsrs  si  Ih^t 
schon  ziemlich  gruü  auiificlen  und  gegen  Staub 
empfindliche  Organe  bei  der  damals  angewandten 
Aussetzer-Hepulierunp  nicht  vorhanden  waren. 
Die  Stcuerungsorgaae  für  Kegulierung  und 
Oemengeblldung  der  neueren  lO^traktiooen, 
an  welche  bezii^^li«-h  geringer  Gescbwf&dlgkeits- 
schwankungen  höhere  ,\nfordrrungen  gestellt 
werdt-n,  sind  treireu  Staubansatze  viel  empfind- 
licher, weil  man  diese  C)rganc  nur  mit  möglichst 
schwachen  Federn  kombiniert,  um  T?o<.'iili.T- 
widerstand  und  Rückdruck  auf  den  Keguiatnr 
80  niedrig  wie  möglich  zu  halten.  Die  .Kraft 
dieser  Federn  rei«ht  dann  bei  einem  gewissen 
Staubansatz  z.  B.  an  den  Spindeln  oder  den 
BeguUerschiebcm  nidit  mehr  aus,  um  diese 
Orfjane  überhaupt  oder  uin  sie  rechtzeitig  zu 
iiewegen,  und  damit  ist  eine  iietriebsütürung 
vorhanden.  Dasselbe  ist  der  Fall,  wenn  sieh 
Sfpiiili  m  Klappen  oder  St-liiebirii  afisetzt,  die 
durch  die  Verstellkraft  de»  Uegulators  je  nach 
der  Belastung  der  Maschine  eingestellt  werden 
sollen.  .\ucb  V4)n  Hand  zu  bedii>nende  \'iiuile 
und  ih'osselklappen  iu  der  Gaazuleitung  vor  der 
Maschine  sind  :.o>gen  Staub  sehr  empfindliche 
Organe,  da  sich  an  ibm  n  der  Staub  mit  Vor- 
liebe ansetzt,  uud  diestdlten  dadurch  schwer 
beweirli<'b  und  di«»  Qit»»rsehnitt,e  nn  den  betreffen- 
den Sfidlen  zeitweise  unzniilssii,'  vertrugt  werden, 
so  dah  die  Ma.schinen  für  ihre  N'ormallcistung 
nicht  mehr  yrcnüpend  Giis  erhalten. 

Bei  all  diesen  F^ntcheinun;rcn  sjüelt  neben 
detn  Staubgeball  eiii(>  unan^'cindimc  Unlli  .un  h 
der  \\  assergeiialt  des  Gase.s  l>eim  Einiritt  in 
di)-  Masehtnp.  Bs  IJIIU  sich  einteilen,  daB  nasser 
Staub  leliliter  an  Widerst.ri  !  -  -ind  anderen 
Berührung.stltichen  haltet,  als  trockener  Slaul», 
der  vielleicht  zum  größten  Teil    ohne  sich 
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nK'iK'rzuschlajren  durch  d'w  Mascliiiiu  ^i'tülirt, 
wird.  lltclit  siön-iid  wird  aber  ein  nasses, 
staiililialt.i(^K8  (ths  dann,  wenn  die  Maschine 
nicht  unuuterhrochen  im  Betriebe  ist  und  z.  B. 
wahrend  des  Sonnta^^es  stillsteht.  Dann  kann 
es  vorkommen,  dali  der  Ansatz  von  unsaem 
Staub,  der  im  Uauerbetriel)  der  Bewejfung  der 
Steueninjrsortrane  keinen  zii  ^rrolien  Widerstand 
bietet,  wahrend  des  Stillstandes  zu  einer  harten 
Kruste  trocknet,  die  das  Festsitzen  der  be- 
treffenden Organe  hervorruft  und  damit  das 
nächste  Aulauten  der  Maschine  uumöglicii  macht. 

IMe  hier  beschriebenen  Erschcinun^'en  sind 
als  Foljtren  eines  uu^enü^eud  {fereini^rten  oder 
ungenii^^'nd  getrockneten  Gases  zusammen  mit 
dem  dadurch  bedingten  größeren  Oelverbrauch 
und  der  daraus  folgenden  grölieren  inneren  V'er- 
schmulzung  des  Motors  tatsnchlieh  die  l'rsaehen 
der  meisten  Betriebsstörungen.  Deshalb  ist  auch 
bei  allen  Nt'uanlngen  der  grollte  Wert  auf  eine 
gute  Keinigung  des  ttases  gelegt. 

Die  Reinigung  der  Hochofengase  war 
schon  vor  Einführung  der  üichtgasmotoren  bei 
Verwendung  des  (iases  zur  Winderhilzung  und 
zur  Kesselfeuerung  für  notwendig  un<l  vorteil- 
haft erachtet  worden,  da  der  Staubgehalt  den 
Wirkungsgrad  der  Verbrennung  und  der  Wärme- 
übertragung herabdrückte  und  häutigere  Keini- 
gung der  Winderhitzer  nötig  machte;  allerdings 
g<'ht  die  Reinigung  zu  diesem  Zwecke  nicht  so 
weit,  wie  zum  Betriebe  von  Motoren.  Mau 
unterwirft  daher  meist  das  gesamte  von  den 
Hochöfen  kommende  Oas  einer  Reinigung  bis 
zu  einem  gewissen  erfahrungsnialiig  zu  ermit- 
telnden (trade,  während  das  zum  Motorenbetriel» 
bestimmte  (ias  noch  eine  weitergehende  Ki*ini- 
guug  erfahrt. 

Als  normaler  Ty|Mis  einer  Reinigungs- 
anlage für  Hochofengas  kann  folgender  gelten: 
I)if  Gase  werden  nach  Verlassen  der  Hot^höfeu 
durch  eine  Reihe  von  sogenannten  Trockeii- 
reinigern  geführt,  strömen  hierauf  durch  lange 
Rohrleitungen  in  Kühler  oder  Skrubber  und 
von  diesen  in  die  eigeutlieiit^u  i  mechanisch  be- 
wegtem Reiniger,  sogenannte  Zentrifugalreiniger 
(Theisen-Ajtparate  oder  Ventilatoren  mit  Wasser- 
einspritzung».  Nach  Verlassim  dieser  Apparate 
soll  die  Reinigung  beendet  sein,  so  dali  vor  ileni 
Eintritt  in  die  Maschine  nur  noch  eine  Trock- 
nung der  Gase  in  Filtern  oder  weiten  (iefiilieu 
(auch  Gasometern)  zu  erfolgten  hat.  Bei  einigen 
.Anlagen  kommt  es  allerdings  vor,  dali  durch 
die  Trocknung  Ijüzw.  tlurcli  eine  lange  Leitung 
bin  zu  den  Miischinen  sieii  noch  «-ine  weitere 
nennenswerte  Selbstreinigung  von  Staub  vollzieht. 

l'eber  die  Konstruktion  uud  Wirkungsweise 
der  einzelnen  .Apparate  sei  folgendes  bemerkt: 
Die  T rocken reiniger  bestehen  meist  aus  einer 
Verbindung  von  zylindrischen  (iefaiien,  in  welchen 
das  Gas  in  rascher  Bewegung  aliwarts,  in  latig- 


samer  Bewegung  aufwilrLs  geführt  wird.  Wahrend 
die.ser  Bewegung,  besonders  bei  der  Umkehr  des 
(ia.sstromes,  scheiden  sich  sclum  ilie  gröbsten 
StAubteile  aiM.  Die  anschlieliende  Rohrleitung 
soll  möglichst  lang,  möglichst  weit  und  mit 
möglichst  vielen  plöt/lichen  Richtungswechseln 
augeordnet  sein,  tinmit  sich  eine  weitere  Selbst- 
reinigung des  Gases  von  gröberen  Staubteilen 
vollzieht.  Die  darauffolgenden  Kühler  oder 
Skrubber  sind  Gefäße,  in  welchen  sich  das 
(ras  von  unten  nach  oi»en,  das  Wasser  von  oben 
nach  unten  im  (tegeustrom  bewegt.  Das  Wasser 
soll  iu  fein  verteilter  Form  als  Wassernebel 
den  .Staub  an  sich  reißen,  dadurch  das  tü-wicht 
des   ( nassen»  Staubes   vergröllern   und   so  den- 


Abbilduug  1. 
Horde  dt*H  SkrubberM  i'ntiMit  /Hchock«. 


selben  veranlassen,  sich  niederzuschlagen.  Zu- 
gleich tiiulet  in  den  Skrubberu  eine  Kühlung 
des  (tases  statt,  durch  welche  der  iu  ilem  tfase 
enthaltene  Wasserdampf  zum  Teil  kondensiert 
wird  uud  sich.  .Staub  mitführeu<l,  niederschlagt. 
Dit^  Gefäße  haben  entweder  keine  Kinlageu  — 
d.tnn  wird  das  Wasser  mittels  Streudüsen  fein 
verteilt  zugeführt  -  oder  sie  erhalten  Einlagen 
verschiedener  Form:  Siebe,  Dralitgetlechte,  auch 
Koks-  oder  llolzeinlagen.  wie  z.  B.  im  Zschocke- 
Skrubber  (.Altli.  1).  Diese  Einlagen  sollen  die 
Fallgeschwindigkeit  des  Wassers  verringern, 
durch  ihre  besondere  Forni  das  Wassers  fein 
Vierteilen  und  hierdurch,  sowie  durch  ihre  große 
Oberfläche  gute  Kühlwirkung  erzielen.  Der 
niedergeschlagene  Slaul»  wird  im  unteren  Teile 
des  tiel'aßes.  w<'lches  als  Wasserschüssel  aus- 
geitildet  ist,  abgeführt. 

Iu  den  Zentrifugalreiuigern  geschieht  die 
weitere  .Abscheidung  des  Staubes  ilurch  die 
Wirkung  der  Zentrifugalkraft  auf  den  befeucli- 
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26.  Jahrif.  Nr.  1&. 


i'  ii  I   Sr.iiil".     Krst  «liii  cli  (Iii' Aiiwcriiliinjr  dii-scr  S;uij;raiiiri<.'i'h:liiso  A.  "2.  <lfrti  I>ni<-kraiiiii^fli'lii>t  l!. 

A]iii.'ii'at<-  uunU«  vji  iiio^licii,  t-im-  butriodigmult-  'A.  ileiii  iniltli-rt;u  liuliäus«-  C,  4.  dur  Truiiiuiui 

Ueiiüfruiifr  dnr  (Tlcht^ane  zu  eireieben.  Der  erat«  mit  Welle  and  \Mfer  l>  und  5.  dem  Netz  E. 

Z<'iif  rit'iiL'alrcinipT  in  Dfutsclilnnii  war  dtr  (Inn  Iliircli  \\\y  "^ttit/j'ii  F  i  AMi.  4l  tritt  tantfiitial 

Ziviliu^nuieur  Tli«ii«(!U  in  MüiirlK  ii  iiattaitierli-  zum  uiiiLl«ii-t;u  liclUlU8«}iiiaul.(;l  C  W'atwcr  iu  den 

Theisen-Ap]wrat<     Durch  ZufftU   wurde  dann  Apparat,  ein  and  verlaßt  denndben  durch  das 


1 


Abbildunir  ».   Schnitt  1—1. 


Abbildang  4.  Abbildnng  6.   SehniU  8—2. 

Atiliililun;,'  i  Iii«  .'i.    Tlii'isciiw ascIi.T. 
AuHgufUtirt  vou  ilvr  Diu^lvraclieu  MaNcliiiu-nfitltrik,  AktitMigeMulUrbart  in  Zweilirückou. 


s|i;it('r  in  I'iitlclinir'  U  ;ri'fninlt'ii,  dali  sit  li  ein  '^>- 
wöbiilii-lK  r  N'L-iitiIntor  eb«nfaUii  sehr  igaX.  zur 
(.ia8reiiii;:>inv'  fi$riift.  wenn  in  dennelben  Wamier 
Kiiip'Kpi  itzt  winl.* 

I)»»r  Theisen-Apparat  lAbb.  2  bis  ."»>  licsteht 
im  wetientiichcn  ans  folircnib-n  Toilfii:**  1.  dem 

•  Siehe  .Stahl  und  Kison-  IDui  Nr.  It  S.  44". 
•*  l<'h  fi>l>;t'  hier  einer Ili'Hcbrt'ilumjj  der  Dinpler- 
Brhcn  Maachiueafabrik  A.-<t.,  welche  den  Ap|>arat 
•nafOhrt.  Von  ihr  ■tommt  aneh  die  SSeiduinng  deawihen. 


Tjnirlmiiir  li.  I>i('  Wirkimfrsweim'  dt>.s  .Apiiarnttis 
wird  wiv  folgt  angegeben:  Nachdem  da«  Clan 
TorgekflUt  nnd  mit  Wasserdampf  bereichert  ist, 
wird  M  von  den  Klügoln  h  nniKi'.sauiLrt  und  im 
Saugraiim^rc^hnust*  der  ^robc  Staub  austrt^srliiiub-u. 
Hierauf  wird  da»  (xa-s  durt'b  dii':  Wirkuntr  lior 
an  biiii«'«  Enden  dt-r  'rrKiiiiiitl  I>  lietindlirlM  ii 
Vfutiiaton-ii  diirrii  ilcn  Raum  zwischen  'rmninM  l- 
wand  und  (iiriiun.sc  durcti|;ü/.ug«Mi.  Wi«;  aus 
Alib.  2  Ihü  5  eniichtliuli,  int  der  BuUere  Umfang 
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li'-r  Troiniin'!  mit.  i'inf-r  priil!«'ii  .\nzr\h!  v.ni  ^jpiral-     .'rlialti^n.    I'ntrcfri-ii  h.lH 


I'fKfessor  Osann, 


fiirmig  tl.  h.  sclirflij  jjeslelltt^n  Klüijeln  i  (Abb.  2; 
besetzt,  «oilatt  das  G«8  gleichfalls  einen  buigon 
spiralfürmii^fn  Wo£r  macht.  Hierlnii  fitidi^t  unter 
gieichzeiU^er  WasHerzufiihning  durch  die  Stutzen 
F  eine  hochiirradi^'c  Keinigunp-  der  Oue  and 
•fieichzeiti^e  Kondensation  des  enthalten«;n 
W  aeserdampfee  statt.  Der  Staub  wird  in  das 
auf  der  inneren  Mantelfläche  feHt  aufliegende 
grobe  Netz  E,  dessen  VaBdMn  gleichfalU  spiral- 
arti^'  am  Uehause  liegen,  geschleudert.  Durch 
die  Zentrifugalkraft  wird  das  tangential  ein- 
tretende Wasaer  gleichmAOlg  awf  daa  am 
tM  liruisemantel  lie^rende  N'eta  verteUt.  waa  «Ine 
iükjustation  oder  Ver- 
stopfung dorch  auBgo» 
>(hi.'(l(^nen  Staub  ver- 
liindorn  »oll.  Auücrdeui 
wird  dureh  die  DrAhte 
,!ts  (M'\srlii:s  die  Ober- 
fläche des  Wassermau- 
tels  gekrftttselt  d.  h.  ver^ 
ijrößert  und  infolgedcH- 
seu  eine  Ablnihlung  und 
Kondenaatlott  begünstigt. 
Etwa  im  Gase  enthaltene 
Kohleoa&ore  oder  sohwet- 
lige  Oaae  naw.  werden 
ebenfalls  bei  dem  Wasch- 
prozeU  absorbiert. 

Das  gereinigte  Gaa 
gelangt  in  das  Druulc- 
raumgehause  B,  in  dem 
das  mitgeführte  Wasser 
durch  die  Flügel  k  aus- 
jfeschleudert  und  das 
Gas  mit  50  I»i8  lUü  mm 
Waeaentule  Dmck  zn 
den  Masi  liincn  gedrückt 
wird.  Der  Wascher  rei- 
nigt von  S  Mb  4  f  Staub 

|in.  cbui  Cas  niif  0,02  bis  t),0:{  tr  ti.-i  .in  in 
Waaaerverbrauch  von  U,8  bis  1,5  Liter  pro  cbui. 
Der  Antrieb  dieser  Waseher  erfolgt  roeietena 
direkt  durch  Elektromotor,  bei  den  kleineren  durch 
Kiementrieb,  bei  einer  Toureuzaiü  von  300  bia 
490  {.  d.  Minute.  Die  gebriltiehUdisten  OrOfien 
des  Theisen-Apparates  leisten  in  .\bstufiin>;en 
(iOUO  bis  83  000  cbni  i.  d.  Stunde,  bei  einem 
Kraft  verbrauch  von  50  bis  150  ctT.  P.S. 

Theiaen  selbst  schreibt  dem  sich  in  dem 
Hochofengas  ^rhon  befindlichen  oder  bei  der 
lierührung  luu  luin  eingespritzten  Wasser  ent- 
stellenden Dampf  eine  gute  Wirkung  während 
der  Reinigung  in  seinem  Wu-m  1i(>r  zu  und  •  tnii- 
tiehlt  daher,  seineu  Ajiparai  nicht  erst  nncii 
den  Sknibbem,  londeni  ohne  solebe  unter  Vor- 
schaltung einfacher  Gasvorbent  t/fr  L'lt  iih  Inntcr 
den  Trockeureinigero  aul'zustellen,  um  die  (iase 
beim  Eintritt  in  den  Apparat  mSglicbet  belli  xu 


welcher  in  .SUüil  und  Eiseu'  li)02  Nr.  3 
S.  15S  «Ine  weiteigehende  Theoriv  der  iiicbt- 
g^asn  iniiTiui^  hau))tsflchlich  in  bezug  auf  die 
Wirkung  kühlender  Flachen  für  den  Wattser- 
dampf- and  Staubniederschlag  auAtellt,  für 
richtiger,  die  Gase  vorfrereinijrt  und  vorfrekühlt 
dem  The  Isen- Wäscher  zuzuführen,  sodaü  dieser 
nur  die  annst  schwer  lu  «ntfernenden  feineren 
Staubteile  abzuscheiden  hat.  Er  boflt  von 
dieser  Anordnung  Erspaning  an  Kraft. 

Die  zur  tiasreiniguntr  verwendeten  Venti- 
latoren, wie  sie  z.  B.  von  R.  W.  Dinnendahl 
.A.-G.  in  Steele   vielfach  auagefOhrt  wurden 


Abbildung  6. 


Diepoltition  i>in<>H  Vmtibitorx  vnn  R.  W.  DioDcndehl, 
Akt.-Ue».  in  rtt«e>e. 


\1>1.,  r. ;.  wuti  i  si  lu  iden  sich  \  <tn  d<'ii  ^cwölin- 
lichen  zur  Fortbewegung  von  Luft  oder  Gas 
benatzten  nur  dureh  die  meist  la«ftigere  Kon- 
struktion der  Flügel  und  l.rii'^i  i  ,  in  l> ürksii  lit 
auf  die  VVasseretnspritzuug  und  die  höhere 
Temperatur  des  Gases.  Sie  idnd  in  der  Saug- 
Örtnun^r  mit  einer  Wassrrzuführunjr  und  einer 
EinriGhtung  (z.  B.  nach  Art  eines  Desiniegra- 
torg)  versehen,  nm  das  Wasser  nach  dem  Ein- 
tritt au  zerstilulit-n,  so  dali  das  zerstäubte 
Was-ser  einen  Schleier  bildet,  durch  welciieu 
das  angesaut:t<*  (fas  passieren  muß.  I>le  Ab- 
seheidnng  der  vereinitrten  Staub-  und  \\  a.sser- 
teilchen  treschieht  durch  die  Zentritufralkratt. 
durch  welche  diese  Teilclien  an  den  inneren 
Umfang  des  Ventilatortrebiiusew  (reworten  werden. 
Das  (tebiluse  des  \'eutilators  niiiiniet  in  seinem 
untcreu  Teile  iu  horizontaler  UiehtuuK  iu  einen 
Kasten  A,  aus    welehem    der  altgt'schK'd<>n«> 
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Sclilaiiirti  iinti'ii  iiliflii'lit .  w rilircnd  das  ;.'t'r«'iin;;lt' 
Uas  iiHcli  oln^ii  i-ni  weiflu'ii  kuiiu,  Dur  Heiiitguugü- 
vor^uiiT  in  *l«n  VentiUtoran  ist  also  ein  ^anz 
äliiiliclu'f.  \vi»!  im  Tln-iscn-Apiiatja.  nur  ist  lit-i 
den  eriitereu  uicbt  im  ^leiclieu  MalU^  ciu  langer 
(}u>  und  WasaerwpKr  xnr  ireyrenmitigen  Eiu- 
Wirkim^  vorlianilt'ii. 

i>ie  gebrfiuoliliubcii  GrüUou  der  üasn  iuiguugs- 
V«ntilatoren  lefsten  nacb  Antrabe  von  IMoneu- 
dalli  in  Abstiifnnt;*'!!  ITiiKtO  Iiis  Ti>0(U)  cliiii 
UaH  i.  d.  Stuudt!,  bei  uiuem  Kraftvcrbraucii  von 
40  bis  110  P.S.  Dte  Umfanirsgeflcbwindi«?keit 
der  Flüjft'lräder  bcträjft  bis  zu  .'i(>  iii  hti  finfiii 
Uiircbiucsst'r  von  1.1  iiin  l.Tr>  in.  Für  1  ebiu 
Ciag  w«'rdi'n  1 '  bis  2  l-iltT  Wasser  verbraucht 
und  das  (las  wird  z.  15.  von  :S  ^  auf  0,2  g 
Staiib^'i'liaU  in  1  cbia  •rfbraclil ;  im  allfrfiiM'iiU'n 
auf  ''lu  des  .StaubgtiiaiUs  vor  der  K>  initriin^. 

Hat  man  xwei  odur  mehr  Vontilator« n  zur 
K('ini;:untr  jfrößerer  (;asm<'nü''n  |iAiall«l  /n 
sdialteu,  i.st  i  s  oft  iiiilit  It-icbt,  dicsellM  U  für 
annftbersd  gleiche  LeiKtnntr  li«xS|rllob  dw*  Dureh- 
iranjres  und  l»f'/ÜL'!i'''i  <li'r  Rr>iniirti"'_'  in  Hrtri.'li 
zu  halten.  L)«;slialb  ist  zu  ftiiidVhleu,  am  ii  hinter 
i]«B  Ventilatoren  noeh  ReirnliorsrshielMir  einzu- 
baui-n.  Vitr  all«  im  alfi  ili<-  l.i'r:tini''  ti  ilin-lct  vor 
.  und  uacli  den  Abzwci^'un^'i  ii  zu  deu  \'(-ntilatui'cii 
sehr  weit,  afso  irleicbsani  als  Windkemel  anzii» 
b'j."'U.  Zur  sii  ]:rtvn  Vcnin Mühl':  des  bicr  aii- 
gedeuteteu,  uiaucbiual  si-ür  uuaugenehm  euipt'uu- 
denen  Uebelstandea  wÜBte  Ich  nur  einen  Vor- 
scblaj:,  iiJiuilic'b  •rlfii'bf  Vfutilatoron  mit  trit^ulh'n 
Tourenzahlen  durch  i;leidie  Eiektrouioloren  iio 
anzutreiben,  daß  Ihre  Achsen  Im  Betriebe  durch 
«'iiif  Frilitionskupiieluiiu  s  <  r)iunden  werden  k^tnaen, 
dalj  sie  also  jLrleiebe  DruokdirtVrrnzi  n  trz«  u<:;:en. 

Von  anderen  Ktini>runfrsa|i|»arati-n.  die  noeb 
im  (n'hnuieb  sind,  erwllbne  ieb  nur  din  J<ian- 
Kilhb-r  (siehe  ,Stalihinil  Eisen"  i!M)(i  \r.  1  S. -il  i. 
Derselbe  bestellt  aus  einer  in  z.vliudri.subt-in  Ue- 
banse  i2:ela;:<  rt«ii  Weib-,  wt'lebe  eine  grilßere  An- 
zahl Scbeib  ri  l^r  itii^'  th  frt  trilut,  die  mit 
Uirer  uuteren  iiiillie  in  \\  ass«  r  tauclie»,  wäbreud 
durch  die  benetzten  oberen  Hülften  das  Gas 

hindiinliireht. 

Uii'  Ktfiuiguug  des  üu^es  suU  in  dcu  Zt'Utri- 
Aigal^Apparaten  bi»  auf  den  gewQnsehten  Grad 

gebrnebt  sein,  da  nacb  di>rst  llicn  nur  noeb  eine 
Trocknung  auzuütrtibcu  ist.  Die  letztere  will 
mau  dadurch  erreichen,  daß  man  das  Gas  ZHlnfrt, 
in  tfrol4<  n  zyliudhselien  (J«  f.'lUen  dureh  eine  Heihe 
von  Uolzwollttchiehteu  zu  treteu,  au  welche  das- 
selbe seinen  Wasserirehah.  abgeben  soll.  Nntiir- 
lich  verursacht  der  W'idt  istaiid  dieser  llolzwoll- 
sebieblen  einen  Krattaufwand  und  dii-  Auswecb-s- 
Inux  der  nassen  llnizwolle  neben  \Vartuug:ikosteu 
die  Anlage  eines  lit  scrvet i<iekio  r>.  Auch  Weite 
(TftiUie  mit  Kinla^fen.  wodureji  di-r  (iavstrom  L'e- 
zwuugcu  wird,  oftmals  diu  Itii.hluii^^  zu  ilndei  u, 
werden  zur  Abscbelduag  des  Wassers  verwendet; 
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f'-nirr  Iii  L'iiiistiLfn  diesen>e  lan|{e  Rohrleitunfren 
mit  Uieiiiiin^siinderuugeu. 

Wenn  ein  nrrSflerer  Gaaoin«t«r  zwischen 
K<iuit.'"Tf_"*f)tilatreti  und  Ma^rhiiieii  fiugescbaltet 
ist,  so  wirkt  dieser  neben  seiner  Eigeiiticbaft 
als  Druckregler  auch  vorzüglich  als  Wasseraus- 
"■■(■beider  und  niaeht  dii-  v  .n  ln  riL'''  Trui  kniinjr 
de8  GaHeti  und  deu  dadurob  crfurderteu  Mebr- 
aufwand  der  Reinigungsanlage  an  Wartung  und 
Kraft  überflüssig,'. 

Hierbei  sei  noch  bemerkt,  daü  es  eiuigcu 
Hüttenwerken  nicht  gelang,  den  Wassergehalt 
destr.ises  vor  den  Ma.scbinen  auf  den  SAtti^ungs- 
g^eiialt  bei  dur  betrcfi'enden  Uasteuiperatur  ber> 
unters; udrücketi.  Nachdem  fn  solchen  Fallen  die 
Wasstrznfiihrunjr  in  den  Sknibbern  ab^es^ellt 
war.  dieselben  also  nur  als  Trockenkiibler  bezw. 
Keiniiri-r  verwendet  wurden,  erfrab  sieb  zwar 
ein  sebleebt.-r  fr«  reini<;tes,  aber  troekem-res  Gas, 
wi'lrhi  >  in  «len  (rasniotoren  Weniger  schAdlicb 
wirkt«-  als  vorher. 

Es  erUbriirt  noch,  einiges  über  die  Reini- 
L'un«:  iles  K  <>  k  s  of  e  n  ^' c -•■  ]),■]  Vi'i'«  i-mliinL' 
zum  G&tmotoreubetrieb  biuznzufiigeu.  i'as  zu 
diesem  Zweck  zur  Verfügung  steheade  Gas  ist 
ilureb  ili'  tfewinnunfr  <l'  r  \f  hi  njtrodukte  srhnn 
»unvit  voi'trereiuigt,  daU  meLsl  uur  die  ietzteu 
Teerreste  sowie  Schwefel  nebst  ('yau  ausgeschie- 
In  werden  müssen.  Die  Teerreste  werden 
durch  sogeuaunte  Teerscheider  entfernt,  das  sind 
hohe  Eisenblechzylinder  mit  abwecbseliid  rechts 
und  links  ein^ebauteu  liiibnen.  so  daß  das  (tas 
in  .Schlaugenwindungeu  deu  Apparat  passieren 
muß.  und  sich  der  Teer  auf  den  Bflbnen  absetzt. 
.\elinlieh  wirken  andere  Apparate.  I>ei  welehen 
das  Gas  durch  Zerle;runk'  in  viele  Tcilströine 
und  darantlol^'eude  |dotzliebe  UicbtungHwecliiiel 
sowie  durcli  Auf|)ralien  auf  HIechwflnde  VW  Teer 
tfereiuiKt  wird  ( l'e  I  o  u  z  e- Ajijirjrnt  i, 

Ferner  sind  rotierende  iit  iuijif.  r  in  .Anwen- 
dung.  welche  aueh  zur  .Abschuidun>f  von  Am- 
ütKtiiak.  Na|ilithalin.  Cyan  und  Schwefelwasser- 
-stotV  ilienen  und  je  uacb  der  Form  der  rotieren- 
den FIftchen  als  Hordenwaseher,  BOrstenwascher 
oder  Kutrelwascher  (Patent  Z c  Ii  o  r  k  >' s  aus- 
gebildet sind.*  Auch  der  Theiücascbe  Wascher 
wäre  wohl  hier  verwendbar,  Ist  aber  meines 
Wissens  nodi  nielit  in  Ainv.  iiilun^'.  Der  Krliu- 
der  erhoft't  von  ihm  gute  Erfolge,  besonders 
hinsichtlich  der  Teerabsch^dung.** 

Die  Absciieiibiuir  des  Scbwtfels  und  C.vans 
gescideht  nach  iiaum  in  FUlerapparaten,  deren 
Filtermaterlal  aas  Lamingscher  Hasse^  dnem 
Heniiseb  von  liaseneisenstiin  oder  Quellocker 
und  Sri;.'esj>jiuen  benlebt.  Die  Ma.<49e  wird  in 
.Sehiehten  von  15  bis  20  cm  Höhe  auf  Blechen. 
Horden  usw.  aufgetragen;  das  Gas  durchstreicht 

*  NHliures  »leb«  Baam:  «QUcksuf  1904  Nr.  17 
f*.  45«  u.  f. 

Banm:  ,OUIekan^  1901  8.  MI. 
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2  bis  4  solcher  Schichten  hiiit»*reinaiid*ir.  wohci 
sich  das  Eiseu  der  Massa  mit  dem  Schwefel  zu 
Sehvefeleisen,  mit  Cyui  su  EiseneyftuBreyuüd 
(Berliner  Blau»  vi  rbindet.  Die  Ma?^>i'  wird  \  nn 
Zeit  zu  Zeit  au»  den  Reinigerkätiten  geuuuiiueu 
und  an  der  Lqflt  gela^rert,  wobei  unter  dem 
Einfluß  des  Säuerst oftes  der  Luft  der  Schwefel 
oxydiert,  d.  h.  die  Masse  regeneriert  und  wk^der 
brauchbar  gpmacht  wird.  Bei  dem  Durchgang' 
durch  dlf  Filter  bleiben  nieht  nur  der  Schwefel, 
sondern  auch  die  feuchten  Teemebol,  Wasser 
und  Schweröl  zurüclc.  Aus  diesem  Qrunde  wen- 
den uft  iuu  h  Anlagen,  welche  kaUtMt  Entfernung 
des  S<  hw(  ff'l>  bi'iliirfen.  Filteraiiparat«'  an.  wobei 
die  Lamia^si-he  Masse  durch  Sllge.inebl  oder 
Holzwolle  ersetzt  wini  (Trockcureiniger).  Auch 
komineu  Filter  mit  abwechselnden  Lagen  von 
l^amiugscber  Matwe  uud  SOgeiuebl  zur  Auweu- 
dung.  Zur  Trocknnngr  dea  Gamm  dienen  ferner 
die  htluAg  möglichst  nali  vor  ihm  Maschinen  eiu- 
gescbalteteu  üasometer,  welche  wie  bei  dea 
CHeht^wen,  mifleieh  den  Glaadmck  retrein. 

Hinsichtlich  der  Reinigiinir  uinI  ilin  s  Ein- 
flusses ergibt  sich  aus  der  Bc-autwortung  der 
FrafifebojE'en  noeh  folf^ndes :  SlmtUehe  HBttenwerke 
haben  zur  Ft  iiir>  iniL'UUgZcntritiigalapparato  inVer- 
wenduu^,  uod  zwar  ungelftbr  die  HÄltte  derselben 
Skrubber  oder  Blan-KfiMer  mft  Ventilatoren,  die 
Obrigen  Skrubber  mit  Th>  isen-Apparaten,  Thei» 
!<  e  n  -  Apparate  allein  oder  Ventilatoren  allein. 

Die  Ueberlegenheit  des  einen  oder  des  andern 
Apparates  oder  Verfahrens  labt  sich  :iiis  den 
Angaben  der  Hüttenwerke  nirht  lhU  afit«  iten.  da 
dieselben  nicht  leicht  auf  eine  lia*ii.s  /.u  bringen 
Sinti.  Es  interessieren  jedocli  vielleicht  folgende 
Ermittluii<r''n  :  Tli-r  ArK-  itsaufwand  für  «Ii«-  lü  iui- 
guflg  von  1000  clim  (ras  In  der  Stunde  liewegt 
deh  meist  tat  den  Orenaen  zwischen  6  und  1 8  eff.  P.  S. 
D-nientsprcchernl  ist  riti(!i  der  Arbeitsaufwand 
für  die  Keinigiing  1,6  bis  4  "/o  der  Leistung, 
welche  duroh  ffie  irereinlgten  Gase  eriielt  wird. 
Der  \\'rissi  r\  i-riir^iiii  Ii  für  die  Reinigung  ist  sehr 
verschiedeu ;  er  beträgt  im  Mittel  d  bis  Ö  1  f.  d. 
Kubikmeter  Gas  und  ist  natürlich  sehr  von  der 
Tem]»eratur  des  \V,vs-;i  i  s  abhilngig.  Im  allgemeinen 
ist  der  Wa.s»erverbrauch  bei  Verwendung  von 
Zentrifbgalapparaten  allein  geringer  als  bet  Kom- 
bination dei'selben  mit  Skrubberu. 

Ebenso  verschieden  ergaben  sieh  auch  die 
Kosten  der  Reinigung,  uud  zwar  einsehlieü- 
Uoh  Verzinsung  und  Amortisation  der  Reinigungs- 
anlage zu  0.03  bis  O.Ot;  r)  f.  d.  Kubikmeter. 

Der  Staubgehalt  des  tJases  nach  den  Troeken- 
refnigern  ist  im  Mittel  4  bis  S  g  f.  d.  Kubik- 
meter, in  einitri  11  Fillb-n  aber  nur  1  bis  1.5  g. 
In  den  meisten  Fallen  wird  da«  Gas  für  den  Be- 
trieb der  Motoren  bis  auf  einen  Staubgehalt  von 
0.015  bis  O.OM  tr  f,  d.  Kiitiiktii*  ti  r.  n\i(  i-inigen 
Werken  ttogar  bis  auf  0,005  bis  0,004  g  f.  d. 
Kubikmeter  gereinigt. 


All.  diese  .\ngaben  über  den  Staubgehalt 
sind  aber  von  dem  Gresicbtspunkt  aus  zu  be- 
urteilen, da6  die  Bestimmung  desselben  auf  ein 

und  dt-'ms«  Hirn  Hiitti'iiwcrk ,  \\>  nn  aucli  nicht 
ahtiolut,  so  doch  immer  verhältnismäßig  richtig 
sein  wird,  daß  aber  auch  das  letztere  Tielleleht 
nicht  mehr  zutreften  wird  bei  den  l'iitr  rsuchungen 
verschiedener  Hüttenwerke.  Es  dürfte  deshalb 
von  Wichtigkeit  sein,  ein  Verfahren  für  die  Be- 
stimtnung  des  Staubgehaltes  und  auch  des  Wasser» 
gehaltes  auszubilden,  das  alle  Resultate  auf  dner 
zum  Vergleiche  einwandfreien  Basis  gibt. 

Wenn  man  nun  einen  Vergleich  der  Reini- 
L"nv_'  liunli  Tbiisrii - Aiiparati*  mit  jener  durch 
\  l  ULilatoren  ansieileu  wullte,  .su  würde  nach  den 
von  den  Fabrikanten  gegebenen  Zahlen  der 
Theisen-Afi]>arnt  im  VrHiültiiis  von  140:1 
reinigen  und  daiiei  lür  looo  cbm  Stundenleistung 
S  eff.  P.  S.  und  f.  d.  Kubikmeter  1,15  1  mittleren 
Wasservf rlirniicb  erfordern.  Bfi  einem  Venti- 
lator wäre  die  Reinigung  im  Mittel  10  :  1,  der 
Kranbedarf  2,9  P.  S.  und  der  Wasserverbrauch 
1,15  I.  Um  dasselbe  Heinigungsergebnis  wie 
beim  Tbeisen-Apparat  zu  erzielen,  wären  des- 
halb 2  bto  9  Ventilatoren  hintereinander  an 
schalten,  welche  dann  einen  Kraft\  i-rlirauch  von 
\1eUeicbt  5  bis  tf  P.S.  fOr  1000  cbm.  iias 
in  dar  Stunde  und  einen  Wasaerrerbirauch  von 
etwa  4  1  f.  d.  Kubikmeter  Gas  hatten. 

Aus  den  Angaben  der  Hüttenwerke  Ittüt  sich 
meist  nur  das  Gesamtresultat  der  Reinigungs- 
anlage übersehen :  jedoch  ist  auch  in  einigen 
Fällen  das  Hcinifrtingsresnlfat  der  einzelnen 
Apparate  zu  emueluueu,  uud  zwar  ergibt  sich 
daraus,  daß  ein  Theisen -Apparat  l>e3ser 
reinigt  als  ein  Vi-utll  iti>r,  indem  bei  ersterem 
das  Reioiguugsverhtilinis  zwischen  90 :  1  uud 
26  : 1  liegt  bei  einem  Kraftverbrauoh  von  etwa 
fi.r»  ,.ff.  P.S.  fflr  in<in  ol.m  •^tiindlirVie  (lasmenge, 
wahrend  bei  einem  V  entilator  das  Heinigungs- 
verhaltnls  etwa  12:1  bei  einem  Kraftverbrauch 
von  -i.S  .'ff.  P.  S.  im  Mit  tri  U-  t  i  riirt.  Aii^  ;^wei 
hiatercinander  geschalteten  Ventilatoren  hat  mau 
ji^doeh  Reinlgnngsverhftltnlsse  von  50 :  1  bis 
"200  :  1  liri  rinem  Kraflverbrauch  von  6.5  bis 
lU  eil.  P.  S.  füi-  lOUÜ  cbm  Inder  Stunde  erreicht. 
Danach  dttrfte  also  beziigneh  der  Wirkung,  des 
Krattliedarfs  und  wohl  auch  der  Anlagekosten 
ein  Tiieisten-Apparat  ungeffliir  gleichwertig  sein 
mit  zwei  Ventilatoren,  wenn  man  vom  Wasser- 
verbrauch absieht. 

Mit  Ausnahme  eine-  \\ .  rkes  besitzen  alle 
Huttenwerkf  VorriehtuiiL^i  n  /.um  Trocknen  dea 
(iases,  wie  sie  oben  be.si  hri-  ln-u  sind.  Es  wird 
dadurch  erreicht,  dah  in  keinem  Falle  die  (Jase 
uüch  mechanisch  mitgerissenes  Wasser  mit  sich 
ffihren;  daß  sie  also  keinen  Wassergehalt  haben, 
der  Über  dem  ^iittigungsgeluilt  bei  der  betretleu- 
deu  Temperatur  de^  (iases  liegt.  Die  letztere 
ist  meist  gleich  der  Lufttemperatur  oder  nur 
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wt'niffe  Urade  «UniloT.  In  einiirtii  F.lllfii  i?!t 
«ItT  WasgerfTt'hall  sopfar  frcrini^er.  al»  er  dem 
SttttifTuiifjsguhalt  dur  (ta8toiu|K?ratur  vor  der 
Mascliinc  <  iifv]ii'ii:lif .  nmi  >Ia-~  ist  wohl  nur  nn'Sp:- 
licli,  wuiui  in  der  Heiniguiig»aiilage  durcki  »ehr 
koltea  WftM«r  rijie  starker«  Kfiblun^  stattfindet, 
als  si.-  flr^r  sjifitfrp»  Tfiiipfratiir  d«r  (faHe  atii 
lüude  der  Leituug  entspricht.  Eiae  aoch  weiter- 
lurebeode  Kühlaog  der  Osse  wsr«  hinsichttteh  der 
\\'a.ssci;ni><i  ht'idun^r  und  di  r  l'iMiiif,nni;.'  und  damit 
für  eiueu  uiö^liclut  uo^entürteu  Dauerbetrieb  der 
IfamnaBchinea  sieber  von  großem  Nutzen. 

[Yw  \\\^A\wn.  wt'kdK!  ich  von  dfu  Zcch«  n 
»rbalteu  habe,  aind  oaturgeniAU  nicht  so  aus- 
fnhrlioh,  wie  jene  der  Hüttenwerke,  w«nl  im 
Zoohi-nlietriebc  noch  nicht  so  viele  l^rfalirunjren 
vorliegou.  Von  den  15  gcfratrien  ZechenaoiaguD 
haben  zwei  keine  h<^8ondore  liuinigung  für  dag 
Motorangas  —  sie  beirnü^en  sicli  also  mit  der 
Ri'inijninti;  der  Nc.beniiroilukt-Oewinnunpsanlage 
vier  Zechen  haben  ein«  Kcini^uni;  für  Schwefei 
und  Teer,  sechs  eine  solche  nur  für  Schwefel 
und  drei  eine  solcln'  mir  für  Teer.  Der  Kraft- 
vorbrauch der  Keiniguug  be»clu-äakl  «uvh  nur 
auf  Ueberwindung  de«  Wldtt-standes  fir  den 
ihirchpaHjt;  des  Gase«  durch  die  Reiniger  (dabei 
im  Mittel  ca.  ^/'a  "/o  der  orzielten  Leistuni;  be- 
tragend). SonsÜire  Betriebskosten  entstehen  nnr 
dnrch  Ersatz  und  Auswechslung  der  Rciuiger- 
iiia«Me  uod  zwar  im  Bütrsgo  von  0,03  ^  für 
dos  Kubikmeter  im  Mittel  ,  während  die  Kosten 
der  Ueinignngsanla^M  ri  scltist  jnil  il.un  Schwofel- 
gtihait  des  Uases  sehr  zunubmco.  Dui'di dieKeiniger 
sind  nur  Spuren  von  Teer  zu  entfernen,  wfthrend 
is  tu.  ist  viel  wichtiger  ist,  den  die  Zylinder, 
kwlbunriage,  Kolbenatangen  und  sto]>fbüchsen 
angreifenden  Schwefelgebalt  zu  beseitigen  oder 
zu  verring<;rn.  In  einem  Falie  wird  sogar  au- 
gegeben, dali  die  Reinigung  den  Schwefelgehalt 
VOö  5  g  Iiis  auf  0,7  g  f.  d.  Kubikmeter  Ga« 
reduziert.  Der  Heizwert  des  Koksofengases 
schwankt  von  25<)()  bis  4(>00  Kalorien  f.  d. 
Kuidkuieter.  AulJerordcutlich  verüuhiedeu  ittt 
auch  der  (Tusüberschuß  fQr  tfotorzweeke,  denn 
1"  i  s-  lbe  wird  je  nach  der  Art  der  Ivohle  und 
vor  allcui  des  Kokdofeusysteuis  mit  3'/4  bis 
50  */o  angegelien. 

Aus  der  Reantwortung  meiner  Fragen  durch 
diu  Hüttenwerke  luüchte  icJi  nooii  bervorhel>eu, 
daß  ungefilbr  ^e  Hälfte  der  Hüttenwerke  zwischen 
der  lieinigungsanlage  und  den  ila.seliim  n  Gaso- 
meter aufge»LeUt  bat,  deren  Iniiali  in)  Ver- 
hlltnls  zum  Oasbedarf  der  darautt  gespeisten 
Maschinen  aber  sehr  verschieden  ist.  Ein  liiitteu- 
werk  hat  vor  jeder  Maschine  kleinere  Uas- 
hebftlter  mit  Druckausgleich  eingesclialtet. 

\  i>r  di  n  .Maschinen  beträgt  der  (tasdruck 
durctutdmittiicli  :>(>  bis  loo  mm,  bei  nianehen 
Anlagen  aber  auch  bis  200  uiui  und  darüber. 
Die  ächwanknngt^n  des  (iasdruckes  sind  natür: 
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iich  abhängig  von  der  .\nzalil  der  bLii  n  li.  nen 
(Tasmasclüneu,  von  jener  der  bctricbeueu  Hocli- 
öfen  und  davon,  ob  diese  Hochöfen  doppelten 
( üi'litver.schluß  haben  oder  nicht.  Im  .ili^'-e  in  einen 
*liirfte  eü  sich  emplelileu,  den  (iasdruck  vor  den 
Haschinen  möglichst  konstant  und  nieht  viel 
über  dem  Atmosphärendmek.  .il-tn  rnif  •  twa 
30  bis  tiU  mm  Wassersäule  zu  halten.  Die»» 
laßt  sieh  eelbstverständlieh  nnr  durch  Einschaltung 
eines  (iasonicters  erreichen,  il>r  ilaiui  neben 
seiner  Wirkung  aU  vorzüglicher  EulwOii^ieruugi*- 
a]iparat  auch  noch  den  Vorzug  besitzt,  dafi  er 
l)ei  plötzlichen  kürzeren  Unterbi-echungeu  der 
Craszufübrung,  also  vor  allem  bei  geringer  Zahl  von 
HochSfen,  einen  langsamen  Qang  oder  ein  Stehen- 
Ideiben  der  MaschiueDvaililttdert.  iiange  und  weite 
Gasleitungen  wirken,  wenn  auch  nicht  so  exakt,  so 
doch  ebenfalls  auf  ganz  kurze  Zeit  als  Druckaus- 
gleich durch  ihre  Eigenschaft  als  Vorratsbehalt«;r. 

Dil  Zeitabstände,  in  welchen  eine  Rei- 
niguiij,'  der  Maschine  oder  einzelner  ilirer 
Teile  notwendig  wird,  ist  sehr  verschieden. 
Ks  l^lßt  sich  aber  aus  den  Angaben  der  Hnttf-ri- 
w<:rke  entncluueu,  daU  bei  gut  gereinigtem 
(0,015  bis  0,08  g  Staub  f.  d.  ebm)  und  sogleieh 
gut  trt'kiibltr'in  Tind  getrocknet eni  (las  eine  Kei- 
uiguug  der  Eiulaüorgane  bezw.  der  Teile  vor 
den  Zytindem  der  Masehtnen  durehsehnittUeb 
in  Zeitabstätidin  von  2  bi,>  '^  Monaten  und  eine 
iunere  Heiiüguiig  in  solchen  von  (>  bis  b  Monateu 
und  darülMr  vorzunehmen  ist.  Bei  einigen  An- 
lagen, die  ganz  ausnahmsweise  reines  Gas  habi^n. 
sind  diese  Zeitabsttndt  noch  langer,  bei  anderen 
zeigt  sieh  aber  «ne  Reinigung  der  Hinlaflsteuening, 
der  Drowelklappen  usw.  oft  schon  in  Zeiträumen 
von  14  Tagen  als  erforderlich,  wahrend  man 
boi  nicht  zu  reichlicher  Schmierung  sell»st  bi-i 
nicht  gut  gereinigtem  Gase  durchschnittlich  2  bis 
3  Monate  ohne  innere  Reinigung  der  Maschini> 
auskoüinil.  Für  die  Reinigung  der  Teile  vor 
dem  Zylinder  werden  je  nach  (iröbe  und  Kon» 
struktion  der  Mrischine  und  Zahl  der  Heinifri:n<r<- 
mauoschaft  durcbschuittlieb  ti  bis  20  Stunden, 
fOr  die  binere  Reinigung  dnrchsebnittlich  2  bb 
H  Tage  angegeben. 

Der  Kühlwasser  verbrauch  f.  d.  Stunde 
und  eff.  P.  S.  betragt  für  Zylinder  and  Kolben 
zusammen  im  1 'nn  lischuitt  40  bi^  'ii'  1,  wovon 
10  bi»  12  1  fUi-  die  Kolben  zu  rechnen  sind, 
der  Oelverbrauch  auf  den  meisten  Anlagen 
l  bis  l,2r»  g  f.  d.  Stunde  und  etV.  1'.  S. 

('elier  den  Gasverbrauch  liogeu  noch  zu 
wenig  \' ersuche  vor,  die  zu  einem  Verprieich 
der  verschiedenen  Systeite  geeignet  sv  in  ti.  leli 
führe  dcslialb  liierülicr  nnr  an,  dah  naeli  dun 
Versuchen  der  Hüttenwerke  der  Wilrnn  verliraucli 
(itsr  Maschinen  von  2200  bis  WMW  Kalorien  f.d. 
Stunde  und  ert.  1'.  S.  sehwankt.  Die  nn  isti  n  Hütten- 
werke sind  aber  vorerst  nicht  in  der  i..uge,  deu 
(iasvKrbrauch  ihn>.r  Ma.schinen  festzuateilen,  und 
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L'tiäiren  sich  damit,  ans  eiuer  rnfi^rsuclniiip 
di-r  Auüpufi'g^aiie  auf  div  Güte  der  Vcrhmiouiig 
Im  Motor  zu  idiUeften. 

Vach  fltT  Bi-antwortunir  iit*r  Kmirchogou  durch 
iliü  Z  c  Im  u  entsitreclieji  die  Zeiteu  für  div  Huioi- 
gungr  der  Ko1cw>f«n<OMiiuMchin«ii  unpreftJir  jenen 
)iei  Hochofeti-Gasmas«  liiiu  ii.  Zur  ;illi:«  iii('in«n  Yii'- 
urteiluiig  di«««r  uud  auduror  Fragcu  hat  mau  alter 
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tili  Zcrlifülii  rrirli  vorlriutip-  norh  zu  wellig  Krfah- 
ruii^uii.  Jodentalis  Würdo«  di«;  äpuruu  vyu  Teer, 
die  j«  nicbt  Ifitcht  aaszuvelieidMi  and  die  schwer 
veHirrnnViar  sind,  boi  Kolisofenjrasnirts.rhineM 
durcluckuittUcii  tim  h&uAgavn  lauere  Uuiuiguug, 
and  zwnr  vor  allem  der  Kolbenringe  und  auch 
>1«'r  HtopfbQcbien,  iSdunlerlöcher  usw.,  nötig 
loacbon.  (Fortaetsang  folgt.) 


Ueifer  den  inneren  Auf  hau  dtit  WrrlczeugttaU». 


Lieber  den  inneren  Aufbau  gehärteten  und  angelassenen 

Werkzeug^tahls. 

Beinüge  zur  Aufklirung  Aber  dis  Wesen  der  Gefügebestandieile  Troosiit  und  Sorbit. 

Von  B.  Heyn  und  0.  Bauer. 

(FortaeUani;  tob  8.  784.) 


In  der  «raiizi'ti  f'i  ihr  ilt  r  tiffiig('bilil<^r  der  zwi- 
«eben  abgejjcbreckteni  und  nicht  angeiasaeueiu 
SuJü  einerseitc  und  dem  gvicbmiedeten  oder 
irlfilitt  n  Stahl  anderseits  ÜesrendKH  AnlaUiimbtn 
nimmt  wiederum  die  bei  etwa  4U0^  C.  augelasscue 
Probe  eine  Attmahmeetenung  ein.  Zwischen  den 
Aulaßhitzen  von  ü  t^OO«  V.  wird  <!.  r  Mar- 
tensit  zunächst  olme  weitere  Aetzuog  immer 
dunkler  ge^bt.  Bei  «twa  275«  G.  bat  rieh 
aus  der  ao  umgewandelten  Martensitgrundniaji»e 
Trooatit  als  dunkler  Körper  abgeacbieden.  Bei 
400*  AnlaftUtze  besteht  der  Stahl  im  wesent- 
lichen nur  noch  aus  Troostii.  il<  r  ih  iu  Zwisdwn- 
kSrper  Z„.  entspricht.  Oberlialb  400"  C.  befrinut 
sicli  wieder  ein  iieller  (refügebestandteil  dem 
Troosiit  zuzugBi^ellen.  Bei  weiter  Hteif^ender 
.\nlafihitze  scht  idet  sich  aus  der  immer  heiler 
werdenden  üruiidroasse  stellenweise  körniger 
PerUt  ans,  der  schließlich  bei  700*  AnlafShitze 
die  ganze  Fläche  einnimmt.  Unter  400**  C. 
haben  wir  somit  alüuftUlichen  üebergaug  vom 
Hartenau  snm  Bestandteil  SSaut  und  ober- 
halb 400°  rrhrrgan^r  vnu  Z.„.  zum  köruigen 
Perlit  unter  allmählich  sich  steigernder  Aus- 
scheidung von  Karbid,  wie  es  sich  bei  den 
Kohlenstoffbe8tiiiiiiuiUi.'L-n  p<  /ri;.'f  lint.  I>fr  Kör])er 
Zbi  ist  der  metaslabUe  ZwhtcheubestandteiJ 
zwischen  Martanait  nnd  Perlit.  Martensit  enthfllt 
den  Kohlenstoff  im  wesentlichen  als  Ch  (Härtungs- 
kohlej,  die  Menge  der  beim  Lösen  In  verdünnter 
Hehwefdaftor«  freiwerdenden  KoUe  Cr  ist  gering. 
IMeser  Oahalt  ist  wahrscht;inlicb  schon  durch 
f'inen  geringen  Troostitgehalt  bedingt.  Der 
Körper  Z„.  enthält  den  HJichstbetrag  au  der 
Kohleastoffonu  17;  er  zerfällt  beim  JiÖ!«*  ii  in 
<'i,  und  (.'f.  In  dtiü  Mabe,  wie  sich  dureh 
steigende  Erwärmung  das  Cfel'üge  dem  l'erlit 
nähert,  sinkt  die  Menge  Cf  und  Gk  und  wuchst 
der  Betrag  an  C,  i  Karhidkohle». 

Der  Körper  Za.»  Ifil^t  sich  nach  dt^ui  Bis- 
herigen ab  OefligebeMtandtfeil,  swlaajte  «r  das 


fTefüge  im  wesentlichen   alhiu  au.sniacht,  sehr 
Hcharl'  begrifl'iich  umgrenzen.    £r  ist  von  allen 
Aulaßgefttgebestandtellen  derjenige, 
a»  dessen  Härte  zwischen  der  des  MartsnsitS 

und  der  des  Perlits  liegt; 
b)  der  mit  SalzBfture«Alkohol  die  dunkdst« 
Firbung  ergibt  uud  unter  dem  Mikroskop 
gnnz  oder  fast  «inbeitlich  crscbeint; 
e)  der  die  größte  LßsHchkeit  in  l  prozentiger 

.Schwefelsäure  besitzt; 
d»  der  beim  Lr»scn  mit  ir)i,ri>zi  iitiL'cr  Schwefel- 
säure den  groiiten  Betrag  an  freier  Kuhle 
C|;  aber  kein  Karbid  hinterlaßt. 
Man  kann  auch  noch  weitere  physikalische 
Eigenschaften  zui-  Begriffsfestetellung  mit  heran- 
ziehen, Z.  6.  elektrisches  Leitungsverm,ögen, 
thermoelektromotorische  Kraft,  mag- 
netische Eigenschaften.  Diese  habeu  aber 
alle  gcgenül)er  den  obigen  Bcstiinmungaverfahren 
den  Nachteil,  daß  sie  sieh  nur  an  Stählen  in 
bestimmter  Forin  (Draht,  Stabforni  usw.)  fest- 
stellen laasou,  wahrend  die  oben  angegebenen 
Kennzoi<lien  in  jedem  Falle  ermittelt  werden 
können.  Es  i.st  aber  von  Interesse  zu  wissen, 
ob  die  elekti-isuhen  uud  magnetischen  Eigen- 
schaften zu  denselben  oder  ähnlichen  Schlüssen 
bezüglich  der  Eigenart  dor  ti'pfiigebestandteile 
des  angelassenen  ^Stahles  fuhren.  Vertaiueru 
sind  andere  Arbelten  Aber  die  angeführten  Ei|gr«n- 
^rli.ifir'n  angelassener  Stähle  nicht  ln-kaiiiit.  als 
die  von  Barua  und  ätroubal.*  Aus  den  Ergeb- 
nissen dieser  beiden  Forsclter  rind  die  Sebanbilder 
in  Abbildung  19.  20  und  21  zusammengestellt. 
Die  Aenderuug  des  elektrischen  Lcitungswider- 
atandes  infolge  des  Anlassens  ist  dargestellt  in 
.Abbildung'  t».  Die  Kurve  vorläuft  stetig,  ähnlieli 
wie  die  Kurve  für  die  Häne&ndening.    8ie  gibt 

♦  Bull.  r.  S.  Geologie.  Survcj  Nr,  U.  iss:.  Tli.- 
Kleelriesl  &  inst(n«tie  properties  of  tiie  Iron  Vw 
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Veber  den  inHereu  Aufbau  de*  W erkscu^titaM*. 
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keinen  Anit.ilr  für  da,s  Bestehen  der  bestonderen 
Zwisclieuphase  Zm..  Itninerhin  ist  beaulitaiuwert, 
daß  von  dc^m  f^esainten  Unterschied  im  LeltuDgs- 
wiilersland  zwisch»n  dfitt  nbpfp^rhreckten,  nicht 
augd&ttötiuen  und  dem  aui^geglütiten  Stahl  etwa 
94  ^  auf  dte  AnlaObitse  400"  C.  kommM,  und 
von  Ja  a!i  A'w  Aenderiin^en  mir  iirtch  gering« 
fügiger  Art  sind.  Die  Auaiyse  des  zu  ibrea 
Versucben  braatsteD  ätabl«i  geben  Barui  und 
Strxiihal  nicht  «n;  nie  nennen  tbn  «engllMbea 
äilburtttabl". 

Die  Kurve  fBr  die  thennoelektrometortsehe 
Kraft  pe^rcn  Hilberdralit  (.\bl)ild.  '2t)(  ist  leider 
nur  bU  zu  ^90**  C.  Aalalihitze  beobachtet,  äie 
kann  aber  niebt  stetig  bis  zv  dem  Wert  ver- 
laufen,  der  dem  auigeglöhten  Stahl  entspricht, 
wie  dies  ans  der  punictiert  gezeiclineten  ver- 
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Abbildung  19. 

EinlluS  dra  Anlaaseiui  «uf  den  eielctriKliaa 

L«lt«ng«widerHtBnd  rtli^rpschrf.ktfn  .Stallls; 
OAclt  Baru«  uud  ätrouhftl. 


einen  Wert  gerlnj^fster  I.öslichkeit  verniiiteu, 
konnten  hierfür  aber  uiclit  beweisend  seiu. 
Vielleicht  hftngt  diese  Erscheinung  mit  i^nem 
.Nachlu>is>  n  Hit  im  Htahl  während  des  .Vlischreckens 
erzeugten  inneren  Spannungen  infolge  der 
schwachen  Brwsmung  auf  100  '  xnsammen. 
Die  eipcn.irti^ri;  Aclinlirliktit  itii  Vrrlanf  (ir-r 
l4$sUuhkeitäkurveu  ^.\bbiid.  4)  uud  der  Kurven 
fBr  die  AendeniBg  des  Magnetismus  in  Abbild.  21 
führt  zu  der  Erwüiruup,  ob  es  nicht  nU>$flich 
l»t,  Uber  die  maguetiaciieu  Eigeuscbafteo  ge- 
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Abbildung  20. 

Tliermoelektroiuotorisi'he  Kraft  gegen  8iltier. 
EioAiill  des  elnitllndigeB  ADlaNsas  gelUMeten 
Stabil  nach  I<aru8  und  StrOttliaL 

s  =  a  (T  —  t)  +  b  (T » — 


mutlichen  Fortsetzung  ersichtlich  ist.    Bs  Ist 

mit  zienilir'h  irrnllcr  Wjilirsclu  inlu  likfit  eine 
Lustetigkeit  in  der  Kurve  bei  etwa  400"  C.  zu 
erwarte. 

Aiirh  i]\c  KurvtMi  für  di-n  ^]i.'Zifi>,rli.-ri  Mag- 
netismus in  Abbildung  21  sind  von  Barus  uud 
Strouhal  nur  bis  suin  Anlaßgrad  330  *  C.  fest» 
gelebt.  Eingezeichnet  sind  die  Kurven  für  die 
verüchiedeaea  Verbaltuisse  u  zwischen  Lange 
und  Durcbmesser  der  magnetisierten  StAbe.  Bis 
auf  die  den  kurzen  Stäben  ia  =  ent- 
sprechende Schaulinie  haben  alle  Kurven  einen 
solchen  Verlauf,  daß  zwischen  den  AnlnBhitzen 
33U  und  700**  C.  ein  ausgesproeliener  Höchst- 
wert lie^rcu  mnli.  Hi-i  welcher  Anlaßhitze  er 
liegt,  bleibt  Olfen.  Niciit  zu  übersehen  ist,  daU 
bfi  einer  Anlaliwflnne  von  lOo"  V.  die  Kurven 
in  Abbild.  21  einen  ausgesprochenen  Mindeslwerl 
zeigen.  Auch  die  Lüslichkeitsversuche  iu  ciu- 
pranntiger  Schwefelsäure  ließen  bei  100^0. 


hlrtetsr  und  angelassener  Stlhle  durch  bloße 

AetzvrT<iii't)(-  •^fatt  dnn-h  mni.'iH'ti-^rhe  Messung 
iu  gewissen  h'allen  AufschlufS  zu  erlangen.  Die 
Frage  ist  von  den  Verfassern  zunflelist  nicht 
weiter  stmlifii  woidin. 

Untersuchungen  Uber  das  spezitiache  Volumen 
in  verschiedenen  ZnstAnden  des  Anlassens  rind 
uns  nicht  l)ekannt.  Sie  würden  viellrirliS  aiirli 
Aufschlüsse  über  die  Troostitfrage  gewOiiren 
kSnnen.  Nur  mQßten  die  nStigen  Vondchts- 
maßre^'eln  getroffen  werden,  daß  nicht  Luft  in 
den  Härterissen  zurückbleibt. 

Bei  allen  bisherigen  Versuchen  wurde  die 
A  n  I  a  h  «1 11 M  e  r  nielit  kleiner  als  eine  Stunde  ge- 
w.'lhlt.  Wie  die  Versuche  j^rzeigt  haben,  ist 
Verltingerung  der  Anlalidauer  l)is  auf  drei  Stunden 
von  l^einer  Mehrwirkun^  auf  die  l.öslichkeit 
gegenüber  I  prozentitrer  Scbw etVIsilure  begleitet. 
Es  ist  aber  von  Wert,  für  die  folgenden  Be- 
trachtungen zu  wissen,  wie  sich  der  Einfluß  bd 
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üebtr  dtn  innerm  Außau  dt»  WtriamgttaM», 
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sehr  kurzen  Anlaliilaiiern  zu  erkennen  eribt.  Die 
Arbeiten  von  Bants  und  Stroiibal*  über  die 
|:hffrrao«1ektroinotori8che  Kraft  von  StahldrithteD 

jpe^rt'n  Silber  sowie  Uber  die  I^eitun^Ht'tilii^kelt 
frehen  hierüber  guten  Aul'schluli.  In  Abbild.  22 
simi  auf  Grund  der  von  genannten  Forschern 
veröffenlliehteM  Zahlen  die  Beziehungen  zwischen 
Anlalidauer  unil  thermoelektroniotorischer  Kraft 
jft'gen  Silber  bei  verschiedenen  Anlaliliitzeu 
seiehnerlfieh  zum  Amdruek  gebracht.   Aus  Ab- 


"3S5    fSä    400  'mr 
JtUaghiim« 

Abhildunic  21. 
Aenderuiig  der  magnetischen  Uigcnsctaaften 
des  «bgeMskraeklen  StebU  mcb  ekuHiidii^m 
i;  nadi  Bwoa  «ad  StnrahaL 


Da«  von  Barns  und  Stmiilml  zur  Uiitorsuchung 
verwendete  Material  waren  dünne  Stahldrähte. 
Bei  gröfieren  Stahlstliekeo  C2n  X  25  X  <^  mm), 
wie  sie  bei  unaeren  Versuchen  zur  Verwendung 
gelangten,  werden  die  Verh&ltnme  dadurch  ver- 
wickelter, daß  Bich  bei  der  Erbitzanp  znm  Zweck 
des  Anla.ssen.s  im  watan  Zeittülcheii  ein  starkes 
Temperaturgefalle  von  außen  narlt  innen  ein- 
stellt, das  sodann  kleiner  wird  und  schlieliücb 
Teraohwindet.    Bei  «ehr  kurzen  Anlaßxetteo 
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Abbildunir  22. 

Einflufi  von  AnlHÜtlaufT  und  \ nluRhrf/p  nuf  di© 
tbermoelektromotorische  Kraft  Ton  gch&rtetea 

SkaUdrIbtan  gegen  Bilber;  naeli  Baroe  nad 
ShroohaL 


blldung  22  gebt  das  von  Barua  und  Strauhal 
auageaprochene  Geaets  liervor: 

a)  .leder  Anlaßhitze  ent>pri(  lit  rin.^  bestimmte 
höchste  AnlaUwirkung,  die  um  m  hötier 
liegt,  je  hBher  die  Anlaflkitae  ist. 

b)  Diese  hacbete  Anlaßwirknng  wird  In  nm 

so  kürzerer  Zeit^lauor  erreicht,  j-  linher 
die  Anlalihitze  ist.  Bei  lUü"  C.  wird  die 
Haiiptwirkung  in  der  ersten  Stande  er> 
reicht ;  in  den  folgenden  beiden  Stunden 
findet  aber  noch  eine  merkliche  Zunahme 
der  Wirkung  statt.  Bei  185"  C.  vollzieht 
sich  die  Hau|>t\virlaing  in  den  ersten  fdn 
Minuten,  um  dann  nur  noch  langsam  ge- 
steigert zu  werden.  Hei  380"  C.  genügt 
schon  eine  Minute  Anlalidauer.  i-änger» 
Dauer  bewirkt  keine  merkücbe  Veränderung. 


•  8.  a.  «.  0. 


nrafi  daher  die  Anlaßwirkung  an  der  Oberfläche 

wegen  der  dort  herrschenden  höheren  .Anlalihitze 
weiter  vorgeschritten  sein,  als  nach  innen  zu. 
Bei  den  Löslichkeltsversuchen  triflTl  dann  die 
Sfture  bei  ihrem  Vordringen  von  auUen  nach 
innen  auf  bei  immer  niederen  .\nlahliitzen  an- 
gelassenes Material,  und  damit  lindert  »ich  auch 
beständig  der  T.nsliehkeltKgrad.  Die  folgenden 
Versucht'  wurden  nur  ausgeführt,  um  <in  Bild 
zu  gewinnen,  wie  «ich  bei  einer  verhiiltnisuiiiliig 
hoben  Anlaßhitze  von  465**  r.  ^freschmolzenes 
Bleibad  I  die  .\nl.iH\virknng  an  den  *>h<>rfl.iclien- 
schicbten  der  Stahlslücke  nach  sehr  kurzen  Zeit- 
dauern bemerkbar  macht.  In  Betracht  kam 
dabei  eine  OlieHlichenachlcht  von  höchstens 
Olm  Dicke. 

Die  mit  dl8  bis  d  19  bezeichneten  Stahl- 

M  1if  il  cu  wurden  in  etwa  Stunde  von  .SOO"  ('. 
auf  üOO'*  C.  im  elektrisch  geheizten  Ofen  erhitzt, 
dann  itei  »00"  C.  in  Wnit^er  von  16*  C.  ali« 
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ptschrfckt.  Ilas  tlaraiirf"<»l'_'i  rul"'  \nhssr'n  <t- 
t'olgtu  in  einoiQ  Bldbado.  voa  4Bö"(.'.  iimerballi 
fol{fi«iiiter  Zoiton: 

(i  I  .'<,.,.  ,    nifht  «n);<'l«Hn«-n, 
rt  14  .  .  .  ,  .     ö  Sekundon  angeUsMin, 


d  15 

die 

dl7 

dlN 
dl9 


10 
16 
20 

2« 
80 


Uro  die  Proben  mhoell  aac  «lem  Ofen  In«  WasHcr 

-.1  hl'ii  l'  i  n  zu  kiinnen,  waren  sie  wälin-ml  iI»t 
i^rliitzuag  au  einem  Kiftendrabt  befestigt,  lici 
den  Proben  dl7  und  dI8  fielen  die  Proben 
wftbrcii«!  lies  Alischreckpiis  aus  der  Draht- 
schlinge  herau«,  auf  den  Boden  des  Waascr- 

TabeU«  II. 


<l  i:< 
d  14 
d  IS 
d  18 
A  IT 
d  18 
d  19 


Wtrnr. 

Ml 

•adlNM 

rniiriinit- 

«lerPraliea 

Uck«* 

nrvleht 

fl 

dau*T  Im 

dar 

Kli-iUad 

VOD 

MftOC.« 

ü 

8«k. 

t 

_  c 

0 

28,4000 

ö 

28,9088 
28,8050 

^ 

10 

15 

27,96S8 

< 

20 

28.1040 

25 

27,t3470 

30 

27,5984 

newlrlrta*prtMt  «Mh 


ti  Studan  M  aMadcn!  IS  Mauden 


0,230ti  i  0,7. '130  i  l,2l.'iO 

0,726»  S,05S8  <  4,6984 

0,7396  2.9S82  I  4,6426 

0,009.^  2.9H08  4,^;842 

*0,«501|  (2.440«)  (4,20721 

(0,54aOl  i2,r<024»  (.H.97401 

0,9004  4,1004  y,9724 


^'('f^ßes  iiiiil  kiirintcii  (it'sliall)  im  Wasser  nirfit 
trrschwoukt  wt^rdeu.  En  Ul  iluraiithin  zu  ir- 
wartea,  daß  die  AlMchreckungr  dieser  beiden 
IVcIii  Ti  weniffttr  s»'hr<iff  war.  als  Jif  Icr  iil»ri>r«'n. 
Ui^vses  weniger  »chrotte  Abschrecken  liat  SÜin- 
liche  Wirltung  wie  Anlassen  fs.  weiter  unten). 
l»as  (laraiiffol|,'fn<ti-  iilisicJif  Ürlh-  A:ilassiii  ]■■<•{ 
4iir»  "  C.  müßte  dann  die  Wirkung  weiter  fort- 
setzen, und  da  die  AniaBhltze  von  465  ^C.  dem 
ri1»s|('iiL,'on«ien  .\st  di-r  l<ö.slirlikiit  an^'ehört  (Al>- 
iiildung  4),  ist  üurüclcbleilieq  der  beiden  Proben 
in  der  LSsfichlceit  zu  erwarten.  Dies  ist  auch 
•  at.s.lflilicii  «1er  Fall.  Die  zu  den  beiden  i'roben 
zugehörigen  Zahien  und  Punkte  sinl  einj^'e- 
tclammert  and  bei  der  .■Vitfzeichiuuig  der  l.ö.s- 
ii(;hkeit.skurven  unberiicksiehtijrl  -relasseii.  Die 
bei  der  Lösiinjr  der  l'rolien  in  1  jirozentip-r 
.Scbwelelsiliire  erzielten  üewielit.-? Verluste  sind  in 
Tahelle  II  eingetragen  und  im  .Schaubild 
liildiinf:  '2:\  zeicluieriKi  h  (laf<;esti'llt.  .An  den 
ilurch  Sebrullur  gekennzeiciini-tt-n  Stollen  ist  die 
LötdicblEeit  aus  Abbilduntr  4  eingetragen,  die 
einer  1-  1«i.s  Hstündip-n  .\nialidaut  r  h.  i  40.'»  "C. 
entsprechen  würde.  L>ie  liewichtsiverluste  bei 
.'Vnlaßdauer  von  */«  Minute  liegen  nach  4H  und 
T'J  Stunden  Aetzun;:  ( I*unkt<'  W  und  \i"  \  hiilier 
als  die  den  si;l>raffierleH  Stellen  entspreclieuden 

*  Nach  beondctcm  AnUimcn  aofort  in  Waflit(>r  von 
15  *C.  ifctaucM. 


Wert.-',  wfihrend  der  Punkt  B  innerhalti  ■itr 
.Schratfur  liegt.  Die»  iKt  nicht  auffällig.  Bei 
der  Iturzen  Dauer  d«a  Anlaaaens  werden  nur  die 
äußersten  <  »berflächenschichten  der  StAhlseheihen 
den  Wärmegrad  4(ir>  "(j.  annehmen,  die  mehr 
naeh  innen  zu  gelegenen  Sehichten  haben  nur 
frerinjrero  Wilrmefjrade  antrenoninien.  die  mehr 
nach  400  ^  C.  zu  liegen.  Die  zuerst  gelösten 
Beldehten  fnach  24  Stunden)  haben  daher  die 
normale  Löslichkeit,  wie  sie  .\bbibl.  4  erwarten 
laßt.  IMe  folgenden  Schichten,  die  in  den  fol- 
genden 24  hezw.  4S  Stunden  abgelöst  werden, 
haben  da^'f^rrn  größere  Lrislichlieit,  weil  ihre 
.\nlalihit2e  dem  l.iisungshQchstwert  nfther  lie.gfn. 




Ig; 

« 

< 

1 

(           .  ; 

1  M 

 J* 

'i  

i            /0           M  J» 

Aiil.iliiiiiii:  2.1. 

KiatiuU  (1er  .ViiUlidnuer  abgetichreekter  bei 
406*  C.  angelassener  Stlhle  auf  die  f^riichkeit 

Siliiitlii'hr  Trol.rii  ,1  M  his  A  V)  hfitt.-n  nar-h 
dem  .Anpolieren  und  .\etzeu  mit  Salzsilure- .Alko- 
hol gleich  dunicte  Psrbnng,  wie  sie  bei  etwa 
40t)  "('.  anjrelassene  Pröbrti  zeit.* n  AeulJerlieh 
war  ein  Unterschied  an  ilmeu  nicht  zu  bemerken. 
Aus  Tabelle  II  und  Sehaubild  Abbild.  23  geht 
hervor,  wie  sehnell  bei  höheren  .Anlaßhttzen. 
z.  H.  4(i5  *'C.,  AnlaUwirknng  erzielt  wird,  ächo» 
in  den  ersten  5  Seicunden  wird  die  Lffslichkeit 
um  das  3-  bis  4  fache  gestei-rert.  IMi'  Kinwirkuny: 
in  den  folt'enden  2.')  Sekunden  ist  demgepi-niiber 
verhall  nismaßifr  p-ring.  Der  hfiehste  Grad  der 
.Vnlaßwirkunff.  «kr  t  ineni  Hitzeyrrad  von  4H5  "C 
zukommt,  schi-int  aber  auch  nach  'M^  s;,l.uird>  ii 
noch  nicht  ijanz  erreicht  zu  sein.  \\  urdf  man, 
was  |<rakti<ich  uiimti^'lieh  ist,  noch  nach  kürzerer 
haiier  als  'i  ^'i  künden  das  Anlassen  iinl erbrechen 
können,  so  Uiulitc  die  erreichte  Anlalhvirkung 
trotz  der  hohen  Anlaßhitze  etwa  gleich  adn  der 

einer  niedi-rrn  .\nlaßbitze  entsureelienden  Itni  bsti  ri 
erreichbaren  Wirkung.  Zum  Beweis  tlesseu  ist 
.\bhi1dttng  2;i  streng  geuniiimen  nicht  ganz  aiis- 
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n-ichf^nd.  wril  ilio  I.öslichki'it-ilii'sfimmiiM;:  nur 
die  /u8t-auiUv  erl>ältBiK»e  der  ttuUcrstcn  >)cbichton 
der  ProbestQek«  «fd«rapiegelt.  BeweinkrSftiirer 
ist  ilie  ilcr  Arln-it  von  Ranis  und  Stroiilial  ent- 
noiiimcne  Abbildung  22,  die  «ich  auf  selir  dünne 
Stahldrflht«  lieziiiht.  So  ist  x.  B.  die  Wirknnir 
«Ifs  Anl:iss(>ns  \m  IKn  nadl  etwa  H  Miniiton 
gleich  der  eines  3  stündigen  Anlassens  bei  lUO  °C. 

Der  weitere  von  Barus  und  Strouhal  alt* 
(Tf^leitete  Satz,  ArX\  Anlassen  bei  einem  Hitzcfrrad 
ti  <  t«  Iceine  weltorc  Anlaßwirkiin^  mehr  erzielt, 
wenn  die  Stahlprolte  zuvor  l>ei  ts"  anpelaRscn 
worden  ist.  k.mn  nur  mit  ilnr  Eiusehrünlcun^ 
prelten,  ilall  (iir  Aiilaßdam  r  lu  i  Ii"  p-nütrend 
war,  um  eint'  Iniiiere  Anlaliwirkung  zu  erzielen, 
als  ftie  hei  ti  in  hiiehstem  Falle  mffglieh  ist. 
\V,ir  dies  nicht  diT  Fall,  war  di<'  Zfit  z.  T^. 
nur  so  klein,  dali  die  Wirkung  nucli  inttt  ilialli 


Vermichen  tr.  walilt,  llir  \'frlaiif  Ifi  d.-n  viT- 
schledonen  Hitzegraden  noch  nicht  festgestellt 
Ist  vnd  die  Festetellunir  für  die  hier  In  Betracht 
kommenden  knrzi'u  ZiMti-n  mi"it>flirhrrwiM?;e  auf 
unüberwindliche  Schwierigkeiten  stolien  würde. 
Sie  sollen  daher  auch  nur  de»  wahrscheinHehen 
Verlauf  qualitativ,  nielit  «luantitativ  wiedergeben. 

Den  Verlauf  einer  Anlaßbehandlung,  z.  li. 
den  der  Kurve  6  (Abbildung  25  a),  erhalt  uiao 
auf  folgende  Weise:  Wahrend  der  Zeit  Az  zur 
Krhitzung  um  .it  =  «i  =  100  "(".  wird  der 
Hitzegrad  als  unvcnindcriioli*  =  ti  angenommen. 
.\us  der  Erhitzungskurve  (>'  i  Aldiild.  25  c)  ent- 
nimmt die  .Miszissf  von  H  gli  icli  di  i-  \  on  H'  — 
Sek.  Nach  dieser  Zeit  ist  die  Erlützuug  auf  U 
^  700  "C.  gelangt,  ti  Ist  600  ^C.  entsprechend 
dem  l'nnkte  A'.  Der  zng»'höriL'i>  Punkt  .\  d<  r 
Kurvi-      in  Abbildung  'i.')a  wi  rdf  ziinileiist  als 


Abbildimfc  84. 


AbbUdung  15*. 


dnr  HöeliHlwirkung  fiir  ti*' liegt,  so  kann  natür- 
iioh  das  bei  diesem  Hitzegrad  fortgesetzte  An- 

la,Hsen  wcitfre  Einwirkung;  ausühen.  Die  Wirkuntr 
nimmt  dann  vorau.s8icblllch  den  Verlauf  A  li  D' 
in  Abbildung  24,  wobei  B      parallel  CD. 

Verfolgt  man  unter  Berücksichtigung  dessen 
den  Verlauf  einer  Anlaßbehandlung,  wie  sie  in 
AbbOdnng  86  c  durch  die  ErUtzongsIcurTe  6' 
veranschaulicht  ist,  so  erhtilt  man  dit-  dureh  die 
Kurve  6  in  Abbildang  25  a  versinnlich te  Anlaß- 
wirlrang.  In  dieser  Abbildung  sind  die  .Abszissen 
kleine  Zeitteilchen  (beispielsweise  Sekunden). 
Die  Ordinalen  geben  in  irgend  einem  Maß  die 
Anlaßwirkung  an.  In  vorliegendem  Falle  sind 
die  Ritzbreiten  (vergl.  .\bbili|.  Hi  als  Ordinaten 
gewählt.  Die  Rilzlirt'ite  s  hcdculet  demnach 
die  höchste  .\nlaliwirknng,  vollstfindiges  Aus- 
fflfihen.  Die  Ritzbreite  4  bedeutet,  daß  noch 
Viin  Anlassen  eintrat,  (hr  Stahl  hetindcf  sich 
noch  im  Zustand  der  (ila^harte.  l>ie  Kitzbreiteu 
zwischen  4  and  8  geben  verschiedene  steigende 
(rrade  der  AnlalUiflrtr  an.  Die  in  AbbiM.  '2äa 
eingezeichneten  .lulaükurven  700"  bis  200"  sind 
ledigUeh  nach  Schfttzung,  nicht  auf  Urund  von 


gegeben  vorausgesetzt.  .Man  lege  A  Ü  (larallol 
A*  B"  auf  der  600  <>C.  Kurve.    Den  Schnitte 

[lunkt  ili.  SIT  l'aralli'len  tnit  dt  r  Ordinate  zur 
.\bsziitse  K  liefert  H.  Da  der  Anfangspunkt  der 
Kurve  6  im  Koordinatenanfang  0  bekannt  ist, 
so  kann  man  auf  diese  Weise  alle  folgenden 
i'unkte  bis  C  ermitteln.  Der  letztere  würde 
besagen,  daß  Erhitzen  nach  Kurve  6'  f.Abhil- 
dung  25c)  diesellie  Wirkung  ausübt,  wie  eine 
3  Sekunden  wahrende  Erhitzung  bei  700  "  ('. 
entsprechend  dem  Funkte  C*  (.Abbildung  25a». 

Von  besonderer  Wichtigkeit  sind  nun  die  Er- 
scheinungen, die  sich  liei  der  .\tikiihluntr  eines 
glühenden  Stahles  vollziehen.  .Angenommen  wird, 
daß  die  Anlaßwirknng  dadurch  unbeeinflulH 
bleibt,  ob  innerhalb  des  Zeitteilchens  <lie  .\n- 
laßhitze  von  t|  auf  ty  steigt,  oder  von  t^  auf  t| 
(Ult.  Es  soll  die  in  Abbild.  25  c  mit  4'  bezeich- 
nete Alikühlungsknrve  zugrunde  geIrL't  werden. 
Solange  die  Hitze  oberhalb  700"  C.  liegt,  ist 
die  feste  J<6snng  von  Karbid  in  Kohlenstoff  stabil. 

*  Pie»  ^ili  streng  i;ennninti>ii  nur,  wenn  At  un- 
endlich klvin  i»t.  Für  den  Torliegoadeo  Zwvek  genttgt 
aber  die  Annfthrrnnir. 
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Krst  wt-nn  ci'-r  Haltfiiiinkt  Afj  =  "00  "  ( '.  olx  n 
durchschritten  wird,  tritt  diese  LöKung  in  li-n 
laUlen  Bereieh  Hb^r.    An  dem  tatalebHclwn  Zn- 


kiin.'  WirkiinfT  mehr  aU8.  !>!'■  Wirkritii:  <l.'r 
A)>kuhliing  lies  Stahl«!  nach  Kurve  4'  (Abhild.  2dc ) 
war«  Romit  4{«iielli6  wi«  ntw«  ein  10  Sekunden 


stand         Stahles  \vir<l   nir-hts  L"'iln(li  rt .   \\<  nn     ilaiuTrnl-s   \nlas<i  n  Iw-i  r)OH"{'.  I'imkf  I'"  (iili>r 


wir  uns  vorstellen,  dab  bei  «00 "<J.  (l'uniit  J', 
AhMld.  86  e>  plMfltch«  AbkflUunfr  bis  zu  0»C. 
il'iinkt  K'>  in  der  iineniilicb  kli'it)(>n  Zfif  Null 
und  darauf  sofort  wieder  in  derselben  Zeit  Null 
ErfaitKunßr  Ml«  za  700  *  C.  ent<ipreehend  Punkt  J' 
crt'ol^rt.  W  ir  konnt  n  iin>4  somit  vorstellt'n.  der 
titalil  wäre  ia  der  Zeit  Null  in  den  glasharten 
Zustand  6b«rgeflihrt,  und  die  daraofrolfende 
Abkühlung  von  J'  Uber  K'  entspricht  dann 
einer  Anlaßhehandlung  bei  Mnkt^nder  Anlaß- 
hitze.    Wahrend   des  Sinkens  der  Hitze  von 


Abbildmig  S6b. 

700  auf  600* C.  werde  unveränderliche  Hitze  von 
700  (»C*  vorausgesetzt.  Die  Anlaßwirkunfr  folifrt 
dann  den  700"  Kurven  von  O  Ms  M  in  Al>- 
hildung  25a.  Die  Abszisse  von  M  entspriclit  der 
zum  Dureblanfen  von  700  bis  600**  C.  nfftigen 
aus  Ahbildungr  25c  zu  i  iitni-lmiHnden  Zeit  von 
1  Sekunde.  —  »Wahrend  des  weiteren  Verlaufs 
der  AbkAhlnuf  von  600  bis  600«  0.  (M'anf 
in  Abbildung  2hc\  wird  die  Hitze  unverandcrlirh 
gleich  ßOO"  C.  gesetzt.  Legt  man  durch  M  in 
AlibUdung  26  a  eine  Parallele  zur  Anlaßkurve 
600**  r. ,  so  t'rhalt  man  X  als  Schnittpunkt  dieser 
Parallelen  mit  der  Ordinate  zur  Abszisse  1  Se- 
kunden. Letztere  entspricht  dem  TTnterschieil 
der  Abszisse  von  .1'  und  N'  in  Abbild,  'l'te.  In 
di^rst  Ibi-n  Wi'iso  ffihrt  man  fort  bis  zum  Punkt  I'. 
entKpr.  rbend  der  Anlalihitze  oCO^C.  Weitm- 
ArilalUvirkung  kann  nicht  erzielt  werden,  da  1' 
oberhalb  d<T  liöclisd'n  Anlal^wirkiinp  liegt,  die  Im  I 
der  n^icbsl  niedrigen  Warme  von  400  ^'('.  erzielt 
werden  kann.  Die  weitere  Abktthlunfr  ttbt  somit 


•  Dies  gilt  «treng  genomtiifn  nur.  wenn  A  t  un- 
endlich klein  ist.  Fdr  den  vorliegenden  Zweck  genfigt 
aber  die  Annihemng. 


ein  etwa  3,5  Sekunden  wahrendes  Anlassen  bei 
600  C.  (Punkt  P*^)  naeb  Torausgegangenem 
Abschrecken.  I>ii'  Z-iliiiriwirtc  sind  aus  den 
schon  angegebeneu  Uründeu  nur  als  Beispiele  an« 
zusehen,  nicht  als  wirkliehe  Rechnnnicswerte, 
weil  Ja  die  Anlalikurven  in  .\bbild.  25  r  nur  an- 
genommen, nicht  tatsachlich  ermittelt  wurden. 

Aus  dem  Vorstehenden  gelangt  man  zu  der 
Vorstellung,  daß  die  AbkQhlung  eines  Stahles 
von  einem  Wärmegrad  über  700  T.  aufgefaßt 
werden  kann  als  das  Anlassen  eines  itleabn 
Martensits  orbaltfu  dureh 
uni*ndliob  rascbf  AliM'lirr'k- 
kung  oberhalb  Ar^t  unter 
Verhältnissen,  wie  sie  durch 
d-'ii  Verlauf  d'T  Abkiiliinni: 
von  700"  C.  bi,s  Ziuuner- 
wirme  bedingt  sind.  Ist 
die  Abkiihliin;.'  si  hr  -.«  brofi". 
wie  in  Kurve  1  «.Abbildung 
26  e).  so  ttfthert  man  sich 
dein  idealen  Martentit,  ih  r 
nur  einer  ganz  schwachen 
Anlaßwirkung  ausgesetzt 
war.  Ist  dajregen  die  .Ab- 
kühlung langsamer,  wie  in 
Kurve  .5  r Abbildung  25  a 
und  c).  so  erhiili  man  einen 
Zustand,  der  dem  ausge» 
glühten  bereits  sehr  nahe 
steht.  Ist  die  .Abkühlungs- 
dauer  geniigeufl  groß,  so  er- 
halten wir  den  Zustand  der  höchsten  .Anlaßwir- 
kung, nimllch  den  ausgeglühten  Stahl.  Aus  dieser 
X'iirstelliintr  lieraiis  eriribt  sieb  obiie  weiti-res, 
dah  wir  im  abgeschreckten  Stahl  dieselben  (ie- 
{Qgeerseheinnngen  wieder  finden  mflssen,  wie  im 
angelassenen  SfabI;  damit  erklärt  sich  auch  das 
Auftreten  von  mehr  oder  weniger  Troostit,  ebenso 
das  Auftreten  der  verschieden  gefhrbten  TrootttfU 
Sorten  in  arebflrtelen  Stahlsorten. 

lia  aber  die  Wärmegrade  innerhalb  eines 
Stahistnekes  wahrend  der  Abschreckung  nicht  an 
allen  Stelli  II  gleicb  sein  können,  sn  werden  inner- 
halb des  Stückes  auch  verscbiodeno  üratlo  der 
Anlaßerscheinnngen  auftreten  kennen.  Die  Ab- 
selireckwirkung  wird  im  Innern  der  Sinbiprobe 
weniger  scbrotV  sein,  als  an  der  Oberfläche;  es 
kann  sieb  dann  bei.spielsweise  ein  dunkler  Trooslit- 
kern  in  einem  hellen  Martensitrand  bilden*  wie 
7..  H.  in  Abbildung  3:?.  Irgeini\veb-be  ZutVlllig- 
keiten,  liildung  von  Daniptldasdien  an  iler  ali- 
geschreekten  Htabiprobe,  Erschwerung  der  den 

*  Klebe  auch  H.  Heyn:  kMikroxkoiÜHebo  I  nior- 
•urhnngen  von  Eisenlegteriingen«.  aVerhdl.  d.  V.  zur 
B«f.  des  (»ewerba."  1904  Tafel  XVII,  AhbiMnng  S. 


uiyiii^cQ  by  Google 


1.  Anguirt  1906. 


suhl  and  BImd.  921 


WJLrmcftusjrioich  ilcr  ;ilis(-hi-«'ckcn(lrn  Fliissi^'kiiit 
btMÜugttadea  Strömuugeu  köuuon  dann  natürlicli 
di«  B«goliBl6igkeIi  der  ErselieiAattg  beeiotrleh- 
tigen. 

Die  ms  obigen  Vorstelluugeu  gezogenen 
SchlQflM  laRsen  rieh  dnreb  den  V«midi  koMtrol- 

Ucren.  ZuiMcht  imiR  (lic  H.lrtr  il»r  Troogtit- 
AusKchcidungon  iu  abgeschreckten  hJtablea  zwischen 
derjenifcen  des  MaitenritB  und  der  des  Perlita  liegeii. 
LHe  Boi8tatitruoi(  hierfür  ist  in  Versuchsreihe  II 
gegeben.  Weitere  Möglichkeiten  zur  Nachprüfaug 
ergebeii  aleh  aas  folgender  Ueberlegunic 
die  Verinderung  der  Lfislichkeit  (gegenüber  einpro- 
zentigor  Sciiwefelsfliire.  Wie  Abbildung  4  zeigt, 
wird  die  Löslichkeit  bei  Anlaßhitzen  Wn  400"  C. 
gesteigert,  bei  höher  liegenden  AnlaUhitzen  aber 
wieder  viTmiiidert.  lA'jxt  rnan  die  wolil  sdlist- 
verstAndiichu  V'uniusijeuuug  ztigninde,  daß  auch 
bei  hohen  Anlaßhttsen,  s.  B. 
700''  ('.,  in  den  ersten  wenn 
auch  sehr  kurzen  Zeit- 
teilelieD  Infolge  de»  Anlae- 
scn»  die  ganze  SfufcnIi''il>M- 
vom  Marieusit  über  die 
Ueber^gefonnen  cor  Zwi- 
.si  lii  iistufc  Zmt  durchlaufen 
werden  muß,  und  enit  in 
den  folgenden  Zetttellehen 
die  weitergehende  Umwand- 
lung von  Zmm  bis  Perlit  er- 
zielt wird,  so  mnB  dem* 
entsprechend  auch  die  Lös- 
lichkeit  des  Stahls  in  den 
ersten  Zeitteilchen  von  der 
geringen  LOsIichkcit  des 
MartenHitü  ra^ch  auf  ilio 
höchste  Löslichkeit  von  Z, 
worauf  dann  die  LSsUobkeit  rascb  wieder  ahnimnit 
h\<  zu  der  dos  Prrlit<5.  Hie  Kurve,  die  die  Ein- 
wirkung des  Anlassens  bei  700"  C.  auf  die  Lüs- 
llchkeit  des  Stahle«  wiedergibt,  nittB  sich  soinit 
rasch  einem  llrichstwtrt  nahem,  darauf  rasch  wieder 
abfallen,  um  dann  in  einer  tiei  der  Löislichkeit 
des  Perlits  entsprecbeoden  Hshenlagc  wagereeht 
woitiT  zu  v*'rl;iiif»'ii.  Dil-  in  AtilnliluiiL'  1»  lils 
«LösUchkeitsgrad"  bezeichneten  Ordinaton  sind 
der  Abbildung  4  entnommen.  Sie  entsprechen 
der  Gewichtaabnahme  in  Grammen  der  l)ci  ver- 
schiedenen Wärmegradtin  an^'elas.senen  Proben 
(lieihe  C)  nach  7'J  stündipcr  Einwirkung  von 
1  prozentiger  Schwefelsaure,  t  Vergl.  aucliTabelh*  1 
niit.  f  A.  H  lind  C.)  Man  kennt  Honiit  den  quali- 
talivi  u,  wi  iiu  auch  nicht  den  (|uautitntiven  Ver- 
lauf der  in  Abbildunfr  25  b  mit  700 C.  bez»'ich- 
iK  ti  Ii  Kurve.  Aehnlich  ist  «Irr  Vi  rlaiif  fiir  die 
Kurven  tJoO  und  500"  C,  nur  wird  der  itöchst- 
weri  entapreebend  der  nl^Mren  Hitze  entsprechend 
Späher  erreicht.  Von  400"  <\  nl>  füllt  der  ab- 
fallende AHt  der  Kurven  weg,  weil  man  bei 
Hitsefraden  unter  400'  0.  nicht  mehr  Uber  den 


Höchstwort  der  Lö8licli1<t  it  hinan»  zu  geringerer 
Löülichkeit  gelangen  kann,  sondern  nur  noch  daa 
Bestreben  vorhanden  ist,  dem  Jedem  Wannegrad 
entsprechenden  Hocitstwert  zuziistrfhen,  der  mit 
abnehmender  Hükze  niedriger  wird  und  nach  um 
so  spaterer  Zeit  erreicht  wird.  AUe  diese 
Kurven  von  700**  C.  Ms  200°  C.  sind  in  Ab- 
bildung 2öb  in  dünnen  Linien  eingezeichnet. 
Kit  ihrer  Hilfe  und  unter  Benutzung  der  Ah- 
küliliiiifrskiirv  I  ii  I'  ]<{■>  5'  in  Abbildung  25  u  »t- 
erhält  mau  in  abuUcber  Weise  wie  bei  Abbil- 
dung 25a  den  Verlauf  der  Aalaflwirkung  ver- 
anschaulicht durch  die  dick  ausgezogeneu  Linien 
1  bis  5  in  Abbildung  25  b.  Die  Kurve  5  bört 
z.  B.  beim  Punkt  K  auf  und  endet  mit  einem 
KurvenstUcko  parallel  zum  absteigenden  Ast  der 
Anlaßkiirvr  COO"  f.  Divi  Löslichkeit  is-t  hierbei 
jenseits  des  üuchstwurts  von  ti,ä  auf  etwa  4,3 


gfbraelit  werden, 


AbUUvBg  Wc 

gesunken.  Weitere  Abnahme  der  Löslichkeit 
ist  unm^fftich,  da  durch  Anlassen  bei  dem  nacbsl- 
nif'dri^cn  Hitzograd  von  500"  (\  nur  die  Mindest- 
löslichkeit  von  4,5  erzielt  werden  kann.  Qie 
Kurve  S  h9rt  bei  S  mit  ^ner  LQsllehlieit  von 
5,2  auf  fintsprf«rh«>nd  der  Lnslichkrit,  die 
der  Stahl  wahrend  des  Abfalls  von  400  auf 
800'  C.  bei  angenommener  gleichbleibender 
TTilzc  \  Oll  {n(y"  r  rrcicht  hat.  Diese  Löslich- 
keit liegt  höher,  als  der  höchste  itdslicbkeits- 
grad  von  4,  den  die  spater  erfolgende  Anlassung 
bei  300"  0.  erzielen  könnte.  Diese  letstere  ist 
somit  ohne  weitere  Wirkung. 

Wird  nun  ein  Stahl  wahrend  des  Abschreckens 
bei>«])ielaweise  nach  Kurve  3  (Aldiildung  25  c) 
.abp'kühlt.  so  wird  er  i'\m  T^öslichkeit  annehmen 
von  etwa  5,2  t-ntsprcchend  dem  Punkte  S  (  Ab- 
bildung;: 25  Ii).  Wird  dieser  Stahl  nachtra^'lich 
noch  iiei  300"  ('.  antji'lassen,  so  kann  .\enderung 
der  Löslichkoit  nicht  eintreten,  da  die  bei  diesem 
Hitzegrad  erroiclilmrc  Möcbstlöslichkeit  nur  4 
l)ctragt.  Der  Stahl  muß  also  vor  nnri  mch  dem 
.\ulatitsen  gleiche  Löslichkeit  besitzen.  Ander- 
seits wird  da  Stahl,  dessen  Absehreckong  nach 
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Kurv»*  1'  VfrlaiiffU  ist.  uml  tliT  «'ntsitn-i-.lK'nil 
dem  Punkt«-  U  i  .\bbild.  '25 eine  Löslichkoit  von 
2,4  erreicht  hat,  nMsh  dem  AnUwsen  bei  SOO^  i). 
wcsentlidie  Stt'ijrentni:  in  di-r  r.öslichkfff  er- 
fahren musfien.  Auch  *iie$je  Schlüsse  sind  durch 
den  Veraneh  bestatiurt,  wie  bei  der  Vonnieh«- 
reihe  11  {rezeifjt  wird. 

Verwickelter  werden  die  Läslichkeitüvcrlillt- 
nlme,  wenn  die  AbkttMnoir  Innei4ia1b  de«  ab- 
geschreckten Stahlst  iicks  iiit  lü  ifhiriät^ipr  ist. 
sondern  langsamer  abgekühlte  TroostiUitcUco 
neben  eebroffer  abgekOhlten  martenftttfsehen  Teilen 
auftreten.  Hier  kommen  nämlich  noch  Kalv.uiisf-ho 
Einwirkungen  der  sich  berührenden  Metalle  iu 
venehtedenen  Zustanden  in  Betracht,  die  die 
LSslichkeit  beeinflussen,  imltni  sie  dii  Lösunfr 
de«  einen  UestandteiU  auf  Konten  des  andern 
Iwschli'unijren.  Auch  dieser  Umstand  winl  bei 
Beurteilung  der  Er^reliuissc  in  Versuchgreihe  II 
berttdttichUgt  werden  mfisaea. 


Noch  iitir  r  finen  andern  Punkt  {,'el)en  die  in 
N'crsuchsreihe  l  beobachteten  Erücbeioiuigeo  Aus- 
kunft.  Karbid  trat  bereits  bei  AnlaBliiiien  von 

4(><>"<".  nit  in  ilrn  nngela.sseuen  Prnl)rn  atif. 
Man  kann  im  Zweifel  sein,  ob  der  Stalil  oIht- 
balb  Ar,  700^  C.  eine  Tiflsun^r  von  Kohlen- 
sfoff  f)(lrr  Villi  Kartiiii  in  Ki^rii  ilarsl-Ilf .  Im 
erstcreu  Falle  würde  die  Karbidbildung  bei  reinem 
Stahl  mit  0,95  ^  V.  erst  bei  Ar,  eintreten 
künn'^-n.  n!i,->rliall)  dirsi's  \V;irim'^Tades  besteht 
aber  Fest  nicht.  Im  letzteren  Falle  würde 
das  Kkrbid  bereits  oberhalb  700 '^C.  in  LSsung 
sein  und  sich  bei  diesem  Wrirmeprad  nur  aus 
der  Lösung  ausscheiden.  Solange  es  nun  niclit 
•;(>lin<;t,  Bisenkarbid  Iwl  WErme^r^raden  in  der 
Nahe  von  4(><) "(  '.  herzustellen,  muß  angenommen 
werden,  daß  iler  Martensit  eine  feste  I.ösunpr 
von  bereits  fertig  gebildetem  Karbid  und  Kisen  sei. 

(Srbluti  folgt.) 


Die  beim  Walzvor^ange  auftretenden  Kräfte  und  Momente. 

Von  I»jj>l.-l«g.  1'.  Fröhlich,  Mulheini-Kuhr. 

Uro  die  von  dem  Konstrukteur  entworf('n(>n 
Walzwerke  auf  Fi  sti^'K'  it  iK»  -hrechnen  zu 
können,  bedarf  es  der  Kenutnis  der  an  Walze  und 
Stander  auftretenden  Krftfte.  Diese  erreichen 
bei  Blockwaliswalcen  beträchtliche  Werte. 

ihre  Ermittlung 
soll  im  foliron« 
den  meine  Aul- 
gäbe  sein,  in.s- 
Iwsondere  die 
I'rslinnimiiL'  dr^ 

ilurizontal- 
schubs.  —  Vor- 
liluti^  habe  ich 
solche  Walzpro- 
zessc  im  Au^C, 
bei  dencft  der 
r>lock  nur  von 

zwei  Seiten 
durch  ein  Wal- 
zenit.aar  oder 
von  je  zwei 
Seiten  durch  je 
ein  Walzenpaar 
in  AngriA'  ge- 
nommen wird. 
Für  die  Kririilt- 
lung  von  Festig- 

kcitüzahlen  werden  die  nachfolgenden  Rechnungen 

seliist  bei  seillielii-r  K  ilili  rhet'renziing  {renüfren. 
JtiezUglich  der  Elastizität  des  Walzgutes  soll 
die  Annahme  gemacht  werden,  daß  es  sich  wie 


Deformation  knetbarer  Hassen  ist  der  zwischen 

Werkzeug.'  und  Masse  ntiftn-f  endi-  sjiezifisehe 
FUcbeudruek  konstant  j  als  solcher  kann  l^ei 
Walzeisen  der  Höchstwert  von  ^  1000  kg/<|cin 
\v(  ril>  n.  Dit-^iHx'  hilngt  natOrllcb  ab 
von  der  Tenijieratur  des  Blockes. 

I.  Krftfte  im  Beharrungszustande  (Ab- 
tiiMiiiiir  1  I.  r  Beliarrungszustand  ist  dnnti  .  in- 
getreten,  wenn  die  Maiiscn  des  Blockes  vor  und 
hinter  der  Walze  keine  Beschleunigungen  er- 
fahrt ti  :  wflhrend  des  Walzprozesses  findet  immer 
eine  gerin^re  Beschleunigung  statt.  Es  bezeiehne : 

V  froHehwindifjkeit  dos  Walz;;u(ei*  in  m/ticc. 
<|    (juorNchnitt  in  ({dein. 

Y  gpez.  Gew.  bczc»>;en  auf  Wasser, 
„\"  Index  vor  d<T  Walze. 
#,2"      „      hinter  HerHellieii, 

p    Besehtranigung  in  m.scc. 

I  n  der  Zeiteinheit  wird  die  Masse  1 0 .  vs .  qs  y/? 

i>es(-)ileunigt  um  ]>  =  v:  —  vi  Meter,  also  ist 

der  B  e  8  c  h  1  e  u  n  i  g  H  n  g  s  d  r  II  c  k : 


B 


>0.  q»  •  Y  ^,  .  T,  Ivj  -  v,| 


eine    idastisebe,    leiu^tre  Mn>- 


rlialte.  als(t 


absolut  unelastisch  sei,  eine  Voraussetzung,  die 
praktisch  btdnahe  erfüllt  sein  wird.    Bei  der 


Aus  Hymmetriegrfinden  entftllt  auf  jede  AValze 

die  Hillftc  dieses  r>es(lileiinijrungsdrueki's. 

I)eukt  man  den  Block  durch  eine  Horizontal- 
ebene in  zwei  symmetrfsciie  Hslften  geteilt,  so 
wirken  auf  jede  ilersellten  folj^eiiile  Krflfl  ': 

1.  der  Normaldruck  X,  welcher  sich  au.s 
Pressung  und  BerOhrungsüiiche  bestimmt, 

2.  ilie  L  nil'an^'skrat'l  1',  vorlantiff  unbekannt, 
A.  der  Beschleunigungüdruck  Bj^,  aus  (.1) 

zu  ermitteln. 
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Da  die  Siiiiiiiin  der  Horizontalkoniponenten 
dieser  Krflfle  gleich  Null  sein  muß,  so  hat  die 
Beanltante  derselben  vertikale  Sfchtnnp.    Da  N 

und  B/j  durch  Rechiiuiif^  fe.sl^elef^t  sind,  so 
kann  N  hestininit  werden.  A  <'  ist  die  resul- 
tierende auf  das  \\'alz>riit  wirkende  Kraft, 
A  I>  =  P  die  (rrnße  und  Richtuni?  des  auf  dl« 
Walze  ausf^cübten  Drui  kt  s.  T^ns  nutzbar  ge^ 
machte  Moment  bejtiuinit  sich  zu: 
]|««P.r  =  U.Ri. 
Ans  .Im  liunh  V  hrrv<irL'''nifciii'ii  T-.t^'-it- 
KcaktioDcn  l'i  und  berechnet  sich  das  Koi- 
buagsmoment  aa  einer  Walze: 

Hr  =  |t  •  Pi  -K  +  ft  •  1'« .  B  » |i .  P .  R  »  P .  p, 
weao  p  a>  |ft .  R  gemacht  wird. 

Das  resultierende  Moment  ist: 

M  =  M,.  4-  M,  =  P  Ir  4-  pl  =  1«  .  a. 

liei  der  Umdrehungszalil  n  wird  die  UcKamt- 
leiatung  der  Triebmaacbine: 

L     8  « 
71  620' 

Der  Beschleuninrungsdraek  B  Ist  In  der  Re(rel 

so  klfin,  lial)  er  vernachlilssigt  werden  kann; 
in  dicMem  Falle  int  der  vom  Waizgute  auf  tlie 
Walze  ausireiihte  Druck  vertikal  gerichtet.  Die 
Zapfenreibun^  bedingt  das  Auftretei  einer  ge> 

ringen  Horizont nlkraf'f  II  —  n  .  I'. 

11.  Kr.lt'te  bei  lieginn  des  Waizpro- 
z  e  s  8  e  s  ( Abbild.  2  >.  Das  A  rbettastfick  werde  mit 

ilor  (t(  "^rliwnidi'rkeit  N'iiII  an  die  Walzen  heran- 
geführt. Soll  das  £rfat>sen  oline  mecbaniüche  Nacii- 
hilfe  erf»lg(»,  so  muß  der  ReihvngskoefBzient  f 
bekanntlich  jrrölicr  sein  als  die  ^onioinetrisehe 
Taogente  de»  Winkels  sc.  Bei  Blockwalzen  findet 
man  tang  a  »  0,4  und  größer.  Sobald  das 
Walzput  von  den  Walzen  erfalit  ist,  tritt  an  der 
AngriffsllAche  eine  >iomialkraft  auf  =  Pressung 
[1000  kg]  mal  NormaMflche.  Da  die  Port» 
schreitungsjtceschwinditrkeit  des  Klockes  nicht 
roomeatan  auf  dit<  Unifaagsgeschwindigkeit  der 
Walzen  anstci^ren  kann,  so  muß  ein  Gleiten 
atatlHncl  II  imil  eine  KeilMirifrskratY  K  =  f  .  X 
|bei  ftlofkwalzen  f  =  0,4  :  0.<>|  wirksam  wiTilf^n. 
Teilen  wir  den  Block  wieder  durch  einen  Hori- 
zontalschnitt in  zw«']  syrutuetrische  Uftlften,  SO 
tritt  an  ji  .I.-r  iIt  Hillften  auf: 

1 .  N'ormalkraft -  Prt<4MUDg  xB^^riihningHililchu. 

2.  Reibung  F  «  f .  N, 

Ht  Hchleuni^iin^'sdruck  It  j. 
I>er  h-tztere  «larf  Jetzt  niebl  nielir  vernach- 
litxsigl  werden;  er  allein  führt  den  \erschleiJi 
der  Lagenchaleo  la  herizontaler  Kicktung  herbei. 
tiiiJr-in  er  mit  hetrftcIitlieli'T  (iffirM'  ziimlich  itliifz- 
lich  auftritt.  Da  die  Summe  aller  auf  die  Hlnck- 
halfke  wirkenden  HorizontalkrAfte  eioschlieOlieh 
d»'s  Besrhl'  rmi'jTunt'sdruekes  ^rlcieli  Null  sein  mu(5, 
80  hat  diu  KeMultaatc  au8  obigen  drei  Kräften 
wieder  vertikale  Achtung.    Für  verscliiedene 


Anfaßbreit^n  b  Itestinune  man  jetzt  N  gleich 
Fläche  X  Presaung,  angreifend  in  Flflichenachwer» 
punkt,  und  Reibung  F  ss  f  .  K  normal  zu  N 

stehend.  Es  ergibt  sich  dann  B/x  und  der 
Kückdnick  P  auf  die  Walze.  Gleichzeitig  findet 
man  dajt  Moment  Mi  =  P  .  a  der  Triebmaschine 
und  da«  Nntzmoinent  F  .  Ri  =  P  .  r. 

Die  Vertikalkoin]  (in  rit«'  V  hebt  alch  mit  der 
ihr  {regenüberiiegeutii.'u  auf. 

.Stellt  man  daa  Moment  Mi  =  P  .  a  für  dt« 
Hoschleunigungsperiodo  als  Funktion  von  x  «rrn- 
pliiscli  dar  (Abbild.  3),  so  ergibt  sich  annähernd 
eine  Gerad«  A  C ;  der  BMehlsaidgungadraek  B  wird 
durch  die  Kurve  A  I>  E  vpranschaiilicht.  Diese 
Kurve  ist  so  lange  gültig,  als  ein  Gleiten  zwischen 


I 


Abbildung  S. 


Walze  unil  Arbeitsstück  stattfindet.  Würde  ein 
solches  auch  noch  nach  Passieren  der  Zentrale 
begtehnn,  so  mQßte  von  hier  ab  der  Horizontal- 
druck konstant  lileiben.  bis  der  Beharrunptzustand 
des  Walzgutes  eingetreten  ist.  In  vielen  Fallen 
wird  der  Block  die  Walze  schon  eingeholt  haben, 
bi'vor  s(;ine  Stirn  die  Zentrale  erreicht  hat. 
Sind  die  Walzen  in  mechanischer  V«  rliimlun^ 
mit  einem  8chwungrade.  so  kann  die  l'uilaugs- 
^escli windigkeit  derselben  als  annflhernd  konstanl 
lirtra<  hfi-f  werden  wahrend  df  r  Einleitunir  des 
Walzprozi-sseri.  Die  Beschleunigung  würde  t^i*it» 
mit  Gleiten  verbondon  sein.  Bei  eioem  Kehr» 
ualzwi'rke  jedoch  kann  das  Trfltrlieitsinoriient 
der  rotierenden  Maj«8ea  gegenüber  dem  normalen 
Drehmoment  vemaehlflsslgt  werden;  es  Ist  jetzt 
der  Fall  di'ukliar.  i!nl'>  iln-<  Anzii^'^inonunt  der 
Triebinaschin«  wühl  genügt,  den  hchorrtfuden 
Bleck   anstandslos  durchzuziehen,  nicht  aber 

« 
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aiisroicht,  in  Jeder  Fti.-isi'  <l<'s  Beschleimiirunirs- 
jirozeMea  das  Oleiten  am  Walzgute  aufrecht  zu 
erbalten.  Tnmren  wir  dan  maximale  Anzugi* 
moment  iler  Kraftniaschine  in  oliigf  Mi-Kurve 
ein,  so  ernriht  sich  eine  Lage  x  —  1,  nach 
»leren  reberschreUunfr  Hn  Anwachs«»n  von  Mi 
nicht  niflir  staltKn<len  kann.  Die  Folpi-  ist.  das 
.Aiifhön-n  de«  Gleitens;  Fort <?chreitunfj:s(reseh win- 
digkeit des  Bloekes  und  rKifnnsrstresehwlndifrkelt 
der  Walxe  sind  von  nun  an  imiih  i-  prleich.  Itei 
weiter»»r  Zunahme  der  Hreite  b  wird  das  Aen- 
derungsfj:esetz  von  N  wie  vorher  l>e.stchen  bleilien; 
an  StellA  der  geleitenden  Reibung  F  a  f  .  N  tritt 
jntzt  die  Umfanjrskraft  V,  welche  sich  aus  der 
Beziehung  U  .  Ki  =  Ui  —  M,  bestinunt.  Der 
BescUennJi^ngwlraek  B  hat  In  dem  kritinehea 
Punkte  seinen  Maximalwert  orreicM  iiml  nimmt 
jetzt  ab  [Kurve  D  £i|.  Um  in  jedeiu  Falle  die 
Enreidning  de«  OleiehgewichtsnntaodeR  und 
somit  die  maxliiiHir  Horizoutalkraft  ermitteln  zu 
können,  biHliu-fea  wir  der  üeschwindigkeitskurve 
für  den  Block. 

Aoi  den  bekannten  Beziehungen 

P  =  »'•'•/dt 
ergibt  sieb         p  »  v .  d»/^ 

I*  ▼ .  dt  ==  1*  p  .  dl  Ä  »/• .  t«. 

£8  seien  x  und  y  die  Koordi- 
aateo  der  BeschleuuigungsiiriK  k- 
Kurve  in  mm.  Kinem  Millimeter  der 
Abüziäsc  mfigen  Cg  mm  des  wirk- 
lioheu  Weges  entsprechen,  so  daß 
8  =  0,001.0,  .X  (in  Mefrnil  wird. 
Ist  C|  der  Kr&ftemalitttai)  tur  die 
Druekkurve,  so  gUt: 

und  die  Beschleunigung  |>  ergilit 
Steh  M       p_g.u/^^_^,;^^  .,...y, 

wenn  U  d<ki  Gewicht  des  Blockes  in  kg  be- 
deutet. 

IMe  Gleichung  (8)  geht  dann  über  in 
V*.T*s  ^p.dessg/^.(^. 0,001. Ci.  ^y.dx.  (S) 

Ik>n  lutegralausdruek  kann  man  leicht  auf 
graphischem  Weg)'  linden,  indem  man  die  unter 
der  Beschleunigungskurvo  gelegene  Fläche  in 
Streifen  von  gleicher  Breite  teilt,  deren  mittlere 
Ordinalen  (1,2,;^..!  auf  die  Vertikale  pro- 
jiziert ir,  2',  3'  .  .  .j,  und  nach  eiuem  beliebigen, 
auf  der  Nulünie  gelegenen  Pole  O  Strahlen  /.ieht, 
welche  die  Richtung  der  Tangenten  in  d  u  i  tit- 
uiirechcudou  i'uukteu  der  gesuchten  Kurve  an- 
geben. Ist  B  der  Polabstand  in  IQlliraetem,  so 
stellt  die  gewonnene  Kurve  den  Ausdruck: 

r.  rr-  !     .    I  V  .  f1  T 

dar;  au»  Gleichung  {'ii)  tolgl  dann: 

«*s8.g/^.  Ob. 0,001. 0|.(.S8sCk.s,  (4) 


wenn         OtsS. 0,001.  g/Q.Ci.  Gl.  t  (6) 

gesetzt  wird. 

Im  Falle  .\ntriebs  durch  Krattmasdiine  mit 
Schwungrad  trage  mau  nun  die  Ordinate  /*Vcj, 
entapreehend  der  maximalen  Umfaag8ge8cbwUidig-> 
keil  der  Wal/.e,  in  da.s  IMagramm  ein  und  man  tüidet 
in  ihrem  Schnittpunkte  mit  der  z  -  Kurve  den 
Augenblick  des  Angreifens  und  den  maximalen 
Beschleunigungsdruck ;  dii  st  r  frillt  dimti  i>litzli(h 
auf  Null.  Das  Moment  tunkt  auf  den  Betrag  iL 
herab,  welcher  allein  zor  Deformation  [und  Ueber^ 
Windung  der  Zapfenreibung |  notwendig  ist.  Hau 
findet  diese  M- Kurve,  indem  man  für  jedes  N 
die  Kraft  U  so  wählt,  daü  die  Hesultaate  beider 
vertikal  steht. 


Abbildung  3. 


liuim  Keiirwalzwciku  uuibte  -  falls  dsM 
Moment  Mi  den  HScbstwert  erreicht  hätte  — 
die  Charakteristik  der  Triebmnxrbine  n  =  f  (M|) 
bekauut  mia  [bei  Dampfautrieb  würde  die  An- 
nahme Xi  =  konstant  genf  g«n1 ;  man  kSante  dann 
für  ji'di's  Ml  di''  l'irifanir>f:>"5rhw!ndigkeit  der 
Wal^e  mit  der  des  Blockes  vergleichen  und  an 
der  Ueirereinstimmung  derselben  den  Augenblick 
des  Festfass.  ii>  i  rkennen.  Hier  würde  die  ab- 
fallende Beschlcunigungskurve  einsetzen,  welche 
dem  Hotor  und  Walzgute  gi>mein  ist;  £e  zu- 
gehörige Iiitegralkurve  würde  natürlich  von  der 
vorigen  aliwelchcn.  In  beigefügter  Abbildung 
sind  diese  beiden  Korren  strichpunktiert  ein- 
getragen. Die  Bi-endigun;:  des  Bi^sehleunigungs- 
prozesscs  wünie  durch  ilen  Schnittpunkt  der 
Ml"  und  M-Kurvv  gekennzeichnet  werden;  falls 
dieser  hinter  die;  Zentrale  der  Walzen  zn  liegen 
küme,  wüH'  die  Annäherung  der  HomeoteA- 
Jiurveu  eine  a-s^j-miitotiscJic  »eiu. 
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B'Qr  FestigkeitHrechuutigeii  braucht  diese 
Untersuchung  nur  bis  zum  Augenblicke  des 
Kraftschlusses  zwischen  Walze  und  Block  durch- 
geführt zu  werden,  denn  in  diesem  Zeitpunkt 
erreicht  die  Horizontalkr.ift  ihr  Maximum.  Doch 
dürfte  oa  für  den  Fachmann  auch  von  Inter- 
esse sein,  die  Vorgänge  bis  zum  Eintreten  des 
ßeharrungszuatandes    einer    näheren  Betrach- 


tung zu  unterziehen.  Daß  die  Ausführung 
dieser  Rechnunpen  nur  für  Walzwerke  von 
gri}J?erer  Leistung  nutzbringend  ist,  bedarf 
wohl  kaum  der  Erwähnung.  In  Erinnerung 
möchte  ich  nur  noch  bringen,  daß  infolge 
des  plötzlichen  Auftretens  der  Kräfte  mit 
einem  Htoßkoeftizicnten  1,5  bis  1,7  zu  rech- 
nen ist. 


Hebezeuge  und  Spezialmaschinen  für  Hüttenwerke. 

Mitgeteilt  von  der  Duisburger  Maschinenbau-A.-U.  vorra.  Bechern  &.  Keetman.* 

(Naebdrork  *crbolro.> 


u  den  wiehtiy^sfen  Faktoren,  welelie  auf  die 
■  '  Krntnbiliti'it  uml  die  lieistungsfähiL'keit 
einer  hüttenteehniKehen  .\nlage  von  EinHuli  sind, 
gehört  zweifellos  die  Ausstattung  des  Werkes 
mit  Hebezeugi  n  und  den  verwandten  Trans|iort- 
manchinen.    Wird  4loch  das  Eisen  beim  Duvcli- 


s«'i  es  nun,  ilad  bald  die  Förderung  des  Arbeits- 
gutes  in  senkreehler  Uiehtun;:  vorwiegt,  bald 
der  wagerechle  Transport  wesentlicher  ist.  Der 
in  streng  geregelter  Reihenfolge  verlautende  und 
sieh  stf'ls  wieilerlioleiule  .Arbeitsvorgang  i)ei  der 
Eisentlarsteilung   fordert   zur   .Ausbildung  von 


Abbildung  1.    Klektriiieb  betriebener  fahrbarer  Drvhkrnti  von  5  t  Tragfühi|;keit 
und  13  ni  Auitladuug  zum  Verladen  von  MaHHeii||;ütern. 


laufen  st^iner  Entwicklungsstufen  von  dem  Roh- 
stoff über  den  Hiissigen  Zustand  und  durch  die 
Foringebungsniascbinen  bis  zur  \'i-rladung  der 
Fertigware  auf  den  Kisenbalinwagen  gleichsam 
von  einem   Hebezeuge  dem  andern  übergeben, 


•  Verj,'!.  aueh  .Stahl  uml  FliHon"  1903  Nr.  19 
8.  \\Mb  und  Nr.  2U  .S.  1121. 


leistungsfähigen  und  liilndes|i,irenden  Werkzeugen 
für  die  einzelnen  Entwicklungsstufen  heraus, 
um  so  mehr  als  die  Krfabrun^  zeigt,  daß  die 
F^rhöhung  der  .Arbeitsgeschwindigkeiten  allein 
nicht  zum  angestreiften  Ziele  vermehrter  Lei- 
stungst'iibigkiMt  ttihrt.  wenn  nicht  gleichzeitig 
damit  die  N'erbesseruntr  uuti  Spezialisierung 
der  zum  Fassen,  Festhalten,  Wend«'n  und  Ab- 
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lehren  d5en<'n»|pn  Cieschirn-  tlt-r  HclH-zfiip-  Hnrul 
in  Hand  ^f\\t. 

.S|iczialli<-lM>zt'ii|;f  für  Hütti'nwcrke,  wi«- 
Zan>;enkran(%  EinHi'tzniaKc*liin<'n,  ( 'liar^f  iiTa|i)iaratt'. 
pflt'^ren  in  24stiin«lip'm  Hetrii^b  zu  sli-ln-n.  wolji'i 
allf  Trit'l>wi'rksUMle  tlen  ln*ftitrt'n  .Anstrcnfrunfffii 
cint'8  in  kurzen  Zwisrhi'nrfluuM'n  Hioh  wieiliT- 
liiiliMidou  Anlaufens  und  Sto|»|ifns  auKp'st-tzt  sind, 
und  zwar  mit  I.u.Hti-n,  die  sieli  in  der  Kepd  der 
oberen  Grenze  der  Traj^faliitrkeit  des  Heiiezenjres 
naliern.  I>a  aullerdeni  infoi(ri-  der  meist  reelit 
hohen    lie«ehwindifrkeiten    der    einzelnen  He- 


dalur  Sorp'  zu  tra^ren.  dali  Slörunfren  iilier- 
haMi>t  verniii'den.  die  notwendip-n  Arl»eilen  «h-r 
Instandhaltung  und  .Vtisliesserun^r  aiier  so  viel  wie 
M<)|rlieli  erleichtert  werden.  L'el(ersi«  litliehe  An- 
ordnun;.'  der  einzelnen  (»etriehe,  Zu^'iln^liehkeit 
und  rasj'he  .Ausweelisi-lharkeit  alli-r  dem  \'er- 
sclileilie  und  niö);lieheni  Itrueh  aiistfesetzten  Teile, 
einfachste  Konstruktion  zur  Krzii-lun^  des  an- 
trestreijifu  Effektes  unter  Vermeidun;:  aller 
eni|>tindlieheu.  nur  Imm  stflndiffer  Htjanfsiehtitfun»; 
iietriehssieheren  Maseliineneieuiente.  solide  und 
übersichtliche  Instnllntion  der  ••leklrischen  U«'- 


Aliliiliiuiiii;  2.    RleklriMeh  botrieliener.  Talirbarcr  Drelikinii  von  lU  t  Tra;;rHhi<;kvit, 
12,5  m  .\uHladiin;;  xur  VcrlA(liin<;  von  MaHscn^^teru. 


wejruntren  uml  der  vielfach  nur  kur/i-n  We«:«- 
scharfe  Anfnrderniifren  an  die  exakte  Steuerung 
aller  Bewe^runp'n  jrestelli  werden,  so  niuli  Jie 
Durchbildung  der  Kin/ellieiten  ebmso  wie  die 
Wahl  des  Materials  mit  der  pröliteu  Sorgfalt 
erfid^en,  und  es  siiul  Konstruktionen  und  Hi- 
ans|irucliun(;en  uiclit  mehr  zultlssi^,  die  ■/..  Ii. 
bei  Hebezeujren  fiir  den  stark  intermittierenden 
und  nur  selten  die  Höchst  last  verarbeitenden 
W'erkstailenbetrieli  anstandslos  >;ewaliit  wenlen 
könnten.  .leder  dieser  s|iezialisierten  Transport- 
maschinen  fallt  im  Laufe  des  .XrlMitsvor-ranjres 
eine  bestimmte,  mit  anderen  .Mitteln  nicht  odi-r 
nur  unvollkonnnen  erfitllbare  .\utVabe  zu.  und 
das  .\ulierdiensttreten  einer  einzijren  wirkt  nicbr 
seilen  in  untrünsti^rem  .Sinne  zurück  auf  d.is 
Au.sbrin^'cn  der  ganzen  Anlap>.    l'm  so  mehr  ist 


triebsmitlel,  handlicher  Hau  der  Sleueruu(r.s- 
or^ane  sind  <frundei;;enscliatten  von  Hiittenwerks- 
kranen,  bei  deren  Manp-I  sie  an  Wert  wesentlich 

eitlbitlien. 

Dil'  ebeuirenannten  Kord*-riinp>n  ln.ssen  sich 
aber  im  vollen  l  iiifau;.'  amh  nur  dann  erfüllen. 
Wenn  auf  die  tü^reiiari  lier  iu  Kra^re  kommenden 
Maschinen  sclioti  heim  Knlwnrf  der  .Xul.iL'e  liück- 
si«-lit  p  nummen  und  dem  Krankonstrukleur  ein 
irewisser  Kintlnli  darauf  zutrestanden  wird.  Leider 
mult  er  aber  nicht  selten  auch  heute  noch  zu- 
sehen, dal)  bei  Neuanla^Mi  wicliti^re  Haunialie 
nnabanderlicii  festjrele;rt  worden  sind,  ehe  er 
(»ele;renheit  hatte,  auch  seinerseits  tiie  Krfiill- 
iinrkeil  der  t'esfeilten  Forderunjren,  z.  Ii.  hin- 
sichtlich des  Durchfahrt |troHls,  iler  .Anfahrmalie, 
der  ern-ichbaren  Hubhöhe  usw.,  unter  Wahrung 
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aller  Konstriiktioiiavorteile  zu  |>riifi>ii.  Die  iin- 
aushh-iltlifhe  Fol^'t-  ist,  tlali  dann  «Ii»'  iintor  it- 
scliwiTi'nilon  und  sich  widtrrs|ircfhenden  \^v- 
din^niHKcn  ent)«tamlenfn  Konstruktiont-n  zum 
Vt-rdruli  «li's  Kni|>filn;.'('r»  wie  des  Krzfu;r<(rs 
das  wiinHi-lifiiswi^i-t«-  Mali  von  VollkonnucMlif.it 
an  uianclitMi  Stellen  vermissen  lassen. 

Auf  den  narhstelieudi-n  Seiten  sollen  einijre 
neuere  Hebezeuffe  und  liilt'sa])|iarate  tür  Hütten- 
Itetriel»  beschriehen  werden,  welche  im  Laufe 
der  letzten  .lahre  von  der  lluisluirtri-r  Ma- 
schineuban-.Vktieu-ltesellsi-hafl  vormals  Itee ht-ni 


Erze,  ( Test  eine  usw.,  aus  FluUkilhnen  trroßer 
Ladefilhi^rkeit  in  Kisenbahnwajren  zu  besorpen 
haben .  die  Tragkraft  mit  .'iOOD  kp  richtig 
Itemessen,  so  daU  ein  kontinuierlicher  I^ösch- 
betrieb  unterhalten  werden  kann.  Die  Klapp- 
p'fillie  besitzen  hierbei  «.'erade  die  peeipuete 
(TröUe  und  können  in  den  einz«>lnen  .\bteilunpen 
des  Se|ile|i|)kalinos  ohne  Behinderung  der  das 
Füllen  besttrpeuden  Maunsuhafteu  aufgestellt 
werden. 

Hin  Kran  mit  den  nachstehend  genannten 
(Teschwindigkeiten  ist  imstande,  sechs  Entlade- 


Abbildun;;  3.    KolilcnTcrUdcanlaKe  mit  Sulbstgroifer,  atandliclio  Loiatung  12U  t. 


&  Keetinan  entworfen,  beziehungsweise  aus- 
geführt worden  sind. 

.\.  Fahritare  Drehkrane  für  Hafen- 
anlagen. Die  .Miidldungen  1  und  2  zeigen 
fahrbare  Hafeiidrehkrane,  welch«!  sich  als  sehr 
leistnngsffthige  Hebezeuge  zur  Verladung  von 
Massengütern  aus  Flulikillinen  in  Kisenbaluiwagen 
und  umgekehrt  erwiesen  haiien.  Die  Kran«-  sind 
n.ich  dem  Zweit romiiielsystem  gebaut  und  er- 
möglichen den  Betrieb  von  Zweikettengreifi-rn 
oder  Sell»steiil ladekübeln,  welche  in  jeder  Höhen- 
lage geöffnet  werden  können.  Die  Last  selbst 
hangt  In  zwei  Stahldrahtseilen  biegsamster  Kon- 
struktion, welche  Über  Uolleii  und  Trommeln  von 
reichlich  groUem  Durchmesser  geführt  werden. 
Wie  die  Erfahrung  zeigt,  ist  für  solche  Krane, 
welche  den   Ini.schlag   von   Massi-ngülern,  wie 


gefiilie,  welche  von  einer  zw«''mnl  sechs  Mann 
st-arken  Besatzung  gefüllt  werden,  der  Reihe 
nach  auszuheben,  zu  entleeren  und  wieder 
einzusetzen.  .Aulierdem  besorgt  er  noch  das 
\"orziehen  der  Waggons,  womit  die  Zeit  gerade 
ausgefüllt  und  seine  .Arbeitsfähigkeit  vidi  aus- 
genutzt wird. 

Die  Krane  von  loooo  kg  Trau'f'lhigkeit  sind 
in  erster  l/nie  zur  Fuiladung  von  Kolib-  in  Flull- 
kilhne  bestimmt,  wobei  in  neuester  Zeit  der 
Kolilentransporl  von  der  Z<-che  auf  l'lattform- 
w.agen  erfolgt,  und  zwar  in  densellM-n  (iefillWu, 
die  Spill  er  unmitlelltar  in  die  Kilhne  entleert 
werden.  Eh  ist  hei  Kranen  von  10  t  Trag- 
fiihigkeii  immer  zweckmilllig.  ein  Wechsel- 
vorgelegi-  für  ."i(Mio  kg  Last  einzubauen.  der«n 
Hubgeschwindigkeit    ilann    aufs    i>o|tpelte  ge- 
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Kteiffert  wcnltMi  kann.  Die  Arbeitsgcsrhwintlijr- 
kcitcn  der  au^cfUhrtcn  Krane  aind: 

Kran  10  t,  12  m  AuMladutifj^: 

HclK>n  .    .    .    .    10  t  18  m  in  der  Minute 

5  t  36       „    „  „ 
Drehen     ...    1,5  Umdrohunf^m  in  der  Minute 
Kranfahron  .    .    60  in  in  der  Minut« 

Krnn  5  t,  12,5  m  .\u8ladung: 

itt>hen  .    .    .    .    30  ni  in  der  Minute 

Drehen     .    .        1,5  Uindrehuat^on  in  der  Minute 

Kranfahron   .    .    50  m  in  der  Miaute 

KntladelciMtun^  in  9'/t  Stunden  1240  t  liei  einer 
mittleren  HubhOhe  von  9,5  m  in  zuMaminon  80 
Wa(;(;on8  von  zumeist  15  t  liadefShi^keit. 


w«'rk  zufuhrt.  Dit'sos  hebt  dit»  Kohle  unU'r  den 
{ti»dn'l  de»  Krafthaiises,  wo  die  Kolilenbunker 
sich  befinden.  Jeiler  Kran  ist.  imstande,  KU  t 
Kolde  in  der  Stunde  zu  fJirdern. 

H.  (rielikrane.  Das  Verfrielien  des  fliis- 
sifren  Ei.sens  in  .Martinstahlwerken  erfol-rte 
früher  vorzugsweise  mit  Hilfe  von  (iielJwa- 
jren.  dieentweder  ilirekt  über  die  (fielifrnibi?  fuh- 
ren, oder  auf  einem  (ieleise  nelten  dieser  sich 
bewerten. 

Im  letzt^renannten  Falle  ir\i\x  der  (iießwatren 
einen   \rm,   auf  welc.heui   die  Pfanne   in  den 


.\bliildun^  4.    (SieBlaufkran  von  60  t  Tra^fithiiL^keit  und  10  t  HilfHliuliwi'rk,  S|iniinu('ite  22  in. 
Tragorf^au:   Stahldrabtseil;  l[uu|ithubwerl(  und  HilfBhubwerlc  auf  gleicher  Katze; 
einseitiger  Auüguti  in  Richtung  der  Kranbrücke,  ungleiche  ocitlirbu  AnfahrinaMM!  fUr  beide  Haken. 


.\bbildun<,'  3  fribt  die  Darstellunfr  der  Kohlcn- 
förderanla^'e  für  die  Kraftzentrab-  einer  elektrisch 
betriebenen  Unterf;nindbahn.  Vorlflufljr  sind  zwei 
Hockkrane  aufffestellt.  welche  ein  jre>ren  den 
Fluü  durch  Tore  abs|»errl>ares  Dock  von  24,5  m 
lichter  Breite  übersjiannen,  in  das  die  Kohlen- 
kfthne  wahrend  der  Flutzeit  eingefahren  werden 
mUssen.  Die  Form  des  Ibickfrerüstes  pdit  aus 
dem  .Schaubild  hervor.  Auf  jeder  Hrüeke  lauft 
eine  Katze  für  Selbstjrreiferbetrieb,  welche  die 
Kohle  aus  den  Kalmen  fördert  und  in  einen 
Trichter  entleert,  der  in  das  breitspurijre  IJeiu 
des  Bockes  einjirebaut  ist.  Von  hier  rutscht  die 
Kohle  über  eine  nutomatiscln^  Waire  auf  ein 
Transportband,  welches  sie  einem  Elevatorbecher- 


Grenzen  der  Grubenbreite  hin  und  her  treschoben 
werden  konnte.  \'\n  nun  aber  den  Boden  des 
überdachten  Hütti-nflurs  freizuhalten  und  den 
vorhandenen  I'latz  für  die  Zuriehtunjr  der  Kokillen, 
das  Abziehen  dieser  und  die  Verladun^r  der  Blficke 
mö<rlichst  auszunut/i-n,  zieht  man  Jetzt  vielfach 
vor,  aus  dem  I<aufkran  zu  ^ielien. 

In  Stahlwerken,  welche  ents)irechend  den 
neueren  Verfahren  der  Hüttenteehnik  die  Martin- 
öfen mit  tlüssifrem  Roheisen  beschicken,  emiiflehlt 
sich  die  Vt-rwendun^'  von  (Sießlaufkranen  um 
so  mehr,  als  dann  tüe  Anordnung:  in  zweck- 
mfllMp-r  Weise  so  petroffen  werden  kann,  daß 
derselbe  Kran,  welcher  ilen  Roheiseneinsatz  aus 
dem  Mischer  abholt  und  cliar^'iert,  s|)&ter  das 
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erblaneni'  Flulii'iscn  in  »Iii-  KokiIll^n  vergii'IU. 
In  allen  Fälleu  werden  diese  GicUlaufkraue 
mit  einem  Hilfhbiibwcric  «t^estattet,  dessen 
An^sabe  eine  mehrfaclie  sa  sein  pflegt.  Oe- 


In  «Irr  H,iu|its;u*lii'  ilicncn  die  HiU'sliiihworkc 
bei  (.iieülaut  kranoD  zum  kippen  der  l'fanne, 
Ausgießen  der  Schlacke,  zum  Transport  nnd 
der  Aufstellung  der  CHeßformen  und,  wenn  hier* 


Abbildung  5. 

Tragorgsae: 
frroBe  ITatee, 

fialli<clio 
Kette,  kiuiuu 

KstM,  Stahl- 
dnriitaeiL 


Fahrbahn  der  großen  Katse  auf  Obergurt  der  auBonliegenden  llaupttrAi^or;  Fabrimhn  der  kleinen  Katzo  auf 
Untwgnrt  der  innonliogenden  Bfibnentrügcr.  Oflnati^to  Anfabrmaaau  nanb  beiden  Seiten  (Fabrerstand  unter- 
halb einer  Kr  anbahne),  Kippen  nach  beiden  Selten  in  Richtung  der  Kmabrilcke,  nrei  Kranfahrlriebwerite 

mit  SorienpnrallelMhaUang  der  Motoren. 


rade  in  dem  Erfordernis,  dieses  Htlfshuhwork 
in  der  verschiedfnartif^sten,  den  jewcili'ri'n  Ver- 
hältnis$M-n  der  UeHanitanla^ro  anp'|ia(lt<  n  Weise 
anzuordnen,  uutenicheiden  »ick  die  UieUlaiifkrane 
von  den  Werkstattkranmi  mit  zwei  Windwerken, 


fhr  nicht  etwa  besondere  Spezialhebezeu^e  vor- 
handen sind,  zum  Ali/.ielien  der  Kokillen  und 
dem  Transport  der  Blöcke.  InsltoKondere  die 
Ai)8iclit  der  liencliickung  von  Alartinüfeu  mit 
flüssigem  Roheisen  kann  je  nach  dem  OmndriO  der 


AbbOdnng  6. 


Trn>;or!;nn  wie  vor.  (iicßlaurkrnn  mit  «larror  Fiilirunp 
auttorhalb  der  Kranbrflcke.  Hilfalaufkatze  auf  Tutor- 
(;urt  der  lotattriger  swiachen  denaellwn.  Oanrttge 
Anfahnnane  für  beide  Haken.  Kippen  der  Pfanne 
nach  beiden  Seiten. 


liei  welrlien  es  sirli  ledi;rlirli  ilnruiM  handelt, 
mit  Hilfe  des  zweiten  Hakens  kleine  l^a^ilen 
rascher  zu  beflfrdem.  Hilfshaken  und  Hanpt- 
haken  sind  hierbei  aiisnrihinslos  nilx  nrinruidi  r, 
nnd  zwar  in  der  Richtung  der  Krauhrücke,  an- 
geordnet« 


Werksanla^'e  nnd  di  rSii'llun},'derOefen  unfrewShn- 
liclie  Anoninnn;:  der  Hilfshiil»werkp  liodinpen. 

Als  Trai'or^rane  für  die  (iiel'i].t'anne  kommen 
lir.ilitseil  und  (ialN<he  Kette  in  Betracht  und 
es  uiii<,'e  hier  iietout  wenlen,  daU  der  Ver- 
wendung von  Drahtseil  erfahrungsgcniftO  keiner- 
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Alil)il(iiin|r  7. 
Tr«t»orf;ftn  »  i«  vor. 
(iielilaufkran  mit 
Htarrcr  Führung 

zwiiirh<>n  den 
ltau|itlaHtirS);ern. 
tlilfHlaufkatze  auf 
b«>8onilcror  Bahn, 
^otiiltlet  durch 
tlcti  l'iiii-r^urt  ilfH  fincii  I.AHttrS^era  und  eini'H 
liülini-ntrHi;<Tti.  (iünMtiirc  A n fahr maH8e  nach  beiden 
Seiten.  I)cr  llilfHhakt'n  kann  nicht  uninittelbar 
7.uni  Kippen  der  l'fanne  verwendet  wertlen. 


IH  1^>(1fiik<-n  liiiisirlitli«-li  (l<*r  Sii-li<-rlu>it  eiit- 
{ri'^renslclicn.  Per  jrroü»-  Vorziifr  des  Stahl- 
«Iralilscilrs.  iM  yiniii'iHli-n  Vt'rschliMll  oder  iiiind»'P- 
w«'rti{rcs  Mnicrial  latip«  vor  «lein  Hrucli  an 
sfintT  ( HuTflilrh»'  lifiitlicli  frkfnnlmr  anzuzci^ffii, 
lälU  <'s  im  (i('>:fiit<'il  als  sclir  ir<'<'i>.'iu'tcs  Tra^r- 
iirjran  für  l^astt'n  i-rschrincn,  tliTcu  Abstürzi-n 
sti-ts  von  «Irii  vi'i-liän^'iiisvollst)-ii  Kol;:i-n  lit'trl''it''t 
si'ln  würde.  Zur  Srlionuntr  d»s  Seiles  in  aller- 
iiilelislrr  NiUu'  di'r  (ticli|(fanii<'  i.st  es  etniifehlt-ns- 
\v<  rt,  diircli  freeiirm-le  AiisliildiniL'  des  Haken- 
(reseliirn-.s  dit-  um  dessen  Köllen  lautenden 
Slnln^rc  vor  der  direktou  stralilemlen  Wanne 
des  flii.ssi;,"'»  Kisens  in  sehütxen.  I>ie  Srlnnierun;: 
des  .Si-Iles  liewnlirt  im  iihrifren  dieses  ^rvniipMid 
vor  «lor  Kinuirkun^'  der  aus  der  l'fanne  anf- 
stei).'eiiden  Iwitien  (?a.se. 

Zur  \'erwi'ndun}r  von  (tallsclier  Kette  führen 
in  inntM-heii  Fflilen  konstruktive  Küitksichten, 
iiishe.sondere  hei  .solchen  (iieltlaiif krauen,  deren 


Hau)itkatze  auf  dem  Oherfjiirt  der  Kranhrücke 
lauft,  wobei  dann  die  Tra+rketten  zw  beiden 
Seiten  der  Brücke  lierahhflnp-u.  während  die 
Laiitliahn  der  Hilfskatze  zwischen  den  beiden 
Krautrilfjern  auf  dem  rnterfrurt  derselben  sich 
befindet.  Zuweilen  wird,  insbesondere  bei  Kranen 
für  Stahlform^rietlerelen,  eine  Konstruktion  be- 
vorzufTt,  bei  welcher  die  Pfanne  an  Seilen  oder 
Ketten  aufp-hiln^ft  und  zur  Verhiuderun^r  des 
l'endelus  an  einem  starren,  von  der  Katze  vertikal 
nach  unten  sich  erstreckenden  I>eit<ferü.st  jreführt 
wird.  Eim-  derartifre  Hauart  erniöjrlicht  bei 
hohen  Geschwindi^'keiten  die  sichere  Steuerunfr 
des  Stojifenloches  der  Pfanne  über  die  Einpüs.se 
der  Formen.  .Mlerdiufrs  frilt  dies  nur  unter 
d«T  Voraussetzunsr,  daß  die  Fahrwerkssteuer- 
schalter  ein  sanftes  Anfahren  und  die  Zurück- 
le^uu^  kleinster  Wep'  ermöglichen. 

Ilen  beifolp'uden  Konstruktionsze;chnunp-n 
und   .\bbildun<ren    von   (lielilauf  kranen  lAbbil- 
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«lunjr  4  7)  sind  in  kurzen  Worten  die  l<enn- 
zeirlinenilcn  Merkmale  dt-r  versctiieiienen  l{aiiart4'n 
beigefügt,  wobei  ala  MelÜMtverstandlioli  Htili- 
miiweigend  vorauxfrenetzt  ist,  dali  alle  Krane 
nach  dem  Meiirmotorensystem  auäKefülirt  sind, 
d.  b.  also  Kamtlicbe  Triebwerke  diirrb  umsteuer- 
lian'  Motoren  an;r«'triel»en  werden. 

C.  Irie  11  wagen.  Im  Gegensatz  zu  der  Be- 
liebtheit der  (tießlaufkrane  in  Mnrtinwerken, 
sind  in  Tbomaswerken  noch  allgemein  (tiell- 
M'ageu  im  ({ebraiich. 

Der  Ausguli  des  erldaHi>nen  Kisens  aus  der 
Birne  erfolgt  nicht  in  so  gleichmäßigem  Strahl, 
wie  aus  der  feststehenden  Kinne  des  Martinttfens, 
und  es  bestünde  die  (iefalir,  daU  bei  unrichtiger 


Iiesontlere  die  letztgenannte  Bewegung  ebenso- 
gut für  direkten  elektrischen  IJetrieb  sich  eignet. 

Das  wichtigste  Clement  des  Gieliwagcns  ist 
der  in  den  Unterwageu  eingelassene,  als  Zy- 
linder dienende  Königszapfen,  auf  den  sich  die 
an  den  Tauclikollien  angelulngti-  »Irelibare  Platt- 
form hydnaulisch  abstützt,  und  weleher  gleich- 
zeitig die  lia.stm()mentt*  liurch  seine  Hiegungs- 
beanspruchung  auf  den  l'nterwagen  zu  übertragen 
hat.  Es  ist  die  größte  S<»rgfalt  sowohl  auf  die 
Wahl  der  Materialien,  wie  auch  auf  die  Kon- 
struktion dieser  Teile  de»  Gießwagens  gelegt 
worden,  mit  dem  Bestreben,  ihre  Lebensdauer 
so  viel  wie  möglich  zu  verlilngern.  gleichzeitig 
alle  unzugänglichen  Stopfl»üchsen  und  (Meittlachen 


Atibililung  9.    Eloktrixt-h  betriebener  (Jießwngcn.    (Ventcbalung  dos  KfiliriTstandeH  entfiTut.) 


Steuerung  der  Katze  wahrend  des  Kip)iens  der 
Birne  das  flüssige  Kisen  auf  das  i.astgelnlnge 
tn'ffc-n  unil  dasselbe  zerstftivn  würde. 

Schaubild  H  und  it  zeigen  einen  (ließwagen 
neuester  Hauart  für  20  t  Hfanneninhalt.  3750  nim 
größter  Pfanuenentfernung  von  Mitt<-  Falirgeleise 
und  für  den  ungewöhnlich  Indien,  durch  liesomlere 
Rücksichten  bedingten  Huli  von  IliOO  mm.  Die 
Pfanne  kaiui  auf  dem  Tragarm  um  1200  mm  ver- 
schoben werden;  die  (feleisspurweite  ist  3400  mm. 
Das  Fahren  des  Wagens  auf  dem  (leleise  entlang 
der  (Ti4'ßgrul»e,  das  Drelnrn  des  .Auslegers  untt 
da.s  Ki|)])en  der  Pfanne  erfolgen  durch  direkten 
elektri.schen  Autrieb,  dagegen  wird  die  Huli- 
bewegung  sowie  das  Versi-hieben  des  Pfannen- 
wagengestelles  auf  dem  Tragarm  mittels  Preß- 
wassers besorgt,  das  auf  dem  (Tießwagt-n  sellist 
durch  eine  elektrisch  betriebene  Pumpe  erzeugt 
wird.    Es  bedarf  keiner  Erwähnung,  daß  ins- 


ausznmerzen  l]>.  R.  P.>.  sowie  schlielilieh  dii- 
Demontage  des  Wagens  so  einfach  wie  müglicli 
zu  gestalten.  Zur  Erzeugung  «b-s  Prellwassers 
dient  eine  Dreiplungerpumpe  für  "0  Atmo- 
spliUren  Betriebsdruck,  deren  Kuriieln  um  120** 
versetzt  sind  und  eini^n  Huli  von  J)*>  uim  <'r- 
geben.  Der  I'lungenlurchmesser  betrflL't  mm. 
so  daß  die  Pum|ie  iiei  200  Pmdrebungen  in  der 
Minute  10,2  cljm  Preßwasser  stündiich  zu 
liefern  imstande  ist.  Die  mit  <lem  Elektromotor 
auf  gemeinschaftlicher  (iruudplatte  montierte 
Puin]ie  ist  auf  ib-r  dem  Trnjrarm  entiregen- 
gesetzten  Seite  der  Plattform  aiiftri  stellt.  derart, 
daß  das  (ii'wicht  dieser  Teile  für  ilie  Ausbalan- 
cierung  der  Nutzlast  verwertet  wird.  Zur  .\iif- 
speicherung  einer  solchen  Menge  Preßwasser, 
wie  sie  zur  .VusülMing  einer  Anzahl  von  Huli- 
iind  Kabrspielen  \ui\\<j  ist.  sind  gerauiiiitre  Wind- 
kessel  vorg(*selien.  deren   Luflinhalt  mit  Hilfe 
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eines  Itesomleren  kltniii^n  KoiiiitntsiftorH  nach  Be- 
darf ergänzt  werden  kann.  Nach  Erreichung 
dos  maximalen  Arbt-iiKdruckes  wird  der  Anlaner 
des  Piinipeninotors  sflK-fttatig  abfresfellt. 

Bemcrkonswert  ist  auch  noch  disr  Fahrwerks- 
antrielt,  fBr  den  zwhI  Eh^ktroniotoren  vorgesehen 
sind,  welche  /inn  Zw.  i  ke  8anft<";ton  AnlasRcns 
durch  tiineu  Sreaerseiialtur  uiit  iSerieuparaUtil- 
ateuerang  in  B«tri«b  (resotxt  werden.  Eine 
Ilosorve  ist  für  das  Friht'Wrrk  insnfr'rn  v»r- 
handüi),  al»  hui  Defektwerden  eineji  Muturri  die 
«ntspreehenden  Kentaktfinjrer  deü  Anlassera  ab> 
freklappt  werden  könm  n.  so  daß  ein  Motor  allein 
den  Betrieb    iiburuiuinit.    Für  Am  Urehwerk 


und  Kippwerk  ist  auch  noch,  Handantrieb  ein- 
gebaut. Die  erzielbaren  Arbeitsgeschwindig- 
keiten der  elektrisch  heiriebeaenBewegongeii  sind : 

Kfthren   60  m  i.  d. 

Drehen  lie«  PrnnncniirntuH  .    1,5  Uindr.  i.  d.  Min. 
Kippen  dor  Pfume    .   .   .  Sbeiw.l,ftUindr.i.d.Nin. 

Wie  au«;  Ali?»,  x  cr-iiclitlicli.  dir-  M.i'^clitnen- 
plattforui  des  Ciießwagens  von  einoni  aus  krüttigeni 
Bleeh  herirestellten  Sdiutzhaus  nngebea,  das 
auf  d(  r  Vonlerseite  nur  eine  müßig  große  Ans- 
gucküfTuuug  besitzt.  Auch  die  im  Uuterwagen 
befindliehen  Triebwerke  sind  durch  vollsttndif?« 
Kapselung  vor  verspritzender  Schlacke  oder  aus- 
flieUcndeni  Hntall  genchützt.         (Vort*.  folgt) 


Geschichte  der  Eisenindustrie  in  Wales. 

Von  Prof.  Dr.  L.  Beck,  Bicbiicli. 
(Fortaetsaag  von  Seite  868.) 


Crnwsliays  Werke  wti<hsfn  von  .lalir  zu 
Jahr.  1H<)<»  hatte  l  .ylartlitu  schon  sechs 
Hochöfen  und  zwei  Walzwerke,  und  beschäftigte 
1500  Arbeiter.  <lii'  bis  :!0  >h  die  Woclie  ver- 
dienten. Die  Monatsiohue  iteiicfen  sich  auf 
6000  jff.  Richard  Crawdiay  erwarb  die  Eisenwerke 
zu  Rhyniney  von  einem  Hristolcr  Konsortium 
fUr  100000  ^.  Englands  Eiitetiiudustrie  blühte 
in  der  napoleoniMhen  Zelt,  die  AVcrke  waren 
stark  beüi-.liilftigt  und  verdientiri  viel  Oeld. 
(^rawsliays  ICiäenhüttcn  uud  Walzwerke  waren 
so  berfihnit,  datt  sie  von  vielen  hervorragenden 
Personen  besnelit  wurde,  z.  H.  von  Adniiral 
Neison.  C'rawtdiay  war  e-H,  der  zuerst  den  von 
Mttshet  IKOl  entdeckten  Kohleneimnstein  (black- 
band), der  mit  den  Steinkobli^n  gefördert  wurde, 
in  gruUem  Umfange  verwendete  uud  ausbeutete. 
Als  Richard  Crawfdtay  am  27.  .TunI  1810  starb, 
erhob  sich  allgemeines  Wehklagen  in  .Siiiluai^s 
um  den  großen  Arbeitgeber  und  Wohltäter  der 
.Armen.  Wie  ein  siegreicher  Held  wurde  seine 
lieiche  durch  die  StraUen  von  llertfayr  nach  der 
IJandatV  Cathedrale  getragen,  vcm  Tausenden  von 
Arbeitern  gefolgt.  Der  arme  Yorkshire  boy, 
der  einst  als  Diener  den  Laden  kehren  mußte, 
binti>rli(  f.  ülx-r  :W  Millioin  u  Mark.  Er  hatte 
Merthyr-'l'ydvil  aus  einem  Schaferuoüt  in  «ine 
wohlhabende  Indnatriestadt  verwandelt.  In  den 
Jahren  vor  si  inmi  Tode  liatU'n  die  W<;rke  von 
Cyfartbfa  luoou  t  Ei»oa  erzeugt  in  6  Hoch- 
Qfen  mit  4  DampAnasebtnen  fOr  die  Gebisse. 
Dit  Worin  nlnline  betrugen  2.500  jt".  Wilkius 
druckt  das  Licblingsgedicht  (Jrawtdiays,  aus 
d«n  der  einfache,  willensstarke,  zufriedene  Geist 
des  Mannes  spricht,  ab.  Er  vermachte  sein 
Vermögen  zu  ^jn  seinem  Hohn  William,  ^/h  seinem 
Schwiegersohn  Uenjaniin  Hall  und  */s  an  Joseph 
Bayley. 


Joseph  Hayley  war  ebenfalls  ein  armer 
Yorkshire  iioy  gewesen,  ein  Verwandter  von 
Crawshay.  Als  er  \on  dessen  Erfolgen  hörte, 
verließ  der  Knalif  im  .Fahre  ISOfi  seine  Heimat 
in  Yorkshire  und  wanderte  zu  Fuß  nach  Süd- 
wales. BarftiB,  In  zerriHsenen,  hei^taubten  Klehlem 
kam  er  dort  an.  im.l  al<  it  narb  »seinem  Ver- 
waudteu,  dem  reichen  Richard  Craw.shay,  fragt«, 
wollte  ihm  niemand  (rUubea.  Aber  er  fand 
seinen  Weg.  ("raw^bay  iiabin  ibn  freundlich  auf, 
gai)  ihm  Heschäftigung  und  nun  stieg  Joseph 
Hayley  durch  Fleiß  und  Beharrlichkeit  von  8tufe 
zu  Stufe.  Diir.  li  l;.  Crawshays  T'  >f aim-iit  wiinle 
er  ein  reicher  Mann.  Nachdem  William  Crawsluiy 
die  Leitung  der  Cyforthfa-Werke  Übernommen 
hatte,  suchte  Kayley  sich  selbstilndig  zu  machen, 
verband  sich  mit  Wayne,  uud  kaufte  von  der  Bleana* 
von-Oesellaitefl  deren  Eisenwerke :  zwei  HochVfen 
/u  Itleaaavonund  ein  Walzwerk  l>ei  Nantyglo. 
l^etzteres  ging  sehr  gut.  trotzdem  trennte  sich 
Wayne  nach  einitrer  Zeit  von  Hayley,  um  lÜr 
sich  ein  I  nti  rm  hitieu  im  Aberdare-Tal  zu  be- 
trinnen. Jos.  \ .  rband  sieh  iimi  mit  sriurtn 
Bruder  ("rawsliay  liayley.  Dieser  war  aln  r  un- 
vertritgUeh,  veriieß  Joseph  und  kaufte  das  von 
Hmcoti  i'eirrenil'  tf  kli  iTif-  A  b«-r;inifvn- Werk. 
Doch  arbeiteten  die  Hrüder  spater  wieder  zu- 
sammen und  hatten  (trotten  Erfolg.  Joseph  Biqrley 
wurde  gead<'lt.  Es  wird  den  Hriidern  ujich- 
guriihmt,  daü  sie  auch  iu  schlechten  Zeiten 
weiterarbeiteten  und  ihre  Leute  besehsftigten. 

I!ii  liai-ii  '.'rawshay  liatfi-  seinen  Sdlui  \\°illiam 
nicht  zum  t'uiversalerbeu  eingesetzt,  weil  dieser 
durch  glHckliehe  Handelsgeaehftfte  schon  reich 
und  unalili.diL'ij^  ireworden  war.  an  den  indu- 
striellen l'nternchmungen  des  Vaters  wenif  Inter- 
esse zeigte  und  nicht  in  Herthyr  wohnen  wollte. 
CharakterisUsoh  ist  die  TestamentsbestJrannng 
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lies  Vaters:  ^Mdmuii  einzigen  Sohn,  dfM-  nie 
meinem  Hat  gefolgt  ist,  vermache  icli,  anstatt 
Um  zum  VoUstredror  und  BevollraBchtii^n  zu 
ernennen,  wie  er  (H<«  l»i«  heiiir  war.  lonono 
Pfund.*'  Dieser  einzige  öolia  William  starb 
w»nlge  Jfthr«  nacb  aetoem  Vater  und  hlnterliefl 
drei  Söhne:  Wilhelm.  Goorff  und  Richard, 
voa  denea  der  Aeltwte  die  Eisenwerke  üheruahm. 

William  Crawshay  brachte  Cyfarthfa 
auf  den  Gipfel  seines  Rahmes;  ihn  nannte  man  zu- 
erst den  ^Eisenkönifr".  181;)  waren  zu  ('yfarthfa 
<;  Hochöfen  in  Betrieh.  Die  Jahresproduktion 
betrug  11000  t  Roheisen  und  12  00(1 1  Stabeiieo. 
1821  erzeucrte  Cvthrthf.i  nn  lir  Eisen  als  jranz 
Eugland  in  den  10  .Jalireu  vun  1  740  l>is  1750. 
Cnwahay»  ^«n  war  besonders- In  der  TQrkei 
und  den  Mittt  lmonrinndern  belieht. 

£ä  war  di(^  Verwendung  der  Steinkohle  au 
Stell«  der  Holzkohle,  was  den  grofiartliien  Auf- 
»ehwung:  der  Eisenindustrie  von  .Südwales  b>"- 
wirkte  und  den  Belitz  eru  der  Eisen weike  enorme 
Gewinne  brachte.  Am  fiSndc  des  1A.  Jahrhunderts 
war  da»  8clniii  l/i  n  der  Erze  mit  Kriks.  ilie  in 
Meilern  oder  Haufen  gebrannt  wurden,  allgemein 
geworden.  Viel  wlehUger  noch  war  aber  die 
Einführung  von  Corts  Puddelprozeü  das 
FUunmofenfrlBcheu  mit  Steinkohle.  Eine  erfolg- 
reiche Verbesserung  des  I'uddelprozeiwes.  die  in 
Siidwales  erfunden  wurde,  war  der  eiserne 
Boden  von  Baldwin  Ro^er.«(,  den  Crawshay 
Bayley  zuerst  1818  zu  Nantyjrlo  einführte. 
Wenn  William  Crawshay  mit  Ro^rcrs  zu.Hammen- 
traf.  begrtilitc  er  ihn  »tet»  itiit  dem  Ausruf  ,the 
irnn  liottum".  Nach  einem  Bericht  des  Mcchanical 
Magazin»  von  1830  Uber  Cyfarthfa  heschafiigte 
William  Crawshay  ifjiiimlH  5000  .\rl)eiter,  di' 
20000  Personen  ernährten.  Er  zahlte  300  000 
JahreslShne.  Auf  seinen  Werken  hatte  er  450 
Pferde.  8  Danipfiiiasrliinon  von  zusammen 
12000  P.a.,  8  Wasserräder  von  651  P.S., 
R4  Oefen,  8  Schmieden,  1  OieBerei.  8  Walz- 
\vi  rkr.  1  Bohrwerk  usw  Man  verschmolz 
UÜOOÜ  t  Eisenerze  und  40000  t  Kalksteine. 

Riehard  Crawshay  stand  damals  an  der 
Spitze  dos  Unternehmens.  Dem  Beispiel  der 
(  rawshay  strelttcn  die  benachbarten  Hütten- 
besitzer,  die  H o  m  p  h  r  a y ,  (f  u  e  s  J ,  H 1 1 1  und  ander© 
mit  Erfolg  nach.  Di-  irnilUen  Eisenwerke  in 
Siidwalc«  waren  Dowlais,  Cyfarthl'a,  l'eny- 
darrcn,  Plymouth,  Trede^ar  usw.,  deren 
Geedüchte  wir  /.unruhst  Iiis  zu  der  Zeit  der 
ersten  Eisenbahnen,  der  lilanzzeit  fUr  SQdwales, 
im  einzelnen  betrachten  wollen. 

Die  Dowlala-Eisenwerk«,  deren  Begründer 
der  alte  .lohn  (tuest  war,  bnrti  n  ^ir!i  inzwisehen 
gewaltig  vergrößert.  Thomas  Ii u est,  der 
Sohn  des  1783  veratorhraen  John  GueMt,  war 
'  in  frnmnu'r  Wfsl.yAntT.  iI''t  Siinnta!."^  mit  N'or- 
licbc  selbst  predigte.  Er  hatte  zwei  Sölme, 
Tbomaz .  iw4  John.  Letzterer,  am  2.  Febraar 


ITHT)  irehon  n,  war  es,  der  die  Dowlais- Werke 
zum  grüßten  Hüttenwerk  der  Welt  machte.  Kr 
wurde  als  Sir  John  Joilah  Guest  geadelt 
und  war  in  ^^1nz  England  als  dei'  .  Kiscnköniy-'" 
bekannt.  Ihm  gebührt  der  erste  Platz  unter 
den  Großindustriellen  von  Sfldwales.  Er  hatte 
in  früher  .fugend  seine  Eltern  verloren  und 
erhielt  seine  technische  .\usliildung  von  John 
Rvans,  seit  1808  Betriebsleiter  von  DowlaU 
unter  der  .\ufsicht  seines  Onkels  Tait,  der  in 
Cardifl"  wohnte.    Als  Tait  starb,  hiuU^rließ 

er  John  ^.  ic,  der  l>owlaiswerke.  Dadurch  wurde 
dieser  der  Hauptbeteili^te  der  (iresellschaft  und 
ülternahm  die  Leitung  der  Werke.  l>ie  Zahl 
der  Hochöfen  wuchs  unter  ihm  von  fünf  auf 
fUnfzebtt,  wovon  ein  jeder  w$chenilteh  160  t 
Eisen  schmolz.  Gleich  nach  seinem  Kintritt 
begann  er  mit  der  Vergrößerung  dtss  Werkes. 
1 823  betrug  die  Jahreserzeugong  bereits  22  285  t. 
\>*■'2'^  hatte  er  die  Bank  von  Cardiff  gepründet, 
aber  schon  182.^  wurde  England  von  einer 
schweren  Handelskrisbi  ersehattert,  und  nur  mit 
Ansl  rt  iiu'unir  irelan^'^  es  .lohn  tluests  Tatkraft, 
dieselbe  für  Dowlais  glücklich  zu  Uberwinden 
und  den  Betrieb  der  Werke  voll  aufrecht  zu 
erhalten.  1 825  wurile  rr  zum  erstennml  in  das 
Parlament  gewftblt.  1833  hcuratetc  Gucst,  der 
seine  erste  Frau  nach  kurzer  Ehe  1817  ver- 
loren hatte,  die  Witwe  Lady  ('harlotte  Elizabeth 
Bertie,  eine  Schwester  des  Earl  of  Lindsay,  eine 
Dame  von  hervorragenden  Eigensidiaften,  in 
ganz  Sfldwales  bekannt  als  Lady  Charlotte, 
die  Freundin  und  ni'^:rhfitzerln  der  poeyschen 
Vergangenheit  von  Unlet». 

NaohderadieHomphraysmit  Bacon  in  Stroit 
poraten  waren,  \erlie[5en  sie  Cvfarflifa  und 
siedelten  sich  in  einem  der  Familie  Morlais  gehörigen 
Tale, dasP e  a  y  d  ar  re  n  hieß,  an.  Die  drei  jungen 
Homphrnys  \-ert)anden  sicli  mit  elni-m  George 
Forman  von  London  und  erwarben  1784  die 
Paehtuttg  des  Tales  für  3  jährlich.  Die 
vier  Teilhalier  lieselitussi'n  einen  flnelntfi'n  zu 
erbauen.  Da  sie  aber  Bacon  wegen  der  M&ßu 
nicht  trogen  konnten  und  aueh  die  heimischen 
Oefen  für  liesser  liielten,  schickten  sie  einen 
Vertrauten  nach  Stuurbridge,  der  die  Maße  des 
dortigen  Hochofens  in  der  Weise  nahm,  daß  er 
sich  für  jedt>s  5laÜ  einen  Stab  zuschnitt.  Diese 
band  er  in  ein  Bündel  zusammen  und  wanderte 
damit  heimwilrts.  Eines  Abends  nahm  er  Nacht- 
(juartier  in  einer  altgelegenen  Herberge,  und 
■stellte  sein  Bündel  im  Flur  ab.  .\ls  er  den 
anilern  Murgen  weiter  wollte,  war  das  Bündel 
verschwunden,  denn  der  Hausknecht  liatte  Feuer 
damit  nTtire/flndet.  So  mußte  <\\<-  I\\]ie,lition  von 
neuem  angetreten  werden j  dief»iriHl  kamen  die 
MaOsUbe  richtig  nach  Wales,  der  Hoehofen 
wurde  gebaut,  mit  Erfolg  in  Betri' ti  ^'-^'  tzt 
und  nun  mußte  auch  Corts  Puddeljirozel>,  der 
in  den  Jahren  1784  bia  1789  die  englischen 
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Kisonin(ln>^f rifllen  in  Aufre^.iiif.'  vor^^t't^rto.  <in- 
t^ofUiirt  worden.  Di«  I/«utv  vun  Morthyr  waren 
williir,  aber  unerfahren,  nnd  so  warben  die  Unter- 
rn'liiiicr  Clin-  Kotte  (batcli'  v.iii  Ki'^iii.u-Iiritrni 
aus  SlAffordsiliirc  an.  Mit  dit-HCD  Icnmcn  die 
Hinith,  Wild,  Brown.  Schinton  und  Mlllward  in 
das  Land.  Kiu  kliiin  r  Orr  .  iitstrunl.  uiul  dii' 
PeBjdarren- Werkt«  kaiiieu  in  lilüto.  Samuel 
Homphray  war  es.  der  meret  das  Feloet«en> 
tViior  (eine  Krfiiiiluriir  (Miksliiitt«)  mit  dein 
l'uddelprozeß  ia  \'u-biadung  brachte.  Durch 
da»  Feinen  des  grauen  RohelRens  wurde  das 
I'iiddeln  erleiebtert  und  lirs(  lil(Mini>rt  und  die 
Produktion  erhöht.  Durch  den  Puddel-  und 
Walzbetrieb  wurden  die  Houiidirays  reich.  Ihnen 
i.K>  auch  die  Anla^'e  der  ersten  EliienlNÜui  zu 
danken,  worauf  wir  siiüter  zurückkomnu-n. 

I>ie  l'l.vuiouth- Eisen  werke  waren  Anfang 
der  »eehziper  .fahre  von  WilkinAon  und  Ouest 
ire;;riindet  worden.  Haeon  hatte  IT'.')  <iir  Hiitto 
luii  ihmu  zwei  Hocliöfvn  erworben  und  sie  I*|h 
faat  xu  eoineui  Tode  betrieben.  Dann  kam  sie 
ITSn  zur  VersteijreriinL'  ttnd  Richard  Hill, 
Kauons  .Se.bwager  und  Hetriebsleitür  von  C'yfartbta, 
orwarti  eie.  EHe  Lederhslire  der  Holxlroblen- 
berliöf'  ii  w  niili  it  von  einein  lT»  Fiti'i  lii.Ii.  ji  W,Ts<»r- 
rad  iH^riehen.  Et«  war  HüIh  £>tolz,  vx  schwärmte 
fGr  Wawierkraft.  Die  franse  Anlage  war  aber 
zwerf.'baft  im  Vi^rjrieicb  mit  dem  (fn)liartifren 
Werk  »0  Jahre  spater.  Die  lielegschaft  der 
Kohlenbergwerke  beatand  aus  S  Hann.  Die 
J^ederliillyre  waren  so  »chwaeh.  da(5  hei  niedrigem 
WasHcrstand  ein  Junge  nachhelfen  niulUe,  in- 
dem er  afch  beim  Nieder^^an^r  auf  den  Balg- 
deckel  stellte,  um  den  Druck  zu  verstärken, 
wofür  er  mit  einem  half  |>enny  c'»  l'f;,'.)  belohnt 
wunle.  lI!Mi  belief  sieb  die  .lahresproduktion 
auf  2200  t,  während  sie  in  sj.iltcrer  Z»'it  40  000  t 
lielruf;.  Ein  Ofen  schmolz  15  hi«  2."»  t  in  d-  r 
Wticlie,  1«Ü4  uiulifi'  ein  dritter  Hochofen  und 
ein  Puddel'  und  Walzwerk  erbaut  werden.  Hill 
;:riintli'fe  deshalb  di«'  l'lymoutb  FurL'«-  ('(iriipany 
und  baute  da»  Puntrebach-Werkniit  I  (i  Puddel- 
öfen, Walzwej>k  und  Waaeerrail  fSr  eine  Woeheno 
|.r<»liil.ti.ni  ^■on  li>Ot.  f,'i<'!irinl  Hill  stnrti  1  S  f  S 
und  hiuterliili  die  Werke  seinen  drei  .Sölmeu 
Anton,  Klehard  und  Johann. 

Anton  Hill,  in  _'el)il<leter  Chemiker  und 
erfalireutir  liüttcuniaiiu,  der  schon  seit  mehreren 
.laliren  di^n  Betrieb  jreffihrt  hatte,  Bbemahm  die 
teeliniselio  Leitung  und  f'iibrfe  maneherlei  Ver- 
iH'rtHerungcn  ein.  Durch  »eine  bcsMcrc  Kenntnis 
und  AuKwahl  der  Erze  und  richtig  Gattierunur 
liraelite  er  es  bald  tlaliiii.  ilali  d.i.s  l'lymoutb- 
EiiH^n  wei.'"'"  seiner  Qualität  bevorzu>^t  wurdf. 
Anthony  Hill  nahm  1814  ein  1'alent.  Puddel- 
und  S(liw«ili>.ihlaeken  mit  Kiscnerz  und  Kalk 
iremisciit  auf  Ridieism  zu  versehmi-lzen  und  das 
erhaltene  kaltbrücliige  i  |(hoji|ibyrhalii^e  j  Roh- 
eisen beim  Feinen  und  Puddeln  mit  Kalk  zn 


mivclion.  um  es  zu  reinig:en.  Dieses  Patent  hatte 
für  Hill  keinen  Erfolg,  i«t  aber  interessant,  weil 
darin  der  Gruadffreduike  den  Thomaaprozenes 
rnflialten  ist.  Fht  zweites  nicht  minder  incrk- 
würdigea  Patent  von  Anthony  Ulli  von  1817 
(Kr.  4161)  will  statt  des  Fetnelsenfeuen  ein 
{reschlossiiics  iMsfrrit's  Gcfilß  \ort  der  (Testalt 
einea  Eimers,  das  mit  Lehm  ausgekleidet  ist 
und  Im  Boden  Oefftaungen  für  den  >Vind  hat, 
benutzen.  l>as  fllls,sipe  Koheisen  wird  in  dieses 
GefttO  geleitet,  wahrend  durch  die  Oeffnungcn 
(Tepreßter  Wind  ^'eblasen  wird^  der  durch  das 
(iüssige  Eisen  aufsteigt  und  ss  rdnigt.  Klar 
ist  der  Orund^edaiike  von  Bessemers  Prozeß 
deutlich  ausgesj»rochen.  Auch  mit  dieser  Er- 
findung hatte  Hill  keinen  Erfoli;. 

Anthony  Hill  war  in  «icirn  n  Ideen  seiner 
Zeit  vorausgeeilt.  Dies  IxLiiitrilchtigte  aber 
keineswegs  seine  prakti.sche  Tlltigkeit.  1R15 
wurde  der  vierte  Hochofen  zu  Plyin'iutb  gebaut, 
18  lU  einer  l>ei  Dufi'ryn,  der  mit  <>incm  Wasser- 
rad betrieben  warde.  1824  wurden  zwei  Hadi- 
öfen  mit  l>ampfinasrhlnc  und  Wasserrad  er- 
richtet und  bald  darauf  wurde  unter  der  l^eitung 
von  David  Joseph  der  achte  Hoehofen  von  Hill 
erbaut,  den  «rin  Fmiml.  il<r  li-rnbrnri--  Hütten- 
tnann  David  Uushct,  für  den  grüliicu  und  best- 
konstrnierten  der  Welt  erklärte.  1 825  zog  sich 
.lohn  Hill  vom  Cif  si  liüff  /m  iick.  während  .\nton 
Hill  in  deJUHe^lben  Jahr  eine  große  Belcihung 
auf  EbtODstein  bei  Whltelmven  In  Cumberiand  von 
Lord  Egremont  zu  billigem  Preis  erw.nli.  die 
sptUer  sehr  wert  voll  wurde.  Dadurch  bew&brte 
er  sieh  als  kluger,  weitaussdiauender  Uttter- 
nebmt-r. 

Im  Tal  von  .\berdare.  wo  alte  .Scblacken- 
baufen  auf  den  Höhen  von  langst  versehwun- 
dent'u  Eisenwerken  zeugen,  war  ein  gewisser 
St  al-'  \i>n  H.'iiiil<\vorfli  in  Ht.irt'onlsbire  der  erste, 
der  hier  ein  Hoelioi<'uwerk  gründete.  Er  baute 
1799  eine  Rütte  bei  Llwydeoed.  Aber  er 
hatfr-  krin  Cliirk:  di<>  loonnn  dio  er  uilt- 
gebracbl  hatte,  schwanden  dahin  und  1823 
mußte  George  8eale  die  Anlagen  an  die  Geaeli- 
•if'liat't  II  t  h  r  L'i  1 1  <X:  ('utiijiAny  verkaufen. 
Diese  halten  zuvor  18iy  die  .\bern«ut-Werk e, 
die  IHOO  von  zwei  Brüdern  Tappington  errichtet 
wonlen  waren,  erstanden.  .\n  der  SjiifZ'-  der 
ticsellscbaft  stand  der  unternehmende  Uoland 
Pothergill,  der  wfthrend  einer  Beibe  von 
Jahren  auch  das  grolle  Eisenwerk  leitete.  In 
Aherdarc  ubertrug  er  seinem  Sohne  Uicbard  die 
F/ettung.  In  Llwydcowl  hatte  ein  Beamter  Kiws 
Hopkin  Rliys  die  Direktion,  tieu  das  schreckliche 
Unglück  traf,  dall  *  r  W\  Versuchen  mit  Schieli- 
bauniwollc  beide  \ni.'t  ii  verlor.  Er  lebte  aber 
noch  .lahr/ebnte  in  größtem  Ansehen  als  Zivil« 
Ingenieur  (Consulting  agent»  in  IJwydcoeil. 

Aelter  noch  ist  die  Ei.seuiudustrie  von  T rede- 
gar.   Dort  standen  Schmeizüfen  liel  Fontyg* 
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w.ni  t  h  -  yr  -  Haiarn  schon  zu  Anfang  des 
\H.  J  alirbunderts.  Sie  waren,  wie  früher  er- 
wlhnt,  TOB  Bretonea  erriehtet,  die  etwa  riebeii 

Jalin^  Innrr  h\iT  EiBengußw.irfn  macliten,  dann 
aber  das  ünternehmen  wieder  aufgaben,  iiliaige 
Jahre  apttter  baitte  ein  Engllnder  Kettle  ans 
Shroiwhlre  •'itun  S'chinelzofen  be5  Slrhowy, 
nicht  größer  wie  ein  Kalkofen,  der  mit  Hand- 
bilf^n  betrieben  wurde.  Er  arbeitete  llnfrere 
Ziit  mit  Krfolir.  indem  er  st-inr  Produktion 
auf  Mauleseln  nach  Uanelly ,  Merthyr  und  anderen 
Orten  braelite.  1776  verpachtete  er  die  Hfttte 
an  Atkins  und  Barrow  von  Wcstnioreland,  die 
sie  trotz  schlechter  Zeiten  energlKcb  foribetrioiien, 
bis  sie  zoletn  zn  Schaden  kamen.  Ein  Vor» 
wandt(>r  von  Atkins  Monkbousc  und  ein  Fother- 
gill,  der  ein  kleineH  Eisen weric  in  Forest  uf 
Dean  betrieb,  iiiiemahmon  das  Werk  und  braciitcii 
Sirliowy  in  die  HHhe.  1 797  bauten  sie  einen 
pr'il^prrn  Horhoffn  nnd  b<»70gcn  eine  Dampf- 
inaacliine  aus  StaDbrdshiro  zur  UuterstüUsuog  der 
WaMwrkraft. 

1799  trnf  Srimm«!  Homjdiray  von  Penydarron 
der  (iesellschaft  bei.  Da  er  eine  Tochter  dos 
Grundberra  Sir  Cbariee  Morgan  von  Tredegar 
Park  cTf^hcirntPt  haiti ,  erlangte  er  eine  selir 
günstige  Pachtung  von  3U0Ü  Morgen  (acrea) 
auf  99  Jahre  fBr  S  sh  d  per  acre.  Dadurch 
wurde  dif  Hfilte  zu  Tri'd<'t:.ir  sclir  ^ninstig  ge- 
stellt. Die  Landpilchter  sahen  freilich  scheel 
auf  die  fremden  ESadringlinge  nnd  machten 
so  viel  Schwierigkeiten  wie  sie  nur  konnten. 
Dagegen  blieb  Xredegar  von  dem  Arbeiter- 
aosstandc,  der  im  Hungeijahre  1800  auf 
Vlelea  anderen  Eis<'nwerken  wegen  der  niedrigen 
I^iihnc  ausbrach,  uni)crülirt.  Da  viele  Hochöfen 
ausgeblasen  wurden,  well  die  erregten  .Arbeiter 
die  Blagobfllge  zerschnitten  oder  zu  zers^chnoidea 
drohten,  so  hatte  Tredegar  nocli  Vorteil  davon. 
Damals  bildeten  die  .\us8tandigen  einen  Uebeim- 
bund  mit  dem  Zweck,  die  Ikremden  Arbdter  zu 
verjagen  und  dio  T.nhne  und  Eisenpreisc  hoch- 
zuhalten. Sie  nannten  sich  selbst  ,The  Scotch 
Catile"  &ber4elen  mit  gescliwarzteu  Gesichtern 
lind  aiifpsr-tztcn  Kiihhörnem  und  furchtbarem 
CtebriUl  Häuser  und  Personen  und  suchten  durch 
Gewalttaten  und  Brandstiftungen  Sehrecken  xn 
Vcrl>reiten. 

Die  Tredegarwerke  nahmen  günstigen  Fort- 
gtMie,   Monkhottse  leitete  Sirhowy,  Pother^il 

die  Tred<■L^'lrlH^ttl^  wo  1K()(»  der  vierte  llocli- 
ofen  erbaut  und  der  erste  Schacht  abgeteuft 
wurde.  Bis  -  dahin  liatte  man  die  Steinkohlen 
nur  durch  Stollenb<itrieb  gewonnen.  Damals 
wurde  von  Trevethick  zu  Neath-Abbey  die 
erste  Dampf maschine  in  Wales  für  Tredegar 
gebaut,  wahr.xcln  inlii'li  Inr  das  1H()7  in  Uetrieb 
ges<'t/.ti'  Kisenwalzwcrk.  1  «1 7  wurde  der  fünfte 
HoctiolVn  angeblasen.  In  demselben  Jahre  zog 
sich  R.  FothemriU  zurfick;  S.  Uomphraj  juu.  trat 


an  seine  Stflli''.  IHIH  lirl'  div  l'.-u-htnrjr  (Vfisei 
von  Slriiowy  ab,  ,die  wider  Erwarten  Fothergill 
verlor,  weil  ihm  ein  Mr.  Harford  zovorliam.  In 
demselben  Jahre  brach  ein  p-rulMr  Streit  der 
Kohlenbergleutc  aus,  der  13  Wochen  dauerte 
nnd  auch  die  Elsenwerke  zum  Stillstand  brachte. 
Der  ritdieiridiiind  Tlic  Scotch  Cattle  Iciitr  wi.'drr 
auf  und  verbreitete  Sclirecken,  bis  Truppen  nach 
Tredegar  kamen  und  dem  Unwesen  ein  Ende 
ninilitrn.  Die  Büdefarfaiirer  wurden  verhaftet 
und  verurteilt. 

Tredegar  hatte  auch  seine  Erlebnisse  mit  den 
ersten  Jugendstreichen  der  Lokomotiven  wie 
Cyfarthfa.  wovon  wir  gleich  berichten  werden. 

Die  flUere  (xcschichte  der  Kh ymncy-Eisen- 
werke  bietet  auch  manches  Besondere.  Sie  waren 
von  Bristoler  Kauflt  titen,  die  eine  GesellsrhafI 
„Union  Company*  j^ebilUit  liatten.  gegriimiet 
worden  und  machten  gute  (Jeschnfte.  Kichard 
Crawshay,  der  Kis.nk.iiiii.'  von  f'vfnrtlifn,  er- 
warb sie,  nachdem  ein  Mr.  Haii  aus  i'emlruk- 
■hlre  sieh  mit  seiner  Tochter  verheiratet  hatte. 
Diesem  mnehfe  er  die  Eisenhütte  zum  (Jesclienk. 
i>ic  kleine  i'roduktiun  ging  au  die  groUen 
Eisenwerke  im  Herthyrbezirk.  Mr.  Hall  wurde 
aber  dadurch  sehr  reich,  dal'  er  IMld  „  des 
Vermögenji  von  Kichard  Crawshay  erbte.  Er 
ließ  seinem  Sohne  Benjamin  «ine  vorzSgliche 
Bildung  irt'btn.  Piesor  lirtrhlKirabte  Mann 
machte  eine  glilnzeude  Karriere,  wurde  schon 
1839  Mitglied  dos  Parlaments  für  die  vereinig* 
ten  Sfiidt»'  (iHirm^rlisi  in  Monmouth,  I8H7  als 
Lord  Lianover  Mitglied  des  House  of  Lords, 
■dum  Geheimer  Staatsrat  (Privy  Councellor) 
usw.  Er  hatte  eine  vortretfliehe  Krau,  Augusta 
Waddington  von  IJandover,  eine  hochgebibieto 
Dame,  in  der  normflnnisebes  und  welsches  ISlut 
gemischt  war.  Sie  gehört  wie  l..idy  Charlotte 
7.}\  den  Frauen,  die  Verstftndnis  und  Begeiste- 
rung für  die  alte  (»eschichte  und  l'üe«i«i  von 
Wales  hatten,  die  selbst  die  nationalen  „Eistedd- 
fodau*  Iteffirderte  iimi  fhHchützte  und  als 
„Gwenyoen  (iwent"  d.  Ii.  die  Biene  von  liwunt 
sich  an  den  Barden-Wettgedichten  beteiligte. 
Sie  war  linf  Verwandte  des  preuOisdien  Ge- 
sandten von  Bunaen  in  London. 

Mr.  Hall,  der  nur  89  Jahr  alt  wurde,  ver- 
kaufte die  Hhyiruiey-Werke  an  Crawsliay 
Bailey  für  73UUO  doch  wurtie  der  Handel 
rückgängig  und  1826  wurden  sie  von  einer 
Aktiengesellschaft  '.idnt  stock  Company»  über- 
noiumen,  an  deren  Spitze  William  Formau 
stand.  Diese  (TeMl^ichaft  erwarh  dann  auch  die 
B  Ute-  W  0  r  k  -  I  i  Hochöfen  nml  «  ine  (iiellerei, 
die,  abweich(>n(i  von  der  schmucklosen  Bauweise 
der  englischen  Kisonhiitten,  von  Mc.  Cullock 
im  .'IgAptiscluu  Stil  erbaut,  durch  eini-  in  der 
Royal  Academy  bi  liudliehf  Aldiildiing  in  Eng- 
land bukanuter  waren,  als  die  viel  gröfleren 
Eisenwerke  in  SQdwales. 
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Ein  anderes  l»criilinif.«s  KlBf»n\vrrk,  das  durcli 
die  Honiphrajs  zur  HediMitiuifr  Ji.im,  war  Ebhw- 
Vale.  Ebbw-Val«',  oinst  oin  licblidicü  Tal,  ist 
jotzf  scinvnrz  von  Kohlenstaub.  Hier  stand  ein 
alter  Hodiofen  Pcuycae,  der  mit  dorn  Oruud 
nod  Boden  Lewis  von  Ebbw-Vale  gehörte. 
Hompliray  kaufte  dfis  Hesitztum.  1793  bestand 
die  Hütte  nur  aus  zwei  ilocböfeu.  Im  Jalire 
1816  wurde  ein  Puddel->  und  Walzwerk,  das 
aber  erst  in  dt  i-  Zeit  der  Eisonbahneu  durch 
«eine  SchieucuUut'cruogen  berüluut  wurde,  kia- 

ittsrefugt. 

Corts  Erfindung?  des  Flaminofenfrisclicn«  mit 
8tciiUcohle  —  des  Puddelna  —  liatte  der  Eiseu- 
induetrie  von  SBdwale«  den  «rsteo  großen  An- 

etofl  gegeben  unddieGriiiniuiiL'  und  Ver^rößerun;; 
violer  Eisenwerke  veranlaßt.  Der  zweite  große 
Fortschritt  wurde  durch  die  Ertindun>r  der  Eisen- 
bahnen und  das  Walzen  der  Eisenbahn- 
schienen hcrbeiffefiilirt,  und  dies  wurde  die 
Erntezeit  der  Eisenindustrie  von  Siidwales. 
Sclion  sehr  früh  wurden  in  Südwales  Versuche 
mit  Eisenbahnl>au  und  Lokoniotivl)etriel)  jk'eniaeht. 
Bereit»  iQ'JB  hatte  Sir  Houiphray  Maukworth 
hOlxeme  Sdiienen  n  Neath  verwendet,  und 
die  frühesten  oisemon  Schienen  letrte  man 
1789  zu  Luu^buruugh.  Zu  Anfang  des  18. 
Jdirhondertfl  gab  es  schon  ein  neun  engtische 
Meilen  lantr»  s  Tiulirifrleis  (tratinvay)  von  den 
renydarren  -  Wcrkeu  nach  dcni  Laduplatz  in 
Cardiff,  als  Bich.  Trevethick,  der  lierfihmte 
Erfinder  der  Lokomotive,  aus  Cornwall  erschien. 
Dieser  bot  seine  £rlindung,  die  wegen  der 
8k}hwicrigkeit  des  Transportes  fBr  SSdwales 
von  besonderer  Wiohtipkeit  war,  den  reichsten 
Hüttenherren  an.  Riehard  Crawshay  von  Cy- 
farthfa  glaubte  nicht  an  die  Sache ;  Uompliray 
\i>ti  Penydarren  hatte  mehr  Zutrauen  und  gab 
Trevethick  den  Auftrag',  neine  Maschine  zu  Mertbyr 
zu  bauen.  Er  j;ali  ihm  einen  tüehti^ren  3Ie- 
«banlker  Ee es  J o n es  zum  Gehilfen.  Homphray 
wettetemit  de?n  'inLrt'iubitjen  l'rawshay  um  1 000  j£*, 
daß  die  Maschine  mit  Dampf  kraft  10  t  Eiseu 
nad)  dem  Ladeplatz  .ziehen  wfirde. 

Am  14.  I'VTiniar  1804  wnr  Trrvotliioks 
JIochdrucklokomoLive  ^Trevetlilcks  Hijjli-pressure, 
Tram  Rngine),  das  Eisonpferd  firon  Horse)  oder 
l'tiffinir  Hilly  im  Miiml''  dfs  \'olki''>(,  zur  Ab- 
fahrt bereit.  Mit  Zischen  und  .Stölinen  begann 
OS  sdno  Fahrt  mit  einer  Qesehwindigkeit  von 
tTinf  ent,'lischeii  Meilen  in  der  Slunde.  Es  war 
eine  plumpe  Maschine  mit  aufreditstchendom 
Zylinder  und  einem  aus  Backsteinen  gemauerten 
Schornstein.  Dieser  hiltte  durch  seine  Höhe  den 
Versuch  beinahe  zum  Scheitoru  gebracht,  donu 
er  Wieb  an  einer  hölzernen  Wefrftberfiihrnnp 
Ii'iiiji  n ,  /ri-t lii-ii'  diese  und  stürzte  selb;«!  um. 
Docii  konnte  (ier  Schaden  rasch  austreliessert 
und  die  Falirt  t'ort^eselzt  werden  Das  Dampf- 
roß kam  mit  seiner  Ladung  richtig  am  Ladeplatz 


liei  Cardiff  an,  und  Crawshay  war  um  lono  S 
amer.  Hatto  er  auf  die  Hin-  uud  Kückfalirt 
geweitet,  so  wäre  er  Sieger  geblieben,  denn 
alle  Vcrsuclir.  die  Maschini'  iiiii  Druripfknift 
wieder  iiergauf  zu  bringen,  waren  bei  der  starken 
Steigung  vergeblich.  Eine  Anzahl  Pferde  mußten 
vorgespannt  und  di>  Kisonroß  zurückgebracht 
werden.  Für  den  beabsichtigten  Zweck  war  es 
also  nicht  zu  gebrauchen,  dagegen  besorgte  es 
auf  ebener  Bahn  dm  Tran-<iiort  zwischen  Kohlen- 
iiergwerk,  Uütte  und  Walzwerk.  Auch  Tredegar, 
Hirwain  und  Aberdare  sollen  merkwftrdige  Br- 
l.imis^t'  juit  l)aiii|ifriissrn  ^/cliiUit,  haben,  doch 
wird  hierüboi'  Näheres  nicht  mitgeteilt.  Wenn 
aber  auch  diese  ersten  Versuche  von  Trevlthick, 
die  Dampfmaschine  als  Zugmaschine  auf  Schieuen- 
balinon  zu  benutzen,  nur  geringen  Erfolg  hatten, 
so  war  doch  der  Weg  gezeigt  und  er  vnirde 
weiter  verfolgt,  bis  es  endlich  George  Stephensob 
1829  gelang,  mit  seinem  , Rocket"  den  Sieg  zu 
erringen  und  am  14.  Juni  1830  die  erste  VoU- 
l)alm  ]i[anchestcr — Liverpool  mit  seiner  Loko» 
motive  ^.'^rrow"  zu  eröffnen.  Dieses  Ereignis 
war  auch  für  die  Eisenindustrie  von  Siidwales 
von  größter  Bedeutung,  denn  durch  den  Bedarf 
an  EisonbalinscUenen  erlebte  de  ebieu  neuen 
Aufschwung. 

Ehe  wir  Uerauf  niher  etngehen,  woilen  wbr 
piiiifjes  über  die  A  r  b  c  i  t  *■  r  a  u  s  s  t  n  n d  e  in  Süd- 
woles,  die  bereits  iiu  ersten  Drittel  sich  oft 
recht  störend  bemerkbar  machten,  nachholen. 

Die  ersten  Streiks  wann  natürliche  Aui«- 
bruche  gegen  die  Not.  So  war  es  im  Jahre 
1800,  das  ein  Hungerjahr  war,  wo  alle  Lebens« 
mittel  teurer  und  die  fiöhne  niedriger  geworden 
waren.  Solche  Zustande  mußten  in  den  nea- 
entstaodenen  ßbervSlkerten  Industriezentren  von 
Südwales,  wo  das  eigene  Land  kaum  die  ein- 
gesessenen  Bewohner  ernfthren  konnte,  wo  die 
Lebens-  und  Genußmittol  vou  En^'land  liezogen 
werden  mußten,  do)ipelt  hart  zur  Wirkung 
kommen.  Der  Aufruhr  richtete  sich  damals  väa 
bei  den  nächstfolgenden  Gelegenheiten  weit  mehr 
g^n  die  Handler  und  Lebensmittdverlotufcr,  als 
gegen  die  Hntff>nbesitzer.  Von  diesen  fonlt-rte 
uian  nur  bessere  Löhne,  um  leben  zu  können. 
Aber  doch  war  dieser  Anflmhr  auch  iosofem 
pc'^im  die  Herren  f:<Tirhti't,  .ils  (Hpro  ein  Truck- 
system organisiert  oder  geduldet  hatten.  Ur- 
sprfinglich  war  es  ja  eine  Wohltat,  den  Arbeitern 
statt  i)arem  Geld  billige  und  gute  Lnbonsmittel 
zu  geben.  Auf  diese  Weise  entstanden  die 
AH)ejter> Waren»  oder  Konsumhäuser,  die  einzelne 
Hüttenlierren  mit  der  besten  .-\.l)sicht  selbst 
grün<leteu  oder  doch  unterstützten.  Die  traurige 
Ki^hrsette  bestand  aber  darin,  daß  die  Arbeiter 
von  diesen  Anstalten  abhilngit;  wurden,  und  daß 
sie,  wenn  sie  ihnen  verschuldet  waren,  in  Zeiten 
der  Not  in  einer  jammervollen  J^age  waren. 
Was  half  es  ihnen,  daß  sie  in  der  Wut  diese 
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Hauser  ausraubten  und  niederbrannten  V  John 
Guest  in  Dowl&iü  war  der  einzige,  der  gniodsatz- 
Beh  alle  ArbdtalSho«  nur  fn  bannt  OM»  saUte 
und  sich  um  Konaumnnstnltfti  nicht  kümmerte. 
Diese  ersten  Arbeiter  Unruhen  kanten  wie  Ge- 
wittentfirae  von  sellMt  and  ▼«rUefen  mdi  so. 

Anili-rs  w;ir  i's  srlioii  iiii  Jähre  ISK)  zu  Dowlais, 

als  der  erste  organisierte  Streilc  in  Süd- 
wales ansbradi.  Dfe  Yeranlaasiing  dazn  war  eine 

I  iilinln  rabsetzunj?  der  Puddicr  von  12  «h  auf 
lü  sb  6  d.  Die  Puddler  kamen  in  einem  Wirts- 
haoa  znaanmeu  und  verpflichteten  sfdi  dureh 

Eid.  für  diesen  Lohn  nicht  zu  arbeiten.  Sir 
John  Guest  behandelte  die  Sache  mit  größter 
äeelenriihe  mehr  wie  einen  dummen  Streich.  Er 
wußte,  daß  die  I^eute  mittellos  waren  und 
kommen  muliten.  Er  machte  keinerlei  Schwierig- 
keiten. Zuerst  kamen  nach  mehreren  Wochen 
die  Hanptst-hrt'it  r.  iiiul  als  diene  die  besten  Oefen 
bi'kaiiipn.  wiiiii.  n  die  andern  n<  idinch  und  eilten 
wieder  angenommen  zu  werden;  nur  „ein  Preuüe*", 
wie  WilUns  aagt,  kam  nicht,  »well  er  seinen 
Eid  nicht  brochon  wolltf". 

Es  gab  auch  spater  noch  Arbeiterausstande, 
aber  einen  potltiflchen  Charakter  hatte  erst  der 
fjroßt-  Ausstand  vmn  Jalir»'  1831,  der  durcli  ili«- 
Chartisteubewegung  veraolaüt  war  und  der 
sich  über  ganz  England  ausbreitete.  Diese  Be- 
wegung hatte  grolie  .\hnlichkeit  mit  un^rr.r 
sozialdemokratischen  in  Doutsclüand.  Der  ir- 
Iflnder  O'Conor  war  der  große  Mann,  der  den 
bi.'tfirten  .Arbeitern  den  Himmel  und  die  Herr- 
schaft auf  Enien  versprach  und  der,  nachdem 
er  viele  unglücklich  gemacht  und  sein  Ziel  nicht 
erreicht  hatte,  im  Irrenhaus  endete.  Der  Auf- 
stand wurde  iiurc;li  i  iifrllsrhe  .\gitatoren  in  SüA- 
wales  entfacht  uml  dauerte  acht  Wochen.  Er 
brachte  den  Arbeitern  keinen  andern  Nutzen 
als  die  Einsicht,  daß  sie  seither  selbst  an  der 
Lohuverbilligung  dadurch  mitgearbeitet  hatten, 
daA  ide  mit  Ihrem  guten  Verdienst  geprahlt  und 
die  entferntesten  Vettern  nml  Frpnn'ln  niiffri'»- 
fordert  liatlen  nach  Wales  zu  kommen,  um  auch 
viel  SU  verdienen.  Wflhrend  vor  d^  Streik 
die  Arbeiter  jeden  Neuzugezogenen  gern  mit 
allen  Uaudgriffen  ihres  Handwerks  vertraut 
gemacht  hatten,  bewahrten  sie  nach  dieser  Zeit 
>ini'  lifiin-rkciiswt'rtr  TfemTSf  iT' tron  ZiizÜL'lf^r. 
Im  großen  aber  lernten  die  engU»<chen  .\rbeiter 
aus  dem  iCifierfolg  der  Chartistenbewegung,  daß 
es  vernünftiger  für  sie  sei,  nur  für  die  Interessen 
ihres  Standes  einzutreten,  statt  sich  mit  Um- 
üturz  der  bestehenden  und  Sdiaffung  einer  neuen 
Weltordnung  zu  plagen.  Infolgedessen  entstanden 
die  (i ew er k vereine  (Trade  Unions). 

Im  .September  ISHO  wurden  die  ersten 
Eisenbahnschienen  fUr  die  Liverpool-Man- 
chester-Bahn zu  Peuydarreu  <rew,ilzt.  1H36 
begann  Harford  zu  Tredcgar  mit  dem  Walzen 
von  ISsenbahnscbieDen.   Zugleich  fOhrte  er  den 


heißen  Wind  bei  dem  Hochofenbetrieb  ein. 
Diese  epochemachende  Ertiudung  des  Schotten 
Janes  Ndlson  maehte  es  Grane  auf  der 
Yniscedwin-Hütte  möglich,  im  Jahre  ist37 
Eisenerze  mit  roher  Anthrazitkohle  zu 
sehmelsen,  dn  Ar  Slldwales  wlohtlger 
Fortachritt.  Mushet  hat  1840  Crane  das  Ver- 
dienst dafUr  zugeschrieben,  wahrend  Wilkins 
den  Ingenieur  David  Thomas,  der  sieh  später  große 
Vf nlifiist»'  um  die  Eisfrniiiliistrit'  von  Peniisyl- 
vanien  erwarb,  aU  den  Erfinder  bezeichnet. 
Es  muß  aber  bemerkt  werdmi,  daß  Crane  schon 
früher  Versuche  gemacht  hatte  bei  kaltem  Wind 
mit  Anthraxit  zu  schmelzen,  so  daß  ihm  gewiß 
der  Ruhm  zukommt,  Welchen  Umfang  die  Eisen- 
Industrie  von  Slldwales  erlangt  hatte,  ersieht 
man  am  besten  ans  nachfolgender  statistischer 
Zusanuneuätelluug  der  dortigen  Hochofeuwerke 
ven  David  Husbet  aus  dem  Jahre  1889. 


...  — 

/«hl  d.T 

nr. 

Nami*  de«  WiTkri 

ItOCA- 
«in 

Hau  1  i  W  _ 



1 

Lkudore 

1 

8ir  John  Murrlü 

2 

YniscedwjQ 

3 

(ieo  Crano  K8(|. 

3 

Yflt*lyfera 

Hraiickcr  &  i.*o. 

4 

Neath 

1 

Foxea  &  Co. 

5 

Nwith  Yaller 

2 

Arthur  A  Ca. 

2 

Snith  &  Ca. 

7 

4 

Cambrisn  Co. 

OlanorgaB 

8ir  Hobt.  Vtivo 

&  Co. 

9 

<> 

.Miller«  &  Vu. 

10 

V  'roiii  B)  e  il  an 

i 

Vigors  dt. 

]  1 

(           WIMlfl    i  llok 

^  '  ff%  ffV  ^                   ^  l#w  • 

Oakvoad  Co. 

I 

in  blaat) 

tt 

Oradly,  Abeidare 

1 

Wayne  &  Co. 

IS 

Absrdfliro 

a 

Thompson  &  Co. 

14 

Penlrych 

2 

R.  Biakemore 

15 

Cyfairtbfa 

7 

W.  ürawshay 

1« 

Ynisfaeh 

2 

W.  ('rawshsT 

1  1' 

l'ly  iiiouth 

4 

H.      n.  HUI  1 

'  18 

Duffryu 

3 

K.  &  II.  Hill  j 

1» 

PenydHrren 

ü 

Tboinptton  &  Co. 

20 

Dowlai« 

14 

<iu«iit.Luwi«i&  <  '<>. 

i|iil«r  1 7 

21 

Rbvmney  aad 

U 

Khynuiej  Co. 

But« 

22 

Tredegar 

5 

ThompsDn  &.  Co. 

23 

4 

Herford  Co. 

24 

Ebbw  Tale 

Harford  &  Co. 

25 

Beaufort 

Ii 

Bailer  Brothers 

20 

V  ictijria 

2 

Coai  aud  Iroo  Co. 

27 

.N  .-iiitiylo 

Hailuy  Brotber« 

2»* 

(.'ualbruok-Oale 

2 

29 

Bleanan 

2 

Uu()i»e)  aiiil  Brown 

30 

Crom  Celjta 

4 

Cwoni  Celyn  Co. 

3t 

Lanelly 

4 

FoweU  &  Co. 

32 

BleanaTin 

5 

Bteana  von  Irott 

Co. 

I  SB 

Yartog 

5 

KendridE  &  Co. 

S4 

Oeljrnos 

2 

Qelynos  Co, 

t  35 

.\bersychan 

4 

British  Iren  Ob. 

3ti 

ri'iit\s  V  II 

l'oiitwvu  Co. 

,17 

l'ontypoül 

3 

C.W.  r.oigh  &  Co. 

Die  gesamte  Kohelseuproduktiou  in  bttd- 
wale^  im  Jahre  lHä9  betrug  463  880  t.  1838 
war  das  erste  große  Eisenbahi^ahr.  Damals 
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wurde  das  Walzwerk  von  Trede^c&r  vergröUert. 
Obgl«ieb  England  in  den  Jahren  1848  und  1844 
durch  rine  achwen'  llandolskrisin  ht'iin{j:o^ucht 
wurde,  vergrölSorten  sich  die  Eisenwerke  in 
Südwalus  vou  Jahr  zn  Jahr.  Die  Ptymouth- 
hOttc  hatte  1H41  ilir  erstes  Puddel-  und  Walz- 
werk erbaut  mit  drei  W'alzcn^traRon,  die  noch 
durch  Wasserräder  jretri«'l)eii  v^uideii.  1K44 
wurde  die  erste  Dniuiifiimscliiut'  auf^festellt,  eiu 
wichti{i:er  Fortscliritt  für  PlymtHiiIi.  In  dem- 
stilbua  Jalirc  stärb  Richard  Hill ;  Anthony 
Hill  wurde  aUeinigor  Bcaitier.  Die  Plymouth- 
werke  zeichntrteii  sich  durch  die  tiiite  ihres 
Etscua  aus.  Hill  hatte  aiaau  vurxügliuheu 
Ingenieur  in  David  Joseph.  «Hill  und 
Josejdi,  die  das  fruti  Eisi  ii  ni.n  lien",  War 
damals  eine  sprichwörtliche  Kedensart  in  8üd> 
Wales.  Übertiaupt  waren  die  lEToßen  Eisen- 
werke von  Südwales  die  l>e«le  Schule  für 
lagouieure,  und  wenn  lUO  und  mehr  Jahre 
früher  engUaohe  Huttenleute  nach  Sftdwales 
^rekominen  waren,  um  hier  eine  Eisenindustrie 
zu  gründen,  so  kam  bald  die.  Zeit,  wo  die 
engH«chen  W^erke  Ihre  besten  Betriebsleiter  aus 
Südwales  bezogen. 

Auch  Thomu.s  Lewis  it  1*<53),  der  Vater 
des  berühmten  Sir  William  T.  Lewis  (dem  das 
Buch  von  Wilkius  gewiiltiiet  ist),  war  ebenfalls 
ein  hervorriijrender  Hetrlebslieaiuter  von  A.  Hill. 
Um  die  Mitte  des  lU.  Jahi-huudert«  liefen  die 
ndsten  hilligen  99  jahrigen  Pacbtuogen  (leases) 
ab,  und  ihre  Erneuerung  war  nur  zu  brih-  n 
Summen  möglich.  So  erging  es  auch  den 
Plymottth  -  Werken.  17«S  hatten  Isaac  WH; 
kinson  und  .lohn  Guest  dii'  I?i  If  ihuug  von  dem 
(trafen  von  Plymouth  für  (iU  ^  y.  a.  er- 
worben; nui  1850  lief  sie  ab  und  mußte  Hill 
seitdem  3fi!>n  /•  für  die  .Steinkohlen-  und 
SUOÖ  ^'  für  die  Eisensteiobelcihung  bezahlen. 
Naebdeni  Anton  Hill  im  August  1862  gestorben 
war,  verkaufte  seine  Mutter  die  Flyuiouth- 
VVerke  an  t'othergili,  Hcukcy  und  ßatoman  für 
5  imiionen  Hark. 

Dowlais  und  Cyfarthfa  waren  die  grölHen 
Eisenwerke  Englands  in  den  40er  .lahreu. 
Dowlais  war  unter  Sir  John  Guests  vorzüg- 
licher Leitung:  zum  größten  Eisenwerk  der 
Welt  gewachsen.  1H45  standen  zu  Dowlais 
18  Hochöfen  in  Betrieb,  von  denen  .jeder  UiO  t 
di(^  Woche  machen  konnte;  die  Roheisen])ro- 
'liiktiun  !vtrii<r  (M)0  f  im  Tahr.  Dl.  Geldflse 
der  Dampfniasriiinen  wurden  von  sieben  mfichtigiiiu 
BalanderwDaaipfinaachinen  getrieben.  Zwei  Ge- 
lil'isi  Zylinder  hatten  zwölf  englische  Kuß  Durch- 
messer bei  neun  Fuü  Hub.  Die  Daupfuaschiuüu 
leisteten  2000  P.S.  Die  Zahl  der  Arbeiter 
l>etriic  7<H)n,  iI.  ren  Löhne  t'iinf  Millionen  Mark 
im  Jahr  übLi-ätiegeu.  Et»  wurden  I4UU00  t  iSteiu- 
kohlen  gefördert. 


FUr  dieses  Kiesenwerk  mit  seinem  aus- 
gedehnten Grundbesitz,  seinen  Steinkohlen-  und 

Eisenst^'in-  (blaek-band)  FKizeii  betrug  dank  der 
vor  fast  100  .fahren  erworltenen  .lea-se"  die  l'acht 
nur  2»>  d'  im  .lahr  (!>.  Das  Eigentum  gehörte 
dem  NLir-iuis  von  Bute.  1846  lief  die  .l.  aso* 
ab.  X.u  li  langen  Verh.nndliingen  wurde  sie  er- 
neuert für  2.')  000  j0  \t.  a.  um!  dabei  stand  sich 
die  Gesellschaft  gut.  Nicht  .-ill<-  konnten  die 
Handelskrisis  und  soleln  u'»  \v  altsame  reberfr.luge 
Vtirtrageu.  Die  Hartords  von  Ei»bw-Valo 
fkUlerten  („went  to  the  wall**).  Dowlais  aber 
wurde  immer  L'rnfSor,  namentlifh  durch  seine 
.Sühitiuenfabrikation.  Es  erhielt  die  Schiencu- 
Ueferung  fiir  die  Englische  Westbahn  (London- 
Bristol  i.  D;is  innie  Schienenwalzwerk  lieferte 
48  bis  .'tO  t  Eiäcnbaliuschienen  in  zwölf  Stunden, 
und  wenn  dieses  Quantum  fllterschritten  wurde,  er^ 
hielten  die  .Arbeiter  ein  großes  Faß  Bier  zur 
Belohnung.  Dowlais  übernahm  große  Sciueuen- 
lieferungen  für  Ruflland.  GroOfÜrst  Konstantin 
kam  selijst.  um  das  große  Eisenwerk  zu  be- 
suchen. Am  2«>.  November  18.'>2  starl»  Sir 
.lohn  Guest,  (17  Jahre  alt.  allgemein  betrauert. 
Kr  luitte  viel  iTir  >eiiii  Alileiter  getan.  Außer 
Schulen  und  Kirchen  hatte  er  184(1  eine  Lese- 
halle und  einen  Ari)eiterbildungsvercin  (litterary 
Society)  gegründet  und  viel  für  das  (iemeinwidil 
t;.  ar!i(  ilet.  Deshalb  war  seir!  Ti»d  wie  das  .Ab- 
scheiden eines  Freundes,  in  einem  Nachruf  in 
^Gentlemans  Magazine'  von  1852  heißt  es:  ,Gra0 
i?t  e-!,  der  Ernfthrer  von  12  000  Mnnnern  zu 
sein,  abtir  größer  und  edler  ihr  Führer,  Philosoph 
nnd  Freund  su  sdn.* 

Kaum  geringer  waren  die  Li'isttiii£.'i  n  von 
Cyfartiifa.  Dteset«  liaite  vou  1845  auf  184li 
elf  Hochofen  im  Betrieb,  die  45  760  t  Robeisen 
im  .lalir  erzeu^rten.  Das  neue  Seliienenwrilzwerk 
enthielt  2U  Puddelöfen  und  18  Luppcniiämmer 
und  lieferte  im  Honat  Harz  1847  6144  t 
Kiseiibahnschienen.  Cyfarthfa,  Dowlais  und 
riymouth  versorgten  nicht  nur  £ingiand,  sondern 
die  ganze  Welt  mit  Schienen.  Amerika  war 
damals  noch  ganz  von  England  abbilngig,  und 
riesige  Massen  von  Eisenbahnschienen  und  Walz- 
elsen wurden  in  den  Hafen  von  Südwales,  in 
Newjiort,  Cariliß  und  Swansea  verladen.  Die 
Eiseniiahnen  der  Vereinigten  Staaten  von  Xerd- 
amerika,  Bußland,  den  Mittelmccrländern  wunlen 
damals  ausscliUefllich  mit  englischen  Schienen 
gebaut,  und  niirh  Deutschland  und  Frankreich 
bezogen  noch  den  größten  Teil  ihret<  i:Iisenbahu- 
maCerials  aus  England.  Es  war  die  Blfltezrit 
der  Kisetiwi  rlve  von  Südw.il'  -.  die  alle  anderen 
Eisenwerke  der  Well  au  Lmfang  und  Lebttungs- 
filhlgkelt  fibertrafen.  Diese  Glanzzeit  dauerte 
so  lange,  als  der  Pudi!-  Iin  zi  II  d.ts  ein/ige  und 
wichtigste  \'erfahrea  der  l'mwaadlung  den  Kob- 
oisens  in  Selimiodeisen  war.      (SeblsB  folgt) 
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Das  Bonvillainsche  Formsystem  und  seine  Formmaschinen. 


Von  Arthur  Leittz,  Zivilingenicur  in  DüHseldorf. 


^^eit  otwa  vit-r  .Taliron  wenlen  in  Frankreich 
von  der  Finna  liouviUain  &  E.  Uoui-e- 
ray  in  l'aris  ForniniascliiutMi  her^rfstellt,  welche 
von  den  allfreniein  bekannten  und  in  ihrer 
Arl»eit.sweise  sich  ntir  wenig-  uutersclieidenden, 
in   allen    Induslrielilndern   eingeführten  Korm- 


(Xaehdruek  terlMMrii.)  • 


zum  Formen  von  Wa^'fronachshüclisfn  und  lirenis- 
kliitzen  verwendi'l,  wohei  sich  die  Masellinen 
allen  üliriffen  Systemen  weit  ülM-rleffen  zeifrten, 
nnd  so  vorzüfrlirhe  I^eistuntren  erzielt  wurden, 
dali  die  Firma  Honvillain  Konceray  sieh  ent- 
schloß, die  I'aU^ntc  zu  erwerben,  die  MaMcliineu 


Ahliililuii};  I. 
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maschinenkonstruktionen  {.'unz  liedeutend  nb- 
wi'ieht-n.  Dabi-i  handelt  es  sich  nicht  nur  um 
f^lne  neue  Formniasehine,  sondern,  man  kiinnte 
fast  sajren,  um  ein  nr-ues  Fornisystem,  welches  den 
FunnmaMeliinen  auch  in  solclu^n  Betrieben  <-in 
Weite8  Feld  der  Verbreitung  erötTnct,  in  denen 
nicht  mit  nach  Tausenden,  sondern  nur  nach 
Hiinilerten  zu  zahlenden  Abgüssen  nach  einem 
Modell  (Tcrechnet  werden  kann.  Dieser  frroße 
Vorteil  von  weitjreheiidster  Hedrutunt:  lie-rt  in 
ilt-ni  neuen  Verfahren  zur  Herstellung  der  Modell- 
idatten. 

l>as  Verfahren  sowohl  wie  die  Formnmsehinen 
Hilst  sind  von  dem  Betriebsleiter  der  Werk- 
statten der  Westeisenbahnen  in  Frankreich, 
Sailliit.  vor  etwa  siclien  .Fahren  erfunden 
worden.    Im  Anfanjr  wurden  die  Maschinen  nur 


Weiler  "ZU  vervollkommnen  und  auch  zur  Her- 
»tellunfj  amlerer  .Maschinenteib-  umzubauen. 

In  wie  hohem  MaUe  der  Firma  dies  g(dunf;en 
ist,  ersieht  man  am  besten  daraus,  dali  heute 
bereits  viele  Hunderte  von  Maschinen  teils  in 
Frankreich,  teils  in  Kn^rland,  Helf,'ien,  Spanien 
und  .\merika  sich  im  Hetrieix-  belinden,  mit 
welchen  alle  nur  formbaren  Masellinenteile  der 
verschiedensten  Imlustriezweifje  poformt  werden. 
Seit  eini<rer  Z'>it  sind  aueli  in  Ib  utsehland,  wo 
die  Firma  erst  seit  kurzem  mit  der  Kinfiilinin); 
ihrer  Maschinen  be<;onnen  hat,  einipe  Anlagen 
in  Betrieb  gekommen. 

hie  F  o  r  m  m  a  s  c  h  i  n  e  n.  Bekanntlieh  un- 
terscheidet man  dr(»i  verschiedene  tiattiingm 
von  Fonnniasehinen :  die  .Xbhebeslift-,  Wemb - 
platten-    und    Durchzugs- Formmaschine,  deren 
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Anwendunfp^freWet  (^enau  betfrenzt  und  von 
der  jt'de  nur  tür  bestimmte  Cn'penstflnde  zn 
gebrauchen  ist.  Die  BonvillainHcIte  Forni- 
maschine  ist  eine  Icombinierte  .\bhel»e8tift-  und 
Durchzugs -Formmasciiine,  d.  h.  alle  flachen  Ge- 
genstände« welche  zum  Formen  keine  Durch- 
zugsplatte erfordern,  werden  nach  dem  Abhcbe- 
stiftverfahren  geformt,  alle  anderen  nairli  dem 
Durchzugsverfahren.  Ks  ist  wohl  hinreichejid 
bekannt,  daß  das  Durchzugsverfahren  allen  anderen 
Formsystemen    l>ei   weitem   Überlegen  iMt,  aus 


Abbildung  3. 


dem  einfachen  U runde,  weil  man  unbedingt  saubere 
Formen  erhallen  muU. 

Zwei  sehr  wichtige  (rründe  beschrankten 
jedoch  bisher  eine  allgemeine  Anwendung  der 
Durchzugs-Formmaschinen :  erstens  der  Kosten- 
punkt und  zweitens  der  Umstand,  daß  nur  ge- 
teilte bezw.  eine  horizontale  Auflageflilche  auf- 
weisend«- Modelle  durchgezogen  werden  konnten. 
Die  Herstellung  einer  eisernen,  glattgehobelten, 
den  Kanten  des  Modells  nach  gefrästen,  durch 
den  Schlosser  mit  Hand  nachgearbeiteten  Durch- 
zugsplatte ist  derart  kosLspielig.  daß  sie  sich 
nur  dann  lohnt,  wenn  man  jahrein  jahraus  eiu 
und  denselben  Gogenstand,  zu  formen  hat. 

Beide  vorgenannten  Uebelstände  lieseitigt  das 
Bouvillainsche  Kormverfahren.  denn  wie  später 
noch  bei  der  Beschreibung  der  Herstellung  der 


Modellplatten  genau  auseinandergesetzt  werden 
wird,  ist  die  Herstellung  einor  Durchzugsplatte, 
von  der  Firma  Bonvillain  «.^bstreifkamm-  ge- 
nannt, so  einfach  und  daher  so  billig,  daß  sich 
ihre  Herstellung  schon  bei  der  Anfertigung  von 
Modell|dattcn  bei  einer  Stückzahl  von  100  Ab- 
gUssen  an  aufwärts  lohnt.  Der  zweite  oben 
genannte  Hinderungsgrund  kommt  bei  diesem 
Verfahren  ebenfalls  in  P'ortfall.  weil  es  über- 
haupt keinen  (tegenstand  mehr  gibt,  welche  Form 
er  auch  immer  haben  mag,  für  welchen  man 
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nicht  einen  Abstreif  kamm  henitellen  könnte,  ganz 
einerlei  ob  das  Modell  eine  horizontale  .Auflage- 
fläche  hat  oder  nicht,  ob  einzelne  Teile  des 
Modells  unter  sich  gehen  oder  unregelmäßige 
Erhöhungen  aufweisen. 

Die  Konstruktion  der  Bonvillalnachen  Form- 
maschinen ist  im  großen  und  ganzen  zur  Her- 
stellung aller  in  Gießereien  in  Betracht  kom- 
menden (Tegcustände  dieselbe.  Die  .Altbildungen  1, 
2,  3  und  4  veranschaulichen  die  Universaltype, 
von  denen  Abbildung  1  eine  kleine  Handform- 
maschine zeigt,  welche  kleinen  Gießereien  zu 
empfehlen  ist,  die  keine  hydraulische  Anlage 
zur  Verfügung  haben.  Die  Abbildungen  2,  3 
und  4  zeigen  die  normale  Type  der  Bonvillain- 
schen  Universal-Formmaschluen.  Die  Maschinen 
arbeiten  mit  einem  Wasserdruck  von  50  .\tm.. 
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und  zwar  (feschieht  howoIi]  das  PreRsen  dpr 
Formen  als  auch  das  Abhebon  der  Formkasten 
durch  hydraulischen  Druck.  Aus  den  .Abliil- 
dun^en  2  bis  4  und  den  Querschnittj)Zf!icbiiunf;en 
(Abbildung  f>  bis  7)  ist.  dir  Konstruktion  und 
die  Arbeitsweise  der  Maschinen  leicht  ersicht- 
lich. Die  obere  Preßtraverse  D  ist  um  eine 
feststehende  Sftule  L  zur  Seite  schwenkbar,  so 
dall  der  Tisch  der  Ma.schine  vollkommen  frei 
liept  und  der  Arbeiter  in  keiner  Weise  bei  den 
verschiedenen  Handgriffen  behindert  wird.  Ueber 
dem  Preßdruckzylinder  G  ist  ein  kleiner  Rilck- 
zugszylinder  K  angeordnet,  welcher  von  selbst 
das  Hochheben  des  Kolbons  nach  erfolgtem  Drucke 
bewirkt.  Die  Entfernung  zwischen  der  Preli- 
druckplatte  und  dem  Kasteji,  welche  infolge  der 
verschiedenen  Kastenhöhen  eine  sehr  we«'hselnile 
ist.  kann  mittels  des  Handra4les.  welches  zwei 
ineinander  verschiebbare,  mit  (iewinde  versehene 
Kolben  gleichzeitig  bewegt,  momentan  reguliert 
werden. 

Hieraus  ergeben  sich  zwei  große  Vorteile 
der  Maschine  anderen  Konstruktionen  gegenüber : 
erstens  fallen  die  lAstigen  Holzunterlagen  zum 
.Ausgleichen  der  verschiedenen  Kastcnhöhen  fort, 
wie  sie  bei  allen  anderen  hydraulisch  arbeitenden 
Maschinen  bisher  verwendet  werden,  und  zwei- 
ten» ist  der  Wasservcrbraucli  ein  ganz  mini- 
maler, d»  zum  Pressen  der  Sandform  Rur  ein 


Kolbenhub  von  40  bis  50  mm  er- 
forderlich ist.  Für  den  Arbeiter 
leicht  sichtbar  ist  an  der  Ma- 
schine ein  Manometer  angeordnet, 
welches  dazu  dient ,  den  Preß- 
druck kontrollieren  zu  können, 
welcher  infolge  der  bewahrten 
Konstruktion  der  Ventile  so  genau 
reguliert  wenlen  kann,  daß  man 
die  Formen  je  nach  Erfordernis 
und  SandqualitAt  mit  einem  Druck 
von  20  i)is  fiO  kg  f.  d.  Quadrat- 
zentimcter  pressen  kann. 

Beim  Pressen  wird  der  Haken  F 
in  den  Tisch  der  Ma.schine  ein- 
gehängt, damit  die  Sflule  keinem 
einseitigen  Druck  ausgesetzt  ist 
Der  Tisch  auf  welchem  die 
'~  Formplatten  ruhen,  besitzt  in  der 
Mitte  eine  große  runde  Oeffnung 
eingedrehter  Nut.  auf  welcher  eiserne,  Stabe 
rechteckiger  Querschnittsform  ruhen  zur 
besseren  Unterstützung  der  Modellplatten.  Diese 
rnterstützungsstftbe  können  in  beliebiger  Anzahl 
und  Anordnung  eingelegt  werden,  um  den  zum 
Abheben  der  Kerne  dienenden  Kernabheiiestiitzen 
freien  Durchlaß  zu  gewahren.  Auf  der  Form- 
ma.schine  werden  nämlich  s a m 1 1 i c h e  verti- 
kalen Kerne  der  zu  formenden  Maschinenteile 
in  derselben  Sandform  hergestellt, 
wodurch  sich  folgende  große  Vorteile  er- 
geben: (rroße  Ersparnis  an  Arbeitslöhnen 
für  die  sonst  von  Hand  durch  besondere  Arbeiter 
herzustellenden  Kerne.  Ein  Versetzen  der 
Kerne  beim  Gießen  ist  ausgeschlossen.  Es 
entstehen  keine  Gußnahte  an  den  Kern- 
marken, da  diese  fortfallen.  Man  erhalt  stets 
vollkounnen  gleichmaßige   Löcher  an  derselben 
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Sti'lfp,  so  (lall  PS  sopar  mö>;lic1t  ist,  solchi> 
liik'her  mit  finzuirit'ßru,  welch»'  fruhiT  nach- 
trfl;rlich  frt^l>olirt  \vi>rdi'n  iiiiiUtt'n.  Aus  der 
hunlisolinittsztMclinunur  ist  tlii'  .-Viifsti'llmifr  der 
K»'riial»hebr8tiitzi>n  M  M  auf  der  Ablielit'jdntto  H 
(Tcnau  <>rsiclitlich. 

Auß<?r  zur  Aui'nahtix-  der  KcrnaldK-lH-stiitzeu 
dient  die  Aldifiit'jd.itte  H  zur  Hi'festijrun^r  der 
vier  .\l>h  lipsilulcn  II.  IMose  Sliulon  siud  nach 
jeder  Richtung'  hin  verstellliar.  sn  dall  auf  einer 
Maseiiine     Kor  tu  kästen     helieliifrer  (r'röüe 


Alibildun^'  9. 


verwendet  werdm  können.  Pie  vier  Sauion 
liehen  entweder  den  Formkasten  tur  sieh  allein 
hoch  oih  r  frreifeu,  wenn  mit  einem  Ahstn-ifkamm 
fjearhiitei  wirii,  unter  diesen  Knuim.  welcher 
seinerseits  wieder  den  Kasten  mit  hoehhebl. 
has  Hnchhehi'U  der  .\bhehe|datte  fjeschieht,  wie 
iiereits  oben  erwnhnt,  ebenfalls  hydraulisch. 

Kine  besondere  Spezialkonstruktion  i-rmöj;- 
lidit  no(di  das  Vorpressen  lanper,  schmaler 
Kerne.  Hei  Kerin  n  von  z.  H.  10  mm  Hureh- 
mi  sser  und  HO  mm  Höhe  würde  sieh,  falls  die 
Kerne  nur  von  oben  in  der  Form  frcprelit  würden, 
der  I'relldruck  selbstverst.Tndlich  in  tiem  enp-n 
Iioch  nicht  bis  unten  fortptianzeu.  Es  wenlen 
daher  dies«  Kerne  für  sich,  nachdem  die  Form 
von  oben  ge|trellt  ist,  von  unten  nacli^'eprelil. 


und  dann  wird  erst  die  Aldiebeplatte  mit  den 
Kernablielteslützen  nach  ölten  lioch^reliolien.  IMeses 
Nachpressen  der  Kerne  und  änderer  loser  Teile 
der  Form  erfordert  absolut  keine  Mehrariieit 
iM'im  Formen,  und  wird  daher  so  viel  wie  niöfr- 
lich  anp'wandt. 

D  i    Z  u  s  a  m  ni  e  n  s  e  t  z  ni  a  s  c  h  1  n  e. 

Schon  lan^e  haben  die  Uieliereifachleute  dii- 
jrronen  Vorteile  erkannt,  welche  auf  dem  Aii- 
gießen    der    Formstiicke   im    Sandblock  ohn«- 


Abliildun^  10. 


Ka.steu  beruhen,  namentlich  in  .\inerika  sintI 
liereits  seit  Iflnv'crer  Zeit  eindrehende  Versuche 
in  dieser  Kiehtun^  trcniacht  worden.  .Auch  hier 
in  Deut.schland  existieren  Zusanimensetzniaschincn. 
welche,  mit  di  n  Kormnmschinen  kombiniert,  nach 
dem  Formen  den  Ka.sti'n  entfernen.  Diese  Kon- 
struktionen haben  den  I'ebelstand,  da(5  erstens 
die  Maschine  sehr  koni)>lizii  rt  wird,  und  daß 
zwt'itens  w.ihrend  des  Abhebens  nicht  ^-efornit 
werdi-n  kann.  <ianz  zu  verwerfen  ist  das  Formen 
in  (ri'teilteii,  altnohmbaren  llidzrahmen.  ein  System, 
welches  nur  iiei  ganz  flachen  (iepenstflnden  und 
dann  auch  noch  nur  mit  zwi-ifelhaftem  Krfoljr 
anct^wendet  werden  kann,  weil  die  Iteideu  Sand- 
hillften  nur  lose  aufeinander  (restellt  das  Durch- 
brechen des  Eisens  nicht  verhindern  können. 
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Abbildiin);  II. 

IMo  Bftnvillninsclit'n  Zusaniiiii'n.s)'tzina.scliint>n 
zcip'ii  »Iii'  .Alihildiin^cn  H  l»is  11;  sie  nHii'iten 
mit  d««mst'nifn  hyiiratiiischcn  Druck  wie  ilic  Konn- 
iiia.schinen. 

Ihre  Kon-slriiktion  und  -\rhoit.sw«'is«-  ist  die 
denkbar  eliifarhste.  Der  auf  d<-r  Forintnasrhiiie 
ireformte  L'nterkasten  wird  aiit'  ilic  in  ilm  r  Höhe, 
der  jeweilifjen  Kastenhölie  entsprechend,  einstell- 
ban'  Platte  auf  zwei  Fühnmirsstifl»'  ir<'setzt. 
wahrend  der  Oberkasten  auf  die  zw<  i  v<irs]irin- 
(renden  Ecken  gestellt  und  der  Steueninfrshebel 
de«  Kolbens  herumgeworfen  wird.  Die  den 
rntorkasten  tragende  Platti-.  di  n  n  ilullerer 
Durchmesser  etwas  geringer  ist  als  der 
liebte  Durchmesser  des  Kasti  ns,  hebt  d«n 
.nuf  ihr  nilienden  l'nterkastni  bis  zur  \\-\- 
einigunur  mit  dem  Oberkasten  buch  und 
prclit  den  unteren  Samllduek  gegi-n  den 
oberen.  I  >a  der  oiiere  Kasten  durch  dii'  beiden 
Verschiullhel)el  ('  (.Abbild.  !»»  festgelinllen 
wird,  wird  der  oltere  S.tndbjoek  dureh  den 
unteren  m  f  ausgedrückt  und  ideibt  in  bueli- 
gehobener  Stelluntr  stehen.  .\uf  einer  vor- 
her unl«Tgelegten  l{leeli|datte  werdi-n  die 
Sandblücke  zum  Abgielien  beiseite  gesetzt. 

Rin  Durehbruch  des  Kisens  an  der  Ver- 
einigungsualit  ist  ausureselilossen.  da  infolge 
des  Durchpressens  der  beiden  iJlöeke  diese 
»ich  80  intensiv  verbinden,  dali  eine  .Naht 


riberhan)>t  kaum  mehr  sichtitar  ist.  Vielleicht  könnte 
jemand,  der  dieses  Verfahren  in  natura  noch  nicht 
gesehen  hat.  glauben,  dali  sich  durch  das  Presai'n 
der  beitlen  Sandblöcke  die  Konturen  der  Korm- 
liAlfteu  innen  zerdrücken  könnten .  was  jedoch 
keineswegs  der  Fall  ist,  wenigstens  nicht  bei 
den  Formen,  welche  auf  den  nach  dem  Bon- 
villainschen  Verfahren  hergestellten  Modellplatten 
aufgestampft  sind,  da  dieses  Verfahren  überhaujit 
keine  Diti'erenzen  zulillit. 

Durch  das  (iicßen  ohne  Formkasten  wird 
eine  große  Ersparnis  an  Formkasten  erzielt, 
denn  zwei  Paar  l'nter-  um!  Olw>rkasten  genügen 
im  allgemeinen  zum  ununterbrochenen  Formen 
auf  der  Maschine.  Wahrend  ein  .Salz  Kasten  zum 
Formen  verwendet  wird,  wird  iler  andere  auf 
der  Ma.scliine  zusammengesetzt  und  durch  das 
Entfernen  der  Samlforn)  zu  weiterem  Gebraueh 
vorbereitet.  .\uf  diese  .\rt  erspart  man  di(!  sonst 
notwendigen  vielen  Formkasten.  Außerdem  kann 
man  das  Dopjieiiiaar  Kasten,  welches  man  zum  For- 
men benutzt,  aus  .Muminium  herstellen,  was  den 
Vorteil  hat,  daß  die  Arbeiter  infolge  der  leichten 
Kasten  viel  mehr  zu  leisten  imstande  sind.  Durch 
das  (Jießen  ohne  Formkasten  fallt  selbstverständ- 
lich das  .\us8chlagen  der  Formen  nach  dem 
Gießen  aus  den  Kasten  fort,  außerdem  der  ganze 
Transport  ib-r  gebeerten  Kasten  von  iler  Ent- 
leerung«- zur  .Arbeitsstelle.  Es  ist  wohl  ohne 
weiteres  klar,  daß  hierdurch  liedeutend  an  .Ar- 
beits- und  Transportlöhnen  ges]tart  wird. 

.Auch  dann  bietet  die  Zusamniensetzmasehine 
noch  große  Vorteile,  wenn  nicht  im  Sandblock, 
sondern  im  Kasten  gegossen  werden  s<dl,  wie 
es  z.  H.  für  getrocknete  Formen  unbedingt  not- 
wendig ist.  Die  abgeformten  Kasten  werden 
dann  genau  wie  in  der  olien  bescliriel>enen  Weise 
auf  die  Maschine  gesetzt  und  vereinigt.  Dadurch, 
daß  der  Oberkaslen  dnrdi  den  zurückgeschla- 
genen Verscliluliliebel  ('  (s.  Abbildung  IM  nicht 
festgehalten  wird,  werden  nur  die  beiden  Kasti-n 
vereiniiTl  nach  olien  g<-hoben  und  können  <lann 


Abbildung  12. 
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Abbildung  13. 

Zinn  Al>}rlo(Sen  iM-iseitP  jr^^sotzt  wenlftii.  Natiu^nt- 
licli  bei  hohen  (Jii(istücknn  von  frcrinfjcr  Wand- 
stärke mit  hohen  Kernen,  wie  z.  B.  hei  Foterie- 
giill,  der  meistens  nur  eine  Wandstarke  von 
2'  i  bis  3  min  aufweist,  bietet  diese  Zusammen- 
set zmascliine  ;ranz  enorme  Vorteile,  da  die  Ka.sten 
so  scimell  und  ^renau  zusammenpesetzt  werden, 
wie  dies  dureh  Hand  trar  nicht  pesehehen  kann. 
Durch  Verflnilerunfr  der  Mittenentfernunp  der 
die  Kasten  tragenden  .Stflnder  B  der  Maschine 
ist  diese  tür  jede  KastenprölJf^  sofort  einstellbar 
und  dureh  Auswech.slung  der  Tischplatte  sowohl 
für  runde  als  auch  für  viereckige  Kasten  zu 
verwenden. 

Die  Herstellung  der  Modellplatten 
nach  dem  patentierton  Bonvillainschen 
Verfahren. 

Der  Ilauplprund.  welcher  einer  allpemeinen 
Verbreitung  der  Kormmasehineu  bisher  immer 
noch  hindernd  im  Wege  stand,  ist  der,  daß  die 
Herstellung  der  Hodellplatten  sich  nur  fiir  Massen- 
artikel lolinte.  Wenn  man  von  den  Modeliplatten 
für  kleine  Massenartikel,  wie  sie  die  Temper- 
und  Metallgießereien  herstellen,  absieht,  welche 
auch  heute  schon  als  sogenannte  (rips- 
oder  Bleiplatten  verhliitnismUßig  ein- 
fach hertrestellt  wenb-n,  so  existierte 
bis  lieute  noch  kein  System,  welches 
die  Herstellung  von  Metallmodell- 
platten rentnliel  machte  für  eine  ge- 
ringe .Abgulizalii  von  grölSercn  Ma- 
.schinentcilen,  welche  sich  vielleicht 
nur  sechzig-  bis  hundertmal  wieder- 
holen, und  wie  sie  im  allgemeinen 
Maschinenbau  verwen<let  werden.  Krst 
wenn  es  sich  um  ,'»()0,  ja  in  vielen 
Fallen  erst  um  1000  Stück  gleicher 
Abgüsse  handelte ,  rentierte  es  sich, 
Formplatten  anzufertigen.  Die  Modell- 


platten  mußten  entweder  in  Eisen  oder 
Bronze  hergestellt  werden;  hierzu  war 
die  .Anfertigung  besonderer  Holzmodelle 
notwendig,  weil  mit  der  doppelten  Kon- 
traktion des  Eisens  gerechnet  werden 
mußte.  Die  ganzen  Modeliplatten  mußten, 
niochte  es  sich  nun  um  Wende-  oder 
Durchzugsplatten  handeln,  maschinell  lie- 
arbeitet,  gehobelt,  gedreht,  gt'frftst  und 
dann  noch  mit  der  Hand  nachgearbeitet 
werden. 

E>ie  Modellplatten  nach  dem  Bonvillain- 
silien    Formverfahren  werden  von  einem 
Former  ohne  jede  maschinelle  Nacharbeit 
in  der  («ießerei  fertig  zum  Formen  her- 
gestellt. Es  brauchen  dazu  keine  l>esondcren 
Holzmodelle  angefertigt  zu  werden,  son- 
dern jedes  in  der  Handformerei  im  Ite- 
hrauch  gewesene  Holzmodell  genügt  dazu. 
Nacli  dem  Bonvillainsrhen  Verfahren  unter- 
scheidet man  folgende  verschiedene  Modellplatten- 
systeme : 

1.  Reversiermodellplatten  mit  oder  ohne  Ah- 
streifkamm, 

2.  Uoppelplatten  mit  oder  ohne  Abstreit  kämm, 
'i.  Klischeeplatten. 

Die  Keversierniodellplatte  mit  oderohne  Kamm 
wird  immer  angewandt,  sofern  die  (trfiße  der 
Formstöckc  es  zulaßt,  d.  h.  ihre  doppelte  (irnße, 
in  bezug  auf  die  horizontale  Flachenausdehnung, 
muß  kleiner  sein  als  die  des  gewünschten  Form- 
kastens. Die  Keversierplatte  enthalt  zugleich 
Oi>er-  und  Unterteile  des  zu  formenden  Gegen- 
stande^s,  d.  h.  es  genügt  eine  einzige  einseitige 
Formpiatte  und  daher  auch  eine  Maschine  zum 
Formen  von  über-  und  L'nterkasten,  und  in  einem 
Kastcnpaar  erhalt  man  stets  eine  doppelt  so 
große  Anzahl  von.\hgüssen,  als  Modelle 
vorhanden  waren,  tl.  h.  hat  man  ein  Holzmodell 
zur  Herstellung  der  Modellplatten  gi-braucht.  so 
erhalt  man  zwei  .\b<rüsse.  von  zwei  Holzmodellen 
erhalt  man  vier  .\bgüsse  usw. 

Zur  Herstellung  der  Heversiermodellplatteo 
oline  Abstreifkamm  d'ent  das  Werkzeug,  welches 
die  Abbildungen  1 2  und   1 3  anzeigen.  Dieses 


Abbililuiit:  14 
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Werkzeup  erfordert  selbstverständlich  die  g:e- 
nauestp  Präzisionsarbeit,  da  von  seiner  (fenanip- 
keit  wiederum  die  der  erzeugten  Modellplatte  iiml 
die  der  auf  ihr  geformten  (rußütiicke  abhftnfft. 
Die  Herstellnnf;  der  Reversierplatten  nach  diesem 
Verfahren  nimmt  etwa  das  Fünffache  <lcr  fiir  das 
Cewfihnlichc  Einformen  der  Cfegenstände  in  der 
Handforraerei  erforderlichen  Zeit  in  Anspruch. 
IMe  Modellplatte  wird  aus  einer  harten  Irips- 
zementmasse  hergestellt,  wenn  es  sich  Idoli  um 
kleine  flache  Geirenstände  handelt,  welche  sich 
vielleicht  nur  fünfzi<r-  bis  zweihundertmal  wieder- 
holen. 

Ein  Beispiel  pilit  die  Abbildung  14.  Rechts 
im  Bilde  sieht  man  die  Modellplatte  mit  H  Mo- 
dellen, links  eine  aufgestampfte  Kastenhai fte 
mit  8  .Sternen,  in  der  Mitte  den  Zweig  mit  IR 
abgegossenen  Sternen. 

In  den  weitaus  meisten  Fallen,  sobald  es  sich 
um  100  un»l  mehr  .Abgüsse  handelt,  wird  man 
jedoch  Metalimodellplatten  herstellen,  und  zwar 
namentlich  dann,  wenn  es  sich  um  (tegenstnnde 
von  größeren  Abmessungen  handelt.  IM«'  ller- 
sleliung  dieser  Metallniodellplalten  geschii'lil  zu- 
nächst in  derselben  Weise  wie  die  der  (ripsplatte. 
Ist  diese  hergestellt,  so  wertlen  von  ihr  zwei 
.Sandabdriicke  genommen,  von  denen  der  eine 
glatt  auspoliert  wird,  wahrend  von  dem  zweiten 
den  ganzen  Konturen  der  Sandform  folgend  2  bis 
3  mm  Sand  al>genommen  werden,  woltei  es  gar 
nicht  darauf  ankommt,  ob  der  Former  etwas 
mehr  oder  weniger  fort  nimmt,  da  dies  nur  auf 
die  Wandstärke  der  Modell  platte ,  nicht 
aber  auf  deren  ilultere  Form  oder  auf  die  Wand- 
stArke  der  Abgüsse  von  Einflul)  ist.  Hier- 
auf wird  der  um  die  fortgenoinmenen  2  bis  3  mm 
schwacher  gewordene  Saudabdruck  auf  den  ersten 
glatt  anspolierten  aufgesetzt  und  der  zwischen 
den  beiden  entstandene  Hohlraum  mit  einer  nicht 


schwindenden  Metallegierung  ausgegossen.  Ueber 
da«  jetzt  gewonnene  Hohlmodell  wird  ein  un- 
bearbeiteter gußeiserner  Rahmen  gesetzt,  der 
gleichzeitig  mit  dem  Metallhohlmodell  mit  Gips 
ausgegossen  wird.    Die  so  gewonnene  Modell- 


AhbildiinK  15. 


platte  braucht  nur  noch  mit  Sandpapier  oder 
Sciunirgelleinen  abgeriel)on  zu  werden,  und  iat 
dann  zum  Formen  gebrauchsfertig. 

.\bbildung  1 5  zeigt  eine  auf  diese  Weise 
hergestellte  Rcversierplatte  eines  Lagerkörpers, 
deren  .Anfertigung  mit  .\bstreifkamm  durch  einen 
Former  2.')  .\rbeiti<stunden  erfordert,  also  an 
.Arbeitslöhnen  15  kostet,  einen  Stundenlohn 
von  0,60      vorausgesetzt.         (SchluU  folgt.) 


Mitteilungen  aus  der  GieOereipraxis. 


Herstellung  gußeiserner  Kanalisationsröhren.* 

In  Pinnr  dt>r  Aniericnn  Foundrjinon'8  AMSociation 
bei  ihrer  ftirajührif^en  ZuHiiiiinK'iikunri  in  Clevoland, 
Ohio,  TorgeleK^tM)  Ahhaixlliinf;  iMitwirft  F.  J.  ßcBt, 
Montreal,  foli^ende  Kcgolii  zum  Hau  und  Betrieb  einer 
(iießerei  für  iruBeiHcrni'  Krihrcn  und  Rohrteilo: 

Dan  PTHtc  Krfonb-rniit  int  eint'  gut  belichtete  und 
gelüfteto  (iipBprei;  ihn-  RodeiiHärho  soll  fUr  eine  tftg- 
liehe  Erzeuiftin^  von  "20  Ium  2.'»  t  «-twa  26  X  6"  m  be- 
tragen. Oax  TafTPHlicht  muß  von  nll(>n  .Si<iti>ii  Zutritt 
haben;  aurh  nind  auf  dir  t;aiu*>  Länge  der  Uießerel 
ein  oder  zwpi  ()li)>rlir)iti>r  uiit  Drt'bft'iiittiTn  fn>hr  zu 
empfohlen.  In  dem  einen  Knde  der  (ließerei  »oll 
«ich  die  l'utzerei  mit  den  MaHi-liinfn  zum  Reinijfen, 
i'utzen  und  Hcnrbeiten  der  (iuUHtüeke,  ttnwie  da« 
Oelhad  hetinden.  «If;rftrennt  durch  eine  feuerfeHte 
Mauer.  Der  Kaum  fiir  die  l'ut'<>reitnaMcliinen  muU 
groß  genu(;  Hein,  um  12  Imm  Ui  gewöhnliche  <iuBput/- 

*  Nach  „Tranaactionn  of  the  .American  Foundrj- 
men'a  Aanociation",  .luni  190(1. 


maaehinen  unterbringen  zu  kennen;  wenn  aber  dieae 
▼erHchiedenen  Apparate  mit  8tauhabHau);un^  arbeiten, 
dOrfto  ein  kleinerer  Raunt  schon  f^enfli^en. 

An  einer  LSngsaeite,  in  nScbater  Nühe  des  Kupol- 
ofenM,  wird  durch  die  ganze  (Sießerei  entlang  ein  etwa 
1,8  m  breiter  Gang  angelegt,  von  dem  aus  quer  zur 
(iießorei  die  Arbeitsplätze  für  die  Röhrenfornierei  sich 
erstrecken,  jeder  etwa  3,3.5  X  l'^J  m  groß.  .Alsdann 
folgt  ein  iweiter  Gang  tod  1,5  m  Breite.  Auf  den 
Kupolofen  zu  führt  quer  durch  die  Halle  ein  f^uter, 
breiter  Verbindunj^Bwoi;.  Inmitten  jeden  Ganf;es  soll 
ein  .Schmalspurt^leis,  das  sich  auch  durch  die  Guß- 
putzerei  fortsetzt,  mit  Drehscheiben  an  den  Kreu- 
zungen gelogt  sein.  Die  Gußputzerei  mißt  etwa 
9,1  X  24,4  m;  die  (iußsIQrke  werden  rechts 'und  links 
Ton  dem  Gleis  durch  .Maschinen  KcrciniRt,  worauf  sie 
auf  .Schienen  nach  dem  ncbenanlie(;enden  Bearheitungs- 
rauin  gebracht  werden,  Ton  dort  gelangen  dir-  IVrtigen 
Waren  zum  Oclbad  und  dann  zudem  Versand^chuppen. 

Auf  den  Röhrenformplätzen  sind  in  gewinsen  Ab- 
ständen eiserne  Schienen  oder  kleinere  T-Trftger 
fostgelaifort  anzuordnen,  als  Auflager  fflr  die  Form- 
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}c««ten  und  f7r56creii  Werki!cii(;p.  In  ili^r  Miti«  der 
Olujf«  twiHi-lion  don  l'lAt/:en  Itriiifft  man  in  über 
ManncHhöhe  am  lir  aiifL'i'liiiiiK't''  T-^'••*P''  K"' 
Htoift  «Ii,  t;et;pn  wtklii'  ilif  V"nr;iika»ten  nach  dorn 
(liiB  und  wftbrcnd  cior  Nm  lii  /.uin  A uiilci'r<'ii  i^i  lilnit 
worden  können,  l'ni  ilic  feni^«'"  Utiliwaren  Ihm  Thr 
und  Nacht  nai-h  Wunseti  fortscbaiTen  zu  künncii,  ixt  eine 
ffrößerc  Mcng«<  klpincriT  Plnttrorntwa^en  Bedin^nn^. 

"Sowohl  die  Mnsi'iiinen  »nd  die  Modelle,  mittel» 
ll«ran  die  Röhren  «n|;efertigt  werden,  wie  OrÖfte  oder 
Oewkbi  der  Formknetto  alDd  in  den  ciomlnen  OieBc- 
reiea  -fenwhiedeii.  -  ffinigp  »Ttmiten,  wn  dem  F«»rai< 
wad  tv  prenten,  mit  Dampf,  udero  Terwcndsn  hydrsu- 
llneheu  Antrieb  oder  komprimiert'"  l.uft,  um  hüutiß- 
Uten  trifft  man  indessen  das  S[ani|it.'ri  vun  Hand. 
Die  Modelle  niÜ88on  sehr  trinHii  i^'farln'itct  sein, 
und  ineinander  paraen,  uüti^rLitalls  ist  mit  l>'<:nk' 
und  ?4rhmirgclloinvrand  nachzuhenvii ;  man  kann  f^ar 
nicht  K'^niff  HorRfalt  auf  .Modelle  und  Werlixeu^je  *er- 
wendea.  Die  Vorrichtung  zoni  Heben  und  Senken 
der  Modelie  muli  möffliohst  einfach  «ein,  eg  iitt  nnr 
d*rMf  N  aekten,  Am  di»  Hndello  genau  «onkrecht 
gehobeo  werden.  BJthran  van  50  bis  7&  mm  1.  W., 
inandtninl  nuck  nock  bi>  100  mm  L  "W.,  kOnnen  xn 
cweten  in  einem  Kaalen  geformt  word<'n.  Arbeiten 
zwei  Mann  znitammen,  lo  sind  dicitelbon  iniHtando,  für 
ilcri  ^Imm  und  Tag  35  bi*  \h  H.'ihrcn  v<iti  100  nun 
iii  liti  r  Wi'itc  tier?.u»tellcn.  Ein  Vi)rtril  i-t  es  pillordingn, 
wenn  >>in  .Mann  die  Kasten  aiitVlinnpft,  lin-illjen 
dann  gicicbniilliig  werden.  Uuie  Krfulge  werden  auch 
erzielt,  wenn  jeder  Former  für  sieh  arbeitet  und  nur 
dem  andern  beim  Heben  und  beim  Einaotzon  der 
Korne  hilft. 

Die  kleiueron  RAhren  sind  in  dem  mittleren  Teil 
der  Qielerai  «nsnfertigoüt  w«  m  nm  beUeeten  ver- 
goeten  werden  kOnnen^  «ibrend  an  den  Enden  mehr 
der  ecbwoTO  QuB  (»eformt  wird;  de»  £i«on  wird  dortbin 
in  kleineren  I'fannen  von  200  bt«  800  kg  Inknlt  an 
einer  liaufHcbiene  g(;fahren. 

I'iT  Platz  fQr  die  Aul«  rti.Miti:,'  ilcr  l"  o  r  m  ■- 1  li  i- k  e 
wir>i  IUI  irgend  einer  pabixjndeu  ätette  der  (iieüerei 
iiiit.  rgebracht.  Für  die  Modelle  derwlben  gilt  das 
oben  (iesagte.  Die  lÜO  mm -T-Stileke  werden  eben- 
fnÜM,  wie  die  MÖmtlieben  kleineren,  zn  zweien  in  einem 
Kanten  geformt.  Von  100  mm -Krümmern  kann  ein 
Mann  bis  /.u  SO  !<taek  in  einem  Tag  anfertigen. 

Die  Modelle  mAmn  etets  rein  gehalten  werden, 
nolsmodello  lollen  mit  einem  SchcUackObenni;,  dT«> 
anderen  mit  einem  RoHtHcbutzmittel  versehen  werd''ii. 
Für  letzteren  Zweck  empfiehlt  Hieh  ein  Oemixeh  mih 
eini  ni  Ti  tl  AViiI r.'it'  1  '»nd  vier  Ti  il.  i,  lliencnwaeli-' ; 
die  MihrliiiiiLT  wirit  /.u.4Hininen  geNiiinml/.cn  unil  dnnu 
Hen/iii  iiml  (.ru|  lnt  hin/iigefiijjt.  bix  ein  ttteifer  Brei 
eati<tcht,  welcher  auf  die  Modelle  mit  einem  l'ineol 


aafg«trag«n  und  mit  einer  gpwßbnliehen  Ofenliilrate 
blank  gewlcbHt  wird.  Hin  Junge  genQgt,  um  einn 
groBe  An/iiiil  MinlrÜi-  in  i^utpni  ZiiHt.TtuI  n\  i'rlliilti'it, 

Wi  it.r  i-<t  vim  Wirlitifjktit  der  .M  ode  II  8ch  u  |»|)e«. 
.ledeH  Mi>  i('ll  niiiH  i  inen  Buchstaben  oder  eine  Zahl 
erhnlt^ni.  Damit  korrcHpondiert  eine  Bezeichnung, 
die  an  dem  Ocstell  oder  Fach  angebracht  iHt,  in  wel- 
chem da«  Moilell  «un»»nlirt  wird,  Auch  für  gute 
Lüftung  und  Beleuclinm^  'ii  s  Sc  huppens  iHt  8orgo  zu 
tragen.  Feneiaickere  Tflren  nnd  l'enilerladen  aind 
iwar  teuer,  wenien  tieb  aber  im  Kalfolla  gnt  beiahlt 
machen,  ttbnttiohe  MBhraamoddli«  «lad  jadaa  Ta^ 
abzuputzen  und  der  Mmriwoiarann  an  Shm.  IHeae  Ai^ 
beit  erfordert  nicht  viel  Zeit,  maoht  aber  Raparalar- 
ausi^aben  unnötiif. 

All  ri  ii  hli'  lii'in  Waaser  «oll  kein  Mntii.'i'I  rsein ; 
Ii  bi»  i*  Triiikwart-iTrii^niT  in  der  Gießerei  werden  für 
jedermann  von  Niit/.en  hcin  ;  mit  dem  Wa»ser  werden 
auch  die  KernImchHen  und  -Eieen  in  der  Üblichen 
WeiHo  eingesprengt.  Anstatt  das  übrige,  im  Löffel 
EuriSckbleibeude  Eisen  auf  den  Boden  zu  schatten, 
empfiehlt  es  sich,  eine  Anzahl  trichterförmiger  Töpfe 
anfzuBtellan,  in  die  jeder  Arbeiter  dae  Keetciaen  gießt; 
man  erhllt  so  weniger  Sand  in  dem  Kupolofen  aus 
dem  Scbrottzuitatz. 

Da  in  .Amerika  bezw.  Kanada  alle  Röhren  treölt 
Werden  •"ulli  n,  ^\\iA  zwei  oder  nirhr  i  )i.'ltn-hiiltiT  für 
dieiien  Z«iik  un/iiorden.  iln/n  i^ehönn  k;iiuii.'end 
TrockeiiL'''Htrll<-,  in  kliMii'n  ilii'  Höliri'H  aiifn-rüt  s^'r^trllt 
werden,  damit  da«  iiberllüitRige  Oel  in  den  Behfllt<-r 
zurüekÜieUun  kann.  Die  RShrenkemo  werden  houtr 
zutage  ineiHt  in  nasHem  Sande  and  teile  Ton  Hand 
gestampft,  teiU  mittels  Presse  odor  aneh  auf  beeoD- 
deren  Maeetainen  fertiggeatellt.* 

Der  Knvolofen  wU  für  eine  Anlage  wi«  di«  ge- 
ftchildctric,  d.  b.  für  eine  Tageeerzeu^ung  von  80  bia 
2.'i  t,  etwa  llÄOmm  1.  W.  haben.  Die  Dfltienzahl  be- 
tragt mindestens  >".,  mit  «iniiii  ( Ju<THchnitt  von 
100X300  mm;  .las  H  iiu|itvs  imlr.  iLr  liat  4f;0  mm  1.  W., 
wenn  nnii,'lif'li ,  '^iAn»  (■•(  nurli  lu'iiicii  Ofenseiton 
in  .'130  mm  weite  Köhren  aii-<.  Auf  diese  Weise 
laHsen  »ich  100  bis  III)  (1)111  Winii  für  jede  Tonne 
Scbmelzgut  in  den  Ofen  werien.  Für  die  i^ageruog 
den  Koki»  sind  trockene  Schuppen  anzulegen.  Um 
das  für  ftOhrengaS  nötige  keifte  und  roine  £is«a  «« 
erfaaUen,  aoU  mSgliohat  oblM  Unterbrechung  ge- 
aebmoben  and  gogooien  werden,  d.  h.  nach  einmaligem 
Losschlagen  soll  das  Sticbloeb  nicht  mehr  zugestopft 
wer. Ii  II,  Vn\  HcblackcnfreicN  Einen  zu  bok«Hnmen, 
L't.'Ut  man  zweckmaUig  in  LüfTelo  mler  Pfannen 
r<iit  einer  Vorricfatuag,  um  die  Behlacke  zurückss- 
iialten.  ('.  (i. 

*  KfihercB  v^'l.  .Stahl  u.  Eiaen"  l»05  ^r.  Itf  ö.  9öö. 


Die  Rheinisch -Westßtlische  Hütten-  und  Walzwerks- 

Berufsgenossenschatt  im  Jalirc  1905. 


Dpiii  \'f*rs\  ;illimgsbori<  lit  für  l'.R)')  ent  iieliiiien 
wir  lulKciiileH:  DivZulil  der  Ketricbo  betrug 
Knil«  11105  23a  Die  Znlil  der  venticherton  Por- 
soncn  ist  von  KtiilKil  nuf  I  ÜISSS  m«si ioirr>ii.  .\uf 
tloi)  Knjif  ilüK  Verüicliericii  entticl  Mft  ein  Lolin 
von  1413,4K  Jl  (fc*«tm  \mi/yl  M  \.  V.).  Die  lUflie 

<ler  irc/aliltiMi  l.uliiio  iintl  (iolniiler  hdiof  flioll 
auf  2ll«li42.)2      (IHJ  KKJSiiT,  .#  i.  V.J. 

i**llr  21H9  (im  Jnlir»  lUlU  21:j!l|  verletzto  Tor- 
Honen  «ind  Entacliüdiguo^n  fMtgeittolit  worden. 


Ks  ervrilit  (his  l-')  ( PI)  Vorlcl /I.'  au''  Iff^l  vit- 
si«'lierl<>  PerMDiieiu  Uio  l  'olgoii  <lor  Vcrlet/.uiigcii 
ftt eilten  Ki<4i  wie  folgt:  Bei  lAl  Perxonon  Tod, 
lu'i  N!M>  tcilwiMse,  Ixm  171  viiilino  dmiormlo,  lun 
ifil  v.oiiiborgeliondo  Krworl>j<iiDfliliiglteil.  Die  Knl- 
jichKdipinijf.xbptrflge  »tlepren  von  32734ft\m 
aur:i.VJ-..-.71,. Pio  rmhifre  l.etriig-1  24021  I.e.  1,^. 
Dioüer  Hntnig  Kolxt  tiich  wio  fulgl  zuKaiiimen: 
VorwaltnngHku»ten  T%^\Sü\}W  J/,  ßriiChung  dm 
BetrielwfondH    I2UK>  Jt,  UiifiillentBthKdiguiig 
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1.  August  1906.     Rh.-n  .  liatten-u.  iraUwerka-Beruf»jfeHOMenachafl  im  Jahre  lyOÖ.     Stihl  uud  Eisen.  »47 


■{ öj.'i ")7l,'r)  ,  l'ünlnt^p  in  «ItMi  Rosorvpfoncls 
Ii(j8'<)ü2  >«,  tiiervnn  nti:  Ziiu>en  de»  ileKorvefuudti 
in  IfNM  29S87ftt06  Jl,  »uamm»n  4240211,64  Jt.  — 

Alis  (loni  iimrunprnirhpn  boippfFI(rton  Horidil 
de>i  tC('lini8cLeu  Auftiichtübüuiiileu  Ilrn.Frcutlon- 
berg  fcnben  wir  folgendm  wi«d«r: 

_I)niii  (H'fU(SKenscliuftsviir-l arnli'  wurile  UI>or 
132,  Betikhtiguu((en  von  Worlumniogoa  unU  Unfall- 
untemunliunfTMi  berichtet.  Die  Zahl  182  verteilt 
sii  h  wio  folg! :  ST)  Bo>ii<  li1  igimgeii,  bin  «lonoii  koiiio 
Uenierkuiigoa  übet  felilerulo  ScIiuUvorrichtungen 
und  mangelnde  Befolgung;  der  AuBfQhrun(7R- 
l»i's»imiinmfron  zu  maflion  whpou;  18  l)t\'<i(  ltti- 
Kungen  mit  Bemerkungen  Uber  errordortii  Ii.' 
SchutxvoriteliruDKeti  und  manget hafte  Bofoigung 
der  Au»>rüitrung»b«atimniungen;  2B  Unfnllunter- 
8U(!hung«n. 

Die  Rläindiiu:*»  .\ussft«lliir)^r  för  Arln'iti'iwulil- 
falirl   in  Chnriotlonlturg  hosuilito  icii  /ammumI. 
Vom  21).  .lamiur  bis  2.  Februar  MK).")   ruiul  eiiu! 
HcAit'htigung  <lor  Aus.stollutix  tiurcb  dio  tp(rli- 
nisclion  AvirsirbtsbcariUoii  di^r  zum  Vorbande  jfe- 
btirigi'M  Kispn-  und  Slabl-Bcnif^ui  iH -.sonsclmrien 
stall.   Boi  dor  dor  Bt>si<:bli}rung   folgenden  Uo- 
■^priM  luing   wurde  «IIB  der  Vemammlung  der 
Wnn.scli  gpihiRort : 
»der  Vorband   deulKtlior   Eiüen-   un<l  älulil- 
BerareieenoMMHiSRharten    mQgre   eine  gomebi- 
H<  liriftli' ho  Konferenz  seiner  rn  l  iji-^r  hr'n  Auf- 
.siclitsbeainlen  niil  den  Miusibinonraltrikauten, 
die  idoh  mit  Hei«te1Iunj[r  von  Premen  und 
Slan/.nn  iiofasson,   v i-runlas.sen.  in  wolchrr  füp 
nötigen  Seiiutzvorriclitungen   un   diesen  go- 
lührlirhen  Mne^hinen  t>eniten  und  feKtgelegt 

\viir''!('n 

Üicsor  WunKib  wurde  dem  Verbünde  um 
'Iii.  Mai  1906  voigelefrt  und  fand  demen  Zustim- 
mung, leb  wur«lo  bpnuftragl,  ein  Arbi'itf*|»r(igranmi 
auficuKtellen,  dos  iuzwiBcheu  fertiggestellt  wurde. 

Beim  »weiten  Bemetie  der  Aumtellung  vom 
0.  bin  9.  Sontendier  fUbrto  ieli  J9  Mpisl«>r  und 
Arbeiter  der  2ur  Ueuossenüchnfi  goiiririgon  Werke. 
Auch  diesma}  kann  irh  den  KiTer.  mit  welchem 
die  Kni.sotoilnebmer  (be  AussU-llung  bpsicbligion, 
nur  Iol)i'rii)  liervorliebcn.  Solcbo  gomcinsanip  Bo- 
nifluigiui^-en  der  Ausslellung  crfUllpn  ilireu 
Zweck,  diis  Intorcsso  der  Motitter  und  Arbeiter 
für  <bo  Unfalivcrhilt'Ung  zu  wecicen  und  zu  er- 
ludlen. 

nie  Befüllung  der  AuMfUbrungfibostinMnungen 
der  l"nrallvorldiUuigs-\'orsi  lirificn  luMr.  Ausbang 
der  l'lukute  und  .Vui»legung  der  (ieKunit-l'nruil- 
vorhiitungii-VarKvhriflon  nehxt  NaRlitrag  §  Oa, 
BoK(»hüfligunjC  fren)dR|»radi!gcr  Arltoilor  betref- 


fend, bat  otsii'litlü'ho  Fnrtsi  hritto  aufziiw  oi^iMi. 
Oef lere  Kontrolle  dundi  rien  Botriet»siuUernebmer 
bexw.  »eine  Vertreter  bleibt  alier  ntet«  erforder- 
liili.  I>nn  Meistern  initC)  ilringend  empfublen 
werden,  dio  iu  ilireu  äluboii  uuBiiegeuden  V^ Ur- 
schriften fitet«  in  gut  leeerlichem  Zustande  sn 
erlialton  un  l  s;o  vi  r  Hestiuibung  zu  scliUlzen, 

Arbeiltitnitöcliineu  werden  noch  i»eiir  oft  uliao 
die  voigeetrhrielienen  Schntavonichtnngen  ge- 
liefert, nie.seui  Ueiielnlande  kann  dadiinb  ab- 
geholfen werden,  daU  die  UenotMenHehafttimit- 
glieder  den  hetrelTenden  Fabrikanten  keine  Be- 
stellungen zuweison,  wenn  ui<'lit  rorlier  eine 
(iurautie  für  die  Ausrüstung  der  Masofainon  mit 
Schutzvorrichtungen  gegeben  iftt 

Oer  Anteil  der  Augenverletzungon  an  den 
Verletzungen  ist  geringer  als  soitlier:  denn  o» 
entfallen  auf  lOlXK)  Arbeiter  11,1  Verletzungen 
LTi'^cn  li^.s.)  itii  Vi)rjalire  und  12,2  im  .labre  ItHlf}. 
Audi  auf  /  ilif  lior  T'iifiillo  berecbnet  ist  eine 
weitere  .\biiubtiK;  di'v  Aiigenverlel/.ungen  fesl- 
zuHtollen:  denn  dieselbe  beträgt  7,7 0/p  gegen  H,2 
bis  H,4  und  H,lio'ij  in  den  drei  Vorjabren.  Diese 
stundige  Abualnne  int  ein  erfreuliuheä  Zeielien 
dafUr,  daO  durch  die  Ktneng»  Aufaichi  die  Ver- 
wendung «ler  .\ugon>r'titit/nut f o!  /iiiroiifniittien 
liul.  Kti  gibt  keine  VorMbrift,  deren  Niclil- 
beaehtung  so  ofb  zur  Bestrafüng  Veraolaoaung 
gibt,  wio  lip  im  §  l'i  der  UnfallvprhiHTitip;-\'i>r- 
Hchriflen  gegebene,  duU  der  Arbeitncbnier  sieb 
durch  die  vom  ßetrielmuntemehmer  zur  Vor- 
fitgiinu'irrvi  i>llt  i'ti  \u_'*'i)s<  butzoiitlel  gegen  berum- 
üiegondo  Bruehteilo  von  Arbeitätualeriolieu  zu 
ffchlltzen  hat. 

I'er  .Vrbeilerwec'bsel  ist  wieder  ref'bl  leb- 
haft gowesnn.  Derselbe  betrug  -Mi»^  gegen 
4;5,r.r)  0/9,  42,rio,o  und  39,8  •/«  in  den  Vorjaliren. 

Dementsprecbend  ist  auch  die  Zahl  der  Ver- 
letzungen im  ersten  .labre  der  BexchMftigung 
auf  den  Werken  ge.stiegen,  und  zwar  auf  .HM,1  7« 
gegen  ■'ti\i>  und  34^*/*  in  den  A'orjubren.  Die 
Zaiil  der  Unfiille  im  erKton  .labre  der  Besi  bäl'ii- 
gting  mit  der  unfallbriiigenden  ArlTeit  bei  rügt 
44,.!  7«  gegiMi  42,;«)  7o  und  4(»,7V«  in  den  Vor- 
jabren. Wio  sehr  <ler  .Vrboilerweclüspl  die  Vcr- 
inebruug  der  Cnliille  lieeiulluCit,  gebt  aus  ili>r 
(legenübersl eilung  einzelner  8ekt innen  lierM>r. 
Die  Sektion  mit  dem  gröUlen  Arl.rll  n w  oi  hscl 
von  bul  aueb  ."K)"y«  ihrer  Unfiiiie  im  crsltii 

Jalire  tier  BoKchüftigung  der  Vorletzten.  Dom- 
gogeniibor  s'pht^n  .ittige  Soktionen  mit  40",, 
Arl»eiter\ve<  liscl  und  21,;{"/(i  Unralle  im  ersten 
«lahro  und  ttl  */•  ArbeiterwoHiNcl  und  21  Un- 
Itiile  im  ertitoti  Jidire.* 
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BerUht  Uber  in-  «m^  auMandi*cke  Fattntt, 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welcbe  voo  dem  «ngesebenen  T«£e  aa  wihrend 
iweler  Monate  zur  Eiiuieh<ii«liai«  fSr  fedenntnn 
Im  lUlMiilehsii  PiMntamt  io  Berlta  «nUefen. 

2^.  Juni  1906.  Kl.  7  h,  W  24  230.  J)r8hUiph- 
mASchine,  bei  der  dor  Drsbt  dnrrh  TerHchiedenp  Zieh- 
«INn  f^pzo^on  wird.    G.  Wit^.mann,  MntHtatf-Unrtiarh. 

Kl.  7r,  T  11  030.  Verfahren  zur  UenttellaD^  Ton 
<iohmi(i>dci<irru<'n  Muffen  Hl  BohrM.  ThyMon  &  Ci«., 
MiUheim  a.  d.  Kühr. 

KL  24 f,  V  6052.  Vorrichtung  zum  Ablw^en  von 
Aich«»  und  Srhiacke  hei  Kettenroaien.  Otto  Vent, 
(Tbviottenburg,  OatenbergstruSe  4. 

KL  S4r,  Y  «142.  VorriohtaBg  sarRegeluBf  der 
SebiehtUliM  dei  BramutoUHlaintMidsi  und  lar  B»- 
■«itieang  dcMelbcn  bei  Kettenroeten ;  Zub.  z.  Anm. 
V  8047.    Otto  Vent,  Charlottenhurff,  Ontenbergstr.  4. 

Kl.  24  f.  V  6174.  Vorriohtunjf  zur  Entfernung 
der  Schlacke  und  Asrh«  hei  Kettenronten,  bestehend 
aus  hin  und  her  hc«.  t'lii  h'»ii  Srhlni  k«  uhrechern  und 
davon  abhftn);igcr  Oleit|iIa(t«.  Otto  Vent,  ('harlottcn' 
bnrur,  Outenber^atr.  4. 

Kl.  24  h,  K  27  787.  Vorrichtung  zur  Regelung 
der  Brennstoffschiohthöhe  bei  Kettenrosten.  William 
Adalph  KAnenuu.  Chicago,  y.  8t.  A. ;  Vertr. :  Pat- 
Aawill«  Dr.  IL  Wirtfi,  FMnkhrl  a.  M.,  a.  W.  Dame, 
Berlia  ITW.  6. 

Kl.  Sie,  Bch  2BSI4.  TerTahnm  inr  Yermeidung 
T"ti  Schwainni-  und  Ijunkorbil<Iiin^'  hfi  OiiBntfleken 
durrh  KrhitTunff  des  Terloreneii  Kupfcs  imHül«  des 
elektrischen  StroitH's.  }Ieinrirh  Schagen,  l'ontstraße  80, 
Wilhelm  Kchu»-«,  Ti'inplerjrraben  is.  A(ich»n,  «.  Len 
Hsnmer,  Aplerbeck  b.  Itortmund. 

Kl.  49g,  V  5>H'.»n.  Maschine  zur  HerstcUttOg  Ton 
Hufeisen  in  eiii>'iii  Arboitsgange  durch  Riegen  einM 
£i«enatabeft.  Ueddo  Votherg,  Leer,  Oetfr. 

SS.  ^nni  ItOft.  KL  iSa»  C  18884.  Einriehtnog 
»m  Troeknwi  von  GeUlMlnft  fOr  metallurgiaelie 
Zwevke  dHnh  Ahkahluiig.  Giuseppe  t  at  taneo,  Char- 
lolleoburg,  Friedbergstr.  32. 

Kl.  31b,  B  39977..  KujMilofen  mit  Verbrennung 
der  der  (licht  ;;iiMtr<'lii'!\ili'ri  üahc  und  i^umischen  der- 
selben zum  ft f IiIhwcw iiirl.  Aljih<in-i('  l^iiillot,  Haybes, 
Kriinkr.  ;  Vcrtr  :  I'.  Pii^pcr,  II.  Suriiigmann  u.  Th. 
ijtort,  l'at-Anwiilte,  Herlin  NW.  40.  Fiir  dieee  An» 
meldnng  ht  bei  der  l'rafung  gomU  dem  üniona« 

verliage  ▼oni  ^'     ^  dl«  PnorilMt  anf  Ornnd  dof 

Anm el du  11;,'  in  rrnnkioich  Tom  5.  12.  04  anerkannt. 

2.  Juli  xm>;.  Kl.  i^h,  O  22  751.  Keschickungs- 
Torriehtung  für  Feuerungen,  insbeHondere  für  Herd- 
feiierun^en     Wilhelm  (llcnk,  Nilrnherp,  Krellerstr.  7. 

ä.  .lull  rnnL  Kl  Tm.  Vi  li'TTJ.  AHrrn  htung,  um 
Toiit  Wnl/w-  rk  kumniende  Metsllstangen  und  dergl. 
in  der  QuiTrn  lir ung  zu  bewegen.  Victor  Everett  Ed- 
wards, Wopegter.  Mass.,  V.  .**t.A.;  Vertr.;  E.  W. 
Hepkias  u.  K.  <MiuH,  Pat.-Anwilte,  Berlin  SW.  U. 

KL  ISe,  Z44S2.  Rotierender  Trommelwiacher  fOr 
O-aa  oder  Lofl.   Gottfried  üeehooke,  Kaiienlantem. 

Kl.  18r,  K  3»  114.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  Härten  Ton  Krat/en/.iibnen  auf  elektrischem  Wege 
und  unter  Benutnunp  eine«  Luft-  oder  (insstrome«  «1» 
Ablo.trhmittel ;  /uh.  /..  Fat  1(>4  l&it.  Ucurg  Kellner. 
.\ach>  II.  I.uti  Ii  r-rr  I .')3,  o. Hoinrich8trgnianD,  Nttm- 
herg,  Kenitzer(tl.  -4. 

Kl.  10«,  A  12  .^'J.'».  8chipnen«tollstuhl  aus  zwei 
|_J- Eisen,  der«^n  FlaiMoho  mit  umgebogenen  Enden 
den  Schienenfuß  omfatien.  Aaehoner  Kleinbalui' 
OeeollKbaft,  Aachen. 


KL  19a,  A  12626.  fieUenenrtollfltiikl  mit  einer 
StoftbrSeke  nne  U  -  fÜMn  und  IMSnnigen  Verbindnngi« 

Uamtnern.  Aaachener  Kleinbahn-Gesellschaft,  Aachen. 

Kl.  21h,  M  28  180.    Verfahren  zur  ei.  ktmtbermi- 
schen    .Metallhearh.itunt:   mittels  Wochsetstromlicht» 
bogens.    Vladimir  M itki  viti-h,  St.  Felorshtirs' ;  Vertr, 
('.  Ton  <h»How»iki.  l'«t.-\Mw..  üi  rlin  W.  ;•. 

Kl.  S4f.  I'  1»(65B.  Schrlgrostfeucruiig  mit  an 
<1<-ri  n  unt.'n  rn  Hnde  angebrachtam Drohrott.  G.Politt, 
Kattowitz  ih-ü. 

Kl.  24f,  B  21825.  Wanderrost.  Stefan  Rock, 
Budapest i  Vertr.:  R.  Deifiler,  Dr.  Q.  DöUner  nnd 
M.  Seiler,  Pat-AnwlMa,  Bariin  8W.  Sl. 

KL  24f,  Kcb  25408.  Boat  fOr  Fenwrmigen.  Paul 
Sehleleh,  Altenbnrg,  ^.-k. 

Kl.  31a,  Sch  22  518.  Ku|)olofen  mit  Vorrichtung 
zum  Ansangen  der  A'erhrennungsluft  durch  Druck- 
wasser.  Heinrirli  Friolriih  SiTiot«'!«.  SdnlnliHidtT- 
hammer  i.  S.  Für  «iiefo  Aniniddiiiii;  iht  lin  diT  l'riifniiij 
gemSB  dem  reb<>reinki>iiiiiM-n  mit  i  ».--tcm  ii  li-rnL:srt» 
vom  6  12  die  Priorität  auf  Urund  der  Anmeldung 
in  Oe.4t.  rri  1.  h  vom  29.  2.  04  anerkannt. 

Kl.  81a,  Sch  24  510.  Vorrichtang  2um  Kahlen 
der  Gichtgase  und  zum  ZurBekhalten  ihre*  Flogttaubes 
wihrend  dea  Schraelzena  im  Kopolofen.  Heinrieb 
Friedriidi  Behotola,  SehAnheiderhamner  L  Für  dieee 
Anmeldung  ist  iiei  der  Prüfung  gem£ß  dem  Ueberein- 
kommen  mit  Oflsterrcich-Ungarn  vom  6.  12.  91  die 
Prioritftt  auf  (inm\  der  Anmeldung  in  Oeitnrreieb 
vom  29.  2.  04  anerkannt. 

Kl.  31b.  V  5857.  KnriiiniaH<  hin.'  zur  Herstellung 
von  Sandformen  mittels  lewei-  oder  mehrteiliger,  seit- 
lich ahziehbarcr  .Modelle  und  Formkasten.  Vereinigte 
Srhrnirirel-  und  Maaohinen-Kabriken,  AkL-tiei.,  Torm. 
s.  <  iiheim  &  Co.  nnd  ScMeatnger  &  Co.,  HannOTOr- 
Hatnliola. 

Kl.  49«,  A  ItWi.  IHettef-Torrtebtnng  für  hjdran- 
Hache  Praaien  nnd  ihnliche  Ma^rhinen:  Zoe.  *.  PnL 
IM 283.   Wnand  Aatfab  k,  l  eg«!  b.  Berlin. 

Kl.  49  e.  R  40  618.   .Steuening  fttr  Lnftbdramnr. 

W^ilhelm  Berg,  Bielefeld. 

9.  Juli  1906.  Kl.  24  t,  K  los'irt  H.i.t:  Zus.  z. 
Pat.  172861.  V.  A.  Kfidlo,  l'rag-Huhna ;  Vertr.:  F.  H. 
Haane,  Pat.-Anw..  Bertin  SW.  61. 

Kl.  31a,  H  ablas.  Verfahren  zur  HerMtellung 
eines  aus  eioor  MiMhung  von  Gußeisensorten  trer* 
achiedener  ZuMmmeneetzung  beatehenden  GuAeieeu. 
Leo  Hemmer,  Aplerbeck  i.  W. 

KL  Sin,  HS898BU  TingelHntersatz  Mr  Tiegel* 
•ebmelcSfen.  Juilm  Hommeltenberg,  Hagen  L  w,, 
H(;cbstraBe  11. 

Kl.  31b,  B  37  479.  Vorrichtung  und  Formkasten 
zum  \  .■reim::.  II  von  tf uUformbÄlften.  I'liilibert  Bon- 
vill.'iin,  l'/iri-  :  N'.'rtr. :  A  ,  Bsdcr,  Pb».-A  nw  .,  Ili'rlin  .'^W.  13. 

Kl.  :\\<\  K  -Jl  T'ts.  Vcrfahr.Mi  ziirii  ILr^-tcllen 
von  Uuliformen  fiir  <i»g«'iiHtaniii'  mit  crhi'.ht  li.'jri'nden 
.Schrift/eichen.   Zeichnungen  und  d.'r_'l.  :    Ziih.   /.  Pat. 

16201».  Ludwig  Kuckert  i.  I'a.  Franx  Ituckert,  Wllra- 
bnrg,  BlMin^aaa^  18. 

Gt1»rattchBmuaMreintniguagnn. 

9.  .Iiili  190B.  RI.  27h,  Nr.  281  293.  Regelungs- 
Torrirhtunj;  ftlr  tiel>lHseniai«chinen,  deren  SaugveotiUitx 
al.  ^.^11.  i..-  .III.-,  bildet  it>i.   A.  Haiingr^,  Charlotten- 

Imii,;.   .I"a'  n:r.i>ihalprstrft6e  ;t5. 

Kl  II«,  Nr.  2**l  4'.»6.  Vorri.  Inmi-  /nm  V.-rhtrll.Mi 
und  Ir  i'Hti*t<dieii  von  Fr>rnirahmi*iibüUt<<ii.  iriedri«!) 
Srhiinndel,  Mendeti,  It.-  Vrnithi'rg. 

Kl.  nie,  Nr.  2H1  A'yi.  Vorrichtang  cum  Verstellen 
und  Fe4tiite||eii  von  F.^ruirabmenhMflen.  frlodrlelt 
8ebilna<lel,  Menden,  Bei.  Arnsberg. 
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l.  Augatt  IMM. 


BeridU  Mer  itt-  mid  mMtUmUM«  Patente. 


StaU  nad  üna.  M« 


Kl.  31c,  Nr.  2^^I  498.  Vorrichtung,'  /.um  VcTHtfllm 
uid  FegtBtellen  von  FurTiiralirMHnh«lft<.'ii.  Fricdriih 
SohOnndfl,  McnJuii,  He/.  Ariiotit-rg. 

Kl.  31c,  Nr.  281502.  Boiin  Abheben  der  Forin- 
kaHten  und  Auaheben  der  Moilelle  zu  verwendender, 
in  d«r  USh«  TentoUb«r«r  Uatonatx.  Otto  Wmm, 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  7«,  Nr.  186029,  vom  4.  Nuveinber  li«0-l. 
Aloyt  Fatal  io  Dinslaken.  Wahicrk  für  Huhl- 
k9rper  mit  mehrere»  Itmutoeiae  knilnrinander  uu- 
femtneteH  IFalwiyrwi  «oi»  emtekmender  ümfange- 


ttaflidM  Ifaken  haben  unrnnde  Kaliber,  jedoeb 
die  letzten  "Walzenpaare  a  erheblich  mehr  als  die 

vcirhprucbcndcii,  und  dicH«  «  icdcr  iiiclir  aU  die  ersten  r. 
tiittrdureb   wird   buiin  Au«vsal/.eti   einen  liahlliürpera 


die  Keibung  swiscben  dem  Dorn  d  und  dem  Walzgot 
mit  XMlem  iraiterea  WalsenpMur  eine  iperingere,  weil 
daa  Walzgut  von  jedem  «eiteren  Walzenpaar  ateta 
weniger  umachloiuen  wird.  Die  Wlrkunf^  dieser  Arheits- 
wt'isc  int  die,  daß  diT  Dorn  d  »ich  nur  mit  dt.-r  dt-ii 
erattin  Walzen  <•  cntHiircchcnden,  alhu  der  gerintrft»'ii 
WalZffCHfliwindi^kfit  vorbewcpt.  al»ii  erlielilii  b  kiir/.i  r 
als  bei  den  biHherigt'M  Wnlzwi'rken  der  vtirliegeiidcii 
Art  zu  aeiu  braucht,  bei  denen  er  ^ieb  mit  der  Wal/- 
gesetawindigkeit  der  letzten  Walzen,  d.  i.  der  gröliieu 
WdxgeMbwIiidlgkeit,  Torwirlebewegen  mnft. 

Kl.aii-,Nr.lß:».%, 
Vinn  T.  Januar  I t^Uö. 
I ) 1 1 II  U  u  i  M  e  r  in 
K  e  u  1 1  i  n  n.  Mo- 
iltUrinfihr.btkrtuz  an 
H  ifm  enneheibtHform' 
maschin4SM. 
Die  Hebenrnw  • 
•ttxen  mit  Bttdwen  i 
versehiebbar  aof  dem 
Krfuz  r  und  sind 
durch  Lenker  d  mit 
einem  Kini:  (  ver- 
bunden. diT  Hilf  der 
Nabe  ilcH  Kreuze»» 
nitzt  unii  von  aulieu 
durcli  da»  Handrad  f 

unter  Vermittlung 
des  Zaharadgetrieben 
9  A  und  d«r8clueeke  f 
gedreht  werden  kann. 
Hierbei  werden  die 
Lenker'/  ^leiebmäüi^' 
und  in  deiiiHelben  Sinne  nach  auUtui  oder  inni'n  Ue- 
we^jt  luid  künii' u  no  leicht  auf  den  jew.  ils  - 
wUuDchten  Modellriug  i;  der  augehoben  werden  aull, 
cingeeteUt  wardeo. 


KI.  81  0,  Nr.  lB7  0a,S,  vom  13.  Mai  1905.  Oebr. 
Körting,  Akt.-tie«.  in  Linden  bei  llannofar. 
Vurrichliini/  zum  lieiiiiifen  oder  Anfeuchten  und  Glätten 
der  Ohirflärhf  von  (iießformeH  mittet»  Frefilmß. 

lian  zum  llerauBblaaen  von  ioseoi  Fonnaaad  od«r 
dergi.  am»  den  Formen  und  nn  Betprancwi  derselben 

mit  einerOUttflasaigkeit 
(WaHBer  mit  Orupbitzu- 
■latzl  dienende  Uurät  be- 
Hteht  auH  einer  mit  Hand- 
^'riffu  versebenen  Uruck- 
luftdQfie  /,  Welche  bei  b 
initeiner>S«blauchleitung 
verbanden  wird  und  Ton 
einer  zweiten  Dflae  k  um- 
Mchlo»8en  ist,  die  durch 
den  Itohratntnn  /  mittel* 
•iaM  Sehlauehea  mit 
dem  die  OIIttflOHtiiKkeit 
enthaltenden  Bebilter 


verbunden  ihI.  Lficber  h  am  Fube  des  Köhra«  g  dienen 
nir  ZufQhrung  von  Luft 

Im  Uand^ff  •  tat  «in  Federventil  d  angeordnet, 
welehea  dnreh  Dmek  a«f  dm  Knopf  e  geOffiMt  vritd. 

Kl.  24g,  Nr.  167774,  vom  25.  Januar  1905. 
Edmund  Tirscb  in  Kdnigahfttt«  0.-8.  Vorrieh- 
tuHff  »nr  NtNmfcrtrwikeiiM  BAebmmf 
MartinSfen,  RokettettmMter  und  deruL 

Die  an  den  beiden  Stimaeiten  m  Ofen 
den  Miadiftr«  ofaimBndendmi  Kuilla  Ha  Gm  «od  Lnfi 


l>etw.  dl*  Abbitte  sind  mit  konsentriioh  mm  8ehwbii- 

gungsiiiitteluunkt  de«  Ofens  gebogenen  Rohren  t  ver- 
sehen, weU-iie  itirh  in  fextstehenden  entsprceheml  ^o- 
furniten  Taui  hbeliHltern  x,  die  mit  Wamter  gefüllt  sind, 
bewegen.  l.i't/t>-re  umscblieHen  tlie  (ia»-  unil  Luft- 
eintritte y  und  hie  Liiirirlitiiiii.'  enno^'lieht  aueh 
heim  lüpueu  de»  Uten«  oder  Mmeber«  eine  ununter- 
brochene MheiiuBg. 


Digitized  by  Google 


26.  Jtbrg.  Nr.  1&. 


Ameiikanische  Patente. 

>r.  :m:>44,  W.a.  Veiten  in  Cbleage,  JU. 

<i II  fiiiuisi  hittr. 

Dil-  in  Ai'T  Abbildung  im  (IrundriB  d«rge«telltfl 
UiettiDMoUne  beiteht  im  weaentlicheo  nu«  drei  Uber 
Trommeln  Inafenden  endloeen  Ketton,  die  die  rin- 
leinen  Teile  der  OieBformi-n  tr«ffen  und  diene  derefa 
ihre  Bewefong  en  der  Ein»,'ul!Mt(>llt>  xu  einem  Oanzen 
vercini);<'n.  Im  Mftuchiiirririihini'ii  <i  läuft  die  i-inu 
<iie»<T  Ki'ttfMi  ilix^r  zwfi  Hi  iikm  liti  'l'niiniiK'lii  h  ;  ihro 

rin/i'llli'M  (iIii'riiT  <■  tril;;rii  Niik>'11,  iti  licticil  (Ihn  l  litiT- 
ti'il  d  «Irr  Hulifonii  ilrolilmr  ;;<-hiu'<  rt  ikt.  Wafjererht 
nintl  ferner  je  zwei  «fitere  'l'rxinniein  r  /.u  beiden 
Keiten  <i*-r  ersten  Kette  aiig-eonlnei,  iilier  die  xwei  in 
wettert-eliier  Kiehtuog  unilaurenile  Ki-tten  •ich  be- 
wecvn.  Uie  tllieder  f  diesvr  Ivetten  Itönnen  entweder 
eeliet  »  Teilen  der  Qnlfonn  MUgebUdet  eein  oder 


Die  PormIrager  h  etad  na  der  Untomile  xn  Zehn- 
Ntuifren  auigebiidet,  die  sldi  sMiaanderreihen  aad  m 
zwei  fortlaufende  Zahnstangen  iiildent  in  die  Antriebe« 
xebnrftder  eingreifen. 


diese  in  lH■iiel>i^:f•r  Weise  liefeati^jt  tra»;en;  Hie  aehlielien 
sicli  seitlich  fest  aneinander  und  legen  ttieh  aulierdein 
auf  jedee  Qlied  c  auf,  wobei  der  dichte  Aasdünft 
dnrcb  aa  Ctnotrlseni  g  angeoriaet»  aad  ab  Fllh» 
ranffcii  allen  vier  Eekea  der  Fonn  dienende  Winkel« 
cieen  A  bewirkt  wird.  Anf  den  beiden  oberen  dieser 
Kührungen  int  der  i;inj;tilUii('lit'  r  /  an^'oordnet,  der 
mit  uiiverlirennlieliern  Material  au«i:.'l<l4'ii!ei  i«t.  l  iiter 
diesem  i^Mt  itiu  li  der  nie  l  e  I  i  il  ili-i-  M.ntt  iiii  i.iileiien 
Turm  init  i'iner  den  Kiiij;ul)kHiiul  ,ui  gemein  idteren 
Teil  uiiii^elioiideii  Schii'ht  au»  dem  i;leielii'n  Muterial 
«crHehen,  um  daM  Metall  iiiebt  tu  früh  abzukühlen. 
Vor  und  hinter  dem  t'ülltriehter  »ind  Itebiltor  k  fSr 
tlraphit  oder  ein  Ähnliches  Mcbmiermaterial  an- 
geordnet, deren  Inhalt  durch  Ffirderedliwdcea  dardi 
den  eiebartig  durehlScherlen  Boden  swlMfaen  die  Form 
and  deren  obere  Fllhmngen  l>esw.  den  Pa8  de«  FflII- 
triehter*  geprelit  wird,  um  einexteilH  zur  Seliiiii.'riini;, 
andernteili.  auch  zur  Uiehtun^  zu  dienen.  l'Hiiiit  die 
l.iift  lind  die  UttHe  mii^flieli-t  raneli  nuH  der  Form 
i'iitweii  lieri  können,  int  ein  i^uftkmiftl  v<irf;ei*ehen.  der 
noch  \siUiri>nil  den  KinllielitMiK  den  .Melnllx  mit  diT  l.iift 
in  Verbindung  «telit.  sieli  al>er,  dn  er  --ilip  "ilimal 
ist,  l>ald  mit  erkalteutlem  Metall  /us' t/t  S.ibald 
die  Giißforiii  dureh  die  llewegnng  der  drei  Kelten 
bis  zu  den  Trommeln  vorgeHehritten  ist,  werden 
deren  drei  Teile  getrennt  und  dae  fertige  UuBatBek 
flUt  beraae. 

Nr.  TfiOftlS.  W.  H.  Weston  in  Chicago.  Jll. 
(•ii /!iii'iMi  liii)i . 

Hie  ( iil' liiiiiiTii  liiiie  ffleii  lit  im  weHi-nllii  lieri  der 
unter  l'ntent  T■.lll.■)4^  beHelirielieiKii.  An  dii'  \Mi;,'e- 
recliten  Ketten  <i  Hind  drehbar  lieiMinden>  Träger  (> 
für  die  l-'iirmen  <■  aiigelenkt.  Oiewe  Träger  itiud  mit 
AnNeliliigen  </  vernehen.  ilie  vor  der  Veieiiii;,'un),'  d»'r 
l'"i>rmeii  gegen  Kurvcnfiihriiugen  f  trellVn  und  den 
Träfer  In  die  richtige  Lage  drehen.  Vun  eiuer  be- 
eonderen  Grapbitnohmierung  ist  abgeaohon,  dagegen 
werden  die  Formen  e  dni«b  an  der  AuKenaeite  der 
UieBaiaiehiaA  angeaidnete  Vorrichtungen  f  an  der 
InaeBMlta  mit  einer  HiKeliunj.'  vun  Lehm  und  WnxHer 
oder  deiglelebm  beeprit^it.  Iteaonder«  Fttbrungeu  y 
leiten  die  Formen  e  vor  die  dpritmrricbtung. 


Die  Windpfeifoa  sind  an  dea  einselaen  Formen 
■o  eingerichtet,  daB  beim  ESagaS  de*  Metalle  die  Oaae 

in  die  n&rbi)tfolgende  Form  gelangen  und  aus  deren 

Ringuliöffnung  entweichen.  Es  soll  hierdurch  eine 
Vorwärmiinc    der    fol;;i'nili'n    F>>rin    und  nameatlieh 

Bueh  von  deren  Hinguli  erreirbt  «erden. 

Nr.3W6a0it  CL.  Taylor  in  Aliaaee,  Ohio. 
Sl«dt-Ziektr. 

Der  Bfaek-Zteber  arbeitet  in  bekaanter  Weise  in 
der  Art,  daB  ein  Htempel  a  gegen  den  Block  gopreBt 

wird,  während  Zangen  />  die  Fortn  c  hochziebi  ii.  Auf 
den  Stempel  a,  der  mittclh  de»  .Vuge»  d  an  eim  r 


baliebigen  Hnbvorriehtang 


hrmgi-lld  die  ;^uli/i'  l!li)i  k- 
z.iehviirrieiitung  trügt,  ixt 
eine  Mutter  r  geMehraubt, 
die  ihrereeitH  w  ieder  mit 

einem  AuBengewindc 
verKehcD  ist,  auf  dae 
der  holtlcZangentrAger/^ 

geaehraabt  let  Die 
Kutter  e  kann  durch  ein 
^<ehneekeBrad g  und  zwei 

durch  die  Motoren  l  an- 
getriebene Selini'eken  h 
in  l  iiidreiiiiiit;  vi-rset/t 
werden,  wäluenil  der 
Zangentrfiger  /'  durch 
eine  im  liabnien  i  der 

liubvorriehtung 
geführte  Feder  k  an  der 
Drehung  verbfandert  lat. 
Wird  die  Mutter  e  ge- 
dreht, so  steigt  sie  an 
dem  Stempel  a  und  auf 
ibr  HidliKt  der  Zangen- 
triii^er  f  empor.  Auf 
ilii'  Vi  liM  ii  »1  der/.niifjen 
die  miteiimllder  in  Fingrilf 
•teben;  ferner  iHt  auf  der  Aebne  m  der  einen  Zaiic<' ^ 
ein  «weiter  Zahnbogen  p  angeordnet,  der  in  eine  Ver- 
zahnung einer*  doppelarmigfu  liebolH  ly  eingreift. 
Dieaer  Hebel  ist  an  dem  ^ngentrAger  bei  n  ge- 
lagert und  mit  einem  sweiten  Ende  auf  einer  am 
linhnien  i  liefeRtigten  Stange  r  gefQhrt.  Beim  Nioder- 
itiing  de«  Zan;,'enträger«  «tBBt  da«  Knde  des  Hebels 
auf  eine  an  liiT  Stnnire  r  niii.'ef)r<lnete  Feder  «o- 
dureh  die  Zangen  ttieh  unter  der  Finwirkuug  der 
ZalinbSgcntriebe  Offnen. 


ö  Mind  Zaliniiögeu  u  genetzt. 
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Stahl  und  Eima.  951 


Statistisches. 

Erzeugung  der  deutschea  Hochofenwerke  im  Juni  1906. 


AauUil 
der 

£rzoug;un<7 

Erzeu«^un^ 

Baiirk« 

Wwk« 

im  Hc- 

T9in  1.  Jan. 
M. 

ao.  JamI  1«M 

Im 

Tom  l.Jon. 
Uß 

riehu- 

Mut  IMW 

Juni  IM« 

tmml  IM» 

M.  Jnai  IMB 

. 

Mout 

ToOBfB 

Tonnvii 

Tonnva 

ToBDro 

Tonnro 

Htieinianri- Westfalen  

Siegerlaad,  LihnlMtlrk  aiMt  R«M«n'NMaiM  . 

Schlerien  

PomiBeni  ,  . 

HaniWTftr  «ad  Br«aiMohweiK  

Ravern,  Wfirttoinberg  und  Thüringen  .  .  . 

Saarhezirk   

Lothringen  und  Luxemburg  . 


)  - 
I  - 


90H4r. 
15912 

9UUI 
18010 ] 

6084  i 

«80«: 

7520 
35113 , 


8N925 

1K404 
8225 

i»250 
6466 
8164 
7237 

36414 


52i>S!^4 
1022Ü8 
4yiJS2 
77500 
86126 
12976 
42260 


7t>««3 
16211 
0098 
12775 
8869' 
8908 
6996 


804643  i  89567 


393290 
SI7:(o 
41882 
76090 
2138H 
13668 
41105 

200309 


1 


J 


aie6«ni-BalwiMD  S«. 

—    •  179S77 

181074 

1060678 

164477 

869897 

Siegsrland,  Irftbnbeiurk  und  Haia«n-ir«ai«n  . 
Haiui«v«r  und  Br4HtD8<:hwiM<;  

—  28872 

—  1  4084 
_    1  5669 

—  1  «720 

24761 
2817 
3290 
7310 

152834 
19327 
26011 
40320 

22191 
1656 
4889 
7050 

115164 
17931 
81418 

36300 

BeBaemcr'llohciscn  Ha. 

—    j  45295 

3817s  23H4H2 

357M6 

1 90H07 

Siegerlanil,  L«llllbeiirk  und  .H««WD>Nm«mi  . 

Bayern,  Warttemberg  und  Tbariiig«ii  ,  ,  . 

—  •  275188 

—  2102C 

—  22142 
,  13200 

\  ~    1  63448 

(    -    ;  275040 

261179 

22265 
22416 
12900 
02864 

268917 

1577468 

136657 
126681 
77160 
890881 

1595512 

243008 

20568 
1 9:»09 
12200 
60841 

2382C0 

1295902 

3 

1 22505 
1 1 7280 
02f>70 
889909 

1380936 

TboniM-itobeiBea  t>«. 

—  671239 

649931 

3910349 

594386 

3319105 

Biegeriand,  I«Bhiibazirk  and  HflflMO-IlattM  . 

Bl|iJ«ni|  WürtJ.'inijcr;;  iiiul  'riiiirliiir'-tl     .  , 

—  i  86722 

—  i  83127 

—  8900 

—  lio' 

37722 
31071 
10255 

820 

218155 
185988 
48734 

1530 

21639 
25356 
5914 

1466S5 
12987".! 
42057 

1130  ( 

Stuhl-  iuni  ^iticgeleisi'u  uaw.  Sa. 

—    1    ".1(459  j 

79868  j 

454407 

529111) ,      ;i  19751 

Rhoinl«iid-Wt>Htfalen  

Si<':;.'rland,  Labllb«lirk  MDd  HCMCU'NMaAa  . 

Scblrsien  ,  

Bayern,  Wflrttemberg  und  Thartngon  . 
Lotbriagen  und  Luxemburg  

Puddel-KoheiHon  8a. 


J 


In 
i  t 


Rboiniand-Westfalcn  

Siogcriand,  Lababaräk  aad  H«Haa-Naan 

Schlesien  

Potnmerii  

Hannover  und  lirauuaehveig  

Bayern,  Württemberg  aad  TbOriagon  . 

Saarbezirk  

Lotbringea  nod  Lexembarg  ..... 


1924  ' 
17323 
31416 

22217  I 
72880  ! 

433051 

70396 
76702 

i:^iiiii 

34946 
16112 
70963 
338970 


2»80  I 
I550»i 
26976 

15102 
59964 

414967 
67798 
71011 
13250 
36191 
ir.S74 
69491 

32043B 


19377 
108392 
177277 
3360 
111404 


749 
18299 
33525 

600 
17383 


4 198 10  70556 


249466M 
41597-) 
438061 
77500 
202127 
95015 
439131 
1911459 


364250 
til522 
71054 
12775 
30428 

151  OK 

678H7 
295200 


13701 
97553 
1S6505 
4910 
96'h59 

399528 

1964742 
327096 
414361 
76090 
174908 
K2273 
381014 
1678nM 


Ueeamt-Urzeugung  Sa.      —    1 1048160  |10090I5  •  6073936    918174  6098588 


(■icütTii-RoLeiuen  .... 
Bessemer-Roheisen  .... 
Thomas-Roheisen  .... 
Stallleisen  und  Öpiegeleisen 
PaddvtBofaflitea  ..... 


179277 
45295 

67 1 239 
79459 
728K0 


181074 
3X178 

649931 
79868 
69964  j 


Iii,M)S78 
2;ts492 

3910349 
454407 
419SI0 


164477 

35786 
594:(IS6 
52969 
70556 


8693i»7  I 
190H(i7 
3319105 
319751 
399538 


Oeaanl-BrMuguag  8a. 


—    [1048150  1009016'  60739801 

I  I  I 


918174:  6098688] 


Jaai:  Elafabr:  Steinkoblen    7Mfl.<V.<t1  t,  Eittenerze  458570  t,  Hob«!««»  88  870  1. 
Auafahr:  Htoinkuhlm  1  i.  Ki-^curr/i'  325 404  t,  Itab«i«en  366681. 

K  o  h  !•  i  it  eno  r  /.  f  u    u  n  i{  i  m  A  u  « 1  a  ii  d  v  : 
▼erdnigta  SUalan  toa  Amerika:  Mui:  2  1325H4  (:  .luui:  20O2ii00t;  Jainiar    .luiii:  12  44o2ont. 

fi«lgien:  Mai:    12U 185  t;  Juni:    1 19 510  t;  Januar— Juni:     698065  t. 


Öigitized  by  Google 


M8  8taU  nad 


Berichte  über  VertemmlungeH  ou»  Fockvertineit. 


18.  Jahrg.  Nr.  Ift. 


Berichte  Ober  Versammlungeii  aus  Fachvereinen. 


Südwestdeutsch- 
Luxemburgische  Eisenhütte. 

nie  üuf  di"ii  1.  Juli  in  'l'riiT  eiii- 
l>i  I  II  fi  iii'  IIiiii|i(V('riiaiiiniluiiL''  »ii  r  Süd- 
«i'tit  j<'uth<'li-Luxt>Miburgi«ehen  KiHen hotte 
war  zahlfficti  beaucbt  und  au<h  eine 
grolii'  Aii/nlil  Damen  bette  durch  ihr 
Lmcbi  in.  n  /ur  Vertehfinerung  der  Feier 
des  Te^  bei^elnteB.  Um  llVa  UJir 
fanden  neb  tnniehrt  die  flwm  im  Ziril- 
.  *^ '  iP  Knnino  tu  der  oflisMlm  Sttnng  m- 
'>'f  anmmcn.  Nachdem  der  Voreitzende  Ge- 
'  *  neraldiroktor  M  >■  l  i'  t  in  t  iüii,'!  ii  Wnrton 
über  (Ich  Stand  iler  K«i8e  ftowie  die  Zu- 
nubiiu-  der  Mit^Iieder/ahl  berichtet  hatte, 
ert^riiT  Ad.  .N  o  1 1  e  ,  Betrieb«ia^euieur 
der  Dillitif^er  llQttenwerke,  daa  Wort  zu 
einem  eebr  interegoanlen  Vortra|;e  Ober 
dlePrngeder  Abwfleeer  auf  Hattcn- 
wnrkna,  der  damnlchat  in  diemr  Zeit- 
■dvift  vaWMbndkbt  WMdas  wiid.  Dar  Badnar  wnrda 
■dt  vaichem  Baildl  balulat  WfthranddoxHeu  hatten 
die  Damen  unter  der  liebeniwfirdigen  FOhru  11^  einif^^er 
Trierer  Dttiiun  ilie  Ilnuptcieht'nBwOrdigkeiten  von  Trier 
beniebtigl;  kurz  vor  1  I  hr  traf  man  zu  einer  ;,'einein- 
acbaftlicheii  Üeiiicbtigiing  der  Hohr  eiehOiien  ( )rtli.setieii 
Weiiikellereien  zunHiiin>en,  wu  bei  der  Weinprol»- 
iiianeh  lauter  Trupfen  aein  wohh erdieiiteH  Lob  fand. 
Sodann  fand  da»  gemeiusohaftliebe  Mittaf^Mniabl  im 
Hotel  Porta  Ni(;ra  statt,  an  vrelehem  als  Ehrengast 
Oebeiiner  RegieniBgt-  und  Oewerberat  Kiel  nebet 
Gemahlin  teilnalim  «ad  aldk  ia  Uebaneirlidigar  Weiae 
fttr  dia  Bialadnqf  lar  VanammhiBg  bedaakto. 

Von  den  weiter  aingaladenm  Ehrengdaten  war 
KeirierunjfHprüriident  Bake  durch  eine  gleichzeitig  in 
KerukaHte!  Htattgefundcne  Versammlung  deutscher 
<  HierförMtiT  verhindert  und  elieiiM^  (  ilu  rlifirKermeistpr 
Ton  liruchbausen  we^en  lierutsgeHrliiiften  unab- 
kSmnilicb.  Von  weiten  de-t  llauptvereinN  waren  vnn 
Generaldirektor  S  p  r  i  n  go  r  n  ni  sowie  von  Dr.-lng. 
ScbrSdter  UrQße  an  die  VerHiinimlung  eingelaufen, 
desgleichen  von  dem  Vorsitzenden  der  Oberscbiesischeu 
Eisenhütte,  Ueneraldirektor  Niedt.  Während  des 
Mittagmialiiai  brachte  aodaaa  Oanaraldiraktor  M  e  i  a  r 
cinaa  Tnait  auf  Seine  M^jaatSt  den  devtaelMn  KalMr 
aua,  wobei  er  in  wenigen  Worten  schilderte,  waa  dia 
dentache  Industrie  und  speziell  die  Kisenindustrie  dem- 
■elben  /.u  verdanken  habe.  Generaldirektor  Doweriif 
begrQUte  die  (iiUte  und  besonder»  den  (ielieinten 
Kegieruiijfft-  und  Uewertierat  Kiel,  während  Fabrik- 
besitzer Ernst  Laois  in  einer  humoristisch  an- 
gehauchten Aoeprache  der  Verdienste  unserer  Eiaan- 
hütteufrauen  gedachte.  Aua  der  Mitte  der  Versamm- 
lung sprach  dann  noch  Julini  Buch,  I^ongeTillo, 
Uber  diu  treue  ZnaammaBWirkcaa  der  Renare  tob 
Saar,  Lotluinfan  und  Lnnmbarg  ia  dar  EiiaablMa 
und  brachte  ein  Hoch  aua  auf  den  Vovalaad,  wdchar 
den  Verein  in  s»  gedeihlicher  und  harmonischer  Weise 

zu   leiten  wiHMe. 

.Niii'li  ileni  .Mitta;;Hinnhl  lie^jali  nittii  sieb  /u  dem 
\Vei!"luiil?<i',  wo  liei  einer  lauten  Howle  die  Teiluebllier 
noeb  eini^fe  friililiebe  Stunden  verlebten;  der  Au^jen- 
liliek  nahte  nur  alUu  früh  heran,  wo  man  sich  wegen 
der  Abfahrt  der  Züge  trennen  mulite,  und  man 
Trier  mit  dem  angenehmen  üewutttsein  verlieü,  eiaaa 
•eb6nen  Tu  verlebt  au  hatwo.   Vor  aUea  Diagaa 

Iabea  die  luMahttttaafraBaa  iluar  Aad^t  Auadmelt, 
aS  et  dock  elaa  aekSne  Binrioktnnf  daa  Vaidaa  aal, 


dal  •■  aaob  dea  Daaiaa  atauaal  im  Jakra  Targflaat 
wi,  aa  eiaar  rettUakaa  TenamailBBg  dar  BiMaUtta 
tailaahmen  zu  kSnnen. 

Verein  deutscher  Ingenieure. 

Feier  des  fQnfzigjihrigen  Bestebene. 


In  seinem  Vortrag 

Vaber  die  Kntwickinng  und 
der  Uauipfturblue 
fuhrt  Prof.  Dr.  A.  Riadlar  etwa  folgandea  aae: 


Die 


WeniLTi'!',    1  liiniiT 


•trieliHl>riin<  bbaia 


I)ain|ifturliine  /iierHt  ^'e.Hrluitleri  liiiln  ii,  Aifi  ihrer  Zeit 
weit  voran).;eeilt.  V.r^  l'elilte  !i:rlit  wi  111^:11  die  wirt- 
scbaftliche  Heherri»ebung  iIhh  liuniiile«  wie  der  dyna- 
mischen Verhältnisse,  es  fehlte  hoebwertiges  .Material, 
die  VVerkstattenmittel,  Genauigkeit  der  Arbeit  und 
vor  allem  der  Verwendungszweck,  das  Bedfirfnis. 
Um  M  mehr  iat  dia  Leistung  dieser  Pioniere  zu  be- 
wimdan.  Dia  Batwkddung  ist  einxig  und  eigenartig. 
Ein  Jahriuradart  iaag  hat  dia  KoibeanuMcUaa  allaia 
geherracht.  Seit  SO  Jahren  sind  annlhUah  dia  GroB- 
betriebe  ent-^tanden  und  hatieii  Hieb  in  den  70er  Jahren 
niai<i«eiibaft,  aber  ohne  Vertiefiinj;,  entwickelt,  und  die 
vuUkuniinene  Uampfma!«ehine  i>t  ernt  linde  d.  ^  .lulir- 
hiindertB  gelungen.  I'lötzlich  kommt  die  Turliine  und 
Hüll  die  hüeh>*twertige  Maschine  ver^lrH^^;e^  ;  nneh  \ur 
lü  Jahren  war  die  Turbine  unbekannt,  vor  6  Jubren 
hat  sie  Aufmerksamkeit  erregt,  erst  seit  ü  Jahren  ist 
aie  ailgemeia  gewürdigt,  und  jetzt  herrscht  aie  für 
Kraftiweeke  aUein. 

Wenn  vor  einigen  Jakraa  eine  groBe  Umwiliang 
▼oranageaagt  wurde,  kann  kante  gefragt  wardaa :  Waa 
iat  erreicht,  was  nicht  und  was  mag  die  Zukunft 
bringen?  Die  Beantwortunt;  ixt  im  engen  Kähmen 
unmüglieh,  aber  e«  können  TuNm  Ii'  n  iiinl  r>fttbrunjren 
i:ek«nnzei<'hnet  wenlen,  die  diiM  Hild  diT  Kntwit  kluug 
und  de»  Krrungenen  zeigen. 

Keine  Keaktionsturbinun  bat  bisher  niemand  ge- 
baut; sie  werden  xu  uubeuucm  und  ^ehwierig.  Tur- 
binen mit  gleichzeitiger  Reaktiona-  und  Aktionswirkung 
des  Dampfes  wurden  von  Paraoaa  Tollkommen  ana- 

febiUet;  aeina  Turbiac  iat  gaganwlrtig  dl«  var- 
reitetrte  und  in  etwa  l'/a  MUlionan  Pbrdeatirkan 
ausgefabrt.  Das  Weaen  und  dia  Einfaebbeit  dieaar 
Turbine  liegt  in  der  Abetufung  dea  Dampfdmckaa  ia 
vielen  Stufen,  ohne  Trennung,'  der  Stufen  voneinandar, 
und  in  der  vollen  BeaufMcliiairung  der  Utider  aller 
St-.if.  11  Hieser  CJrundnatz  führt  auf  viele  ideli  r  und 
Hunderttausende  bis  Millionen  von  S<-liiui:>  In  bei 
grolieu  Turbinen,  aber  dieser  Umstaudliebkeit  steht 
eine  aulSerordontlicb  einfache  HerateUuug  gegenüber, 
so  daß  daraus  kein  Nachteil  erwlchat.  Nachteilig  ist 
hingogan,  dall  aablraiche  Rldar  mit  garlagam  radialen 
Hfriilraama  lanfaa  müaaaa,  am  Dampfvarluat«  zu  ver- 
kindarn.  Dieser  kleine  Rpidraam  iat  im  H««hdruek> 
und  HeiHdanipf  gonbrlich  und  kat  Seluafelbrilcha 
veranlaßt.  Die  Turbine  int  nur  für  eine  Temperatur 
riehtit;,  ijHgen  weebnelnde  Wärme  eniptindlicb.  Deshalb 
-.v  inl  ilie  r(irh..n-H-Tiirt.ini'  in  ihrer  Hookdruekneite  eine 
Alitindernn^;  erfuhren  mühweu,  die  von  Weütin^'bouse 
und  von  .Sulzer  in  Winterthur  bereiti*  versueht  ist. 
Die  Niederdrui  k^eite  der  l'arsons-Turbine  ist  vorzQg- 
lieb,  nnd  üir    t  i  iankt  sie  ihre  großen  Erfolge. 

Eia  bedeutender  Fortacbrttt  der  Turbinen  wurde 
doreb  die  AatbUduag  dar  Aktiousturbinen  erreicht. 
Solche  Tnrbiaaa  branekan  aur  kalb  ao  raaek  u  laufen 
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wie  Kcnktioiiütiirhiiu-ii.  Di«'  iirK|irün^liclu!  h'urni,  wpirlio 
diu  Aktionnturliino  iliirrli  i^iival  erhalten  hat.  i*t  für 
<iri)lll)(>(ri(>tio  nicbt  IrliüiiHrAhi^,  Nii!  mit  kli-inein 

Uwt  und  XwiaehonlibvniuUunKAn  vorHcheii  bt.  Dur 
fortachrUt  liegt  in  dor  Kntwickluni:  der  gruBpo 
Sclieibenrlilor,  <ll«  fAr  Aiirant*iceicbwindi)cl(«iteit  bi« 
400  m  et-ra>l|rr»ieli  dnirligeralirt  wnrd»n,  und  weiter 
in  (l«r  AliHtufunu:  I lniii|ifilr<ii'k(rH  tioi  iiiHUi;;<>r  Zahl 
von  Stufen.  <li<i   Toneiiiati'li-r  durch  /nirichoriMilndo 

mit  uml  ijrdichti't  witrdi'n  kiiMnin.  li.it-nu  war 
üiiliiilirci-liiT  liuC  dii'Hcni  litihict«* ;  i*<-in.'  l'urlnrii'  i«t 
aliiT  mit  iiriviilikiiiiiiiHTivii  I '.tn/elhnitt'ii  uml  /ii  I  riili 
hrrnUH^^ekonnncn ,  iinit  ih-r  ttiir'kKchla;;  int  nirht  miH- 
:;(ddipl)<-n.  In  noiiüKtor  Zeit  kommen  j*<do('fa  die  moittcn 
KotiMtrukttriiro  Hilf  die  (triindla^cn  rim  Knt*>»ii  /iirnck. 
MchnTc  vi>rliri'it«?t<!  Tiirhincn,  witi  dir»  von  Zm-Ily. 
•iml  nur  in  banlicben  Einxelbeiten,  ainht  »ber  im 
Wenen  toa  der  R«to««*TnrMi»e  vFmtliiod«n. 

Dil'  neuere  Entwicitlunj;  dlencr  Turbincu  mit  w<?- 
niifpn,  aber  kräftif^cn  Al>»tcifnn>t«n  int  auf  fr>l};cndi' 
r.i's  ii  lii'  i:.'jrriuid»!t;  DampfdÜHcn.  welch«'  die  S|iannunf,' 
viMi  li.'ii  liifhinunradura  in  StrömunfrBpn<'rL''i<'  mnzii- 
«ikiiili  ln  hahcn,  arheitpn  faHt  vprliiHtlos.  lli'i  i'ir|itl:,'rr 
hruckahstufiin^  können  »ip  aU  einfache  l.fiui|"(>jiriitc' 
;;pl>aut  wprdpn.  Die  Turhinc  wird  daUpi  sehr  cinfai'h 
und  hat  nur  den  Nachteil,  dnll  die  Hädpr  im  Hoch- 
druck nur  teilweise  hpaufüchla^t  werden  uml  der 
Wideritaod  wirbcr  KAdrr  irichit.  Hingegen  Icenn 
d«rch  nuebe  brSftige  Abetafong  der  Heifldsmpf  vSUig 
beberncht  aad  der  Vorteil  der  l'pliorhitzung  nll  avi- 
Xenutxt  werden.  Die  WXrme  gelangt  ^ar  nicht  in  die 
MaHchine,  imnilorn  wird  sofort  in  Arbeit  umgeeetzt.  Hie 
Turbine  hat  unter  dem  r.influli  von  hohen  Tetoperaturen 
Iii' In  /A\  Iriilcii,  wie  /.  It,  K ollii'iini.i'ii.li I II' lu  inslH-Mir- 
«h-rr  kmiM  ilicsiT  Vorteil  ftUi»gc:iut/t  ui  rrirti  iliirrhiüe 
<  ii  -irlr.'.  iiiilii,'k(  it:ial»Htufun>r  de*  •-trriincn'li  ii  I  in 
namentlich  im  lloclulruck.  «»!  welcher  itrundlase 
Cnräe  and  die  Allgemeine  Eiektrizitüts-UeHellschaft 
ihre  neue  Turbine  in  Hehr  einfacher  Bauart  vorzflsjUch 
entwirki  Ii   li.iln  n.  ist  dann  mit  «ehr  einfachen 

Mitteln  uud  wenig  iUdern  die  «ich  wirtecliaftlicb 
hScbatwertige  Turbine  müglieh. 

Dazu  kommt,  daß  Turbinen  die  Vortpile  der  voll- 
kommenen DamfifkondenMtton  au»nut/en  können, 
Kolbenmaschiii'-n  iim':;egen  nic!if.  brinfjt  hohe 

Luftleere  WiiriiiL  vei  iuste  ;  auch  k>iiiin  ii  i\\c  erforder- 
lichen (Querschnitt«?  in  den  Niedi  v.irn' k-^ti  ui  i  ini.'i  n 
und  in  der  Dampfleitun;;  gar  nicht  aurcgeliihrt  werdeii. 
I>io  Turbine  hingcf;en  mit  ihrem  sehr  geringen  Eijjou- 
'widerauudc  kann  den  Dampf  bis  zur  hö«-]iiiten  iaift- 
lf>cre  auanatKcn  und  erhillt  Arbeit4gcwinn  durch  diese 
Lnftleero  nnd  durcb  den  geringen  liUidwiderataud  im  ibr. 

Der  Erfolg  der  Turbine  liegt  weiter  In  der  toII- 
kommeoeD  AMbildiing  aller  Einiellieiton,  inabeRonderc 
der  RAder  and  flebaufeln.  Die  Betrieb«geBcfawindi<;- 
keiten  «ind  f(lr  den  meiüt  vorkommenden  Hetrieb  von 
DrehHtrom-DynaiiuMiiam  liinen  :iW)0  oder  15<>0  rml./Min. 
Die  Betriebsi«!'  Ii'-rln  ii  Ii ir t i ii r  wird  «'rreiclit  dur«'li  sori.'- 
ffilli;rc  Jtorechiiuiijc  uiiii  AuntilhrunL',  «lurcli  Siclierbeiis- 
rcgulierung,  welche  die  rcbcrKchreitiin';  der  (ie- 
Hchwitidigkciten  verhfitei,  durch  »">rj;filltiirc  Au»- 
bililung  dor  8cllihtliitii,'en  Schinierunif  aller  Teile, 
wobei  die  Ite^julicruu;;  die  Maeebine  »elbattAtig  ab- 
•tollt,  wenn  etwa  der  Delumlauf  eine  i^tlirung  ««r- 
fahraa  nolUe.  Solcbo  Voruicbt  iat  aolwendig,  weil  l>ei 
Turbinea  dai  Anweebaen  der  Oeacbwindiglteit  nicht 
wie  bei  KollienniRnchincn  i^'^ehcn  und  gohOrt  wurden 
k«nn.  sondern  fast  unbemerkt  bli'ibt.  Auffordern  inuli 
der  I'.rivii  U  K»  raMchlaul'under  MaHi  hitieii  K-enichert 
wcnlen  ilurch  grolle  tienauigkeit  in  lleriitelluiii:  unil 
A  iil-'''-lliMi::.  N\  i-iin  der  alte  .Vf  a  In n >  n Ii  i u  ilm-eli  du» 
berüchtigte  „ZimmorMinnuKlinnr"  ;,'okenii/«'ii'briet  v.  iir 
und  der  hoi  hwertige  Koll»'nMiiisi'liinenbnii  ein  /rlmti-l- 
inillimeter  (Joiuiuigkcit  orfordorto,  »o  vnriangt  dor 
Tarbiaanhaa  llenauigkoit  bia  auf  ein  llnndertittel- 
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millimpter,  bcHoniler«  in  der  AuHhalaiicierung  der 
Kader,  in  der  Lagerung  und  lleherrHchung  der  dyn»- 
mirt<-lien  Wirkungen  UtM-rhaupt.  Die  ra^chlaufcndea 
Itäder  und  D^namoankor  woriden  auf  besonderen  Vor' 
richtMgvn  dynamiaeh  anabalaaciort,  dann  noch  «senirU 
fugiert",  d.  h.  mit  vlelfaehar  Bcanaprurbnng  gedreht, 
wobei  aieb  keine  Torlnderungon  ergeben  dürfen.  Die 
Anfiirderungcn,  die  ttol«-he  (ienauigkeit  an  die  Werk- 
stätte  «teilt,  Mind  aulierordenllieh  und  beileuteu  eine 
^m^^Ml/lllli,•.  S  il)  Ii  '  (ienauigkeit  muH  aber  im  B«- 
trii'bu  ilauenid  erhallen  werden.  Deshalb  die  B«»rg- 
liiltigste  Helbsttiitig«?  Be<lienung  mit  selbsttiiligem  Oul- 
iiiiilauf.  (lelkithlung  und  den  erwähnten  Sicherheita- 
vorri<-htungen.  Die  Turbine  ist  nur  in  j;anz  voll- 
kommenem ZuKtande  oder  gar  nicht  betrielmfaliig.  Im 
vollkommenen  Zustande  Iftuft  eio  allein,  idine  .Mit- 
wirkung dea  MaaehiniatoB ;  Toraagt  otwaa  infolge  Un- 
genanigkeit  oder  Mftngel,  dann  und  die  betreffemden 
Teile  auch  in  wenigen  Hekandcn  Yoll»tSndig  zoralfirt. 
Aus  diesen  KigentUmtichkeiten  orwüi-hst  aber  der 
grolle  Vorteil  gegenüber  der  Kolbenmaschine,  daU 
'lie  Turbinen,  einiiwil  richtig  berirestellt,  unverftiider- 
hrli  .    immer   mit  gl'-ii  Ihm-   Wirkung,',  ^'Icii-ni'm 

Uuiiipl vi't'l'i'fiui'h  arbeiten,  an  div  Betttetuiiigs^ioiinn- 
sehull  keine  Ansprüche  stellen  und  keine  schwere 
Instandhaltungsarbeit  erfordern,  wilhrcnd  Kidben- 
maitchinon  nach  längerer  Betriebs/eit  auacinander- 
gebaut  nnd  mübevoll  wieder  inatondgeaelal  werden 
inflaaen.  Aneh  kann  ein  Hann  viele  Turbinen  be- 
dienen, wihrendgrele  KalbaBmaacbinon  mdirere  Mann 
filr  eine  Maaehino  erfordern. 

Das  griilite  Verwendungsfeld  der  Turbinen  ist  die 
ßli'ktrotochuik.  Sie  hat  anftinglich  die  „Schnelläufer" 
/i  llilfi'  irrnifen,  kiliiiiic  aber  di<-'i'  iieister  nicht 
rasch  genug  wu  iiiT  iua  »erden.  Jlie  i-^iektromasehinen 
mulSti'U  dann  ein  recht  ungünstiges  Kompromil!  mit 
den  langsam  laufenden  Kulbenmaschinen  eingehen. 
Klektromasriiineu  laufen  rasch,  haben  keine  Wechsel- 
krüfte,  keinen  Kurbeltrieb,  und  gerade  dadurch  liabon 
nie  «0  maeb  gealagt.  Die  Turbine  ist  die  aalttriiche 
Portwtsung  bierzu,  aio  gibt  den  einhoitUohen,  natar> 
liehen  Zneammenbang. 

Hierxu  kommen  die  flbrigen  Vorteile  der  Turbine; 
geringer  KaumbiMlarf,  in  erster  Linie.  Auf  dor  Orund- 
Hüche  von  Kolbenmaschinen  kann  die  •>•  bin  Niarln 
Ti)rli!netilei'*tnii';  untergebracht  werden.  In  jideiu 
K  r  ill  i  rk  k  'iitii  ohne  Aenileruiig  der  (iebilude  neben 
vorliauiletieit  Maschinen  die  gleiche  Turbinenleistung 
aufgestidit  wenl<-it.  Die  Ersparnisse  an  Fundament-, 
UeliSude-  und  Anlagekosten  aberhaujit  sind  sehr  er- 
hebUeh.  Dazu  kommen  weiter  die  Vorteile  der  be- 
qnemeo  Handhabung,  dor  oiofachen  Bedienung,  der 
Hehonung  dea  l^eraonab  und  dar  Jedeneitigcn  Be- 
triebaUereitAcbafi,  aomit  dieae  nicht  bei  Tarbinon  mit 
kleinen  Hptelrlumen  boeintrHebtigt  iet,  die  dann  zu' 
ihrem  sicln m  \ nl.i^-i'ii  erst  eine  lange  Vorwärme/eii 
brauchen,  l  lirUiueii  mit  grollen  .SpielrAiimen  der  Iti'ider 
iiai  Ii  dem  Aktionsprin/jp  sind  jeiloch  frei  von  «olchein 
MHii;;el  und  für  pliit/liclii!  Inbetriebsetzung  Lreeigiiet. 

So  ist  es  begründet,  daU  die  Turbine  für  Kraft- 
werke allein  noch  in  Frage  kommt.  Als  Fabriks- 
muschine  hinge(;en  und  für  kleine  Leistungen  kann 
«lie  die  Koll>onmaachine  noch  nicht  eraetzon.  Wohl 
ab«r  eignet  «ie  aich  zum  Antrieb  rnschlaufender  Ai^ 
beitainaacbinen,  Funi|wn,  OebllAo,  Kompreaeoran,  deren 
Bntwieklnng  durch  die  Turbine  grofle  Fortachritte 
iiuicfaon  wird.  Ein  (großes  Arbeitafeld  findet  auch  die 
Abdampftnrbiiio  zur  N'erwertung  von  unnütz  aus- 
ptifTeiuieiii  Aliilnmpf  Im-I  den  /.alilrclehen  iniiiig''l)ial'li'!i 
DnmpfiiKk!<('liiiieiinnla<;ei).  Die  AusputVwiiriiK'  v^ird  da- 
bi'i  in  Akkiiiiiulninren  auli;ei>peieliert,  um  gleichzeitig.-ii 
Belrii'li  der  Abdatllpfinuseliiiien  auch  bei  Ulire;,-el- 
Miiil5i;,-rm  Aiispurt  zu  ■'icliern. 

Dieacr  grolio  Entwicklung  der  Turbinen  und  ina- 
beaondere  ihre  auSerordentliehe  Wirhtigkeit  für  dii» 

4 


Digitized  by  Google 


954   suhl  mul  EiMn. 


Bericht«  über  Vtrmmmtungen  «M  FoKiiptreinm. 


tt,  Jkhrg.  Nr.  L5. 


Eloktrolechnik  hat  zur  Vo\ge  f;eh«bt,  dnB  mehrere 
f^ToÜe  elcklrolochniiiclic  nntt'rnehmunKen  den  Hau  von 
Turbini'ii  nU  Zweij;  ihrer  UroBfabrikation  BufgcnomiDtMi 
haben,  duli  niulere  mit  d«>m  Tiirbinenbau  in  enge  Ver- 
binduni^  jfi'trcti'ii  Kinil  iiiiil  lUU  viele  groBc  Dampf- 
niaarhinonfabriken  den  hau  vun  'i'urbinen  im  f^ruBen 
begonnen  haben.  Die  AuHfahronicsbedingunf^'n  und 
di»  einzelnen  Verbinde  erstrecken  «ich  über  alle 
Linder  um!  fast  «II«  gr06«r»  Unternehmungen, 

Auf  di«  Fram:  wm  iat  erreieht  und  wm  m»g 
komnen?  knan  onher  gtuitworiet  werden: 

Erreicht  Ut  eine  in  der  Oeechiehte  des  Manchinen- 
ing^niourweiienf)  unerhört  raache  Gntirickhing  einer 
der  «chvfiericriton  KraftmaHehinen  ;  ein  folt'<  nNi  hwin  r 
Fortachritt  v*in  liöt-liMter  Bedeutiintr.  innK("T*oi)ili  r.>  für 
die  Elcktroti't  luiik.  lirrciclit  i^t  <i(  r  v(iilstäii>iit,'i-  ^ifc; 
der  Turbine  auf  dem  (tuitretf  der  Kraftwerke,  ul>wobl 
die  Auabildunf^  der  vollkommenen  Krtndennatoren  noch 
im  RüekütandQ  int.  Nirht  erreiebt  i^t  die  Kieintarbine ; 
nicht  vollkommen  erreicht  iut  auch  die  SohiB'etnrbiiie, 
weil  aio  besonderen,  ungünatigen  Bedingvngen  ent- 
■prechon  innB.  ' 

FUr  Landmaaehlnen  tot  die  TuMae  den  Ukkst- 
wortig:en  EolbenmMchln«!  *neb  wirtsehsftlieb,  im 
Dampf-  und  KoblenTcrbrauoli.  ni*.  rlcu'on.  Kür  Kraft- 
werke kommt  nur  noch  die  Tiirbiiie  iu  Frage.  Die 
Dcuest^ti  (K'roUfn,  Imiliw i'rti irfti  KolbenmaBchinen  von 
vielen  tjui^cml  Pfertiekräftcn  waren  die  ersten  und 
aiiiil  /ut:li'i<-li  ilio  li't/itcn  ilir(>r  Art.  Die  Turbiiio  liiit 
die  auf  iier  höehHien  iStufe  augeian^^tc  Dampfmasetiine 
verdränfft.  Sic  iet  für  Kraftwerke  nicht  mehr  die 
MneclÜDe  der  Zukunft,  sondern  der  (ie^^cnwart. 

Lnndturbinen  bieten  schwierige  Aufgaben  wegen 
den  notwendigen  geringaten  Danipfvarbmuchei.  Bdliffe- 
tnrbloett  eboiao,  da  RoblenTerbraueb  «nd  Aktione* 
rsdioR  die  entscheid rnili  Rolle  spielen;  aber  dazu 
kommen  noch  ungBnMiiu'i'  -Sonderbedinjfunt'cn,  die  von 
ScIiHT  uikI  Si'liiftsHi  hrnulii'  iitihiiMkr.-i].  A ns/ti^'clirri  i'it 
vonj  H\  iderft]>rin  Ii  tl<_-r  iiiiilii;;i'ti  Si'lir.'iijlii'ni;n».«'ii\vimli^- 
keit  mit  der  boin  n  (ir-iliwiiutii^k^it  ilrr  Turbine,  der 
nur  ein  für  die  Turbine  uuguii(itigt'-<  KintifiromiB  zu- 
läßt. Rascher  Lauf  der  Schraube  erlnUit  ihre  Wider- 
Htiindc  und  Verlu§te;  lang'aamer  Lauf  der  iJchruubc 
bedeutet  laugeamen  I^auf  der  Turbine,  tat  altto  un- 
gflnatig.  Trotzdem  mOfite  die  Turbine  weidger  Dampf 
Terbirnnthan  nlaaiDagiaicbartjge  Kolbensofainmaaeiiine, 
w«j]  rie  die  eibibten  Verluste  der  raRchlaufenden 
ScbfifsBcbranbe  mitdceken  muR.  Dan  größte  llindemis 
iht  da«  Fehlen  planmfilii^'tr  ViT-miir  lilur  rrmch- 
laufunde  Schiffssehrauberi,  ilia  gt'iiii^'eütk  ti  Wirkungu- 
(♦rad  erpcb''ii.  So  wird  denn  im  Dunkeln  probiert  mit 
Umlauff^OBcbwituii^keiten  von  lOiMi  \m  herab  zu  150, 
also  mitlOfaeher  Itii^  /u  nur  (lo(i|.,  lt<  r  (JeKchwindigkoit 
der  bisherigen  .S'braiiln  ii.  I  >i.  \  rri»  ilun)j  den  S<'brauben- 
'druckos  auf  mehreri'  Si  tiraiiln^-n  auf  vielen  AVellen, 
wie  die  Aufgabe  Ton  l'anwns  gelöst  wurde,  ist  sehr 
Tervt  ickelt  nnd  alt  «ndgüMg  nxnt  nnxnaebeD. 

üierstt  kämmen  die  ungttnetigen  Bedingvngon  für 
di«  Dmatenening.  Die  Tarbin«  erfordert  stets  eine 
besondere  RückwArttiturbine.  Sie  int  etet»  Hehr  ge- 
horsam, die  Ilamihabung  der  Umsteuerung  auBer- 
ordentlieb  einfach,  »i  lir  rasi  Ii  und  der  Kolbenmascbine 
überlegen.  Aber  di«  liürk wärtsturbino  muB  große 
Leistung  benitzen,  wenijrHttii-*  "lO"/»  Drehmoment  der 
Hauptturbitio,  und  »ie  muH  außerdem  mit  geringem 
Daiiipfverbriiuch  nrbeiten,  denn  nie  niuB  erat  die 
MaB8enbeVi'e;rung  der  Turbine  aufheben  und  dann  um- 
kehren. AVubrenii  dieoer  l'inkcbrung  muß  der  Dampf- 
Terbraucb  gering  sein,  denn  bei  der  Kolbenmaaebine 
int  er  sabr  gering,  nnd  anierdem  ist  die  VFirknng  der 
Maoiüaufenden  Sebraalien  bis  zar  ToUen  Rackwart«- 
fabrt  sehr  unieareiohend.  Die  Rfickwlrtaturbine  \*t 
daher  unbei|uem  wegen  ''er  i:ioßen  Lei!4tung  und  den 
notwuudigen  geringen  Verbrauche«.  Die  binherigeu 
AaaflUiraBgan  erfüllen  wähl  die  Manftvrierbedingnngen, 


verbrauchen  aber  zu  viel  Dampf  für  daa  Umstenern. 
luHbeaondere  hinderlieh  aind  die  Sonderbedingungeu 
für  KriegnachifTe.  Die  l  urderungen  für  volK'  utid  ge- 
Mteiirertu  Ijeigtunjr  «inii  liurch  Turbinen  leicht  711  e%- 
fiinen,  aller  ilie  Fiirdfriiiij,'  riiii-r  ilaiicrniicn  Ver- 
minderung von  GcHchwindigkeit  und  Leistung  für  die 
nogenannto  Marschleistung  iat  den  Turbinen  sehr  nn- 
Torteilbaft;  iualiesondere  i»t  e«  achwer,  hierfür  einan 
aanahflllNir  geringen  Dampfverbraurb  zu  erzielen. 
Panoat  wendet  eigene  Marsohtnrbinen  an,  kommt 
dann  mit  tier  WeUen  ant  Tutblnaa,  biniarelnander 
geadialtati  nnd  trotsdem  Ut  dar  Dampfverbraneh  afat 
achleehter. 

Trotz  dieoer  Pcliw iiTiirkeiten  hat  die  englische 
Kriegsmarine  viele  TurbiuenschifTe  in  Dienst  gestellt 
und  für  ihre  Neubauten  nur  TiirKiiii  ii  in  AiiHi,i(ht 
genommen.  Daa  neue  tieschwador  boU  nur  Turbinen- 
MchifTe  erhalten.  Für  HandelaBchiffe  hat  die  C'unard- 
Linie  ein  großes  TurbinrTi-irbifi'  für  den  atlantisohen 
Dienst  in  lUitrieb,  die  A Ihm- 1  luie  zwei.  AnBeiden 
laufen  viele  Tnrbinenscbiffe  kurzer  Fahrt,  inabasandera 
im  KanaMteaat.  IHe  Cnnard-Liaia  hat  iwai  gniSa 
Sdiadldamirfer  fan  Bnn.  Dar  aonat  ao  kaaaaraÜT« 
Sinn  der  E^gllnder  ist  hier,  wie  so  oft,  nachdem  er 
die  Wichtif:ki-it  eiriM-  Sadic  rinmrtl  erkumit,  init 
kühnem  Wa^^-ejimt  vor;4-ci:aii;,'L'n  uml  hut  nieht  erst  die 
Erfahrungen  und  dai<  l.clir)::(  Iii  iimirTcr  alifrcwiirti  i  und 
nicht  die  müßige  Frage  gestellt:  wo  sind  aolche  Ma- 
schinen in  Detrieb  f  sondern  ist  mit  kiknan  Schritten 
vorwärts  gegangen. 

IMe  deutschen  Reeder  verbalten  sieh  gauz  zurflek- 
haltend.  Die  dcutaehe  Kriegsmarine  bat  nach  langem 
ZAgorn  einen  kleinen  Kreuzer  (LQheck)  und  ein  T«r> 
padaboot  nach  «n|lischam  Vorbild  mitPanona-Tarbtnen 
boatailt  nnd  damit  aigentiieh  Irfahrungen  wiederholt, 
für  welche  andere  »chon  l^ehrgeld  bezahlt  haben.  Der 
einzige  Nutzen,  der  der  Hache  erwächst,  «ind  die 
strengen  (b  iithdien  \  orhcliritti  n,  die  nur  erprtilitr  Hi^- 
IriebHzahlen  unil  kcing  Iii  ii-iiiiiiuer-Meileii-Fahrti'n  von 
wenigen  StinidiTi  (UierkcniuMi. 

Die  eiii/iLTi'  hi  lbMtÄndige  LeiHtung  neben  den  eng- 
Itachen  VortiiMi  rti  ist,  abgesehen  von  einigen  noch 
unfertigen  Versuehsschiflfen,  der  Dampfer  „Kaiser*  mit 
Turbinen  der  A.  E,  ti.  für  den  Inseldienst  der  Ham» 
bnrger  Linie,  dessen  riOOO|)ferdige  Turbine  einen 
Oampfrerbranoh  von  6,H  kg  für  die  Natcpferdekraft 
ergeben  bat.  Die  .Marine  bat  diesen  Dnmpfer  für 
Versachsswecke  gechartert  nnd  hat  gleiche  Ergebnisse 
erhalten.  .Auf  der  Urnndlfti,'«  iiii  *«er  Turliine  sind 
alle  .Aufgaben  der  SchiffsmaM  hini  n  wesentlich  ein- 
facher l''i~liiic,  mU  mit  ilt'ii  liMlicci:,-,'!!  Si-hilVf-turliinen. 

Die  Sachlage  ist  für  die  weitere  Entwicklung  der 
Turbinen  nieht  günstig.  Die  deutsche  Marine  bat  das 
Ergebiiis  mit  ihrem  Turbinentorpedoboot  veröffentlicht 
und  einen  Hekrkohlenvorbrauch  bei  der  Marschleistung 
TOD  nicht  weniger  als  78*^  naehgewiesen.  Dam 
kommen  ana  England  Nacbridileo,  daß  daa  Turbiaaa- 
sehiff  dar  Canafd4ilnie  nnmlissig  groBon  Dampf- 
Torbraneb  ergeben  habe,  daB  die  Allan-Linie  nenestens 
Kolbenniasebiiieii  In-t'  llt  habe  ubw. 

Die  erwäbntv  uuj^üiistise  VeriilTentluilimig  ist  aber 
ciiiNi  itiLT  Miiil  flieht  inaßj,'i  lirri<l.  Die  deutsche  Marine 
selbst  hat  neuentens  wietler  etn  30  Meilen-Torpedo- 
boot und  einen  Kreu/er  mit  I'arsons-Turbinen  in  Auf- 
trag gegeben.  Die  uiigQiiHligen  Naehriebten  erweisen 
sieb  nls  übertrieben.  Der  Kiibleniiichrverbraurh  auf 
den  Tnrhinenachitt'on,  selbst  auf  den  Krenzern,  liegt 
nicht  Dhermfißig  Ober  dem  gleichwertiger  Kolben- 
maschinen; er  übersteigt  ihn  um  10  bis  20  0^^.  Nicht 
dnreb  die  bisherigen,  aber  dnrcb  besaero  Turbinen 
kiirm  solcher  .Melirverbraach  leicht  vermieden  werden. 
10<>  „  Krsparuiit  sind  schon  durch  Heißdampf  errielhar, 
i<)''/i>  diireb  naheliegende  Turbinenverhosserungen. 
Eine  gruudsäuliche  Schwierigkeit  liegt  daher  nicht 
vor.  Anflordem  minen  die  llbrigan  Vorteile  dar  Tnr- 
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biniii  vnll  ;;f\v(iriiitrt  «irilcn:  ilifl  riiTt»rSnderlirhkeit 
i\fT  Miixrliiiio.  ilic   kii<  litit  licdir  iiuii!»,  Au'  iicXxoixmxs 

ili  r   MaiiiiNrljJirt   ur<».     Die  dciit-i  lir   K  rii':;hinil ri  Iii-  lic- 

iiarn  Hilf  Ti>lli){  g^»'tr*>rint<»n  Mn-4i:hiiienriiumon  uutor 
l'an/.crMi'hutz.  In  solcticu  »crvl'  <i  im  EriiHifall  an  die 
MaDUitchafton  QbernicnHchliche  AnforderungcQ  gentollt, 
die  durch  Turbinoo  gaoü  wvnvntlirb  i>rlfic-htert  werden, 
«thrvnd  die  Kolb«nioaa«biii*n  Iwi  HOcbstimtansiminwr 
Biir  Ang8tbeiri«b  suImmu  «Avt  j«d«o  Ang«iiMick  in- 
folg«  fM  VeberJMtuig  g*!»  ver««(^ti  könnon.  Die 
ff««teig«rlfl  Leistnoi;  der  Twbmen  kann  do^Higun  völlig 
sicher  und  ohne  Anfofdernngen  an  die  llMmdull 
i'rri'icht  wonlen. 

Wenn  di«  Tnrhiiic  für  Si  hiffMli*' trii  li  richtig  nu«- 
f^ebildRt  und  vcrweiuiot  »erdi'n  mill,  dann  niQaiion  die 
[((■din;^)n||;»n  den  Turbin(;n  bvKHcr  ang<'|mUt  «ordpn. 
Eh  iHt  nicht  richtig;,  daß  die  jetxip'n  H<>din(;un^n  die 
tollkoiiinienen  KolbenmaHchinrn  vomnlaUt  hütton.  Im 
Oegenteil,  dareta  die  AllmAblicb  v«rb«avcrteu  LeUtuncen 
der  MatcUnea  Warden  dleie  fiediagtragnn  tjeadiaaeii, 
■nd  et  iit  nicht  richtig,  eie  unteründi^rt  auf  ein«  fnai 
andere  HaeehbicnKattuniE;  tu  fibertragen,  mtatt  lie  der 
Eigenart  der  nein'ii  Ma^chin<^  snr.iipaHScn.  HinMicht- 
lich  Kohlenverbraucli  und  AktiouBradiiiH  hoH  nicht» 
Westentüches  geändert  wcnK  ii,  «uli!  aber  hiniiii  htli.  Ii 
Maritchloistung,  IlcilSdanipi  und  hierzu  i>t  'Inn 

biohor  trftuzlicb  fehlende  Zunanunenarln'ir.  ii  ili  s  >I;i- 
acbincubaueii  nüt  dem  äohiffbau  und  mit  dein  Militür- 
we«<!n  crforderlicb.  Um  aber  auf  geftndertem  Wege 
tu  einem  beaseren  Ziel  zu  gelangen,  ii^t  eine  sieU 
bewußte  InitiatiTe  erforderlich,  in^beHundere  wegen 
der  ScbURMehraaben,  und  dar  Fortacbritt  kann  aar 
•«brittweiee  und  mit  i^Ben  Opfern  erfolgen.  Ea  lat 
die  Frage:  wer  »oll  dii»  Opfer  bringen?  Hatftrlieh  die 
Indurttrie,  wird  geiuigt,  denn  «ie  ist  der  Intereieent. 
Wohl  würdu  eK  der  Imiii?*lric  .in  l  iilcrnehniung-*u'eih( 
und  0{ifermut  nicht  Irlihn,  uuiai  uur  AuHsiciat  vor- 
haotli  ti  wäri  ,  (iii'  OjiTi  r  vMcder  einzubringen;  dem 
■kehea  aber  vemcbiedene  Hinderni»Hci  entgegen. 

Zoniehat  die  I{ai]dhal)ung  de»  duutüehen  I'atont- 
geaetaae,  wobe!  unter  Mitwirkung  von  t'aehk-uton 
„Torbekannte'  Ideen  in  Neuex  hineingedeutet  und 
Palenlanaprflebe  derart  eingeecbrftnkt  werden,  daft 
daatacho  Patente  ao  gut  wie  wertloe  «ind.  Alle  Tur- 
binenpatente  aaiamnien  haben  keinen  Wert.  _  Da«  tat 
inflbemndere  im  Aneland  iSngBt  lii'kHtint.  Weiter  fehlt 
■  !iT  Srliut/  <1.-H  i;r-Kti!;'  II  I'i^'-  iitiirn-i  nberhaupt.  Lito- 
riiriBch"  I''.r/iMit:!U*si*  ssinl  iliic.  ii  i Ii r  iilolicn  DoMein  ge- 
•<rliiii/t.  kIiiii-  Ta.xitablung  miii  mt.  h  .in  .Inhrc  nach 
«lüiii  Todi-'  den  l'rhelier».  I»ie  UeintcHproilukte  de« 
Ingenieur«  sind  vogelfrei.  Kh  i«t  in  .'^trafpro/.esmM] 
wiederholt  vorgekontnien,  daß  für  den  Tatbeitland  de» 
Diebstahl»  nur  der  Fapierwert  gi'.stohb'iier  /eicbnungun 
entacheidend  war.  Dazu  kommt  auch  die  golegeatUcbe 
H iOaehtang  «naerea  geiatigen  £igentnma  InabeaoDdere 
dttrch  BaMrdbn.  Dleae  verlaagen  tob  Lieferanten 
Studien  und  Eniwflrfe,  die  bebe  Kosten  ▼emraaehen 
unil  dann  ohne  weitere»  anderen  ilbergoben  werden 
oder  (iratisinfonnation  für  üeainte  biblen.  liei  l.it^fe- 
run^'cn  kiiiiniit  i  ■<  -oicar  \Hr,  daß  vollutandige  Zeich- 
nungen ohne  tleii  uiilidlen  .Stempel,  der  das  geintiee 
Eigentum  vorbehält,  überantwortet  werden  i>iijs>'  n 
und  die  (irundlage  von  Neubeittellungen  bei  anderen 
l>Oden.  Da»  Hürgerliche  < ie!iet7.liueh  erklärt  ViTträge 
fAr  nngflltig,  bei  denen  der  starke  rlem  Scbwacben 
eeio  Recht  vorwegnimmt:  Eudlirb  i^t  ein  grottea 
Hindemia  n»d  «ebt  deatarhe  Eigenart,  dafi  Neuerungen 
durchgeführt  werden  unter  «letiKer  Berflckaicbttgang 
von  S«ndervrün»chen  ilen  IJi  MtelliT»,  daß  mit  großen 
Konten  emllieh  eine  allen  Anfonlerungeu  entsprechende 
Ma8<'hine  zuHtaude  komint.  |)ann  aber  wird  der  l'rei» 
auf  das  Minimum  lieraliiiedrüekt  oiler  der  Konkurrent 
herangeiiolt.  Ilr^'itit  Hich  aber  bei  HeriiekKichtiguiig 
aolcher  •SuudcrwUutfchH  irj^tiud welche  weHCiUtlieho  Ver- 
baaaamng,  wemi  aneh  nur  dureb  die  Frageatellung 


und  dir  Arbeit  de»  Uefenuilen,  dann  wird  der  firlUg 

mit  Ijehi  tiljiij  belegt. 

l'.-i/u  kiimiiit  die  erwähnte  Ziinii  klmltuiii.'  iler 
Koeder,  die  für  Turbinen  nur  zu  haben  sind,  wenn 
»ie  einen  großen  Vorteil  au«  »olchem  Detriebe  berau«- 
rcchnen  k5nnen.  Kein  deHt«eher  Reeder  bat  bi»ber 
Turbinen  beMtellt.  Aneh  der  Dampfer  „Kaiaer"  iat 
nicht  beateUt,  eonden  von  der  A.  EL  O.  auf  eigene 
BaehnnDg  gebant  worden  mit  der  Anaaieht  anf  Ankanf 
dure-b  die  Hamlrarger  (!>'>ellHchaft.  DaB  di«  Krlega- 
marine  SuBcrKt  vorHicbtii:  vur^reht,  iHt  HelbotirenitXndludl 

uml  Ihre  I'tiiriit.  Hei  linciii  Milierfnl^'  würde  »ie 
im  l'nrlamunt  recht  übel  ilrau  *cii>.  Auih  die  Marine 
biit  Turbinen  nicht  bentellt,  mindern  nur  gednlilet,  iln 
fie  die  VorMchrift  machte,  daß  im  Fall  eincH  Miü- 
erfolge»  die  Turbinen  durch  KolbetnimH(  hinen  ernetzt 
werden  mü»»en,  wo»  ohne  SchifTHumbau  gar  nicht 
mOgüch  int. 

80  iat  denn  die  Sachlage  für  den  ünteroebmnnga* 

Bitt  aiebt  gflnetig.   Paß  die  Indnatrie  der  Hannt- 
tereeient  der  Bntwickhmir  »:ei,  iat  nloht  riefaog. 
Dean  wenn  keine  der  jet/ii^en  induatrielleB  Untere 

nehmungen  mehr  liestebt  uiui  keiner  der  jetzt  lieben- 
den  mehr  vorbajidea  int,  liaim  wird  die  Marine  noch 
I.ONtebi  ii  lind  noch  gr-jilere  lieileiitnni:  lidben  als  jetzt. 
>ie  ist  immer  iler  lliiiiptititerir<>ient,  auch  deabalb, 
w  eil  jeder  durch  den  F'  irtHclirttt  gewonnene  Vnr»prung 
für  sie  von  größter  Bedeutung  werden  kann.  Die 
KricgBge»rhichte  kann  manche»  ItuiHpiel  hierfür  liefern, 
Die  KOBten  der  Initiative  fCir  diesen  Hanptinteresaenten 
aind  nur  geringfügig  gegeiiiiber  den  unvermeidlichen 
Koaten  nnd  Verlnaten  daroh  veraltete  Konatrnktionen. 
Daa  Featfaalton  am  Alten,  der  Mangel  an  TnWativ« 
kann  unter  UmatSadea  die  aUerveraehwei)deri!irti.4te 
Bparaamkcit  »ein  und  dazu  fBbren,  waa  «cbon  oft  ^'e- 
»cheben,  daß  dnt*  Hiiuwerk.  wenn  eh  tiu<-li  jntiri'!Hn>;er 
Ueborlegunsr  imil  Arlieit  tiiiilieli  fertii;  wurde,  ducb 
achon  Teifiliet  iiini  entwertet  !-<t. 

Unter  die»eu  Umatfluden  iHt  eine  planmäßige, 
richtige  Entwicklung  der  äohiff»turbinen  wenig  wahr- 
»cheinlich.  E»  iut  wahrscheinlicher,  dafi  der  l'nter- 
nebmung»goi»t  »ich  lohnenderer  .\rboit  anwendet,  daß 
aieb  dar  Fortaabritt  dann  nur  aehr  langaao  voUiieht, 
auaaehlieltlieh  auf  dam  Boden  dea  hereita  Beateheinden 
nnd  In  CagaUicher  Sadudunimg  anglbdnr  TailäMer, 
mit  groBen  Opfern  für  die  Marine,  die  daaToUkommene 
dann  nur  auf  dem  kosttipieligon  Umwege  über  eine 
Reihe  von  ntinilerwcrtigen  Zwischenprodukten  erreichen 
wiril.  lijiiiii  aliiT  lieu-t  ilie  tl.  t'uhr  sor,  iluli  wir  ins 
llintertrc-irtMi  kommen  und  vom  AuüUnUe  abhüngig 
Werden. 

Wenn  die  jetzigen  Bedingungen  für  die  Marsch- 
b'iHtung  feittgebalton  werden,  ist  es  möglich,  daß  zu- 
uücbHt  ein  t«icbtüacl>er  Umweg  betreten  wird,  der  aber 
die  Bedingungen  erfüllen  laut.  Zum  Beiaplel  kfinnte 
die  M aracbleiatang,  dj*  fOr  Tarbinon  eo  nngllnatig  iat, 
durch  Elektromotoren  «nialt  werden,  die  laicht  nm- 
»teuerbar  und  regulierbar  sind  und  aeibat  Fematenemng 
ermöglichen.  Die  Turbodvnamo  wilre  dann  nnr  die 
selbsttätig  regulierende  Zentralstatinii.  Solcher  Vor- 
iTHni»  wäre  nur  eine  Ko<<?<'ti-  und  ( ie«  ii  lit-<fr8ffe.  Dio 
M  nr-i'lileidtung  ki  'iiiite  mu  h  unter  A '.i  j^rlilii  U  tlen 
hamptbetrii'be»  durch  Ua»-  odiT  t  leimaecbiuctl  alleu 
.Anforderungen  entsprechend  erzielt  werden.  Der 
Aktioniradiu»  könnte  dadurch  auf  ein  Yielfaohea  dea 
Jetzigen  gebracht  werden.  Nur  die  Voll-  and  Htcha^ 
leiatung  «Ire  dann  dorcb  Tarbinon  au  eraielen. 

Richtig  wÄre  aber  der  planmMIge  Vorgai^:  die 
VerbesKcruiig  der  fchiffsHchraobe,  die  Ausbildung  der 
SchiflHturbiue  mit  wi'nigen  .Vbslufunireu,  entsprechend 

den  l''ort.<ebritten  il'  VMllkiiiiiiten-  n  I  .aiplln  it'iiien. 
Die  Aufgaben  sind  löhli.n.  l>i'  /likuiiit  ^'-Uuit  auch 
im  Iteri'ii  lie  der  SchilThiiiBMeliiin  n  mir  iler  Turbine. 
Aber  es  ist  erforderlich,  daÜ  die   iledingun^i>n  des 

wirtachaftUdien  Srfolgee  Ifir  den  Untemehnungageiat 
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oricirhtcrt  werden,  Htatt  Ibm  erhvm  Hindorniwo  in 

den  NVf>s»  zu  lc;;i'n. 

I)ir  Vortrftjr  wunh'  irL;.iii/t  iliirrli  I  jclilhiltlrr 
flhfr  aiiH^*>rührtc  |)nni|)fiurlMn«^n  vtui  lii  r  AllscnD^inrn 
KloktriiU4ti«t;i'i><'llrtchÄft  in  Hvrlin  (Vorii  ii„'i  iii!i>r  Direk- 
tor Lauch  p  von  der  A.  K.  (i.)  und  von  Bcrj^rnt  l'r.-lng. 
K  a  t  e  a  II  •  Parin.  Kintt  «ehr  inter4'Hi»ante  KrOrtt-runj; 
knflpfke  aich  an  drn  Vortrag  nnd  diew  l)*r«toUttii{(«ii, 
mmeotlicb  i«]tt  Iflnricbt  mf  df«  vwlb««prochoiiPii 
VeiBPchp  mit  dorn  Toriiedohooto  8  186.  l'rofoMor 
Kra!ner-i'har1rttti»nl>nr);  Mpracli  »leh  abfillH^  Ober 
dii-  ür;,'!  Iinin»(>  diencr  Ver»iuch»faliri> n  lum.  u  oliin;jofjon 
dpr  Id  iti  f  der  Vemuehe  Hellmt,  d»  r  <  i  i  lu  isiii}  Marine- 
liaurat  Veit,  die  Pmiiitltiirltine  in  Sehu(;(  nahm  und 
alu  büchRt  lipaehteiiHwert  für  die  Korteiitwieklun^ 
unncrer  Marino  erklärte,  /war  lialie  S  I2Ji  weit  mehr 
Kohlen  verliraurht,  aU  Kootn  gleicher  Leitttuug  mit 
KolbendampfniHHehine ;  rImt  diener  Melirverliraoch  sei 
nar  bei  gerioger  Beantprorbung  dor  'i'urbino  ein- 
g«tfeteii,  die  liehe  von  den  Leitungen  rerbreitete  Ver^ 
lirsacbMUrer  b«i  nar  V*»  BeMMprocbung,  «egegen 
bei  HSpliatietiiliiag  der  Kohlenverbraurb  der  beiden 
Verpfleiebssehiffe  iinifefähr  dcruelhe  gewenen  aei,  und 
er  hiitfe  «irh  lici  der  Turhine  »icher  noch  hernbdrflcicoD 
In^  >  I  <  i'nn  die  Mhx  hiii>'n;iiila);e  Hchon  organlecber 
entwii  krlf  und  in  l  inta'  h<  rer  Art  für  den  HehllT«- 
niechaniHmiiH  i-in;jcfii;,'t  \vi>nlen  wäre.  Sii  lu'rlirli  ^  i 
üburhaupt  die  Turliino  noch  nehr  auHhihiunf^Hfühi;,', 
hoch  anxuHrhlai;en  aher  Hchon  jetzt  ihr  ruhiger  (jlauf^, 
der  dan  Vibrieren  dcH  Si'hifTeH  nnHuehnlle  und  damit 
nicht  nur  die  iManubchaft  Hohr  Kchone,  sondern  auch 
die  Treffiicberbeit  der  OeacbAtse  erbeMicb  Mt«ig«rc. 
Ee  werde  deebnlb  wieder  ein  Vereueb««ebUr  mit  I>»ni|>f- 
tarbinen  auo^rilNtet  und  Oberbenpt  die  DwnpftnrbtBe, 
obscbon  ein  zwiii;;cnder  AnlaB  mr  Abe^balTnRg  der 
KolhcnmaNchine  nicht  rnrliege,  TOB  ttnecrer  Marine 
»rbarf  im  Auge  butialtcn. 

Zentralverein  der  Bergwerksbesitzer 

Oesterreichs. 

Dem  Beriebte  dea  VoraUndoa  Ober  da«  Vereine- 
jahr 1906  eateehmen  wir  felgoado  AnafllbniBgen: 

Die  erat  aai4  kanem  beendeto  jahralaage  ün- 
gewiSbeit  Sber  die  kdnflige  Oealaitung  den  bandela« 

politiHchen  Verhältnisse«  zu  den  wichtignten  Nachbar- 
»taaten  und  zu  Un>r«rn  sowie  die  nueh  immer  nicht 
geklärte  inncr}"iliti"iliu  Lnuri'  vi-rhiinii  rii':!  <lii'  !>- 
füDun);  dringcn<lcr  wirc «  lütlttu-iier  1  urdei  tiii^eit  und 
Hilliii  eine  allffcmeine,  belebende  L'nternehniun};»- 
fri'nili^'keit  in  der  beimiKehen  induKtric  nicht  auf- 
kxiiiiiK  II.  worunter  nalur<;eniäU  auch  dor  mit  dem 
Wohl  und  Wehe  der  ilbrif^eu  Induatriesweige  anfa 
innigste  TerkoQpfte  Bergbau,  namenttieh  der  Kohlen» 
bergbaa,  u  leidea  hatte;  bei  dem  teilten«  maebtea 
«ieil  anch  die  angfinaiigon  Folgen  dor  durch  die 
l'raxi»  des  VerwaKungagorichtahofee  in  ihrer  Wirkung 
Tcrsehärften  Nonurtundonsehicht  fühlbar. 

It.v  nti.i-  ili.-  uirlHi-linftlichcn  KrffebninMO  der 
Neuu^ruiiiiiMni  ht  wiedi-rliolt  in  Taffc«-  unil  Faeh- 
blfitt.Tii  uihI  ■<iu-:ir  in  i>lti^ir,M.ii  l'uliliktttionen  ■Im-  li''- 
hauptun;^  auf^'exteilt  und  iutt  »''ui;;  stiehhititipMi 
(iründen  auch  unter  Itewei«  •»ewteih  wunleii  war.  daft 
trotz  der  Kinfilbrung  der  Neun<>iund4'n(iehi<-Iit  keine 
Verminderunjf.  «ondern  eher  eine  Krhöhiin^'  der  Sebiclit- 
leiatungen  eingetreten  aci,  sah  gich  der  Vereinavoraiand 
waalall,  Tortlnllg  hinaiehfiicb  des  Oatran-Karwinvr 
SteinkobiänroTiera  .  geaane  rntersuchungen  darflher 
anraatellen,  wie  aifh  anter  aouKt  f^leiehen  VeritlltnixH^n 
die  für  die  richtige  Beiirleilun^  der  Fraire  mali»rei>en- 
den  S('hichtiei«tun{^on  dor  liiltier  vor  und  nach  Ein- 
tritt der  verkürzten  .Sebicht  riieinnnder  verhalten. 
Die  UDtomui  bun;;  dttr  UnuerleiKiun^en,  getrennt  nach 
Vorbaa  aad  Abbaa,  ergab  nan  im  Vergleieb«  der 
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Jalir.  und   1W4  ein  Zurüi  I     In  n  .1.  r  Schii'ht- 

lei^tiiiiL:  um  23,Hi>,,  Urini  Vorli.m  iin  l  um  5.4  "^d 
beim  Al'linii,  v,lprllll^  -i<  Ii  .idri-r  ■(■•r  \  ii  iinliiiif.  daii 
das  Vertiältniri  von  Vorbau  min  Aidtau  daii  gleiche 
giddieben  wäre,  für  da»i  Jahr  l<JU4  eiae  Hiadcrpro- 
duktion  um  10,6  <>n  berechnen  lieb. 

E«  wäre  zu  wünnehen,  dall  dicHC  vom  Vereini'- 
Tonitand  verOlfentlichten  firgebniaee  m  der  Crfcvnntnia 
beitragen,  daS  die  Behaaptuiq;,  die  VerkflriEuag  der 
ahaebin  koiqip  ttemeaaenea  Arlioitazeit  der  Qraben- 
arltelter  am  weitere  1"t  hia  2  8tnnd(>n  habe  keine 
l.eiHtungsvcrniinderirriL' ,  -andern  eine  Krh<">hung  der 
Leistung  xur  Folge  gi  haiii,  ein  bloBcH  Schlagwort  ist. 
web-he^  viir  ci.-n  klaren  Tal«Li!(>  Ii' n  nirlit  lu  rtlrln-fi  kann. 

Wai«  die  Tätigkeit  der  lk'rgb4>horden  anbelangt, 
HO  sah  «ich  der  Vereinttvorstand  mehrmalit  gezwungen, 
gegen  ungerechtfertigte  Maiinahnien  bergp^li/'  ilicher 
üder  Mozialpolitixcher  Natur  Vomtellungen  /u  •  rln  Uen. 
I^eider  blieb  hierbei  auch  dem  abtretenden  Vereiu»- 
Toratande  die  Erfahrung  nicht  erspart^  daft  den  Intor- 
aeaea  der  Uoteraebmer  aeiteaa  der  maOgobenden 
ttteilen  durebana  niebt  immer  die  gebObrende  Be- 
ar b  tun  g  zuteil  wird,  während  die  gerade  auf  dem 
Oebicte  de«  liergbaues  immer  maUlo-<eren  Fonlerungi-n 
der  .\ rlirit'' rsi  lm 1 1  nli  imil-  iriui/  iin::rlirii't  liltMlh  n,  Sil 
Int  in  jiiiiL'-trr  /i'it  lifi-i  k.  k.  A  <  k«  r^mi  iiiini^t'Tiii III 
der  1  .«riliTiiil:,'  n.n  Ii  l'.iiif;;lirii!i:;  \nii  .\  r  U  e  i  r  r - 
innpektoren  beim  itergbau  auflHlienci  ram-ii 
und  in  weitgehendem  Maüe  entgegengekommen.  In 
dem  P>laß  vom  7.  .lanuar  laufenden  Jahres  hat  daa 
k.  k.  .\c>kerbauminihteriiim  unter  deutlicher  Helonong 
der  Abeicht,  dieee  aageblich  ^naabweiabare  Forderaag 
der  Zeit*  tnr  Durdtrahning  zu  bringen,  in  Anwicbt 
genommen,  Arheiterdelegierle  der  llergbangenosien- 
schaften  mit  InspekticrnKbefugnis  ausztistatten.  Damit 
huU  'i'  in  risterreichischen  Hergbau  l  irn-  Einrichtung 
iiiif„'ii'.i.!ij,'t  «irden,  welche  bei  ki  iueu  anderen, 
.■nirh  iiirlit  li.i  lii'ii  _'''1i<lirliili-t<-ii  Industrie/ w-m :,-rn 
besteht  uud  auch  Iteitii  iiergi»au  nur  in  w<<iiiir>'ii 
Ländern  und  mit  »ehr  gi'riugeni  praktischen  l-'rfolge 
eingeführt  ist.  F.ine  eingeh<-nde  Iterutung  führte  d<'n 
Vereinsvorstand  zu  dem  Schlüsse.  daB  die  g>'plante 
Binfahrnng  eine  wirkliche  Erhöhung  der  Sicherheit 
im  8orgbau1»lrielM»  keiaeBwega  gewihrleiatea  würde; 
denn  eiaaneite  maagelk  den  Atfaeitera  die  fSr  eine 
f>rfnl<rreiebo  Omlfeninepektion  nnbcdingl  erforderliebe 
theoretlHche  Viirbiblung  und  praktische  Krfabrung  in 
allen  Teilen  des  Hergbaubelrielies,  anderseits  würde 
iiatiirLT'  iniii)  'i'ireh  die  Verwcii  hi;,^'  von  Arlii'ttern  als 
InHpcklKiiisorgane  eine  Lockerung  der  ani  Werke 
unter  allen  l'mständen,  und  zwar  hauptsächlich  auch 
im  Interesse  der  Siidierheit  erforderlichen  |liszi]din 
hervorgerufen  W4Tden.  /udeiit  ist  bi'im  östcrreicliischcn 
Uergbau  die  Ortiboniua|i«ktion  durch  theoretisch  und 
praktisch  rorgebildeto  Organe  (Bergltehurden.  Uetrielm- 
ieiter,  Anfbeher)  von  Oeaetsea  wegen  bereit«  eine  der- 
art intenaive,  daS  eiae  Veratlrkung  demolben  wohl 
nicht  gefordert  wenlon  kann. 

In  üoborcinstiriimung  mit  verschiedenen  anderen 
bergbaulichen  Korporationen  sprach  sieh  iler  V.t(  iiiw- 
vurwtand  daher  priiuipiell  gitgeu  di«i  ileraiiziehung 
der  Arlieiter  in  dem  erwlhaleB  Zwerke  ana. 

Iron  snd  Sieel  Institute. 
American  Institute  of  Mining  lingineers« 

2u  den  gem4'in«amen  Vcraammlnngpn  dieeer  imiden 

Körperschaften,  die  in  den  Tagen  Tom  24,  bis  28.  Jatl 
d.  J,  in  London  stnttfiiiiden,  hatten  sich  insgesamt 
etwn  "00  Teilnehmer  eiiiM-blielliieb  <ler  l>nmi'n  ein- 
gcfuiuli'n,  «laruiiliT  etwa  1'.!"  Vuierikaner  mit  ihren 
Dsiiii'M.  Hie  VermiKtnltuiiLTi  n  « iir<l<  ii  i'ingfleitet  durch 
einen  musikalischen  Empfang,  den  der  rrttnident  doa 
Iran  and  Htvel  Inatitute  A.  Hadfield  uadUemablin 
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am  VorAbcod  in  Ctniftaa  OnlK-rio« 

E»nder  wio  gm*ltK>'tPT  DWiH«  i^bon 

HAutlic,   ilii'   zur  AliliHltnii;;  );»>l<'jj«'il'lii''" 
NtoUunjfi'ii  Huwio  vuu      --tlii  hkt'iti'ii  di'-ii'  i 
«■iiit-r   i«tattli<:h<'n  Anzahl   Mitirliiiirr  Im) 
Kriiafti-il    erfüllt,    die    Hicll  Ifittiaft 
FrfiiiKlHt'liafti'ii  KcliloMM<-n  und  dtT 
isiiiichtt'ii.     All»    Dtmt.ti'liland    waron  rmvv 


in  nbi  iiKii  ;;iiin« 
Di«  |)rarhti;;i»n 

K  UlUt.'lliS- 

wari  11  villi 
Ih'iilrr   Iv  i'pr|'>  r- 
iM'^rülSk'ii,  nciii' 
tri-friii-linii  MiiHik 
ciid  dii« 


Hll.  Bueck,  KcrliMi.  l>r.  MaHHfiif)!,  l'roi'.  i;Li:.'tMt  Meyor, 
KAinliardt,  UrMus.  Hdir&dtor  und  Prof.  Wa»t;  »n« 
Oettomich  die  HU.  Prof.  v.  EbrMwerill,  v.  K«rpelj, 
Kwtnuidk  «od  SobmUbaionier. 

Am  S4.  Jttit  tomiiUa?«  Wh  Vhr  or8lfitet«>  d«r 
PrAitidi-iit  lladlüdd  die  orHti-  j^i-nifinwchaftiiclif  Sitzuntr 
liii  llaiiH«'  diT  „liiHtitiitiiMi  of  (livil  Kri^iiii'i>r<>'',  iiidiMii 
■  r  .III  dii'  ani<Tiknnii)ch<>n  liiffcnii'urf  «ich  mit  fin«'r 
|{i'f;riillijiiyfiri'ili>  wi»ndti>,  worin  »t  auf  di<'  (;r<>ltf  Ho- 
dfiitiiii^'  li.  s  1 1 iitri  iiw rN,  M fdr  dii-  hoiden  Staati-n 
—  MuttiT- und  locidcrland  -  tiinwii'N  und  der  i;roüt'ii 
MAttenkuk-,  dir  Anx-rika  hi-rvor^-ehraidit.  nanu-ntlirb 
Krwfthnunx  tot.  „I''ür  die  warbncndu  ncdeutiin<;  doa 
HOttonwesoni  sei  aiirb  vun  boHondorcr  Ucdoutuni; 
die  TataMshe,  datt  die  UoiTcrsitAt  Sheffield 
nuNitielir  nater  iliren  neu  ^orcfi^elten  Vorracbten 
die  Würden  «-ines  Dolctora,  Ma^istere  und 
Hiii-i-alaureuM  der  HOttcnkuiide  Terleiha." 
\n-i  Iiüi  t>.  lul  f|ir,irh  Sir  JaincH  Kitson,  M.  1'., 
der    rill  i;criii  in-*iimi  11    R<^zii"(iuni;<*n    der  «njjel- 

sfirh--i-i-)i.-ii    I;  i-.iir-   I  II  [i       lii-r    Wir-iUondc  de« 

„ Anu^ricaii  Iu8titutc<  L>t'  Miuiii^  l.iigtaofrM",  Captain 
(ioliprt  Hunt,  dankto  fUr  die  herzliche  Aufiiahuio 
and  lictonto.  daß  die  neuen  Ideen  in  der  emonicnnienben 
Bbeuindu«(rie  eigentlich  nur  die  \VeiloreBt«i«Uujl|p 
nnpriüwUch  «aeliecher  Oedanken  nien. 

A.  HadAeld  bariohlale  ■odaon  Aber  dia  Annahme 
der  goldenen  BoaMnuniadailla  «eitau  dea  Köni^« 
von  Kurland,  und  vevldbidigt«  fomer»  d»B  Sir  Hugb 


Bell  für  daii  nfichHin  Jahr  zum  PrUdenten  gowihlt 
worden  Hei.     harauf  wurde  dpm  l'rof.  .loNofTon 

T~  Ii  r  iMi  w  I' r  t  Ii  i  I.imiIii'hI  dai*  l)i|iIoin  nis  KlireBmi^ 
1,'lii'il  lies   Irmi  Jitiii  St.r'l  IliHtitute  iilii'rrcirht. 

Aiii  iTsirii  SitT'iiiiL.'xt«::«    lii  Mcluifti^ti'  ilii'  A 11«  r-ii'ii- 
den  vrcitiTbin  noch  die  Kra>fe  der  OaNiiiaHchinen. 
la^en  iln/.u  drei  Ahhandlunj^en  vitr,  wnvon  die  enrte 
durch  (ir-niTalilin-ktor  Orfiiicr  i'rlätttfrt.  dcfi 

Bau  ron  ItocIiofeuguMuaiM.'ibineu  in  U«lKrien 

betraf.  Per  Verfa»»er,  l'rof.  H.  Hubert  (Lütliibl, 
l>eHj>T  ii']i(  ilii'  KntHtebunj;  und  die  AuHbildunK  der 
<'of  k.  i  illiiio»»>ren :  (Iber  diese  MaHchinen  haben  wir 
liiTrit-  früher  niiht'lilirli<lirr  l<ci-irliti_>t.  •  I  iM;,'>'HHMir 
üind  zur/eit  uii  vun  der  Firma  Cuckeril)  );eliet'erten 
UanmaHebinen  auf  europfiiHchen  Hiittonwerken  im 
Helriob  bo/,w.  im  Hau  G:I  titAck  mit  »iM  I5.^  ind.  V.A. 
Die  Verwenduii;;  der  teil»  als  Eiiu yllMiii'rinaHcbinen. 
teile  in  Tandemanordnune,  einfach-  oder  doppell- 
wirkend,  anegehildalen  HoloroB  geKhieht  in  der 
Hauptiacbe  für  den  Antrieb  von  Oebllaanmaehiaen  nnd 
Dynamoa.  Auf  Belgien  Reibet  kommen  28  Haachinen 
mit  'Iti'MO  ind.  P.S. 

Der  xweito  Vortrag  vuu  Tom  WeHt;;artli 
(Middicabrouf  b)  batia  cnm  tiepmatand  die 

ClMrelaffang:  nnd  (■'nif  ^rüsniaselllllMI 

In  (Jrollbritannien. 

In  kurzer  Facwun)^  Hiud  die  in  Kn^land  üblichen  Kuit- 
Mtrukiiuneu  vun  (iroß^aflninBi-binen  bebandelt,  Moweit 
ihre  Leistung  600  P.d.  QberHtoigt.  Mit  AuNnalime 
der  im  Zweitakt  arbeitenden  Kr>rtin$;>  und  Oeehel» 
hiuaer-Motoren  aind  alle  eonatieea  Viortaktniaurbinen. 
Uebar  dk  Oawmtrariiroilunir  der  einielMn  Typen  in 
EiigUwd,  niebl  allein  in  Hatten-  and  ZeohenbetrieK 
liiht  naehatahenda  Tabelle  Aaekonft: 


EAoncr 

I 

I  

William  Beardmora  dt  Ca^  l<4^<f 

I     Qlaaitow  .  

I  Kather  &  Platt,  Ltd.,  Manebeetcr  .  . 

;  Premier  (i»i»-Kn(;itie  ('(<„  I,t4l.,  .Not- 
tingham  , 

WillanM  &  Ki)binHoii,  l,td.,  Kii;;liy  .  . 
.  CroHslev  Hnis..  l<td.,  .Manvbeitter  .  . 
j  RichartUunH,  Westgnrth  Co.,  Ltd., 
j     Middleebrough  *  . 


I 


( Im« ml  »Iii  di'r  Ib 
llrirlt  h  (iilrr  IIa« 
bvttudilt'hru 


I 


tlurrll 


1  MaM^Uare 

! 

und  ilirrr 

laa.P.». 

lliicbufru- 

■a» 

K»kMi>r»iK 
«a. 

ta» 

Oorllelbiiiiser 

28 

33  600 

SH 

KörtiitfC 

S 

4  87S 

— 

<{ 

Premier 

2S 

l«i  U.V) 

2 

2 

24 

.) 

1  HOU 

o 

1 

1 

31 

Cockeriü 

22 

20  äOO 

18 

« 

8 

ISei  der  ()iiKreini;;u)ii;  ist  man  na<  h  dem  Herieht 
in  Kuf^land  ebetifnllK  licHtreiit,  dieselbe  mÜKlioliet  Weit' 
gebend  mit  Hilfe  vun  SknibUern  und  VeMtUatorent 
nuob  von  Tbeiitenapparatun,  ZU  treiben. 

Der  dritte  Vortraj;  ron  K.  tleinbardt<ttortmnTldK 
niiiTn^lich  dureb  I'.  II.  I!rnu;:h  ViTri:'i'li'-jiiK   üImt  ilic 

VerweadanK  von  Gi'oUäasiuaüchinou  in  deuUchea 
HItteii*  «ai  Zaehettbatrla!^«!! 

i!«t  im  vorlie<cendea  Hefte*  in  aeiner  ernten  HMfte 
wiederjtcj»eben. 

Sowohl  <lie  Verötl'eiitlichuag  TOM  l'rofesi^or  HiilM-ri, 
wie  jene  von  Woatgnrtb  stellen  aicdit  eine  Uebentirbt 
dar  Aber  die  Verwendung  von  OmlipianMMdiiaen  im 
HOttenbatrieb  In  ihren  liindemf  Mindern  fiber  dhi  tob 
beigiacben  beiw.  eagli«!li«>n  tirmon  auBgcführten  üaa- 
inaaetalaeD.   Kratcrer  fügt  iliM>rdieii  no«;h  eint»  Zu- 

•  S.  »0&. 


HumiiuMiHteüuiii;  der  Leistuiit,'  aller  (iasmaxeliiiii  ii  lUi, 
woicko  diu  KunxeMHiuniiru  dor  Pinna  Cockerill  iu 
Praqkreicb,  Ku^'land,  IteutacUaad  und  Oeeterreieb 
bitdier  auHgefQbrt  habou. 

Bemerkt  tei  auch,  daß  in  beiden  VorülTeiit- 
lichttttgen  die  Leiatungen  der  .Masehinan  mit  indi- 
slerlenPferdeatSrkon  an-;o);eben  aind,  wibrend 
wir  in  Deutseblaml  utete  effektive  Pferde- 
NtrirkiMi  nehmen.  huher  werden  die  LiMstonfren' 
in  Iti-Iu'ien  und  Kn^laiid  durch  die  angeführten  /ablen 
i;e^eiMilier  den  unNrijfen  um  '10  bin  '.iO  "o  ^iinittig'er. 
sIh  e«  in  Wirklichkeit  der  1  ;ill  n-t  Die  Hen|irechuiic.  'in 
der  Hieb  verHcbii-dnie  liekiiiitite  ilüttenleule  Kii<;taiidti 
nnd  Anifrilcai«  belelli-rten,  brachte  nicht  viel  .Neuen. 

Am  Nachmittag  bo|;ennen  diu  Ucaicbtigungen  von 
wiaavnachafHicben  Inatituten  and  iudnstrialleu  Unter- 


• 
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nshmimpn,  wJUurend  'abeada  der  tom  Lord  Mator 
Ton  Laiidi»  in  Usimmd  Houe  g8g«b«i6  Empfmog  bei 
ftincr  BeleiliguDg  von  etw»  1200  Damen  nnd  'Herren 
Btattfwid. 

DrT  VurniiKa:,'  i!.-w  fdlvri  iidiMi  Tiijje»  (25.  Juli)  war 
für  die  llaii|i(VLTp>iinuiiluu^  lU»  Aiinricnn  Intttitute  of 
Mining  Enpm' ''r;*  bestimnit,  wohi  i  A  lIiMlfn M  und 
J.  E.  Htcad  m  Rbronnnt<>licdorn  t.-rn&nnt  wurden. 
Uebcr  die  Verhandlungen  df88eib«n  werden  wir  epAter 
im  ZuMmmenJuing  berichten. 

Ton  weiteren  Vortrl^n  dee  Iren  end  Sieei  In^ 
etitata  erwliwen  wir  ein«  Abhandlunf  Slier 

Formmnschinen 

Ton  P.  Bonvillniii  il'Hrigt.  Ut^hor  deu  glelchon 
Gegenstand  brini:''ti  wir  im  viirlii  :;f  iniijn  Heft  einen 
AnfHAtz*  von  Zivilingeniour  A.  Leutz. 

Die  Arbeit  von  Albert  Ladd  Colby  (Ne« 
York)  Ober  die 

BrikettiMnuig  nnd  Entschwerinns  fetner  £!««■• 
ene  nnd  KiesabbrKnde 

berichtet  äber  des  auf  den  Werken  der  National  Mp- 
tellarpc  Companj  nnd  ibren  Lisenaielunertti  den  Aji- 
lagenin  Newark  IT.  J.,  zn  Aepinwall  bei  Pittsbari^)!  Pa., 
za  Sieelton  Pa.,  zu  Haznrd  nnd  in  Oxford  Pa.  ane> 
geOble  Verfahren,  um  Abbrflnde  und  derfrleichen  su 
brikettieren.  Was  das  ViTfuhren  selbst  anbelangt. 
HO  wird  da«  fein  «erkloimrd'  Material  nach  Knt- 
zichLui^-  liiT  l}<-»tuiiih<-ili.-  Kiijifi-r  uiiil  Zink  mit  liin^ir- 
mittelu,  diü  bei  mkliig  bolicr  Temperatur  (uugetühr 
650"  C.)  sich  verflüohtigen,  bei  niedriger  Temporntur 
(ungefähr  315"  C.»  in  einer  schräg  liegenden,  rotie- 
renden, heizbaren  Troinntel  behandelt,  in  die  das 
Bindemittel  tropfenweise  oder  in  feinem  Sprüliregen 
an  dem  liAher  gelegenen  Ibuie  anf  den  Strom  dee 
feinen  eiiealMlIigen  Maleriala  einiptragen  wird}  dnndl 
das  Dreben  des  Ofena  ballt  eieb  die  Haase  zu  Klumpen 
zusammen.  F.*  liiPt  hieb  dazu  jode«  klebende  Kohlen- 
wasaorstofifprodukt  vi  rwenden,  wie  Teer,  Pech,  Asphalt, 
IV'troIrQekständo,  Dextrin,  Mi  liis^tr  uii.i  der-jlcichen, 
vorausgesetzt,  daß  es  bei  veriiältiiii^rniilüi.'  niedriger 
Ti  iupi  raiur  HOssig  oder  /ühririHsig  irrmurlit  werden 
kann  und  bequem  and  billig  zu  urhalton  iüt.  Von 
Teer  und  ähnlirben  Snbetanton  genügt  1  f/g  sngeaebit. 
Gelangen  die  Klumpen  in  hObere  Temperaturen,  ko 
entweidien  die  liacbtigen  Beetandteile  mit  dem  Schwefel 
MMunmen,  wobei  die  Bindemittel  mgleid»  daa  Heiz- 
material bilden.  In  dem  tieferen  und  h»i8oston  Ende 
der  Trommel  (ungefähr  lOflO"  {'..}  fangt  die  Masse 
an  zu  schmelzen,  eo  daB  das  Erzeugniii  ohne  Zuhilfe- 
nahme Honstiger  Bindemittel  /uMamnion-iinlrri.  Mii~ 
Verfahren  wurde  schon  bei  verjtr'hiedrtuirti;;.  iii  1  eiu- 
mnteriul  imn  rli.ilb  weiter  Srhmelz|mrilxt'-;:riii/.en  er- 
fol?roirb  verwendet,  ho  z.  H.  K)esAl>li>rHii(l<'.  Magnet- 
oi"i'!i^'oin ,  Koteixenstein ,  llochofcnHugstnul»  und 
Fraukliuit.  Uober  den  Koetenpunki  macht  der  Vor- 
faaaer  nirgendwo  Andentuagen, 

Alex.  &  Thomaa  (CardilQ  apracb  über  den 

EtnOnfi  Ten  Silizium  und  ftrapktt  auf  ien 

Martinofen  prnzoR. 

Ein  erfolgreiches  Arbeiten  '.rn  M  i-rim  n  ii.ingt  selbst 
!>•  I  lir-ii  (irstfii  ( 't'-iik  M(i-:  riik  I  iiMii-M  iriii  lirauch- 
barbten  tiits  stets  ilavun  ali.  dnli  das  titissige  Eisen 
von  einer  bestinunten  Srbluckenmenge  bedeckt  int. 
Die  Sclilacke  wird  beim  sauren  Verfahren  auf  zweierlei 
^VeiHe  erhalten:  einmal  bei  Uegenwart  von  genügend 
Silizium  in  dem  Terwendoten  Robeiaen  dnrcb  die  ox.j- 
dierende  Atmoepliira  im  Ofen  ans  dem  SUIriura  dca 
eebmelzenden  Eiaena,  und  andoraeila  dnrcb  die  Zugabe 

*  Balte  989. 


von  Scblacke  oder  Silikat  Bei  bobem  Siliziumgebalt 
and  einer  groBen  SrUaekenmeuge  bann  e«  geaeSieben, 
daB  die  Selüacke  niebt  acbmilit;  wenn  niebt  eofort 
KaenoxTd  zii^eaetzt  wird,  wird  dt«  HerdaAble  be- 
schädigt, gleichzeitig  zeigt  dann  das  Eisen  Neigung 
zu  heiß  zu  werden  und  s]>rit/t  durch  die  Schlacke, 
dailnri  h  t<i<  h  <i\\ iliv-rmd.  Wo  niedrig  («ilizierK'H  Koh- 
eit"  ii  zur  Verwendung  kommt,  d.  h.  mit  weniger  als 
1,1.'.  '  Silizium,  kann  KieselsÄure  oder  Schlacke  zu 
dur  Charge  zugesetzt  werden,  um  einen  Mebutzuberzug 
itt  Ulden.  Zum  Schmelzen dieeer8cblacke  wird  jedoch 
eine  gewieae  W&rmemenge  verbraucht  und  infolge 
dea  niederen  Siliziumgehalies  nimmt  das  Eisen  doch 
flaneratoff  anf.  Auch  iat  der  niedrige  Silisiumgebait 
bald  aufgebranebt  und  wird  dann  dae  Mauerwerk  an- 
gegriffen. Der  Verfasser  hat  ateta  die  Erfahrung 
gemacht.  daB,  wo  niedrig  siliziertCR  Eisen  in  An- 
wendung kommt,  viel  Abbriunl  (•lll-t^•ht.  Auii'ni' m 
iinilet  nie  dieselbe  lebhafte  Kt  aktiun  iin  I  Mi-u  statt, 
(Iii  jiiir;ini:li(;i  die  Charge  kälter  ift.  l'iii  Mehrver- 
tiraucii  an  Hrennmaterial  ist  den»  W  jirnu  v  .-rlust  zu- 
zuschreiben, der  durch  die  utigeiittf;>  niir  >,.Jiiiicken- 
decke  entsteht,  welche  uiobt  vermag,  die  flitze  dea 
Metalls  zurückzuhalten.  Kttnetlich  eine  Schlacke  zu 
erzielen,  hftlt  der  Verfaaeer  nur  fflr  nStig  bei  t>catam 
Qnalitltaatabl,  wo  die  Arbeltezeit  nnd  die  Koaton  nicht 
aohr  in  Betracht  kommen.  In  dieaem  VaUo  würde 
eine  beaondere  Schlackendeoke  die  Oxydationawirkung 
verringern  und  einen  stark  kohlenstoffhaltigen  Stahl 
erzeugen  helfen.  Nach  den  Erfahrungen  de«  S'erfasscrs 
w  .-rili'ii  liL'i  hi'liciii  Siliziiiiiii,'rtiulr  ,|.  Itoli'  i^riiK  (2  o.'o 
und  mehr)  die  Wiinde,  wenn  überhaupt,  seiteu  ge- 
schmolzen, allerdings  wird  sehr  oft  durch  Unachtsam- 
keit des  Schmelzers  die  Ilerdsoble  beschüdigt.  Bei 
geringem  Siliziumgobalt  tl  und  darunter)  schmelzen 
die  Wftnde  beständig,  während  die  8obie  dee  Ofena 
nur  aalten  angegritfen  wird.  Deahalb  muH  beim  aaner 
angeatallton  Ofen  ein  mittlarer  Knra  gehalten  worden 
durch  Verwenden  «»ines  ISaena  zwiacben  nnd 
2o'o  Silizium.  Es  wiinli  sich  empfehlen,  bei  Hor- 
steliung  von  Stahl  im  sauren  f>fen  aus  niedrig  sili- 
ziertein  Uoboisen  einen  Ver-^ii  Ii  mit  l  in.T  Itasisrhen 
ilerdsoble  zu  machen.  Tlioiiias  vci»|in>  lit  aich  davuu 
ein  um  Mi  bis  20°/u  höhere»  .\usbringen,  da  aucb 
mehr  Stahlschrott  eingesetzt  werden  könnte. 

In  eitlem  Talbotofen  von  160  t  Fassungaraom 
machte  Thema»  Studien  mit  einem  iiämatiteisen.  Ein 
Mischer  war  nicht  eingeecbaltet,  dae  direkt  Tom  Hoch- 
ofen kommende  Bleon  zeigte  zwar  im  Silizinmgehalt 
nur  geringe  Schwankungen,  dagegen  weohaelte  der 
liraphitgehnlt  stark.  Im  allgemeinen  ist  ein  hober 
Siliziumgelialt  des  Uoheisens  bekanntlich  von  einem 
hohi'u  liraphitgehalt  begleitet  und  ist  deshalb  auch 
viel  Silizium  nachteilig.  Hei  nie<lrigem  (Jraphitireiialt 
wiikrii  .Ii..  M'^talloide  im  Ki-^n  mui  ilic  iKvd.-  ull- 
mäbiicji,  alter  stetig  aHfeinan<ier  ein :  es  liann  desbalb 
auch  fortlaufend  Eisen  nncligegosscn  werden.  Eine 
Charge  mit  viel  Urnphit  ruft  aber  in  dein  Bad  Ciar- 
e(>haum  hervor,  der  Sand  kann  srhaufelweise  in  den 
Ofen  geworfen  und  der  KobicnatoJf  tateichlicti  von 
der  Oborfliehe  doa  Badca  abgoaohSpft  werden.  In 
dieaem  Fall  ist  das  Bad  »o  lange  robig,  bia  der 
Koblenatoff  teils  vi  rbrannt  und  teils  in  den  (gebundenen 
Zustand  übergeführt  i»i.  Dieser  Ztistand  erfordert 
Zeit  und  Breuniiiaterial.  Es  können  nur  .1  bis  .'j  t 
auf  einmal  eingegossen  werden,  da  die  Kenktion  plötz- 
lich einsetzt,  oft  10  bis  HO  Minuten  s]>3ter,  imd  zwar 
so  heftig,  dall  die  Schlacke  und  manchmal  ICisen  aus- 
geworfen wird  und  die  Flamme  verschiedentlich  quer 
niicr  die  BQlme  bis  zu  dem  Dncli  schlagt;  ein  Beweia 
fQr  großen  Ueberdruck  im  Ofen ;  Oaa  nnd  I^uft  mQaiten 
natflriich  abgeaperrt  werden,  bia  die  Einwirkung  nach- 
lülU.  Einige  Tonnen  Eiaen  werden  dann  nach« 
gegi>s>4cu,  und  go\s(ihnlicb  muB  wieder  gewartet  werden, 
bia  die  Beaktioa  erfolgt.  Dadurch  wird  der  FroaeB 
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nnterbroobeB,  dM  AMbringeii  verrauidert,  der  Ofen 
betehldigi  «ad  mehr  Breniiiwtori&l  Torbraucbt 

Aas  aUem  dem  gebt  b«Mor»  daA  freier  Kebleaetoff 
im  Eiaen  stark  beatrebt  lat,  den  ProseS  tu  ver> 

löpcrn.  Im  all^iMitcinen  wird  viel  wi>niffor  Aiifmerk- 
Hanikeit  der  KinwirkunK  von  (irafdiit  i^'Hcheiikt,  uIh 
dei*«en  Wichtigkeil  prtiir.ltrt.  Wi^nn  lüricri  mit  finern 
hohen  Oehalt  an  ecl'nnili'unn  KoLik'Hsttijff  an  Stell«; 
\<'\)  <,'rn|pliilri'ii  lir!ii  Kihi  ii  zur  Verwendunj;  kam,  ntivi^ 
tküti  Auebring^en  wofort  um  25o,y,,  woUei  der  Ofen 
um  100 «»,'()  weniger  beschädigt  wurde.  Ein  Verfahren, 
(laa  die  Mitte  hält  xwiaciteii  dem  flüRsigen  KinaotieD 
und  dorn  geiwShnlldlai  Proael,  bei  dem  die  .MateciaHett 
kalt  ein^aelitweidaB,  ward«  vor  einigen  Jabren  von 
Thomas  Texaaciit,  doch  bat  ea  aleh  niebt  halten  ktanen, 
da  der  orboffte  Vorteil  aiobt  erreicht  wurde,  indem 
daH  Kisen  direlct  vom  Tlochofen  nach  dem  Martinofen 
gebracht  werden  mußte,  wi.-il  ki  iii  MiHeher  vorhanden 
war;  war  daher  unmöglich,  einen  rcgulrechton 
Betrieb  «iasufilbraB.  In  den  aanren  Hartinofeil  wsrdmi 


dabei  28  t  kaltes  Material  eia^aetst  und  nach  dem 
EiniohmelieB  10  bis  IS  t  llAmg««  Eisens  mgegsban. 
War  der  Proeentsats  an  SUixiam  nicht  zu  gerii^  nad 
an«b  dae  Etaen  niebt  tv  graphitrcirh,  tto  gewann  man 

immerhin  eine  Stunde  gegcnfibi'r  dem  kalten  Ver- 
fahren, im  andern  Kall  jedoch  wurde  durch  die  Enl- 

koIihitiL'  Zi'it  vrrlori'M. 

Iliuiiiart  liiiiigt  liiene  Erticheiuunir  bei  ImbiMn 
(iraiiliitL'i  liult  in  /.UHammenhang  mit  ilcr  Tat«ft<  In-, 
daH  cbeniiiivli  gleichartig  zusammengeiietKtc  Chargen 
unter  gleichen  liedingungen  oft  ungleiche  Zeiten  or- 
fordem.  I>«r  gebundene  KohleuMtofT  wird  Rchon  wfthrond 
des  SebmelzenH  zum  Teil  durch  die  t>fciiatniu-<|jhlfe 
oxydiert,  wSbrend  der  graphitiecbe  iloUenatoff  xuerat 
gelSet  «erden  muA,  eo  dat  na«b  dem  Bimclimslian 
ein«  gri^Bere  Menge  KohlenNtnfT  durch  Ox jde  gebnadaa 
wrerden  muß.  Jici  graphitreiclieni  Etaen  »*r«a  vUnand 
i1>'s  Sriiiiii'l/rns  iiii'  mehr  als  10  TOR  dem  Qssaml- 
KohlenNtuttgehalt  veracbwunden.  C,  Q. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Dentscblend:  RegierungabaufOhrer  Seiler, 
Beriia,*  beneblet  Ober 

Tenaohe  nlt  Sefeaelllsmf kokfern. 

Zur  Prflfnng  lagen  xunachüt  vor  zwei  Ton  der  Firma 
Haas  Richter,  Berlin,  gelieferte  Spiralbofarer  ans 
Jndex-Klektro-Stabl.  Der  Stahl  iat  durch  ein  beaon* 
deren  eloktriacheM  .SchmebTerfafarBn  ane  reinem  Hoh- 
kohlenviaen  unter  LuftabBehla6  hergestellt;  er  hoII 
TüllkiHnmcn  gleiehmillligfii  Kolili  risiiiffgehalt  besitzen, 
hohe  Hehniicdehitüo  crtragea  iiiiil  Ii-k  ht  rit  bearbeiten 
>i'iti.  l>ic  l-'iriiui  verspricht  ichr  i,-ri>lM'  /)ilii^-k''it 
hohtf  .Si-hnittliihigkeit  dca  Bülirerti.  l>er  l'rei»  de» 
Stablen  betrügt  1,50  f.  d.  Kilogramm.  AVir  haben 
ee  alio  hier  mit  oinctii  gewöhnlichen  Bohrer  zu  tun, 
der  nur  et\%ui<  t>'kiri-r  i!>t  alx  der  auH  BöhlerMtahi.  Dm* 
Veraaebaergobni«  war  folgondea:  Der  Bohrer  erfor* 
derte  ein  aehr  hSafigea  waebachfoiCDn ;  mit  kleiner 
Oeediwindigkeit  und  kleinem  Vorachub  wurden  aur 
186  mm  goHamto  BohrlSngo  erzielt;  flberhaapt  machte 
der  /vUiulrlnrlif  St  liaft  einen  groBen  Vornchui»  un- 
mr.>,'lic  li.  ilii  ili  r  iJolinr  bei  großer  Beanspruchung 
^ti  hi'ii  blii'li.  Kill  üiitcr  li.  iinelben  Bedingungen  unter- 
suchter ge^vitüiilirlii  r  Üiilirt  r  von  gleichen  Uimenpionen 
aber  koniaehem  Sihiilf  zeigte  bei  2(30  Touren  un  i 
:U,6  mm  Vorschub  nach  durchschnittenen  ÖBU  mm 
noch  keine  Abnutxang,  bei  2(>ü  Touren  und  48  mm 
Vorachub  wer  er  erat  nach  540  mm  stumpf.  Aehn- 
liebe  Beeultsle  aeigten  sich  auch  bei  dem  Veraueh 


mit  einem  gleichMi  Bt»hrer  von  9,5  mm  Durchmeiaer. 
K.irn'  I'i'l>crlri;riilifit  ^'-'gen  den  mn-^t  im  (icliriiiich 
beHiiiilirlii-u  Itiihrcr  konnte  daher  bvi  ili  u  UichtiTm-hfii 
Boiir.  i-n  in  kleiner  Weise  fc-ittr^htcUt  werden.  Hei 
den  ^cbnellaufbobrern  konnten  biaher  keino  gau:i! 
einwandfreien  Erfolge  erreicht  werden.  Veraueho  mit 
einem  1.^  mm-Bobrer  aiia  engliechom  A.-AV.-Stahl  der 
Firma  Sadler,  Stuttgart,  ergaben  keineaweg«  gute 
Besultate.  Bei  260  Tonren  und  60  raiu  Vorschub 
wurden  4IUI0  mm  Scbmiedeiaen  durchbohrt,  ehe  ein 
Nachaehleifen  notwendig  wurde;  im  Vergleidi  «nm 
gewöhnlichen  Bohrer  entsprach  dies  etwa  einer  aeeha- 
fachen  StandfcHtigkeit  bei  allerdinga  fünffachem  Proiae. 
Eine  höhere  Eciatung  konnte  uicht  fcotgeatellt  werden, 
<i;i  ^ouoill  (ieiichwindigkeit  wie  TiHsebub  bei  bmdea 

Hohroru  dienelben  waren. 

Bi'Baerc  Erfahrmi^'i'n  lir;;i'ii  <l<'iii  Si'luicllln)hrcr 
aua  l'hünixatahl  der  lirma  Kl  eck  mann,  äteior- 
mark  I  Vertreter :  l'eineler,  Berlin)  tor.  Vorfaaaor  hat 
mit  diesem  ätahl,  und  /.war  mit  einem  geprrlHen 
Bohrer  tou  81  mm  Durchm.  mit  koniitchtim  ScIiHTt, 
Versuche  gemacht.  OleicbMitig  wurde  auch  ein  im 
Oesenk  unter  dem  Dempniemmer  geachmledeter 
l'hCnix-Bohrer  derselben  Firma  erprobt;  detaalhe 
erwieH  sich  aber  «1«  vnllkonimen  unbrauchbar,  da 
er  viel  zu  weifli  »nr.  D.i  In  i  "ii  iii  Irt/teren  Bohrer 
infolir«  de«  bi!lii;<  u  l l.'rsir;iun<;-vrrlahn-iis  der  Proia 
l  iii  M'lir  nirilri^^iT  war,  w  un'  s\  iiii.'.clioiiNWijrt,  ilali 
hier  noch  »Schritte  ^etaii  würden,  uut  auck  dii'b«ii 
Bohrer  konkurren/fähig  /.u  macheu. 

Ute  £inzelheiten  des  Versuchs  mit  dem  geprettten 
Bohrer  waren  folgende: 


U4. 

Um* 

Vt. 

l 

2 

lt>ö 

8 

200 

4 

200 

l'mtang»- 
<ltgk«U 


9," 
16 

19,5 
19,6 


Art  dc< 
feMMaa 
Matariali 

Bokninr 

8ek. 

ilca  Arb«-!!»- 

Krr«lchtcr 
Tonahab 

BaMrksBg*B 

1 

'\  Oaestsem« 

220 
170 

80 
8« 

23,5 
.10 

1-2 

070 

\  Böhm  «esil  atcM  «nshiplt, 
f    ab«r  MeBM«  lag  aa  la  iMmb. 

i  Werk»»««- 

485 
250 

200 
200 

25 

« 

200 
200 

Bohrrr  Mwa«  aMfvbteclien. 

Gleich  gute  Erfolg«,  wie  sie  die  Tabelle  ergibt, 
waren  acbon  früher  mit  einem  25  mm-Phönix-Bohrer 
gemedit  worden.   Ztim  Vergleich  geateilt  wurde  ein 

*  «Ulaaera  Anaalen  für  Ocwerbo  und  Bauwesen", 
16.  JnU  1906. 


gleicher  gewöhnlicher  Bohrer  unter  denaellien  Be- 
dingungen ;  derselbe  war  alter  Mchon  nach  wenigen 
Umdreliuiigcn  v<dUliiii<iig  stumpf;  überhaupt  wurde 
sonst  das  ziemlich  harte  Material  der  Brernnklöt^e 
stets  nur  mit  Spitabohrem  geliohrt.  Heim  Bobren  von 
BremeklAtson  war  somit  eine  vollkommene  Ueber* 


  y 
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Ii-<;fiibcit  ileH  l'büuili-liolirer»  orwiewn,  und  auch  boini 
Uuhrcii  vou  WorkseugHt&hl  lielt  aich  ein«  etwa  vi«r* 
f«cho  LcwtuDg  naeliwowcii. 

All  dritlor  SdueUaufiitehl  ateadeu  noch  dl«  HofO* 
bobrer  der  Firm»  MaiiBfeld  tur  Uiit«n««liii«^. 
U«|*rnft  wurde  ein  Rolircr  tob  25  mm  Durcbm.  mtt 
ktiiii'"  lii  'U  .Si'liftl't  unkor  rcichlich^'r  KütiliiiiK;  «liilu'i 
w«r  iiU  /it  Iiülirendos  Matori»!  ScIiiniedriHt'ii  i^c-wählt 
worden.  Nu.  Ii  A iil,m1>!  |i  iUt  Finna  Hollte  *\vr  lLi)ir  -i- 
l»iM  3(Mt  Toiirüii  tiiiii  Vorschub  ermü>;lichiMi ;  i  irfi<"l»t 
wurden  dn-fe-^en  bei  dein  Vcrxuehe  nur  2tiO  Touren 
und  46  ni>n  Vontchub.  iituti  jcdueb  r.utre^oben 

werde»,  diili  der  BohFOr  noch  mehr  golei>«tet  hfttto. 
Venn  die  Maxebiuo  CB  gestattet  haben  würde;  xn 
konnten  auch  bei  dorn  li^irOhnlicben  lti)hrer  derselbe 
Vonchub  und  dieselbe  (ietiehwiadiglteit  erreicht 
werden,  wobdi  enerdlnga  die  geeemte  Bohrliofre  nnr 
'/«  der  bei  detti  NoTobohrer  orreicbten  betrug.  Hoferii 
nicht  lcii«tunnnfilbi<;c!  Masriiinen  mit  hohen  Touren- 
xalilen  und  lthH-iii  Vk!---!'!!!!!«  zur  VcrfiiL'Hn;,-  h.trli,';i. 
dOrfteri  l»ci  dein  ungefRlir  vierfnelien  l'reine  wirklieh 
allzu  (;roßo  Vorteil«  mit  den  NeTobobrern  aicb  nicht 
erzielen  InHHen. 

En  In  ml.  Der  amtliche  Rprirht  de«  Major« 
Pringle  vor  dem  H  iarl  <if  Tnnir  ülier  d«n  Im  De> 
xcnibcr  v.  J.  auf  detn  Londoner  iiahnhof 

Chaiii^  Cnm 

»tatlifefundenen  l'n^rlflekHfall.  •  über  den  wir  bereit« 
eingebender  Iwricbtetcn,**  i>>t  nunmehr  TerülTentlieht 
worden.  In  der  Hau]>tHncbe  enthält  er  sehr  weni^ 
weMentlichen,  nencn  Aufochlufi  über  die  OrOnde  de» 
ZusammeoBturzes,  allwdinn  dürfte  ja  du  j^eaninielte 
TOlfaitäiMUge  Material  an  nteaehi«,  Dia^ramiiiea  nnd 
Abbandlnnjren  eine  -werlTolle  Unterlege  fUr  StudTen- 
zweck«^  bilden.  Der  Bericht  beHtStifjt  die  «rhon  frilbcr 
vielfai'b  v<<rtretiiiip  .\nsirbt.  dab  der  Kinstur/  der  Halle 
(lui-i  Ii  (ln>  llrci  liri;  lii  i-  .-^rliai'.hiiften  ZuRftange  in  dem 
«l«>!ii  W liidHciiirrn  zunäi  liHt  strbenileil  Hau|>ttr8>;er  ver- 
»nluüt  wurde.  Der  Hohlraum  in  der  Heb wcißHtelle 
niutl  nneb  AnHieht  den  Keriefaterntattera  im  I/aufe  der 
44  Jalire,  die  da«  Dach  gehalten  hat,  toii  innen 
heraus  trriiller  geworden  »ein,  ho  dali  »ich  die  Wider- 
xtandMrtibigkeit  ileH  HanoH  natQrlieb  verringerte.  Major 
l'rinele  ziebt  ««cb  daa  Gewicht  dea  Uaugeribrtea  in 
den  Krei»  aeioer  Betrachtungen,  da«  zur  Zell  dea 
Etnaturzea  errichtet  war  nml  daa  der  unmittelbare 
Anlafl  för  da«  Ziibruchgehen  gewesen  «ein  soll.  Da 
j(^doeb  «tieb,  dien  eingeseblossen.  die  Zui,-!  '  lu-jiruehung 
der  Stande  nirtrenclwo  H  kg  f.  d.  '|in  u  i.'u'  ritlieg, 
MO  triiVt  ilii  l'.is.  iilialiningenieure  kein  V  irwurl  :  da« 
I  nglürk  lieki  «ieh  riiclit  verhüten,  zumal  i  »  .-lirh  iiü'rau.«- 
»tellte,  daB  die  Hi  badhafte  .Stelle  der  Zuirs(onge  un- 
au'i;;licb  etitdeekt  werden  konnte,  solange  di<>  Stange 
in  tler  DnehkoMNtruktion  verbliel». 

Die  {«ehren,  die  aus  dem  Unfall  za  ziehen  »ind, 
faBt  Mi^r  IVinffl«  dabin  znaamnien,  da6  in  alten 
IHtebern  Sbnlieher  Kottatruktinn  und  beaondera  ila. 
wo  xuaammetigeHi'hwelfitc  ZugHtniigcn  Torwondot  oitid, 
die  Uefahr  naiielicgt,  dali  »ieh  verdeekle  lIohlrAume 
dort  befinden,  die  durch  ilie  fortwährenden  Zug- 
b<'anii|)ruebungeu  grötler  wei  h  n.  .■  riui  lU' h  die  |{e- 
niiK|iru<-buiig  Uli  und  für  sieh  kt  iiu  litigewuliiiliehe  int. 
Al'ges.'heii  von  d«  r  l  ■  Ii  ■  Ilten  Si.  herbeit,  die  dureli 
eine  Vernliirkiing  der  baii|>lHrieblieli  auf  Zug  beaii- 
Hlitiicbieu  Ti-ile  erreieht  wird,  alwo  iiniiierbiii  eine 
liefuhr  de«  ItruebeM  möglich.  Wo  nun  itolcho  Uefahr 
be<teht,  ist  I-  niitig,  auoh  ZU  erwägen,  ob  die  alx 
Auflager  dienenden  Mauern  ao  «ich  atark  genug  aind, 
um  widontluhe»  zu  können.  Sind  nie  ea  nicht,  bd 
mfiaiion  auch  «ic  veratArkt  werden.  —  Die  Richtigkeit 

■*  „'l'lie  I  jigiiieer',  12.  Juni  l'JMi;. 

**  Yergl.  ».Stahl  und  Kiaen"  19U6  Nr.  1  6.  55. 


dtOHur  Si''iliirt!tu  wird  wobt  von  iiieiuaiid  bezweifelt 
werden,  und  wenn  aito  Daehkon«*triik(ioncii ,  liei 
denen  Kchweiaeiaon  verwendet  worden  int,  derart  ab- 
geändert worden,-  eo  ma>i«en  weitere  UaflU«,  for> 
ABlaitt  durch  unaichtbare  fehlerhafte  SleUen^  ao  gnt 
wie  auageaebloeaen  aoin.  FBr  dio  moderne  konatrak» 
ttoiiHw  eiHc  täUt  H ich  jedoch  von  dem  Unfall  auf  Charing 
OoMs  keine  allgeiiieinr  Lehre  herleiten;  der  Vorfall 
l'ii'ii't  iiii'  ii  kriiu-n  Aiiliii.  um  den  Eiaenkonatniktionon 
HöHeM  nueh^ingeu  iu  können. 

Spanien.  Dom  IIandol»barl«bt  de«  Kaleerlieben 
Konmulata  in  Huelva  für  daH  Jahr  1906*  entaebmen 
wir  uBchMti'hende  Angaben  Uber  den 

Borgbaobetrlcb  In  Hfaiit«i. 

Dir  l'i'inliT.iMt,'  an  ku|it«'rhalli,-rm  S:  iMM-f,  !kie>* 
in  Ifuelvn  iHt  in  Htetem  .\bneiiiiii-n  bef^rilfen,  während 
diejenige  von  reinem  .'^ehwefelkica  (Kiaenkie«)  l»i»ber 
fortwährend  zugeiioinmen  hat. 

I  c».,  rl,.u,.l  ,H.ui.cl.l»i.d 

Schwefelbaltigen  Eiaen- 

erzen                        4939SSSSO  — 

I iowaHcb'Mi  '  II  Seh wefcl- 

kiesen  tili» 103  i2U  IUI  85Ü 

Maoganerz                     48  823  190  1 528  830 

Die  obige  Meng«    atammt    grOttenteila  an« 

Omben  in  bntlsehem  Beattz.   Einer  deutieben  Bohr« 

gOBellHehaft  mit  verhültiiisinäbig  geriiiguiii  Kapital 
wönlen  manche  gün.itigo  AuHniebten  gi^biteii  werden, 
wenn  bald  Hand  im-.  Werk  legte.  /ii.,'li  ii  h  w.irile 
dadureh  der  Kiiifuhr  deutweber  Hergvwi  l.-m.iHi  hitieii, 
(lernte  und  Werkzeuge  eim-  nieher«'  »inil  iui~.-:ebt»- 
reichere  .\bHatz<|uelle  eröffnet;  ilaher  »ind  Fabrikanten 
und  l  iiternehincr,  die  für  die  Einfuhr  der  hicr^nütigen 
.'Vrtikel  in  Frage  kommen,  ebenHogut  an  diesem  <>ü- 
Hchüft  beteiligt  wie  die  Verbraiiclier  der  Schwefel- 
kieae.  —  Infolge  der  ruaaiaohen  Wirren  und  de«  gftnz- 
Itohen  Anfhörena  der  kaukaaiaeben  Maiiganersver- 
«ebiffungen  waren  Manganerze  in  den  letzten 
.'i  Ida  6  .Monaten  titark  begehrt  und  Htiegen  die  l'retne 
si'Iir  rii^ii  Ii  /II  li  r  iriUieren  IITdie,  »an  ein  Wi.  iliT- 
«nllilülh  II  lin  -M,  Jurigbaubctriebe»  zur  Folge  liaiSf. 
—  Ihi'  1!  i  T  II  (jte  i  ngr  u  bo  n  am  Itio  Ardika  in  der 
l'roviu^  Itudajoz,  die  i^ich  in  deutnehen  Händen  belindeii, 
werden  Hott  /um  .Mvltau  vorbereitet;  der  Hau  der 
10  kin  langen  Drabl.'^eilbabn.  s«elohe  die  ISrubeii  mit 
der  Station  Fregenal  der  Zafra-lluoiTn'fiiHenbabn  Ter* 
binden  wird,  aohreitet  rilatig  voran  und  dürfte  vor 
dem  1.  September  d.  J.  vollendot  «ein,  ao  daß,  wenn 
die  hieaigen  UafenverbUtniaa«  ce  erlauben,  im  Herbat 
die  VerBchÜTongen  in  groBem  Umfang  beginnen 
kiiiinen.  Die  ScUbalm  wird  von  einer  Kölner  Firma 
hergeitiellt. 

Amerika.  Daa  UnglUek  in  San  Franeiae«  hat 
in  den  Kroiat«  der  Kiaenindnetrie  lebhafte  lirGrterung 
gefunden  wegen  der  Krage  der  Wtderatandafähigkcit 

und  d<'r 

HaUbarkrit  der  StahlrahmengeMiid« 
I«  San  Frauciüco. 

Wir  worden  darauf  in  einem  apiteren  Aufitats  nliher 

eiii;;ehen.  .Mittlerweile  bringen  wir  jeiloeli  aus  den 
illlH  \un  einem  .\u;,'enzeugeil  jener  l'nglüek»tagc, 
Ilm.  (i.  W.  W  .  pfer,  gemacht»  II  M  f.  iluMgoO  Nach- 
strheiub-H  zur  Kiriintiii-  iiiiHeri  r  j  . 

Was  die  einzelnen  Itaiimateriaiieu  betrilTt,  »o  hat 
sieb  tiranit  beim  Krdlielien  nii  lit  liewtihrt,  da  neiiie 
Fla^ti/  tiit  zu  ^jeriii;;  ist,  aiirli  im  Fi  uer  biir.-*!  er  sehr 
raiteh ;  .Saiui«leiii  zeigte  dein  LritbeiHin  gegeiifiber  wie 

*  ^Dcuti^iliea  llandelMarehiV  1906.  Juaiheft. 
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1.  Au;;uHt  I90G. 


Referate  untl  kleinere  MitUtiungen. 


Stahl  und  Riscn.  9ft\ 


aui-li  iKmii  Feuer,  k'tzt4TL*ni  weiii^MteuM  eine  ifowiau 
ZcMt,  aifb  als  widerxtaiidiiriihif.'-  I'ta  boato  Ifalorial 
gibt  immerhin  gut  gebrannter  lUckstoin  xnanrnrnsn 
mit  gttton  Zftmmt.  Beton  «ign«l«  «eh  für  Fund«- 
maiit««  bonle  QnnlUU  TOfAutgewlat,  fBr  Moa^  Zweck* 
muB  »r  dureb  Formeben  rerstCrkt  sein.  Viel  Schaden 
wiirili'  tlurcli  «Ion  Hiniitur/  di«r  Kaniiite  an^i'richtct, 
wi'U-lio  ilif  Düi'liiT  luul  ZwiHcbcnilorkfü  der  HäiiMcr 
durcli--i'liltigon.  iiu'i.-<ti  11  liiilii'H  KiiL:i'[i;i;mt>'ii  li'ucr- 

Hit-tien>il  (icliüuilt!  l)at>L-u  üiMt-nie  UiHikcnkuiintrukliutwn, 
Imu  dt-ni'U  die  Vorbinduri;;  der  Trüjfer  durch  Haeho 
<lewölb<>  aus  buhlen  WülbMtninen  (Terrakotta)  erruiebt 
wird.  I)i<)!te  wohl  den  Kuf  groKer  Feuertticherheit 
bvrtitxtMKlen  Dockua  itiud  ati«r  geffen  seitliuhen  l>ruck 
•obr  einuHndlich,  da  die  Steine  nicht  elaatiach  »ind. 
Durch  diu  Krdb«b«»n  wnrde  die  Stahlkonelruktlon  nach 
allen  Wcbfaiagen  ver»rboben,  der  Verputs  der  Docken 
fiel  ab,  die  TrMK<^r,  von  unten  ^rotier  Hitzu  ftuH^uitetit, 
boj^cn  Aieh,  und  da«  i^an/.e  (iewülbe  mit  allein,  wkm 
darauf  Htand,  Hei  hindurch  A-if  ili.'^i'  \N  •  •»iml 
viole  der  hohen  debÄude  in  ^ttn  Fr*n<;it»ct»  ztjrntort 
wor.li  ii.  I'.iiir  li>'{iara(ur  der  Triller  ii«t  natUrlt<-h 
nicht  müglicb,  und  üo  bleiben  denn  die  Oebäude  bi« 
auf  weitere«  in  dem  Zustand,  in  iIl-im  hi'' Mich  bvtinü(>n. 
Zum,  weniKf^lenn  zeitweiUgea,  l^cwobnen  wurden  nur 
■olclie  (tebäude  instand  gewtit,  deren  untere  8took- 
werke  durch  das  Pmer  nicht  atark  raitg«Jloaini«l 
waren.  Viele  Hauibesitzer,  deren  HIuBcr  seratüH 
Nind,  »neben  die  ßanplBtse  xn  verpachten,  um  die 
Fntwicklung  der  Ding«  mit  der  Zeit  beobachttfu  lu 
kri'iiM  ii,  sie  haben  auch  nicht  ili'  Mittel  zum  N'nibaii. 
In  welthiT  trostlosen  Lasfo  'Ii'"  mrijtpn  Wr-.ii  h.  ii>>ii 
und  die  FouorTer«ifliriuiiL'-»^-.  Hi-lU(  li.ifi.'ii  >iir|j  h.-lindcn, 
iüt  bekannt.  Weiterhin  liat  es  jetzt  aucli  mit  dem 
Bauen  »eine  Hchwieri)>kei(eii ;  die  Maurer  verlan;;i'n 
7  /  f.  d.  Ta^,  die  TagetGbner  4  |.  Zudem  ixt  ein 
.Streik  der  Matroxen  aatgobrochun,  wodurcl»  zur  .See 
eingefahrte  Qater,  nameBtlich  Baubeiz,  aobr  liooh 
kommen. 

Ans  der  neu  orsciuononen  ZummmeiutoUung  der 
Analjaen  der  Lake  Ha|Mrior-Erx«  gebt  hervor,  daß 
dio  nellaeh  verbroitote  Bcffirditnng,  es  b«bc  eine 

Abaahma  des  BiMHgehaltis  der  Bne  toü 
Ob»n»  8«« 

Ktntt;;efiinden,  tih  "u  unli'^-rrmdet  i.sf .  •  Die  l'rHaelie 
rührt  einesteils  \on  lii  r  A  wlieutunir  neuer,  firmerer 
Lni^'ir-tiili-ii  Ii.  i-,  liiiili' iM'il  j  Villi  lii'iii  Siiilv.M  de« 
l".ii»rji;;eli«iteH  ili'r  alten  Urul>en.  Ver;,'liit<  Iii  ntitn  die 
neue  .\nalyxenliKte  mit  der  vor  vier  Jahren  berauH- 
;;e^tdienen,  HO  findet  man,  duli  1)1  der  dort  aufgeführten 
Kr/e  Kcbleehter  (geworden  Hinil.  Nur  weni(;i'  Marken 
»ind  aicb  gleich  Kebüebun,  während  vielu  ancb  andere 
BcnomittngeM  erhalten  haben.  Letztere  Eric  liSt  man 
beiter  anVer  arlit,  da  der  Käme  hSufig  mir  von  Zn- 
finiirkotten  aliliHUf^t.  Von  den  In  Retraeht  kom- 
menden Vtl  Murken  weinen  211  eine  /itnahme  im 
.Mittel  um  l,l<i"/o  Fi*en  und  <iH  eine  durrhHi'hnittlielie 
Abnahme  um  l,.'{<i  "/u  Einen  auf.  inw;;' -amt  al.'-ii  .  m. 
Abnahme  von  l),'.»2"'.)  Ki.-ien.  Wenn  «üch  «in  ii  kein 
prolier  Kückf^ani;  »cll'^t  i;.:-  den  kur/en  Zeitrrtuiii  vi»ii 
vier  Jahren  i»t,  ho  mnti  man  doch  bedenken,  dah  ilie 
tcroßen  8tablinterei*Heu>;emeiii.HeliHften,  widi  be  «tarki-n 
Eraatz  an  Pir/en  nöti;;  linbeii,  ihre  bexteii  Kr/e  zur&ck- 
halten  unil  einen  ^Töfleren  Teil  ihre«  lte<iarfa  aus 
Irmoren  £rzen  decken.  Am  wichtigsten  und  wcicnt« 
lichüten  iit  der  Umatand,  daS  die  nou  aofgeBcbloeeencn 
und  in  Abban  ffenommenen  Vorkommen  im  all- 
iremoinan  irmer  nind;  viele  >lavon  waren  früher  i;ar 
iiiebt  abbauwürdijf  (,'ewi'Keii.  In  den  .liibren  r.n»)  bin 
l'J05  itiei^erte  »ich  der  Itezu^  der  I.ake  .Sujiurior-F.r/.e 

*  „Iran  Ag(>"  1906.  &.  Juli. 


von  20 »34500  t  uiif  2)4  903  100  t.  Wenn  nun  «cbon 
bei  den  Mm  VergleirJi  barangMOigenen  Ersen  eine 
AbnabiN«  von  0,92*/»  »i  veneicknon  war,  oo  kann 
man  unter  Reraekaicbtignag  aller  eonattgea  VerUUt^ 

aiaao  mit  H  stimmtbelt  nehanpten,  daü  bei  dem  Mittel 

aller  b< /  i^jcnen  Kr/e  ein  Küek^ttnir  «in  2*,'..  Kinen 
»tatf;;efunden  h:it.  I  jii  ^'ruli.  r  Teil  der  im  lir  In  - 
xoi^enen  14  .Mülhiiirii  Tuitit>>fi  kam  von  ni'n  n  liiiiln  ii 
(Hill  w  .ir  ilü :  ■  Ii -'  Ii  nittlieh  (;.>rinif  weriifjor.  I  »i.  l  ■  ■ -ji.n  t- 
er/eugiinj;  der  V eroiniffteii  Stauten  an  liohei^en  ist 
in  den  genannten  vier  Jahren  um  nalie/u  die  Hälft  ■ 
gestiejfen,  «ic  wird  jedoeh  vorauH.Hirbtlieh  in  di-n 
nächsten  rier  Jahren  nicht  detuentHprei'hend  weiter 
sunebmen.  Wenn  der  uDau!<bletbliobe  Uückgaug  sich 
einctellt,  m  wird  dai  Bostreben  aUgomda  eein,  die 
Vorhttttung  der  ärmeren  Krze  einmMirftnk«H,  da  dio 
reicheren  ^'enü^'en  werden,  um  Hieb  dttrehxuhelfen, 
und  die  ärmsten  Krstc  werden  nur  so  weit  (jefördurt 
werden,  als  es  die  l'aehtbestiiiiniun^i-n  der  Uruben 
b(*dinifen,  wclehe  eine  jälir'iche  Mindestförderunj;  fest- 
setzen. Von  den  91  l'>/en  weisen  alle,  niit  Ausnahnn; 
der  au«  il. m  X'.  rmillionbe/.irk ,  u.  h  h  allein  bcHser 
wurden,  einen  wirklichen  Kiickgang  auf.  Von  den 
viele  .\rten  zühlendoB  Meoaba»En(en  konnten  nur  lU 
icum  Vergleich  hcranf^czo^ren  werden,  von  dieicn  aber 
hatte  nur  eine  Marke  um  ü,H'J  i<"i;<'aommon,  die 
durohMboittliohe  Abnahme  aller  16  betrag  1,45  */• 
Eieen.  Jtcsaba  iat  der  jOn^sto  EtaenMein  ablmucnde 
l^e/irk,  und  zweifellos  ist  der  Durehsehnitt  des  Minder- 
wertes seiner  Gesamtförderun;;  bt-uleuteinler,  als  aus 
den  an;;efrilii  ii'ii  wenigen  Marken  hervorifebt,  da  dort 
viele  neue  (inil  i  u  im  Ausbau  bi'(;riffen  sind,  l'nter 
den  (Jmi,-iI>i.'- Kr.'i'Li  mii  'JJ  M'i','l''irlil':(ren  .Marken 
zci:;tun  5  eine  8tei^t.'ruti<,'  iin  .Mittel  um  l,:tl>*>u  und 
17  ein  .Minus  von  1.02  "y;  im  <;nn/.en  waren  die 
22  Erze  im  Eiaeugebalt  um  0,iS  'y»  zurück<ce<;angeu. 
4  Menominae-Eno  waren  um  ein  woni>;i's  besser  ge- 
worden, 14  aeblecbter,  das  Mittel  ergab  eine  Abnahme 
von  1,14  t^.  Der  guto,  alto  Marawrtto-iiezlrk  brnehto 
für  0  Bnte  ein««  durehickailllleiim  Hoberuert  von 
l,G2*'o  und  Ar  19  ohiwi  Mindorwert  um  l,.'>;)  •'. 
geaamt  ebonfalla  eine  Abnahmo  nni  0,52  o/g.  ^.^ 


Fried.  Krapp,  A«<ti.,  KiMeN* 

Auf  lii  r  I . II li"tji!i'::a(>rl k  ■.mh-üii  im  Jaur-  litnj  in 
den  etwa  liO  l(<<trielien  in  liiiit'keit:  ca.  Jm»mi  Werk- 
zeuge- und  Arbuitsmasrbliii'n.  21  Walzenntralleii,  14S 
l>am|ifhämmer  von  100  bis  50000  kg  Fnll-;eM ielit 
mit  zusammen  2468&0  kt;  Futlgowicht,  Tt  hydrau- 
liacbe  rresaen,  darunter  %  BiegepreMon  xu  je  «ooo  t, 
1  ScbmiedeproMe  su  6000  t  und  1  in  2000  t  Druck- 
krart,  356  Dampfkessel,  &32  Pamplmuehinen  von  2 
bis  9500  P.S.  mit  zusammen  nriS.V>P.M.,  117»  Elektro, 
motoreil  von  zusammen  IT"-^  !',!  I'.  S  .  Krane  von 

400  bis  l."»(tO(H.(  k);  Traf^taliigkeit  mit  zusaiiiinen 
««42K50  k^:  Tra«fühif,'keit. 

Auf  den  Hüttenwerken  wurden  im  Jahre  19o5 
im  Ourchachnitt  täglich  zusammen  etwa  2170  t 
Eiaonerx  aaa  eigenen  Gruben  vorhättet  Die  Netto- 
Kohlenfitrderung  ans  den  eigenen  Zecken  Itcliof  «ich 
wihrend  derselben  Zeit  auf  insgesamt  19790S0  t  Der 
Verbrauch  der  Kru|ii>sehen  Werke,  soweit  sie  von  der 
(iuUstnbU'abrik  versorgt  wurden.  Iietni'.;  r.<»»."i  an  Kohlen 
(ohne    Kijjenverbraui  li    der   Zorheii*    t  t,  an 

Kok^  5st;jr,4  t  und  an  Itriketts  17ir,0  t.  Das  eriribt 
Koks  und  Itriketts  in  Kotile  um^'ericbnel  —  für 
die  Kru|i{isi'lieu  Werke,  soweit  sie  vi-ii  Kn^en  ver»ort,'t 
werden,  einen  iiesaintvi  rlirnui'b  von  2iU'.>.i;i2  (.  Im 
icleiehon  Zeiliauine  Ii.  lief  sirli  (I.M-  Wa-servi'rbraucb 
der  (IttJbttabIfabrik  nobst  den  zugehörigen  K»l<iiiian 
und  der  Bcsitiuiig  ilfige)  auf  IdTtTtttlA»  i-bm  WasM^r 
und  erreichte  damit  nalieati  <len  Wasserverbraueb  dvr 
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9«S  Suhl  und  Biana. 


Refdrat*  und  ttoüwerg  Mitttitunpm. 


«6.  Säkrg.  Kt.  15. 


BtAilt  l>r«H<iea.  Uuh  (ia!tw<>rk,  (laü  «viiitsr  l'roduktion 
nach  die  t'lftn  Stelle  untor  den  Uaaanstaltcn  dea 
I)i<utH<-h('ii  Kcicht?«  cinniinint.  lieferte  IH  402  700  rbni 
I.HuclitKnN  (Hill  da»  Rli>ktrizitAtHW<*rk  Ut^04>05)  9974  705 
KilowntUtunden.  Auf  d«a  SehiuÜplftUun  der  Ucncll- 
Mbaft  wurden  zuMiamm  rund  S3000  Sohflaae  ab- 
gegeben and  dafflr  etw»  70000  kg  Pnlnr  nnd 
&19000  kg  OesdieBmAlerwl  Terbrmucht. 

Auf  Qriind  der  Reichs»  Ver*ichoriini;K^eHvt/.<>  wurden 
im  Jelire  1904  tob  der  Pirm*  (einscbl.  der  AutScn- 
werke)  liezelilt  f9r  die  ^ 

KiAiikcnverHicheruug   95.1 738,96 

UnfaUTerücbernng  1  1«S  058.77 

lüTmUdenvereieberellg  .  .  .  .  873  678,46 

«496  471,4« 

Die  Htatutaridrhi-n  L<  i-Hl'iii>;rri  ili  r  Firmn  /n  ;,-<iet/- 

lich  nicbt  Torgeaohrtebenvn  Earnmu  betrugen  in  deui- 
■elbeB  Jebre  w 


12  726,67 
896  055,55 
220  427,63 


l'nterHtüt/unK^H-  und  Fwnilieiikawen 

ArbeiterpenMODKkfwsen  

Beamtenpemionekeeaen  .  .  .  .  .  . 


1  126209,6« 

Die  au8  den  benonderen  Stiftungen  und  Fom!!- 
der  Firma  ^elt»i«tetf>n  rntpr«H'it?uoffpn  cinHclili'  lilii  li 
d«?r  Zuni'liü-M-  /II  verJi'liiciioiifii  WiTk^ka-isrn  uml  ilrr 
Aufwendun^^en  zur  FördtTuiitc  allj^eiiieiniT  SV  ohlfalirtw- 
«jtnricbtungcii  und  IntercBMon  bctnijfen  im  Jahre  1904 
suMmmen  2  075  924,84  Ji.  Im^j^etiamt  leiHtete  die  Firma 
aomit  Ml  Vc-mii'licrunt^«-  und  Ka»äcnboitrtlgen,  Unter» 
«tatlUPgeo  nnd  ZuscbOiuiBn  ö  694  606,15  Ut. 


Nach  der  Aufnahm«  vum  l.  Ajiril  1906  betru{( 
die  Zahl  der  auf  din  Krup|>«rben  Werken  be^i^häf- 
tigten  Ferxonon  vinHciilieUlicb  6065  ß<>aniten  62  558 
(1905:  55  Hl«  cinttchl.  4i>a2  Beamten).  Von  dioiu-n 
entfallen  aut  die  tiufietablfabrik  Rxikeu  mil  den  8«bieB- 
plfttzen  35377  (29906},  da«  Uruaonwerk  in  Bttoknn 
4603  (3986^  die  aermniuawerft  in  Kiel  896t  (4461), 
die  Kohtenseeben  8864  (8410),  die  H&ttenwerke  5006 
(429t;i,  Stablwi-rk  Annen  K70  <840K  die  Eiaenatein- 
gruben  3M2.'t.  l>ur  durvbtiulutittlicbc  Ta^elobu  aof  der 
•  uiL^»i>ililtubrik  betrag  1905  5,18  «df  gegen  4,88  w4(  im 
Jabre  vorher. 


BImk-  umA  iCaKgMWifVrdentar  Chi6ci«BlMi6* 

Riu  dem  britischen  Parlament  vorgelegter  Bericht 
entbilt  die  n««b8tehenden  Angubon.  * 


laoa 

iWMtlafMt. 


Cbromeinen« 
stein    .  , 
KiHcuen  . 
Manganen 


^  8478 

3H1 510 

1   15  430 

531804 

4 786 236 

413688  2 

1  8340 

860200 

1  7855| 

1«M 

WtftlaFl««. 


576  040  I 


Ft-aakiwlehs  BIveiiMudtrle  in 
nnd  im. 


IVn  Bulletins*  de«  ,('nmit^  des  Forgee  de  France" 
entnehmen  nir  nnrbwtebende  ZBiammenalellnug  der 
franzdaiachen  Eiaeninduetrie. 


Boheisen. 


1*04 

»        1  * 

II 

t 

06 

t 

UieliureieiHcn  und  (iuBv^aren  I.  Sehmckung: 

„  gem.  Brennatoff  erblaeen  ........ 

541  802  \ 

ati4  ! 

•    10  94»  j 

Ö&3  715 
2  446  Ü'ii* 

667  250  \ 
2  304  \ 

-  1 

685  703 
157  324  1 
1  530  761  j 
33  10«  J 

654 
2  40«  896 

Zneammen  |                 j  2  999  787 

8  076650 

SohweiBeinon. 


M04 

MO» 

HwMl«1».  0. 
( 

Bkeha 

t 

HeudriiK  «. 

i 

Blaok« 

334  141 
7  742 

178  HIT 

23  054       357  195      263  084 
1  360          9  102         2  804 
9  518       1ss:i:ir>      368  949 

34  081 
475 
42  210 

297  165 
3  279 
411  159 

Zusammen 

520  700 

33  932    1  554  632   ,  634  H3< 
1  < 

76  766 

71  i  603 

fioaaemerbldcke  I 
ThemnsbMcke   /  ' 
Biemena-SIartinbldeke 


Fln6eia«a. 

t«oi 
i 

1884  798 
745  766 


ItOb 

99  607 
1885  511 
725  247 


*  DaToii  8230  t  mit  HobdtoUe  erblaaen. 
.     4520  t  . 


Fertigroaterial. 

ltK)4 


.Sohienen   246  339  'i".' S4s 

UandelHoiaen   936  993  «  H 

Blech   299  S76  273  765 

BchmiedestOekc                       —  87 128 

8t)ihlforniK'uß                               —  26  441 

*  j^aohrichL  f.  Handel  n.Induitrle"  1906,  82.  Jnni. 
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1.  Angut  IM«. 


JUferaU  wtA  Ueiner^  MUtfilungeK. 


Di«  T«haautepec-Bahn. 

Von  anRerem  Mitglied  Hrn.  Walter  Qitten 
Im  Montcrej  ( Msxiko)  erhaltan  wir  nachitahcnd«  viAw- 
etMDte  Jiitteilungon : 

WShrend  riie  ^'L't.Aint«  liTiKRcrle  Welt,  bemnd«r8 

«her  dir  Bt'völkcruiiü  der  Vereinig^len  8taat>Mi  Aniorikas, 
mit  iioheii)  lntor<>8»o  die  Arbeiten  am  PAnAinakannl 
v.  rfclgt,  sreht  in  der  Nai^hburrepulilik  Muxiki»  ein  ^fo- 
w jilti:,')»!*  Uiitorndnnt'ii  seiner  ^  "II- ihluriir  (>!it!if«>;,'on, 
ila>  ilii/il  ijc-tiiiitdt  i-*',,  ili-;u  r.iiiaimik.iiiiil  Kunk  iirninz 
zu  bieten.  Hd  i»i  die«  die  Kik.-)i1iuIiii  i|iii-r  liarcli  den 
Ntbmug  von  Tehuanto|n<e,  vun  Saliiui  i'rii/  um  "^tUlcu 
Ozean  nach  ('oat/aeoalro«  nintiolf  von  Mexiki».  DioNe 
itahn,  mit  deren  Hau  Mebon  I8H2  l)e<;onn<>n,  nn  der 
aber  wenig  gearbeitet  wurde,  obwohl  der  Bau  MiU 
lionen  Toraehlaiig,  wird  epMe«!«»*  im  Attguat  4.  J.  i« 
Betrieb  «ein  und  olne  gefihrllcbe  Konkurreotin  de» 
Panamakanalfl  werden. 

F'rr  IitliniiiH  von  Tehuant<>[>er  7,v\ift  ciiV'  j.  ri.  - 
wciii^rn  jiirdriL'i'ii  Stellen  den  jjroßen  < irlii 
der  i.la!»  iCiii  kt.'r:\t  ilcr  \>  •■•'tlirlicri  1 1 1  in ii[)hiiri-  Siiliirt. 
Die  KurililU>re(i  «iint  hier  »tark  iiieder^ini rückt,  ubwobl 
iiieht  HO  xtark  wie  auf  dem  IrithniiiH  von  Panama.  In 
der  Luftlinie  itit  der  iHthnm*  von  Tehuantepoc  2011  km 
breit,  und  der  niedri^rste  l'unkt  ist  220  ni  Ober  dem 
MeereMpiege).  Der  latbmua  von  PananiA  ist  75  km 
bnlt,  «od  der  ItSebate  Pnkt,  Cilebm,  liegt  107  m 
Ober  dem  MeereMpiegel.  Die  Tehaanlepee-Bahn  wt- 
releht  Jedoeh  mit  ihren  Windungen  i^ine  LInge  ron 
HIO  km  und  kreuzt  den  liöehsten  Funkt,  den  Cliivola- 
paU,  in  einer  Hijhe  von  HOO  \\\.  An  «wci  .Stollen  führt 
Mi«>  ilii:<'li  Srliliirhtcii.  uml  iiir  ;,-r<pil,-  Wit >scri^ehoide  llt 
dureli  i'iiKiii  kurzen  i'uniirl  diin  hltioclien. 

Diese  Ein8cnkimg:en  df  r  Kiii'lillereii  verleiteten 
die  Entdecker  früherer  Jahrhuudcrte  immer  wieder 
n  der  Annieht,  daß  »ich  ein  natürlieher  WasHor- 
wej;  vom  Uolf  von  Mexiko  beziehangsweiae  vom  Ka- 
raibiüohen  Meer  zum  Süllen  Ozean  finden  laaaen  werde. 
Die  Flfiaae  und  Seen  'von  Niearagna  atelleo  awa? 
beinahe  eine  Terbindung  her,'  die  alierding*  fOr  die 
moderne  Schiffahrt  unp<heucrer  VcrheHKerun^en  lie- 
dürfte.  Die  kUr/Oht»-  und  niedrijjfte  liandxtreeke 
zwiriohcn  den  Ix-iden  Meeren  lul'U  t  ili  r  l-tliniu'^  von 
Dnrien,  den  M'hon  die  Ind:iiii>  r  kr^  u/t-  ii,  iii  lrni  Mio 
iliri-  Kanoes  hinül)ertr-.iLri'!i.  AI-  imiii  im  rktr.  ilaÖ  ein 
natürlieher  WaHwrui  L'  duit  l*  die  Landende  nieht  lie- 
■tand,  tauchte  nurh  linltl  der  Plan  auf,  einen  Kanal 
tu  hauen.  Knjj[i;*r:ln-,  fran/.ÖMiHehe  und  atiierikanlHeh« 
üuterntdinier  erlaubten  während  der  letzten  drei  Jahr- 

bnnderte  KonzeiiMonen,  ohne  jedoch  Jemale  über  die 
enten  Yorbereitnagen  binaaRxakommen.  Die  Zeit  fUr 
ein  so  gewaltiges  ünt<»rnnhmen  war  noeh  nicht  jje- 
kbmm<>n.    E«  wurden  mehn'remal  VermeHMunjjtsn  vor- 

genoiiuiH  ti  ui>d  mehr  oder  weni^'i-r  |.luuit. i-.fi-.  Iie  Pläne 
entuorli  n.  l.inmal  ■wollte  nian  «  iii'  ii  Kunal  iliireh  die 
mexikiini'-rhi'  l.aiiiientje  bau«  ii-  Vau  aii-li  rmal  -i>llti  ii 
an  beiiteii  tieiten  Kinsrhnitlt>  f;«  liiiSlen  und  der 
höchati^  Punkt  de»  iHtlimuH  dnrrh  eine  Hahn  i;ekreu7:t 
w^erden.  Der  amerikaniitehe  Kapitän  Kads  in  St.  I.oui* 
versuchte  die  amerikanische  I{ei;ieruni;  mehrere  Jahre 
lang  fftr  «einen  Plan  zu  interoB«ioren,  der  darin  bo- 
atand,  die  ScbUTe  nnf  der  einen  Seite  aua  dem  Meere 
t«  Mbwtt  Ritt  der  Bahn  anf  die  andere  Seite  va  be- 
fSrdent  und  ele  dort  wieder  ins  Meer  binabzulasmen. 

Di(^  niexikaniHche  Hejrieruni;  entschied  i<icli  (lehlielt- 
lich  für  eine  KiHcnhahn,  die  al«  ein/.if;  praktischeH 
Trannportmittel  für  tlie  lanj^e  Streek«»  I»  tr  n  htet 
werilen  niuBte.  Abermal.-'  erhielten  mehreri*  i'tirteien 
Konzeasionen,  aber  mit  dem  Hau  wurde  er^t  ISM2  be- 
(^onncn.  Dor  ipaniacho  Unternehmer  Deltiim  Saneh<-/, 
der  bereita  die  Bahn  von  Vera  i'ni/  nach  .M<>\ik<>  ge- 
baut hatte,  organiaierto  eine  tiest-llüchaft  und  erhielt 
25000  /  Subaidien  für  jedeh  Kilunieter.  Kr  be/Di; 
etwa  750000  |,  maehte  aber  wenig  Fortschritte,  und 


achlieGlich  zahlte  ihm  die  Ke^icrun^,  eieiner  vielen 
Verzöjferunpon  müde,  noch  174  224  $  KntHchÜdijfunK 
und  übernahm  daa  Projekt  selbitt.  Im  Jahre  1888 
unternahm  Edward  Mc  Mordo  von  London  die  Arbeit, 
Sanehez'  Plan  xo  vollenden.  Er  starb,  ala  *r  aMdt 
Tiel  tun  konnte,  and  die  Regierung  kaufte  seiner 
Witwe  A»»  rnternehmen  wieder  ab.  Dann  erhielten 
J.  II.  HainpMon  von  WaHhin;;tou.  E.  h.  ('orthell  von 
Chica^ro  und  ('hanl'i'-  S.  Stn:ilii>|K'  von  Lon>liiii  dir» 
KonzeHHion.  Sie  verUrau4:liti'i»  I.i.j00u00  ^,  uililu' 
die  He<;ierun(;  ihuen  lieh,  und  liolien  die  .Vrli>  it,  /.ii 
ytwei  Dritteln  vollendet,  liefen.  Die  Regierung  lieh 
iiuehmalH  l.'iOOOOOl)  und  damit  beendete  Stanhope 
die  Arbeil.  Nun  «rar  zwar  ein  (ilei«ii-  vorhanden, 
aber  von  solcher  Qualitit,  daU  kein  /ui;  darüber 
fahren  konnte.  Auch  waren  keine  Bahabsre  an  den 
Eadpankten  der  Bahn  vorbanden.  Man  hatte  nafaesu 
!^OOüOOOO/r  auaif^greben  für  eine  Bahn  von  190  Heilen 
Länffe,  und  dieHelbe  »rhien  ab^nlut  wertlo». 

Srtilii  Illirli  kam  ein  Kontrakt  zwiHchen  der  mexi- 
kaiii^i  lu  ll  Ki  L.'irruns;  und  der  l<'irma  8.  Pearxon  &  Son8 
viJii  /iistHiuii',  um  eine  wirklich  zu  henut/riuli» 

Hahn  herzusJielli'ii.  .Sir  VVtjrtnian  l*ear»on,  der  Chef 
der  l''irma.  hatte  schon  früher  Arbeiten  für  die  niexi- 
kanixche  Itefjienin^  zur  vollen  Zufriedenheit  derselben 
ausg^efübrt,  darunter  den  Tunnel  zur  Kntwäa§erung 
deB  Mexiko<Tales  und  den  Hafen  von  Vera  Cruz.  Die 
Bogierungr  konnte  ihm  trauen.  Daa  Stammkapital 
wurde  auf  7000000  j  feHt^'i-setzt,  von  welchem  die 
Firma  und  die  Rei^ierun^  Je  die  Hflifte  lieferten. 
PearHon  Ä  .Sonn  verpflichteten  »ich  dajjcjifen,  die  Te- 
huantepec-Hahn  in  moderner  Weise  zu  rekonntruieren 
iiikI  iDiszuittatten  und  sie  auf  51  .lalin-  zu  betreiben. 
Wiibrcnd  der  ersten  30  Jahre  erhält  die  lietjieninj; 
t>5  '',(1  de«  Kein^fcwinne»  und  dann  Bteipert  »ich  der 
Proxentsatz  der  Kogierung  in  Abstftnden  von  fünf 
Jahren  auf  (->8</t,  72'/sund  7«V«  ^\  den  Resterbalton 
Hearaon  &  Sona. 

Auf  Grund  dieser  Vereinbarung  ist  nun  das  Gleise 
der  Ttihuantepec-Bahn  wieder  hergeatellt  worden,  und 
zwar  in  der  allgemein  angewandten  Spurweite.  Alle 
Rrflckea  sind  mit  wdiden  Stahl-  oder  .Steinfundamenten 
verii«h«n  worden.  Auiiordem  hat  man  eine  v<dle  .\um- 
Htnttuii<^  von  Lokomotiven  und  Wagen  gekauft,  so  dnli 
ilie  Hnlin  in  mindestem«  ebenso  iriiiem  Zustande  ist 
wi.'  !rL,'.'[ii|  .-iiii'  andere  Halm  it;  Mi'\iki^  h.Ilt  den 
Vereiiugteii  .Stii.it.  ii.  Pearson  ä.  Sous  bauten  auüor- 
dem  Hiifen.  Wrrtii  ii.  I.agerhituger  und  HabnhJife  an 
den  Kndpunkten  ( 'outzocualcos  und  Salinas  Ouz. 
UicNc  .\rbeit  ist.  abg<>sehen  vom  Pananiakanal,  vieU 
ieicbt  die  bedeutendste,  die  znraeit  in  der  Welt  vor 
sieb  geht  Die  Kosten  betragen  etwa  85000000  jf 
Silber  und  werden  von  der  mexikaniachan  Begioning 
getragen. 

Mittel»  der  Ti'huuntepeoHahn  vermag  man  nun 
in  etwa  elf  Sturül.  ii  \ om  llolf  von  .Mexiko  an  den 
Stillen  (i,'i  an  /ii  .,'.'laii_'rn.  \  mi  'ier  Stadt  .Mexiko 
na<-h  Sniitm  im/  daui  rt  die  l  uljrt  etwa  .tf)  Stunden, 
wird  aber  bald  auf  :10  Stunden  verkürzt  werden.  Die 
Hahn  «oll  \m  AuguHt  eröffuct  werden  mit  einer  V»<r- 
Handmöglii-bkeit  von  loOOOO  t  im  Monat,  doch  «oll 
die  Leistung  bald  auf  2  000  000  t  im  Jahr  erbfibt 
werden.  Es  sind  bereits  grotte  Abachl&asc  mit  8«biff- 
fahrtnigoseUsohallen  In  New  York«  New  UrUans,  San 
Francisco,  Honolulu  und  anderen  Orten  getätigt 
worden.  Kh  kann  nicht  geleugnet  werden,  daU  der 
Weg  der  Hahn  zabireii'he  Vorzüge  hat,  speziell  durch 
die  treographische  Lage.  ,\ucb  bietet  sich  die  .Möglich' 
keit  /.u  weiti,'ehender  Lntwicklung  de-»  Landes,  durch 
wcli'liei«  die  Hahn  führt ;  der  Hoileii  i^t  reich  und  bringt 
nahezu  all«'  landw  irtni  tmftliobeo  l'.r/eugniaae  hervor, 
es  fehlen  nur  Kapital  Und  Arbeit,  um  dem  Lande 

<ino  «i  hr«ue  Lntwickluni;  /u  erm'">t'li<"lien. 

Wäre  die  'r<'liiiaiit('p>'('-|{nhn  vor  zwanzig'  .labren 
gebaut  worden,  wie  man  beabsiebtigte,  so  bfttte  sie 


964   suhl  nnd  Biaen. 


Hefemte  nnd  ktrinere  Mitleiluitgen. 
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j(>iK':ilallM  xrtiiii)  t<iui<n  lM-<lfiiti<ii<lcii  l'.iiifliili  auf  itiMi 
Aniorikiinisi'tii'ii  Hftndo)  uii!)s;t-ülil.  IKi-ncft  tttoiit  nltor 
»uch  jetxt  noch  lu  erwarton.  I*a  ot  jedenfall«  noeb 
16  bi«  SO  iftbr«  dauora  wird,  bis  der  l*an«inakaQ«l 
In  Hetriab  ^ti«min«a  ««rdon  kann,  wird  ia^wiadi«» 
die  T»liu«ttt«*|ioe'>BAhn  «terk  ^'imui^'  bonalzt  worden. 

Kh  liilU  Nii  li  nirlit  licritrcitt^n,  ilali  der  raHclicil 
kulturellen  Kiit»i<-kluni.'  <lor  Kc|iul>lik  Mcxikti  die  Wt- 
eini;;ti'n  Staaten  vtin  Amerika  ilen  lu'rvi>rrii;reu<l«len 
Anteil  srenoninien  halten.  1..  M.  ('«nielly  «a^t  in  oinein 
.Xrtikel  über  Mexiko  in  der  ^Ani<>riean  Keview  nf 
K«vewH' :  ^Zwei  l'nktoron  wind  für  den  liemiTkcn»- 
worten  FortHeliritt  Mcxikoit  verantwnrtlieh:  l'orflri« 
Uiai,  der  IVanident  der  Kepublik,  und  —  /utii  t;ri»llen 
Teil  dnreb  l>inz  mnerikaniiieluT  KiuHutt."  I>ie  in- 
Tostierton  200000000  i  eind  ein  Mnjcoot  für  die  An- 
ziofanng  weiterer  amerikMiecber  Uelder  und  Energie 
g;owe<en,  nnil  die  Ulieralon  Konir.eiiBionon  nnd  SmIk 
Biilien,  welehe  von  Dia/  fjewShrt  wurden,  waren  <>iiie 
klusje  Anla),'e.  I.iliorale  Offerten  an  «las  «luerikani-'ciu? 
Volk  fidfftcu  auf  anderen  (lehieten,  und  es  «inil  die 
Vereiiiitrten  -Slanten,  welrhodn  li.i  ii  |,t-Selilielist"'  \|'  ulT' 
flidd  und  Leute  während  dvi  neuen  Aera  Mexiko 
;relicfert  haben,  I>er  «nierikanincho  F.inHuli  in  Mexiko 
int  jed»K-h  nicht  naeb  <leni  Itetragc  de»  invcHtierten 
tielde«  /u  bcniesnen,  denn  letztere»  beläuft  »ieh  an- 
nftbernd  Auf  500000000  |,  ein  i^eriagor  Betreu  im 
Vergloicli  in  den  Oeannitreielitaiii  des  Lnndea.  Dia 
Ameriieaner  haben  75000000  $  in  mexiltanieeben 
Vincn  nn>;ele);t  nnd  dabei  Am  GpM  als  Zablunfr  fOr 
Bi'r;;werk«uia8ehinen,  welche  nii  «Iii'  M  vxikancr  verkauft 
wurden,  /.urilekerhalten.  AnitrikuiiL-r  haben  «bor  auch 
(nelxMi  den  KeufMehen»  Mo.xiko  in  niodorncn  |!ert,'bau- 
nietlidden  unterrichtet  und  dadurch  den  ttenaintwert 
niexikani.«eber  ( iruben  wahrttcheiiilich  um  cii-  lliiii  lert- 
farh<!  erli'iht.  Amerikaner  hüben  2.')0L>UUt"»  $  in 
Ackerbiui-riiteriiehmun^ren  an;;elc<,'t  und  während  der- 
H«llien  Zeit  un  Mexiko  un^^fAhr  obensovioi  l&ndwirt- 
M«ibaftUcbe  MA«ebiuoa  verkauft.  Amerikaner  baben  die 
Hexikaocr  im  Ackerbau  untorricJitet  nnd  damit  linnder^ 
mal  ibren  |Kitonkie1i«a  Ackerlmureicbtum  vermehrt. 

Amerikaner  Ilaben  hvdraulilichc  Kraftanlaifen  ^'ebaut 
unil  die  Mexikaner  i;olelirt,  wio  aie  den  etKirnieti  ite- 
traf;  l';iieri;ie.  Weicher  in  ihren  WaHHerfälien  •xerbiron 
f;inir,  durch  I  inwandlun^  in  elektrisidie  Ktiersrie  ver- 
weit, u  können.  .\ ni'T.kuner  |diaHtern  -t'i4li-i  Ii'' 
Strahen  in  Mexiko  mit  .\Hjdinlt,  Iciji'n  ALyiij^r^kajuii» 
und  NVasserleitun^Hsy-ttenie  an  Mowie  Ktraberibahncti, 
und  eri<et;ren  alto  (iebtiurle  durch  moderne  Stahl- 
gerÜelkiuiMtruktionen.  .Spanier  und  I''ran/.(>.<i'n,  ilie 
einst  die  hernwbonden  UcecbüftohünHer  in  der  Ko> 
publik  waren,  haben  ihren  Eintlu6  fast  i^Snxlieb  TOr- 
joren.  Itin  ongliisrhen  Firmen  sind  sehr  zunlck- 
i,'e^,'an:,'eii  und  die  dciitsrhen  HandelshÄiiHnr  in  der 
|{>-|iiibiik  haben  *'n\\  «ehr  von  den  .\merikanern  ver- 
dn'inttcii   la-i^en,    ja.  l>e/iel)en   so^»r  einen  welir 

^rolien  Teil  Si  -r  Aii*tulirwni  •>  nu  .1.  n  \  <  i-.'inijjten 
Stililtetl.  Deulsclilantl.  bt-Hoinii  r«  «iii  r  «t-irie  lii-tcn- 
induitrie,  wünle  einen  weit  ^Ttibi-ren  ,\nli-il  nnd  (ie- 
w'xwn  an  der  kiihiircllen  l'niwitiklung  Mexikos  er- 
ballen,  wenn  es  ihm  eine  bcitsore  Beachtung  schenken 
wQnlc,  als  es  bisher  getan  bat. 

ftt«[nk*U«ii  and  Elitnaen»  In  TMkln. 

I'jiicr  länu'cren  Vlihaudluii;,'  über  das  Vorkommen 
von  Steiiiki'lile  und  Kinenerz  im  .nulb>tin  de  ja  So- 
cii'ti' de  I  ii)  .     'I  I    riiini  rale'"  ir^l  foljjcnilcH  entnommen; 

l>ie  StL'iiikolileii(iblH;;crunj;en  in  llonuav,  deren 
wicliliifHir  die  von  llntoM  und  von  N'iiir-itiia  nind. 
vii'rden  auf  ')(!  Mill.  Toniicii  t:eti  hät/t.  lu  Ilaton  wird 
die  Kolib-  liurr  Ii  ra:;i  b;iu  j^i  wonneti.  der  abiT  wäii- 
r»nd  der  KitgifHiceit  gruU«  l'nannxbmlii^likoiton  inr>itj{o 
von  Krdrutnehun^n  mit  sicth  bringt  ]>ah  Vurkommen 
von  Na:;iituA,  WKiehi>s  niittid«  tj^rbüchte  nnd  Stollen 


ab;;cbaut  >vird.  ist  bcdeutiMul  kleiner  «Im  driH  von  llaton 
uinl  Keine  AuHlii'Utun^  int  kOHlti|iieli;;er,  doch  IkI  im  all* 
gemeinen  die  Koble  gruliNtttckiger,  als  h»\  orsterem* 
Bin  Teil  den  Koblengru«es  von  Bongny  wird  zu  Bri- 
ketts verarbeitet.  Pi«  Oeaamiprodnktion  belief  nieh 
im  Jahre  1892  auf  nnr  92000  t,  erreichte  im  Jahn* 

1901  2fitMHM)  t  uud  l'.K»2  .H(MMM)0  t,  wovon  .'>0O(Ht  t 
KrikettH.  Die  Kohlenln;;er  von  Kebao  üin<l  tiur  durch 
einen  Hcdimslen  WaHKerlauf  von  den  vori^i-n  >;et!. mit, 
(de  erstri'ckftn  «ich  Ober  eine  l.äii^^e  viin  un^eliiiir 
2.5  km  u!iil  werih  11  nul  ."»()  .Millionen  Tonnen  i;uüchntzt. 
—  Die  iibrifjen  ha^cr  —  vim  ■l'hai-.Njfuxen,  Yen-Hai, 
l.anif  Son  uhw.  —  Kind  von  >ferinj{orer  lledentun^. 

Von  den  ICisenerzlaguru  nind  dipjoaigcn  in  der 
.Nähe  von  Thai-Mguyen  am  besten  ^ele|;en  fOr  eine 
lohnende  Ausbeutung.  Sie  erstrecken  sich  Ober  eine 
Ling«>  von  45  km  und  werden  aus  wahren  Kisenerv 
hflgoln  gebildet,  von  denen  eini(,'e  mehr  al»  l.'j  Mil- 
lionen Tonnen  durch  Tnjjebau  zu  };cwinnenden  ver- 
wertl»aren  Vs/.i-*  enihaiton.  Die  i>;'tti"i'.  mit  liner 
Mäehtiirki'it  \.iii  litt  2O0  m,  bextehcii  aus  ltrauii<jii4en- 
!-!-  in.  1.4  bin  ',,  liiilti;,'.  II)  K'iii'iHonerx  und  aus  kri- 
»tallidiMi  belli  oder  körnig«)!!  .U»);neteiijenntein  von  un- 
};efähr  70  KiHcn.  Sie  sind  in  (felblich-roteni.  ziem- 
lich lockerem  Ton  geleitet.  L>ie  llydraterze  von 
faseriireni  GefAge  netmn  sieb  suh  liaHeiicisenstein  und 
Brauaciscnstnin  «nammen;  nie  bilden  Ginge  inmitten 
des  weichen  flninfarttdan  dns  Lina  und  enthnken  50  bfai 
B5  o/s  Ebwn,  dabei  nnolhcrnd  5  ^  Mnngnn.  Die  Em- 
bflgel  sind  mit  einer  Bohlcht  eisenhaltiger  roter  Erde 
l>edeckt.  welche  Ueberrente  von  Hcbarf  kantigem  Hraun- 
eisonstein  enthält.  Die  .\bhSn;;c  der  Ilü-rel  sind  mit 
enormen  lioteisensteinblöcken  besät,  von  denen  einifje 
25  ebin  ijutei*,  fflcichartigo»  Erz  enthalten.  Ander», 
wenif^er  r. m  ■  Ciän^e  ln««cn  erkennen,  daU  die  Lairer 
sieh  über  U'U  km  weit  erstrecken.  Aüe  diene  Rnte 
entlialten  durchMchnittlicb  1>U  ü(,  Kirioii.  Die  La;;er  tiind 
von  einer  fraiizösiactaon  UeseUscbaft  aufgeschloeson 
worden,  die  in  der  Nlfae  der  Kddenzeeben  von  Thal'- 
N^uynn  und  Dong-Trien  eine  gmSn  EieenbUt«  wutn* 
le;;en  beabsichtigt,  welche  mit  den  Eiaenst«tnlag«rn 

durch  Wa»i<erwc;;  uml  8chmHlri|iurbalin  verbunden  int. 
Aueh  in  Annam  hat  mau  in  der  Nüho  dea  tiolfeH  von 
Tonkin  bedeutende  ICinensteiulaj^er  enl  ti  i  kt. 

Die  Statintik  ergibt,  dal]  die  l.an'Ii  r  im  iuiüerNten 
<  »iten  von  Britisch  -  Indien  bin  .iMf  an  j^ilirlii  h  fa«t 
1  .Million  Tonnen  Kisen  einfübren,  und  zwar  von  Knjr- 
land,  Belgien,  Deututdilaud,  den  Vercilnigten  tStaaten, 
ii!id  nur  einen  stdir  kleinen  Bruchteil  von  Krankreich. 
I'ir  Verkaufn|)reiKe  im  ()Bt«ii  »teilen  nich  natürlich 
sehr  hoch,  da  die  europftisohen  und  amerikanischen 
Hatten  Transportkosten  von  ungefähr  3S  Jt  f.  d.  Tonne 
und  auBerdem  die  bodentenden  Kosten  fltr  ZwiHchen- 
häiidler  tu  traffen  haben.  Kine  in  Tonkin  zu  erri<;h- 
!•  II  !■■  iiliiiui'  wird  daher  von  voriiherein  i  lnrn 
M.irki  liiii; i  'i,  ;i:il  ilctn  nie  ihre  jfan/.o  l'roduktiou  ab- 
Het;i  ii  kn-iM  .  Ii'  Ijntwic-klun!,'  der  Industrie  und  den 
KitfcnbiUmuet^eü  in  liido-Cbiua,  China  und  Jajian  miilito 
einer  solohon  Anlage  eine  Zukunft  sichern.  ScAh. 


MlMitoy  fl«iiw04b«li«  Bim  «ad  dto  'ütitior 
H«nielnk»Mn«r. 

Oalt  eine  deutsche  Handelalcammer,  eo  lesen  wir 

in  der  „Kfiln.  Zt;:.",  eino  kslHt^ritch«  ItebUrde  anf- 
fordert.  dahin  /.u  wirken,  dnlS  das  .\usland  dazu  Qlter- 
t;eiieii  niö;;e,  diircli  Erlodiunj;  eines  .\ u«fulir/-idles  oder 
durch  l'rac!;!  i  li  .iii,ii_-.  II  .1.  ii  Preis  seiioT  nach  Deutscdi- 
land  nuszufülii«  luu  11  i.iJ<eiier/e  /m  verti'uern,  hat  man 
blslier  in  deutschen  Landen  wohl  für  unmöglich  tre- 
iialti'u.  Und  doch  i>>t  dies  diT  Kall;  die  Met/.er 
llatidcUkammer  bat  den  .Mut  i^ehabt,  ein  derartit;ei< 
Verlangen  an  das  kaiN«riieho  Ministerium  in  Strali- 
twrg  SU  richti'n.  Die  .BArsenttg."  Nr.  835  bringt 
davon  Mitteilung.   Solche  Mattnahmen  In  Hcbweden, 
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lint  ilujiarli  ilic  L'i  iiiiiint«'  Kaminor  aiin^rcführt, 
»(ilnl<  u  zur  liAlit^n,  <IhB  der  Hyzu;j  niiHliintliH<-hi>n 

Ki»ftu-rzt>H  allmäblich  oiiiK*'**''"'*"l''i  hiii>fe>;«'n  der 
Verlirniich  inUndiHclior  .Minnttc  ^jeHtcijrert  würde.  I>cr 
Ei»>'>)iiHiuHtrii>  de»  Kiihrbi'zirkH  nei  freilich  Hohr  daran 
Kolei^eD,  «ich  darob  den  Besag  billiger  »aaUodiacbor, 
namentlkh  auch  aehwediacber  ^no  mögUebtt  praia- 
wördijTPii  Kohntoff  T.a  beschafTcii  und  auf  diese  Werne 
{jicifhreiti:;  auf  den  l'rei«  der  für  >*ie  recht  brauch- 
baren  und  der  ihr  »ehr  willkommenen  l(itliiin<yii»rben 
Minettc  einen  ;;'■"■••■*''('••  l*ruek  mis/titUn  ii.  l.nthrinpfn 
Kmuii  atleniin;;8  von  «einen)  l'r/ri'n  hnim,  «l-  r  iim  ii 
bei  zunehmend<-r  Förderung  über  loi)  Jahr*.'  juin« 
reicht,  ruhif*  einen  anHehnlichen  Teil  in  natura  ah- 
Kehen,  wennH<-hon  et*  »ehr  in  iipiiicin  » irti^cbaftliehen 
InteTvue  liegt,  darauf  hinzuwirk<-ti,  daU  sAintlieheti 
Kn  an  Ort  und  Stelle  weiter  verarbeitet  oder  boaaor 
noch  ab  Halbseug  oder  Fertigaraaagaiii  aaagofOhrt 
würde.  Dica  aai  aber  beul»  i^il  mB^^icb;  flhrigena 
beanipmcbo  Lothrinf^on  kainoawega  eine  boBondcra 
BovorüugunfT ;  (^-^  ruöchte  iinr  gleichmtiliig  gej.'cnüln  r 
dem  Niederriiein  behandelt  worden.  I»«n  it>t  iu  der 
Tat  eine  ganz  neue,  ei;;i  iinrti^-i  W  iri-^rlmii-'jiohtik ! 
WaH  wQrdo  die  .Metzer  liandciokHintrior  iIhxu  »nj^en, 
wenn  derniederrheiniix-k-woHlfüliMehe  He/.irk  angcHicht» 
der  augenblickliehen  Kobienknappheit  <larnuf  hinwicHe, 
dali  man  die  rbeiniHeh-w<-MtruliNcliirn  Kohlen  im  hie- 
aigen  Be/Jrke  allein  nötig  habe  nnd  die  Aui:)fuhr  uacb 
Ijolbringen  verboten  oder  derPral»  verteuert  werden 
mflltta,  damit  Hheinland-WeatfaUa  Mine  Koblea  allain 
baballel    Bezirhen  doch  viele  Werke  jetat  ««bon 

wegen  der  Kitblenknappheit  englinebe  Kohlen.  Hie 
lletser  Uandelakamnior  abur  fordert  da«  kaimerlichc 
Miniaterium  aagar  tu  einer  di«  Verteaerang  ««■- 


Industrielle 


liindirii  li.  <■  Ki>li>ti'lli'  hr/ iv i -  kiml  ii  Miidregel  iiuf. 
Warum  nicht  gleich  KontineiiiaUpiTre  ir  Davon,  dali 
ilie  .Minettc  im  KiBcngelinlt  bei  Forderung  in  u'röUeren 
Teufen  abgenoniinen  hat  und  ihre  Verwendung  bei 
den  jetzigen  Frachten  unrentabel  für  die  tlieder- 
rheiaiacb-woatfiliacboD  Udttejt  wird,  wenn  man  ato 
allein  verbOtten  and  niobt  mit  fremden  Braen  ira 
.MiHler  minehen  wollte,  darnn,  daß  die  lotbringiarhc 
Industrio  ihr  Uoheinen  wcHentlieh  billiger  heri«t<>Ut 
nl«  der  Niederrhein  und  Wi  ^tf/il.  n,  davon  «iigt  die 
.Metzer  llandeliikamnier  Ki  iii  \V..it:  im  (ieirentcil,  Hi« 
beliaup'.i  t.  >ic  vi>\lr  nur  nur  jli  ii  hni.illi;:''  lir li/iinl I nng. 
l'nd  dazu  niuo  die  Hilfe  .Schweden»  angerulen  werden, 
auf  dall  ei*  neine  Kohntoffc  durch  .\uHfuhrzölle  oder 
erhöhte  Frachten  verteure  I  DieHc!*  Verhalten  der 
Handol»kaninier  Metz  kcnii/.ci»  liuen  zu  mÜKHen,  ist 
aicberlicb  namentlich  dem  Auviaude  gegenüber  keine 
erfrenllefao  Anfgabe.  Aber  Taraehweigen  wollten  wir 
imMn  Lanra  doch  Tiidit,  woau  der  Wetttteverb  In 
deulaeben  lianden  fähig  i.'^t,  wenn  ihm  die  Klarheit 
•  niickcH  für  <lie  Be<liirfni.t»(!  de»  ganzen  Vater- 
iandex  durch  diu  l'ulitik  de«  Kirchturme  getrübt  wird. 


Xur  Frage  der  Windtrocknnng. 

Herr  /ivil-Ingenieur  1<  u  il  w  i  g  ttrabau  macht 
unü  darauf  aufmerksam,  dafS  er  iM-reilH  früher  in 
dieser  XeitMhrift  (im  Nr.  4  H,  2i:i  und  214)  darauf 
hlngewieiien  habe,  daB^  die  Uubllnewindtrocknung 
2weck  haben  k<kint*i  wenn  aieb  damit  eine  Vermin* 
dernng  der  WaeaerstolTbildting  im  Hochofen,  Kon> 
verter  und  Kupolofi'u  erri'icben  laue.  Auch  hat  er 
es  u\n  wünHcbcn»wert  bezoicünet,  in  dieser  Kicbtung 
Venraehc  aniHatclIon. 


Rundschau. 


Die  Lage  de«  BobeiHeiigeHchäftos. 

D«a  Iloh«iaen>8rndik»t  hat  in  allen  Sorten  bla 
Ende  deo  Jahre*  aueverkanfl.  Dan  abaran«  «tarken 

Abmrpn  d«r  Kundi«ehaft  kann  da«  flyndtkat^  nnr  mit 

.XiiHpannung  aller  Kr5ft<>  nachkomru'  n.  ITir  il.is  .I  ilir 
n)i>7  wird  in  tiicISerei- Kolieinen  (irti  i:>  knutt.  In 
l'u<l.!i  l-  uuil  St.ilil.  i-T  ri  ixt  der  Verkiint  liKer  Ende 
dieites  Jahre»  hinaus  novit  nicht  aufgenommen. 

Versand  de.«  Stahlwerks^Vcrbandes. 

Der  Yereand  dea  Stablwerka-Verbandes  in  l're- 
dnkteB  A  betrag  in  Uonat  Juni  190«:  481493  1 
(Rohataklgowlcht),  bleibt  demnach  hinter  dem  Mai- 
veraande  (ft2S57I  t)  um  41078  t  oder  7,86  zurück. 
.\rbeil8tdglich  orreichte  der  Vt-rsand  2üOt)2  t  gegen 
20  099  t  im  Mai.  Kr  übertraf  den  JiiniverKand  de» 
Vorjahrer«  (411  T^'.i  ti  um  704  t  oder  1»*  »  und  die 
licteiligunggziticr  iiir  .luni  l'JOt»  um  f'>,ü4  "  o. 

An  Halbzeug  wurden  im  Jimi  I :>t:  sc:»  i  gen 
158947  t  im  Idai  d.  .1.  und  151  TH9  t  im  Juni  l>)U5 
veraandt.  Trotz  den  MinderverKaudeM  in  den  < icmimt» 
prodakten  A  blieb  der  Iiilanditirtirsand  von  llalb/eug 
im  Juni  nicht  xnrück,  sondern  b«lief  »«ich  nrl>eitat4g« 
lieh  auf  S66  t  mehr  als  im  Mai.  Ünr  Vontand  an 
Ehanhabnmatorial  betrug  148  IST  t  geg*«n  179  190  t 
im  Hai  d.  J,  und  145291  t  im  Juni  1905,  und  der 
an  Formeinen  176  457  t  ge?en  Ifl-I  434  t  im  Mai  il.  .1. 
iiipI    114  709  t   im  Juni  IKt  Juniver.Hntid  an 

IlHllj/i  iig  war  Hoiiiit  um  2"S(i  (  ;,'crin;;er  uIh  im  Vor- 
ni  oiuilc,  >l<  r  von  Hiitcnbnhnmaterinl  um  °tl  (i2:t  t  und 
der  von  ForuieiMeii  um  7'.'7T  t.  < icgi'iiül>cr  dem  irli'i- 
chen  Monate  den  VorjnlircH  wurden  un'hr  viT-^iuidt  an 
Ualbscug  Ö08U  t,  an  KiHonbahnniatortal  iüi^  t  und 
an  Formaiaa«  91  748  t 


Der  \ersand  in  i'rodnkten  A  vom  i.  Januar  bis 
80.  Juni  1906  betrug  insgesamt  2893812  t  und  filier- 
traf  den  der  gleichen  Zeit  des  Vorjahres  (2  583  400  t) 

um  360  472  t  oder  14.23  00.  Von  dem  Oesamtvcr- 
Nande  entfrtllen  auf  Halbzeug  ;»H0  2:)'l  t  ( l'JOr. ;  ;<03  4ß8  t), 

I  is,  nlKiiuiipiatcrial  957  fiHft  t  (1905:  797  r.02  I)  und 
luil  I  ,rruieir*eii  9r>f;o54  t  <I<.t05r  xifi  2:!0  tl.  I>er  (ic- 
-.idut \  iTHand  in  Halbzeug  im  ■  rrtrii  lliillM:;i(r  l'.UH!  iht 
aii*o  gegen  den  gleichen  /eitrittiiii  iU  b  \  mi- lulircw  um 
7»;  705  t  oder  x,50  o»  h"lier,  der  von  Fj-^'  iili.ihti- 
material  um  159  9H;i  t  ivIt  20, Ot!  o,,  und  J^ir  von 
FormeiK.-n  un»  I2H7l'I  t  n  |.  r  14,H7",i. 

Auf  die  einzelnen  Monate  vorteilt  »ich  der  Yer> 
sand  folgendermaBen : 

lisMiosK    '^If^^^^"*  PorsielMB 


I  t  t 

1905  Juni  .  .  .  151  7H'.»  145  291  144  70',» 
Juli  ....  14til24  120792  147271 
Aagttst  .  .  170  035  121  134  142998 
September  .  170815  183  «HM  140  079 
Oktober  .  .  177 188  150  772  !Ä2  9»e 
November  .  I7.!0t;i>  145  75s  119t;4l 
PczembiT     .  M.'.l  94ti  155  5HS  151  951 

1906  Januar  .  .  I75l0i2  1 54  n59  12'Mt|2 
l'elinmr  ,  .  15<;5I2  I55t;7l  125  .iHI 
Marz  .  ,  .  17h  (I.V.'  172ii(is  177l(»7 
Ajinl  .  .  .  I5:is'u  147IIOU  |i;.!i;<;s 
Mai  ....  I5S  -.»47  179  190  |s4  i:tl 
Juni  ....  15i;Mt:.*  I  is  |67  lTti45; 

Stahl  wprks-Vcrbnnd. 

In  der  HeiratüHltiruni.'  vom  lU.  Juli  wurilc  der 
Verkauf  von  lla!li/>'U:;  für  daa  Inland  /<>  den  li't/ii  u 
PreiMen  und  mit  6  v4f  AuMfuhrv^rgOtung  filr  d ah  vierte 
duartal  freigi'geben.  ■ —  Kin  Antrag  auf  Krböhnng 


Digitized  by  Google 


968   Stahl  and  EiMB. 


Her  Bcti-lli:;iiiiL'«/if1'i  rti  in  ^VJil/.^rJlll^  wurde  nfii.'i''t'lint, 
dapt'jfpti  e.in-  l>tir>linn;j:  iIit  S!;iliri-.cni|iiMti'!«  um  5 

D<>r  erste  be«rhliiU  h«i,  wu*  dir  V«TliBndHlcihiii;j 
•chreihi,  aimrhoinoiitl  <>inii;i'  l'i-l»crrnr«'hiii)^  liorvur- 
gttrafcn,  Daobdeni  in  diT  Prft*Ko  TcrHrliifdi'iitlK'h  tVw 
EniArtun^  oder  Befürchtung  «iix^rebjirni'heii  worden 
vaf,  die  liil*Bd>preiw  ffir  Jiaibwng  wfirdon  «rbubt 
wcrdn.  Wsbb  dar  Bcint  dorn  Antnife  dm  Vtntomlet, 
dl«  Uahwigon  Preiie  beinbehalteo,  Btatt^egobeii  b«t, 
M  hat  «r  dies  gei*n  in  der  ErwAf^ung',  da6  durch  ditt 
inaßifff  I'reinsieUunK-  ciue  Htetijre  Kntwicklunjj  ilos  Ab- 
satzes gewilhrleietct  werde.  Es  ist  nieht  verkeimten, 
daß  anjresichtf  <lii-  iiiu-'>ttpaniitei)  Lafjc  ^  i>'Miii.'irkt,  -< 
der  Verbräm  Ii  h ii;,-uii8ti};  beeintiiitU  woril»  ,  w  vun  /u 
dfiii  teuren  <  i 'Iii«'  nuch  bohe  l'reiso  künieiL  /wii:.  Ui.-i 
hiltlc  oino  I'ri'icerhöbuii;;  »;<-j{onwHrtitj  <len  .Markt  i>i'- 
lebt  und  die  zu  erwartfiule  F.ntwieklunt;  wahrm-beinlirb 
vorzeitig  herboigrofAhrt,  anderscit«  wäro  vielleiobt 
oiii«r  aolchon  Anfwlrtsbowagung  im  fianfa  de»  Winter» 
ein  Rdekechlag  gefolgt.  So  aber  darf  man  erwarten, 
daS  der  Terbraach  in  abeehbarer  Zeit  nicht  naeh« 
Uhmi^ii  wird.  Dae  Hauptziel  des  Verbanden  int,  Nowoht 
ein  zu  Rtarkes  Sinkon  der  Prei«e,  wie  auch  ein  Knipor- 
Hchnelleii  zu  verbindern,  d««  iiieht  einer  riclitii;en 
W[lrdi;f«nir  der  all^eirieirien  Krzeujjuntri»-  »nd  Absatz- 
bedingmi^'.  ii  "ulüiirucben  wünie.  .Sri-ti;;e  Arbrit  unl 
eine  i;e8uiide  Ihitnieklunt;  de8  Absätze«  kuuncii  uur 
erreicht  wonicii,  wenn  dnH  W  irtaehaftaleben  Tor  £^ 
Hchütieruni^cn  bewahrt  bleibt. 

Detii  Kvricbte,  der  eliunfnllH  hui  19.  Juli  in  der 
Voraammlung  der  BtablwerkabMityer  Aber  di«  (ie- 
eehiflalng«  eretatlet  wardo,  iet  fetgendee  m  entnehmen : 

Die  VerkaufHtatigkeit  von  Halbceng  im  In- 
land r'  bietet  nirbtH  X»um,  da  di«  Abnehmer  Ihren 
H"  (i'irf  für  «l.iH  iiitti'  Vicrteljalir  »cbon  weit  .Monaica 
eiri^cdi't  kt  iial>t!ii,  uuil  der  Verkauf  für  da»  vierte 
(Quartal  Keitlier  noch  im  lit  l rci;;ei;eben  »m.  Aii- 
fraircn  für  da«  vierte  (^iinital  lii'ijen  in  i;ri.licr>iii 
l'iiifauf;e  vor  und  lao-^i-n  darauf  Hcblielien,  ilali  der 
Ittedarf  auch  für  «licKcn  /.eitraum  Nehr  unifan^creich 
•ein  wird.  I>i<-  Ib  Hchäfti^nni'  der  Werke  M  nach  wii- 
Tor  anßerordentlicti  »tarlc,  ao  daß  e»  oft  »cbwierig  iat, 
die  Abnobmor  Kufrieden  an  ateUcii.  —  Dae  Anrinndi- 
geeehift  liegt  im  allgemeiaea  ruhiger,  dl»  i*n>iee 
halten  eich  auf  der  bliherifren  Höhe.  I>er  Verband 
bleibt  fi>rt>;ei*etzt  bemüht,  den  Verkauf  nach  dem 
Auxlande  zugnnsteti  Heiner  inliindiHclieii  Almehmer 
nach  Möglichkeit  ein/UHchriinken. 

In  r.  i  t)  c  n  b  a  h  n  in  a  t  e  r  i  a  I  «ind  die  \S  i-i  kc  i  !i<  n- 
falln  Tfill  hchefzt,  lia  der  Abruf  der  |ircubinchen  und 
anderer  deutscher  Staal.ilmhnen ,  di  reii  Bedarf  den 
Werken  /ur  Auüfiiliriin^  üheriiiitielt  wurde.  >4elir  htark 
ist.  Die  .\nfnrderun<.'i'n  diT  iireulÜHclieii  Itahneii  in 
I«aMhen  und  rnterlauHplallen,  die  elx-nfnlit»  zur  Ver- 
teilung anfgegeljen  wurden,  flbertreifen  die  dea  Vor> 
jahree  am  etwa  8S000  t.  In  Grubenschienen  lie^ 
das  Üeechlift  gut;  IJefiTfrixten  von  ')  blu  d  und 
7  Monaten  werden  TorlnuKt,  Die  Killenwchieiu  nwerke 
ain<i  alle  bih  in  da«  nHchnt«?  Jahr  hinein  voll  besetzt. 
—  Im  Auttbindn  sind  die  Vi'rhältniNHi'  in  Vigiiol- 
Hchii'jirn  ebenfalls  srbr  trünsti^.  l  uifiui^reirlic  (ie- 
ix'lii'ifte  wunittn  zu  ;:ünHtii,'en  l'reiwen  «li:.'tHr  hli>sKrn. 
lindere  Mt<hrn  in  l'nterhiin<lluni:.  Für  BillLii-  und 
<i^uben^chil•n^■n  laufen  dif  Abrufe  n-ii  hlicb  fin.  |))i-'  Aua- 
lBnd»i»!i  ,M  11>  Jiir<-Mhfifr  »inl  durch  den  aiflfindiiichen 
AVettwvrb  biuttiebtlicb  der  l'reiee  ctwaa  becitiAufit. 

Da«  ForniuiaongeachAft  nahm  der  Jahrea- 
zeit  entapreebcnd  einen  durcbaue  liofricdigcndea  Yer- 
lanf.  Auch  hier  ifchen  die  Abrufe  aowolii  «om  In« 
lande  wie  vorn  Aiihlamlc  in  m  hr  erlndilichi  iii  l  infaiitje 
ein.  Vurriite  auf  di-n  Werken  himl  nii  lit  nielir  mt- 
handi'H,  üo  dati  Ii  AI  :,,  i ncr  mit  lunifi-n  l.i.  ferfrihti'ii 
rcebneu  iiiüi-»en.  Miinclie  Lieferungen  »erden  daliur 
rem  Lager  dea  Kwiaetaenhandela  auagcfilhrl,  und  die« 


jjilit  iV.f  Au-hiciit,  iIjiI)  ilic  i(  t/i;:i  h-bbafte  BeseliÄfti- 
iruii::  T  \\  rrkr  iiui'li  für  <U  n  llfrlwt  und  Wint*«r 
üiili.iltiT.  «inl,  Wfil  die  Werk--  und  llHiiillrrlrt::<r  für 
daN  iiMi'limte  FrühjahrAKeocIiHit  wictier  )^t>liilit  ^t^riten 
mÜHHen.  Kh  liejft  keine  Veranlamiunif  vor,  den  Ver- 
kauf fon  Koroieieen  für  daa  vierte  (|uartal  achon  jetst 
«ufsunehmeB. 

llol«no1]tndiille,lMrtIiBlg*C«.,  A.>d.,  tmäMM 

Unter  dieaer  Firma  wurde  am  S7.  Janl  hx  Han- 

noTer  ein  Unternehmen  begrflndet,  das  «leb  den  Bau, 

den  Betrieb  und  die  Pachtung'  von  H.'i  Inlfi  ii  inlt 
Nebenbetrieben  zur  Auf>;abe  ^fmaclii  liat,  I'u-t  Kapital 
ln  tr;ii,'t  Torlautip,'  .•(hkiIihhi  -iiiiiitlii  hr  Akti.'H  wunii'U 
Villi  den  Üründ' rn.  I  uhriklM  -ii/«  r  I  i,  l.iii/r.-ii  in  ruua, 
Architekt  II.  liii^itn-r  in  Miiii-^tir.  St.mi  tliaurat 
I..  Huhmedea  in  BunzUu,  KauiinHiüi  ](.  iiaeh  in 
r.inden  und  Fabrikbesitzer  B.  Küni^  <»en.  in  Annen, 
äbcrnommon.  Den  Aufi^iehtHrat  der  tiescllschaft,  die 
inzwischen  auch  in  das  llandeUregisler  eingetragen 
Wurde,  bilden  Schiffareeder  i*.  Q.  Roer  in  Bentlieim 
(Vonitiender),  Kaufmann  ES.  SehellbaB  in  Berlin  und 
Kaufmann  A.  Kuby  in  Kdenkoben.  Zum  Yoretando 
wurde  Dipl.-Ing.  König  in  Emden,  bisheriger  Chef 
der  llochofenwerke  'L  ^  Si  Ualker  liruben-  ntul  If  itt.  ii- 
vcrein»,  gewählt.  Iii  AilK^leht  genommen  ii<  r  Hiui 
von  zwei  Hochöfen  mit  einer  Lei«tnn^--<tahi?,-k>  it  viia 
tAglicb  je  I^SO  t.  doch  soll  einstweilen  nur  ein  Ofen 
errichtet  werden.  l)as  Oelande  bierfür  liegt  auf  dorn 
aogeuannteu  KönigH|>older  in  Kiiiden,  und  zwar  an 
einem  Si-itenkanal.  der  mit  dem  iKirtmund-Einskanal 
parallel  tiuft  und  aowohl  mit  dienern  als  aueb  mit 
dam  Gmdaiior  Atiltenhafen  in  Verbindongatelit,  eo d*B 
SeaaetaUr«  in  unmittelbarer  NXhe  der  werkaanlagea 
entladen  und  befrachtet  werden  können.  Dieaer  Um» 
Bland  i.it  insof>  in  In  son  lrrü  wichtig,  als  die  nötigen 
Krze  aus  H|iHni>'n,  I  rfinknicb,  Alirier  uud  Schweden, 
die  erfnrdi-rlii  hri>  ün  TinsKilVt'  uii-  Kogland  Und  dem 
Kuhrtr<*liii  t'    l'r/":.'rri  wriK  ii  fioUcu. 

iiUmeliugitr  uud  St.  Infherter  Hobfffen-  Ba€ 
Stahlwerke  XMi.  in  Rflmellngen  und  SU  Ingbert« 
Der  Bericht  dea  Verwaltungaratea  Aber  das  am 
SO.  April  abgelanfena  OeaehSHtajahr  erwihnt  zunficbat 
dkl  mit  Wirkung  ab  1.  Mni  1909  ▼olbogeae  Vev- 
aehmelziing  dea  RQmetinger  Hochofen  werke«  mit  dem 
K.iscnwcrke  Kraemer  unter  der  oben  genannten  Firma 
und  die  Krbüliung  des  .Aktienkapitals  auf  7  5IX)OOOFr., 
eingeteilt  in  l.'iöno  Aktien  zum  Nennwerte  von  j« 
5<Mi  Fr.  Unter  diesen  belindeii  sich  »imio  alte  Ak- 
tien und  irinii  Aktii'U,  ilie  ilm  iirgcnwert  fQr  das 
Fisenwerk  Kraenier  bilden,  ••■.iihreud  die  weiteren 
l.'iiio  neuen  Aktien  den  Aktionären  zum  Preise  von 
j<-  'J0<>0  F  r.  ilberlaaaon  w|inleu.  I>a«  liierbei  erzielte 
Aufgeld  nelmt  dem  Ueberachnaae  der  Aktiva  hber 
die  Paaaiva  beim  £taenwerk  Kraemer  Im  Betrage  tob 
inageaamt  5  SRO  000  Fr.  wurde  benutzt,  um  zunlehat 
1  l'Jii  ()5ti,<)J  Fr.  auf  die  erste  Aii'n?«-  nbzusi'hreibeu, 
ferner  l'jBOtM.lt;  Fr.  di>r  Batzniig-nuiUigen  Bflcklage 
zu  über«  ■i'-rii.  lT"iiiii  j  I-,-  ij,  ,|.  Ilochofenerneuerungs- 
foiids  /.u/ii!(iiu<  11  uinl  eiiilli,  Ii  ^54ll)i»0  Fr.  für 
sonHfi;,'e  Zuei'ke  bereitzuhti  ll  ii  lilnriinl'  r  iillein 
2IMI1IIHHI  Fr.  für  Neubauten  in  Kuiiieiingen,  Dettingen 
und  St.  IngbiTti;  die  übrik'en  I14  9.'is,22  Fr.  nahm 
die  VerBcliiiiel/uiij:  der  beiden  Werke  in  Ans|irucli. 
Die  g«'siiinten  W i'rkuniilagen   der  (iei^ellschaft  «tebeii 

nunmehr,  nachdem  fdr  liH)&/06  nocbmal«  1  000000  Fr. 
abgciiebrieben  worden  eind,  mit  8911970,68  Fr.  su 

Bnche :  der  aonatlge  Benitz  au  Immobilien  und  Bers' 

werk-i:;i  r.  cht»8men  ist  mit  2  559  806,99  Fr.  In  die 
liilan/.  eiiigeriet/t.  Pie  (lewinn-  und  \  erluütr«  i  limni^' 
weifit  bei  «"ineni  Snldovortraije  von  2.'>li  470,40  fr.  ujiii 
einrin  llruttoerUme  von  ;i  4.'>2  42'.i,l  1  Fr.  naeh  .\bziiir 
der  allgeuicinen  Unkasti-n,  l  nfallveriticberungsbeitr&ge, 
Zinaen  uud  Aba«hreibu»gen  einen  UeberMhnft  von 


Digitized  by  Google 


t.  Aofott  IfO«. 


SUbl  uad  SiMB.  W 


2  249  423,42  Fr.  auf,  der  wie  foti:t  virw.iidet  wird: 
1485000  Fr.  (=  22  «/o)  als  Dividend.»  nuf  die  I  i  500 
alten  Aktien,  27  500  Fr.  (=3»>«/o)  al»  Divi.leiicir  auf 
die  neuen  Aktien,  3l6  8fi7.f>2  Fr.  «u  Vi  r;,'üti]ii^'rii  im 
die  Mitfflii'dor  i1<'h  V<irKti»iulüi<  iiml  A  iifHichtsratr*, 
150000  Fr.  als  Steuern  -  Hück lag«  und  27ii  i;:iä,8ü  Fr. 
zum  Yortrng'e  auf  neoe  Rechnuni;.  -  Wührcnd  doa 
Borichtajahr«»  waren  fOnf  Hochöfen  im  Betriebe;  der 
Bau  eine«  sechsten  Hochofens  schreitet  rflstig  fort. 
Der  Bstriab  in  8«.  lagboit  verlief  ebenfella  rogel- 
mMßg,  M  diB  die  Werk«  an  der  Tom  Stehlwerte- 
Terbeade  beaehloneuen  Prado1(tioiimrhShaB|f  in  vollem 
üairMfrA  tettBehmeii  konnten,  fm  Korember  wurde  eine 
neue  Feinstraße  in  Betricti  ;;i's.  tzt.  die  zur  Zufrieden- 
heit arbeitet.  Die  »TesfllHi  luift  lit  iiliMichtigt,  die  An- 
lai^i'ii  in  St.  lii;,'hc-rt  iimzii;;<  -i!ilti'n  und  zu  vergrößern, 
um  die  i'roduk(iuiiHiiitij;Uclikeit  m  beben ;  (>;ünstig  ge- 
legene benachbarte  (irundMlücke  hierfür  sind  bereits 
eugekauft  and  die  erforderlichon  Arbeiten  auch  achon 
In  Angriff  genoatinoa. 


1.  P.  PtodbMvf  *  C*.»  Bn<«MW«rk,  Ell«r 
M  DlMeM*rr. 

Xarli  dem  Berifchii'  diu  Vorstandes  waren  Her- 
stellung' und  ViTHJUid  im  OescbSftsjalire  1905/06 
größer  a!»  hsi  .!;ihr('  zuvor.  Infolge  geatiagener  Preiae 
ifOr  die  Kobstoffo,  insbesondere  fQr  Bleche,  wurden 
die  Verkanfspreiae  im  zweiten  Halbjahre  erhöbt.  Dia 
am  1«  April  abgembloiaBue  Becbnaag  weiel  einen 
Rohgewinn  tob  64S  056,42  nnd,  naoh  Absog  der 
Vorwaltungskoston,  Zinsen,  Abschreibungen  und  Zu- 
wendungen für  die  verschiedenen  HQcklagckonten, 
einen  Urln'rf<  liiiÜ  M'i\  2ils  3i2,s;i  .il  auf,  zu  den\  imrli 
der  Saldu  den  Niirjnhrin  mit  l.t(MT,2T<4  binzukoiiiiiii. 
Auif  dicBem  ErlÖM-  iscnli  ii  für  die  besondere  Rück- 
lage 50  000  .«  und  für  nuUerordontliclie  Abschrei- 
bungen 40  000^  verwendet,  180000.«  (=  10 "/ol  Divi- 
dende auageechiittet  und  die  abrigen  12  230,10^4  auf 
nene  Baebnnng  vorgetragen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen«  und  Stahlindustrieller. 

Dl*  BflieUllifiwg  |Mg*K41l4dl«r  ArMter  ta 

WnU-  nnd  Hammerwerken. 

Auf  Urund  de»  Ü  189  a  der  Uewerbeordnung  bat 
der  Bnndeamt  boMhloeMii:  Im  Eingang  der  Ziffer  H 
der  Bekanntmacbuag  tom  27.  Hai  1902  (Ucir  hagMeta- 
blatt  Seil«  170),  betreffend  die  BeiebSftigung  von  Ar- 
beiterinnen lind  jngendlichen  Arbeitern  in  Walz-  und 
Hammerwerken,  treten  an  Stelle  der  Worte  „bei 
dem  unmittrdlijncii  IK  triidir  d<  r  Wi  rke"  die  WUrte 
.bei  den  unniittidl'Jir  mit  di  in  ( M'^n betriebe  im  Zu- 
^animeiihang  stelnMulcn  Arln  itr  ii".  —  /i(I,t  Ililer 
in  Ii«dc  stehenden  Bekanntmachung  lautet  ntso  nun- 
mehr folgendermaßen:  ,[n  Walz-  und  Hammerwerken, 
weicfae  Eisen  oder  .Stahl  mit  ununtcrbroebenem  Feuer 
▼erarbeiten,  dfirfen  fttr  die  Beschäftigung  der  jungen 
I<anta  mlnnlicben  Oeeoblechts  bei  den  unmittel- 
bar mit  dem  Ofeabetriebe  Im  Zuaammen- 
hange  etebenden  Arbeiten  die  Beschränkungen 
dea  f  136  der  Gewerbeordnung  mit  folgenden  Maß- 
gaben außer  Anwendung  bleibeD":  (Folgen  die  bi»> 
berigen  Bestimmungen). 

Zur  Bocknng  des  Kohlonbedarfs. 

Von  der  Kitingl.  Kisenbahndirektion  Essen  er- 
hajten  wir  nacbfolgendcH  Scbrcilien: 

.Die  int  Ilerbf4t  jeden  Jabre«  ragelinfititf  wieder» 
kebränd«  Steigerung  dee  Eiaenbabnreraaaoe*  wird 
anob  in  dieaem  Jabre  grSBere  Anforderungen  nn  den 
Eiicnliahnbetrieb  und  die  Znfflhrung  offener  urul  ge- 
deckter Wairen  KfcIi.  iL 

l  tn  den  rtti'irki  reii  Verkehr  ohne  .Störungen  zu 
Ih'wiiitii^cn,  iht  i  H  mitwendig,  daß  ili.  liii  rauf  gerirh- 
tcten  BeHtreliuiigeii  iler  KiHenbuhiivei-waltutig  niler- 
ieits  rnterKtQtzung  Knden. 

Hierzu  iat  in  erater  Linie  erforderlich,  daß  der 
lU'darf  an  Köhlen  naw.  für  den  Winter 
•  chon  jetzt  besoge»  nnd  niobt  auf  die  Zeit  der 
Rfibenemte  von  Oktober  bis  Endo  KoT«mt>er  ver- 
•ehoben  wird«  welehe  in  der  Kegel  Ifangel  an  offenen 
Wagen  in  verarsaehen  |>Hegt. 

FQr  den  Versand  von  (.iüteni  in  geileekten 
Wagen  ist  es  nach  den  gemuehten  Krfnbruiigen 
dringend  notwendig,  daß  die  großen  V  i  r  s  ■  ri  d  u  ngen 
au  Uüngeniittelu  gleicbniüßiger  auf  da«  gatuu  Jahr 
oder  waiJfiteiDa  einen  lingeren  Zeitranm  verteilt  werden. 


l'iir  tiU«i  Wagunladungen   ^\\t  aber,   diili    nnf  die 
vidK'    Ausnutzung    den    I.  a  d  e  g  e  w  i  c  b  l  •- ,  Miiwir 
auf  die  Schleunige   Be-  unil  Entladung  der 
Wagen  Bedacht  geni>mMien  wird,  damit  von  eitiur 
allgemeinen   Verkttrsung   der  nacbatefaend  auf- 
gefilbrlen  Ladefriaten  ahgeoeben  werden  kann. 
I.  Sofern  nicht  eine  andere  Frist  festgesetzt  und 
durch  Aushang  in  den  OBterabfertigungsräuinen, 
sowie  durch   Veröffentlichung   in  einem  l.okal- 
blatte  bekannt  gemacht  ist,  hat  die  l']nt-  oder  Be- 
ladung,  ^«ofeni  die  \V,ic;en  lu-t  vurmittüu't«  '.t  l'hr 
ladebereit  gestellt  «ind  und  die  Eniftfünger  oder 
Absender  des  Uutes  innerhalb  eines  Umkreises 
von  zwei  Kilometern  von  der  Station  wohnen,  noch 
inoerbalb  der  OoaehAftsstundcn   des  laufenden 
Tagae,  aonet  aber  innerbalb  der  nicbeten  xwjtlf 
Tageaetnnden  nach  der  Bereitetellnng  m  erfolgen. 
"2.  Unter  Tagesstunden  sind  die  für  dvn  (iüterabfor- 
tigungsdietiMt    vurgcBühriebenen ,    in   den  Oütor- 
abfertigungsräutncn  durch  Aushntii;  !  <  kutint  ge- 
machten  Zeiten   ?ii    vontlehen.  NVagetiindungs- 
güter  können  inwh  in  den  MittagKstunden,  welche 
demzufolge  iu  di«  BeUdefriat  eingerocbnet  werden, 
entladen  oder  verladen  werden. 
S.  Als   r.'sttage  (vergl.  S  56  [S]  der  VerkebrHord- 
uuiigi  gelten  im  allgemeinen  ilie  Tage,  au  denen  die 

(irtt<|iolizeibehörd  '  dnnmf  liHit,  dafl  an  dffentlieben 

Orten  nicht  gearitctiet  wird. 
4.  Für  AnHi'hlflsse  und  Lager|iliUze  gelten  die  auf 
Orund  der  AnechluAvertrdgo  featgeoetiton  Lade- 
f^eten. 

])\r  In  ti  ilii^ten  Kreise  erHUcbeii  wir,  hiernach 
verfahren  und  die  erfonleriicheu  Einrichtungen  im  all- 
•eltigen  Intereeie  frflbaoltig  treffen  ro  wollon.' 

Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 
Bwneh  €61  AuMrionn  In»tlt«te  of  Mining 

l'HL'ilieers. 

Kmpfangeavaschuß:  Ueueraldirektor  S|irin- 
gurum,  Dortmund  ( Voraitzouder) ;  Dr.  W.  Beumer, 
M.  d.  B.  n.  A.,  Daweldorf;  Kommcrrienrat  H.  BOkor, 
Remucbeid;  Qebeimrat  Borehera- Aacben,  Kom- 

nier/ienrnt  W.  |{rügmuiin,  Dortmund ;Oeneralsekretilr 
II.  .\.  Bueek,  Berlin;  Direktor  Oisherl  (tillhauHeii, 

KhHcn  II.  <1,  liiilir;  I Iii'  iir  Walter  J.  UtIger, 
Düsneldurfi  Kommer^ienrnt  ileiur.  Kamp,  Laar  bei 

Rnbrort;  Uirefctor  Fr.  Kintild,  Rothe  Erde  bei 
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Aitrhen;  Direktor  von  KrSwoll  in  Meidrriih;  (ii<li. 
Koiiinior/ir>nr«t  H.  I.  iio-;,  r>aM»<ldorf :  Ohorliür^rcr- 
tiii  i-(  r  Marx,  iMlHHfldurf ;  l>ir«<ktt>r  l'aiil  KimimtIi, 
Si.  i  ki  a.l«-:  lii>ri'nii'iir  II.  S  «  c  k  ,  |)iiKH4-UI(irf-l<atli ; 
lliri'ktur  Schnitt'iitirniiil,  t  Hi-m  ll.irf;  Kntiriklx'Kitzer 
A  II  ir.  T Ii  %  H  K <•  II ,  Miillii'iiii  nii  Jtr  Kühr;  l'rofwwor 
Dr.  WüHt.  All.  hi  n;  Dr.-lng.  R.  ScbrOdter,  l>fl*Ml- 
dorf.  iiIh  (ii-MoliiirtNfilhror» 

1'  r  (*  ^  r  a  in  in : 

D.is  HBuptqnartlor  iat  im  Park-Kotel  zn 

Hii^sl•|(^.lrf ;  auch  hi)11  ilopt  oiii  Hiircnu  i  i ''fn^'i  «•  ri  n. 

13.  .\  11 II  N  t :  .Viikiiiift  ilcr  (iiisti-:  /».»uiif;!!»««'«  Hci- 
hjiiiiiiii'MKc-iii  im  l'ark-ilittul. 

14.  AH^nat:  FuJirt  mittck  Sondordsmpfor«  nach  den 
iiiiMlttrrlieintiH'taan  fndnBtriehftfen  bin  Wahram.  Ab- 
r*lirt  vorinitta^  RffTP"  1'*  ''hr  roii  I>ilKHeldorr; 
TmtilB  auf  di'in  l)aini»l'iT  wSliri'inl  iliT  Talfahrt.  Bo- 
r<iriitii,'iinj;  dor  l''ri<Mlri  Ii  -  Mfroil  Hüft«'  der  Firm« 
1' r  i  f  <l.  K  r  II  |>  p  in  iibt  inliaiiHcii.  WÄhri'iiil  lior 
Kiirkfahrt  };(>riu'in-''aiiu"s  Mahl  auf  ili'in  l».i'n|if  i. 
AIhtuIh  K'  ;  riir;  I!rL:riilliiugsft'it'r  mit  niiiHikalitii-hvr 
'  Mti  rhitltiiii;;,  p'i^i  Im  ii  vom  Oberbfirj^rmebter  der 
^^ta^lt  Düsseldorf  (Frack). 

15.  A  n  ff  nat: 

I.  Ml- Dninen  bcüchligea  die  8oh&nawilrdi|;koil«n 

von  Mimücltlcirf. 

S.  Die  lli-rri'ii  anlem«bm«n  frappenweiw  Berich- 

a)  Kiihli'nzccbt'  l{heini»reulSeu  (Schacht  IV), 

b)  Akt. -Oes.  Phoenix  nnd  Rfaciniicbo  8tahU 

vi  <iiiti'hoffniiii;;»hritt©. 

S.  Abcnda  6*yj  Uhr  Foatea«en  in  der  Tonhalle 
(Prack). 

10.  .XuifiiRt:  <!,  [ii.  i:isi  haftliehiT  .\h.hHiik.  EiKi'iibahii- 
fiilirt  nofh  Vuinv  niki  ! ;  Fnlirt  mit  diT  Si'hwobehahn 
liirih  KIlK'rfi'ld  I  is  üurini'n;  Kahrt  mit  der  Berz- 
hahn zum  'r«ilU'tiiriii ;  dann  weiter  nach  Itenincheid 
( HcKichti^iiiii;  d<»r  Elcktrotitahl-Krzeti^'iin^  von  Umleii- 
licr;;!;  Talhjtorrc,  gemeiniwhaftliohes  Essen  daselbst; 
KUckfahrt  na«b  Kemsrbeid  und  Über  Seiingen  nach 

nüHni'hlorf. 

17.  .\  11  K  ■•  >4 1 :  KheinaiiHtlii^.  KisenUahnfahrt  nach 
Kdhienz  um  ^  I  hi  vi  riiiitla;;t« ;  HeHichti^fiin;;  der 
Kellerei  von  Reinhard  i,^  Uo.,  daiM>lb«t  Frühütttck; 
I>Hiii|iferfnhrt  rheinanfwirto  bis  81.  Goar  nnd  Rück- 
fahrt bin  Krdn. 

lictoiliguug  der  Mitglieder  des  Vereine 
doutaehör  Biaenhattonloute. 

K.ine  Ki-teilijping  iiii!<erer  Miti:lioder  an  den  cech- 
nisrbvu  Auaflagen  am  14.  und  16.  Anguat  iat  aue- 
grwhloasen ;  dagegen  aind  die  Mitgliedfir  mit  ibron 
Dnmoii  rrcundlirbst  eingeladen  sur  Teilnabm«  an  dem 
Itegrüliun^Aliend  der  Htadt  DSsBeldorf  am  14.  Au;;uNt, 
an  dera  l-csteHnen  am  1&.  Augnat,  an  der  t'ahrt  nach 


Iv4-iiiN('heid  am  Itt.  .\u;;iiHt  uml  an  der  Kbeinfalirt  am 
17.  AiiKi'Ht.  Die  Zahl  der  deiitHehen  Teilnehmer  winl 
nur  eine  h^^nchriinkte  Mein  kOunen,  die  V(>niiirkiint;cn 
i'rfidi;en  in  der  Keiheiifol^je  doH  laii;,'ali;;'eH  der  .\n- 
nieldiin^en. 

Der  l'rein  für  die  Teilnahme  am  KcHteKNen  leiii- 
Hchli<-IHich  licIrHiikei  lieirü;:!  'iO  H^y  am  AiihIIii^  nach 
Kemscheid  15  an  der  Hhi>infabrt  20  t&r  jede 
Person  und  aind  Anmeldungen  unter  BeifOgung  doa 
Hetragca  bia  apAloalona  den  7.  Augual  aehriftUcb  unter 
der  Adreaao  Voraln  deutscher  Eiaenhflttcnleute,  Oileaei» 
dorf,  JarobialraOe  5,  zu  bewirken. 


Aendernngen  in  der  MItgllederitat«. 

firiitx.  I'iiiil,  Köniirl.  Norwegincher  Konmil,  in  Firma 

Haus  &  Diesfeld,  Mannheim,  Lameystr.  8. 
Bkchoff,  Gottfrifd,  übertngenionr,  Eaaen  a.  d.  Ruhr, 

QirtnerstraRo  »1. 
.  Brinkmann,  Ctirl,  Rotricbsingenionr,  Tlnrnm  \.  W., 

Kleine  Wei»tntralic  V». 
(itllrr.  F.  O,,  Intfciiieiir,  Trier,  Lindcnxtratle 
<i i  'fi yi <t ,  (  >irl,  ItetrlrbHin^onicur  ln'i  Fiir.1.  I\ru|i|i, 

.\kt.-üc«.,  K»»en  a.  d.  Kühr.  UreilindeiiHtraiie  '.>8  |i. 
Hiiiiiifxrn,    ISut/t'nio,    Ad1nilll-^|■|l^lre    dele;rut<i  deila 

Societa  Tubi  ManiicHinann,  Mailand,  Via  Vineen/.o 

Monti  28. 

KriKchfii,  Alphomts,  Ingenieur,  Oorej  (Meurthe-ct- 
MoHolle),  Frankreich. 

Liebig,  if.,  llflttendirektor  a.  D.,  beratender  Ingenieur 
Tom  Motallwerk  Vntorweaor,  Oelaenhirchon,  Am  Stadt- 
harten  IIa. 

Liff/,  Wftlthi  r,  Stablwerks-Betriobsmjrentenr  de«  F,ii»en- 

iind  S(«hl«erk«  Hoesch,  Dortiiiiind.  I  J  i  rli  irdutr.  17. 
Mirktl,  Hirhiinl,  in  Firnia  Siewer*  \  Mi  rkel,  Zivil- 

in;;<-nieiire.  Krdn,   \  uri,- ■liir,--tr,iSi 
yfu!>i<\  Alfml,  lii^'rnii' j.'-,  Mai/.iii<«,  Kr.  Metz. 
fibtrriivh,  l'fiiiipf.  Ktlln,  von  WertliKtralie  15. 
Petertl,    Hirli.,    BetriehndireKt^r  dci«    ^Vulcan"  Ma- 

xehiiienfalirik  A.-(i..  Wien,  Zimmcrmann'.;H<'He  I. 
Schmitz,  J.f  Oiieriagenieori  technischer  Beirat  dva 

ficneraldirektor*  der  Vor.  K9»tg*-  und  Laurahilttc 

\kt.-(lcH.,  I.anrabfltte  0.-8. 
Seijfnth,  L.,  Techn.  Bureau,  Berlin  8.  I*. 

Neu*  Mitglieder. 

Gdilfntaiix,  Frnlinnnd,  I'r.  |diil.,  <!hemiker,  Schwein- 

furih  n.  M.,  (iarteiiatr.  16. 
Ilm-n,,/.    Wolfijnng,  Dipl.-Ing.,  Halle  a.  d.  Saale, 

NViUieiniKtr.  39. 
Ihurkh,  l.ii'he.,  Üi|>l.-Iii:;.,  I.e»  petita  fila  de  F*^  de 

Wendel  vt  (.^o.,  nnyiii;:en.  Lotlir. 
JohiiKHo»,    W'ilciiuj,  IniTiMiieur  in   Fa.  Koblswa  JAm- 

verks  Aktiobolag,  Kohlawa,  ächweticn. 
tJpachitx,  Reg.-Rat,  Oasseldorf,  Ahnfeldatr.  SU. 
TllHwrkoff,  Uei»rkk,  Tla^'i-n  i.  W.,  Sfldatr.  19. 

Verstorben. 
Httinrkh^,  .).,  Hfltter.dircktor  a.  D.,  Dortmund. 
LeMikoit,  B.,  Ovneraldireklor,  Waldenburg. 
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er  {iraktiäch  in  Berlin  in 
Htfltten  und  macht«  als 
Tatinfkcit  das  Loknniotiv 


Bernhard  Leistikow  f. 

Am  Vormittage  des  13.  Juli  verschied 
infolge    einer    Herzlähmung    zu  Eulau- 
Wilhclmshiitte    der   Generaldirektor  der 
WilhelmHhütte, 
Bernhard  Lei- 
stikow. 

Als  Sohn  einer 
Fastorsfamilie 
wurde    er  am 
1 1 .  November 
1841  in  Küslin 
geboren.  Er  be- 
suchte das  Gym- 
nasium in  Stolp. 
welches  er  mit 
16  Jahren  ab- 
solvierte. Dem 
Wunsche  seines 
Vaters  entsjire- 
rhend,  studierte 
er  sodann  Theo- 
logie.gabjedocli 
dieses  Studium 
als    ihm  nicht 
zusagend  nach 
Ablauf  eines  Se- 
mesters auf  und 
wandte  sich  den 
Ingenieurwis- 
seuschaften  zu. 
Zuerst  arbeitete 


Eisenbahnwerk- 
AbschluU  dieser 
fuhrer  -  Examen. 
Darauf  besuchte 
er  die  König- 
liche Gewerbe- 
Akademie,  jet- 
zige Technische 
Hochschule,  in 
Herliu  und  er- 
hielt nach  voll- 
endetem Stu- 
dium seine  erste 
Stellung  beim 
Stettiner  Vul- 
kan .  wo  er 
schließlich  als 

Hureauchef 
mehrere  Jahre 
tntig  blieb.  Im 

.lahre  186« 
wurde  er  als 
Subdirektor  in 
das  Eisenwerk 
Varel  berufen, 
welches  er  nach 

zweijähriger 
Tätigkeit  ver- 
ließ, um  als  In- 
genieur l»»'i  der 
Wilh.'lmshütte- 
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Eulau  einziitrrti  ii,  mit  der  Aussicht,  die  Leitmiir 
des  Waldeaburger  Scbwestorworkes  zu  ül»er- 
oebnen.  Dfege  erldelt  er  im  Jalire  t869  and 
batte  Hie  tii»  zum  Jahre  l^^Z  inne.  Nach  dt  iii 
Tode  des  üeneraldirektore  Mestern  wurde  ilua 
die  Leitung  beider  Werke  anvertrant,  die  er  bis 
SU  seiner  Todesstunde  mit  fester  Hand  führte. 

Uaermüdiich  war  der  üeimgegaageae  be- 
strebt, dtircb  VeHMSsentiig  und  Vergrößerung 
von  Einrichtungen,  durch  Aufnahme  neuer  Be- 
triebszweige die  Leistungsfähigkeit  beider  Werke 
zu  erhüben  und  ihren  Erzeugnissen  weitere  und 
größere  Absatzgebiete  zu  ▼•mduficn.  In  hohem 
Maße  sind  seine  Bemühungen  von  Erfolg  gela-ttnl 
gewesen,  indem  es  ihm  gelang,  den  Absatz  des 
Werkes  um  das  Dreifache  zu  steigern,  die  Ar- 
beitorznhl von  500  auf  über  1300  zu  erböben. 
Niehl  Uliuder  lag  ihm  das  geistige  und  niate- 
ridle  Wohl  der  beschäftigten  Arbeiter  am 
Herzen,  indem  er  deren  Laf,'e  durch  Wolilfalirts- 
einriclituugen  auf  jede  Weise  zu  fördern  suchte. 
So  schuf  er  eine  Kleinkinderschule,  eine  gewerb- 
liche FortbildungsRchulc  für  die  Li  hrlinsre.  eine 
Bibliothek  für  die  Arbeiter  und  eine  Speiseanstalt. 
Seit  vielen  Jahren  beaehiftlgte  er  iieli  aneh 
mit  dem  Bau  einiT  cvanfreHschen  Kapelle  und 
liatte  hierfür  die  nötigen  Fonds  gesammelt,  so 
daß  im  nächsten  Jahre  der  Omndateln  gdegt 
werden  sollte. 

Außer  seiner  geschäftlichen  Tätigkeit  nahm 
der  yersohledene  am  OfTentlicben  Leben  hervor^ 
ragenden  Anteil.  So  -.'i  b  li  tr  t  r  als  Mitirlied 
dem  Breslauer  Bezirks-Eiseubahnrat  sowie  dem 
KreisauBsehuit  des  Kreises  Waldenlrarg  seit 
lanjren  .lalucn  an,  fermr  der  Hanil«lskanimer 
zu  ticbwoidnitz,  deren  zweiter  stellvertretender 
Yorsltzeiider  er  uM  den  Jahre  1889  war. 
Weiter  war  er  VoxstanAnaitglied  der  Scblesi- 
aoben  Eisen-  und  Stahl-BemAgenonenscbaft. 


Xicht  minder  tatifj  war  er  im  Leben  der 
freien  V  ereinigungen,  die  ihn  vielfach  unter  ihre 
Oründer  zlhlten.  So  gehSrte  er  dem  Verein 
deutscher  Eiseiibiittinleute  als  treues  Mitglied 
an,  ferner  dein  Verein  für  die  bergbaulichen  In- 
tereaien  Nledertebleslene  seit  dessen  Orflndtug 
im  Jahre  1876,  dem  Verein  zur  Förderun^r  des 
Wohles  der  arbeitenden  Klassen  im  Kreise  Wal- 
denburg in  Sohlesleo  als  tw^r  Vorsitsender,  dem 
Ostdeutsch -Sächsischen  Hütten  verein  seit  dem 
Jahre  1898  als  erster  Vorsitzender  und  dem  Verelii 
deutscher  Eisengießereien  als  erster  Vorsitzender. 
Besonders  die  beiden  zuln/.t  genannten  Vereine 
sind  durch  den  Verlust  schwer  getroffen. 

Auch  im  imlitischen  Leben  beteiligte  sich 
Bernhard  Loisiikow  in  hervorra^jender  Weise;  er 
war  Vorstand  und  Mitliepriinder  des  Wablvereins 
der  geiiinßij^ten  Parteien  des  Kreises  Waldenburg' 
und  suchte  mit  glühendem  Patriotismus  die  Liebe 
zu  Kaiser  und  Reich  zu  fördern.  Verstandlich 
ist  es  bei  einem  solchen  Hanne,  daß  er  in  guten 
und  bUsen  Tagen  ein  treuer  Anhänger  des 
Fürsten  Bismarck  war.  Hei  seiner  weitvcrzweig- 
teu,  von  großeu  Gesichtspunkten  geleiteten  Tä- 
tigkeit Ist  durch  seinen  Tod  eine  UaJfoide 
liückc  geris.sen,  die  um  so  schwerer  zu  schließen 
ist,  als  er  stets  fahrend  mit  Uat  und  Tat  ein- 
grtlf  und  er  neeh  mit  weitgehenden  Planen  be- 
scbflftigt  war.  Für  alle,  mit  denen  er  in  nähere 
Berülu'ung  kam,  ist  sein  Tod  ein  schmerzliclier 
Verlust,  da  sein  liewlhrter  Rat,  sdne  auf  um- 
fassi'inli  ti  Faclikt-niitnlsson  lierulKnde  Erfahrung 
überall,  wo  er  tätig  war,  gerne  gehört  und  be- 
rfickslchtlgt  wurde,  und  er  selbst  vermSge  setner 
hervorragenden  Charaktereigensehaften  und  seines 
liebenswürdigen  und  leutseligen  Wesens  die 
Herseil  allir  sieh  eroberte,  ffierdureh  hat  er 
sich  fOr  nUs  Zeiten  ein  bleibendes  Andenken  ge- 
schaffen.  Er  ruhe  im  ewigen  Frieden  I 
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Die  Verwendung  von  Großgasmaschinen  in  deutschen  Hütten-  und 

Zechenbetiieben. 

Ton  K.  Reinbftrdt  lo  Dortmiind. 
(Fortwfanuif  TOB  Salto  VtS.) 


III.  Moderne  Konstruktionen  von  GroO- 
gasmaschinen  in  Deutschland. 

Aas  den  £rgebaissea  muiuer  Kundtragen  bei 
d«n  Hfittenwerken  und  Zeehcn  geht  weiter 
hervor,  daß  fdr  Neuanlageu  die  alte  Anordnung 
des  einfachwirkenden  Viertaktmotors  mit  einem 
oder  mehreren  Zylindern  in  den  letJSten  Jahren 
(rar  nicht  mehr  in  Betracht  kun,  dafi  alicr  die 
dojipeltwirk*  iiilrn  Viertaktmotoren,  vor  allein  in 
Tandeni-Aiiiiriliumjf,  in  scharfer  Konkurrenz  den 
Zw<  itaktiiK'toK  ii  gegenttber  stehen.  Es  liegt 
de«li;iUi  kciiii'  Vi^raiilassung  vor,  sich  im  Rrilimf^n 
der  mir  geäteilten  Aufgabe  mit  iluii  durch  die 
neue  Konstruktion  verdringteD  veralteten  eill- 
fachwirki  inli  ri  Vit  rtnktmotnren  zu  beschäftigen, 
uui  .so  weniger,  als  manclie  dieser  Ausfüliruogen 
VOB  ibren  Urhebern  selbst  nur  als  Verlegenbeits- 
kon«!tn!kt5on  für  den  darnfils  pifitzlifh  ntiftrftt'ndpn 
bedarf  au  großen  Ga.smaächincu  angesehen  wurden. 
Hierher  gdiSren  die  filteren  VaaeUneB  der  Q-as- 

tn 0 1  II  n  ii  fa1*rik  l>(Mit z  ,  d «t  Fi rrn a  Cnrkerill . 
der  (iebrüder  Körting  und  der  Maschinen- 
bau-Gesellsehaft  N&rnberg. 

Die  meisten  der  neuen,  nunmehr  das  Feld 
beherrschenden  Konstniktioneu  sind  ebenfaUs  sehen 
beschrieben,  und  zwar  in  «Stald  und  Eiaen''  1902 
Nr.  21  S.  11 57,  Nr.  24  S.  1852  und  1906  Kr.  2 
S.  67  und  Nr.  3  S.  132. 

Um  einen  rfchtifen  Vei^leich  mit  den  neo 
hinzugekommenen  Konstruktionen  zu  ermöglichen, 
wird  es  trotzdem  n&tzUcb  sein,  auch  die  dort 
sehon  bescfailebeBen  modenun  OuaiaieUnan  Utt 
nochmals  zu  betrachten,  und  toll  diewa  mitg» 
Hellst  kurz  geschelien. 

Hierbei  erinnere  Ich  daran,  d&li  die  Mt$g- 
lichkeit  größerer  Leistungen  der  OasiHasrliiiK-ii 
von  der  Ueberwlndini^'^  einiger  Vorurteile  uud 
l'alücher  Annahmen  uiaaclier  Gasmotoren-Kon- 
strukteure abhiug.  Dieselben  beziehen  sich  haupt- 
sächlich darauf,  dal^  man  früher  die  betriebs- 
sichere Ausfiihruag  einer  Stopfbüchse,  einer  ge- 
kohlten Kolbenstange  and  eines  gekühlten  Kolbena 
sieht  für  möglich  hielt. 

Nachdem  alier  durch  i^inige  Maschinen  der 
Oebrttder  KSrting,  der  Firma  Cockerill  and 
der  Maschinenbau-Gesellschaft  Nürnberg 
der  Beweis  für  die  M.öglicltkeit  der  betriebs- 
rieberen  Ansgestaltiing  dieser  Teile  erbraebt  war, 
und  seitdem  Gebrüder  Krirting  in  ihri m 
eigenen  Werke  längere  Zeit  eine  doppeltwirkende 


Viertaktmasobine  im  Betriebe  hatten  uud  im 
Jabr«  1902  mit  ihrer  neuen  doppeltwirkenden 

Zwritaktmaschine  an  die  0»  ffentlichkeit  traten, 
war  die  naturgemäße  und  von  jetzt  ab  selir 
rasche  Entwicklung  auch  der  Konstruktionen 

aller  Firmen,  welche  bisher  einfaehwirkende 
Viertaktmaschineu  bauten,  zur  Do|)pelwirkung, 
also  zum  geschlossenen  Zylinder  und  zum  beider^ 
seitK  artteitenden  Kölln n  «j-i  gt  ben,  so  daS  in 
Deutschland  heute  aoüer  dem  Zweitaktmotor  von 
Oecbelbltnser  nur  die  Viertaktmaschine  von 
Dingler  offen.   Zylinder  aufweist. 

Soweit  mir  In  kannt  geworden,  bauen  heute 
in  Deutschlaud  21)  Fal)riken  (troßga-smasehinen. 
und  zwar:  21  Firmen  doppeltwirkende  Viertakt- 
niaKehirieri,  5  Firmen  Zweitaktmaschiueu  und 
3  Firmen  beide  Systeme. 

Allgemeine  s. 

A .  Zylinder,  A  u  s  p  u  f  f  v  e  n  t  i  1  g  e  h  a  u  s  e. 
Bis  ^tim  .Talire  1902  führten  silmtliche  deutsein- 
Gasmotorenkonstrukteure  ihre  bis  dahin  einfach- 
wirkenden, oftViien  \'ii  rtaktmaschiuen  mit  den 
aus  dem  Kleinmotorenbau  übcruowmeueu  Zylinder- 
kSpfen  aus,  deren  Konstruktion  wegen  un- 
genügender Betriebssicherheit  am  meisten  r.n  «len 
aufäugUchen  Milkrfolgcn  des  GroUgasuaschineu- 
banes  beigetragen  bat.* 

Im  Jahre  1*)0'3  •  r  ifTcntlichte  dann  zuerst 
die  Gasmotorcnfabrik  Deutz**  eiue  Zylinder- 
koBStrukäon  (Abb.  7),  welche  bei  Vermeidung 
der  alten  Zylinderköpfe  die  VentUanordnunir  in 
ahnlicher  Weise  wie  bei  einer  VentUdampf- 
mascbine  (aufwies.  Der  Zylinder,  weicher  an 
Iteiilen  Seiten  mit  Deckeln  vers<  Iilo-.sen  war,  die 
;.ranz  cimlich  wie  bei  Daiupitiiascbiuen  in  den 
Zylinderraum  liineinragten,  lag  auf  einer  Unter- 
lage in  der  Glitte  verschiebbar  auf,  und  der 
ftuliere  Mant«  1  war  in  der  liitte  auf  eine  ge- 
wisse Lange  unterbrochen,  so  daß  die  balblcreis- 
förmig  ausgedrehte  Unterlage  und  ein  halbkreis» 
förmiges  DeckelstUck  hier  den  Mantel  wasser- 
dicht umgreifen  mußten.  Diese  Konstruktion 
des  Zylinders  sollt».'  die  Gußspannungen  sowie 
die  im  Betriel)  auftretenden  Beansprueliungen 
durch  die  Wärme  verringern,  die  vollständige 
Bastftigiuig  des  Kernes  nach  dem  (Heßen  aus 


•  8iehe  hienlher  „HtaM  und  Kisi  ii"  1902  Nr.  21 
8.  1157. 

•*  «Staid  uud  Einea"  1902  ;Sr.  2t  Tafel  XK. 
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dein  Külilniantcl  und  eine  leichte  spatere  tiei- 
ni^un^  desselben  erniftjfli'^hen. 

Hei  der  Metraehtiinp  d«'r  einxelin-n  Kon- 
stnilitioneii  werden  wir  sehen,  dali  fast  alle 
Zylinder  der  neueren  Viertaktina.schinen  «len- 
selben  Urundsredanken  h*-zü(;lich  der  Ventil- 
anordnun^;  aul'wi-isen.  Die  meisten  Konslriikteure 
halten  nur  <ine  rnteriircchunp  des  AiilSeren 
Mantels  nicht  für  m'itip,  finden  es  vielmehr  für 
die  Sicherheit  der  Knust  rukliiin  zwcekmaiiitrer, 
den  Zwischenraum  /wischen  ffuhereui  und  innerem 
Mauti^l,  alsw  die  Flanschhöhe,  zu  vcr>.'r<illern. 
Es  lillk  sich  auch  uhue  weiteres  i-iuscheu,  daü 


Abliildung  7.    Zylhider  der  iluppeltwirkendpii  VitTtHkt  -  .MAHcbiiie 
dor  OuMiiioloreiifabrik  Deut/. 


i'ine  jrrfilieri'  Fluuschliöht>  hei  jrenüpendiT  St.irke 
für  die  Hfans|iruchun^en  iufolp>  des  'reuipcralur- 
unterschiedes  dt-r  ilulieren  und  inneren  Wanduuireu 
V'iinstipT  ist,  weil  sieh  eine  iiestimnite  resul- 
tierende Form[iuderuu>:  auf  eine  ffröliere  I-Jln;re 
Verteilt.  Kechnuujreu  lassen  sich  jedocli  hier- 
iilier  tiui'  iidt  uu^reniiiTeuder  (renaui^rkeit  anstellen, 
da  die  uiittlercu  Temperaturen,  vor  allem  der 
Innenwand,  nicht  bekannt  sind. 

•  leL'enilber  der  Konst  ruktion  der  alten  Z.vliiider- 
köpfe,  die  mit  eiueui  krilttipn  Klanseh.  mit 
Welchem  sowfdil  der  äntlere  als  der  innere  Mantel 
dii  Kopfes  zusammeiiire^rossen  war.  an  dem  <  i;r«'nl- 
lichen  Zylinder  an-resehraubt.  uud  bei  welchem 
der  Außere  uud  innere  Mantel  durch  die  Rohr- 
ansätze für  die  .\ufnahme  der  Venfile  starr  ver- 
bunden waren,  bieten  jedoeh  die  neuereu  Kon- 
struktionen   unzweifelhaft    eine    viel  jrröüere 


Sicherheit  p'fjen  Hruch.  Denn  bei  den  alten 
Zylinderköpfen  war  die  Warinebeanspruchun;? 
an  dem  Teil  zwischen  Flausch  und  Ventil- 
ansiltzen  jedenfalls  bedeutend  höher,  als  an 
irp-nd  einer  Stelle  der  neueren  Zylinder,  weil, 
bei  den  ersteren  die  Innenwand  dieser  starr 
Verbundenen  Teile  bei  jeder  E.\plosiun  auf  ihrer 
»ranzen  Lilnp'  <ler  höchsten  in  tier  Wandunif 
vorkr)nimenden  Temperatur  aus)jresetzt  war. 
wahrend  die  neuereu  Zylinderkonstruktioneu  in 
dieser  Hinsicht  viel  günstifrer  daran  sind.  Hej 
den  letzteren  ist  dies  dadurch  erklärlich.  dalJ 
au    lieiden    Kndeu    des   Zylinders,    soweit  die 

Zylinderdeckel  bis  zur 
IHchtun^rsflüehe  hiuein- 
raiur<'n.  die  innere  Zyliu- 
derwaud  sowohl  von 
auUen  als  von  innen 
(durch  die  ^ekühlf<-\Vand 
des  Zylinderdcckels)  ge- 
kühlt wird,  daß  ferner 
der  mittlere  Teil  der 
Innenwand  hezw.  der 
Zylinderlaufflsiche  über- 
hau|it  nicht  mehr  die 
hohen  Temjierafuren  er- 
halt, und  dali  die  {iranze 
LaufHadie  von  einem 
•rekühlten  Kolben  be- 
striehen wird.  Dadurch 
bleibt  die  mittlere  Tem- 
peratur der  Innenwand 
jedenfalls  liedeutend  nie- 
driiirer.  als  dies  bei  den 
Zylinderköpfeii  der  Fall 
war.  und  damit  ist  auch 
die  Konstruktion  sicherer 
geworden.  Manche  Kon- 
strukteure giellen  aulier- 
di'iii  die  mit  dem  inneren 
Zylinder  aus  einem  Stück 
bestehenden  Uohrausiltze 
für  die  Aufnahme  d  r  Ventile  nicht  mit  dem  liuliereu 
Mantel  zusammen  und  erhöjien  dadurch  noch  die 
Sicherheit  ihrer  Konstruktion.  Man  hat  deshalb 
auch  in  den  letzten  .Fahren  fast  nichts  mehr 
von  gerissenen  Zylimlern  gehört,  und  wo  dies 
aiisnalimsweise  vorkam,  waren  sich  Lieferant 
und  Besteller  darüber  einig,  dali  der  Hruch  auf 
l'rsaehen  zurückzuführen  ist  ischlecht  von  Form- 
sand gereinigtem  Mantel.  Schlammausatz,  Hin- 
tritt  von  Wasser  in  den  Zylinder  uml  dergl.i, 
die  nichts  mit  der  Konstruktion  au  uml  für  sich 
zu  tun  hatteu. 

Die  A  us)>uffventiltr<'hnuse  gehört>u  eben- 
falls zu  jenen  'l'eilen  einer  (rasniaschiiie,  die 
gleich  den  Zylimlern,  Zylinderdeckeln  und  Kollien 
trefahrliche  lUanspruchungen  durch  die  ver- 
schiedenen Temperaturen  ihrer  Wandungen  er- 
b'iden,  sofern  die  letzteren  ein  zusamnieuhflngen- 


Digitized  by  Google 


15.  AuguHt  1906. 


Die  Verwendung  von  lirofij/atmngchinen. 


Suhl  und  UiB«n.  973 


(1p8  Gulistürk  bilden.  Ihrf  Konstruktion  rr- 
fordert  dt-shalb  groUe  Sorgfalt  und  vor  allem 
RymmefcriMbe  CteiitAliiiBfr.  Ein«  sweekinllfilintAus- 
lMliliin;:  des  Aiis[iiiff\ i-ntniri'hfliiscs  zeifTf  ilic  Kon- 
Htruktion  der  Maschinenbau-Gesellschaft 
Nflrnb«r|r  (AbUM.  8).  Sie  erfttilt  nirlelGh 
die  Bediiitrun^',  daß  man  den  inneren  Einsatz, 
welcher  den  VentilsiU  trttgt,  mit  dem  Ventil 
nach  anteo  riehen  kann,  ohne  das  eiirentliche  Ge- 
häuse zu  demontieren,  ulsn  ohne  die  Verbindunjr 
desselben  mit  der  Kohrleitung  zu  lösen.  Aeholioh 
lind  die  Konatroktionen  der  Oasmotoren- 
fabrlk  Deutz,  von  Ehrhardt  Ä  Sehmer  ii.  a. 
Einigen  Konstruktionen  fehlt  die  Möglichkeit, 
die  Ventile  ta  demontieren,  ohne  daR  ganze 
Gtehause  von  der  Bohrleitiiniu:  abzuKchraubon  und 
herahzulagsen,  z.  B.  jenen  der  EUassischen 
Maschinenbau  -  Gesellschaft  und  der 
Markischen  Maschinenbau-Anstalt  (S.Tafdl 
III  u.  IV  im  nächsten  Heft).  Eine  von  anderen 
Konstruktionen  etwas  abweichende  Anordnung 
zei^t  das  AuBpn(fventilt;ehfluse  v(in  Schlichter- 
mann  Ä  Kremer  (siehe  Aldiild.  3h  im  nflrhsten 
Heftt.  Dieses  seitlich  am  Zylinder  sitzende  Ciehause 
ist  so  ausgebildet,  daii  durchans  Beanspruchungen 
durch  die  versebiedene  Temperatur  der  Wan- 
dungen veruiit'd*-n  sind  Das  Ventil  samt  Spindel 
kann  hier  nach  oben  herausgezogen  werden. 

Hier  mfichte  ich  noch  anführen,  daß  man  zur 
Vermeidung  des  ÄuspuÜgcräusches  neben  der 
Anordimog  nVflldist  großer  Auspalfkend  mit 
Vorteil  die  Einsjtritzung  von  Wasser  in  die 
Anqtuffleitung  der  Maschine  vornimmt.  In 
solehem  Falle  nniB  natfirlich  daffir  gesorgt  sein, 
daß  ein  reii-liiich  großer,  imm«'r  frei-r  Abfluß 
für  das  Wasser  aus  der  Ausput)  leitung  vor- 
handen ist,  damit  nicht  infolge  ünaohtsankelt 
bei  der  Bedienun«:  dii  ser  Wassereinspritzung.  z.  B. 
beim  Anlaufen  der  Masciiiue.  durch  das  Auspuff- 
ventil  Wasser  in  die  Maschine  treten  tind  so  eine 
Zertrümmerung  derselben  herbeiführen  kann. 

Da  man  auch  die  Unadm  der  weniger  weit- 
tragenden Brdebe  der  Zyünderdeekel  and  jene 
der  Kolben  —  die  rieh  meist  rechtzeitig  und 
deshalb  noch  in  wenig  gefahrlichem  Stadium 
durch  den  Austritt  von  geringen  Wassermengen 
nnd  den  dadurch  hervi)r|.'eriiti'nen  Ausfall  von 
Zündungen  und  durch  Nachlassen  der  Maschinen- 
leistung bemerkbar  machten  -  zum  Teil  in  der 
unrichtigen  Anordnung  von  Kippen  zu  suchen 
hat.  dürften  von  erfahrenen  Konstrukteuren 
beute  auch  diese  Seliwieriirkeiirn  ülierwundrn 
sein.  Es  ist  deshalb  zu  liotV-  n.  ditß  die  mi'isten 
Konstruktionen  der  Zylinder,  der  Z.vlinderdi  el<el 
und  der  Kolben  der  neueren  Maschinen  sich  als 
daaemd  betriebssicher  erwrisen  werden. 

n.  S  t  e  u  e  r  u  n  ir  n.  rnter  SteneruiiL'en  di-r 
(tasiuaschinen  hat  uiun  uolien  den  Einrichtungen, 
welch«  iw  geaetzmißigen  Bewegung  der  Haupt- 
Bln«  and  Auslaflorgane  am  Zylinder  fOr  das 


eintretende  (temenire  bezw.  für  die  austretendi'n 
verbrannten  Gase  angeordnet  sind,  vor  allem 
nach  Jene  Organe  zu  verstehen,  welche  zar 
Begollemng  der  Geschwindigkeit  unter  dem  Ein- 
üafi  des  Regulators  und  zur  Uemengebildung 
dienen.  Das  Einiafiventil  wird  stets  durch  das 
eintretende  frische  Gementre  gekühlt;  es  bedarf 
daher  keiner  Wasserkühlung.  Beim  Auslaß- 
ventil ist  Jedoch  eine  Wasserkühlung  des  hohlen 
Vi nril^  uiierlnßlieli.  Die  Wasser-Zu-  und  .Ab- 
führung erfolgt  durch  die  hohle  VentUspindel, 


.\bhildung  8.  AuBpuffTsntilgehauie 
der  MuohineDbau  -  Oesellaebaft  Nflmbsrg. 

wobei  als  Regel  zu  beachte  n  ist.  daß  die  Ventil- 
spindel selbst  nicht  durch  eine  Stopfbüchse 
gegen  Wasser  abzudichten  Ist,  da  sonst  das 

Ventil  leicht  hangen  bl.  ilil.  Das  OrtTn-n  der 
Ventile  geschieht  zwangläulig  mit  Hilfe  einer 
äußeren  Steuerung,  welche  durch  eine  bei  Vler- 
taktmaschinen  mit  der  hall>en  rmdrelnmixs/.ahl 
der  Maschine  laufende  Steuerwelie  uurunde 
Scheiben  oder  Exzenter  antreibt,  deren  Geetftnge 
bei  fast  allen  Konstruktionen  noch  mit  Walz- 
helM  lii  komidniert  ist.  Dadurch  wird  trotz  der 
nötisren  Heschleunitrung  großer  Gestangemassen 
und  trotz  des  Drucki's.  d«'r  beim  Oeffnen  des 
Ausla()\entils  mich  auf  dieseni  lastet,  ein  stoß- 
freies .Vnlielen  und  ein  ruhiger  Gang  der 
Steuerung  erreicht.  l>i  i  >.  liluß  der  nach  innen 
«ffiienden  Ventile  erfolgt  durch  Federkraft. 
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Die  Annalune,  daü  unninde  Daumen  nicht 
zur  BetAtf|i^ng  der  Veottlstenerunff  großer  Gtt- 

ni.isrliini'D  ■rcoi^'nct  seipn,  ist  nicht  richtig.  Es 
botindeu  sich  eine  groüe  Zahl  von  Gasmaschinen 
mit  Stenemni»  inriik  unnuide  Danmen  In  tadel- 
los ruhif^eni  Betricl»«'.  Natürlich  müssen  die 
Steuerungen  mit  uurundcn  Daumen  mit  stärkeren 
Federn  kombiniert  werden,  als  Jene  mit  Ex- 
zentorantricli.  weil  Ikm  ersteri-n  aiilV-r  Ventil. 
Spindel  und  Wälzhebcl  auch  noch  das  Autriebs- 
gestBnge  der  Stenenmg  dnrch  Federkraft  zu 
hesclilfunifiien  hezw.  zu  hc^wep'n  ist,  weni^rstens 
in  der  Begd.  Jedoch  ist  diese  Federkraft  aus 
Rtckaioht  «tf  die  Beselilennigung  der  Massen 
dann  nidit  atftrker  zu  nehmen,  als  es  aus  anderen 
Ursachen  nStig  ist,  wenn  die  Maschine  z.  B.  mit 
Quantitatsregulierung  (für  konstantes  Gemenge 


Abbildung  9.  Steoerang 
des  OuventUi  der  Uawshirnnban-Q««.  NQmberg. 

und  ▼erinderliche  Kompresdon)  arbeitet,  wenn 
also  die  Federn  aus  Rücksicht  auf  den  Unter^ 
druck  (.von  etwa  */4  Atin.  absolut)  beim  Leer- 
lauf der  Haschine  so  zu  berechnen  sind,  daU 
sie  ein  Aufreißen  der  Ventile  bei  diesem  Unter* 
druck  verhindern.  Durch  Anoidnun^'  eines 
Daumens  mit  Doppelkurve  und  mit  Holle  und 
OegenroUe  Iftßt  sich  auch  bei  der  Daumen- 
steuerunf;  eine  zwantrlSufige  Bewopunfr  des  Ge- 
etAnges  bis  zu  dvii  W'fllzhebelu  ohne  Federkraft 
für  Oefl'tien  und  Schließen  erreichen,  und  bei 
entsjiri'eii.  init  r  .•\usbildunf^'  der  Steuerungr  kann 
ilio  ZwHugluutigkcit  sowohl  bei  Daumen-  wie  bei 
Exzentersteueningpn  unter  Btnsohaltnng  einer 
Keili  T  rtls  elastis<'bem  Mitt»'l  sotrar  bis  auf  das 
\  eutil  ausgedehnt  werden.  Die  Feder  hat  dabei 
nur  eine  ZusammendrAckung  von  wenigen  Milli- 
metern zu  erleiden.  Man  tindct  diese  Aimnl- 
nung  meist  nur  für  Auslaßstcucruug.  Hei  den 
mit  Walzhebeln  kombinierten  ExzentereteneningeB 

hat  das  (l.sfniiire  und  dt-r  aktive  Wnlzhebel 
immer  einen  grulien  toten  Weg  zurückzulegen, 


und  ist  dabei  fast  stets  —  wenigstens  bei 
der  Einlaßsteuerung  —  eine  sich  um  den  Ventil- 
hub zusammendriitkende  lan^re  Feder  nBtig. 

Nach  den  vorliegenden  l)«t'riedigeuden  Re- 
sultaten von  Steuerungen  sowohl  mit  .Antrieb 
durch  Paiimen  als  durch  Kxzcnter  kann  man 
daher  nicht  generell  entscheiden,  welche  Kon- 
struktion fllr  alle  Falle  die  richtigste  ist.  Es 
handelt  sich  hei  den  Daumen  hau]>tsüchlich  um 
die  richtige  Formgebung  für  dauernd  ruhigen 
(3ang,  und  nach  der  Erfahrung  verstehen  dies 
die  Gasmotoreukonstrukteure  {ranz  t^nt,  trotzdem 
die  Theorie  des  Daumens  dem  widersprechen  soll. 


AbbOdwiff  IOl  Miaeh-  und  EhdaTontU 
der  HaaehfaMniMU  -  GeeellMlMft  Kfiinbeig. 


In  Hinsicht  auf  Rejrulierunp  und  Ge- 
rn <■  n  e  b  i  1  d  u  n  g  sind  die  heute  bei  Großgas- 
maschinen angewandten  Steuerungen  zu  unter- 
scheiden in: 

a)  (^ualitätHregulierung  mit  voller 
Füllung  des  Zylinders  bei  jeder  Belastung,  also 
mit  konstanter  Kompression,  aber  mit 
veriinderlichem  Gemenge. 

Bei  dieser  Steuerung  wird  bei  verschiedener 
HtdastuUfT  die  Zusammensetzniiir  des  Gemenpes 
unter  der  Einwirkung  des  Regulators  derart  ver- 
ändert, daß  (bei  geringerer  als  der  Maximal- 
leistnniT)  nacli  Ocftnen  des  Kinlafhentiles  zuerst 
reine  Luft  in  den  Zylinder  gesaugt  wird,  und 
daß  von  einer  gewissen,  von  der  Belastung  der 
Maschine  hesw.  von  der  jeweilitren  Kegulator- 
steilung  abhüngigen  Kolbeustollung  ab  das  Oefhien 
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d«8  gMteuerten  ßaaventilos  beg^innt,  und  datiiit. 
■0  laage  Gemonge  in  den  Zylinder  eintritt,  bis 
das  länlnßventtl  und  das  Oasventil  nach  be- 
endigtem Aasaugehub  schließen.  Es  vrird  also 
bei  geringer  Bela8tung  mehr  reine  Luft  und 
weniger  Gemenge,  bei  größerer  Belastung  weniger 
rdne  Luft  und  mehr  Uenu  n^'i'  anjr<vs.au^^t.  Dia 
Kompression  bleibt  dabei  konstant,  die  Zusammen- 
setzung de«  Gemenges  ist  aber  nicht  nur  mit  der 
verschiedenen  Belastung'.  -ioiuliTn  auch  bei  kon- 
stanter Holastuug  währoud  dos  Ansauprehubes 
sehr  variabel.  l>tinu  da  zuerst  rt-inc,  Luft  und 
dann  erst  das  Gas  angesaugt  wird,  befindet  sioli 
die  Luft  in  der  Zuleitung  in  Bescbleunif^un^r 
bezw.  in  Bewegung,  wenn  das  Gas  aus  der 
Rohe  allmshliob  erst  in  BescUeunigunir  kommend 
und  noch  dazu  durch  einen  wahrend  des  Oeffteens 
des  Gasventiles  bostAudig  sich  ändernden  Ihnrcli» 
i;ao|i;»qiiflirie]iiiitt  sMmend  vor  WAiag  de«  Ge- 
inenc-f's  zugelassen  wird.  Durch  die  fregenseltipe 
Beeinflussung  der  Luft-  und  der  GassAule  und  durch 
die  VerSndemngr  des  GMsvtrittsqnersehidtteB 
waliri'nd  <li-s  OctTnens  ilfs  (T.'isv.'ntili  s  nrniert  sich 
aber  beständig  die  Zusammensetzung  des  Gemenges. 

Anf  diesem  Prinzip  beruht«  z.  6.  auch  die 
alte.  Jetzt  kaum  mehr  anpewandto  Steuerung 
des  Gasventils  durch  schrägen  Nocken.  Wenn 
man  bei  dieser  Selirtf-Noekenstenerung  das  Cfas^ 
▼entil  mit  Ende  des  Ansaupchubes  wieder  zum 
S^hlnsse  brachte,  so  hatte  man  noch  die  Un- 
annehndieMceit  la  Kauf  sa  ndtami,  daß  dnreh 
die  Gasdrossclung  zuletzt  wicdflir  ichwücheres 
hezvi.  schlechtes  Gemenge  einstrSmte  und  daß 
sich  dieses  schlechte  Gemenge  nach  der  Kom* 
pression  gerade  in  der  Gegend  der  ZOndsteUo 
ia^rcrte.  Man  half  sich  darüber  hinweg,  indem 
man  tias  Gasventil  erst  nach  dem  toten  Punkte, 
also  spater  als  das  Einlaßventil  schließen  ließ, 
so  daß  das  Gas  nicht  zu  stark  gedrosselt  wurde, 
solange  das  Einlaßventil  noch  geöffnet  war. 

Die  Uauptnachtdle  dieser  Steuerung  sind  die 
schwachen  (tcnienjre  bei  niedrifrer  Bclastunjr  und 
im  J^eerlauf,  die  damit  verbundene  unregcbnäliige 
ZliMlimg  und  y«rfiirennung,  besonders  hti  schwan- 
kendem Gasdruck,  und  die  daraus  entstehende 
Unsicherheit  der  Uegulierung,  sowie  ein  vor- 
blltnisiBlftiir  fTBBoror  CtesTerbranch  hti  ge« 
rintrrren  T.ristiuiL't  n.  I>ie  langsame  \'eriireniiun;r 
der  schwachen  Gemenge  hat  ferner  oft  noch  zur 
Fdge,  d«B  iHe  aostretenden  and  die  liei  Beuren 
des  Ansaufrens  im  Zylinder  zurückbleibenden 
QSM  noch  weiter  brennen  und  dadurch  später 
das  eintretende  Oeraenge  schon  wthrend  der 
.\nsauge|)eriode  entzünden,  wodurch  die  so- 
genannten Knaller  in  der  Ansaugeleitung  ent- 
stehen, welche  die  Regnlierong  mi  den  gleich- 
mäßigen Gang  der  Maschine,  besonders  Im  Leer* 
lauf,  ungünstig  beeinflussen. 

BSne  Stenemng,  die  «of  dem  groben  Onuid- 
gedaakeii  bMtort,  Ist  die  beute  von  der  Ma- 


schinen bau-GcsellschaftNürnberg  und 
ihren  Lizenznehmern  ausgeführte  (Abbildung  9 
und  10).  Das  Oasventil  wird  angehoben  dareb 
den  aktiven  Mitnehmer  a  eines  an  eine  Exzenter- 
stange angelenkton  Ausklinkmecbanismus  in  Ver- 
bindung mit  einem  aktiven  Wälzhebel  b,  der 
rieh  ge^ren  einen  vom  Regulator  einstellbaren 
passiven  Wälzhebel  c  legt.  Dadurch  wird  der 
Zeitpunkt  des  OetTnens  des  Gasventiis  von  der 
Regalatwstellnng  alihfln^Mir.  Der  Schluß  des 
Gasventils  erfolf^t  freifallend  i)ei  jeder  Helnstun'r 
stets  mit  Schloß   des  Einlaßventils  oder  kurz 


Abbildaug  II.  Mincborgan 
der  Maaehinenfsbrik  ThyiMB  ft  Co.,  Ifllheim-Rahr. 


darauf  nach  Ausklinken  des  Mitnehmers  a.  Diese 
Steuerung  ist  also  —  aligeseheu  von  dem  aus 
dem  modwnen  Dampfnaschinenbatt  übernommenen 
riußeren  Mechanismus,  der  übriL'ens  nielii  frei 
von  einem  ziemlichen  kUckdruck  auf  «len  Regu- 
lator sein  kann  —  in  Ihrer  \nikang  auf  die 
Gemen^rebildung  nur  eine  Yttbesserung  der  alten 
Schräg  -  Nockensteuerung. 

Die  hier  iMsebrletienen  Eigentflmlichkeiten 
der  (Jualitfitssf rurnintr  veranlaßt en  wohl  a\icb 
den  Konstrukteur  der  Nürnberger  Maschine, 
Ing.  Rieht  er,  die  Stenemng  der  neuerdings 
unter  seiner  Leitung.'  nustrearbeiteton  Konstruktion 
der  Haschinen  der  i;'irma  Thyssen  &  Co.,  Mül- 
heim-Rabr,  bezftgUeh  der  Oemengebüdang  zn 
rerbessern.  NadiAUdld.  11  ist  ein  doppelsltziges 
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entlastctfiH  üasvpntll  mit  «>inem  auf  gleicher 
Spindel  sitzenden  Schieber  Icouibinitirt,  der  bei 
^sohlomenem  Gu7«ntil  den  Zutritt  reiner  Lnft 
zum  Riulaßventil  dun  li  i  imm>  r  t''"'''ffii'  t«  ii 
Spalt  gestattet.  Wenn  da«  Uasveutil  augeboben 
wird,  vergrOfiert  der  Schieber  den  Luftditreh- 
gangMiaenicliidtt  gleicliniftOig  mit  der  Bewegung 


Abbildung  1*^.    hinia6stouertuig  , Patent  Keinhardt". 
Angeführt  von  Sehachtermeiui  &  lCrem«r,  Dortmund. 


dos  Gasvetitils.  I>fr  Zwt'c.k  (b-r  Stwu^runt;  ist 
dvr:  ,zu  erreich«;!),  daJj  eine  niögliclist  gluich- 
mftßlfc«  Beschleunigung  und  Verzögerung  der  Luft> 
rnnl  (in^'^'lnl'"'  lif rvnrirorufen  wird,  ohiv  dnH  dii' 
l  nti-rdrlickf  bfi  kleiner  Ftillimg  zu  grolJ  wt-rdcn, 
und  daß  durch  die  Ausbildung  des  Gasventils  als 
l)oji|i«'lsitzveiitil  eim'  LMitr- Vorreiluntr  zwi^chmi  fjif't 
untl  Ha»  erzielt  uud  glcicbzeitiK  die  BeKchlt^uni- 
guag  der  Luftsäule  cur  Besohleunigung  derCr«»- 
etule  ausgenutzt  wird".   Allerdings  wird  erst 


durrh  dif  Erfahrun>?  festztiftrllrn  sein,  oli  hp- 
zUglicb  guter  Gemeagebilduug  wirklich  ein  Vor- 
teil eintritt  und  ob  dieser  nleht  deeh  dureh  su 
uToßou  Untrrrlriii'V  im  ZyÜndiT  im  A ii^.in;:i^hub 
erkauft  werden  muß.  Sollte  diese  Mischvcntil- 
aaordnuog  gegeniber  der  gew5bnliehen  QualitMts- 
Steuerung  nicht  den  irwarttttn  Vorzug  des 
gleichmftßigorca  Gemenges  bei 
konstanter  Kompression  er- 
peben, so  würde  ich  empfehlen, 
den  Luftsohieber  im  umgekehr- 
ten Sinne  wirken  zu  lassen, 
d.  h.  derart,  daß  dersell>c  bei 
gesolilosseoem  Gasventil  &m 
weitesten  Kfhiet  und  daß  er 
den  Querschnitt  für  den  Luft- 
zutritt bis  zu  einem  gewissen 
Maße  verringert,  nachdem  das 
Gasventil  seinen  Hub  begonnen 
hnt.  Auch  hierdunti  \vünl<'  der 
un^^üiislige  Einflub  der  zuerst 
t)eschleunigten  Lttftslule  auf 
die  Gemcngebildung  gemihlert. 

Die  Nachteile  der  sogenann- 
ten QuaUtBtgreguliening  kom» 
men  natiirlifb  w^ni^rfr  in  Be- 
tracht für  Maschinen,  die  mei- 
stens mit  einer  von  der  Konnat- 
leistung  nicht  sehr  verschie- 
denea  Belastuag  im  Betriebe 
sind,  also  %.  B.  hat  den  Antrieb 
von  Gebläsen  und  Pumpen. 
Aber  auch  für  diese  Betriebe 
ist  meines  Erachtens  die  naoh- 
folgeurl  bes.^hrieViciK'  (^uanti- 
tfttsregulieruug  der  Qua- 
litatsregttlierungnooh  Tor- 
znziehen. 

b)  <iuantitat(ireguUe- 
rnng  mit  verAnderHeher  FIII' 
lang  des  Zylinders,  also  ver- 
ftnderlioher  Kompressionf 
aber  mit  konstantem  Qe- 
menge.  Pas  Wesen  dieser 
Regulierungsart  besteht  darin, 
daß  nach  Oeffnen  des  Einlaß- 
ventils nicht  zuerst  reine  Luft 
und  dann  sich  stets  verändern- 
des (remenge  einströmt,  son- 
dern daß  von  vornherein  Gas 
und  Luft  immer  im  gleichen  Verhältnis  zugela.<sen 
werden,  so  daß  als«»  die  Bedingung  des  konstan- 
ten Gemenges  erfüllt  ist,  wenn  man  von  der  Diffu- 
sion de^si  IIm  u  mit  (Ii  u  Uiirk^itflnden  absieht.  Es 
ist  eiuleuclitend,  daß  diese  Steuerung  auch  für 
die  Normalleistnng  ein  gleiehmaßigere«  Gemenge 
erg''ben  muH,  -ds  dir  <^iinliti(tsr>-j,'ulierung.  Für 
niedrigere.  Belastungen  wird  durch  Einwirkung 
des  Regulators  die  Menge  des  konstanten  Ge< 
mmiges  verringert,  entweder  durch  Drosselung 
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willirentl  litis  fjanzf-n  An'<!iii<.rt»hHh<'s  wie  btii  der 
Steuerung  der  (.Ta^iii o tur i: d  tabr  i  k  Deutz 
(■.  Abb.  8ft  o.  26  i.  n.  Heft  >,  odor  dadurch,  daß  ein 
Orjr.m  ^entweder  «in  Ventil  oder  ein  Stliuh.  i  i, 
welches  von  Beginn  deu  AnsaugüliulH»  ab  sowoiii 


AbbiUwif  IS.  PMknng  von  Sieger. 

den  Zutritt  von  Luft  als  von  tfa»  im  pcwünschtcn 
Verhältnis  ermffglicht,  früher  schließt.  Die  letz« 
terts  Ausflihniti;:  <5''r  Quantif ,"it».ii'^'^ulii-iiinir  er- 
fordert einen  eigenen  Aniricb  des  Kegulierungs- 
«rguw  von  der  SteuerwoHe  bob,  dafür  Ut  aber 
die  negative  Arbeit  der  Ansaugejieriode  Iwt 
niedriger  Belastung  geringer  al»  bei  der 
reiaeii  DrOBsebtraMnag'. 

Diese  Art  der  Rcguliminir  fri^if  iinfh 
Prof.  Meyer*  bU  zum  Leerlauf  herab 
dne  nftheza  reUkomraeite  and  reirel- 
maßigc  Verbrenniuit,'.  wnr?viis  vnr  fillr^m 
die  Möglichkeit  einer  guten  Uegulierung 
fai  der  Kftbe  des  Leerlaufti  foUrt.  Aneh 
der  Gasverbrauch  lu  i  ircrinfrfr  I^i  l.isfiing 
ist  günstiger  als  bei  ^ualitatsregulie- 
mnfTt  wenn  er  aucb  gefrenQber  jeoem 
>MM  ^Tiißerer  BeLiBtuntj  zuiiiinint.  weit 
die  Kompreanon  verringert  wird. 

Die  YorxSge   dieser  Regulierung 
scheinen  mit  .\uAnahnie  der  M  a  s  c  h  i  - 
nenbau^OeaelUcbaft  Nürnberg 
und  llirer  Lfzenznebmer  von  den  meisten 
ilteren  Gasmotoren  bauenden  Firnieu 
anerkannt  zu  «ein,  denn  sie  wird  au«- 
gefOhrt  von  Deutz,  ('ockerill,  Kör- 
ting, Elsassische  Haachinen bau-A.-(i., 
Ehrhardt  Ä,   Sehmer  und  anderen.  .\Is 
Nachteile  der  Quanlitatsre<rulierung  kann  mau 
anführen,  daß  durch  die  vr-rringerte  Kompression 
bei  schwacher  Belastung  der  ruhige  Gancr  d< 
(iesUUigeii  ungünstig  beeinflußt  wird,  und  dali 

*  SielM  .Btahl  and  BiMm«  IM»  Nr.  8  8. 18S. 


der  im  Zylinder  bei  Leerlauf  gegen  Ende  der 
Ansaugeperiodo  auftretende  Unterdruck  sehr 
starke  Feilem  als  Ventilbelastung  nötig  macht, 
(lainit  die  Ventile  nicht  wieder  aufsrrrissfn  wcnif'Ti 
können,  was  neben  einem  sehr  unangenehmen 
OerftuBch  eineBMintriehtiflruncr 
der  exakten  Regttlleruil|f  ver- 
ursaciien  würde. 

e)  Kombinierte  Quan« 
titats-  und  Qunütnt  sroiru- 
lierung.  Eine  solche  Steue- 
mner  Ist  X.  6.  jene  von  Li- 
genieur  H  «■  i  c  ii  b  a  c  h  ( aus- 
geführt von  der  Mascbinen- 
ban-A.-G.  Union-Easen 
und  von  di-r  M  ascliineniiau- 
Anstalt  Görlitz),  bei  wei- 
eher  ron  der  Haxlmalleistuog 
Iiis  zu  einer  gewissen  Leistung 
berab  nur  die  Menge  des  kon« 
Btanten  Oemenges  verändert 
wird,  während  von  dii  si  r  Lei- 
stung all  bis  zum  Ticeriauf  \  er- 
hflltnismaßig  mehr  Luft  y.ü^v- 
fOlirt,  also  das  Gemenge  ver- 
schlechtert wird,  um  die  Kom- 
pression für  den  Leerlauf  nicht  zu  tief  sinken 
zu  laaaen.  Um  das  schwächere  Gemenge  für 
die  niedrigeren  Leistungen  sii dier  zur  Entzün- 
dung und  zur  Verbrennunjr  /.u  bringen,  labt 
Reichenbach  bei  schwacher  Belaßt iing  den  Zeit- 
punkt der  ZOndung  durch  den  Regulator  so 


AbbiUliint;  U. 
Fackung  der  Ma«ehinenbau  - Oevellscbaft  Nfimberg. 


verstellen,  daß  di^'  Zündung  vom  Heginn  der 
Verschlechterung  det>  Gemenges  ab  mit  ab- 
nehmender Belastung  früher  erfolgt,  was  eine 
gute  Wirkung  gtiwilhrleislen  dürfte.  Hei  dieser 
Steuerung  wird  also  sowohl  die  Luft  als  das 
(ta-s  je  für  »icii,  dann  das  selmn  gebildete  Oe- 
meiige  und  endlich  auch  die  Zündung  durch  et&en 
oder  zwei  Regulatoren  beeinflußt. 
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dl  IJ  *  ;r  11 1  i  oru  np  für  konstante«  Ge- 
menge und  k 0 n  s t a n  t e  K 0 iji }» r c s 8 1 0 Q.  Eine 
wich«  Regulierung  zeigt  die  mir  patentierte 
Kdnstruktion  r  Firma  Soliücbtermann 
Üi,  Krem  er  (Abtiiliinng  12).    Sie  ist  au»  der 


Abbildung  lö.    Packung  dttr  KlBAwiBohen  Maachineul>aa-Ue«ellavbaft, 

MQtbanMn. 

lif-achtuug  der  von  Prof.  Sh  vn  *  autV' stellten 
Forderung  .,nacli  .\uftiadung  eines  Miäcbungs- 
rorganges,  der  bei  ItoiWtaDter  Komitre.ssion,  also 
zunehmender  Luftaieng«  auch  Im  Leerlauf  voll- 


•  ,8taU  «Bd  Etami''  1900  Nr. «  6.  im. 


kommene  Verbrennung  ermSglirlitr  ".  eiit«tan(!en. 
Da»  Wesen  derselben  bestellt  darin,  daß  in  den 
zylindiiedien  Raum  über  dem  Einlaßventil  swei 
getrennte  Luftleitungen  und  eine  Gasleitung 
üiuuiüuden.  Das  Einlaßventil  öffnet  mit  Beginn 
de«  Ansaugehuhes  nnd  sollließt 
am  Ende  dfsselhen.  Tn  dem 
zylindrisciien  Gehäuse  Uber  dem 
EinlafireDtU  bewegt  sieh  un- 
a^thnnfrip  von  ilirseni  f^n  Scliii^- 
l»er  80,  daß  er  vorerst  den  Gas- 
kanal  I  und  den  einen  Lnft- 
kanri]  TI  geschlossen  li.llt, 
während  er  aus  dem  Luft* 
kanal  m  der  reinen  Luft  den 
Zutritt  gestaltet,  bis  er  hid 
einer  von  der  jeweiligen  Be- 
lastung abhängigen  Kolben- 
Stellung  von  seinem  ilußeren 
AntriebsmecbanismuB  unter  dem 
Einfluß  des  Regulators  plSts- 
lieh  ausgelöst  wird  und  hei 
seiner  darauffolgenden  raschen 
Abwartsbewegung  den  Luft^- 
kanal  HI  plötzlich  schließt, 
gleiclizeitig  aber  den  Luft- 
kanal II  und  den  Gaskanal  I 
ölTnet,  HO  daß  sowohl  Lnft  als 
Gas  für  die  Cfemengei)ildung 
beide  aus  der  Ruhe  und  durch 
Querschnitte  zustninien,  die  so- 
fort im  richtigen  Verhältnis  stehen.  Krst  nndi- 
dera  das  Einlaßventil  geschlossen  hat,  wird  der 
Schieber  wieder  aufwärts  bewegt. 

(■)  Stopfbüchsen,  gf^kiihhe  Knihon 
und  Kolbenstangen.  Diese  ftir  große  Mo- 
toren und  für  die_Doppelwtr]roiig  ¥4ohtIgeD  Teile 
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bioton  heut«  im  Betriebe  viel  weniger  Schwierig- 
keiten, als  man  jemals  erwartete.  Es  sind  Stopf- 
Jlfidtten  verschiedener  KoDitniktion  in  Botrieb, 
die  sflmtlich  befriediepn,  z.  B. :  die  P.n  kunt: 
von  Sieger  (Abbildung  IHj,  die  Packung  der 


M  a s  c  hi  II  I'  u  Ii  ,'i  II  -  G  e  .s  c  1 1 8  c  h  a f  t  Nürnberg 
(Abliildun^'  14),  und  dit*  Packung  der  ElsAssi- 
sohen  M  a  sch i n enbau-G e  s  «■  11  s<- h  ;i  f  t  (Ab- 
Idldung  iö).  Die  Kon.struktion  dieser  Stojif- 
biichsen-Packuiigva  i«t  'ohii«  weiteres  aus  den 
AbbUdniigen  m  «rkennen. 


Mfi  manchen  Packun^ron  sind  dio  slmtlichpn 
l'ackuiigsj'iuge  aus  Uutieisen,  bei  eii)ii,'t'U  mir  d'u-- 
dem  ExjdosloiMnmu  21tBftdi8t  gelegenen,  wahrend 
die  aniiiren  aus  dazu  geeigneltin  Wiißmetall 
bestehen.  Einige  Packungen  Italien  noch  eine 
nadiBtellb&re  Vorpackiing,  z.  B.  in  Form  der 
Ho  wal  d  t  -  Mi  tfillfiankniifr.  Die  meisten  Packun- 
gen erlauben  den  Dichtunggringeu  nur  eine  Bc- 
wepmg  Benkreclit  zur  Zylinderaehee,  dntge  ge- 
statten auch  ein  geringes  Schr;ifrIniiton  der 
Stange.  Natürlich  muß  vor  allem  lür  eine  gute 
Kfthliing  bezw.  Wlrmeableltimg  nach  dem  ge> 
kühlten  Zylindfrdeckf'l,  für  eine  gute  Schmierung 
der  Dichtungaringe  und  dafür  gesorgt  aein,  daü 
die  letsteren  nlemale  dae  Oewiebt  der  Stange 
zu  trapren  haben.  Dies  künntf  aber  tMntrtd  n. 
wenn  sich  int  Laufe  der  Zeit  der  Spielraum 
zwlflehen  der  Svßeren  Begrenzung  der  Dfcbtuoge- 
ringe  lind  dorn  l  fi  mit  Verbrenn nnpsriick- 
st&nden  voiisctzt.  Es  at  aus  diesem  Grunde 
notwendig,  die  Sto])fbQdi8en  ron  Zett  zu  ZtAt 
herauszunehmen  und  zu  reinigen ;  zu  dem  Zwecke 
empflehlt  es  sich,  die  Stopfbüchse  nicht  direkt 
in  dem  Zylinderdeckel.  sondern  in  einem  bevon- 
deren,  leicht  herausziehbaren  Stopf  liüchseneilisats 
unterzubringen  (siehe  Abbildung  13). 

Die  spftter  folgende  Betrachtung  der  ver^ 
schiedencn  Konstruktionen  der  GasmaeeUnen 
zeigt,  daß  die  durch  die  hohle  Kolbenstange  ge- 
kühlten Kolben  sehr  verschieden  ausgebildet 
sind.  Sic  haben  sich  als  ein  selir  difftzlles  Kon« 
struktionsdetail  erwiesen,  denn  e««  traten  Kolben- 
l»rüche  ein,  gleichgültig,  ob  der  Kolben  niedrig 
oder  hoch,  einteilig  oder  zweiteilig  war.  Bei 
d-'ii  Wandst.irkfn,  die  für  T^i-bertrntrtincr  d^r 
E.\}dosiunswirkung  nötig  werden,  sind  bei  den 
Kolben  schon  die  Oußspanannigei  geflIbjHclit 
weshalb  <:s  für  Stahlirußkolben  nötig  ist.  sie 
nach  dem  Gießen  auszuglühen.  Ferner  i«t  nicht 
zu  raten,  sie  durch  Bippen  zu  rersteifen,  da 
diese  obrnso  wir  hoi  den  Zylinderkfipfen  und 
Zylinderdeckelu  für  die  Sicherheit  gegen  Bruch 
sehr  gefUirlidi  aein  kOnuen.  Bei  zweltdUgen 
Kolben  muß  auch  großer  Wi  rt  auf  .  im  gute 
Abdichtung  gegen  den  Austritt  des  unter  3  bis 
5  Atm.  siebenden  KUhlwamers  am  ümfkng  des 
Kolbens  gilt-irt  werden,  da  der  Austritt  von 
Wasser  in  geringem  Made  schon  die  Bildung 
dee  eielctrlsidien  Funkens  flbr  die  Zündung  ver- 
bindert. 

Schließlich  ist  noch  ein  wichtiger  Punkt 
die  Befestigung  des  Kolbens  auf  der  Stange. 

Die  altgewohnte  Befestigung  des  Kolbem  mit 
Gewinde  auf  der  Kolbenstange  durch  Kolben- 
mutter laßt  sich  verwenden,  wenn  das  Material 
von  Stange  und  Mutter  von  sehr  verschiedener 
Harte  ist.  Andernfalls  ist  cini^  spätere  Lfisung 
der  Kolbenmutter  erfahrungsgemäß  oft  unmög- 
lich. Am  zweckmäßigsten  Ist  in  dieser  Hin.Hicht 
jedenfalls  die  m.  W.  van  CockeriU  zuerst 
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ftMfipfQlirte  KoMtruktion,  bei  welcher  die  Hfllflen 
daes  zweiteiligen  Kolbenn  durcli  kleinere  leicht 
lösbare  8chraiili*-ti  p'<;)-n  ein*>  dor  Kolhfnstui^ 
aufgeschmiedcto  Flansche  trepn-ßt  werden. 

Die  KiUiliinir  drr  Koll>enstan^)-  und  <lt's  KollieuK 
ist  lu  ut«'  int'isl  so  aiist^fführt,  dali  das  Kühlwasser 
an  eini'iri  Kndt-  di  r  Knlhonstanp-f  l  in-,  am  .nidt^rn 
Ende  austritt.  Daher  wird  der  Kücklaut  durch 
«to  in  die  Bolirang  der  Kolbenetange  einge- 


Abbildng  18. 
Zylinder'QaerMtanitt  der  MamhlneDbu-Oai.  Nfiinbtif. 


hrachtc-i  Hnhr  viTinindf-a.    B<'i  Taudoinin.'isi')iin"ii     in-iiomi   inachtr,  I 


sie  fest  steht  und  der  Drehstahl  rotiert,  oder 
man  dreht  die  ."^tanire  mit  vi'rR«»tzfpn  Körnern 
so,  daß  sie  in  der  Mittv  fineii  i't>il  ^rep-n  di« 
Verbindung  der  )llttel]tutikte  der  Eiuiiiufrsrhtiitle 
bekommt,  welcher  der  Durehliieffuntr  der  .*^lange 
bei  der  spfiteren  Belastung  entspricht.  Solche 
Kolbenstanpon  kfinnen  dann  den  Kolben  im 
Zylinder  reibung»lo.s  trafen,  wenn  eine  vor- 
dere and  Untere  FUhrunir  vorbanden  ist.  Bei 
Zw.itaktmaschinen  wendet 
mau  dieses  HersteUungs- 
verfaliren  meist  nleht  u, 
w.il  die  Kolben  zu  lanp 
der  Hublflnge  der  Ma- 
schine) und  so  schwer  wer- 
di  n.  Man  liilU  also  den  Kol- 
ben autliegen  und  riskiert 
eine  größere  Abnutzung  der 
Zyltnderlatiffl.iebe. 

Wenn  es  auch  selbst- 
verstftndllch  ist,  daß  ein  frei- 
Iraireinler .  du-  Lniiffiflche 
nicht  belastender  Kolben 
und  eine  In  Betriebe  gerade, 
nicht  gebogene  Stange.  Hir 
die  Abnutzung  des  Zylinders 
und  für  die  dnuemde  IMcht- 
haltung  der  Stoi>niii<lisen 
von  großem  Werte  ist,  so 
darf  man  doch  anderseits  die 
Glefahr  der  Zyllnderabnut- 
sung  infolge  der  Belastung 
dureb  einen  langen  schweren 
Kolben  bei  Zweit aktmaseht- 
nen  nicht  überschätzen. 
Diese  Abuutzunp  ist  jeden- 
falls viel  irriißer  durch  die 
Kanten  der  oft  in  großer 
Zahl  verwendeten  Kolben- 
ringe, vor  allem,  wenn  diese 
mit  zu  starker  Spannung 
ausgeführt  sind,  als  durch 
das  Gewicht  des  Kolbens. 
Das  fnl^rt  auch  aus  den  Er- 
fahrungen, weleiie  man  mit 
den  alten  offenen  Viertakt- 
ii'i   wrlchi'n  lief  Kolfion  zu- 


tiodet  man  diese  Anordnung  filr  jeden  Zylinder 
oder  man  laßt  auch  KQhlwatMer  nacheinander 

durdi  Jieide  Kolben  und  Stri!iL'''  n  treten :  in 
ersterem  Falle  lat  für  das  Kühlwasser  ein  Druck 
von  2>/x  bis  3  Atm.,  fn  letzterem  Falle  ein 
solcher  von  4''l'  Ms  ö  Atni.  niitit.'. 

Was  die  Herstellung  der  Kolbenstange  an- 
langrt,  so  ist  natürlich  jene  die  beste,  bei  wel- 


gleidi  den  Kreuzkojd'  bildete,  und  damit  außer 
der  BelastnnfT  durch  sein  eigenes  ftewicht  noch 
den  viel  irniliei  en  Gradfiihninfrsdruck  auf  die 
Zyliuderlauflläche  übertrug.  Hei  diesen  Ma- 
schinen trat  nftmlich  die  Abnutzung  hauptsäch- 
lich auf  Jenem  Teil  der  Lattfflftche  ein,  welcher 
von  den  Kolbenringeu  bestrichen  wurde,  wah- 
rend der  vordere  Teil  des  Zylinders  und  der 
dier  die  Ailisr    der  einirebauten   Knlbenstanpe     K'dben  selbst  fast   kein--  Altnut ziinu'  aufwiesen. 


nach  Belastung  derselben  durch  den  Kolben  und 
seinen  Wasserfnhalt  eine  gerade  Linie  wird. 

Um  dies  zu  erreichen,  kann  man  die  Kolben- 
stange, entsprechend  belastet,  so  bearbeiten,  daß 


£s  ist  deshalb  zu  empfehlen,  daß  man  bei  den 
langen  Zweitaktkolben  nicht  mi*hr  Hinge  ver^ 

wendet,  als  zur  Dichtung'-  noi  _  ;  1.  und  daß 
man  dic«e  an  die  beiden  KoliK-ueudcn  verteilt. 
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Auch  die  Wegla«sun(jr  der  Aiispiiffsclilitzc.  ad 
dem  unteren  Teile  des  Zylinders  kann  für  ge- 
rinfirere  Abnutzung:  desselben  von  Vorteil  sein, 
weil  daiiu  das  .Schmieröl  an  der  filr  seine  Gegen« 
wart  wichtigsten  SteUo  nicht  mit  auflgeblasen 
werden  kauu. 

D.  Z  ü  n  d  11 11  e  II  u  n  J  A  ii  1  ;i  s  f  n.  Zur  Er- 
zeufrun^  tl«'r  tifktri.scheii  Fiiiikcn  für  die  Ent- 
zündung dcä  (.Tenienges  nach  h«'endigung  der 
Kompression  sind  in  der  Segel  von  der  Ifudhlne 
selbst  bi'trieiicnt'  t'li-ktromatrnetisilif  Aitjiarate  an- 
geordnet. Diese  Apparate  haben  sich  überall  be- 
wlliri,  ebenso  wie  auch  die  von  der  Maaehlnen- 
hau-<J i-sciisi'lirift  NilriilMM-tr  r>nu'<'wandte 
Zündung  durcli  induktionsfuuken  mit  Hilfe  von 
Batteriestrom. 

Ilätitiir  tiadet  man  an  jedem  ZyUnderende 
zwei  Züudapparate  augebracht,  um  bei  Störungen 
eines  dersellien  nicht  sofort  eine  Betrietmnnter' 
brechung^  zu  habi-n.  iin<l  um  di«-  Sich-  r!i<  it  und 
Schnelligkeit  der  Zündungen  und  der  N'erbren- 
nun?  EU  erhVhen. 

IMe  so|irenaniiti  n  Ziindrins.'ltze,  wclcin'  in  den 
Explosionsraum  hineinragen  und  dort  die  Hebel 
tragen,  durch  deren  plStzliche  Entfernung  von- 
«'inander  der  Abn-ilifuuke  entsteht,  sind  bisher 
mit  Wasserkühlung  ausgeführt  worden.  Dieselbe 
hat  sich  jedoch  als  nicht  nötig  erwiesen,  und  das 
ist  iiisotV-rn  von  Wert,  als  deshalb  die  ZQnd- 
einsiitze  leicht  herausgenommen  werden  kSnnen, 
ohne  dabei  idne  Wasser-Zu-  und  Abflihningsleitung 
unterbrechen  su  mBasen.  Die  Mö{|;lichkeit  des 
raschen  Herausnehmens  der  Ziliuleinsfltze  ist 
wichtig,  weil  nelien  dem  Vorliandensein  von 
schlechtem  (iase  das  Uutrriilrün  n  di-r  Funken- 
liildiinsf  ili<;  haupfsilchlichsl«'  Ursache  des  l>ei  d<'n 
hi'Utigt-n  Konstruktionen  allerdiu^fs  selten  vor- 
kommenden Nichtansprin^fens  der  Maschine  Ist. 
Wi'nn  in  i'iin'iii  snldn-ti  Falli-  der  elektro- 
magnetische Apparat  in  Oninuiijr  ist,  so  weist 
dies  darauf  hin,  daß  der  In  den  Zylinder  hlneln- 
rofriMide  Teil  des  Zündi  iiHnt z-  s  mit  FeuclitifTkeit 
beschlagen  ist  und  deshalb  kein  Abreilifunke  mehr 
entstehen  Icana.  Die  Feuchtigkeit  kann  tdch  e.  B. 
wahrend  des  Stillstandes  der  Maschine  Ober  Nacht 
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nfedersohlagen,  wenn  Ein-  oilci-  Auslaßvtnitil  dahni 
fjeöfl'nef.  waren.  Sie  kann  sich  aber  auch  erst 
wiüirtiiid  des  Anlassens  durch  Druckluft  ansetzen, 
wenn  diese  feucht  ist.  In  manchen  Betrieben 
tst  es  deihalb  Begel,  vor  JedeMnallgem  Anlassen 


der  Maschinen  die  Zündoins.'ttze  herauszunehmen 
und  stark  anzuwitnnen.  Um  feuchte  Druckluft 
hezw.  das  Miu-eißeu  vou  Waesür  m»  dem  Druok- 
luftbeihalter  so  vermtddMi,  Ist  fttr  die  MSglieblieit 
einer  Entwässerunjr  desselben  und  dafür  zu  soiiron, 
daß  die  Eutuabme  der  Luft  au«  deiu  Behälter 
nOfUdbat  an  dw  Mebsten  Stelle  desselben  ^ 
schiebt.  Versajsrt  die  Zündung  an  einem  Zylirnler- 
ende  mitten  iui  Betriebe,  eo  erfordert  dies  die 
fnaz  besondere  Anftnerkiaaikelt  des  Masdtlnisten. 
DiMin  lüps  Vaiin  h'-rvoi;_'rruf>n  sein  durch  Un- 
dichtwerdeu  der  Oichtuugsflachen  dee  Kolbens 
geiren  das  nnter  S  Ms  5  Atm.  Druck  stehende 
Kühlwasser,  durch  In  ^rinnenden  Bruch  des  Kol- 
bens, der  Zjründerwandun^en  oder  des  üecltels, 
indem  das  wibrend  der  Ansaiif;eperiode  durch 
die  undichten  .Stellen  austretende  Wasser  beim 
Rückgang  des  Kolbens  gegen  den  Zündeinsatz 
gespritzt  wird.  Hat  man  sich  in  solchen  Psllen 
überzeugt,  daß  der  Rubere  .■\pparat  für  die  Zün- 
dung in  Ordnuug  ist,  so  ist  die  Maschine  still- 
zusetzen und  die  Ursacht^  des  .\usbleibcus  der 
Zündung  zu  untersuchen,  auch  w^nn  die  Be- 
lastittiL'  der  Maschine  den  Ausfall  der  Arlii  it 
einei-  Zylinderseite  oder  eines  Zylinders  vertia^'eu 
kann.  Ist  dies  nicht  »ngUngig,  weil  die  Leistung 
(Iis  iiiier  der  anderen  Zylinder  der  Maschine 
nicht  entbehrt  werden  kauu,  so  i&i  jedenfall-s 
das  G-as  an  dem  betreffenden  Zylinder  abzustellen 
und  durch  Aufkeilen  z.  H.  der  ,\u8laßventile 
auch  die  Konipreseiooswii'kung  auszuschalten, 
sofern  man  etwa  einen  KolbenriB  Tennntet. 
Selbst  bei  ganz  gi-rinfrr-r  rmlirbtigkril  irefjeu 
Wasser  soll  aber  ein  Zj'liuder  nur  im  Notfalle 
in  ^trieb  gehalten  werden,  weil  bei  Gegenwart 
vDn  ^\'.nsKer  im  S^Under  raacb  «In  großer  Ver- 
schleiß eintritt. 

Wenn  man  die  oben  aebon  angedenteten  ein- 
fachen Vorsichtsmaßregeln  gebraucht,  namrich 
die  Zündeins&tze  anwirmt,  vor  allem  aber  sich 
vorher  flberzengt,  ob  man  vor  der  Haschhie 
gutes  Gas  hat  (das  mit  ruhiger  lililulicher  Flamme 
brennen  soll),  so  bietet  heute  das  Aalassen  der 
Qasmasebinen  nicht  die  geringsten  Schwierig- 
keltenmehr. Jedenf.'tlls  situl  seit  der  allgemeinen 
Verwendung  von  Druckluft  zum  Anlassen  großer 
OasmascUnen  die  Zeiten  vorfiber,  in  welchen 
mau  sich  stunden-,  ja  tagelang  vergeblich  ba- 
miilite,  <15i'  Masclifne  zum  Anlaufi  ti  zu  Itringen. 

Den  Drack  der  Aulaüluft,  tin.iot  man  VOn 
i;  Iiis  2h  Atm.  In  den  meisttn  F-llIm  arbeiten 
die  Ventile  beim  Anlassr-n  dt  r  Afajichine  in  dem- 
selben Takt,  wie  im  Betrieb,  und  man  läßt  dann 
die  DrucUnft  wihrend  des  Verbrenuungshubes 
eintreten.  Den  Z<dtpimkt  de»  Eintritts  der 
Druckluft  soll  man  in  Kucksicht  darauf  festlegen, 
daß  im  Falle  einer  ZOndung  der  erreichte  Ver- 
brnnTiiinfrsrinick  »^fhon  höher  als  ]mcY  der  Druck- 
luft ist,  damit  diese  nicht  vor  oder  wahrend  der 
Varbrannniig  eintreten* und  daa  Gemenge  ver^ 
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schlechtem  kann.  Bei  Mchrzyliniierrnaschincn, 
besonders  bei  Zweitaktmaschinen,  die  mit  ent- 
sprechend {^erinj^er  Belastun)^  anlaufen  können, 
ist  manchmal  das  Anlassen  durch  den  Zutritt 
der  Druckluft  in  einem  Zylinder  möglich.  Man 
wird  in  solchen  Füllen  die  Zündungen  zuerst  in 
dem  zweiten  Zylinder  eintreten  lassen,  dann  die 
Druckluft  in  dem  ersten  Zylinder  abstellen  und 
erst  nach  einigen  l'mdrehungen  —  nachdem  die 
durch  die  Kompression  erzeugte  Wärme  etwaige 
von  der  Druckluft  herrührende  Feuchtigkeit  ver- 
dampft hat  —  das  Gasabsperrventil  auch  an  dem 
ersten  Zylinder  öffnen. 

Für  das  Anlassen  der  Ga.smaschinen  ist  natür- 
lich die  Ziindiiteuerung  von  Hand  so  zu  verstellen, 


Tandommaschinen  für  Leistungen  von  3600 
bis  40Ü0  eff.  P.  S. 

Wie  die  Darstellung  einer  Nürnberger 
Einzylindermaschine  (Abb.  1(5,  17,  18)  sowie 
jene  einer  Tandemmaschine  mit  dahinterlicgendem 
Gebla-sezylinder  (Abb.  19)  zeigt,  ist  die  Ge- 
staltung derselben  jener  von  modernen  Dampf- 
maschinen sehr  illinllch.  Die  elegante  Form- 
gebung und  die  sorgfältige  Durchbildung  der 
Hauptteile  der  Nürnberger  Maschinen  geht 
ohne  weiteres  aus  den  Figuren  hervor.  Der 
Rahmen  der  Maschine  ist  wegen  leichter  Zu- 
gänglichkeit  des  Kreuzkopfes,  der  Stopf1)üehse 
und  des  Zylinderdeckels  nach  oben  offen,  im 
Betriebe  jedoch  durch  Schutzbleche  völlig  ge- 


Abbildung  21.    Haniel  &  Lue;;  -  Dfigneldorf. 
Uochofengebläa«  von  950  eff.  P.  8.,  80  Umdrohangun;  geliefert  für  die  Rombacher  IlQttenwerke. 


daß  die  .Zündung  des  Gemenges  zu  einer  Zeit 
erfolgt,  welche  einem  kleineren  Kurbelwiukel  im 
Abstand  vom  toten  Punkt  entspricht  als  bei  nor- 
maler Tourenzahl.  In  ahnlicher  Weise  muß  die 
Zündung  auch  von  Hand  verstellt  werden,  wenn 
die  Tourenzahl  der  Maschine,  wie  z.  B.  bei  Gas- 
geblasen,  verändert  wird. 

*  * 
* 

Die  verschiedeneu  Konstruktionen. 

Doppeltwirkende  Viertaktmaschine 
der  Maschinenbau-Gesellschaft  Nürnberg 
rAbbildung   16,  17,  18,  1»,  20,  21,  22,  23). 

Diese  Firma  und  ihre  Lizenznehmer  Haniel 
&  Lueg  in  Düsseldorf  und  Friedrich- 
Wilhelmshtit  te  in  Mülheim  a.  d.  Ruhr 
haben  entsprechend  ihrer  Bedeutung  und  Leistungs- 
fähigkeit verhaltnism.lßig  am  meisten  Groligas- 
maschinen  in  Deutschland  ausgeführt,  darunter 
auch  die  größten  Einheiten,  nämlich  Zwillings- 


schlossen.  Zur  konzentrischen  Verbindung  mit 
dem  Zylinder  geht  der  offene  Ralimcn  an  seinem 
Ende  in  einen  kräftigen  runden  .\nschlußtlansch 
Uber,  der  durch  Spannstangen  mit  der  Kurbel- 
lagen>artie  versteift  ist.  Die  ebenfalls  durch 
Spannstangen  verstärkten  Zwischenstücke  ver- 
binden die  einzelnen  Zylinder  gleichfalls  konzen- 
trisch, so  daß  infolge  dieser  Konstruktion  ein 
leichtes  und  genaues  Zusammenbauen  der 
Maschine  gewährleistet  ist.  Die  Zwischenstücke 
(siehe  Abb.  19)  tragen  unten  Gleitbahnen  für 
die  Kreuzköpfe  zur  Unterstützung  der  Kolben- 
stangen und  sind  im  oberen  Teile  mit  einer 
Oeilnung  versehen,  durch  welche  Zylinderdeckel 
und  Kolben  entfernt  werden  können.  Die 
Zylinder  sind  ganz  symmetrisch  mit  großer 
Flanschhöhe,  also  weitem  Kühlraum  ausgebildet. 
Durch  eine  große  Anzahl  von  außen  zugäng- 
licher Oeffnungen  kann  der  letztere,  wenn  nötig, 
von   Schlamm   gereinigt   werden.     An  jedem 
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Zyliiidcreiide  ist  oben  und  unten  je  ein  Eiulaß- 
bezw.  f in  .Au.slaßventil  anjrt'ordncl,  und  zwar  lie^tMi 
(iie.sc  Ventile  s<-lir  weit  nuUen,  so  daß  sich  in 
iiirer  Achse  die  uu^Unsti^'e  Wirlcunj;  der  höchäteu, 
vorkommenden  Temperaturen  l»is  auf  den  Durcii- 
messer  »Ins  liußeren  Mantels  erstreckt.  Die 
SteuerunfT  sämtlicher  Ventile  geschieht  durch 
Exzenter  in  Verbinduufr  mit  Wälzhebeln.  Die 
(rasventiie,    deren    Bewepinfr    vom  Kegulator 


beeinflußt  wird,  sitzen  in  der  Lanffsachse  de» 
Zylinders  neben  den  Einlaßventilen. 

Bezüglich  der  von  der  Masch inenba u - 
Gesellschaft  Nürnberg  ausgeführten 
<jualitfltsregulieruug  und  ihrer  (Jemengebildung 
und  iieziiglich  der  .Auslaßventilgehftuse  verweise 
ich  auf  das  früher  (S.  !*73  bis  97.T  )  Gesagte.  Die 
Kolben  sind  als  schmale,  einteilige,  hohlgegosscne 
.Scheibeulcoll>en  ausgebildet  und  werden  durch 
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Miittorn,  wolrlici  panz  in  die  Kolben  eingelassen 
sind,  auf  den  Konus  der  Stangen  gepreßt.  Da- 
dnreli  kSnoeo  die  vorderen  und  hinteren  Zylin- 
derdeckel {rleich  und  ganz  symm<^t.risi']i  ;reKtaltet 
werden.  Die  äcliinierung  s&mtlicher  bcweg'ter 
Teile  yon  einer  Zentralstelle  aus  ist  inustt^rhaft 
diirch|rcbiidet. 

Abb.  20  zeifrt  eine  Nürnberfier  Tandem- 
maschinc  mit  herausgozogenen  vorderen  Zyiin- 
derdeckeln.  bereitgestellt  zur  Reiui^un^  der 
vorderen  V4rntile.  Tins  vordere  Auslaßventil 
z.  B.  soll  bei  heraus^;.,  zugcneni  Deckel  von  der 
Gmdführun;;  des  Kaiimens  aus  unter  der  Kolben» 
stanze  leicht  zuffüriirliili  sein.  Dazu  muß  man 
jedoch  bemerken,  dali  dieses  Ventil  wohl  bei 
franK  großen  MascUnen  nach  Lösen  der  Zy- 
liudi  rtlr-ckrh  rrschraubunjr  und  ITi  rnafiunlune  des 
schweren  Deckel»  in  der  hier  vorjjetuhrten  Weise, 
wenn  auch  sieht  gaiix  bequem  zogtogUch  Ist, 
daß  aber  bei  Zylindern  mit  >  iin  r  T.i  i^tunp  unter 
5ÜU  r.  diege  Zugäuglicbkcit  nicht  betont 
werden  kann.  IMe«  idlt  natllrUeh  fBr  alle 
Knnstrdktinncn  mit  iiiiti-i-  il.'i-  St.iriL'i-  lirLTi  inl^'n 
Auspuffvcutilen.  Die  leichte  Zufrilnj;liehkeit  der 
VentUe  wird  aber  von  um  so  geringerer  Be- 
deutunir.  y-  n  im  r  dus  Cris  und  je  reiner  das 
Kühlwasser  für  die  Ventile  ist. 


.■\us  .\lib.  19  ist  auch  die  Konstruktion  der 
Gebla^ezylinder  der  Maschinenbau-Gesell- 
Schaft  Nürnberg  zu  ersehen.  AU  Eintritts- 
Organe  sind  gesteuerte  Hahnschieber  an^i'wendet, 
welche  von  der  Kurbelachse  aus  durrli  Fxzentcr 
und  lange  Stan^jen  unter  Einschallimg  einer 
Kulisse  80  aufgetrieben  werden,  daß  bei  jirl>  it  lit  r 
Leistunff  der  (TasniaschiiH'  für  li>'ihf'rf>  \N'itid- 
pressung  als  die  noiiuale  ein  geringeres  Wind- 
quantum ang'esaugt,  und  daß  flir  das  Anlaufon 
die  Maschine  entlastet  werden  kann.  Als  Dnrck- 
organe  sind  Ventile  mit  vorgelagerten  Hahn- 
Bchiebern  vorgesehen,  welch  letztere  so  gesteuert 
sind,  daß  }ie  viel  früher  öffnen,  als  es  für  die  l»riifk- 
ventile  nötig  ist,  daß  sie  aber  im  toten  Punkt 
des  Druckhubes  achlielleu  nud  damit  den  lelehten 
federhi-ln>ti  rf  n  Vi-ntilcn  Zt-it  zum  Schluß  lasst-n. 

Da  bekanntlich  der  voluwctrische  Wirkungs- 
grad sowohl  bei  isothermiseher  als  bei  adia- 
batischcr  Kompression  olifir  Einfluß  auf  die  pro 
Einheit  der  gepreßten  NS  iudmeuge  zu  leistende 
Arbelt  Ist,  so  kann  dl«  Anwendung  der  schweren 
und  eine  reichliche  .Schmifnin<r  rrfonirrnilr-n 
Druckh&huactaieber  nur  bezwecken,  daß  mau  mit 
Ventilen  von  grol^m  Hub  und  mit  geringer  Peder- 
belastung  bezw.  geringem  Oeffnungs-Ueberdruck 
im  Windzjliuder  auskommt.       (Forts,  folgt) 


Zur  Bestimmung  des  Schwefels  im  Eisen.* 

Von  Wilhelm  Schulte,  Stadtchemiker  in  Bochum. 
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*  veröffentlichte  ich  ,eine  neue  Methode  zur 
Bestimmung  des  Schwefels  im  Eisen",  zu  welcher 
der  französische  Chemiker  Cauipredon  1897  in 
Nr.  18S.4H(i  von  «Stahl  und  Eisen"  eine  wichtige 
Erg.tnzung  brachte,  welche  im  Anschluß  daran 
von  mir  passend  verwertet  wurde.  Dieses  Ver- 
fahren der  Schw.  ti  llM  stiiiiiiuiiiu'  bat  bei  den  Faeh- 
•Tf^no-tscn  I<  tili  itti  ji  Interesse  hervorgerufen  tind 
eine  günstige  iieurti  ilung**  gefunden.  Ich  hatte 
es  mir  damals  zur  Aufgabe  gemacht,  für  die 
unbeliebte  Firotinm  tlKule  und  d;is  gleich  zeit- 
raubende Wasserstoffsuperoxyd- Verfahren  vorteil- 
haften gewicfatsanalytischen  Ersatz  za  finden. 
Dabei  siillir>  ilii  Oxydiilion  des  eull>undenen 
Scliw'('lVI\v.i-s,  I  stoffs    zu   Seliwefelsilurr   »ml  die 

*  \  urrit.tiai^iiii«'  A liliiiriilhin;;  »iir  liiTi-ifH  ijc?.»  iu ifiu'ii. 
rIm  „Mijihl  iinil  Kist-ti"  in  Nr.  «1.  ,1.  S.  :i44  «Ihh  K.  fi  rat 
ßbcr  die  S(•llw^'l^^lllcstinlmllIl};  im  lAnfu  v<in  -iHi'ub 
Pslr^li,  (^rüi'liirrM'ii  im  „Jeriibontori't  Annalt'r"  WiOb 
(AepnratabdriK-k),  brachte;  ancb  war  daniaU  ili<?  lotete 
Arbeit  von  KwiDhardt  in  Nr.  18  S.  799  dieHor 
2eitichrirt  noch  nicht  liekannt.  8o  kommt  «s,  d«& 
diese  cw«t  Arbeiten  hier  nur  Icnrze,  doch  mmreichende 
BerüekNichti^iiii^  linden  kunnton. 

*•  «Stuhl  un*l  KiHcn"  l>'.»H  Nr.  7  S.  ifi»!;  (i.  I.  ii  niri- : 
,  (  lii'Miinch-UM'hnim-h»'  rntiTHuciiun::^  m  rr  .'loden"  I  IM  Ml 
II.  liaad  8.  SC;  A.  i^fdubur:  „Leittuden  für  Ei«t»u- 
taattMilaborstorien*  1908  8.  105. 

XVis. 


Abscheidung  derselben  in  Form  von  Barinmsnlfat 
unnötig  sein,  die  Metliode  aber  dennoch  ermög- 
lichen, in  kurzer  Zeit  ein  genaues  Ergebnis  an 
erzielen. 

Wenngleich  anerkannt  worden  ist,  dalS  diese 
Bedingungen  erfüllt  wurden.*  so  wird  Im  i  dem 
neuen  Verfahren  doch  noch  als  sehr  lUsiig  einjj- 
funden,  daß  die  beim  Auflösen  von  Elsen  in  ver^ 
düunter  .Salzsäure  (  I  Vol.  Silure  vom  spezifischen 
üewlcht  1,19;  2  Vol.  Wasser)  frei  werdenden 
Gase  unter  .Xusschluß  von  Luft  geglüht  werden 
müssen,  damit  all«!r  flüchtige  Schwefel  in  Form 
von  .*>ch\vefelwati»er«toü"  erhalten  werde.  Diese 
Notwendigkeit  ist  bereits  1877  von  Rollet,  Che» 
niikrr  der  Hüttenwerke  in  Creusot,  erkannt 
worden.  **  Unterlaßt  mau  unter  den  angeführteu 
Unutoaden  das  GlUhen,  so  entweicht  nach  den 
F'rmittlungen  von  Phillips***  ein  Teil  des  ent- 
buudeueu  Schwefels  iu  Form  von  Methylüuitid 
i'CHa)^^,  welches  weder  durch  Brom,  noch  durch 

Wasserst<dVsu|)eru\  v(l  oxydiert  \\  :ril.  uiul  welches 
auch  durch  die  Lösungen  von  Metall^alzen  un- 
verJiiidert  hindurchgeht.  Die  Folge  ist  sodann, 
daß  man  bei  dem  sonst  so  beliebten  Scbwefel- 

«  »Stahl  und  Eisen*  1S<»8  N'r.  7  S.  320. 
•*     „       ,        „      IHTt  .Nr.  12  8.  «7. 
Ebondssoibst  8.  488. 
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wassci'stoffvcrl'ahrcn  in  oinzolnon  FllUeil  Ver- 
lustt!  Iiis  ZU  45  ^jt  des  üesamt-äcliwefcls  xii  er^ 
warten  hat.* 

(»h  (lio  crwilhnto.  so  sehr  inilifterontc  opfra- 
nisdio  Schwiifclvcrbiniliintr  aiisschli  'nlii  !i  Methyl- 
sullid  ist,  wurde  uusores  Wisseus  iu  Deutschland 
noch  nicht  bcslittigt.  Es  iRt  indessen  oiuigcr 
Zwi'itVI  erlaubt,  dali  man  os  hier  nur  mit  dieser 
\'erl)iiiduup  zu  tun  hat.  Denn  wir  habeii  ziciu- 
lich  sicher  tVstjrestellt,  daß  die  Gliilihitze,  welche 
zur  UeberluhrunfT  der  iVemden  Si  liwt  fi  lvr  rbiii- 
dung  iu  ScbwefelwasserstoH"  und  einen  nielil  naher 
bokannten  Best  anKewasdi  werden  maOte^  bei 
l'nlersuehii!ifr  verschiedener  Eisen80i;ten  ver- 
Hüliit-duu  war.  I)ie»o  Beobaclituug  wttre  aber 
mit  der  Annahme,  daß  die  Indiferwiite  Sohwefel- 
vorbindunfr  allemal  nur  M^  ilivl^ulfitl  -^li.  srh-vv.-r 
iu  Einklang  zu  brüigeu.  L  ebrigens  ist  es  nicht 
erfonlerlieh,  cor  Zerle^ni?  derselben  aidi  eines 

teuren  rMüIinfi  i«-;  mit  ni^Iiivren  Bunsenbrennern 
und  einer  cut.s|)rGchcnd  langen,  schwer  schmelz- 
baren GiasrShre  zu  bedienen.  Es  iprenfi^t  sdion, 
di<  ml  wickelten  (tuse  durch  ein  dünnes  Ton- 
odcr  PorzcUanröhrcheu  von  nur  etwa  20  cm 
LSn^  und  5  bis  7  mm  8nfierer  Dicke  zn  leiten, 
wenn  dieses  in  der  .Mitte  durch  einen  einzifn  ri 
bunxeDschea  Breitbreuuer  erhitzt  wird.  Mao 
brancht.  z.  B.  nur  den  gcradni  Teil  einer  Oas^ 
zuführunf,'sr5hre  für  einen  Roseschen  Tiegel  von 
etwa  20  cm  T.,ftnge  zu  nehmen,  um  eventuell  de» 
GHlherr<ilt,'es  sicher  zu  sein.  DhM  darf  aber 
cingrolier,  guter  Kohlcii-iiui  r-Entwickl  c  zm-  \  oi  - 
herigen  \'erdrangung  aller  Luft,  aus  den  iic- 
fal5en  des  .Vpp.nrates  nicht  fehlen.  Denn  werden 
die  entbundenen  i  l  i>c  auch  nur  mit  wenig  Luft 
durch  die  glühi  ihli  Iföhrc  geleitet,  so  verbrennt 
ein  Teil  des  llm  litii:  gewordenen  Schwefels  zu 
schwefliger  Sann  .  wt-lclie  in  der  zur  .Aufnahme 
ils  s  Schwefels  I"  -timnitcn  Kadmiumlösung  keine 
Fallung  bewirken  kann,  die  sich  somit  der  Wä- 
gung entziehen,  deren  Auftreten  alM»  einen  Ver- 
lust an  Schw4'tVl  bedeuten  wünle 

Die  genannte  Methode  der  Schwetclbestim- 
mung  im  Eisen  mit  Einschluß  des  Relletadien 
Glübverfahrcris,  wi^  IS'tT  in  .Stahl  und  Eisen'' 
Kr.  12  S.  48y  genau  tieschrieben  worden  ist,  er- 
fordert also  erstens  einen  größeren  Kohlenaaure- 
Eiit\s ii'kL  r.  /woitcii^  eine  mit  H.Tlintrirbtrr  \it- 
sehene  Kochtla.sche  zur  Aufnahme  des  Eiäons  und 
der  verdünnten  Balzsfture,  drittens  eine,  wenn 
auch  einfache.  KiiM\ <n  i  ii  htnng  für  die  entweichen- 
den WasserdÄiupfe,  vierten»  zwei  Vorlagen  zur 
Aufhahme  der  sauren  Lüstin^  von  Kadroiuro- 
azetat,  und  fünftens  eine  tilUbvorrichtung  für 
die  entbundenen  Oase.  Der  volUtfindige  Apparat 
iRt  also  weder  einfach  noch  billig,  nimmt  auch 
auf  d'in  .Vrlieitstiseh  ziemlich  viel  Hnum  ein. 
Dies  iat  der  Crrund.  weshalb  in  einzelnen  La- 

*  ,Stabi  und  Eiwa"  1897  Vr.  Ii  8.  488. 
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boratorlen  bei  Ausführung  von  Schwefelbestim- 
mnngen  auf  das  Glühen  der  entweichenden  Oase 
verzichtet,  das  Eisen  dennoch  aber  in  verdfinnter 
Salaaure  aufgelöst  wird.  Dies  gescUehl  aber 
nur  auf  Kosten  der  Genauigkeit,  da  man  auf 
diese  Weise  bei  vielen  Roheisenproben  nicht 
ganz  zwei  Drittel  des  Gesauitschwefels  erholt; 
bei  Unters uchtniEr  von  Stahl  mit  reithlirhem 
Kohlenstotigi  lialt  wurde  der  Verlust,  an  Schwefel 
noch  viel  größer  sein. 

Dies  sind  die  (Jründe.  welche  mich  darauf 
»innen  ließen,  die  Methode  wesentlich  zu  verein- 
faohen,  ebne  deren  Omauigkrit  tu  beeinträchtigen. 
Unter  Benutzung  Älterer  Forichun^ser«:' bnisae 
glaube  ich  diese«  Ziel  nun  erreicht  zu  haben.  — 
C.  Reinhardt  hat  bereits  1890  in  Nr.  R  S.  430 
V'in  ..Stahl  und  Eisen"  bei  der  Schwefelbestiin- 
mung  im  £Ii^u  diu  Anwendung  starker  Salzsäure 
vom  apeztlbehen  Gewicht  1,19  empfohlen,  „indem 
(Indiirch  auch  i!ie  Schwefelverliiniltiri^'cn  <i*!nvrr 
zersetzbarer  Uobcisensorten  möglichst  voUsUlndig 
zerlegt  werden"  sollten.  Sodann  hat  in  der 
„Zeitschrift  fflr  angewandte  Chemie*,  .Tahrgang 
lt*»3  S.  11,  Wilhelm  Schindler,  Chemiker  des 
Eisenwerkes  Witkowitz,  darauf  auflnerksam  ge> 
! nacht,  daß  es  bei  der  Besliinmung  des  Schwefels 
im  Eisen  nach  der  ächwefelwasserstofmeihode 
ttfftrdertldi  sei,  zum  AuflSsen  desselben  starke 
SalnBurc  (spczitisches  Gewicht  1,1  ü)  anzu- 
wenden.* wenn  der  Schwefelgehalt  nicht  zu 
niedrig  ausfallen  solle.  Für  diese  Behauptung 
lirtVrtr  Schindler  den  Beweis  durch  Mitteilung 
der  Analysenergebnisse  von  zwei  Eisenproben, 
welche  er  teils  nach  der  Hrommethode ,  teils 
nach  der  Wasseret riitsiiji.  ri<\\iiiiicthode  erhalten 
hatte.  Es  war  je  eine  Eisen|irobe  mit  0,0»  "/o 
Kupfergehalt  einerseits  in  verdünnter  iSalz.sflure 
(1  Vo\.  Salzsäure  1.19;  l  Vol.  Wasser),  ander- 
seits in  starker  Salzsäure  isjtezifisches  <re- 
vviclit  I.Ith  nufgelüst  und  der  Schwefel  dann 
bestimmt  worden.  Die  von  ihm  damals  mit- 
irrf,  Ilten  Resultate  sind,  soweit  Sie  hier  Itt  B«- 
traciit  konunon,  folgende: 


!  1 

16  g  Klmtu 

SrinSm 

10«  EiMtt 
•niieiauta 

▼Mb  PFOK. 
a«*l«bi  1,1* 

\  s 

"f.  H 

1 .  Haogutarme«        \  1.  Beat, 
(h-aoeisen  .  .  ./tl.  « 

0,14» 
0,167 

U,22l 
0,218 

•2.  Andere Eiaeaprobe  J^J- 

0,048 
(i,l>45 

0,070 
0,071 

Schimller  knüjift  dann  un  diese  Ergebnisse 
die  Bemerkung:  ,.\us  diesen  Versuchen  glaulw 
ioh  den  Schluß  ziehen  zu  dUrfeo,  daß  die  so- 


•  Auch  in  (inn  letiton  .\rb«'itpn  ron  .T.  t' o  i  r  r  n 
und  ('.  RHinlinrdt  wird  die  .\nweniliiiig  ht-arktr  >4ik- 
ftiiiirr  i'[n|if(>lil<  II,  um  ila'-  o^ühen  «iitwelckeiider  (iaM 
anigelion  zu  kOiuieii,  „8Ulil  und  Eiaen*  Nr.  9  und  13 
dieses  Jahrganges. 


Zb*  Be»Hmmunf  de»  Schwefelt  im  Fiten. 
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{rnnannten  .SchwefolwasserstoflnicttiDilen  für  iVu- 
Bdsümiuiuig  des  Schwefels  im  Eisen  bei  Auwcn- 
diiiig  TOD  konzentrierter  SalzMnre  Ihre  Brwioh- 
harkeit  für  dir  Praxis  nicht  verloren  haben,  und 
daß  eiac  Ursache,  warum  Ueioeke  («Zeitschrift 
für  angewandte  Chemie',  Juli  1888)  grar  so 
schlechte  Erfalininf.M  n  iljuiiit  irt  iiim  lit  hat,  darin 
ZU  Buohea  ist,  daß  er  nicht  koazoatriertc  Salz- 
elure,  londem  eine  Tttdönnte  Sttunft  Ton  1,10  spe- 
zifischem Gcwickt  fOr  aein«  Venuche  yer> 
wendet  bat." 

Die  Wichtigkeit  der  Schindler^chen  Hit- 
t«Uungen  louchtet  wohl  ohne  weiteres  ein.  Sic 
sind  uns  leider  viel  Kpater  heliannt  geworden, 
ahs  unsere  neue  Methode  der  Schwefeli^esMnimunjj: 
Bebst  ii(  III  cr$7llnzcnden  (Tlühvt^rfahrcn  in  .Stahl 
und  Eisen"  (1897)  verfifffnfHrlit  wurde.  Andern- 
falls wflre  es  unbedingt  erforderlich  geweseu, 
zum  Auflösen  des  EiieOB  nicht  verdünnte,  !4on- 
dorn  starke  Salzsäure  vorzuschreiixfn,  und  f<'rner 
zu  prüfen,  ob  durch  deren  .Vnwendung  nicht 
deraellM  Erfoli?  erzielt  wQrde,  wie  hei  \'«tr\ven- 
dunp  von  VfTfiiinnter  Salzsilur»*  mit  Einschluß 
des  üolietschcn  Giühverfaiirenä.  Was  damals 
BZtOTblleb,  ist  uhd  aber  fpeschehen.  Zu  unserer 
Frt'ude  halten  wir  dtirch  v\w  V,A}\'^  von  \'»'r- 
suclieu  feststellen  können,  daU  beim  AuflöHen  der 
Eisensortea  io  Tie!  starker  ^telzsäure  (speziUsehea 
Gewicht  1,19  »  praktisch  ki  in  i>ru'."ini<;i-hrr  Scliwi  fr! 
entweicht,  sondern  daü  hier  der  tiUchtige  Schwefel 
so  gut  wie  ansschliefitieh  in  Form  von  Scbwefel- 
wasaerstoff  ontbundi  ii  w  ird,  welcher  nur  noch  in 
geeigneter  Weise  durch  eine  Lösung  von  JCad- 
nlumazetat  geleitet  zu  werden  braucht,  damit 


di  r  i'ntliundriii'  Srliwcfrl  in  Form  von  KadmiuiD> 
Sulfid  vollständig  geiiillt  werde. 

Um  die  AbhAngigkHt  der  SebwefelwasserstofT- 
ausbeute  von  drr  St.irk»'  und  zii^lrh  h  der  Mr-n;_'f' 
der  angewandten  Salzsaure  genauer  kennen  zu 
lernen,  ha1>en  wir  zunBchst  sechs  versoldedene 
Eis«'n]»roben  nach  dem  weiter  unten  zu  besdin-i- 
beudeu  Verfahren  genau  untersucht,  und  2  war 
allemal  mit  Einschluß  des  Olfibens  der  entbon- 
doucn  Oase.  Von  jeder  Eisenprobe  wurde  der 
Schwefelgehall  viermal,  d.  h.  zweimal  bei  zu- 
nehmender Starke,  und  zweimal  bei  annehmender 
Menge  der  Salzsäure,  ermittelt.  Hierbei  machten 
wir  die  Erfalirung,  daß  ohne  den  GlQhprozeß 
ganz  befriedigende  Ergeitnisse  erzielt  werden, 
wenn  zum  .-XuflSsen  von  10  g  Eisen  wenignteus 
100  ceni  Salzsäure  vom  spezifisrlien  (Jewicbt  !,li> 
genommen  werden.  NimuiL  man  für  10  g  ELsen 
nur  50  ccm  dieser  Säure,  so  ist  das  in  An* 
lietr:>r!it  d'^s  711  rrn  ichcndrii  Zwfrkes  nicht  genug. 
Es  tritt  dann  durch  ihren  tcihveiscn  Verbrauch 
eine  gewisse  Sobwiehung  der  Säure  ein,  so  daß 
man  dann  bis  zu  O.OOfi  «>;,  oder  ein  Zwölftel 
dus  gesamten  Schwefels  zu  wenig  erhalten  kann. 
Auch  wenn  man  auf  10  g  Eisen  80  ccm  starke 
Salzsäure  nimmt,  entweieiit  noi-h  nicht  nllor 
Schwefel  als  Schwefelwasserstort".  Die»  geschieht 
erst  in  hinreichendem  HaOe,  wenn  sa  10  g 
RIm'ii  Inn  criii  sf.'irksio  Salzsäure  gesetzt 
wurden,  und  wenn  man  diese  anfangs  kalt, 
später  unter  ganz  gelinder  Erwirmnng  einwirken 
läfjt.  T)ii^  nachfolgende  Zusammenstellung  vnn 
Analysenergebnissen  gibt  uns  hierüber  einige 
Auskunft; 


I- 

i'udd«t- 


Stahl 

Urauca 
BoheifloD 

Fuilentttahl 


roheiaen 


NS  Itom, 

10  f  BtaCB. 

lOcniira. 

iOc  Bb«». 

M  ««Hl  HOItl,m, 

•oeen  Nad.m). 

M«owBCI<l.t«>, 

iaoManci(i.it», 

rrm  n,0 

«0  cL'id  H,(> 

kcia  B*0 

krlD 

•V  s 

%  8 

%  8 

\  s 

1. 

Vurlage, 

direkt  

0.012:1 

0,0182 

0,0895 

0,0299 

II. 

* 

Uch  (iläbc-n    .  . 

o.ooiü.'i 

0,007« 

0,04108 

0,0004 

/uHamuioii 

0.0218 

O,02.'i8 

0,0303 

0,0303 

I. 

Vorlage, 

direkt  

0.018« 

0,0210 

0,0315 

0,0331 

u. 

» 

Daok  OtOhen  .  . 

0,0095 

0,0094 

0,0016 

0,0004 

Zasammea 

0,0281 

0,0904 

0,0881 

0,0385 

1. 

Vorlage, 

direkt  

0,0309 

0,0380 

0,0477 

0.0517 

II. 

nach  GIfiben   ,  . 

0,01  17 

0,0105 

o,o<Me 

0.lX)08 

Zuammen 

0,042« 

(»,0485 

0.0493 

0,0525 

i. 

Vorlage, 

dir^t  

0,0080 

0,üö22 

0,0735 

0,0712 

IL 

it 

nach  Glflhen  .  . 

0.0101 

0.0081 

0,0024 

0,0014 

Zusammen 

o,07rti 

0,0703 

0.0759 

0,072« 

I. 

Vorlage, 

0.082.'i 

O.OS  1 « 

0,0792 

0,0N40 

U. 

n 

nach  Oiabfii  .  . 

0,0048 

0.002  4 

0,(X>0<J 

ZuMaminen 

0,08T;t 

0,0840 

Ü.OnOS 

0,0840 

I. 

Torlage, 

0,0970 

0,1099 

0,1083 

0,1099 

u. 

• 

aaeh  Olflhen  .  , 

0,00«5 

0,0064 

0.0016 

0,0008 

0,108»' 

0,11&S 

0,10M 

0,1107 

Zum  besseren  Verständnis  dieser  Zahlcnrciiien 
;;iei  zunOdist  augeführt,  daß  sich  Vorlage  1  vor 
der  gUhenden  BOhre  beftud  und  den  rAchwefel- 
Wasserstoff  aufiMhm,  wdeher  bei  Einwirkung  der 


Salzsäure  auf  das  Eisen  direkt  als  solcher  ent- 
bunden wurde.  Vorlage  11  befand  sich  hinter 
der  glühenden  RShre ;  hierin  wirkte  der  Zuwachs 
au  Sehwefelwasserstoff  auf  Kadmiamazetat  ein, 
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welcher  erst  durch  Zerlegung  des  organischen 
StAwefels  in  der  glülienden  SOhre  entstand.  Die 

«beraten  Zahlenreihen  In  den  horizontalen  S)ialt6n 
bestiltff^en  iui  allgemeinen  die  Srhimllersclien 
Annlysencriiiebnissii,  dalJ  nämlich  für  jede  Eincn- 
sortc  mit  der  Starke  der  zum  Luisen  angewandten 
Salzsaure  der  (lehalt  des  direkt  iu  F'reiheit  jre- 
setzten  SchwefelwasscrstdffeH  zunimmt  und  um- 
gekehrt. Besonders  lehrreich  für  uns  «ind  aber 
die  tiiittlcren  Zahlenreihen  iu  horizontaler  Rich- 
Lun-:.  liei  ihnen  beobachten  wir  ganz  regel- 
niübig  mit  Zun.ilnrir  ili  s  SalzsAuregehalts  eine 
Vermindormi^  des  durch  den  Glühprozeli  reaktions- 
fähig werdenden  Schwefels,  und  dieser  Zuwachs 
hetangt  bei  Anwendinig  von  100  ccm  SaliMuro 


▼•m  «peziflscben  Gewicht  1,1»  auf  10  g  KiKcn 
mir  noch  zwischen  0,0000  und  0,0008  »/o  Schwefel 
(auf  Eisen  bezogen),  d.  h.  er  iat  unter  diesen 
Umstunden  verschwindend  gering  und  kann  QU- 

berüc'ksifhtiirt  Idrili.n. 

Ist  somit  bei  Anwendung  stirksUir,  zugleich 
reicblieb  bemessener  Salzstture  das  CHOben  der 

entwickelten  (tasp  überflüssig,  dann  koimut  es 
nur  noch  darauf  an,  die  erheblichen  Mengen 
Chlorwasserstoff  <^welche  mit  viel  Wasserstoff, 
wiiii^rScIiwcf,  luas^i-fstnffund  zuletzt  mit  Wasser- 
dämpfen  dem  Auflösungskolbcn  entweichen)  auf 
dem  Wege  zu  der  LCsung  des  Kadmlnmazotates 
so  zu  beseitigen,  dali  eine  schildliche  Einwirkung 
der  Säure  auf  das  hier  entstehende  Schwefel- 
kadmium  nicht  zu  belOrdbten  ist.  Denn  die 
Lösung  des  KadmiumazetAtcs  darf  nur  —  um 
starke  Blasenbildung  zu  verhüten,  ist  sie  er- 
forderlich —  frefp  Essigsiiiire  enthalten,  nicht 
aber  wesentliche  Mengen  Salzsaure  aufnehmen. 
Andemfalis  würde  das  bierin  entstandene  ächwefel» 
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kadmium  schon  bei  maHiger  Erwärmung  der  Axe* 
tatldsong  dureh  Chlorwasserstoff  wieder  zersetst 

werden.  Um  diese  Zersetzung  zu  verhüten,  ist 
zwischen  dem  Auf  lösungskolben  und  der  Vorlage 
mit  der  AzetatlSsung  eine  Waschflasche  auge- 
bracht, welche,  destilliertes  Wasser  enthalt,  und 
die  zugleich  Kochflasclie  ist.  Darin  wird  der 
mechanisch  mit  fortgerissene  Chlorwasserstoff 
selbst  beim  Sieden  fast  vollständig  zurückgehalten^ 
insofern  der  Gehalt  an  S.'iiir>-  1 2  %  ntnlif  über- 
steigt. Unter  diesen  L  iiiständen  wird  abi  rSchwefel- 
waaserstoff,  von  welchem  wfthrend  des  Auflösungs- 
prozesses jedoch  kairin  1  ni^-  in  (Lt  W;isfh- 
äaächti  zurückbleibt,  leicht  durch  Kochen  aus- 
getrieben und  nebst  einigten  Wasserdftmpfen  in 
die  au  die  Waschflascho  antr^  sfblo.sseue 
Vorlage  mit  der  Lümung  von  Kadmium- 
azetat  UbergefBbrt. 

Per  Apjjar.'at,  wclrhin-  dir-  Iiier  er- 
forderlichen üedinguugeu  erfüllt,  und 
welchen  wir  bereits  Uber  zwri  Jahre 
mit  1k  stf'in  Krfiilge  zur  be(ju»'inen  und 
genauen  gewicbtsanalylischen  Bestim- 
mung de«  Sebwefels  in  Eisensorten  be- 
nutzt haben,  ohne  die  in  Freiheit  ge- 
setzten (rase  glühen  zu  müssen,  ist  neben- 
stehend abgebildet  und  nach  dem  Ge- 
sagten wohl  leicht  verstandlich.  Wir 
können  ihn  und  die  vereinfachte  Me- 
thode den  Herren  Fachgenossen  bestens 
empfehlen,  wobei  noch  angctührt  sei, 
1  daß  sich  der  Boden  des  Auflösungs- 
P  kolbens  A  etwa  6  cm  Uber  dem  obersten 
/  Rand  des  Bunsenbrenners  (nicht  Sehom- 

/O  stein)  betindeu  soll. 

>U»  Will  mau  bei  Auwendung  des  hier 

uJ       gezeicbn«tea  Ai^arates  die  Schwefel- 
^1         tinitimniung    nach    unserer  Metb*«!«- 
ausiühren,    so    stelle   man    sich  zu- 
nächst nach  folgender  Vorschrift   zwei  Lö- 
sungen her: 
I.  2.1  g  Kadmiumazetat  (oder  liilligir.  doch 
gleich  gut:  5  g  Radmiumazetat  und  20  g 
Ziukazt>t;it )  werden  iu  eint  r  l.it'  rtlasche  mit 
2r»0  com  destilUertom  Wasser  und  250  ccm 
Eisessig  auf  dem  Wasserbade  unter  ErwSr- 
nien  fjelöst.  di'*  I.ii^nn^:  dann  nach  dem  Er- 
kalten mit  destilliertem  Wasser  auf  1  1  ge- 
bracht, gemischt  und  nitriert. 
II.  l'iO  g  krist  illisii-rter  Ku|>tVrvitriol.  ^iit  /.•■r- 
rieben,  werden  iu  einer  Porzellanächalc  mit 
800  ccm  destilliertem  Wasser  and  120  ecm 
reim  r.  k  iiizf  ntricrter  SchwefelsiUire  auf  dem 
Waäserbadc  unter  Uiorübreu  gelost,  die  Lö- 
sung in  eine  Literflasche  gegossen,  Merin 
abgekühlt,  die  Schale  dann  mit  so  viel  destil- 
liertem Wasäcr  nachgespült,  daü  1  1  entr 
Steht,  die  LSsuug  gemischt  und  filtriert. 
Des  weiteren  l)ringi  man  nun  in  die  \'or- 
lage  F  so  viel  von  der  Kadmiumazetatlösuug  1, 
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daß  sie  uach  Aufsetzen  StöiMoU  mit  der 
Q]asrr>hre  und  boim  Dnrchblason  von  Luft  durch 
dieselbe  bei  H  in  dem  angeschniolzeneii  Äu^tatz  G 
etwa  3  cm  höher  steht  als  intioii,  wozu  in  der 
Regel  32  bis  35  ccm  Lösuntf  j^enü'ren.  Darauf 
gießt  man  in  die  Wasch-  und  Kochflaschc  E 
l(;n  i'.vm  destilliertes  Wasser.  Von  dem  gut 
zerkleiüerlcii  Eisen  bringt  man  dann  mittels  Kupfer- 
bleehB  lO  g  in  den  .\ufl0sungskolbun  \,  setzt 
den  an  der  Schliffstclle  vorher  naü  tr.  iiüicliti  ii 
Uahntriüliter  nebst  (iaseutbinduugsriiiire  dicht 
darauf,  und  siitzt  den  Apparat  nun  so  zusammen, 
wie  es  in  der  Zeichnung  vorErf-^eben  Ist.  Der 
Dreiwegehahn  I)  (dessen  (lebrauch  zwar  an- 
g'anflhin,  Jedoch  nicht  absolut  notwendig  Ist)  be- 
kommt zunilcliHt  r  ine  solche  Stellung,  dafi  die 
Verbindung  zwischen  dem  Auflösungslcolben  A 
und  der  Waschlhwche  E  hergestellt  ist.  Nun 
^rfiliffit  mau  an  dem  Glockentricht*-r  drn  Hahn  B 
und  gießt  zuuilob»t  50  ccm  Salzsäure  vom  sye- 
zfflsehen  Gewicht  1,19  in  den  Trichter.  Bann 
«"ifTiii't  man  il"n  Halm  B  und  laßt  zunrirlist  etwa 
die  Hälfte  der  Saure  nach  uuten  laufen.  Ist 
nun  die  OasentwIelclttD^  im  Kolben  nicht  allzu 
stünnisch,  wa<  liHrlist  s.-Itcii  v^irkommt,  dann 
l&Üt  man  den  Trichter  ganz  leer  laufen,  schließt 
den  Hahn  wieder  und  gießt  von  neuem  60  eon 
.Salzsäure  vom  spezitischen  (p  wii  ht  1,19  hinein; 
im  ganzen  also  lüO  ccm.  lät  die  üasentwiclL* 
Inng  im  Aufinsungskolben  immer  noch  mBßlg, 
laßt  man  auch  das  letzte  .Silurequantum  hinein- 
laufen, schließt  aber  den  Uahn  B  dann  so  früh- 
zeitig, dal5  die  Trichierröhr«  unterhalb  degselben 
vollständig  mit  Salssflure  gefüllt  bleibt.  Dies 
empßeblt  sich  desvvo'?-»»n,  damit  spater  in  den 
Auflösungskolbcn  uichi  noch  Luft  eintreten,  diese 
da.s  cntstandt'ne  Eisenchlorlir  teilweise  oxydieren 
und  damit  eine  .Alis]>  iltiiii;:  dfn  Schwefels  vom 
Schwefel wasserstott  iicwirken  könne.  Sollte  nach 
Zusetzen  des  Restes  der  Salzsäure  die  Gasent- 
wicklung im  Auflösiintrskolliin  A  r.n  langsam 
vor  sich  gehen,  was  meistens  sehon  nach  2  bis 
8  Minuten  der  Fall  ist,  so  schiebt  man  den  mit 
Luftrt'gulierung,  .Stern  und  Schornstein  vrr- 
seheuen  Bunsenbrenner  C  darunter,  an  dessen 
Schlauch  sieh  vortdlhaft  eine  Qoetschschraohe 
beHndet.  Die  Flamme  dieses  Brenners  soll,  ohne 
Luftzufuhr,  anfangs  uicltt  mehr  als  etwa  l),T  cm 
HShe  haben;  die  Benutzung  eines  Drahtnetzes 
ist  hif  r  L'aiiz  iitn  i  f^ii^si^^  Wi-nn  durch  die  Kocb- 
flaache  E  iu  der  Sekunde  3  bis  4  Gasblaaen 
hindurchgehen,  so  ist  das  eine  normale  Entwick- 
lung' unil  die  ErwJlrniung  des  .\uflösungskon»ens 
dann  ausreichend.  Da«  (ielingeu  des  Versuches 
bleibt  indessen  auch  bei  ziemUch  flotter  Gasent- 
wicklung noch  gesichert.  .Anderseits  muß  aln-r 
das  Bestreben  des  Analytikers  darauf  hinaus- 
gehen, daß  der  Inhalt  des  Kolbens  A  während 
dt  ><  Auili»sungsi>rozessfs  mögliehst  kühl,  die  Salz- 
sAure  darin  also  mi^giichst  stark  bleibe  und  so 
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bis  zu  Ende  der  Auflösung  zur  Wirkung  ge- 
lange. Man  erwärme  daher  den  Kolben  A  bei 
der  Arbeit  nie  mehr,  als  zur  Erzielung  eines 
angemessenen  Öasstromes  crfordi  rlich  ist.  Die 
Höhe  der  Flamme  (welche  man  wütirend  des 
ganzen  Auflösungsprozesses  vorteilhaft  immer 
wfiß  }irf»nnen  laßt)  ist  also  den  Vftrhaltnissen 
anzupasjäcn,  und  wird  nach  Bedarf  alimflhlich 
von  etwa  0,7  cm  auf  annähernd  1,  1'/*,  2,  9 
bis  3'/»  cm  ir'  firacht.  Die  Luftzufuhr  zur  Flamme 
wird  hierbei  deswegen  ganz  unterlassen,  um  ilire 
HShe  Idchter  absehstzen  zu  kSnnen,  and  ferner 
auch,  um  ihr  Zurückschlagen  zu  verhüten.  Ist 
der  größte  Teil  des  Eisens  gelöst  und  kommen 
die  QasblasMi  bei  etaer  Flammenhühe  von  S  Us 
4  cm  langsamer,  so  verlii  rc  man  die  Geduld 
nicht,  sondern  warte  bei  dieser  Flammenhöhe 
die  vollsttndlge  AufUfsung  des  Eisens  ab;  die 
vorzr-iti^'-i^  Vergrößerung  der  Flammr»  wilrJe  don 
Auflösungsprozeß  Icaum  beschleunigen,  da  die 
Temperator  der  EisenlQsnng  nach  1  bis  1*/4 
Stiiiulf  und  bi'i  ilirstT  Flaiiimoiihiih.'  allrnilblich 
so  hoch  gestiegen  ist,  daß  der  Kolbeuiulialt  ganz 
sehwach  zn  sieden  anfingt,  die  Gasentblndnngs- 
röhre  sich  ah<-r  nocli  iiieht  warm  anfühlt. 
Kommen  wAbreud  dieses  Zustande«  bei  unver- 
inderter  FlammeahShe  (etwa  S'fs  ob)  die  Gas- 
blasen nur  noch  höchst  selten  oder  gar  nicht 
mehr,  so  gilt  es,  die  letzten  Beste  von  Schwefel- 
wasserstoff nebst  den  Gasen  aas  dem  AnflSsongs- 
kolben  vollstlndig  auszutreiben.  Zu  diesem  Zwecke 
erhöhe  man  die  weiße  Gasflamme  auf  etwa  7  bis 
8  cm,  führe  ihr  dann  so  viel  Luft  zu,  daß  sie 
nur  ol)en  nooh  etwas  W(dß  brenut,  und  öffne  nun 
der  Vorsicht  wegen  am  .TlurkiMitrichter  den 
Hahn  B,  damit  hei  etwaigem  lait'tzug  auf  dem 
Arl)eitstiHche  und  «inir  zufälligen  Abkihlung 
des  erhitztt  u  Kolbens  die  Flüssigkeiten  ans  den 
Gefäßen  E  und  F  nicht  zurücksteigen  küuueti, 
andernfalls  wftre  der  Versuch  als  nlfllungmi  zu 
betrachten.  Di"-  Eis:nlösung  gerat  nun  in  rocht 
deutliches,  doch  maßiges  Sieden,  es  wird  bald 
die  GasentbindnngSFÜhre  warm,  und  nach  etwa 
3  Miniitr-n  wird  sich  am  h  ilie  Schntzkiigel  J 
warm  anfühlen.  Von  diesem  Zeitpunkt  an  lasse 
man  die  Eisenllisung  nodi  etwa  5  Minuten 
kochen,  im  ganzen  also  annnhfrnd  8  Minuten. 
Nun  überzeuge  man  sich,  daß  der  Hahn  B  ge- 
SfTnet  ist,  und  schiebe  dann  den  Bunsenbrenner  C 
unfir  dii'  Waschflaschc  F.  datiiit  anrh  diese  ins 
Sieden  geraten  kann.  Hierauf  drehe  man  den 
Dreiwegehaiin  D  sofort  quer,  damit  der  Inhalt 
der  W.aschilaNclif  iiiclit  im  lir  /.iiriii-ksti'igi'ii  kann. 
Wieder  nach  etwa  3  .Minuten  wird  auch  dieser 
in  mäßiges  Sieden  geraten  sehi  und  sieh  die 
Schut/kiiL'i'l  bei  H  etwas  warm  antühlen.  Ist 
dieser  Zustand  erreicht,  so  lasse  mau  den  Inhalt 
der  Waschflasehe  B,  weiche  nun  annfhernd  zehn- 
prozentige  Salzsaure  enthalt,  ebenfalls  noch  an- 
nähernd b  Minuten  mflUig  sieden,  wobei  der  In- 
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halt  (Ifi-  Vorlage  F  stark  orwäriiit  wird,  was 
keineswegs  schadet,  «ia  nur  1 5  bis  2U  g  Wasser- 
dRnipfe  mit  «niitlicriid  0,02  (s;  ChlorwaRRoratofT 
iÜH  rjrflu  ii.  Ist  di»!  Azetatliisuuf,'  nclisl  dem 
Kadmiumulfid  faat  siedend  heiü  geworden,  und 
Ist  sie  In  dem  Ansatz  6  etwa  2  bis  2'/«  cm 
geKtiegcn,  80  kann  man  auch  ohne  deu  (iuhrauch 
einer  Ulur  annehmen,  daß  die  letzten  Spuren 
Ton  Schwefelwa88Pr«t©ff  ans  dem  Wa«chwa»s(-r 
ausgetrieben  sind.  Man  hebt  nun  die  Glas- 
röhre H  F  nebst  dem  Vfummistopfen  aus  der 
Vorlage  heraus,  streift  bei  H  den  Kautschuk- 
Sclilauch  ab,  schiebt  den  BunseDbrcnncr  lieiseite 
und  sieht  nun  den  Aufliisuugs-  und  Kochjirozeß 
als  beendet  an.  (Die  Eisenlösung  in  A  hat  bei 
noirnalem  Verlauf  der  Arbeit  noch  ein  Volumen 
von  etwa  80  ccm ;  dampft  man  sie  in  einer 
PorzellankaaseroUe  völlig  zur  Trockne,  so  iüt  der 
BUcIcstand  zur  Ermittlung  des  Silizium-  uod  des 
Kupfer'fjf'hjiltps  drs  Ki'irn!?  vorziifrlirli  vorbereifet. » 

Mittels  kleiner  Mensur  oder  Pipette  werden 
nun  6  «em  der  berriteten  KnpfMAsang  TI  ab- 
pmiKssi-n  und  diesi-  in  die  VorlaL'i-  F  Innfrn  er- 
lassen, welche  man  dann  etwas  schwenkt.  Hier- 
bei setzt        das  entstandene  gelbe  Sefawefel- 

kadmiuni  plötzlich  in  srbwarzrs  Schwefelkn|)frr 
um,  80  daß  das  Gemisch  ein  graues  Aussehen  er- 
hftlt;  in  demselben  ist  jedoch  KnpfSmnlfat  ftber- 
schUssig.  Ferner  sind  jetzt  ilic  Azitafy  durch 
ein  Uebermaß  von  Schwetelsäure  in  Sulfate  ver- 
irandelt  worden,  weil  diese  ans  dem  Filter  viel 
leichter  auszusUßen  sind,  als  Azetate.  Diese 
beiden  ohembtcben  Vorgange  werden  durch  fol- 
gende CHelehuttgen  ▼eranschanKcbt: 

CdS  4-  CuSO«  =  CnS  +  (  d  St ), . 

€d(CtU* Otk  -f  U< 3 (»,  ^  Od  S O4  -j-  2  ff  H* Oj. 

Dnrcb  Vermittlung  von  Kndmiumazetat  sind 
wir  somit  auf  t  ineni  l'iinvi  ge  zu  reinem  Kupfer- 
snltid  gelangt,  welcher  Weg  bei  diesem  gewichls- 
analytiachen  Verfahren  notgedrungen  eingehalten 
werden  muß.  Denn  wollten  wir  die  Vorlage  F 
direkt  mit  Ku|ifcrl8sung  beschicken,  so  würden 
wir  hierin  während  der  Auflösung  des  Eisens 
nicht  nur  eine  Fallung  von  Sehwefelkupfer,  son- 
dern nebenbei  elni'  sol(  lie  von  l^hosphorknpter 
erhalten,  die  Krgei>iii88c  der  Schwefelbestimmung 
würden  also  zu  hoch  ausfallen.  Da  Fbosphor- 
wasserstotT,  welcher  hier  neben  WasserKtoft'  und 
Behwefolwasserstuft'  in  Freiheit  gesetzt  wird, 
aber  In  Kadmium-  und  ZlnUSsunnren  keine  Fäl- 
lung bewirkt.  orhalti'Ti  wir  nun  in  (irr  \'nv- 
lage  F  eine  dem  frei  gewordeneu  Schwefel- 
waaeerstoff  genau  entsprechende  Henire  Schwefel* 
kupfer,  welches  frei  von  X.  lifnb.  standti ü.n  ist. 
—  Beim  Auflösen  von  Eisen  wird  übrigens  mit 
dem  Wasserstofr  eine  gewisse  Menire  Arsen- 
wasserstoff f<ir(:ri"fiihrt,  welcher  in  1  iiii  tn  kleinen 
Arbeitsraum  gcfälirlicli  werden  kann,  uiiudeMiens 
unangenehm  riecht.  Um  Ihn  unachildUch  an 
machen,  leitet  man  die  ans  der  Vorlage  F  kom« 


menden  Gasi-  las  Frde  oder  duroh  eine  LSinng 
von  Silberuitrat. 

Das  In  der  Vorlage  F  nach  Zusatz  der  sauren 

Ku|.ferlösung  entstandt-ne  Schwefelkupfer  wird 
nun  auf  ein  aschefreies  FUter  von  etwa  I  cm 
Durehmesser  gebracht,  wobei  man  die  trübe 
Flüssigk»>it  vorteilhaft  an  der  vorher  zum  Dnrch- 
leiten  der  Gase  lienutzten  (t lasröhre  H  F  herunter^ 
lauften  Iftßt.  .Spuren  von  Kupfersulfid  werden 
nachher  von  dieser  RBhre  mittels  zugeschnittener 
Federj)0se  und  Wasser  befreit.  Die  Vorlage 
selbst  wird  innen  leicht  mittels  Gummiring  am 
Glasatabe  ausgerieben.  Zum  Aussüßcn  des  Filters 
kann  man  kaltes  destilliertts  Wasser  l'iniitzen; 
ist  es  Jiugewflrmt,  so  wird  man  mit  dtai  Aut»- 
waschen  etwas  Wischer  fertig. 

Um  das  ausgesUßte  Schwefelknjif-r^in  kür- 
zester Zeit  in  eine  wägbare  Verbindung,  nflra- 
lleh  Kupferoxyd,  zu  Terwandelo,  nimmt  man  das 
noch  nasse  Filtrr  behutsam  aus  lii  in  Tricfitrr 
heraus,  druckt  es  nebst  dem  Sulfid  zwi  seilen  den 
Fingern  ganz  flaoh,  legt  es  ftaeh  tn  ein  genau 
ir,-i\vnir<''nis  I'latirisi'liiilchen,  erhitzt  erst  fünf 
Minuten  lang  über  einer  Flamme  sehr  schwach, 
da0  das  Filter  Terkoblt  und  sohlleßlleb  ver- 
liriiint.  wobei  man  mit  eiinin  rialinlclkihen 
nachhelfen  kann,  und  rö.stet  nun  die  \  crbiudung 
bei  Retglnt  für  die  0,010  g  Knpferoxyd  noch 
mindestens  zwei  Minuten  lang.  Zuletzt  ;.^lillit 
man  eine  Minute  bei  bedecktem  Sch&ichen  stark, 
damit  auch  ein  geringer  Oehatt  an  entstandenem 
l'uSO«  in  (UiO  übergeführt  wird.  M.an  hat  nun 
reines  iLupferoxjrd  in  Jform  von  mattschwarzen 
BlSttchen,  teils  auch  pulverfSrmig,  gewonnen, 
das  man  nach  dem  Erkalten  des  8chlllchens 
wiegt.  Durch  Multiplikation  des  Gewichts  des 
Kupferoxyds  mit  0,4030  erhftit  man  das  Gewicht 
des  sftnitlichen  beim  Auflösen  des  Eisens  flüchtig 
gewordenen  Schwefels.  Hatte  man  10  g  Eisen 
aufgelöst,  80  iüt  das  erhaltene  Produkt  noch 
mit  10  zu  multiplizieren,  um  den  Schwefel  von 
100  g  Eisen  zu  erlialten. 

Stehen  nicht  lu  g  des  zerkleinerten  Eisens 
zur  Verfügung,  so  kann  auch  mit  5  g  desselben 
eine  iritte  St  hwpfidbestimmung  ansci  fülirt  worden. 
Zum  Autlösen  des  Eisens  genügen  dann  aber 
60  ccm  Salzsaure  vom  spez.  Gewicht  1,19;  auch 
kornnii  Ti  in  di.-  Waschflaschc  E  dann  nur  100  ccm 
destilliertes  Wa.'^ser;  im  übrigen  ist  das  \' er- 
fahren wie  vorhin  beschrieben.  Das  nach  dem 
I.'nsten  des  Filterrückstandes  erhalten*  Ktipfrr- 
oxjd  multipliziert  man  dann  mit  0,4Uä  und 
noch  mit  20,  um  den  Sdiwefel  ans  100  g  Elsen 
zu  erhalten. 

Das  Glühen  des  Schwefelkupfers  kann  nach 
den  mitgeteilton  Grundsätzen  auch  recht  gut  in 
einem  rorzellauschillchen  und  bi  i  Anweniiimg 
eines  Mutielofeus  geschehen.  Aber  immer  muß 
man  anfangs  schwache,  dann  mittlere  Hitze  und 
zuletzt  starke  Hitze  anwenden,  um  «In  gutes 
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Ergebnu  zu  erzielen.  Sollte  z.  B.  nach  dem 
Wiegen  des  Kupferoxydsi  bemerkt  werden,  daß 
ein  Teil  desselbt^n  im  Schflichen  fest  hattet,  so 
war  anfangi  zu  stark  goirltiht.  was  vermieden 
werden  muA.  Die  Beiuiguug  des  Scbillcbßiis 
geschieht  an  besten  mit  SalsMure,  weldi«  man 
darin  erwärmt. 

Um  zu  beweisen,  daß  die  so  abgeänderte 
SchwefelwastierHiofTmethnde  den  Vergleich  mit 
einer  guten  Oxydatiou»methode  der  .Seliwefcl- 
bestimmiing  nicht  nur  aushflit.  sondern  bezüglich 
der  Zuverlassiglceit  ihr  womt'iglicb  noch  Qlier* 
legen*  isi,  Imlirn  wir  von  fünf  vcrscliifilenen 
Eisenproben  die  .Schwetelbestimmung  zuDtlciut 
nach  dem  hier  beeehriebeiDflin  CdS  —  CttO>Ver> 
fahren  uml  ilann  so  ausgeführt,  daß  wir  je  ."V  •.' 
£Ueu  vorsichtig  in  Königswasser  (40ccm  ^aiz- 
«fture  vem  spes.  6«wiclit  1,19  nsd  20  ccm 
Salpetersäure  vom  s\ip?..  CJ.wichi  l,4i  lösten, 
die  £i»eulöiituig  nach  dem  Eindampfen  und  Wieder- 
iQsen  nitrierten,  die  durch  direkte  Oxydation 
des  Schwefels  im  Eison  (■ntstanil.'n.'  Srliwcfrl- 
sAure  mit  HO  ccm  Do.pptilt-Nünaal-Chlorbariuin 
fUlten  und  das  entstandene  Bariumsolfiit  naeb 
zw<?i  Tagen  abtiltrierten.  Dabei  wurden  nach- 
folgende Resultate  erzielt  (siehe  Tabelle). 

Aneh  fiese  Ergebnisse  dürften  dazu  beitragen, 
zu  der  jetzt  vereinfachten  H,S  — CdS  —  CuO» 
Methode  roUes  Vertrauen  zu  gewinnen. 

OImb  abgebildeter  Apparat  ist  auch  bei  vier> 
maliger  Untenucbnng  der  «eebz  rerldn  zuerst 


•  I>i<»  Kogenteiliifo  Auffaxsun^,  welche  H  e  t  r  n  , 
„StAhl  und  Kinen"  Nr.  9,  von  den  8cbwefelwa»9or- 
»tolTmetboden  liei  Anw<>n<lung  titftrlcHter  SnlzHiiure 
oder  mit  KinMcbluB  des  KollotHclieii  OIQhvorfabreni« 
bat,  kAuneu  wir  eiaitweilen  nicht  teilen;  in  dem  dort 
«tscbieaenen  Refonit  fehlt  m  audi  an 
Belegen  fir  die  gorlgtan  MiageL 


10  r  n*nB  In 

l<M  rtm  Sali- 

^«iltMt.  dAA  rnl- 

la  Ovo  Obeiw 
■•nihrti 

%  s 

KoiiiKuwaourr 
urir.»,,  dl« 
•tiindcni!  IffSO« 

aU  BaSO«  ak. 
fNeUadaa: 

%  « 

Bolbrilehigos  I'uddt«]- 
eiwn  mit  0,3v;l  '/o  f'ii 

WalzfnoitM-n  mit  0,070 '» o 
Aa  und  O.löa'/o  Cu  . 

Weißes  Kotioitou  mit 
0,23S7a  Cu  .... 

I'uddelnih(>iit(>n  .... 

HutortnnE'i«eni  wertloseN 
Ni'honprodukt  der 
Zinkgewinnnng  .  .  . 

(),02»0 

o.or>08 

0,0768 
0,1068 

1,9000 

0.0206 

0,i),'i05 

0,076» 
0,1010 

1,8171 

aTi<;''fiihrt  Ti  KUi  ii]it 'ilh  n  Itenutzt  worden,  nur 
befand  sich  dabei  vor  dem  Auflösungslvulbtin  Ä 
noch  ein  großer  Kippecber  Kolilensflareentwiekler. 

Verscliluli  des  Auflösiingrskold'  ns  diente  ein 
dreifach  durchbohrt<)r  Gummi»topfen,  außerdem 
folgte  auf  die  Vorlage  F  ein  PorzellanrOhrchen 
von  cm  T.nnir.'  mul  rui  I)ii'ki\  wrlcbes 
in  der  Mitte  durch  einen  Boiiseuschcn  Breit- 
brenner  erldtzt  wurde.  Bahinter  «endlich  befand 
sich  eine  zweite  Voila^'r  mit  Kruliniumazctat- 
lösung.  Die  ganze  Anordnung  hat  jetzt  nur 
noch  wlssonscfaaftllehes  Tnteress«. 

Die  Anfertigung  des  oben  abgeliildeten  ein- 
fachen Apparates,  welcher  nach  einiger  ücbung 
erlaubt,  die  genaueste  gewichtsanalytische  6e> 
Stimmung  des  Scliwefeta  1&  zeiicklllerteui  Eisen 
iiiiu  rhalb  eines  Zeitraumes  von  zwei  Stunden 
aus/ufiihren,  gescldeht  nach  unserer  Angabe  und 
ist  allein  der  Firma  ('.  Gerhardt,  Manpiarts 
Lager  i  lniiiiselu  r  Utensilien  in  Honn  n.  Uli.. 
übertragen,  li'w  i  iriginalapparatc,  deren  tilas- 
teile  mit  11  Itereebnet  werde»,  sind  nur  durch 
diese  Finna  zu  bezieheu. 


üeber  den  inneren  Aufbau  gehärteten  und  angelassenen 

Werkzeug^tahls. 

Beltlüge  zur  AufklSrung  Ober  das  Wesen  der  Gefügebestandteile  Troostit  und  Sorbit. 

Vos  B.  Heyn  and  0.  Bauer. 

(Sobiufi  von  H.  922.) 


Ve,  rs lieber '^i  Ii  <>  U. 
Hierzu  wurden  wieder  Stahl  Sj^^  mit  1^!».')  ".. 
KoblenstofF  in  Form  quadraUsdier  Hebeiben 
2.5  X  X  ^  '"'S  *  n"'  verwendet.  Die  Al»- 
schreckung  wurde  bei  UOO  "  C.  vorgenommen ;  die 
hierzu  nVtige  Erhitzung  gesehah  im  elektrisch 
gehpTztcn  Her.liui'tVn.  Als  niischreekeode FlOadg» 
keit  kamen  zur  Verwendung: 

a)  Waaser  von  O^C, 

b)  Wasser  von  Zimmer  wärme, 
e)  Wasser  von  100**  C, 


d)  20proz.  Koclisalzlösuug  bei  Zimnierwannc, 
e>  Quecksilber  von  Zimmerwflrmi', 

ft  liein>'il  von  Zininurwftrme, 

g>  L''"';cbinolzenes  Uii-i. 

Da  durch  Abschreclien  in  diese»  verschiedenen 
Flüssigkeiten  verschieduno  (inule  der  AbkfihlungH- 
gesehwindiglkeit  erzielt  wi-rdi-n,  so  iniiü  aiieb  der 
abgeschreckte  btahl  nach  Dbigem  sicli  in  ver- 
scMedenen  8tufi;n  des  AnlassenH  belinden.  Eh 
müssen  sieh  also  die  früher  giTiiarblen 
nterkungen    über   die    gleichzeitig  aulasHeudo 
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Wirkung  des  Abschrcck«  ns  um  hpriifcii  lassen. 
Ueber  die  Art  dur  Wiirincbetiandlung  der  aia- 
selnen  Proboi  gibt  die  folgende  Tabelle  AuikuBfl;. 


Xr. 
der 
Prab* 

Abfeichreckt  b«l 
MV  DM  VW  C 

tll 

t  IiMcr  Waaam 
Tim  0*  fl. 

MffelaoeB  3  Htnndea 
bat  aOO  bU  SSO«  ('. 

a« 

nlelil  Mtci-UiM'ti 

3  LUor  Wmmt 

MtgelMwa  •  8iiiiMl«a 
bi<  aoo     «9»*  C 

4c 

Ton  ao«  C. 

nicht  an^lMCFn 

if 

•  UMr  Waaiar 

Aiigt'1ai««cii  :\  Stundpfi 
b.'l  :it«i  1.1-  «•. 

▼m  IM«  C. 

iiic-ht  aD|;rU>'M'D 

KMhioUirniaDt;  — 

KOK*  11.**»         O  TSWWIB^M 

»ici  ;wo  w«  sat"  c. 

«« 

nicht  an^liMuro  1 

»• 

S  k|;  Qiii-ck«UW 

lon  22"  f. 

Iwi  SOO  hu  Sil)"  ('.  ' 

1  10« 

Stii:|r  inrolirv  di-a  Ab- 
•rhri-ekcD«  «uf  »<"  C. 

nicht  «itgfUMcn  i 

IIa 

>^  I.lt<-r  L«lii5l 
»on  1'*.*'»  C. 
Stlrit  «B  iuf  r. 

M  an  bb  aao«  c.  ' 

M« 

"/i  LlKT  I,cloöl 

TO»  w*  a 

alaht  iiilirclMMa 

13- 

»»n  ais"  C. 

aB^laMrn  S  Blaoil>-n 

bei  am  bi*  aw<  r. 

14« 

Die  siiDtliehen  14  Stahlproben  wurden  luwh 

dem  A1>?*»'hrc('ken.  aber  vor  dem  Anl-Ksen,  ^t-.- 
«chUfl'en  und  1 5  Mluuten  \mg  mit  1  prozentiger 
alkftbollseber  Salzsftare  gefttzt.  Die  geatzten 
ScMitTo  sind  in  den  Al»bildiin;,'en  26  bis  3t2  in 
natürlicher  Orüße  dargcjjtellt.  Wie  zu  erwai-ti-u 
war,  triften  die  in  Icoehendem  Waeeer,  in  Leinst 
und  in  ^'t  srliTiinlzrin  in  Blei  al>^'esr^lireekteu  Prol)»Mi 
keine  Karteriäsc,  während  die  übrigen  Proben 
solche  aufwiesen.  In  den  in  Wasser  von  0  bis 
'20"r.  ab;,'<'scbre«;ktcii  l'rolion  1  bis.  4  sind  nur 
geringe  Troostitmungen  vorbanden.  Absclirecicen 
bei  100  C.  gibt  Troostit  auf  der  ganzen  Flfiobe. 
lieini  AbsciirtTken  in  Korhsalzlösuntr  zeipt  die 
eine  Probe  Nr.  7  fast  reinen  Martensit,  die 
andere  Nr.  8  Kartensltkranz  mit  Troostitkern. 
Bei  Wiedorliolunsr  des  Versuchs  mit  zwei  andei  ti 
Prolieu  trat  diesellx-  ICrsebefniinfr  ein  («irbf 
Aidtildunv'  Üie    Wirkunfr    des  Qmek- 

sillitTs  ist  unj^lcichmafiig^.  Troostit  tritt  neb«ii 
Martensit  auf.  Das  Abschrecken  in  Queeksillicr 
ist  wejren  des  starken  Auftriebs  nicht  einfach; 
bei  alteren  Versudion,  Wo  weniger  s.ir;.''fiiltit' 
abtrc.sclir<'ekt  worden  war,  zeigten  die  Prolieu 
nii  lir  Troostit  r  verirl.  Abbildung  :J4 1.  Abschreeken 
in  Leinöl  liefert«'  im  wesentliclien  Tronatit,  ebenso 
AbschreckunfT  in  f;eschnioIzen(  in  H!'  i. 

I>i(;  Wirkung  des  Anlassens  auf  dos  Aetzbild 
ist  in  den  Abbildungen  B5  bis  37  gezeigt.  Das 
erstere  rnts|iricht  der  Probe  1  e.  AbbiMiiTv-  :{6 
der  Probe  ae,  und  Abbildung  3»  der  i'roln'  Ue 
nach  dem  Anlassen,  Neupolieren  und  Aetzen  mit 
allcoholiflcher  Salzsftor«.  Der  ursprünglich  hello 


Mnrt(>nsit  ist  tluiikrl  i.'-cfflrlit ,  ;ilsf>  in  fhicn  Troostit 
umgewandelt,  ilje  ursiirunj;liehen  i'roostiflleckcü 
in  den  Abbildungen  26  Probe  le,  27  Probe  3e, 
30  Probe  ü  e  «erscheinen  noch  den  Anlassen 
dnnkior  al«  ihre  Umgebung. 

Die  Proiien  wurden  vor  und  nach  dem  Anlassen 

liuf  ilin-  i'ttzhilrte  p>|iriifl.  TM>'  KrL'fbnissi-  siiu!  im 
Schaubild  Abbildung  4G  dargestellt.  DicUitzharte 
war  in  den  Seheilien.  die  nelwn  Hartensit  Troostit* 
fli'cke  zi  iL-^ti  n.  in  b  t/t'  reu  f»'erinjr.  r  als  in  ersteri'n. 
Die  im  Scbaubild  mit  O  bezvicluiüten  Stellen 
entsprechen  den  martensitisehen,  die  mit  •  an» 
g(!«leuteten  den  troostitarti}.'en  Stellen  im  un- 
angelasst  neu  äcbiift*.  Die  TroostitsteUen  haben 
die  untfcffthre  Bitzbreite  5,7 ;  sie  wird  durch  das 
Anlassen  nicht  oder  uiclit  wesentlich  ire:ln«lert. 
Die  iiitzbr«*ite  «ler  niartensitisch«>n  Stellen  ab«>r 
wini  lnfoljy«i  der  Anlaliwirkuug  von  etwa  8,7 
auf  5,4  bis  -ö,')  j^ostcig^ert.  Znnlcbst  wird  an» 
dit'sen  V'  rsuchen  die  früher  auspesproehen«-  SchluÖ- 
folfferung  itestniig't.  dati  die  Härte  «les  Troostits 
in  abgeHclireckten  Stahlsorten  zwischen  der  des 
Marteusits  und  des  Perlit.s  lie-rt.  was  im  Ein- 
klang mit  der  Auffassiinff  sieht,  dali  ein«;  ver- 
minderte Abkühlunpsfresehwin«li}rkett  wahrend  des 
Al)sehreckons  ^l»?ichr  ^^'irkun^r  hat  wie  Anlassen. 
Da  infolge  des  Anlassens  bei  aoü  bis  320 "  C. 
die  Harte  des  nrspranglfchen  ICarteasits  nlebt 
so  weit  vermindert  wirf!.  i!r\f^  si,>  «h-r  «los  ur- 
spriingliüheu  rro«>ätits  gleichkomiut,  m  ist  zu 
folgern.  daA  die  AbkQhlwig  der  troosttttsehen 
St.  lb  n  in  den  Stahlproben  1.  2.  3,  4.  7.  '.\  10  c, 
so  langsam  war,  dail  die  damit  verbundene  An- 
ladwlrkung  welter  ging,  als  durch  nachfolgendes 
Anlassen  des  Martensits  1..  i  300  bis  320 'M'. 
erreichbar  ist.  Das  gleiche  ist  aus  den  Aotz- 
proben  Abbildung  35  bis  37  zu  folgern.  Der 
ursprünjrliohe  Troostit  ist  ilunkler  trefUrbt  als 
der  aus  dem  Martensit  entstandene.  iSis  befanden 
sieh  also  die  Troostitfleeken  vor  dem  Anlassen 
selwtn  in  ein<  iu  Zustand,  wie  er  «'twa  durch  die 
Kurve  3  in  Abbildung  25  a  gekonnzeiclinet  ist. 
Wegen  der  ITebereinstimmung  der  Ritzharte  dieser 

Ti  stiltlecken  mit  der  der  Proben  5.  G,  11,  12. 

IH,  14e.  die  in  kochendem  Wasser,  Leinöl  oder 
;resclnnidzenem  Blei  ab^rekühlt  wurden,  ist  auch 
auf  einen  unK'efftbr  gleichen  Zustand  zu  schliefen. 
1)1«'  Abschreckung  in  diesen  Klüssijirkeiten  würde 
also  auch  etwa  «lii'selb»-  Wirkung  haben,  die  der 
Kurve  3  in  AMiil'iim^'-  'iria  entspricht.  Maß 
«las  darauffolpcndf  Anlassen  !»ei  300  bis  320  "C 
ki'ine  Härtellndf^run;.'  ertrab,  war  somit  zu  er- 
warten. d«'nn  Punkt  L  iu  Abbildung  25  a  liegt 
olit  rhalb  der  b«'i  300 «  C.  erreichbaren  grüßten 
Hitzbrdtu  von  '>,7. 

Die  Ergebnisse  der  LQsliehket tsversuche 
in  1  prozentit-'er  Schwefelsäure  »ind  in 
Abbildung  47  zusammeugestellt.  Die  Lösung 
dauerte  ttnunterbroehen  72  Stunden.  Da  liei 
Versuchsreihe  I  nach  je  24  Stuaden      Saure  er- 
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Stahl  S744  bei  900"  V.  in  T(>rHchie(l<>n4>n  FlfiHHi^kfitfii  abf^osrhreckt;  nicht 
an^f  «»laRKon.    Actzung  mit  a  I  k  o  b  u  I  i  h  c  b  c  r  Sal/8t1ure  <I5  Minuten). 
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neuert  und  die  Schliftflache  von  dem  ausgeschie- 
denen Kohlenstoff  zum  Zwecke  der  Wopiinp 
gereinifft  wurde,  während  die«  bei  Versuchsreihe  II 
nicht  geschah,  so  sind  die  Löslichiceitäzalilen 
zwischen  Versuchsreihe  I  und  II  iiiclit  ohne 
weiteres  vergleichbar.  Da  bei  einzelnen  Proben 
nelien  Martensit  Trooatit  im  gleichen  Schliff  auf- 
trat, wenlcn  hier  auch  galvanische  Wirkungen  die 
Löslichkeitszahleu  beeiutluUl  haben.  Als  wesentlich 
ist  aus  Abbildung  47  zu  entnehmen,  daß  die  durch- 
schnittliche Löslichkeit  der  in  Wasser  von  ü  oder 
20  "  C.  ,in  Chlornatriumliisung  von  ().  und  in 

Quecksilber  abge.schreckten  I'roben  Infolge  dos 
darauffolgenden  .\nla88ens  zunimmt,  wahrend  die 
Löslichkeit  der  bereits  nach  der  .\bschreckung 
völlig  im  troostitischen  Zustand  befindlichen  in 
kochendem  Wasser,  Leinöl  oiler  schmelzendem 
Blei  abgeschreckten  Proben  durch  das  Anlassen 


den  Hilrtebestimmungen  wie  aus  der  Löslichkeit 
hervor.  In  Qu(M;ksill>er  gleiclmiilUige  Abschreckung 
zu  bekommen,  ist  nicht  leicht.  Wenn  nicht  sehr 
kräftig  bewegt  wird,  liekomnit  man,  vielleicht 
infolge  Daniptlilldungoder  ungenügender  Strömung, 
vorwiegend  Troostit.  und  die  Wirkung  des  Queck- 
silbers kann  ahnlich  der  von  kochendem  Wa.>(ser, 
LeiniU  oder  geschmolzenem  Blei  werden.  Die 
Ergebnisse,  die  mit  den  letzten  drei  Flüssig- 
keiten erzielt  werden,  sind  nicht  wesentlich  von- 
einander verschieden.  Sie  entsprechen  einer 
Anlaüwirkung,  wie  man  sie  durch  .\nla.ssen 
schroff  abgeschreckten  martensitischen  Stahles 
zwischen  300  und  400 "  C.  erzielen  kann. 
Dies  gilt  natürlich  nur  für  die  verwendete 
ProiiengröUe  und  für  die  übrigen  bei  den  Ver- 
suchen zugrunde  gelegten  Botlingungcn.  Bei 
anderen  Abmessungen  der  Probekörper  Andern 
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Abbildung  35. 
In  WMwr  TOD  0*  C.  abgMehnckl. 


Abbibiung  M. 

In  Waoicr  tob  20"  C  abfurhreckt. 


Abbihlung  37. 


nicht  l)eeinflulit  wird.  Die  kleinen  .Vbweichungcn 
liegen  innerhalb  der  Fehlergrenzen  des  Verfahrens, 
zumal  die  in  .\bb)ldung  47  eingeztüchneten  Punkte 
Einzclwerten.  nicht  Durchschnittswerten  aus  zwei 
Versuchen  wie  bei  Versuchsreihe  I  entsprechen. 
Die  Ergebnisse  der  Löslichkeitsversuche  stehen 
somit  mit  denen  der  Kitzhilrtebcstimmung  im 
Einklang.  Da  in  den  Proben  I,  3,  7,  9c  vor 
dem  Anlassen  die  Hau)»tmenge  des  Stalils  aus 
Martensit  geidldet  war,  muLUe  dessen  Löslichkeit 
and  damit  die  der  ganzen  Probe  durch  das  .An- 
lassen gesteigert  werden.  Bei  den  in  kochendem 
Wasser,  Leinöl  und  schmelzendem  Blei  abge- 
schreckten I'roben  war  dagegen  etwa  analog 
dem  durch  die  Kurve  3  in  Abbildung  25b  dar- 
gestellten Fall  bereits  wahrend  der  Abkühlung 
ein  Anlaiizustand  erreicht,  der  weitergehend  war, 
als  der  durch  die  nachfolgende  Anlaßhitzc  von 
300  bis  320"  ('.  erreichbare.  Es  war  somit  zu 
erwarten,  daU  Löslichkcltsänderung  nicht  eintrat. 

Bemerkenswert  erscheint  vom  praktischen 
Standpunkt  aus,  daß  die  Wirkung  der  Abschreckung 
in  Wasser  von  0"('.,  20 'H,'.,  in  Chlornatriuni- 
lösung  und  in  Quecksilber  von  Zimnierwarnif 
ziemlich  gleich  ist.     Es  geht  dies  sowohl  aus 


sich  die  Abkühlungskurven,  und  die  Anlaß- 
Wirkung  wahrend  des  Abschreckens  wird  auch 
verschieden  ausfallen. 

Wegen  der  (fefalir  dtw  Anft,retenH  von  Härte- 
rissen infolge  schroffen  .\bschreckens  i  in  Wasser 
usw.)  wftre  es  erwünscht,  Abschreckflüssigkeiten 
zu  haben,  die  schon  wahrend  der  .Abkühlung 
des  zu  hartenden  Stahles  die  gewünschte  An- 
laßwirkung von  etwa  200  bis  300  C.  erzielen, 
so  daß  nachfolgendes  .Anlassen  ganz  odrr  teil- 
weise fortfallen  kann.  Diese  Flüssigkeiten 
mußten  natürlich  je  nach  den  .Abmessungen  des 
zu  hartenden  Stahlstückes  verschieden  gt-wahlt 
werden.  Man  würde  dadurch  das  .Auftreten 
von  Härterissen  wesentlich  einsrliränken  können. 
Dies  ist  um  so  wichtiger,  als  gerade  die  für 
Werkzeuge  verwendeten  Stahle  einen  Kolilen- 
stoffgehalt  in  der  Nflhe  von  l  "'o  haben,  und 
Stahl  von  dieser  Zusammensetzung  die  größte 
Neigung  zur  Ilärterißljildung  unter  sonst  gleichen 
Verhältnissen  zeigt,  wie  dies  aus  früheren  Ver- 
suchen hervorgeht.*    Man  kann  aber  auch  einen 

*  K.  lioyii:  >.MikruHko|iit<cli<'  rtitursuchungon  von 
F.iHenlogi(>run^(!n«.  „ Vi-rhaiidlung.  <l.  V.  z.  Boförd.  dos 
OewiThH."  1904,  Tafel  I),  Abbild.  55. 
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zweiten  Weg  gehen,  nSmlich  diu  Eigenschaften 
des  Stahls  durch  beRtimmte  Zusätze  (W,  Cr  urw.) 
80  ändern,  daß  <)el  oder  I^uftabschreckung,  die 
bei  gewöhtilioli!  n  Kdlili  ri^itofTstfthlen  zu  starlce 
AnlaOwirkuiig  liab«u,  iku  gowiinHchten  Härte- 
bad erzeugen. 

H.  Le  Chatelif-r  bat  ein  Verfahren  an- 
gegeben, am  die  Abkilblungskurven  wahrend  der 
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erfolgt  also  weniger  schroff  als  bei  den  andern 
Flüssigkeiten.  Die  Kurve  für  Qucksilber  lie.gt 
meiner  Aiisirlit  jiath  zu  weit  nach  rechts; 
vielleicht  W\\\i\  hier  illiiiliche  Tluistaude  im  Sjiiel 
gewesen,  viw  üic  ln.i  ilen  Versuchen  der  Ver- 
fasser mit  Quecksilber  zuweilen  eintraten. 

Die  T;its;irh<>,  daß  bei  ein  und  demselben 
8lalil,  der  in  der  gleiclieu  Ab»cbreckliüiisigkeit 
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Abschrecken  in  verschiedcueii  l'ii'U-isrl'k'ifon  mit 
oder  ohne  nacbfolgeadeui  AulattHen. 

i  A.1I 


Prttbr  2  ■•.  Nicht  aOffclanM-n.  Httl 
900"  0.  in  Wmimrr  tob  0"  C. 
abfr»cbr> '  L( 

Probe  1  e.  .1  niuudi-n  bi-l  300  bl« 
MO*  C. 


PNI*  4«.  IlatalHflilflMm.  Bil 
«W*  C.  U  WaaMT  VOM  M^G. 

jihjfrsi-hrrtkt, 
Pn>)>.'  .1.-.    »  StuadRD  bat  MMWl 
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Abbildung  47. 

LSdiebkeit  des  Werkzeugstabls  H744  in  verdQnntar 
einproientiger  SchwefolgAure  nach  dem  Abarhrftokm 
in  TerMliiedenen  FiasBigkeiten  mit  oder  ohne  nacli- 
folg endem  AalMMO. 


AlMolireelniiig  In  ▼eraddedenen  FlflHtglcdten  m. 

ermitteln.*  Diese»  Verfahren  könnte  \ i*'Il<icl)t 
bei  der  Auswulii  der  oben  angedeuteten  Flüssig- 
keiten gute  Dtenite  leisten.  In  Abbild.  48  gind 
einige  der  von  Le  Chatelier  angegebenen  Kurven 
abgebildet.  UebereinsUmoiend  mit  den  oben  an- 
gelBhrtett  Vemduergebnlflsen  liegen  die  Kniren 
für  Gel,  kochendes  Waä.ser  und  schmelzende^g 
Blei  am  weiteeten  nach  reolits,  die  Abkülilang 


*  II.  Lo  Chatelier:  »Stüdes  mr  la  tfempc  de 
I'adere.  «Bevu«  de  lUtallargle«,  8e|it.  1904  &  478. 


abgekOMt  wird,  nm  ro  mehr  TroMtit  auftritt,  je 

tiefer  die  Abschrecktemperatur  lic^'t.  wnnie  .im 
vorliegenden  Stahl  wiederum  beatfttigt.  £>ie  £r- 
klarunir  Ist  bereits  gegeben  in  ftHheren  Arbeiten 
der  Verfasser.*  Die  Abkühlungskurvon  Le 
Chateliera  bestätigen  ihre  dort  auageaprocbene 
Anäclit,  daB  der  pUtzHch«  HitzeAbfUl  wahrend 
des  Abschreckens  nicht  sofwi  BMb  Eintauchen, 
sondern   «-rnt   einige  Zeit   spftter  eintritt.  Je 

*  £.  Uojrn:  »Labile  und  meteatabile  Gleich- 
geirichte  in  l!iwo«Kohlawitoir-Lo^niiigaD«.  „Z.  f. 
ilMcIraoiieinie«,  1904  S.  491. 
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nnvh  ilt'i-  Hölip  il*>s  Hitzt  jrrades,  bei  »lern  das 
£iiitaucticD  fltattftndet,  durchlaufen  die  Ab- 
ltttldun$r«1nirveii  Aea  Wtnnefimidb«releh  700  bis 
<iOO"  ('.  sclincllcr  oilcr  lanirsaim  r ;  vi  rirl.  ilir 
Abbild,  id.  Da  nun  die  Zeit  dieses  Durcb- 
lanfens  tob  auaechla^'grbeiider  Bedetttung  Ist  für 
dir  Aiil.-iihvirkung  wahrend  4m  AbMslmdceo8, 
iDUÜ  im  Fall  der  Kurve  4 
die  ütArkste  AnlaBwir» 
kung  atiftreten.  also  dlf 
größte  Menge  Troostit 
gefalldot  werden.  bilUl 
der  Kurvf  3  wird  die 
TroOBtithildung  fr»'rin- 
ger,  bei  .Abkühlung;  nach 
1  und  2  wird  sie  unter» 
i;f(irdni>t  sein  oder  gAUt 
vtTsch«  uuKn.* 

Eiui'  der  im  Vor^ 
stflicnili  ü  ni>'di'rjri'l»'^'ten 
Anschauung  über  die 
Art  der  Troostitbildung 
enttrt't.'-fnsirb.iHli'  Pe- 
hauptUDg  Li' (  hatcliers** 

ist  noch  zu  beq>raehen.    Er  Mgt:  «Der  Periit 

w.tml.ll  sich  (w.lhrend  dt-r  Erhitztin^r  Ids  zum 
Hultfjiunivl  Aci)  zunächst  unter  Volumver- 
ninderang  in  Trooatlt  uni,  und  gldeh  hinterher 
geht  dieser  Troostit  Aber  in  Martensit,  wobei 
sich  eine  der  vornnsgehendeu  Voluiuveriniu- 
derung  etwa  gleiche  Ausdehnung  vellsieht.  Ich 
halle  dii^s  dadurch  bewrisi-n  köiuitn,  daü  ich 
Stlhle  mit  verscbiedeueu  Kuhleustotigehaiteu  iiu 
Augnnblielt  lUisolireekte,  wo  die  Volumyer^ 
anilrrunp  dm  H  iclistwiTt  «  rreichtf.  Die  iniicrn- 
slcopiscbe  i'rütuug  so  abgeschreckter  Stfthle  zeigt, 
daß  die  Icohlenstoih'eiehen  Stellen  fast  anssefaHeB- 
lieh  ans  Troostit  bestehen.''  Ks  wird  ferner 
auf  ein  Lichtbild  von  einem  Stahl  mit  0,8 
Kohienstoff  zun  Beie^r  hingewiesen,  das  nach 
olliger  Behandlung  aus  gnuien  Strt  ift'n  von 
Troostit,  weiüen  Fetzen  ron  Martensit  und 
Steilen  von  I'erlit  busteht.  • 

Wenn  die  obige  Ansicht  von  d«ni  üebergang 
<icH  Pi-rlits  bol  Acs  in  Martenslt  unter  Zwischen- 
sciialtung  dfs  Troostits  richtig  ist,  so  mülite 
*-s  nie  möglich  sein,  in  einem  Stahl,  der  wahrend 
der  l'riiwantiliiriir  Ai-,,  nligeHchri'cIct  wird,  I'erlit 
neben  Martcusit  wahrzunehmen,  ohne  dali  der 
Debergangsbestandteii  Troostit  auch  zugegen 
wflre.  Dies  ist  aber  doch  bei  genügend  schroffer 
Abschreckung,  nanientiicli  bei  lebhafter  Bewegung 
des  Waasers,  mOgiich,  wie  die  AhUMaBgMi  S8 
bis  43  iieweisen.  Sic  entstutnitu  ii  dem  Stalil  ^Tti, 
der  bereits  zu  den  früiieren  Vi  rsuciu  n  verwendet 

*  Zahlreicbe  Beispiele  hlersn  £.  Heyn,  «JUkro« 
•koptseiie  UHtersaebongea  von  Blaenlegleningmi«  a.a.O. 

**  L«>  Chatclior:  >Sur  h'n  propriMs  de« 
alliagcs.  Contributioa  ii  l'Etude  des  alliages«,  Puis 
EMI  &  411. 
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AMriUnag  48.  AbkOhlungskurvea  aaeii  H.  Ls  ChsMIsr. 


Pm»l»e  8d  gelangte  unangelassea,  Probe  9d 

nach  zweistündigem  Anla.ssen  bei  500 °  C.  zur 
llutersucbung.  l'robe  8d  bestand  aus  einem  hellen 
und  einem  dunklen  GefBgebestandteil  (AbUld.  88 
in  2!>facher  und  in  ^fiOfacher  Vergrößerung i. 
Bei  starlierer  VergröUerung  (V  =  900,  Ab- 
bildung 40  gab  aid)  der  dunkle  Bestandteil  als 
gut  ausgebildeter  Periit  zu  erkennen.  Derwelfle 
Bestandteil  ist  Mar-  _ 


tensft  ohne  nadUgen 
Aiifitaii.  ImMartensit 
liegen  noch  kleine  Ze- 
nentltlnsdelien  yer> 

streut,  wie  besonders 
Abbildung  41  bei 
1 6 50f acher  VergrOBe» 

rung  zeigt.  Troostit 
ist  nicht  vorhan- 
den. Die  Umwandlung 
des  Perüts  in  den  Mar- 
tensit  erfolgt  so.  dnli 
die  Zementitlauieliin 
vom  Ferrit  aufgelöst 
werden ,  wie  Zucker 
in  Wasser.  Kinzclne 
gröbere  Lamellen  des 

Zementits  sind  in  dem  Augenblick,  als  die  Ab- 
schreckung erfolgte,  noch  nicht  aufgelöst  und 
liegen  noch  Im  Martenslt  verstreut.  Ans  der 
Abbildung,  die  dem  UefUge  im  ganz«  n  Stahl- 
plattcheu  entspricht,  nicht  etwa  eine  ausgesuchte 
SteUe  darsteUt,  folgt,  da0  der  Perllt  nnirittelbur 
in  den  Martinnit  Ubergeht,  ohne  die  Zwischen* 
stufe  Troostit  zu  durchlaufen. 
~^*Wenn  Troostit  gebildet  wird,  so  entsteht 
er  «nt  wibrend  der  AbkUUung  nntcrbalb  Ar« 
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Abbildang  49. 


r' 

Digitized  by  Google 


m  8UU  «Bd  BiMn. 


OiBbtr  dm  imeren  Aufbau  itt  fPerfavM^ftoM«. 


28.  Jftlug.  Nr.  16. 


und  zwar  ans  der  festen  Lßsiuij,'  des  Kar- 
bids iu  Eisen,  nickt  sxm  dt;m  PerUt.  Auch 
durch  Anlassen  einer  Probe  vom  Gofflffi'  der 
Probe  ds  wandelt  man  den  Martensit  iu  Troostit 
uin,  wie  die  Abbildunjren  42  iu  i'.Hacher,  43  in 
Hr)Ofaclier,  44  in  'JOOfacher,  45  in  1  «öO  faeher 
VersrröOerunjr  zei(?en.  Sie  entsj »rechen  der  aii- 
{felasspiien  Sta?ili>robe  dS).  Der  h- II.-  Bestand- 
teil ist  iii  diesem  Fallu  Perlit.  der  iiuikle  Troostit. 
Martensit  ist  ntebt  nielir  vorhanden,  äondem 
durch  den  Anlaüvorpang;  in  Troostit  überffcsfilhrt. 

Nach  Übigeiu  ist  e»  aUo  uumögltck,  daß  der 
Perlit  bei  Ac«  ttber  Troostit  i»  di«  feste  LQsunp 
des  KarViids  in  Ki>i>n  iiliorgeht;  nur  der  Ueber- 
gaug  des  labiieu  Martensits  iu  deu  ätabiteii 
P«rlit  unterhalb  Ar«  erfolgt  unter  Durehlaufen 
der  Stufenleiter  Troostit.  Zwisdn  iihr=:tnn(lti^il 
Zm,  Sorbit  und  bleibt  je  nach  der  angewendeten 
AnlaOhitze  bei  etner  befltlmmten  Stufe  dieser 
l.ritiT  strlicn.  Die  Z\vi>rhf!i>itiiri'  Zm,  ist  dundi 
den  Uöcbätwcrt  der  Lüslichkoit  in  1  prozentiger 
SdiwefelsRure  und  dadurch  ausgezeichnet,  daß 
sie  die  rrr-  nze  zwix  li.  ii  den  reberjranpsbestaud- 
teilen,  die  mit  lOprozeatiger  Schwefelsaure  kein 
Karbid  abscheiden,  und  denen,  die  sieh  unter 
Hinterlassen  von  K.iiliidrückstanden  lösen,  bildet. 
Wir  möchten  für  den  bisher  als  Zm  bezeichneten 
ZwiscbenkBrpeir  den  Namen  Osmondit  vor- 
schlafen zu  Ehren  des  bekannten  Forschers  Os- 
niond,  dessen  Arbeiten  die  Grnndlagu  der  heutigen 
Kenntnis  von  den  Eiscnlegierunficn  bilden.  Der 
gemeinschaftliche  Name  Troostit  werde  beibehalten 
für  die  sflmtlichen  üeberff anesst ufen  Vf>n  Mar- 
tensit zu  Osmondit,  und  der  gemeinschaftliche 
Name  Sorbit  fiir  die  sämtlichen  l'elier^ An^e  von 
Osmondit  zu  Perlit.  Wahrend  die  En(l;rlie(ler 
Martensit  und  Perlit,  sowie  der  Osmondit  wohl- 
^ekennzeichnete  Einzelbestandteile  bedeuten^  sind 
die  Bezeichnungen  Troostit  und  Sorbit  Oattungs- 
bezeicUouogen. 

FHe  gegenwärtigen  AusfDbrungon  gelten  nur 
für  Stahl  von  der  eutektisclien  Zusammensetzung 
von  Ü,U5  ''/o  KohlitUtttotT.  Das  Verhalten  kohlen- 
stoffümierer  und  kohlenstoffreieherer  Stahle  muß 
besniiil,  r-,  'itiidiert  werden;  die  Verhältnisse 
worden  sich  Yorausniehtlicü  hierbei  verwickelter 
gestalten;  die  Untcrsnehung  des  cutoktlscben 
Stahltrs  bildet  aber  eine  rnterla^e,  ura  die  Ver» 
hältuissc  auch  liier  zu  überblicken. 

Bemerkt  soll  noeh  wenicn,  daß,  soweit  sieh 
l)is  Jetzt  'il.i  rselien  lalit,  ein  gewisser  Kohlen- 
stoHgehalt  erforderlich  zu  sein  scheint,  damit 
sich  die  feste  LHsnng  des  Karbids  iin  Eisen 
unterhalli  ihres 8taiiilitatsbereiches( unterhalb  Ar^ ) 
im  unterkühlten  Zustande  festhalten  lalU.  8tei- 
pcnder  Kohtonstoffgehalt  scheint  die  Neigung  zur 
I  nterkühlunt:  zu  begünstigen.  Daraus  erklärt 
si«dt  auch,  datl  mau  bei  kohleastoftarmen  Eisen- 
sorton  infolge  Abschreckung  oberhalb  Ar|  nie 
reinen  Uartenslt  erhalt,  der  Toa  SalzsAare- 


Alkohol  nicht  geüirbt  wird,  sondern  daß  man 
hierbei  immer  ein  mehr  oder  weniger  gelb  bis 
braun  gefilrlttes  Zwischenerzeugnis,  Troostit  er- 
halt, daU  also  Abschreckungsverhfiltnisäc,  die 
bei  kohlenstoffreichen  Stahlen  reinen  Martensit 
liefern,  hier  schon  Anlaßwirkung  erzeneren.  Die 
zwischen  .\r,  und  .\rj  allgeschreckten  koblen- 
stortarmen  Eisen'jnrt>»n  ^•l'rhalten  sich  sidbstvcr- 
ätandlich  anders,  da  hier  der  Martensit  nicht 
die  ganze  Flache  ausmacht  und  daher  kohlen- 
stortVeieli.  r  Ht.  als  der  Stahl  selbst.  Anderseits 
wurde  häutig  bei  hochgekoldteu  Stahlen  mit  Uber 
1  <^  KoMonstoff  and  auch  in  Weißetsensorten 
beobachtet,  iliß  sie  trot?:  gi^wölinlirhcr  Aliküh- 
luug  nicht  wohlausgcbildeteu  Perlit,  sondern 
zementitarttge  Inseln  In  Sorbit  liefern,  was 
(lar.iiif  hiiuli  tit' t.  linti  diese  Alikühlung,  die  bei 
kohleustoDarmercn  Stählen  keinerlei  Absclureck- 
Mirkung  hervorruft,  schon  genfigi,  um  Abschreck* 
und  Anlaliwirkuug  gl*>i<'!iz»'itiir  zu  Vii-wirk(>n.  Die 
Möglichkeit,  weiüe  Koheiäcnsortca,  die  nach  dem 
Guß  und  nicht  zu  langsamer  Abkühlung  von 
Werkzeugen  nicht  angreifbar  sind,  lutcli  kurzes 
(ilühou  mit  langsamer  AbkUhluug.  ohne  daß 
Kohlenstoibnssoheidung  cinzutr.^ten  braucht,  be- 
iirlHMtliar  zu  machon,  wurde  dadurch  auch  ihre 
Erkiaiung  flndea.  Auch  mancherlei  Erschei- 
nungen im  grauen  OnOeisen  würden  dadurch  be- 
greiflicb-r  wiriliii.  Der  Umstand,  dali  sehr 
kohlenstotfreiche  Stahle  b  -im  Abschrecken  weniger 
zur  Troostitbildung  neigen,  als  kohlenstofRlrmere, 
erklart  sich  eltenfalls  hiermit.  Wenn  schon  go- 
wöhtilirlii'.  nicht  allzu  lantrsame  Abkühlung  ge- 
nügt, iiiu  Sorbit,  also  Abscbreckorscheinung<'U 
zu  bilden,  so  nmli  der  übliche  Abschreck Vorgang 
in  W.isser.  der  ja  viel  sehrotier  verlauft,  reinen 
•Martensit  oder  höchstens  dessen  nächste,  wenig 
gofkrbte  Nachbarn  aus  der  Troostitndhe  liefern. 

ZasammenfasBnng  der  Ergebnisse. 

1.  Der  Uebcrgang  des  Hartonsits  in  den 

Perlit  durch  gesteigert^  Anlaliliitzen  i^t  nicht 
stetig,  suudern  er  durchlauft  eine  bestimmte, 
gut  gekennzeichnete  Zwischenstufe,  fttr  die  der 
\,itii.  Osmondit  vortreschlayen  wird.  Der  Os- 
mondit hat  von  allen  Zwischenstufen  zwischen 
Martensit  und  Perlit  die  größte  LSsliehkelt  gegen- 
übt-r  verdünnter  Schwefelslure.  Xarii  Im  iden 
Seiten,  suwohl  nach  der  des  Marteusits,  wie  nach 
der  des  Perlits  nimmt  die  LSsliehkelt  ab.  Der 
Osmondit  entspricht  einer  Anlaühitze  von  etwa 
400*'  C.  Die  Uel>ergaugsstufen  von  Osmondit 
zn  Ifartenxit  sollen  den  (fattungsuamen  Troostlte, 
und  dii'j<  ni;;en  von  Osmondit  nadi  Perlit  die 
(iattungsbezeichnuug  Sorbite  erhalten. 

2.  Bei  der LKsung  in  1 0  prozeutigcr  Schwefel- 
saure unter  Lut'tabseldull  liefern  die  Troostite 
keinen  Karliidrückstand,  wohl  aber  freien  Kohlen- 
stuft' C  Karbidrüekstaud  tritt  erst  bei  den 
Sorbiten  auf.   Zwischen  beiden  bildet  der  Os- 
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momlit  die  ({rcnzr'.  Kr  «nht^idct  den  Hfvrh^t- 
betrag  aa  freiem  Kohlenstoff  Cf  aus.  Dieser 
Betrag  oimmt  sowohl  naeh  dem  Ifarteiutit,  wie 
lia«'h  dfin  P»'rlit  zu  nl». 

3.  Die  Färbung  angelaääcuer  Sulile  mit 
alkoholUicber  Sllure,  ebenso  die  Fftrba&g  des 
Tr'Mi<1itsi  be.zw.  OstiionditH  in  f?i'hlrtetcn  Stahlen 
rührt  von  der  Ausscheidung  der  Kohle  C(  her. 
Da  Oamondit  den  hSeheten  Betrag  ab- 
sohtidet,  bekommt  er  aiieb  die  daakelete  Fftrbuug. 


4.  .Tnrlo  Ah-jrlirfpknnfr  5>;t  in  ibror  \\'irkiiiTS" 
^leiclibedf.uteud  mit  einer  idealen  l'nterkiihlung 
des  Stahles  zn  reinem  Ifanenelt  nebet  darauf- 
folgender nu'hr  oder  weniger  aiN^'f  iiräirt'  f  An- 
laßwirkuug.  Der  Betrai;  der  letzteren  hängt 
von  der  AbkUh1nngH{;esehwindi^kett  ab.  Daa 
Auftreten  von  Troostit  und  Osmondit  in  ge- 
hlrtcten  Stilhlon  wird  dadurch  erklrirt. 

Charlottenburg,  11.  Februar  1906. 
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Mitgeteilt  von  der  Dulabarger  Va8chinffnbaii>A.*n.  vorm.  Becbem  ft  Kcetman. 

( l'ortHi  tzung  von  S«ite  'i'At.) 


1).  Muldeneliarjrierkrane.  In  der  Ent- 
wicklung der  Schrottohargicnnascliinen  für 
Martinwerke  findet  sich  dieselbe  Tendenz,  wie 
bei  den  zuvf^r  In  -ijnm  In  ncn  Uießwafren.  Wahrend 
uiinilich  früher  diese  Apparat«  stets  auf  der  vor 
d<«ni  Ofen  erriehteten  BeeehidcungsbOline  liefen, 
wird  heute  bei  der  Anlajre  von  Martinwerken 
darauf  Wert  gelegt,  den  Flur  vor  den  Oefen 
frdanhalten  and  die  Beadiieinuigsmaichiiie  in 
der  Form  von  Lautkat7en  auf  KranbrOrkm 
mit  erhöhter  Fahrbahn  auszuführen.  Die  folge- 
richtig Ausnutzimi^  der  durch  solche  Charirier- 
laiifkivinc  Ln  Vii»ti-n.'n  Vorteile  hat  nufh  >(lhiti  Au- 
Gesamtanurdnung  neuer  Martinwerke  wesentlich 
beeinflußt.  Insbesondem  ist  es  die  Hitglichkeit, 
nacb  I'.  1'.  P.  ino .")'.;!  i  l.aueliliamnD'n  den 
Chargienu-m  uiu  eine  vertikale  Achne  im  Kreise 
zu  drohen,  welche  sich  als  fiberans  wertvoll  erweist 
und  das  Zubrinjjren  der  sehrptt;_'i  fii Ilten  Mulden 
vom  bchrotUagerplalz  in  neuer  und  vorteilhafter 
Weise  ermSgllcht.  Die  Dafaihnrf  er  Hascbinenban- 
Aktien-Gesellschnft  vorm.  Bechern  &  Keetman  ist 
Lizenztrttgerin  des  Lauchbaninierschen  Patentes. 

Den  Aufriß  eine«  unter  die«<en  neuen  (Tf>«icht5i- 
punkten  entworfenen  Martinwerkes  zeisrf  Al)- 
bilduni;  10.  Zum  Zubrin»;en  der  frefüllten  Mulden 
iHt  bei  dieser  Anlage  ein  außerhalb  der  Schnudz- 
balle  auf  erhVhter  Fahrbahn  laufender  Kran  in 
Aiissi  -lrl  jrenomtnen,  der,  mit  freeifrneten  (ireif- 
werkzeu^^en  verseben,  di<'  von  dem  Sebrotlla^'er- 
platz  zugefahrenen  ^^efiilllen  Mulden  einzeln  oder 
zu  mehreren  anbebt  und  sie  auf  einer  (ialerie 
vor  der  Martinball*-  in  diT  Höbe  der  Ofi-ntüren 
ablegt.  Von  dort  holt  d<  r  (  h  tr-ii  rlaiifkraii  naeb- 
«■iiinmli  !•  ilir  Mulden,  lübrt  dieselbi-n  \]\v<-y  \U- 
stiniuiun^'  zu  und  le^it  die  geleerten  aui  ilireu 
Platz  zurück. 

In  dieser  Hinsieht  ahulieh  isl  ili'  auf  Ab- 
luldung  II  dargestellte  Anlage,  bei  der  die  ge- 
fUllten  Kulden  von  einer  Transportlaufkatze  her- 
sugebradit  und  auf  ein  innerhalb  der  Ofenballe 


unter  der  Katzfahrbahn  erriohtete*  Gestell  ab- 

gelejrt  werden. 

Die  Chartrierinaschine  als  Lanflcran  auf  er- 
hfüitn-  l'.ilirbahn  auszuführen  ertii  fii  hlt  sieh  aueh 
bcHonders  dann,  wenn  flüKsigc»  Roheisen  chargiert 
werden  soll.  Die  Kranbrficke  wird  in  diesem  Fall 
mit  einer  weitereu  liaufkatzo  von  >  nt<prf»chender 
Tragfälligkeit  mit  Uilfshubwerk  ausgerüstet,  so 
daß  die  bddea  Katzen  naebelaander  In  Tätigkeit 
treten  kfinnen. 

Abbild.  1 2  zeigt  eine  auf  Flur  laufende  Sclirott- 
ehar^ermasehine  fDr  1800  kf  Gewieht  du*  Halde 
mit  rii1i;\lt  bei  H.O  ni  Vi*i  si  !uib.  Die  Sjmrweite 
der  Fahrbaiu  vor  dem  Ofen  ist  3,1  ta.  Die 
Haschin«^  besitzt  vier  Antriebe  und  zwar  Je  einen 
znni  l.äiiu'-f.iliren.  Helten  bezw.  Senken.  Kiu- 
sohiebeu  und  Ausleeren  der  Mulde,  die  sämtlich 
mit  Motoren  gleicher  Leistung'  ans^rerOstet  sind, 
besonders  bemerkenswert  an  der  Konstruktion 
der  Maschine  ist  die  Anordnung  der  beiden 
Motoren  für  die  Vorschub-  und  Drebbewe^cun^ 
des  (  bar^rit'rannes.  welche  durch  1>.  It.  1*.  1*21  14:{ 
geschützt  ist,  dessen  .-Vusführungsri^cht  von  Ba- 
chem A  Kpetman  erworben  wurde. 

Der  Cbarperarm  wird  am  Ende  von  einem 
kleinen  Wap'U  jretnifren.  der  durch  ein  Paar 
endlose  Ketten  auf  einem  Wij>pt.isrb  bin  und 
her  ^ezotren  wird  und  so  ilen  Vorscliub  der 
Mulde  hervorl  rinfrt.  r)ie  Wippaehse  des  Tisches 
ist  nun  erstens  in  die  Nflhe  des  Schwerpuuktes 
des  ganzen  Tisches  nebst  den  inaschinellen  anf 
ihm  unterpbrachten  Tiibu  L-  I  irt,  zum  andt-rn 
sind  auf  der  v<im  Ofen  alifrekelirten  Si-ite  des 
Tische«  auf  einer  kleinen  l'lattfonn  der  Ver- 
sebieb-  niid  fler  Dr«  bmotor  mit  ilm n  Trii  Inv-  rkcn 
aufgestellt,  welche  also  au  dir  Kipi>l>ewigung 
mit  teilnehmen,  nicht  dagegen  am  Vorschub  des 

Char}.'ierarnii  s.  1  h  inzufo];:e  wenleii  die  Sebleif- 
ieituugen  zu  den  Motoren  für  die  Dreh-  und 
Elnziehbewcgung  entpart,  die  wegen  deji  vor- 
handenen geringen  Platzes  und  der  Beweglichkeit 
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Abbildung  15. 

Laufkran  mit  Aui- 

legorkatze. 


1  n 

lOmal. 


der  ganzen  Konstruktion  sehr 
leicht  Beschädigungen  ausge- 
setzt waren. 

Als  Arbeitsgeschwindigkei- 
ten sind  beispielsweise  aus- 
gefüiirt  und  empfehlenswert: 

Pahren  .    .    90  m  in  der  Minute, 

VorHchieben  30 
iCehen  . 

Drehen  .    .  , 

Fflr  Bänitliche  Bewefcuniren  ist  je 
ein  12P.  8.-Motor  rorhanden. 

Abbildung  13  zeigt  eine  auf 
erhöhter  Fahrbahn  laufende 
Muldenchargiernia-schine ,  die 
noch  mit  einer  Laufkatze  von 
■40  t  Tragfähigkeit  mit  nor- 
malem Hakengeschirr  aus- 
gerüstet ist.  Die  Maschine  ist 
nach  dem  oben  erwähnten  Pa- 
tent Nr.  100  553  mit  um  eine 
senkrechte  Aclise  drehbarem 
Chargierarm  ausgerüstet  und 
für  maximal  3000  kg  Mulden- 
Inhalt  gebaut. 

In  ihrem  Aufbau  besteht  die 
Maschine  aus  einer  wie  ge- 
wölinlich  mit  Hubwerk  und 
Fahrwerk  versehenen  Lauf- 
katze, an  deren  Rahmenwerk 
ein  nach  unten  sich  konisch 
verjüngende»  vierseitiges,  aus 
Eckwinkeln  gebildetem  Ucrüst 
anschlielSt.  In  diesem  Gerüst 
fdhrl  sich  ein  bicgungsfe^ter 
Stiel,  der  oben  mit  loser  Rolle 
in  das  Lastseil  eingehängt  ist 
und  an  seinem  unteren  Ende 


Abbildung  1(1.    Motorlaiifwinde  Ton  4  t  Tragrtthigkeit. 
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Altbildun«;  17. 
Kniobi>l»>1icaugo  fOr  Hlocke  bia  KG  t  Gewicht. 

mit  einem  Stahl^ßstrick  verschraubt  wini,  in  welchem 
vorn  der  Chartrierarm  cinfresetzt  ist,  während  es«  auf 
der  .al>;r«'wandten  Seite  in  eine  «rtTilumlire  Fliittforni  iiber- 
jfeht.  Auf  difser  i'Iattforiii  (Al»bi!dun|^  14>  sltdit  der  Motor 
mit  dem  Muldendreliwerk,  ferner  sind  in  »riinstiffBter  La^re 
die  StfUiTapitiiriite  lür  dif  Motoren  und  der  Ifelifl  zum 
Hiesrelverschliili  der  MuldtnJvöpfe  mit  di-ui  ('iiar^ierarni 
unl.erjrei)racht. 

Um  zu  verhindern,  daß  Teile  heseliflditrt  werden, 
wenn  die  Muhle  beim  Wi-nden  im  Ofen  auf  Widerstand 
HtnUt,  ist  iler  t'hartriernrm  in  dem  erwähnten  Stahltruü- 
BtUe){  sehwin^^end  ^'ela^^ert,  so  daß  er  seiiiimmMtenfalls 
dem  Hindernis  auszuwciehen  imstande  InI.  l'm  bei  dieser 
(Tele^renlu'il  ein  Abheben  lier  ijiiiflvatze  von  den  Brücken- 
trit>rern  zu  verhüten,  ist  jene  mit  Kolh>n  versehen,  welch« 
fjfejfen  den  Unterjrurt  der  als  l'arallelfachwerktrflirer  aus- 
gebildeten Kranl>rücke  laufen.  I'assentle  Arbeitspschwin- 
diirkeiten  sind: 

Krnnfahren  ....    80  ni  in  der  Minute, 


Heben  .  . 
Katzenfahren 

Schwenken  . 
Muldenkippen 


tf  bis  7  , 
.    .    20  , 
.    .     2  mal 
12  bi«  15  . 


E.  BlorkzaniTPnkrAne 
für  TlefJifen  und  Wnrm- 
6fen.  Zum  Einsetzen  und  .Aus- 
ziehen der  jrejro«.senen  oder 
vor^rewalzten  Hlöcke  in  die 
^^■l^rmf>fen  dienen  Zangenkrane, 
deren  (ireifor^an  entsjirechend 
den  Ofensyst  einen  entweder 
senkrecht  autVehan>;t  ist  - 
eine  Hauart .  die  sich  speziell 
für  Tieföfen  eignet  —  oder 
aber  an  einen  wafrerechten  .Arm 
anL'ebaut  wird,  wenn  Wärin- 
öfen  bedient  werden  sollen. 
Zum  Einsetzen  und  AuHheben 
der  Blöcke  aus  TiefiUVn  sind 
seit  lan^rem  die  bekannten 
KniehebelzauKen  in  mehr  oder 
weniger  verschiedenen  Bau- 
arten in  tiebrauch.  die  sämt- 
lich die  Ei^'enschaft  besitzen, 
den  ersten  Klenimdruck  unter 
der  Wirkuntr  ihres  Ei{ren- 
jrewichtes  auszuüben,  so  daß 
keinerlei  motorischer  Antrieb 
zum  eigentlichen  Festhalten 
des  Blockes  erforderlich  ist. 
Das  (Trun<l|>rinzi|i  dieser  Zan^c 
ist  von  Bechern  «!t  Keetman 
in  l>.  K.  P.  1.T4  71U  auch  auf 
die  Zangen  an  wa^crecht  aus- 
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Abbildung  18. 
Zange  mit  zwei  Spitzen  und  Widerlafcern. 
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]atlenden  Armen  zur  Bedienung  von  Warinöfcn 
übertragen  worden,  und  zwar  sowohl  für  solche, 
welche  den  Block  an  den  Stirnseiten  ein- 
spannen, wie  für  jene  zum  seitlichen  Krfjwscn 
langer  aber  geringen  Querschnitt  besitzender, 
vorgewalztcr  Blöcke.  Diese  Konstruktionen 
bieten  den  großen  Vorteil  der  Entl)ehrlichkelt 
empfindlicher  Maschinenelt«- 
niente,  wie  Schleifkupplungen, 
Federn  und  elektrischer  Selbst- 
schalter, die,  wenn  nicht  der 
Klemmschluß  der  Zange  auf 
hydraulischem  Wege  bewirkt 
wird,  bei  direktem  elektro- 
motorischem .\ntriel»  der  Ein- 
spannvorrichtung kaum  ver- 
mieden werdeu  können. 

Abbildung  15  veranschau- 
licht eine  Krankonstruktion, 
deren  Verwendung  dann  am 
Platze  ist,  wenn  z.  B.  eine  un- 
genögend  breite  Gießhalle  müg- 
llchst  sclinell  von  den  eben 
gegossenen  Blöcken  befreit 
werden  soll,  und  diese  in  einer 
anstoßenden  Halle  gestapelt 
oder  der  weiteren  Verarbei- 
tung zugefiilirt  werden.  Wie 
ersichtlich,  ist  der  Kran  mit 
einer  Laufkatze  versehen,  die 
einen  um  eine  vertikale  Achse 
drehbaren  und  unterhalb  der 
Kraubrücke  durchschwingenden 
Ausleger  besitzt,  mit  dessen 
Hilfe  in  die  benachbarte  Halle 
ribergegriffen  werden  kann. 

Eine   billige  Anlage  zum 
Transport     der  gegossenen 
Blöcke   vom  I>agerplatz  zum 
Warmofen    kann    durch  ein- 
schienlge  Hotorlaufwinden  nach 
Abbildung  16  erstellt  werden. 
Die  Steuerung  der  Laufwinilen 
wird  entweder  durch  einen  be- 
gleitenden   Arbeiter  besorgt, 
oder  aber  sie  erfolgt  von  einem 
festen  Standort  aus,  der  so 
gewählt  wird,  daß  die  End- 
punkte   der    Bahn  Ubcrselien 
werden.     Abbildung  17  zeigt 
lieh  große  Kniehebelzange  für 
50  t  Eigengewicht.    Sie  wird 
geschirr  eines  normalen 
eingehängt. 

Die  Gestaltung  des  Zangenmaules  kann  den 
verschiedenen  Aufgaben  des  Krames  angejiaHt 
werden;  ao  zeigt  z.  B.  Abbildung  IH  eine 
Zange  mit  zwei  Sjatzen  und  Widerlagern  an  den 
Schilden,  geeignet  zum  Fassen  langer  Blöcke, 
Abb.  19  eine  schaufeiförmig  ausgebildete  Zange, 


die  für  unregelmäßig  gestaltete  Körper,  Block- 
enden usw.  geeignet  ist.  Zuweilen  wird  bei 
niedrigen  Baumaßen  der  Kranhalle  ein  verhilltnis- 
maßig  großer  Zaugenhub  verlangt.  Um  diesen 
bei  starrer  Führung  zu  erzielen,  muß,  wie  in 
Abliild.  23  dargestellt,  das  Führungsgerüst  tele- 
skopartig gestaltet  werden.    Das  Ein-  und  Aus- 


Abbildung  19.    8chaufelf0rniig  •UM(^<bildvtp  /anjfo. 


eine  ungewöhn- 
Blöeke    l»is  zu 
in  das  Haken- 
Dreimotorenlaufkranes 


fahren  des  Gerüstes  geschieht  auttunatisch  mit 
dem  Heben  und  Senken  des  Zangenstieles.  Aus- 
geführte .Arbeitsgeschwindigkeiten  sind: 
Krane  mit  Teleskop  nach  Abbihl.  20: 

Trttjfkraft  3(XK)  kg 

llßlieii  2*2  m  in  der  Minute 

Kiit/.fahri-ii  HO  ,    ,     „  , 

Kran  rühren   140  ,    ,     ,  , 

In  der  Form  von  hnufkatzen  gebaute  Ein- 
setzmaschinen für  Wftrmöfeii  zeigen  <lie  Ab- 
bildungen 21  und  22,  deren  Konstruktion  be- 
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Abbildunsr  20. 
lilockzangunkran  mit  Teleokopführung. 


s<>nil(>i>s  hinsichtlich  dor  Einrichtung  dM  Ottit- 
mechauiHmiu  Beadituiig  verdient. 

Wie  aus  den  SehanMIdera  ohne  weiteres 

liervorjri^ht,  faßt  tlie  Zanp'  Aliliildunf:  '21  den 
Block  an  don  Kopfenden,  während  die  Zange  Al>- 
bildiuig  22  uf  die  Si^tcnHaehen  wirkt.  Die 
Zange  der  Abbildung  21  liesitzt  die  Eigenschaft, 
daß  bei  ihrem  Öffnen  beide  Körncrspitzen  sich 
von  don  Stirnililchen  dos  Blockes  hinweg-,  liezw. 
beim  Schließen  auf  diese  zubewegen.  Der  V(>r- 
teil  dieser  Einrichtung  ist,  daß  die  Z;inge  litrini 
,\bIog(>n  des  Vinckes  sicher  mit  beiden  Körncr- 
s]>itz»ii  \ini  i]  '1  I »lockenden  freikommt.  Ferner 
wird  auch  das  Fassen  erleichtert,  weil  die  Zange 


mit  yrroHcr  Maulweite  über  den  Block  gestülpt 
werden  kann,  ohne  daß  beim  Zangenschlielien 
dieser  auf  der  Ofensohle  am  mehr  als  den  Betng 

vfrschoix'n  wird  (I).  R.  P.  a.),  wenn  die  Zange 
nicht  genau  ülier  Mitte  Block  geraten  Ifrt. 
Creschwindigkeiten  von  AusfiihrungeQ : 

H<«b«n    .....  6  m  in  der  Minnte      25  P.  S. 

Knt/fHlirt'ti  .    ,    »    .  30   ,    ,     ,         ,  0  • 

Knt/.i'iiHcliwuliken SVmdrebungtiu  in  der  Minute  ti  „ 
/.nnf;i>nilri-ben     .........    ..4  g 

VorHchub   2  , 

Die  Laut'briiiki'ii  für  die  Blockzangenkatzen 
mit  wagerecht  ausladenden  Annen  sind  nun  ent- 
weder einfache  l^ranbalkeii,  die  auf  erhöhter 


Abbildung  21.   liUnaetziuMchino  für  Wirmöfen. 
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Kranf.'ilirhahn  laufen,  oder  aber  sie  werden  als 
Winkeikrane  oder  als  Bockkrane  auspel)ildet. 
Die  Kücksicht  auf  vorhandene  (iehäulichkeiten 
wird  im  einzelnen  Falle  zu  dieser  oder  jener 
Form  des  Trajrfferüstes  führen.  Die  trielchzeitifre 
Verwendunjr  lieider  System«'  für  zwei  Einsetz- 
nia.schincn.  wie  in  Alildldun^'  23  dar^restellt.  ist 
liei  einer  Neiianlajre  aus  der  Itesonderen  Ue- 
din^un^;  hervor^epinffen ,  dali  von  beiden  Ma- 


schinen eine  Reihe  nebeneinanderstehender  Warni- 
öfi-n  bedient  werden  sollte  und  zwar  in  der  Weise, 
dali  die  Einsetzkrane  ohne  petrenseitijre  Hehinde- 
runjr  aneinander  vorbeifahren  können.  Nicht  selten 
wird  auch  für  normale  Laufkrane  eine  Ähnliche 
HedinfTunfT  trcstellt,  welche  dann  in  der  auf  .\l»b.  10 
und  1 1  erläuterten  Weise  pelöst  zu  werden  pflefft, 
indem  die  Iteiden  Krane  übereinander  angeordnete 
Fahrbahnen  erhalten.  ^Schluß  fol^t.) 


Das  Bonvillainsche  Formsystem  und  seine  Formmaschinen. 

Von  .Arthur  Lentz,  Zivilinp-nieur  in  Düsseldorf. 
(8<^hla6  von  Heito  945.1 


Die  H  c  r  R  t  e  1 1  n  n  K  d  e  r  .\  b  s  t  r  e  i  f  k  ft  ni  ni  e. 
Wie  bereits  einjraups  (fesatrt,  Idldet  die  billige 
und   einfache   Hersfellun>r   der  Durchzu|L:s|>latte, 
„Altstreif kämm"  genannt,  einen  der  grüUton  Vor- 


mm 

^^^^^^^  V — y  ^^^^^Hj 

A  lf  W  j|l     9  9  ■ 

<• 

Abbildung  16. 

teile  des  Bonvillainschen  Formsystems. 
Eine  Durchzupsplatte  setzt  immer  eine 
glatte  horizontale  Auflageflache  des  Mo- 
dells voraus,  da  nur  die  in  einer  Ebene 
liegenden  horizontalen  Konturen  durch  die 
Platte  durchgezogen  werden  können.  Die 
Bonvillainschen  .Abstreifkänime  werden 
in  jeder  beliebigen  Form,  mit  Erhöhungen 
und  Vertiefungen  den  Konturen  .des  Mo- 
dells folgend,  hergestollt.  Dies  hat  den 
bisher  unerreichten  Vorteil,  dafi  man  für 
jedes  Gußstück  eine  Durchzugsidatte  her- 
stellen kann,  ganz  unabhängig  von  der 
Form  des  Gegenstandes. 

Die  Herstellung  der  Abstreifkflmmc 
geschieht  folgenderniatit^n :  Es  wird  zu- 
nächst eine  Revcrsiermodellplatte  in  Gips 
hergestellt  und  von  dieser,  wie  oben  be- 
schrieben, zwei  .Sandformen  genommen, 
d.  h.  bevor  der  zweite  Sandabdruck  ge- 


nommen wird,  legt  man  zwischen  den  aufzu- 
stampfenden Kasten  und  die  Gipsmodell)ilatte  eine 
Einlage  von  Kautschuk  entsprechend  der  Starke 
des  Kammes,  den  man  gewinnen  will,  bei  kleinen 
Platten  von  10  bis  12  mm  Starke, 
bei  fjrößeren  von  1 2  bis  1  h  mm. 
und  stampft  dann  die  Sandform 
über  der  (fipsplatte  auf.  Es  ent- 
steht nach  Entfernung  der  Einlajre 
ein  Hohlraum  von  der  Starke  des 
Kammes.  Dieser  Hohlraum  wird 
zugleich  mit  dem  zwischen  den 
beiden  Sandal»drücken,  wie  oben 
beschrieben ,  entstandenen  Hohl- 
rauifi  mit  der  Spezial-Metallegie- 
ruug  ausgegossen.  Das  auf  diese 
Weise  aus  einem  Stück  mit  dem 
Abstreifkamm  hergestellte  Hohl- 
modell kann  von  diesem  leicht 
durch  ein  scharfes  Messer  los- 
getrennt werden.  Es  ist  wohl  ohne 
weiteres  klar,  daß  der  so  her- 
gestellte Abstreifkamm  jede  Ga- 


Abbildung  17. 
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Abliildung  18. 

rantie  der  größten  (ienauigkeit  und  infolgedessen 
auch  Gewähr  für  tadt-llose  AbfrUsae  bietet. 

Ahbildiint;  1  fi  zeigt  eine  auf  diese  Weise 
licrgc'stclltc  Modellplatto  mit  Abstreififamm  eines 
Motorzweiradzyltnders.  Die  auf  dem  Bilde  rechts 
ersichtlich»'  Modellplntte  ist  mit  dem  in  der  Mitte 
liegenden  Al)strcif kämm  aus  einem  Stück  her- 
gestellt. Der  Abstreifkamm  folgt  genau  den 
Konturen  des  Zylinders  und  seinem  äußeren 
Durchmesser  und  niuti  den  zwischen  jeder  Kippe 
betindlichcn  Sand  von  einigen  Millimetern  von 
den  Rippen  abstreifen.  Die  Herstellung  dieser 
Modellplatten  und  des  Abstreif kammes  ist  eine 
ziemlich  schwierige  und  erfordert  etwa  100  bis 
120  .Arbeitsstunden.  Der  Preis  des  Holzmodells 
betragt  etwa  90  bis  100  mit  Kernkasten. 
Die  Anfertigung  der  Modellplatten  nach  dem 
alten  Durchzugs  vorfahren  kostet  etwa  400  bis 
500  ^H/.  Mit  Hilfe  dieser  Vergleichszahlcn  ist 
es  leicht,  sich  ein  Bild  von  der  Ersparnis  zu 
machen,  welche  diese  Herstellungsart  der  Durch- 
zugsplatten bietet. 


Herstellung  der  Doppelplatten. 

Handelt  es  sich  um  größere  Guß- 
stücke, von  denen  sich  nicht  Unter-  und 
Oberteil  nebeneinander  auf  eine  Modcll- 
]datte  legen  la-ssen.  ohne  die  Größe  und 
dadurch  das  Gewicht  der  Formkasten 
und  somit  die  erforderliche  .Arbeiterzahl 
zu  erhöhen,  so  müssen  Doppelmodellplat- 
ten hergestellt  werden.  Es  sind  dann 
zwei  Formmaschinen  erforderlich,  auf 
denen  Unter-  und  Oberkasten  für  sich 
geformt  werden,  welche  auf  der  Zu- 
sammensetzmaschine vereinigt  werden. 

Abbildung  17  zeigt  die  beiden  Modell- 
platten  eines  Motor-Sehutzgehfluses  für 
eine  große  englische  Elektrizitflt«gesell- 
schaft  mit  Abstreif  kämm  und  losem  Boden- 


Abbildung  20, 


Abbildang  19. 

stttck,  welches  gleichsam  als  Ab- 
streifkamm für  den  inneren  Kern 
dient.  Abbildung  18  zeigt  die 
beiden  Modellplatten  für  Gruben- 
räder.  Der  .Abstreif  kämm,  welcher 
auf  der  linken  Modellplatte  liegt, 
ist  deshalb  nicht  leicht  zu  er- 
kennen, weil  er  mit  dem  Modell 
aus  einem  Stück  zu  sein  scheint, 
und  keine  Trennungsnaht  sichtiiar 
ist.  Ueber  der  linken  Modcllplattc 
ist  ein  loses  Bodenstück  zu  sehen, 
welches  die  vier  kreisrunden  Aus- 
sparungen, wie  sie  die  Grubenräder 
nieiHtens  haben,  ausdrückt.  Ohne 
dieses  Bodi-nstück  würden  die 
Sandformen,  da  die  liflder  aus 
Gußstalil  hergestellt  und  meistens 
in  einer  besonderen  Masse  geformt 
werden,  leicht  beschädigt  werden. 
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Der  Kern  für  das  Nabenloch  wird  in  der 
linken  Doppelhalfte  zugleicli  mit  her- 
gestellt, das  Loch  also  direkt  fortig  ein- 
gegoseen. 

Das  Klischee  verfahren. 

In  vielen  Industriezweigen,  wie  z.  B. 
bei  der  Schloli-  und  SchKisselfahrikatlon, 
bei  der  es  sich  um  die  Herstellung  vieler 


Abbildung  21. 

Tausender  ein  und  desselben  Gegenstan- 
de» handelt,  welcher  sich  immer  wieder- 
holt, lohnt  es  sich  natürlich,  Modell- 
platten  anzufertigen,  welche  das  Formen 
von  20  bis  30  Schlüsseln  auf  einer  Platte 
ermöglicht.  Eine  solche  Modcllplattc  und 
Abgußzweig  zeigt  z.  B.  Abbildung  19. 

In  den  meisten  Fallen  jedoch  dürfte  «ich  die 
Anfertigung  einer  Modellplatte  nicht  lohnen; 
denn  rechnet  man  nur  mit  einer  stündlichen  Pro- 
duktion von  15  Doppelkasten,  so  würde  dies  eine 
Leistung  von  über  400  Schlüsseln  ergeben,  was 
einer  täglichen  Produktion  von  4000  Stück  ent- 
spricht. Im  allgemeinen  haben  die  Temper-  und 
Metallgießereien  mit  kleineren  Produktionen  zu 
rechnen,  woraus  sich  das  Bc8trei)en  ergibt,  mög- 
lichst Modellplatten  herzustellen,  welche  mehrere 
Gegenstande  i-nthalten.  Dies  hat  jedoch  den 
Ucbelstand,  daß  man  auf  einer  Platte  nur  immer 
diejenigen   Gegenstande   vereinigen   kann,  von 


— 3*0  

Abbildunf;  23. 

welchen  man  eine  gleichgroße  Stückzahl  in  .Auf- 
trag erhalten  hat.  Stimmen  diese  .Xuftragszahlen 
nicht  miteinander  überein,  so  muß  entweder  auf 
Vorrat  gearbeitet  werden  oder  eine  neue  Modell- 
platte hergestellt  werden,  was  beides  unr«»ntal)el 
ist.  Gerade  diesem  Uebelstand  hilft  das  Bon- 
villainsche  Klischr-everfahren  ab.  Abbildung  20 
zeigt  das  Werkzeug  zur  Horstfllung  der  Klichee- 
plattcn.    Der  links  oben  auf  der  Abbildung  er- 


Abbildung  22. 


sichtliche  Rahmen,  dessen  Querschnittsform 
die  .Abbildung  21  zeigt,  dient  zur  .Aufnahme 
der  einzelnen  Klischceplattcn.  Diese  sind  nichts 
anderes  als  kleine  Reversierplatten  von  etwa 
10  mm  Starke,  zu  deren  Herstellung  ein  oder 
anch  mehrere  gewöhnliche  Holzmodelle  ge- 
dient haben ,  welche  auf  dem  Rahmen  zu 
einer    Modellplatte    zusammengesetzt  werden. 


Abbildung  24. 
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Abbildung  26. 


Dabei  \»t  nur  eine  Modellplatte  zum  Formen 
von  Ober-  und  Unterkasten,  also  auch  nur 
eine  Maschine  und  ein  Arbeiter  erforderlich, 
der  durchschnittlich  30  bis  40  Kastenhalften 
in  der  Stunde  hsratellt.  Die  zu  einer  Modell- 
platte  zusammengesetzten  KJischeeplatten  wer- 
den durch  einen  im  Schnitt  in  der  Abbil- 
dung 21  dargestellten  Rahmen  B  mittels  dreier 
Schrauben  festgehalten.  Sind  nun  auf  einer  Fomi- 
platte  mehrere  Klischceplatten  voreinigt,  von  denen 


Abbildung  27. 


aber  jede  zur  Herstellung  ungleich  vieler  Ab- 
güsse, z.  B.  100,  300  und  1000,  dienen  soll, 
so  werden  zunächst  so  viele  Kastenhalften  ge- 
formt, als  der  kleinste  .\uftrag  Abgüsse  erfordert, 
alsdann  werden  die  drei  den  Rahmen  haltenden 
Schrauben  gelöst,  die  Kliscbe«-])latte,  von  welcher 
die  wenigsten  Abgüsse  bestellt  waren,  licraus- 
genommen  und  eine  neue  an  ihre  Stelle  gelogt. 
Die  Übrigen  Klischee]datten  bleilieu  liegen,  bis  die 
zur  Erledigung  des  .\uftrags  erforderliche  Stück- 
zahl geformt  ist,  um  dann  wieder  einer  anderen 
Platte  l'latz  zu  machen. 

Das  Auswechseln  der  einzelnen  Platte  er- 
fordert nicht  mehr  als  1  bis  2  Minuten.  Ab- 
bildung 22  zeigt  einen  solchen  aus  verschiedenen 
Platten  zusammengesetzten  Klischeerahmen,  lose 
Klischeeplatten  und  Abgüsse. 
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Abbildung  28. 

Die  Vorteile  dieses  Verfahrens  sind  so  au^en- 
«cheinlich,  daß  jede  weitere  Erklärung  über- 
flüssig sein  dürfte. 

Die  Anwendung  des  Bonvillain- 
schen  Verfahrens  erläutert  dure.h 
Beispiele  aus  der  Praxis.  Ver- 
schiedene S]>ezialfornirnaschinen. 

Von  der  groHen  iieistiingsfahigkeit 
d<>r  Hnnvillainsehen  Fonnmaschinen  kann 
man  sich  wohl  am  besfcn  ein«'  Vorstellung 
uiaehen,  wenn  «-inige  der  Resultate,  die 
sich  beim  Formen  mit  den  Maschinen  in 
der  Praxis  ergeben  hat»cn,  hier  wieder- 
gegeben wt*rden. 

Durch  die  Anwendung  der  Reversier- 
platten  ist  es  möglieh,  mit  einem  Manne, 
einer  Mudellplatte  und  einer  Formmaseiiine  kom- 
plette gieUl'ertlge  Kasten  herzustellen.  Dieses  ist 
ein  ganz  bedeuteo^lcr  Fortschritt  gegenüber  den 


bistier  bekannten  Maschinen  und  Modellplatten, 
mit  welf.hi'u  dies  iinimiglich  war,  wenn  man  von 
der  Wemleplatteu-Foruimaschine  absieht,  die  aber 
ihrer  geringen  Leistungsfähigkeit  und  der  teueren 
Modellplatten  wegen  nicht  konkurrieren  kann. 
Die  Verwendung  mehrerer  Arbeitstische  und  Mo- 
di'lljdatten  auf  einer  Ma.schine  hat  den  Uebel- 
stand,  dali  sich  die  AHieiler  gegenseitig  bei  der 


Abbildung  29. 

Arbeit  hindern,  weil  niemals  zwei  Leute  gleich- 
mäßig schnell  arbeiten  und  niemals  verschiedene 
Kasten  die  gleiche  Arbeitsleistung,  also  auch 
Arbeitszeit  erfordern.  Haben  sich  wirklich  ein- 
mal zwei  Leute  derart  eingearbeitet,  daß  sie  sich 
nicht  gegenseitig  in  der  Arbeit  hindern,  d.  h. 
daß  einer  fast  genau  dasselbe  schatft  wie  der 
andere,  so  tritt,  falls  ein  Mann,  durch  Krankheit 
oder  irgend  einen  Grund  veranlaßt,  aufhiiren 
muß,  sofort  eine  Uetrleltsstöning  ein.  Je  mehr 
Former  daher  an  einem  .Arbeitsstück  oder  an 
einer  Maschine  arbeiten,  desto  ungünstiger  ist 


Altbildunur  30. 

dieses  für  die  Produktion  und  einen  geregelten 
Hetrieh,  für  welchen  sich  oft  eine  große  Menge 
anderer    l'nannehmlichkeiten    hieraus  ergeben. 
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Darum  strebt  man  auch  ganz  alljurcmein  in  der 
Praxis,  nicht  allein  in  der  Formerei,  stetK  dabin, 
80  wenig  wie  möglich  .Arbeiter  an  einer  Ma- 
schine und  an  einem  .Arbeitsstück  arbeiten  zu 
lassen. 

Ferner  bietet  die  Formmaschinenkonstruktion 
den  Vorteil,  daß  man  die  Maschine  auch  zur 
Herstellung  doppelseitig  gi^j)reßter  Formen  aus- 
bilden kann,  also  zur  Herstellung  von  so- 
genanntem EtagenguU;  man  braucht  dann  nur 
an  der  oberen  Preßdruckjdatte  eine  zweite 
Modellplatte  zu  befestigen.  Man  hat  je<locb 
davon  abgesehen ,  da  hierdurch  die  Leistungs- 
fähigkeit der  Bonvillainschen  Formmaschinen 
kaum  erhöht  wird  und  dieses  .System  außer  dem 
Vorteil  der  Raumersparnis,  welcher  allerdings 
in  alten  Gießereien,  denen  die  HSglichkeit 
größerer  Ausdehnung  versagt  ist,  von  nicht 
geringem  Nutzen  ist,  keine  besonderen  Vorteile 
bietet,  da  ferner  sein  .Anwendungsgebiet  ein  sehr 
beschranktes  ist  und  es  sich  hauptsächlich  nur 
zur  Htirstelhing  von  Herdringen  und  anderer 
Handelsgußware  eignet,  bei  denen  ea  entweder 
auf  große  Genauigkeit  niclit  ankommt  oder  die 
spater  bearbeitet  werden ,  denn  infolge  tb^s 
Treibens  der  oft  über  ein  Meter  hohen  Eiaen- 
s&ule  erhalt  man  Abgüsse,  die  in  ihrer  Starke 


schwanken.  Abbildung  23  gibt  die  Ansicht  eines 
Schienenstuhles  einer  französischen  Bahn  wieder. 
Von  diesen  werden  auf  der  Formmaschine  Type  A^, 
welchen  die  Abidldung  4  zeigt ,  also  auf  der 


Abbildung  32. 


kleinsten  liydraulisch  arbeitenden  Maschine,  von 
zwei  Mann  .^0  bis  60  Schienenstühle  i.  d.  Stunde 
hergestellt.  Die  Anfertigung  der  Modellplatten 
erfordert  nicht  ganz  fiO  Arbeitsstunden,  wa.s  an 
Arbeitslöhnen,  einen  Stundenlohn  von  60  4  zu- 
grunde gelegt,  30  ergibt. 

.Abbildung  24  zeigt  den  ('arter  eines  vier- 
zylindrigen CliMuentwagens  aus  .Aluminium.  Zur 
Herstellung  dieses  Gußstückes  gebrauchen  zwei 
Former  15  Stunden;  das  Stück  wird  jetzt  auf 


Abbildung  33. 
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26.  Jahrg.  Nr.  16. 


der  Formmaschine,  welche  Abbildung  25  wieder- 
gibt, f;eforint  und  zwar  stellen  zwei  Hann  in 
zohnatündiper  Arboitsschicht  sechs  Carter  tftglich 
her.    Die  I^ange  dieses  Carters  betrügt  etwa 


Abbilduni;  34. 

1,1  ra,  die  Breite  600  mm.  Sämtliche  vertikalen 
Kerne  werden  dabei  auf  der  Maschine  in  der 
Hodellpintte  von  demselben  Sand  hergestellt. 
Die  Modelljdatten  kosten  in  der  Ht-rstellung  an 
Arbeitslöhnen  etwa  180  es  ergibt  sich  hierbei 
bereits  eine  Ersparnis  von  über  10ü"/o  der 
Ma«chinenformerei  gegenüber  der  Handfornierei 
bei  30  Abgüssen.  Die  Kosten  des  Metalls  zur 
Herstellung  der  Modidiplatteu  sind  hierbei  aller- 
dings nicht  mit  in  Rechnung  gezogen,  weil  sein 
Wert  ein  bleibender  ist  und  bei  •■Xenderung  oder 
Unbrauchbarkeit  der  Modelljilatte  durch  Um- 
schmelzeu  nicht  verloren  geht. 

Abbildung  2ß  zeigt  eine  Spezialformmaschine 
für  üranaten,  Wagenachsbüchsen  und  flhnliche 
lange,  schmale  Gegenstände.  Die  Konstruktion 
der  Ma.schine  ist  ini  Prinzip  dieselbe  wie  die 
der  Unlversalformniaschinc,  nur  dali  sie  als 
Spezialmaschine  für  einzelne  Gegenstände  aus- 
gebildet ist,  um  die  Leistungsfähigkeit  der  Ma- 
schine zu  erhöhen.  Diese  lietrflgt  mit  einem 
Mann  in  der  Stunde  100  bis  120  Granaten,  eine 
Leistung,  welche  bisher  wohl  noch  von  keiner 
Maschine  erreicht  sein  durfte,  außerdem  können 
die  zugehörigc^n  Modcllplatten  auch  nach  dem 
Bonvillainschen  Vorfahren  von  jeder  (rießerei 
selbst  hergestellt  werden,  brauchen  also  nicht 
bezogen  zu  werden. 

Ganz  besonderes  Interesse  dürfte  noch  die 
Wendeformmaschine,  welche  die  Abbildungen  27 
und  28  darstellen,  für  die  Poterieindustrif  bieten. 
Diese  Maschine,  welche  alle  Vorteile  der  Bon- 
villainschen Universalformmaschiue  besitzt,  wird 
hauptsachlich    zur   Herstellung    aller  solcher 


Gegenstände  verwendet,  welche  einen  hohen 
schweren  Kern  erfordern,  vne  z.  B.  Kasserolen, 
Kochgeschirre,  Wasserreservoirs,  Kondenstöpfe, 
Kohlenbecken  usw.  Die  Maschine  ersetzt  die 
Wendeplattenformmaschinc  derartig  voll- 
kommen, daß  sie  etwa  70  bis  80  *'/o 
mehr  leistet. 

Abbildung  27  zeigt  die  Maschine  mit 
der  aufgesetzten  Modellplatte  für  den 
Kern  eines  Kochgeschirres,  welches  aus 
der  .\bbildung  29  noch  klarer  zu  ersehen 
ist.  Auf  die  Modellplatte  wird  der  Form- 
kasten lose  ohne  jede  weitere  Befestigung 
aufgesetzt,  mit  Sand  gefüllt  und  Preß- 
druck gegeben,  dann  wird  die  um  die 
horizontale  Achse  schwenkbare  Ma.schine 
um  180  Grad  gedreht.  Sobald  die  hori- 
zontale Ebene  oder  I^age  erreicht  ist,  geht 
der  Preßdruckkolben  automatisch  zurück 
und  der  in  hangender  Lage  aufgestamjtfte 
Kern  steht  jetzt  aufrecht  auf  der  Preß- 
druckplatte zum  Abheben  fertig.  Das 
Uebergewicht,  welches  der  Arbeiter  zu 
drehen  hat,  besteht  nur  aus  dem  Gewicht 
des  Sandkernes,  da  das  ganze  Eigen- 
gewicht der  Maschine  durch  ein  ver- 
stellbares Gegengewicht  ausgeglichen  ist,  welches 
auf  der  Abbildung  28  ersichtlich  ist.  Auf  dieser 
Maschine  werden  in  der  Stunde  von  einem  Mann 
etwa  18  bis  20  Stück  gießfertiger  Kerne  her- 


Abbildung  35. 

gestellt.  Die  Außere  Form  des  Kochgeschirres, 
dessen  Formplatte  aus  der  .\bbild.  25)  ersichtlich 
ist,  wird  auf  einer  Universalformmascbine  her- 
gestellt, deren  stündliche  Produktion  allerdings 
um  drei  Kasten  hinter  der  der  Wendefomimaschine 
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zurücksteht.  Sämtliclio  Töpfe  werden  ohne  Kasten 
im  Sandblock  gegossen,  was  den  Auaschuß  bis 
auf  8*/*  ^  ^  Oewfebtsdlfltorei»  Ms  anf  10  f 
herabgesetzt  hfit.  AhMM.  ^0  zei;.'t  dii'  beiden 
Modellplatten  einer  Waggouadisbiicbae  der  König- 
UeheB  PrenBlwhen  StaatMlaeiibaliii,  tob  denen 
die  rechte  Modellplatte  den  Kt-rn  darstellt, 
welcher  ebenfalls  auf  der  Wendeformmasohine 
hergestellt  wird.  Abbildung  31  zeigt  den  aaf» 
gestampften  Achsbüchskern  auf  der  Wendeform- 
maachine.  Die  kleinen  runden  Kerne  werden 
eltflnfUDi  In  denelbeB  Sandform  auf  der  lfa> 
schine  hergestellt.  Besonders  vurteilhaft  laßt 
sich  auch  die  Wendeformmaschine  zur  Herstel- 
lung Ton  Stnfenseheiben  im  allgemeinen  Werk- 


Da  hier  gerade  der  Werkzeuginaschinenliau 
genannt  wurde,  so  möchte  ich  doch  nicht  scliiieUen, 
ohne  noflh  «inei  GnBitflekei  Erwlhnnng  sti  tna, 
ilessen  Herstellung  mit  diT  Fornim.uschine  w<dll 
jedes  Fachmannes  Erstaunen  erwecken  wird, 
welehei  geradezu  als  OtaasMatung  moderner 
Forniinaschinenkunst  betrachtet  werden  kann, 
nftmlich  des  Drehbankschlittens,  welchen  die  Ab- 
bildung«n  82  und  88  wiedergeben.  IM«  Form- 
platten  dieses  (lußstückes,  welche  aus  Abhild.  '54 
und  35  ersichtlii-di  sind,  auf  denen  zugleich  alle 
Kern«  dieses  kom|dizierten GnfistSoket  in  der  Foim 
Reibst  hergestellt  werden,  geben  das  beste  Bild 
davon,  was  mit  dem  Bonviilainsohea  Formalstem 
zu  erreichen  ist  und  auf  welcher  HSba  berelta 
di«  heutige  Manehinenfonnard  angelangt  iit. 
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Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  sogegebeaen  Tage  an  während 
iwelarMuBatesur  Elailehtnshme  fOr {«dermsnn 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

12.  Juli  1906.  Kl.  12o,  Sch  24988.  Augbildung 
der  unter  8ch  21&&I  unf^omeldoten  Gaareinigunga- 
Torricbtung;  Zna.  s.  Anm.  Heb  81651.  Louis  Schwan 
A  Co.,  I>ortm«ad. 

KL  Sie,  L  S1M8.  K«fM«tu,  weleho  dareli  «in« 
hl  ehier  Hlllee  gefBhrle  Bpindel  nnlor  ebien  Lsstsisen 
eingestellt  werden  kann.  Franz  Lanji^e,  Neundorf,  Anh. 

Kl.  49e,  B  41025.  FallbBtnin«r  mit  Zu^'or^^an- 
■atrleb.    Jean  Hdch^,  Hai'k«awagen. 

IC.  Juli  J90(J.  Kl.  "a,  B  37  8.18.  V.TfahnMi  zum 
alinat/wrini'n  .Auswalzen  von  Voll-  und  IIi>lilkrir|K'rn 
in  ril^erxchrittwalzwerken  mit  bin  und  her  acbwingeu- 
<len,  mit  Kalibor  TerMhen«B  Walzsa.  Otto  BrMde, 
Benrath  bei  Dfitaeldorf. 

Kl.  24  h,  V  6639.  Ro«tb««cbiekang«Torriobtnng 
fftr  Feaeraagen  mU  durah  ein  Knaggenrad  bewegter 
WarfsehaufeL  Paol  Yogelsaag,  Mlttweida  L  8. 

KL  Mh,  T  6UI.  Vorrichtung  zur  Regelung  der 
•eitliefaen  Brennatolhchichthöbe  bei  Kettenrostfeue- 
rungen;  Zus.  z.  Anm.  V  COil.  Otto  Yen*,  ChsrIottM* 
bürg,  Outenbcrgittr.  4. 

Kl.  31a,  K  30706.  Schmelzofen  mit  Oelfeuerung 
und  swei  abwechaelnd  ab  Hcbmelz-  oder  Vorwlrme- 
raam  dienenden  Kammern;  Zus.  s.  Abb.  K  MSlt. 
AagUBt  Koch,  HannoTer-List. 

Kl.  31  e,  E  11  263.  Vcrfahron  zur  Ht.T»Jellung 
von  Modellplatten.  Heinrich  Enge,  Poaea,  Halbdorf- 
■tnle  SS. 


16.  Juli  1906.  Kl.  7b,  Xr.  2S1  964.  Robri«hwtift- 
Vorrichtung  mit  bowufj'lii'hi'in  KdIit.  Adlor  Fubrrad- 
werke  vormal«  Heinrich  Klcvcr,  Frankfurt  ».  .M. 

Kl.  7b,  Nr.  281  96fi.  Vorriditun)?  zum  8<  liwi  iUcn 
von  Röhren  mit  bewe};li<'bfr  ScbweiliHammb.  .ViIIit 
Fahrradworkf-  vorm.  Ht-inric-h  Kleyer,    Frankfurt  a.  M. 

Kl.  18a,  Nr.  281  800.  ('hargiermaHrhincnschwi-nKi'l 
mit  Schutxmantol.  Fa.  Ladw^  Stuckenbols,  Wetter 
a.  d.  Bahr. 

KL  19a,  Hr.  SS1880.  An  Blwih  gsmaSle  8toi- 
and  StemrabrBefc«  (Br  SeUeneaetftBe,  bei  der  ein 

mittlerer  kastenartiger  Teil  drn  Stoß  verstärkt,  während 
breite  Endatflcke  die  auf  Vemchiebung  Ae»  Uleiaea 
Krlfta  anntttdbar  aof  die  StoSeehweUm 


flberlragen.  Akt  »Oes.  der  DlUlager  Hottonwerke, 
nillingen  a.  d.  .Saar. 

Kl.  Sir,  Nr.  182161.  W!t  mchrerun  in  Nutin 
cIp»  Itnlzon»  anf^eorilni-ten .  «ufKcbogfni'n  Blattfedern 
Tersehener,  fcdt'rnder  Zentrieratift  zum  ZuMmmen- 
Betzen  Ton  Formkielen.    Hago  Marlin,  Aogebarg, 

üögfrint'iTHtr.  1.1. 

Kl.  49b,  Nr.  281  072.  Metalleehcrc  zum  »t-hnciden 
Ton  Stab-  und  WalzelAen  sowie  Ton  Drftbten,  Blechea 
und  Platten  und  dcrgleirben  mit  alt  Paehwerk  aaa- 

CbUdetem  Qeetell  und  durch  Verdriagaagsdanmen 
warkiMligter  Meeeerbewegung.  Johann  EagelhardI, 
Thalmflailag,  Bayera. 

Deutsche  Reichspicrate. 

Kl.  7a,  Nr.  l«7r»4S,  rom  21.  Mai  190.^.  Fri.d. 
Krupp  A  k  t  i  i>  n  t;  I'  R  (>  I  I  8  p  h  a  f  t  (i  r  u  0  u  n  w  e  r  k  in 
-M  a  i;  d  I' b  u  r  ^  -  H  11  r  k  ,1  11.  S^lthi-fi'iitiyunf  UH  Seil- 
»chirpprrii  für    lt'(ih>r>  ri-f  iinii  ilrrr/l. 

Zur  leii'hti'n  Kiiwt.  llun:r  di-r  auf  Seilen  li  be- 
featigton  Scbleppdaumen  g  gegeneinander  aind  die 
Seil«  d  anf  dea  ngeUlrigeB  Ivommela  «  mittele  einer 


KlemroroUe  /  fcatgeklemmt,  wa«  durch  den  äeiUag 
bewirkt  wifd.  Sollen  die  Daumen  gegeneinander  ein* 
netelU  «eidea,  eo  wird  die  KlemmroUe  f  gelSet  und 
die  Spannrolle  i  eo  weit  naeh|;elaa«en,  daS  da«  Seil 

auf  der  Trommel  a  >»leitet.  I>ie  Dnuiiu'n  »erden  nun 
in  Iticbtung  gebracht,  dann  die  Klemmrullen  f  wieder 
aagepreSt  and  die  SpanaroUen  b  aagemgen. 
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n.  81«.  Hr.  lfl7fM^  von  18.  ftobnw  1901. 
Walthar  09iil»rm«BB  tn  8l«r«n  L  W. 

fwtM  MUT  BenitUmtf  »On  Formfinrnfrrtiijuahen. 

Statt  der  bisher  Terwcndctcn  Hnlbriiigc  zur  Bil- 
dung' der  Oulifonni'n  ffir  Walzen  wiT'li  ii  kli  inc 
8t>ljriu-ntr  odrr  Kihi  ii/M';;«'!  ii  Hli);i'Wi'iiil('t  iini'.  hua  liicMi-n 
ili.'  I  iiriii  auf^'i'iiittuiTt.  ni<>  Zii'Ki'l  wi' nl'  II  (lalill,  wi«i 
bi-kaiuit,  auf  dt'r  Innenseite  mit  einem  dUuiu-n  l  i  ber- 


zw^h  von  Dri'Ii-  oilcr  lldlic  lH|iHnrn,  ticr  mit  dem  riöti>;i'n 
Bindi'iiiittid  Türniihclit  ist,  viTHchcii,  wddurrh  Hit'  ali- 
■chrcokciidf  Wirkiiiii^  di  r  KisiMizie^i  l  vi  rmiiiili'rt  wird. 

Dio  KiHi'nzicj^i'l  Holltüi  gegentlbvr  den  Kiseuringen 
den  Vurtcil  bieten,  d«U  sie  weniger  «bgeDutst  «erdeii, 
daß  man  mit  wenigen  Ziegeltypen  die  Terscbiedensten 
Formen  herstellen  icann,  und  datt  sie  einen  rubiigen 
QuJt  «nnögUohen,  dAdistiaae  überall  durch  die  Fugen 
■wiaelwB  den  Ziegeln  enlweielien  kSnnen. 

Kl.  4er,  Nr.  1(16497,  vom  28.  Februar  1904. 

H  ri  n  i  H  1  ,'<;  Fi  u  c  R  in  D  ii  a  m  1  d  1 1  r  f  -  ( i  r  a  f  e  n  b  •  rg. 
Hiilil/jind-  für  i'iiirerxai-  oder  Flach' iiir». 

l)i<>  Uicbtbnnk  benitzt  eitim  hülu-n  ii  Teil  //  und 
uiiii'u  nieilrigeren  Teil  r;  bi-idc  »ind  voncinandiT 
dun  h  dii'  Stufe  a  g<>trennt,  welche  beim  Kichtcn  aU 
I.ineal  dient.  Quer  durch  dio  Teile  b  und  r  laufen 
unter  dem  Niveau  Scbleppwagcn  w,  dio  das  su  ridt- 
tende  Wabgut  mit  ibrMt  umUappbaren  Daunen  e 
Iber  den  oberen  Teil  i  der  BidlbMik  aaf  daa  Bieht- 
bett  »  ealiieben.  Dann  wird  das  Walzgut  mittels  Ter- 
MBkbanir  Daumen  i  fegen  die  Bicbtkiuito  a  geprellt 


erfolgt  beim  Bewegen  der  Zahn- 
stangen K  eelbettiitig  mit  «rhrftgen  Pflhrnngeflichen  f, 

dit-  nn  Tcr^rhii  bbarcn  Sr  hliltcn  .«  anß-chra(  ht  Kind,  und 
zwar  dfth  Hi  lun  beim  Vor/ii  |ii  n,  das  Scnki'H  Ix  im 
Ziiriiikci'lifn  der  /.«hnhlaiiirrti  ^.  Die  Schlitten  « 
Werden  hierbei  durch  die  niiiinien  d  be/w.  durch  An- 
sätze 0  der  Zahnstangen  niitbevre^t  und  H4)niit  fQr 
Walzgut  beliebijfer  Breite  stets  selbsttutii;  ein^'estellt. 

Kl.  81  c,  >r.  HJ6  907,  v.mi  l.  No- 
vember 1 903.  Waldemar  Samuel 
in  K  (■  r  Ii  n  und  Carl  Henning  in 
Tel,'!'!  Ii.  Herlin,  Verfdkroi  mar  Htr^ 
»tellung  von  Frügern, 

Das  Verfahren  ial  dam  IBr  die  Har» 
Stellung  von  Droh-  und  HobeletUlan 
Torgeschlagenen  Verfahren  entsprechendi 
naoh  welchem  OnBeiaen  geeigneter  Zn- 
■ammeneetiung  in  eine  paaeende  OaS- 
fonn  gegosaen  wird,  welche  an  demjenigen 
Teile  des  Werkzeuges,  der  die  Schneide 
bilden  hüllte,  durch  Einlegen  einen  eisiTiien 
l'ürniBtflckc*  (jekiihlt  ist,  so  dali  un  dieser 
Stelle  sieh  auf  dem  (iußHtürk  eine  harte  Sehielit 
weiüen  KinenH  bildet,  aus  welcher  die  Schneidkaute 
t;eHchlitren  wird,  ohne  daß  eine  weitere  Behandlung, 
wie  HiSrten  und  AnlauHcn,  Torjrenommen  wird. 

II.  S4e,  Nr.  lö"  711,  yom  23.  März  1904.  Adal- 
bert  Kurawernhart  in  Wien.  Einrichtung 
HinaufdräHgen  de»  bei  Siemen» •  Rfgenei-ativÖftn 
dem   Umschalten   in   der  einen  Regeneratorkammer 
tidmtdtn  trennbarm  Oases  durch  Baiukga»  im  dm  Oftm, 

Sa  iit  der  Tonehlag  gemacht  worden  (Tergl. 
JBtaU  und  Eisen»  1904  Nr.  6),  das  in  den  Kanilen 
hinter  dem  Uasventil  und  in  der  Kcgeneratorkanimer 
befindliche  lirennliar<'  Hmh  \or  dem  jedei«mali);en  Tm- 
Hcbalten  «tatt  wie  hiMber  dureb  Luft  durch  ein  anderen 
•  iiiH,  z.  H.  Uaui'bira^i,  in  den  Ofen  zu  driini^en  unil  hier 
zu  Verbrennen.  Zur  Auttführung  dieneM  Verfahrens 
Holl  die  vorliegende  Einrichtung  dienen.  Üer  Rauch» 
kanal  r  ist  mit  der  Oaaleitung  g  durch  eine  Leitung  « 
TerbnadeB,  in  welche  eine  Sai^  und  Drnekvorrlehtang, 


■nd  gariehtel,  worauf  ei  dureh  die  Sohleppwagea 
von  dar  Biebtbaak  e  fortgeedioben  wM;  Uerb 
v«fd«n  die  Biehtdaumen  d  eelbittMg  versenkt,  so 
daB  das  Walsgnt  ungehindert  darOber  fortgeschoben 
werden  kann. 

l>ie  Daumen  (/  «iml  mit  /ttliiihtiui!::en  c  verbunden, 
welch  letztere  dureb  Kader  r  liew<  i.'t  wershMi.  die 
zweckmSßig  von  einer  iremeiiiHrtiiieM  NVelle  //  an- 
getrieben werden.  I>bs  lieben  uini  Senken  der  Daumen  rf, 
die  mit  einem  Lftngascbiitx  auf  einem  Bolzen  A  »itzem 
und  mittel»  dee  SeUitsee  auf  «ad  nieder  bewegt 


X.  B.  ein  Ventilator  r  oder  eine  heb- und  aealüiare  Glocke 
eittgebaat  iat.    Zum  Abeehlnt  der  Leitung  «  gegen 

die  Gasleitung  g  dient  ein  VentQ  o  oder  dergi. 

Nach  Schließen  des  GasTentils  d  wird  der  Venti- 
lator /•    II. irr  i|.  iL-t.    in  JU'Wej;un^  ^jegetzt  lllld  dadiirell 

ltniiehi,'Bs  «UM  dem  Kanal  r  an^'e^moirt  und  dnreh  den 
Karirtl  h  in  den  «iil'<iaH  >;ehendt  ii  iliiikeiii  Uei;eiierator 
fjedriickt,  wodurch  die»er  von  dein  in  ihm  befindlichen 
Heizgase  befreit  wird,  das  in  den  Ofen  gedrängt  und 
hier  ausgenutzt  wird.  Hieraach  wird  die  Leitung  • 
abgeaperrt  nnd  in  flblieher  Weiae  nnigeaehaltaL 
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Afflerikanische  Patente. 

Mr.  78t 778.  O.  L.  DaTisoa  mid  D.  B.  KathUa 

in  Chioapo,  Jll.  Herdofen. 

Dit:  Zuführung  dos  OenentorgaBCH  und  der  Luft 
erfolgt  dnivli  K«aSlc  a  b«sw.  die  eidi  in  einem 
•ehrtf  B*^!*  mton  K<'n«'gt«n  Bnnn  e  vereinigen.  Bei 

den  bekannten  Amtfabrangaformen  wurde  der  letxte 
Teil  der  Trennunffawand  li  zwiac-hen  beiden  Kanftlun 

durch  4li»;  Kinwirkuii^;  liiT  Hitze  /<>rHtört,  m<i  <IhI1  di«' 
YerbreunungagMO   itU-b   zuweil«»   nicht   mehr  nach 


mten  g^en  die  Netallntesae,  eondem  ge^^n  die  Declce 
rirhtpten.  Um  di«Hi'n  rpb<»l«tand  zu  vermeiden,  wird 
>;i'iiuit>  der  Urfiiuliinv;  da«  Kndi'  der  Tr«nnun);Hwanil  auf 
»■innii  Bnj,'i'H  villi  w njihiTjrfkülilti'n  Kiitonrühren  i-  nn- 
Ki'ordiict.  l'iiM'  l'.iiirirlitun^'  Imt  imrli  den  lieHonderen 
Vorteil,  daÜ  daH  niil  dem  Mo^^en  liehndliehe  Mauer- 
«erlc  weniger  feut,  aU  nur  Htark  feuerhcHtÄndig  zu 
•ein  breneht.  Aueh  kann  man  en  in  einfaeliHtur  \Vei>t« 
wibrend  des  Betrieben  dadureh  auhln-HHerii  und  er- 
neuem,  dafi  pulTerfSrnilgea  Maleriai  auf  die  Rohre 
nufgebracht  wird. 

Fr.'mSWI.   E.  E.  Blick  in  PillBbnrg,  Pa. 

XHfükrunijxriirrithliiiui  für  M'tihtii. 

Vorliei;eude  Vnrriehtunj;  soll  die  ulili'lieii  mit 
Fflliruii),'sri>l!i'n  für  dai«  («ut  vcrseheni'n  W  nl/iütim  lie 
eraetzon.  Sie  liuHteht  au«  z«ei  in  Lairerj^i  rüHten  <i 
gtdajrerton  Walzen  It  und  w,  von  denen  die  eine,  6, 
•tttndip  angetrieben  wird,  wAbrond  diezweite,  u-,  eine 
Bewegung  in  nmgekebitar  Richtung  durch  eine  .Stirn- 
riderObertragnng  e  Ton  der  ereten  empfingt,  in  dem 
oberen  TM»  den  GeeteUa  o  iet  eine  Weile  d  drebbnr 
danGeateUwMidnngen  doppel* 
armige  Hebel  «  anf- 

gekeilt  Hinil,  zwinehen 
deren  Knden  Köllen  f 
und  /■  hewe^lieh  und 
di'nirt  i,'<laj;irt  Hind, 
tiiili  -iic  -jii  h  i'iti  »eiiij; 
ülier  lien  unilniifenden 
Walzen  b  und  w  be- 
finden. Die  Welle  d 
trägt  an  ihren  einen 
Snde  einen  Hebel,  der 
TonRand  oder  irgend- 
wie dnreh  Haachinenicraft  bewegt  werden  kann.  Hit 


Hilfe  Icann  die  Wolle  li  gedreht  und  damit  die 
dhie  oder  andere  der  Köllen  f  oder  r  ge;;en  die  ent- 
■preehende  Walze  b  oder  ir  ge[»reßt  werden.  Keliudet 
ttii  h  null  '\nii  \Viil/:,'iit,  dari  auit  Itlerhen  lieHt<'lii'n 
zwiHehen  den  Kulleu  und  Walzen,  du  wird  eii  von  der 
Walxc,  gegen  die  es  durch  eine  der  Köllen  gepreBt 
wini,  initgouoninien  und  in  der  onteprechonden  Klch« 
tuug  bewegt.  Eine  Umkehr  dieser  lUcbtang  erfolgt 
dadurch,  daB  der  Wellenbebel  nngolegt  and  dndurdi 
die  fweito  Bollu  gegen  da*  Ont  nnd  aiMea  dadareb 
gegen  die  in  nmgekebrter  Biehtang  innfonde  lirnlm 
güdrflekt  wird. 

irr.mtM.  O.TonPhilpiDBetblohom,Pa. 
Vorritiktung  tum  Vonehkbeit  eo»  BkenMekem  und 

dergleichen. 

Die   Vorriehtunt'  kann   für  die  verMcbiedenjttin 
Zwecke,  s.  B.  zuiu  Kinfilhrea  von  Blöcken  iu  %»chereu, 
Terweiidnng  fladen.    Sie  boetebt  nnn 


einem  Poppel-'P-TrS^rer  «,  der  eincrseifM  auf  einem 
Lagerhoek  b  fent  gelaRort  und  mit  dem  andern  Knilo 
an  der  Srhere,  l'res-fe  uder  derpleiehen  («)  befestigt  igt. 
Auf  dem  Triiu'er  a  liiiift  mit  Kolion  c  ein  zwei  Zy- 
linder i/  und  I  entlialii  iider  Oußkörper  f.  Die  Zy- 
linder gleiten  Qber  Kolben  g  h,  die  mit  einem  Knde 
an  dem  Lagerhoek  b  bezw.  an  der  Workzcugmaacbino« 
Iwfestigt  sind.  Beiden  Zylindern  kann  durch  die 
Rolirleitnngen  i  k  abwechaelnd  Drackwaasor  zugefQhrt 
weiden.  An  d«n  ZyiindeAOrper  f  aind  Voraebnb- 
arme  f  m  drehlwr  angeordnet,  die  dnreh  mn  Oe- 
Btflnge  n  miteinander  gekuppelt  aind  und  durch  einen 
am    ZyliiiderkOrper   f    angebrachten  Druckwaaaer- 


z\ linder  o  Imiw.  »Kolben  nnter  Eimichaitung  einei 
Verbindungageetingea  e  in  tenkreebtor  Biekinnf  am 
den  Drebpnnkt  goaebwangen  worden  kSanen.  Die 

anf  Transportwalsen  p  bis  nnter  die  EinadMmnrieli» 

tung  bewegten  Blöcke  q  werden  durch  die  Arme  tm 
erfallt  und  gleichzeitig  l)ru<-kw anwer  detn  Zylinder  '/ 
zut'efiihrt,  no  dall  der  hew  egliclie  Z>  limlerkiii  per  mit 
ilrfi  Arnieti  »ikI  den  Blöcken  i*ii  Ii  niicli  liJikH  liewegt. 
Dureli  den  Muhzylinder  o  werden  nun  die  Arme  ge- 
liulien  und  Druckwaaaer  in  ilen  zwi'iten  Zylinder  r  go- 
laaaen,  worauf  die  Vorrichtung  «ich  bia  Ober  die  nSeli- 
«ten  BiScke  zurQckbewegk.  l)nrch  erneuteH  Herah- 
laesen  der  Arme  kfinnen  naeh  dieao  fiiücke  erfaflt 
and  wie  geoeiiilderl  Torgeeehoben  werden. 

Nr.  7MOS7.  II.  Burton  in  8outhfnrd  und 
S.  L.  Burton  in  New-Britain,  Conn.  Amciffe- 
rorrichtHug  für  die  Stärke  de»  Biechiu  hei  Wahwerkrn. 

Die  AntnlgeToniehtnng  soll  nnneatUeh  beim  Aua- 
wnbwB  dOuMr  BleelM  Verwonduf  laden  nnd  bestebt 
ans  eiaoni  nn  Wabmgerltet  nagmdixMiblen  Axra  «, 
in  dem  obw  Boll»  h  bewegUeh  gefBbrI  iet  IHeeo 


Rolle  liegt  auf  dun  gewalzten  HIeeh  auf  und  wird 
deesen  fMrke  ontaprachend  melir  oder  weniger  go- 
boben.  Der  Urad  dieoer  Erhebung  wird  nn  einer 
lieliebigen  Anzeigevorrichtung  e,  die  an  einem  Arm  d 
fcat  angeordnet  und  durch  ein  OentÄnge  e  mit  der 
Kolle  /)  verbunden  ist,  itiehtluir  j,'i  iiia<  lit.  Zwcckinilliig 
werden  derartige  Anzeigevorrichtungen  au  beiden 
Sölten  der  Wblwa  angeordnet 
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Statistisches. 

Ein-  und  Ausliihr  des  Deunchea  Reiches  in  den  Monsten  Min-Juni  1900. 


Eiitenerzo;  einen-  oder  mMigMihaitiy»  Q— winiyiiiymmMa }  Konirertencblacken ;  ' 

auMgebrannter  aÜHHÜudligvr  SehwcfdUcIm  (U7*)*   

MufUMtM  iWih)  

BobelMD  (777)  

Brachoisen,  Alteisen  (Schrott) ;  EiMoleibpln«  mw.  (S4Sm,  MSb)  

RShren  und  RöhrenfonndtückL'  aus  nicht  schmiedbarem  OuB,  Hähne,  Ventile  uaw. 

(778a  u.  b,  779  a  u.  h,  783i')  

Walzen  auw  nicht  sclmiiptlbareiii  Oufl  (7äOa  u.  b)  

HaschincntüUti  roh  u.  bearbeitet**  aus  nicht  sehmiedb.  GuB  {IH'Za,  TB'ia  —  d) 
Sonstige  EiBengußworeii  roh  und  bearbeitet  |781  a  u.  b,  7S;ib,  783f  u.  (^.1  .  .  . 
Kobluppen ;  Rohaehienou ;  Hohblöcke;  Bramtueß;  vorgcwalzte  Blöcke ;  Platinen; 

Knfippel;  TiegelsUU  in  BlOcken  (784)  

8chmt«dlMm  EiMn  in  St&ben:   Trftger  (J-,  Li'  und  J^L-SiM«)  (78fta)  . 

Eck-  and  WUtkeleisen,  Kniestflcke  (785  b)  

AaduM  geformtes  (fasrnwurlM)  StdMiiMi  (786«)  ........... 

BtaA',  SelMMn  (786 d)  

Andere«  nicht  (geformte«  Stabeisen;  Eisen  in  Stäben  sam  Umsehmelzen  (785e) 

Grobbleche:  roh,  entzundert,  gerichtet,  dressiert,  gelimiBt  (786«)  

Feinblt'che :  »io  vor  (786b  KiC)  ••.  

Versinnt«.'  HIerhc  (TRSa)  

Veriinkte  Bleche  (788  b)  

bleche:  abgeschliffen,  laclcleri,  poliert,  gebrXunt  asw.  (787,  788c)'  

Wellblech ;  Dehn-  (StreckK  Riffel-,  Waffel-,  Warzen ;  andere  Bt«dw  (TM •Q.b.m) 

Draht,  gewalzt  oder  gezogea  (791*  —  0,  782  a  —  e)  

SeblangenrShren,  gewalzt  oder  feiOfeB;  H4Jhrenformstacke  (798*  ll.b)  ... 
Andere  BAhren,  gewellt  oder  gei«feD  (784*  n.  b,  786»  o.  b)  .......  . 

Bleettbelunelrieiiea  (788  e  n.  b)  .  -   . 

Bisenbahnschwellen,  Eiscnbahnlaschen  und  ünterlagsplatten  (796  c  u.d).  .  .  . 

Eiaenbahnachsen,  -radeieen,  -rtder,  -radsützc  (797)  

Schmiedbarer  (iuB;  S.hmledeMtQcke***  (798a    li,  T'.tDa— f)  

OeschoBse,  Kanonenrohre,  Sagtizahnkratzen  usw.  {lÜ'Jg)  

Brn  k  r    und  KiKenkonstruktionen  (800a  n.  b)  

Anker,  AmbosHe,  S<-hrauh8tJSek(»,   BrAcheiopn,  TfSmmer,  Klnhon  and  Rollen  zu 

Flaschenyflk'en  ;  Winden  |8ÖI',r— r,  H07l  

Landwirtschaftliche  Oeräte  (808a  n.  b,  HOd,  »10,  bila  ii.  b,  810a  a.  b).  .  .  . 

Werkzeuge  (812a  u.  b,  813a— e,  8Ua  u.  b,  815a— d,  886a)  

EiienbabolAsoheiMohrsabeii,  «keile,  BchweUenohrenben  uaw.  (880  e)  ..... 

BenrtigM  KiaenbAhimMteiiil  (6<la  m.  h,  884«)  

Bohnrnbeiv  Mletft  «f».  (810b  a.  e»  8S8e)  

Aebeen  «od  AeheenMIe  (8SS,  888«  b)  

Wasrenfcdern  (R24b)  

Dr&ht«cüi>  ^öüöai  ,  

Andere  Drahtwaren  (H35b — d)  

Drahtstifte  (825  f,  sifja  n.  b,  827)  ".  .  .  ,  

Hau«-  und  Kilehen^erMte  (888b  n.  O)  ................... 

Kcueu  (82i>a  u.  b,  »HO)  

Feine  Messer,  feine  Scheren  usw.  (836  b  u.  c),..  ............. 

Nah-,  Strick-,  SÜok-  usw.  K«delii  (841«— c)  

Alle  abrigea  BieeBwemn  (818e  n.  d— 818,  888«,  81KB— 886,  886d  e.  e— 840, 


848) 


Ebenlegierungen,  nBTollaMiidig  «ngemeldel  . 
'  ~*     »iMhniiedeerbeileB  (801*— d,  802—805) 


« 

2  403  07S 
188408 

104588 
87  748 

80« 
376 
1678 
8688 

1861 

807 
342 
8684 
818 

6  292 
3  635 
2  0O3 
10  036 
1 

12 
27 
2  856 
30 
8468 
107 
4 
«84 
2  270 
769 
88 


R22 
897 
16 
78 
866 
58 
19 
54 
391 
562 
253 
767 
»4 
41 

687 

469 


in  den  Moneten  MAn-Joni  190(> 


f«nn«r^nni  1906:  Eisen  und  EieenwMen  

Meaobinen  .....  .... 

Sumiut» 

J«iia«r.Jnni  1805:  Bieen  wd' BiaenirnTeB  ..... 

Xeecbine«  


Summe 


189021 
81684 


AiMfuJir 
t 

1  2äi  365 
711 

188488 
40818 

17  636 
1  557 
1  639 

10  761 

119  764 
130  354 

17  715 
54817 
81005 
36  810 
56  743 
25  873 

34 
4  812 
481 

3  792 
87  193 

894 
83  866 
88188 
44  680 
!«597 
>:  ;  74 

8S40 

1  580 
7  «)-25 

4  501 

2  863 
8801 
«688 

488 

382 
I  091 
7  612 
19  751 
9  657 

709 
1  085 

847 

18  889 
818 

4  994 


1058  «68 
68165 


810585    I  1116818 


255  498 
43  129 

298  627 
147856 

41  Ilfi 

IH9  071 


1  7T4  9<t'2 

I  »U5  961 
1486887 

140  567 


(120  524 


*  Die  in  KlABintem  etohenden  Ziffern  bedenten  die  Nummern  des  atntietiactaen  W«reBTeraeiebniicM. 
**  Di«  A  n  e  f  n  fa  r  «a  bearbriteten  gnSeiaeniea  Ktscbinentelleii  iet  nater  den  betr.  Heeebiaen  oiit  ««fcefAbn, 
***  Die  Am  fahr  na  SehmiadarttBkon  fftr  JfMobinen  tot  anler  den  betr.  Maeobinan  mit  ai^i|eanit. 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Berg-  uod  HOttenminDlscher  Verein 
zu  Stegen. 

Alls  dem  cingelifndon  .Inhrcshflrichte,  den  dpr 
lnii^'iü^iri*,'c  (i<-Hch5fti»föhrer  de»  Verein»»,  Hr.  Inpenieur 
Mrt.M  o,  zum  li't?tcTiin;il  Tor  «einem  h'choiden  auH 
diiii   Aniti«   ergtftttei   hat.   srcben  vrir  die  folgenden 

intl•^l■s^;ultl■ll  All»l«l«8unj:':'ii  wIhiUt:  Ks  int  crfri'iilii'li, 
feststellen  zu  können,  dsö  der  jjfwi  rlilirh.  Aufni  liwunf;, 
der  in  anderen  IndiiMtriepeijjen  ifii  sii'h  ^.  Inin  »m 
Schlaxse  de«  .lahre«  I&04  zeigte,  im  Jahre  i'Mb  auch 
im  hiesigen  Iter.irko  allmäblirti  zur  Wirkung  gelangt 
ick  Die  EiunhüMen  da«  Vereinitbeiirka  lubea  im 
fer^M^neD  Jahn  ia  iImt  BfMagung  vim  Rohelsea 
•in«  inHie  arreh-lit,  dio  oett  Uii(wrerZ«ll  mr  «iniii«!, 
im  J»bre  1900,  dageweimn  lai,  Sie  bell«!  eich  auf 
S'.'ftTls  t  f}7:i-2sj  ti  irn  Werte  Ton  35,3  Millionen 
Marl,  r.iT,M  Millinin-ii  Markl  Per  DHrchselinittswert 
f.  il.  Tiiiinr  tirtruir  ■i^,^'',H  fj.-^reiiiiliiT  ."iS.TT.V^  im 
Jabre  laut.    In  ili'ii  Hork-u  b'-trnt'  'Vw  Sti'i^e- 

rung  vorwii'Lci'iui  ^^lalität^>pnddcloi»en  mit  JnTiOl  l  t 
(150  769  t),  Htablüisen  mit  155  536  t  (129  305  t),  Spiegel- 
eisen mit  119  597  t  <(>5  3>i4  t).  ThomasciHen  irnrde 
nicht  horgestellt.  Die  Erzeugung  von  Beasemereinon 
ging  um  etwa  5tMXi  t  zurück,  diejenige  von  Gießerei- 
■iMn  liieit  sich  annähernd  auf  der  aitea  Ufihe.  Aus 
dieien  Zahlen  geht  herror,  daB  die  Boheieefliimteilung 
■ich  wieder  den  hier  hie  jetzt  Qlilicfaen  fiorteil  an- 
wendete, deren  Erzeugung  sich  vorwiegend  auf  das 
hii  t<i;;r  Marerijil  stiu/t,  i>ii'  St''i;,'erung  des  Werte« 
bat  im  i;anzcn  7,5  Millinnen  Mark  betragen;  versandt 
wurden  insgesamt  620000  t  i  (5  I  (.".'i  t  i.  Von  diesem 
Versande  verblieben  im  Nelbwtv.  i  lirain  he  152  520  t 
(131  449  t)  oder  24.5  0«  (28,9  o>).  <ler  sonstige  Absatz 
im  Hiegerland  belief  sich  auf  Ol  530  t  (54  949  t)  oder 
10  »0  (12,1  o/it).  Im  ganzen  wurden  also  im  Vereins- 
banrii  abgomizt  und  ranrendet  214050  t  (i(M398 
od«r  34,5  oiji  (41^0  «jt).  Vueh  dam  ftbrigoa  Dentech- 
i«iid  wurden  811 800  t  (290  589  t)  oder  50^  (50,?  0^) 
irelieferl,  in  daa  Ausland  gingen  94150  t  (3T697  t) 
oder  15,2  "  «  (H,2  o.'o).  DorSolbstverbrauch  der  hiesigen 
Werke  int  zwar  nicht  prozentual,  wohl  aber  tatsüeb- 
lieh  nicht  im«  esrritlieh  ge8*i  'i,-eM  und  lS6t  die  Hoff- 
nung berechtigt  erscheinen,  daö  dio  hiesigen  Stahl- 
werke bei  stetiger  Weiterentwicklung  allmühlich  dio 
Uaautabnehmer  des  hiesigen  Ruheisens  worden. 

Im  erston  Teile  des  laufenden  Jahres  war  die 
hieaige  Hohoiaenindustrie  dadurch  in  sehr  achlechter 
La^,  d«B  aie  sieh  kaum  das  erfordarlieha  Bohnaterial 
für  ibraa  Betrieh  tu  beaduiffaa  Tarmoeht«,  and  zwar 
wirkten  auf  diesen  Beiug  die  Tom  Eisenatein-Yer^ 
kaufsverein*  getätigii-n  groBen  VerkAofe  nach  IVerken 
außorhutb  des  Siege rlandes  ein.  Die  Rotriebo  der 
Oefen  konnten  teilweine  nur  bexchrAnkt  aufrecht  cr- 
baltc-ii  werden  und  erzielten  daher  unhefriedigentle 
geldliche  Kr'.,''  lmis;ic.  Für  lin-i  /.vM'it.'  liiiliijalir  \'M^>'i 
wird  sich  die  L»ge  bessern,  da  den  hiesijfcn  Werken 
alsdann  wieder  eine  größere  Menge  hieHigen  Materials 
Sur  Verfügung  Btobt.  In  der  techtii'^i  h^-ii  Kntwick- 
iong  der  hiesigen  Hocbofenwerke  unil  iliiiiiit  in  ihrer 

wlrtsehaftliebea  ikuannttnag  iat  immerbio  noch  ein 
ndSea  Veld  eraprieilUchar  Arbeit  rerluHiden.  Bis 
Jetzt  worden  entt  bei  zw»!  Eisenwerken  die  Oaae  für 

andere  Zweck«?  ala  für  die  Bedienung  der  HochBfen 

vervv  landet.  Ks  geht  damit  noch  eine  gnilie  .Menge 
Kriil't  verloren.  Kine  Verwendung  lU^r  überHchussiueii 
Kraft  lier  Hochofenwerke  lic;;t  aber  nicht  nur  (ilr  ilir 
Weitervcrarl>(?itung  de«  Kobeisen«,  «ondern  auch  für 

den  Barffwnrksbemeb  «ehr  nalie.  Oro5e  £»paniis»e 

*^MfL  yStobl  und  Eisen*  1908  Nr.  8  8. 510. 
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können  auf  diesem  Wege  gemacht  werden,  der  jedoch 
nicht  gangbar  i^t,  solange  keine  engere  gesvbAftlicbe 
Verbindung  zwischen  den  HBttanwerken  uml  den 
rftnmiicta  nabegeiegenen  Ombon  geschaffen  wird. 
Einer  Ausnatsang  in  diaser  Biohkung  ha*  aUardingt 
bisher  dt«  Tatoaebe  entgegengealandsn,  daS  «s  den 
hiesigen  Werken,  welche  mit  hBehatena  swei  HoeMfen 
arbeiten,  nicht  möglich  ist,  eine  dauernde  gleichmäßige 
Kraftabgabo  zu  sichern.  Doch  ist  zu  erwarten,  daß 
es  der  Technik  i:elin>;t,  niirli  hier  einen  Krhalz  als 
Roserve  für  tlie  Hoehiif.-n  /n  scbalfen,  die  j<?nen 
IJebolstand  beseif ii,'t.  Darin  liegt  eine  ernste  Auf- 
gabe, welche  für  die  Weiierentwicklintsr  der  hiesigen 
Industrie  von  großer  Bedeutung  if-t. 

Die  ISiaenwerke,  dio  sich  auf  die  Weiterverarbei- 
tung dar  bier  erzeugten  Rohmaterialien  stützen,  haben 
im  Targangenen  Jahre  erfreuUcha  Farteehritte  ga- 
maebt.  Eiotelne  Artikel  sind  aUerdinga  in  weiterem 
wohl  »cbwer  aufzuhaltendem  Rückgänge  begrifFen ; 
im  ganzen  aber  hatten  die  Werke  mit  einer  Krüi.;m,'!aig 
von  r>  )3  05l  t  (494  0(57  t»  ein  Mehr  vnii  38  984  t  auf- 
/u\vri-.-n.  r><T  Wert  dieser  Kr/eiimiii(f  helief  sich 
a»if    ;■)  :  :    -  H>  .H    i4'.M1s."i  7;<i>  srii^i;    alsn  uiii 

.T  4i'ii  ■  ¥ .  Von  den  ein/einen  l'^brikateii  sind 
I.Uppen  und  Luppenstäbc  aus  Schweißeisen  wieder 
um  1244  t  zurückgegangen.  Walzeiseu  hat  sich  um 
59CMi  t  gehoben.  Gegenüber  dem  Itfiekgangc  der 
Luppen  aus  Bchweifleisen  ist  das  geachmiedeta  Eiaon 
«m  2310  t  gestiepm.  Yon  den  Abrlgan  Enong<- 
tttoaen  tUlrfte  die  \ermd»MU|  in  FluBeUmibtedi  «m 
80072  t  und  diejenige  der  ftiihlingots  mit  12190  t 
besonders  zu  erwähnen  »ein.  IUe  vier  vdrliatulencn 
Stahlwerke  haben  eine  ruhsgi;  und  ^jeHuinie  Weiter- 
entwicklung aufzuweisen.  Ihre  Lage  ist  ulier  iiiiiiier- 
hin  nicht  leicht,  da  der  Rezug  ihre»  wielitit,'r<ieu  iioli- 
mnterijils  f,ir  ileii  lin'Hiigen  Bezirk  schw ji  rii^  ist  und 
ebenso  wie  der  Absatz  dringend  auf  den  Bau  kürzerer 
BahDTorbindangaB  swlselian  den  wichtigrsten  Uebieten 
hinweist,  wenn  anders  nicht  .\n8prttchc  an  sehr 
wesentliche  Frachtermäßigungen  gemacht  werden 
soUan.  Der  Analiau  dar  BtaUwerka  ist  weiter  fort- 
gesobritten,  naroentlieb  haben  sich  die  Dimehaiooan 
der  Stahlöfen  ganz  wesentlich  vergrößert;  wShread 
dieselben  im  vergangenen  Jahre  noch  mit  SO  t 
Fassungsrauut  /ur  Ausfiiliruii','  !;elan^,'tcn ,  ^-elit  man 
im  laufenden  Jahre  schon  zu  einem  r.osuiiK^r'iiiiiie 
von  50  t  über.  |)ie  Eiseni^iellereien  des  Vereius- 
bezirkes  weisen  eine  Erzeugung  von  57  571  t  (Ö3  5til>  t|, 
also  ein  Mehr  von  4004  t  auf.  Der  Wert  hat  sich 
mit  H  371  458  (7  574  049  ^K,)  um  797  409  M  gehoben. 
Die  Werke  befinden  sich  im  sUgam^en  in  einer 
befriedigenden  (ieach&italage,  wenn  ancb  ihre  fir- 
gebnuwe  noch  boseheideB  xu  nonnen  sind.  JM«  Dampf- 
kasaelfabriken  hatten  im  vergangenen  Jobra  nur  eine 
TarbUtnwmttßig  geringe  Hebrerzeugung  in  Hfibe  von 
405  (  mit  einem  Mehrworte  von  142  079  .4  aufzuweisen. 
E*  ist  dabei  allerdings  zu  beachten ,  daß  mehrere 
dieser  NN'erke  /.«ci^janhlallen  in  l.ii  xeinluir^'  iiiul 
Lothi'kUi^c'it  crritiitet  haben,  um  <len  dortigen  .Markt 
besser  bedienün  zu  können.  Hierdurch  hat  natürlich 
die  Entwicklung  der  Werke  des  hiesi;;en  Hezirks 
Kehadan  ge)ittt«n. 

Zar  atlgemainen  Uharakteristik  der  Wirtschaft- 
liehen  Lage  im  Veroinsgebiete  kann  festf^cHtellt 
werden,  daB  dio  TariformiBigung  fdr  den  hiesigen 
Bezirk,  welche  mit  dem  15.  Januar  1905  seitaD«  der 
Königlichen  Eis<-nbahnverwa]tung  eingeftthrt  worden 
ist,'  ihre  volle  Wirkung  getan  hat.    Sie  hat  es  ei^ 

•  Vergl.  „Stahl  uud  Eisen"  1905  Mr.  2  8.119, 
1906  Nr.  S  S.  179  und  Nr.  7  &  430. 
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uöglicht,  die  uiigOiifti^«  LAir«*  hieHi^en  Bexirkes 
ge^enflber  anderen  Ih  ^mt  ^ri^ltirfiu  n  Bezirken  l  iiii^'ur- 
maBen  ausieugleiuhen,  und  sur  Vo^go  gehabt,  da6  der 
faioHige  Beürk,  wenn  «aoli  etVAs  apitor  al«  andere 
Bezirke,  bitt  zu  einem  gewissen  Orade  mit  Nutzen  an 
dem  allgenieinon  Aufnebwun^  dos  Verkeim  hat  leil- 
■ahman  kSna«!!.  Mach  Laga  der  ä«cha  bal  dar  Vai^ 
•inabaiirk  nicht  die  groBeo  üebaraebana  andarer 
baaaar  gelegener  Indiintrion  arzialt,  mit  KOckHii  bt  aaf 
die  früheren  üehr  ungünstigen  VerfaSltniHHC!  hat  judoeli 
die  jetzt  geHrhafTt-uo  Lage  lini  Mut  an  industriullor 
Tätigkeit  wieder  gehoben,  ükiI  «  m  idt  zu  holTen,  daß 
die  InduAtrif  '\v  Sic;,'Lrliiii.li-N  mit  dt-in  ihr  iiiiic- 
wobnenden  i'loißo  sich  dauernd  erhulten  kann.  Sie 
muli  abor  iinmerbin  damit  rechnen,  daß  die  großen 
Vorteile,  die  andere  liegenden  durch  die  groben 
wasMcrwirtHchaftlichen  Hauten  in  den  nfichKten  zehn 
Jahren  erreicben,  die  hf«  der  konknrriereBdan  Werke 
der  Biaenindttatria  wiedarmn  vamhiehaa  aad  ireii«re 
Ai-nderungen  Kor  Rrbaltung  d«a  biaalgaa  Beiirke«  not« 
Wendig  machen  werden. 

Iron  and  Steel  Institute. 

'Der  Vartrtg  von  Jame»  l\  Ree  (l'ottotuwu, 
Pa.)  bebandelto  die 

lbitwleklmf,4lM  ra4d*lpf*uiM>  tob  Km. 

r>H  wir  über  diettei),  durch  Maschinen  iiii>'^'--frilirt>- 
l'iidiii  l\ iTtnlirfii  bereit«  frflher  Biisfilhrlichcr  l»ori(  lif i  t 
hal'cii*  iitiil  Hieb  (iiT  Vnriraj;  mi  ftlli,'iimeinen  mit 
dem  dort  VV  icdergegcbeuon  deckt,  sowohl  wa»  Knt- 
Htehung  all)  auch  waa  AnaQbung  des  Verfahrens  !>&• 
trifft,  MO  braurlien  nur  noch  einige  Krgfinzungen 
an);ereilit  zu  werden.  F,h  wurden  außer  mit  Magnefit- 
negeln,  die  aieh  früher  ala  am  haltbanten  fhr  den 
Heid  «rwieeen  hatten,  Vermebo  mit  BMen  ans  chroiB» 
balligen  Steinen  angeatellt,  die  jedoch  bei  der  ernten 
Hilz<>  schmolzen,  femer  mit  Tflrsteinen  aus  Uraphit, 
Kolilriistiitt,  lUuxit  und  amorphem  Karlmniiiil.  von 
deus-ii  ab* T  kein  V''r«iichni<(ein  10  Chargen  iiln  r- 
(lauerte.  lieber  eine  uiiir  crfDl^jroicbe  tteHtnltimt; 
des.  Bodens  will  Vert'asxer  itun  l'atentrQrksieliten  zur- 
zeit noch  keine  Veröffentliehungen  ausgeben.  Um  mit 
dem  KluUstahl  in  Wettbewerb  traten  ZU  können,  war 
es  erforderlich,  Robblöcke  von  1500  bis  MW  kg 
ilewicht  henuaielion.  Dadurch  entatandan  wieder 
groBe  Koaten  fflr  den  Bau  wie  fAr  deuBetriab,  woaa 
voeh  der  Umstand  trat,  daB  dae  Boheiien  direkt  rom 
Hochofen  bezogen  wunle;  man  war  alao  Tan  demen 
Absticli/i'iii  i)  aMulnicig,  weshalb  in  l'J  Stunden  nur  3, 
gclegetitlii  Ii  iiurli  *  t'liArgen  fertiirsjcmocht  werden 
konnten,  \srt\u  A  li-ti<  li.'  i!rh  Iii».  iiiUVus  paßten. 
.Spüter  wurden  »lluniiiij^'s  itii  «r  :,-riilit'ii  Ausgaben  durch 
i1i>'  I  rfolge  wieder  ausj."  clli  In  n.  Zur  Bedienung  der 
Miwcbinen  sind  ein  i'uddlcr  und  zwei  (iehiiren  nOtig, 
TOD  welch  letzteren  einer  die  Schwinguntron  der  Ma- 
Bcbine  zu  bcwerkatelUgen  hat.  Die  Höchstgehalte  an 
Fremdkfirpern  im  verwendeton  Rebeteen  waren  zu 
rerechiedencu  Zeiten  3,5  •/»  SHisium,  8  0/o  Phosphor, 
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0,35 */o  Schwefel  und  'i.fi",,  Mangan,  aut«  dit.-ii.en  sämt- 
lichen Kiili.'ihi  iiHiirtcii  «urilen  gute  Chargen  erzielt. 
Die  Hitzen  mit  den  hohen  Siliziumgebalten  erforderten 
keine  längere  Zeit  als  die  gewöhnlichen  (59  Minuten 
im  Dnrdiachnitt).  Vontehend  (aiebe  Tabelle)  aind  noch 
einige  typiache  Roaultoto  angefVbrt. 

Die  Arbeit  Cnrpeateri  (Maiwheator)  über 

Aal««*  u4  Hchnei<i>  .  r  lu-he  »It  Sehotlh 
drehstiUilt^n 

bildet  die  Kurtsetzung  einer  It«ihe  von  Versuchen, 
iUii.r  ilcri  ii  KrgebniNse  der  Verfasser  bi  rrit.-  im  Miri:,'i.ii 
Jahre  «ler  (iescilschaft  Bericht  erstattet  hat.*  Kr  l<e- 
seichnet  datier  auch  seine  l'roben,  deren  Zusamnien- 
■etsang  aua  der  folgenden  Tabelle  harrorgebt,  fort« 
Innfend  mit  8,  9,  10  new. 
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*  ,8tabl  und  Siran"  1902  ^r.  1&  B.  847. 


AU  die  gegen  TempentairatoigerBng 

fähigste  ProlMf  hat  alah  Kr.  8  erwieeen.  Sie  M*  die 
einzige  Legierung,  welebe  weiBpunktierte  Polyeder 

/•■igt  bei  langsamer,  im  Ofen  erfolgter  Abkühlung 
von  Tetn|H!raturcu  über  I1(M»".  In  allen  Füllen  war 
Almcbn  i'ki'ii  im  Liifthtrom  not» i-iküi:,  um  das  Material 
in  dem  gliiii  li^  ti  /iitttuid  /u  erliatccn.  Die  größeren 
Polyeder  bei  .Nr.  s  siinl  wahrscheinlich  auf  eine  woniger 
schroffe  Abkühlung  zurücksuffibren.  Sie  zeigen  eine 
weit  bestAndigere  Struktar  «!•  bei  Nr.  9  bis  Iii.  Die 
Legierui^  iat  kein  «uegeeprocbener  Werkseugstahl, 
da  der  Kobleaatoir-  und  llolybdlngehalt  geringer  ab 
g«w«hallali  ia«.  Aa  dem  vea  ISOO*  bt  einen  lUibraiH 
ofen  abgekUiKan  Stahl  wurden  AnlaBvemiebe  ver- 
j;,-iii,niriii-ii,  die  eine  Stunde  dauerten  und  bei  40O" 
b.j^'ttiincn.  Die  Temperatur  wurde  stufenweise  um 
f»0"  erln-lit.  Uci  .S.'in  '  tiirliten  sich  einige  Polyeder, 
aber  die  IlauptiuiisMu  blieb  unverändert.  Bei  TOD" 
war  außer  einer  Vergrößerung  der  Polyeder  keine 
Sirukturvcrftnderung  wahrnehmbar.  Bei  730"  trat 
eine  typische  Strukturveränderung  ein  und  bei  780" 
die  Färbung  bestimmter  Polyeder.  Die  eine  Stunde 
•abaltcndo  Erhitzung  bei  H24"  verursachte  eine  Zu- 
Dahme in  der  Zahl  der  gefirfoten  i'olTeder.  Endlieh 
wurde  die  Frohe  noeh  auf  930«  erbitit,  wobei  die 
entHtandenen  scliwarien  Felder  den  fortgt-schrittenslen 
.\nlaßzustand  darstellten.  Aber  die  Struktur  scheint 
nicht  der  eines  völlig  niiir'  l'o^i  ni  ri  Sijilili.h  /u  i  nf- 
sprechen  und  uiit»'r>»ch'jnlrt  Rieb  Atark  von  vorher 
geschmiedetem  Miilrrixl,  ilas  von  abgekQhlt 
wurde.  Diese  Firgebiiiswe  zeig»-n,  daß  die  Legierung 
einem  Anlassen  durch  TeniperaturciutiQsse  bis  zu 
einem  weit  hrdieren  (irado  widersteht  als  irgend  einer 
der  anderen  acht  Stahle.  Da  das  Material  der  Probe  8 
•nfgebraucht  war,  wurde  ein  ibolicher  Stabl  HB  fon 
folgender  Znaammeneetanng  fOr  weitere  Veraudw 
hergestellt : 

O        M         fl  P         Ms        et-  Mo 

8B   0,48  0,048  0,018  0,088  0,178  8,1(»  4,172 

Bei  liiMi  mit  liloser  Prol'i'  vnr,;.  ii.irnim.iicii  .\illaß- 
versutheu  veriault  sich  das  MAtenal  last  ebenso  wie 
Nr.  8.  Die  Wärmebehandlung  bei  900"  schien  den 
8tahl  in  den  vollkommenen  Aiilnßzustand  überzuführen. 

*  ,8tabl  und  Elaen-  1905  Nr.  11  8.674. 
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Die  8  c  h  n  e  i  d  V  0  r  8  u  I' b  I'.  Mit  iIlih  Stahl  SM 
wurden  einige  Vorversuche  sn  Sieinens- MartinstaU 
mit  0,205  "/«  <;  gemacht.  Zwei  l'roben  erhiellm 
die  Form  ton  SduieUdrehiitählcu  mit  Schneiden  «n 
beides  Enden ;  der  eine  Stahl  wurde  w  beiden  Enden 
Ten  1200*  *b  im  LnfMroiD  »bMicbreckt,  der  nnder* 
von  1200*  in  einem  BKhTenoren.  Die  Vennehe  nn 
dem  im  Luftatrom  Abge8ehreekt«>n  muBten  rIh  die 
erfolgreicheren  angeMohen  wonlen  und  reichten  hin, 
Ulli  nriBchliebend  wi  itiTc  nyKtciimtiHche  VcrniK  lii'  ilaniit 
auy.uHtelien.     Andere    Yorvernucbe  zeigten ,   daU  die 

von  1250"  abgeMchreekten  Proben  täleelitare  Be- 

aultate  ergalien. 

Zu  den  eigentlichen  Versm  iicn  wurde  die  Proin 
gehärtet,  indem  die  Knden  Ton  riOO*"  im  liuflatrom 
abgOMrhreckt  wurden.  Die  Krgebnisse  zeigten,  dn6 
die  Lteffiemng  8B  nie  SehneUdrehatabl  bennlit -weiden 
luaa,  ferner  gebt  nne  den  Prafangen  berror,  dnS  der 
Stahl  nicht  verwendbar  ist  zur  Benrbeitnng  harten 
MatorialN ;  die  8rhncidTer8uebe  an  weichem  Stahl  er- 
g«I/i'ii  ^fhr  füllte  KeHultate,  aber  die  benion  sind  die 
an  htalil  vuti  mittlerer  llilrte  (0.25(5  bi»  0.3  7»  Cl  er- 
haltenen, l>ei  welchem  der  Stahl  s  H  iti  jrd.  r  Hin- 
nicht  befriedigte.  Nur  in  bozug  aut  iiiittelharu-n  ijtabl 
hat  die  in  Krage  Htehondo  l'robe  alles  gehalten,  was 
sie  bei  der  reinen  Wflrmebohandlung  versprochen 
hatte.  Kn  igt  möglich,  dali  diu  aiigL-wendcte  lliirtungH- 
metbode  eich  zufilUg  tllr  die  Bearbeitung  von  mittel- 
hartem Stahl  beaondeN  eignet  and  dafi  andere  He- 
tlioden  nr  Terafbeitao«^  v oa  weiehem  nnd  hartem 
SlabI  notwendiir  «nd.  na  da*  Ifaterial  8  B  wegen 
Heines  geringen  Kohlen-^hifT-  urul  \fi>li  iMliin^ji  luittrs 
billiger  ist  als  der  im  Gebraucii  helintlliehe  inolybdau- 

baltigc  Stull!,  so  lohnt  ea  eicb  jedenfalltt  weitere  Ver- 
sMchr  zu  iiiaehcn. 

H>-i  Beurteilung  des  Anlaß|irozeHMe8  ist  /u  hi  - 
denkoo,  daU  das  Anlassen  soleher  bt&ble  während  der 
Benutzung  sowohl  «lureh  die  nieehanlw^IteaiwpruobHng 
wie  durch  die  Temperaturerbdhnng  vererMcbt  wird. 
Die  Krage  ist,  ob  der  Binüufi  der  beiden  Kaktoren 
direkt  oder  indirekt  i*t  Dem  Verheeer  »ehelnt  der 
BinHaB  ein  indirekter  xo  Min,  d.  b.  daB  die  meeha- 
niiche  BeamspruehMn;,  welcher  der  StabI  nnterwerfen 


int.  nicht  an  und  fQr  sich  das  Weicherwerden  ver- 
ursacht —  sie  bewirkt  eher  das  Gegenteil  —  »ondem 
daB  vielmehr  die  durch  Reibung  zwischen  Werkzeug 
nnd  Arbeitstitück  urs^ugte  liiUe  die  llaupturflaobe 
des  Anlaaneni  iat.  Oer  Augenschein  geetattet  die  AlK 
nähme,  daO  die  nicht  ton  grOBerer  Temperaturerhöhnng 
begleitete  Arbelt  die  Metalle  und  Legierung  härter 
macht,  jedoch  sind  nach  des  Verfiiasers  Ansicht 
weitere  Untersuchungen  notwendig,  um  da»  Anlassen 
der  in  Benutzung  befindlicli<n  Stnlilf»  /n  irkläri'n. 
Bis  Hoirhe  KrklSrungen  gj'fiüuli'n  »iad,  werden  die 
Stähle  bei  ihrer  Hviiiit/iini:  it<'n  LöctisteD  Omd  ihrer 
Leiatani^fafatglteit  wohl  nicht  erreichen, 
la  aeinam  Tortrag  Ober 

TenehiaA«!«  Twfidiren  der  » indtrwakiiaB;  nni 

derf>n  Kraft  bedarf 

entwickelt  J.  H.  Johnson  (Longdaie,  Virginia)  au8- 
Achlielilich  ein  Verfahren,  um  die  gebrauchten  Fferdo- 
Atilrken  der  KiUtemaachine  unier  verschiedenen  Luft- 
teni}>cratur-  und  FeuehtigkeitsverhtiltnisMen  abzulesen. 
Dabei  wendet  er  anaaeblieUich  «merikaniBche  Ein- 
heiten aa  (ff,  PahrenbeMt  amerikanUdu  Wlrme- 
einbeiten).  In  unserer  Lttteratur  ist  achen  fwMgut-- 
des  KnverlSssiges  Material  vorbanden,  um  dio  Arbeit 
Johnsons  nicht  eingehender  litdiandpln  jai  lirHuchcn , 
unisoinehr  als  der  Verfasser  lediglich  I 'ri  rili  Ktiirki  ii  be- 
rc«  liin  t  utiil  von  ili'ii  Anldi;''-  und  Hrtrii  ItHkiihtrri  nur 
aagt,  dnlS  sie  den  l*t't>rd«<Htiirk<-n  |iro|iorüonal  >>iiid. 

Die  Kataloge  der  liindegesellschaft  oder  des 
„Ihunboldt*  geben  /weifellos  viel  bessere  tlrundxahlen 
für  die  Berechnung  einer  Kältemaschinenanlage,  aU 
dieaer  Aufeat«,  der  zur  ifrage  der  Windtrocknun; 
eenst  K«r  niebta  liettrHgt.  * 

F.  r.  TMioirton  iSih'ffii'M)  i>eriehtete  fttier  den 

KlektriNchen  Sliihlschmelzofcii  rnn  KJellin, 

wobei  er  sich  auf  die  in  ^8tahl  und  lasen'  seiner 
Zeit  erschienene  Abliaadlung  yoa  V,  Kngelhardt 
bezog.*  (Schhitt  rei(M 
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Umschau  im  In-  und  Ausland. 

D  0  u  t  r<  f  h  1  Ji  11  <l.  In  i'iiii'iii  iler  Redaktion  m- 
tjCBrtiiiitcil  Soudcruliilriii  k  uns  lirr  .  \  in  li't JjihrsHi'liritt 
für  gerichtliche  .Medizin  und  »ITt-nlliches  Sanitatswesun** 
berichten  Dr.  Bahr,  Königl.  Kreiaarst  des  Htadtkreises 
Daiaburg  and  Ur.  Lebnkeringf  Voreitaender  des 
etidt.  Lniwr.  in  Dnlibnrg  ton  melireren 

TodeafiUeBf  TemrHaebt  durch  Vergiflung  niil 
PhoaphorwaBserstoff,  der  in  eioktroijrtlHch  ge- 
wonneneiH  Perroeillxlntn  «ntbalteH  war. 

Die  Bildung  des  gasförmigrn  l'hosphorwasserston's 
erfolgte  aai  Phoephorkalnnm,  da«  bei  der  Uchmok- 
arlMtt  im  eiektrieehen  Ofen  entsteht  am  dem  Kalk- 

nnd  Phoapborgebalt  der  Kokeaeche,  sowie  dem  Phos- 
phor de»  Riscn«.  Es  entwickelt  aich  bei  der  Be- 
rühruni;  ihs  i'ho»|diorkalziums  mit  Wasser  oder 
feur-htcr  l.tift  zunächst  Hüssigor  l'lios|ihor»asserBtüfr, 

d«'i'  hI' h  iliin  h  den  KinHuB  des  K.isen^  in  :<>sten  und 
gasfürmii,"  "  l'hosjthot-naHäir  rHtoff  nmwandi-lt.  von  denen 
bekaniitlii  h  mir  iIit  Irtztrrc  .iuUerst  giftig  ist. 

Der  lii'rii  ht  i  rwaliiit  iiii  \\i  W4<ni'.:cr  n!«  «i'ch« 
TodesfÄlle,   diiif'ii  virr  Kinil>T  iiii'l  /\vi  i   I  !r«  udisene, 

sowie  eine  Aazaiil  Tiere  erlügen  sind;  auüerdum  sind 
neoh  melirere  Erkrankangea  nnter  deneelhea  Ver- 


giftungserscht'inungen  vorgekommen.  Sämtliche  Kalle 
sind  unter  den  gleichen  .Sym|itonien  auf  Sci)ifr«u  vor- 
gekommen, dii-  elektrolvtisch  gewonnenes  Ferrotiliitiam 
geladen  hatten.  Beim'  VeriiMten  desselben  iet  somit 
gröftte  Vorsieht  am  Hlntse. 

Die  FirmaOebrllder  Körting  in  Berlin  hat  einen 

HirtotfMi  mit  «ItklrlMlmr  H«la«ar 

kimt.trui>  rt,*  bei  d<'iM  lür  I'-Irklri/iliit  i^tw  i--..-riii(illcii 
indirekt  zum  Härten  dient,  indem  sie  das  Srhnieixbad 
auf  elektrischem  Wege  erhitzt.  l>ii>»es  Verfahren 
bietet  (jegenüber  der  seitherigen  Heizung  de»  llb'i- 
odcr  .Sal/.batles  mit  Kohle  oder  (las  den  Vorteil  i'iner 
vollstAndig  glcicbm&iiigen  Erhitzung  unter  Krsieinng 
einer  sein  hohen  Temperatur  bia  tu  ISOO*  0.,  bei 
der  aonst  mit  direkter  Beheizung  das  Tiegelmaterial 
sehr  raaeh  gabranchminfähig  w  urde.  Die  gleiithmlllliiire 
Krhitzung  ist  besonders  bei  Stalilstüi  keii  mit  unrcgel- 
mätiigen  (Querschnitten  unbedingt  erforderlich,  da  die- 
selben sich  sonst  verzii  lnn  uml  iiiiu  ri'  >ii,innungen, 
sogar  IlärteriHse  erhalten.  Im  elektrischen  llärteofen 
werden  Motallsnizc  oder  deren  Mischungen  durch  den 
elektrischen  Strom  in  feuertlüssigen  Zustand  gebracht 
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Abbildung  1. 

und  dienen  dann  zur  Aufnahme  der  zu  glQhonden 
liärtestücke.  Eine  einfache  Regulierung  der  i^troiii- 
Htirl(e  ermöglicht  cb,  dem  Schmolzbade  und  den  zu 
glühenden  Hartoittficken  jede  gewünschte  Teniporatur 
zwiitcheii  750'  und  1325*  (.'.  zu  geben.  l>cr  ther- 
mische Nutzeffekt  ist  in  diesen  Oefen  ein  sehr  großer 
und  die  ArbeitHzeit  eine  kflrzere,  da  die  ArbeitaatUcke 
in  ungeflhr  dem  fünften  Teil  der  Zeit,  die  bei 
Gasöfen  erforderlich  ist,  auf  die  Uärtetemperatur  ge- 
bracht werden. 

Der  elektrlHcbe  HArteofen  (Hiebe  Abbildung  1 1  lie- 
steht  aus  einem  feuerbeständigen  Behälter  von  recht- 
eckigem Ijuerscbnitt  zur  Aufnahme  den  Snlzhadcs. 
Pieser  Behälter  ist  in  einen  mit  feuerfentem  Ton 
ausgefütterten  eisernen  Kasten  eingebaut  und  trägt 
an  zwei  einander  gegenflberliegendeu  Inncnwandungon 
HchmipdciHcrne  Elektroden.  Diese  leiten  den  elek- 
trischen Strom  durch  das  •Schuielzbad  und  sind  tlurch 
Hchniiedeiserne  Hohicnen  mit  einem  Tr«nnformator 
Terbunden,  durch  den  die  zur  VerfQgung  stehende 


eloktrisrho  Energie  auf  die  niedrige  Ocbrauehaapanniing 
unigoformt  wird.  Die  Temperatur  wird  in  einfacbster 
Weine  reguliert  durch  Alt-  uud  ZuM-haltung  von  Win- 
dungen im  primären  Stromkreis  des  Transformators. 
Der  KeguliertranHformator  gfstattet  die  Einstellung 
der  zur  Konstanthaltung  der  verschiedenen  Tempe- 
raturen erforderlichen  Spannungen  5  bis  2.'»  Volt  und 
gibt  auUerdem  diu  zum  Anheize»  des  liaili-i«  vorQbcr- 
t^>hciid  erforderliche  höhere  Spannung  von  öO  bis 
M  Volt.  Da  die  Metallsalzc  in  kaltem  Zustand  nicht 
leitend  sind,  ist  eine  beweglicbe  HilfH<>lcktrodo  er- 
forderlich zur  Einhaltung  der  .Schmelzung  und  Er- 
hitzung des  Bades.  Diese  Hilfselektrodc  zieht  von 
einer  Elektrode  beginnend  zur  andern  hlnObcr  lang- 
sam einen  flüssigen  Streifen,  und  das  Schmelzbad 
wird  dann  durch  den  hindurchgescbicktcn  Strom  auf 
die  verlangte  Temperatur  erhitzt  und  auf  dieser  kon- 
stant erhalten  ilurch  Kei^ulierung  am  Transformator. 
Der  Ofen  läbt  sieb  in  etwa  einer  halben  Stunde  aus 
dem  kalten  Zustand  auf  die  (ilQhteinperatur  bringen, 
die  nach  dem  Anheizen  durch  ein  i'yromet4<r  ge- 
messen wird. 

Das  Härten  von  gewöhnlichem  'Workzeugstahl 
orfordert  eine  Temperatur  von  etwa  .l.'K» "  ( '.,  während 
für  das  Härten  von  Srhnelldrehstahl  Temperaturen 
von  ll>t)(>"  bis  IKiO"  {-'.  erforderlich  sind,  für  gewisse 
Sorten  sogar  1  HOi) "  V.  Dementsprechend  werden  die 
Oefen  auch  für  .Maximaltemperaturen  von  SfiO  ",  liriO" 
oder  l.ltX)"  C.  je  nacb  Bestellung  ausgeführt.  Der 
Energieverbrauch  richtet  sich  nach  der  Ofengröüe 
und  der  .Maximaltemperatur;  er  beträgt  z.  B.  bei  dem 
kleinsten  Ofen  für  K.'jO  "  (".  rund  3  KW.,  für  1300"  ('. 
etwa  "y'S  KW.,  der  größte  Ofentype  verbraucht  ent- 
sprechend 20  bezw.  4K  KW.  Bekanntlich  bestehen  für 
die  ('yankalibärteöffn  infolge  ihrer  -Mchüdlichkeit  durch 
giftige  Dämpfe  besonilers  strenge  Vorschriften,*  während 
die  elektrischen  Härteöfen  ohne  weitere  Vorrichtungen 
in  jeder  Werkstatt  aufgestellt  werden  können. 

Frankreich.  Die  in  dem  unten  abgebildeten 
el«ktiischon  Off^n  von  Moinsan 
mit  Hilfe  des  elektrischen  Lichtbogens  erzeugbarc 
Temperatur  wird  auf  4000»  C.  geschätzt.  Der  Ofun,»* 
dem  ein  Strom  von  1(K)0  Amp.  zugeführt  werden  kann, 
ist  von  Marryat  und  l'lace  konstruiert;  die  Wärme- 
erzeugung hat  man  völlig  in  der  Hand,  und  die  Tom- 
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peratur  reicht  hin,  um  jeden  bekannten  Körper  ver- 
Hilcbti^en  zu  können.  .\ußur  den  elektrlMcbcu  Oefen, 
in  denen  die  Hitze  tiurrh  den  elektriacbun  Strom  er- 
zeuf^t  wird,  hat  man  auch  »olche  koniitruiert,  bei  wel- 
cben  der  Strom  direkt  durch  die  Charf^o  geht  (Her- 
Htellung'  von  Karborund,  Kalziumkarbid,  Orapbii). 
Aber  dan  Verfahren  iüt  hSuti^  unpraktisch,  besunderH 
dann,  wenn  der  die  Char^  bildende  Stoff  nicht  leitend 
iHt.  üer  Moifi»an8cbe  Ofen,  in  dem  .MoiHHan  Heine 
Veroucbe  inr  Herstellung  von  Diamanten  f^iniacht 
hat,  wahrscheinlich  auch  die  zur  Vertlüchtif^un^ 
der  zur  KiHeogrupp«  gehörigen  Metalle  ,*  erzeu^ft 
«eine  Hitze  durch  einen  eloktriocben  Lichtbogen,  der 
in  einer  kleinen  Höhlung,  die  auH  Kalk  oder  uinem 
andern  feuerfesten  Material  jtebildet  wird,  an^eunltiet 
ist.  Der  Strom  geht  nicht  durch  die  Charge,  »»»ndern 
dieselbe  wird  durch  Strablunic  "nd  die  von  den  WAn- 
don  der  Höhlung  reflektierte  Hitze  erwirmt.  Der  in 
Abbildung  2  bis  5  wiodergegebene  Ofen  dient  zu 
Laburatoriumsventuchen;  die  Hitze  wird  durch  einen 

IJleich-  oder  Wechselstrom  von   

1000  Amp.  bei  50  bi»  \m  Volt 
hervorgerufen.  Der  Apparat 
besteht  aus  zwei  gußciticrncn 
Kästen,  die  mit  Magnesiaziegel 
ausgefattert  sind.  Die  Aus- 
fQttcrung  in  dem  oberen  Kasten 
wird  durch  einen  mittels  Bolzen 
an  dem  Eisonkasten  befestig- 
ten Eisonrahmcn  gehalten,  der 
leicht  auswecbsclbar  ist  (Ab- 
bildung 3  und  5).  Sind  die  /iogel 
eingesetzt,  so  wird  der  übrige 
Kaum  mit  Magnesiamasse  aus- 
gefällt, die  durch  eine  im  Deckel  . 
befindliche  und  niittelM  einer 
Kupferplatte  verscblioUbare 
OelTnung  eingeführt  wird.  Diese 
Oeffnung  ist  notwendig,  um 
eventuell  ein  Abzugsrohr  oder 
andere  Vorrichtungen  über  dem 
Lichtbogen  anbringen  zu  kön- 
nen. In  dem  unteren  Kasten  ist 
neben  ileni  Hauptofenrauni  ein 
zweiter  Kaum,  der  zur  Auf- 
nahme der  während  des  kiin- 
tinuierlicbun     Prozesses  ab- 

flielSenden  Masse  bestimmt  ist.  Hei  der  Konstruktion  des 
Ofens  ist  auch  die  .\nwen<lHng  von  Köhren  vorgesehen, 
wie  Abbild,  fi  zeigt.  Der  llauptofenraum  ist  durch  eine 
Tür  zugänglich  gemacht  (.\bbild.  2).  Der  Ofen  selbst 
ruht  auf  Kisentrflgern,  die  auf  einem  Tisch  gelagert 
sind.  Zu  beiden  Seiten  des  Ofens  lK>finden  sich  die 
Halter  für  die  5  cm  starken  Elektroden,  jedoch  können 
auch  dünnere  Elektroden  benutzt  werden,  die  ebenfalls 
leicht  zu  regulieren  sind.  Die  Halter  sind  bohl  und 
mit  Kupferga/.e  ausgefüllt,  um  mit  den  Kohlen  leitende 
Verbindung  zu  unterhalten.  Der  Strom  wird  durch  die 
Hidzen,  mit  welchen  die  Halter  festgeschraubt  sind, 
zugeführt.  Die  Lage  der  Elektroden  wird  mittels  einer 
Verschiebbaren  Klammer  (siebe  Abbildung  2)  verändert. 
Einer  dieser  Oefen  war  im  Jahre  1905  während  der 
el<!ktrischen  Ausstellung  in  Olympia  in  Betrieb  und 
einige  sind  auf  der  l'niversitSt  Ölasgow  und  in  dem 
Natinnal-PhTsikalischen  Laboratorium  in  (iebrauch. 

Italien.  Der  im  folgcmlen**  beschriebene  rotierende 

elrktrlnrbe  Stahlofen 

ist  einer  von  den  drei  Oefen,  die  von  der  .Komi 
Termoelettrici  Stassano  <  ■escllschaft'*  für  die  italienischen 
.\rtillerie- Konslruktitmswerke  in  Turin  erbaut  wurden. 
Di«  Oefen  benötigen  zum  Betrieb  IIHJO,  200  und  100 

•  „Stahl  und  Eisen"  190i;,  Nr.  10  S.  629. 
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1>.  S.  Der  unten  abgebildete  Ofen  (Abbild.  6),  welcher 
hauptsächlich  zum  Keinigen  von  Koheisen  und  ^hrott 
dient,  braucht  140  Kilowatt  zwischen  den  Elektroden. 
Der  Strom  ist  Wechselstrom  mit  80  Volt  zwischen 
jeder  Phase.  Die  ('bärge  besteht:  1.  aus  2(W  kg 
Koheisen,  dem  die  genügende  Menge  Erz,  das  neben  dem 
SauerstoiT  zur  Oxydation  der  Fremdkörper  dient,  und 
die  zur  Schlackenbildung  notwendige  Menge  Kalk  zu- 
gegeben wird;  2.  aus  200  bis  .100  kg  Eisen-  und  Stahl- 
schrott: 8.  aus  der  zur  Desoxydation  und  Einführung 
von  Mangan  erforderlichen  Menge  Fcrrosilizium  und 
Ferromangan.  Oewöhnlich  wird  Stahl  erzeugt,  der 
zur  Herstellung  von  .Xrtilleriegescbossen  dient  und 
0,3  bis  0,4  >  Kohlenstiiff.  1,2  bis  1,.%%  Mangan  und 
0,03  bis  0,4*/*  l'hnsi)hor  enthält.  Die  Prüfung  des 
Oeschotlnietalls  ergab  für  Bruchfestigkeit  90  bis  95  kg 
a.  d.  qmm,  für  Dehnung  14  bis  12  "/o  auf  l.'>0  mm 
Länge.  Der  Abbrand  während  des  Schmelzprozessea 
ist  sehr  gering.  Der  Eh^ktrodenverbraucb  hält  sich 
unter  5  kg  f.  d.  Tonne  Stahl.    Der  Verbrauch  an  elek- 


AbbllilUDK  «. 

trischer  Energie  schwankt  zwischen  1,1  und  1,3  Kilowatt- 
stunden f.d.  Kilo  erzeugten  Stahls.  Diedurchschnittlichen 
Kosten  zur  Erneuerung  des  feuerfesten  Ofenmaterials 
betragen  10  Fr.  f.  d.  Tonne  Stahl,  und  ein  feuerfestes 
Futter  guter  Qualität  hält  ungefähr  30 Tage.  Das  tägliche 
.Xusbringen  (24  Stunden)  beträgt  2,4  t,  was  1,4  kg 
f.d.  Kilowattstande  entspricht.  Zur  Bedienung  des  Ofens 
sind  sechs  Mann  notwendig.  Man  beabsichtigt  auch  Eisen 
und  Stahl  in  einer  Operation  direkt  aus  den  Erzen  her- 
zustellen, worin  das  Wesentliche  und  (.'barakteristiscbo 
des  Stassano- Prozesses  liegen  soll. 

Amerika.  L  o  d  y  g  u  i  n  e  hat  einige 
SchmelKTersurhe  mit  titnohHltlgen  Elsenerzen 
angestellt,  deren  Ergebnisse*  nicht  ohne  Bedeutung 
sind  für  Länder,  wie  Nordamerika,  die  im  Besitze 
großer  titanhaltiger  Eisenerzlager  mit  40  bis  80  oj^ 
Eisen  und  5  bis  25  "o  Titan  sind.  Die  Einzelheiten 
seiner  Versuche  beschreibt  er  nicht,  weil  er  sie  zum 
Patent  anmelden  will.  Das  kanadische  Eisenerz  hatte 
folgende  Zusammensetzung: 

Fe   50.30  «;o      Mn   0,18  0;o 

SiOt     .   ,  .      4.26  .       AUG,  ....      2,34  , 

S   0.35  ,       (.aO        .   .  .      1,26  , 

P  .      ...     0,06  .      .MgO    ....  Spuren 
TiOi     ...    16,42  ,       Feuchtigkeit    .      0,30  Ob. 
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Die  Vorauche  wurden  m  einem  kleineu  Ofen 
eigener  Konstruktion  mit  einer  Lciutun^Nftlhigkeit  tod 
2  kg  f.  il.  Charge  auBgefQhrt.  liierauH  erhielt  Lodr- 
guine  840  g  Metall,  wa»,  du  ili  r  F.i»engehalt  des  Erzes 
1,006  kg  b«trflgl  und  der  Titengehslt  191  g,  einen 
ESMiiterimt  tor  16,Jk  «U|  nad  riMii  OMraloMtallTOr- 
Inak  von  80  (jb  ai»!»!«!  Folgeade  Tabello  eaüiilt 
die  Zeeammeaaetiiaag  dreier  dareh  Tenebiedeae  Me- 
tiiodea  IHM  demnlbea  Brs  gewoDaeneir  Refill. 

I  ti  III 

in  ProzPiitrn 

OeMinIdBen  97,57  84,70  80,94 

Sllidam    0,40  0,40  1,40 

-  Sehwefel   —  0,60  0,20 

PhoBphor   -  0,08  0,00 

Titan  S|)uren  13,79  17,22 

Aliiininitiin   ,  —  — 

Kalzium    0,33         —  - 

Kohleni>toir    .....    etwas         —  — 

Uesanitinelall     ....    !tT,,%7  9H,49  97,50 

I>er  erste  Vernut  li  war  mit  der  Absicht  angeat«Ut, 
tiunfreies  i:isen  y.u  gewinnen,  die  Midefen  beiden, 

um  Ferrotitan  zu  erhalten. 

Die  Schlacko  eiitbielt  22,4ft»„  Fe,  14,77»/»  Si  (),, 
14,55  0«  Al»03,  8,27  "o  CnO  und  17,07  ««  TiO».  Au» 
dieser  lüfit  sieb  leicht  Ferrutitan  gewinnon.  Ao  Bnergie 
wurden  11 260  W«tt  gebreuoht  Die  Omretion  dMerte 
8  M malen,  wovon  5  Minuten  auf  dei  Annelton  kommen. 
Fdr  840  g  Fisen  oder  Ferrotitan  braucht  man  demnach 
1,5  KilowuttKtunden,  f.  d.  Tonne  Stahl  oder  Ferrotitan 
also  IIj7()  KilowattHtunden.  Lcdv^niru'  hti'llt  i  hh'  (ii  - 
sanitkontenri'chniinjr  auf,  woliei  er  1".  d.  Tonne  tr/  oim  ii 
h'illdr  ii  rtitii  t  und  liit  ..4  für  dan  Kilowattjahr.  Kr 
krtiiiiiit  Hill  Iii  ■*  f.  d.  Tfinne  Stahl;  davon  jfehen  Ai  %.H 
für  Terkiiufliehe  Nebenprodukte  ab,  so  daß  die  Oe- 
Mintsumme  80  Jl  iet.    Uioecr  bolie  Wert  der  Neben- 


produkte ist  der  weitentliehste  Vorteil  dos  Yorfabrens; 
so  ist  Ferrotitan  bei  niedrigem  Titangehalt  oiu  vor- 
zQgliches  Material  für  Eisonbabnochsen.  Bei  steigen- 
dem Titaiigehalt  wird  das  Material  so  hart,  daB  inea 
QLu  damit  icbDeidon  kann,  ütankarbid,  ein  «weitet 
wertvoUoa  Nebenprodnkk,  int  lüMer  ah  ViuiarnRdnm 
and  tbertiifl  dieses  aU  SdiMllnateriat,  aueh  tSSt  ea 
eieb  in  groBen  Mengen  für  die  Erseugung  von  Kis^n 
und  Stahl  Yerwendcn.  Die  Titanfarben  und  -Beixen 
haben  ebenfalls  eroßon  Wert  Seblielilicb  kftnnen 
TitaiiMili/iil.  TitJuilMiriil  iiml  'i'itfiiiiiitrid  we^eii  iliriT 
gr«>tien  Hiirt<i  aU  l\>lit'ri)iatt«rial  an  stelle  von  Diamant 
henut/t  worden.  —  Der  Bericht  der  kanadischen  Kom- 
miHsiiinen  zur  Prüfung  der  europäischen  elektrischen 
BisengewinnungMulagon  gibt  für  elektrisch  gcscbmol- 
■ene«  iü»m  einen  Kustenanfwaad  von  60  Jt  und  f&r 
Hediofeneis«n  einen  aoleben  von  46,M  Jt  att.  Naa 
mnB  man  aber  dieses  Kisenaooh  uBHMliaielien, am  Stahl 
daraua  zu  gewinnen,  so  da6  die  Koetea  rieh  zwleehea 
04  und  70  Ji  bewegen.  Im  Durchschnitt  sind  es 
07  M,  wäbrend  uiaa  nach  Lodjguines  Verfahren  auf 
67,30  kommt,  abgeiehea  toa  dea  Nebenproduk^L 
  iä.  L. 

Fraakrelehfi  Hochofeuwerke  nm  1.  JcH  1906. 

Das  erste  Halbjahr  i^UG  wurde  durcb  den  Streik 
der  Bergarbeiter  in  den  Bezirken  dea  Noidene  vad  dei 
Paa-de-Calaifl  sowie  den  der  Barg-  und  ITüttenleute 
im  Beeken  Ton  Longwy  stark  In  der  Erzeugung  be- 

einIluBl.  Trotz.  Zufuhr  von  ausl&ndischer  Kohle  und 
Koks  ist  daher  die  Koheisener/euguug  xurOckgeganven 
und  man  muliti-  iufuli;!'  l'(irt<ljirii>rns  der  Strvjk- 
bewegunj»  ilii  li.n  [mli  ri  iiai  h  anl'ilnirlichem  Un^'- 
Namereiii  Ititr'-iiii'n  vivp(rhii-<lr-ii11i<'!i  iliiiii|hrrTi.  Nfti  h- 
fulgende  ZuHammeu»tellung  gibt  eine  Uebersicbt  über 
den  Stand  <ler  Hocb«renwerke  Fraakreldie  am 
I.Juli  im: 
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BoeKtd  de«  Aeidiiea  de  Loogwy  
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htfmntU  und  kleinere  Mitteihingea. 


atohl  und  EiMo.  lOSS 


Norden. 


AdmIiI  der  Mochürva         |     Tai;i-iicnMit;uij|;  in  i  1toli«lM!B 


Acivrie«  de  Psris  &  d'Oatre»« 
ArUriM  d»  France  .  .  .  .  . 

DeBAln  kvAn  

HMta«fo«ni««ax  fhunbr«  .  .  . 
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For.  d'Audinrourt  (Valay)    .  .  .  .  , 

I  F.  de  Fran.-Conite  (RanH)  

I  —  Fraisans  , 

(tax  et  bftuta  fonraeMU,  MaraeiUe .  . 

Gonrju  Alphome  (an  lioie>  .     .  . 
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Uta  Laktan;  der  Koks-  und  AntlirasithoekdfMl 
lu  den  Ver»inigl«H  Staates 

betraf  naeh  .dem   «Iren  A);e''*   im  Monat  Jimi 

2  003  2(>4  t.  Die  Erz-i'u^iin);  itit  iinnai-h  d«>ni  Monat 
Mai  ^egenOber   um  130  0«1  t   /iirQck^'i->^angf n.  Die 

F<r/i>iit;iiti>;  in  den  li't/trii  fünf  Monaten  betrug  im: 

Fcbnuir  Mint  April  Mal  JmdI 

im  I«M  I8M  190«  t«W 

198^1«    2200888    2106888   8188885  8008864 

Die  United  Statt  g  Stoel  Corporation  lieferte  im : 
Prbfliar  Mün  April  IUI  Jul 

UM         iMw        laoa         taee  i«oe 

t  (  t  I  I 

1246388     1422801     1354928     1 31)437 1  1214131 

Die  Hebwaakangeu  in  den  WoebenleietungeD  inner- 
halb der  letatan  iMnf  M«nal»  gehen  ana  folgenden 
Zahlen  henor: 

LMM     LAprii     uma      uitna  i.mi 
nee       mt       teee       uee  imn 

t  t         t  II 

4H74I2     4<»I9S7      491  "■..')     4Hitr,f,|  4t57WiT 

Am  1.  Juli  Htanden  2U0,  um  1.  Juni  2VI)>  Kuke- 
lind  Antfarazithoehftfen  im  Fener. 


•  12.  Jnll  1806, 


Sf-htf-neiiMihwelßTorfabren. 

Aua  der  Traxte  der  Scliienen Verlegung  crhaltou 
wir  Ten  Hrn.  Direictor  8tahUDaM«idorr  nacMolgonde 

Mitteilungen: 

DaH  (iiildHcbinidteche  Verfahren. 
Bei  Augwcchslung  der  alten  filei»'-  im  Juhr' 
eradiien  der  StUtieeliea  StraSenbalin  in  Dflaaeldorf 
aneh  iSm  Ternieii  mit  dem  QoMecbmldtaehen  Sehwoill- 

Terfaliren  angebracht. 

Das  HoldochmidtKche    SehwAiSTerfabren  1>enibt 

auf  diT  Niit/Iiiirrnficluiiii,'  «Iit  Ixi  der  Verbrennung 
cini'f*  ( ii-iriiMrlii  «  au«  Almniiiimii  und  Eiseiio^tyd,  des 
ii«iL;i  iuunit«  ii  Tln  rniitea,  erxiiii;,'ti  II  Hit/c  nli«-  auf  2- bis 
30IM)  ■  jft.x.  hÄtitt  wird!  zu  SehweiBuiijfi'n  tersebiedenxter 
Art.  Die  Vergchwoißung  von  .Sebiencn  t;i't>rhieht  in 
foliffiHlir  Weine:  Die  /.u  viTbindenden  Schienen 
wt  r  li  [1  jui  4on  StoBflAohon  Hauber,  metaUiscU  blanic 
gereinig;!  und  voii^w&rmt,  darauf  genau  ausgoricbtet, 
und  mit  einem  dem  jeweilgea  l'roRI  entaprechenden 
Klemmiumamt  gegeneinander  gepteftt.  Um  die  StoB- 
Htelle  wtrd  eine  aua  geei|;neteni  Material  gebrannte 
Kiiriii  LTi  ^etzt,  und  durch  Ausstreichen  der  Fugen  ab- 
liut.  Diene  Hohlfonn  int  be»»inim»,  da«  weiB- 
irhilionde,  breiiiH  iiili-  <H  riii>.  li  iiiif^.unehnien,  und  die 
Ilitzü  deaaelUeu  an  die  zu  Tcr»('hwuiücRdt»u  Schienen 
abingeben.   Daa  8ebweiBgemia«h  wird  ia  g«n««  ab- 
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Kt'tiu'HHi'ni-n  (^uiuititiitcti  in  cirifm  libcr  der  Form 
anci't'rarlitcii  Tin  liii  -  zur  Kntziindung  pehrncht  und 
in  ili«j  Form  ;,'c;;i),-<si'n.  üi  i  <ler  Verbrennunir  iIi'H 
OnmiMcbea  im  TrirlittT  tiilili  t  -tich  unten  da«  Hü-i-iu'i'. 
weiBgltthendo  FiUon,  darüber  dor  obcnfalla  wcißf^liibcnde 
und  fllnige  Korund.  Dm  Uwigo  Feinen  tlicüt  nun 
SROrtI  in  die  Porin  b«zw.  um  dep  ScbiDnenfuß  und 
verbiadet  sich  mit  dem  Schionenmaterial  zu  einer 
Mawet  glaiehmiii  ak  oioe  Lasehs  um  die  Bohweifiatelle. 
Ja  nach  Bamawoag  diaaar  durah  di«  Form  fabildetea 
Laach«  richtet  eich  daa  Qaantum  des  Gemiichei.  Iit 
das  Rtaen  bis  so  einer  bestimmton  H6he  in  die  Form 
^uliiuffn,  dann  folpt  ilir  fliinsisce  Korund,  der  den 
i>li('rfn  Ti'il  der  Schiciw  —  den  Srhicnonkopf  -- 
einhCillt,  «irli  »liiT  niclit  mit  dirxem  vi  rliiiiili  t.  h.i  iijfrn 
denselben  nur  bin  Sebwoilibitze  erwärmt.  li*t  die 
Scbweilibitze  erzielt,  mo  wird  der  Kleinniapparat  nacb- 
p^espannt,  um  die  zur  Srb«eillun>;  erforderliche  Stau- 
chung zu  erzielen;  dnmit  int  die  eigentliche  SchweiBung 
beendet.  Nach  erfolgter  Abkahlnng  wird  die  Form 
und  Korundaehlacke  loHgolöet  und  die  dnreh  die  Stau- 
chHRf  eatataadaae  walatartige  ProfilTerstärkang  -  ae- 
ireit  erTorderlich  —  an  der  SebienenkopfflKche  besw. 
den  Hillen  dureb  I'eilen  oder  Schleifen  entfernt.  Das  Vrr- 
fiibren  crforilcrt  ein  »ehr  »orpfältit:  iceschulte»  Persimal. 

I»iv  KdhIi  ii  lieliefen  »ich  lUil  -!>'■  '  f.  d.  .Stuli 
einMchlii  lllicli  Heurbeitun;;  durch  F>'ile:i  .nlor  iSdilcifi  n. 
I>i'r  /ziemlich   bedeutende  l'rei»   vMinli'  l>rdintrt  liiircli 

20  cm  hoho  l'rotil  Phönix  3H,  wob  heü  f.  d.  lfd. 
8ebienu  (>0  kg  wiogt.  Nicht  unerwähnt  soll  bleiben, 
daA  die  Firma  fttr  die  Haltbarkeit  der  Schweifiatfifie 
eine  iwayihriga  Qarantia  Matal. 

IL  Daa  alaktriaeha  Terfahran 
dar  Akknmnlatoranf abrik,  Berlin. 

I)ah  elektri-fi  lii'  Siliieiient-cliweißverfiihren  int  be- 
reitrt  ill  einij^eii  Stadti  ti  wir  lltti;en.  Aachen  us«.  uild 
ncucrditii,M  mich  in  hil^-chidi-r  auf  einer  Strecke,  »n- 
nclh»f  die  Cileifc  mit  Aunimhme  lier  StöUc  noch  vcr- 
liiiltuiHmi'ißig  wenig  abgenutzt  waren,  au»i;efiihrl  worden. 
Der  Oberbau  der  betreffenden  Linie  büHtubt  au»  l'rotil 
Bochum  24.  Die  Oleiae  liegen  ohne  besondere  Fun- 
dierang im  Pflaater  und  waren  die  Stdfie  infolge  der 
ungenOgend«!  Laaehang  derart  avigaachlagen,  daB 
eine  baldiga  AuBwechaclung  nötig  erschien. 

Der  Arbeitagang  heim  Schweiften  ist  nun  fol- 
1,'eiidnr:  Die  Stöße  werden  möglichst  ein  oder  zwei 
läge  vor  dor  SchweiBung  mit  der  niiztiHchweiUenden 
l'uliplatte  unterlegt  und  hoch^cestojifl.  V.h  moII  hier- 
durch erreicht  werden,  ilali  nicii  die  nach  unten  durcb- 
gcliot,'enen  Schienen  durch  ih  n  Hetrieli  wieder  gerade 
richten;  bei  den  hier  in  l'Vrt:,'e  konmiendeu  aehwacben 
Profilen  iat  diese  Anorduuii:.; /u eekmSüig.  Bind  gi>nug 
StABe  Torbereitet,  so  wird  der  aus  zwei  Wagen  be- 
atchcnde  SchweiBzug  au  dio  Baustelle  gefahren.  Der 
arate  Wagen  anthlUt  die  Vmformerstatioa,  di«  den 
Bolriebialrom  von  860  auf  65  Tolt  ermUigt.  Die  auf 
dam  sweiten  Wagen  befindliche  Akkumulatorenbatterie 
ist  zur  Umformerstation  parallel  gcachultet  und  hat 
tlen  Zweck,  dio  bei  di'r  SeSiweiiiuiig  entMtehenden 
Htarkeu  StroniBtölW'  hit*  zu  '.•mi  Amp.  aiif/.unebnien. 
Die  durcliMchnittli<  he  Slromstark'-  belriigl  während 
der  Scbweiliung  200  Ainp.  Ixt  die  L'ml'ormerHtntion 
in  Tätigkeit  gesetzt,  ao  wird  dio  Schiene  mit  dem 
einen  I'ol,  der  sua  Kohle  bestehende  SchweiBHtab  mit 
dem  andern  i'ol  der  Mattehiuc  verbunden.  DerSchwelB- 
stab  ist  schwebend  und  leicht  beweglich  avfgeblngt, 
um  den  Arbeiter  nicht  an  «rmflden.  Dann  werden 
aber  den  Fn(  awal  klMnnwmrtige  RiUcke  .V  gelegt 
und  mit  Schamotte  anSen  herum  abg«  dichtet,  so  daß 
ein  Hohlraum  entsteht.  Darauf  wird  mit  dem  Si-liweill- 
utab  die  eiyeiilliehe  VerKchweitlunj;  mit  der  l'iiter- 
lutT'-ldnlle  vorgenommen,  iiuieiii  dii.H  .Material  den 
äcbieueuf uBea ,   soweit  die  schrafliurte   Fläche  des 


Sclmitfei*  1 — 1  der  .\bbildung  I  zeigt,  unter  dem 
)''larinnl>o;.'en  vollständig  flOsaig  wird  und  aicb  mit  der 
Platte  iiinii:  vi'rbindet.  Ist  dies  peHchehen,  ho  wird 
ilurcb  Zu*atz  von  geeiijnetem  Material  der  durch  die 
Klammer  \  i^ehildete  llobirauni  zui,'ei4cliweitit.  oder 
besser,  zugeNchmolzeii.  Die  ao  erzielte  SchweiBung 
ut,  wie  man  durch  daa  Blendgiaa  deutlich  beobachten 
komita,  eine  dareh- 
auB  ToUkomraena. 
Um  ein  Terbiegen  dar 
Sebienonenden  l>ei 
der  FufischweiSung 
zu  verhindern,  wird 
vorher  mittels  schwe- 
rer Bii;:'-l  !•  II  I  Krru- 
Btiick  Ii  auf^'ei«|iaiint. 
Nachdem  die  Schwei- 
Bung des  Fuße»  be- 
endet ist,  wird  da« 
SpannatQck  B  ent- 
fernt und  mit  der 
eigentlichen  Kopf- 
schweißung  begon- 
nen. Hierzu  wcrileii 
zwei  für  das  l'rotil 
passende  gußeisi nie 
Koriiii'U  ('  iliireh 
eiiH'  einlache  Druck- 
vorricbtiing  nn  die 
.Schiene  angepreßt 
(Abbildung  2).  Dar- 
auf wird  mit  dem 
SehweUtstab  daa  aber 
dar  Linie  2—2  lia- 
gande  Hatarial  des 
Sebienenkopfes  in 
einer  Itreite  von  4 
bis    5     cm  fortge- 

-e|);uo|/eIl.    I  l)We  |  lie 

snnimelt  «ich  in  der 

Form  unter  der  Linie  2—2,  wobei  c-t  nioh  mit  der 
Schiene  völlig  verbindet,  da  es  unter  <lem  Flanim- 
bogcn  eine  dünnflilHaige  Maaae  ist.  Kachdeiii  ho  Kopf« 
und  Zwangschiene  auf  eine  Breite  von  i  bis  &  cm  for^ 
geschmolzen  aind,  wird  ein  genaa  profilierter  Eohlen- 
stab  D  In  di«  Bill«  geawlngt  uid  durch  EmscbmelseB 
Ton  Zuaabnuiarial  dar  indwAbbiidnng  8  schraffierte 


t  - 


.-1 


"1 


AUOdaer  *■ 


Hohlraum  bis  etwaa  Ober  die  Scbienenuberkante 
gefallt.  Wahrend  dieses  FroMaaaa  wird  daa  ein» 
ceachnnobaBe  Material  einigemal  gohimmert,  um  ee 
dichter  ra  machen.   Die  oberflinhe  wird  dann  mit 

geringerer  StromstSrke  naebcearbettet,  um  entHtan- 
dcnc  illaaen  zu  beseitigen.  Danach  ixt  die  Scbweiliung 
beendet  und  werden  die  l-'ormHtiicke  ('  uml  Kohlen- 
»til't  D  al)g<>nunimen.  Der  fertii;c  Stoli  hat  au  beiden 
Seiten  eine  d<>r  Form  entspre.  inle  wulstartiire  l'.r- 
breiterung,  die  jedoch  leicht  entfernt  werden  kann, 
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W9IIII  das  ansrhlieRoiule  Pflaster  die»  erfordert.  Die 
SchweiUimii  i-ines  .Stoben  dauert  .Stiindi-n.  Die 
ArhcitslciHtun);  mit  i'ini'in  Zuc  war  dnhtT  vorhilltniH- 
iiiAbit;  jfcrin),'.  F.g  wurden  bei  zi  hiiHtünditjfr  Taj^es- 
arbeit  K!  bis  15  StfiBe  geacLui-ilit.  DiL-  Nnuharbi-it 
der  ätfifio  bestand  in  einer  nochmaligen  Stopfung  und 
Befeilung  mit  dem  Schienenliobol.  Die  Koaten  be- 
Uafea  eieh  fttr  den  SloB  aat  11  Jt  ohne  Strandiefenoig. 
DI«  Ton  der  SimBenltnlni  ra  tm^nden  StromkoetBii 
waren  niebt  unerheblich,  es  wurden  fdr  den  StoB  im 
üurchaohnitt  ein*ehl.  Aufladen  der  Batterie  23  KW.- 
Stundon  ^fbraurht,  waH  bi'i  eiiu-m  l'roi«  tob  18  4 
für  die  KW.-Stunde  2.76  *  f.  d.  Slvü  crsibt. 

Zu  lii'iiicrkoii  ibt  iicxb,  daß  ilic  Akkumulatoren- 
Wi-rki?  für  j;uti<  AiiKliiliruiij;  cini' /weijäbriK'e  Uarantie 
leisten  derart,  daU  ^'ebrocbune  StfilSe  uachgC8chwei6t 
werden,  oder  der  dafQr  gezahlte  Üetrag  zurQck- 
eratattet  wird. 

SohlnBbemorkung.  Betrachtet  man  beide 
Systeoi«,  w  kommt  nutn  su  der  Auicht,  daS  du 
Gold««bmidt«che  SehweittTerfabren  in  erster  Linie  fttr 
Neubauten,  wfihrend  das  olektriache  SchweiBTerfahren 
am  zweckmiilii^Ktcii  für  alte  I  i If'ih.'  i;t'i'ii;nL't  tTKclu'int. 
Für  NeuHcliweiUuug  dilrftu  dan  letztere  Hyatuut  nicht 


SO  sehr  zu  ernpfehlen  »ein,  du  r  itii'  direkte  Stumpf» 
»ch»eiliun^  nii-ht  i.'r2ielt  werden  katiii.  Htmdern  es  muB 
«!eli*  erst  Miitcrial  forttfehcliiiiidzeii  werden,  waM  dureb 
Zusatxniaterial  eri<etzt  werden  niuU.  E«  ist  erklärlich, 
daB  dieHes  Zu»atzniaterial  trotz  HAiiitncrnM  walireiid  des 
Schwcißproiesaea  nie  8o  dieht  werden  kann,  wie  das 
Material  des  gewalzten  Kopfe».  Trot/dein  iat  es 
■utfflrlich  nicht  ausgesehiossen,  daB  man  aueb  Iwi  Men* 
«diwelfiiiiig  das  Verfahren  anwendet,  wobei  jedoeh  s« 
arwAgm  län  dOrfl«,  atatt  der  FaBlaachea  dea  Sditeaea- 
tai  aad  durch  eBtapreehende  AasebweiBuBff  tob  Zq» 
satzmatnial  bia  dicht  unter  den  SebleBeakapf  aneh 
den  Steg  zu  TerBchw<<iBen.  Zweifellos  weist  die  elek- 
Irioehe  Seliw  eiliiiU'thdiie  zur  Inhtiinddetzun;;  alter  (ileiMe 
Wi'^i  titlieth'  Viirzilije  ;;ei;eriülier  anderen  .S\Htenien  auf. 
Dir  \'  Ii  i  I  T'  iiuii.;en  der  .StiiUe  zur  Sehweillunfj  wind 
beiieuiriii!  ri n l'iieiier,  di-r  l'tlaHterBuniriieh  geringer. 
Die  ei;;''iifli  lie  Seh weiUiin^'  vollzieht  Mieb  zuverlässig 
und  sicher,  uhne  jede  liencbüdigang  oder  Verbiegung 
der  Bobienen. 

AI*  beemiderer  Vereng  ist  bervenoheben,  daB 
eia  StoB,  der  dareh  Unnebtsamkeit  nteht  gelungen  ist, 
aefert  aaebgebeeaert  werden  kann.  Bei  einiger  Sorg- 
falt des  Arbeiters  Ist  jedoch  ein  MiBlincen  mo  t;ut 
wie  aun;;esebl()><sen.  Wenentlicb  ist  bei  ili'  -o  in  \  (T- 
fahren,  daU  tla«  ein;:e.ti  bwei(Ste  ZusatzrnMreri.il  -  in 
bezu^  auf  die  lliirtc  —        ri' iiti^  w iimlt  wird, 

datt  eti  auf  die  Dnuer  mit  lieni  Sebietienrnaterial 
gleich  in  ütlig  TerHcbleißt,  es  würden  »ich  «owt  bei 
gröBerer  oder  geringerer  Härte  wiederum  Scblige  an 
dea  SMSen  kenMabOdea.  Der  Hirtegrad  der  n  ver- 


»ehweitlendi-n  Si  liieiien  wird  vorher  dnrrli  das  K>ij,'el. 
druck  verfahren  festgelegt,  wonach  dann  das  ein- 
laeebweiBeade  Material  beetimBt  wiid. 

Ble  BrlMÜMli«  Kagelpr«ia  rtm  Maadpaakta 
iar  lUrtliltllithawl«, 

P.  Frleeead«  r f f  beadttfUgl  aldi  ntt  der  Fmm» 
ob  die  Briaelleeke  Merode  toro  SUndponkto  der 
ElaettsBltatheorie  richtig  int.  Mit  KOckHieht  auf  die 
Bedeutung,  welche  die  BrinellHche  Härteprüfung  für 
die  i'raxis  gewonnen  bat,  geben  wir  im  füllenden  da« 
WeMentliehe  der  Aumführungen*  FrieHcndnrtr«  wieder: 

In  den  .\bbandluni:pn :  „l'eberdie  Berührung  fester 
elsHtiacher  Körper"  (1881)  und  „Ueber  die  Berührung 
fester  elastischer  KSrper  und  über  die  llArto"  U882) 
gibt  H.  Ilers**  eine  neue  Definition  der  Härte  der 
elastischen  Körper  und  stellt  anf  Grund  der  Theorie 
der  Berfihruag  elaatiaoher  Kftiper  ein  neuea  MaB  der 
Hirte  aaf :  „Die  Htrte  bt  die  Peetigkeit,  welebe  em 
KCrper  derjenigen  Deformstion  entgegensetzt,  die  einer 
Berührung  mit  kreiHförniiger  Druckfläche  entspricht. 
F,in  ab.soluteH  Maß  aber  für  die  Harte  erhalten  wir, 
w  enn  wir  festeetzen :  Die  Härte  eines  Körper«  wird 
geniesHcn  durch  den  Normaldruck  auf  ilic  Flächon- 
einheit,  welcher  im  Mittelpunkte  einer  kreisförmigen 
Druckfläche  herrschen  muß,  damit  in  einem  Funkte 
des  Körpers  die  Spannungen  eben  die  KbihtiziratsgrenM 
erreichen." 

Bei  AawendHBg  dieaer  Definitioa  uad  dieaee  MaBee 
anf  dea  FaU,  wo  mm  Kvel  an  gabliMeBi  Steht  la 

die  Oberfläche  (Ebaee)  &ä  aa  pOfendtw  Kalwiab 
eingepreßt  wird,  wild  dae  Hensehe  lÜ  dar  Hirle 

3  P 

dareh  die  Formel  (ps)*  s  ^  _  ,  auagedrHekt,  wo  a 

den  Radius  der  Druckfignr  und  I'  dea  Vormaldraek 

an  der  EISMtizitiStH^'ri'nze  bezeielinen. 

!• 

Wenn  wir  die  ItrinrliM  he  lUirte/nhl  I!   -     ,  wo  S 

.S 

den  i«iibSri.-<('heu  Flttcheninliult  dei«  Kugcleiudruckes 
I  <  /■>  jriinet  und  flto  Ueiae  Werte  tob  a  aaaiherBd 

gli'ii  li  -  n-  i*t, 

[»-..K.(,-^/,..;)=.=u.(.^";.+-;+...) 

—  +T  RT  +  •  •  -J 

2  p 

mit  der  Hensehea  Hirteiahl  (ps)t  as  —       -  ver- 

2  na* 

glndieB,  «0  iebea  wir,  daB  die  beidea  Hirteaaklea 

2 

formell    «ich    nur    um   den  Koeffizienten  unter- 

■oheiden,  dem  Wesea  naeh  iat  aber  der  Uatenchled 
sehr  groB:  Hen  veiateht  nater  P  den  Druck  aa  der 
pnastintfttagreaie,  BriaeilwIUt dagegen  die  Belastung  P 
gleich  SOOO  kg  (fOr  Eisen  und  SlabI)  und  gleich  tyOO  kg 
(für  wi'iehere  Metalle  und  I<egieriini,-eii i,  il,  h.  Her« 
lilii'r.<ehreitet  nicht  die  in  der  Klamtizitätstheorie  er- 
IniihiLii  (ireaiaa,  Briadl  berilekriehtigt  diaeeOreoaea 
gar  nicht. 

InfolgedcMHeu  muß  die  Brinellsehe  Methode  vom 
.Standpunkte  der  Elastizitätatheorio  als  uBSnllaeig  aa- 
erkannt  worden  und  es  mOBte  der  Honaehea  Methode 
der  Vorsttg  gegebea  werdoB. 

Ib  der  Praxis  aber,  bei  der  AaweDduBg  auf 
Metalle,  sind  die  Horaschen  Ideen  nnd  Metboden 
nnanwendbar,  ha  beim  kleinsten,  der  Beobachtung  zu- 
i;Hnfrlii  lien  Drucke,  die  EbiHttzitätHgrenzi'  überHcliritten 
«ird,  d.  Ii.  in  ilnr  l'rnxi»  erwelHt  er*  hIcIi  iil»  imi^flieh, 
lüc  Drucke  I*  und  die  l  uf riprci  In  teliMi  Hadieii  a  dt^r 
Dru<  k(i;;ur  erttt  nachileMi  die  Ma-tizitiitHgri'nzo  über- 

*  .Uaumaterialienkunde",  1&.  Auril  190B. 
«•  Oeaammeite  Werke,  Baad  I,  8. 1»  bia  IM. 
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Hefrrate  uml  klriHerc  Miltrilun^m, 
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■cbritton  i«t  »i  boobachtaa  und  in  meHHO,  folclicli 
(lUiH  inu  dl«  Wirkticlilcail  nur  BrhwIlaelMn  KalMda. 
WM  aber  die  a»  «rbdl«!»  HlrtMahl  In  Wlrk- 

llehlceit  die  Ifirle  d»«  M#ta1l«  in  Deinem  natOrlichen, 

undi'formicrti'ii  '/.t\*U\\u\'-  i  hiirrikti  riMi-Tini*  —  NatUr-' 
lirh  llit  Iii,  iIm  snIf.  iia<  iiilrm  diu  i]la.4tui(iitM);r('li7.c 
fll>(>r-«  lirittrn  itl,  iiii  lil  mit  ili'iii  ur«|irttii|{li<'li'.-u  Kiir]M'r 
XU  tun  bslMin,  Konderii  mit  cinoin  Körper,  der  aeiuen 

HlaMtiHoiien  Kiifi'iiHnharton  a«eb  Tom  ntaprOnglicben 

«ich  Htark  un(i'ro*-hi'id<<t. 

Ob;;l>>trh  dii-  Hriru>llN**bo  Mi-thode  der  liarte- 
beatimmang  aU  dua  tiaehnitcben  2ve«lL«n  ganfigend 
anerlcannt  su  «erden  ««beini;  linaa  Jndoeb  Mr  den 
Zwack,  die  Eigeaachnften  dar  Metelle  in  ihram  nntOr- 
liehen  Znatande  su  nntereaehea,  aich  ala  notwendig 
orwf'infti,  oini'  Methode  «ur  lic^timniung  der  IlSrto 
der  Mi'talli-  auHtindi);  zu  niachpii  und  zwar  eine  Bolche, 
ilii-  mit  lirr  liliiHtiziiiitHtlii-iiri«'  im  lÜDkliiMm'  «ti  lit.  liic 
üX]»'riiiii  iit('ll  ki)iitriillii'rli.ir  uml  in  der  l'rasi«  nnwi-ml- 
liar  i-t.  lüii  Vi  rhm  h  in  ilirüi  r  Kirhtunt;  wurde  in  ilif 
VeriaHf  iM  lliiliiütattnii^.1,.  lirift  .  J'hcorie  der  Hcrübruug 
fi'ntcr  fl«»»ti»<iii>r  Körper  und  lk*»tiiiimung  der  Hilrlo" 
(St.  I'eterrtliuri;  l»U5  (KuMiacii])  gemacht,  wobai  fol- 
Kondc  Itctrnrhtim^'en  /.ugmnda  gelegt  nud  falgand« 
Reaultate  erhalten  wnrden. 

Bei  nifaerer  ünteranchnng  der  Varlailnng  der 
Hpnnnangen  in  di<r  I>rui  kflrich<<  und  in  d«r  Druokfignr 
zweier  »ii'h  berfilircniler  i'laiiti«rli(>r  KBrp<»r  «>rweiat  ea 
sirli,  il.'ii)  ilic  i»ui„'.  iiii.  ll.-  S|iiiiii)un;;  ihren  Maxtmal- 
weri  aut  iUt  I •rin  k fitriir  -i'U!)»!  erreicht.  Wenn  wir 
daltei  die  Tlu-cinr  mit  ili  ri  Fall  der  /.entralon  Aiilriti- 
anderpreBNUi)|;  yui-ii  r  Kni^fln  deiwflben  .Mnteriulti,  «Iht 
verHrbiedener  HihIhh  diundKif,  anwenden,  hu  er^iltt 
nich ,  ilaß  auf  der  l)ruekfi{;ur  der  jfröUeren  Ku^fel 
eine  ^rölSere  Tan;;entialMpannunf;  aU  auf  der  l>ruekli);ur 
der  kleineren  Kugol  «ich  «ntwickelt,  «o  d*B,  wenn  die 
beidan  Kugeln  nna  Ol««  wftran,'  lieh  bei  einem  gc- 
wiiaen  Drucke  P  ein  Hnrung  bilden  wOrdo  (die  Elaatiai- 
tita|;renze  wBre  i;«>ran(>  erreirht)  und  zwar  auf  der 
grfi  Reren  Kuj:«  !. 

Diese  t^rHebfliiuiij;  Imiil  ihn'  lii'htMli'.nin^;  bei  den 
Verxuehen  von  1''.  Auerlini  Ii*  mit  (il.i^iilnti. n  uml 
(•laHlinHi-n.  hei  denen  iI<t  hprunjf  istAmlit;  nicht  auf 
der  (lid-liiib.  iToin  KadiuH  Kl,  nondern  auf  der  («la»- 
platte  (Radius  J{i  -  Xl  MtattTand  und  dabei  bei  de^^to 
kleinerem  Dmcke  1",  je  kleiner  der  Rndiuti  K  der 
Glaalinaa  war.  Auerbach  geateht  dabei,  dafi  er  nioht 
imatendo  lei  an  erkiirmi,  warum  die  Krammnng  der 
Linea  an  ainan  Einfluß  auf  die  OrSBe  dw  Drudtea  1* 
beim  Entntebea  dea  Sprungeü  (beim  Errotehan  dar 
ÜlaatisitUsgrenaeX  «bm  auch  auf  die  Hemebe  Hirto- 
sabl,  aaftflbt. 

Herr.  McibHt  HelieinI  <\\t'm:  A ii^-rl'  ;;riilii  it  i;l>err<('hen 
zu  haben,  indem  t-r  »»>;(  ,••  „kIr-  J  uriii  der  i therHaebe 
an  den  !!•  riiliriiiiu'-'«tenen  Hiill  bi'liebij;  nein*. 

.\ueh  KriiiuU  bemttrkte  bei  «i'inen  Vernuehen,  ilnfl 
bei  einem  und  demaelben  Drueke,  ni>er  b.-i  vernrhiedenen 
Ku;;eldurrhmeHm>m,  verftehiedene  UA/toieahlen  fftr  Uie- 
Melbeii  Materialien  erhalten  wurden,  und  honatcto  dea- 
balb  nur  M^'oi^ii*l''aK«lii*'  von  10  mm  Dttrcbmaaaer. 
Ana  dam  Oeaafften  rn|<rt  alHo.  dafl  «■  Hirh  auch  bei 
Anwendung  der  fler/xchen  .Methode  in  den  in  der 
I'rasia  anwondha  ren  )*ällen  (b«'i  lleHtiinniunLT  der  IlHrte 
«prüder  Körperl  ali«  notwt-ihliL'  <  rweiNt,  über  die 
Krüinuiuii);  dvr  uich  berülirenitm  Körper  übereinxu- 
ko  len.  um  nicbl  einander  widarafiraehende  Reniltnte 

zu  erhalten. 

Wenn  wir  aber  weiter  die  Heraaebe  Theorie  auf 
den  Brinellttelii'n  Fall  dea  EinpreHsen«  einer  Kiipel 
(fom  Riidiux  H)  aiiH  ^'ebirtatem  Stahl  in  die  Fbene 
eine«  elaatlaebcn  Kfirpera  anwenden,  ohne  dabei  die 

«  Wivdemanna  Ann.d.Phyaik,  Dd.4S  (1891)  8.94, 
Bd.  53  (1894),  8.  1000. 
*«  «.  n.  0.  8.  199. 


fiUatintitagmmo  nn  tbaraehreiten,  m  «rhnHen  wir 
feHreada  Anadrfleke  für  db)  VaitlafoBig  w»  (vertikal« 
VerHchiebunt;)  de«  Punktea  O  dar  nrapfttngliehan  Re- 

rfilirun^'  der  Ku(;el  mit  der  KbaneT 

31'»  ,        4  il  ^'1  . 

^  l«ä  ^  '      •  —       i;  = 

anderaeita  erlialtan  wir  fflr  den  Badiae  a  der  Druck- 
ligur  den  Anadruek: 


roigtteh  int: 


DieHe  Formeln  7eit;en,  dait  die  Vertiefung  w„  den 
l'unkte»  <•  für  ilii-Hi  IlM-ii  1'  und  R  dent«  ^TÖllcr  auN- 
fällt,  je  (i^röBer  der  Kitelfiiient  it  i«t ;  anderM-its  ist  e« 
klar,  daß  je  ki^"*""  Vertiefunir  \\„  iln  i  lii  nihcUn  n  1*1 
int,  desto  weirher  der  ifeprüfte  Körper  i8t,  und  je 
kleiner  die  Vertiefunir  w„  i»t,  dento  härter  der  Körper 
iat,  folglieb  kann  der  KoefKiient  II  /.ur  Charakterintik 
der Hirto dea geprQften  Körper«  dienen :  ^e  kleiner  H, 
deato  hirter  der  Kör|ier.  Den  Koefliaienten  9 
wollen  wir  den  j^Ve  rtie  fon  g  ikoeffi  sie  nten*  nennen. 

Kan  kann  nueh  die  reiiproko  Orfttte   ^  betracblen, 

•Ja  dan  „Widaretandamodnl  dar  Vertiafang" 

nennen  und  tagen:  Je  grSfler  d<r  Modnl  ^,  de«to 

härter  der  Körper. 


I>er  Koeffizient  I)  und  der  Mtvd»! 


I 


i'ltarnkteri- 


Hieren  den  Körper  in  Keinem  naiürlichcn  ZuHtande, 
und  wenn  der  Jungsrbe  Modul  K  und  der  Poiaiion- 
Bche  Koeffizient!  ln'Vüniit  >in>l.  b.i  köhiH-ri  wir!)  und 

ohne  vpezielle  V  erauelic  anzustellen,  berccbuen: 


4  (i_r/)  \_  


B 


Fir  apride  KArper  kann  der  Koeffiaient  9  natir- 
licb  auch  mittele  Baobnehtung  und  dar  ForoMd  (9): 

16  a' 

-  t>  u  b«attmmt  weiden,  w«a  von  Anerbneh* 
Mab  nnagefllbrt  wnrd«,  wobei  er  ein«  volle  reberein- 
atlmmnng  der  Veranebareanltnto  (9  =  ^^r) 

Theorie  (9  =  *  *'~''**)  erreichte. 

Für  Metalle  int  die  e\perint«ntelle  Bestinimunji; 

der  (iröKe   !)    [laut   Formel  r2l|   unmöj^lich,   da  die 

Formel  (ii,  naehdem  die  l",lnHtizitHt-iL'ri  iizi  üboracbritlen 

int,  ihre  liülti^kcit   scrüirt,   ho  z.   H.  im  Falle  doa 

kL'  1 
HUbia,  rOr  welrhea  £  =  20Ö4Ö  ||^,,  i}      0,S8,  |- 

—   -•  — ^  —  5944  aind,  nrw«iat  rieb  bei  ezpori- 
4(1— f,»i 

nicnleller  Boatinimnng  dea  Modula  ^  nach  der  Formel : 

'        '  '  '\  fftr  P      54  kg,  a  =  0,355  mm,  der 

Wert  121  II. 

£•  iat  alao  Oberhaupt  müglitth,  ohne  apesielle 
Varaucbe  ansuatollcn,  den  Widotaland,  de»  ein 

clastiik-her  Körper  (Metalle  und  npröde  Körper»  dem 
Uindrin^en  einen  anduren  Körpen«  (z.  R.  einer  Kue«! 
ana  gi«hiin<eteni  Htnhl)  entireic«n«Kbit,  d.  b.  die  Uirte  d«a 

1  R 

KSrpera  nach  llara,  durch  den  Modul  „-  =  -j- 
,  l  9     4  (l— y) 

*  Wiedem.  Ann.  d.  Pbyaik.  Bd.  58  (1894)  8.  1000. 
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zu  rharakti'riHiomi,  )>h  inÜHHcn  nur  iVw  (SröBvn  K  und  f) 
b(*kaniU  Mein.    Auf  difHem  Wei;«*  tinden  wir: 


rar  stahl 

(K 

20  545, 

T,  =-  0,33), 

t 
» 

=  6644, 

für  KIki'h 

(K  - 

20  OOO, 

Tj  =  0,33», 

1 

» 

=  549ri, 

fQr  Kuprer 

(E- 

12  390, 

r,  ^  0,3», 

1 

» 

^  3404, 

rar  Zink 

(K  = 

H  730, 

T,  ^  0.2). 

1 

=  2710. 

Da  die  Bosiiniinuiijr  d«>r  <{röB«'n  K  und  tj  fQr 
jedes  ProUpHtQck  *.»  uniHtSndlic-h  wfire  und  lialici  tlir 
Werio  von  E  und  t,  i.  H.  für  vernrhiedone  Sorten  von 
Eiarn  leider  iH'inahe  ;;li'i<  h  auHfallen  wardon.  ho  daK 

auch  der  Motlul       TQr  verHchii'denc  Sorten  deH  KiaenH 

fallt  d<'nMi>lli*<n  Wert  erhalten  wOrde.  «o  kßnnte  für 
terhnlHrhe  Zwecke  der  vorgesohlttjfene  Weg  kaum 
eine  |irakliNi'|ie  Anwendung;  linden.  Vnm  Standpunkte 
der  KlaHtizitAtstheorie  alter,  für  den  l'hyniker,  zur 
CharakteriHieruni;  dei*  KiirperH,  wa«  «eine  Kigenochaft 
deM  WitlerNtehen»  dem  Eindringen  eini-H  ihn  heriihren- 
den  KiirperH  anlietrifTt  und  dabei  in  Keinem  nntiiriiehen 

Zustande,  sagen  die  Werte  deH  .Modul«   '   mehr  als 

a 

die  HrinellHehen  lliirtexahlen. 

Je<ienfallH  zeigt  die  angeführte  Itelrachtung,  dali 
TORI  Standpunkte  der  KlaHli/itiitHthenrie  die  HrinellHrhe 
Kucelpri>l(e  irteht  frei  von  Einwflnden  int  und  dali 
man  an<tere  Wege  zur  IteHtinimung  der  Härte  der 
.Metalle  »ui  hen  mühte  un<)  »ich  nicht  mit  der  Mrinidl- 
Behen  Methode  begnügen  dürfte,  «ogar  rOr  teehniHeht» 
Zwecke. 

Mögen  die  angerührten  AuHeinanderHetxungen  die 
Techniker  anregen,  wi-iter  in  dieser  Kichtung  ihre 
l'ntentuchungen  an/.iiittellcn. 

Met«orei8en. 

Das  in  der  .Abbildung  im  SchliflT  dargestellte 
Meteoreisen,  welchen  von  einem  etwa  H  kg  Hchweren 
HtQck  abgcHcbnitten  worden  ist,  befand  nieh,  völlig 
vcrgcHHen,  seit  etwa  20  .labren  in  der  .Sammlung'  de» 
KealcyninnHiumH  zu  .'biegen,  wo  ihm  crHt  vor  kurzem 
der  Direktor  Prof.  Ut  genannt  die  gebahrende  Be- 
achtung Hcbenkte.  Das  größere  Stück  ist  etwa  zu 
Anfang  der  tiOer  Jahre  von  einem  sehr  großen  Block 
abgeliohrt  worden.  iH-r  Block  »ellint,  der  vermutlich 
noch  an  Ort  und  Stelle  sieh  beiludet  und  des  Erlöner« 
harrt,  wurde  von  dem  damaligen  (ieneralsekretar 
Karl  Wurmbach  in  5le.\iko  aufgeruuden,  der  dort 


eine  Silhorgrabe  besaß.  Dbh  Material  int  nicht  Hchmied- 
bar,  sondern  zerrüUt,  rotwarm,  wie  (iußeisen,  und 
auch  schweiBwarni  schon  bei  einem  leichten  Schlag, 
aber  es  ist  härtbar,  obwohl  es  keine  Spur  von  Kohlen- 
siofT  zeigt.  Auch  von  den  anderen  hftrten<len  Körpern 
ist  nichts  zu  finden  bis  auf  .Nickel,  wovon  ch  nach 
der  Untersuchung  des  ('liemischen  LalM>ratoriumH  Otto 
KrOger  in  Barmen  H,51  o.u  enthält.  Diese  Beimengung 
scheint  aber  auch  nicht  chemischer  .\rt  zu  sein.  l>io 
Aetzung  und  noch  mehr  ilas  .XnlasHen,  welches  im 
vorliegenden  Fall  ein  wesentlich  deutlicheres  Bild 
ergibt,  zeigt,  ilaß  das  Nickeleisen  die  außerordentlich 
regelmäßig  verteilton  und  gebildeten  Kristalle  umhüllt. 
Diese  Nickelscbicbten  sind  hart,  denn  sie  zeigten 
sich  bereits  beim  Durchsägen  auf  der  Fläche  als 
s<-hmale,  genau  geradlinige  Streifen,  die  aus  der 
andern  .Masse  hervorragton.  linedicke. 

WIrtBchaftUch(«r  VortragflkantiiH. 

Ein  z  w  ö  1  f  t  ä  g  i  g  e  r  w  i  r  t  h  c  h  a  f  1 1  i  c  h  e  r  V  o  r  - 
tragskurnns  H(dl  in  der  Zeit  vom  1.  bis  13.  Ok- 
tober d.  .1.  in  Dresden  von  der  OeHollschaft  rür  wirt- 
schaftliche .\usbililunir  mit  Unterstützung  der  tiehe- 
Stirtung  veranHtalt<-t  wenlen.  Der  Kuraus  ist  In 
erster  Linie  rür  Ingenieure,  Chemiker,  Kaufleute  und 
sonstige  Leiter  und  Beamte  industrieller  und  kom- 
merzioUer  Unternehmungen,  rernor  rOr  Verwaltungs- 
beamte, Lehrer  und  Studierende  bestimmt  und  wird 
eine  Uobersicht  über  die  wichtigsten  liebiete  der 
llan<lelHtechnik.  der  l'rivat-  und  <ler  V<dkHwirtschaftH- 
lebre  bieten.  Da«  Programm  umfaßt  folgende  \'or- 
'träg<>:  Dozent  Leitner:  «Einführung  in  die  Burli- 
haltungstechnik  und  das  Bilanz«  esen".  l'rofeHHor 
Dr.  l'oblu:  „(irundzüge  des  Bankwesens*.  Dr.  Stein: 
„Fabrikorganisation".  AsscMsor  Dr.  Schneider: 
.Die  sächsische  Industrie".  D<tzent  L  e  i  t  n  o  r :  ,,Selbst- 
kostenwesen".  Professor  Dr.  W  u  1 1  k  e  :  .Deutsche 
Verkehrsp<ditik  und  neuere  deutsche  Handelspolitik". 
ProreMK<ir  Dr.  W  ä  n  t  i  g :  .Industriepolitik-.  I'roreasor 
Dr.  Schanze:  .liewcrbliches  Urheberrecht",  l'rivat- 
dozent  Dr.  I'assow:  . AkliengeHellHchartawoseu". 

.\lli'  VortrStfo  finden  in  der  Technisi-hon  Hoch- 
Hcbule  in  Dresden  statt.  Dii«  Teilnehmergetnlhr  fUr 
den  ganzen  Kiirnus  beträgt  i\OJI.  Das  ausführliche 
Programm  winl  kontenfrei  übersandt  vom  Sekretariat 
der  Ti'chnixi'hi'n  Hochschule  in  Dresden  und  vom 
.Sekretariat  der  (leHelUcbaft  für  wirtschaftliche  Aus- 
bildung in  Frankfurt  a.  M. 

Die  Etudenor  liafviiHuliig«. 

Die  We  H  t  f  H I  i  H !•  h  e  Tra n  s  po  rt -  Ak  t  i e  n -  (i  e « e 1 1 • 
schart  bittet  uns  um  Kicbtigstellung  einiger  Notizen, 
die,  übrigens  unter  Hinweis  aur  die  (^ui-lle,  in  dem  in 
Nr.  'J  von  .Stuhl  und  Eisen" 
1901»  veröfTentlichten  Aursatz 
.Die  Emdener  HaTenanla- 
ge"  enthalten  sind.  Na<di.\ngabe 
genannter  Firma  werden  die 
schwedischen  Erze  nicht  allein 
durch  zwei  große  Erz<lampfer 
der  .Ilamburg-.Xmerika-Linie" 
und  die  Heederei  Kunstmann, 
Steltill,  in  Emden  angebracht, 
sondern  von  denjenigen  Fir- 
men, welche  die  TraoNporte 
ülieriiomnien  haben,  werden 
Dampfer  gechartert  für  ein- 
zelne Uelsen  oder  auch  auf 
.lalire  hinaus;  ch  belinden  sich 
ilaruiiier  dänische,  scbwedi- 
sehe,  eiitflische  und  deutnche 
Dampfer. 

Die  Westfälische  TraiiHport- 
geHellscbart  hat  :(7iiimmi  i  Erz 
mit  den  drei  Werken  Union, 
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JUtie  anil  B«Mch  zur  n«fiBrdeniw  »bgmaUnamna ; 
die  Firin«  Rffmsoth  da^cgren  hat  100000  t  fibernommra 

und  d'u'nv  mit  der  SchleppBchiffÄhrU-d'  H.-llHrlidft  Dort- 
mund-KniH  in  Leer  Terfrachtet.  Demnach  tiiit  die  Firiim 
Hemooth  von  der  <  r!.t;r<  nanntc'n  Oc8ell«rtintt  ki'iiic 
KAIinp  fftH-h«rt<«rt.  Die  Union,  Dortmund,  ocliIn^M  iliri- 
Krzo  »üWmt  um.  wShrond  die  Firma  HomBOth  den  l  iii- 
achlag  für  die  beiden  Werke  U6rda  und  Uoe«ch  vom 
Selliff  mf  Wiggon  im  Hafan  HMdanbaiy  bsiorgt;. 


26.  Jahrg.  Nr.  16. 


Zu  erwibsMi  1(1  aodL  daA  ier  WaaMalUoben 

Tran«|i<irt-Akti«n-Q«B«na(!baR  loU  1900  dl»  Yarwaltiing 

folpendiT  Anla^i-n  von  <1.r  Hfi^iiruiisr  übcrlrafron 
worden  int:  1  Schup|ion  im  A ulii  uiiafui»  von  8200  <jm 
I 'fundHaoh«*,  I  Si'liu|<{it-ii  atn  /.tinj^enkai  von  2(H)0  <]in 
<trundHSch(>,  II  «•l(tlitriH(<:hL*  l'orlalkruno,  1  cl^^ktriacho 
Zentrale,  2  Verladi-brückcn  am  AußonhafLMi.  I  Roltlon- 
kippor,  6  «obwimmende  Dampfkrane  und  l  »«kwimmende 
DamptWind«. 


Bücherschau. 


Sf'lilJi.i  ('iitiiini  nl'ty  ZUM  Htntili  f.^i/i  '>!  f:biirli.  .\chtP 

Auflage  bearbeitet  uAter  ßeuutzuiig  de« 
handftchilftliehen  Naehl«wes  ron  H.  Könt^, 
KflchsKeriililsrat  in  Leipzig,  Dr.  .Fos.  .Strntiz, 
Juätizrat  in  Berlin,  Albert  Pinuer,  Justizrat 
in  BerUn.  L  Band.  JSerUn  1906,  J.  Guttei- 
(aff,      m.  b.  U.    24  Jü,  g^h.  26  ^4. 

titauhff  Cfininifufftr  •um  fr'-xt'f^  hrtr.  fi{>  OcstU- 
schtiften  mit  befichränktfr  Haftung.  Zwuite 
Auflage  unter  Benatsung  des  häiiilseliriftHchea 
Xnrlil(»t»s«";  lifarlnitet  von  Dr.  Max  Harhen- 
burg,  Recbtsanwalt  iu  Manulieiui.  üeriiti  litUti, 
J.  Guttentaff,  G.  m.  b.  H.  13  Jt^  geb.  14,20  JH. 

Staul)  lijit  iIiT  KunNt  drK  Kmn iin  iitiin  us  neue 
W«<j»<.>  trowiiKnn,  und  wiederholt  ist  mt  iln  s.r  Htello 
«einitr  .VuH};abo  den  Handcl^L'rr-i't/lnirh.  -.  mit  l>'--uiiilrri  r 
Anerkennung  (i^edactit  wordeu.  Ai»  er  aui  d4»r  Hohe 
Heiner  Kraft  der  \V'ii«8ens«^haft  entriHaen  wurde,  war 
er  mit  einer  neuen  Aufiajje  diesen  hcrvorrngcuden 
Itui-beH  beKchüftifft,  da»  nun  die  drei  oben  t;enaauten 
Juristen  in  pieUitToUer  Weiaa  fertigseatoUt  haben. 
Notwendig  war  ein«  neue  Anflaga  aeBnn  wegen  des 
Eingreifen«  der  OeBetigebun^  binaichllicb  der  Kanf- 
manna^ceriehtn ;  ferner  aber  und  in  den  letxton  Jahren 
WiHMetiKrhaft  und  l'raxii«  auf  it>  ni  in  [{.  -id  lM 
(iel.it'te  NO  weit  fort^feselirittrn ,  duli  J^tiiuli>  lrt/li> 
Auflage  dem  w^irklieheii  Ii -«lü:  fniitne  nieht  nii  hr  - 
MÜL'te.    Mit  um  so  ffföderer  Freude  begrüUtsu  wir  die 

vorii.  L^i'inir  \ri«ii,  deren  II.  Band  in  Herbat  dieaea 
Jahre«  eri»(-beinen  wird. 


Byatem  und  Metbodo  Staub«  bat  in  derxelben 
Weise  Dr.  M.  Haehenburt;  in  seiner  Neuauiii;ab«  deK 
t.'omaientani  zum  UeHetz  betr.  liir  ( ii'-M  lUrliiirt-  ii  mit 
bei«ehrSnkter  Haftunfr  beiheduhrn,  /.u  ili  r  «  r  ili'ii  hainl- 
■'chriftliehen  Naeblali  licr.  vi  rht'irlii'ii.  ii  Vi-rffisuTs  m 
itenutzen  in  der  Lage  war.  i-itt  »teilt  «ueb  dier-f  iitMii> 
Auflage  auf  der  Höhe  der  Zeit  und  wird  von  .VIKn 
dankbar  bogrüfit  werden,  die  n>it  der  in  Iktracht 
kommenden  Oeeetxeematerie  zu  tun  haben. 

Ar.  IKt  JSemiwr. 

Hfinr.  Mannstaodt,   Dr.  phil.  et  rev.  j)ol., 
Kon^i  iiti-ution  in  der  Kiaemm/u.flrif  und 
die  Latjt  der  reinen  WttUwrke.    Jtiua  190ti, 
Gustav  Fischer. 

Dar  junge  Hoaner  Ooklirla,  deaan  ante  PnUi- 

Ication  wir  an  diaaer  SteDe  bereita  «ingehend  ge« 

wrfirdifrt  brtlirn,  bat  in  der  vorliegenden  fSehrift  «eine 
Äntritl»reü.-  im  der  UniverKität  veröffentliebt.  ihr  aber 
eine  groüe  loilu-  eingebender  utid  wircullir  Er- 
läuternngeft  liiii/ii:;efögt,  die  da;*  liueh  nanu  Mtlirb 
aueh  für  wciii-rL-  lireine  wertvoll  machen;  drtin  in 
gibt  tatsAchiieli  eine  sehr  überBichtlicbe  Darlegung 
über  die  Entwicklung  und  den  gegenwiirtigen  Stand 
der  Eilten,  und  StablberMtellung  in  DeulMbtaud.  Im 
Qbrigon  verfolgt  der  VerfaxHer  mit  seiner  Schrift  den 
Zwwk,  .daa  voliMwirtachaftlicbe  Gcsamtintereaaa  iji 
der  Beharfamatrittenen  i'rage  der  .gcmiachtcn"  und 
der  , reinen"  Werke  wieder  in  den  Vordi-rgruiid  tu 
rücken,  und  wir  dürfen  aU  objektive  Iji-rier  fext^tellen, 
dafi  ihm  diea  in  erfhiulichem  Maße  gelungen  int. 

Dr.  W.  Ummer. 
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Dfe  lAge  d«a  BofeelieageBcliUI««. 

Die  l'rüduktion  der  Hochofenwerke  ist  mit  der 
gesteigerten  Xai  bfrage  nteht  in  Einklang  zn  bringen. 
IHo  KaufluHt  in  (iieÜereirobeiHen  für  Ivieferung  im 
Icommenden  Jahr  bezw.  im  ersten  Semeater  ulehaton 
Jahren  iat  noch  reiger  geworden.  Trots  der  erheblich 
goatioganen  Sronnmatmal-  nnd  Enpreia«  nnd  der 
Lffhnp  hat  das  Srndiicst  hishcr  von  einer  weiteren 
l>h"lniiig  der  l'rei-i    \'     i  nl  :,'i,>nonimen. 

UlnglerMchuXaschiuenfabrik  A.-ti.,  Zwclbracken. 

D«8  neunte  ftefiehaftnjabr  der  tleHeilncbaft  Hi-bloU 
am  Hl.  .März  l'.*0'i  bei  einem  llniMut/.e  von  :t  142*100^ 
(i.  V.2'«HUiO(t  «)  mit  einem  Hnbgewiun  von  ;ifli)  :^:tS,(iH.« 
ab.  Nach  Vornalitii>-  il.  r  A li-^ dreibungen  im  lietrnge 
von  2*)V  ■l<'it(,Kf;  .«  ergibt  «ii-lj  ein  Heitierlös  von 
15y  871,22  «,  der  sich  durch  den  Vortrag  auM  191)4  05 
noeb  um  917,25 ,4  crbäbt.  Vou  den  »oniit  vcrfüg- 
ban  n  l*iO  H18,47  ttind  der  goHettUcben  Rücklage 
7  999,56  •<#  zu  überweisen  und  an  ▼ertraglicben  Ue- 
wlnnantoilen  28517,90  Jf  zu  ?ergnten ;  ton  den  übrigen 
189807,0«  .4  werden  112000  U(  4  o/o)  als  Dividende 
anabeaablt,  MMO^  fUr  Wobifabrtszwecke  bereitgesteUt. 
and  11807,08^  «nf  n«o«  ReobnuBig  forgatragon.. 


Eiseawerkgeaellachaft  Maximiiianohtttte  ia 
■aseaberg  (Oberpfttia). 

Dem  Hericbte  üIht  iU»  am  31.  Mär;;  l'JOO  ab- 
gelaufene (iericbüftHjabr  1905/Oß  iwt  u.  a.  folgende)« 
au  «itnebnien:    In   rebereinKtimmung  mit  der  all. 

E meinen  Lage  der  deutacben  £ieen-  und  üitahl- 
tustrie  waren  aSmtliabe  Werk«  der  Maxhttte  wib- 
rend  der  Beriebtaieit  gnt  boMbilt^i  die  Preiae  fBr 
Eiaenbahnmaterial,  Stabeiaen  nnd  Feinbleche  waren 
gegen  da«  Vorjalir  niedriger,  während  diejenigen  für 
Träger  und  lialb/eug  etwai«  »tieijen;  der  (icsamt. 
duridiHrbnittNerlÖH  für  die  >\  al/f,il'rikate  »ank  um 
etwa  (>,1U>.«  f.d.  Tonne.  \fü  tkr  Ixoblenxeehe  Maxi- 
milian li.  i  IIhdiiii,  Im  I  iler  im  Mai  11*04  in  einer  Tiefe 
von  r»o'.>  m  ein  grober  Wassenlurebbrucb  von  5' '»  cbm 
in  der  .Minute  eingetreten  war,  wurde  der  AbMclilnl 
dieser  Quelle  nach  vielen  Kcbwierigkeiten  im  Januar 
I'.KHJ  mit  Erfolg  zu  Ende  geführt.  Hieran  an- 
aobliefiend  wurde  mit  dem  Abteufen  wieder  begonnea 
und  in  Scbaeht  I  bin  Anfang  Jvli  d.  J.  eine  Teufe 
von  589  m  erreicht;  vorauasichtlich  dOrfte  bia  Ende 
September  da«  erste  Kohlenilöz  bei  &50  m  Teufe  an> 
getroffen  werden.  ^  Auf  den  Bergwerlteo  wurden 
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2  432 810  hl  Spnt-  iin<J  BrAtiDeisonstoin  (^ofortierc.  Die 
Hochöfen  lieferutu  1.V8  149  t  TliomaM-,  Piiddol-  und 
Spii'i;(!lroht>i»en ;  dio  Erzcu^un^;  an  Wal/fiibrikaton 
betrug:  Iiis 512  t  und  Uiejonige  an  Outiwaren  B472  t. 
—  Nach  Decknüffder  QoneraiiinkoHten  und  i'aHNiTzinisen 
ergibt  sich  ein  GowiniT  Ton  4  658707,06^.  Auf  die 
im  vergangenen  Botriebejabre  MUgeflihrtoa  Nett«  ilild 
DmbiMitoii  nnd-Snrerbnngea  IbHAIm  vea  9tMlHJStJ^ 
und  die  im  Yorjehre  e)e  Aii)*g«werte  vergetngenen 
4  S81  106,40 inst^eaaint  alwo  auf  7  1 7.0  270,72 wurden 
717  527,07  »4,  dio  dem  Ouwinn  entnommen  sind,  al>- 
;;i  isrliriüln-n  uiul  auUerdoni  lOßOOOO^deni  all);eiiieinen 
lii  trii-bsrcu  rvi-  und  Amorti»atioui>fondit  fiberwieisen. 
Von  ilrm  verbleibenden  UebernchuU  «ollen  anlifr 
den  alljabriich  (gewährten  Vergöttinpnn  —  nach  Kr- 

flunnjf  doM  DiKpoHition»-  sowie  <i<"<  Ki'N4>rvefondH  für 
Locbofenrcparaturen  je  600  OUO  Jt  der  Kenervo  filr 
die  KohloDCeebe  Maximilian  and  der  Reserve  für  Uni- 
nad  NeabmteD  der  Hocliofen-,  Suhl-  und  Walswerka- 
«nlageii  in  Reeenber»,'  zuf^eteilt  and  dnnn  den  Aktio- 
nlren  1  406  400^  400.4  f.  d.  Aktie)  als  Dividende 
«asbeuüiU  werden.  Der  Torbleibuado  liest  von 
66884,48««  wird  Mf  aene  Itoebnnof  T«rKetmg«n. 

Saarbrtctir  r  ^'IlQ8tahlwerk(^,  Akt.^M* 
iu  Miilstatt-Bnrbaeb. 
Di«  am  20.  Juli  stattgehabte  auBerofdeaUiobe 
Hanpbrenammlnnp  de»  Oeeeuechaft  beeebloB,  dae  An* 
gübot  dar  Denlacb-Oeitomiebiaehen  Manneamaan* 
röliren-Warke,  wonach  diese  das  Werk  für  1  490000 
erwerben  woUen,  anzunehmen.    Den   Inhabern  der 
Stammaktion  wurden  GO  "/o  und  deni'n  licr  Vorzugs- 
aktien 118'/*  dos  Nennwerte«  ihrer  Aktli-ii  /ungesichert. 

United  States  Steel  Coritonition. 
Nach  dem  letzten  VierteljahreHausweise  erzielte 
die  Steel  (/Orporation  im  2.  Quartal  lOOK  nach  Ver- 
tecbnung  der  Ausgaben  fOr  die  laufenden  RaparatnraB 
«ad  die  Unterballanf  der  Werkeeinriohtung«n  aowie 
aaeli  AbMf  der  Zfneen  ffir  dl«  SeboldverMbreibnngen 
der  TeflgeeeUaehaften  einen  Nettoertös  von  40  125  033^ 
oder  9819971  f  mehr  als  im  gleichen  Zeiträume 
dei  Vorjahre«.  An  liicsiMri  F,rf,'ebni»  war  der  April 
mit  12  . 581  902  J?,  il.  r  Xai  mit  14  041601  f  und 
der     .luiii     mit     1  :i  .'n)  1  /    ln-toihk:!,      l»a«  ali- 

gtdaut'«iit!  Viertel julir  ist  (laH  glänzendste  gewesen, 
welchen  die  St«'el  Corporation  überhaupt  jemals  zu 
terzeichnen  gehabt  hat;  os  Qbertrifft  sogar  noch  das 
II.  ljuartal  1902,  in  dem  der  bislier  höchste  Oewinn 
von  !<7  662  058  g  erreicht  worden  war,  nra  S  462  975  $. 
Von  dem  oben  genamten  Betrage  iind  in  kBnen: 
für  SchaldealUgnng',  AbiahreilHncm  und  RUckatal- 
Inaftn  aof  den  ReierTefonda  8658<M5  /,  fttr  Ziaaen 
•af  die  8ehaIdT«raahreibaageo  dw  Oeaeliachafk  und 


für  den  I'oiuls  zur  Amortisation  der  Obligationen 
6  9ti:i  Ii.  Aus  den  aiitdann  vr>rbleibenden  24  5:i0O25  $ 
wird  die  herkömmliche  l)iviilrnile  vi»n  1','«'/«  auf  die 
VoriugHaktien  in  Höhe  von  t>in)4  919  f  bestritten,  so 
daÖeleh  ein  UeberscbuU  von  IH2.S1  IOC  ^ergibt.  Hier- 
trott  «erden  13  000000  ^  (dr  Kenerwerbungen  und  Nen> 
bauten  sowie  aar  Abiaranif  f«ldlleb«r  Yerpfllehtuagen 
bent^raaleUt  uad  «uierdem  5088085 1  »u  Aauahluttfr 
eiaer  Dttidende  auf  die  Stammaktien  Ar  daa  1 .  Halbjahr 
1906  benutzt.  Oerade  dieser  Umstand  i»t  außerordent- 
lich bemerkenswert,  da  die  Stammaktien  seit  Dezember 
190n  leer  ausgegangen  waren;  es  scheint  danach,  daß 
man  in  den  mafigvbendeD  Kreisen  der  nuniamerilu^ 
nischcn  Eiseninduatrie  mit  groAem  Vertrauen  bi  die 

Zukunft  sieht. 

Unerledigte  Auftrage  hatte  die  Steel  (,'arpiiration 
Endo  Jani  auf  C918M2  t  vorliegen  gegen  71S101I  t 
am  .'U.  Mint  d.  J.,  7  726  667  t  Ende  De«omber  uad 
4908928  t  Ivnde  Juni  1905. 

SSeatrale  fBr  Bergiresea,  ti.  m«  D.  11*1 
Fraakhirt  a.  H. 

Die  OcBcUschaft,  deren  Aufgabe  bekanntlich  darin 
beatebt,  Gutachten  und  Auskünfte  sowohl  auf  berg- 
mlaalaelieni  wie  auf  geologischem  Oebieio  zu  crteilea 
aad  n.  a.  auch  Üatst  hlago  aber  die  Aufljercitunga- 
mOgUelikeit  von  Erzaorten  zu  geben,  arbeitete  zwar 
im  Qeacbifl^ahra  1905  wieder  mit  einem  Verloate, 
die  Oeaamteunahmen  stiegen  indoiscn,  verglirbon 
mit  denen  das  Vorjahres,  um  21  417,08  Jf  und  be- 
trugen 68  316,24  ^.  Gleichzeitig  Helen  die  .Vusgaben 
von  79295,80      auf  7683ü^S4  l>ii  auch  dio  Ab- 

schreibungen aofOebSude  und  Mnljilieii  um  282,91 
HO«  ie  die  A ii I  weiuiu iie-eii  für  llaiH  llini  HiMiutllck 
um  9iOU,94  tM  niedriger  waren,  so  ging  dio  Jahres- 
zubuUc  von  47  202,80  ,Jtf.  auf  13  126,91  M  zurück.  Das 
Boilialiergebni«  bedeutet  somit  gegenfiber  dem  des 
Jnlirea  1904  «laea  erbebUehea  ?«rtoebritt, 

Iwiekamr  MaMUamfibflk  la  Zwlokaa* 

Der  AbscbluS   für   daa  Oesebiftsjabr  1906/06 

zeigt  bei  einem  Vortrage  von  1767,32  j(  und  untsr 
Eiiihi'liliiii  lies  Agio-Kontos  einen  FabrikntiDUH^'i  w inn 
von  1!  1 1  Til';*,'.M)  *,  dem  Oeneralunkunten  in  Hohe  von 
1  1  II  i'>  t  </|i  I  ,  *  i;.-i,-enühL'i-Mtelieii.  Der  Keinerlös  heliiiiit 
sich  HOiiiK  aut  nur  i'M>  obwohl  Abschreibungen 
nicht  vorgenommen  wurden.  Dieses  unbefriedigende 
Ergebnis,  das  die  Verteilung  einer  Dividende  natür- 
lich ausschließt,  ist  banptsAc.hlich  auf  den  Mehrauf- 
wand anxlickzuf atiren ,  den  die  Uerstelluug  dreier 
gmkr  Dampfmaaeliinenanlagen  im  Vergleich  an  den 
«nioltn  Eri6Mi  wfiwderte.  '—  DI«  Auaaichtoa  für 
«ha  aaoe  OeaebJtflqabr  «lad  MOb  dem  Bericht«  d«a 
Vontaadea  gfiastiger. 


Vereins -Nachrichten. 


Nordwestliche  (iruppc  des  Vereins 

deutscher  Eisen-  und  Statilindustrieller. 

Protokoll 
über  die  am  10.  Aniriist  1!MK5 
naebwittagii  8';i  Ulir  Im  I'arkhotel  iu  Düsseldorf 
abgehaltaaa  VarateadMltiaag. 
Eingeladen  war  in  der  Sltanng,  di«  Sa  Qemein- 
eebaft  mit  dem  AnsaebuB  des  Vereine  snr  'Wahrung 
der    gemeinsamen    wirtschat'tlicheii     Interessen  in 
Rheinland   und    Westfalen  stattfand,    durch  Rund- 
schreiben vom  21.  Juli.  Di«  Tagesordnung  war  wie 
folgt  festgesetzt : 

1.  OeschÄftliehe  Mitteilungen. 

2.  Neugeataitung  der  Veriiebraordnnng. 

8.  Atbntgeberverbinde  und  Ihre  .Aufgabun. 


Den  Vorsitz  führte ,  in  citellvertretung  des  aui 
itlrscfaeinen  verhinderten  VorHitzenden  lirn.  Oebeimmi 
Bervaes,  llr.  August  Kro wein- Elberfeld. 

Zu  1  der  Tagesordnung  wird  Ix'schlosseti ,  die 
voa  aeltea  dea  Zentraiverbandea  deutaetaer  Induatrieller 
«a  d«a  Herrn  Mildster  der  5ffentll«hea  Arbeiten  ge* 
richteten  und  von  dieaom  abgelehnten  Anträge  in 
bezng  auf  dio  Aufhebung  der  .\  nsch  Iu  Bf  räch  ten 
bei  Pri  vatansch Iii > N e  ri  lier  Kir<enbahnen,  sowie 
die  Anträge  des  Stuhl  «eiUnverhanilcH  betreff«  der 
A  b  f  e  r  t  i  «  n  L' -,' I' li  Ii  r  e  n  ,  in  ( reiiiejimi  li;it't  mit  der 
erstgenannten  Kurperweiial;  ^■^Hvr  »eUvreii  ISeratung 
IU  unterziehen. 

In  bezug  auf  die'  Vertretung;  im  Wasser- 
straBeebeirat  bat  der  Herr  RegiemngspräHident 
auf  ein«  na  Iba  gerichtete  Anfrage  Naehatebendes 
geantwortet: 
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Vereint-  Naehriehten. 


,jVuf  die  gefällige  Anfrais'e  vtmi  2.  A.  M.  lu'- 
trefTend  den  Wuserbeinit  erwidere  ich  erfjebennt, 
da6  ich  eeinereeit  bei  dem  Herrn  Olierprft-sidenten 
der  RheiniiroTinz  beantragt  habe,  daB  iiowohl  Ihrem 
Vereine  ab  meh  dar  oordwestliehen  Gruppe  des 
Vereins  dentseiier  Bteen-  nnd  Btahllndastrietter  j« 
eine  Htinime  in  dem  für  den  Khein-Hemelcanal 
und  die  auszubauende  LippewasHeratraRe  zu  errich- 
tenden WaHgerstraBonbeirat  einirerfliimt  wird." 
Es  wird  bertfhlonHen,  die  evt-atui  ll  iTfordi-rlichen 
Wnhlfii  i'rnt  diinn  zu  tätigen,  nii'  lulim  .-ini'  i  iul^jiiitige 
Entseheitliing  Heiten»»  des  Herrn  ( ibiTpranidi-nten  er- 
folgt int. 

ÄUH  Anlaß  der  viTHuhiedenariigon  Handhabung  dea 
UeHetzci«  Qber  den  Frachturkundenatempel  inner- 
halb der  eüuelaon  £ueobabndirektioBea  si^  an  den 
Hanv  Mintster  der  SVeiiilicli«!  Af  beilMi  das  Bmidna 
geriditet  worden,  far  olne  einheitUdM  AnslegMOf  dee 
Oeaetzea  Sorgo  tragen  su  wollen. 

Zu  'J  ili-r  Tß^eiiKrdnuni;  lierii'htei  Hr.  D  r. 
Heiiiui  r  iirtiiieiH  du:*  vou  den  beiden  Vereinen 
eintjeHet/ti'ii  s,iii,|.  imi>'-i  IniHseii  llbor  die  innerlialb  der 
niiMliTrbririi«<  li  -  wi  Htfalifu  lii'ii  Indiiittrie  bestehenden 
WiilKti'be    fClr    die    N  e  u  r  !•     e  I  u  ri       der  Kinen- 

bahnferkehraordnung  im  An»«ehlub  an  eine  itu 
Orocic  vorgelegte  Denkschrift.  IMe  Anträge  Mrnien 
einstimmig  genehmigt;  sie  betroffeu  in  der  Haupt- 
sache naehfolgende  Beatimmttngen: 

In  bezug  auf  das  neue  Praektbriefformular 
wird  bMotn^  daB  links  oiwn  Ranm  für  Eintragung 
voD  Nammer,  Eigentumsmerknial  und  Iiadegewieht 
für  5  Wagen  (statt  3)  vorgeaeben  wird.  Naeh  dem 
Entwurf  Holl  ferner  ein  Frachtlirief  niebt  iiielir  alx 
eine  \Vairenlinlun>;  iiinfiiKHi  ii.  .VuNiinbiiieti  huMi  ti  ji  (ioi-b 
viin  der  Kisi'nhiibn  i^r^tnttct  «itiIi'h  kiW m  u  I»rm- 
gegenüber  wird  beantragt:  .Kin  Kniclitbriet'  darf  in 
der  Kegel  nicht  mohr  ala  eine  Wagenladunif ,  bei 
gleichartigen  (ifitorn  jedoch  mehrere  Wagenimlungen 
unifaatten".  Unter  den  ßeiH|>ielen  /.ugelaHxener  nach- 
ri«ktUeber  Vermerke  anf  der  Rackseit«  der  fOr  die 
Adresse  bestimmten  Hllfie  des  Frachtbriefes  eonen 
auch  die  Vermerke  ,xur  Ausfuhr  nach  N.  N."  und 
„für  Dampfer  N.  N."  aaHdrQcklieh  aufgefilhrt  werden. 
Außer  Heiner  Telegraminnilri  NH«'  hoII  der  .\liHi'nilir 
auch  »eine  l''ern.t|ireehniiiiiiinT  cler  t  iit>'rHfhrift  biiizu- 
fügoii  dürfen.  l>i'n  Worti-ii  :  ,T)ie  I",ii*enbiiliu  kann 
die  Verwägung  der  Wa^^enladunt^sgüter  auf 
der  (tIeiHwajfe  vornehmen  und  der  (Jewicütsberechnung 
da«  an  den  Eisenbahnwagen  angoachriebene  Kigcn- 
gewicht  zugrunde  legen*  soll  hinsugefQg(  werden: 
«falls  das  Eigengewicht  nicht  durch  heaoBdere  Ver- 
wigung  des  ieerea  Wagens  festguetellt  wird*.  Fernar: 
«Die  VesMuBnag  das  ütgeageiriehtB  den  Hsanbahn- 
wagens  hat  stets  ohne  Erhebung  der  larlfMBlgen 
Wägegebnhr  dann  ntatt/ufinden ,  wenn  die  N'uch- 
wiifTunt;  dcH  (iuteM  .-iiif  ili  r  (ilci^wui^e  eine  böhure 
All "  !■  1^  !i  lüL' iiln  2  ">j  im  l'i'.ii  litliriff  aiige!,'<'l)i-Miin 
(trwii  liti<  iTffilit.-  Hi'ZÜv^IhIi  dcH  i«r>geüannten  (iut- 
u'ew  iebte«  wini  lienntrn;;t  :  „Hi-i  *i>lehen  Oütern,  die, 
wie  innlieHondcre  .Steinkohlen,  Koks,  Briketts  uhw.  iu 
feurlitorii  ZuHtand  verlad  SD  worden  und  iufolgedeHHon 
auf  dum  BofSrdernngswoge  OewichtsTerlusie  durch 
Abtropfen  oder  Abdamfifan  des  Waaaergehaltes  er> 
leiden,  ist  der  Abeaadar  beredrtigk,  ein  eogeaaaals« 
Outgewieht  sa  verladen.  Das  Gntgewtehl  darf  das 
im  Frarhtbrief  angegebene  Oowieht  bi«  h5chaten« 
2  V.  n.  flberttchreiten  und  wird  zur  Kraebtbereehnnng 
nielit  li<rnii<,'f/i>;;cii."  Itt-r  HeMtiiiimiitiL' ,  dnli  ein 
F  r  a  !■  h  t  /  II  H  (■  Ii  I  n  i;  iilrlit  frhi>l)en  wcrdeu  ilarf  l>ei 
nnrirhrii;i'r  <!<•»  i«  hi-4an.;.'ilM'  uml  liei  UeberlaKtiinsr, 
wenn  der  .VbHender  im  1- raciitiirief  die  Verwiegung 
verlangt  hat,  soll  hinzugeffigt  werden  .oder  im  Fracht- 
brief kein  tlewicbt  angegeben  hat".  Ee  entMpricht 
dies  dem  !4inn  der  Hestimmuag  des  Entwurfs,  wonach 
•a  In  alleii  FiUen  dem  Antrag  auf  bahaaeitige  Oe> 


wiclitstfentittelhing  gleieh/uaebten  ist,  wenn  der  .\t)- 
Bender  im  Frachtbrief  kein  (lewieht  angej;eben  hat. 
Durch  die  Unterlaseung  der  (iewiehtnangabe  bekundet 
der  Absender,  daS  er  das  Uewieht  der  Iwidnng  niebt 
suTorllasig  kennt;  es  kaan  ihm  daher  auch  die 
Haflhuig  Ittr  eine  etwaige  irrtOmHehe  ünteriaasung 
nieht  mgomatet  werden.  Die  Eisenbahn  muB  Ein- 
richtungen treffen,  wodurch  sie  die  Folgen  einer  solchen 
rnterlftHmiii;,'  vorhiiiderii  kann.  Den  HeHtiiniiinngen 
Ober  die  Heaelii'iniguiig  de»  Rni|>faiit;H  einen  (iuten  in 
einem  u  i  1 1  u  n  g  s  b  u  e  h  e  soll  iiiii/uceni^jt  werden: 
.Auch  ist  die  EiHcnbabn  auf  Verlangen  gehalten,  dem 
Absender  innnats-  oder  wochenweise  eine  beglaubipte 
Nachweisung  Uber  die  von  ihm  versandten  Oiiti-r  liegen 
Vsrgfltung  der  Kosten  zu  liefern.  Solche  lii'Bcheial- 
gaagea  oder  Kachweisungen  babea  aiekt  die  Bedantnag 
eines  FraehtbriefdnplilnlB  «der  aiaas  Aulkahrac- 
scheines."  Bezfl<;lieh  dar  Yarladefrlst  wird  he- 
antrat;t,  daß  sie  „iniadesieBB  6  Tagesstunden  betragen 
iniilS,  »obi'i  die  Mittagszeit  von  l'i  bis  '1  Uhr  nur  mit 
einer  .'^tunde  in  .\nrerbnuni,'  zu  brintreii  int".  <Mine 
eiui'  Mili-lic  IScMtinmmii-:  inl  ein  i,-f<iiiliii'(er  Fisi'nliabn- 
betrieh  für  dii-  Werke  nicht  iiina-licli.  Ke/ügiieh  di-r 
Lieferfristen  wird  lieantragt,  die  IIüih!>tfri!»ten 
angesichts  der  Fortsehritte,  die  auf  dem  (iebiete  der 
Cmtarbeförderung  uml  in  der  Abfertigung  inzwischen 
gemacht  worden  aind,  also  festsnaetzon :  a)  für  be- 
acUennigteB  Gut  1.  Abfertigungsfrist  ^  Tag,  '2.  Ue- 
förderoimfrlst  fOr  Ja  antfefangon«  300  km  Tag; 
b|  fOr  KOgut  I.  Abfertigungsfrist  M  Tag,  8.  Be- 
fördernngsfrist  fflr  je  nn);efaii;;ene  300  km  I  Tag; 
ei  für  Frachtgut  1.  Abferti;juiii;»frist  1  Tag,  2.  Bo- 
f<irderuni;«friMt  für  je  angefangene  200  km  1  Tag. 
Hetreffn  der  H  i>  n  a  c  b  r  i  <■  h  t  i  g  u  n  g  K  f  r  i  « t  wird  ge- 
wiinsiht,  ilali  die  lii'iiiirlirichtigung  bei  Fraihtf^ut 
,  II  n  nii  tt  I' Iba  r  "  ikk  Ii  der  Ankunft,  späteritens  aber 
na>b  der  l?<Trnnii.|liJiig  (.'cHehehe.  Der  die  Ab- 
nalimefrist  betreffenden  Hestimmung  soll  hiniu- 
gefügt  werden:  ,Fdr  Güter,  die  dem  Rmpfinger  auf 
PriTatanscIliasseB  sar  Entladung  gngeateUt  wcirden, 
gilt  die  Abnahme  als  erfolgt,  sobald  daa  Out  aiit 
dem  Frachtbriefe  von  dem  BevollmUchtigten  dee  Bmp- 
fSngers  übernommen  und  der  Empfang  bescheinigt 
ist.  Jedoch  int  der  F.niiifiingcr  —  .\nHi-hluUinbal>rr 
berecbtiijt,  liie  .Vnnalinie  de.-*  (iuti'H  aurti  nach  erfulgtcr 
EiiipfangHbeHcileininiin;,'  zu  verwci;;i'rn,  in  dieMi-rii  Falle 
aber  verpHiehtet,  ilie  .VunchlullHtatinn  von  der  .Vn- 
nahmeverwcigerunK  unver/.ü;;liili  zu  l)enacbricbtigen 
und  das  (int  mit  ilem  Fraehtliriefc  mit  der  naehstcn 
(Jelegonheil  zurückzugeben. '  Mit  Kecht  hat  nämlieli 
der  Bergbauliche  Verein  darauf  hingewiesen,  daß  die 
IBr  lakdier  voa  PriTataasehlfissea  elagehoBd«!  OOlor 
ohaa  beaoadar«  Beaaehrkhligaiv  Ab«r  derea  Bianag 
in  das  Aosdiluflgleis  fiherfOhrt  werddn,  «o  der  Bmp> 
fang  der  \Va>;en  nebst  den  zngohllfigaa  Frachtbriefea 
meist  von  einem  unterireordneten  .Angestellten  des 
KiiipfruiirerH  befi  iieiniijt  wird.  Da  et*  nicti  bei  diesem 
Muininariitclien  Almaliiiieverfabren  b'diijlicli  um  die 
FeBtstcllung  der  Zahl  iler  iilicrw  icHeneu  Wagen  und 
Frauhtbriofo  haiideli,  eine  Prüfung  der  letzteren  aber 
ansgesehloasan  ist  und  «ml  auf  dem  Werk  vor- 
genommen werden  kann,  so  erscheint  die  obige  7m- 
aatxbcstimmung  notwendig.  Sie  soll  dem  AnschluB- 
iababor  die  Berechtigung  wahren,  gegebeneafalla  die 
Annahme  nicht  heatelltor  Waren  auch  naeli  berelta 
erfolgter  üeberfahrung  su  vorwoigorn.  Bezüglich  der 
Lager-  oder  Wagenstandssrelder  wird  beantragt, 
dali  »idclic  für  W.ii,'iiil.i(liiii:,-si,»ntcr  an  Sonn-  und 
Fcicrtaircn  nicht  /u  •rlnlnii  Miiid.  Hi'/iljjlich  der 
.\  Ii  k  ii  r  /  u  n  i:  d  e  r  1,  a  il  <  I  r  i  1  r  ii  bei  I  iilti'raiiliüufuni:en 
liulien  die  .\>-lte.tti-n  iIit  KaufmaniiHebaft  von  Berlin 
beantragt,  dati  dabei  den  örtlichen  Verhältnissen 
ausreichend  Kechnung  zu  tragen  sei  und  die  Ver- 
kürzung in  keinem  Fall«  mehr  aU  betragen  dürfe. 
Di««er  Antrag  wurde  von  dea  DOaaeldorfer  Vereinen 
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durch  den  Zusatz  erweitert,  daß  die  Ladi'frint  in  kcinoiii 
Falle  unter  sechs  Tagesatundon  «inkon  ililrfc  ;  dieü  »et 
notwendig,  um  Uubilli^kriten  mni  Kiirti-n  ver- 
meiden, fieeflglich  der  Viillr  von  Minderung  nder 
Beiehldigung  doH  (iuti  r«  int  iK-antragt,  die  Be- 
■timnfWB^  abo  su  fattseu :  ,Da«  Crgebnia  lai  den  eich 
nneweiienden  Beteiligten  enf  Verlangen  bekannt  n 
geben.  Aaeb  ttt  von  Fillea  der  MiMerang  «der  Be- 
•ehadigung  dee  Onte«  der  Abeender  sofort  ra  benaeh» 
richtigen.  Fall«  \Vag«nladungen  wflhroml  dvr  Bc- 
fnrderunjr  umgeladen  wenlen  mOmiPti,  ist  ilii-  KiM«n- 
baliiivtT«  aituti^'  viTpHirhti't,  ciii  f*  niif  c!lmi>  Friichtlirii  ft' 
zu  bti»>'lit'iniL:i'ii  Ulli!  IVnier  bei  ttuicLeu  Uüturn,  die, 
wie  z.  Ii.  Steinkohlen,  Koks  und  Brikettti,  durch  die 
Umladung  erfahrungMgeinäB  eine  WertTcrminderong 
erleiden,  auch  gehalten,  den  Absender  von  der  Uiit- 
Udung  zu  benarhricbtigen  und  dabei  den  Wagen,  in 
den  dan  Uut  umgeladen  wurde,  ra  beieiohnea.*  Be- 
tllgU«b  den  g  85  dea  Entwnrlb,  dar  des  biilMcigm 
i  n  «BverBndert  Obenüminl,  haben  die  Aelteelen  der 
Kanfniannechart  von  Berlin  beantragt,  daß  an  Stelle 
der  Worte  , hierunter  int  auffallender  Uewichtaabsran? 
»der  der  Verlunl  i,'iiii/it  Stü.  ki-  riiclit  /n  vcruirlwii" 
gesetzt  werden  ilii-  Worti  :  .liiiTiintt-r  ist  oiii  liiinli 
Heraubunu' iidiT  iiiidtTc  liriiiulc  »•iitHtnnili'jiiT  iiii:;i-viriliii- 
lirher  UcwicbtHiili^riinr:  oder  daM  Abbandeiikoiiuneu 
Kanzer  Stücke  nu  ht  /n  verHteben'.  Weiterhin  hat 
dieselbe  Körperschaft  gewünscht,  daß  der  Abaatit  2 
de«  nAnilichcD  Paragraphen,  der  Ton  der  aus  mangel- 
hafter Yerpaeknng  entotetaenden  Gefahr  handelt,  g«- 
atriefaen  werde.  Die  DQMeMorfer  Vereine  achlieBen 
■iah  dieaem  Antrage  an,  «teilen  aber  fBr  den  Fall, 
daS  ihm  nicht  entii|irochen  werden  ItSnne,  den  Antrag, 
aus  BilligkoitMgrilnden  fiilt^i'inlt'  Bestimmung  aufzu- 
nehmen: ..Konnte  ein  eititri'tii-ti  iier  Schaden  den  !Tm- 

stAnden  imrli  uns  ciniT  von  lifii  in  Alinnl/.  1  lirzi'irii- 
neten  Ctefulin'ii  >'iitMiehen,  so  kann  die  EiHenlmhu  die 
liaftpHicht  nur  dunn  ablehnen,  wenn  sie  narbweist, 
da6  der  Schaden  auch  wirlilich  aus  der  betrelTenden 
(iefahr  entstanden  ist".  Endlich  wurde  noch  be- 
•chleeaen,  in  Uebereinatimmnng  mit  dem  Hergbaulit  hen 
Yerefn  m  heantrngen,  daB  die  Beatimntung  aufgehoben 
werd«,  ««nneh  der  Artikel  «vardiehteter  Saueratotr" 
von  der  BefSrderang  ala  BiMBekgat  ausgesrhlosMen 
ist.  Zur  Begründung  dieses  Antrages  wurde  mit  Itevht 
auf  das  Urubennutflttck  in  Courrierus  verwiesen.  Die 
BeMchlasse  mit  dir  I  »riikhilirift  fi>ll>  n  drin  Kelcha- 
eiseabatiaamt  unTcrzilgliidi  zugt-Htollt  werden. 

SSn  8  der  Tageoordnung  findet  alter  die  Anf- 

gaben  und  die  Wirksamkeit  d  !•  r  Arliiitirt'- 
ber  Ter  blinde  eine  eingehende  Erörterung  statt,  nach 
diF'n   Hrt'iiiii^ang  folgender  Beactilnftutraf  ange- 

nomiiieii     irtl : 

„Der  wirtHchaftliche  Verein  und  die  Nordweefe- 
liehe  Oryppe  mahnen  Uure  Bemfagenoiaen  ra  immer 
featerem  SSmammonacblttS  gegeuflber  unberechtigten 
Beatrabnngen  der  ArbeiterorgaDinationen.  Je  mehr 
die  Industrie  bestrebt  ist,  den  berechtigton  An- 
8[)rn(  Inn  (ii  r  Arbeitnehmer  zu  iMith|irt  c  tR'a,  um  so 
nii.hr  murbt  sich  ein  Ziisainni.  um  IduU  ^i-„'en(lber 
den  agitat4>riscb  Htäftrct.  niirn  l'.liMu.-ntri)  ijrr  A rl>i-i(.T- 
Schaft  notwendig,  ctie  das  gute  VerbiltiiiK  /wi»i'heii 
Arbeitg4d>er  und  Arbeitnehmer  fortges4-tzt  zu  stören 
VcrnnhtijMung  nehmen.  Demgegunabor  ist  nur  ein 
f>  ^t<  H  /usammeuntehen  der  letzteren  geeignet,  den 
der  deataoben  Indaatria  notwendigen  Frieden 
BwiMhen  beiden  Paktoren  n  erhalten.* 

BezQglii'ti  di  r  iiii^'i  ijiilii'klichen  l.o  Ii  u  Ii  v,  <■ n  ii 
auf  der  ^K'ith.-n  l^rd- bei  Ah.  Iren  wird  mit 
greller  H'-rri.-ili::iiti;;  vnn  di  ni  lii'^ihliill  tii-i  Arlirit- 
gebvrverbaadf»  für  d<  ii  lit'zirk  der  .Nurdweittlii-ben 
Uriippo  Kenntnis  genommen,  der  dem  genannten 
Werke  den  ächuts  dee  Verbandee  im  gansen  Umfange 
xnbilligt^  Die  der  Nordweetliehen  0  nippe  aageharen» 


den  Wcrki'  sollen  durcli  lii'Hdiiilcri'»  Rundschreiben 
auf  dii'Hi  n,  «MM  i  rfn  iiIii  licH  /.iih;uiniionstehen  der  gC- 
Hfliiiti  ii  in  Itt'trMi'lit  kiiniinriiiliMi  hidiiHtric  iMkMUdeMOn 
Beachlult  aufmerksam  gemacht  werden. 

Dr.  IT.  BMMter 

]|.4LR.e.A. 

Verein  deutscher  EiseohOttenleute« 
iMTl  Lmln«M  t« 

Am  24.  Juli  d.  .1.  starb  in  Veldes,  wohin  er  sii-b 
zur  Linderung  eines  tu'hmerzTolleu,  schweren  Lcber- 
loidens  hegrlicti  !mtti>,  drr  l>iri>kti)r  der  K r.iinischen 
Industrie-Oixidlrtilinlt,  Kurl  l.iiikiiianii.  lh>r  Ver- 
storliein-  war  im  .inlire  1S4"J  in  l.iiitiu.-h  geboren, 
widmete  sich  nach  VulltnJunK  »einer  Schulbildung 
dem  Kaufmaansstande  und  ilbernahm  in  Verhältnis- 
mittig  jungen  Jahren  die  Leitung  der  damaligen  l^ai* 
baeber  OampfinUllo.  Seiner  unermadlicben  Tatkraft 
und  Vmeiebt  war  ea  m  Tordanken,  daH  dieiea  Unter» 
nebmen,  dae  unter  den  eehwierigeten  VeritUtaitten 
zusammentobreehen  drohte,  in  kurzer  Zeit  so  einer 
erfreulichen  BlQtc  gelangte.  Die  Aktionlre  der 
I>ampfmQhl<<  t,'lii-d.'rteu  dieser  in  der  Folge  die  Zois- 
Werke  in   der  W  nehein   und   in  Jauerhurg  an  unil 

kiHihtitiliertiMl  »tirli  »elilioßlich  als  Krailli-H'lie  ludiistrie- 

OeseilHvlittlt,  die  >|>iiier  auch  die  Ituard-Werke  in  Att- 
ling  sowie  die  Filrnt  Sulkowsky- Werke  in  Neumarktl 
ankauft«.  Der  Hochofenbetrieb  warde  autgeetaltet, 
die  Eneaguttg  von  Ferromangan  nad  Spiegeleieen 
aus  den  Manganerten  de«  BeguiijNeica>Ber|'lNMiea  auf- 
genommen und  zu  einer  derartigen  Mühe  entwicitelt, 
daß  ilie  hoch|iro%entigen  Manganprodukte  auf  der 
18*  ii  r  Wiener  Weltausstellung  berechtigtes  .Kufsehen 
erre^'ten.  Der  bal<l  dnmieh  eintretende  allgemeine  Rück- 
schlag traf  auch  die  Krainische  InduBtrie-deHelUchaft, 
die  unter  der  allgemeinen  schwierigen  Lage  der  auf 
die  Verwertung  der  Forstprodukto  angewiesenen  alpen- 
lAudischon  EiseuindusCriti  ebenfalla  in  leiden  hatte, 
aelu'  hart.  Doch  Mibat  in  den  achworalad  btnnden  lieS 
Direktor  Lnoknuim  die  Hoflhnng  nie  ainkon  and  vor» 
teidigto  die  Indnatrie  ndt  Mibatiooor  Zlhigkoit  gegen 
die  wiederholten  Terenche,  sie  aiifsnlaasen  und  die 
OeHollschaftMtrilii.'krit  auf  die  rationelle  Ausnutzung 
der  auHgedelinien  h'urüte  zu  lM>schrSnken.  In  den 
achtziger  .Inlireii  ::el«iie^  e«  ili  tii  Direktnr.  dureh  Vor- 
bindung  mit  der  Firiiui  \  ut;t.d  &  NoiH  dun  .Martin- 
6fenbetrieli  mit  einem  grolieu  Walzwerke  eiuzufflbren 
und  die  vielen  /erstreut  liegenden  Hümmer  und 
Werke  der  Oesellschaft  in  Aßling  zu  konzentrieren. 
Die  Attlinger  Hütte  wurde  dann  unter  ÜHbilfenahaw 
von  deuteehem  Ka^tal  and  nater  HorauieliHng  her> 
vormgendar  fnehulnaer  Imnor  nolir  •«•goataltet 
und  durch  Grrlehtung  einer  Hoehofenanlag«  der  mo- 
dernsten Art  in  SerTcda  bei  Triest,  eine  Idee  dee 
Verstorbenen,  verwirklicht,  die  außerordentlich  zum 
weiteren  Aufschwung  der  tlesellschaft  beitnif,'.  I'ueli 
war  es  dem  unentweift  schaffenden  Manne  leider  itiitiit 
ver;;<innt,  die  vidlkoinmene  Aus(;estaltung  der  In- 
dustrie-(<('gollschaft  zu  erleben.  —  Die  Verdienste  iles 
Verstorbenen  um  die  Industrie  soinoB  engeren  llidmat- 
landea  fanden  «ielfaehc  Aucrkennong.  Der  Kaiser 
verlieh  ilun  den  Orden  der  Eisemen  Krone  sowie  den 
Fraas-Joaof-Orden,  die  Oemoindon  von  Altiing,  Neu- 
marktl  und  Yeldea  ernannten  ihn  som  Blirenliflrger, 
und  außerdem  wurde  er  als  Mitglied  in  eine  gante 
Reibe  von  Körperschaften  berufen,  wo  er  sein  reiches, 
nnf  L'eniiue  Kenntnis  der  wirtschaftlichen  VerlLiiltnlioie 
ijeirriimleteK  W  i!<!»»>n  zu  Tcrwerlen  (leti'sr'  nlieit  liiiui. 
l  ür  Hie  alle,  iiihliehiitiileri'  iile-r  lUr  die  Krairii-*elie 
ln<luNtrii--(ieiiLdiBcbatt  und  ihre  Beamten  und  .Vrbeiler, 
denen  Direktor  Luckmann  ein  wohlwollender  Vor- 
geeetzter  war,  bedeutet  aein  Tod  einen  ochweren 
Veriuet; 
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Aendernnpen  In  d«<r  Mtt^'Iiedrrllstn. 

barberot,  A.,  Diroctuur  t.  i  lini.|iic  lii  «  forgea  et  aci^rk'« 

Forriort-  di  Voltri,  Voltii,  l'r  iv.  Geiia«,  Italien. 
Bianehari,  G.,  Injfoniour,  Bockeiii-in. 
Buff,  Adolf,  HandLULnvollmAcbtt^-ti  r  1.  r  PinDftFri«t. 

Krupn,  AJ(t-0««.,  Bndenejr  bot  Emum  «.  i.  Ruhr, 

Ufoldatp.  «05. 
Dannfr,  Selmiitiar),  Judcuburp^,  Stektliuufe. 
Drffit,  M.,  r>i|)l.-lag.,  Duisburg,  'DDfliK'ldorfontr.  129. 
Grllbath.  nijil.-liiff.,  Hannover,  I.intw i;,'sfr.  lü. 
(rrilt>,  M..  Direktor  und  OosolUchutici-  iit>«  EiK4!n-  »ind 

StahIvM  rk  Miirk.  (i.  iii.  I>.  II.,  "Wen^rorn  a.  d.  Kühr. 
Uruß,    i'h.,    liigDUKiur    unil  l''i)brikb(>Hitzcr,  Hohncn- 

bt'rgcr  &  Va.,  I*apii'rful>nlv,  .Vicfcrn  \>v\  l'forr.heiin. 
Uoffmunn,  J.  Otkar^  Ingenieur,  Obvrcaaaolb.  DüSMldorf. 
Jentwin,      HOttsiiiiigwniew,  SbefHeUi,  M«or  0$kt 

Kisd.  27. 

KItiat,  U.,  nutienmeiater,  Bentben  O.-S..  Wilbelmstr.  2. 
Kunz,  Hud^  Iluvawur,  Rbeiaiaelw  (Stahlwerk«,  Duie- 

bur^-Moiderien. 

Münker,  E.,  Tcvhn.  Direktiir  in  Pa.  'IVIlim,  Akt.-()i<«. 

für  ßcrf^bau-  und  If  Qtten-lnduHtrlo,  Krankfurt  a.  M., 

I>ark8lralic  t,0. 
Ithrrgethmann,  J.,  l'rofi-dKcir,  Techninüiiü  llochiichiilp, 

( 'harloUi-nburg. 
l'rHz,    R.,    IIatt(>ninf(«>nir!ur,    (.lewerkBchaft  Vulkan, 

DuiHbur^-Hochfeld. 
I'iefyrr,  Liulwlg,  TbysMi'nticbo  KinpnbaDdclH-UeBellschaft 

ni.  b.  H.,  DuiMbur^-Meidtirich. 
Pkrrel,        logemear,  My elowita  0.«S.,  Beuthenar- 

etnOe  27. 

lte<cAettirte>n,  J.  G.,  Ingenieur,  503  Daqucne  Ä-ta^ 

Switavalc  Station,  Pitttburp,  J'a. 
Schmidl,  Oiiifliiv,   frokuriut  der  ' i.  werkichaft  Grillo, 

Funke  &  Co.,  UolnuDkirokeu,  Kaiecratr.  U. 


Siricfrt,  Frie<iHch,  ZiviUngenieur  in  Fa.  Siewert 
^  M(.>rkt>l,  Ktiln  a.  Rh.,  Vor^bir^fnntr.  HU. 

SmUkotnki,  A.,  HfitteiÜDgeinenr,  Wil«saatratt6  73, 
Wareehan. 

8mikim$itt  Ingeaienr,  Beontb,  Pllaaeld«ifer> 

•IraBe  m. 

Spiniilrr,  Ifrrm.,  Inirrnii-ur,  Pnlt*rf«brik  SdüSeael- 

iMirj;  bei  Ht.  l'eternburif. 

Sti-t;/iiiii.in\,  ln:,'.Miii  iir.  A rn^ljult.  TbQr..  MarlittMtr.  3 a. 
t'ijit/t,    Miix,    l>i[il.- In^-.,    l'rcilii  rif  i.  8a..  Huinboldt- 
HtraliH  15". 

Wejfland,  (f..  Gell.  Kuminurzienrat,  Uuworko,  (trüben- 
and  Hatteadirektor,  Siegen« 

N  V  UV  M  i  t  K 1  i  e  d  0  r. 
Conrad,  Walter,  Üt.-\a^^  Wien  IX/2,  Hariavnen- 
l^aeie  18. 

Orffbner,  Otto,  Inf^enienr  beiK.&Th.  MffUer, Brackwede. 

flaeketi.  Itoltrrt,  ätahlwerkochi'f  de»  Stahl- und  Wali- 

\M'rl>^  I\  ■lul-iiiirj;,  Rendsburg  t.  H. 
Mii >■>.„,, in rt-,  Friedrich  If'.,  ÜüiuMsldorr,  Ketholütr.  22. 
iV'  /         Paul,  In^aieor,  Gleiwlte,  0.>&,  Moltke- 

Hiralio  2. 

Mutier,  Johannes,  [n(;rnieur  di-r  Fa.  Kd.  Laeie  Oo , 
Mfti"-I)irtdnfat»rik,  Trier,  Bergstraü«  .Vt'- 

Pri.il'ft,  Ilermtinn,  Inhaber  der  Kalki^r  Fabrik  filr  pe- 
ludit«  Bloofae,  Wimmar,  Brener  &  FrobAt,  Kalk 
bei  KMn. 

SaUmam,  Albreekt,  Betriebaaeiiateiit  dea  Stahlwerk« 
Bethlen-Falva,  Schwientochlowiti,  0.-8. 

Wiehrn/trauk-,  Ernsl.  Oln  rinpenieur  d<>r  Allj;onu>incn 
£loktrixit&U-Uc«ell«cuati  Berlin,  luatalUtiouibureau, 
Dortmund,  Peetatrafle  SS. 

V  I»  r  H  t  o  r  Ii n. 
Fh^her,  Ch.  Jo$.,  Uureaucbef,  Diflerdingen. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
Die  nSdtste 

Hauptversammlung 

llttdet  «tnit  «10 

Sonntag  den  9.  Dezember  1906  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien, 
nämlich  am  Freitag,  den  14.  September  1906,  nachmittags  5  Uhr,  findet  im 
Industrie-  und  Kultnrverein  zu  Nürnberg,  Frauentorgraben  40,  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei  -  Fachleute 

statt,  zu  der  die  Mitglieder  des  Vereins  deutsclier  Eisenliflttenleute 
eingeladen  sind. 

Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Metallographische    Untersuchungen    iür   das   Gießereiwesen.    Vortrag  von 
Professor  E.  Heyn-GroßJlchterfelde. 

2.  Einiges  über  die  bayerische  Hisenindustrie  und  ihre  Vertreter  in  der  bayerischen 
Landesaussteilung.   Vortrag  von  Direktor  W.  Tafe  I  -  Nürnberg. 
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26.  Jahrgang. 


Die  niederrheinischen  Industriehäiea. 

Von  Kifidgl.  WaBwr1iMiliup«lctor  PauI  Berk«&kamp. 
(Hiersii  Tafal  XVni.) 


||a8  rfaein!scb-weRtfli]lsehe  Indttstrieffrebtet  er- 

streckt  sich  als  scbmaler  Landstrieb  vom 
Kbein  au.s  bis  Unna,  be^enzt  von  den  beiden 
FlUsKen  Lippe  und  Ruhr,  die  In  früheren  Zeiten 
zum  Transport  von  Massengütern  nach  und  von  der 
mächtigen  KhcinschifTabrtRstraßc  benutzt  wurden. 
So  entwiclielte  sich  in  den  Jahren  1820  bis 
1840  auf  der  Lippe  ein  verbultnismaßig  leb- 
Iiaft.T  S'rlnffsbetrieb  mit  Schiffen  xnn  70  hh  150  t 
Tragfähigkeit.  Wahrend  \  ou  ilcu  auf  der  Lippe 
verfrachteten  Gltem  der  Anteil  an  Steinkohlen 
nur  4  "o  betrug,  w.ir  der  Kohlenverkehr  niif 
der  Ruhr  ungemein  iei>luifter  und  betrug  z.  H. 
im  Jabre  1840  von  der  gesamten  Jahres-Kohlenr 
förderuug  des  Bergamtsbezirkes  r><irtinund,  näm- 
lich 990  000  t,  rund  a»  »o.  Nach  Erbauung  der 
SiBenbaltneii  sank  der  auf  den  direkten  Wasser^ 
transport  rntfnllondc  I'rnzpnt^ntz  fast  mit"  Null 
herab,  da  die  Umladung  der  kleinen  8chitte  in 
die  greflM  ittelntadiM  tu  umstsndlfcli  und  werfen 
der  mangelhaft  Hchiffl»an'in  l'nlir  zu  ungeregelt 
w»v.  Bü  zu  den  vierziger  Jaliren  lagen  Koblen- 
aeeboi  fast  nur  an  der  Bohr,  dann  alwr  ent> 
stAudeu  neue  Zechen  an  dem  »Ich  nnsbreitenden 
Eisenbahnnetz.  Infolgedessen  wuchsen  die  an 
der  Einmündanir  der  Bulir  geleerraen  Hafen- 
aulagen iniiiH  r  starker  und  starker.  P.i  nIi  !i 
nun  auf  den  Eisenbahnen  die  Verfrachtung  der 
inuaer  mebr  zunehmenden  Massenjirater  idcht  mit 
der  gewünschten  Killigkeit  ausführen  lieU.  so 
suchten  die  großen  industriellen  Werke  möglichst 
direkten  AneeUoß  an  die  Bbt^nwhilTahrtsatraQe 
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oder  betrieben  eifirlg  die  Forderung  von  Pro- 
jekten zur  Erbauung  einer  künstlichen  Wasser- 
straße. So  wurde  z.  B.  von  selten  einiger  Inter- 
essenten, unter  denen  der  Aktienverein  ,(lute- 
hoffnungsbütte*  die  führende  Rolle  einnahm, 
die  Aufstellung  eines  Entwurfes  für  die  Emacher- 
kanalisierung  vom  Walzwerk  Oberhausen  der 
CrutehoffnungshUtte  bis  zum  Rhein  bei  Laar  Ter^ 
fuilaßt.  welcher  als  ein  selbständig  zu  erbauender 
8ti(  likanal  für  Schiflfe  von  1000  t  Tragfähigkeit 
gedacht  war.  Wahrend  der  langdauernden  Unter- 
handlungen für  den  Ausbau  einer  künstlichen 
Wasserstraße  zum  Rhein  und  für  den  jetzt 
beschlossenen  Dortmund  -  Rhein  -  Kanal  liatten 
an  der  Mündung  der  Kulir  dio  Hafenanlagen 
immer  größere  Ausdehnung  genommen.  Eine  große 
industrielle  Anlage  neben  der  andern  erbaute 
rmschlagsplfltzo  oder  suchte  eine  Verbindung  zum 
Rhelustrom  hin.  So  haben  wir  von  Wanheim 
bis  naeh  dem  stromabwärts  gelegenen  Walsmn 
ein  fast  zusammenhflnirf*nrl(s  prroßcs  Hafm^Tliiet, 
das  einen  Jahresumschlag  von  rund  20  Millionen 
Tonnen  aufweist. 

An  der  Spitzf  (lloscr  Anlagen  stehen  die 
Uafen  von  Duisburg -Rubrort.  Sie  haben  den 
irriiOten  Verkehr  sowohl  am  Rhein  wie  fiberhaupt 
in  Kiitv,]»;,,  Pir  Lri-.fii-t-  Kart-  iTaf.'l  XVril) 
gibt  Aufschluß  Uber  Loge  und  Ausdehnung  der 
Beeken,  die  im  großen  und  ganzen  ah  bekannt 
vorau«g*  >rt7t  wrnlni  dürfen,  rmfnngreiche  Neu- 
bauten sind  im  Gange  und  bereits  ausgearbeitete 
Projekte  zeigen  die  ungehenre  Ausdehnungs- 
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fohigkeit  dieser  Anlagen.  Bei  weitem  der  größte 
Teil  dieses  Hafens  dient  der  Verfrachtung  der 
Kohlen,  einen  Hauptztifuhrgegenstand  bildet  das 
Eixutrz.  Die  Getreideaufuhr  beträgt  rund 
770  000  t.  Die  Verladung  der  Kohle  ins  Schiff 
erfolgt  mittels  feststehender  Kipper  direkt  aus 
den  Eiaenbahnwaggoofl.  Für  die  Erweiterung 
sind  gleichfalls  Kipper  vorgesehen,  die  allerdings 
mit  den  weitestgehenden  Verbesserungen  aus- 
gerästet  worden  aollen.  Außer  der  VcrladanK 
von  Kohlen  mittfln  Kipjier  crfdltrt  türselbr^  h^Mite 
noch  mit  Schiebkarren  über  Laufgänge,  mit 
KIppwagea  auf  Gleisen  ttlier  LadeMlneii  und 
vereinzelt  bei  wertvollen  Sort«n  mit  D.impf- 
krancD.  Die  Verladung  der  Kohle  aus  den 
Wa^roni  ins  Magazin  erfolgt  dnmal  direkt  von 
der  Pfeilerbahn,  dann  aber  auch  unter  Hemitznrg 
voa  Sehiebkanren,  w&hreod  man  gich  bei  der 
Verladnnir  am  dem  Kagazin  In«  SoUif  iriederom 
der  Schieilkarre  oder  des  Klppwagens  hedicnt. 

Das  Loseben  der  £rze  vermitteln  auf 
Ladewerften  lanfende  falurbu«  Drebkna«  Mi  zn 
5  t  Tragkraft  iiiul  einer  Auslegerwelte  bis  13,5  m. 
Halbzjrlindrische,  au«  zwei  drehbar  verbundenen 
Halftm  bestellende  efaone  Kübel  werden  mittelB 
Schaufel  durch  Arlioitrr  L'efiilU  und  durch  die 
Krane  hocbgewuuden  und  entleert.  Im  Nord- 
hafen  haben  die  RbdiÜBeheB  Stahlwerke  eine 
Verladeanlage  nach  dem  Brownschen  Systeme 
geschaffen,  die  den  70  m  tiefen  I.iagerplatz  be- 
streichen und  In  Eisenhahnwagen  laden  kann. 
Die  Arbeitsleistung  eines  jeden  der  beiden  auf- 
gestellten Krane  l)ctrftgt  stündlich  rund  35  t. 

Während  Drehkrane  den  Umschlag  der  übrigen 
Ofiter  vermitteln,  flfrdeni  Elevateran  da«  Getreide 
in  die  Speicher. 

Das  sugeuaaiite  Duiisburf^er  Ülieiiiufer  ist  im 
Besitze  und  Betriebe  der  Großindustrie  und  wird 
als  rmschlajrsplatz  namentlich  zum  Bezüge  ihrer 
Kohmaterialicn  benutzt.  Die  Werke  und  ihre  sehr 
yeracldedeiuurtig«n  Amladevorrichtungen  liegen 
hochwa^serfrei.  Der  Schalker  Gruben-  und 
Hüttenverein  Abt.  Duisburg  hat  hier  i.  13. 
swei  fishrbai«  Hnntsche  Entlade^  und  Lafer* 
vorrichtuntren  mit  anschließenden  automatischen 
Bahnen  aufstellen  lassen.  Die  Anlage  dient  zum 
Entladen  von  Erzen  ans  RhelnkBbnen  auf  dnen 
Lagerplatz  und  zum  Einladen  von  Roheisen  in 
die  äcbiÜTe.  Die  Lange  des  Lagerplatzes  in 
RiehtnoR  des  Kais  betrogt  160  m.  Die  Leistung 
eines  ji-den  Klevat^rs  mit,  auiiituatlsi'lii"'r  P.aiin, 
der  einen  Maschinisten,  einen  Heizer  und  einen 
Arbeiter  als  Bedienungspersonal  erfordert,  be> 
trägt  etwa  (in  t  in  il>  r  Stunde.  Oberhalb  des 
Dorfes  Wanheim  baut  sich  wiederum  ein  neues 
Privatwerk  an,  nttmUeh  die  Aktien -Qesellsebaft 
Metallhütte.  Am  offenen  Strom  wird  zurzeit 
durch  die  Bautirma  Gebr.  Meyer^Küin  und 
.Ruhrort  «Ine  Tom  Verfuser  entworfene  und 


verdungene  Ladewerft  erbaut,  welche  einen  Portal- 
drehkran aufnimmt  von  2, .'S  t  Tragkraft.  Mittels 
dieses  Kranens  sollen  die  für  die  Zinkhütte  er- 
forderlichen Erden  zur  direkten  Verarbeitung 
in  Trichtermagazino  verladen  und  von  dort  durch 
eine  Seilbahn  zur  Verwendungsstelle  geschafft 
werden. 

Dicht  oberhalb  des  vorher  beschriebenen 
Rheinufers  liegt  der  eisenbabnfiskalische  Hock- 
felder  Hafen,  der  ans  drei  BeekMi  heatAt,  ntai* 

lieh  dem  250  m  lanjren  Nordhafen,  dem  rund 
400  m  langen  senkrecht  ins  Laad  einschneidenden 
KuItiMhaftD  vnd  dem  etwa  1000  m  langen  von 
Strom  durch  einen  schmalen  Damm  getrennten 
äüdhafen.  Dieser  Hafen  dient  ebenfalls  vor- 
wiegend dem  KoUenverkebr,  er  hat  swd  Kipper 
und  15  Dampfkrane. 

Dem  Hochfclder  Hafen  schräg  gegen&ber 
Uefi^  auf  dem  Bnken  StronnifBr  der  am  1.  Ok> 
tober  18;)7  in  Betrieb  genoromene  Kruppsche 
Eafen  zu  Kheinhaosen.  Abbildung  1  in  «Stahl 
und  Efsen*'  Nr.  6  1906  S.  266  gibt  ein  Bild 
dieser  .\nlage.  Bei  einer  Breiiö  von  rund 
60  m  bat  er  eine  nutzbare  Lftnge  von  etwa 
660  m.  Die  600  m  lange  Znfidirt  zieht  steh 
durch  das  niedrige  Vorland  hin  und  ist  von  Duc 
d' Alben  eingefaßt.  Die  zur  Hütte  hin  gelegene 
Ladeseite  des  Beckens  Ist  mit  einer  senkrechten 
aus  Beton  gestampften  Kaimauer  mit  Basalt- 
saulenverklddung  eingefaßt.  Der  Hafen  dient 
lediglich  für  die  Zufuhr  von  Eisenerzen.  Es 
sind  vier  leichte  elektitecth  aagetrtebene  Yeriade- 
brUcken  aufgestellt. 

Diese  von  der  Firma  Tohlig  in  Köln  a.  KU. 
gebauten  Huntschen  Vcrladebriiel<i-n  dienen  zum 
Ausladen  des  Erzes  aus  Schiffen  mit  Kübeln 
oder  Greifern  und  ferner  zum  Ablagern  auf  einen 
Lagerplatz  oder  In  VotrmtabohAlteir,  oder  ZOT 
Aufnahme  de.s  Erzes  vnm  Lagerplatz  und  Trans- 
port bis  in  die  Vorratsbehfllter.  Als  Bedienungs- 
personal ist  für  eine  Brfieke  ein  Maschinist  «i^ 
forderlieh.  TMe  vier  vorhandenen  Driie1cenferüs-fe 
sind  so  angeordnet,  daß  der  Brückenträger  auf 
der  Unteren  and  vorderen  StOtze  drehbar  ist. 
Die  vordere  Stütze  ist  als  Pendelstfitze  aus- 
gebildet. Es  wird  dadurch  mögUch,  die  Brücke» 
Bchrtg  zu  stellen,  um  so  in  die  hintea  Ii 
Füllriimpfabteilungen  nach  Belieben  hin 
zu  können,  und  auch  durch  alleiniges  V 
der  vorderen  Stiitxe  zu  waiCgllehen, 

eini  n  Kühe!  ans  einem  Sohiffsahteil,  dat 
Mal  aus  einem  anderen  Schiffsabteil 
nehmen.    Aueh  wird  hierdurch  erreic 
k<'ine    unkontrollierbaren  S}<annvngen 
Brüükengerüsten  auftreten  können,  wem 
rfiste  verfahren  werden,  was  durch  je 
jeder  St  litzv  ati^:i'<n  dii'  tt  ii  Elektromotor  g 
die  uatüi'lich  in  ihrem  Gange  Ideine  ..^.^w. 
mftßigkeiten  aufweisen  kOnnen. 
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Die  g:anze  Förderung  wird  durch  eine  fent- 
atehende  Winde  bewirkt  unter  Vermittlunp  eines 
Seilen  und  einer  auf  der  Fahrbahn  verschieb- 
baren Laufkatze.  Die  Anordnung  dieser  fest- 
stehenden Winde  hat  den  großen  Vorteil,  daß 
die  bewegliche  Last  möglichst  klein  ist.  und  da- 
durch können  große  Hub-  und  Fahrgeschwindig- 
keiten schnell  erreicht  und  schnell  wieder  auf 
Null  gebracht  werden,  was  für  die  Leistungs- 
fUhigkeit  von  großer  Bedeutung  ist,  da  bei  einer 
Bnittolast  von  etwa  6  t  mit  einer  Geschwindig- 
keit von  1,3  bis  1,5  m  gehoben  und  4  bis  5  m 
wagerecht  auf  der  Brücke  verfahren  werden 
kann.  Hatte  man  fahrbare  Winden,  so  würde 
man  die  Anfangsbeschleunigung  und  Endverzöge- 
ning  der  Fahrbewegung  nur  in  den  Grenzen 
bewirken  können,  wie  es  der  Reibung  zwischen 
Schiene  und  Laufrad  entspricht,   und   bei  den 


RO  wickelt  die  eine  Trommel  so  viel  Seil  auf, 
als  die  andere  abwickelt,  und  die  Last  wird 
wagerecht  verfahren.  Das  Feststellen  der 
Bremsen  und  das  Einrücken  der  Friktion  geschieht 
elektrisch,  und  die  Betätigung  erfolgt  durch  einen 
Teufenzeiger,  welcher  jederzeit  die  Höhenlage 
der  Last  sowohl  als  die  Stellung  der  Laufkatze 
auf  der  Fahrbahn  anzeigt,  und  zwar  kann  durch 
einstellbare  Anschlage  das  Umschalten  für  den 
üebergang  aus  der  senkrechten  Bewegung  in  die 
wagerechto  in  jeder  Höhenlage  vor  sich  gehen,  und 
ebenso  kann  die  Last  an  jeder  beliebigen  Stelle 
gehol)en  und  gesenkt  werden.  Wenn  bei  diesen 
Winden  der  Teufenzeiger  eingestellt  ist,  so  er- 
folgt die  ganze  .Steuerung  der  Winde  voll- 
kommen selbsttätig.  Der  Maschinist  hat  nur 
den  Kontroller  anzulassen  und  abzustellen  bezw. 
in  dem  Augenblick  des  Ueberganges  aus  einer 


Abbildung  1.    Der  Hafen  der  (>uteholTnunf;8hQtte  bei  WalHuni. 


größeren  Lasten  würden  große  Längskrnfte  in 
den  Brücken  auftreten.  Dies  wird  allt-s  l)ei  den 
feststehenden  Winden  vermieden,  welche  mit  sehr 
kraftigen  Bremsen  ausgerüstet  werden  können, 
und  bei  denen  die  Kräfte  im  Innern  der  Winde 
sich  aufheben.  Die  Last  hflngt  an  einer  losen 
Holle,  und  zwar  werden  entweder  selbsttutige 
Kippkübel  verwendet  oder  Honesche  Greifer, 
welche  bei  einer  großen  .\nzahl  von  Erzen  be- 
friedigende Resultate  ergeben  haben.  Die  Winde 
selbst  Itesitzt  zwei  Bremsen,  von  denen  die  eine 
fest  auf  der  Achse  sitzt  und  die  andere  lose 
auf  derselben  sich  befindet  und  mit  der  erstereu 
durch  eine  Friktionskupplung  verbunden  werden 
kann.  Die  eine  feste  Trommel  dient  zum  Hei»en 
der  Last,  wahrend  das  Seil  der  li»sen  Trommel 
nur  an  der  Katze  befestigt  ist.  Wird  die  lose 
Trommel  durch  eine  Hremso  festgehalten  und 
nur  die  feste  Trommel  bewegt,  so  wird  die  Last 
gehoben ;  wird  aber  die  lose  Kolle  auch  mit  der 
Achse  durch  die  Friktionskupplung  verbunden, 


Bewegunpsrichtpng  in  die  andere  die  Geschwin- 
digkeit etwas  zu  mäßigen.  Alles  andere  geschieht 
vollkommen  selbsttätig,  und  da4lurch  wird  die 
Sicherheit  <los  Betriebes  sowie  die  Leistungs- 
fähigkeit sehr  vergrößert. 

Die  Vorteile  der  Anwendung  der  festen 
Winde  treten  noch  besonders  hervor  Itei  ganz 
langen  .Ausladungen.  Bei  dieser  Gelegenheit 
möchte  ich  auf  vier  Verladebrücken  hinweisen, 
welche  die  Aktien -Gesellschaft  .1.  Po  hl  ig  in 
Köln  a.  Rh.  für  .Sabang  (Holländisch -Indien) 
geliefert  hat.  und  die  eine  freitragende  .Xus- 
legerlange  von  46  m  haben. 

Gehen  wir  auf  der  linken  Rheinseite  weiter 
stromaliwarts,  so  findi'n  wir  außer  dem  Hom- 
berger Hafen  ani  offenen  Strom  einige  Privat- 
werften, von  denen  eine  vom  Steinkohlenberg- 
werk .Rheinjireußen"  mit  Kohlen-Transport- 
verladeliiindern  versehen  ist.  Mittels  Seilltahn 
werden  kleine  Wilgelehen  von  der  Zerhe  zur 
Werft  befördert.     Kurz  bevor  die  Wägelchen 
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auf  dea  Lescbaadera  eatleert  werden,  werden 
■ie  noch  verw«geo.    ünterhalb  Homberg  hat 

sich  die  Zeche  bereits  ein  zum  Rhein  senkrecht«  s 
Uafenbocken  iM^ördlich  genehmigen  iaasen,  luu 
eüio   rationelle  Yerladungsstelle  auombauea. 

Man  beabsichtifrt.  die  Kohlen  auf  S|n^zialwagcn 
niit  abhebbaren  Küsten  heranzafahren,  und  diese 
Kasten  mittels  Drehkranen  abzaheben  und  Ins 

Schiff  zu  entleeren.  Die  «pflterhin  beschri*  limi' 
Art  der  Kohlenvcrladunp  im  neu  erbauten 
Ilafcn  bei  Walsum  der  ,Gutcboffnung^hiitte*' 
vrird  dieses  SyKtoin  tK'ilu  r  crlAnteni. 

Unterhalb  der  Kulirtiiiiiii!iin<r  nml  di  r  Ein- 
fslirt  in  die  Ridirortcr  HatV  uaiila^'^cii  li.M_'t  da»  der 
Eiüenbahnverwattun^  gehörige  Eisenbahnbaadn, 
\vi  Irhes  hauptKächlieh  als  Sicherheitshafen  von 
Bedeutung  ist,  da  es  als  Handelshafen  nur  mit 
einem  Uesamt-Jahresverkehr  von  rund  30000  t 
in  Btitracht  kommt.  AVeitor  »tromab  finden  wir 
einige  KiesabladesUiUeu  und  einen  mit  elek- 


bei  Mittelwasser  eine  Breite  von  63,50  m.  Die 
üeberaiebtskarte  laßt  die  Anordnnni?  des  Beckens 

(Iriillii^li  iTkciuii'n.  währriiil  AliMldunir  2  rinen 
Querschnitt  durch  den  Hafen  gibt.  i>as  Ilafon- 
felinde  ist  dordi  eine  simflebst  eingleisig  aus- 
gebaute normalspurige  Verbindungsbahn  mit  den 
«inselnen  Werkabteilnagen  der  Uütte  verbunden. 
Von  dem  Hafenbahnhof  ans  g:eh«n  vier  Hanpt- 
gleisstrange  zu  den  einzelneu  Staden,  welche 
am  oflencn  Strom  durch  eine  massive  und  an 
beiden  Längsseiten  des  Hafenbockens  durch  so- 
genannte aufgelöste  Kaimauern  gebildet  werden. 
Im  ganzen  sind  <>10  laufende  Meter  zu  Kaimauern 
ausgebaut.  Die  ül)rjgen  Hafenböschungen  sind 
mit  Basaltsftulonpflaster  abgedeckt,  das  hintere 
Ende  des  Hci'k.'us  lilnft  in  ciiLT  iinbofestijrtcn 
Neigung  1:10  .ins,  um  die  clwaigi;  Auntiiidung 
eines  Hellings  zu  ermöglichen.  Auf  den  Kid- 
mauern sind  elrkrri><-h  Urtnebfnc  Or^'hkrfine  von 
10  000  kg  Tragkraft,  12  m  Ausladung  und  4  m 
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Abbildong  2.   Qaenebnitt  durch  den  ilafeu  der  Outeboffaungshatta  b«i  Wabnm, 


trtsehen   Drehkranen   ausgestatteten  Kai  der 

Hütt.'  PliöniN  bei  Laar.  Hier  wcrdi'n  F,r/.i-  ;lus- 
und  llüttenerzeugnis8e  (Schienen,  TrAgcr  usw.) 
eingeladen. 

/Zwischen  den  Dörfern  Alsum  und  Walsuui 
befinden  sieb  ganz  bedeutende  Hafenanlageo 
der  Oewerkiohafl  .Dentsdwr  Kaiser*  «nd  dea 
Akiienvereins  «Onteholfiiiingahütte*  -zn  Obw* 
hausen. 

Im  Jnli  1906  wurde  der  Hafen  d^  Gute- 

hoffnungshiitte  (s.  Abiiild.  1),  dessen  Entwurf- 
und  Hauleitungsarbeiten  dem  Verfasser  übertragen 
waren,  landespolizeilich  abgenommen  und  dem 
Verkehr  ttln  i Ii««.  Dieser  Hafen*  ist  oberhalb 
des  Dnrfi  s  Walsum  am  oftencn  Strom  als  ein  zum 
Rhein  jiaralleles  Becken  ausgebaut.  Ei'  d'icui 
lediglieh  cum  Umschlag  von  Kohlen,  Erzen  und 
llütteiiprodukten  des  eigenen  Werkes.  Die  in 
einem  Winkel  von  40"  zur  Stromriohtung  ge- 
legene Hafenmandung  erweitert  sieh  ailmüblieh 
zu  einem  Scliiflfswendeplatz  mit  einem  Sohlen- 
durcluucsscr  von  dO  m.    Das  Haftiubeckeu  hat 


*  Fii'hf  Hiic'li  „Stahl 
&  857,  Abbildung  49. 
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Spurwette  aufgestellt.   Die  Rollenh8be  beträgt 

!),ßO  ui.  so  daü  eine  (TesamthubhOhc  von  19,20  m 
erreicht  wird.  Das  Hubwerk  ist  mit  einem 
umschaltbaren  Rldervorgelege  vorgesehen,  um 
Lasten  von  ,'»  t  mit  doppelter  Geschwindigkeit 
beben  zu  können.  Die  Antriebsmotoren,  weiche 
16  m  Lastheben,  1,5  m  Drehen  und  TO  m 
Fahren  in  der  Minute  bewirken,  sind  mit  Schleif- 
ringanker versehen  und  haben  Kontroller  fiir 
felnstufigc  Regulierung  unter  Berücksichtigung 
strapaziöser  Bouitiung.  Da^  Hubwerk  ist  mit 
einer  Einrichtung  versehen,  welche  mit  Srlbst- 
greifer  und  Entleerungsgefälicn  arbeiten  kann. 
Die  Krane  sind  in  klarer,  übersichtlicher  und 
recht  guter  Kuiistruktion  vön  der  Duisburger 
Mascliinenliau-Akt.-(Tes.  vom».  Ut-chem  dt  Keet- 
man  ausgeführt  worden.  Wahrend  dieser  Firma 
auf  Grund  «  iurr  '»eschrankten  Submi^J-Jton  dip  Aus- 
führung von  zunächst  fünf  Kranen  übertragen 
war,  wurden  bei  ihr  spBterbln  frdhkndlg  nooh 

zwei  weitere  Krnnc  lu  strllt. 

Auf  beiden  5«eiien  des  Ratenbeckens  sind  der 
En-  nnd  Kdilenlagerplats  angeordnet,  welche 

von  je  einer  Transportbnicki  üIh  rs]>annt  werden. 
Auf  dem  Obergurt  dieser  Brücken  lauft  wiederum 
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ein  10  t-Kran.  Die  Brücken  sfUmt  kon'^truierte 
und  erLautc  die  Stcrkrader  Bi  ütkt  ubauabteilung 
des  Aktienvereins  ^(futehoffnun^rshütfe* ,  die 
Getriebeteile  niul  tlf»n  Drehkran  lieferte  die 
Duisburger  Firma  J.  Jaeger.  Die  Ki-ananlagen 
werden  elektriadi  ugetrlebea.  Der  in  der 
Sterkrader  HQttenzentrale  erzeugte  elektrische 
Strom  wird  längs  der  Uafenanschlußhabn  durch 
^bt»  blonlc«  Frelleitiuig  ndt  10000  Volt  Spamranir 
zam  HafSsn  gefttlirt  und  wird  hier  in  r^inrr  T^n- 
formantetloi  «vf  500  Volt  für  Kraft  und  auf 
220  Volt  für  Ltcht  mBg«waodelt. 

Das  Entlndrn  der  Erze  mis  rleii  ScliifTvn  od^r 
Magazinen  erfolgt  in  der  bekannten  Weii^e  mittels 
T«n  Hand  zu  flUleDder  KUppkUbd  oder  mit  Selbst^ 
greifern.  Dit>  Ictzfcrnn  nach  Patent  Jaeger,* 
und  zwar  Erzgreifer  für  10  t-Sraae  werden 
mit  gntem  Brfolge  bei  allra  apeztlUeh  Mebt«ren 
Erzen  von  klciinTen  TvoniLTrißcn  angewoniift. 
Von  den  mit  Hand  zu  füllenden  Klappkübeln 


tellf  (iits*  r  Ladeart  bestellen  nolicn  der  erroßen 
Leistuiigstahigkeit  von  rund  1!M)  t  in  der 
Stunde  —  bei  Hochwasser,  als  d.-is  Helien  und 
Srnkfn  des  Kübels  auf  ein  Minimum  beschrankt 
war,  wurden  295  t  in  der  Stunde  eingeladen 
—  darin,  daß  jedwedes  Verholen  des  ia  der 
Verladunft  iK'prriffenpn  Srh1ffc<?  iinnfltifr  ist,  rinß 
die  Kohle  bei  jedem  Wasserstand,  der  bekannt- 
lich am  Ntederrhein  zwiaclnn  7  m  wedwelt, 
itntfT  rrlcicliiiiririipcr  Schonung  ins  Srhiff  hin-'^in- 
gelcgt  wird,  und  daß  ein  sehr  intensives  Mischen 
von  TemoUedMien  KoUensorten  leicht  mOgUch 
ist.  Dil'  Schitie  k.iiiii  man  .iuß<^rdem  sehr  be- 
quem ohne  Zubilfenalime  von  Sobaufela  ver- 
laden, well  die  Klappkübel  wBbrend  d«a  Kran- 
fabrt'ii!!  langsam  entlforf  und  ii.n'li  toilweiser 
£atladung  jederzeit  wieder  geschlossen  werden 
IcSnaen. 

Die  Ijeiden  Verladolirücken  I;idiMi  einmal 
ganz  aualog  den  Farterrekranon  Kohlen  vom 


e3,S6  m  Spannweite" 


sind  immer  mehrere,  gewöhnlich  bei  einem  Kran 
sechs,  zugleich  in  Gebrauch,  so  dali  daa  Heben 
nnd  Entleeren  eines  Kübels  irl''i(  hzeltig  mit  dem 
Füllen  anderer  Kübel  erfolgen  kann.  Die  Erze 
ir«rd«D  in  Talbotwagen  von  60  t  Fassnngs- 
verm^^on  zur  Eisenhütte  transportiert.  Ei<ton 
und  sonstige  Hüttenprodukto  werden  iu  üb- 
licher Wdae  mit  den  Kranen  verladen.  Für 
die  Verladung  der  Kohlen  hingegen  ist  ein 
neues  System  gewählt.  Die  von  der  Uerdinger 
WagfonMnfk  eriiantan  KoUniwagm  der  Hfltte** 
besitzen  je  vier  abhebbare  Klnpjikii^el  von  je 
2  t  Eigengewicht  und  je  ö  t  Inhalt.  Diese 
anf  den  Wagen  stefaeodeii  Kfibel  werden  auf 
den  Zechen  direkt  vom  Leseband  oder  von 
Trichtern  aus  gefüllt.  Im  Hafeu  werden  die 
Kttbel  durch  die  Krane  abgeboben,  in«  Sebilf 
gesenkt  und  durch  mascliinilics  0,-nni  ii  i-nt- 
leert.  Zu  dem  Betrieb  ist  ein  Kranführer  und 
ein  Bedtenattgsmaim  erforderllcli,  der  die  Kisten 
an  den  Kran  anhingt.   Die  bedeateaden  Vor« 

•  Siehe  „Stabl  and  BiaMi«  Nr.  14  iWM  S.  WO, 
Abbildung  47. 

*•  Siebe  ,StaU  and  lOtm*  Nr.  14  IMM  8.  868, 
Abbildung  48. 


Waggon  ins  Schiff  oder  Erz  aus  dem  ScUff  in 
den  Waggon,  dann  aber  das  umzuschlagende 
Gut  ins  Magazin  und  au.s  diesem  wieder  in 
Kahnraum  oder  in  Waggon.s.  Ein  Aufstapeln 
von  Kohlen  in  kleinem  Malistab  erfolgt  sehr  be- 
quem dfidurch.  daß  die  gefüllten  Klappkübel 
direkt  iiul  den  l.,<igerplatz  gesetzt  werden.  Zu 
diesem  Zweck  sind  etwa  100  Kübel  besonders  an- 
gofortigt  worden.  Die  übrige  im  Magnziii  Intrerndo 
Kohle  wird  mittels  Solbstgreifer  nauli  Paten 
Jaeger,  der  Im  geflillten  Zustand  ein  Gewicht 
von  10  t  hat  und  6,5  cbm  Kohle  faßt,  ins 
Schiff  befürdert.  Damit  diese  Kohle  verwegen 
werden  kann,  hat  man  in  dem  Obergurt  der 
Transportbrücke  eine  tm-iriiir  autumatisrlie,  von 
der  Firma  Carl  Scheue k  in  Darmstadt  konstru- 
ierte Brttekenwage  eingebaut.  Der  Obergart  der 
Kohleiilirii.ke  ist  112  m  lang.  .Abbildung  3 
gibt  einen  BUck  iu  diese  Brücke  hinein.  Der 
Äntrtebemotor  befindet  «leh  mitten  anf  der 
Briiike.  von  wo  au»  Tmnsmisslonswellen  die 
Bewegungen  auf  die  Laufräder  der  beiden 
Stützen  flbertragen.  Ea  soll  Uerdoreb  Ans  Ecken 
der  Brücken  beim  F.ilu-i  ii  miigiicbst  verringert 
werden.    Die  Anordnung  eines  Drehkraus  auf 
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der  eigentlichen  BrQcke  hat  die  Vorteile,  daß 
ohne  Verfahren  der  Brücke  3  bis  4  Luken  eines 
Schiffes  bestrichen  werden  können,  daß  ferner  die 
beiderseitigen  Ausladungen  der  Brücke  so  kurz 
gewählt  werden  können,  ohne  beim  Verfahren  der 
Brücke  mit  den  SchiffsmaKten  in  Kollision  zu 
geraton,  und  dali  bei  der  Kohlenbrücke  der 
Kran  sowohl  am  Khein-,  als  auch  am  Hafonkai 
als  Reservekran  arbeiten  kann.  Noch  vorteil- 
hafter dürfte  vielleicht  eine  am  Untergurt  ar- 
beitende Laufkatze  mit  drehbarem  Ausleger  sein, 
ein  System,  das  zurzeit  von  der  Duisburger 
Firma  Bechern  &  Keetman  genauer  bearbeitet  wird. 

Der  Betrieb  des  Hafens  ist  einem  Verwalter 
unterstellt,  dem  die  nötigen  Hafen-  und  Lade- 
meister beigegeben  sind.  Die  Tiefbauarbeiten 
wurden  elienso  wie  beim  Kruppschen  Hafen  in 


Abbildung  8.    YerUdebrQckc  «ni  Hafen  der  OutehofTnungehilttc. 


Khoinhausen  von  der  Firma  Ph.  Holzmann  in 
Frankfurt  a.  Main  ausgeführt.  Die  Anlage  ist 
ein  reiner  Privathafen  für  die  Besitzerin,  und 
die  Benutzung  des  Hafen«  von  anderen  Fahr- 
zeugen, welche  nicht  für  die  GutchofTnungshütte 
laden,  ist  nur  wahrend  der  Dauer  von  Eisgang 
oder  den  SchilTahrtsverkehr  hinderndem  Hoch- 
wasser gestattet. 

Direkt  unterhalb  der  Einfahrt  des  Hafens 
der  Outehoffnuugshüttc  ist  die  Einmündung  der 
sogenannten  neuen  Emscher  geplant,  wofür  die 
Grunderwerbsunterhandlungen  bereits  im  (ränge 
sind.  Hieran  schlielJt  sich  die  Walsum  er  Zoll- 
stoff-Fabrik, welche  im  August  1903  von 
der  A.-(i.  für  Ma.schineniiai>ierfabrikation  in 
Aschaftenburg  angekauft  wunic.  Diese  neue  txe- 
scUschaft  ließ,  ebenfalls  unter  der  Oberleitung 
des  Verfassers,  zwei  Landungsbrücken  erbauen 
zum  Entladen  der  mit  Holz,  Schwefel,  Chlor, 
Kohle  usw.  angekommenen  Schifl'e  und  zum  Beladen 
mit  Produkten  der  Fabrik.  Die  Brücken  halien 
mit  Schwimmpontons  verl)undene  Stege,  welche 


Zu-  und  Ablaufgleiso  für  kleine  Rollwagen  tragen. 
Die  Wagen  werden  mittels  elektrischer  Winden 
hochgezogen  und  von  der  Fabriklokomotive 
weiterbefördert.  Die  Stege  haben  auf  festen 
Schienen  laufende  Rollen,  so  daß  die  ganze 
Landebrücke  in  bequemer  Weise  derart  dem 
jeweiligen  Wasserstande  angepaßt  werden  kann, 
daß  zu  große  Neigungen  der  Stege  vermieden 
werden.  Die  Be-  und  Entladung  der  Wagen 
erfolgt  von  Hand.  Diese  durchaus  zweck- 
entsprechende Anlage  wurde  von  der  Duisburger 
Firma  Berninghaus  erbaut. 

Oberhalb  des  Hafens  der  Outehoffnungshütte 
ziehen  sich   die  ausgedehnten  Umschlagsplätze 
der  (Tewerkschaft  ,  Deutscher  Kaiser  '  hin,  die 
zum  Teil  fertiggestellt,  aber  zum  größten  Teil 
noch  im  Bau  begrifTen  sind.    An  der  Emscher- 
mündung.  der  sogenannten  faulen  Em- 
scIier  liegt  der  durch  einen  künst- 
lichen Hafendamm  abgetrennte  Bin- 
nenhafen. Abbildung  4  zeigt  skizzen- 
haft den  Querschnitt  durch  den  Hafen. 
Trotz  seiner  kleinen  Ausdehnung  hat 
der  Hafen  einen  ganz  bedeutenden 
Jahrosumschlag.  Der  Gesamtverkohr 
besteht   vorwiegend   aus  Eisenerz, 
die  Abfuhr  aus  Kohle  und  verarbei- 
tetem Eisen.    Mit  Dampf  l)etriebone 
Drehkrane  von  4,5  t  Tragkraft  laufen 
auf  einem  hölzernen  Ladegerüst  von 
rund  400  m  Lange.   Eine  elektrisch 
angetriebene  Ent-  und  Beladebrücke 
von  75  m  Spannweite  bestreicht  den 
rund  1  ha  großen  vertieften  Erz- 
lagerplatz.     Die  Erze  werden  hier 
mittels  durch  Hand  gefüllter  Klapp- 
kübel aus  den  Schifien  entladen  und 
direkt    in   Eisenbahnwaggons  (ge- 
wöhnlich eiserne  Wagen  mit  Eselsrücken  und 
Seitenklappen)  oder  in  kleine  Förderwagen  der 
Erz  Verladebrücke  gestürzt.     Sehr  ausgedehnte 
Versuche   mit   Greifern   der  verschiedenartig- 
sten Systeme  haben  wenig  befriedigende  Re- 
sultate ergeben.    Es  dürfte  nicht  ausgeschlossen 
sein,  daß  der  Hauptgrund  des  Mißlingens  darin 
zu  suchen   wäre,   daß  das   Eigengewicht  der 
Greifer   wegen    der   verhftltnismäßig  geringen 
Tragkraft  der  Krane  zu   klein  ausfallt,  oder 
daß  bei  größerem  Eigengewicht  die  Menge  de« 
zu  greifenden  Gutes  zu  unliedeutend  sein  wird. 
Die   Kohlen  werden   zum   Teil   mit  Schaufeln 
vom  Waggon  in  Klappkübel  gefüllt  und  dann 
mit  dem  Drehkran  ins  Schift'  entleert.  Die  Förder- 
kohlen werden  hauptsachlich  üi>cr  ein  Kohlen- 
förder-  oder  Leselland  in  den  Kahnraum  gebracht. 
Wahrend  die  Zeche  Rheinpreußen  Gurtenl»andcr 
in  <n;brnuch  hat,  ist  hier  ein  von  der  Maschinen- 
fabrik Humboldt  in  Kalk  l>ei  Köln  hergestelltes 
Stahltransportliand  verwendet.  Es  ist  das  Prinzip 
verfolgt,  daß  eine  Anzahl  l,<jO  m  breiter  Platten 
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Dia  tMtnIUmiMkm  /hAM HUUfM. 


BbUttdStoM.  ION 


nt  eiiMT  «ndlosea  Kette  rerefolgt  «lud  und  eoiiiit 

gcwissermnRrn  ein  zusammenhängendes  Band 
bilden.  Abbildung  5  gibt  eine  schematiacbe 
Skizze  dleaei  Budei  ^eder.  Ee  ist  ein  anf 
dem  T/andi'  licfimlliclirs  40  m  lanjrt'H  Band  und 
ein  um  eine  Achse  drehbares,  über  den  Schiffs- 
kSrper  ragendes  Band  ugwndnBt.  Dm  andere 
Ende  dieses  sweiten  Bandes  banift  bewegUdi  In 


▼om  Wagfon  auf  das  Band  und  fUIt  not  geringer 

Hrdie  in  den  Kahnraum.  Wenig  b<>qnom  dürfte 
das  mehrfache  Verholen  des  Schiffes  sein,  da 


natfirHeb  ein  S«liUf  toh  dnem  Ende 

nicht  f:iiifae-h  durchladen  kann.  Zeitraubend  ist 
das  Ein-  und  Aussetzen  der  leeren  und  beladeneu 
Talbotwagen,  so  daß  die  Arbeltslatatnng  des 
Bandes  bei  zehnstOndigem  Betrieb  nnr  mnd  1 800  i 


Abbnddnip  4.  Haffliiaiitag«  dar  QvwvAtdMk  «Davtsdier  Kdaet*  an  Abnak 


einem  Geräst,  so  daß  das  Ende  des  Bandes  dem 
jeweiligen  Wasserstande  ^angepaßt  werden  kaau. 
Damit  die  Bonder  eine  gleldunftftig  fortlaufende 
Bewegung  ausführen  können,  sind  sie  um  End- 
umführungsrader  herumgeleitet,  die  elektrisch 
angetrieben  werden.  Anf  beiden  Seiten  des 
40  m  Iane?>n  feststehenden  Bandps  ist  je  c\n 
Kopfgleis  angeordnet,  von  dem  aus  Talbotwagen 


beträgt.  Würde  man  z.  B.  das  waperechte 
Band  zu  dem  beweglichen  senkrticbt  auurtluen, 
so  ließen  sieh  die  Wagen  immer  weiter  dr&oken 
und  man  würde  das  Band  bedeutend  verkürzen 
können,  die  Arbeitgleistungeu  würden  erhöht  und 
die  Aaiagekoeten  Terrlngert. 

Zwlsclien  diesem  Ilafon  bt^i  Alsum  tind  dem- 
jenigen bei  Walsum  beüudet  sich  der  zweite  im  Bait 


I 


I"  ■  in 


1 


AbbUdaiV  ft.  TmMpettband  «am  Teriadan  wn  Kohla. 


entleert  werden.  Die  Kohle  ruht  also  während 
des  Transportes  auf  dem  Bande,  erleidet  weder 
Reibuni:  noch  Vernchiebung  und  Ist  somit  gegen 
Zerstückelung:  und  Verstauben  in  hohem  Grade 
geschützt.  Da  da.<i  Band  selbst  auf  Rollen  läuft, 
so  ist  der  Krat'tbedarf  (2ü  [iferditrer  Motor)  und 
die  Abnutzung!'  verbältni8niul.iig  gering.  Das 
Stahltransportband  bewegt  Sieb  nur  sehr  langsani, 
arbeitet  somit  fast  gerausehlo*!.  staubfrei  und 
gestattet  ein  vorteiUiaft<is  und  bequemes  Aus- 
lesen Ton  Steinen  «aw.  lüt  Kohle  ratscht  nur 


begriffene,  sehr  ausgedehnte  neue  Umschlagsplatz 
der  Gewerkschaft  ,  Deutscher  Kaiser".  Am  offenen 
Strom  ist  eine  350  m  lange  massive  Kaimauer 
ausgebaut.  Aehnlich  wie:  bei  dem  Walsumer 
Hafen  ist  ein  zum  RiieiiiKtrom  paralleles  Beeken 
augeordnet.  Da  dieses  IfüiL'er  fiusgcbaut  wird, 
so  ist  naturgemäß  eine  grtilJere  Breite  desselben 
al->  in  Walsum  angenommen  worden.  Von  der 
Hündung  nach  Osten  bin  L'eht  r\nrh  ein  zum 
Strom  senkruchtes  Stichbecken,  das  in  l>equemer 
Weise  Anftihr  ron  Schacht  n  ans  geatattet.  Es 
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sind  «lurcliweg  Portalkraiie  vor{?e»elien.  welche 
teils  von  der  Nürnberger  Maschineabaugeaell- 
schaft,  teile  von  der  Finna  Beebem  &  Keetman 
in  Duisliur^!:  gobaiit  werden.  Die  EoUen-  und 
Erztrausportbrücken  haben  am  Untergurt  falir- 
bare  Laufkatzen.  Der  Antrieb  der  Krane  erfolgt 
elektrisch.  Der  in  den  Zentralen  dos  Werkes  er« 
zfMictf»  (Elektrische  Strom  wird  hochgespannt  zum 
Hafen  geleitet  und  in  zwei  l'mformerstationen 
umgewandelt.  Da  das  Kabelnetz  des  Hafens 
des  weiteren  noch  .in  das  E'^'^t-nfr  Elpk- 
trizitAtswerk  augescblosscn  wird,  so  ist  die 
SicbeinteUitiii;  de«  Betii«i>eB  In  hebeis  ICaSe 
gewährleisiet.  IHf>  Iiadepleise  lirjrpn  ebenso  wie 
in  Walsum  bochwaiiserfrei.  UinsicbtUob  der 
KohleoTerladnog  hat  man  lieh  grleldifalls  fSr  das 
KiiTH  l>ystcm  entschieden,  es  werden  jedoch  Ge- 
fäße von  geringerem  Inhalt  als  im  Hafea  Alsum 
yerwendet. 

Um  di*'  Bf  Jt'utung  der  an  der  Ruhrmiindung  lie- 
genden Hafenaulageo  weiter  zu  erläutern,  sei  zum 
SeblttO  eine  Icurze  Vebersidit  des  Oesamtrerkebn 
nach  dem  Jahresbericht  I9U5  des  am  Wir/. 
80  plötzlich  dahinfTuscbiedencn  Khcinschiffahrt«- 
inspektors,  Hru.  Gebeimen  Baurates  SlUtze, 
wiedergegeben.  Naeh  den  AufsdehnungMi  dieses 


hochverdienten  Beamten  betrug  der  Jalires- 
üesamtverkebr  der  preaüischea  Kheinbafen  und 
Werften  22116  580  t.  Hiervon  entfallen  auf 
die  vorher  beschriebenen  und  damals  im  Betrieb 
befindlichen  Häfen  folgende  Beteiligungsiiffem: 

TMM 

Hafen  zu  KheinbauiMa   SM  041 

„  Duisburg-Hocbf«ld  ....  IttttVt 

TläfiMi  am  Diii^liiirtjor  Rheimifcr  .  .  798  595 
iJui§bur)^L>r  Hau|>t-  uad  i'^ralleihafen     6  217  157 

Bohrortor  Haupthafen   T  732  240 

«       EineabaiiabaMiii   28  «SS 

Hslm  aa  AImid   1 SOO  M9 

17  997  513 

Hierzu  kommt  noch  der  Umschlag  der  Lade- 
Stellen  der 

Hatte.  PhSnix  mit   4SSO0O 

Zeche  Bheinpre«fi«n  mit.  .  .  .  .  .  £24580 

ZeUstoffoFabrik  bei  Wslran  mit  .  .       72  160 

lä  Iii  203 

BerKeksiohtlgrt  m«i  im  ferneren,  daB  der 

Vt-rkelir  stftiir  im  AVaolisfii  liegriffen  ist.  und 
redmet  mau  dea  JabreüumMhlag  des  Walsumer 
HafiMis  mit  1.5  IQUiqnen  —  im  Monat  Mftn 
d.  J.  betrag  ilt-r  < it-samtomschlag  in  diesem  Hafen 
bereits  122  000  t  — ,  so  wird  der  Gesamtverkehr 
des  Jahres  1906  bei  den  bescbriebeneu  Anlagen 
rund  21  MiUiottsa  Touien  betragen. 


Die  Verwendung  von  GroBgasmaschinen  in  deutschen  Hütten-  und 

Zechenbetrieben. 

Ton  K.  Beinhardt  in  Dortmimd. 
(mersn  Tafel  XIZ  bis  XXT.  Forlsslsuir  von  Mte  tSt.) 


Doppeltwirkende  Vieriaktmaschine 

der  Gasmotorenfabrik  Deuts  (AbbUdnng 
84,  25,  26,  27,  Tafel  XIX). 

Die  Maschinen  der  Oasrootorenfabrik 

D'  iitz  hat  zuletzt  Prof<'ssor  Mrvrr  in  .^i.ihl 
und  Eisen-  1905  Nr.  2  76  tf.  und  Nr  3  ä.  132  ff. 
iMsehrieben.    Auf  Seite  972  ist  berdte  der 

Zylinder  einer  250  P.  S.  Einzylindermaschine. 

der  ersten  ^laschine,  welche  die  tJasmotoreu- 
fabrik  Deutz  nach  dieser  Anordnunff  ausführt«;, 
dargestellt.  Unter  Berücksichtigung  tl'  s  si  lion 
Gesaiften  sind  di«*  I'^iiri'iiliitnlirliki'ili-:i  drv  Kon- 
struktion ohne  nfthert'  Krlautcruug  zu  t  rkcuii>.ii. 
Es  sei  nur  bemerkt,  ilili  Deutz  für  die.se 
TcI«>in*T(>Ti  M.n-:i'liiiirn  dir  ( n'r.iiUuhrunp  als  ^t'- 
schlossene  Uundfiihrung  ausbildet  (siehe  auch 
Abb.  24).  Die  Steuerung  dieser  Maschinen  wird 
durch  unrund''  Duini'^n  betätiget  und  die  Quanti- 
tatsregulierung  für  konstantes  Gemenge  erfolgt 
durch  Drosselung,  In  der  Weise,  dafl  durch  £e 
Einwirkung.'  il«_'s  Ki-L'ulatorsJ  der  Dreh]mnkt  für 
den  Hebel  des  ElnlaUventUes  verstellt  und  da- 
mit der  Hub  des  EinlaßyentUes  yergrSßert  oder 
vi  rriiiL't'rt  wird.  r>iir<  h  diese  Anordnung  erhalt 
die  Masckine  eine  einfache  Steuerung,  well  kein 
besonderes  Oasrentfl  au  steuern  ist.   FBr  Zwd- 


und  Kehraylinderroasetdnen  wftrde  die  Steuerung 

in  ilifsrr  Anordnung  aber  wnlil  nirlif  im  lir  ^ranz 
geeignet  sein,  weil  z.  B.  bei  i  EinlaUventilen 
immer  der  Terstellbare  Drehpunkt  wenigstens 
\  'III  einem  Ventilhebel  unter  der  Wirkung  einer 
starken  Ventilfeder  festgeklemmt  wäre  und  dadurch 
der  Regtdator  zu  großen  Widerstand  finden  würde. 

Bei  ihren  neuesten  Konstruktionen  hat  des- 
halb die  Gasmotorenfabrik  Deutz  ein  besonderes 
Mischventil  für  den  Zutritt  von  Luft  und  Oas 
siitlirli  neben  das  Hauptventil  gelegt,  so  daß 
(in-  i)r.  li|>unkt  für  den  Hebi-I  li-  s  H.uiptventiles 
ti  -.r  g(  lagert,  w.threud  Jener  für  das  ilischventil 
iliirr-h  den  Regulator  verschiebbar  i.st  i  .\bb.  25). 
i>:i(lurch  wird  der  Witirrsfand  für  d<-n  \h-^u\ntnr 
bedeutend  reduziert  und  das  Mischventil  für  eine 
Reinigung  leiebt  xugftuglieh  gemacht.  Der  An- 
trieb dl';  Miachventiles  gi^rhieht  von  dem 
Mechaniismus  des  Hauptventiles  aus,  so  daß 
sieh  die  Steuerung  sehr  einfach  darstellt.  Ans 
AMi.  '25  i^f  fi-rn^r  zu  -rsrli.n.  dnß  dir"  fras- 
motorcnfabrik  Deutz  vor  den  Vcntilhcbeln  eine  ihr 
patentierte  Rnlehebelanordnung  einsehaltet,  welehe 
einers'-iis  tu  im  .\nhebcn  und  Aufsetzen  di  r  Ventile 
die  Wirkung  von  Walzbebeln  ersetzen  und  ander- 
seits bei  dem  mit  der  QnaAtltit«reign1ieniag  ver- 
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Abbildung  24.    250  P.  S.  •  Oasmaschine  dur  GaRinotorcnfabrik  Deotz. 


bundenen  Unterdrück  im 
Leerlauf  und  bei  scbwacber 
Belastung  ein  unbeabsich- 
tigtes Wiederöffnen  der  Ven- 
tile verhindern  soll. 

Bei  geschlossenem  Ventil 
befinden  sich  nämlich  die 
Kniehebel  in  gestreckter 
Lage,  80  daß  von  den  Ven- 
tilen herrührende  Kräfte 
keine  Durchlcnickung  der 
Kniehebt'l  und  damit  keine 
Bewegung  hervorrufen  kön- 
nen. Wie  Abbild.  25  zeigt, 
führt  die  Gasmotorenfabrik 
Deutz  neuerdings  eine  voll- 
ständigü  Trennung  der  in- 
neren und  äußeren  Zylinder- 
wände an  d»;n  Durchbrechun- 
gen der  Vcntilansfttzo  aus, 
wodurch  natürlich  die  6e- 
anspruchiingen  durch  die 
Wärme  verringert  werden. 

Ferner  ist  hei  diesen  neue- 
ren Konstruktionen  das  Aus- 
laßventil mit  teilweise  an- 
gegossener Spindel  durch 
eine  Kupplung  mit  einer 
Verlängeruntr  der  Spindel  so 
verbunden,  daß  nach  Lösen 
dieser  Kupplung  da.s  Ventil 
nach  oben  durch  den  Zylinder 

herausgenommen  werden 
kann,  ohne  daß  die  Steuerung 
oder  Kohrleitungsteile  be- 
rührt werden. 

Die  hier  beschriebene  An- 
ordnung der  Deutzer  Quan- 


titätssteuening  gibt 
für  den  verstellbaren 
Drehpunkt  des  Misch- 
ventilhebels nur  einen 
Widerstand  nach  un- 
ten. Wenn  deshalb 
z.  B.  durch  eine  Ver- 
schmutzung der  Ven- 
tilspindel oder  der 
Ventilführung  das  Ge- 
wicht des  Miscbven- 
tils  lind  seine  Feder- 
belastung nicht  mehr 
zur  Ueberwindung  des 
Widerstandes  ausrei- 
chen würde,  müßte  die 
Einwirkung  des  Regu- 
lators unzuverlässig 
werden. 

Bei  der  Konstruk- 
tion ihrer  2000  pfer- 
digen Tandemmaschi- 
ne (siehe  Tafel  XIX 
und  Abbildung  26)  ist 


Al)bildiin);  25. 

Xouere  Ein-  and  AnBlaßKtciicrung  der  Gaamotorcnfabrik  Deutz. 
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diese  Möglichkeit  aber  wohl  ausgeschloätien,  da 
hier  der  Mischventilhebel  al»  geschlossene  Ku- 
lisse ausgebildet  ist,  welche  den  verstellbaren 
Drehpunkt  beiderseits  umschließt.  Der  ver- 
stellbare Drehpunkt  des  Mischvcntilhcbcls  ist 
dabei  der  Endpunkt  eines  vom  Regulator  um 
einen  festen  Punkt  drehbaren  Hebels,  dessen 
Länge  dem  Radius  der  Kulisscnkrümmung  ent- 


Abbildang  26.    Gin-  und  AoRStrörnanordnang  zur  2000  P.  S.-Qaamaschine 
dcr]^GaBmotorenfAbrik  Deutz. 


spricht.  Für  den  Schluß  des  Mischventils  sorgt 
also  hier  neben  dem  ftewicht  und  der  schwachen 
Feder  dieses  Ventils  auch  die  starke  Feder  des 
Einlab  Ventils.  Nach  Tafel  XTX  hat  die  Gas- 
motorenlabrik  Deutz  bei  dieser  Maschine  den 
Bahuieu  nach  oben  offen  ausgeführt.  Jeder 
Zylinder  besteht  aus  einer  gußeisernen  T/auf- 
biichse,  gegen  welche  Zylinderküpfc  aus  Stahl- 
guß mit  Flansch  vorgeschraubt  sind.  Der  äußere 
Mantel  wird  dann  durch  ein  zweiteiliges  King- 
stück ergänzt. 

Wenn  diese  Konstruktion  meines  Erachtens 
auch  nicht  sicherer  ist,  als  sie  es  beim  Zu- 
Bammengießen  der  Zyliuderenden  mit  dem  inneren 


Zylinder  wäre,  so  bat  sie  doch  den  Vorzug, 
daß  die  einwandigo  und  einfache  Zylinderlauf- 
büchse leicht  aus  hartem  Guß  hergestellt 
werden  kann. 

Die  Steuerung  wird  durch  unrunde  Daumen 
in  Verl)indung  mit  Walzhebeln  angetrieben  (.Ab- 
bild, 26),  und  zwar  ist  an  jedem  Zylinderende 
nur  ein  Daumen  für  den  gleichzeitigen  Antrieb 

des  Ein-  und  des  Auslaß- 
ventils vorhanden.  Das 
.letztere  ist  zur  Ent- 
lastung fihnlich  wie  bei 
Dampfmaschinen  als  Dop- 
pelsitzventil  konstruiert. 
Da  jedoch  der  Austritt 
nur  an  der  oberen  Sitz- 
fläche stattfindet,  könnte 
man  Bedenken  gegen  die 
Ablagerung  von  Schmutz 
und  Verbrennungsrück- ' 
ständen  an  der  unteren 
Sitzfläche  haben.  Die 
Walzhebel  der  Ein-  und 
.^uslaßsteuening  sind 
einstellbar  durch  Auf- 
hängung der  Wälzbahn 
an  Hebeln,  die  um  exzen- 
trische Bolzen  aa  ver- 
stellt werden  können.  Bei 
der  Auslaßstcuerung  ist 
nach  Entfernung  eines 
Bolzens  b  das  ganze  Ge- 
stänge von  der  Auslaß- 
ventilsplndel  gelöst,  so 
daß  das  Auslaßventil  mit 
seinem  Einsatz  herab- 
gelassen werden  kann. 
Diese  Maschine  ist,  wie 
in  Abbildung  27  wieder- 
gegeben, auf  dem  Hütten- 
werke des  Hörde r  Ver- 
eins in  Betrieb  und  zeich- 
net sich  durch  elegante 
kräftige  Formen,  große 
Einfachheit  und  tadel* 
losen  Gang  aus. 


Doppeltwirkende  VMertaktmaschine 
von  Ehrhardt  &  Sehmer,  Schleifmühle. 
(Abbild.  28,  29,  30  und  31.  Tafel  XX.) 

Ehrhardt  &  Sehmer  sind  Lizenznehmer 
der  Gasmotorenfabrik  Deutz.  Sie  führen  ihre 
Gasmaschinen  wie  letztere  mit  Quantitäts- 
regulierung aus,  haben  aber  im  übrigen  die 
äußere  Anordnung  der  Deutzer  Maschine,  z.  B. 
hinsichtlich  des  Antriebes  des  Mischventiles,  nicht 
heiliehalten.  Der  Ventilaufbau  für  Einlaß-  und 
Mischventile  in  der  Ivängsachse  des  Zylinders 
ist    ähnlich    dem    der    Nürnberger  Maschine, 
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nar  ist  bei  Ehrhardt  &  Sehmer  jedes  Ventil, 
auch  das  Misch ventil,  durch  unrunde  Daumen  an- 
getrieben (Abliild.  28  und  2<J).  Die  Mischventile 
sind  nach  Angabe  der  Firma  so  eingerichtet,  daß 
für  den  Betrieb  mit  verschiedenen  Gasen  leicht 
die  Durchgangsquerschnitte  verändert  werden 
können  (Abbild.  281.  Die  Zylinder  sind  mit 
weitem  Kühlwasscrraum  im  inneren  und  äulicrcn 
Mantel  zusammengegossen  und  werden,  wie  bei 
der  Nürnberger  Konstruktion,  nur  durch  den 
Rahmen,   das  Zwischenstück   und  die  hintere 


beibehalten.  Der  kraftige  Rahmen  tragt  die 
Gradfiiiirung  zwischen  zwei  hohen  Seitenwangen, 
die  sich  bei  Tandemmaschinen  bis  zum  hinteren 
Zylinder  fortsetzen  und  die  Kräfte  direkt  auf 
die  Kurltellager  übertragen.  Gegen  diese  Bauart 
selbst  wffre  weniger  einzuwenden  als  gegen  die 
Beibehaltung  der  gegen  Bruch  unsicheren  Zylinder- 
köpfc  —  zumal  diese  doch  noch  mit  einem 
Zylinderdeckel  verschlossen  sind  —  und  gegen 
die  Ausführung  eines  solchen  Zylinderkopfes  mit 
je  einem  Stück  der  zu  beiden  Seiten  desselben 


4 


Abbildung  27.    Oasmotorenfabrik  Deutz. 
2000  P.  S. •  Gasdynamo,  geliefert  fttr  den  Hörder* Bergwerks-  und  Hatten- Verein 


Führung  getragen,  so  daß  zur  Herausnahme  des 
Auslaßventils  mit  seinem  Einsatzgchfluse,  was 
ohne  Demontage  der  Rohrleitung  möglich,  unter 
dem  Zylinder  unbeengter  Kaum  vorhan«len  ist. 
Wie  aus  den  Abbildungen  ersichtlich,  zeigen 
alle  Details  dieser  Maschine  elegante  und  kraftige 
Formen. 

Doppeltwirkende   Viertaktmaschine  der 
M  a  r  k  i  s  c  h  e  n   M  a  s  c  h  i  u  e  n  Ii  a  u  -  A  n  s  t  a  1 1  in 
Wetter  a.  d.  Ruhr.  (Tafel  XXI.) 

Die  Mflrkische  Maschinenbau-Anstalt 
hat  als  Lizenznehmerin  von  Oockerlll  l)isher  die 
bekannte  Konstruktion  dieser  belgischen  Firma 


liegenden  Wangen  als  einteiliges  Ganzes.  Cockerill 
selbst  hat  diese  Konstruktion  verlassen,  wie  die 
Maschinen  auf  der  Weltausstellung  in  Lüttich 
erkennen  ließen,  indem  er  weder  Zylinderköpfe 
mehr  ausführt,  noch  die  Zylinder  mit  den  Seiten- 
wangen zusammengießt.  Aus  Tafel  XXI  ist  ferner 
zu  ersehen,  daß  der  äußere  Mantel  in  der  Mitte 
unterbrochen  und  durch  einen  übergeschobenen 
mit  kurzer  Stopfbüchse  gedichteten  Ringniantel 
geschlossen  ist.  Die  Ventilbewegung  wird  durch 
Daumensteueruug  in  Verbindung  mit  Wälzhebcln 
betätigt. 

Bisher  liatte  die  Märkische  Maschinenbau- 
Anstalt  ihn;  Mascliinen  mit  Qualitätsregulierung 
ausgeführt;   sie  beabsichtigt  aber,  künftig  die 
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»Isclipn  Maschinenbau  -  (lesellsohaft 
oIhh-  wtiiiri-a  hervorgeht.  Zwei 
Mi|i-ti<'  Milschirif  n  j'-    1500  oft. 

i".  .S.  Li:iilUi)y  silj.l  /.  1?.  stMl  liUi^'-t  lur 

Zelt  in  IHfferdinirrn  iti  Retrieb  und 
z.  irliui'ii  sii  li  liupi-h  nibi^Mi  (iantr 
und,  witi  au»  1  alvl  XXII  und  Ab- 
bildungr  33  a  und  b  ersicbtUch,  diireh 
riilii;:»-  scli'iiii'  Fdfiin-ii  liinl  wohl- 
durciidachte  Ausbildung  aller  Kinzol- 
heiten  aus. 

l>i-f  li.ihiiirii  iM  st'  hr  ;iiis  zwei  zur 
liaticlUaeuuchtiu  H^vmiuQlriscb  ]le£«tar 
den,  durch  Qn^^nitUcke  aitdiianJiT 
M<rliun(i'  !i<'ii  strirki  II  Halked,  WAIoIm 
Avw  ki-."itti;ri'ii  riaiistiicnkopf  dea 
Kahuiouh  uiil  den  KiiriHllatrcru  ver- 
binden, wedurehdit'  Kvi  ldsidusdr  ückc 
olme  Blesongsmomeut  in  der  rerti- 


Al'bildiiiii;  "iS. 
Aatriob  des  Miichvi-ntilx  vdti  KlirLardt  <lL  tkibmer, 

tecitleifaiüklf. 

(Jiiatitit;itst<';julii'!  iiiijj'  aiiziiw  i  inli  fi.  l  iic  <i  lir 
iiub«icb  durchgcbiideto  Wasserzuluiirung  deä  Kiibi- 
wassers  tär  die  Kolben  dnrch  die  Kombination 

villi--;     DrclltC'llc.-     mit     cUliUS     si-i;i.'     l,;illL'r  r.UI' 

wenig  flnilcrnücQ  Posaunonrulii  i»<  lur  jeden 
Zylinder  getrennt.    Pte  Ablf^if'ine  des  Wassers 

•  ■i-liil:,'-!  iluM  h  .•in  -iiit  (Ii f  K'^llii  iisr jjjig'C  Vcr- 
srlir.'iiiliii'^  Kohr,  das  in  'lim  SrlilihT  .'iiifts 
Irai;,  .  hin  nml  hcv  tr<'lit.  li-i  I i.iiiuiita;j;L  des 
Aut-i-iittv.Mitili'>  iniii,  .l.iH  jiiii/,.  Gchünse  deüscibcn 
von  der  liohricittiM^  ub^tiscb raubt  werden. 

Doppeltwirkende  Viertaktmaschine  der 

I  -  ;i  -  > rhen  Masc'hincnhn  u  -  * '  -  1 1  -  ■  I:  .1  f ' 
in  M  UlUaiisicn.  (Abb.  32,  33  ii.  34,  TAtel  XXIl.) 

IVi-'  Kiriiüi  iVihrl-'  'ils  l,i/-"i;-:iiili:iii'rii"i  \-h. 
Luckorill  urs-jiruüglitii  L-lK-ulalls  di._-  iv<7iihliiilii.nm 
dieser  lemteren  Finna  ans.    In  nf»iienT  VMt 

ll.il    ^i>'    jiilivii  |\ .  1  :-t  i'iiIm  j  I  iM    :.'.ni/  i.n 

gearbüiiui,  wie  m»  eiueui  \  crgieivli  der  AjLuäebiue 
der  MtrlriseheB  ITaMhineabaii-ADfltalt  (Tafel  XXI) 

mit  der  iu  Tafel  XXII  und  Abbihl.  32  wiedor- 
ge^benen  Tandem-Gebloaemaschine  der  Ebos- 


AbbiUnnir 

Antrieb  de«  Ein-  und  AuitUßventilH  von  Ehrhaidt 
&  8ebm«r,  Sehleifmable. 
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Abbildung  30.    Ehrhardt  &  Schmor  in  SchluifniQhlc. 
700  1*.  S.- Tandem -UasmaHchine,  geliefert  für  die  Küniglicho  Berginiipoktion  Heinitz. 


kalen  Syininf-trleebene  der  Seltenlmlken  auf  die 
Kurbellagorpartie  fibertrairen  werden.  Zwischen 
den  Balken  lie^t  die  rund  {rebohrte,  wasser- 
(rekiihlte  Gleitbahn.  Die  beiden  üaszylindor  und 
der  Windzviiuder  sind  durch  oben  offline  und 


mit  Stani^en  verstrebte  Zwischenstücke  kon- 
zentrisch untereinander  verbunden  und  die  Unter- 
stützung erfolfft  nur  an  den  Zwischenstücken 
und  dem  Windzylin<ler.  Die  Gaszyiinder  sind 
flhnlich  wie  jene  der  Gasmotorenfabrik  Deutz 
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Abbildung  32.  Steuerung; 
der  UaMxylindcr  der  F^USosi- 
sehen  Maschinenbau  -  Ueiiell- 
■chaft  in  M Ölhäuten. 


die  KolbenkUhlung  sehr  ein- 
fach in  der  .Anordnunf;.  man 
braucht  aber,  wie  schon 
früher  erwähnt,  einen  höhe- 
ren Druck  für  das  Wasser 
alt«  bei  g^etreunter  Kühlung; 
der  beiden  Kolben. 

Die  Demontierung  der 
Ga«kolben  ist  sehr  einfach 
vorzunehmen  nach  Lösen 
des  Kreuzkopfes,  der  Kuppe- 
lungen und  der  Deckel,  in- 
dem der  vordere  Kolben 
nach  vorn,  der  hintere  nach 
hinten  in  das  Zwischenstück 
zwischen  Ga.szylinder  und 
Geblase  herausgezogen  wird, 
woliei  die  Kolbenstange  de.<i 
hinteren  Uaszj  linders  in  die 
hohle  Kolbenstange  des  Ge- 
blftsezylinders  hineingescho- 
ben werden  muß. 

Der  Regulator  beeinflußt 
eine  QuantitAtsreguliening 
dergestalt,  daß  er  einen  mit 
dem  Rittlaßventil  öffnenden 
Mischschieber  früher  oder 
später  zum  plötzlichen  Ab- 
schluß bringt  (.Abbild.  32). 
Solange  der  Misch.schiel»er 
öffnet,  gestattet  er  auf  der 
einen  Ilalfte  des  durch  eine 
vertikale  Zwischenwand  ge- 
trennten Gehäuses  ( Abbil- 
dung 34 )  der  Luft,  auf  der 
andern  Hfilfte  dem  Gas  den 
Zutritt.  DieGemengebilduug 


(Abbildung  7)  so  g«gossen 
daß  der  innere  Zylinder  mit 
dem  Zylindermantel  aus 
einem  Stück  besteht;  der 
letztere  hat  aber  in  der 
Mitte  auf  etwa  '/s  seiner 
Länge  eine  Unterbrechung, 
welche  durch  eine  zweitei- 
lige, gußeiserne  Umhüllung 
verschlossen  wird.  Die  Kol- 
ben der  (taHniaschinen  sind 
von  Gußeisen  aus  einem 
Stück  und  durch  Muttern 
auf  die  Stangen  gepreßt. 
Die  Kühlwas.serzirkulntion 
geschielit  von  cinetii  Po- 
saunenrohr aus,  mit  Kintritt 
durch  die  vordere  Kolben- 
stange und  .AbHuß  durch 
eine  im  hinteren  Zwischen- 
stück aneebrachte  Rinne. 
Auf  diese  Weise  macht  sich 


Abbildung  B3a.    ElüSttsischo  MnK*-liiiii'nliiiu-OL>Hclli«-haft  in  .M UlhauHen. 
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Abbildunf;  33  b. 

Abbildung  33  a  und  33  b.    ElsSHuiHche  MaHchinenbau -QeiielUchart 
in  MQlbauAen.     1500   I'.  8.  -  OebläHeinaschino,  geliefert  fOr  das 
Hflttenwork  in  DifTerdingen. 


findet  denmach  wohl  hauptsächlich  durch  die 
Wirbelungen  nach  Passieren  des  Einlaßventils 
statt  und  soll  nichts  zu  wünschen  übrig  lassen. 

Die  Steuerung  der  Ein-  und  Auslaßventile 
wird  durch  Exzenter  in  Verbindung  mit  Walz- 
hebeln  betiltigt,  und  zwar  wird  das  Auslaßventil 
sowohl  zwanglanflg  geöffnet  als  zwangläufig 
geschlossen  und  nach  dem  Schluß  durch  die 
Steuerung  geschlossen  erhalten  unter  Einschaltung 
einer  nur  kurzen  starken  Feder  (siehe  Abb.  32). 
Wie  aus  Tafel  XXII  zu  ersehen,  müssen  im 
Falle  einer  Demontag«^  der  Auspuffventile  die 
Gehäuse  vom  Zylinder  und  von  der  Kohrleitung 
abgeschraubt  werden. 

Der  Windzylinder  ist  mit  Wasserkühlung 
um  die  Lauffläche  und  mit  Saug-  und  Druck- 
ventilen nach  System  Hiirbiger  &  Kogler 
ausgestattet  und  sein  Kolben  dichtet  durch  zwei 
mit  Weißmetall  gefütterte  zweiteilige,  durch 
Spannfedern  angepreßte  Kolbenringe.  Tin  eine 
Steigerung  des  Winddruckes  (hier  von  O..*)  auf 
1  Atm.)  zu  ermöglichen,  sind  in  den  Wind- 
zylindor-Deckeln  Käume  vorgesehen,  die  mittels 
von  Hand  zu  betätigender  Klappen  mit  dem 
Zylinder  in  Verbindung  gesetzt  werden  können. 
Dadurch  wird  der  schädliche  Kaum  vergrößert 
und  für  gleiche  Leistung  der  Ciasmaschine  ein 
entsprechend  höherer  Dnick  bei  geringerer  Wind- 
menge für  die  Umdrehung  erreicht.  Für  diese 
Steigerung  des  Winddruekes  sind  drei  Stufen 
zwischen  0.5  und  1  Atm.  durch  drei  Käume  in 
den  Deckeln  vorgesehen.    Ein  vierter  Kaum  mit 


besonderer  Klappe  ist  als 
Umlaufraum  zum  entlaste- 
ten Anlaufen  der  Maschine 
ausgebildet. 

Doppeltwirkende 
Viertaktmaschine  der 
Firma  Fried.  Krupp, 
A.-G.,  Essen-Ruhr  (Ab- 
bildung 3.5  und  36).  Dieser 
Motor,  den  die  Firma  für 
ihren  eigenen  Bedarf  einige- 
mal ausgeführt  hat,  ist  be- 
merkenswert durch  die  An- 
ordnung der  Ventile  und 
durch  die  Konstruktion  des 
Zylinders.  Es  liegen  sowohl 
Einlaß-  als  Auslaßventil 
Uber  dem  Zylinder  in  seiner 
Längsachse  nebeneinander 
in  einem  einwandigen  Stahl- 
gußgehäuse  (Abbildung  85). 
Gegenüber  dem  untenliegen- 
den Auslaßventil  ist  der 
Vorteil  der  leichten  Zu- 
gänglichkeit  mit  direktem 
Heben  durch  den  Kran,  der 
übersichtlichen  Anordnung 
der  gesamten  Steuerung  so- 
wie des  zusammenhängenden,  nicht  durchbroche- 
nen Fundamentklotzes  In  die  .\ugen  fallend.  Der 
Zylinder  ist  als  einwandige  Büchse  mit  kurzen 


Abbildung  34. 
KinlaB  •  Schieberkaaten  der  ElBflssischen 
MaHchinenbau-tieitellitrbart  in  MülbauBen. 
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fBr  d«a  Amobliifi  der  yeDtilgabtme 
Ib  «Inen  oben  offenen  Wassermantel  eingeschoben 
imd  vorn  fest  mit  demselben  verschraubt,  wahrend 
am  andern  Ende  beide  mit  kurzer  Stopfbuchse 
flO  abgedichtet  sind,  daß  der  Zylinder  sich  un- 
abhJltifjri^'  ausdehnen  kann.  Bei  dieser  Zylinder- 
konstruktion ist  die  Vermeidung  der  Wärmebe- 
anspruchungcn ,  wie  sie  bei  zasammengegoBsenea 
dopiit'Iwandigen  Zylindern  auftreten,  am  Wattesten 
durchgeführt.  Die  Verbln- 
dnng  des  ZyUiiden  ndt 
dem  Balkenrahmen  {reschieht 
durch  kräftige  Angüsse  des 
Efihlmaotels  (AbMM.  86). 
Die  T!r'-:nli*/nin^'  Ui  e^ie 
i^uantitätsregulierung. 

Doppeltwirkende 
Viertaktm aschine  der 
Gatehoffnungshütte, 
Oberlianaen  (Abbild.  87 
Tafel  XXni).  Die  Outo- 
hoffnungshütte  baut  ne- 
ben doppeltwirkenden  Zwei- 
taktmaseUsen  QjatemKSr- 
t  i  II  neuerdings  auch 
doppeltwirkende  Viertakt- 
masehlnen.  llire  Konstruk- 
tion ist  in  Tafel  XX III  und 
Abbild.  37  dargestellt.  Die 
Anordsiuig  dei  Bahmena,  der 
Zyliniler,  Deckel  und  Zwi- 
«cheostücke  ist  schon  mehr- 
Ikdi  beaehrieben.  Je  dn 
obensitzendes  Einlaß-  und 
ein  untensitzendes  Auslaß- 
ventil werden  durch  den- 
selben unrunden  Daumen 
unter  Zwischenschaltung  von 
Wilshebeln  angetrieben.  Das 
AufllaßTentil  kann  ohne  De- 
montage der  Bohrleitung 
lierabgelaMen  werden.  Das 
IfiaehTentU  für  Quantitttts- 
steuerung  (Abbild.  37)  ist 
seitlich  neben  dem  Einlaß- 
ventil untergebracht  und 
wird  durch  Exzenter  mit 
vom  Begulator  beeinflußtem  Ausklinkmcchanismus 
«ngetridien.  Für  den  Zutritt  yon  Luft  und  Qas 
sitzen  auf  einer  Spindel  zwei  Schieber  oder 
Kohrventile,  deren  Durchlasse  während  des  Be- 
triebes einseln  für  die  beste  lOsohttnf  ringesteDt 

werden  können. 

Doppeltwirkende  Viertaktmascbiue 
Ton  Sohllelitermann  ft  Ereraer,  Dort- 
mund (Abbild.  88  und  3!)  Tafel  XXR'».  Die 
Hascbinea  Ton  Sch&cbtermann  &  Kremer,  an 
deren  Konstruktion  leb  beteiligt  bin,  untersclidden 
«ich  von  anderen  vor  allem  durch  die  Anordnung 
der  Ausijutiveatile  seitlich  der  Zylinder  zwecks 

XYIIm 


Idehter  Zug&nglichkdt  und  durch  die  fHther 

beschriebene  Regulierung  für  konstantes  Gemenge 
und  konstante  Kompression  (siehe  Abbild.  12). 
Beide  Einrichtungen  haben  sich  gut  bewalirt. 

Doppeltwirkende  Vieriaktmaschine 
der  Maschinenbau-Aktiengesellschaft 
Union,  Essen- Ruhr.  Die  Bauart  dieser 
Maschine  geht  aus  Tafel  XX\'  und  den  Abbil- 
dungen 40  und  41  bervor.   Charakteristiscli  fUr 


Abbiida  Dg  BT.   Ein-  und  AuglaBatcuerung  der  doppcltwlrfcsadaa 
Tl«rtakM}MBUMobina  der  Oatohoffnungsbatte  in  Oberhauen. 


diese  Konstruktion  ist  die  früher  erwähnte 
Reiebenbaehsehe  Steuerung,  welche  in  Ab- 
bildung 40  zu  erkennen  ist.  sowie  die  .Ausfühninsr 
des  Zylinders  derart,  daß  der  äußere  Mantel  in 
der  Hitte  «bnlieh  wie  bei  der  Konatmktlon  der 
Oasmoton-nfatirik  Deata  auf  ein  Iflngei-fs  Stück 
unterbrochen  uuddureb  einen  umgreifenden  Blech- 
Zylinder  geschlossen  Ist,  und  daß  fBmer  der 
Mantel  in  der  Nahe  der  beiden  K:idtlaii>rhen 
nach  dem  (ließen  durchstochen  und  durch  (iuuuni- 
sehnüre  mit  Spanndrabt  gedlehtet  Ist  (Tafal  XXV). 
Dadureh  wird  eine  gegenseitige  Beauspradmng 
des  inneren  Zylinders  und  des  äußeren  Ibuiteb 
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Wf^nifTHtons  in  Ihrer  r-.1npsrichtiinp,  und  ebenso 
auch  eine  solche  der  Flansche.  I>ie  letztere 
ttlMrtrtgt  die  Exploaiomwtrkang  dnreb  kriftifen 

Anschluß  nur  auf  den  inneren  Zyllnih  r.  .Ti'  ein 
Einlaß*  und  ein  Auslaßventil  werden  durch  einen 


Abbildwif  88.    Ein-  und  AutUSHteuerang  mit 
von  SehOchtormann  dt  ULremsr  in 

Exzenter  in  Verliindun;:  mit  Wslzhelicin  ge- 
■tenert.  Das  EinlalUi-ntil  ist  wohl  unnötijrer- 
weise  pckiililt.  Dir  iiidilt"  Ti>ll.r  des  Auslaß- 
ventils soll  nach  Lüsen  einer  Sehraulic  durch 
den  Zylinder  nacli  oben  herausgenommen  werden 
können.  Bei  Gr<>('>irnsriiasrhinen  dürfte  wdlil  das 
Miächvcntil  nicht  selbäMfltig,  aondcrn  durch  die 
Stenerwelle  bewegt  und  zur  Vermeidung  großen 
Genieii.'evorrata  nlbttr  an  das  Einlaßventil  ge- 
legt werden. 


Deppeltwirkende  Viertaktmasehlne 

der  Duisburger  M  a  s  c  Ii  i  n  r  n  Vi  a  u  -  A  k  t  i  e  n  - 
gesellschaft  vormals  üechem  Ol  Keet- 
nian,  Daisbnrg  (Abb.  42 v.  48, Tafel XXVI).* 
Diese  Maschine  ist  in  verschiedener  Hinsicht 
bemerkenswert.    Sie  hat  an  jedem  Zjlinderende 

oben  ein  nnlnOveinti] 
und  vertikal  darunter 
ein  Auslaßventil  so  an- 
geordnet, daß  die  ge- 
meinschaflliche  AehM 
der  Ventile  weit  {renug 
seitlich  von  der  Kol- 
benstange liegt,  am 
nach  Entfernung  des 
Einlaßventils  und  sei- 
ne! IBntitiwi  aadi 
das  Auslaßventil  mit 
seiner  Spindel  nach 
oben  nngebfndert  her» 
ausziehen  zu  können 
(AbbUd.  42).  Femer 
ist  für  den  Anitrltt 
der  verbrannten  Gase 
ein  Auslaßventil  in 
Verbindung  ndt  einer 
von  den  Zweitakt- 
maschinen übernom- 
menen selbsttätigen 
Schlitzsteuerung  (AIh 
bildung  43)  ange- 
wandt, so  daß  gegen 
Ende  des  Explosion»» 
hubes  der  eigenartig 
aus  drei  Teilen  zu- 
wanmengeeetete  Kol» 
ben  zuerst  kurze 
Schlitze  freilegt,  da- 
dnrob  dra  I>rue1uue> 
gleich  der  noch  ge- 
spannten Gase  mit 
der  AtnMwphftre  her- 
beiführt und  danach 
erst  das  gesteuerte 
AusInfiTentil  geBfbet 
wird.  Ohne  weiteres 
ist  einzusehen,  daß 
Uerdnreh  das  Auilnfl- 
ventil  zum  Anhul«; 
entlastet  ist,  und  daß 
das  AusputTventilgehälue  und  die  anschließende 
Kohrleitung  nicht  mehr  s«  hohe  Tempemtnren 

erlialleli. 

Zweileiiiaft  erscheint  e«  mir  jedoch,  ob  mau 
erstens  bei  dieser  Anordnung  das  AnslnfiTentU 

w  if  vmi  der  Firma  hervorgehoben  —  wirk- 
licii   viel  kleiner  machen  kann,  oline  einen  zu 


Hcitlichein  AnUlvantil 
Dortmund. 


•  Tafel  XXVI  und  XWII  werden  dem  folgenden 
Heft  dieser  Zeitschrift  beigegeben  worden. 
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Abbildung  39.    Rchachtermann  ft  Kreiner  in  Dortmund. 

1200  P.  8.-Tandeni-GaBniaBcbine,  peliofert  für  Union  Akt.-Qes.  für  Ber|;baa,  Eiaen- 

und  Stahlindnatrie,  Dortniand. 


hohen  Gegendruck  w&hrend  dos  ganzen  AuspufT- 
hubos  zu  bekommen,  und  ob  man  zweitens  eine 
Kühlung  des  Auslaßventils  —  auch  bei  größeren 
Maschinen  —  nicht  nötig  hat ;  denn  wenn  auch 
die  durch  das  Auslaßventil  tretenden  Gase  nicht 
mehr  so  heiß  sind  wie  bei  an- 
deren Viertaktmaschincu,  so  liegt 
dieses  Ventil  doch  in  der  Ex- 
plosionskammer,  ohne  daß  es,  wie 
das  Einlaßventil,  durch  das  ein* 
strömende  frische  Geraenge  ge- 
kühlt wird.  Da  die  Enffoniung 
der  äußeren  Kolbenböden  gleich 
dem  Hub  der  Maschine  sein  muß, 
baut  sich  dieselbe  natürlich  auch 
bedeutend  langer  als  die  früher 
besprochenen  Viertaktmaschinen. 

Die  Idee,  durch  den  Kolben 
gesteuerte  AuspufTachlitze  auch 
bei  den  Viertaktmaschinen  zu  ver- 
wenden, ist  nicht  neu,  denn  sie 
Ist  wohl  von  den  meisten  Kon- 
strukteuren der  neueren  Maschinen 
in  Erwägung  gezogen  worden. 

Die  Ventile  sind  durch  un- 
runde Daumen  in  Verbindung  mit 
Walzhebeln  angt-trieben  und  der 
Regulator  wirkt  auf  eine  Qualitats- 
regulicrung.  Eine  Quantitatsregu- 
Herung  wäre  wohl  auch  nicht  ver- 
wendbar, weil  der  bt-i  schwacher 
Belastung  mit  einer  solchen  ver* 
bundene  Unterdruck  im  Zviinder 


gegen  Ende  des  Ansaugehubes  zu  große  Rück- 
strömung  aus  der  Auspuff  Icitung  durch  die  Schlitze 
veranla.ssen  würde. 

Die  Verbrennung  ist  trotz  der  Qualitflts- 
regulierung  nach  Angahe  der  Firma  bei  allen 


Abbildung  40.    Steuerung  der  GaamaHchine, 
Bauart  Roichenbach,  der  Ma8ebiut'nbau-Akt.-Üeit.  Union  in  EsHcn-Rubr. 
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Abbildung  41.    UaHtnucbine  der  Maxchinonbau- Akt. -Oei.  Union 

in  EsBon  -  Ruhr. 


Belastungen  eine  vollkommene.  Sie  schreibt 
dlt*9  einer  eigentümlichen  (lestaltung'  de»  Ver- 
brennunp^raumes  zu,  M'clcho  zur  Folge  haben 
Boll,  daü  , nach  Einleitung  der  Zündung  die  noch 
nicht  lireuuenden  Teile  der  Ladung  in  Bewegung 
gesetzt  und  in  Bahnen  goleit«t  werden,  welche 
sie  den  bereits  brennenden  zuführen". 

Wie  die  Abbildung  43  erkennen  läßt,  besteht 
der  Zylinder  aus  drei  Hauptteilen,  einem  äußeren 


kräftig  gehaltenen  Wasser- 
mantel in  der  Mitte,  in  wel- 
chem von  beiden  Seiten  je 
eine  mit  den  Ventilannätzen 
und  einem  Anschlußflansch 
für  den  Mantel  zusammen- 
gegossene Büchse  einge- 
schoben ist,  so  daß  sich  die 
beiden  Zylinderbüchsen  mit 
geringem  Spielraum  in  den 
Au.s)iutTschlitzen  treffen.  In 
der  LängsAchse  d«>r  Mäntel 
werden  deshalb  keine  Zug- 
und  Druckspannungen  in- 
folge von  Temperaturdiffe- 
renzen auftreten. 

Doppeltwirkende 
Viertaktmaschine  der 
Dinglerschen  Maschi- 
nenfabrik A.-G..  Zwei- 
brUcken  (Abbildung  44, 
45,  4B  und  Tafel  XX VII).  Die  Di ngl ersehe 
Konstruktion  unterscheidet  sich  von  jenen  anderer 
moderner  Viertaktmaschinen  vor  allem  durch 
die  Beibehaltung  der  nach  einer  Seite  offenen 
Zylinder.  Die  I>oppelwirkung  findet  hier  also 
nicht  zu  beiden  Seiten  eines  Kolbens,  sondern 
eigentlich  in  zwei  einfach  wirkenden  Zylindern 
statt,  die  mit  ihren  Kompressionsräumen  anein- 
anderstoßend verschraubt  sind  (.\blt.  44).  Da- 
bei sind  die  Zyliuderenden,  welche  die  Ventile 
enthalten,  im  äußeren  und  inneren  Mantel  und 
als  Fortsetzung  des  letzteren  mit  der  Zylinder- 


Abbildung  42. 
Ein-  nnd  AuHlaßstcuerung 
der  Duisburger  Mascbinenbau-A.-G 
vorniala  Becbem  &  Keotman. 


1  1 

Abbildung  43.    Zylinder  der  doppeltwirkenden  Yiertakt- 
GaHinaachine  der  Duiabnrgor  Maachinenbau  •  AktiengeselUchaft 
Tormal«  Bechern  &  Keetman. 
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laufbüchae  zusammengegossen  und  diese 
wird  dann  in  einen  Suüeren  Hantel  so 
eingeschoben,  daß  gegenseitige  Bean- 
spruchungen vermieden  sind.  Nach  den 
Kurbellagern  zu  setzt  sich  dieser  ftußere 
Mantel  als  OradfQhrung  und  Rahmen  fort. 

Beide  Kolben  sind  durch  eine  Stange 
verbunden,  welche  in  dem  gekühlten 
Zwischenstück  zwischen  den  Kompres- 
sion^raumen  abdichtend  geführt  sein 
muß.  Diese  Dichtung  scheint  mir  ein 
sehr  diffiziles  Detail  der  Dinglerschen 
Maschine ;  denn  wenn  es  auch  ein  Vor- 
zug ist,  daß  die  Dichtigkeit  der  Arbeit«- 
kolben  infolge  der  offenen  Zylinder  jeder- 
zeit kontrolliert  werden  kann,  so  ist  dies 
bei  der  Stange  nicht  möglich.  Wie  aus 
AbbUd.  44  und  Tafel  XXVU  ersichtlich, 


Abbildung:  44. 
Zylinder  der  doppeltwirkenden  Viertakt-Oaamaechine 
der  Dinglersclien  HaMchineufabrik,  AktiengOfleliMchaft 
in  Zweibrflcken. 


■  Abbildung  45.  Steuorungsantrieb  der  DinglerBcben 
Maschinenfabrik,  Aktiengesellschaft  in  Zweibrttcken. 

sind  ferner  in  dem  Augenblick,  in  welchem  die  Ex- 
plosion auf  der  einen  Seite  des  Zwischenstückes 
stattfindet,  die  Dichtungsringe  der  Stange  am  andern 
Ende  desselben,  so  daß  die  heißen  Gase  fast  auf  die 
ganze  Länge  der  Büchse  eindringen  können.  Da- 
durch wird  natürlich  die  Schmierung  sehr  beein- 
trftclitigt.  Eigenartig  ist  auch  diu  Befestigung  der 
Kolben  auf  der  Stange.    Auf  der  offenen  Seite 
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des  Zylinders  greift  ein  zweiteiliges  KienunstUck 
in  Xiitou  der  Kolbenstange  ein.  Diese»  Klenim- 
stück  wird  durch  eine  übergeschobene  zylinilrische 
Haube  zusammengehalten,  die  bei  der  Verscbran» 
bang  ihres  Flan^^dus  mii  (lfm  Kolben,  an  einer 
Fläche  der  Kolbenstange  Widerstand  findend, 
den  Kolben  beiw.  daa  sweiteiUge  Klemmatllck 
niif  den  entsprechenden  Nutenflachon  mit  dieser 
WidcrstandsÜftche  iu  Spannung  bringt,  wodurch 
der  Kelben  fest  mit  der  Stange  verbunden  wird. 
Der  Vorteil  dii^scr  Befrstiirimgsart  ist  die  leichte 
Lösbarkeit.  Zwischen  der  Stange  und  eiuer  in 
die  Kolbennabe  «Inirefletztett  RUebae  soll  eine 
Anzahl  federnder  Ringe  Ix  wt  ;j-ungaloB  gegen 
den  Druck  im  Zylinder  abdichten. 

Die  Steueruui;  (Tafel  XXVn  und  Abb.  45) 
erfnltrt  je  durch  ein  olien  sitzendes  Einlaß-  und 
ein  unten  sltJseudes  AiiglaflventU,  deren  Be- 
wegung von  fltneui  geniebvobaftliebw  Daunen 


der  Welle  a  abgeleitet  wird.  Dieser  Wt  llc  a 
Ist  eine  zweite  Well«»  b  vorgelagert,  welche 
mit  der  Tonrenzahl  der  Maschine  uml&uft  und 
einen  durch  einen  Dörf eiseben  Flachregler 
verstellbaren  Regullerdauinen  trfl^rt.  Die  Ein- 
wirkung des  verstellbaren  Daumeuh  durch  einen 
um  Punkt  o  schwingenden  Hebel  gibt  fttr  alle 
Bel.'i'itnnjrcn  ein  iKthi-zii  ^tIi'hIh'S  Eröffnen  dea 
Einlaliventiles,  wahrend  Uub-  und  Zeitdauer  des 
ErSffbens  variabel  Ist.  Die  Begulferuiifr  Ist  also 
eine  Quantitat';re<riili>"ninir  mit  Dros-sfliiiitr  des 
Geuienj^e«.  Die  Zündung  wird  ebenfalls  durch 
den  Regnlator  verstellt.  Die  Zo^inglichkeit  des 
Au-ilaßventiles  lilßt  zu  wün-^chen  übrig.  Die 
Maschine  wird  in  der  D  i  n  g  I  e  r  sehen  Anordnimg 
nnr  ganz  nnwesentUcb  langer,  als  bei  Doppel- 
wirkung im  geschlossenen  Zylind«:  r.  Thr  Vnrzu«? 
besteht  vor  allem  in  der  leiobte.n  Herausnahme 
der  Kolben.  (BoUaB  fol«L) 


Eisen  -  Nickel  -  Mangan  -  Kohlenstoff  -  Legierungen. 


I  |ie  nachstehende  Abhandlung  befaßt  sich 
mit  den  Vorträgen,  die  H.  Carpenterf 
A.  Hndficld  und  Pf^rcy  I. onfrmuir  vor 
der  ,luöLitulion  ot  Mechanicai  Engiueers*  ge- 
halten haben.*  Die  wissenscbaftlichen  Arbeiten 
der  drei  Forscher  ergaben  neben  nianchctn  R.- 
kaonteu  so  viel  Neues  und  Wissenswertes,  daß 
es  wOnscbenswert  erschien  an  dieser  Stelle 
naher  darauf  einzng<>hrn. 

Die  Untersuchungen  Hadficlds  Uber  die  Lc- 
gieruniren  von  Eisen  und  Nlekel  nnd  die  von 
ihm  ruis;:<'s[(rorlicnc  Ansicht  über  dio  Funktion 
des  Xickelä  in  Nickel- KoUlenstoff-liUaüa-Legie- 
rangen  ließen  bei  den  Verfassern  den  Wunsch 
einer  experimentellen  Untersuchung  solcher  Le- 
gierungen, jedoch  mit  höherem  Kphlenstoägehalt, 
entstehen. 

Von  der  großen  über  die  Nickel-Eiscn-hcgie- 
Tungen  erschienenen  Literatur  kommen  für  die 
vorliegende  Arbeit  nur  in  I3etracht  einzelne 
Stellen  der  letzten  VerJiirentlichiing  der  , Be- 
richte des  Sonderausschusses  für  Ein- ii-Ni>  ki  l- 
Legierungen''  während  der  .Jahre  ISU-  bis  lyo2 
und  die  von  Ghilllet  im  „Bulletin  de  la  Sociöt^ 
d'Encouragfmen«  {xnir  rTmliistrii-  N'ntinnal.  *  Mai 
1893  veröffentlichten  Kesultate  der  Vergleicliung 
der  mechanischen  Eigensebaft«!  mit  dem  Gefiige 
dreier  UrÜi-n  von  Xickelstfthlen  mit  einem 
Kühle nstoffgehalt  von  0,12,  0,22  und  0,H2  und 
einem  von  2  bis  BO  ^  steigendem  Niekelgehalt. 
Diese  Legiernnfr''n  sind  trr,!/  ilii-r,  geringen 
Mangangehaltes  in  mancher  Hinsicht  mit  den  In 
der  vorliegenden  Abhandlung  beschriebenen  ver- 
gleichbar. 


Die  einzelnen  Untersuchungen  erstreckten  sich 
auf  die  mechanischen,  physikalisch-metallographi« 
sehen  und  chemischen  Eigenschaften  tind  konnten 
dank  der  ergiebigen  Hilfsquellen  des  National 
Physical  Laboratory  nngewBhnllebweitaasgeddint 
werden. 

Folgende  Tabelle  zeigt  die  Zusammensetzung 
der  zur  -Unterauoliang  dienenden  Legiemngen: 

Tabelle  I. 


bvx.  d.| 
I.*«.  I 

A 
B 


c 


•Nach  »Engiueoring"  1Ü05,  ä4.-llot. -ff. 


QefOMon  0  0,4T 

,  ;  L'^0,0,48 

fOegOMMt  '  2.15  0,44 

\Omcbini«det  2,17;  0,47 

D   j    (iojfoaBcu  I  4,2r>  0,40 

K   !          ,  I  4,9ri  (1,42 

V             „  I  »1,42  0,52 

II  „  112.22  0.41 

I  Oesctamiedet  I5,'.»s  o,45 
K        (iogOMni  0.41 


Die  Herstellung  der  Legierungen  erfolgte 
auf  den  Hecla  Works  In  Shefli^.  Ah  Auagaags- 

maten'.il  liii-nto  be^tos  schwerlisi^bt  s  Holzkolilen- 
roheisen,  das  mit  der  nötigen  Menge  Nickel  und 
sehwedisobem  Weißelsen  znsaramrageschmolzen 
wurde.  Der  \icki  Ip^rliall  scliwanktc  zwischen  0 
uud  20  ;  der  Kohlcnstofl'  konnte  gleichmäßig 
zwischen  0,40  bis  0,52  gehalten  werden,  wah- 
rend das  Maugan  von  0,11)  bis  1,03  "0  schwankte. 
Auch  liier  zeigte  sich  die  oft  beobachtete  Schwie- 
rigkoit,  bei  einer  Serie  gleichmaßigen  Hangen- 
gch.alt  zu  bokommen,  da  bei  dem  Zusammen- 
schmelzen ein  Verlust  au  Mangan  durch  Ueber- 
gehen  la  die  Schlacke  von  24  bis  46  V  eintritt. 
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Die  welter«  Bebandlnng  de«  zu  den 

Fntprsuclmngen  benutzten  Materiftl?«  war  fol- 
gende :  l>ie  eine  Holfte  der  gegossenen  Probe- 
st&eke  wurde  «i  runden  8tBben  von  S,8  em  Dorefa- 
niesspr  und  1,*2  bis  1,5  m  Lange  aiisjreschmv  i!'  t 
Stöcke  von  25,4  cm  Lauge  wurden  ^^  ätäbäu 
von  1,27  cm  DnrchmeBBer  und  1,2S  m  Lsage 
frtstrt'ckt.  austrenoiiiiiien  im  Fall  A.  Aus  der 
andern  Hallte  wurden  acht  Vierkantstäbe  von 
S,27  cm  KaateaMnge  und  12,7  cm  LSng«  faer^ 
gestellt.  Hiervon  wurden  von  den  Le^erungen 
A  bia  D  je  vier  geglühte  und. vier  ungeglttbte 
an  da«  National  Physieal  Laboratory  gesandt. 
Die  sechs  übrigen  mußten  vor  der  Verarbeitung 
enth&rtet  werden.  Die  vier  bärtesten  Legierungen 
FGHI  mit  einem  Gebalt  von  6,42  bis  15,98  o/o  Ni 
zeigen  martcnsitisches  Gefüge.  Sie  sind  einer- 
seits? liegrpnzt  durcli  dio  Lejrioriinircn  A  bis  D 
mit  Perlitgeflige,  die  gut  zu  bearbeiteu  sind, 
anderaeita  yon  Bolchen  mit  polyedrischer  Struk- 
tur —  von  denen  K  ein  Fall  ist  —  die  bis 
zu  einem  gewissen  Grade  auch  leicht  zu  be- 
arbeiten Bind. 

Fs  wtirdf!  nun  versticlit,  das  Erhitzen  der 
Stäbe  so  einzurichten,  d&ti  sie  entweder  1.  dur«h 
Behr  langsames  Abkoblen  PerlitgeAge  annahnen 
oder  2.  durch  sehr  8chni'llf!>!  Abkühlen  das 
polyedriache  Gcfiige  behielten.  Kin  V>4*sucb,  die 
erstere  Bedingung  su  erfüllea,  gelang.  Die 
Stäbe  waren  gut  zu  bearbeiten  und  es  hatte  sich 
weder  Graphit  noch  Temperkohlo  abgeschieden. 
Dagegen  gelangen  die  Versuche  su  8  nicht. 

Mechanische  Eigenschaften  desXickel- 
stahls.  Da  die  Handelssorten  des  Nickelstabls 
nach  zahlreichen  Analysen  oft  ihnliche  Zusanunen- 
Betznng  seigmi,  wie  die  zu  den  vorliegenden 
Untersuchungen  gebrauchten,  so  scheint  die  ge- 
naue Untersuchung  der  mechanischen  Eigen- 
schaften in  beang  auf  den  wechselnden  Nickel- 
{Tflinlt  auch  von  vorwiegend  praktischem  Inter- 
esse zu  sein.  Tabelle  II,  die  aus  eiuer  früliei  cu 
YerSffentUchnng  fiber  Nickelstabluntcrsuchungen 
hrirstninmt,  zcip-t,  daß  ein  wachsender  Nickel- 
gchalt  die  Zugfestigkeit  der  Legierung  erhöbt, 
dagegen  tte  Dehnung  erniedrigt 


Tabelle  IL 


DvhnnDg 

attS  mm 

S  " 

81 

4«  2,950.0,.S20  0,512  0,052 

47  :i,OlOO,280,0,l»16,0,123 

48  4,175  0,810  0,«25j0,l  12 

3.S,6 
93.9 

as,2 

60,9 
00,8 
7S,1 

34,0 

SM 

Das  Maximum  bezw.  Minimum  liegt  bei  etwa 

15  "y'o  Ni,  und  von  da  findet  wieder  eine  Um- 
kehr statt.  Charakteristisch  ist  das  Vorkommen 
einer  , brüchigen  Zone",  deren  Glieder  hohe  Zug- 
featlgkeit  mul  geringe  Dehnbarkeit  besitzen. 

Rudeloff  vi'rtJflf.  ntluhtc  18l»6  in  den  ,V«r- 
handluugen  des  Vereins  zur  i^eförderung  des  Ge- 


werbflelBes*  die  Resultate  einer  Unterauehnng 

über  Eispn-N'ifkcl-Lpgriemntren  und  später  über 
Eisen-Nickel-Koblenstotf-Legierungen.  Trotz  ihres 
geringen  Mangangehaltes  von  0,08  bis  0,06  ^ 

können  zwei  von  ihnen  mit  3  und  8  Xi  (jHt 
zum  Vergleich  herangezogen  werden.  Sie  zeigen 
fm  Vergleich  mit  den  Uer  untersuchten  Legis* 

ninjreti  mit  entsprechendem  Nickelgehalt  eine  ge- 
ringere Zuj,'restiirkeit  und  böberc  Dehnbnrkoit. 

Die  oben  angeführten  Versudic  Guillets 
mit  Niekebtlhlen  von  8  bis  30  «/o  Ni  und  0.12, 

0,22.  0,82  «•>  ('  in  jeder  Serie  zi-i^ren  die  Kiiren- 
tOmlichkelten  der  Legierungen  und  den  Einfluß 
des  Nlokels  in  folgender  Weise: 

a)  jede  Serie  mthllt  eine  Mddge  Zone; 

b)  in  der  Serif^  mit  n,12'>'o  C  Hrf:t  das  Mini- 
mum der  Delinbarkeit  bei  1 5  o/u  Ni ; 

c)  in  der  Serie  mit  0,22 <>/«  C  bei  10  ^  NI; 

d)  in  der  Serie  mit  0.82  »a  C  bei  ,7  «/o  NL 

Aehnliche  Ttt-sultate  sind  von  einem  der  Ver- 
fasser mit  einem  Nickelstahl  von  15,48  °/o  Ni 
erhalten  worden.  Ein  ebenso  brüchiges  Prodolct 
wurde  bei  einem  Manganeisen  mit  etwa  7  "  'o  Mn 
erhalten.  Dagegen  wurde  hohe  Dehnbarkeit  bei 
einem  gieldueltig  hohen  Oehalt  an  NI  and  Hn 
(14,55  und  5,04  *»'ü1  t.-efundpn. 

Die  mechanischen  Prüfungen  wurden  medst 
auf  rersehledenen  Wegen  ausgeführt;  die  Veber- 
einstimiiiun^'  der  so  frewonnenen  Kasultate  erhöht 
den  Wert  derselben.  Sämtliche  Stäche  wurden 
bis  zu  einer  Tonperatur  von  800*  C.  erhitzt 
und  dann  langsam  in  etwa  16  Stunden  abgekühlt. 

Die  bearbeiteten  Stücke  befanden  sich  hierbei 
in  mit  Knochenasche  gedlllten  schraiodeisernen 
BSbren. 

Zur  Biegeprobe  (s.  Abb.  1)  der  Schmiedc- 
Btfthle  wurden  Stäbe  von  1,27  cm  Durchmesser 
und  20,;-;2  em  Länge  verwendet,  die  mit  einem 
Drittel  in  einem  festen  Anilioß  steekten  und 
durch  Huuimerschläge  unit;ebügea  wurden.  Wäh- 
rend die  vier  ersten  Stähle  (A  bis  D)  tfdl  um 
180"  liietri  ii  liefieii.  oluie  Ti'isse  zu  zeij/en.  brach 
der  tüntte  (E;  bei  einem  Winkel  von  80°.  Es 
ist  dicB  um  so  auffallender,  als.  der  Nlekelgebalt 
gegen  D  nur  nm  0.72  °/o  höher  liegt,  w.lhrend 
Mu  und  C  keinen  wesentlichen  UnterscUed  zeigen. 
Das  Minimum  der  Biegung  von  5*  ist  bei 
7,95  "o  Ni  erreicht.  Von  dn  an  wächst  die 
Bieguugsfestigkeit  wieder  rascb,  und  bei  20  "/o  Ni 
laßt  sich  das  Stnek  wieder  um  180*  biegen. 

Zur  Bestimniuiii:  der  Zugfestigkeil  (Ab-  ' 
bUdung  2j  wurden  ßuudstab«  von  etwa  0,95  cm 
Dnrehmeaser  und  5,08  cm  Seitenlange  verwendet. 
Die  Zugfentigkeit  wächst  mit  steigendem  Niokcl- 
gehalt  bis  D  mit  4.25  "o  Ni,  während  die  Dehn- 
barkeit ungefähr  gleich  ijleibt.  I^ann  aber 
tritt  auch  hier  wieder  zwischen  l)  und  E 
der  itliitzliche  groH"'  l'ntersrhied  auf:  die 
Zugieüiigkeit  steigt  ganz    uuproportional  und 
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ebenso  sinkt  die  Dehnbarkeit.  Das  Haximum  der 
Zugfestigkeit  ist  bei  F  mit  b,42  »/o  Ki  erreicht, 
wihrend  die  Ddinbarkeit  gleich  0  iet.  Bei  O 
mit  7,95  »0  Ni  ist  die  Ddiubarkf  it  Ii  gleich  0, 
waJireDd  die  ZagfeeUgkeit  schon  am  40  o/o  ge- 


MkUgalHlto  in  % 


Abbildnog  1.  BiegeTerMctae. 

Blinken  Ist,  die  jetzt  Ms  16      Ni  ongeaiir 

gleich  bleibt,  wahrend  die  Dehnbarkeit  nur  wenig 
cnnimmt.  Bei  20  «/o  Ni  fällt  die  Zugfestigkeit 
TOO  80  auf  40  tone,  wthrend  die  Dduranir  too 
5  auf  55  */o  steigt.  F  und  G  zeipen  keine  aus- 
gesprochenen Fließgrenzea;  bei  K  ist  dieselbe 
am  kleinsten.  IMe  Karren  dar  drd  Fiiflniga- 


KickclgduJte  ID  V> 


Aliblldnng  2.  DehaoagiTeinidie. 
Terilogemag,  EinsdiBflnuiig  and  Yerdrebaag . 

arten  sind  untereinander  ähnlich.  Nach  den 
Biege-  und  Zu^rversuchen  lassen  sich  die  unter- 
SttOllten  Stfthlc  in  eine  dehnbare  und  eine  spröde 
Gruppe  fintrilnn.  Die  Griin'f  'b»r  spröden  Le- 
gieniagi«  Vu',^i  ijwischen  4,ij5  und  15,98  o/o  Ni, 
wahrend  die  mit  niedrig erem  and  hShereoi  Nicitel* 
gehalt  zu  den  deluibaren  pprrrhnef  woHfn  k«nn*»ti. 

Im  Anschlull  an  eine  frühere  Arbeit  des 
«liiMi  Varfauen  über  den  Eiaflafl  der  Ten* 


peratur  der  flTiBsipen  Luft  anf  die  mecha- 
nischen und  anderen  Eigensdiaften  des  Eisens 
worden  aneli  Uer  die  Veranehe  lud  niedarer 
Temperatur  wiederholt.  In  jedem  Falle  nahm 
hierbei  die  Festigkeit  zu,  allerdings  in  sehr  ver- 
■eUedeneini  Maß«. 

Die  unvermittelt  (rroßo  Differenz  (b'r  Zuir- 
featigkeit  zwischen  den  Proben  £  und  F  einer- 
eelta  and  F  nnd  O  anderaelta  tritt  aiush  Uer, 
wie  liei  den  Versuchen  bei  gewöhnlicher  Tem- 
peratur, deutlich  in  die  Erscheinung.  E^benso 
ist    die  Dehnung    ähnlich    der  bei  normaler 


m  I  %rt  •  - 


Abbildiiag  S.  ToiaiMunntteba. 
HMisle  Beaa^radiaagea  nad  OteiMiioaMot». 

Tenperator.  In  allgemeinen  Ist  die  Brudi- 
fcstigkeit  eine  hShera,  fia  Dehnang  dagegen 

eine  geringere. 

IMa  ToralonsTersnehe  (Abblldong  9) 

zeigen,  daß  mit  steigendem  Nickelgchalt  ein 
Zowaohs  von  Festigkeit  verbunden  ist,  bis  ein 
Mazinrani  «rrdeht  iat;  dann  sinkt  die  Festigkeit 

wieder.  In  der  Kurve,  die  dieses  Verhalten 
zum  Ausdruck  bringt,  liegt  das  Maximum  bei 
II  (12,22  *>/o  Ni).  Die  Karre  zeiclmet  sich  dnrcb 
ihre  Regelmäßigkeit  vor  derjenigen  der  Zug- 
festigkeit aus,  bei  der  das  Maximum  onvermittelt 
hoch  bei  F  (6,42  <»/o  ND  liegt. 

Die  Druckveravche  (.\bbildung  4),  die 
mit  Zylindern  von  8,89  mm  Durchmesser 
und  14,22  mm  Höhe  ausgeführt  wurden,  und 
die  einen  üruck  von  64,5  kg  auf  das  Quadrat- 
tnilümeter  L'»^«itatteten.  zi  iiren,  daß  die  Zusammen* 
drü€kbarkeit  aufänglich  mit  steigendem  Nickel- 
gehalte sinkt,  bis  sie  mit  3,57  «/o  beiG  ( 7,95  "/o  Xi) 
das  Minimum  erreicht ;  dann  steiurt  si«  allmählich 
wieder  bis  I  mit  15,98  ^'/o  Ni  und  dann  rasch 
bia  K  mtt  19,91  «/e  Ni. 
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Der  EUktlfltltsmodttl  (AbbUdiuf  6) 

wurde  mit  Professor  EwiuijB  ,Extenaometer* 
gemesMtt.  Di«  Kurve  zeigt  eise  rttBcheondsteUge 
Abuüm«  dm  Modnla  ndt  iMgendem  Nlckd- 
gehalte  Iiis  (1  (7,95  °/o  Ni)  und  dementsprechend 
eine  Ziuiabme  der  elasüscheii  Kompresfüon ;  dann 
hftH  rie  rieh  bli  I  (von  8  bia  16  o/o  Nij  auf  ziem- 


Abbildung  i.  DrackTenucbe. 


bestand.    D«r  Aifparat  geBtnltete  ein  UtMtai 

der  zum  Zerbrechen  oder  Deformieren  des 
Probestüdces    au%ewandten    und    der  dabei 


AbbUdnng  S.  BcblagTeriaoha. 


lieh  gleicher  Höhe,  trotzdem  die  Bruchdehnung 
mit  dem  Ansteigen  des  Nickelgehaltee  bis  zu 
6Vs°/o  üaki,  und  steigt  dann  .nach  bla  K. 
HierMin  lat  «raiohtlicli,  daO  die  Plröben  nlt  lelir 


umgesetzten  Energie.  Auch  liier  zeigte  sich 
ein  gleichmäßiges  Verhalten  der  vier  ersten 
Stähle.  Während  diese  bei  dem  Versuche  nicht 
dmpehgeechUgeit  'worden,  hrMben  S,  F  und  0. 
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hrickeig«lMlM  in  7* 

Abbildunpf  5. 
Bestiniuiung  des  £lMtizität«modiil«. 
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7. 


geringer  Delinberkeit  bei  Zug  oder  Dmek  mdst 

Innerhalb  der  Elastlzltritsfrrenzen  fließen. 

Die  Scblagversuchß  (Abbild.  6)  wurden 
mit  eisMB  Apparat  anafrefUirt,  der  ava  einen 

schwingenden  Amboß  und  einem  ebenfalls  sd.'.vri- 
genden  Bär  mit  einer  gehärteten  ätahlscbneiüe 


Das  w*w«wnim  den  Energieverbrauches  lag  bei  F. 
Beachtenswert  ist  das  Verhalten  von  IT.  Wäh- 
rend dieses  Stück  bei  der  ijiegeprabtj  bei  einem 
Winkel  T«n  10*  bndi,  also  eine  sehr  niedrige 
Bieirefestitrkeit  zeigte,  trat  der  Bruch  hier  erst 
bei  einem  Winkel  von  I^a*  ^'h 
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haltnis  zu  den  anderen  Lepieninpen  A,  B,  C, 
D,  I,  K  mit  etwa  20°  und  35«  als  ziemlich 
hoeb  becelehnet  werden  nraB. 

Bi^ilt'iitenilr  Schwierigkeiten  boreiteten  die 
Uttrtepr iif ungen  (Abbildung  1  und  8),  da 
Rieb  die  Stahlsorten  nur  schwer  mit  i^w9hn- 
licliem  Workzeutr  bearbeiten  liel^en.  Es  wurdon 
erst  Proben  in  der  Welse  angestellt,  daß  die 
relatlre  Hllrte,  auf  sehwedlaohm  E!is«B  ah  Ein- 
heit bizot^eu,  festgestellt  wurde.  Danadi  be> 
trägt  die  }{;irti>  von 


A=  1,6 
B=  1,8 

D  =  t^ 

E=-  - 


F=  — 
Q  =  2,2 

Js:jr,0 
K  =  l,2 


Dann  wurdf-u  Versuche  nach  der  rnwin- 
scbcn  gKluzüluiungsuietliode"  (indentatiuntest)  ge- 
macht, vad  zwar  bei  zwd  Beihen  mit  einer  Be- 


Abbildung  ft. 
Hlrteprfifangea  in  veriaderter  Anordanag. 

lastung  von  1,5  and  8,6  tons.   Die  Resultate 

stiiritncn  zwischeu  luidr-n  Hrirteprobon  ziemlich 
gut  ül>crcin,  wie  auch  die  mit  1,5  und  2,5  tons 
Belastnnf?  sich  gnt  decken. 

Aiiflaili-nd  ist  d.-is  Verhaltrii  der  Probe  K, 
die  sich  als  der  weichste  ätahl  erwies,  aber 
trotzdem  schwer  zn  bearb^ten  war.  Es  erldirt 
sich  dies  aus  dem  Härterwerden  des  Uaterials 
wahrend  der  Bearbeitung. 

Auch  die  BrincllAcbe  Ku^^eldruckprobc  g:ab 
mit  den  vorher;rt'li<  nden  ;rut  üben  instimmende 
Besultate.  Die  Harte  orreicht  d:us  Maximum 
bei  ungefähr  8  "/o  Ni,  bleibt  bis  12  "/o  f'elch- 
mlflig  und  fallt  dann  stark. 

Die  mi'(rhanis«dien  l'rüfunfren  lassen  deutlich 
erkennen,  daU  »ich  bis  zu  einem  Uehalto  von 
etwa  4  ^jo  Ni  der  Wechsel  in  den  mechanischen 
Ei{r«'nsehafton  nach  <ind  na<'b  vollzieht,  dali  dann 
aber,  bei  einem  nur  geringen  Zuwachs  au  Nickel, 
eine  ^nuigbafte  Aendemng  der  versohledenen 


Eipenschaften  stattfindet.  Soweit  nun  in  der 
Praxis  verwertetes  Material  in  Betracht  kommt, 
das  glelelizeiti?  einen  aanlhemden  Gebalt  ren 
0.44  "  o  ('  und  0,s  "  0  Mn  aufweist,  liegt  bei 
einem  Nickelgeliait  von  4^/s*/s  eine  gefülbrlicbe 
Grenze  vor.   Diese  brQddge  Zone  erstreckt  sieh 


KiekelgdialM  m  *U 
Abbildung  y.  Widerstandsprafungen. 

dann  bis  etwa  16  m.  Darauf  zeigen  sich  In 
rasch  ansteigendem  Kafie  die  alten  Eigenschaften 

wieder. 

Der  elektrische  Widerstand  (AbMId.  9) 

wurde  mittels  der  Thomaonsehen  Doppclbrucke 
gemessen,  und  zwar  sowohl  an  den  3,175  cm 

»OOOr 
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Abbüdong  10.    Beillmnanf  der  PermeaUliiat 


wie  an  den  1,27  cm  starken,  unverarbeiteten 
Stftl)en.  In  beiden  Fnllen  wurden  gut  überein- 
stinunende  Werte  gefunden.  Die  Kurve  für  die 
\\  iderstflnde  steifet  l>ei  den  I^efrierungen  A  bis  D 
und  H  bis  K  mit  dem  wachsen<len  .Nickelgehalte 
fast  stetig  an.  Ein  plötzliches  Ansteigen  des 
Widerstandes  zwischen  D  und  K  hilntrt  mit  einer 
.  Acnderung  im  (icfuge  zusammen.  Von  £  bis  U 
Steigert  «ich  der  Wdderstaad  aUnUÜdleli.  Auf- 
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fallMid  i«t  aueh  hl«r  wieder  die  pMtzUdie  Aende- 

mng'  der  Eigenschaft on  zwischen  D  und  E. 

Kagnetisches  Verhalten.  Di«  mag- 
netiidie  PermeaUlilAt  (b.  Abbildung  10)  wurde 
eminal  mit  der  Bnriageelieii  BrOeke  tat  Stlben 


Nickelgcbalcc  m  *h 


AbliiMuiig  II.  Bestimmung 
der  BpezUücben  Uewichto  und  Volumen. 

von  20  cm  Lflnge  und  0,713  cm  DiirLhiiies;;.'!-, 
anderseits  nach  der  gewöholioliea  baliittUschoa 
lleibode  mit  aus  deo  Legierungen  hergestellten 
Ringen  gemessen.  Die  Result.ite  zeigen,  wie 
sehr  die  Permeabüitit  von  den  Geffigeverhalt» 


Abbildmig  IS.  AaidflhBiiDg  dnnA  Wirme. 

nisisen  ablifingig  Ist,  und  zwar  in  der  Wel^e, 
daß  (li<>  I.'  L'i'-ninirpn  mit  l^i'rlitgi'fiitrf  Hnt'  sdir 
hi)he,  die  uiil  MartiUiKitgefüge  eine  mittlere 
imd  die  mit  poljcdrischor  Struktur  eine  idbr 
geringe  Permeabilitllt  besitzen. 

Da»  spezifische  G^ewicht  (Abbild.  11) 
wurde  an  Ideinen  Zylindern  ans  den  gescbinie- 
deteu  Stäben  durch  Wilgen  in  Luft  und  in 
Wasser  bei  11"  C.  bestimmt.   Die  essteji  acht 


Legierungen  A— H  Ue  12<*/o  Nl  haben  un- 

tri'fitlir  <l;is  j^U-ioli."  siir  zifische  Gewicht.  Von  dn 
steigt  es  rasch  nbar  Q  zu  K  mit  8,1.  Das 
Uhere  epexiHsehe  Oewiebt  Int  also  abhängig 
TOn  der  polvfilrischcn  Struktur. 

AusdehauQg  durch  Warwe.  Die  Ver- 
snehe  wurden  mit  dem  Kouparator  des  Metro- 
logncal  Departement  ausgeführt.  Die  Kurve  des 
thermischen  Ausdehnungskoeffizienten  (Abbild.  12) 
ist  unregelmäßig.  Von  einem  kleinen  Knick  bei  B 
abgesehen,  steigt  sie  plötzlicii  v  on  D  nach  E, 
halt  sich  auf  ungefiUir  frltic:ht'i'  Ifübe  bis  Cr,  und 
steigt  von  da  steil  über  1  nach  K.  Auch  diese 
Knickpunkte  hangen  von  den  (refügeTerlUÜtnissen 
der  T.t  gierungen  ab,  dn  E  auf  der  Grenze  von  Perlit 
und  Marteosit,  1  auf  der  Grenze  von  Marten&it 
md  polyedriaeiter  Struktur  liegt.  IM«  thennlaelieii 


B 


-f 

CV  yi 

r\ 

H — 

Abbildung  IB.  KetMstennefiMehe. 


Ausdehnungskoeffizienten  wachsen  demnach,  aller- 
diugs  unregelmäßig,  mit  steigendem  Nickelgehalt. 

Dia  KorrosionsprQfttBgea  (Abbild.  IS) 
Anirden  atisgeführt 

1.  mit  luftiiailigim,  frischem  Wasner  und  mit 
Meorwasser ; 

2.  mit  50  Vol.  »0  HsSO«. 

Die  Probestücke  vou  «0  bis  80  g  wurden 
einzeln  In  Olisem,  unter  täglicher  Eraeuemng 
des  Walsers,  aufgehfingt.  Der  sich  bildende 
braune  Ueberzug  wurde  tOglich  vollständig  ab- 
gebürstet.  Der  Versuch  dauerte  82  Tage.  Die 
Gewichtsverlust !■  lir-truiri  ri  0.07  }ih  o.l  ir,  zeiirrn 
also  keine  bedeutende  Diöurcuz.  Xnuucrbiu  lilßt 
die  Kurve  tAae  Abnahme  der  Korrononsftbigkelt 
von  1 1  "'o  Xi  an  erkennen. 

Xu  ahnliclier  Weise  mit  .Meorwasser  aos- 
gefiOirte  Verauehe  «eigen  bei  allgemein  höherer 
Korrosion  gleichfalle  eine  deutUehe  Abnahme 
TOD  12  ";'ü  Xi  an. 

Die  KorrosionsvcrsHche  mit  50  Vol.*fo  HsSO* 
dauerten  17  Tage.  Sic  ergaben  eine  ziemlich 
glci<>hiti.inige  .\bnahme  der  Korrosion  mit  stei- 
geudem  .Nickelgehalte. 

liei  einer  Zusammenfassung  silmtlicher  media* 
nischen,  jdiysikAli.Hi  hi  ii  und  cbciKiM  iH  u  l'iiter- 
suchuiigcn  mit  Ausnaiimc  der  Korrosionsversuche 
ergibt  sieb  ein  deutlicher  Wechsel  In  den  ver- 
schiedenen Eigfnsrhnften  bei  den  J  r^if  riniir'  n  D 
und  £  mit  4,25  und  4,U5  '^jo  Ni.    (Scblofi  folgU) 
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Dampfkessel -Ueberwachung3vereine  und  Kesselblech. 


Der  Bergische  Dampfkessol-Ueber- 
wacbungs- Verein  in  Barmen  gibt 
soeben  seinen  33.  (foschlftsbericht  heraus,  wel- 
cher in  seitu'u  ttchnisilien  Berichten  einen  Ar- 
tikel Uber  Kesselblüchti  enthalt.  Oberingenieur 
Yogt,  der  Verfasser  des  Artikels,  steht  schon 
etwa  30  Jnhre  im  Revisionsdienste  der  Dampf- 
kessei  und  ist  in  interewierten  Kreisen  durch 
Wort  and  Solnrift  eio«  bekaimte  Penoa  fe- 
wordcn.  I>io  vnrlioo-cntle  Arbeit,  A\c.  sich  mit 
dem  Ton  den  Walzwerken  erzeugten  Baustoff 
beaebaftlgt,  bmatzt  die  ErfUirungen  der  letzten 
30  Jahre  der  Kessfl  -  Ufhrrwachunps  -  Vcmlne. 
Diese  Erfahrungen  decken  sich  vollkommen  mit 
dem,  WM  tHe  Vertreter  der  Walswerke  Im  Kampf 
um  (Iii;  Würzliurper  Normt-n*  stets  ins  Feld 
geführt  haben.  Wir  lassen  den  Artikel  unver- 
kürzt folgen: 

«Zur  Zelt  der  GrOndmig  onieret  Veirdiia,  An- 
fang der  70er  Jahre,  kannte  man  im  Dampfkessel- 
bau  nur  Bieclie  aus  Sehweißeisen ;  ein  Versuch, 
Stalübleeli«  siir  Heratellaiig  von  Danpfkesaeln 

zu  verwendrn.  hatte  keinen  Erfolg  pehabt.  Die 
Zeiten  haben  sich  aber  geftndert  und  mit  ihnen 
nach  die  Keeaelbleebe.  Heate  «ind  woiil  aidit 
nur  bfi  uus.  sondern  auch  in  alJen  anderen  Be- 
zirken Kessdbleohe  aus  Schwelßeisen  nicht  mehr 
zn  haben.  DieMs  Tollstindige  Verdriingen  dei 
mit  vollem  Rocht  in  so  gutem  Rufe  stehenden 
äflliweifleisens  ist  nicht  ohne  langen  Kampf  gegen 
den  Eindringling,  das  FlafleiBen,  Tor  rieh  ge> 
gUgen;  unHi;r  liezirk  ]iat  wohl  mit  am  längsten 
von  allen  anderen  treu  zur  Fahne  des  Schweiß- 
eiseus  gehalten,  weil  wir  mit  diesem  Material 
ausnahmslos  gute  Erfahrungen  gemacht  hatten, 
die  allenlinL'-s  mit  der  rajnMcn  Zunahme  der  Ver- 
wendung des  Flußsjisuus  im  KesHelbau  derart 
nachließen,  dali  auch  wir  genötigt  waren,  zu 
kapitulieren.  Gewiß,  das  Schweißei.seD  war  nicht 
fohlerfrei  gewesen,  aber  das  neue  Material,  das 
flnOeisen,  war  in  s^en  Jugendjahren  der  beate 
Bruder  aueh  niclit,  im  troppritcil,  es  zeigte  große 
Neigung  zur  Bildung  von  Kissen,  deren  Auf- 
treten nach  den  mit  dem  ScbweifieiseD  gemachten 
Erfahrungen  unerkinrlieh  war,  so  daß  man  diesen 
Mangel  an  Zähigkeit  des  neuen  Materials  als 
eine  ihm  eigentOmliehe  Eigensehaft  auffafite, 
di'rcn  vnllst.'lnfii^'c  oder  nalirzu  vollstniidiiTc  Be- 
seitigung man  von  der  Vervollkominnung  seines 
HeretellongaprozeMes  In  der  Zukanfk  erhofft«. 
Wenn  trotz  dieser  nicht  gerade  empfelilenswerten 
Eigenschaft  de»  Flaßeisens  das  Schweißeis«! 


*  Siehe  .Stald  und  1^a«i'  1905  Kr.  19  &  IISO, 
190»  Nr.  S  8.  129,  Hr.  0  8.  975;  Sr.  «  8.  847; 
Vt.  7  a.  408. 


doch  vollständig  verdrängt  werden  konnte,  so 
muß  der  Verdrftnger  anderseits  aber  aucli  nicht 
unbedeutende  Vorzüge  vor  dem  Verdrängten  auf- 
zuweisen gehabt  haben.  Hierzu  dürften  in  erster 
Linie  »eine  höhere  Festigkeit  und  Dehnung  sowie 
seine  größere  Homogenität  zu  zählen  sein,  Eigen« 
Schäften,  die  in  engstem  Zusammenhange  mit 
seiner  HersteUungs weise  stehen.  Diese  unter- 
Miiddet  sich  von  der  dei  SdiweiMaeiw  dadurch, 
daß  letzteres  aus  Roheisen  durch  den  Frisch- 
prozeß, wobei  die  einzelnen  EisenmolekQle  zu- 
sammensehweißen ,  in  teigartigem  Zustande, 
crsteres  aus  Rohelsen  und  Abfflllfn  von  Hchmied- 
eisen  durdi  einen  Frisdi*  und  Mischprozeß  in 
voUatin^  flüssigem  Zostaade  gewonnen  wird. 
Es  ist  nun  leicht  erklnrlirh.  daß  zwei  aut"  so 
verschiedene  Arten  hergestellte  K<ir|>er  nicht 
nnr  ein  ganz  yerwAiedeoes  Awseben  Im  Bmdi 
und  einen  ganz  andersartigen  inneren  Zusammen- 
bau haben,  sondern  steh  auch  gleichen  mecha- 
nischen und  thermischen  Einwirkungen  gegenüber 
ganz  anders  verhalten.  Es  ist  hier  nicht  der 
Ort,  nflhcr  darauf  einzufrchen,  erwfthnt  s<'i  nnr, 
dati  »ichurlich  manches  Vurkommnis  in  den  Jugend- 
jahren des  Flußeisens  und  a»«b  hottta  BOeh  ledig- 
lich darauf  zurückzuführen  gewesen  ist  und  noch 
ist,  daß  bei  der  weiteren  Bearbeitung  der  aus 
dieeem  Hatorial  hwg«rt«Utett  noch«  keine  Bfiek» 
sieht  auf  die  diesem  Material  ei<rentttm1!ehen 
Eigenschaften  genommen  worden  ist  und  noch 
wird,  Tietmelir  geaan  so  verfahrai  wird,  wie 
früher  heim  Scliweifieisen  mit  seinen  ganz  an- 
deren Eigenschaften.  Jedes  Metall  hat  aber 
das  Beeht  zn  verlangen,  ht&  seiner  weiteren  Be- 
arlicituntr  so  behandelt  zu  werden,  wie  seine 
Eigenschaften  es  verlangen;  dieses  Becht  ,hat 
man  dem  Behweißeisen  nicht  ovr  fbeoretiseh, 
sondern  auch  praktisch  zugestanden,  und  dieses 
Reobt  muß  in  gleicher  Weise  auch  dem  Fluß- 
eisen zugestanden  werden.  Tut  man  dies  auf 
dem  Walzwerk,  in  der  Kcssdsdifflled«  und  an 
der  Betriebsstätte  des  Kessels,  so  wird  man  hei 
der  heute  so  genauen  Kenntnis  und  sichern  Be- 
herrschunir  d<>  Herstellungsprozesses  des  Fluß- 
eisens wohl  all'  Ii  \  >  rsi  hont  bleiiien  von  Ueiier- 
raschungen  durch  Auttreten  von  Hissen  und 
zonsttgen  Vorkommnissen  an  den  Bleohen,  wenn 
man  nicht  in  den  andern  Fehler  %'erftillt,  den 
man  auch  beim  ersten  Auftreten  des  Flui^eisens 
gemacht  hat,  und  harte  Fliifielienbleche  von 
möglichst  hoher  Festigkeit  verwendet.  Es  muß 
im  Auge  behalten  werden,  daß  jede  weitere  Be« 
arbeltung,  die  das  ans  der  Waise  kommende 
Bi<'ch  durchzumachen  hat.  bis  der  betrieh  «fertige 
Kessel  hergestellt  ist,  vom  Beschneiden  der  Bleche 
an  bis  som  Stemmen  der  Niete  und  Nihta  aidit 
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zur  \  erbmerung  des  Materials  beitragt,  sondern 
im  G«g«iit«U  elitfeliie  dfeier  B«arb«itaiif«ii,  wie 

das  Beifchneiden  der  Bleche  mit  der  Sclierf,  das 
Lochen  der  Nietlöohar,  wie  es  leider  noch  viel- 
fiw^h  fiblieti  irt,  geradecn  als  bdflarlige  Ver- 
letzungen des  Bleches  angesehen  werdi^n  niiisHen, 
denen  man  ihre  Bitsartigkait  allerdings  dadurch 
nchmeD  kann,  daB  man  die  Kanten  der  Bleehe 
genügend  breit  abhobelt  and  die  Nietlöcher  ge- 
nügend weit  aofreibt,  um  die  verletzton  Blech- 
ateUen  zu  beeeiügen.  Nun  ist  aber  durch  zahl- 
reiehe  Versuche  festgestellt,  daß  hartes  Fluli- 
eiaen  durch  jede  Bearlieitiintr,  gleichviel  ob  im 
kalten  oder  warmen  Zustande  desselben,  un- 
gttnstlger  beeinflußt  wird  als  weiches,  und  die 
Erf;il!r>iT!<r  mit  Imrtcn  Blechen  hat  dies  auch 
bestätigt.  80  groü  quo  auch  die  bisherigen 
Fortschritte  auf  dem  Gebiete  der  FlufielBen« 
herstellnn^'  pewespn  sind,  diese  unpünst^gen 
Eigenschaften  des  harten  Flußeisenmatorials  be- 
stehen aneh  heute  noeh  wid  werden  vleUeieht 
nie  panz  beseitigt  werden  können,  well  sie  zur 
Natur  des  Flußeisens  gehören.  In  dieser  £mp- 
flAdUehkeit  des  harten  Flvfielsea«  gegenflber 
allen  ftnßeren  Flinflüssen,  die  licim  Schweißeisen 
unbekannt  war,  finde  ich  auch  die  Erklärung 
fttr  die  gewlB  auffallende  Erseheinmig,  daB  mit- 
unter Risse  in  Blechen  hei  der  Driick]irohe  des 
KesseU  oder  nach  Inbetriebnahme  deeeelben  auf- 
treten, trotsdem  die  Bletlie  verher  bei  dw  Ab- 
nahme auf  dem  Walzwerk  durchaus  gnte  Resul- 
tate ergeben  haben  und  auch  nachher  nach  Ein- 
tritt des  Bruches  bei  nochmaliger  Prüfung 
iniudeäteus  noch  befriedigende  Resultate  ergaben. 
An  der  f^erissenen  Stelle  hat  das  Material  ent- 
weder hei  der  weitereu  Bearbeitung  des  be- 
treffenden Bleches  oder  liei  der  Abkühlung  des- 
selben nach  dem  Auserliihen  oder  im  Betrieb 
durch  irgend  einen  der  vielen  mögliclien  Einflüsse 
mehr  gelitten  als  an  den  benachbarten  Stellen. 
Ffir  diese  Äuffassunc  spricht  die  Tatsache,  daß 
noeh  bei  keinem  der  vielen  in  unserem  Bezirk 
vertreten«!  Kessel,  die  aus  weiehem  FlnBdseur 
material.  Sieniens-M.irtin-Feuerhlech,  hergestellt 
sind,  Doppellaschennietung  und  gebohrte  Niei- 
I6cher  haben,  irgend  ein  Biß  aufgetreten  ist, 
auch  aus  der  Literatur  ist  mir  aut:>-nhlickUch 
kein  solcher  Fall  bekannt.  Jedenfalls  ist  diese 
Tatsache  auffallend  und  gestattet  RttckseUflsse. 
Von  anderer  Seite  werden  diese  Falle,  wo  Risse 
auftreten,  und  das  Material  trotzdem  den  An- 
forderungen genügt,  die  in  den  sogenannten 
Würzburger  Nonnen  niedergelegt  sind,  auf  das 
beutige  Prüfungsverfahren  bei  der  Abnahme  der 
Bleche  zurückgeführt,  indem  die  vorgeschriebenen 
Prfifungsarten  des  Materials  ab  nicht  hinreichend 
und  leicht  zu  Tauschungen  führend  hiiiKesttdlt 
werden.  Zugegeben  muß  werdtio,  dali  eine  jede 
neaePrUfniigsart  geeignet  ist  oder  wenigstens  sein 
kaim,  etw»  rorhandene  Eigensebaften  Uberhaupt 


oder  zum  mindesten  besser  kennen  zu  lernen,  als 
es  mit  Bilfe  der  Usher  angewandten  PrBftingsarteii 

mSglich  ^Hwesen  ist.  Eheasowenig  wie  die 
chemische  Analyse  des  Materials  in  der  Lage 
Ist,  ein  genaues  Kid  Ober  Festigkeit,  Dehnung, 
Zahijrkt'it.  Schweißbarkeit  usw.  dcssclliea  zu 
geben,  die  Zerreißprobe  nicht  das  augeben  kann, 
was  Äe  Hlrtungsbiegeprobe  angibt,  ebensowenig 
lassen  Proben  bei  ruhender  Belastung  das 
Verhalten  des  Materials  bei  stoßweiser  Be- 
lastung (Schlagproben)  erkennen.  Es  fragt  sich 
nur,  wie  diese  Schlagproben  für  das  praktische 
Abnahmegeschaft  auszuführen  sind  —  m  wie 
sie  heute  in  Materialprüfungsanstalten  zur  Aus- 
führung kommen,  sind  sie  dafOr  nieht  geeignet  — 
und  wie  ihre  Resultate  zu  bewerten  sind  für 
stichhaltige  Vergleiche.  Gleichviel  aber  auch, 
welche  Frllftmgsarten  und  wie  diese  ausgeführt 
werden,  zu  berücksichtigen  l)leiht,  daß  bei  allen 
heute  überhaupt  in  Frage  kommenden  Prüfungs- 
arten Ton  abninelunenden  Blechen  nidit  alle, 
sondern  nur  einzelne  zur  Prüfung  ausgewählten 
Bleche  und  diese  auch  nur  an  den  Stellen,  wo 
die  Probestttoke  entnommen  werden,  auf  Ihre 
Eigenschaften  untersucht  werden,  wodurch  also 
nicht  ausgencbioaseu  ist,  daß  unter  den  nioht  zur 
PrttfSng  ausgewchlten  Bledien  das  eine  oder 
andere  sein  kann,  dessen  Qualitflt  minderwertig 
oder  gar  uagenOigend  ist,  daß  ferner  auch  au 
einem  g«]irllft«n  Bleeh  infolge  der  niemals  vor- 
handenen vollkommenen  Homogenitat  Stellen  sein 
können,  die  von  anderer  Beschaffenheit  sind  als 
die,  denen  die  Proben  entnommen  sind.  Zur 
richtigen  vorurteilsfi-eien  Beurteilung  des  Wertes 
der  nun  schon  seit  18S1  als  Grundlage  für  die 
Abnahme  vou  Kesselbauiuateriaiien  dienenden 
Wflrzburger  Normen  dürfte  dieser  Hinweis  nidit 
ganz  überflüssig  sein. 

Sehr  häutig  findet  man  ferner  in  der  Literatur 
die  Bemwkung,  daß  Kesseibleehe,  die  bei  der 
Druckprobe  oder  im  Betriebe  des  Kessels  ge- 
rissen sind,  bei  der  nacbherigen  Prüfung  den 
Würzburger  Normen  entsprodhen  hittea,  weil 
die  darin  verlangte  Festigkeit  und  Dehnung  er- 
reicht worden  sei.  Sollte  sich  wirklieh  die 
Prfifirag  des  betreffenden  Bleches  nur  auf  die 
Feststellung  der  Festigkeit  und  Dehnung  des- 
selben erstreckt  haben,  wie  der  Wortlaut  dies 
vermuten  liBt,  dann  djsrf  aber  nieht  behauptet 
werden,  daß  das  Blech  den  Würzburger  Normen 
entsprochen  habe,  denn  diese  sclireiben  für  Bleche 
nicht  nur  die  Zerreiß-  und  Dchnungsprobe.  son- 
dern auch  die  Biegeprobe  in  warmem  Zustande, 
die  Hartungsbiegeprobe  und  die  Schmiede-  und 
Locbprobe  vor.  Erst  wenn  eiu  Blech  all  diesen 
Proben  genügt  hat,  darf  behauptet  werden,  daU 
es  den  Würzhurger  Normen  Pntsprnchen  haiie. 
Sehr  zu  bedauern  ist  ferner,  daß  fast  bei  all 
diesen  In  der  Literatur  erwähnten  Vorkonunnissen 
nlehta,  gar  nichts  über  die  Betriehsverholtnhme, 
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unter  d«iien  der  betreffende  Eeeiel  Itai  arbeiten 

mfissen.  anfregrbpn  ist,  obschon  diesp  doch  für 
die  Beurteilung  des  Vorfalls  von  großer  Be- 
deutung flisd.* 

Zum  Schluß  sf-in<>r  Abhandlung  richtet  der 
Verfasser  die  Bitte,  der  wir  uns  auch  aoachließen, 
an  die  Besitzer  von  Dampfkeeieln,  Im  fotereeee 
der  Sicherhr-it  fl^s  Kr^Rselbctrlches  und  auch  «leg 
ungestörten  Betriebes  bei  Bestelittng  neuer 
Kenel  die  ireeanden  Gruadslize,  die  Ms  jetzt 
vorgelu  rrsclit  habtn  und.  soweit  dies  überhaupt 
mdgUch  ist,  eine  Bürgschaft  für  die  Q&te  ctes 


Kessels  bieten,  auch  welter  hoclizalialten,  und 

alle  Angebote,  die  im  Tntpress«  oinor  billipen»n 
Offerte  gegen  diese  Crrundsatzo  verstoßen,  glattweg 
absnwetaeo,  wenn  andi  Oarantle  tber  Oarutle 
fiir  pHtna  Warf  {relfistrt  wird.  Zu  diesen  Grund- 
sätzen gehören :  Verwendung  von  Siemens-MartiiH 
Fenerbleohen  am  ganzen  Keseel,  Bohren  der 
N'iitlöfher,  miiplichst  DojijiellasrbeTinietung  der 
LangnOhte  und  hydraulische  Nietung.  Nach  dieeen 
Grundsatsa  banen  die  bu  Wnppertel  seit  Jahren 
nuferiulen  Kcsstlfabriken,  so  daß  kein  Oruud  tech- 
nischer Natur  vorliege,  in  die  Feme  zu  schweifen. 


hin  Beitrag  zur  Kalkulation  in  der  Eisengießerei. 


Von  J.  ICehrtens  Jun.,  Gie6erd-Ingeitieittr|  Berlin. 


(Sschdnick  Terbvten^ 


Hänfi|r  liilrt  man  in  letzter  Zeit,  daf5  M.i- 
schinen Fabriken  ihre  eigenen  Oießereien 
■tillegeil  wellen,  um  Ihren  Guflbedtrf  daim 
durch  fremde  Gießereien  zu  decken.  "Diese 
Fabriken  sind  der  Ueberzcugung,  daß  sie  den 
Gnfl  Tiel  billiger  kaufen  kennen,  als  de  ihn 
selbst  herzustellen  vermSgen,  und  {rlaubeii  auch, 
durch  den  Bezug  von  fremdem  Guß  allen -Un- 
annehmliebkeiten,  die  ein  CHefiereibetrieb  nun 
einmal  mit  sich  brinfrt,  aiiH  dem  Wege  zu  gehen. 
Man  kann  diese  Absicht,  im  Grunde  genommen, 
den  Fabriken  nieht  Terargen,  wenn  sie  mit  ihren 
Gießereien  nicht  vorwärts  kommen  können,  aber 
gibt  es  wohl  eine  Gießerei,  die  ihrem  Besitzer 
oder  Leiter  nicht  mehr  oder  weniger  TJnannelun- 
lithkeiteu  lieiritet?  Es  sei  nur  der  leidige  Aus- 
schuß oder  Wrackguß  erwähnt;  schon  dieser  albdn 
kann  mitunter  einen  Fabrikanten  oder  Fabrik- 
direktor fast  zur  Verzweiflung  bringen.  Der 
Fehlguß  wird  hflufig  ah  notwendig«  Tebel  bo- 
zeichuet,  oft  genug  hürt  mau  von  Ma.schinen- 
fuhrikan:  «Wir  k5nnen  den  Liefertermin  der 
Mfi!!chinc  nicht  einhalten,  weil  das  und  das 
Stück  wiederholt  Ausschuß  wurde.  In  Wirk- 
lichktit  Bind  manehmal  die  Zeiehnnogeu  «der 
Modelle  nicht  fci  titr.  oder  es  haben  sich  Schwieriir- 
keitea  bei  der  Montage  herausgestellt,  aber  die 
CHeßerel  maß  herhalten. 

Sowohl  die  in  letzter  Zeit  sich  so  unangenehm 
bemerkbar  machenden  Lohnstreitigkeiten  und 
Forderungen  der  Former  nnd  OießereiariwUer, 
wie  auch  der  Mangel  an  geübten  Formern, 
werden  von  vielen  (ließereieu  und  Maschinen- 
fabriken schwer  empfunden;  dneh  auch  diese 
Schwierigkeiten  sind  kein  triftiger  Grund,  um 
ohne  weiteres  eine  im  flotten  Betriebe  befind- 
liche Gießerei  zu  s<;hlicßein.  Etwa»  anders  siobt 
die  Sache  schon  aus,  wenn  eine  Gießerei  un« 
rental)el  arbeitet;  dann  aiier  wird  mau  zunüchst 
einen  tüclitigen,  gewissenhaften  und  erfahrenen 


Fachmann  zu  Rate  ziehen,  der  sehr  bald,  vor- 
ausgesetzt natürlich,  daß  er  mit  den  örtlichen 
VerhOltnlmett  gut  vertmut  Izt,  nach  |^*Ondiieher 

Prüfung  die  wnhren  T'rsaehrn  in  der  betreffen- 
den Gießerei  entdecken  wird,  die  die  ungünstigen 
Besultate  zeMgten.  Damit  in  Zukunft  beuMre 
Erfolge  erzielt  werden  können,  wird  man  in 
dieser  Gießerei  gründlich  Kehraus  halten,  in 
den  radsten  FUlen  lat  ee  dann  wohl  nicht  not> 
wendi/r  <len  Betrieb  einznsf (dien.  Der  Gutachter 
soll  sich  aber  in  jedem  Falle  über  die  örtlichen 
Verhalttttese,  tUe  für  den  In  Frage  kommenden 
Gießereibetrieb  maßgebend  sind,  genauestens 
unterrichten,  sonst  gelangt  er  zu  Resultaten, 
die  mit  der  Wirklichkeit  nicht  in  Einklang  zu 
bringen  sind. 

Es  ist  eine  allfrcmein  bekannte  Tatsache, 
daß  grüütreü  Ma.schiiienfabriken  beijii  Bezüge 
des  Gus»es  aus  fremden  Gießereien  viele  und 
oft  große  Nachteile  erwachsen.  Die  Vorteile 
des  vermeintlich  billigen  Einkaufs  stehen  meist 
BOT  auf  dem  Papier,  und  der  EinkAufer  hat  oft 
keine  Ahnung,  welch  großer  Schaden  seinem 
Werke  durch  den  billigen  Einkauf  erwachst; 
erat  in  den  Wwketfttten  bei  der  Bearbeitung 
der  Gußstücke  nnd  wenn  die  oft  sehr  stark  be- 
schädigten Modelle  wieder  zurückkommen,  zeigt 
eich  der  Nachteil  eines  billigen  Einkaufes,  denn 
die  Schilden  durch  entstehende  Mi  hrkosten  an 
Bearbeitung,  durch  Guümflngel  versohledener 
Art  lowie  durch  Hodellre|)aratarett  fllnd  xn> 
weilen  ganz  erlieblich.  Auch  andere  Mißstfindc. 
wie  z.  B.  das  Nichtcinhalten  der  Liefertermine, 
müssen  stAndig  mit  in  den  Kauf  genemmen 
werden. 

Die  Vorteile  einer  eigenen  Gießerei  werden 
von  vielen  Ma-schineufabriken  unterschätzt,  das 
beweisen  andere  Werke,  die  ihre  Gießereianlagen 
vergrößern  und  zeitgcniffß  ninbnnen,  damit  diese 
leistungsfähiger  werden.  Kilr  «ine  Masdiinenfabrik 
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ist  und  bleibt  es  von  außvrordentlicber  Wichtig- 
kelt,  llirea  Bedarf  an  Gii6waMn  in  dgener  CM«flwel 

und  \n  kürzester  Zelt  dfckfii  zu  k?5nnen.  Es  kann 
ja  wohl  mit  dar  Arbeit  in  der  Uieiierei  manchmal 
knapp  werden,  aber  da  mnfl  man  eben  beizeiten 
sich  bcmrilien,  nono  Ah.>iat«pebiete  ausfindig  zu 
machen  und  lohnende  Spezialitäten  der  Gietierei 
nunifflbren.  Es  f?ibt  eine  ganze  Beifae  von 
großen  Mascliinfnfabrikcri,  ili<-  in  ihrer  fiirnerel 
neben  dem  Guß  f&r  eigenen  Bedarf  sehr  viele 
Gnfiwaren  fBr  fremde  Bedumn^  herstellen,  de 
erh9hen  damit  die  Produktion  nnd  verringern 
die  Selbstkosten  erheblich. 

Kleineren  Oießereien  fällt  ee  allerdings 
beutigentagH  immer  adnrerer,  Verdienst  ab- 
zuwerfen ;  ni'i.st  liiMf^n  nur  diejeni^'eii  Werke, 
die  infolge  günstiger  Lay«  und  durch  Kinfuhruug 
lohnender  Speziaiitateu  sich  dauernde  Arbdt 
sicherten,  Auanalunen.  Es  ist  für  die  Ktimlen- 
gießereien  nicht  leicht,  ihre  Abnehmer  zutritiden 
zu  stellen,  denn  nicht  nur  sauberster  Guß  und 
prompte  Beilicnuner,  sondern  vor  allem  l)illi^8te 
Preise  werden  verlangt,  mitunter  solche  ir'reise, 
die  von  ▼omhereln  jeden  Yerdienst  aossdilieSes 
lind  die  Kalkulation  Uberfliissif:  inachen.  Da 
heißt  es  also  in  den  Gießereien  alles  aufwenden, 
nm  den  Betrieb  so  einsoriehten,  daß  nan  bei 
besten  Fahrikaten  rationell  wirtschaftet.  Bei 
den  stetig  steigenden  Löhneu  und  Forderungen 
derCHeßereiarbdter  ist  der  Leiter  einer  Oi«6«ret 
schon  sowieso  gezwungen,  stet.s  auf  Ver- 
besserungen im  Betriebe  bedacht  2U  sein,  denn 
auf  keinen  Fall  sollen  die  Gestehmgikostett  der 
QnOwaren  sich  merklich  erhöhen. 

T>er  Gießereileiter  braucht  nun  unbedingt 
eine  Uel>ersicht  über  die  im  Betriebe  erwachsen- 
den Unlcetteii,  er  muß  diese  in  ihren  Einzel- 
heiten genau  erkennen  können  und  ihre  Be- 
ziehungen zur  Produktion  feststellen,  dauu  ist 
er  aueh  jederzeit  In  der  Lage,  ▼wbeesemd  ein- 
zugreifen und  nnnntijre  Ansfraben  zu  vermeiden. 
Solche  Uebersicht  hat  der  Gießereileiter  nun  in 
der  monatlieh  anfknstellenden  Olefierei-Selbst- 
kostenrechuung.  Diese  muß  einfach  und  leicht 
überdchtlicb  sein,  und  muß  jeden  einzelnen 
Kostenpunkt,  der  im  Betriebe  Torkommen  kann, 
enthalten,  so  daß  man  an  Hand  der  vorliepen- 
den  Zahlen  und  Angaben  ohne  weiteres  die  be- 
sonderen länzelhdten  der  Unkoeten  erkennt. 
Es  ist  sehr  schwer,  einheitliche  Grundsatze  für 
die  Kalkulation  in  der  Gießerei  aufzustellen, 
aber  es  wftre  wflnschenawert  und  rofiBte  erstrebt 
werden,  dann  wtirden  dadurch  die  mitunter  ge- 
radp7M  tinglaublichcn  Unterschiede  in  den  An- 
gebuten  zum  größten  Teil  vermieden. 

Im  Nachstehenden  soll  ein  Beispiel  gegeben 
werden,  wie  die  Selbstkostennrhrmng  in  der 
Gießerei  einer  Maschinenfabrik  autzustellcn  ist. 
Die  MgelUirten  Formulare  sind  teilweise  der 
Ffvzis  entnommen,  and  wenn  sie  auoh  im  aU> 


gemeinen  nicht  viel  Neues  bieten,  so  werden 
doeh  die  gegebenen  "Winke  Vielen  willkommen 

sein.  In  der  als  Beispiel  gewählten  Fabrik 
handelt  es  sich  bei  der  Gießerei  und  der  Ab- 
teilnng  Kaeehinenban-Wffirkstaite  nm  zwei  voll« 
St&ndig  getrennte  Betrielie.  Die  Treununtr  dieser 
beiden  Abteilungen  ist  derart,  daß  beide  jeder- 
zeit als  abgesehiossettes  Ganses  ein  Uares  Bild 
der  Verwaltiin^r  erkennen  lassen.  Licht,  Kraft, 
Wasser  und  Heizung  erhalten  die  Abteilungen 
gem^chaftUeh,  sonst  steht  ffie  Oießeret  aber 
mit  dem  Maschinenbau  in  keinem  Zusammenhang« 
Es  sei  Yoransgeschickt,  daß  diese  Gießerei  nur 
Ouß  für  den  eigenen  Bedarf  des  Werkes  liefert, 
und  zwar  hauptsächlich  nadi  Modell  oder  mit 
Schablone  in  Sand  oder  Masse  geformt.  Das 
größte  Stückgewicht  betnlgt  etwa  30  000  kg, 
Lehmgaß  nnd  Guß  auf  Formmaschinen  kommt 
weniger  vor,  deshalb  wird  von  einer  getrennten 
Berechnung  dieser  Gußarteu  im  Nachstehenden 
abgesehen. 

Bevor  die  eigentliche  Selbstkostenrechnnng 
besprochen  wird,  seien  noch  einige  beachtenswerte 
PoÄte  der  GleOerdbetriebeflIhrong,  die  mit  zn 
den  Grundlagen  der  Selhstkostenrechnung  ge- 
hören, erwähnt.  Wenn  auch,  durch  die  große 
Verschiedenheit  hi  den  Oieflereibetriebsye^hllt- 
nlssen,  allgemeine  Vorschriften  Tür  die  Beiriehs- 
fübrung  nicht  gegeben  werden  können,  so  ist 
doeh  eine  Regelung  gewisser  Betriebsfragen  in 
hestimniten  IHezirken  möglich.  Wie  notwendig 
und  wichtig  derartige  Vereinbarungen  sind,  das 
zeigte  ja  deotlleh  dw  letzte  große  Formerstreik. 

In  dem  vorliegenden  Beispiele  ist  die  Mo- 
delltischlerei des  Werkes  der  Gießerei  unter- 
geordnet, und  beide  Abteilungen  unterstehen  dem 
Gießereileiter.  Diese  Einteilung  wird  in  der 
Regel  aueh  wohl  die  richtige  sein,  im  andern 
Fallu  gabu  US  sonst  leicht  Zwistigkeiteu  uater 
den  Heistern  und  demgemäß  oft  StSrangen  im 
geregelten  Fortgange  der  Arheiten.  es  ist  des- 
halb zu  empfehlen,  den  Tischlermeister  dem 
ersten  Formermeister  unterzuordnen,  denn  die 
Modelltisrhlerei  ist  für  die  Gießerei  da.  9.1nit- 
liche  Zeichnungen  und  Besteilungen  gehen  vom 
teehnlsehen  Borean  oder  dessra  Unterabtdlong, 
dem  Kalkulationsburenu.  zunSchs-t  an  den  Oirn,  rei- 
vorstand.  Dieser  gibt,  nachdem  er  die  notwen- 
digen Vermerke  gemaeht  hat,  die  Zeldmongen 
an  die  Moddlfischlerei  und  bestellt  damit  die 
Modelle  oder  laßt  diese,  falls  die  eigene  Werk- 
statte zu  stark  besehöftlgt,  In  eiligen  Fullen 
außerhalb  anfertigen.  Wenn  es  sich  als  not- 
wendig erweist,  bespricht  der  Gießereileiter  beim 
Empfang  der  neuen  Zeichnungen  die  eventuelle 
Ausführung  der  Gußstücke  mit  seineu  Meistern ; 
auf  diese  Weise  werden  Mißverstindnisae  und 
Fehler  vermieden. 

Um  in  Maschinenfabriken  ein  flottes  und  ge- 
regeltes Arbeiten  bei  der  Fabrikation  der  be> 
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BahaabÜd  t. 

stellten  Maschinen  zu  ennüglichtia,  empfiehlt  es 
sich,  für  jode  Bestellung  einen  besonderen  Ar- 
beitsplan oder  oitu;  Terminliste  aufzustellen.  Der 
Arbdtsplan  t^ntlutlt  sämtliche  für  die  Maschine 
liiftflg«lMlid«n  Angaben,  jeder  Werksabteilivg 
wird,  vom  technischen  Bureau  bis  zur  Moatagift- 
leitung,  ein  solcher  Plan  zugestellt. 

SdiMibUd  1  seigt  diuii  denurtig«ii  Arbeits- 
plan, untl  ;^war  bestiinmt  für  die  Anfert!?un^r 
einer  Hobelmaschine.  la  flbersichtUeher  Weise 
•liid  auf  dleaem  die  Dtten  fBr  di«  HaseUne  ver- 
merkt und  die  einz  lTirii  Liefertermine  für  die 
Abteilungen  eingetrageu.  An  Hand  solcher 
Pisa«  kann  man  lefcht  jederzdt  eine  üebwaleht 
über  den  jeweiligen  Stand  der  Arbeiten  ge- 
winnen, e«  wird  aioh  empfehlen,  die  Kontrolle 
dieser  Pllne  wenigstens  einmal  wSebentlloh  von 
der  Werks -Oberleitung  ansfüliren  zu  lassen. 
U&uflg  geschieht  diese  Kontrolle  bei  den  Konfe- 
renzen der  Abteilungsvorstande,  die  betreffenden 
Ht^rren  können  sich  dabei  über  sich  zeigende 
Mißstände  beraten  und  einigen,  damit  Verzi>tre- 
rungen  in  der  Fertlg.sU;lluag  der  Mascliinc  recht- 
zeitig venuieden  werden.  Am  richtigsten  ist  es 
jedenfalls,  wenn  die  Kontrolle  der  Arbeitsplane 
durch  die  Direktion  des  Werkes  erfolgt,  man 
weift  tenn  an  maAgebender  Stdle,  wo  bei  Termin- 
tiberschr^itungPM  der  Grnnd  zn  suchen  ist,  und 
die  in  fast  allen  Werken  wohl  auftretenden 
Beibereien  swlschen  dem  AbteOnngsvorstinden 
werden  frrößtfnteils  vermieden. 

Die  Quübeütellungen  erfolgen  in  der  Begel 
▼om  teehidsehen  Bnrean  ans.    Das  Oie0ei^- 

burr-au  erlifllt  die  l^est«  llkarteu  und  gilit  eine 
Abücbrift  davon  an  die  Tischlerei  be2W.  an  da» 
Modellager  znr  AaBeferung  der  Modelle.  In 
Sehaubild  2  ist  eine  Bestollkarte  angedeutet;  ^ 
ettjiflehlt  sieh,  für  Grauguß  und  Metallguß  ver- 
schiedene Farbe  zn  wählen  (grau  und  gelb). 
Die  Qußbestellkarten  bhdben  im  Gicßereibureaa 
lind  wf>nlen  hier  in  zwi-rknUlfJi'rer.  leicht  iil>er- 
üichlÜLher  Weise  geordiiut,  bei  der  Ablieferung 
des  Gusses  sind  aof  diesen  Karten  die  Vermerke 
betr.  Gewichte  usw.  auszuführen.  Für  die  Kon- 
trolle der  Gußbestellkarten  wird  ein  Betriebs- 
sehreiber  bestimmt,  derselbe  ist  gleiehidtig  Ar 
die  richtige  Ablirforune-  des  Gusses  nach  Stück- 
zahl und  Gewicht  verantwortlich.  Der  Schreiber 
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Kgrnicr 


p.  %  kg  i  p.  Mut'k   am     ätuvk  i     (i««lch(  j 

"l 


ScIliMbild  4. 


hat  auch  dem  Formermeister  lOr  jede  GQfilH»tel> 
liing^  eine  liosoiidere  StückliHtf  aiiszii«i>hr»^ibeu. 
Diese  ätücklisten  (siobe  äohaubild  '6)  enthalten 
sAmtliehe  anf  den  CKiO  besfigUebe  A^iaben,  der 
FormfTTiiPi'^tcr  hat  in  seinem  ei^fensten  Interesse 
für  prompt«;  Eintragung  der  Daten  Sorge  zu 
(rai^ii,  denn  diese  Listeo  bleiben  im  BMttie  des 
Meistf^rs  um!  i;in<l  ihm  fiir  apiltcrc  Nachbestcl- 
luiigen  von  größter  WidiÜgkeit.  Um  den 
Fonnerraeiater  mOglicbst  von  echiifllieben  Ar- 
lii'iion  zu  befreien  —  ilciin  sein  Platz  ist  in 
der  Qießerei  bei  den  Arbeitern  — ,  empfiehlt  es 
sieb,  Uini  einen  ffllfsschrelber  zn  geben,  der 
aneh  die  .\kkordkarten  ausfüllen  kann. 

Akkordstreitigkeiten  sind,  wie  in  anderen 
WerkstAtten,  so  auch  besonders  in  der  Gießerei^ 
an  der  Ta^eserdnung.  Um  diesen  Slreltigkeiton 
mit  den  Formern  nun  weni^rstiins  zum  Teil  aus 
dem  We^fe  zu  flehen,  simi  in  verschiedenen 
Gießereien  die  Akkordkartfu  eingofdhrt.  Mit 
d  r  Arbeil  erlullt  dt^r  Former  di»-  Akkordkarte, 
aul  der  ätückzahl,  Preis  und  sonst  für  den 
Hann  Wissenswertes  vermerkt  ist.  Er  sieht 
finrnus  sofort,  was  er  für  dio  betreft'i-ndc  Arboil. 
erliAlt,  und  kann,  wenn  er  mit  dem  Preii»e  nicht 
Unverstanden  Ist,  bei  seinem  ICetoter  rorstelllg 
werden.    Alles  wird  aber  ordnangsmAfiig  an 

XVILm 


Hand  der  Karte  cfl.-ili'rt,  lii  nn  IctztiTH  ist  stets- 
d<T  Ausweis  fiir  dh-  i:eli>'lerii'  Arlitii.  Schau- 
bild i  /.eigt  eine  Akkurdkarte,  der  anhangende 
Abschnitt  dient  fiir  die  Bestellung  der  Kerne. 
Am  \forsron  nach  jedem  Guß  werden  den  For- 
mern auf  ihren  Akkordkartea  die  abgegossenen 
nnd  geliefwten  OufistUelie  vemerkt,  an  SoUnß 
der  Lohnwocho  bilden  diese  Karton  die  Kon- 
trolle zur  Lohuabrechnuttg.  Die  von  den  For- 
mern erledigten  Karten  werden  etngesanunelt 
und  bleiben  ffir  spfttcre  Lolmansweisc  im  (;it'I!i  rri- 
bureau.  Damit  Irrtümer  bei  der  Bestellung  und 
AusfDlimng  der  Kerne  nOgUehst  vermieden 
werden,  hat  der  Former  die  benßtiiften  Kerne 
bei  dem  Keromaohermeister  seihst  zu  bestellen, 
diesem  Zwecke  dient  auch  die  der  Akkordkarte 
antfehflnffte  Kernkarte. 

Die  GuOaufnahme  erfolgt  nach  jedem  Oieß- 
tan«!,  und  zwar  durch  den  Foriuermeister  oder 
einen  altereu,  erfahrenen  GHefierelschreiber, 
dt'nn  ilif  Arbeit  des  Form'-rs  m\il\  an  <<eiii»'m 
Platze  kontrolliert  werden,  Kurden  ^i-üanituaGuß 
eines  jeden  Tages  wird  eine  Liste  ausgestellt. 
I'ii'si-  TaK-(sli>t  1-  odiT  <TUÜliste  enthilU  dir  Ar- 
beil sämtlicher  Kormer.  Bei  den  Leuten,  die 
ao  dem  betreffenden  Tage  nicht  a1»gegossen 
haben,  aber  aa  größeren  Stttolmn  arbeiteten»  wird 
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Ei»  BtUrof  gur  IMktitatiom  im  ätr  Simtßu^ereL 


i6.  iaiug.  St.  lt. 


Q  a  S  T  0  m 


16.. 


Ofon  Nr.:   , 

Ofen  Nr.:   


  AniuUil  der  BäUe:   • 

Ansahl  der  Sfltae:   »- 

/        Fflllkok«    kg 

\  ächmeUkoks   kg 


HAmatit  

DeiitBoh  I  . 

.  "II  

i^pczial,  woili  

gnua  

EngUach   

Lax.  ni  

Triehtor  and  Sebroll  .  . 
Braofa,  g«kMft  .... 
Suhhehrott  ...... 


Sarnm» 


o«itl«rii«g 


Beirinn  den 
Endo  „ 
Wipddrack 

Oietot«:    Vht 

  ühr 

lu  InventM 

 ^  

AvtkrtDgeB 

kf  k« 

Mk<chln«DlKMi  ^ 

MMohiDenguB 


l  — 
5  — 

20  — 
50  — 

100  - 
500  - 

lOUO 

2000  — 


ft  kg 

to 

50 
100 

500 
1000 

5000 


Obor  5000 
Lebmgaft  , 
FonninMebltt»Bg«6  


{    Formkasten  , 

^    Lohm-  und  KernplattMi . 


Summa  k;;. 


I   I  ' 


KcrnoisDn 

AuHanliuB  

EingäsM  nnd  Schrott 
Abbmid  


Summ«  kg  | 


I  ! 


SelMubiki  5. 


Mr. 


Modell- 
Xr. 


■•■ranoff 


I  f 

Stück-  , 


Stück- 


1  kr 


Scbftnbild  6  s. 


Jie  entsprucbendf  Arbeilszdt  in  Stuudon  vi-r- 
merkt.    Sehnubiid  5  zeijrt  das  Titelblatt  einer 

süJflun  Liste  und  Scli.iuliild  ."in  di-n  Ko\>f  tU-r 
InueutiviU'a.    l)ic«c  Taf^eKlitttcu  eutliahcu,  wie 


auä  dem  äclietina  (•rsiclillich,  silnUliche  auf  die 
Tagesproduktion  bezflgllehen  Angaben  und  Z«lil«n, 

und  zwar  sowolil  von  dem  Otcnbclriwl»  als  von 
der  i'rüdukiion  au  UuUwaren.    Das  Auat'üUen 
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iSfn  Sritrag  tur  Jbttulalteit  im  Air  Sitenfkfierei, 


Stahl  «ad  fiMB.  lOe? 


OieVereibetrieb. 


1«. 


Rvlum-bniueh 


_  Au- 
ll r. 


i 
i 


I  k«h> 


itetD« 


■«      t  - 

^    i    ^  i 
,1  *  I  * 


1^ 


Bobaabild  6. 


0lel«reibelri«b. 


HoMt. 


1» 


Kiaenerfolc 

AuMrbuB 

MaMhlnrncBO 

a 

rorn- 

Kcra- 

. 

.  e 

Trichter 

AMnk< 

groB 

mlMl. 

kicia 

& 
i 

• 

MMbiaaa- 
ff» 

h 

OcMunt 
OaAwann 

rUca 

2  3 

e 

Total 

nn4 
Bekrou 

k« 

k« 

kX 

kK  kg 

kg 

k( 

kc  % 

ks 

kg 

kf 

kif  \ 

k«  % 

k«  ,  \ 

j  I 

I  I 

! 

8cbttuliiUl  Ua. 


ili-r  T.'igi'8H«tcu  wird  sich  «t^t«  um  ciniu'e  Tage 
verzögern,  dona  es  müssen  xiiuarhst  «lie  Ge- 
wiohte  der  ehuseloeD  Gußstücke  festgestelU  werden, 
was  nrst  rmrh  dem  Putzen  i'rfV.l;_'rn  kann.  Da« 
AusfüUea  der  Lutea  gcscliieht  durch  eiaea 
Qiefiereiichretber;  dieser  hat  die  fertli^n  Lieten 
dem  Gießf^n  ili  it(  r  zwecks  Prüfung'  vorziili 'ircn. 

Nachdi^m  an  Hand  der  Ta|$«9»li«tou  die  Löh- 
nung erfolgt  ist,  werden  dieselben  zur  Aufstel- 
lung der  Monatsproduktion  in  das  Srlmii  1/JnicIi 
eingetragen.  I>ie  iiohmelzbücber  sind  allgeiiicm 
bekannt  und  in  den  meisten  Gießereien  ein- 
geführt, doch  sind  der  \'()llst;iJidigkeit  lialber 
zwei  Seiten  eines  solchen  hier  beigiüfugt  (.S-hau- 
bitd  6  und  Ga».  Es  wird  sich  empfehlen,  bei 
diesen  BKchern  niclit  zu  selir  mit  dem  Papier 
zu  Bp.art"n,  einzeln»  n  Hubrikt-n  müssen  recht 
deutlich  und  übersichtlich  sein,  »ic  sind  je  nach 
der  Art  der  Qießereierzeugnisao  in  entsprechen- 
der Weise  zu  ilndern. 

Ueber  die  sonäligen  liacher  der  (iielierci- 
bueUuütttng  soll  biwr  hinweggegangen  werden; 
diese  sind  genügend  bekannt.   Nnr  die  Riioher 


Hir  ili''  M;il<M'.iIi.  iiii'i!iTiiing  und  die  ri.liiibfif-hcr 
seien  noch  besonders  erwähnt.  Es  ist  von 
grSfiter  Wichtigkeit,  den  Verbrauch  an  GieOerel- 
innt^-rinlii  ti  für  jeden  Monat  genau  zu  ki'iui.'ii : 
nicht  nur  die  Kohmaterialieu ,  wie  Ei.sen,  Kok^, 
Kalksteine,  Formsand,  Lehm  usw.,  sondern  auch 
nllr-  Ifilfsni.'i(>  ri.-ilii-Ti  niih-ni  ^r-'W N-fufint't  im 
Eingang  und  Ausgang  gebucht  werden,  und 
wird  notwendig  sein,  am  Ersten  eines  jeden 
Monats  eine  Inventurant'nnhme  s.Tmtlicher  Ma- 
terialien vorzunehmen,  die  dann  als  Kontrolle 
für  den  Verbrauch  dient. 

Es  eniptiehlt  sieb,  in  jeder  GicOerct  eiocD' 
abg4'sehb>sseni'n  Kaum  z-ir  Aufbewahrung  der 
Hilfsmalerialien  ( Kt-rnstützcn.  Formerstifte  usw.) 
zu  schalTen  und  die  Aus<rab<*  dii  ser  Materialien 
stn-Ufr  zu  iiberwacbrn,  damit  di»-  Former  an  S|.ar- 
samkeit  gewohnt  werden;  in  vieb'n  (iiellereien  lüht 
diese  sehr  zu  wünseben  ülirig.  Itei  Materialien 
von  ^eriiiL'rn  !ii  \\  .  i  te.  die  rep-lmJlliig  und  in 
bestimmten  Mengen  angeliefert  werden,  können 
die  Kechnungsbi^trOge  des  Uonats  als  Verbranclis- 
liflfer  eingwet«  werden.         fRi'hIvfl  ttAf^A 
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UAtr  litutelbreeker. 


16.  Jahrg.  Nr.  17. 


Ueber  Masselbrecher. 


(ÜMlldraeli  verbolaa.) 


I  |a8  mechanische  Zerbrechen  der  Kohcisen- 
massein  fllr  den  Kupolofenbetrieb,  an  Stelle 
de^  bisher  geübten  Zerschlai^ens  derselben  mit 
dem  Hammer,  hat  sich  in  den  letzten  Jahren  eine 
steigende  Beachtung  in  (Tießereikreisen  erworben, 
so  daß  selbst  die  Uiittenwerkc  anfangen,  sich 
mit  der  Frage  zu  beHchaftigen,  die  MaHseln  im 
gebrochenen,  ofengerechten  Zustande  zum  Ver- 
sand zu  bringen.  Die  fUr  den  Hütt«nl>etrieb 
eingeführten  Masselbrecher-Konstruktionen  sollen 
im  Nachfolgenden  unbeachtet  bleiben;  es  werden 
daher  nur  diejenigen  besprochen,  welche  im 
Gießereibetrieb  Verwendung  flnden. 

Ma.sselbrccher  werden  für  verschiedene  Be- 
triebsarten gebaut,  nämlich:  1.  für  Riemenbetrieb 
als  Fallwerke,  2.  für  Kiemenbetrieb  als  Hebel- 
brecher, 3.  für  elektrischen  Antrieb  statioiiilr  und 
fahrliar,  -t.  für  hydraulischen  Antrieb. 

Die  .\ufgabe ,  eine  Koheisenma.ssel  von  ge- 
geltenen  Dimt>nsionen  und  bekannter  Bruch- 
festigkeit zu  brechen,  kann  schließlich  als  nicht 
besonders  schwierig  liisijar  für  den  Ingenieur 
betrachtet  wenlen ;  es  handelt  sich  nur  darum, 
eine  praktische  Anordnung  zu  schaffen,  welche 
das  Zubringen  der  ungebroclienen  und  das  Fort- 
schaffen der  gebrochenen  Masseln  durch  müglichst 
geringe  Krflfte  gestattet. 

Der  einfachste  Masselbrecher  ist 
ein  primitiver  Fallhamnier,  dessen  Bftr  an  einem 
Kiemen  hfingt.  Der  Kiemen  lauft  über  eine 
rasch  rotierende  Riemenscheibe  und  wird  durch 
Anspannen  des  einen  Kiemenendes  mittels  der 
Hand  so  auf  die  Scheibe  angedrückt,  daß  die- 
selbe bei  ihrer  Umdrehung  den  Baren  mit  in 
die  Htihe  nimmt.    Sobald  dies  erfolgt  ist,  laßt 


Abbildunj^  2.    Hlvktriach  bütriebener  MaitMclbreeher, 


Abbildunf;  1.    Mastielbrecber  fOr  Kiemenantrieb. 

der  Arbeiter  das  Ende  des  Riemens  nach, 
welcher  somit  auf  der  Scheibe  zu  gleiten  an- 
fangt und  den  Bflren  herabfallen  laßt. 

Ein  anderer  Masstribrechcr  für 
Ktemenbetriel»  ist  in  .\bbildung  I  dar- 
geHt<'llt.  Derselbe  besteht  in  seiner  Ge- 
samtanorduung  aus  einem  sehr  kraftigen, 
gußeisernen  Gestell  mit  einer  zum  Durch- 
lassen der  zu  brechenden  Masseln  ge- 
eigneten großen  Oeffnung,  über  welcher 
sich  ein  kraftiges  Exzenterherz  befindet, 
dessen  Kurve  durch  Umlegen  des  in  der 
Al>l)il(lung  sichtbaren  Hebel»  sich  auf  die 
Oberkaute  der  eingeschobenen  Massel  legt, 
so  ilaß  bei  der  geringsten  Aufwflrtsbewe- 
gung  des  auf  der  linken  Seite  sichtbaren 
freien  Endes  der  Massel  dieses  Ende  von 
dem  auf  und  ab  gehenden  Brechstempel 
aiigelirodien  wird.  Durch  die  momentane 
Festspannung  der  Massel  mittels  des  ge- 
nannti^n  Exzenters  wird  jeder  tote  (lang 
vermieden;  die  Bewegung  des  Brech- 
backens erfolgt  von  unten  her  mit  Hilfe 
eines  Kniehebel- Mechanismus,  der  von 
einem    Schneckenrad   augetrieben  wird. 
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Diese  Masselbrecher  machen  etwa  160  bis  250 
Touren  i.  d.  Uinute;  ihre  Leistung  ist  daher 
eine  ziemlich  erhebliche. 

In  fthnlichcr  Weise,  wie  die  Masselbrecher 
für  Riemenbetrieb,  arbeiten  die  elektrisch  be- 
triebenen Masselbrecher.    Ein  solcher  ist 


Abbildnng  3. 
Fahrbarer  olektriacher  Masselbrecher. 


in  Abiiilduu^  2  dargestellt.  Auch  diese  Maschine 
besitzt  zum  sofortigen  Festspannt-n  der  auf 
Rollen  eingeschobenen  Massel  ein  Exzenterherz 
und  bricht  die  Massel  von  unten  her  durch  die 
Aufwartsbewi'gung  eines  durch  Kniehobel  an- 
getriebenen Hrechbackens.  n»'r  Kraftb^'darf 
eines  solchen  Masselbrechers  für  norinal«'  Masseln 
betrogt  etwa  8  P.  S.  Diese  Masselbrecher  werdejj 
sowohl  stationär  als  fahrbar  (vergl.  Abbild.  3) 
au8gf>f(ihrt.     Der   Ansclüuß    der  elektrischen 


Leitung  kann  durch  Steck-  oder  Schleifkontakte 
leicht  hergestellt  werden. 

\sa  meisten  verbreitet  sind  die  hydraulisch 
betriebenen  Masselbrecher.  Auch  die.ser 
Masselbrecher  (.\bbildung  4)  besteht  aus  einem 
Ähnlichen  Gchftuse,  wie  die  vorbeschriebenen 
beiden  Konstruktionen;  beim  Betrielie  wird  das 
nach  vorn  herausstehende  Ende  der  Massel  ab- 
gebrochen und  zwar  durch  einen  hochgehenden 


Abbildung  4. 
Hydraulisch  betriebener  Masselbrecher. 

hydraulischen  Preßstempel.  Das  Kestspannen  der 
Masseln  erfolgt  ebenfalls  wieder  durch  das  der 
ßadischen  Maschinenfabrik  In  Durlach  patentierte 
exzentrische  S])annherz.  Der  Arbeiter  schiebt  die 
Mass<dn  über  Rollen  in  das  Maul  des  Brechers, 
stellt  mit  der  Hand  den  Spannexzeuter  ein  und 
gibt  ilann  an  dem  daneben  befindlichen  Steuer- 
hebel Druck  auf  den  Brechsteinpel,  welcher  bei 
seinem  Hochgang  das  vordere  Ende  iler  Massel 
abliricht.  Solche  Masselbrecher  sind  vit^lfach  in 
Gebrauch   und   ergeben  eine  Leistung  bis  zu 

3^  '  Gg.  Hietkmter. 
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Bericht  Aber  in-  und  auslindisdie  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welebc  von  dem  angegebenea  Tage  an  vlhrend 

zweier  Monate  /ur  Finsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  aui»licgen. 

23.  Juli  19üß.  Kl.  Tis  B  39901.  Yorfabr«in  uiiil 
VorriobtunK  zur  Hnrntüllung  von  ^tifti<n  mit  Holi«iben- 
fArmiMin  Kopf.  Eroat  Beroinff,  Schwelm  L  Wettf. 

Kl.  lOa,  K  9t  44S.  Kokiof«!  mit  Zagnmkabr  utid 
In  der  LSngHrichtiin!?  der  EinselSfen  unter  der  Ofen- 
Bohle  Mgek-ßtcn  cinrüiimlgen  Wlrmcspeicliern  für  die 
Vcrlironnuti^ülurt;  Zu«,  x.  Aam.  K  28569  Heiaridi 
KoppiTa,  KuHpn,  Kühr. 

Kl.  24  e.  ('  14  233.  ^  orrdlitniii,'  zur  K(  L'flu»!?  der 
WAMMi'rziifQhriini;  b<>i  Baui;i;aN4<r/.fiii:i  ru  durcb  deu  in 
der  SBU^leitung  hi^rritcbendcii  l  uti  r'lruok«  Cfiwiinil» 
■ebener  Maecbioenfabrik,  CriminitBcliau. 

Kl.  24b,  A  12  5<;4.  Vorrichtung  zum  nencbicken 
Tov  QaaenMagam  mit  Kohlenatanb.  Hngo  Aek«nnami, 
Berlin,  Milastr.  7. 

Kl.  24  h,  1'  IH327.  Sj,«.irtevornrbtun)f  fOr  (las- 
er7.t'ii^er.  \Vilht-lm  von  l'iitfclil,  ftetiiczabiiiva,  Ung. ; 
Virtr.:  K.  l)<>ii;i.  r.  Hr.  (i.  OöUner  n.  M.  8«ilar,  Pat.- 
Anwalts.  Borliii  S\V,  r.i. 

Kl,  40a.  ^^t.  siVjJ.  \ ur-f-tolivorrichtong  an  s<  lim  ht- 
tUniniöftin  in  Verbiniiun^  mit  (iarhord;  Zus.  z.  l'at. 
I6483U.  Lp  Roy  Wright  Steven»  u.  Bcrnard  Tiintner» 
man,  Chicago;  Vertr.:  Pr.  L.  Qottoobo,  faU-Anw.« 
Berlin  W.  8. 

Kl  BOb«  F  16978.  TarfabraB  nm  Zapattnbaa 
fon<>rflfl*alg«r  RoehofenMiMack«  oder  anderer  bei  boh«r 
T.*iii|iiTJitiir  schntcboiuli  r  SttifT«-,  Victor  Franyoia, 
Marbi  lidii.  Bt-l;;.:  ViTtr..  Dr.  I'.  Landenbcrgor,  l'at.- 
Anw.,  Hi  rliti  s\V.  Cl. 

2»..  Juli  Kl.  7a,  B  42503.  AuHgU>ii-hTor- 

rii-htung  für  \Vtilzwcrk8bc<b<<tiiich(*.  Kcnratber  Xa- 
•chincnfnhrik  Aift.-0«>H.,  Denrath  b«i  UOiseldorf. 

Ki.  12  •  ,  Seh  23  4SI.  <ia»w«)*cber  lUr  Hodiofen- 
gai«.   Walter  Schwan,  Dortmund. 

KL  21b,  M  28018.  Verfahren  tat  dektrothpr- 
raneboB  Xetallbearb«itun^  gomAB  Patentanmeldun* 
.V  28180  IV'Slh:  Zna.  i.  Anm.  M  SM  180.  Vladimir 
Mitk.  vlf.l,.  -^f.  l>otor«bur;f;  Vartr. : Caalmlr V. Oiaowakl, 

l'nt  -  Aiiu..  IL  rlin  W.  !i. 

Kl.  r  ,  <  I  "-.'i.  Vi-r;'.'iliri  ti  /iir  1 , iv ii ii  11.L,' 
von  t<>t'rfr<>ietn  du«  tlunli  Verbrennung  «•ine»  leile« 
di't«  «iifj;('f,'<'bon«'n  HrcnnNtoffi;»  in  dem  oberen  llauins 
eines  Onticrzcuifen«,  Hnt^asung  de«  nntlt-ren  Teile« 
und  Hindurcbleitiini;  der  entweiibeuiiLii  AljjriiHe  durch 
die  im  unteren  Teile  dea  Schacht««  b«lindlicbo  glft» 
bend«  BroaiMtoffbcbichl.  Heinrieb  Siewera,  Dortmund, 
FriedenMitraBe  17. 

Kl.  MOb,  fl  21  2«H.  HerRtplInng  e'ner  widenttanda- 
fShigf'ti  Tii  L:i'hiNskt.  i'Iiiii4  für  'Iii'  iilu niinotberiniaebeB 
Verfahi  i  ri,     I  ,i.  Tli,  I  i irlilc.  Ii  m i>lt.  üsMcn.  Kühr. 

.':ii.  .lull  l:iiit;.  Kl.  lO/i.  k  _'I717.  I,iiiii>  Imiiii: 
Euin  Fc"tkiemmon  und  Froii^ebeu  der  .St«iiij>li'r«i«iiigt!ü 
von  Kohletiadimpftiiattchint-n  in  oineiti  auf-  und  nl>- 
bt^wc^hnren  (ili-itNrhlitti-n.  H.  E.  Kranit«,  Hamm  i.  W. 

Kl.  iKa,  ]{  4i)>.'>4.  H.Mbofenwiudfonn.  Wilhelm 
Bannen,  Koalow  bei  Oleiwitz. 

Kl.  24«,  V  5890.  irmsteuernngeTorriditun;  fflr 
Wn«nergft«erzen!;er.  bei  der  die  Ventile  für  T.uft, 
I>ani|ir.  iia*  und  ISri^ntiMtufT  durch  eine  mit  nniinien- 
«ehciluMi  l)t'i>ot/.le  Wille  den  i'iuzi'lnen  l'erioden  der 
(iii»i'rzt'ti;;uilt;  fiitspri  cbfud  eiugeiilelll  werdL'U.  (iaHtou 

lla  nri  I.Mininnui'l  Viirn'ux,  Pari«;  Vertr.;  Aritard  Bauer, 
I'at.-Auw.,  ÜerJin  *»W. 


Kl.  841,  Sab  24 178.  Ketienraet  mit  qnerlieg«DdeD 
lloetstabwagra.    Otto  Schenk,  VTilbelinabsTen. 

Kl.  24  f.  V  i'lT.5.  Vorriehtung  rnr  Entfernung 
ili  r  Si  hlacko  und  Aitcbe  bei  Kettvnroaten;  Zus.  tu 
AiKii  V  »174.  Otto  Veat,  Cbarlottasbarf ,  Ontenbaig» 

«traüe  4. 

Kl.  31b,  H  36  689.  Hvdraulisrfae  Formniaschine. 
Henry  Kdwin  Hodgson,  Clecfcheaton,  and  Jamea 
Hartley.  ManehcHtor,  Eng].;  Vertr.i  Haaa  Hftimami, 
Pat-Anw..  Berlin  ÖW.  II. 

KU  48  d,  T  10084.  Verfahren  nnd  VorrichtanR 
cur  VerbGtnog  des  Verkrflmnient)  beim  Kflblen  glfl- 
hender  Metallstrcifen  im  FldMigkeitHbade.  Emil 
Tamm,  8rlir,iirl,i  r»  bei  Berlin,  Albe rihtriili.?  7. 

Kl.  4iU',  H  .tßOfft.  Maüchino  zum  Hiejren  Ton 
Proiiloiaen  niittul?i  liirii  r  priililii  rti  r  H"lli  iipaar«. 
Elias  Olnen  Huvig.  KrcderikiuiUd ,  Norw.;  Vertreter: 
Tat.- Anwälte  H.  Blank,  Cbemaits,  und  V.  Arntaia, 
Berlin  SW.  «1. 

2.  AuguNt  190(i.  Kl.  12e,  C  18519.  Reinigu^n- 
niaterial  ffir  Oaaa,  inaheaondere  Aoapnl^Kaae  von  El' 
ploBionamaacbfaian.  Alfred  Corda,  Barlin,  Poladamer^ 
Rtraile  66. 

Kl.  18  c,  n  96  357.  Vorriehtung  xuin  gleicb- 
iiiiiln;r''ii  AlikiiliU-M  (ili/iisclirffkender,  warmer  Werk- 
stiit  kl-,  liri  di  r  iliiti  aul  einem  Träger  gelagerte  Werk- 
Mnck  ihin  li  nu'i'iianiHche  Mittel  in  einen  Kühlbebiltcr 
getaucht  und  aus  ibni  beraueKchoben  wird,  (inntav 
Hank,  Berlin,  FrsniteckiBtraBc  33. 

Kl.  Slb,  8ch  24083.  Verfahren  sur  Herstellung 
aiaer  QnUiarm  nehat  Kam  auf  einer  Wendeforni> 
»MiAiae  mit  Durehmigptatte.  Frite  Hebmidt,  Kandem 
in  Baden. 

Gebrauch&musterein  tragungen. 

30.  Juli  li»06.  KL  IKa,  Nr  2^3  04!  Zweiteilige 
lloehofenwindfnrm,  bei  wi  li  lii  r  lU'r  Kii<>el  und  der 
Ilauptteil  mit  <^'r~ßf  r*'ii  >  irtVnungeii  auteiitanderatotten. 
Oaaar  Mun/infk,  Hiuthiti,  Q. -H.,  TarnowitaeratraBB. 

Kl.  24  f,  2iir.  'Mü  5tia.  Bvt  Kettenroatfenerangen 
die  Befeatinnig  der  Schlackenbrecher  mittele  die  sn- 

Kib8ri^  Wella  umgreifiMidnr  Qabeluag.  Otto  Vent, 
readen,  llarienaltee  I. 

Kl.  24f,  Nr.  2H3  5G4.  Verntellbarer  Ali.tr.  if.  r  für 
KettenroHtf.    Otto  Veiit,  DreKden,  .Mari 'ii  ill.  1. 

Kl.  24f,  Nr.  _'s:' ^t;"  .Scblackonl.n  - li.  r  mit  Luft- 
durchtritt#öffn«ngen,  ntt»>  Vent,  t 'hariottcnbur>,',  <tuten- 
bergMtraDc  4. 

Kl.  31a,  Xr.  2ü3.'>.'»s.  Tiefielofen  mit  in  deu 
AVandungeii  den  <  Ifenschnchte«  angebrachten,  die  Tor- 
sowirmende  Luft  von  beiden  Seiten  nr  Zone  der 
grOBlen  Ofenhitxe  führenden  Kanllen.  Emat  Have- 
mann,  K61n,  MeicartatraBe  45. 

Kl.  nie.  Nr.  2H8I28.    VenteUbarea  QnfimedeU 
für    I,n^'>Ml""cke    von    weehitelniler    Höhe   bei  «on»t 
ii.r  Form.    Sioinenf-Schuckertwerke  (i.  m.b.H., 

i;.tIkj. 

Kl.  31  c,  ».  2s3  35'J.  Formgifthofen  mit  diirrh 
verxioiibare  Wände  verÄnderlichem  Ofeuraum.  <'tii> 
üomitdiirf,  Wien;  Vertr.:  Dr.  .\titon  Levy  und  l>r.  F. 
Jleinemann,  l*»t.- Anwültc,  Hi>rlin  sw.  li. 

ß.  Aucrust  190«.  Kl.  18a,  Nr.  283746.  Schlacken- 
tran8]»ort»  Ilgen  mit  Kueelpfanneula|(eruDff  der  Bchlak- 
keniilnune.  .lOokeratherOewerkaebart,  JOBkeraa,Ittld. 

Kl.  r.»a,  Nr.  2«.t97fi.  RehienenHtoß.  Hei  welchein 
bfidi--  NfbifiR-nköpfe  Hcliwalben^:  Imnn/artig  in  dor 
Kaii/>->i  Höhe  al«C''i>lntti't  liind  und  durch  entanrcehcude 
l.itni'hc'ii  /.uHniiiiiien<;>-liiil(i'n  werden.  Panl  ThiBni, 
buvhuin,  \Vitlel»bai-biTiitr.  5. 
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Kl.  Mf,  Ku  1<7  M»,  von  1.  MBn  1904.  A.  Bl«- 
ilnr^r  in  Dnisborj;.   Ausfahrbare  Boste. 

Der  fahrbare  Rofit  a  wird  Kiim  Reinigen  mit  einem 

zweiten  fahrliart'n  HoHti'  />  znhnninu'n^'ckuppclt,  ilii' 
zur  Yermeidung  von  Zwincbenräuiueu  t-in  imcü  oben 


Ounet  bilden.  Der  mit  St^Ueke  ge- 
flUllo  Ro8t  wird  dann  Torgezogen,  wobei  der  leere 
Bostwagen  an  Ht-ine  Stolli-  kommt  und  hier  verbleibt, 
bis  er  mit  Sclilarkm  iri  lullt  iflt.  Die  Heini^ng  de* 
MRgefahrenen  KoHtwuj;«  um  ist  eine  sehr  leichte. 

KI.  4»h,  ?ir.  1«70»«,  vom  4.  M«r/  1904.  Wilhelm 

IllMlinrHt  in  M  ü  I  Ii  1- i  in  -  II  (1 1 1  Ii  a  11  r<  r  II 

I ifftn ksch »•eifStorrnli I u  111/  für  hrtlinr/l itil ir. 

Das  aus  einem  feBtatehentli'n  l'ntiTtfil  a  und 
einem  beweglichen  Oberteil  b  bestehende  Uauptgeaenic, 
welcln«  «B  ndi  ledigUeli  eot  AubUdnif  der  Mitoir 


artiiriii  Inii'  TilliSi'hc  iIiT  ilic  StuliHti'llr  ciitliiilti  tnli'n 
Krtti  iii,'li>'lliälfl<-  (1i4'nen  stoli,  ist  mit  ciiur  durcli- 
lauf<ii(l(ii,  »\ iiiipii'irir'ili  zur  ( iis.>iikfuf;e  ^<'lo;,'cnen 
Furclii'd  vom  t^uiTsi  liiiitt  (liTSiiriiproji'ktion  der»  Kettcn- 
gliedc»  und  mit  rincm  diT  innrnforni  dea  Uliudei«  an- 
gepnBten,  durch  die  Ueeenkfng«  cbonfalia  •jmmetriacb 


unterteilten,  frei  anf  den  FurchcnflXchen  sich  er- 
hebenden, eilulenArtwen  Kern  e  Tereehen.  Der  eenkreoht 
wut  Drockriehtang  des  Hnuptgeienku  a  b  proieiwide 

QueiCeBenketcmpel  r,  welcher  epielfrei  in  der  Fnfdw  d 

dee  Hau|it(reHi'nki!8    gleitet,  besitzt  an  Betner  Stirn 

fini-  dir  Siiriifurin  des  (iIiedcB  ent«|>rcchrtulr  Aii<- 
liühluti^.  mi  lifill  er  Im  /uitammt-nwirki'ii  mit  dem  K-  rii  <• 
nicht  nur  iicii  StiiLl  /u  Mi'hwi'iljcti,  -iDiidiTn  ttucli  'i'  11  LMii/cn 
zwischen  den  Hauutgesenkbackcn  a  und  b  ttteckenden 
Kettengliedtdl  m  genaaa  Form  n  preiMa  Termng. 


Kl.  81a,  ».  167278,  vom  17.  .Iimi  Ifloa.  F.mil 
W  (■  i  H  t:  <"  r  Ii  <>  r  i  n  .M  n  r  I)  a  c  Ii  n.  I><inaii,  Nifd.-()t>Htt"rr. 
\'i>rfiili/ II  III/  ;iir  l'(  rteiliiuff  den  xeiit  raliti  L'iiti-ririml- 
«trvmr«  h»  i  Tifijelöfen   mittel»  einer  Lochplatte  und 
emer  Prall-  oder  I^itftäehe. 

Yen  anderen  Tiegelöfen,  bei  denen  der  QebllM- 
wind  mittels  einer  Lochplstt»  ia  dm  Bamn  «ator  dem 
Roet  eingeleitet  wird, 
nnlerMbeidet  sieli  der 
vorliegendedaclnreh,  daB 
die  l.ochplatte  ä,  durch 
(Icri'ii  /Hhlri'irlii'  niin  li- 
hoiiriiii;,'!'!!  di/r  ( ii'ldi'iHf- 
wind  au-tritt,  untrr  fiiuT 
i'rall|dntt>'  g  an^'cordiu't 
ist,  wcUdio  idnen  (;röße- 
reu  Uuri'hmeaser  als  der 
Tiegelboden  bositit  Ei 
ioU  hierdurch  eine 

geidimäBige  Verteilung 
«    Windes  bewirkt 
werden. 

Kl.  Sic,  Kr.  107 808,  vom  12.  Februar  IMS. 

l'aul  Est  h  In  Duisburg  a.  Rh.  VimchnltretaU 
für  Gaur  mit  durch  eitu-  Schrideiraiid  in  zwei  Kam- 
mern t/eteillim  (lehiime. 

Hau  durch  eine  fcnto  Wand  h  in  zwei  Kaintncrii  c 
und  (/  g«"teilte  (iehäuRe  ti  ln  -it/t  zwei  I)ri'hhi  liiidn'r  f 
und      die  auf.  einer  gemeinsamen  Achse  g  derartig 


a  , 

i  '-  -  , 

1   

i  i  V- 

!  ' 
1       •  1 

Kitzon,  daß  die  Kammern  c  und  d  Mtet«  an  entgegen- 
geHt  tzteii  Kndcti  jrl''lclizeili;r  tfesehloHHen  Bind.  Kin 
.\iili.  1.'.  11  liiT  Si  liii  liiT  i^ci^eii  di>-  I ticlitiintfHHäi  lii'n  des 
(i(liiiur.rw  a  wird  dadiinli  rrzivlt,  dftli  der  oliero 
HeliieliiT  /  liint,'h  vi  r-«  liii  Idiar  auf  der  Wi  lle  (/  nitzl 
und  dureh  (»ein  Ligengew  ii'ht  abdii'litet,  wülireiid  der 
untere  e  auf  der  Welle  g  feHtHitzt  und  durch  ilan 
Uegengewieht  i  gegen  das  tiehiuse  a  angeprelit  wird. 
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Besirk« 


I  AmmU 

Act 
Wrrkf 

I  richu-  ,  JuDi  IMM 
HOMI 


Brseug^ung  I 

•—      Tom  I.  J.a.  I 
Juli  HO«  jji.  j„„  ,9o« 


Eriavgun 


Tft— «a     To— «D  )    T— n«ii 


in 

Juli  IW& 


von  I.Jaa. 

bl» 

St.  Juli  IM» 
Tou.n 


L      I  BheinUad-WeHtfalrn  

!  BicKertand,  Labnbezirk  und  lleMen-Naasaa  . 
i  9  SchleBicn  

1'  m  j  Fomm  rii  
»3     Hannover  und  Brauoaehweig  ....... 
j      ;  Bayern,  Wflrttembaiy  «nd  Tbürillgeii  .  .  . 

I  SMrb«nrk  

I  *  I  LolbriDg«!!  mid  LuMmtaifr .     ....  .  . 


-  I 


889S5t 

8225  I 
13250  i 
ß465  ! 

2164 ; 

7237  . 
36414  ! 


856821 
17288 
8122 
13120 

«032 
2207 
7106 
36349 


etssi« 

51504 
90620 
41158 
151 H2 
49356 
240892 


OioBorei-Roheigen  B«.  I    —      181074:  175906  1226784 


Rlifiiilaiid-Wi'htf«l<Ti  

Sit  ^'crliiiul,  Lahnbezirk  und  HoH«en-14a»Baa  . 
Sililisii'ii  ..  .... 

UaaaoTer  und  Braunschwoi?  


iioL'ioiner-Kobeisen  8a. 


24761  '  22186 

2817  I  fl:-t42 
3290  Ulf. 

7310  Nr.4ii 


II 
H 


Rheinland- Weatfalea  

Sh  iri  riHiui,  liuhDbMiik  «ad  Hcncn-KHau  . 

^chltfii'r»  

liannovor  uml  Brauniichwei^  

Bayern,  Warttemberg  und  ThOringao  .  .  . 

Saarbesirk  

LothriBgMi  and  Luxemburg;  

Tbomas-Roheiften  Sa. 


88178  I  38204 
261179  '  262891 


1 7.V120 
23669 

17 

»hs80 
l!;t>696 


)  = 


22265 
2241« 
12900 
62254 
268917 


28064 
25784 
12650 
70958 
275422 


—       649931  670769 


1840359 

159721 
152465 


1870934 
4.%81118 


Rheinland-Westfalen  

Bie^erland,  LnhnlNnirk  vad  He§wn-NMMII  . 

ScbleBicn  

Pommern  

fiAjrvni,  Wflrttfmborg  und  Tharinirfn    ,  . 

Stntil-  und  Spiogeloittuu  usw.  S». 

KLuialaud-WcBtlalen  , 

Sicgerland,  Lahnlwnrit  «ad  HÜten-IfaHM  . 

8ehl(»f<i«n  •»».. 

Biiyrrn,  Wartt<>inberg  und  Thüringen  .  . 
Lothringou  und  Luxem  burt;  

l'uddei-KobüUen  .Sa. 


37722  39.V')5 
31071  I  29630 
10255  I  8618 


257710 
215618 
57352 


'    Tftfil  7 

1 1ii 

IUI  V 

~i5o  4 

1  OQIK 

5316 

26644 

2332 

15995 

1  «  1  M 

42164 

24247S  f 

1 72007 

1041404 

22001 

I37I65 

4577 

22508 

4938 

2635<.> 

6740 

4'«)40 

1  38250 

■:i'.hm 

241765 

15J7667 

3 

17B28 

140333 

20O71 

137351 

1  IL-iSO 

74150 

i  65626 

40553.'. 

241472 

162240H 

5Ü8342 

3917447 

31603 

1 78288  i 

152865 1 

10468 

52525 

820 
79868 


904 


»434  — 


1130 


78707 


2380  10301 
15506  17148 

26976  '  3"2ft«4 


j 


2  • 


RhetnUnd-WeiMden  

Sief^erland,  Lahnbuirk  «ad  HMwn-lT«nu 

Schlesien  

Poinmcrn  

Hiinnover  und  Brauiuchwoig 

Bayern,  Warttenbeiy  nad  ThOriogan  .  . 

äAnrbeiirk  

I^otbriiifeD  nad  Lnxemlnrg  


OeHamt-Erzeuf^ng  Sa. 


15102 
599641 

414'ti(M 
67798 
71011 
1.3250 
36191 
15874 
69491 

BS(M33 


18348 
77861 

(■.7411'* 
16(.MJ4 
13120 
40356 
15761 
780S4 
8901 19 


1009016  104144T 


OicBoroi-RoheiHon  .... 
BcsMomur-KoheiHon  .... 
Thoinaii-Rohei»en  .... 
Sutileiien  und  Spiegeleuea 
Pnddel-RoheiMn  


Geanntt-Braengiinf  8«. 


181074 
38178 

649931 
7»8«8 
59994 


1 75906 
38204 

6707tl9 
78707 
77891 


1009015  :i041447 


.533114 

65057 

384808  1 

29678 

1986 

15687  j 

125540 

1 8088 

209.341 

29581 

216Ü86 

3360 

1680 

6590 : 

129752 

17913 

497671 

69243 

4687  71 ] 

2915283 

374272 

■2:!:r.»014  ! 

4^:^:t83 

61766 

614065 

71652 

4860  i.1  ' 

90620 

12845 

88935 

242483 

32127 

207035 

110776 

15.592 

97865 

517195 

73102 

454116 

S841578i  801549 

1979659 

TU&389 

942996 

6041493 

I2::'.7s4 

172(107 

1041404 ■ 

3H256 

229063 

4.'>81118 

598342 

8917447 

53S1U 

«5057 

884808 

497871 

89248 

468771 

7115388 

942905 

6641499 

Juli:  Einfuhr:  .*^teiukohlon    780151  t,  Eisenerze  318  266  t,  Roheisen  37  72»  t. 
Aufuhr:  Steinkohlen  1987600  t,  BiaenerM  884  852  t,  Boheltea  88590  t. 

Rohiffisenprzeuguni^  im  Auslände: 
Vereinigte  Staaten  ron  Amerika:  Juli:  2046000  tj  Belgien:  Juli:  120100  t. 
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Berichte  Ober  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


IroD  «nd  Steel  Institute. 
American  Institute  oP  Mining  Engineers. 

(TomctiaDg  TOB  fla  lOIVi) 

äauveur,  der  im  weitenn  VerUuf  der  Tagung 
legierungen 

tu  hprirlit,  liitit  68  bei  «eini«r  Kritik  des  Roozebooiii- 
r*(  In  n  |)!Ai,'niiiimii  dahingt  Hti  llt ,  ob  bei  einem  Kissen 
mit  2  0,0  C  vor  dem  Uebers^anfC  in  den  festen  Zustand 
der  Koblen^tofT  als  Karbid  im  kahlenütofTfreien  Eition 
gelöst  war,  oder  ob  das  flOasige  Material  eine  LiSnung 
des  Kohlenstoffs  im  EImii  l»t.  Der  einem  Koblenntoff- 
«JmU  t«u  2  *fa  entaiirMheBde  Ppnkt  (D)  (liebe  Abb.) 
Im  Duirruniin  ia*  aiobt  dnbednigt  aidHiF  fet^olegt, 
worftti  erinnert  worden  muB,  wenn  wir  annehmwn, 
daß  2  '  M  (Iah  Maximum  des  in  fester  LSsang  ent- 
haltenen KohlriiHtiillH  (liir^trllt.  Weiterhin  inl  zu  ht- 
merken,  seitdem  man  allgemein  annimmt,  datt  sieh 
dM  Eben  bei  faohw  Tempentar  in  einem  beHimmten 


MO 


1 — 1 — 3 — 3 — r 

MHieNTrorraHALXin  Ä 


alk»tropis«b«ii  Znetand  (Y»£iaen)  befindet,  daß  diese 
feste  LSennff  eine  L5Hun|^  von  Kohlenstoff  (oder  eine» 
Karbides)  in  y-Eisen  inf.  Tür  fliese  feste  I-ürtiiiitr  liat 
Osniond  den  Namen  A  uMt'-iiit  vor(»08chlft;;(>ii  lunl  Kr« 
Hellten  MiBverntändni-'br  oilcr  irrtümliiln'  Auffat.Huii>j 
in  bezug  auf  den  Sinn  diedes  Ausdriiukü  vennioden 
werden.  Diener  Auatenit  bleibt  bestehen  bis  zum 
unteren  kritischen  l'unkt.  »Stellen  wir  uns  also  vor, 
daß  der  KoblenNtofTgebalt  alliiiAhlich  von  0  bii«  2  e'o 
wichst  gemAli  dem  Kohlenstoffgebtdt  der  Legiemngv 
nnd  d«B  eich,  vte  erwartet,  die  Heng«  dee  Anetenit* 
in  gleicher  Welse  Ändert.  Reim  Eintritt  in  Zone  H 
haben  wir  die  f^chmelzbarkeitskurve  der  Efaienlcohlen- 
rttofEi.'piiTun;;  mit  ini'tir  ni-  i  ";o  Kohlenstoff.  Das 
r>ini:raimn  wi>iHt  t:lri<li/pitij,'  nuf  <lif  Schmekbarkeit 
«ololu'r  I,i'^;i('n.m;,'i'ii  hin,  ili<-  \vfiier  fcutc  L''ihiiii';  uorli 
ein  besttniint«-"  i>''iiÜ!<('h  därstolion  und  tiaher  eine 
eatektiBche  Lri^irning  bilden.  Die  feste  Masse  besteht 
•ne  Bwei  BeKtandtcilen :  1.  (traphit  und  einer  festen 
Lösung  von  Kohle  im  Kisen ,  das  2  <'.o  Kohlenstoff 
•oUiSlt,  die  der  Einfaehheit  hidber  als  pSpozentiger 
Aastenlt*  besBichnet  werden  soll,  wShrend  der  Selinitt* 
punkt  dt  r  Ix  iilon  oberen  Hauptlinien  der  Si-haubildrr 
die  Bildung  einer  eutektiBt-heu  l.i>gierung  lOrH|itiit 
-|-  2  pronentiges  HustenitischeH  Eutektikum i.  ilii>  ctwn 
4,3  oyo  Kohlenstoff  enthAlt  nnKfi^'t.  Die  Zuattiixiun- 
sotznng  tiai  h  dem  Test«  iTiii>n  liit'Kor  hoc-bgekuhlton 
Leg-ierung  kann  annacb  vollkommen  gefolgert  werden. 
N\  lim  das  .M(>tall  2  bis  4,3  Oo  Kohlcnntoff  enthält,  so 
wird  festtustellenseln,  1.  was  bedeutet  .abersohüstiger" 
Aaetenit  und  S.  gr«pbitiMb<anat«nitiBobee  EatektUcmn. 
Der  erste  Bestandteil  nimmt  ab  aa  Menge,  der  letztere 
nimmt  so,  wenn  der  Kdd«utoll(g«liatt  im  dnr  Legierung 
«lehai  £nthilt  dia  Legierang  4,8  *^  KeUenrtaff,  ao 


besteht  sie  aus  1.  liborKc-tiüHsigem  Graphit,  2.  ^rA)iln- 
tisch-austenitisebem  Kutektikum,  der  erstere  Beataad- 
teil  xnnehinend  und  der  letztere  abnehmend  an  Menge 
mit  dem  Kolilenstoffgetaalt  der  Legierung.  Sanvevr 
verbucht  nnn,  die  Zosammensetzmig  der  Ssenkohlen- 
etofflegierasgen  nseh  dem  Festwerden  in  PvoMinlea 
der  Bestandteile  graphiseh  damstrllen. 

Beim  Durchschreiten  der  Zono  ITT  trifft  niaii  auf 
die  Stelle,  wo  die  Meinung  der  meisten  frübcrLu  Bc- 
olifictitt'r  iliT  Kurven  nuKi-inandergehen.  Stellen  wir 
uns  vor,  daß  wir  nur  oim  iii  festen  Metall  im  tun 
haben,  so  daß  dioWärmccntH  i<  klung  mitdcni  l'hiinomen 
de«  Festwerdens  niehts  mehr  zu  tun  hat.  Kine  Zu- 
standsAnderung  tritt  nicht  mehr  ein,  und  jene  Vor- 
ginge, die  auf  eine  Umwaadieng  der  inneren  Energie 
nlnwelsett,  mOseea  offenbar  entweder  der  BOdang  Ton 
chemischen  Gemengen  oder  iigvndweloben  allotropi- 
sohen  Vorgängen  zugesehrfeben  werden.  Hier  int 
daran  zu  erinnern,  daß  die  T.i  j^icninj,'  iihcIi  d^m  Fest- 
werden, wie  LToß  aueh  di-r  KoUlentitotlgühaU  sein 
mag,  nur  zwtii  Hi  HtitMilceile  enthalten  kann,  1.  Graphit 
und  2.  feste  l^ioüung  oder  .\nstenit  (das  vorliegende 
Entektiknm  ist  bloß  ein  mechanisches  Gemenge  beider 
Bestandteile),  und  welrhe  Veränderungen  bei  weiterer 
Abkfihlung  statttiiidcu,  Hie  inüHBeii  eine  VcrAnderung 
in  der  Natur  einer  der  beiden  oder  beider  Beetand» 
teDe  betreffen.  Veno  wir  jelct  die  KnrTen  in  der 
dritten  Zone  prOfen,  so  sehen  wir,  daB  sie  wieiier 
die  typischen  »ehmetzharkeitskunren  der  Legierungen 
ins  (icdSnhtnis  rufen, 'dif  weder  eine  feste  Lösung 
nucL  lii'htimmte  (ieiniHflic  liilden  und  auf  eine  outek- 
tische  Li_'<;iLTiin>,'  hinwciHon.  Haß  eine  cutokiikiim- 
ähnliehe  Legierung  gebildet  wird,  wenn  eine  feste 
Eisenlegierung  abkühlt  durch  ein  kritisches  Gebiet 
llindurch,  steht  außer  nllrin  Zweifel.  Die  beiden 
Komponenten  dieser  Le^'i^  runtri'n  hind  1.  Eisen  frei 
von  Koiilenstoff  nad  2.  ein  Eisenkarbid  mit  6,67  ^ 
Kohlenstoff  oder,  nm  raetallographisehe  Anedriloke 
zu  gebravobon,  Ferrit  und  Zementit.  Die  Legierung 
sellMt  ist  Pertit.  Daraus  folgt,  daß  die  beiden  in 
Frage  koniiin  iideii  Zwcif;r  di^s  SdiauUildes  F  O  H 
und  H  1  J  d'T  Hililiiriir  vom  ül)crr<ilnlf>higem  Ferrit 
und  iilHTHilitissitjriM  Zcnu'iitit  iK-/.iij;lii-li  rtithjirci'lnTi 
müssen.  Mm  fttbrt  zu  dem  natürlichen  Hchlusse, 
daß  die  feste  Lösung  Anstenit,  die  bei  hoher  Tempe- 
ratur besteht,  bei  weiterer  Abkühlung  und  bei  einer 
bestimmten  kritischen  Temperatur  in  Ferrit  und 
Perlit  oder  in  Zementit  und  Perlit  larflllt,  je  naoh 
dem  KoUensioffgebalt,  oder  mit  anderen  Worten,  daS 
der  überschüssige  Ferrit  oder  überschüssige  Zementit 
sich  ausscheidet  oder  auasaigert  aus  dieser  Lösung, 
ähnlich  wie  »ich  überschQs-'iircH  Metall  aun  einer 
flflssie'cn  l^'^iung,  die  ihren  Gefrierpunkt  erreicht  hat, 
aiiHsrlieiilei  (idi-r  auskriHtallisiert.  Obgleich  dies  eine 
große  Aehnliehkeit  beider  FhAnomone  ist,  so  besteht 
doch  ein  bemerkenswerter  l'nterschied  in  der  Tat- 
saehe,  daß  die  Bildung  von  Perlit  Iceinen  Znstands- 
wecbsel  mit  «rnfaBt.  Perlit  ist  nioht  die  Legierung 
dee  niftdrlgetea  Sehmelipuikteei  wie  nuw  et  Toni 
Tom  Eutelctikum  annimmt,  deshalb  hat  Howe  den  (flBek* 
rnlirii  Aiindruek  »Kutcktoid"  für  diesen  eiiteWHkum- 
äbulieli'  ii  Bestandteil  vorgegchlagen.  Dali  die  Hnd- 
bestandteil'  iKt  Ki-enkolileiir.tutTIci.'-ii'rniif,'  dureli  rill 
Zerfalien  d«r  IfKten  Lürtung  Au-tenlt  hervor^jerufen 
werden,  wird  von  allen  Gelehrten  (ini'rkaniit,  Miraus- 
gesetzt,  daß  der  Kuhlenstoffgehalt  2  Oq  nicht  über- 
schreitet. 

Bei  einem  höheren  Kohlenstoffgebalt  Jedooh,  d.  b. 
wenn  Graphit  anfingt  anstatretM,  wird  allgemein 
angenommen,  daß  dieser  (Irapliit  Im!  der  weiteren 
Umwandlung  der  Legierung  ein«  BoUe  spielt  So  ist 
geseigt  worden,  daA  nieht  allein  ZemenUl  dnieh  den 
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Zerfall  den  AuNtenitN  f^cbildot  «ird,  Hondi-rn  iujr]i  ilcr 
Uraphit  zimamiiii-n  mit  drm  aiiN  dein  AuNtcnit  riu- 
Btandenen  reinen  Eisen  an  der  Uildunff  de»  KarUiltl'^ 
beteiligt  ist.  Hiernach  ist  fQr  Graphit  ant«r  der  vut- 
»prcchouden  Linie  des  I)iagrammH  kein  Plait.  Wird 
(Jrnpbit  ia  «iner  Ei«en-K«lU«iutoSle|^eni]if  gsfunden, 
flo  wt  «r  ftb  KaeluUnd  tn  belmebten,  der  darob  die 
mnli'tviilikre  Träf^heit  und  Abwesenheit  gHn»ügm  Be- 
dini,-iiii;,'>  ii,  z.  II.  lan^MameH  Abkühlen,  vor  der  Um- 
wamllmi;.-  in  /iMiiciitii  ir'--'hiitit  wird.  DeiiiKt'inSß 
muit  allen  (tulieiBen,  da-<  tn  i  von  Silizium  und  andert-n 
Htürendeu  Elementen  isl,  iicrinnl  wi  ll)  ^.oiii,  Ii.  frai 
von  grapbitischem  Kohlenntotl.  let  es  grau,  so  ist 
die  KoiiHtitution  anormal.  Da<t  Metall  verfthM»  Win* 
cndKÜltif^e  (»tahile)  GeHtalt  anzunubtneo. 

Ein  genaues  iStudiam  der  Proben  und  noeh  mehr 
der  Struktur  der  Proben  nsch  entspreebeader  Be- 
handlung nntentfitst  dieee  Anrieht  kein*>w«gt,  Mo- 
dern fuhrt  gerade  zum  tiegenteil,  nAmUch  daB  der 
Oraphit,  der  xieh  während  des  Festverdens  bildet, 
bei  der  weiteren  Umwiindlung  der  Logierurii,-  keine 
Ktille  Hpiclt  und  al«  träger  Iteittandteii  unlM  i  intlulit 
durch  die  kritiH(lii'n  (i.liii'ir  i,'clit.  I'ii'  ISildiui^  il»« 
Graphits  bei  der  Abwesenheit  der  Fremdkörper  iinngt 
allein  ab:  1.  von  dem  Oesamtgehait  an  Kohlensloff 
und  i.  der  Art  der  Ablitttiliuig  wAUrend  des  Fest- 
werden*. Einm«!  j;ebildet  kMin  der  Oraphit  sich  in 
keiner  Form  mehr  mit  Smu  verbinden.  Eine  Le- 
gieruni;  mit  mehr  ale  2  Koblenetoir  besteht  nach 
dem  Fentwerden  aus  einer  festen  Lösung,  in  der  Ora- 
pbitteilchen  zerstreut  liegen.  Durch  .'kbkühlnn  und 
l'i'stw  ( i  dcn  YtTiUidert  sich  die  eigeiittirlio  Legierung 
iihin-  die  uiuguiagcrten  Teilchen.  In  L'ebereinstim- 
niuitc  mit  dieser  Auffassung  hat  Sauveur  dann  im 
Anhang  seiner  ISchrift  und  auch  graphisch  das  ge- 
geben,  was  man  alH  den  theoretischen  .\ufbau  der 
J^iscnkolUeaatoinegierang  nach  I'rozenton  der  Bestand- 
teile beseiehaen  kMD,  langaame  AbkOblung  vom 
ScbmeLqraDkt  an  Toraugeaetst.  Er  i^Iaabt,  daft  sein 
Standpunkt  bestitiirt  wird  dareh  die  Struktur,  die  man 
bei  verschiedenen  8tahlBorten  und  CnDi  ii-Ln,  die  frei  von 
Fremdkörpern  sind  (besonders  sili/.iuin  iim!  Schwefel), 

bculiurlili't  hflt  und  die  riii  lnii;:rtaini'n  Al'külili'Il  iluf 
dem  tiüNtiigen  Zustand  auiutit.  Liiif  TviititihiuH  dait 
(iraphits  an  der  Umwandlung  in  dur  Gegend  kritischer 
Gebiete  widerspricht  auch  der  Kenntnis  von  der  Natur 
dieses  Körpers. 

An  Hand  der  Kurrenbilder  qnd  geetUtit  auf  die 
Pbaeenlehre  awebt  dann  Sauvenr  seine  Anrieht  über 
den  gleichen  Gegt^nstand  wniter  zo  be^rOnden. 

Tn  hezug  auf  die  anderen  ^tnikturbeittandteilo 
kommt  8«uveur  zu  dem  ScliluU,  dsü  diircli  (ia^  W 
küli)-'n  de«  ,^t«hl('i«  Tier  (Jefiigebildiii  r  i  iitni.  Ii,  n ; 
Au-iiriit,  Miirti-Jiriit.  Tron-tit  und  l'iTlit.  Miirti'iisii 
und  büKuiider»  'iruuBtii  können  betracbiet  werden  als 
l'eliergangsfornien  bei  der  Ilmwandlung  des  Austenits 
in  i'erlit.  Audursuits,  wenn  man  <1i'*  von  der  Tempe- 
ratur abkSogigen,  kritischen  I'unkir  des  Stahles  be- 
trachtet, findet  »an,  dafl  wibrend  dcH  Abkflhlene  fol' 
gende  vier  Beatandteile  notwendig  gubUdei  werden 


iiiÜHHi'n:  1.  fcstr  T-oHiiiifT  von  KohL-nntofT  in  y- Eisen, 
•'.  fcHtc  LiisiHig  ton  KohliMihtcilt  in  p-Eisen,  3.  fest« 
I.ösnnt;  von  Kohlenstoff  in^s-Kiwcn  und  i.  Eisenkarbid- 
Eulektoid.  Der  SchluU,  dab  diese  vier  Bestandteile 
diejenigen  sein  müssen,  die  durch  mikrimkopisch«  Be- 
obacbttingen  enthUlt  werden,  iet  unvermeidlich. 

F.  Oemond  und  O.  Cartand  (ParU)  behandeln 
die  Frafe  drr 

krisiHilogrnphle  de«  Eisens. 
Im  wesentlichen  handelt  es  sich  bei  ihren  l'nter» 
•uchangen,  die  fibrigene  durch  die  dabei  angewandten 
Arlieitimtttoden  besonders  bemerkenswert  sind,  darum, 
das  KristallsvBtem  des  Eteens,  iaaheaoadere  de« 
ft-  and  Y-^i"«ne  festtnetelien.  Bie  aatersacbtea  eigens 
rugericliti  tc  Proli.-Hini  kc  ili  r  ilrfi  Hisenvarietiten  der 
Reibe  mju  Ii  unter  H>':irhtiinL;  folgender  Gesicbtspunkto. 
A«  D^'forIIllltilln^tl:,'ur' II  : 

ZusammenbiiiigvudLi  (u). 

Unzunammenhiingende  (verwi-<  lihari',  Verschi«?- 
bungslinien  und  Faltungen  (b)i  nicht  verwisch- 
bare —  mechaniseb  erMifte  Zwillinge  (ei. 

B.  Oewadisene  Zwilling«. 

C.  ZwilUag«,  die  durdi  Anlassen  naeb  der  XteforaMtion 

gebildet  werden. 

D.  Mechanische  Kigenecbaften;   abhingig  von  der 

kristallograithiKoben  Orientierang. 

E.  RorrosionsHjruren. 

F.  8ynchron<  KribtiillisaMonofigarsn. 

G.  Saigerungshguren. 

Es  »ei  hervorgehoben,  daß  die  Untersuchungen  zum 
Teil  sehr  umetindlich  waren  und  zum  Teil  erfal^oa 
verliefen.  Die  EisirnstClckc  mußten  bei  Temperaturen 
aateranoht  werden,  die  innerhalb  der  Stabilititagrenxe 
der  betreffenden  Btmklurformen  legen,  wodurch  die 
Untersuebungen  besonders  erschwert  wurden,  c-EisCtt 
bei  gewöhnlicher  Temperatur,  ^- Eisen  zwischen 
750  und  855*  C.  Bei  y- Eisen  war  es  vorteilhaft,  die 
Legierungen  mit  Kohlenstoff,  Mangan,  Nickel  und 
(  hroit!  7.11  Ix  [Mit/-i'n,  iiidctn  nuin  di>.'  i)<>i  gewSbnlleber 

Temperatur  unniagnetiHcht  n  nuswabite. 

Das  zur  Unterwucbuug  von  i-  und  ^i-Eisen  be- 
stimmte Material  hatte  (ölende  Zusammensetzung: 

c  o5» 

P  0,10 

Mn  0,00 

Ein  zweites  8tüek  enthielt: 

\  % 

C  0,06  P  0,116 

Si  0,05         Ib    .  .  .  .  0,90 

S  0,02 

Zur  Untersuchung  des  7-£iasaa  diente  ^e  Probe 
Manganstahl  and  ein  Eisen  mit  folgender  Zaanmmen- 

setzung.  %  % 

O  0,15  ,Mn  ....  0.23 

Si  0,30  Ni  ....  24,80 

P     ....  0,02:i         Tr  ....  2.21 

0ie  UnterenehnngBergebniese  sind  in  folgender 

Tabelle  sasammengeeteilt. 


a 

1 

Mechanisch    cr/eiigtc  \  Zwilliiigsclienc  ....... 

Zwillinge           f  VcrwncliHungsehi'ue  

Durch  AnluM>i'u  er-    J  Zwillingscbeiie  ....... 

zeujjte  Zwillinj;(i      /  Vcrwat  lisiuugBcbene  ,  ... 

f       a>  (III) 
^  schwierig 

vorherreeheod 

a'  Ii  III 
n-  (112) 

/  k«ini' 
\  bekannt 

a«  (Hl) 
p  (001) 

(  keine 

^  iHikKUUt 

ansacblieltlleb 

f        keine  \ 
^      lifknniit  t 
keine  \ 
bekannt  / 

r 

p  (001) 

i      a'  (III) 
\  leicht 

nicht  voriiaadan 

«'  (III) 
a'  (III) 
a'  (III) 
a<  (111) 

b'  {OUf  f  j 
P  (001) 
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E«  iftt  Dicht  einfüch,  diese  Ergebnisse  zn  erlfintorn. 
Mit  einiger  Wahrnchelrilliliktit  kmin  \ i>rBUML'»'Hftzt 
werden,  daß  die  Srhiebuiit,'.-' - ,  /w  tlliiifjH  - ,  S[.jiltuii^H- 
und  ^<aigeru^^;Hl'll('ne  I'.licni  n  der  >:rrU!t<'ri  I>irlitigkeit 
des  Netzes  sind,  etwa  wie  die  Wünde  nod  BOden  in 
einem  Hause.  Jedoch  iM  bekannt,  daQ  es  drei  ver- 
Rchiedene  Arten  im  kubischen  System  gibt:  der  ein- 
fache Kabus,  der  nur  an  seinen  Ecken  Durchkreuzungen 
bMitzi,  der  sentriert«  KubuB,  der  in  «einer  JlUte  eine 
Darobkremuiig  bat»  «od  der  Kvbu  mtt  Hotriertaa 
Flleben,  die  eine  3}«relikreiituig  in  der  Mitte  jeder 
Fliehe  haben. 

Bei  dem  er-iterfii  i».t  du-  Eb.  n«'  n'  ^Oni)  di.'  Klx'ne 
der  größten  Dirhtr  di'><  Ni  i/cs  und  unter  <1(Mi  Winkel- 
abfiuntiifuii-^i-n  die  IJnm-  »■  illl).  Bei  dem  /\M'iton 
\M  die  /.abt  der  l'urcbkrcitzungcn  doppelt  mt  gruti  auf 
b*  (011)  und  a*  (112):  auf  p  (001)  und  a>  (III) 
ivt  sie  nicht  moditiziert,  ho  datt  die  I  Hebte  de» 
Netzes  größer  auf  b'  als  auf  p  wird,  und  größer  auf 
•*  de  ftnf  •*.  Bei  dem  Kabne  mit  Mntrierten  FlAeliea 
»t  die  Zahl  der  DvretakreiiianKen  nf  p  ond  b'  Ter- 
doppelt,  auf  a'  TerTierfacht;  diese  wird  die  Ebene  der 
größten  Dichte  des  Netzes.  Wenn  nun  beobachtet 
wurden  ]nt,  dull  |i  eine  Ebene  ▼ollkonitiH  th  t  S[iiiltluir- 
k«'it  und  i;(  riii::ht(  r  Hürte  hei  ^j-Elücn  \hi  und  daß 
a'  die  Haniitrolli'  in  der  Krista!lii^'rn|>liir  do«  ■;  -  Kisens 
■pielt,  »o  ist  man  geneigt  zu  glauben,  daß  eine  Masche 
dee  «-Bieena  ein  einfacher  Kubus  ist,  die  des  7- Eisens 
ein  solcher  mit  zentrierten  Flächen,  und  daß  die  dea 
Eimens  ein  zentrierter  Kubus  sei.  Da  anderaeite  die 
ZaU  der  DnrdiltremaaBen  der  Zab)  der  'Würfel- 
maacben  dee  einfachen  Knbna  ifleieh  iat,  aber  doppelt 
'.  o  groß  bei  dem  zentrierten  Kubus  und  viermal  so 
groß  wie  bei  dem  Kubus  mit  zentrierten  FlSchen,  so 
wird  jede  allotropi?<i  I  niwnndUin^'  liei  steigender 
Temperatur  durch  '  inf  /.« l  iti'iluin,'  di  r  molekularen 
Polyeder  charakterisiorf  fcin,  wjih  rine  sehr  ein- 
fache Anschauung  ist.  Wenn  auch  die  Ehrni^  a' 
(1121  eine  größere  Dichte  des  Netzes  aufweiht  nia 
a'  (lll>deBseutrterteu  Kubus  und  nicht  dee  einfachen 
Knbua,  ao  kaanten  doeh  die  Nenmasnaehcn  Lamellni, 
die  a'  (112)  ala  Scbiebungeebene  atempein  wollen, 
nieht  dem  «-Biaen  zuertellt  werden.  So  ist  man  ge- 
nötigt, sie  dem  ,'1  -  F.isen  zuzusi  hroilicn ,  das  sich 
zuweilen  unter  der  SchUgwirkun;^'  liildct  Dait  ist 
keiiii-  iiiivi-riiiinftige  Anniiliitii- :  iimn  kiinn  niicli  durch 
aiidcri'  Ht  traciitntigen  da/u  jjtlÄiigin,  mi  t.  B.  durch 
die  Vi  iHtn  Iii'  Min  i'uriu  und  Morris,  die  nlch  mit 
dem  Aul'treti'H  und  Verschwinden  des  Magnetismus 
befaßten.  Fertier  betrachtet  Waller  an  t  die  me- 
cbaniach  erzeugten  Zwillinge  ala  einen  Beweis  für 
Neroajmmatrie ,  waa  anch  ala  ein  gangbarer  Weg 
gellen  kann. 

Bei  dem  gegenwärtigen  Stand  der  Kristnllographii^ 
sind  diese  l!rkii'iriini,"-\ i  rnurlic  \Milirh(  heinlich  noch 
zu  verfrüht,  uln'r  sir  Lipruii-n  -aIk  l'iii;.'cr/riire  bei  Ver- 
suchen dienen.  ^^  J<t.  mi  li  nnt  >irhiTli.  it  nu>  d.  n  Ar- 
beit«« ergibt,  i»t,  daß  die  drei  allotropiKchen  Formen 
dea  Eieeni,  obglekh  nie  aU«  dam  knbiaehen  Sjatam 


angehören,  einen  1>esonderen  adiaif  ausgeBprodmum 

äjitvifiht'hcn   ChnrHkter   zeigen    nwl  nicht  denseiban 
inneren  Aufbau  haben  können.  j^^ 
CMIaa  McL) 

British  Foundrymen's  Association. 

Dia  jthrliobe  (S.)  Zuaammenknnft  der  Britiah 
Fonadryman'a  Aaaoeiation  fand  an  ICddleibrongfa  am 
7.  bia  g.  Aagnat  atatt,  woaa  aidi  «twa  «0  MiMiedav 

ntngeftindan  hatten.    Tfaeh  Vorlmnng  des  Jahres- 

berichte«  durch  den  Sekretär  F.  W.  F  i  n  r  Ii  ,  wi>nach 
der  Mitgliederbestand  im  lut/tcn  Jahre  um  .')!•  '.reHtipgen 
war  und  /tirzeit  Isti  Ijetrftgt,  wurde  zum  ersten  Vnr- 
sitzenden  für  liK)t>;*)7  Herbert  Filkington, 
Chesterfield,  gewÄhlt.  Vortrftge  wurden  gehalten  von 
I'.  Munnocb  (Middlesbrough)  aber  .die  Klassifixie* 
rung  von  Oießereiroheisen",  von  W.  Ro.xburgh 
(KUmamocIc)  Ober  ^die  SehwlDdanfaeracheinnngan 
Tom  Standpunkt  dea  Qiellereim«Biia»ana*,  von  T.  Sw  in- 
des (Sheffield)  aber  .einige  Verfahren  Stnr  Messung 
hoher  Temperaturen',  endlieh  von  E.  Tloughton 
(l'besterKeld)  über  „einige  Bemerkungen  zu  der  Chemie 
de«  tiußeisens*.  Wir  behalten  uns  vor.  auf  dio  eine 
Oller  und'-ri'  diT  i:en«nntfn  A lilmiidhintjen,  noweit  hie 
für  unaero  dcut«cbea  Leser  Neues  bringen,  gelegent- 
Keh  aarfleksakommaD. 

American  Foiindfyroen's  Association. 

Nachdem  zum  Abend  dea  4.  Jnni  d.  J.  nach  Ciera- 
iand  ().  eine  Versammlung  amerikanischer  Gießerei- 

leute  einbenifiii  wiirdm  wur.  auf  der  niehn  re  He- 
srblQsse  lii/ni,'lirti  d>T  Ort^finisation  der  anirrika- 
nihflieii  (iirln'M'ileitiT  Scliutz  gcgeu  die  N'ereini- 

gung  der  Eisengießer  gefaßt  wurden,  fand  daselbst 
in  den  Tagen  des  5.  und  6.  Juni  die  Zusammenkunft 
der  American  Foiindrymen*«  Association  unter  dem 
Vorsitz  von  Thiniuh  I'.  West  statt.  Ans  dem 
Berieht  dea  Sekretir-Schatameisten  Dr.  tfoldenke 
iat  anznfllhren,  dat  die  Titigkelt  der  Oie6«reien  im 
Tcrgangenen  Jahre  zwar  eine  außerordentlich  rege 
war,  doch  wurden  als  sehr  lästig  empfunden  die  Im 
l'reise  hocbht'dii  ndeTi  liidiinnfr-rinlien.  die  nur  geringen 
(iewinn  ali«  rrlVtuleii  l.ii-l'mini'en  und  \viTt»chaftliche 
Slßrun;:eii,  hn  djiU  im  ulL'-enieitien  nur  wi-nitje  Oieße- 
reien  mit  Befriedigung  auf  das  Jahr  wrerdt-n  zurück- 
blicken können.  Die  V4>reinigung  zahlt  zurzeit  gerade 
300  Mitglieder,  während  ein  neuer  Zweigveroin  an 
der  Küste  des  i^tillen  Ozeans  sich  gebildet  hat.  In 
Yerbindnng  mit  der  Amerikanischen  Geaellechaft  fAr 
Ifaterialprflfnng  hrt  die  Yereinigang  zarteit  beeehif« 
tigt,  Vorschriften  für  Oießereikoke  auszuarbeiten.  — 
Unter  28  der  Versammlung  vorgelegten  Abhandlungen 
und  Ktimmihhiotiilieriehten  «jn'i'H  vier  vuii  1  lii  liiTi  i- 
leuten,  sechs  von  lliitteidetiti  n  vi  rfiiüt.  Wir  tiiil"-n  lu  ri  ils 
mit  der  Veröff.ntlii  Imnj,'  dirser  Aiilstit/'e  lii'^^onne n  • 
and  gedenken  die  wichtigeren  iu  den  „Mitteilungen 
aua  der  Oieftereiprazia*  anaavgawetaa  wiadersage&n. 

*  «Btahl  nnd  Biaea*  190S  Nr.  1»  B.  Mft. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Oesterreich.  Heit  Ende  Juli  ist  auf  der 
Ilildegardehütte  der  ErzharaagL  Friedriehichen  Eiaen- 

werke  zu  Trzynietz  die 

erste  elektriüch  betriebene  Reversierolraße 

in  regelrechtem  Betriebe.  Die  Anlage  int  von  «Icr 
Allgemeinan  Eiektriaitftta  -  OeHeliachaft  su 
Barlin  arbant  und  bildet  ainaa  Teil  der  nanmehr 
dvndiganhrtau  Zantialiaatian  afmtlichar  Betriebe- 


elnrichtunu'en  der  Hütte.  Die  Retersterstreeke  war 
vDrliimiien  und  besteht  aus  vier  (Jerüsien  von  T.'iO  nun 
inittji  ii  rii  W (ilzenjIurchiliesHer ;  sie  li>  nt  /um  Ver- 
w/il/.  n  von  .  tw/i  t  schweren  Blrtek.  n  zu  Knflpiteln, 
i*o|ijiel- 1- Träfjeni  bis  45  cm  Höbe,  Eipeiiljttijnscbienen 
u.  a.  Zum  Antrieb  diente  eine  Zwilling^dampfmascbine 
von  1200  mm  Zylinderdureliiuehser  bei  IS')«)  mm  Hub 
und  •>  Atm.  Betriebsiipaniiung.  Die  Zentrale  erzengt 
Drehatrom  tran  aiOO  Volt  Spanaaiig  (2  A.  £.  0. 
Tarbodynamaa  von  ja  1S(H>  Kw.,  I  BrOnner  Tnrba- 
dynamo  von  BODO  KW.  Leiatmiig).    Der  alektro« 
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motorUohp  Antrieb  der  Ri>viT«i.Tntrnßf  lutfitcbt  au« 
einem  DrilliPKi  «ii«  Betriebe  der  8tr«lle  er- 
forderliche Knori;ie  wird  auH^^eübt  dnrcli  drei  »uf 
einer  geteilton  und  TerflaiwohteD  Achw  fitzende  Elektro- 
motoren ,  welrhe  niitteb  ebwa  mat  einer  erhöhten 
BOhae  ui|^bracliteii  Staaaimppuates  di*  «eehaelnd« 
Boergie  tob  einem  Aalst-  nna  Regattararnfwiner  er- 
halten. Die  maximale  OeichwindiiHcfiit  der  StraBe 
betrS^  120  Umdr«>hunt<ren  In  der  Minute.  Die  Be- 
schloiini^rung  der  Straße  ron  Null  bin  auf  120  Touren 
wird  iu  4  Sekunden  nnd,  wenn  BedQrfni»  Torhanden, 
in  2'/i  Sekiiiiilcii  iTn  icht. 

Dem  Wal2|>rozeß  •utiprerhond  werdt*u  sieben 
Tollo  spiele  der  Straße  tu  ilor  Minute  mit  Leiehti|(- 
keit  itu^i;e(fttari.  Die  ArbeitMleiHtun^  der  Antriebe- 
tnotortMi  eatipiridit  Iwim  AuHwalzen  von  Kafippela 
and  Trigem  aui  etwa  2  t  achwerea  BlAekea  bei  den 
•raten  Snohen  einer  Stronutafoahine  ym  etwa  8000 
Amp&ra  bei  von  Noll  ansteigender  Spannuni^,  während 
in  den  leisten  Unseren  Stichen  etwa  4-  bis  5üO0  Ampi>re 
Lei  lOnd  V<ilt  Spaiiiiiiti!;  registriert  wi  rilcti.  Her  Au»- 
jjli'ii  li  iliT  /wiM  lh  ii  Null  und  fjiiaii  KNV.  hclnMinkcn- 
dcti  lliicr^ric  <{••»  K»!Ter8t("riiiitrirl>c?)  )'rfi>l[,'t  nntiT 
Vermittlung  des  Srhlupfreglers  diutli  iwei  8tahl- 
•chwongrfider  von  2li  t  Hchwunggewicht  (hei  SO  m 
UmfangBgeHcbwindigkeit  in  der  Sekunde)  in  der  Weitte, 
daJI  das  Setz  je  naeb  dem  Walzprogramni  mit  800  KW. 
basw.  900  KW.  beanapraeht  wird.  Oer  reyieMerend« 
Apiwrat  letebnetft  bei  flottem  Walsbelrlebe,  d.  b.  wenn 
beim  VerlBAi«i>n  de«  letzten  Kalibers  ein  neuer  Block 
zum  ersten  Stich  Tor  der  Walze  bereit  liegt,  hei  ent- 
sprechend eing<'Ht''llt(^m  Scblupfrcglor  in  einer  prak- 
tisch konstant  horizontalen  Linie  800  KW.  auf.  Es 
verdient  Erwähnung,  dali  iiiiinittelbar  iiaoh  Sitbließung 
der  Kupplungen  der  Aturlt'l>Hvi'elle  ein  1,4  t-Hluck 
durch  den  bisherigen  Uainprinanchincnwnrter  vhur 
Aafentbalt  zu  einem  70  m  langen  KnOppel  verwalzt 
wnrde,  ohne  daS  eine  andwe  latimknon  aU  dia 
Vnterweisnag  In  der  Bewegaanark  den  Steaarhalwla 
möglich  gewesen  wlre.'  Seit  dietor  ersten  Inbetrieb- 
setzung wird  die  Reversierstraßp  /um  riirclcrU  n  V.^r- 
arbeiten  der  in  der  Zeit  des  UmLautiii  uuf;;i'H[).'i.  li<Ttün 
Auftriii,'!'  nliiir  riiti  rlin'i  Ijim;;  benutzt.  f'n  w  tirden 
bisher  autliT  Knüp]i!>ln  auh  etwa  2  t  schwereu  lilöcken 
24  cm  DopiK'l  T- I  rÜL^iT  von  50  m  Länge  und  35  cui 
Dopp«l-T-Trti;:<>r  von  25  m  LAnge  usw.  gewalzt. 

Auffalli  iid  war  von  Anbe^nn  die  OleichmAßigkeit 
and  ftaha  dea  W^ahnoigaogait  tamÄ  hei  garioaetaloe 
•rbdtandea  AatriebBaialoran  ein  Vaehlaafen  derMlhen 
nach  Anatritt  dea  Bloeke«  ans  den  Walsen  nicht  er- 
folgt. Ebenso  bleibt  der  elektrische  Antrieb,  wenn 
▼or  dem  ernten  8tic!i  in  lan:,'h«iin  r  Drehung,  im  Oogen- 
eatz  r.a  der  DampfinnscluMt«  iiii  lit  Htfb«n,  «obald  der 
Block  gefallt  «inl,  hritni.-rn  y.ivhi  AniurW.rn  nhtic  Stuß 
glatt  dnrch  die  V.  at%en  hindurcit.  Kin  ^ttt'ttketitjJeibun 
eines  Blockes  ist  bisher  nicht  vorgekommen,  w&hrend 
bei  Dampfbetrieb  Aussrhußblücke  nicht  gänzlich  zn 
vermeiden  waren.  Infolge  ersparter  I^eerlaufszeiten 
iat,  wie  biaber  zn  abenehen,  die  Prodalction  dea  elel^- 
Iriaehea  Revar^raatriebea  am  10  »A»  RrfiBer  gegenQber 
dem  bisherigen  Dampfantrieb.  Die  Energie  do«  leer- 
laufenden UmfnrmerB  beträgt  120  KW. 

Außer  der  nli.-ii  i,'''^<  liildrrtm  Au^fiilirutig  hat  die 
A.  K.-(t.  bereit'»  vii  r  weiti  ri«  iliTartii,'i  lü  vi  r»ier»ntriebc 
in  Arbeit.  I>h'  <  i  '»ellschaft  ln'Miii/t  «lahei  das  Patent 
Jlgnor,  d.  h.  der  Zentralen«troni  wird  umgeformt,  die 
UntformerdynaaioN  »ind  mit  den  Kcversiermotoron  in 
Leonardaohaltung  verbunden  und  der  Umformer  wird 
mit  genttgend  schweren  Sehv^ungmasaea  sweeke  Er' 
raiebaag  einer  den  mittleren  Bnergiebadarf  nicht  ttber- 
•cbreitenden  Inanspruehadime  d^r  Zentrale  (Energie- 
ausgleich)  ausgerÜBtet.  Die  Leonardschaltung  gestattet 
die  für  den  Betrieb  von  Ri'TRr»icrRtrc(ken  erforder- 
lii  lii  ^rr.iU-  ManüTrii'rfnhigkeit,  indem  nur  ii;ir.  h 
Aenderung  und  Uroscbaltuu^f  des  ^ebeuschlußstrouieii 


der  UmformerdrnaTni'H  (ii4'  AntricliHTnntnr.'n  <\<t  Wnlz^n- 
Straße  angelassen,  reguliert  und  reversien  »owiti  elek- 
tris<-h  gebremst  werden  können. 

Mit  der  Dorchfiihrung  des  reversierbaren  elektro- 
motorischen WalzenstraßenaaLl'lalNM  ist  die  TnllsUlndiga 
Zentraliaierungder  Eneigieeraaagaagaof  llattenwerkea 
erreicht,  da  dl«  BeTerner^DampfvalsencugmasehiBe 
bisher  die  einKig«  Maaehine  war,  welche  trotz  An- 
wenduntr  der  elektriachen  Kraftabertraguug  ihr  Feld 

In  Ii  ■'.  ,:iri't  hatte. 

Korwegen.  Ein  gröIiir-T  '('m!'  fl<>r 

Eisenerifelder  in  ^udvaranger 
(im  nördlichen  Norwegen  nahe  der  russischen  Grenze) 
wurde  vor  kurzem  ao  ein  norwegisch  -  schwediscbea 
Koaaortium  verkauft,*  weldies  Ober  ein  Kapital 
von  6  Millionen  Kronen  verfflgt  nnd  aich  anfler* 
dem  dareh  norwegische,  aohwediaeha  nnd  deatadie 
Banken  eine  Obligationsanleihe  von  gleicher  Höbe 
gesichert  haben  «oll.  Das  iu  diesen  Feldern  be- 
ßndlii  iir  Krz  i-tiihait  nur  35  :ii  i  ,,  leisen.  Es 
l>vHtilit  die  AUriicht,  dasselbe  iiitUels  rimirnetiseher 
Lxlraktimi  auf  einen  IJehalt  von  «5  bis  68  "  V  ^i»  l'riri;;i  ii. 
um  f'H  Hoduun  nach  Deutschland  auszuführen,  wo  daf 
Erz  brikettiert  wcrtlen  soll.  Bei  der  Extraktion  wird  m&a 
eine  Methode  des  eebwediachen  ingenienra  Uröodal 
zur  Anwendung  bringen,  welche  die  Bdiaoaeeh«  Methode 
angeblich  weit  übertrilTt.  Aach  an  aaderaa  Orten  dea 
Landes  befinden  rieb  derartige  Ksenenfelder,  ton 
denen  diejenigen  in  llatfjebldalen  im  Amte  Nnrdland 
von  größerer  Bedeutung  zu  sein  scbcini-n.  Teber  den 
Verkauf  ili  rHellieri  »iiliweben  zur  Zeit  Verlisnilliingen. 
|)ie  Voraritetten  für  den  lietrieb  der  im  gluiclieu  Amte 
belegenen  Eisenerzlager  der  ^Dunderland  Iron  Ore  Co." 
ftind  so  weit  vorgeschritten,  daß  die  Ausfuhr,  die  vor- 
läufig anfTfiOOOOtErz  jährlich  berechnet  ist,  in  nächster 
Zeit  beginnen  wird.  Da«  Ertragaergebnia  dleaer  (laseil- 
achaft  dflrfte  bestimmend  dafOr  aein,  ob  bei daer  Reihe 
Ähnlicher  T'rzrf  lilcr  der  Betrieb  eröffnet  werden  wird. 

Kußland:  Nach  einer  Ueberaicht  des  Kaiserllehen 
Vize -Konsulats  in  Datum  worden  Im  Jahre  1905  aoa 
Foti  insgesamt  22&';oo:!»  Pud 

.Mangiinerz 

ausgeführt,  lliervun  iriiiijen  iia«  )i  llidlmiil  "7:)4i'(»0 
Pud,  England  4  781  6Ui>  l  ud,  UuUkud  itilttiUU  Pud, 
Belgien  2  279  740  Pud,  Krankreich  1  613  300  Pud,  Nord- 
amerika 1364620  fad,  Deutschland  630100  Fad, 
Oeoteireieh  487 100  Päd  oad  Italien  848750  Päd.  Im 
Jahre  1904  wurden  im  ganzen  38l85!t90  Pnd  ana- 
gefahrt,  mithin  im  verflossenen  Jahr  10ß24462  Päd 
weniger. 

Amerika.  Nach  einem  Bericht«  Edward 
W.  Parkera  vom  ü.  S.  Oeologieal  Bvmj,  den  das 

»Iron  Agc***  «n6zt:::-«ei-!e  über 

die  Kokalnduätrie  der  Vereinigten  Staaten 
im  Jahre  1905«** 
Tcrdlfentlicht,  wurde  im  Jahre  1906  nicht  aar  be- 
deutend mehr  Koka  In  den  Vereinigten  Staaten  her> 

gestellt,  als  in  früheren  Jahren ,  sondern  die  Steige- 
rung war  auch  (irozentual  größer,  denn  je  zuvor. 
Hie  ~;ii(iter/-  ii-uiii:  lielief  Ke-h  auf  29 2.13  C34_t  und 
übertraf  daiiiii  diu  dei*  VurjAhres  (21  460  623  t)  um 
7  77.1011t  oder  y<'.,22<>i,.  f  Noch  erheblicher  war 
die  Zunahme  des  Wertei«,  indem  dieser  von  46144  941/ 
auf  72  476  11*6  /.  d.  h.  um  57,06  o^u  in  die  HOhe  giag. 
Die  lebhafte  Aufwirtsbewegung  erlüftrt  sich  aua  den 


•  «MaehrichteafnrHaadela.Iadaatiie''  190«  Kr.  88. 
Anagaho  vom  «.  Jali  110«. 
***  V<  rgL  «Stahl  uad  Eiaan«  1906  Nr.  17  fl.  lOSf 

bi«  10;i4. 

i  Ih"  Ziilil' II  i|i  i-Ueti  Hii'li  nicht  ganz  gciiHn  mit 
den  Angaben  von  iSwaak:  siebe  &.  lOtM)  dieses  Ueftea, 
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8UU  «od 


im 


ganz  außorpewöbiiJichc-n  und  unorwartuton  Anforde- 
runm'en,  die  infolge  dos  starken  AnwuchsoDR  der  Roh- 
eist'nprorluktion  von  den  Hi)(lii)renw(<rkt>n  fast  aller 
Induiitriogebicto  pi*Mtcllt  werden  inulUen  und  zur  Folge 
hatten,  daß  dur  Darch»chnittspreie  für  die  Tonne  tCokH 
von  V&  /  i"!  Jahre  1904  «af  2,48  ^  im  Berichtsjahre 
•ti«g.  mn  Bild  von  der  aiiffM|MuutMi  Tfttigkoit  in 
d»r  Kokthidittalliiae  pbt  fin«r  di«  l»eai«rk«uw«rl« 
TMatehning  dar  KaluSfeD :  denn  während  im  Jahre 
IWM  nur  SOTKokMHBtalten  mit  insgenamt  83  599  Oefen 

vorhanden  ^'eweKoll  »«riai.  wurden  IIUIT)  im  tran/en 
519  B<>triel)e  mit  /.U)»aiiiiiieu  HT  5(14  Defoii  ^i'/ülilt. 
Von  letzteren  waren  3159  (=  3,61  *  l  mit  Einrirlituritreii 
iur  (i«winnuni:  Nobenerzeug^ibiifu  vciraebon;  »oii 
der  Qe8afnt[<rodiiktion  des  JabrcM  1905  lioforteu  dioso 
Oefen  8u<i  :^5i>t  oder  10,74  o^.  Auf  di«  einseliMn 
fltoaten  verteilten  eich  die  Oefen  mit  KebenprodnktoD» 
gewinnnng  folgondemiaßi-n : 


Orfen 


BUa« 


Zahl  der 


Atabaiiia  ....  280  Now  York  ...  399 

JllinoiB    ....  120  Ohio   1.10 

Maryland   ...  200  tNMinsylvanien   .  1089 

MMatebuMtlt    .  400  \  irginien    ...  50 

Xiehignn.  .  .  .  1S5  Weat-Tirgmian  .  120 

MiamnrI  ....  SO  Wieoonun  ...  80 

New  Jersey    .  .  100 

Unter  den  an  der  Kokaheratellung  bctoiligteu 
UniunsHtaaten  nimmt  PeniwjlvMlicn  mit  i8  6t>ü.t79  t, 
d.  t.  84  o/i  der  OeflunterMaf  rag,  die  erste  Stell«  ein, 
Wert-Tligiuen  nit  806488B  t  oder  10Vt«Ai  di«  zweite 
WMl  AlalHiin»  mit  88S7145  t  oder  9«^  die  dritte. 
Aach  (fie  flbrig«n  Staaten  zeigten  zum  Teil  iogar  ein 
Sehr  erhelilichea  Anwselweii  ilirer  Produktion  fjeu'cn- 
über  dem  Vorjahre;  uur  vier  ätaateu,  deren  Men^'en 
ohnt'liin  nil'ht  besonder««  ins  Gewicht  fallen,  bildeten 
in  dieser  Beziehung  Ausnahmen,  nlmlich  Ueurgia, 
Kraeu,  Ifiaeonri  und  MentniM. 


U*k«r4ie  Ausstelliini.^  für  HirtetMtetk 

In  Wi«Mi  am. 

'  Wir  brauchen  gar  nicht  so  weit  t^urtiek/uUetiken 
—  es  ist  uns  noch  lebhaft  im  OedUchtnis,  daU  gerade 
hervorragende  Erfolge  auf  dem  (iobietu  der  {Stahl- 
erzeugung anfAnglich  aaR  dem  (4runde  nicht  jenen 
Qrad  der  WQrdigang  erfuhren,  well  diejenigen,  denen 
die  TantTbeitang  de»  fltnUae  nliel,  entweder  nach 
alter  Yiter  Sitte  das  Mntarinl  unbarmherzig  nach  einem 
ererbten  Schimmel  bebandeln  zu  dQrfon  meinten, 
oder  weil  riinn  iiii  lit  diirau  glauben  wollte,  ilaB  jede 
bestimmte  stahlMorte  am-h  eine  heKtimmte,  ihr  nn- 
gepaßte,  KAr|j;;-einiilje  liclinndbin:^  fordere. 

Ich  erinnere  an  die  zahlreichen  Mißerfolge,  welche 
anfänglich  bei  der  Verarbeitung  der  homogenen  HnB- 
materialien  an  vielen  Orten  in  verzeiehnen  waren, 
solange  man  die  rfldere  Beliandlnng,  die  eich  die 
SehweiAatahlBorten  rnhlg  nfaUeo  liefien,  beibehielt, 
leb  verwelae  darauf,  dal  die  ernten  Urteile  Aber  die 
Spezialstahlsorten  und  innbesondere  ril>er  di'n  Wolfratn- 
stahl  BO  vernichtend  lallt^^^en,  dall  nur  die  Wahl  eine» 
anderen  Nanieiis  für  die  Murke  i  i*  ernii>;,-lichte,  z.  B. 
gerade  dem  Wolfranistahl  in  der  Folge  neuerding« 
wieder  Anhingar  und  Abnehmer  xu  gewinnen  nnd  in 
aichem. 

Diew  Zeiten  afaid  wohl  vorüber  und  baben  einer 
baaaeran  Aant  Platt  gemacht,  wenn  auch  nouh  ver- 
•inMlt  dam  Speilalatiütle  mit  einem  gewiMon  Mifl- 
traaen  begegnet  wird.   Im  groBen  nnd  ganzen  kann 

jedoch  mit  Befriedigung  festgestellt  werden,  daß  das 
Kapitel  „SpeziaUtabl*  in  der  Wcrkzuugtechnik  nun 
jene  Stelle  einniiiirat,  welche  diesent  wichtigen  Zweig 
aalt  Anbeginn  mit  Beebt  geUlbrt  hatte. 


Wewentlieh  und  aU8«chlaf»pebend  für  diese  Krfolge 
Hind  die  liomQhungcn  der  Stahlwerke  gewesen,  die 
znr  l^eberzengunggelangten,  daU  nur  eino  grilndiiehe  Be- 
lehrung der  Stahikonsumenten  über  richtige  Behand- 
lung der  verschiedenen  ijtahlmarken  und  inabesondere 
ein  richtig  durchgeführter  Härtevorgang  zum  erreich- 
baren  Ziele  nnd  an  einer  riobtig«n  W ertaohltiang  der 
Stahl«  fnhrem  fcSnn«. 

TTm  naeb  dieser  Richtung  hin  allgamain« 
Kenntoitse  zu  verbreiten,  nm  Lfieken  auBcafnilen, 

wo  solche  beHtidien,  und  um  eine  in  i^TÖßerem  MalS- 
»tahe  dar^ebuttiii»  Uelegenbeit  zur  Intormation  über 
dii'  Hebandlung  des  Werkzeuj;.HtableH  und  (b'r  HpeziaU 
Htähie  jedermann  zu  bieten,  der  bierttber  eine  fach- 
gemäße Belehrung  wQnschen  sollte,  hatte,  wie  schon 
kurz  an  dieser  Htello*  berichtet  wurde,  in  dankena» 
werter  Weise  die  Di  roktion  für  den  Oewerbe- 
fffrdarangadienat  dea  fc.  k.  Rande U  miniate- 
rinma  in  Wien  ebie  j^Anaatellung  far  dl« 
Hartetechnik"  in«  Leben  garafai,  welche  vom 

Mai  bi»  Juli  dauerte. 

Ks  ist  nur  eine  Stimme,  daß  der  in  (i^roRem 
MaÜBtabe  unternonimene  Verftueh,  innerhalb  eines 
geschloBseüen  Itabuieun  allect  da«  zu  zeii;en,  «an  auf 
dem  Oebiuto  der  iiärtuttjchnik  heute  guitagt  und  ge- 
zeigt werden  kann,  einen  vollen  Erfolg  zu  verzeichnen 
hatte,  und  daB  die  BemQhungen  des  erwähnten  staat- 
Behea  laatltata  reiehUchen  Lohn  in  dem  gewlB  nioht 
vorhemaolienen  anBerordentlichen  Interene  aeitana 
aller  beteiligten  Faobkreifl«  finden  konnten.  Dem 
Rrnnfe  der  Saehe  entsprechend  wurde  alles,  was 
nicht  tu  uutriittelbarem  Zusainnienhango  mit  dem 
Wesen  den  Au^Ntellun^^'HzweekeH  Mtand,  odor  aus- 
gesprochener Ut^klaine  dienen  hoIUö,  auNge»chlo«sen 
nnd  trug  somit  die  Ausitellung  in  allen  Teilen  den 
«trensron  l'haraktor  einer  Fachanssitollung  in  voUem 
!^iauc  des  Wortes. 

Eine  Anaabl  von  Objekten  war  beeümmt,  in  be- 
lebreiider  Form  die  Hanptmomente  inabeaoaden  der 
TUgelatahlorzengung  and  die  £idejrMttgflia«e  diese« 
hfittenmannischen  l'roseaaea  vortufnbren.  Daran  aa> 
schließend  brachten  gut  zu«aniinen;:esteIUi'  Samm- 
lungen ilie  yrdcbiedensten  Stablbrucliproben  im  un- 
gehärteten und  im  gehSrteten  Zustande  zur  Anschau- 
ung; aie  zeigten  dem  Beschauer,  *io  richtige  und 
FehlhSrtungen  teils  an  der  OberliAcho,  vollständig 
jedoch  im  Bruche  zu  erkennen  sind.  Kine  Reihe  von 
Beispielen  demonstrierten  dem  Beachauer  kleiner« 
Werkatacks  nnd  Werkseng«,  die  bifolge  unrichtiger 
Befaandlnng  dea  Haterialt  beim  Hirten  einen  Broeh 
oder  ein  sonstiges  Unbranchbarwerden  TeranUfltao, 
unter  Angabe  dos  Fehlers,  den  unsachgemUe  Be- 
handlung verMchuIdeto.  An  Werkstücken  gniöorer 
Dimension,  die  in  Work/eugmaifchinen  eingespannt 
waren,  wurde  die  LeiHtuni;«fiibis,'keit  und  U eberleijen- 
heit  der  Sjiezial-  und  insbesondere  der  iielbttthurte- 
II n  i  Si  hn<  IldrohstAble  verschiedener  Marken  des  In- 
und  Auslandes  dem  Besucher  vorgeführt.  In  beson- 
deren, sacbgomfiS  eingerichteten  HArtcstuben  und 
einwbiea  HirteOfea  wurde  an  bestimmten  Tagen  von 
geflbter  Hand  die  Behandlung  der  Stähle  vorgezeigt 
und  allen  jenen,  welche  sich  über  die  IlSrtevorgänge 
Hat  holen  wollten,  nicht  nur  wünschenswerte  Aus- 
kunft iM  ii-ilt,  I >  war  vielmehr  Vor«'ir<;i>  iretrofTen  und 
im  Programm  vorgesehen,  daß  jederiiiann  unter  fach- 
männischer Anleitung  selbst  sich  an  einzehe  u  l'rubc- 
stücken  die  mitigen  Kenotnisso  und  Fertigkeiten,  die 
praktiitchen  OriHe  und  Kniffe  des  StahlbArtena  «nni- 
eignen  in  der  Lage  war. 

Wir  fanden  hier  den  sinnigen  (ledanken  in  di« 
Wirklichkeit  fibertragaa,  da8  der  Bexurher  der  Am- 
atellonff  nicht  nur  durch  Aiuobaauug,  sondern  aneh 
dnrob  Uebung  j«ne  BriUirnngen  Bammeln  konnte,  die 
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Hub  bis  dabin  irefehlt  und  ihn  daher  von  der  Ver- 
wendung d<>r,  der  neuesten  Zeit  anffeböriffcn  Krzeuj»- 
niütte  der  StalilUiittc'n  zurDckgehalten  balM-n.  l'nd 
darin  gipfelt«  der  £rfol^  der  AnMteUuo((,  daS  vom 
Fsbilk«miti«r  ma,  der  Im  f  roBen  8dle  reiehlldi  rait 
msacfainellen  Krtften  and  Einrirbtungen  Arbeitet,  bis 
Eum  Kleingewerbetreibenden,  der  mit  don  beichciden- 
ttten  Mitteln  die  rohen  Matcriulii  n  /u  MTJvrln  itrii  t^'c- 
itwungcn  ist,  vom  Meister  lüi«  /\ni>  l.i-lirjiiii^'cii  hirli 
alles  in  <l!'ii  A iihsti'lluii:,'sriititii<'u  /usumim'iifand,  um 
XU  sehen,  um  xu  lernen  und  um  das  tür  nii  h  /u  neb- 
inen,  wbh  für  die  Verwertung  in  der  eigenen  Branche 
xweolcdieiilieh  eclüeii.  Du  bedeutende  Allgemein- 
intereiM  war  nim  Anadrack  gelionimen  durch  ein« 
OMUMnaiwarta  ZaU  von  Beinchem  der  Beanclu-  and 
Belriebattunden  der  AoBBtellanir  und  durch  die  Be- 
eucbszahl  der  Zuhörer  an  den  VortragNabenden. 

UezOglicb  der  verirbiedenen  (Jruppen,  in  weUbe 
ilii'  Ausstellung  '  iiif^'otc'ilt  war,  können  wir  auf  a^talll 
uiul  KiNen"  laoo  .Nr.  U  8.  889  vorweinen. 

\"i>ii  den  zur  Ausstellung  ge!iiiii.'trii  <  )liiLkti'ii 
dürt'lon  ihrem  Wesen  und  VerwcuduugHüweckc  nach 
Wühl  nur  wanlge  dem  Faebmannt»  engeren  Hinnes 
nnbeltanat fewMea «ein.  Der  breiten  Allgemein- 
helt  dflrft«  saaiebat  wohl  die  Rigoroeitit  in  derüin- 
haltnnf  bMHmnit««  Hitiegrade  beim  Hictctt  «af- 
gefaOea  «ein;  viele  dflrflen  gelernt  baben  and  dorrh 
eigene  Anfchnmin^'  /nr  Tcberzeuguni;  i:''I"iiL,'t  hiiii, 
daB  die  blolk  ii  au«  <iiT  l'raxt»  gewoniuiicn  Plrfaliiuuf^fU 
l)L-im  ruüi.'tu-llcii  Hürti'u  tiiclit  iiiclir  hinrrirlifii,  sondern 
daU  nur  auf  wiit«eiih€hafclii.'ber  Gruiuilage  aufgebaute 
Kegeln  zum  rii-htigeu  Ziele  führen  können.  DaU  eine 
rationelle  Arbeit  in  größeren  ßetrieben  z.  U.  nur 
durch  stete  Kontrolle  der  beim  Härteprozett  einzu- 
lialtanden  Temperaturen  denlibar  sein  liann,  darauf 
wurde  wiederiioit  hingewieean  und  die  Wichtigkeit 
der  Pyrometer  and  die  N'otwendigiceit  einer  allge- 
meinen EinfOhrung  und  eine«  amfuaeadereu  Oebraucbs 
dieses  Inntrumente«  in  den  UirtattabeD  damit  sur 
OenQge  dargetan. 

Eine  Anzalil  von  Uiirtf-Anlfili-  iiinl  Kinset/,-Off«>n 
zeigten  die  Vorzüge  dieser  Einrichtung  gegenüber  den 
für  die  gleichen  Zwecke  noch  vielfach  in  Anwendung 
ittt^henden  gcwShulichcn  ^^rhiiuiiii  fnirrn.  Die  aus- 
gestellten Ofentypen  zf  ii;t.  ri  di-m  licNiii:her  zugleich, 
wie  •ehtniegaam*  die  modernen  Jüuriclitangen  in  besag 
auf  Wabl  der  Befeaemng  eiod,  daB  ile  tloh  jedem 
Torliegendcn  Falle  anpassen  lassen,  vnd  daB  somit 
nicht  nur  die  groüen  ^Verke,  sondern  aocb  jede  bc- 

t.cllci>i«'ln-  NN'rrk ^tiitlc  iiiistiuuli'  itt,  «ich  ■li''Hi-  Fiirt- 
sclirtU»  auf  dem  tietiiuti!  der  llanetecUnik  zunut/e 
SU  machen. 

Die  Ausstellung  lehrte  ferner,  dali  nidit  nar  feate, 
robe  Urcnnmaterialien  und  solche,  welcbe  als  Erzeug- 
nisse der  trociienoD  Destillation  resultieren,  zur  Be- 
feuerung derfllr  HSrtezwcckc  nötigen  Uefon  verwendet 
werden  iLdanen,  sondern  daß  auch  gasförmige  Brenn- 
BtolTe  mit  vielem  Vorteil  eieb  fOr  die  genannten  Zwecke 
eignen.  —  Eine  An/.ahl  von  Ofentypen  zeigen,  dali 
auch  der  olektriHcbu  Strom  für  die  Lieferung  hoher 
Temperntuivii  in  die  Htirtetcrbiiik  Eingang  gefunden 
und  daß  dort,  wo  die  .Stroms:<>Hto)iung»kosteu  es  g«- 
"tjitton  sollten,  die  Anwijndiini:  >>  i  lüleictrizititt  Inder 
Ilärtetechnik  Vorteile  bieten  kann. 

Ulüh-,  II  Arte-,  Eiosetz-  und  Anlaßöfn  braehtan 
zur  AuHstelinng  die  Firmen  Alintri  Haumann-Aae, 
Joh.  E.  Dieckmann,  ,,PbSnixstahlwerk»''-MarzzuacblAg 
(für  Kokafeaerang);  die  Maeebinenfabrik  Peknn, 
Coewig  bei  Dretdon;  F.  Katser-Wien  (Rirte-  und 
Eiusetz-Ocfi-n  mit  und  oline  Muffel);  Karl  Stolz-Eß- 
lingen ( WürtteniberjL'i :  .Schneller  &  <'o.,  Ternit/;  der 

,.rli.'ri'irdcrung»ilii'i;-t  .l'  ^  k.  k.  Ilnndejr-ir.i n i >tr - 
riuuis  Hii'iltü  Härte-  uiiii  Aiilwli-Ocfon  für  M'-nHe(  kliiiKt-n 
mit  r4»tieronUeni  AnlalUollor  auH.  I>ie  Firma  üöhlor 
&  ('o.,  A.-U.,    brachte   unter  ihren  aonatignn  Ana- 


atellnngsobjekten  zwei  elaktriech  geheizte 
Wärmeapparatc,  und  zwar  einen  AVidcrstand»- 
ofen  von  der  Firma  W.  V.  Iteraeus-Hanau  und  einen 
Ofen  von  dar  A%  BloktrixititagaMUMbart  ia  fierlia, 
dl«  ne  aneb  im  Betrieb  vorfQhrta.  Dia  Vartelle  dieeer 
elektrischen  AVärmeapparate  bestehen  bekanntlich 
darin,  daß  man  durch  Wahl  entsprechender  i^alze 
oiliT  Siil/gemische  imstande  ist,  Iläder  von  bestimmten, 
nur  iiiin  rhalb  enger  (irenzen  schwankenden Tompera- 
tun  ii  zu  LTieeugen,  welche  dem  erforderlichen  Er- 
hitzungsgrade der  zu  behandelnden  (iegeustände  an- 
gepaßt werden  können.  So  z.  B.  gjbt  ein  t'blurbarium- 
Itad  mit  einer  Schmelztemperattir  TOa  etwa  960"  Ü. 
HiHetemueraturen  von  iO&O  bis  1100*  C,  wia  dioa 
tar  dl«  Hirtnag  von  HekneUdwhatiU«»  bedingt  wird; 
Oemtecbe  von  Cblorbarlam  nnd  Clilorkalinm  mit 
einer  Hchmelztemperatur  von  etwa  t''>o^'  ('.  närto- 
temperaturen  von  750  bis  780"  für  ilir  lluriung 
*on  gewShrilichei:  Werk/cu^'stählen.  l'ic  Vorzüge 
dieses  Verfahrens  bestehen  darin,  daß  die  Tempera- 
turen während  der  ganzen  Dauer  des  Bedarfs  konstant 
erbalttrn  bleiben  und  daß  die  zu  erhitzenden  Gegen- 
stände durch  entaprechend  langes  Belassen  im  Bade 
einen  genan  beetimmtea  Uitiegrad  annebmcnf  bier^ 
dnreh  eine  vaUkamra«!  ^«dniiBiga  BrJulKiing  er- 
fahren, endlleh  daB  oioe  üaberbitzniig  glastiidi  a«»> 
geschlflSien  ist 

Hinaiclitlii  Ii  il4r  ViTWiu.Juiif,'  »  s  fö  r  in  t  i^e  r  H  eiz- 
stoffe  in  dtiu  v«-r»i'lji(.'ili  ii>Mi  dor  lliirtetechnik 

v«Tiiii  iiHn  als  Beispiele  ilio  I'.rzrni;ni^Ki-  der  A nu'rir.in 
üa»  luroace  t'o.  angeführt  zu  werden,  welche  von 
der  Firma  8chuchardt  &  Schütte  für  einzelne  Aus- 
steller geliefert  und  im  Betriebe  vorgeführt  wurden. 
Bei  diesen  Einrichtungen  ist  im  allgemeinen  das  Stein- 
koblengae  in  «reter  Reibe  beraten,  al»  Brannetoff  ta 
dieaea.  Dort,  wo  Stetokobleng»*  aiebtsttrTerfllgnng 
steht,  ktenen  auch  andere  brennbare  Oaiarten,  wie 
Katar-,  Oel-,  Azetylen-  und  WaMergas  oder  ancb  mit 
Benzin-  unH  Gasolindfiin|it'<'ii  karburierti-  EuTt  mit 
glüichi'tii  Kff.-ktf   in  Vi-r'.v  (•üilimir  genflinnifri  «iTdon. 

-  Dir  N  i>rii-ili--  ilor  « iiir<(i_-iii-riiui,'.'n  Iii-.;?'!!  trotz  ^!L•s 
höheren  l'reisos  des  Hreunmateriu]»  in  iIit  gruüt-o 
Wirtocbaftlicbkeit  der  Apparate.  I»h>  Arlteit  geht 
vollkommener,  zuverlüßlicber,  reinliciier,  bequemir 
und  sdiuatlar  vor  sich,  und  dal>ei  ist  weit  weniger 
Bedienung  und  Geeehieklicbkeit  erforderlich,  ala  bei 
jeder  andern  Heizmetfaode.  Die  Verwendung  des 
Uases  bedingt,  um  genügend  hoch  temperierte  Ham- 
men, die  eine  vollstflndige  Verbrennung  des  Gases 
crniii^'liciicu,  zu  ■  rzirlcn.  dif  /ufulirdt  r  Vcrbrennungs- 
luft  unter  Aiu»rdiiuu^  ftuvn  iJvliWi-<i  h  tür  eine  Wind- 
pressung  von  mindestens  «Ot)  mm  Wn.-si  rstUile. 

Da«  AuastcUungsobjekt  cler  Uebr.  Köhler  &  ('o. 
A.-0.  zeigt  nebenbei,  wie  durch  Anschalten  der  Pyro- 
meter an  ein  gemeinschaftlicbea  Oalvanometer  mittele 
•Inar  ainfacben  Umacbaltvorricbtnng  die  Temperatnrea 
von  mehreren  mit  Üaeheizung  versehenen  Oefaa  aa 
einer  Zentralstelle  gomeaeen  werden  kOnnen. 

An  die  IfArtk)-,  Anlaß-,  Einsetz-  und  dorgL  Oefen 
Hchließen  sich  die  A  b  k  ü  h  1 4- i  n  r  i  c  b  t  u  n  g  e  n  in  der 
lii  kfiniiten  einfachen  Form  als  \VaH-4'r-,  Crl-,  l'n- 
.->)iluf-  oder  IUeibä4|4'r  und  die  mit  der  Eintülining 
dl  T  Si  hnr!li1i  i  lisi,(ljle  und  SelbsthfirtcstÄhle  antfiiiL'li'  h 
in  doli  Vordergrund  getretoueu  AnblasevorrichtungeD 
mit  gepreßtem  Luflstromc. 

Die  Firma  Uühler  tiatte  eine  Ansalü  von  Ab- 
kBblvorrichtungen  für  besondere  Zwecke 
ansgebtcilt.  die  zum  Teil  auch  den  verscbiedeaen 
Werk/eugf4>rmcn  angepaßt  sind  oder  ani^epaSt  werden 
k4"innen,  z.  B,  ein  (»tdbail  mit  flußeri-r  Was.iorkühluug 
zum  Hürlen  von  Gegenst»in4len,  die  eine  zähe  Härle 
4'rhnltoii  Siill.  n  ;  eiu  Waxiterbnd  imf  auiii.  ri'r  Wasser- 
külilun*;  zur  Aufnahme  von  S«lzb«dern  für  (ie^'4'n- 
Ht<iiid4-,  4lii'  i-ine  )>esonder-4  hohe  Härte  orbalten  »ollen ; 
4;ioen  Apparat  mit  verai'biedenen  äpritzvorncbtUDgen 
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«nm  Hirten  Ton  Hohlkörpern,  beRonderN  ron  7Aeh- 
rin^'i-n  mni  Oriwierstempeln,  f-  riiiT  einen  Apparat 
zum  Hiirti-n  vuo  hintordrehtvii  Fr<Uem  aue  Kapid- 
wlbHtliiirtt -ttahl  im  Windatroino. 

Die  Sinam  M.  Weinmeitter  •  Mieheladorf  (Ober- 
Aiterrriiili)  hntto  eine  FuionhlrteprcBB»  fllv Samen 
aaigeflteilt,  welche  beim  Hirten  ein«  nlJntlwlife 

Faaeoniemnp^,  Richtung  und  Stolloni^,  erforderBeben- 
fallH  eine  Höhluni:  iIcs  S!i'ii!<<Til»lftHcH  hrrhfiführt,  so 
daß  jede  naehtrHuMii  hc  Arln'it,  vviyi  z.  H.  iifinimern 
und  Riclitrn  iTsiiart  wini.  Prinzip  dieHCM  Appa< 

rates  besteht  darin,  daß  da«  vurfaer  bis  auf  eine  bc- 
Btimmto  Temperatur  erhitzte  Seni>enblatt  in  eine  der 
Form  desMlben  angepaßte  Ein8|>annTorrichtung  ein* 
gewtsi  nnd  darin  feHtguklcmnit  wird.  Diene  Ein- 
«paasvorricbtaiig  befindet  sicli  iunerbalb  etnee  Troge«, 
der  mit  der  AbkOUflOMigkeit  (Oel)  sum  Teil  «ngenilt 
ist.  Dnrrh  Elnaenken  Ton  Terdrln^kSrpern  steigt 
die  FlüMigkeit  fibor  das  Ifirean  des  su  hlrtendcn 
(legenstftndcj.  Xm  Ii  crfol^'ii  r  AbkQhlung  l&ßt  mau 
die  Vordraiigkörpsr  dur«li  ili  n  i  ij»onen  Aufirit'h  hoeh- 
eteigen  und  entnimmt  der  KinH|iiiinivi>rrit'titiin;,'  (las 
ArbeitsMtflck.  Hie  Vorrichtung  JiUU  sirh  gewiU  auch 
auf  andere  Hache,  insbesondere  liatulti innige  Oegen- 
stAnde,  c  B.  äftgeblitter  und  dergleichen,  anwenden. 
Die  Firmn  Nik.  Gnertner,  MMchinenfnbrik,  Thalgan 
(Snlibug),  hnite  einen  rotierenden  SenscnfArbe- 
ofen  Sttr  Sehan  (•■teilt,  veleher  das  gleichzeitige 
Anlassen  l  in-  r  größeren  Anzahl  (von  etwa  60  StQck) 
Sensen  auf  t-ino  bestimmte  .\nlauffarbe  und  zwar  viel 
;:h'ifhiiiiilli^er  ^;<-Ht(itti't.  al-*  ili«'-*  iiarli  den  sun-irigen 
beknniitcii  Vcrltihrcii  (in  der  Flamme  oder  Hamlt  er- 
rei«ht  vvordcii  kann.  Die  Temperatur  des  Offii«  für 
die  fclrreichung  der  beabsichtigten  Anlauffarben  kann 
teils  durch  die  Zeitdauer,  während  welcht-r  die  Hons<>n 
im  Ofen  iterblelbon,  teile  durch  Reguliemng  der  su» 

EflUuien  üeberMtiigM«,  Canor  dnroh  Heben '  nnd 
nken  dee  (^ensenkorben  bewirkt  werden.  AnBerdem 
int  eine  Regelung  der  Ober-  und  Unterhitse  durch 
•ntsprechond  angoordjit^ ti'  T.uftzufuhrtQrcben  möglich. 

Zur  Vorführung  der  Ijeistungsfähigkeit 
der  Hchnelldrehstfthle  nnd  um  dem  Besucher  den 
Naehweie  zn  liefern,  wie  sehr  diese  8tafaleorten  in 
beitiminten  Terwendungsfüllen  den  gewöhnliclien 
Workseogetlblen  an  Leietung  nborlegen  und  eine 
wirteehaflKcbere  Arbetteweiao  nerbeisofUiren  iroetaode 
sind,  hatte  d<  r  ni'wcrlif^fi'rderungMdienst,  wie  bereits 
erwähnt,  eine  Aii/ahi  von  Werkzeugmaschinen  «uf- 
gestfUt,  in  welchen  Wi  rkstiii  kc  größerer  Dimension 
von  fachkundigen  Organen  vor  den  Augen  der  Be- 
Hiiehor  benrbeitct  werden.  So  z  B.  führte  die  Firma 
Oebr.  Bühler  &  ("o.,  A.-U.,  die  Bearbeitung  einer 
Martinstnhlwelle  von  60  kg  Festigkeit  auf  einer 
ScbneUdrebbank  vor.  Hierbei  betritt  die  »panstftrfce 
17  mm,  der  Tonehnb  6'/«  mm,  Sehnlttgeeehwindtgkelt 
11  mm  In  der  Minute,  dna  abgodrehte  Qewioht  be- 
rechnet meh  somit  mit  9       in  der  Minute. 

Die    i'iriiiii    SrliiK  lianlt        Scluitti' -\S' ii  ii  ili'iiHiil- 

Htrierte  die  Leistung  d« t  i><:bneli«lreiiiitMlile  aut  einer 
Lodge  &  Shipley-Schnelldrehbank  mit  HHO  mm  Spitzen- 
böhe  nnd  -ISHO  mm  Bettlilnge.  V.s  wurde  gearbeitet 
twi  einer  Materialfestigkeit  des  Werkstückes  von 
ÖO  iig,  mit  einer  fidmittgeachwindigkeit  vom  18  mm, 
einer  Bpantiefe  von  10  mm  und  einem  Yorachub  von 
4  mxp.  Außerdem  hatte  man  Bohrmaschinen  für 
Heb  n  eil  au  f  boh  re  r  und  FräHmasuhiueu  für 
s  (  |j  IM'  1 1 1  r  ä  s  e  r  e  i ,  die  •benfalli  im  Betrieb  gezeigt 
wurden,  ausgestellt. 

Wohl  beschickt  war  auch  die  AuwteUnng  TOB 
den  llrmen,  welohe  sieh  mit  der  Enengnng  uuid  dem 
▼ertriebe  Ton  Werkieugw  wid  Spetlatatabl  und  fertigen 
Werkzeugen  aller  Art  befas»en.  Die  Firma  Ed. 
Dünkelbcrg,  sitahlhammerwerk,  Leipzig,  hatte  i'ro- 
fiteebnellarbeitatAkle   und  l'rofilworkaeug- 


gu  Bs  table  ausgestellt,  welche  den  Vorteil  bieten 
»ollen,  daß  das  zr'itranlu'tnle  Schmieden  möglichst  fort- 
fällt. Die  Profil«  crkzcujjutähle  brauchen  nur  an- 
geschliffvü    /u    «rriirli,    uni    die    für    das  hctrrll'cndo 

Werkzeug  nötifr«'  Form  zu  erhalten.  Die  Stähle 
werden  in  verschuMU'tn  ii  Profilnummern  erzeugt.  Ein« 
Antabl  Firmen  hatten  femer  Schleif-  nnd  Polier« 
artiket  aatfeatellt 

Sollititr.'ilend  fehlton  in  der  Ausstellung  auch  ilic 
Firaieii  tiirht,  wi  li  ht«  sich  mit  der  Erzeugung  und  dem 
Vertrieb  von  Härte-  und  Hch weilprlparatOD 
und  Ei  n«c  t  zp  u  i  V  e  r  n  befassen. 

Von  II  ArtoprQf  ungBTorriehtnBgoniind  antw 
dem  Spiegelapparat,  0f et«m  Prof.  Kirwh,  nr  Be- 
srimmung  der  HCrte  tob  KSrpera  nnd  den  normalen 

Härti'Hkalen,  derEinspannap|>arat  zur Härtt  lictiiiniiuing 
nach  dem  Druckverfahren  von  Dr.  Augu»!  I'ii|i|d, 
kj,-l.  i'rtif.  d.'H  niiih.-techn.  Laboratoriums  der  Tci-li- 
nisi'ben  Hotlinchulo  in  MOnchen  horvorzuhel>en,  ein 
Apparat,  welcher  dem  Faoliinann  gewiß  aus  anderen 
Veröffentlichungen  her  bekannt  aein  dttrfte.  Meu  auf 
dem  Oebiete  der  Hfirtotcchnik  warm  alt  AuMtelinnge- 
objekt«  die  ver»chicdenea  Tjrpon  tob  Pyrometern, 
ala  Feder»  und  termoelektrieehe  Pyrometer  fUr  Oldh» 
and  BirlaBfeB,  InatmneBto,  woldw  in  anderes  Be> 
trieben  schon  Ungut  cur  Temperatnrbcstimmung  In 
Verw  i-ndiini;  -»iiid  i  Lc  f'fjiiicrirr  und  WanniT). 

Kehr  lehrreich  waren  die  Ausstellungsobjekte  des 
k.  k.  Technologischen  Oewerbemnseums  und  des  k.  k. 
naturhistorischen  Ilofmuseums  in  Wien.  Sie  iMtrafen 
8ammelstttcko  und  zwar  Werkzeuge  ans  der  BrOBie- 
and  Steinseifc.  Bnreh  die  systematiaebo  Anovdnnng 
Badi  Torwendungoswoeken  gaben  dieeelben  ein  an- 
schauliches Bild  ülier  dii'  Kntw  irkliiii^'  Ti-fchiidcner 
Werkzeuge  in  prÄhi8t«riBi.:i)4T  Zvit.  AulIi  Werkzi  uce 
und  Wafti  n  dn-  Naturvölker  und  der  rohen  Volkn- 
stämme  gaben  i>in  lüld  flher  den  kulturellen  Stand 
dieser  Völker  in  lie/n;,'  auf  die  Entwicklung  des  Werk- 
zeugwesons.  Ein  äanimeikasteu  des  kk.  technologischen 
tiewerbemuseums  in  Wien  enthielt  wertfoUe  StOcke 
alter  Stahlerxeugniese  und  die  EraeuguBguToifiBga 
VOB  DamaatstaU  und  DamaststahlgewehrltBfen. 

Interessant  war  aui  li  ilie  Zusammenstellung  der 
Erzeugungsvorgänge  von  Uohgerbstahlsorten,  wie  z.  B. 
einmal  gegt  rlitcr  I  t  derstahl,  dreimal  gegerlit.  r  l'riin- 
stabl,  zweimal  gegerbter  MOhlstahl,  dann  Briscian-  und 
Mockstabl«  MIgestellt  von  der  Firma  Josef  l'icbier, 
Ötahlhammerwerk  in  UoUenstcia  (Niederüsterreich). 

Anch  von  Werksgenossenschaflen  nnd  Fachschulen 
für  Eisen-  und  Stahlbearbeitung  waren  teils  Lehrmittel 
für  den  Anst-hauungsunterricbt,  teils  Mustererzeug- 
nisse  zur  Ausstellung  gebracht. 

So  war  auf  TerbAltnismäAig  engem  Raum  eine  grofie 
Summe  von  Leiatungon  regen  Menschenfleifie«  auf- 
gestapelt Zeigte  nna  der  SebankasteB  des  k.  k.  Matur- 

taistorischen  Bofmoseoms  die  einfachsten  Mittel,  deren 

sich  unsere  Vorfahren  der  grauen  Vorzeit  bedienten, 
so  führte  uns  die  Ausstellung  im  großen  8aale  tcch- 
nisrli  vi>llt'nd<  ti'  Fiurtchtungcn  zur  Maierialbearbeitunt; 
der  iii  iit'titen  /ea  vor.  Wenn  auch  die  ZwiMchcnglicder 
dieser  EntwicklungsgeKchicbte  fehlten,  so  bot  doch  die 
Auaeteilang  ein  voUes  Kild  des  Standes  der  liirle- 
technik  dos  beaHgea  Tagen. 

Der  edle  Zweck  und  die  dankenswerte  Absicht 
des  Oewerbeförderungsilieustes  des  k.  k.  Handelsmini- 
steriums, alles  Wissen  inu!  Kvinrirn  vieler  Einzelner 
auf  dem  tiebicte  der  Il«irt<-t4.'>  iiiiik  gcHammelt  der 
Allgemeinheit  vorzuführen,  damit  dicte  Errungen- 
sebaft<-n  zum  Uemeiugute  aller  werilen,  ist  durch  die 
AuK>N  Hang  als  Toll  erreicht  zu  bezeichnen;  und  die 
Ausstellung  Terdionto  mit  Recht  als  »Spezialkursue 
fflr  die  geeamte  Eirtetoebnik*  beaaBBt  za 
werdoB.  Fnmz  Wolter,  k.  k.  Major  a.  P. 
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CtroßbriUimleiis  Ei««ii-Kiufahr  und  -Ansfuhr. 


Stuhikr                 1  Jkmtfkr 

JftBuar  •  Jult 

1904 

1906 

«aa» 

i<m9 

ton« 

1  IMM 

15984 

21  858 

f 

98  884 

Rolif'iKeii    

68  »40 

49  430 

55»  108 

869588 

1  103 

1  794 

8  476 

4846 

StHblguÖ  

1  342 

1  527 

564 

774 

asi 

466 

389 

594 

StAblBchmied<*RtQike   

7  229 

1  307 

1  i;2o 

49  244 

70  6&Ö 

7H  700 

83  335 

S0  6B1 

87126 

85  500 

104  268 

— 

— 

23  571 

25  89S 

— ' 

— 

24160 

28647 

Rohbidcko,  vorgew.  Blöcke,  KiiOppt;!   

810  445 

337  451 

5  642 

5  349 

Traffer  

04  613 

96  605 

38  631 

65  300 

24  509 

8  597 

320  451 

237  785 

SchionenHtiihlf>  und  ii^cbweUeQ  

— 

— 

39  415 

42  957 

790 

754 

15  263 

22  440 

2  3fi4 

2  919 

7  125 

7  063 

Sonstiges  Eieenbahnmaterial,  niidll  bes.  gWUUUlt 

— 

39  2C6 

45  583 

27  U31 

48  790 

79  270 

101  339 

10051 

12831 

30  966 

41  885 

— 

— 

831  091 

855  605 

— 

— ' 

86  817 

86220 

XIV  nnn 

206  874 

1 15 

7 

Draht  (einBchlieBlioliT«l«gr«|ill«n>  «.TtlephMMirallt)* 

— 

35  941 

21  583 

25  205 

22  236 

29  157 

23  021 

30  844 

DrahtBtifte  

21  H24 

25  799 

6  939 

6  322 

14  460 

17  780 

Schrauben  und  Muttern 

2  650 

8  501 

10  408 

13  447 

7  687 

8  472 

20  246 

22  760 

Böhrea  and  Rfitansvwliiiidang««  «nt  SchweiBekra* 

7  482 

60996 

67188 

DeaglaielMB  ras  QoBeisMi*  

1662 

62  787 

101  191 

Bottetcllon  

16  013 

9  213 

10  4^!i 

Fabrikate  von  Eisen  und  Stahlf  mcht  bM.  gaOABItt 

«106t 

16  846 

88686 

40  42t  > 

InagMunt  mma-  nad  Stehlwaren   

748  IM 

833  711  1 

2  191  299 

2  627  597 

4  6T7  777 

5  451966 

18  118  288 

22285007 

*  BiBfnbr  vor  1906  nioht  g«tr«nat  «ofgafahrt. 


Hl«  «meriicaatsche  Elgeaindustrle  Im  Jahre  1905.* 

Aus  dem  Inhalte  doH  letxtun  8tatiHtittchi>n  JAhroo- 
beriolit«B,  dan  der  üeiwliAftafahrer  der  yA.merican 
Iron  aad  Stml  AieoeiatioD«,  Jkmee  M.  8waak,  ia 

gewohnter  Aoafahrlichkeit  fOr  die  IßtgUeder  der  Ter- 

ciniffung  znaammongestullt  hat,  verSffentÜPhen  wir, 
iinti-r  Hcnlrktii'litii^iin;,'  iI.t  nrti<ii)  fiTllhT  in  .^-t.ihl 
iiinl  Mificir'  '->rtii,'liit'!ieiii  ii  Mii(<_-iluii:^-i'ii,  luirti-t,  htud 
i'iiiiu'r  Angaben  über  <ii''  hliit» !■  klunt:  ihr  lüspii- 
iiuhintrie  in  den  Vcroiuig'tuu  8tatii<>ii  wütirfiui  di>H 
Jahren  1905.  Danach  trfi||^  dieMiiM  nicht  nur  dit- 
Kenn/.eic)ien  dog  bisber  f rachtl)»raten  aad  gfinatigsteu 
JehreM  in  der  Oeschldite  dM  amerÜCMucben  Eiaea- 
gewerbea  flberluttpt,  «oadera  ee  obaraktoririert  eich 
aaeh  alt  ein  betondera  g'leiofanitBig  verlaufeaer  Zeit- 
ranni  dee  Anfschwan);««.  War  doi-li  von  Januar 
bis  Dezember  die  Naflifra;;e  iiai-h  den  hau|itHHcli- 
licliNten  Kinen-  und  8tahlerzeu<fniNiien  sowie  li'H  /m 
ihrer  Herstellung  erfurdvrliubtiO  liubBtofftiu  unaui«- 
gesetzt  stetig  und  fett;  weder  war  eine  flaaa  Zeil  m 

*  VorgL  ,8t«bl  nad  Bleen«  1905  Nr.  14  9.  848 
bie  861. 


bemerken,  noch  auch  eine  Ueb<>rlaHtunf;  do  Markte« 
oder  ein  idützlicbc»  Hiaken  der  Preis«.  Andcraeit« 
trat  KU  keiner  Zeit  Mangel  aa  Biaea  oad  Stahl  ein, 
der  ICarkt  war  darcbweg  gat  Tenorgt  aad  Notetaade* 
preise  warea  iafoIgedeBflea  aasgeecMossea.  Aach  das 
Anrtlands;;eHchaft,  daH  durchaux  uieht  vernaehlässi^t 
wurde,  zeitigte  indietter  He/iehunir  keine  auÖerifewöhn- 
lirlun  ErHehuinunffen,  tln  iin  Iiilainli'  An;,'i«bot  und 
Nachfragti  miteinander  im  i^iiiiiiAiige  bUmdcn.  Die 
Kiwen-  und  Stabierzeui;unG:  stiep  in  »roradezii  abnormer 
Weise;  trot/dem  hielten  sich  die  Preise,  wenn  aueh 
einif^e  Absehwäehunfren  während  der  naturgoniäS  ße- 
ringoran  Tiitii^kGit  iu  dun  Sommermonatdu  eintraten, 
darehweg  auf  eiaer  ziemlich  gleicbtnftSigen  UShe, 
ohne  Jemato  TeniOnftlf e  Qreamn  aa  tbenehreitea. 
Das  verdleat  nm  eo  mehr  tiorrorgehnben  so  werdea, 
bU  der  bei  weitem  lelsli^ftr i-'  Bedarf  eine  jjrößero 
Sti'iircTunjj  g'eifenüber  d'Mi  iiulii  ijfewfttmlieh  niedrifp-ii 
['n  i'>*n  des  Jahres  1901  nn'il  Imfli'  '  rwarten  laMsen, 
und  let;t  Zeugnis  ab  von  der  weiHen  .MM6it;un<;,  deren 
sieh  die  Ri«eninduHlrift.  insbesondere  die  Fabrikanten 
von  i^tahlrädern,  bei  ibren  Forderungen  betleitiigten. 
Diese  l'reispolilik  im  Verein  mit  der  allgemeinen 
gflnitigea  Lage  im  Laade,  der  gulaa  Ernte,  der 
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Tabelle  I. 


TabeUe  II. 


SuiranakllcB 

SUdilf- 

H6«if 

HteiMC- 

•Itr 
Mn4 

•lar 
Mind 

1904 

Md  

91  14 

00  /• 

fttfa 

91 

Juni           .  . 

0 -  /4 

00/1 

8  1* 

in 

ff 

bo*/i 

QU. 
Vi* 

Is  /• 

S 

Auguit  .... 

0  1  ft 

Ol  /» 

1  1 1 

1-2''» 

1 

September    .  . 

SIT/. 

711  f. 
4  4  /» 

12'/. 

15  /t 

n 

Oktober .... 

1  1  /• 

atts  > 

1  1  /t 

2ii  /4 

907  U 
32  /■ 

« 

November .  . 

<»'/» 

VO'/* 

lir/» 

n 

Dezomb«r  .  .  . 

0« 

vo*/» 

95';  4 

558 '/t 

Oö'/t 

1900 

Jannu  .  . 

Vi  "  's 

9Q1  f 

« 

Februar.  .  .  . 

n  j  1 1 

'Jü 

.30 

.!;>  * 

• 

Mftrs  *  •  •  *  • 

»a*/i 

3o»/4 

37»/» 

April  

»0/4 

iU4  /• 

OU^/4 

OÖ^4 

II 

Hai  

WH 

lUl'/8 

/• 

öO  /4 

n 

91 

100 

25'/« 

32'/4 

O 

Juli  

'.*8';'d 

104 

81'/* 

35»/» 

87'/. 

August  .... 

105»,'4 

84»/« 

» 

Sejiteinber    .  . 

lOl«/» 

10f,»> 

88»/» 

Oktober.  .  .  . 

108'/t 

105'/» 

37 

39'/« 

n 

IfoT«inber .  .  . 

100»/4 

106»/4 

35V4 

38'/« 

I>eseiaber .  .  . 

102'/» 

107 

SC 

43'/« 
46 '/4 

1900 

Januar  .... 

105 

113'/4 

42 

Febnar.  .  .  . 

105Vi 

113 

40»/i 

46'/. 
41'/» 

^8rs  •  1  .  •  • 

104V4 

107«/4 

38*/4 

April  

105V4 

107'/4 

89»/4 

46»/« 

■ 

Mai  

102 

107 

36«/4 

41'/. 

LoicbtflQrtaigVc'it  dea  OcMoi*,  dem  dauernden  Schatx- 
»oll  uiul  der  starkon  Bovolkcrungszuiifthine  trog,  un- 
geachtet det*  (< '  i:i  riilruckea,  der  bi«  .mii  Sommer  1904 
yom  FondHtnarkti!  auageQbt  würdun  war  und  allo 
OeäcIiHfto  un^'üiiKti^  beeinflußte,  wi'Rontli<'b  dazu  Itoi, 
daß  die  für  190.^>  g*> hegten  Erwartungen  ai«:b  in  volletn 
Umfange  verwirklichten  und  der  Verbrauch  von  Eisen 
oad  Steh!  •ovoUi  fOr  den  MMehiiMii-  «nd  Hoohban 
«Ii  anoh  fttr  dia  2waoka  dar  Eiaantkahaan  atfladig 
waelu.  Oerade  dia  BiaanltaluMi  trana,  via  täbaa. 
in  (Mheren  Jahren,  die  iMaleii  Abneliinar  der  'föeen- 
liuiuBtrio.  dft  sie  bei  steinenden  Ertrilg:niB8on,  die 
•wiederum  in  der  sebon  erwübnion  (lunat  der  goMmten 
'wirtschaftlichen  Verbültnis.He  ibre  l'rsacbo  batti-n, 
eich  zn  Termeiirtuti  AuHgitbeti  für  Si  bletu'ii,  Jjoko- 
motiTen,  Wagen,  Brücken  uti'w.  yeranlabt  Huben  und 
vorwiegend  ihre  Anfmerk•allli^etk  aaf  die  VerbeMeruag 
daa  rollenden  Materiab  and  dao  Aaaban  dar  wr» 
haadaneB  VeriEahrswa«,  wealgar  aaf  dmaa  Tair- 
Uagamiig,  riehMan.  Sa  ioantoa  a.  B.  «fia  fialdwin 
LolromotiT-Werka  in  Jalira  1906  aUain  2tt0  Lako- 
motiven  bauen  gegenllber  1459  im  Jahre  aavor. 

Ein  luTvorHfecberiJer  Zuj,'  für  dift  Elgenindustrio 
im  BeriehtHjahri}  war  Uuti  Auwacbatjii  der  Auafahr,  die 
sich,  zum  uroBen  Teil  infolge  des  plAumSBigen  Vor- 
geheuu  der  United  Staates  Steel  ('orporation,*  trotz 
des  starken  InlandsTerbranches  ihrem  Worte  nach 
am  14  374  900  /  hob.  Die  Einfuhr  stieg  um  4  770758 /; 
ihre  Zunahme  ist  insbesondere  auf  den  Termehrten 
Badaff  dar  üiaaitjodaatria  an  Spiagaleiaea,  Ferro- 
maagan  nad  andaraa  RohmateriaUan,  daaebea  aber 
»ach  aaf  den  bedeutend  stArkeron  Bezug  von  Roh- 
eieeo**  znrflckznfnhren ,  da«,  zu  Fertigerzeugnissen 
verarbeitet,  wieder  ausgefülirt  wurde. 

In  welchem  Umfange  der  Aufncbwun;,'  lior  Kiseii- 
indnstrie  auf  di'ii  Aktionmarkt  wirkte,  /.eii^t  ilie  fol- 
gende Debersicht  Ober  die  Kursentwicklung  der  Vor- 


EisenertfllrdaraBg  a.  Obtttto 

See  

Oesamtförderang  t.  Eisenerz 
Yerladnngen  ▼.  ponnsylTani- 

sdier  Anthrazitkoble  ,  . 
OeaamtfArdaraag  aUer  Arten 

▼anXaUa  .  

Oesamlanaagaag  von  Kokt 
VerladsDgen  von  Oonnellt- 

TÜle-KokB  

VerladnDgenTon  Pocahontas- 

Koks   .  .  .  . 

Koheiseaerzeugung  (einaohL 

Ferromaagaa  n.  Bpiagak 

eispn)  .  . 
Spicgeieisen,  FatKMaaagaa, 

Ferrophoaphor  llir. .  ,  « 
Erzeugung  TOa  Baiaaniar» 

NtAblbl5cken  n.  -FormguB 
Erzeugung^  Ton  Martinstahl- 
blöcken und  -Formguß  . 
Erzeugung  aller  Arten  \on 

8tablbl(jc  ken  und  Formguß 
Erzeugung  t.  Koostruktions- 

eisen  (ansschlieBl.  Bleche) 
Erzeugung  von  Qrob-  und 

Feinbleohaa  

OaMmtanaaiaag  vm  Wala- 

aiaaa  (aaaadiliaBlidt 

Schienen)  

Erzeugung   tod  Beaaomer- 

Mtahl.icbii'ueii   

Erzeugung  aller   Arten  vuO 

.Si'bienen  

Erzeugung  von  Eisen-  and 

SlaihMlsdraht  

Erzeugaag   Ton  WalxeiMn 

insgeaamt  (aloaalifiaEilidi 

Schienen)  

Erzeugung  von  geschBiHenaa 

Nftgeln  

Erzeugung  von  Drahtstiften 
Einfuhr  von  Eisenerz  .  .  . 
Aasfuhr  Ton  Bisenen  .  .  . 
Wert  der  Einfabr  toa  Eisen 

und  Stftbl  / 

Wert  der  Ausfoiir  TDB  Slaan 

nnd  Stahl  

Bana  Oalmdiaga  (fOr  1905 

gaadi6M)  .....  km 
Toonang abalt  dar  Im  Ba- 

riobtajahraarbaalanSebilEe 


• 

190i 
• 

22172004 
28086639 

34908111 
«  _ 

58412402 

88888788 

819695887 

aiMATIO 
■i^evf  Aw 

•  _ 

1 1971  71 4 

16760986 

28360258 

888918 

898680 

7984886 

11118487 

at  iioia 

MKAUkaA 
waaawov 

ivotwoi 

2460140 

8688748 

2172164 

8848484 

2321266 

8480844 

1726212 

188T8S7 

1 aan&KOK 

ZBBUDOVCI 

L  f  lUVvlw 

540993 
495415 
217287 

AI  ATA 

493S78 

K59181 
21 13H7 

21621970 

263^2 !2ä 

128553613 

142928518 

8060 

8047 

160800 

848710 

•  Vergl.  .Stabl  and  Eisen"  1906  Nr.  8  S.  509. 
**  Yergl.  „Stahl  und  Eisen"  190«  St.  6  8.  367. 
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zugM-  und  Stammaktien  der  l'nited  State»  Steel  Cor- 
poration in  den  letzten  zwei  Jabren  ih.  l'abelle  D.ff 

Die  Fortachritte  der  gc(«amten  nordanierikaniHclien 
Eisenindustrie  im  Berichtsjahre,  ziffernmäßig  za- 
aammengestellt,  lassen  sich  am  beaten  aus  der  var> 
■tobenden  TabeUe  U,  die  allerdings  verschiedene  schoa 
bakaiBBta  Angaben  entfallt,  klar  ersehen. 

fiia  genauer  Verglaidi  der  Zahlen  an«  baidaa 
Jabren  zeigt,  abgesehen  von  den  DrahtetiftoB,  flliarall 
eine  inohr  oder  weniger  erbobliche  Zunahme  der  Er- 
zeugung. So  stieg  die  Eisenerzfürtlerung  am  Oberen 
See  nm  12  781107  t  oder  dia  Teiladnag  von 

•  Die  ZifTern  stehen  noch  nii  lit  fest, 
t  Nach  einer  /u»«Tnmenetellung  des  »Iron  Age" 
vorn  26.  Juli  1  'tOtl. 

tt  VergL  .Stahl  und  Eisen*  1905  Nr.  12  S.  740. 
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pennsvlviinihchen  Anthrftzitknhlcn  um  3 '.180  rtti2  t  uiicr 
6  0/0,  die  UentoUung  von  BeBsemcrittahliitibienen  um 
10T1S60  t  odttr  49  o}^.  Vergleiche  hinsicbtlich  dor 
üMMtoB  Cbrigon  Fabrikate,  die  besonders  hervor- 
gtbobM  tu  werden  verdienen,  folgen,  soweit  wir  solche 
nidit  «dum  fiHlivr*  batr*chi«t  ]ub«ii  und  dflihalb  «n 
dlMerBtoll«ttBberdeluiehtifllaMMikOnBaii,weiteriiiitMi. 
Bi-Iir  1)i'Tnerkeniivrt>rt  ist  auch  das  Ans^'hwellen  der 
Kinfiihr  von  KiKenerx,  die  «ich  um  363  766  t  oder 
78  0/0  vermehrte,  wAhrend  bei  der  Ansfubr  von  Eisen- 
erz ein  Kerineer  Rückgang  zu  verzeichnen  war. 

Dil'  F,  i  »i  II  <<rz  f  ü  r  d  e  r  u  n  g  am  tilieren  8ee, 
deren  Menge  von  keinem  der  früheren  Jahre  erreicht 
worden  vrar,  verteilte  sich  auf  145  Gruben  gegen  135 
im  Jahr«  1904;  von  diesen  lagen  21  in  Marquctto, 
81  io  Menonütee,  20  in  Gogobic,  6  in  Vermilion,  65  in 
MMftbi,  1  in  Iroo  Bidf*,  Wweonnn,  1  {JUinoi»  Ömbe) 
im  Baraboodtstriirt. 

Vt'bcr  die  Erzverladungon  aus  allen  wichtigin  n 
Erzgebieten  der  Yeretnigtea  Staaten  während  der 
JaliN  1904  und  190»  gibt  TtMO»  01  Amkuft. 

TmbeUe  IIL 


1904 
I 


1D0& 
t 


Lake  Snperior- Graben  in 
Michigan  und  Wiscmisin  . 

Vermilion-  n.  Heaabi-Urnben 
in  Minnesota  ...... 

Aiisiouri-Oruben  

Cornwall-Qmlwn  in  PeiUMj]^ 
vanien  

New  J«rM7>4}nib«i  .... 

CktlbuofßfAinbm  *m  LA« 
ChampUin  

Port  Hcnry-GmlMii  .... 

Saltsbarj  -  Bezirk  in  Connec- 
ticut   

t'ranberrjr  -  Gruben  in  Nord- 
Carolina   

Orubon  dor  TenneMee  Coal,] 
Iron  and  Rsiboad  CompMy 
in  .\1ft1>Rma  .  J 

ImgüA&iM  au»  Ueu  gtiLACnteii 
Revieren  


8518497 

187ttft32 

136635.37 
39036 

22180179 
69646 

177120 
510546 

«26988 
6527W 

<»1«18 

304614 

114177 
89217S 

15333 

18M6 

62988 

57188 

1180968 

1404884 

247515211 

An  der  Einfuhr  troB  Bl»«n«rg«m  batten 
AnteU  (a.  I«b^  IV) : 

TaboUe  IV. 


Im  Jakra  1«M 

im  Jahn  IMS 

Im« 

Im  W«rt« 

Im  Werte 
Toa 

* 

7  1 

r 

/ 

370464 

822418: 

648574 

1487900 

87899 

89218, 

194988 

866486 

OriMli«Bl«id  .  . 

2540 

2885! 

Nenfundland .  .  . 

648« 

5400 

5690 

5600 

OroUbrit.  u.  Irland 

181 

2093 

415 

2396 

Deiitschlniid  . 

2 

70 

1 

42 

Quebec,  Oui.  u«w. 

79128 

177966, 

105762 

240303 

Itpl-ivii  

218 

167! 

406 

8870 

Frankreich  ,  .  . 

8' 

SQOttige  Linder  . 

1 

10; 

8404 

6114 

495414 

1101884|859186|»M2I61 

*  ^8«aM  and  ElMa«  1908  ttr.  5  B.  294,  8.  895 

(der  sich  danelbst  cr^i'^cndc  T'^nt'T-'i'liici!  in  iir:n 
Zahlten  gejinnübur  obigen  AiirjaiM  n  i^t  iml  uii- 
glt'ichen  Htatistischen  (Quellen  /urüt  k/ntiitiri  n  ■  und 
a.  298 j  Hr.  8  Ö.  496;  Xr.  12  S.  758;  Nr.  13  ».  830. 


Von  iler  IiihcI  Kuh«  wunli'  Eificncrj.  iluri  ti  zwei 
OoBellHchafteu  vcrHchiüt,  nämlich  di«  .iuragua  iron  Com- 
pany und  die  Spaniah-American  Iron  Company,  und 
zwar  lieferte  die  eretere  etwa  ein  Viertel,  die  lallten 
etwa  drei  Viertel  dar  vmA  den  Teraiaigian  StaatOB 
•ingefUirten  Xaofan. 

Der  Oeaamtverbraaeb  der  amerikaniiohen 
H  o  c  Ii  1"  f  t'  n  »  r  k  f  BIT  einheimischen  und  fremden 
Krzen  Ulit  Kiih,  du  dir  Ziffer  für  die  gesamte  Kiseii- 
erzfönli/nni^f  di-n  ijumlch  ninli  nicht  fi'htitrhl.  nur 
BchStziin^;H»  tM«i-  iin;;<  ln  ii :  hii-  dürft»'  iia:h  für  1905  auf 
iiiit,'ofrthr  42  IViiOnO  t  ^,'i-;,'.-n  •2''331  920  t  iin  Jahr»  1984 
und  32  020266  t  im  Jahn-  1903  belaufen. 

Die  Er^bniase  der  Kuheisenerzeugung  in 
den  Vereiaigten  Staaten  wilirend  dea  Jahres  1905« 


verglichen  mit  d«n  Beonltaton  fdr  1904,  haboa  «iy 
bereits  früher  mitgeteilt,  eltonio  dia  AuaU  dar  bi 

Betrieh  gewesenen  ffochSfen.*    Dodi  blwbi  aodt  m 

•■rwKtiriiMi,  dnß  iliihci  r>)Ii;onde  BreonitoililMagan  Yar» 
Wendung  fanden  (s.  Tabelle  V): 

Tabelle  Y. 


IfOt       1  MOS 

t       '  i 

Bituminöse  üohle  und  liolu 
Anthrazit  und  Koka  .  .  . 
Anthrazit  allein  ..... 

15  170  2n5 
1  21  f»  U17 
81775 
842989 

21  300  376 
1  670  735 
30572 
868  576 

Imgatant 

18780888 

88  88«  868 

Balraobtat  nao  dia  TonobiedaBOB 

zeugten  Boheieeu,  to  toict  lidi 

(8.  Tabelle  VI) : 

TabeUe  VI. 


Sortan  doi  v- 
aadialahaBdaa  BiM 


1W4 

t 

t 

Bessenier-    und  phosphor- 

ariiioi*  KohoiHcti  .... 

9  244  236 

12  605  630 

Basisches  Roheisen    .  .  . 

8  522  834 

4  170  8621 

'  Puddelroheisen  

560  849 

788  482 

Gießerei«  n.  ■üiziamreiohea 

8888485 

4  881872 

Roheisen  fOr  ToonergaS  . 

.887  745 

«45480 

Weißes,  halbiertea  Bobeisen 

1     und  Ho(  liofi-nguß    .  .  . 

54  137 

C.H  .R52 

164  968 

231  442 

58850 

-67  888 

iBigetaatt 

18  780888 

»880  858 

Bei  pini^m  Vcrcicicli  diT  Zahlen  beider  Jahre 
ergibt  8tcli,  dali  das  relative  Anwachsen  der  Pro- 
duktion betrftgt:  bei  Roheisen  für  Tem|)ergu6  145"/«, 
beim  basischen  Roheisen  65  */«,  bei  Bpiegeleisen  40  */a, 
bei  Bessemorroheisen  36  Oo,  bei  Puddelroheisen  32  «o, 
bei  weiBoui,  halbiertem  Roheisen  27  ob,  bei  UieCerei- 
roheiaen  24  und  bei  Forromangan  14  Og,  Be- 
ine rkentwert  iet  hierbei  beaandaia  die  auch  aohon  im 
VorjabN  beobaobtete  Eneboinung,  da8  dia  Honteliuug 

TabaUa  YIL 


maat 

l«(M 

t 

IN» 

1 

Di«  abrigon  Staaten  .... 

352l>Of)l4 

1277805 
1104680 

4öOa 3U8 
3181247 
1677670 
1694211 

Inigaaaait 

788488« 

1111848« 
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Referate  «nd  kleinere  HUtettuHf/eH, 


8teU  imd 


106» 


Ton  bamischem  Rohetscii  in  rMchem  Anwachsen  be- 
träfen  itt 

Die  Erzeu(;unfc  von  UeiiiteinerNtatil,  ubor 
die  wir  »chon  in  lieft  6  (B.  369)  Angaben  gemacht 
ImbeiBi  verteiite  sich  uf  die  hanptoftdiliclwten  InduHtrie- 
«tuten  im  Union  wie  folsl  (e.  Tabelle  TII). 

Ebenao  w{«  im  Jekre  rmtmr  wann  lOOft  keine 
ClauD-OiiMth  nwl  snr  S  Kelerl-KeaTerter- Anlagen 
im  Betriebe,  aoterdem  20»  Nermal-Beiiemer-  (19U4: 

TabeUe 


umi    l'J  TrDixn.'iHwerke.     Daneben  wurde 

iKU'h  in  i'inoin  itonkwiiltPr-KonTerter  ukl  4  Speilat 
Be!i><t'iu*T- Konvertern  £»tabl  erzeugt. 

nii>  HiretcUung  tou  HchienenHtahl  hat  im 

fanzen  stark  siwenommen,  doch  ist,  wie  die  nachstehende 
abelle  VIÖ  leq^t,  die  Fabrikation  von  leichten  Schienen 
ziirllck({«{gan«n,  daa  Mehr  entflüt  somit  auf  die 
mittleren  nnd  namenttleli  auf  die  lehweron  Bofaieina 
aber  42.1  kg  f.  d.  IM.  Meier: 

viii. 


iiatar  ti^  kf 
a.  d.  Ud.  n. 

1 

SM  ht»  4S,i  k( 
a.  4.  Ud.  ■ 

<lb«r  kg 
a.  d.  lfd.  n 

t   

« 

814  90» 
16671 
888 

1  493  645 
188608 

1  534  870 
86890 

3  243  424 
186  196 
888 

Insgeeamt  fBr  1905 
Insgesamt  fOr  1904 

281  OOS 

296  553 

1687  880 

1  341  808 

1570  790 

082  906 

8489  848 
8  881  867 

I>ii'  {>/.i>Ln;iin^-  ron  K  o  n s  t  r  u  k  t  io  ti  h  >>  i  h  <- n  , 
worunter  Träger,  Z-F.isen,  T-Eisen,  U-F^isen,  Winkel 
u.  a.,  jedoch  keine  IJIerhc  oder  Blechträger  zu  ver- 
Btehen  sind,  weist  eine  Zunahme  von  722  755  t  oder 
mnd  76*/»  aaf.  Von  der  Ciesamtmengo  dieser  Fabri- 
kate enttaUen  etwa  167&271  t  anf  FloSeieen  und 
11 816  t  anf  SohweiBeieen.  An  der  HenteUang  waren 
9  Staaten  beteiligt,  darunter  PonnttylTsnien  aueln  mit 
84,9  o'o.  —  Yerhlltnismftßig  geringer,  wenngleich  an  sich 
sehr  bedeutend,  war  die  Zunahme  bei  ( r  r  o  h  -  u  n  d 
Feinblechen;  sie  bezifferte  sich  aut  ir^stjo«  t, 
d.  i.  45, 'J  "  u.  Der  Xnti  il  Pennsylraniene  nii  der 
Blechproduklion  beliet'  sich  auf  65,3  O  oi  von  den 
Qbrigen  13  Staaten,  die  noch  in  Frage  kommen,  nahm 
Ohio  mit  nahezu  19.5  ».'o  die  iweile  and  JUinoit  mit 
aber  5,4  die  dritte  Stelle  ein.  Die  BneagUBig  ton 
Sehwarsbleohan  um  Yetannen,  die  in  den  TOtfenaantan 
ZaUen  mit  «ntiialteD  eiad,  ctief  um  615  708  t  oder 
7«4*A».  —  An  Walzeisen  insgesamt  (ein- 
•  ehlie811eb  Bebienen),  d.  h.  an  fertigen  Walz- 
werksfabrikaten  aller  Art  wurden  im  Jnbre  l'JO.'i 
4  903  860  t  (=  40,1  »n)  mehr  hergestellt  nls  im 
Vorjabre.  Nicht  eingerechnet  sind  hii  rlii'i  pinoliniiu- 
dete  Panzerplatten,  geeeluniedote  Achsen  und  andere 


ScIirniiHii  Ntiii  ki'.  außiinii'iii  llallifiibrikate.  wie  Knflppel, 
Platinen  u»».  l>i«  /^ahl  der  Htaaten,  dio  an  der  Pro- 
duktion Ton  Walzeisen  beteiligt  waren,  Hank  von  'J7 
auf  26.  An  der  Spitze  stand  wiederum  Penn^ylvamcn 
mit  52,9  0  0  der  ganzen  Menge ;  es  folgte  ()hio  mit 
18,6*/*  und  Jllinoie  mit  Uber  10,81^.  Unter  den 
Übrigen  Staaten  «rwhien  Texaa,.  daa  aalt  189t 
weder  Fluß-  noch  SchweiAeiaeo>Walsfabrikate  galiefert 
hatte,  zum  erstenmal  wieder  al«  Prodasent  Ar  beide 
Sorten.  —  Die  Erzeugungazllfer  fflr  geschnittene 
Nftgel  erhöhte  sich  um  nur  3365  t  (=6o,o),  wihrend 
bei  1 1  r  a  b  c  II  H  e  I  n  iso^iir  eine  Abnahme  um  48  615  t 
(=  beinahe  lU  t^ol  zu  verzeichnen  war;  dieser  llttck- 
gang  dflrfte  seine  Erklärung  allein  in  dem  Umstände 
finden,  daO  die  Lager  zu  Anfang  1905  noch  aberliAnft 
wann,  weil  die  billigen  Preise  des  vorhergeheadMl 
Jähret  in  unTerfaUtaiamiBIg  groflem  AbaehlfliMn  ge* 
fibrt  Jiattea;  der  yerbraueh  an  Drahtnlgeln  war 
Jedenfalla  1905  größer  als  1904. 

Zorn  BchluQ  niögo  wiederum  die  Zusammen- 
stellung Platz  finden,  die  den  Anti  il  der  Fnited  Stntes 
Steel  Corporation  an  der  t;e  Kärnten  Eisen-  und  Stahl- 

iTüeu^unt:  der  Vereinii:teii  Staaten  im  fiariehtajnhra 
erkennen  läßt  (s.  Tabelle  IX): 

TabeUe  IK. 


Ualicd  Butv« 

IIMl 
OoqMMllN 

» 

Daabklagiga 

1 

UeMmt- 

Tsstaiuepa  «. 

t 

%  d«r 
0.  «.Mesl 
Ooffpoieilon 

t 

i»M9m 

18  788  80» 
10  104  818 

16  848  209 

:  z  1 

^84908111 

29  233  634 

56,0 

gpiegeleiaett,  Ferromangan,  FerroptieflpJior  und  Ferre- 

10  III  181 

18950  457 

74  899 

23  061  678 

298  680 

43,8 

74,9 

Inageeamt 

10  884  902 

13  025  356        23  360  258  44.2 

7  497  255 
4  689  908 

8  619  182 
4  425  010 

11  116  437 
9  114  9IH 

67,4 
51,4 

Insgeeamt 

12  187  168 

8  044  108  80831856 

60,8 

B«ssemerstalilMrliienen  

Walzdraht  

Stabeisen,  Rohri<treifen,   Martin-   und  SehweUeiMn- 
aohienen  lowie  andere  FcrtigerzeugniwM»»  

1  741  027 

922  625 

2  Oi,()  SS4 

1  2«5  Ö58 

2  096  123 

1  502  397 
764  462 

1  527  862 
551  669 

4  656  44 K 

3  243  424 
1  687  087 
3  58N  746 
1  837  627 

6  752  571 

53.6 
54,.. 
57.4 
69,9 

31.0 

Insgesamt  fertige  Walze rzeugaisso 
Dtablnigel  

8  10«  617 
885  477 

9  002  83»  i     11  109  455 
166  001    f        498  878 

47,3 
66,1 

♦  Diese  Zahlen  stehen  für  1905  noch  nicht  lost.        Nach  slron  Age"  vom  26.  Juü  1906. 
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16.  J«btf  .  Hr.  17. 


J«iDM  Dred^e  f. 

J»n«i  Dredg«,  H«nuMg«ber  der  be1c«BDtMi 
«n^Mbn  FMbmitaehrlft  „E^neering" ,  ht  am 
16.  AngMt  im  Alter  Toa  86  JAiirea  plüUlicb  ge- 
itaffton.   Er  tatto  dM  Bbrtt,  d«*  b«U  n  «iiMr  d«r 


fflhrendon  t«chniBchen  Zeitechriften  der  Welt  woid*^ 
oad  dM  ttoto  dar«ii  einen  vomehmeii  Tod  eiok  mum- 
tewtehiiet  lut,  im  Jehre  IMSgegrOBdel.  Wir  geben 
unterm  RchmerzHchen  Bed»uern  Uber  den  Yerlaet 
einet  ao  »utgezeichnetea  Kollegen  hiermit  AffentUohen 
Anedmdt.  Dk  RtiakUom, 


BQcherschau. 


Haarmann,  0.,  Königl.  Bergassossor :  Uebtr 
die  Ntht'npro'lulternnduMri)'  der  f^tt'wkohU. 
(HitteiluDgcn  der  Gesellschaft  für  Wirtschaft* 
liolie  Ansbildniifr,  V.,Fnuikftirt«.  M.,  0.  EStl.) 
Dr<   f  11  l"or,,  0.  V.  Boehmert.  1,60.4* 

Die  Türliet{i!nde  Arbeit,  deren  Abfasran^  anf  An* 
regang  der  UeteUechaft  für  wirttchaftliche  Auabildang 
n  Frnnkfort  n.  M.  erfolgte,  noU  nnch  Angebe  den 
Terfftasere   kein   eradiBpfendee  Bild   der  ITeben- 

produkteninduttrie  der  Steinkohle  gi>«&bren,  tondern 
nnr  einen  Tlebcrblick  über  die  Entwicklung,  den  Um- 
fa!i(f,  die  Rodtutunj;  utul  illt?  A uHsirlitcn  difuer  Iti- 
iluHfri«  itcIk'II.  I>i(>ni'r  l  obcrlilirk  ist  abtT  trotz  des 
relativ  ^<Tin::ci!  rnif/miren  dor  Sc)irift  (fi'J  Seiteni  bo 
klar  und  deutlich,  daB  der  Verfasser  des  Danket  aller 
Berg*  and  flfittenlenie,  die  zar  DestUlationikakerd 
Beziehungen  haben,  TerBichert  tein  darf. 

Da  bei  der  Wichtigkeit  der  Nebenprodnkten- 
indnttrie  der  Steinkohle  noeh  im  HenptleUe  dictcr 
Zeitaehrifl  enf  die  Haermnauobe  YetolTentiichung 
zurackgogriffon  worden  wird,  so  sei  hier  nur  kurz 
darauf  verwiesen,  daB  Kapitel  I  die  Te>  hnik  dor 
Dfutilliitionskokerei  bebandelt,  Ka])ir('l  II  die  Ge- 
flchichte  der  DesttlUtionskokerei  mid  Kn|iite1  III  die 
ErzengniHse  drrni.dhi.'n :  a)  Teer,  H.  H  Iii»  25,  \>)  Benzol, 
S.  25  bis  33,  <  )  Amiitoniak,  8.  33  bis  47);  Kapitel  IV 
bespricht  die  Auxhichten  der  Destillationskekefei. 

Mm  kenn  daa  Bach  nur  ompfehloo. 

Oalcar  Simmertbach. 

The  Crystallization  of  Iron  and  Slvd.  An  In- 
troduction  to  thc  Study  of  Metallography. 
By  J.  W.  M I'  11  o  r  ,  D.  Sc.  London  (39,  Pater- 
uostor  Kow)  li>05,  Longuana,  Green  and  Co. 
Geb.  6  ah. 

Die  Schrift  ist  huh  fiin  r  Hi'ilic  von  Vorträgen  ent- 
standen, diu  der  Vurl'«!«!«  r  für  dir  Studii/rcnden  der 
StafTordrihirt*  C«unty  T<  i  iiiiii  jil  i'lasHcs  an  der  Ilocii- 
Bchule  in  Ne^riiKtlt<  im  Jaiire  ldÜ4  gehalten  hat. 
ZnniohHt  werdi  ii  in  kursier,  l«dlt  fnlUclier  Weite 
die  Vorgänge  hei  der  Abküblnng  Ton  LSsungcn  und 
MetallÜHungen  (Legierungen)  liebaudolt.  Bosondora 
lehrreich  elnd  die  AnafOhningen  Uber  den  mehr  oder 
-weniger  Tollatlndigen  Eintritt  der  Oleiehgewlchte, 
über  die  Kräfte,  die  sich  der  KiMstellung  dieser  Oleich- 
gewicbte  entfreifensetzeti,  und  über  die  ZwischonHtijfen, 
die  Idn /Hin  « ilrii  ii^'i'w i.'li»  d ii rcli lan frn  werden  (Unter- 
kuliliin^'  uci\\.).  IMiHf  Ka]iit''l  bind  auBcrordentüeh 
gCBcliirkt  jilii;!  r.iljt,  l'urHii  an^^chlicßcnd  geht  der  Vi  r- 
fasser  zum  besoudereu  Kail  der  Eiüon  •  Kohlenttoff- 
legierun^en  Uber,  erläutert  die  Art  uud  die  Bedeutung 
der  einxeinen  liofOeebestandteile  und  die  AenilernngeDt 
die  aie  infeige  der  wirmebebeiidinng  erleiden  (BSrtea, 
Anlaaaen,  Olnben).  Anbaagewelse  wird  denn  dee 
Wicbtigate  sua  der  Pheeenlebre,  in«b«aond«re  flb«r 
die  Oibbseho  rhaseiire^el,  erörtert. 

IMe  folgenden  AhHchnitte  über  die  RristallihJiriiMi 
diis  Iüm  IIS  uud  über  den  Kinflnli  im  i  bam-rlii  r  Knil'to 
auf  dii-rie  Kristitllirtation  sind  tusi  iiusscliiititilitli  auf 
den  Arbeiten  englischer  Forscher  Auf;;elmut,  so  daß 
diese  Fragen  etwaa  einteilig  kieiuuidelt  ertcbeinen. 


I)if  se/ogenen  SchlQHse  üln-r  den  Ziihaninienlianib,' 
zwischen  Oefttge  und  den  mechanitchen  Eigenacbaften 
di'H  Materials  dOrfleB  in  einnelneii  Flllan  irahl  aeeh 
verfrüht  sein. 

Zorn  SebloB  gelangen  die  Verfahren  zur  Yo> 
l>ereitnng  der  MetaUprätea  fllr  die  mikreekopiMha 
Beobeehtnng  mr  Beipreehnng .   Ale  ABbang  let  da» 

Wörterverzeichnis  Aber  die  metallo^raphirtchen  Be- 
griiTe  angefügt ,  wie  es  vom  Iron  and  ?^teel  Institute 
im  Jahre  1902  zusatniiionpeHtcllt  wurde. 

Das  Werk  ^;il)t  auf  etwa  133  Seiten  eine  wert- 
ToUo  Orundlai:''  für  da»  Studium  der  Metallc'^;rtt|ihio 
and  gehört  mit  zu  den  betten  Büchern^  die  einen 
VebeA>liek  aber  das  Gebiet  der  HetnllegnpUe  ra 
▼erschaffen  bealinunt  «ind.  ^  Heyn. 

JEüenbahtt-Frachten-Tarif  für  Eisen  unä  Stahl 
dt»  SpetlalktHfs  IT  in  Wagenladungen  von 
mindestens  10  000  kg  auf  oiiK  in  \Vaj;eii  im 
Verkehr  mit  deutschen  uod  iiuomburgischen 
Stationen.  Heransgegcben  yom  Stahlwerk!« 
Vc r b a n d ,  Aktiengesellschaft.  Düsseldorf  1905, 
Selbstverlag  des  Herausgebers.  Geb.  (nebst 
Nachtragen)  20  (fQr  das  erste,  15  j| 
für  jedes  weitere  'Enm/iMit  deeeelbea  Be- 
stellers V 

Zu  TorliogeniltMn,  im  Juli  1905  heraa«geg«b«nem 
Tarife  \nt  nunmehr  der  /wette  Nachtrag  erHchienea. 
Dieser  uinl'aüt  die  neuerdings  eingetretenen  »ehr  zahl* 
reichen  Aenderungen  der  amtlichen  tifitertarife,  deren 
Bedeutung  es  notwendig  machte,  den  Hnaptterif  nnd 
den  Nachtrag  I  zu  berichtigen  und  zu  ergftanen.  Daa 
gaase  Werk  enlbiit  nonmebr  naSer  anderen  aoUltzent> 
vertan  Angeben  etwa  450000  unter  BerBokiichtigung 
der  zurzeit  gültigen  Ausnahnietarife  ausgerechnete 
Kracbta&tze  fdr  Hiacu  und  Stahl  des  Spezialtarifs  11, 
ferner  die  in  gewissen  Verkehrsbezichungen  l>et>tetienden 
Ausnahmetarife  für  Stal»-  und  Feirmeifien  und  Draht, 
für  Einenbnhn-Oberbanmaterialien,  Kisi'u  und  Stahl 
/um  Bau  und  zur  Ausrflstang  von  Schilfen,  sowie  die 
Frachten  fQr  die  Ausfuhr  nach  einer  Keihe  von  Urens* 
und  Soohafenstationcn.  Wenngleich  der  Tarif,  der 
an  Zahl  der  Fracbtsfltze  fQr  die  bezeichneten  Oüter- 
artan  alle  ibnliehen  nicktamtliehen  dentacben  Tarife 
dbertrelFen  dOrfle,  ranlebet  lOr  den  Geiebiftoberei<^ 
des  Stahlwerks-Ycrbandes  bestimmt  ist  und  daher  als 
Versandstationen  nnr  47  Werkstationen  des  Vorbandes 
aufweist,  so  verdient  er  doch  in  weitiTen  Kreisen 
durcb  di<n  Umstand  Beachtung,  d»B  Jene  Stationen 
/.u  den  für  dii'  gesamte  Eisenindustrie  bedeutenduteii 
eehörea  und  ala  Kmufangstationen  fast  aSmtliche 
denticibm  BanpU  nnd  KebeDttationen  sowie  die  wich- 
tigeren Stationen  Luxemburgs  aufgenommen  sind. 
Besonder»  wertvoll  wird  daa  Werk  insofern,  als  auch 
fftr  die  vielen  VerkebrabeKiehnngent  für  die  direkte 
Praobten  in  den  amtlidien  Tarifen  nieht  beatehen, 
oder  nach  denen  Umkartierungen  Vorteile  bringen, 
die  billigsten  Uesamtfrachten  ansregeben  sind.  Da 
die  Eisenbahn  auf  tirund  der  ^  i  i  kebrsordnuni;  ver- 
|)hicht«>t  int,  das  Gut  tu  diesen  Vorzngsfrachtt'n  zu 
befoni.  ri'..  -^^  i^t  d^ren  KennbüB  für  die  lutereMeniea 
ungemein  wichtig. 
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etald  «ad  Eisen.  1085 


Das  nette  bürgerliche  Recht  in  gemeinveretättd- 
Ueher  Dotitetttmg.  Yon  Dr.  |ur.  Fraa  s  Bera- 

höft,  0.  ö.  Profegsor  der  Rechte  an  iler 
UoiTeraitat  Bostock.  m.  Sachenrecht.  Zwei 
Bud«.  (Blbllofliek  der  Rechts-  irad  Staate* 
künde.  Band  7  und  Ta.)  Stuttgart  1904 
und  1906,  Eroat  Heinrich  Moritz.  Geb.  je 
1,50  M. 

In  den  Torlieg«nden  beiden  Bftndcben,  denaa 
bersils  in  Am  Jahnn  190t  oad  1908  D&ratelliinfea 
dw  .AOgeineben  IIWQm*  dM  Bflrgerlioben  QeMts- 
des  ,R««li«M  d«  SehaldferbMtaiNe'' 

TorauHircxan^bti  sind,  bttliandett  d«r  TeTfftMer  di» 

K«cht«  an  OrundstQcken  (iiiRboHomlore  das  TTypollickt»«- 
l^ht,  die  (Iruntihuchoniiiuiif,'  und  das  Zwanj,'nvor- 
eteigeriingt4g>"<i  r,  u-nl  ili:  RiM-hto  an  beweglichen 
8«ciien.  Er  gibt  also  inbaUlicli  clyn  III.  AbBclmi« 
dos  BQrgerlichen  Gesetzbaches  wihcIit,  uiul  /.war  ühn- 
lich  vie  bei  den  früher  erschienenen  iiandcheu  in 
einer  Form,  die  vermöge  ihrer  Klarheit  und  leichten 
YenMndlicilkeit  Tonflglieh  gaugnrt  int,  in  dao  Oeitt 
«BMm  hVige Aaben  Reehtee  eiunfUnmi.  Ibra  weeen^ 
liehe  Stütxo  findet  die  Darstellnng  in  dennhlveiduB, 
durchweg  dem  praktischen  Leben  entnommenra  B«t> 
spielen,  die  namentlich  ila  anfrowi-ndet  wenlon,  wo 
eine  einlaclie  Umadireibung  nioiit  genO^end  erscheint, 


nm  den  Laien  mit  schwierigen  juristieebmi  BflOTlfea 

oder  Fragen  vertraut  /u  machen.  Auf  diese  Weise 
biet<>t  dag  Werk  in  niancker  Beziehung'  mehr,  als 
Pinn  bloße  oder  auch  kommentierte  TextauH^abo  des 
U,  (i. ;  OS  verdient  daher,  vornehmlich  in  nicht  juriMtisch 
gebildeten  Kreisen  beachtet  zu  »erden.  —  DaH  Fa- 
milien- nnd  Erbreebt  wird  der  Verfasser  in  rwei 
irrilnveD  BtadÄea  «rUrtera. 


Ferner  find  bai  der  Bedaktion  nachstehende  Werke 
«lBg«gnageii,  deren  Beeprediutf  -rorbebeltan  bleib«: 

Weigel,  Robert,  Injjenienr:  Konttrukfion  uiul 
Beredmung  elektrischer  Maschinen  und  Apparate. 
ErUntert  durch  Beispiele.  Mit  eahlreichen  Abbil- 
dnagen  im  Text,  28  Konstruktionstafoln  und  fünf 
Eorventafeln.  (Handbuch  der  Starkstromtechnik. 
LBMid.)  Liefafnag  8  ond4.  Leip«ig  190«,  Heeh- 
melrter  ThaL  Je  1»«»  ^  (P»  ">U 
12  Lieferungen  eTi>cheinra.) 

Meyers  Kleine»  Kotiirr^ationA-Lejikon.  Siebuute,  uea- 
bearbritcte  und  vennehrte  Auflage.  Mit  etwa 
6800  Textsoitcn,  520  Jllustrationstafeln,  Karten  und 
ri&ncn,  sowie  100  Textbeilagen.  Lieferung  1. 
Lainiie  nnd  Wien  1906,  Biblioirrapbischa«  Institut. 
0,60  Jt.  (Dae  Werk  mU  in  ISO  Ueferungen  7.u  j» 
n,r>o  ..€  oder  bi  ee^  VaUdederbdoden  m  je  12  «4 

erscheinen.) 


Industrielle  Rundschau. 


Die  Lage  dee  BobelsengeacbÜfts. 

Die  auEerordentUch  starke  Nachfraj^  in  Roheisen 
für  das  laufi<nde  Jahr  hilk  an,  obwohl  dati  Syndikat 
nur  noch  in  AuHnabmefSllen,  wo  durch  .Streik«  bezw. 
■durch  Betriebsstörungen  b«i  .\bnphmern  kli'itie  Ponten 
verfügbar  werden,  noch  Aufträge  überuehmeu  kann. 
Auch  die  Abrufe  sind  sehr  stark  and  nur  teilweiae 
aa  befriedigen.  Aaftrflge  in  OieBerei-Roheisen  für 
dae  JlÄr  nOT  geben  eehr  lebhaft  ein;  für  das  erste 


r  nächsten  Jabrae  ist  dar  giMera  Teil  der 
tnr  Terfügung  stehendm  Mengen  nnSein  nnflrarkanft. 

Per  engiiMche  Roheisenmarkt  ist,  beeinflußt 
durch  die  gilnstige  Ue«<:littft«lage  in  Deutschland  nnd 
den  Vereinigten  Staaten,  ebenfall«  recht  fi'»t  bei  an- 
Ktebenden  Preisen ;  dip  Rohpigeaverscbiffungen  ab- 
Middlesbrough  betrugen  in  der  Zeit  vom  1.  bis  20. 
August  d.  J.  87  043  t  gegen  00578  bezw.  59862  t  in 
den  beiden  Vorjahren;  die  Warrantlager  in  Middles- 
brough Bind  aeit  Anfang  d.  J.  am  rand  90000  t  Ter- 
ringwt,  ee  legem  gegenwlrtig  etwn  6000QO«. 

Tereand  des  Htahlwerks-VerbaDdet. 

Der  Versand  des  Stahlwerks- Verbanden  in  Pro- 
dakten  A  betrag  im  Monat  Juli  19üC:  485  564  t 
(BflhetnUgewleb^tlbectrift  demnach  den  Juni- Versand 
(M1M8  t)  am  40T1  t  oder  85  >,  den  Jali-Ver«uid 
de«  TorjnbrM  (414187  t)  nm  7IS77  I  oder  17,28  «/^ 
und  die  Bcteilii^ungsziffer  für  Juli  1900  utn  6,07  o.'q. 
Der  arbeitbtügliche  Versand  im  Juli  i<»t  allerdings* 
gegenüber  den  vürhergehendon  Monaten  mit  ihren 
seither  höchsten  relativen  Vereandmengen  nm  (>in[>n 
geringen  Prozentsatz  zurückgi  blieben,  Diett  int  jeiln(  Ij 
nicht  etwa  auf  einen  Rückgang  im  A>iftrH^'sbi'i.tnnde 
zurückzuführen,  sondt?rn  erklärt  sich  ilarauH,  dali  die 
Warka  infolge  Mangel«  an  geeigneten  Arbeitskrftften 
•nd  wegen  der  ffinwirkung  der  eemmerlieheB  HHie 
tateicUicb  nicht  mehr  leietea  keonieD. 

An  Halbzeug  vrorden  im  Joll  veraandt:  148088  t 
gegen  ir>t'«t<a  t  im  Juni  d.  .1.  und  l-)fi1'24  t  im  Juli 
1905,  an  KiHonbahnniatenat  14'JU31  t  gegen  148167  t 
im  Jnai  d.  J.  nad  180792  t  un  Jnll  lOOö  und  an 


Formeisen  189  975  t  p^i^eb  170457  t  im  Juni  d.  S, 
nnd  147 '271  t  im  Juli  111(15.  Der  Juli- Versand  TOa 
Eisenbahnmaterial  übertrifft  dau  des  Vormonate  Mtt 
1764  t  nnd  der  «m  Formeisen  nm  18818  t,  «ihread 
der  von  Hnlbeeug  um  11911 1  Unter  dem  yormooele 
mrflekbleibt.  Oegonüber  dem  gleiehen  Monate  des 
Vorjahres  wurden  an  Kisenbahnmaterial  29  139  t  und 
an  Formei«'»n  42  704  t  mehr,  au  Halbzeug  dagegen 
466  t  werii^-i  r  v.  r-  ip.dt.  Der  Iiüandavcrsand  von 
Halbzeug  int  jedi.icü  Mm  über  15  000  t  größer  als  im 
Juli  1905. 

Der  Versand  in  Produkten  A  vom  1.  Januar  bi# 
31.  Jnli  1906  betrug  insgesamt  3:iT<j43a  t  und  Uber' 
trifft  den  derselben  Zeit  des  vorhergehenden  Jabrea 
(2947587  t)  nm  481  849  t  oder  14,6&  Ton  dieeen 
Qeeaialveraaado  entfallen  aaf  Belbaeag  1126891  t 
(1905:  1049892  t),  auf  Etaenbebnmalerial  I I075I6  t 
(1905:  918  394  t)  und  auf  Form  einen  1  146  029  f 
(1905:  979601  t).  Der  Üegamtver*and  in  Halb/.eujf 
in  den  ersten  Hieben  Monaten  1900  ist  ölm»  gegen  den 
irleichcD  Zeitraum  den  Vurjabres  um  7ti2d9  t  «der' 
T  -  V  0  |)  höher,  der  von  Einenbahnmaterial  um  189  192  t 
oder  20,70  B/ig  nnd  dar  von  Formeiien  nm  106426  t 
'     18,99  •/•. 

Auf  die  eintehien  Monate  verteilt  aleh  der  Ter^ 
I  foigendermaOen : 


1905  Jnli  .  .  . 
August 
September 
Oktober  . 
November 
Dceenber 
Jannnr 
Febnur  * 
Min   .  . 
April   .  . 
Mal   .  .  . 
Juni  .  .  . 


1906 


14ti  124 
170  035 
170  815 

177  186 
1 73  060 
169  94« 

178  982 
15851« 
178062 
188  891 
l.'.K  9  47 
1Ö6  8ti9 

145  868 


12ü  702 
121 134 
133  868 
156  772 
145  768 
155  588 
154  85« 
165  671 
172  698 

147  OOO 
179  l!t() 

148  167 
149981 


147  271 
1 4-2  998 
146  079 
132  996 
119  641 
151  «51 

moi« 

125878 

177  107 
163  668 
1S4  434 
176  457 
189  975 
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S6.  Jduf.  Mr.  17. 


flteUwMrto-TtrbM«,  AktlMiiM«llMkaft  la 

Düsseldorf. 

AuB  dem  der  Gen6ralTer«aminlung  Tom  23.  Augast 
vorgelegten  Berichte  des  Vorstandes  Ober  das  am 
Bl.  Mftra  1909  «(»(«lAiireoe  OeMbifti^jiüu  gebe»  vir 
KaeksteliMidea  «i«d«r: 

Dan  zweite  neschäftnjahr  des  Terbandes  zeiehacte 

•leb  durch  eine  erfreuliche  and  «tetif;  vracbs«nde 
Nachfrapp  buh.  ho  dal!  «llc  WiTkti  wiiliri'nil  ili>s 
ganzen  Jahr«»*«  voll  t)('>4i  hHUipt  werden  konnten  und 
die  meisten  Imh  /.ut  (irenze  der  I.oif tuii^'t-fütiigkeit 
Überhaupt  arbeiten  mußten,  um  ihre  Licferungsver- 
pdiehtungon  zu  erfüllen. 

Die  Bcteiligungsziffcrn  konnt«D  wie  folgt 
«rhöht  werden:  fOr  Produkte  A:  ab  1.  4.  06  um 
6  Vs,  «b  1.  IS.  06  am  ft  >,  ab  1.  2.  0«  am  1^  > 
«ad  »b  1.4.00  am  6*/ii  lOr  Produkte  B:  Orappe 
IV  •  SUboIoea  «IW.,  «b  17.  4.  05  um  5  ab  1.  2. 
0<(  nm  5  V>  nnd  ab  23.  4.  06  am  4,5  "lo ;  für  Gruppe 
IV1>  W'ft!/(!rftlit,  nli  25.  1.  OC  um  10  "  m  uin\  ah  'i.S.  4. 
OB  um  5,5  "/o;  für  (iruppe  IVc  Grob-  und  Feiubli'che, 
ab  17.  4.  05  nm  f)  ° hIj  15.  11.  05  um  5  7«,  ab 
1.  2.  06  um  5  "'o,  ab  23.  4.  0«  um  4.5  7o  und  ab  I.  7. 
08  um  10  Vt.:  lür  Gruppe  IV  d  Köhren,  ab  29.  5.  05 
um  5  7«,  ab  15.  11.  05  um  5  7o,  ab  23.  4.  0«  um 
4,5  7o  und  ab  1.  7.  06  um  5  7o;  für  Gruppe  IVe  Eiseo- 
bahaaduea  ww^  ab  29.  5.  05  um  5  ab  15. 11. 05  am 
5  •/•,  ab  1.  4.  08  am  10     und  ab  1.  7.  06  nm  10 

Trotz  dieser  günstigen  Lage,  un<1  Dtmohl  die 
Selbdtkoston  der  Werke  wAhrnnd  des  '^im/i  n  Jiihre» 
eine  ununtrrliroeliene  Aiif-.^  ärtHheweijunL:  zi'itjteri,  hielt 
der  Verblind  dir  hrreitij  »uit  Jahren  i,'clr,-nii<-n  Inlands- 
{in  i^ti'  für  lldlli/.i  iii^  för  das  gau/e  (iehchaftsjahr  noch 
bei,  und  nur  für  Kormeisen  trat  am  1.  Januar  1906 
ein  Aufschlag  von  b  Jt  t.  A.  Tonne  ein,  dem  fflr  Halb- 
zeug ein  gleicher  Auficfalag  mit  Wirkoag  ab  1.  April 
1906  folgte.  Diese  AnfaebUfe  deektea  aicbt  die 
zwiaelienzeitlichc  Steigerung  der  Selbotkostea.  Für 
die  Anefuhr  gelang  es  stetig  ntiMgiinde  Preim  «n  er- 
zielen. Immerhin  ist  der  durchschnittliche  Kr1~N  im 
Bweiten  GeBchSftsjabre  noch  etwas  geringer  f.  d,  Tonne 
Lieferung  n]»  im  orsten  GeschAftsjahre,  weil  im  zweiton 
Geschttff?!  jiilire  :i(),5  "U  der  im  Verbände  Terrechneten 
Mengen  auh^'efiilirt  worden  sind,  während  im  ersten 
Oeachäftsjabre  für  Kechuung  des  Verbandes  aur 
19,8  */•  ausgeführt  wurden  und  der  Rest  der  Auefulir 
and  der  damit  verbundene  geringer«  Erlös  direkt  dea 
AVorken  zur  I^ast  fiel.  Ferner  ist  zu  berfickaicbtigea» 
daß  durch  die  Steigeroiw  des  Gcsamtabaatseo  aaoh 
der  Anteil  derjenigen  werke  gesteigert  wurde,  die 
eine  besondere  Ahrechnurif,'  im  \  erh.imle  j,'.  iiiePM'n, 
HO  daß  deren  Entnahme  iiu>  dem  Inii)n>iH-Frlü8o 
»arhsen  mußte.  Durch  »l  ine  Znn'ickhaliuu^,'  in  dun 
Preissteigerungen  für  dun  julÄudihcheu  Markt  hut  der 
Verband  hewir  Hi  n,  daß  er  der  von  ihm  irnnter  verkün- 
deten Absiclit,  für  stetige  Arbeit  bei  mäßigem  Gewinn 
zu  sorgen  naddae  deutsche  WirtscbaftMleben  vor  heftigen 
Bracbatteroagea  zu  bewahren,  treu  gebliebea  iat. 

I«  Laufe  de»  Oeacblftsjabret  aind  lUaf  bia  dabbi 
aalleaateboiid«  eeUesiaehe  .Stahlwerke,  otmliob  die 
Oberadiledsdie  Elaeatndnt>trie,  Aktiengeeellscbaft  fOr 
Bergbau  und  Hüttenbetrirh  m  tiloiwitz,  das  Eisen-» 
und  Stahlwerk  Bethlcn-Fulva,  A  kliengesellsehaft  in 
liw  iLiitochlowitz,  die  i'.irtituiri  khuttr  in  lii-mun  khiltto, 
suwie  die  Firnion  A.  itorsig,  lierg-  und  iiiitienver- 
waltung  in  Borsigwerk,  und  A.  Sehünawa,  HoffnungK- 
biltte  bei  Katibor-Uammer,  fttr  Ibreu  AbiMt/  nn  l'ru- 
dukten  A  dem  Stablwerka* Verbände  leij^i  tie  „n. 
Wichtige  SatxuagaverJbidemagen  konntea  dank  der 
BiumQagkeit  der  VerlMadamitglieder  wiederholt  be- 
aelüoaaen  werden.  In  bozag  auf  die  Vorbaadabildnng 
in  den  B-Produkten  tat  leider  kein  Fortschritt  zu  Tcr- 
zeietmen.  Obi^l.  i.  5i  durch  die  Kontingentierung  im 
Stahlwarksverbande  eine  Grundlage  bcrciti»  gegubcu 


ist,  auf  die  «ich  die  Verbände  auPhaueu  könnten,  haben 
Verhandlungen  zurzeit  keinen  ErTol^^,  weil  die  gQnstige 
Geschäftslage  bei  den  außenstelunden  NVerken  da« 
Interesse  an  der  Verbandsbildung  zu  selir  vermindert. 

Ueber  die  GeschAftstAtigkeit  in  dOB  claulBMI 
A-Produltten  iat  folgendaa  in  berichten: 

Balbiong  (bland).  Das  Halbiangfoadilflt enl- 
wiekelte  sich  wlbrend  des  TeiloBaannB  OeschBfts- 
jahreH  durchweg  sehr  günstig,  wihread  des  ganzen 
Jahres  lag  för  <liü  Werke  »i'hr  reichlich  Arbeit  vor. 
Ik^Hondeni  Ton  der  /.weiten  .lahreshAlfte  «ti  w«r  ilie 
Aiifnftliniefähif:k i'it  de^i  Inlandei  derart  stark,  daü  liie 
Werke  auf  das  äußerste  angespannt  waren,  um  den 
stetig  steigenden  Anforderungen  der  Halbzengrer- 
braucher  nachkommen  zu  können.  Im  ersten  Viertel- 
jahre 1906  wurde  die  Nachfrage  der  inlAndischen 
Abnehmer  aoeb  dnngondor,  wealmlb  der  Verbaad  die 
Teriwttfetitiffkeit  aach  dem  Aaslaad«  iMt  gass  «ia> 
stellte.  Welche  Sieigerang  der  Inlaadeatieat«  aeft 
Beginn  der  VerbandetAtigkeit  erfahren  hat,  geht  aas 
der  (ie^ennherHtelliini;  der  fnlandsversandnienf^en  der 
letzten  vier  Jahre  hervor;  an  Ualbzeug  (Fertiggewicht) 
wardea  aaoh  dorn  Inlaadu  nraandt: 

Vom  1.  MAns  190S  bb  28.  Februar  1903  737(121 1 
,  1.  ,  1908  ,  29.  ,  1904  844  629  t 
,  1.  ,  1904  ,  28.  ,  191)5  1  042i;8Kt 
.     1.     ,      im   ,   zu.       „       1906  1 293  4äO  t 

Die  UfaBnahmen,  die  der  Torbaad  durah  mög- 
lichste EiuschrAukung  des  Auslandsverkaufea  im  Inter- 
esse der  inUndiachon  Verbraucher  getroffen  hat, 
w.'rdeii  Mich  natürlich  erst  im  zweiten  und  dritten 
Quartal  «1.  .1.  nneh  deutlicher  hemerkhar  niaehi'n. 

llalli/eiie'  (Ausland).  Im  \  erkeiir  mit  deni 
Auslande  lag  das  Geschäft  im  zweiten  und  teilweise 
auch  im  dritten  Quartal  1905  ruhiger  infolge  des  AIh 
flaaens  auf  dem  amerikanischen  und  der  ZurOckhaltnng 
anf  dem  ongliaehea  Markte.  Oegon  Endo  des  dritten 
JabreaTierteu  gewaaa  da«  Aoalandwwebift  eiaa 
Feettgkeit,  die  auch  weiterhia  aabielt  Umfangreidw 
Besteüun^'en  gingen  ein,  und  größere  Aufträire  häitffn 
hereingeholt  wenien  können,  wenn  der  Verband  nicht, 
wie  schon  oben  heinerkt,  mit  Kiioksicht  auf  die  in- 
ländische Kundschaft  mit  Vcrkiiufpn  znröckprehaltpn 
hätte.  Die  Auslands-Erlöse  nahmen  im  Laufe  <li's 
Oeachfiftsjahres  eine  steigende  Richtung  und  errtticbten 
im  ersten  Vierteljahr  1W6  vielfach  die  Inlandspreise. 

Der  Gesamtveraand*  an  Hall»evg  vom  1.  April 
1905  bis  81.  März  1906  betrag  1996779  t  (Robstahl- 
g»wieht)t  abertrifft  alao  dea  der  gleichea  Vorjahrsseit 
(1  94S868t)  um  858411  t  und  die  Betelligtingesiirer 
n  t-tl '."^9  t(  um  35549(1  t  «  der  21,66  Von  dem 

(te.-<amtv(»re«nde  entfallen  72,61  i>o  auf  da«  Inland 
und  27,3',*  i'i,  auf  das  Ausland. 

I'.  i  H  t<  II  b  a  b  11  III  u  t  e  r  i  a  1  (  InUudi.  In  F.imenbnbn- 
material  war  das  < iet,ehiift  durchweg  befriedigend  und 
bedeutend  besser  als  im  Vorjahre,  sowohl  binsicbtiich 
der  abgcKetzten  Mengen  als  auch  —  abgesehen  Ton 
den  inlindisohen  StaatabahnbeeteUuogan  —  besOglich 
der  Preia«.  Dom  Im  Anfange  dea  Jaarea  1906  rahigen 
Verkehr  auf  dem  Sehieaeamarkte  folgte  Im  Laufe 
des  Jahres  ein  erhebiicber  Anfschwting,  wozu  oament- 
lich  die  l?ti'ii:>  i  un;;  in  der  Annfulir  heitrng.  In 
schweren  Seh i. -neu  la^'iMi  stiirke  Anfordertingen,  be- 
!t(Midi  von  h-  iti'ti  dl  r  (tre ii IJi^4'hen  Siaatxliahm-n  vor, 
deren  Bedarf  —  eut^'egen  der  im  vorjaiirigeu  Be- 
riebtc  ausgesprochenen  HefQrchtung  —  denjenigen 
des  ViirjabrcH  noch  um  «tw«  27  000  t  tlborstic»  Die 
preuüiM  li-hei<Hi»ebe  l-ÜHenbahngemeinschaft  utid  die 
sQddeulscben  Staatsbahnen  liaben  von  dem  fflr  sie 
Bohr  Torteilhafton  Optionarochte  Oebrauch  gemacht  upd 
die  Verträge  über  Lioforuag  von  Sebieaea,  Schwelleii 

*  Hinitiebtlioh  der  >  i  Inen  Monatsmoagoa  VeigL 
„Stahl  und  Eisen"  19Ü6  >r.  11  S.  701. 
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Vltd  Xl«iMiften2«iu^  zu  den  biBberigen  Proiaen  und 
Badlacuiigva  fdr  dM  J«br  1906/07  T«rUliig«rt.  Der 
B«d«T  der  pnvMMb4ieMlieilMn  Ki«ib«liiigem«BMili«ft 
-wird  den  det  Torj«hm  wemiflleli  Ubenteij^en.  Mit 
emigen  anderen  dentachen  StMtsbabnen  wurden  neue 
TL'rtr3i;f.'  s,'('8rhloi««on.  1' i  ^  H  riibonschienengeBcbäft, 
das  im  Frühjahr  19115  leliiiait  war,  Terlief  bis  Jabre»- 
i'iidc  lii'friodi^ond  und  iiiihtu  nur  im  ersten  (iuartal 
]90ti  eine  etwa«  ruhigere  Haltung  au.  In  Killen- 
schienen  war  der  Verkehr  cbonfalla  zufriedonstcllond ; 
namentlich  mit  Reginn  des  Jahres  1906  entwinkelte 
Bich  da»  OcBchift  aehr  gAnatig,  so  daB  die  Rülen- 
■chienaawarke  bereit«  im  Min  bie  Ende  dee  Jabrea 
mit  Arbeit  toD  veiMigt  wann. 

Eiaenbahamsleri«!  (Auluid).  Auf  dem 
Anslandamarkte,  der  wShreod  des  ganzen  ersten  und 
auch  zu  Beginn  dea  zweiten  OeB^  hilftnjahres  nur  ge- 
ringen Bedarf  bi<i  uiudrigeni  Proisstaudc  ;£eigte,  machte 
sicii  im  Laufe  des  Jahres  ein  erheblicher  Aufschwung 
geltend,  ao  daÜ  die  Preise  fOr  schwere  Vignolscbienen 
stetig  gesteigert  werden  konnten.  Auch  für  Orubea- 
mid  liillenschienen  besserte  sich  da«  üeachift,  weaa 
•ach  nicht  in  dem  glcicbea  MaSe,  and  liefiea  aieh 
etwa»  bShere  Prebe  darobietaaa. 

Ab  EieeababiimaterialivB*  wardea  Im  xweitea 
Geschäftsjahre  1  735  344  t  (Rohstahlgowicht)  versandt, 
also  gegen  die  gleiche  Zeit  dos  Vorjahres  (1  419  948  t) 
;;!.')  VMt  mehr.  Hinter  der  B.-teili>;un"-Hziller  ( I  79S()05t) 
bleilit  der  Versand  um  ei^tiöl  t  udvr  3,49  «q  zurück. 
Von  dem  (iesnmtversande  entfallen  auf  daa  lolaad 
06,73  7o,  auf  das  Ausland  33,27  o/g. 

Forme  Isen  (Inland).  Das  FormeisengescbÜft, 
das  mit  Beginn  des  Qcschftftsjahres  sehr  lebhaft  ein- 
gesetzt hatte,  vorlief  auch  weiterhin  befriedigend. 
Der  Trigerrerbraocb  im  Inluida  ist  biahar  regelmlBig 
irettergeetiegeB  and  wlre  no«h  arheblicher  (»evesen, 
wenn  nicht  der  im  Sommer  erfolgte  .\uastand  von 
etwa  30000  Rauhanitwerkern  im  rbelniacb-weatfftliHfthen 
Indu^tricliezirk.  Howie  die  fil>4-r  l)('tith<hiHiiil. 
trotz  niaiieln^rlei  H<-lilec)iter  Mrfnlinin^'eii,  *ieh  stark 
Termchrendo  Anwendiin^;  der  Tornehiedeiieii  l'atent- 
dockonsystetno  einen  nachteiligen  Einttub  auf  den 
Vorbrauch  auHgeiilit  liStten.  Die  Werke  waren  auch 
während  des  Winters  hinreichend  besetzt.  Der  Vcr- 
kaaf  fBr  daa  zweite  Vierteljahr  1906  warda  Mitte 
Fabraar  n  deaMlbea  l*raiaea  wie  für  daa  «rata  Qaartal 
Areigegebea  nnd  geataltete  üeb  durebaua  xetHedea« 
stellend,  da  allgemein  eine  lebbafla  Baatitigkait  für 
das  Jahr  1900  erwartet  wurde. 

Forinei>ien  i  Aiihlaiidi.  Im  AuslandsgeHehflfte 
hielt  die  zu  Anfang  do-^  .lahres  l'JOb  günstige  Lage 
nicht  an,  es  trat  Ticlmeiir  eine  allgemeine  Uuhe  ein, 
die  beinahe  bis  gegen  Ende  des  Jahres  anhielt.  Der 
Verkehr  litt  teils  durch  Auastfindo  von  Rauhandwcrkern, 
teils  durch  lebhaften  Wettbewerb  eioheimiecber  Werk«, 
teils  durch  die  Konkarreax  anderer  Biaaa  enwiMii» 
der  linder.  Erat  ia  dea  latcl«B  Monaten  dea  JaEraa 
begann  sieb  Infolge  der  besaeren  Lage  auf  den  aa«> 
ländischer)  Märkten  das  Ausfuhrgeschäft  zu  heben  ; 
es  blieb  uuch  im  ersten  Quartal  1900  recht  lebhaft. 
Roi  Steigendon  Preisen  hi  rr^«  litr  t,'n>lie  Kant'lvint,  iimi 
beträchtliche  Mengen  kuiinten  au«  dem  Auslände 
hereingenommen  werden;  u.  a.  kamoB  ▼enahiadaBa 
AbschlQsHi!  nach  Amerika  zustnnde. 

Der  (ieHamtversand*  in  FuniielNen  Ftellto  sich  vom 
Aprü  1906  bia  Mira  190«  auf  1  739  715  t  (RobataU- 
fBwloht),  tberatelgt  aondt  daa  der  gleleben  Vorjabra- 
aait  (1 518765 1)  am  »0950 1  and  die  Retelliganga- 
siHer  (1574 727  t>  am  lM988t  oder  10,4»  7<>- 
das  Inland  entfalten  vim  OeaamtTaraaada  73,27  */•, 
auf  das  Ausland  26,13  ";'<'• 

Der  niiiuatlichc  Versand  dcv  /\^i■iten  Oc- 
schaftrtjuiires  ia  Produkten  A  * Vorverlnindi--  und  Ver- 

•  Hinsichtlich  der  einzelnen  .Monatsmengen  vergl. 
.Stob)  «ad  EiMB«  1906  Kr.  U  8.  70t. 


bandsgeschäfte)  ergibt  aieb  ans  felgeader  Tabelle 
CBahatahlgawieht): 


Die  ( io^taltunt:  de»  a  r  b  e  i  t  b  t  ä  g  I  i  e  h  c  n  Gei^amt- 
absatzea  in  Produkten  A  fOr  die  einzelnen  Monate  dea 
zweiten  Oeecbift^jakna  sejgt  folgeada  AafataUanf : 


AtbsttsMIffBclwr  V«nand 

Nchrrcr- 

i«e4f06 

■e 

1«0«/0» 

* 

t 

% 

1905 

18  660 

17  058 

h  160S 

n 

18  283 

17  668 

- 

-  61B 

» 

Juni  

)  '.t  ins 

1 7  S82 

-  1326 

n 

Juli  

i:.  '.»HO 

1 .(  430 

: 

-  2500 

» 

Aagnst  

1 1;  080 

13  Ö05 

-  2475 

n 

September  .... 

17  337 

13  554 

-3783 

n 

Oktober  

17  960 

14  520 

-  3440 

1» 

lioTember  .... 

18  269 

14  489 

-  3780 

Desember  .... 

19  B9» 

18  583 

-6310 

1906 

17  686 

14  499 

-3187 

18  282 

13  370 

-4862 

• 

März  

19  550 

17  442 

-2108 

Der  Gesamtversand  in  Produkten  A  im  zweiten 
Oeacbift^jahre  dbertrifft  mit  5471888  t  die  BeteiU» 
gangaufer  fttr  diaaa  Zmt  (5014081  t)  am  457817  t 
odar  9,13  <ybj  er  aeiak  aieh  anaammea  aaa  248898  t 
TorreFbandflgeBebXflen   nnd  62S2942  t  Terbanda- 

peHcliäften  (  Rohst rth!;,'!' Wiehl V 

Auf  diu  einzelDeti  Produkte  \erti  ilen  Rieh  Vor- 
verliandh-  und  Verbandsgeschäfte  (i  iuMi  hl.  des  eigenen 
üeilarfs),  getrennt  nach  Inland  und  Ausiaad,  wie  folgt: 


Vorvfrband 

Verband 

7m- 
aunmea 

» 

lolsad 
t 

AMlnad 
« 

Inlsad  1  Auilaad 
«      1  ♦ 

Ilallizeiif;  .  . 
l-',ii*enUaliu- 

material  . 
1  Formeiaen  . 

108291 

72880 
6720 

7055  il941S29|540164ll996779 

1           '  ' 
51(;L'  i  111X51  T'.i  525062  1735344 
2388  ^1267987|4ti2tt2U|i7it9«lD 

Die  derzeitige  Beteilignng  der  Werke  an  der  Oe^ 
sanitorzeugung  dea  Verbandes  zeigt  die  8.  1088/89 
abgedrnclrte  Znaammenatellang. 

* 


In  der  BeirataBitsung  vom  28.  Augaat  Warden  die 
Praia«  für  Halbzeog  um  5  .4  f.  d.  Tooda  Imi  bia- 
berigen  Bedingungen  arhSltt  and  der  Verkaaf  für  daa 

erste  Vierteljahr   1907  freigegeben.    Femer  wurde 

di(>  l'reiLralii'  des  Verkaufew  vdii  Formeisen  für  das 
vierte  (juartal  d.  J.  zu  den  bisherigen  Preisen  und 
BediagnngeB  beaebloaaen. 
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• 

IVÜO 

4ä9  loa 
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w 

MaI 

wo  VwV 

^     ftft  AI  1 
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Juni  ....... 

441789 

—    5  863 

n 

Juli  

414 187 

+   65  004 

n 

484  169 

+    66  825 

P 

September  .... 

450  702 

1    9f(  nso 

* 

Oktober  

466  »54 

4-  10^955 

Novemlier  .... 

438  459 

-j-    90  782 

Dezember  .... 

477  436 

-1-  124  288 

1906 

Januar  ...... 

459  833 

+    82  869 

■ 

fehrnar  ..... 

437  559 

4-    66  595 

n 

Min  .,«.,, 

527  857 

-f    56  933 

laigeaamt 

5471888  1  -(-  889688 
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Die  Bet«ili|pang8ziffern  der  Werke  des 
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*  DIs  KBnig«-  und  Lnrabriltt»,  die  ObeneU.  Etoa«lMhabedirft>Aw-Q.  nad  dU  HaldMiliinl(7«dMD 


Au«  d«Bi  Berichte  Ober  die  Oeacbiftalage,  die 
irflMHitlioIll»  Aenderungon  gegen  Juli  nicht  aufweist, 
iit  ni  «itaehawii,  d«8  die  Werke  «adanemd  ttark 
beMlit  üaA  vaA  mit  iii6«niter  Anipmnnng  wb«tt«ii, 
•m  den  Mi  ti«  gMteUtoB  Aafoideraafeii  gmttM  m 
werden.  Glmcbwohl  tut  die«  Hiebt  imnitr  mBglicb, 
wii/u  iiuini'ntlk-h  £)f»r  Mancrcl  an  geschulten  Arlu-its- 
kriifUii.  foriiiT  liiu  durcli  dun  Sommer  vcrünUßti' 
\  i  riiiiudcruii^'  dur  ArbpitaloiatuD:.'  und  iu-iuTdiiij;tt  der 
auf  dum  Aacheuer  Hatt^-n-Aktieuvereiu  Kote  Erde 
•UHgcbrocbeno  ArbeitprnuHstniid  beitragou. 

Halbznui:.  U  ircigabe  de«  Verkaufes  für 
da«  vierte  Quarta!  nn  Juli  liefen  die  Auftrage  »obr 
lablreioh  ein,  da  der  Bedarf  der  inliodiachen  Ualb- 
longveriwMobe?  saflerordentUcb  stark  i»t.  Die 
Wanwbe  der  Abnelimer  li6imeik  siebt  in  allen  Fdllen 
befriedigt  werden,  de  l>ei  der  obnebln  sebon  elarken 
Inanapruchnnhme  der  Werke  eine  R«^il)e  Betriebs- 
«töruugca  die  Licforuogsmüglichkcit  becinflulito.  — 


Auch  der  Aualandamarkt  liegt  im  allgemeinen  Cent,  doch 
licB  es  sich  nicht  ermöglichen,  nennenswert«  Mph^i  ii 
nneb  dem  Aaalude  in  veritMifeB,  denn  der  Verband 
iil^  wie  Mbem  iMber  beriehtrt  witde,  in  erster  Linie 
beatrebt,  den  erhöhten  AnfordeniBgeB  dar  Inlandi' 
Inindaebafk  lo  gcnttgen. 

E  i  M  e  II  h  (i  Ii  II  III  a  t '■  r  i  n  I.  In  srliwercm  Oberban- 
nmti  rial  «ind  die  ^\'.'rk(•  b'iK  in  dan  niichsto  Jalir 
hin. -in  voll  Iji^Ki-t/t.  l-'ür  (iriibcnscliii-iuMi  gehen  die 
Abrufe  aelir  f^ut  ein,  und  die  Beicbafti^'un^'  ist  so 
Htark,  daß  Lieforfriaton  von  3  bis  4  Monaten  keine 
Seltenheit  bilden.  Auch  bei  den  Rillenschienenworken 
liegt  Arbeit  bi*  Hin  nicbaten  Jahres  uml  teilweise 
weiter  binaaa  Ter.  —  Daa  AaalandageBcb&ft  in 
•ebweren  Scfaienen  bat  aidi  «attorblB  gflnetig  ge< 
staltet;  vencbiadane  gr88era  Anflkriga  komten  tu 
guten  Preiaen  bereing^nommen  werden.  Pae  Rilletw 
und  (Jrubi  li!i-tii  :ii;.>,  hnft  N  erliluft  bei  hriheren 
l'rciaen  cbeulaliB  gut.    >iur  in  achwcreu  Schwollen 
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wirkt«  dur  ausliindiNche  WeMtewcrb  MIwsIm  db- 

gOnBtiii;  auf  die  Preise. 

Form  eisen.  Daa  InlandsKeschSTt  in  Pormeimn 
iak  aehr  lebhaft  gewordan.  Oer  Badarf  ab  Trigara 
iafc  io  grol,  d»S  dia  Warka  das  ABfordanineaB  der 
KBBdaebaft  nicht  iinm«r  rechtzeitig^  ^»enafrpn  können. 
—  Dm  AuHlantl  nift  in  befriedi^^tMulem  Umfange  ah. 
Im  AlMcIiluß  neuer  (lem  h/iftr  licrr-iflit  sriuui  iiiih  di-iii 
(Grunde  iiiulir  Rube.  weil  die  Werlte  vielfach  nieht 
in  der  I<ai;c  »ml,  den  gafovdartan  kttnaren  Ltafar- 
fristen  n»<'hjr«ikoiiimi-ii. 

Bhoinlsch-Westrälischefi  kuiilensjudlkat  In  Ksseo. 

AuH  dem  mnfangreieben  Beriebt  deü  VorutandeH, 
trelehar  in  der  am  15.  Aagost  abgehaltenen  Zechen- 
haaitaeneraanuBlnng  aratattet  wväa,  geben  wir  fol- 
gendee  wieder: 

Der  arbeitatäglicbc  Küblenabsatz  für  Recbuuug 
d«a  SjBdikati  «Ml*«  «ieh  wi«  folgt:  Jaaaar  161 869 1, 


Februar  159  259  t,  MSrs  156  342  t,  April  144  .'.O-;  t, 
Mai  149087  t,  Juni  147  177  t  und  Juli  149464  t. 
Daa  gOnati^o  AbaatxergebniB  der  eraten  drei  Monate, 
anf  Orond  deaaen  daa  Syndikat  die  dia^lhrigen  Ter- 
kaaftvarliaBdlBBgen  darehnUirte,  berechtigt«  ra  d«B 
beateo  Anmiehten  für  ein  ß'utea,  sieh  in  rege)mi6ig«B 
Bahnen  abwiekelnde»  Oesehüft.  Die  !.Rl«tung;en  der 
Zecben  fjiiit:.  ii  iiKir"  In-i-rit^  mit  l!i';,'iiiri  'ii'H  /weiten 
Viertcljahr--H  in  'ThfUlu-Lfin  M)itlr  ^-uriii  k.  luiil  die  Jtor 
Bi'l rn'ii il'uhlt  iIit  AI)»rbluöviT)>inil!irliki'lti  n  imtwen- 
digi'u  Mi  n^'fn  konnten  bis  beute  bei  weitem  nicbt  er- 
reicht werdeil.  Hinzu  kam.  dnB  die  .Xnfonlerun^n 
der  Verbraueher  inanf^fU  pentljfonder  VorrÄte  und  in- 
folge der  anhaltend  ani^e»|inniitfn  BeHohSftiKun;;  der 
kohlenTerbravebenden  Uewerbe,  namentUeh  der  Kiaen- 
indnatrie,  immer  gr66«r  worden;  die  entatondenen 
RQcktttSndo  konnten  nicht  nachgeliefert  werden,  «ie 
«rhöbten  «ich  vielmehr.  Diera  (tchwierigkeiteD  wurden 
dadurch  noch  «rbeblicher,  da6  die  8taataei8«Dbahn- 
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Verwaltung,  durch  die  Erfahrungen  d«a  Tnrif;<*n  Jahrw 
Toniehtig  ijeworden,  rechtieitig  für  eine  Erhöbnag 
der  Be«tflnde  eorgen  wollte  und  jetzt  die  Liefernnif 

der  ihr  vcrtra^lieb  ziiati>bond(<>n  Mehrmen^eo  for<1or!i', 
um  im  IIorl>Mt  und  Winter  dafttr  Auf  Mehrlicferuiigt  ii 
T.U  \<'r/!i  Ilten.  DhU  die  rertra^liohen  Rechte  dieitor 
Mehrfonierung  aber  xu  eintr  Zeit  geltend  5r<»maoht 
werden,  wo  eine  nefriedignng  der  AiirDnU  rtini:''"  <lt  r 
Frivatkundschaft  unmöglich  int.  hat  zu  einer  Ver- 
■chilrfung  der  gcgenwilrtigen  Lage  des  Kuhrkohlflll' 
markt««  boijcetragen.  Von  der  vorzeitigen  Anramm- 
long  von  TarrAten  eehcnH  der  Eiienbahn  dflrfte  anch 
kaum  «ine  Rraiutig«  Einwirkunir  auf  dm  Waf^onmaiigel 
zu  erwarl«n  tw\n,  denn  di«  dadurch  im  Herhat  mehr 
verfüghar  werdemle  Anzahl  NVag.-n  »teht  in  kvinum 
VcrhöltniH  zu  dur  nach  lion  l>i.H;iiTig<-n  Krfahrini:;en 
/II  t-rw  firi.  ii'l.-n  liu'ir  n  KchUitTer.  lui  ilhrigi-r  m- mt 
der  VurtttitiHl,  liuli  liie  Zeelien,  wenn  die  Kidciiiuiliu 
die  Leistung  der  vollen  Vcrtragtitncngon  fordert, 
billigerwt'ixo  die  Stellung  aunreiebcndeu  Wagen- 
matertalit  verlangen  können,  andernfalU  müHBC  die 
Eieenbabn  die  AusfiUle  mittragen.  Wa«  die  l'rtiacbc 
der  Minderlieferungea  anlangt,  to  waren  eo  neben 
Wagenmangel  die  vielen  Peier-  nnd  Feettage,  die  die 
Belegflchaft  von  ihrer  Arbeiteetltte  fernhielten  nnd 
ili  ■  I'rnlcrung  heeintrflchtigten.  An«  Ii  lii  r  Mmi^'--»!  an 
;:t  s.  liulten  I^cutoii  und  die  Weigcruuj^  der  ..r;,^jiiii- 
Hiir!'-n  iJergarhoiter,  UeberHchiehtün  zu  verfulinn, 
haben  den  Zechen  die  Möglichkeit  i;<>nomTnen,  die 
gdnHtigen  Absatzbedingungen  aubzunot/i  n.  I>er  Um- 
schlagsverkehr in  den  Khein-Ruhrbäfen  ging  während 
des  ersten  Halbjahren,  abgesehen  von  unvermeidlichen 
Störungen,  die  ihre  Ursache  in  den  dargelegten  ¥6f 
darangiaebvierigkeiten  hatten,  im  allgemeinen  Bett 
von  statten.  Der  Waeaerstand  dee  Rheine«  war  durch- 
weg so  günatitr,  <laß  «ine  volle  Entfaltung  dos  Schiffs- 
verkchrA  miiu'liih  gewewen  «iiii',  wenn  ^'(■iiil;rend 
Kohlen  hat!<  n  ht  rangeHclialft  wi'rdi  n  kunrnMi.  Die 
nach  KoliH  sllür  Sorten  herrschende  rrj;«'  Ndcbfrnj;!- 
konnte  trotz  der  groüen  Erzeugung  nicht  voll  be- 
friedigt werden.  Auch  vermochten  dio  Brikottfabriken 
der  lebhaften  Nachfrage  nicht  zu  gunOgou.  Vergleicht 
man  die  Förderung  im  OberhergAiiitobezirk  Dortmund 
mit  der  Qe«amtf<"irderung  in  Preuflea  und  dem  Deut» 
■ebeii  Reich,  eo  ergibt  sich,  daB  der  Oherbergamte- 
betirk  Dortmund  in  der  Förderung  annähernd  gb-icbeu 
Sehrltt  mit  den  Qbrigen  Bezirken  gehalten  hat.  Es 
wurden  gefördert:  im  ( ilM  rin  ri'HmtBbezirk  Dortmund 
im  ersten  Halbjahr  l'Jüt)  JäT  144  t  «1904  .'5.1112721  t); 
es  bedeutet  dies  gegen  lft(i4  i'in-n  Zuwadm  vcm 
4C24C23  t  =  l.S,97  «'o-  Die  Ueearatförderung  in 
ProuDen  bat  betragen  im  ersten  Halbjahr  1906 
«aoOTTg."}  t  (1904  biOOb'm  II,  also  gegen  1904 
8102  004  t  s=  14,76  o/o  mehr.  Im  DeuUchen  Beioh 
wurden  inageiamt  gefördert  im  enten  Halbjahr  19011 
«TS67295  t  (1904  &8  825  710  t),  mithin  gegen  1904 
8  491  585  t  =  I4,;]3  <\o  mehr.  Der  Zuwachn  der 
Förderang  im  Oberbergamtabezirk  Dortmund  im  ersten 
Halbjahr  1909  gegenüber  demeelben  Zeitraum  1904 


(das  Halbjahr  1905  kann  wegen  der  Bttaikmonate 
BU  einem  Vergleich  nicht  heraageaeg«»  werden)  int 
demnach  recht  erbebUeh  nnd  betrftgt  aBaibemd  lioj^t 
der  Oeeamtfarderang. 

IJaUlaa  Ywhknm  nr  elektrlMbea  In— ymg 

Ton  Stahl. 

Na.  Iidi'in  iiiTfit-*  Mir  i'ini^'.-r  Zeit  dio  A.-O.  Fjied. 
Krn]»|i  in  KsMcn  und  die  K ö  >■  h  I  i n  g» r  hnn  Einen- 
nnd  Stahlwerke,  Ii.  m.  b.  II.  in  Völklingen,  Hieb 
entechlonen  haben,  die  Herittellung  von  KlektroMtahl 
nach  dem  oben  genannten  Verfahren  aufzunehmen, 
miautet  nenerdingu,  datt  auch  die  O be re c h leaieche 
Eisen  •Indnetrie-Aktiengeeelleehaft  in 
Oleiwitz  und  die  l'oldihUtto  in  Frag  da»  gleiche 
Verfahren  bei  xich  einzuführen  beabiiicbtigen. 

Aktien  •  Oesellschaft  Brown,  Uorerl  k  Cle. 

in  Bilden  (Srhueiz), 

Wie  der  Bericht  des  Verwattungsrates  hervor- 
hebt,  waren  die  Werke  der  Gesellschaft  wfthrend  dai 
am  31.  Mirt  abgelaufenen  letzten  GeMcbiftitjalirea  an- 
nnterbreebea  mit  Arbeit  gut  Terseben.  Im  Vorder- 
gründe itand  aowehl  fBr  dae  Werk  in  Baden  wie 
anoh  fOr  daa  in  Mannheim  die  Heratellang'  T«n  Dampf- 
turbinen nebst  den  zugiIirii-!L:cn  iliktrischen  (iene- 
ratoren,  in  denen  der  Utnsat/,  gigmüb'T  dem  Vor- 
jalirf  Hii  li  wii'iliT  « •■nt'titlii  h  hob.  Seit  lO'iI  i'i'  vuir 
Zeitpunkt  der  AiiTahHiin^  des  vorliogendcri  .lahntis- 
berichtes  wurden  im  tran/i  ii  486  Dampfturbiin  ii  mit 
zusammen  T(i9347  F.  .n.  vi  rkaiift.  Auch  auf  dem  (11  e- 
biete  der  übrigen  elektri.Ji-in'n  i'sbrikation  mutite  da.t 
Werk  bis  aur  iuSeraten  Ürenzo  der  Leiatuagef&higkeit 
aageatreagt  werden.  Auf  Orund  eiaea  Teitrages  mit 
den  Scbweizeriechen  Bondesbahnoa  riehleta  die  Oeaall- 
scbaft  für  den  neu  eröffneten  RImplon-Tnnnel  auf  eigene 
Gefahr  den  elektrischen  Betri.  I>  rin  und  hält  di.  -.lh 
auch  weiter  aufrecht,  namentlich  deHbalL,  um  au 
rinoii  jirnktiiK  lun  lf.  !-'|iiele  die  Vorurteile  der  Ei*en- 
bahufacbkroiso  gegen  den  elektrischen  Vollbahnbetrieb 
überhai^pt  zu  widerlegen,  sodann  aber  auch,  um  zu 
zeigen,  daü  der  elektrische  Betrieb  gerade  für  den 
Simplun-Tnavet  Vorteile  bringen  mflaae.  Naeh  beiden 
Richtungen  war  bieher  ein  Erfolg  sn  Ternaiehneo.  — 
Die  Jahresredinung  ergibt  bei  768040,T1  Fr.  Ab- 
acbreihungen  nnd  2250605,49  Fr.  Ausgaben  anf  der 
ein*n,  97  490,70  Fr.  Oewinnvortrag,  4  454  497,7.%  Fr. 
Fal>rikii(i  iiii;^'.  «  Inn  und  504  859,70  Fr.  sonstig' n  V.'in- 
gäri.,-'  n  auf  il-  T  anderen  Seite  einen  Ueberschub  von 
2  04S  1  '.l.'),:!:«  l'r.  Von  dienern  Brtrn;;.-  «  i  r<t.^n  1  19  450  Fr. 
zu  Tantiemen  verwendet.  1500imi  l'r.  v<  r:-.  Iiifdenen 
Unterstützungsfondh  überwiesen,  I  Tfio  I  V.  i  11  o^) 
Dividende  auagescbüttet  und  endlich  11499.5,95  Fr.  auf 
neue  Rechnung  vorgetragen.  —  An^  daa  Mannheimer 
Werk«  da»  im  ahgidaufenen  Jahre  zum  entenmal  mit 
voller  ErseugungxfAhigkeit  arbeiten  konnte,  welat  ela 
nennenswert  genteigerteK  Ergebnis  auf,  so  daß  et  bei 
roicblichen  .Abschreibungen  oiuo  Dividende  von  €*/• 
sn  vertailea  vermag. 


Vereins  -  Ntchrtcbten. 


Verein  deutscher  Hisenhüttenleute. 

Amerikanischer  Besuch  in  Deutschland. 

Zum  zweitenmal  hatten  wir  in  Dcutjuhland  dio 
Freude,  eine  gröUere  Reisoge^iellschaft  von  Mit- 
gliedern de»  ..Auierican  Institute  of  M  i  n  i  n  tr 
Kngineers"  mit  ihren  Damen  zu  begrüßen.  lOiner 
Einladung  von  industriellen  Werken  de»  nieder- 
rheiniecb  -  westfälischen  Hergliaut  s  towie  ikr  Hüt- 
ten- und  Maachinenindnatrie  folgend,  die  der  de- 


aehgftafllUirer  de«  Vereine  dentacher  Kaeafltteiilenle, 
Dr.^lBg.  E.  8ehr5dter,  vermitielt  hatte,  waren 
Im  Jnu  1899  etwa  RO  Mitglieder  der  genannten 

aiTierikanischen  VereiniiriiiiL:  mii  ilir<n  D.inien  in 
DeiitHchland  eingetroffen  nmi  buttin  lUniiil«  unter 
Führung  ihrer  deutschen  l'in  bu'i  iiii-"'en  ili<>  Hi'winhti- 
gung  einer  Anzahl  industrieller  Wcrko  vorgenommen 
und  niii  ihr'  n  deutschen  Freunden  einige  frohe  Tage 
verlebt.*    Im   folgenden  Jahre  machten  bekanntUcb 
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etwa  ISO  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Kisen- 
hOttPiilf iit«'  Iii»  (iiistc  liiT  Vinerlkaner  ein>'  (irt'iwri('liii;i> 
Reise  durch  Vit.  Stanten,  die  Allen  'rfilin'lmuTii 
eine  «ehr  lehrr>-ii  li''  iiinl  tiiivf'r^'ctJlii  lir  Kriiiiioruiit,'  \m.* 
Als  in  diesem  Jahre  die  Amertkauor  eine  Einladung 
den  n^'*"'*  "i'i  Steel  Institute"  zur  Teilnahme  an  dessen 
Hf>rH«tvf»r«ammlunjf  und  zu  aehttäs(igt^n  AusHOgen 
niv:h  dum  Xorden  angenommen  hatten,  war  die«  für 
den  VeroiD  deotocber  Kisenhflttenlout«  Aalai,  dio 
Amerlkaiier  Mch  Beendigung  ihrer  engliidienTonrm 
einem  Deaoche  Dentachlandi  einzolwleo.  **  Zu  unserer 
Freude  folgten  der  Einladung  fast  alle  Teilnehmer 
an  der  englischen  Reise,  im  72  Urm  ti  iiuil 

4'>  Dsmen.  Unter  anderen  wann  nucb  i '«(»Jain  liahert 
W.  H  u  iit,  der  IVäsidi  iit  ili  i^  aiurrikanischcn  Verein«, 
Dr.  itaTmond,  der  SekretAr  des  Institutes,  t'harles 
Kirch  hoff,  Chefredakteur  des  „Iron  Age",  Jos. 
H«rtBfaorne,  B.  3.  Fackentbal,  Alb.  Ladd 
Oolby,  Theo  Dwigtat,  B.  O.  Spilabory  ond 
'W*Uer  Wood  mit^kiiinmen.  Am  Aband  4«e 
18.  Aai^at  fand  im  Parkbotol  in  INlaaeldorf  eine 
zwanglose  Zusammenkunft  statt;  man  trennte 
aiuh  jedoch  frfihzeitig,  um  zu  der  am  nachsien  Tage 
atett^ideiiden 

Fabrt  cii  dAn  ill«<«rrh«tBlMhMI  WUtm 

recht  fri4«ch  xu  sein. 

Bei  heiterstotu  Wetter  fahren  TOrmittags  10  l'hr 
die  amerikaniachen  Uiate  mit  ihren  deatachen  Be- 
giaitom  anf  dam  D(LMe](lortK.Si]ier  Sampfar  ,IUieiii- 
gold*  Biromab  in  frBhliebitar  SHmmttnf ;  denn  das  darf 
Toranf  fMitfestelU  verdcu,  daB  aich  die  Amerikaner 
bei  (\'  r  i!i'iitschen  „(IpinQtlichkoit"  und  der  hiT/lirhcn 
Aufnaliiiiv,  tlie  sie  hier  e^^funden,  wußernrdentiii  h  wotil 
fAhlten,  was  sie  h<  i  j'  .l<  r  (ii'li':,'iMili.'it  zurii  Ausdruck 
brachten.  In  frohem  l.K>piautier  an  Kaiserswerth  vurbei 
nach  den  niederrheinischcn  HAfen  fahrend,  nahm  man 
einen  kurzen,  hochintoroBaanton  Vortrag  des  Ober- 
ingeniours Dr.  ß  o  h  n  y  -  NAmberg  flbi-r  die  nene 
Brftcke  bei  Rnbrort  entgegen,  die  die  gr90te  in 
Dentaeblaad  nein  wird,  da  al«  Ubige  ibrer  Eleeii' 
Innetrnktloa  Iber  dem  Waeeer  626  m  bettAgt.  Sie 
hat  fünf  Oeffnongen,  jede  Ton  Tcrs«liiedenflr  Spann- 
weite; die  drei  Ilauptöff'nnngen  überbrücken  den  Rhein 
und  den  Kinesng  zum  Hafen  von  Ruhrort.  Das 
8\^^t.>ln  (iiT  KimTikiiMr.liuktion  ist  nitiimcll  iiiirc|]j»ofUhrt 
und  entspric-tit  air  Ii  »iithetischen  Anforderunifen.  Die 
Brücke  wird  vdii  ilcr  Hrückenbauanstalt  OustaTsburi: 
bei  Mainz  und  der  Tiefbauantemehmang  Urfin  & 
Billinger  A. -U.  in  Maonbeim  gebaut.  Die  beiden 
groBcn  HeitenÖlfnnngBn  Ton  12t,Ü  und  128,3  m  aind 
Analegetrlger,  die  aowohl  naeh  den  EndOffnangen  nie 
nach  der  MittelülTnung  Torkragcn.  Die  Endtrfigcr 
sind  einfache  FaralleltrSger  und  mit  den  Auslegern 
durch  gewflhrilii  lii-  <ii'ii'iiktH)l/t.n  verhonflon.  I>t!r  Kin- 
hftngeträsrer  in  (li~r  M ittcliit! ininff  ist  ein  lliilli|iiirabcl- 
träLT'T  lind  inirtfln  I'i'!iiIh1:,'i'1pmi1<i'ii  jhi  iIimi  Auslege- 
träger  arii^iduiiigt.  Die  Mittetöffnung  erbftit  auf  diese 
Weise  eine  Spannweite  von  203,4  m,  dio  erste  in 
Dentacbland,  die  200  m  Weite  aberachreitet.  Die 
Fahrbahnbreite  iit  llVt  m«  di*  Breit«  der  beider- 
aeitigea  Fniwege  Je  a  m.  Di«  Havpttitger  atelieB 
iwtiehen  Fahrbahn  vad  FnBwegen.  Im  Herbat  1904 

wurde  mit  den  Kundierungen  begonnen.  Drei  Pfeiler 
sind  pneumatisch  fundiert,  einer  zwischen  8pund- 
wiinili'ii,  ebenso  die  t'i-idi-n  liiiilss  id<Tln^i>r.  Ini  A  |inl  1  yo'i 
begann  die  Aufstellung  der  iiiaonkonstniktioii,  oa 
wurde  dio  linke  RndöfTnung  um!  der  linke  Krajftrilgcr 
in  gowühnlicher  Weise  auf  (Jerüsten  montiert.  Im 
November  war  iliese  Arbeit  vollendet,  und  das  (lerüst 
wurde  wieder  entferut.  Ein  grofter  Kran  Ton  16 1  Trag- 
IMbigkeit  wurde  beaendera  konatmiert  nnd  Imm«r  von 
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Fach  zu  Fach  Terschoben.  Für  die  groBe  Mittelöffnung 
und  diMi  rechten  KrnK-(riii;cr  wnrrii  wf^'r-n  der  .Schilf- 
fahrt üiHoforn  bosondi  rs  ncliwcri'  Bi-din;;iiiii:^en  gestellt, 
sIm  nur  zcitwi'iiic  in  iIit  Mittr'  de«  StroincN  l  in  schmales 
tioriist  errichtet  werden  durfte.  Dio  Montage  erfolgte 
deahalb  frei  ohne  jegliches  Gerüst  mit  Hilfe  des  großen 
Kraus.  Von  .Mitte  MArz  1906  bis  heute  wurde  dl« 
ganze  Mittelöffnung  errichtet  und  bis  Knde  Notcml>er 
d.  J.  aoU  in  gleicher  WeiM  aach  der  rechte  Krag» 
triger  fertiggestellt  werden.  Die  frei  TOritragende 
Länge  wird  in  letzterem  Falle  90  m  betragen.  Die 
sranze  Brücke  einschlieBlich  Mauerwerk,  Dämme  nsw. 
soll  Iiis  April  190"  fertig  sein.  Das  li.  wiilit  diT 
i'.ihtMikiinstniktinn  einschlieliürh  (lainMins  ist  nitid 
TiMHi  t.  l)ii>  Kusten  werdi'n  rioooouo  .  *  iMtrii<;en, 
wovon  Kuhrort  drei  Viertel  und  Hamberg  ein  Viertel 
bezahlt.  —  In  das  Knde  Ao»  Dr.  Bohnyschen  Vortrags 
miachte  Bi«h  Kanonendonner,  der  den  amerikanischen 
Olaten  Qrflfie  too  der  Aktiengesellschaft  Phönix 
mtrng;  «In  lebbaftea  Hoch  auf  den  TortragendeUf 
von  einem  Amerikaner  ausgebracht,  fand  Tielatimmigoa 
Echo  unter  den  ralipgästen. 

Die  l'tthit  j{iag  stromabwärts  bis  Walsum,  dann 
landete  man  bei  Krupp  in  K  h  r  i  n  ii  im  h  <■  ii.  V<in 
der  Besichtigung  der  FricdrirU  Alfredbiitte  sei  nur 
so  viel  gesagt,  daß  die  Amerikaner  mit  ihrer  Be- 
wunderung namentlich  der  (iaamaHchinon  und  der 
Wahwerksanlagcn  nicht  snrttekhielten  und  wiederhalt 
daranf  binwieaen,  daB  man  «itteriB  Anlagen  in  Amerika 
in  Bolcher  ToHamdnng  nieU  kenne,  vielmehr  erat  in 
den  Anfangwtadivn  aieh  belinde.  Die  Damen,  die 
den  ,.Margarotenhof"  nnd  andere  'Wohlfabrtaantafren 
lii'viii  hti^'trn.  w  iiren  voller  F.idi  ill'cr  dio  IMrs<ir;:;.>  für 
die  Arln  itrr  und  Angestellti'ii  uiul  vcri'iiiii;ti  ii  sirb 
dann  ebenso  wie  die  Herren  zu  einem  Iri  undlii  h  ;;o- 
botenen  Imbiß.  Dort  sprach  Präsident  Hunt  in 
geistvoller  Weise  den  Dank  für  die  Offenheit  un<l 
die  Uastfreihoit  der  Firma  Krupp  aus,  ferner  war  ('b. 
Kirobhoff  der  Dolmetscher  dankbarer  Anerkennung, 
nachdem  Direktor  KlOnne  die  Oiate  nochmala  will» 
kommen  g«h«llen  batt«.  Dr.^Ing.  Sebrödter- 
DAneldorf  forderte  dann  unter  lebhafter  Begeistemng 
die  Qflste,  Deutsche  wie  Amerikaner,  auf,  den  drei 
finir-Mi  i.'n  Direktoren  Klönne,  Olatschk<>  und  I.ansf- 
iM-iiirirli.  die  in  Stellvertretuiiff  de«  1,  idcr  am  Er- 
«i'lii'incn  vcrliindi'rt.'ii  Miti:lii  <li-s  d^-i^  OirektoriuMls 
«iilllKiuse«  liuli«  imwürdii:  dit-  Fiiiirung  übernommen, 
''in  dankbares  Hoch  zu  widmen.  Dann  trat  man  die 
Rückfahrt  nach  IMaieldorf  an,  die  bei  einem  gemein- 
■amen  lOttugamabl  lehr  frSblieh  verlief. 
Der  nun  folgende 
Berr(lf)nn?s»hend  durch  die  Stadt  Düsaeldorf 

in  der  Tonhalle  verlief  ÄuUerst  angeregt.  Eine  so 
frohe  internationale  Oesellschaft  hat  die  Stadt  lange 
nicht  gesehen.  überbärgermeiater  Marx  bewill- 
kommnete eebi«  Qlale  etwa  wie  folgt: 

.Hochgeehrte  Damen  und  Herren  I 
Dem  Bürgermeister  Düssoldorfs  ist  es  eine  hohe 
Ehre  und  Freude,  Ihnen  beute  abend  einen  herzlichen 
«od  freundUdieB  WiUk«mmgnil  entbieten  an  dürfen, 
mebt  Mm  eratenmal  wellt  die  weit  bekannte  nnd 
tirTilhmto  Vereinigung  amerikanischer  Berg-  und 
liiittenleute  in  dem  Burfffriedon  dieser  Stadt.  Nach 
I  rht  amerikanischem  8tr.  li-  ii.  alles  in  der  Welt  kennen 
/.u  lernen  und  si<'h  muui/.v  zu  mschen,  hnben  die 
Vertreli-r  dos  Bergbaues  und  der  Kis  -iiiiidiiftrii'  ji'ns.  its 
di's  Ozeans  bei  dem  Besuch  der  slten  Welt  iin  Jahre 
ISH9  bereits  an  den  Toren  die«cr  arbeitsreichen  und 
knnatfroben  Uartenstadt  Halt  gemaebt.  Wie  lugonieure 
ana  allen  Lindem  dec  Wett  et  der  MAbe  wert  ge- 
halten haben,  die  DOaealdorfer  Auaitelinng  im  Jahre 
1902  an  beaneben,  ao  werden  aneh  manch«  von  Ihnen 
damab  wabraebeinlicb  anwnt  Binkehr  bei  ana  gehalten 
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haben.  Ihr  wiederholter,  ehrender  Benuch  lABt  unu 
hoffen,  daß  Si«>  «ich  hei  unit  wohl  gefühlt  haben  und 
daß  Sie  in  Ihren  jed^Hinalif^on  Krwarlunp^u  nicht  f;L>- 
ttoMsht  worden  »iBd.  OMtfreaDdacbaft  zu  üben  und 
OHtfraandariikfk  sn  erwiilftni  ist  All«r«meiag«t  d«r 
TUksr.  Und  m  haima.  danm  «Kili  im  LAufe  der  Jahre 
viele  unserer  Lendalente  and  viele  Dürrer  diooKr  Rtudt 
Ihr  \on  Xatur  reich  gcae^^nctes  und  durch  meiiM  lili>'ljpn 
RrtinduntfH^t^itit  und  ernste  Arbi>it  hoohont« KktltoB 
Land  beMurht.  Sie  IuiIh n  ^jrHilniiit  die  HiuHenaus- 
stellung'cn  Ton  (.'ttica^u  und  Nt.  i.ouiH  und  Kinbliok 
tun  dürfen  in  viele  Ihrer  indu8tri«^llen  Unternebinuujfon. 
Wm  wir  gehört  haben,  iet  nur  der  Auvdruck  höchster 
WertgchAtzung  und  Bewunderung  für  die  Werke 
•meriluiaiecher  Teebnik.  Dm  einmAtige  Urteil  m^elt 
in  den  Worten  Virgile:  Mnfnne  nascltur  ordot  Eine 
majeHtütiiichc  Ordnung  entwieht  (drüben).  Unsere 
Landüloute  haben  un8  aber  auch  ein  hohcx  Lied  ge- 
HUng«n  von  ilirum  rri'^iiiiitii;iMi  l"nt:.-i'L,'i'iikiiiiiiiirM,  llin  r 
üef81li!;krH  uinl  llir.-r  (iri-trr>'iniii..rlijitt.  W i r  «  unU'ii 
uns  ;clüfklii'h  Mlliit/fll,  wi-iiii  ijh  mit«  L,'''rMii;rn  ■.Minir. 
Ihnen  bei  Ihrer  diuatnaligen  Anweaonbeit  einen  er- 
neuten ÜRweiH  una«rer  Dankbarkeit  zu  gehen.  Was 
ieh  nber  al«  BürgermeiHter  von  DüMtieldorf  bcHonili  rä 
trfluiehe,  ist,  dad  8ie  »ich  bei  uns  behaglich  luhli  ti 
mögen,  und  daß  Sie,  von  den  jedeemaligen  Beeicbii- 
gungen  zurQckgokehrt,  Erholanf;  nnd  Erfrisclinag 
linden  nulgen  in  dieser  rhciniHobon  Onrtenatadt,  der 
Stadt  der  heiteren  Kunnt,  dcH  ornnten  Lebens  und 
der  Arbeit.* 

iJieMe  Hede,  tii«  vom  Uin  ktar  deH  Stahlwerkit- 
Verbande»  8c  h  a  1 1  c  n  b  r  u  ii  >1  in»  Knglidche  über- 
tragon  wurde,  fand  lebhaften  Ueifall  und  hc- 
geieterte  Aufnahme.  Dann  trat  der  Männerchor  t'J04 
in  Aktion  und  oröffuete  ft«ine  Vortrige  mit  dem 
.Deutschen  Lied*  von  Faftbeendert  Prebkompoeilien 
mm  Wettbewerb  für  <lcn  vom  deateehen  KMeer  ge- 
etifleten  Preie  in  Brookivn,  das  von  den  Zuhürem  mit 
wahren  ^Stürmen  des  UeifallB  aufgenommen  wurde. 
Km  folgten  drei  alte  deutsche  Lieder,  Minnelied  12-10 
V'iti  A.  d(!  \a  link',  Iniirlirui  k  ii  Ii  iiiulS  lUch  lausen. 
Vor  JiT  Schlaclit,  .Sülclaieulieil  ItiUU,  um>I  >lrci  Volkn- 
licilcr.  iliiruiitcr  i-in  amcrikaniaoboa  (I)i\ii'-»  l.uiid)  von 
Frank  v.  d.  .Sturken,  die  mit  nicht  minderem  Beifall 
aufgenommen  wurden.  Inzwischen  hatte  der  l'risldeDt 
Hunt  in  hcnlioben  Worten  gedankt,  die  von 
Dr.  Raymond,  der  leiDeneit  in  Freiberg  stodiert 
bat»  la  ttebennrOrdiger  nnd  origineller  Welae  Ober- 
seist  wurden.  Dann  forderte  Oberbfirgermeialer  Marx 
unter  Hinweitt  auf  den  ittädtiHchen  W(<inbetrii  t'  in  der 
Tonhallo  in  humoriRtiHcher  Weise  die  (l»lj»t««  uuf,  an 
Tiitchcn  l'latz  zu  ncliiniu  mul  am  ti  .Ii- -.•III  Ib'trieb 
der  Kunst-,  (iarten-  und  induiitncKtadt  die  nötige  .\uf- 
mcrksanikcit  zu  erwuiBcn.  Unter  lebhaftem  Beifall 
folgte  nian  dieser  Aufforderung,  und  so  nahm  das 
Pest  ein  frdhlicbes  Ende. 

Am  nSriHt-ri  Miir:.-cn  il'i,  Aii;,'iir(U  tn'tinti  n  hi.di 
die  Amerikaner  unt«r  der  Füiiruii^  deutacher  In- 
genienre  in  drei  Qrappen,  tun  die 

BMf efetfgmv  TerMlil«d*Mr  te4m«trl«ll«r  ABl«fl«n 

Vortun. dinicn.  Hin  Ti  il  i;ini:  nach  Rubrort  zom  l'hönix 
und  den  Hheinittchen  »tahlwerkon,  ein  anflerer  Teil 
nach  Oberhäuten  zur  (iutchuffnungHhutt'',  und  ein 
dritter  endlich  cur  Zeche  Itbeiu|>rvultcu  lici  iloinbeig. 
Anf  der  Outehoffnnngabatto  wurden  df«  Ober- 
bwisener  Anlagen,  die  Stnbl-  und  Walswerke  sowie 
die  Abteilung  für  Maeebinenbeo  In  Sterkrad«  besoeht, 
wobei  hauptMiichlich  die  die  Kortuchritto  1.  i  d.  istHi  bcn 
Industrie  aufweisenden  Betriebe  berück»irliti;:t  wurden. 
Die  amerikanischen  ÜBste  Im  It- ii  inii  ihrer  Be»niii  lo- 
rung  der  durcbauH  modernen  Luu  1 1  Iii  UE^-fc,  nif  hj  zu- 
rück iiiiii  lii-iii  liti'n  Ix'i  einem  nachfiil^'iMii'!'  :)  I  rnlihtiick 
im  liatfiiiu  zu  Sterkrade  Uiren  iebbafteu  Daak  sum 


Ausdruck  al*  Erwiderung  aiif  >-in>'  herzliche  BegrOBnog 
seitens  de»  Vertreters  de«  I>irektorium8,  Uegiernnif«- 
und  Baurat  Scheidt  w  eile  r.  Letzterer  hatte  in 
einem  historineheu  Uubcrbliek  Aber  die  Ilatt«  darauf 
bingewiesen,  dafi,  wenn  nucb  manches  in  seiner  A»> 
•rdnnag  Mf  Omnd  der  gansen  Entwielünng  des 
Wertem  keinen  neuzeitlichen  Findruek  maebe,  man 
ändert-. dt-i  doch  hervorln  In  n  diirfp,  daß  die  llQtte  vor 
allefn  in  iin^tallursisi  lirr  Iliutirht  von  jeher  an  der 
t>|»itj(i'  iiwirtx  lilrrt  Lunl  /.iirii  Tri!  xurbildlich  i.'rWOrden 
»ei  für  i'iiie  grolier«»  Ah/mUI  deutucbcr  IHtakiwerke. 
Auf  d<ui  K  heinischen  Stahlworkou  fanden  die 
utiifaHMenilen  Anlagen  ebenfalls  höchste  An^Tkennung. 
Namentlich  interessierten  sich  die  .^merikuni  r  für  die 
Erz -Ansladnnga Vorrichtungen.  Das  £rz  kommt  an 
Weaser  nach  Bnbrort,  wo  es  von  iwei  grollen  Kon* 
TBVors  und  vier  Dampfkranen  in  besondere,  der  Oe> 
eellschart  gebSrige  Eisenbahnwagen  verladen  wird.  Das 
Tlioiniih-  und  M.trtinstahlwerk,  das  Hammerwerk  nnd 
iii--|jiii()ndf  ri'  die  vier  Ilocbofeng'atimaschincn  wurden 
von  den  titiaten  mit  leblinftiMii  Intereupo  l'e^irhiigt. 
l>ie  KinTii'litiin^en  des  PhCiiiix  aiud,  was  zunAehst  diu 
Ver^^hitTllll;:  anlndangt,  bekanntlich  musterhaft.  Ire 
.'^Oden  lii-riilirr  diiKiielünde  die  Gleise  der  ätaatubahnf 
im  WcHtt  ii  diluit  «  s  sich  bis  zum  Hbeine  aus,  mit 
dem  die  Werksanlagen  dnrob  eine  Sobmalsfiarbabn 
verbunden  elnd,  die  auch  den  Ottterverkehr  zwischen 
dem  wichtigen  Hafen  Rubrort  und  den  Werken  ver- 
mittelt. Durch  einen  35UU  m  laugen  Tunnel  soll  eine 
eIrktrHi  he  ßahn  gehen,  die  die  StulilwiTke  unmittelbar 
Hill  di'n  K tdilengruben  der  (iint  11.4(hnlt  verbindet. 
Ihi'h  wie  liie  lliirliiireniuilairen.  dtiH  liaxi.-i-hi'  Stahlwerk, 
die  Wai/,-  und  l'reßwerke  gaben  den  Amerikanern 
viel  Neues  zu  uchauen.  Hin  gemeinaamoe  Frühstück 
in  der  »Erbolung"  hielt  die  Leitung  beider  Werke 
mit  ihren  Gffeten  noch  einige  Zeit  zuaammen,  und 
auch  hier  fehlte  es  nicht  na  lebhaftem  Dank  ilec 
letzteren.  Die  Zeche  RbelnpreuSen,  die bekannfUeh 
unter  groEi  n  J^i  liw  ii  riuk.-iteii  mit  /filn  r  Tnergie  von 
der  Faniilie  llaniel  zu  einer  inuftterbal'teu  Bergwerks- 
anlrt;:''  er-i.ii  ItitniriM  iiu-i,'ehtiiltüt  worden  ist,  be- 
hMliigt  jetzt  8000  Arbeiter;  die  tügliche  Förderung 
lietfiigt  8000  t,  die  tägliche  Knkserzengnng  "10  t,  sie 
wird  eich  nach  Inbetriebsetzung  der  neuen  Batterien 
auf  18&0  t  steigern.  Gegenwärtig  sind  lOU  Coppee- 
Oefen  neben  90  Oefen  moderneren  8jetema  mit  Heben- 
prodiiklengewinnnng  im  Betrieb;  116  nenere  Oefen 
siml  im  Bau.  Die  Kohlen  werden  me  einer  Tiefe 
von  ton  bis  800  m  gefördert.  Die  Wohnhäuser,  die 
hier  die  Kaniilie  Haniel  für  ihre  Arbeiter  errichtet 
iiat,  gv'wtihrun  bi«  }<i/.\  rainili<»n  ein  Rchönes 

und  gesundem  I ' nre ikoiiitiien.  In  den  A rheiterkoliinien 
befinden  bIcIi  KoDsuniaiietalteii,  vt eiche  unter  .\ufsiefat 
der  Bergwerksverwaltung  Mtehen.  „Kheinpreußt^u" 
besitzt  eigene  KnaiipMchaftbkasse,  wulchereino  Familiea- 
krankenkaxHe  angegliedert  ist;  auch  besteht  für  die 
BelegHohnfr  eine  beeondere  Sterbekaase.  Fflr  nllee 
dicH  z(>igten  die  Amerikaner  grSfites  Interease  und  ge> 
atanden  unaufgefordert,  daß  sich  derartige  Anlagen  in 
ihrem  Lande  nicht  fänden.  Bei  einem  Imbiß  auf 
Hrhachtanla;re  IV,  In  i  dem  Hirektor  Siedenberg  die 
Gäste  begrüUle,  kam  die»  mit  herzlichem  Danke  zum 
Ausdruck. 

Uiitcrili'i<Hcn  waren  die  Damen  in  Düsseldorf  von 
eitlem  .LadieN-f.ummitiee"  durch  die  Kunsthallo,  die 
KuiiHtakadeinie  und  die  KunataDaatellung  von  Schulte 
geführt  worden  und  machten  dann  eine  Wagenfabrt 
durch  die  K<-höiiHten  Teile  der  Stadt,  die  sie  immer  wieder 
aU  einen  «luvely  and  beautiful  plaee"  besAlehneten. 

Dm  FMtmahl 

war  eitle  infolge  der  -ni^-.uiien  Ijn/elvorbereitungen 
wumiervulle  l-'eier.  die  Hteii  in  dem  hüb«ch  ausge- 
Rehinü<-ktei)  KitteTHjinb'  der  Städtiscbcn  Tonballe  bei 
einer  Auweaeoheit  von  HiO  Personen  am  Abend  des- 
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Mlb«B  Tafw  ■ihntolla.  IM»  BpdM>  nd  VatDcfolt« 
war  kUnaUerisdli  iUuatriert  81«  selgt«  ein  Bild,  Bof 
dam  die  beiden  Linder  A.merika  und  Dentsclil»nd 
darcli  eine  Ton  beiden  Seiten  angefangene  BrQcko 
vorbanden  werden  loUen;  anf  der  Brücke  gehen  Bich 
beide  Nationen  anter  T«raiilnigug  ihrer  Vstiaml- 
flaggen  entgegen. 

Die  Reihe  der  Tischreden  begann  mit  einem 
markigen,  Ton  Ocn^raldirektor  Springorum  in 
dentacner  Sprache  auHgebrachton  und  von  Direktor 
SohkUeabrAiid  ii»£iig'liMli»  abertnMMB Spmeh 
uf  den  dentieben  Caber  aad  d«n  PrlaMmttea  Booee- 
TClt,  Voraaf  r\\p  Vualk  dte  beiden  Nationalhymnen: 
Heil  Dir  Im  btegerkrans  nnd  The  etar  epangled  banner 
Bpiolto.  Dann  hielt  Generaldirektor  Springorum, 
(li<r  Vorititzenda  des  YeroiiM  deutscher  Eisonhfitten- 
louti     j:i  Begraiaagirad«,  die  etwa  aaobfolgendea 

Wortlaut  hatte: 

,In  der  deatschen  Presse  haben  wir  in  den  letzten 
Wochen  ausfAhrliche  Berichte  Aber  den  Besuch  deut- 
scher Bürgermeister  and  detttiohar  Redakteure  In 
OroBbritanniaa  niaaen.  Wir  vaaaiaeite  beben  diese 
Kcgcgnunj^n  Braott  aat  den  fihnmde  fiandig  begraBt, 
weU  wir  in  ihnen  eine  ereprioBliche  Förderung  inter- 
nationalen Zusammengehens  erblicken.  Aber  nicht 
die  Tatsache  dieser  Besuche  int  der  Anlaß,  daö  ich 
ihrer  hier  Erwähnung  tue,  (tondiTti  der  T'mRtand,  dulj 
darüber  in  der  Öofft>ntlichkeit  h»  vi-  !  AufbchcnH  ^c- 
macbt  worden  int,  liierQber  waren  wir  ninigermatSen 
etstaunt.  und'  ob  liegt  dies  wobl  daran,  daß  die  toch- 
nieehen  Vereine  der  Welt  eohon  lange  den  Weg  der 
iBteraationalen  Verständigaag  betreten  und  enge  und 
fraMdaabaftliche  Beriahaafwi  awieehen  daa  vanahia- 
denen  Tereinignngen  diaaer  Art  rieh  gaUMet  haben. 
Besonder»  iüt  iüch  auch  der  Fall  zwischen  an<ir>rem 
Verein  «nd  dem  American  Institute  of  Mining  En- 
gineers.  von  welrhetn  wir  beute  zahlreiche  und  an- 
gesehene Mitf^lieder  in  unserer  Mitte  tri  bpgrößen  das 
Qlnck  La))en. 

Ea  war  im  Jahre  1889,  als  wir  zum  erstenmal 
dta  nande  hatten,  eine  größere  Qeaellaohaft  dae  ge- 
nannten amerikanieebea  Yereina  Uar  m  aehan  nnd 
nnaaran  anerikiuiieehen  Frenndan  einen  benliehen 
EapAint  n  batatten  termooMan;  ai  war  im  fot 
gemlett  Tabre,  ale  eine  größere  Annbl  der  Mitglieder 

unser  LH  V.?reinB  der  Einladung  des  American  InKtituto 
folgton,  an  der  für  alle  Teilnehmer  donkwürdif^en 
Reise  durch  die  Eisenindustrie  der  Vereinigten  ^Staaten 
TOn  New  York  bis  Birmingham,  Chattanooga  und  tu 
den  nördlichen  Hoen  toilzunohmeti.  Zahlreiche  unserer 
Mitglieder  sind  seither  auch  eii):£eln  jenseits  des 
Ozeans  gewesen  and  haben  durch  das  American  In- 
atitate  nnd  die  freondliche  Vermittlang  seines  boch- 
geaehitalan  Sekratlca,  Rat.  Dr.  Bajmond,  sowie  des 
ehemaligen  Prleidanlan  daa  lutitatSt  Hin.  (Sharlaa 
Kirehhoir,  mannigfaoho  Qelegenheft  sar  Brweitemng 
ihrer  Kontitniose  erhalten,  wShrcnd  wir  auch  das  Ver- 
gnügen hatten,  viele  Mitglieder  des  amorikani*chen 
Verein»  .m  r  m  der  (ioHchiiftÄgtollo  unseres  Vereine 
und  »uf  unHeren  Würkeii  zu  t'e^'rüßpn.  So  butten 
wir  im  Düsseldurfer  A  uHHti'ilun^.Hjahre  l'.<0'2  bei 
der  Eröibiangsfeier  die  große  Frende,  den  Senior  der 
amarikanlialian  Hflttenleate,  Mr.  John  Frits,  hier  su 
aahaa.  Wann  dieae  Biinneningan  fraaadliataer  Art 
aindf  aa  wird  ae  naa  aadaraaita  mitWelunat  aittUan, 
wenn  wir  nna  daran  erinnern,  daB  aaa  nnaarar  IGlta 
die  Minner,  die  wir  bei  diesen  Oelegenheiten  oder 

aabon  früher  an  der  Spit7i  1  r  geim  in.-tmni'n  BcMtre- 
bnngen  zn  sebfn  fjewfihnt  waren,  nicht  mehr  unter 
uns  weilen;  ich  neime  in  diphcr  Hinsicht  nur  die 
Namen  Hewitt,  iioliey,  Jones,  Alexandfr  Tiiii  len, 
Oarl  Lueg,  R.  M.  Deelen  und  Blnb. 

Wenn  yielleieht  bpi  manchem  ?on  un»  etwas  Ent- 
Httichong  darillier  oViwaltet,  daß  die  Zahl  unserer 
•marikaiüacban  Freuode  nieht  grAfier  iat,  ala  wir  ale 


liiar  vnter  ana  «eben,  so  gerndit  ea  ana  anderaaita 

doch  zu  ganz  besonderer  Freude,  daß  wir  den  Vorzug 
haben,  den  Presidenten  des  American  Institute  of 
Mining  Engineer«,  ('«pt.  R.  W.  Hunt,  und  vom  VorHtand 
die  HH.  Theodor  Dwipht,  OharlcH  KircbhofT,  Joseph 
Hartshorne,  Julian  Kenneil}  »Ik  d  n»  Kepräsentanten  eines 
Institats  zu  begrttßen,  das  begründet  wurde,  um  ge- 
meinsames Zusammenwirken  and  freien  Austauseb 
fachlicher  Erfahrungen  zwischen  allen  AngehSrigan 
des  Bergbaues  und  des  Hüttenwesens  nicht  nnr  in 
den  Tareinigten  Staaten,  Kanada  nnd  Manilta»  aao- 
dam  dnrefa  die  ganae  weit  ItarbeiialUiiran.  Tfniar 
den  4000  Mitgliedern  des  im  Jahre  1871  begründeten 
American  Institute  of  Mining  Engineers  finden  sieb 
Angehörige  aller  Ländar  und  Völker,  und  auf  ein? 
stattliche  Reihe  vuu  Zusammenkünften  und  Verband- 
lunfren  Termag  das  Institut  mit  großer  Hefriedigung 
zurückzublicken ;  «io  bilden  ein  treaes  Spiegelbild  der 
ungeheuren  FortHohrittc,  ilio  das  amerikanische  Land 
wfthrond  der  letzten  35  Jahre  itt  aainem  Bargbau  und 
aainem  Hüttenwesen  zu  Terzeiclman  g^uabt  hat. 

Inabaaonders  groß  iat  die  BalwtÄlBng  dar  ihireh 
daa  battlnt  gepflegten  Biaenindnatria  geweaen.  Jaat 
in  dem  Jahre  1890,  als  unser  Verein  drüben  war, 
überflügelte  die  Roheisenerzeugung  der  Vereinigten 
Staaten  zum  erstenmal  die  britlHi  be;  die  Vereinigten 
Staftt«»n  «nd  Deutschland  stellten  damalw  isusammen 
14  Millionen  oder  rund  b')  der  Kobeinenerzeugung 
der  geHamten '  Erde,  während  wich  die  gemeinsame 
Erze\igung  im  Jahre  1905  auf  über  34  Millionen  oder 
66  o/o  derjenigen  der  Erde  bolief.  Die  Steigerung  der 
amerütaaiaeben  Bobeiaenprodolction  Ton  8'/t  Millionen 
Tannen  im  Jahra  ISM  avf  tbav  SS  Miilianaa  im 
Jabre  1904  fit  ein«  pliinamenala,  und  wir  mßaeea 
unpere  ungeteilte  Anerkennung  über  die  gewaltigen 
technischen  Leistungen  ausdrücken,  die  die  Vorbedin- 
gung zu  einem  »olch  riesenhaften,  ungeahnten  Aof- 
schwung  der  amerikanischen  Einenindvistrie  gewesen 
sind.  Die  Verhältnisse,  unter  denen  amerikanincbe 
Eisenbütten  ihre  Betriebe  fübron,  sind  nicht  un- 
wesentlich andere,  ab  diejenigen  der  deutschen 
Scbwesterindastrie.  W&hrond  wir  in  Dentechlaad  mit 
hocbphospborhaltigen  Eraen  arbeiten  and  daher  dan 
baeiaaban  KonvertnrpraiaB  baban  pAagan  mOaaan,  iai 
In  den  Ten?ini^'ten  Staaten  dw  MartmpnweB  in  die 

erste  Reihe  getreten.  Die  Freiheit  des  Transport- 
wesens, die  in  den  Vereinigten  Staaten  besteht,  hat 
eint  '  r^  .  L  mliche  P^ntwicklung  dieses  für  die  Eisen- 
induMtrie  HO  außerordentlich  wichtigen  Gebietes  herbei- 
geführt und  itiMbcsondere  den  Transjjort  der  RobstofTr 
zum  Ilüttenplatze  erleichtert.  Die  günstigen  Absatz- 
Terhftltnisso,  die  in  den  Vereinigten  Staaten  obwalten, 
Jiaben  welter  die  Anebildung  von  Einriehttmgen  aar 
VaBaaaprodnktion  befördert,  vor  denen  wir  bewan- 
damd  atataan,  die  nlMC»  wenigetena  an  ihrem  größten 
Teile,  ebeneowenig  wie  dte  Tranaparlainrichtungen 
Anwendung  bei  uns  finden  können,  weil  bei  uns  die 
VerhSltnisfto  andere  sind.  Schon  bei  der  Gewinnung 
unwenT  Rohstoffe  haben  wir  hier  im  Lande  mit 
^ri'iüeron  Schwiirigkeiten  zu  kämpfen;  unsere  Kohle 
liegt  tiefer  und  ist  un;,'ljngtigcr  gelagert,  unsere 
Erze  müssen  wir  zum  Teil  von  weit  herbeiholen 
and  tum  andern  Teil  sind  sie  arm  an  Gisen,  so  dal 
anaara  Werke  das  AeuBerste  haben  aufbieten  mUman, 
nm  ibra  Betriebe  nutzbringend  ni  ^stalten.  IKea  iat 
dar  Brand,  weshalb  Sie  bei  an»  in  der  Ananatnng 
der  Vebenerzcuenissc  Anlagen  finden,  die  Dir  Inter» 
esHO  erwecken  werden. 

tierQ<ie  diese  Verbcbicdünhcit  der  Verh(iltni«8e 
sollte  aber  nach  meinem  Dafürhalten  erMt  recht  ein 
(»rund  »ur  Aufrc(  hterhtiltung  der  freundsrhaftlichon 
Beziehungen  zwischen  uns  und  zur  Mitteilunj;  der 
gegenseitigen  Erfahrungen  sein,  denn  daraus  nnr  kann 
Nützliches  für  beide  Teile  erwachsen.  Indem  ich 
Bicher  bin,  daß  Sie  alle,  die  Sie  hier  aaweaand  aind, 
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difBC  Auffasüiing  teilen,  und  ich  auch  amu'liini'ri  «larf, 
d&U  sie  ditijcuig«  weiter  Kreise  Ton  dioasuitn  wie  junaeita 
dos  Ozoiina  ist,  bogrflße  ich  dM  Erscheinen  unserer 
•nMrikaiUSCbttn  Oiste  in  nuaercr  Mitte  auf  das  borc- 
Uobtte  «nd  tpmlM  m^a«  zuTorsicbtlicbo  Hoffnung 
aus,  da6  unser  BeinmnMBMin  iMute  und  In  den  fol- 
genden Tagen  d«ta  beitr«fMi  trird,  die  alte  Fwand- 
schaft  zwiuhMl  mwt  Farhangebürigen  der  beiden 
Länder  zu  fesHgAll  nnd  neue  Beziehungren  anzuicnQpfen. 
Iii  ilio^i'iii  Sinne  ist  es,  m.  H.,  mir  eine  Ehre  und 
Fruude,  btts  herzlich  wlllk'-immen  zu  heißen,  und  bitte 

ich  unsere  doutMc  heti  Miti;lieiler  di  H  VereinN  ileutNclier 

Eieenhüttcnleute,  «ich  zu  erheben  und  auf  da»  femoro 
Wachsen,  Blühen  und  Gedeihen  des  American  lo- 
■dtnte  of  Mining  Engineers  ein  kräftiges  Hoch  aus- 
subringen  I" 

Die  Bede,  die  Direktor  Scbeltenbrsnd  eben- 
felli  im  Eogliicbe  flberlrag,  fand  mtchtigen  BeifalL 

8odann  wies  Dr.-Ing.  SchrAdtor  in  einem  zweiten 
Triukspruch  darauf  hin,  daß  Oebeimrat  W  e  d  d  i  n  g 
/.uirlrirli  l^lireniiiit^'lieii  .ien  „American  Institute' 
uiiil  <le«  .VereiM«  (leuti^i  her  EisenhQttenlcute"  sei, 
ein  Beweis  liafür.  (ittll  die  NVinHotischaft  einen  inter- 
nationalen t'harakter  liabe  und  dies«  den  Ornnd- 
stein  zu  den  internationalen  Verständigungen  ge> 
legt  bebe.  Der  Redner  gedachte  der  Verensteltuagen, 
die  eeinerzeit  io  der  Aula  der  Bergekedemie  etat^ 
tendea,  eis  Oebeimrat  Wedding  aeioen  70.  Oebnrtatag 
feierte,  nnd  apraeh  seine  Frende  darüber  ann,  daB  er 
beute  mit  staunenswerter  Frische  inmitten  der  Ver- 
treter der  Eisenindustrie  von  jenseits  und  dieeseits 
des  OzennH  sich  lictiiiile:  ci^-entlich  niüHNe  der  Oefoiorie 
al«n  ein  ili)|*|>eltes  l'estiiuihi  in  dieser  zweifachen  tilgen- 
si'liafi  heute  ciiuiehiiieQ,  was  holfentlicb  aeiaer  Oeaniid» 
heit  keinen  Schaden  zufQge. 

Die  lebhafte  Zustimmung  zu  diesem  Trinkspruche 
atelgerte  sich  zu  stttrmischeni  BuifaU,  als  Dr.-Ing. 
Sehriklter  vorschlug,  an  den  Senior  der  amerikap 
aiidicn  RiseninduHtrie,  Mr.  JebaPrlts  In  Beth- 
lehem, folgendes  Telegramm  ta  aenden:  „200  frennd- 
ichaftlirh  vereinigte  Mitglieder  des  Americmi  Iiintltute 
of  Mining  LiigincerH  und  des  Vereins  deuisdier  MiMen- 
hüttenlente  senden  dem  Pionier  im  Kek>>rilmahU  al/en 
und  dem  Nestor  der  amertkaniischert  stahliudustrie 
hanliche  (iriilie  und  frohem  (iliickuur.- 

Jotzt  erhob  sich  Oebeimrat  Wedding,  um  in 
einem  Triukspruch  den  Präsidenten  den  amerikanischen 
Institutes,  Mr.  Hunt,  den  boabTerdienten  Sekretär 
Dr.  Raympnd  und  des  Hennageber  den  ,Ir«D  Aga", 
Ht.  CharL  Kirohbeff,  »ifeiem.  Das  Blatt  Kircb- 
hofl«,  der  Tormalt  Pricident  de«  American  In»tttute 
gewesen  sei,  marwchiere  augenhiickticli  lui  di  r  t^jiit/e 
duf  lechiiischen  Literatur  den  Kisoji-  und  Stalil«  cs,mih. 

i'riiBidiiit  Hunt  ergriff  dann  s.ii'i.rt  ila^  \V,irt. 
um  mit  packender  Bercdsanikeit  dt>n  wirklich  von 
Herzen  kommenden  Dank  der  Amerikaner  für  all  die 
Freundschaft  und  Liebenswürdigkt^it  abzustatten.  Es 
«lud  zwar,  «io  Hr.  Springorum  gesagt  habe,  nicht 
allau  Tiale,  diu  herübergekommen;  aber  diejenigen 
Toa  ihnen,  die  gekemmen  nien,  finden  steht  Worte 
genug,  am  dae  anaindrSskon,  was  ihre  Herzen  be- 
Wege.  „Uneer  Dank  iit  eo  spontan,  sagte  Paptaln 
Hunt,  er  kommt  sn  von  Herzen,  unil  e»«  drauLrt  inif|i 
so  ihn  auszudrtick^  n.  >lali  ich  Deutsch  l>  rncii  iiuK  Ijtr-. 
um  Ihnen  bis  auf  d>  ii  Ict/t.  n  K.  st  ■..iL'cti.  «a^ 
wir  ontpHnden.  Aber  die  Ueuthcben  haben  eine  iJe- 
fähigiiJi^',  -ich  uiiH  TJTfitündlieh  zu  machen  durch 
oute  und  Freundlichkeit,  daß  es  der  Sprache  nicht 
bedarf,  am  sich  veri>tAndlicb  zu  mHclie.i.  AU  Sie 
nim  entenmal  naob  Amerika  kanteat  bat  unecr  da- 
maliger Pirialdent  Ihren  Verein  a  fciadred  toi-U  ty 
genannt,  and  ao  \«t  es  trcbliebon."  Noch  manches 
Iteraliche  Wort  sagte  Captsin  Hunt  „from  ihn  fulneKs 
of  my  heart",  und  man  fablte  in  der  Tat,  Uli  er 
aus  der  Fülli»   «ciues  Hurzuns  sprach   und  daU  die 


deutKche  .\rt  es  ihm  und  Mlsaa  CtofIhTtMk  aad  6a- 
f&hrtmneu  angetan  hatte. 

Dann  folgte  der  Ladies-Toast,  gesprochen  Tom 
Reichs-  und  Landtagsabgoordneten  Dr.  Beumer, 
dessen  Auif&hrungou  von  CharL  Kirchhoff  8ata 
fllr  Sata  in  geietvoUer  Weiae  ineEngüache  tllwrtragen 
wnrden.  Dr.  Benmer  wiea  in  aeiaem  hnmorsprü  headen 
Trinkspruoh  darauf  bia,  daS  er  nloht  die  eobwierige 
Frage  untersncheB  wolle,  ob  auf  »eiten  der  Ameri- 
kanerinnen oder  auf  Seiten  der  deiUbtehen  Frauen  und 
Mädchen  die  größeren  Vorzüire  seien.  In  diesen  Ta^-  n 
werde  iiiuii  deutseherseils  den  Amerikanerinnen  den 
Vorzug  geben  und  amerikanischerseitti  den  deut»chea 
Damen,  und  nach  der  Troanuitg  werde  hoffentlich  alle« 
wieder  in  da«  richtige  Gleis  kommen.  <Grofie  Heiterkeit.) 
Im  Preisen  der  Frauen  sei  man  international,  wie  die 
▲uMpraehe  von  Dichtem  nad  8taatanifaui«m  beweieea. 
Von  DIditem  nenne  er  mnr  Bob.  Borna,  der  tob  der 
Natur  gesagt :  Her  prentish  band  ehe  tried  on  man 
and  than  sho  mado  tbe  lassos  (mit  Lehrlingshand 
schuf  sie  den  Mann,  mit  Mi  i-tterhiunl  die  Frauen), 
von  den  StnatHiiiilnnern  nur  Hisinarck,  der  allerwit 
i'iii  iiiaclitikjer  Atnvnlt  der  I  raueii  gewesen,  l  iirl  wenn 
dieser  Staatsmann  am  d.  Juli  1900  gesagt;  «Wir 
werden,  so  Uott  will,  niemals  mit  den  Amerikanern 
Streit  haben",  so  würde  er  heute,  wenn  er  hier  wäre, 
hiasafllgen:  „Besonders  aber  nicht  mit  den  Anerf- 
kaaerianen,  dU  aich  vielleicht  auch  auf  huideto- 
|K>litieehem  Gebiete  Ins  Mittel  legen  werden,  wenn 
die  Hand«  Isver^fAgs-Verhandlungen  mi^  Deutschland 
ins  Stocken  geraten  sollten."  (Große  Heiterkeit.) 
Nachdem  Redner  dann  noch  besondere  der  Aufgaben 
der  Enginecrs-Frauen  gedacht,  verglich  er  deren 
Treue  mit  dem  lauteren  Golde,  das  wir  aus  den  Tiefen 
der  Erde  fürdorn,  ihre  Festigkeit  und  Elastizität  mit 
dem  besten  TiegoUtahl,  den  wir  in  unseren  Stahl- 
werken heretellen,  und  ihre  Kraftf ttlle  mit  dem  Radium, 
daa  trols  aelnar  »tofatigaa  Wildungen  knnm  meddidi 
an  seiaem  Volnmoa  verliert.  Höher  aber  aooh  atehe 
die  KameradBcbaft,  die  eine  echte  'Frau  ihrem  Manne 
auf  ilciii  Wci,'  diircliB  Leben  beweise,  die  Först  T?;«- 
iiiiirck  iil-<  ihre  liiiidiHte  Tugend  v'epru'S'-n  uud  voll 
di  r  der  \  eteraii  der  aiiierikaniHi  hen  EiMCniudustrio 
.l'diii  l'ritic  in  iiethtehem  getagt,  daü  sie  da»  Beste 
iiücli  liir  <iie  businesH  des  Mannes  sei.  Großer  Jubel 
folgte  diesem  Trinlupracli,  und  so  klang  dae  schdue 
Fest  in  dem  Besten  ant,  was  es  aaf  der  Erde  gibt, 
im  Preise  der  Frao. 

Dia  Stimmung  bei  der  Tafel  war  ein«  featüeh  . 
gehobene;  sie  hatte  ihren  HShcpunkt  erreicht,  als  daa 
Trompeterkorps  der  5.  Utaneo  durch  einen  Fanfaren- 
niarscb  die  Tafel  aufhob  und  ein  TAnaehea  begann. 

Der  am        Anguot  stattgehabte 

Au.iflug  in  da»  Berglftcbe  Land, 
„thi?  fatherinnd  of  German  hard-ware  and  cutlerj"  bot 
den  amerikanischen  Gästen  zunächst  die  Gelegenheit, 
fünf  vcrsebiedcno  deutsche  VerkohrscinricbtungoD 
kennen  an  lernen,  den  prenAiacben  D-Zug  von  DOseel^ 
darf  naeh  Vohwinkel,  die  Sebwehebabn  von  Vohwinkel 
nach  Barmen,  die  Barmer  Bergbahn  zum  Tillleturm, 
die  Bergiscbe  Lokalbahn  um!  die  Remscheider  StralScn- 
bahn.  Die  PreulSinehc  Eisenliahnvorwallnng  hatte  die 
licHten  Salonwagen  ihrer  Direktionen  zur  Verfiii?nii!» 
^^'■-ti  llt.  lind  80  l)ot  diene  Fahrt  auch  den  Ameriknii.  i  ii 
inancberloi  l'eberraMehondeK.  Das  llauptiotervitiH- 
wandte  sieb  natürlich  der  Schwebebahn  ZU,  da  man 
solche  in  Amerika  noch  nicht  kennt.  Befiirdert  werden 
aurseit  Ober  lu  .Millionen  Fahrgäste  jährlich,  darunter 
vor  morgens  4  Uhr  etwa  SOOO  Arbeiter  täglich  fOc  dee  er- 
niHUigten  Prcia  von  5 ')  fllr  die  ganxe  Strecke.  RSekfabr- 
karten  erhalten  die  Arbeiter  für  15  -yx  die  Hinfahrt  mnt 
vor  7  Uhr  morgens  angetreten  werden,  die  Ruckfahrt 
kann  zu  jeder  Ta>fonzeit  crf  iti:'  :i.  —  r)le  f,'«ii/e  An- 
lage fand  diu  ungeteilte  Bewunderung  der  Gäste  uud 
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Kern  zeichnston  sie  sich  in  dA8  Qolcien«  Hucli  der 
ÖemlUcbftft  ein.  DaiiD  «tag  ea  Qb«r  den  Töllekurm 
In  aangender  Fahrt  durdi  dM  reizvolle  Oelind«  dM 
BwglMiitti  iMoAUk  Ib  BwBwdiatd  mnl«  anitolil  der 
Hemil  die  Liad«nb«r|^aehe  lilelrtroBtalil- 
fabrik  besucht,  währcml  die  Damen  /.ur  Tol- 
sperre  voranfuhren.  Seit  Mäiz  diojtci*  Jalir«*s  vor- 
arboitt't  <laH  i^i-nannto  Stahlwerk  ausschliclili«  Ii  Stulil- 
blficki',  liii»  mittel«  Elektro  -  8ehinelz\ i-rfaiirütiH  g«- 
woniii'ii  woriiun.  iJii'  l>iirHti'llini>;  crfol^'t  durch  einen 
kombiaierteo  Prozefi  zwischen  Martin-  und  Elektro- 
Vfea.  E«  «crdeB  um  Q<Mlit|t»-  und  Lcgieranjf^BHtatale 
txwingt  and  twnr  tmter  aoMiiliUslUiolier  VenrendoBg 
dsqtadien  .Robmnterisb  .(S^iuvtt).  Dia  KsratoUnnfa- 
InMriHi  lolln  «lidi  ^{^Qber  dem  Itemi  Taifnhnn 
.«n  atw»  60*/'»  ▼erringem.  Der  ProseB  iat  auf  die 
H^roultsihcn  Patente  boj^rUndet,  deren  Wi-itoront- 
wicklun^'  und  industrielle  Verwertung  dait  Verdienst 
der  Stalilwi  rkt'  Kii  Ii  f.indenberg  G.  in.b.H.  nsd  der 
ElektroDtattlK'^seliscbaft  m.  b.  H.  ist. 

Von  Hrn.  Lindenberg  in  einer  warmherzigen 
en^Uachen  Ansprache  begrflfit  und  von  Direktor  Prof. 
Elehhoff  ebenfalls  in  engliKhem  Vortrage  Qber  das 
"Weaen  der  filaktraatahlenencnng  untemohtet,  wnideo 
di«  Oiste  dum  von  dieaeo  beiden  Herren  leirie  von  dem 
Erfinder  Dr.-Ine.  H4roult  nad  dem  Aufwehtsratsmii- 
gliede  Dr.  Bat nenau -Berlin  in  den  Betrieb  gefttbrt, 
der  iiif  luiiri'tciltc  Anerkennung  aller  Besucher  fand. 
Dali  das  Wurk  diea«  Anlage  den  letzteren  Rewffnet, 
int  tinHcrcf  Meinung  nach  d»H  licHte  /.«'ichcn  für  dns 
groUb  Vertrauen,  das  man  in  das  Verfahren  seut. 
Der  Dankbarkeit  für  diese  Bereitwilligkeit,  das  Werk 
in  allen  Einzelheiten  zu  zeigen,  gaben  amerikanischer- 
seita  Präsident  Capt.  Hunt  und  drutscherseits  Dr.-Ing. 
SehrSdter  lienliob«n  Anidmck,  vfibrend  Dr^Ing. 
L&rmana-fierliB  der  treffUeben  Fran  des  Hattiee 
Lindenberg  gedachte,  die  ihre  Oastfreundaohaft  dnrch 
einen  Tortrefflichen  Imbiß  den  OAsten  gcgenflber  an 
den  Tag  gelegt  Latte. 

Dann  ging  die  Fahrt  zur  TÄlMperre,  jeuem  groß- 
arti^'en  Work,  das  l  100  000  Kubikin.  ti  r  Wasser  falit. 
Die  Anlage  sowohl  wie  die  reizvolle  Umgebung  erregten 
die  Übereinstimmende  Bewunderung  der  Amerikaner. 
Um  3  l?hr  nachmittagH  gülff  man  zu  Tisch.  Kom- 
merzienrat  Moritz  Bükerl»4grilBte  dort  die  (.iAste 
in  einer  von  beatem  Hnmor  getraifenan  Beda,  in  dar 
er  daraef  biniriei,  daß  Remacheid  alte  Terbindnngen 
mit  allen  AVeltteilon  habe,  so  daß  sein  Großvater  zu 
Hageu  fitlei^te:  Als  ('hristoph  C'olumbus  in  Amerika 
landete,  traf  er  als  er-^ten  Menschen  einen  Kmi- 
nfh«Mder  .Stahlreisenden,  der  ihn  fratrt« :  ,In  wi  li  lii'm 
Artikel  und  för  welches  Haus  reisen  Sir:"-  iStiir- 
mische  Heiterkeit  1)  im  Übrigen  wolle  er  nicht 
viele  Worte  machen  znr  Bewillkommnung  so  lieber 
Gäste ,  sondern  eine  andere  »Sprache  zu  ihnen 
reden  lassen,  die  international  verständlich  sei,  die 
SiHWohe  de«  dentechea  Liede«.  Und  in  die  leb- 
haften BelfaUamfe,  die  dieier  Bede  folgten,  miaohten 
sich  dann  die  Kläiif^e  des  Sturnisrhen  „Gott  grilße 
dich!"  von  Franz  MQcke,  die  der  aus  fünf?;!);  Arbeitern 
der  „ lter|,'isflien  Stnhlindiistrii-"  licstedenilr  MiinniT- 
chor  in  »uüerordeurlieh  smiunnn^jHvnller  Weihe  vor- 
trug. Er  ließ  darauf  noi  Ii  zaliir'-i<  in-  8]>enden  amierer 
Lieder  foli^en  und  er  wird  einen  gleich  stflrmischen, 
aber  durchaus  berechtigten  Beifall  in  den  ganaen 
Jahren  aeinee  Beetehene  kaum  geh5rt  haben,  wie 
von  dm  amerlkaBleohMi  Oiaten.  Dankbar  schied 
man  von  R«m*«boid  and  fuhr  In  der  Straßenbahn,  der 
e}nstK«o  tn  D«ate«b1and,  die  ohne  lf»bereetsunf  eine 

Steit;iint:  von  I  :  '.>  iilier«  ind''t.  /inii  üahnhof,  um  die 
Rütkreiee  nu*:!)  Dui*>ie)dorf  .in /\itrei«ii.  Bewundert 
wurde  dabei  noch  der  in.i  ii  stiiti-*i  lie  Jlaii  <ler 
„MftnjTstoncr  Brücke'^,  jenes  Welt«  iiiiii''rs.  üu  dem 
4000  t  .Stahl  und  10000  cbtn  l'undunh  iitwerk  ver- 
wendet wurden,  und  die  einen  Kostunaufvaad  von 


2  125000  erforderte.  So  hat  das  .Bargiseh«  Land" 
den  Söhnen  und  Töchtern  dea  Landaa  der  ^nnbegranrian 
KOgUchlieilen*  doch  twdit  viat  Neaea  aaigan  Itßanen, 
nnd  daa  iat  gnt  in  bleraaae  baidar  Nationen,  die  von- 
einander lernen  bSnnen  and  lernen  mflssen ;  denn  die« 
T,ernen  wird  am  besten  den  Wep  aueh  eineni  listidels- 
V(!rtrn;;li<'lien  VerhiiltnlM  fiirdern,  das  lieiden  Nationen 
zum  Vorteil  ;:ereiehen  wird.  Auch  nneli  liieMer  .Seite 
hin  Hind  die  'l'nj^v  in  Düsseldorf  und  im  Bergiscben 
liande  nielit  vergeblich  gewesen. 

Am  17.  Augoat,  dem  letiten  Tage  freundachaft- 
liohen  Beiaammanaalna,  fand  .ahta 

BkainfUrt  maA  Itafpflfi 

atatl,  die  von  schSnalam  WaMw  ba^batifft  war. 

A  loTely  dav!   Daa  war  daa  einalämmtge  TTrteil 

dankbarer  'iii-te,  die  im  Lob  deutscher  nastfrriund- 
schaft  nicht  iui\de  wurden.  Ein  Sonderzug  brachte 
sie  nacli  Kiddeii/,  von  wo  /unUchst  das  nachfolgende 
Tflejjrainin  an  doli  Männerehor  (|pr  Ber^schen  Stahl- 
iiiduHtrie  uacli  KeniNcheid  f^t-Handt  wurde:  „Dem 
Minnerclior  der  Bergiscben  i^tahiindattrie  senden  vom 
sagenumwobenen  Khein  in  frohester  Erinnerung  an 
die  geatom  gehörten  TortreflOlohen,  Hen  nnd  GomOt 
arfrenenden  Oeaangavurirlga  ionigan  und  lierdiebea 
Dank  mit  dant  "Wunaeiu,  daß  daa  dentaclw  Lied 
neben  der  Arbeit  alleieit  daa  Jnwel  des  Bergiaoben 
Landes  bleiben  möge  Institute  of  Mining  Engineera 
und  Verein  deutscher  EisenhOttenlente :  Hunt.  Dr.  Ray- 
mond, .■^[iriniforum.  Hr. -In;:.  Selinidter,  Dr.  lieunier.*' 
Vom  Bahnhof  ging  es  zu  den  berühmten  De  in  ha  rd- 
sehen  Kellereien.  Die  im  Jahre  1794  gegründete 
Firma  Deinbard  &  Co.  war  eine  der  ersten,  die  die 
Erzeugnisse  der  RebenbOgel  des  Rheins  und  der  Moaal 
filier  die  Meara  anaführta  and  frühzeitig  Verbindungen 
mit  ÜDgland  «nd  Jkneriica  anknUpfta.  Wer  ton  den 
deutacben  Hfittenlenten  im  Jahre  1880  den  Beaach  der 
Deinhardechcn  Kellerei  durch  das  Iron  and  Steel  In- 
stitute mitgemacht  hatte,  konnte  Nieh  bei  dem  heutigen 
Besuche  von  der  Ausdehnung  und  den  vielfachen  Ver- 
liers-<erunf;en,  die  lier  üetrieb  in  den  letzten  25  Jahren 
erfahren  hat,  überzeugen.  Die  Koblenzer  Haupt- 
kellerci  hat  sich  inzwischen  um  das  Doppelte  ver- 
größert und  die  Kellerräume  bedecken  einen  FlAchen- 
räum  von  gegen  15  000  (Quadratmeter.  In  dam  großen 
hoohgewOlbten  Füll-  und  DegorgiarraniQ  arragtaB  ba- 
aaadaia  di«  elelctriach  betriebianen  Anfiiag«  nnd  Ketten* 
tranaportwerke,  womit  die  gefflUton  Flaschen  znnicbal 
in  die  OSrkellcr  gebracht  nnd  apiter  durch  die  weit- 
liiiifi^-en  Keller  verteilt  werden,  Interenne.  Gleich- 
zeitig,'- hiirt  iniin  das  Klappern  der  Flojichen  auf  den 
Si  liütteltiHclieii  und  so  herrsehte  in  der  flach  in  Eisen- 
beton konstruierten  Sektkellerei  Leben  und  Bt^wegun^, 
wiihrend  tri  den  daranstoßendon  Tonnengewölben  die 
Rhein-  und  Moselweine  in  stiller  beschaulicher  Kuhe 
ihrer  Flaschenreift^  entgegenharron.  Don  bcsondam 
Stolz  der  Firmeninhaber  bilden  swai  über  den  Eaup^ 
eingängen  beflndlloh«  InadirtfleB,  iroB  denen  die  ein« 
auf  die  Anwesenheit  der  Kaiserin  Augnsta  bei  der 
Einweihungsfeior  am  18.  November  1875,  die  andere 
auf  ili  n  liesuch  Kaiser  Wilhelms  II.  am  1.  Si'|iteinber 
isit;;  vM  ist.  Die  Kullerfahrt  bildete  da«  liiilziicken 
der  amerlkiinischen  und  deiit-«  hen  '  uUte,  dii-  von  den 
Kigeiitiinu  rn  der  Firma  Karl  und  Franz  Wegeier 
Bowie  (tehuimrat  Juttaa  Wegeler  herzlich  begrttüt 
wurden.  Des  Bewunderns  war  kein  Ende,  nnd  inif 
besondere  erregte  neben  der  Schaumwoioheratellnng 
der  Wert  dea  Inhalte  einzelner  Fiaaer,  daranter  einea 
▼on  IT 000  J(,  daa  hOchete  Eratannen.  Dann  ging  ea  In 
einer  prArhtig  ausgeschmückten  Festhalle  zum  Früh- 
stück.   Hierbei  erfreute  der  GcBangverein  pKheinland" 

ilunh  ilen  herrlichen  Vortnii:  dfs  . MoKellieds- .  dr.? 
„KheinlieÜH"  und  einer  etUi^uekiittd  ^eHuageiieii  Kom- 
position des  Vereinsdirigenten  vom  „Heimatland"  die 
Giate,  die  stflrmiaoben  Beifall  apendeten.  Karl 


Digitized  by  Google 


lim  flIiU  «Bd  BNik 


Wegelar  redoie  in  einem  engliBchen,  von  bettem 
Hanor  tMprochaaan  Tmlupnidi  «uf  die  ftia«rik*> 
idMhra  OMe,  indem  er  u  du  Wort  Lotbert  au* 
knapfte:  .Wer  aieht  Hebt  Wein,  Weib  und  0flMiig^ 
der  Mflibt  efai  Nerr  s»in  Leben  lAng",  um  dmn  weiter 
•n«afDhr«ii,  stu-h  ticr  überzeugtt-Mtc  Republikaner  er- 
Itctine  einen  Könitr  an,  den  .KöbIk'  Wüin*'.  ^Lebhafte 
Zu  t:  ri  luu  II  L' '  I  I'(J.H  Hip  bip  hurr»!  Huf  liii*  (läute 
f»nil  eine  gtürmische  Erwiderung,  rrftKulent  Mr.  H  unt 
dankte  lunlcbat  den  Sftngem  und  liidt  ilaiui  eine 
lingere  Ansprache,  in  der  er  den  aus  mnenstem 
Herzen  kommenden  Dank  der  Amerikaner  mm  Auh- 
dreek  bracht»,  der  ■m  ee  wir imr  lei,  aIb  aie  eof 
ihrer  gaaseii  Fmbrt  ven  AmarOn  Aber  Englaiid  maeh 
Deutschland  gleiebe«,  wie  ihnen  hier  geboten  worden 
«ei,  nieht  gniiehen  hatten.  ZorfickbKckend  gedacht« 
er  all  der  Freundlichkeit  und  HerzFu  hkeit,  die  sie 
gefanden,  de«  8onnen*cbeinH,  der  ülier  den  l'e»tt(itfen 
gelegen  habe  und  dm  er  dem  wunderlmri'ti  Somicn- 
Hchein  Tergleiche,  der  itun  aus  dem  iierrlii  hm  ()e- 
trAnke,  das  er  in  dem  I'okale  linite,  entgeirenladie. 
Hfige  ftuph  der  goldene  Strahl  der  Honne  immerdar 
auf  dem  IIau^  Doinhard  und  der  Nation  liegen,  die 
solehen  Tropfen  harTorbriage^  Die  Beda  wurde  von 
lebhaftem  BeilUI  be^ileMar  aiob  in  glaiefaem  Malla 
wiederhalte,  ala  ]>r.-uig.  SchrSdter  den  Oehdnirat 
Julie«  Wegeier  feiorte,  der,  einst  Teünelnner  der 
Firma,  jetzt  alo  Gast  hier  sei,  al<er  in  aller  Frische 
und  Jagendlichkeit  mit  der  ihm  oi;>^entflmlichon 
sonnigen  Liebenswürdigkeit,  rtieinlHrhem  llumi>r  und 
rheinischem  Fflhlen  and  Denken  an  der  Taft»!  teil- 
nehme. Ein  endloser  Jabel  folgte  diesem  Trinkspruch, 
aaf  den  der  also  Gefeierte  mit  einem  laanigea  Trink- 
aprneb  auf  die  Damen  erwiderte.  Dia  drri  oheere 
weeleten  hnndertfaehen  Beifall. 

Vnr  nngem  ediied  man  aaa  dam  gaadleben 
Hanae  und  setzte  suf  dem  nenen  Salon -Daaqiler 
pEmst  Ludvri^',  Vtriiithenog  von  Hessen*  bei  beetam 
"Wetter  die  1  iI  '  ht«  Boppard  fort.*  i  it  >--^  (Iber- 
rascbten  Frau  SchrSdter,  FrÄnleui  .■-'|t  an  na  gel, 
Frftulein  Dürr  und  l''rHulein  Wedding  die  Oä^te 
mit  einem  zierlichst  getaniten  Menuett.  Viel  xu  der 
allgemeinen  schönen  Stimmung  trugen  auch  die 
Weisen  der  Böchlingschen  Hütteakapelle, 
VSlklingea,  bei,  welche  den  musikaliMhen  Teil  des 
Tagea  ttbemommen  hatte.  Dann  ging  ea  atromabwOrta 
and  ein  fMldidiea  MaU  Tereinigta  Amerikaner 
nnd  Danliehe  drei  frohe  Stunden.  Dabei  gab  ea 
noch  awei  bemerkenswerte  Tischreden,  deren  erste 
Qeinaraldirektor  Springorum,  darüber  hielt,  daß  alle 
diese  Tage  nicht  bloß  dem  Vergnöpen  gewidmet 
gewenen  seien,  sondern  im  HeRten  Sinne  ileR  Wortes 
ernsten  Aufgaben  gedient  hätten  der  Vermittlung 
des  Verständnisses  zwischen  zwei  Nationen,  die  auf- 
einander aagowioson  seien.  Die  ebenso  herzliche  wie 
TerbindlMw  Art,  in  der  Generaldirektor  Springorum 
sn  tpreehen  pflegt,  der  eich  dieemal  de»  englieehen 
Idiome  bediente,  tmg  ihm  des  etttraitchen  Beifall 
der  Amerikaner  und  Deuteehen  ein,  die  ihn  zu 
dieser  inhaltsreichen  Rede  herzlichst  beglückwOnschten. 
Dr.  Ravmond,  der  Gencral-Seeretary  des  Instituts, 
nahm  dann  das  Wort,  um  der  Verdienste  den  l-lmpfangs- 
komitees  zu  geiletiken.  Dr.-Inp;.  Seh  redt  er  wies  in 
seinem  Dank  auf  seinen  Kollegi  n  Ab^'.  Dr.  Beumer 
hin,  der  alles,  was  man  in  Deut-«  hhiiid  und  Amerika 
auf  dem  Herzen  habe,  in  einem  ,lmprovisited  Song, 
half  germany,  half  american"  zusammenfaHHcn  werde. 
Und  tton  atieg  das  »Liedlayn'',  daa  dentachen  Hamor 
and  amarikaiuaeha  PrSUIdikeit  aafb  beata  Terband, 
und  man  aehled  in  K8ln  nnter  dem  Blndmek,  daft  dar 


•  Momcntaufnnhiiien  dos  Dampfers  auf  der  Fahrt 
naeh  ('öln  bei  Neuwied  sind  von  Uofphotograph 
Albert  BieelOt  Nenwied,  zum  Preis  von  l,flO  Jf  an 
beziehen. 


improvisierend«  Dichter  recht  habe,  wmm  or  in  dar 

SehlnHatrophe  seines  Liedes  sage: 

„Wo  dreani  in  th«  Sleeping  ear* 
Noch  davon,  wie  acbön  eg  war, 

Am  folganden  Tage  trat  ein  Teil  dar  aawika- 
niaohea  OaeallaahafI  wladaram  die  Hatmrviaa  an,  wih- 
rend  etwa  SO  ihrer  MilgUedar  sieh  nach  Hannover 

SU  einer  Besicbtigeng  der  Jlseder  Hfitte  nnd  der  Oel- 
und  Kali-Iiidu!ttrle  und  etwa  15  Teilnehmer  unter  der 
!lurK«aIllt^n  Führung  von  Ingenieur  Utto  Petersen 
nach  Luxambnrg  liegaban,  wohin  aia  dnreh  die 

Güte  der 

Deutach- La xemburgischen  Bergwerks-  nnd 
HtttM-AlEtlngM«l]nhafl»AMflllu9DUbriliifM, 

einjrelftden  waren.  Tnfoirre  eines  kloinen  EiBenlmhnunfalU 
traf  die  ÜCbcll»cliafi  erst  nachmittags  in  Lu.xeinliurtr  ein 
nnd  wurde  von  Hrn.  Generaldirektor  Meier  in  derliehen^ 
wtlrdi^sten  Weise  am  Bahnhof  bewillkommnet  und  lam 
Hote!  gefuhrt.  Das  darauf  Btattgefundene  Diner 
nahm  einen  glänzenden  Verlauf,  unterstützt  durch  die 
wundervolle  AuHstattnng  deh  Ti.iches  mit  den  be- 
rühmten Luxemburger  Boaen  und  unter  den  Klingen 
eines  ausgeseiobnetni  Straloh-Orokaslaia.  Im  Teriaaf 
des  Essens  begrOBta  Er.  Haz  Haler  dia  Qtsia  mit 
herzlichen  Worten  in  englieeher  Spraobe,  welche  leb- 
haften Widerhall  fanden  in  einer  Antwort  eine» 
AmerikanerH.  Nueh  dem  HM»eii  wurde  bei  herrlii  heui 
Wetter  eine  Kund  fahrt  liureh  <iie  Sta<lt  unternonimeii, 
und  msn  kann  wohl  HHgen,  datS  die  Amerikaner  am 
meisten  überraHcht  waren  über  <lie  wundervolle  Um- 
gebung nnd  die  herrlit  he  I-age  der  Btsdt  Luxemburg. 
Die  Wagenfahrt  endigte  auf  dem  Place  d'Armes,  wo 
die  Hnttenkapelle  der  Differdinger  Werke  die  Ameri- 
fcaaer  mit  dam  .Heil  Oolnrabm"  begrUHte.  Dia  Olate 
erfreuten  rieh  bei  den  Weisen  der  ansgeEeichnetsn 
Kapelle  noch  lingere    Zeit  eines    frQbliehen  Bei* 

SBmmen.>(einf<. 

Am  Montag  .Morgen  begaben  sieh  die  Amerikaner 
nach  DifTerdingen,  wo  beim  Eingang  'i  r  Werke  Herr 
Generaldirektor  Meier  mit  seinen  Damen  und  den 
Ingenieuren  des  Werkes  die  Führung  der  Gäste  über- 
nahmen. —  Es  würde  zu  »<  it  führen,  ein  näberee 
Bild  zu  geben  von  dem,  viu  I  u  Amerikanern  ge- 
saigt wnide.  £s  soll  aar  hervorgelutben  werden,  daü 
dIa  naiia  Oainasdiiaen«Zetttrala,  waltdia  noch  nidfe 

Ens  fertiggestellt  ist,  großes  Interesse  hervorrief, 
sind  in  derselben  augenblicklich  vier  OaxgeblSse- 
maschinen  in  Betrieb  von  je  1500  F.  8.  Aufier  den 
bestehenden  vier  Maschinen  wird  eine  fünfte  in 
allernächster  Zeit  errichtet.  DIcmp  fünf  Maschinen  sind 
von  der  Elsässischen  MaschinenbaugeselUchaft  in  Mül- 
hausen geliefert.  Im  ganzen  sollen  siaban  Maariiinen 
gleicher  Stirke  aufgestellt  werden. 

In  demselben  Gebäude  sollen  ferner  vier  Oas- 
drnamoB  von  je  2000  P.  8.  Anfetdiang  finden,  die  lur' 
&iengung  der  gesamten  •laktriaebaB  Krall  dea 
Werkes  dienen  sollen.  Die  in  knrser  SMt  fertig- 
gestellte nnd  in  Betrieb  kommende  Zentrale  dürfte 
unter  die  trrrißten  .\nlagen  der  Welt  zu  rechnen  sein 
mit  iiit-gertumt  etwa  19  500  P.  8.  —  In  dem  augen- 
blicklich noeh  nicht  benut/teii  Räume  der  Zentrale 
wurde  den  Gästen  ein  Gabelfrühtitück  dargeboten. 
Der  weitere  Gang  durch  die  Walzwerke  nnd 
das  Stahlwerk  errt'gte  das  höchste  Interesse  der 
Amerikaner,  liie  ihre  volle  .'\nerkennang  über  die 
Leistungen  der  einzainan  StraBen  nnd  iMaenden  des 
Grey-Walzwerks  ansdrSekteB.  Hat  doob  dieae  ameri^ 
kanische  Erfindung  von  Henry  Groy  (breitflanschige 
Träger  herzustellen),  im  eigenen  Lande  bis  jetzt 
noch  kriüe  ti'(  hrii^^.  lje  Würiligiirig  gefunden  und 
verdankt  ihre  ^rt  jeihliche  Entwicklung  allein  der 
Arbeit  und  den  AnstrengongeB  der  LaitttBg  des 
Differdiuger  Werkes. 
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Nach  bMüdetor  Beaiehti^g  d««  W«iiMi  UaA 
Im  Hattenkariao  «ia  FwI«mmi  itaM»  da»  bImm  «t««- 

i0  gttnMndeii  w1«  gemlilllebffii  TerUnf  nahm.  Hr. 

Oaneraldirektur  Meier  nahm  Oolegenhcit.  in  !t.  r 
anglia^^hen  Rede  von  otwA  iiachatohendem  'Wurtiit  it 
4ie  Atncrikanor  zu  bo|^r&6en: 

„Moinc  Dämon  und  Herren !  Oeatern  hati«  ich  das 
Ver^nü^t-ii,  >Sio  in  Lu\f  nibur^  mit  einem  ersten  Will- 
kommen SU  h(>K:raB«>n,  heute  hab«  ich  die  £hra,  8i«  in 
anserm  Heim  im  Namen  meiner Onallldiall  opd nwinw 
Kollegen  henlioh  au  benUlkommaen  nnd  IIhmb  für  Hirn 
Baanä  nuem  baataa  Dank  ananipiwiliaB.  Sie  habrai 
kante  morgen  nnser  Werik  beeiehtigt;  Tor  wenigen 
Jahren  haben  wir  mit  dem  Bau  deaaelben  begonnen  und 
hatten  unaern  Weg  durch  ^Toßn  Scbwieriglceitcn  bi» 
snr  gegenwärtigen  Oeetaltuug  durobzulcAmpfen,  wi^k  he. 
wie  Sie  bemi-rkt  iiaben  werden,  wir  durch  woitt-re 
TergrQBerongen  zu  l>efestigen  bestrebt  aind.  Die  (iruad- 
lage,  auf  der  unaer  Werk  aufgebaut  ist,  ist  dieselbe 
wie  bei  allen  Anlagen  in  Luxemburg  nnd  LotbriogeB: 
der  große  Reichtum  diosoa  BesiiK*  as  lÜNlMirMB. 
Wie  Sie  iriaaan,  aind  dieM  Yoi^onimeB  ann  aa  Eiaäi, 
abar  raieb  an  Pboaplioni«M  aod  im  Sbrigwi  Mabt 
md  billig  zu  Terbattaa.  Dia  Haaptaabwierigkeit  bietet 
beaoadera  fflr  une  die  Frage  der  Bewegung  der  Erse. 
Um  unsere  kalkhaltigen  Erze  mit  geringen  KoHton 
zum  Werk  zu  befördern,  haben  wir  die  lange  Draht- 
Biilliahn  Ton  Oettingeu  bia  Differdingen  angek-Lt, 
welche  in  der  ereten  Uülfce  dea  nichaten  Monato  ia 
Betrieb  kommen  aoll.  Wir  glauben  ao  die  Frage  der 
Bewegung  der  Erze  in  boAtcr,  fQr  Menachen  möglicher 
Art  und  Weiae  gelüat  zu  linlit^n.  Vuu  den  zwei  grSlIan 
ladutriaMBttaa  Daateohlaada  iai  daa  eine  hier  auf 
Eft,  daa  aadera  Ia  Weitfielan  aaf  Kolde  gegründet; 
diese  zwei  Zentren  aind  dazu  bestimmt,  sich  gegen- 
seitig in  Zukunft  mehr  und  mehr  zu  ergänzen.  Oer 
AuBtauBch  wQrde  noch  auagcdchnter  sein,  wrnu  wir, 
wie  äi«i,  ca  mit  bedeutenden  privatL'n  Ei»tMibahiit{üiiell- 
schaften  /u  tun  hatten  und  AuMnahiiietttrif«  crhftitcn 
könnten.  Alle  (Schritte  waren  Tergeblich,  eiche  bis 
zum  heutigen  Tage  bei  dar  PManscben  Eisenbabn- 
▼anraltang  getan  worden  sind,  nm  dieselbe  zu  Qber- 
laagan,  daß  vom  national-ökonomischen  Standpunkte 
aaa  aa  anklng  iat,  wenn  MilUoiian  Toa  Mark  jährlicli 
für  Ena  iaa  Xnaiaod  gehen,  aaa  den  ainaigen  Onrade, 
weil  die  Tarife  zu  hoch  sind,  um  zuzuloasen,  daß  Erze 
aus  dem  eigenen  Land»  zur  Verwendung  kommen. 

Ind^NSen  glaube  ich  dach,  daß  lin^it  der  Ta^' 
kommen  werde,  an  dem  die  Wahrheit  »iegcn  wird. 
Ich  botfc.  dab  dien  geschehen  wird,  bevor  es  /u  npüt 
ist  und  bevor  wir  zugrunde  gerichtet  sind,  w«il  wir 
bei  dem  wirtschaftlichen  Fortschritt  anderer  Nationmi 
aiobt  mitkommen  konnten.  Da  wir  aiemlieh  weit  von 
daa  KofalensaclM«  aatfarat  aind,  ao  var  aa  aatOtUehi 
dat  irir  ia  antai  Lisi»  darauf  ayavIaM»  «avaa, 
aoviel  als  mSgUeb  die  Oaaa  unserer  HoebSfan  xu  vei>> 
Werten.  Dcreits  vor  S  Jahren  haben  wir  damit  be- 
gonacu  und  hi'utc  kann  unsere  «rste  Gasmaschiiieu- 
zentrale  ber<'itH  /u  lien  industrii-llen  Ruinen  gerechnet 
werden.  S<.br  selten  hat  firh  «»in  Fortschritt  in 
maschlDciiici'lniiNi'tiL'r  Bc/ichun;^'  ho  rasch  vollzogen 
wie  bei  dor  Entwicklung  des  Oasmaschinenbauos,  und 
ich  kann  wohl  sagen,  daß  dia  aanen  Üaamaachinaa, 
wie  Sie  beute  einig«  in  unserer  neuen  Zentrale  g»- 
mImb  babaa,  daa  baalea  Dampfmaschinen  an  die  Seite 
gaaatit  mtdaa  J^Aumb,  aalbat  baiOgUab  ihn»  Betriaba» 
^eberbeft,  waa  leider  bei  den  alten  Oaemaaebinen 
nicht  itcr  V\\]\  war.  Unsrr  Wul/werk  frir  brt'it- 
tlanHc)iigu  Tritger,  eine  Koustruktion  Hin-*  l.undh- 
tnannus  Grey,  bat  vioUoicht  auch  oiiii^'>'i'iiutliiju  Ihr 
Interesse  crrogt.  Nach  betrüclilUcben  äebwierigkeiton 
ist  ea  uns  gelungen,  dieses  W  Hl/wi  rk  in  orfolgruirben 
Betrieb  zu  bringen  und  lobhaft<>n  Absatz  für  dic^ii' 
SpezialproHle  zu  Knden.  >Va»  uniiere  woitoren  Kui- 
riebtaagen  betrilTt,  m  werden  Sie  niobta  Anftergewölui- 


liehaa  gefunden  habaa,  Btairardandlaialbaii  ingrAlaiam 
XaBatab«  auf  daa  rhriniscfa-weetflliaehan  Warican  §»• 

sehen  liabea. 

Der  Bettuch  unaoror  Werke  bildet  den  AbschluS 
Ihrer  R«i»e  in  uu»vrum  deutschen  Vaterlande  und  in 
Luxemburg.  Ich  bedauere  tief,  .  i  -h  mit  Ihnen 
nur  an  dem  Empfangsabend  in  l)iius»eldorf  und  an 
der  Dampferfahrt  auf  dem  Rhein  nach  Walsum  teil- 
nehmen konnte.  Indessen  verfolgte  ich  in  den  Zei- 
iaagvn  mit  großem  Interesse,  wie  Sie  die  nächsten 
Tage  Tarbradit  babaa,  aad  iab  darf  w«U  boiaa»  daA 
8i«  Ibra  Baiaa  aicbt  Iwranaa  aad  aieli  daiaa&aB  Doch 
lange  SEeit  erianem  wardaa.  Nichts  ist  geaifiurtart 
zwei  Nationen  und  namenHich  die  YerstlndlgeB  aatär 
ihni  II,  t'inander  niiher  r.rx  bringen,  al«  perHÜnliche  Zu- 
»ajMiiu  r.kunfte  und  Krürterungen.  Wenn  Ihr  hieniger 
\i  i  uu  beigetragen  haben  Bollte.  die  herzlichen 
BeziehuD^'oa  zwischen  Amerikanern  und  Deutschen 
zu  stärken  und  zu  befestigen,  so  wfirde  dies  die  größte 
Genugtuung  fQr  uns  sein,  die  wir  erreichen  können. 
Während  der  letzten  Tage,  die  Sie  iaDaatschland  weil- 
ten, koBBtaa  8ia  ai«h  salbet  ftbatsanffaa  aicbt  allaia 
im  dar  Batwicidaaf  anaarer  BlMaiadMatiia  aad  Huer 
g^geawärtigen  Lage,  sondara  8i«  warea  aaeb  imstande, 
einen  Blick  in  die  Herzen  der  Dentachen  nnd  ihre 
Oefilhle  zu  werfen.  Ich  hoffe,  ilaB  der  KeK^Owärtiga 
Hesnch  ein  Anlali  für  .Sie  Hein  wird,  bald  wieder  zu 
,  iK  derülier  /u  koiiunen,  wie  ich  weiterbin  )!■  ,  daß 
auch  wir  Deutsche  demnächst  Ihr  großem  Vaterl&ud 
worden  sehen  dflrfen.  Indem  ich  von  ganzem  Herzen 
wünsche,  daß  die  freundschaftlichen  Beziehungen 
zwischen  der  amerikanischen  und  der  deutschen  Eisen- 
iadaatiia  basw.  Uuaa  Yartiatani  aaeb  la  waitorar  Eat> 
wieUnng  mehr  und  mehr  ffthran  werde,  bitte  ich  dia 
anweaenden  Herren  aaaare«  Werkea,  aiit  ailr  ge> 
meinaam  ein  herslicbee  Enrra  auf  die  Gesundheit 
aaaaier  Gäste  auszubrugen.    Unsere  Gaste  Hurra  I* 

Ein  berufener  Vertreter  dor  amerikanitichen 
EiflL  t.iiul iiHirii  ,  Mr.  Jul.  Keunody  aus  Pittaburg,  dankte 
out  ^ariiicu  Worten  nochmals  für  alles  dait,  waa  er 
und  seine  amerikanischen  Freunde  in  den  vertloxHunen 
Tagen  gesehen  hätten,  und  brachte  zum  Ausdruck, 
wie  sehr  die  Amerikaner  sich  gefreut  h&tteo,  Ge- 
lagealieit  geiwbt  aa  liabaa,  dia  Differdiacer  Werlte» 
daran  Nana  aad  Leliinngaa  aoliluflg  anUraaOltraa 
gedrungen  seien,  aus  eigener  Anschauung  kennen  zu 
lernen.  Nachdem  dann  noch  dor  Damen  gedacht 
war,  brach  die  Gesellxchiift  auf  Einladung  der  Frau 
Generaldirektor  Meier  auf,  um  einen  AbsehicdMtrunk 
in  dem  wundervoll  lick'^'cncu  tiarten  dtH  lIuuHea 
Meier  zu  nehmen  und  Abschiodsworte  auszutauschen. 

Am  Abaad  vasllaliaia  dia  amarikaBiaehaa  Oiata 
Differdingen,  am  aaoh  TenehiodaasB  Biotitnagaa  Iüb 
abzureisen. 

Die  beiden  Tage  in  Luxembarg  aad  INfardingea 

liil'b-tcn  in  Vi.rVii(ii(iiiit'  mit  i!i-!i 

YuruustuUongen   von  Hannover  nnd  Umgebaag 

einen  würdigen  Abschluß  der  Besuchstage  der  Ameri- 

IcaiMr. 

* 

Dort  hatte  Dr.-lng.  Alois  Woiskopf  in  Ver- 
bindung mit  Konsul  Jay  White  einen  Bmpfaag^ 
anaacbuS  gebildet,  für  den  eich  Intereaae  in  daa  wair 
teataa  Kraiaea  taigta  und  der  die  86  Teilnebmar, 
daraatar  acht  Danaa,  dia  am  8oaDal)aad  den  18.  Aagaat 
eintrafen,  hersUeb  begrOBta. 

Am  Sonntag  faud  im  Hotel  Kjiftcn  ein  I'estiniiM 
statt,  an  dem  etwa  70  l'ersonen  teiludlimcn.  Iiie  l{i'ihe 
der  Triiikspriii  liL',  die  cum  größten  Teil  in  enjrli.^cher 
Sprache  gi-haltou  wurden,  eröffnete  Din-kior  Dr.  Wois- 
kopf mit  einer  Anspradie,  in  welcher  er  die  -Mit- 
(rlieder  des  amerikanischeu  Inittitutes  aufs  beraUotista 
willkammen  hieb  und  ganz  besonders  die  aawaaaadaa 
berTonragaadaten  Vertreter  dee  fiiaenbattaawaaaaa  im 
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AuMlamli',  die  Uli.  \>r.  M.  \\  .  I\a\ iiuMui  iihil  I 'r(ifitii«ir 
üauerman  (London),  bojfrübti'.  Mcidt'  Jii>m>n  liütt«>n 
ihre  erste  Ausbüdang  auf  eiii.  r  di  utMchen  Hnchschule 
(Freiberg)  genossen  nn<l  stotH  Icbbaftes  Intsreue  für 
Dcutscbland  und  die  technischen  Fortschritte  «Bieret 
Landes  beiEandetL  Dn  Badnor  lenkte  dann  ttber  naf 
den  Dentaetam  Kaiser  and  den  Priridentvn  der  Ver- 
einigten Staaten  von  Kordamerilca,  unter  deren  Schutz 
die  toehntsohc  und  die  VerlcchrBentwicIclung  der  beiden 
I.3nd(>r  ciiu'ii  Hl)  li«dcutendc-n  AufrtcljMim^-  ^'oiioiiimcn 
hahe,  uiul  Mi  lilolt  mit  <<in»»Tri  ilruilattliun  llm  li  niif  den 
KniHcr  und  ilon  l'riisiilriiti  n  RootieTclt,  iIiim  von  iIiT 
FeiitgetfelUcbaft  mit  lohhafter  Zustimmung  hogrüBt 
wurde. 

Dr.  R.  AV.  K  a  y  m  o  n  d  gedachte  sodann  in  humor- 
Tollar  Rede  der  Interesoengemeinschaft  und  der  ge- 
mainaaman  Ziele  nnd  Zwecke  der  denlaeben  nnd 
amerikantscii-engllaolien  Ingenieure,  wobei  er  mtar 

anderm  darauf  hinwies,  daß  die  Engländer  und  Ameri- 
kaner auf  technischem  und  wissenschaftlichem  Gebiete 
unendlich  vii  l  v<in  (ifn  I )i>utH('li(>n  gelernt  hAtten.  Das 
»ei  ihm  noch  vf)r  kur/i  in  wahrend  einer  mehrere 
Wochen  dauerndi  ii  lU  tui  lisrcist-  iltin-h  lln^rland  und 
Schottland  Idar  geworden.  Jahrhundertelang  bat>e 
Dcutscbland  den  Samen  der  Wissenschaft  ausgestreut, 
der  dann  in  anderen  Ländern  aufgegangen  sei.  In 
heriUcber  Weise  feierte  Dr.  Raymond  deutsches  Wesen, 
deütKhe  WiaMoaehaft  nnd  dantaeha  Tilcbtigkeit,  mit 
Wirme  apraeh  er  van  dam  MhOnen  dentaefaen  Lande 
nnd  ganz  besonder«  auch  von  Hannover,  seiner  krKftig 
entwickelten  Industrie,  seinem  regen  Verkehr,  seinen 
wnckoron  Münncrn  nnd  lidti  TiHwürdigen  Frauen.  An 
dit!to  mii  grotiein  lltMfnll  auff,'(>noiTim('ne  Rede  schlössen 
gicli  IUI  (iewerbo-Inr^pcktor  Dr.  UaHi  h  als  Vertreter 
dos  Bogierangaprflsidenten ,  und  Stadtsyndikns  Eyl 
ala  Yartretor  ^  Magistrats  mit  der  offiziellen  Be- 
KfftBnn;  der  amerikanischen  Ofisto,  und  im  Namen 
dea  Tereins  detitachcr  Ingenieure  der  ZIvitiagwiear 
Paul  SebrOtar,  Voraitsander  des  HaanovaradtaB 
Lokalveretn«  d«atseh«rTB(^n1enre.  Profesaor  Banar- 
man  (London)  ließ  den  I?lirk  /.uruckHcliwf'ifcn  auf 
die  Zeit  vor  40  Jahren,  al«  KarniarHch  in  llauilover 
gewirkt  und  j;oh:hrt  hnho,  würdigt'»  den  bedeutenden 
A.nfsf)iwuiiir  der  Technik  und  die  industrielle  Ent- 
wicklung; im  DcntMchen  l{cichc  und  speziell  die  Ent- 
wicktong  der  schonen  Stadt  HaonoTer.  der  er  ein 
dreifaches  Hoch  brachte.  Dr.  Rajt  >n  "  *'  nuhm  dann 
Bochmals  das  Wort  so  einem  aaregenden  Vergleich 
dentsefaHandanwikaiiia^srBUdvDg.  Ferner  toasteten 
noeh  Mr.  Catlatt  (WasUngton)  anf  daa  Empfaaga- 
kömHe«,  anf  das  Wacbsen  nnd  Gedeihen  der  grooen 
deiitMilicn  Werke  und  auf  die  deutsche  Arbeit,  wobei 
er  diiraut'  hunvi<-ä.  duU  Deutsche  uud  Amerikaner  in 
der  Arbeit  wii>  in  ihrem  Heim  ihre  Freude  fänden, 
Konsul  White  auf  den  um  da«  Oolinpen  der  V(,r- 
ant>laltung  so  »ehr  verdienten  Direktur  Dr.  Welr-kopf, 
Mr.  Hutchinson  (New  York )  auf  den  bivsi^en  ameri- 
kanischen Konsul  White,  der  den  Olateo  ebenfalls 
daa  UebenswOrdigata  Entgeeenitommen  geseigt  hab«^ 
■nd  IngeiiieBr  Schmidt  (HMiaoTar)  anf  Dr.  RaymoDa 
und  die  Oemaiwaamlfeit  der  Intareosen  der  Indnatrian 
beiller  Lllnder.  Aach  wibrand  des  anaolilialtenden 
Balles  blieb  die  Stlniiniinir  aller  Teilnehmer  eine  sekr 
antrerepte  und  fri''hli<  he. 

.Vni  -Montai:  fand  eine  Hei-irhtl;,'unL,'  den  1' einer 
WftlxwerkH  und  der  .1  l  «  e  d  e  r  Hütt»*  nXtitt.  Die 
Herren  besichtigten  da«  Walxwerk,  dau  Martinwerk 
nnd  die  Tboniasbüttc  sehr  eingehend  und  nahmen  mit 
gloBem  Interesse  die  Einzelheiten  der  Retricbe  in 
Asgenschein.  0ans  besonderes  Interesae  belnindelen 
die  Oiste  fOr  diogroSartigen  WoUfahrtaeinricbtttngen, 
die  ausgedehnten  Arbeiterkolonien,  di«  Speiseanstalten, 
die  DadeanKtalt ,  das  0|i<>rationNzimmer  usw.  nnd 
äußerten  wii'di'rhidt  ihn'  Itrwiindi'ruii;.:  iihi'r  da^  tic- 
Bchaute.    l'm    l'i';»  I  hr  brachte  ein  •■Mtniierzug  die 


r4'ilnehiner  dcN  .VhhIIu^'ch  nach  ( i roB-.IIiifnle  zur  Be- 
siehtiguiig  den  dortigen  Hütt«uMerku«.  Hier  wurdi*a 
sie  vom  Direktor  O  e  rb  a  rd  Meyer  empfangen.  In 
den  Kinraen  des  Kasinos  wurde  den  Oilr-ten  znnSchst 
ein  Mittageasen  dargeboten.  \\  ährenil  <ieH  Mahles  er- 
griffen mehrere  Amoriluner  daa  Wort^  am  ilirer  An- 
erkennung Aber  daa  Geaahene  sowie  Ilirem  Dank  tthar 
den  liebenswfirdigon  Empfang  Ausdruck  zu  geben.  Auch 
des  genialen  Schöpfers  der  Werke,  Oeheimrat  Meyer 
(riannoveri,  wurde  in  cini-r  Tli-clircdc  ;;edai  hl.  Nach 
dem  ■(tili'  anregend  v«>rlaul'uütfil  Maiil  besieht itrten 
Herren  unter  Fübrunu'  de«  Direktors  Ouhius  da» 
Hottenwerk  nnd  die  Wohlfahrtseinrichtungt;«  und 
darauf  die  Bflltener  Erzgruben,  wo  eine  Hinfahrt  be- 
werkstelligt wurde.  Nach  herytiirhem  Abschied  brachte 
der  Zag  4  Uhr  45  .Hinuten  die  H-  sucher  wieder  nach 
Peine,  van  wo  5  Uhr  21  Minnten  die  Bflakfahrt  nach 
Hannover  erfolgte. 

Abends  Torcinigto  die  Mitglieder  eine  Festsitzung 
des  Verbandes  tecbnisch-wiitsenschaftlcher  Vereine  im 
Hotel  Kasten.  w<i  die  ti&ste  von  den  Vorhif/enden 
der  Vereine  auf  das  freundlichste  be^nilit  wurden. 
Sodann  hielt  tieneraldirektf<r  (irnessner  einen  mit 
großem  Heifall  aufgenommenen  Vortrag  „über  die 
deutsche  Kali  -  Industrie*  mit  Lichtbildern,  teils  in 
anglischer,  teils  in  dentacher  Sprache  >  weleher  ba- 
sendera  bei  den  •merikanisehen  CMaten  grolea  Intar- 
eaae  erweckte. 

Am  Dienstag  vormittag  statteten  die  Teilnehmer 
unti'r  l'Mhrung  des  Direktor«  Dr.  Weiskopf  den 
Alkaliwerken  Ronnenberg  einen  Besuch  ab. 
Die  (iä.-ite  wunion  in  Reinnent)erg  von  dem  Ver- 
waltuugarat  «in|dnni,'en  und  von  dem  Direktionsmit- 
gliedo  Hrn.  Meyerstein  mit  einer  Ansprache  be- 
grüßt. Mit  großem  Interesse  besichtigten  die  Herren 
simtliche  neue  Anlagen;  der  größte  Teil  der  Ameri- 
kaner lieft  es  sich  nicht  nehme»,  in  den  Bohacht  bis 
auf  die  680  m*8oUe  m  fahren  and  sieb  dort  onten  die 
FSrderang  nnsaBehen.  Nach  der  Beaicfatignag  wnida 
den  Olsten  Ton  der  WerksTerwattang  ein  kalter  Im- 
biß zu  IL  r  ühatQck  geboten.  Nachmitta>;ä  waren  die 
Amerikimrr  t»oim  Generalkonsul  Jay  White  zum  To« 
geladen :  daran  anschließend  fand  eine  Besichtigung 
der  bie«igen  Technischen  Hochschule  statt.  Am  Abend 
hatte  der  Ma^'istrat  der  Königlichen  Haupt-  und  Re- 
sidenzstadt Hannover  die  amerikaOMChen  Oiste  nnd 
eine  groSe  Anzahl  dortiger  Herren  nüt  Ihren  DnoMB 
m  einem  TOn  der  Stadt  Hrnmorer  gegebenen  Be> 
grOBnagsahand  Im  Tiergarten  eingttladan.  Sladtayn* 
dikna  1^1  nnd  Btadtbanral  Dr.  Wolff  gaben  dar  JftmO» 
Ansdrnek,  die  Vertreter  so  hochangeschener  Tereine 
hier  versatnineU  /.u  sehen;  gewiß  wUrden  sie  alle  von 
dem  Hesuelie  in  Hannover  den  Eindruck  mit  fort- 
ni'hmen,  dad  nie  hier  gern  gesehen  seien,  auch  werde 
ew  ihnen  bei  der  Besichtigung  hervorragender  in- 
du-<trieller  Werke  an  wertvoller  Anregung  nicht  ge- 
fehlt haben.  Mr.  Hutchinson,  New  York,  bestätigte 
dies  und  wies  vornehmlich  daranf  hin,  düB  die  Mit- 
|[lieder  dee  American  Institnte  of  Mining  £nginea» 
m  OentscUand  mit  Itesonderem  Interease  einmal  von 
der  in  Amerika  in  solchem  Umfange  noch  nicht  be- 
kannten AuHnut/.ung  aller  industriellen  .\bfallprodukt« 
und  weiter  vr>n  dir  loln'nswerten  Kinführun^;  der 
^offenen  Tür"  Ki  nntni^  >,'enoii)nien  hätten,  d.  h.  von  der 
in  cntt:i'f!:''iik<niiiiii-nd'-ter  Wei-e  j,-i'währten  Erlaabnia, 
bedeutende  VVierkr  büsicbtigüji  /u  können. 

Der  Besuch  in  Hannover  fand  ceincn  Ahi^chluß 
in  einem  scii>>neu  AuHHug  nach  der  alten  Residenz- 
stadt Qoelar.  Am  Bahnhof  vom  Bärgernieister  und 
Magistrat  sowie  von  den  Vertretern  der  BetgbehSrden 
empfangen,  lieeaohten  die  Giste  nnter  saraknndlger 
Fttbmng  zuerst  Rathaus,  Brusttuch,  Kaiserhaus  und 
Domkapello,  deren  reiche  hiMtorischo  8cbfitzo  die  Be- 
wunderung der  Besucher  erregte,  welche  auch  für  die 
zahlreichen  alten  üebäude  der  Stadt,  deren  Eigenart 
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tnetit  iill1>»kattilt  war,  großes  TntoreMB  zeigten.  Daniif 

erfolptf  eine  n>!Mrlil'L:';n{r  ilos  RammelaborgeB,  wo 
Bergrat  Richard  an  liuiiii  vuii  Zoichnnn^en,  Pralilen 
und  Er/()ri)l»fii  das  KrzTorkoinmtn  uml  Jic  Min- 
richtunj^eu  des  bald  1000  jährigen  liorffwerkübctrit^b^H 
erUut«rtt!.  Nach  einer  snf^enebmen  tahrt  durch  das 
srhrmo  Otcrtal  nach  RomkerhaU,  wo  ein  ImbiB  ein- 
genomint  n  wurde,  erfolgte  die  Rückfahrt  nach  Oker. 
tktri  waidea  unter  fnnndlieher  FfthraBg  durch  (ie- 
heimnit  B.  BrKmilDg  die  Httttenwerkeeiilogen,  in 
welchen  die  Erze  dee  lUHnmelaberges  verhBttet  werden, 
eingehend  1>eaSehtigt.  Wenn  auch  die  amerikaniachon 
lii^'ciiioure  bezQglich  Pr«)diiktlori  udI  In  trii'b  ihrer 
li«r>,'-  und  Hüttenwerk«  an  ^nu/.  ainU  it  N'erliältniHHe 
gewoliiit  Hinil,  so  errcj^ten  liie  F'inriclitiiiigen  and 
Arbeitsw^ie«  twwobl  vom  Kaiiun«ii»b«rge  wie  vom 
llQtten werke  Interesae,  beeonders  als  ihnen  klar- 
gemacht wurde,  welche  hohe  aozialpolitiachc  Bedeutung 
diese  Werke  für  den  Harz  haben.  Der  vom  achCuston 
Wetter  begtaetigte  T«c  verlief  in  angenehmer  Weiae, 
ood  veno  «neh  dnrdi  die  Amtrengungen  dev  fw- 
gMgWMoTkge  etwas  ermfidet,  «chiedendi«  •werike* 
■iMAea  Oiete  mit  einem  frülUichen  (üittdtkiif. 

•      •  • 

Als  am  BegrQfiuD^aabend,  der  die  gemeinsam  ver- 
lebte Woche  einleitete,  die  Mitglieder  der  beiden  be- 
fevudeleB  Terehte  mit  ihren  Dunen  eich  znm  ersten- 
mal trafen,  du  üchötteltfii  sich  in  freudig,-  Iu>we;L't<'in 
Wiedersehen  die  iUUtde  nur  einige  Wenige,  die  von 
froher  her  In  Frenndadinfk  TerbuideB  waren,  viel« 
mehr  war  der  grüUere  Teil  der  Gesellschaft,  die  ena 
Bewolmeni  zweier  darch  den  Atiiwtiachea  Omm  ge» 
trennter  Linder  nnrnmengewllrfelt  war,  der  Pereon 
nach  sich  fremd.  Eine  besondere  Freude  ist  es  uns, 
zu  berichten,  daß  mit  jedem  Tag,  mit  jeder  Stunde, 
die  im  gemeimwmen  Beisammensein  verfloB,  die  Be- 
dnliangen  nrjacben  der  GeseUschafl  enger  um!  herz- 
lif-her  wurdpn.  so  lUß.  »Ih  «icti  diy  Festwoche  zu  Ende 
neigte,  die  ganze  Gesellschaft  wie  eine  grobe  Familie 

loeinuider  ▼«rwMheeit  wmr.  Bs  irar  klar  «cakbffiob, 

daß  die  Amerikaner  und  die  Dcut«nhen  im  persfin- 
lichea  Verkehr  miteinander  im  höchsten  Orade  sjm- 
{»alhiaiarlen  «ad  ia  den  Onwdiltaen  der  aUgemelne» 

Lebensauffassung  flbcrfinfltimmtcn.  Es  mag  sein,  daß 
zu  der  eiBoiütigeD  Tortrefflichen  Stimmtuig  ein  gut 
Teil  beigetragen  halran  mag  die  denteehe,  im  beaon- 
deren  die  rheinische  neinüttlchkeit,  jene  (ibfirrniltigo 
nnd  Abenpradelnde  Laune,  bei  der  der  ilund  fibor- 
geht  von  dem,  denen  daa  Herz  voll  ist,  die  una  das 
Leben  beim  goldenen  Wein,  beim  frohen  Bang  nnd  im 
Kreiaa  eohSner  Frauen  herrlicher  aufgehen  lA&t,  die  die 
ichSoiten  Sfamdea  dee  Lebena  aehalft  nnd  die  eine 
Oganait  dar  deutschen  Kation  ist,  aber  bei  unseren 
amerikaniBchcn  Freunden  volles  und  liebenavttrdigee 
Yeratftndnis  fand.  Bo  vermögen  wir  mit  froher 
Genugtuung  auf  die  gemoiiiHum  vorlebten  Tage  zurQck- 
aublinkfU,  in  der  HiehiTcn  Hi)lTminj^,  dal'  sie  ilar.u 
beigetragen  haben,  unsere  Beiiehungtjtu  dem  be- 
fhmadeten  Verein  inniger  und  frenndachaftUcher  zu 
goetalten  und,  wie  der  Vereim^vor^it/emle  /utrefTijnd 
hervorhob,  der  ernsten  Aufgabe  zu  dienen  —  der 

TermittliMg  dea  YoratliidBin«a  zweier  Nadonan,  die 
aniibiaiidar  aagowleien  aind. 


Aendernngen  in  der  MitglledarUat«.* 

Es  haben  folgende  Ikrufungen  onaerer  MitgUoder 

ab  1.  Oktober  d.  J.  stattgefunden  : 

Kickhoff,  Frans  Richard,  Direktor  in  Romschoid,  als 
ordentlicher  Professor  für  KiHenhüttcnkuM'ie  nn  die 
Krtnipliche  Bwrgaksdemio  in  I5erlin.  (Cliarlottenljurjr, 
MoiunihctiHtrHli*»  .'iT.I 

tiaHi,  Johannen,  Direktor  in  Annen  als  ordentlicher 
Professor  an  die  Bergakademie  Freiberg  L  B.  {Vaeh- 
folger  Ledeburs). 

WaUkht,  Ali,,  Direktor  in  Mülheim-Bnbr,  ab  ordeatL 
Profeeaor  an  die  Tecbniaebe  Hoehsebnle  in  Aaoliaa. 


Beclfi,  I.to,  Ingenlenr,  ficHddta  Bidarurgiea,  Savona 

bei  Genua,  Italien. 
BeiUndorf,  Vktor,  Boulevard  dn  Jaidht  Botaniqna  Ö(t, 

Bruxelles. 

Breuer,  l'.,  Direktor  und  Vorstand  des  DeutAchoB 

Oaflrffhre»«;adikata,  KAln  a.  Bh.,  Biebieratr.  68. 
DaWunu,  Kenri,  Ingeniear  der  WettfBUtdien  Stahl* 

werke,  Bochum,  Meinol^aiatraße  32. 

Dieckmann,  L.,  Hochofen-Betriebsingenieur  des  Eisen- 
werks Kraft,  Kratzwietk  hei  Stettin. 

Emrich,  Wilhelm,  HOtteniii^'f  iiieur,  Honn,  Btium- 
hrhuler-Alie«  101. 

Grore,  Thf  u<lur,  Ingenieur,  Kiiln,  Lejetajpol 

iitQfrktimp,  F.,  Gießercichef  der  Niederrkainbehaii 
Hütte,  Duisburg,  Heeretrafie  109. 

Heppe,  L.,  Direktor  des  WaasarMbaa  Bitamanwark«, 
Datteln  i.  W. 

Jmcoöi,  R.,  OeaehUlefflhrer  and  Teilhaber  der  Firma 

Ernst  Teilering  &  Co.,  Immigrath. 
Karcher,  Philipp,  Oberingenieur  und  Prokurist  der 
Firma  ttitternhHus  &  Biecbar,  BarmaD-UDtarbaroMiBt 

Besen  brucbstra  Ii  ('  17. 
Kl'iiiiif,  F.,  Direktor  der  l''riedri<-h--\lfred-Hritte  der 

Vi\.  Fried.  Kro^ip,  A.-G.,  Kticinhausen-FriemerBheim. 
Lnirr,  Georg,  Betriebsleiter,  Akt.-Ges.  der  BoBaowioer 

Koliren  walz  werke  und  Eisenwerke,  Soenowico,  Baia.- 

Pelen. 

MfMchau;  0.,  Ingeniear,  Hürde  L  W.,  Bathanaatr.  19. 
Kowatk,  Adolf,  Oberingenlear  der  Dentaeh-Oaaterr. 

Mannesmannröhren-Werke,  Abt.  Bous, Bous a.d. Saar. 
Piehler,  €,,  Oberingtuieur  und  Leiter  der  metallurgi- 

»chea  Betriebe  der  Akt.-Ges.  Bryan^ker  Eisen-,  Stahl- 

und  Mnneliinenbim-Werkp,  Bejitza,  /entralrußland. 
I'lünihkt',  Cutdo,  Techniwclier  Direktor  und  Mitglied  des 

Vorstandes  d.  Kbeiu.  ätahlwerko,  Duisburg-Meiderich. 
PtUtf  Ptttitt  Dipl.-Ingenieur,  Solingen,  Wupperstr.  34. 
SA^ItiteH,  Felix,  DipL-Htttteningenieur,  Betriebechef 

dar  Stahlgießerei,  HoUeriob,  Luzeniburg. 
Strunk,  Otto,    Ingeniear  der   Kalkar  Werkaanf- 

maachinenfabrik,  Breuer,  Sehnmaehar  &  Ca.,  Abt. 

Walswarkabaa,  Kalk  bei  Köln. 

Nene  Mitglieder. 

Lus,  FHtdrkk,  Fabrikant,  Lndwigahafen  am  Kheln. 

Schaeff,  Jul.,  Inpenieur,  Chef  des  Techn.  Bureaus  der 
Deutsch- Luxenit'iir)^.  Hergwerks-  und  Hütten- Akt.- 
Ges.,  Differdin^eii. 

Schilcher,  Karl,  ätahlwerksingenieur  der  (le»terr.-AI- 
pinon  Montangcsellschaft,  ^leuborga.  M.,  BteiKrmnrk. 

Werner,  Varl,  Betriebeleiter  des  lUeohwalzwerks  Vogel 
tk  Noot,  Wartberg  im  Mlirztal,  Steiermark. 

V  c  r  «  t  0  r  b  0  ii. 

Lehnkering,  Karl,  Komuierzienrat,  Duisburg. 
LucAmaim,  Carl,  Dhrektor,  Allbg,  Krida. 

*  Um  Kürkfriif  rn  UDsirrr  MItKllcilor  TOnulMiq^,  wird  dsiaaf 
«ufBirrkaitiii  fr<'m«cl»i  daO  MUtelIgnren  Uber  Adratwa-  IMW.  Aana»- 

mttgcn  in  dra  cioivlocB  .VuKn-iil'eu  von  .Htahl  und  Eltro'  wl« 

Iti  Ji  r  .^uHgabi   mm  1.  i  luc»  Jfilcn  MonsM  dlrjfnlitf  n  Mit- 
t<  ihiii^C' Tl.   'i^>-   1*1«   /ii'ij   i:-'.  J'-.  ^ orti<-rk^«bcDdrn  Monut.,   in  d«r 
Aua^itbt-  zum  l'j.  rlnrgJrd<>D  MoDato  dlrji-D%«o  MlUcilunfm.  di<  bU 
Mb  dmieltaa  Moaa«»  M  dw  QvseklAHMIs  etacafoease 
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Vereint-  tfaehrickUn. 


86.  Jahrg.  Nr.  17. 


Adolf  Heinrichs  -J*. 


Dem  Verein  deutscher  EisenhQttenleute  i»t  durch 
den  Tod  wiederum  ein  liehiBB  Mitglied  in  dem  ehe- 
maligen  kaufmännischen  Direktor   der  Dortmunder 
„Union"  Adolf  Heinrichs  ent- 
rissen  worden,  der  namentlich 
in  der  Alteren  Generation  unse- 
res Vereins  einen  )^oBen  Kreit 
treuer  Freunde  hatte.  Geboren 
am    19.   NoTemlier   1834  in 
Poppelsdorf  -  Bonn,    war  der 
Verstorbene  nach  ToUendcter 
Schulbildung  znn&chst  mehrere 
Jahre    bei    der  Rheinischen 
Dampfschiffahrts  -  Uesellscbaft 
in  Bonn   und  weiterhin  bei 
der  «Rheinisch  -  ArVestfllischen 
Eisenindustrie"  beschäftigt. 
Nach    zehnjähriger  Tätigkeit 
als  Materialverwalter  des  Mör- 
der Bergwerks-  und  UUtten- 
Tereines  wurde  er  dann  zum 
Direktor  beim  Walzwerk  Felur 
A  Co.  in  Kalk  bei  Deutz  er- 
nannt.    In  dieser  Stellung  verblieb  er  fQnf  Jahre, 
am  darauf  achtundzwanzig  Jahre  hindurch  als  kauf- 
männischer   Direktor    in    der    Zontraldirektion  der 
^Union",   A. -G.   für   Bergbau-,    Eisen-  und  Stahl- 
industrie in  Dortmund  tätig  zu  sein.    Vor  etwa  drei 


Jahren  zog  er  sich  ins  Frivatleben  zurDck.  Seine 
Tätigkeit  zur  Bildung  des  Stabeisen -Syndikats,  so- 
wie sein  Wirken  innerhalb  der  Blech-  and  Röhron- 
Terhände  wird  die  niederrhei- 
nisch-westfälische  Eisen-  und 
Stahlindustrie  niemals  ver- 
gessen: sein  kluger  Rat  und 
seine  groß«  Sachlichkeit  hat  auf 
diesem  Gebiete  manche  Schwie- 
rigkeit glQcklicb  beHoitigt. 

Als  Mitglied  dos  Vorstandes 
der  Schachtermann  -  Schiller- 
Stiftung  in  Dortmund,  in  die 
er  von  seinem  Freunde,  dem 
Kommerzienrat  H.  Schüchter- 
mann noch  berufen  war,  ent- 
faltete  Heinrichs    ein  treues 
Wirkon.     Auch    der  Markt- 
kommission   Ton    «Stahl  und 
Eisen",    an    deren  Sitzungen 
er    mit    großer  RegelmäSig- 
keit  teilnahm,  war  er  ein  treff- 
licher Mitarbeiter.    Mit  oinom 
festen  Charakter  verband  er  ein  freundliches  Wesen, 
das  ihm  einen  großen  Kreis  lieber  Freunde  gewann, 
die  ihn  nach  seinem  am  21.  Juli  d.  J.  zu  Dortmund 
erfolgtem  Tode  ebenso  vermissen  werden,  wie  der 
Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


R.  i. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien, 
nämlich  am  Freitag,  den  14.  September  1906,  nachmittags  5  Uhr,  findet  im 
Industrie-  und  Kulturveretn  zu  Nürnberg,  Frauentorgraben  49,  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei  -  Fachleute 

statt,  zu  der  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 
eingeladen  sind. 

Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Metallographische    Untersuchungen    für   das   GieOereiwesen.    Vortrag  von 
Professor  E.  Heyn- Großlichterfelde. 

2.  Einiges  über  die  bayerische  Eisenindustrie  und  ihre  Vertreter  in  der  bayerischen 
Landesausstellung.    Vortrag  von  Direktor  W.  Tafel -Nürnberg. 
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15.  September  1900. 


26.  Jahrgang. 


Die  Entwicklung  der  belgischen  Eisenindustrie. 


l-^inen  sehr  wertvollen  Beitrag  zur  Geschichte 
der  belfrlschen  Eisf^nindtistrie  bildet  ein  Vor- 
trag, den  Baron  E.  de  Laveleye  auf  dem 
Brtndflr  KosgreS  d««  LitaiiatloiiAleit  Verbaiidea 
für  die  Materialprüfunpcn  der  Technik  am 
8.  September  lUOd  gehalten  hat.  Wir  entoelunen 
d«iiiselb«ii  ii«ehiteh«iid«  IfittoUuiigeD: 

Für  die  Eisenindustrie  Belgiens  koinmeu 
obeAU  swei  ludnstriezentrea  in  Betracht:  der 
B«slrk  ▼«!!  Lflttitth  ttnd  der  von  Chttrleroi. 
Zwar  befinden  sich  beachtenswerte  Werke  ver- 
etnselt  auch  in  anderen  Provinzen  —  so  besitzt 
«B«  PittTlin  Luxemburg  ihre  RodiSfbn,  im  Herzen 
des  Landes  finden  sich  ein  Hocbofenwerk,  ein  be- 
deutendes Stahlwerk,  dazu  Walzwerke,  Eisen- 
konstruktions  -  Anstalten  und  Kesselschmieden; 
in  Möns  uotl  Brabant  treffen  wir  Walzwerke  an ; 
Maschinenbau  -  Anstalten  und  Kcsselsciimieden 
blühen  zu  Antwerpen.  Brüssel,  GeiiL,  Tirlümont 
vnd  anderen  Orten  ;  Kisenbahnbedarfswerkstfttten 
lieg^en  in  Flandern  und  Brabant;  Gießereien  end- 
Ucb  sind  ziemlich  überall  zerstreut  — ,  doch 
weiien  die  Bedrke  tos  L&ttteh  und  Obarieroi 
zusammen  32  Hochofen  von  42,  7  von  8  Bessemer- 
stahlwerken und  26  Walzwerke  von  36  auf. 
Wtlirend  In  den  andenn  Pkwlnsoi  die  ESien» 
indnstrip  noch  verhältnismäßig  jugendlichen  AltPrs 
ist,  kann  man  das  ehemalige  Lättioher  Land  so 
iiehtii|r  als  ffie  Wiege  der  belgischen  Eisenlndmtrie 
bezeichnen :  jjriff  doch  dieses  Gebiet  früher  weit 
über  die  Grenzen  der  jetzigen  Provinz  Lüttioh 
Unnas  md  umfaßte  einen  großen  Teil  ron  Namor 
wtd  vom  heutigen  Eennegau  bis  nach  Charleroi. 

Die  Anfänge  der  Eisenindustrie  Belgiens  ver> 
lieren  sich  in  dem  Dunkel  der  Vorzeit;  es  ist 

XYIILm* 


möglich,  daß  die  Eburonen  und  Nervier,  die  Vor« 
fahren  der  beutigen  Belgier,  diese  Kunst  aus 
ihrer  asiatisohen  Heimat  mitbrachten;  jedenfalls 
lelvt  ras  die  Oeadiielite,  daft  Ottar  bei  den  von 
ihm  unterworfenen  Stämmen  Galliens  hrsreits  die 
Kunst  der  Eisen-  und  Waßendarstellung  hoch 
«ntwiekelt  vorfluid.  Siieo  ESsbUek  in  die  Ar- 
beitsweise  der  alten  Beigen  ließ  eine  Schmelz- 
statte tun,  die  im  Jahre  1870  zu  Lustin  bei 
Namur  aufi^eekt  wurde.  Von  einer  hoken 
Bliitezcit  der  Eisenindustrie  in  der  Liitticher 
Gegend  und  dem  Gebiete  zwischen  Sambre  und 
Maas  unter  der  BQmeriierrsiAaft  seugen  noch 
heute  allenthalben  zahlreiche  Schlackenhalden; 
die  Sociöt^  de  CouiUet  hat  zu  G^ronsart  bei 
Cerfontaine  allein  eine  Halde  mit  nicht  weniger 
als  14()ü()  t  Schlacken  erworben,  welche  noch 
40  bis  fiO  "i'o  inrttallisches  Eisen  enthielten ;  in 
dem  Gebiet  zwischen  Sambre  und  Maas  sind  in 
neueren  Zeiten  mehr  als  1  Million  Tonnen  dieser 
alten  Schlacken  ausgebeutet  worden.  Man  wird 
daher  zu  der  Annahme  nicht  unberechtigt  sein, 
daß  In  den  ersten  Jahrfaonderten  muerar  Zelt» 
rechnung  die  genannten  Gebiete  die  elnen- 
industriereiohste  G^end  NordgalUens  und  viel- 
leieht  des  gauen  Bdndaeheu  Btf  «ibee  waren.  Der 
Einfall  der  germanischen  Stämme  hat  sicherlich 
einen  Niedergang  der  Gewerbetatigkeit  mit  sich 
gebraebt,  doeh  setzte  bereits  unter  Karl  den 
Großen  der  Aufschwuntr  w  ieder  kräftig  ein ;  aus 
der  Katal&uschmiede  entstand  der  Stiidiofen,  und 
In  der  Gegend  von  Lattich  bestand  daasls  «Ine 
Königliche  Panzer-  und  Waffenfabrik.  In  einem 
Lande,  dessen  große  Waldbestfinde  zu  billigem 
Preise  das  nQtige  ^nmnaterial  lieferten,  wo 
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zahlreiche  Wassprliliifp  Pino  widiii«:«'  B.'triebs- 
kraft  abgaben  und  zugleich  müheioso  Mandels- 
bexlebniigeii  mit  den  Nsdibarlindeni  erinSgUahteB, 
wo  sicli  im  UelM'rfluß  unsrluver  zu  verhüttende 
Erze  fanden,  war  es  natlirlich,  daU  die  Eiaen- 
dantellottg  zu  auBersewdhnlieber  Blttte  sieh  ent^ 
wickelte.     Seit  12.  TalnluiiKlcrt  sproßten 

aUeuthalben  Werkstätten  für  die  Verarbeitung 
des  Bisens  bervor,  und  die  Teretnlgten  Btsen- 
scbmiede  biMrtiii  als  „(-'ori)oration  de  bon 
mutier  des  F^bures"  die  nutchtigste  Zunft  der 
88  Gewerbe  in  der  Stadt  Lflttiob.  War  bis 
dahin  in  den  Walloimchniieden  nur  schmiedbare 
£i«en  hergestellt  worden,  so  wurde  nun  dert 
auch  der  Eisenguß  erfunden.*  Der  erste  ,Hoob- 
ofen"  zur  Erzeugruug  von  Gußwaren  wurde 
i;5tO  zu  T.iistiii  lu-i  Namtir  fHinnt,  auch  steht 
aul'ii  r  Zweifel,  daß  vor  dem  .Jahre  1400  bereite 
die  HocbSfem  TCMK  Vennes  und  (Mvegaie  wobl 
bekannt  waren. 

Ein  furchtbarer  Schlag  traf  im  Jahre  1468 
das  gewerbrelche  LUtticber  Land,  als  Karl  der 
Kühnr-  nach  ilcin  F.ill  der  von  ihm  belagerten 
Stadt  Luttich  ziemlich  alle  Elsenb&mmer  zer- 
stören ließ.  Wenn  sieh  toe  diesem  tSdUehen 
Streich  auch  l  ii  In  der  Werke  nicht  mehr  er- 
holten, 80  blühte  doch  bei  dem  arbeitsfreudigen 
VoUca  dl«  EtaenbidastTfe  Ton  neuem  aof,  und 
es  waren  am  Ende  des  Iß.  Jalirhundert»  wal- 
lonische Uütteuleute,  die,  von  Karl  IX.  von 
Sebwedeu  gerufen,  in  Skandinavien  die  Kunst 
der  Bearbeitung  der  Metalle  einführten.  Die 
Auswanderung  der  HammcrHchmiede  von  Namur 
und  LQttidi  nadi  Schweden  nahm  einen  solchen 
Umfang  an,  daß  im  Jahre  1624  der  Provinzialrat 
von  Namur  auf  Befehl  Philipps  IV.  ein  Verbot 
gegen  derartige  Anwerbungen  erließ. 

Ln  Jahre  1618  wurde  zwei  WaflFenschmieden 
aus  Maesfrieht,  dus  daiufils  zu  Lüttich  pfhürtp, 
amtlich  die  Erlaubui»  zuteil,  aus  Eisen  durch 
Zementieren  Stahl  zu  Iwreltln.  Die  Zahl  der 
IIiu-h(ifen  in  Ueltrii-n  vemiehrtc  sich  r?i<;ch. 
dnli  1 700  ein  Ediljt  des  Fürstbischofs  von  LUttich 
«rscUen,  das  den  Ban  neuer  HoehSfen  anf  die 
Dauer  von  2.'  Jahren  mit '-rsnirtr.  Zu  henn'rki'n 
ist  schließUcb  noch,  daß  LUttich  von  1738  bis 
1748  Waffen  für  irans  Euro{>a  lieferte  und  dafi 
1802  daselbst  lAw  G('s«!iütz^'-itß"rti  (.'■.■LTundet 
wurde,  welche  für  Napoleon  eine  große  Menge 
Kanonen  herstellte. 

Einer  der  wichtigsten  Fortschritte  im  Eisen- 
hUttenbetrieb,  die  Verwendung  von  Koks  im 
Hochofen ,  die  in  England  bereits  seit  1619 
bekannt  war,  wurde  allerdings  in  Belgien,  nach 
einem  miß|?lückton  Versuche  zu  .Tuslenvillc  bei 
Spa  im  Jahre  176U,  dauernd  erst  im  Jahre 
1821  elngefOhrt,  als  John  CoelEerlll,  ein 

*  Dor  Vortragende  acboint  sich  hier  etwas  stark 
von  LokalpatriotisBiBS  hftbea  bMinfluMui  ni  Uimo, 
vergl.  «neb  Beek:  ,tOeiehidito  ds«  Bbsns*,  n.  Ab- 
teiloag  B.  861.  Dk  IM, 


t;eborener  Engländer,  jedoch  in  Lttttich  er- 
zogen, zu  Seraing  den  ersten  Kokshochufen 
erstellte,  der  Iiis  1880  der  einzige  s^er  Art 
blieb  und  der  d(»n  Grundstein  für  die  heut.- 
weltbekannten  Werke  der  Firma  CockeriU 
bUdete.  Fast  zur  selben  Zeit  erbaute  ein  anderer 
iJitficher  Bür^'t'r,  Mieliel  Orban,  zu  Gri- 
veguee  die  ersten  Ihiddelöfen  und  die  ersten 
Walzwerice,  wie  sie  In  England  bereits  seit 
40  Jahren  in  Gehrauch  wai*en.  Inzwischen  waren 
1803  durch  Dampf  angetriebene  Geblasemaschinen 
eing^fahrt  worden.  1887  kau  In  Seraing  die 
AiuM  tiduniT  erwttnnt«n  Windes  auf. 

Wenden  wir  nun  unsere  Blicke  zurück  zn 
der  Geschichte  der  Eisenindustrie  In  dem  Teil 
des  Henne^aus  und  der  Provinz  Namur,  den 
man  kurz  als  das  Revier  von  Charli  rei  hezeichnen 
kann.  Die  Anfange  des  dortigen  Eiacugewerbes 
sind  nicht  in  Charieroi  selbst  zu  suchen,  sondern 
in  den  Gebieten,  wo  reine  nnd  leicht  roduzierhare 
Erze  angetroffen  wurden  j  die  ersten  Spuren 
heften  sieh  an  dl«  Gegend  Tan  Chintay.  In 
alten  rrknnden  findet  man  eine  Eisenhütte  Haut- 
Marteau  erwähnt,  die  bereits  um  12U0  zu  Ben- 
lies  im  Hennegan  bestand.  1845  und  1884  er- 
reichten die  Hiittenleute  vonMorialm^.  Fraire.  Flo- 
rennes  und  anderen  Orten  Steuerbefreiungen  von 
den  Grafen  von  Namur,  der  Urnen  zugleich 
einen  Gesehworenen-Gerichtsliof  hewilllgte.  Die 
ersten  statistischen  Angaben  entstammen  einem 
Bericht  aus  dem  Jahre  1883,  der  anf  Befbhl 
Ludwigs  des  XIV.  abgefaßt  war  und  der  besagt : 
„Der  Teil  des  Hennegaus,  der  zwischen  Sambre 
und  Maas  liegt,  zieht  seinen  ganzen  Reichtum 
aus  den  Betrieben  der  Eisenerzgruben  und  der 
Hammerschmieden.  Man  hat  dort  14  Hefen, 
von  denen  9  auf  dem  U^jljiet  von  lliiumy  und 
9  anf  dem  von  Aveenes  stehen  und  3  Haubeuge 
ZTig«»h«rpn ;  ferner  22  Hämmer,  davon  19  in 
Clümaj'  und  beaumont  und  3  zu  Maubeuge.  Alle 
fiese  AnlagfMi  beselMfttgMi  rund  2200  Arbeiter, 
dirjenigen  inbeirriffcn,  fi«  die  Verkohlung  des 
Holzes  ausfüiirea.'^ 

Fast  ein  Jahrhundert  spftter  sehen  wir  einen 
Kampf  entbr^iineii  um  zwri  nach  heute  wichtitre 
wirtschaftliche  Fragen,  Schutzzoll  und  Freihandel. 
Die  Hammerschmiede  des  Hennegans,  welche  Im 
Jahre  1766  eine  Krise  durchmaehieii.  zu  einer 
Zeit,  da  die  Lütticher  Werke  in  voller  Blüte  standen, 
▼erlangten  zoliaratliehe  HaOregeln  gegen  ihre 
östlichen  Nachbarn.  Anderseits  trafen  auch  die 
Regierungen  Lütticba  und  selbst  der  Sster» 
reichischen  Niederlande,  nfters  mit  Gewalt,  An- 
ordnungen, um  die  Freiheit  des  Handels  mit  den 
Nachbarländern  einzuschränken,  so  daß  beson- 
der« die  Jahre  17.'>6  und  1765  zahlreiche  Tarif- 
kriepe  verzeichnen. 

In  einem  1H16  in.  Möns  veniiYentilehten  Be- 
richt über  die  Gniben  der  Provinzen  Henne^aUf 
Namur,  Lfittich  und  Luxemburg  lesen  wir,  dafi 
«118  Himmer  ihren  Bedarf  an  Bohelien  van  den 
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60  Hoehfffba  ^  Heaaegans  b«sogen,  98  davon 

lagen  im  Hennegau  und  Namur,  die  20  übrigen 
^^örten  zu  Fraokreidi.  Der  jährliche  Verbraucli 
«IBM  Hammerwarkea  betrogr  road  450 QOO  Pfd. 

I?oheisen;  die  Hochöfen  erzeugten  66  Millionen 
Pfund  Kohebea".  Der  £rs&tz  der  Holzkohl« 
durch  Koka  braelite  aolweadlgarwefie  ein«  Waa» 

derung  der  Hochöfen  nai^li  dein  Stt'inkohlt'ntreliit^t, 
und  1927  wurde  der  erste  Kokahochofea  des 
HaaacgauB  zu  Mardadle  errlehtet. 

Nach  diesem  Rückblick  sind  wir  wieder  an 
einem  neueren  Zeitpunkt  angelangt,  von  welchem 
an  die  beiden  Bezirke  Lattich  und  Charleroi 
ain  gemeinsames  Geschick  vi  rbindct.  Es  bleiben 
noch  eiiii<re  wichtige  Aiigal)en  ilhor  die  belgische 
EiötMiimiustrie  zu  erwähn i-n.  Uui  daa  Jahr  1860 
fand  Jas  Werk  zu  Ougreo  Mittel,  um  im 
^oßen  Maßstabe  die  reiclifii  Br.'iuni'istMist.'in- 
lager  von  Couthuiu  in  dvr  i'roviuz  Namur  zu 
verbQtten.  Zu  derselben  Zeit  erbaute  die  Uesell- 
schnft  Cockerill  ein  Tlegelatahlwerk  in  Serainp; 
I86ä  richtete  sie  den  ersten  Konverter  ein  und 
walste  die  «raten  StaUsebtenea.  I)«r«rBt«lCartln- 
ofen  dagegen  wtirdc  in  Belpion  durch  die  ?«ocii'-te 
■de  Sclessiu  zu  LUttich  erbaut.  Eine  vollständige 
ürnwaadluag'  aowobl  la  d«n  Etsen-  vi«  den 
Stahlhütt-^n  ging  in  den  Jaliren  1870  bis  18«0 
vor  sich,  einesteils  infolge  der  Erschöpfung  der 
«Inhemdnshen  ErzTorkonunen  nad  aaderMito 
durch  Inangriffnahme  der  Lothringer-Luxemburger 
Minetten  und  durch  die  Erfindung  des  £nt- 
phosphorungsverfahrens,  welch  letzteres  die  So- 
al^U'  d'Anglcur  1879  einführte.  Endlich  brachte 
im  Jahre  1897  eine  der  letzten  Vervollkomm- 
nungen die  Gesellschaft  Cockerill  mit  der  direkten 
Verwendung  der  Hochofengase  in  Gasmaschinen. 

Ulli  sii-h  die  Forlschrittt'  in  d«'r  Massen- 
«rzeugung  zu  vergegenwArtigeu,  diu  die  belgische 
StBenladuatrte  bia  auf  unsere  Tage  geaiacht  hat, 
kann  man  z'pmlich  weit  zurückgreifen.  Die 
«rsten  Angaben,  auf  die  man  sich  mit  idicberheit 
au  b«sleb«n  vannag,  staanaenaufl  dem  Jahre  1546, 
wo  die  Feuer  nind  300  kr  Fisrn  in  24  Stunden 
lieferten.  Gegen  Ende  des  16.  Jahrhunderts  war 
^«  Produktion  g«wa]tig  gestieg««,  ohne  jedoch 
ühcr  3  (  im  Tage  hinauszukoinmt-u.  Itie  Hoch- 
•öfen  von  Chanxhe  an  der  Garthe  und  die  von 
Firot  erbUeson  dainalB  87d000  Pfd.  =  488  t 
Roheisen  im  Jahr.  Um  1750  machte  der  Hooh- 
-ofea  zu  Clumay  etwa  700  t  jilhrÜch,  der  Hoch- 
•ofen  zu  Seraing  lieferte  um  1800  10  t  täglich 
oder  3000  t  jfifarUcb.  Im  Jahre  1848  galt  eine 
Tagesleistung  von  25  t  als  sehr  betrachtlich, 
wahrend  1860  die  Hocliöfen  der  Socitit»^  de 
l'Esp^rance  und  die  von  Cockerill  5400  t  jähr- 
lich, die  von  Sciessin  GOOO  t,  von  Ougree  70ÜO  t 
und  von  Grivegnee  9000  t  lieferten,  üm  1870 
war  Belgien  an  dl«  Spitze  der  HocbOfea  be- 
treiltinden  Lälndir  der  Erde  getreten.  Seine 
durchschnittliche  jährliche  Hochofenleistung  be- 
itrug 12000  t,  demgegenüber  errelebte  Oro0> 


britaaalea  aar  9160    Deatieblaad  7000  t,  die 

Vereinigten  Staaten  6500  t  nnJ  Frankreich  4430  t. 
Noch  im  Jahre  1880  trug  Belgien  das  Haupt 
ImmIi  erhoben  mit  daer  aiittlaren  Jahrtsprodnktloa 
von  20  000  t  fUr  den  Ofen,  gefolgt  der  R.iho 
nach  von  England  mit  140ÜU  t,  Deutschland 
mit  11 000  t,  den  Verelnigtea  Staatan  ndt  8750  t 
und  Frankreioh  mit  8600  t.  Zehn  Jahr«-  später, 
1890,  hatten  aber  bereits  die  Vereinigten  Staatea 
infolge  Ibrer  reickMi  ErcTorkramien  am  Oberen 
See  und  ihres  guten  ConneUs viller  Koks  die  Länder 
der  alten  Welt  überflügelt  und  erreichten  ein 
jährliches  Mittel  von  30  000  t,  während  Belgien 
noch  an  erzter  Stelle  in  Europa  mit  22  000  t 
stand  und  nach  ihm  T>eiitschlnnd  mit  21  OOO  t. 
England  mit  1 9  500  t  und  Fr aukieich  uiil  1  ü  öüü  t 
kam.  Im  Jahre  1900  ttbemalim  zum  erstenmal 
Deutschland  dank  der  enormon  Entwicklung  des 
Mlnettebezirks  die  Führung  in  Europa  und,  ohne 
mit  den  Rieaeaaebritten  der  Vereinigten  Staaten 
auszuschreiten,  deren  Erzeugung  sich  auf  60  000  t 
verdoppelt  hatte,  erreichte  es  32000  t  gegen 
S7000  t  in  Belgien,  28500  t  in  Engiaad  nad 
22  OOO  t  in  Frankreich. 

Gegenwärtig  endlich  kann  man  die  Jahres- 
prodvMoii  etnea  belgieeh«!  Hoebofens  fOr  1905 
mit  32  755  t  annehmen,  und  liat  Belgien  damit 
den  dritten  Platz  hinter  den  Vereinigten  Staaten 
mit  100000 1  and  Deutsehland  mit  Aber  40000  t 
eingenommen,  kommt  aber  vor  England  mit 
86000  t  und  Frankreich  mit  25  000  t.  In  den 
neunten,  von  der  Firma  GookeriU  und  zn  CouiUet 
erbauten  Hochöfen  werden  180  t  täglich  oder 
65  000  t  jährlich  erblasen,  während  die  im  Bau 
begriffenen  Oefen  von  Cockerill  200  t  und  die 
der  Gesellschaft  Sambre  et  Moselle  250  t  oder 
90  000  t  jiüirlich  lei.*tten  sollen.  In  dem  Maße, 
vt'm  die  Erzeugung  eines  Hochofens  stieg,  ver- 
ringerte sich  deren  Menge,  so  fiel  in  Amerika 
die  Anzahl  von  410  im  Jahre  1873  auf  182 
in  1902,  in  Deutschland  von  297  im  Jahre  1875 
anf  864,  ia  Ea^aad  ▼on  661  auf  849,  in 
Frankreich  von  26(1  anf  1 1 4  nnd  in  Bcltrien 
von  46  im  Jahre  1870  auf  27  in  1892,  um  im 
Jahre  1905  wieder  auf  48  zu  kommen. 

Eine  letztmalige  lUickkihr  zu  früheren 
Tagen  soll  nun  noch  andere  statistische  Angaben 
bringen,  die  an  Hand  der  Vergangenlieit  den 
beltri.selun  Hüttenmann  veranlassen  mögen,  ver- 
trauensvoll seine  BUeke  in  di»  Zukunft  zu  richten. 
Ana  der  ZuBammeastellung  des  Departements  de 
rOurthe  im  Jahre  9  der  Republik  geht  hervor, 
daß  die  Eisensteinförderung  in  diesem  Departe- 
ment 1000  t  betrug  und  damit  ungefähr  den 
zehnten  Teil  des  Bedarfs  si  lner  1 '>  Hämmer  aus- 
machte. Am  Vorabende  der  \  olutlon,  welche 
Belgien  zu  einem  unabhAngigvu  Staate  machte, 
im  Jahre  1829.  besaß  die  Provinz  Lfittieli 
6  Holzkohlenhochöfen.  1  Kokshochofen,  5  Kupol- 
öfen, 78  Frischfeuer,  39  Flammöfen,  31  Schmied»- 
hinmer,  16  Walzwerka.   Die  Produktion  der 
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DU  EntwicJclung  der  Mgiachen  Eittnindustrie, 


S6.  Jahif.  Hr.  16. 


Hochöfen  betruf^  7078  t,  die  der  Oießereien 
660  t  Guß  waren,  weiter  worden  5011  t  Walz- 
prodttkt«  vaA  in  im  EiMolnnuuutalteii  47T8  t 
verschiedener  Waren  hfr^jestellt.  Die  Anzahl 
der  Arbeiter  war  insgeumt  711.  Auf  die  Bo* 
Tolntfon  von  1880  folgte  dne  ftarditbare  Krise, 
glücklicherweise  nur  von  Icurzer  Dauer,  doch 
erholten  sich  die  Werke  davon  in  einer  Art, 
daB  man  in  der  Gegchichte  des  Eisens  vergeb« 
Uch  nach  einem  zweiten  Beispiel  suchen  wird.  IMe 
Jahre  1835/36  bezeichnen  ilie  Gründung  mehrerer 
der  größten  Untcrnelimungen  Belgiens  durch 
die  linr:;  vorher  auch  entetandenen  großen  Banken. 
Ein  Industriefieber  b<^raftchtigte  sich  der  Kapi- 
talisten, welche  der  Keihe  nach  schufen:  1835: 
die  Sociötä  des  Vennes  (Eisengießerei),  ferner  die 
Gesellschaft  der  Steinkoblenherg-worke  und  Hoch- 
öfen zu  Ougröe;  1836:  die  Maschinenbau- Anstalt 
Saint  Ldonard  und  die  OeseOsi^ft  der  Stein- 
kohlenbergwerke nnd  Hoph5feii  de  l'Esp^rance; 
1887:  die  Eisenhatte  zu  Ougr^e.  AUe  fünf 
Werke  mxm  Giündnogeti  der  Bank  Ton  Bel> 
gien,  wahrend  im  Jahre  1  ^'  '■'  von  der  Sociätd 
G^^rale  die  ,3ociötö  de  Scleesin'^  errichtet 
Wörde. 

Aus  derselben  Zeit  stammt  im  Hennegau 
die  8o(A&t6  de  Couillet  (1835)  und  die  Sociät« 
de  la  Provldenoe  ( 1 838),  tm  nur  diese  ansafBhren, 
wahrend  ein  Englander  Thomas  Bonehill  nach 
dem  Vor  bilde  OookeriÜB  in  dem  Bezirk  von  Charloroi 
sich  anschickte,  H&ttenwerke  zu  erbauen,  die  noch 
heute  seinen  Namen  tragen  und  im  Besitze  seiner 
X.ielikoinmen  sich  hpfinden.  Weiterhin  p^hfiren 
die  Gesellschaft  von  Thy-le-Chäteau  und  die  von 
Acoz,  beide  nunmehr  ,Soci6t6  de  Montcheret", 
zu  den  Gründungen  jener  industriellen  Bliltezcit. 
Damals  wanderten  auch  belgische  Eisenhütten- 
leote  In  Wiederholung  des  Anssoge«  Ihrer  Groß- 
väter im  17.  Tahrhnndort  nach  den  b(inachbarten 
Grenzlandern  aus,  vor  allem  nach  dem  Rhein- 
land, um  dort  die  teehnisehen  Verbeeserangen 
ihrer  Heimat  einzuführen;  noch  heute  findet  man, 
wie  in  Belgien  die  Nachkommen  der  Engländer 
Coekerill,  Pastor,  AlexandernndBonehtU, 
Bo  dort  wallonische  und  Lütticlier  \anien  von 
gutem  Klang,  als  Pätrj,  Dereux,  Piedboeuf, 
Bieheronx  nnd  Charlier,  die  In  Bheloland» 
Westfalen  sich  Bürgerrecht  erworben  haben. 
Auch  eine  Anzahl  von  Steinkohlenbergwerken  an 
der  Ruhr  sind  von  Belgiern  gesohaffen  worden ;  er- 
wähnt seien  nur  Dahlbtuoh  nnd  AlMtadcn. 

Wesentlich  zu  dieser  außerordentlichen  Ent- 
wicklung trug  das  Aufkommen  der  Eisenbahnen 
1835  bei;  einige  der  ersten  Linien  des  Kontinents 
wurden  in  Belgien  ansTfilect.  In  der  Folge  wech- 
selten Perioden  der  Hochkonjunktur  mit  solchen 
des  geschä  ftlichen  Niedergangs,  letztere  namemU 
lieh  1839,  dann  nach  den  Atifstanden  von  1848, 
1873,  1885  und  1895.  Zeiten  großer  Blüte 
der  belj^sohett  Biseidoditstrie  dagegen  bildeten 
dl«  Jahre  1868,  1872  bis  1878  und  nenerdlng* 


1899  bis  1901*  Die  Produktion,  die  sich,  wie 
aas  beifolgender  Tabelle  ersichtlich,  im  großen 
Oaam  stuidig  awfirirCa  bewegte,  machte  die- 
selben SjuHage. 


Oesamtersengnng  von  1860  bis  itOB. 


1  MOM» 

BolMtrao 

SekweUebwa 
t 

!  1851  —  1H60 
i  1861  —  1870 
18~l  —  IHSO 
18S1  —  IH90 
1891  —  1900 
1901  —  1906* 

*  bsrsehnet 

2  842  85a 
4420  528 
5  487  880 

7  503  178 

8  947  082 
8  040 110 

fBr  die  rolU 
18000000 

l  4SI  449 

3  587  642 

4  667  4«5 

5  054  070 
4  047  850 
1864  TM 

»  Dekftde  19« 
8700  000 

11  990 
684  520 
1  9S7  810 
4  166  »18 
4487  M« 

)i— 1910 

10000000 

Daß  die  Darstellnog  von  Flofistahl  in  Btdgleo 

mit  dem  Jahre  1863  begann,  wurde  schon  ohen 
erwähnt,  dem  Jahr,  in  dem  Cockerill  seine  ersten 
Konverter  baute;  adit  Jahre  spiter  worden  ^e 
Stahlwerke  von  Ar_-1  -ir  gegründet;  1879,  sechs- 
zehn Jahre  nacbUttiu  die  ersten  Schienen  gewalzt 
worden  waren,  entstanden  drei  nene  Stahlwerke 
die  von  Ougre,  von  Thy-le-Chafeau  und  von 
Athus,  darauf  1883  M.  G.  Beel  zu  La  Louviöre 
1888  wurden  wieder  drei  Stahlwerke  erbaut, 
von  der  Socii^t«^  d'Angleur  zu  Sclessin,  der 
Sooi^tö  »La  Providence"  und  der  Societc«  de 
Goidllet  bei  Charlerol;  endlich  brachte  <ias  Jahr 
1905  die  Inbetriebsetzung  der  jüngsten  Stahl- 
hütte ,Sambre-et-Moseth  "  zu  Hontignies  sur- 
Sambre.  Außer  der  Unternehmung  der  Soci^t^ 
d'Athus  sind  alle  sonstigf^n  Stahlwerke  zurzeit 
in  Tätigkeit.  Mit  34  Konvertern  kann  Belgien 
gegenwärtig  1  >/s  Millionen  Tonnen  Stahl  er- 
blasen,  wahrend  die  sQdwestdevtsohen  Eisen* 
hütten  in  Lothringen  und  an  der  Raar  acht 
Stahlwerke  und  33  Konverter  mit  2185  000  1 
Jahreeenengimg  besItten,  das  fhusS^he  Loth- 
ringen sieben  Stahlwerke  um!  2S  Konverter  mit 
1  ^/t  Millionen  Tonnen  j&hrlich  und  endlich  das 
Großherzogtum  lAuemburg  und  der  Wurmbesiik 
drei  Stahlwerke  und  zwölf  Konverter  mit  830000  t 
jahrlich  zahlen.  Insgesamt  steilen  also  diese 
achtzehn  Stahlwerke  in  78  Konvertern  mit 
4  520  000  t  jährlicher  Produktion  etwa  die  drti- 
faohe  Menge  der.  belgischen  Stahlerzeugung  her. 

Was  die  heutige  Bedeutung  der  eisen- 
industrielien  ünternehmunu'en  Belgiens  betrifft, 
so  sei  nur  angefülirt,  daß  auf  den  ufichi^ntUch 
in  Brüssel  stattfindenden  Zusaimueukünften  ver- 
treten sind:  15  Eisenhutten  mit  42  Hochöfen» 
davon  gpcenwürtii:  :?r.  im  Feuer,  8  Stahlwerke 
mit  34  Koiivert«ra,  davon  32  zurzeit  im  Betrieb, 
36  Walzwerke,  21  Stahlgießerriea,  9  Bandagen- 
fabriken,  18  Achsenfahriken.  "5  Elnenkonstnik- 
tions-Austalten,  70  Eisen-  und  MetAllgieüereien, 


•  Xaberei  Aber  di<<  Schwatikungen  in  dor  Er- 
zeogang  der  bclgiscbon  tUsenhatten  rergL  8.  1156 
disMS  Heftes. 
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16  LokomotiTweikitttteo,  ^g«  20  Wagenbaii- 

anstalten,  zusaniiiien  250  Firmen,  oluie  die  T'n- 
jnengd  soosüger  kloinorer  Betriebe  zu  rechnen. 
Dabä  darf  nicht  TergoMen  werden,  d*fi  BdgisD 
stark  auf  den  Weltmarkt  angewiesea  ist,  denn 
kein  anderes  Land  hat  gleich  hohe  Export- 
zahlen.  Wahrend  n&müch  die  Anaftahr  der  Ver- 
einigten Staaten  etwa  7  7«  ihrer  Produktion 
belräfjt,  die  von  Frankreich  10  "o,  von  Deutsch- 
land 33 '^/o,  bleiben  im  belgisolien  Lande  nur 
20<*/o  und  werden  nmd  SO^^/o  «inielilie&lieli  der 
fertigea  Waren  ansgellllirt. 


,Treti  aller  ndflliehen  Yerhlltniaae",  ao 

schließt  Baron  d  e  L  a  v  e  1  e  y  e  seine  Ausführungen, 
«unter  welchen  Belgien  zu  leiden  hat,  nm  dem 
Wettbewerii  die  Sllrae  bieten  m  kSanen,  kSnnen 

wir  doch  mit  Befriedigung  uns  der  Tatsache 
bewußt  sein,  daß  wir  seit  der  gallo-rOmischen 
Z^l  nicht  zurückgeblieben  sind,  und  wenn  onaere 
Voreltern  von  der  Sambre  und  der  Maaa  WlA 
aus  dem  Lütticher  Lande  heute  wieder  zu  uns 
kämen,  so  würden  sie  wie  vordem  die  Erzeugnisse 
des  belgischen  Gewerbfleißes  bis  an  die  Grenzeader 
•iviUsierten  Welt  verbratet  aeben",   c  Ottget* 


vor  allem  die  Gejuengebilduufr  und  die  Rt-tru- 
liening  gelindert.  Die  in  der  Re^el  hinter  dem 
GaazyUnder  angeordnete  Ladepnmpe  besteht  am 
fint'm  Zylind*T  mit  st-lbsttiltifren  Ventilen,  dessen 
Kolben  auf  der  einen  Seite  Gas,  auf  der  andern 
Seite  Luft  auf  den  nStlgaa  Ladedraek  kompri« 


Die  Verwendung  von  GroBgasmaschinen  in  deutschen  Hütten-  und 

Zechenbetrieben. 

Von  K.  Reinliardt  in  Dortmund. 
(Hierso  Tafel  XXYI  bU  XXX.   BcUoB  von  Saite  lOM.) 

Als    Zweitaktm  aschinen    kommen  in 
Deutschland  nur  das  Sjetem  von  Oochel- 
liSnaer  and  jenes  der  Oebrflder  KSrtlng  In 

Betracht.    Da«  erstere  ist  vertreten  durch  die 
Ausführungen  der  Ascberslebeaer  Maschiuen- 
bau-Akt.-Ges.  nnd  Ten  A.  Borsig-Berlto, 
das  letztere  durch  solche  der  Ge- 
brüder Körting  selbst  und 
ihrer  Lizenznehmer,  das  sind  die 
Gntekoffnungshttte-Ober- 
bansen,  die  Ponnersm  arck- 
hBtte-Zabrzc,  diu  öieguner 
Uaschinenbau-Aktiongesell- 
schaft  lind  die  Maschinenbau- 
Aktiengesellschaft  vormals 
Oebrtlder  Kleln^Dahlbrneh. 

Z  w  e  i  t  ,1  k  t  tn  0 1 0  r  System 
von  Oechelh&user  (Abbild.  47, 
48,  49,  Tafel  XXVHI).  Die  Wii^ 
kungsweiae  und  tllf  Vorzüge  dieser 
Maschine,  beruhend  auf  der  Zwei- 
taktwirkongr  an  und  (ttr  sieh,  auf 
der  Anwendung  von  otT.  nt  n  Zylin- 
dern und  der  selbsttätigen  Schlitz- 
«teaemng  ddrch  die  Arbettskolben 
für  Ein-  und  Auslaß  unter  Ver- 
meidung  von   Ventilkßpfen  und 
Ventilen,  die  im  Feuer  liegen,  so- 
wie TOa  Stopf  l)üchsen  und  Kolben- 
stanfTcn,  auf  der  AusJialaucierung 
der  Maüäeu  und  dcui  Wejrfalle  der 
Beanspruchung  des  Mascbinenrahmens  und  des 
Fundament»  ('«;iif'mi  liinter  der  (Jnamaschiuc  nicht 
«in  Geblfliiezyiiuder  angeordnet  ist),  darf  icli 
Als  bekannt  voraussetzen.  Die  Konstruktion  ist 
ohne  Erlnutrrinicr   ans   den    wn   d»^r  Asdi'^r^- 
lebeuer  Maschineuiiau-AktieD-Gcsellscbaft  und  von 
A.  Bomig  zur  Verfiiirungr  gestellten  Abbildungen 
<Tafel  XXVIU'  /n  rrk.'nit.-n, 

Gegenüber  trUhereu  Au.-stubrungen  wurde  au 
4ler  Oecbelhftuser-Haschine  in  den  letzten  Jahren 


AHhildung  47.    Zwanglüufi^'  ^eMteuertes  KOcklaufventil, 
i'atent  Kßiiig  der  AschorglebeDor  MascbiucnbAu- Aktieoge«elUcbaft. 


niiiTt.  I».is  Ausblasen  und  das  Lad*  ß  iIcs  Ar- 
beit ^/yiiiiders  voll'/i-ht  «ich  wfthniid  li-s  l.iift- 
verdichtungshubes  di  r  1. adepumpe  und  kurz  nacii 
demselben,  so  dali  durch  die  zuerst  geSffiieten 
Schlitze  des  Arbeilsxylindi  rs  I.uft  <  iiitrirt  und 
nach  L'oberschleifeu  dt^r  (iaseintriltsschlilzc  durch 
den  Kolben  ein  Druekausgleleh  in  den  Lade- 
behflUern  bezw.  l!ohr!'itunfren  für  Luft  uml 
Gas  statttindet  und  iufoigedesäen  von  einem 
bestimuiten  Augenblicke  ab  Luft  und  Gas  zu- 
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Abbildung  48.    Anordnung  der  Stcoorung  bei  den  (iasmasrhinen  Ton  A.  Borsig  in  Berlin. 


samtnen  einströmen.  Da.s  Geineng-e  l»ildet  sich 
dabei  erst  nach  dem  Eintritt  von  Luft  und  Gas 
in  dem  Zylinder  seihst.  Die  Gcschwindif^keits- 
re^ulierung,  d.  h.  die  Verflnderunp  der  T.adnnjr 
der  iielastuni;  entsprecliend  durch  den  Regulator 
wird  von  den  beiden  Firmen  verschieden  aus- 
geführt. 

Bei  den  Maschinen  der  .\ scher s  1  ebener 
Ma8chincnban-,\ kt.-Ges.  ist  nur  der  Zutritt 
des  Gases  durch  den  Regulator  beeinflußt,  und 
zwar  durch  ein  nacli  Patent  König  zwang- 
iJlutig  gesteuertes  Hücklaufvcntil.  das.  auf  dem 
Zjiinder  sitzend,  die  um  die  Gasschlitze  liegende 


Kammer,  also  den  Druckbchftlter  für  das  in  der 
Ladejmmpe  verdichtete  Gas,  bei  jeder  Umdrehung 
der  Mascliiue  längere  oder  kürzere  Zeit  mit  der 
Gas-.\nsaiigeleitung  der  Ladepumjie  verbindet 
(Abb.  47).  Es  wird  also  für  alle  Heiastungen 
dieselbe  Luftmenge  verwendet  und  je  nach  der 
Belastung  die  (Jasmenge  und  die  Zeit  ihres 
Zutrittes  verändert.  Wenn  das  Rticklaufventil 
so  gesteuert  wird,  daU  es  bei  Eröffnung  der 
(Tasschlitze  durch  den  Arbeitskolben  stets  wieder 
geschlossen  ist,  .so  kann  keine  Luft  bezw.  kein 
Gemenge  mit  in  die  Gasrücklaufleitung  über- 
treten.   AVähri'nd  des  gleichzeitigen  Eintrittes 


r 

~  r 


Abbildung  49.    1800  F.     •  Ein/.ylindprmBNchinc,  Sj  HH'in  von  OcchelhäuHt  r,  von  A.  Börnig  in  Berlin. 
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TOB  Ou  und  liofl;  werden  beide  unter  gleichem 
Druck  stehen;  jedoch  kann  sich  trotzdem  nur 
veränderliches  Gemenge  bilden,  weil  während 
der  Zeit  der  Gemengebildung  der  Querschnitt 
für  den  Luftzutritt  konstant  ist,  jener  für  den 
Gaszutritt  sich  aber  beständig  nndert.  Die 
KeguUerung  der  Aschersleben  er  Maschine 
entspricht  also  unirofiüir  der  Qualitat^sregnliening 
bei  den  Vii'rtnktmotnr'^n.  Sic  fricM  variable 
Gemenge   und  dazu   beim   Leerlauf  schwache 


in  den  Zuleitungen  für  Gas  und  Lvft  vor 

der  Maschine  und  unterhalb  des  Maschinen- 
flurs (Abb.  48).  Ferner  mW  dun-h  *  in 
i'rosselorgan  die  einströmende  Luft  noch  in 
S].itilluft  und  in  Qenengeluft  geteilt  werden ; 
2.  ein  RiiifTschieber  um  die  Einströmkaänle 
gelegt  ist  (Abb.  48),  der  bei  abnehmender 
Belutang  und  bei  LeerUraf  dl«  der  Zflnd- 
gtf'llc  pregenüberlicgenden  Or-ffnungcn  all- 
mählich schließt,  so  daß  bei  Leerlauf  nur 


Abbildung  W.  400  P.S.  Kdrting'OaMDMcbtne  von  Oebr. Karting  in  KMingiderr. 


C^enire.    Trotzdem  lassen  sieb  «ber  naob 

Anj^^al)»'  (Irr  Firma  derart,  rr-rulirrtc  Mascliinrn, 
welche  mit  Wechselstrom-Generatoren  gekupjieU 
sind,  ohne  Sebwlerlfi^lten  parallel  sebalten. 

FMr  von  A.  Borsifr  angewandte  Regulierung 
unterscheidet  sich  von  der  beschriebeneo  da- 
durch, dafl 

1.  sowoM  die  in  den  Ari>eitszyliiider  strömende 
Gasnienge  als  aueh  die  Luftmenge  durch 
je  ein  mit  Neiihaus-IIochwald-Steuening 
angetriebetieji  Kiicklaufventil  beeinflulit  wird. 
Diese  Ventile  sitzen  bei  der  Borsig-Mascbine 


noch  ifrenff^  dem  Chuqtituilttm  entsprechende 

OeffnuDp  ii    an   der  Züii<lsti  11*'   \  orhandcn 
sind.    Dieser  Kingscbiobcr  wird  durch  ein 
Tom  Regulator  beeinflnfltes  Oetriebe  bewegt, 
entspricht  also  einer  indirekt  wirkenden  Ke- 
gtüienuig,  deren  Nachteile  bekannt,  hier  aber 
nur  durch  Venrache  zu  kontrollieren  waren. 
Nach  Angabe  von  A.  Horsig  hat  sich  eine 
derartige  gleichzeitige  Veränderung  der  Luft- 
und  der  Gasmenge  und  der  Einströmiiuerschnitto 
als  notwendig   lieraHsgesteüt,   weil  sonst  die 
<geg«n  Leerlauf  dem  Zylinder  siigeflihrte  0«b> 
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AbbUdaag  51. 
QiMnofaaUt  einer  400  P.  S.-KörtingmMcliine 
von  Gtobr.  KBrting  in  EBrÜigidiorf. 


Abbildui)';  52.    (lahiiumpf  nclist  Koi^uliiTiiiii,'  iler  Maschinonbm* 
Aktieo^eaviUvimft  vorm.  Uebr.  Klein  in  Dahlbruch. 


Atm. 

Linie 

   ^ 

AbbilduDg  54.    Keguliurdia(;raniine  der  Uaapumpe 
d«r  Siegener  Ma»chiii<wib>n-A.-g.  in  Siegen. 


■o 


iiuniro  im  Verhältnis  zur  Luftmcnj;!'  so  [r.Tinir  Di.-  Krfaliniiifren  der  Asrlxirslebfner  Masclii- 

wird,  daß  sie  (am  ganzen  Uuii'aug  eingeführt)  nunbau-Akliea-Ueaellschaft  und  von  A.  Borsig 
keta  iBBdfthiges  Oemisdi  mehr  bilden  vrfirde.      zeigen  also  bezIlgUeh  der  ReguUeruog  einen 
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•oldieii  Ctogensatz,  daß  dendb«  dem  Ferner-  dieseii  Wandnngen  ist  die  flaehe  <%«dfHImiiig 

stehenden  unverstandlich  sein  muß.  angeordnet  (Abb.  50  u.  51).  Seitlich  des  Arbeita- 

Hier  soll  uocb  angefügt  weffdeo,  daß  A.  Borsig  Zylinders  sind  zwei  getrennte  doppeltwirlcende 

bei  Maschinen  bis  1000  eiff.  P.  S.  Leistung  in  Ladepumpen  für  Luft  und  Gas  montiert,  deren 

«iaem  l^Uiular  eine  LadepunqM,  dla  In  elaar  gmndsltiUdie  Ailnitiwdaa  idi  in  «Stahl  «ad 


Abbildung  65.    Arbeitmylinder  der  KörtiogmMchine  der  MMeiliBeDbau-Akt.-Qe». 

Torm.  Qebr.  KMn  in  DaUbnieh. 


Achse  mit  dem  Arbeitszylinder  montiert  iat, 
anordnet,  daß  er  aber  fUr  Leistungen  Ober  1000 
eff.  P.  S.  in  einem  Zj^Hader  zwei  getrennte 
(lopiieltwirkenJe  Ladepumpen  für  Qas  und  für 
Luft  durch  eine  Kolbenstange  an- 
getrieben and  nater  Flar  liegend 
anordnet. 

Gegenüber  früheren  Ausfülirun- 
gen  der  Oeebelhtnaer'Masebiae  ist 
bei  den  neueren  Konstruktionen 
der  Baumbedarf  iu  der  Breite  viel 
geringer  geworden  durch  d«a  Weg- 
fall der  überflüssigen  mittieren 
Schwangradlager. 

Doppeltwirkende  Zwel- 
taktmaschine  von  Gebrüder 
Körting.  (AbbUd.  50  bis  66, 
Talel  XXIX  and  XXX.) 

Die  Neuerungen,  welche  die 
oben  genannten,  die  Körting-Ma- 
schine ausflUirenden  Firmen  in 
den  letzten  Jahren  vorfrenommen 
haben,  erstrecken  sich  auf  die 
betriebssichere  Ausbildung  einiger 
Teile,  vor  allem  der  Zylinder- 
köpfe und  Zylinder,  sowir  auf 
einfache  Gestaltung  der  i^ade- 
pampen  and  Terbesserung  der  Re- 
fmlicrnntr.  T'ic  Dopiielwirkun^ 
wird  bei  der  Körting-Maschine  zu 
beiden  Sdten  ^ee  Kolbens  in  einem  an  den 
Enden  durch  Zylinderköiifi'  verschlossenen  Zy- 
linder ausgeübt.  Der  Kolben  steuert  selbstt&tig 
die  SehHtxe  fttr  den  Auspnir,  wahrend  der  Ein- 
tritt der  Luft  und  d-  s  (J«iiH'ntrt'S  durch  ein  im 
oberen  Teil  des  Zyliuderkopfes  untergebrachtes 
EinstrSrnrentil  stattfindet.  Der  Zylinder  »elbst 
sitzt  auf  zwei  Scitcnwan^ren,  die  sich  nach  vorn 
in   dem  Kurbelrabmea    fortsetzen.  Zwischen 


Eisen*  1»02  Nr.  21  S.  1175  genauer  beschrieben 
habe.  Danach  münden  £e  Dmekleitnngen  je 
einer  Seite  der  Gas-  und  der  Luftpumpe  in 
zwei  konzentrische  Binggehause  übw  dem  Ein- 


AbMMnag  66. 

Toa 


Zvllnd«rkoiif  einer  K5rtingma«cliine,  ausgeflIhH 
der  Donaenmarektalktte  ia  Zabna  0.  8. 

laßventil,  die  1>e8tladig  miteinander  in  Ver- 
bindung sitiil.  so  dali  (tas  und  Luft  in  den 
Zuleitungskauäleu  zum  Arbeitszyliuder  stets 
unter  gleidiem  Draok  stehen.    Je  nachdem 

der  Kejjulator  ilic  L'rförili'rtc  <  iasinentre  be- 
einflußt, tritt  diu  stets  iu  gleicher  Menge  auf  den 
Ladedruck  ▼erdichtete  Luft  aus  ihrem  Ring» 

tri'lii'luse  luflir  odrr  \Miiitrer  wi'it  iti  dm  (Jas- 
kaual,  80  daß  nach  UetVuen  des  Eiulaßventiles 
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zuerst  reine  Luft,  and  Ton  einem  bestimmten  geschlossen.  Da  dns  (>efrn*  n  und  Schließen  des 
von  der  Belastung  abhängigen  Zeitpunkt  Om  VeotUes  in  sehr  kurzer  Zeit  vor  sich  gehen 
und  Luft  zusammen,  unter  gleichem  Druck  and  maß,  treten  große  BeteMeoBlguiigiffwidergtftndc 
in  ihrem  HeBgeilTerhaltnisse  den  Kolbendflchcn  auf,  weshalb  die  Steuerung  wohl  auch  für  den 
der  Ladepuropcn  entsprechend,  in  den  Arbeits-  Schluß  des  Ventiles  mit  Daumen  und  Rolle 
»y linder  einst riiiiu'u.  bis  das  Einlaßventil  sit  lilirlU.     ausgeführt  wird.  Was  die  Geschwindigkeitsregu- 

Herung  der  Maschine,  also  die  Be- 
i'influssung  dos  Oaszutrittes  ont.spre- 
chend  der  Bela^itung  durch  den  Re- 
gulator anliagt,  so  hatte  die  Körting- 
Mascbiiu'  ursprünglich  eine  Rück- 
laut'rcguiiurung,  dergestalt,  daß  eine 
vom  Begvlator  venteHbare  Droflsd- 
klappe  aus  ilem  (ja-sdruckkanal  (zwi- 
schen Zylinder  und  Ladepumpe)  mehr 
oder  weniger  Gm  in  dem  Zylinder» 
räum  der  T-adepumpe  wahrend  der 
Ansaugeperiode  zurückströmen  ließ. 

Wenn  auch  diese  BQeldanfregn- 
lierung  eine  überflüssige  Arbeit  il< t 
Oa^umpe  bedingt,  so  ist  sie  ihrer 
EittÜMUiett  wegen  Mllwt  bei  aeaereB 
Auaffilimngen  der  KQrlIng-Maschine 
noeb  angewandt,  wie  die  Ladepumpe 
von  Gebrfider  Klein  (AbbUd.  52) 
Die  hier  beschriebene  Gemengebildung  ist  zeigt.  Die  Ladepumpen  seUmt  waren  ursprOng- 
ideal  und  jedenfalls  nicht  zu  übcrtreflfen ;  denn  lieh  durch  Exzentersteuenintr  mit  Rundschieber 
es  entsteht  ein  ganz  konstantes  Cremenge  mit  sowohl  für  den  Eintritt  als  auch  für  den  Austritt 
einem  N'erbaltuisse  von  Gas  und  Luft,  wie  ea  gesteuert.  Neuere  Ausführungen  der  Ladepumpeu 
durch  die  Konstruktion  beabsichtigt  ist.  <raiiz  zeigen  Scliii  lier  für  den  Eintritt,  N'entile  für  den 
unabhängig  von  dem  Druck  oder  der  Druck-  Austritt  (siebe  Abbild.  50),  wobei  durch  Ver- 
«diwaidciiiig  in  den  ABsaug«leiiuigen  dar  Lade»  Stellung  einer  Dofipelaeld^wstenanug  ivgleiGh 
pumpen.  IMese  Dmokschwankongeii  sind  bei  der    die  Gasmenge  regaHert  werden  soll. 


Abbildmig  58.   Auaban  de«  Kolbena  bei  einer  KSrtingmaeobine  dw  ffiegner  MMohinenbau- 

Aktiongenllacbaft  in  Siegen. 


Körting-Maschine  tatsächlich  oline  Einfluß  auf 
den  Gang  des  Motors,  wenn  man  davon  absieht, 
daß  sie  die  Maximalleistungen  in  geringem  Maße 
1>eeintrilchtigen  kiinnen.  An  der  Zündstelle  be- 
findet sich  nach  der  Kompression  stets  gutes 
Gemengp,  nnd  zwar  bei  allen  Belastungen  und 
allen  Tourenzalili'U  der  Ma<r!iini-.  Die  Kom- 
pression ist  mit  der  Belastung  veränderlieb,  da 
die  eintretende  Lnftmonge  zwar  konstant,  die 
Gasmenye  abi  r  mit  di  r  Hel.istnn!.'  verringert 
wird.  Das  Einlaßventil  wird  durch  unrunden 
Daumen  gesteuert  und  meist  doreh  Federloraft 


Bedeutend  einfacher  sind  al>er  die  Lade- 
pumpen  von  Gebr.  klein  und  der  Siegener  Ma- 
sehlnen1iau-Akt.-Gea.  Brstere  haben,  wie  Ab- 
bildung .^2  erkennen  Iflßt,  überhaupt  keine  Ex- 
zentersteuerung mehr,  sondern  nur  selbsttätige 
Ventile.  Dabei  ist  der  EigentSmlicbkelt  der 
KUrting-Mascbine,  daß  die  Luftpumpe  auf  d-n 
gansen  Hub,  die  Gaspumpe  erst  von  Mitte  des 
Kompressiottsbubes  ab  verdichtet,  von  GebrOder 
Klein  dadurch  Rechnung  getratren,  daß  der 
Zylinder  der  Gaspumpe  in  der  Litte  seiner  Lauf- 
fliehe  SehUtsOffiittag«!!  hat,  die  mit  der  Gas- 
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«BMOgelttitiiiis  In  yeiUndnng  sidien.  Dnroli  dtom  OvAamigwi  kum 
das  Gas  anf  der  ersten  Ulfte  des  Vordichtongahnbee  in  die  An- 
SMigeleitiing  snrfieltttrSmen.  Diese  Steuening  der  Ladepuinpen 
▼enneidet  den  Kraft-  ond  Oelbedarf  der  früheren  Schiebersteuening. 

Die  Ladeptiinpcnstouorung  der  Siegener  Maschiueubau-ÄktkHI- 
Qesellschaft  ist  in  Aiibild.  53  darpestdlt.  Die  Kxzcnfcrsteueninp 
ist  hier  beibehalten;  jedoch  bewegt  ein  einziges  Exzenter  mittels 
einer  SchiebMttange  sämtlidie  Eänlaßschicber  lllr  die  Gas-  und 
die  Luftpumpe.  Als  Auslaßorpane  der  I.adcpumpon  sinri  VcnUle 
in  den  Zylinderdoclccln  angeordnet.  Die  unter  den  Ladezjlinderu 
liegenden  Schieber  haben  DoNibreebongen  mit  MArigoi  Kanten 
und  laufen  in  Büchsen  mit  ebensolchen  schrfljjkantijren  Oeffnunfren. 
Durch  Verdrehung  der  Uasschieber  unter  dem  Einflüsse  des  Kc- 
golators  werden  die  aehrigen  Kanten  der  Schieber  und  der  Blicitse 
einander  geUclhert  oder  fiitfemt.  Dadurch  entsteht  im  Befrinne 
des  Ans&ugens  ein  variables  NaehSffiien  von  0  bis  10  während 
der  Abeehlnfl  der  Sangldtnng  erat  im  Drnekhnbe  (mit  einer 


Abbilduig  «9.  B«f(MtifMig  der  Kalbenttaag» 
in  Knaxinipf  bei  rlfn  Körtinii^niaschlnen  der 
llaschinenbau- Akt-Oes.  üi  Siegen. 

Ftlllnng  von  35  bis  80  °/o)  erfolgt.  Abbildun«^  54  zei^t  Diagramme 
dner  solchen  Ladepumpe.  Die  Luftpumpe  ist  in  ähnlicher  Weise 
zor  einmali(;en  Einstellung  von  Hand  regulierbar.  Diese  einfache 
Steuerung  vermeidet  auch  den  Rücklaof  Tfttt  Terdlohtetcm  Gase. 

Für  reines  Gas  dürften  diese  Steuerungen  wohl  vom  Regulator 
beherrscht  werden  können;  wenn  aber  das  Gas  nicht  sehr  rein 
und  dabei  naß  ist.  wird  sich  dem  Ziehen  der  I>rosselschiebcr  bei 
der  Konstruktion  von  Gebrüder  Klein  bezw.  dem  Verdrehen  der 
Gaseinlaßsclüeber  bo;  jener  der  Siegcncr  Maschinenbau-Akt.-Ges. 
saweilen  ein  n  grofier  Widerstand  entgegenstellen. 

Bei  den  neueren  Körting-Maschinen  sind  «He  [,anfltürhs<  n  der 
ArbdtasyUttder  nicht  mehr  mit  den  äußeren  Zylindermänteln  zu- 
eammengegdSMn;  ale  sind  Tlelmehr,  ans  swet  Hftlften  bestehend, 
in  den  äußeren  Mantel  einp  srliolicn,  sn  daß  sich  der  ilußere  und 
der  innere  Mantel  unabhängig  ausdehnen  luuui  (Abbild,  ööj.  Die 
▼or  die  Zylinder  geschraubten  KOpfe  haben  almtliche  KonstmkteDre 
der  Körting-Maschinen  beibehalten,  wenn  auch  die  aus  der  .Ab- 
bildung ö6  ersichtlichen  Ver&ndeniogon  gegen  frühere  Austobrangeu 
darnnf  sehUeBen  lassen,  dafl  ^ese  letzteren  gerissen  sind.  Die 
neueren  Zylinderkopfkonstruktionen  vermeiden  den  Druck  des 
Stopfbüchsengehftnsea  auf  die  äußere  Wand  des  Kopfes.  * 
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Die  langen  Kolben  sind  aus  einem  Stück  ge- 
gossen und  hab«»n  entweder  eine  durchgehende 
Nabe  oder  zwei  kurze  Endnaben.  Bei  großen 
Maschinen  werden  die  Kolben  durch  vordere 
und  hintere  öradführung  getragen,  bei  kleineren 
ist  zuweilen  auch  die  hintere  Führung  weg- 
gelassen, und  dafür  der  Kolben  in  der  Mitte 
seiner  Tragflaehe  auf  dem  unteren  Teile  mit 
Weißmetall  umgössen  (Abbildung  57).  Aus  der 
Abbildung  58  ist  ferner  zu  ersehen,  wie  beim 
Herausnehmen  der  Kolben  vorzugehen  ist.  Dabei 
ist  auf  ein   bequemes   Losen   der  Verbindung 


blases  am  Anfange,  für  Leerlauf  am  Ende  des 
Druckhubes  herbeigeführt.  Dazwischen  liegen 
die  variablen  Füllungen  des  GebliLsezylinders 
zur  Förderung  kleinerer  Luftmengen  gegen 
höheren  Druck  bei  annähernd  gleichem  Arbeits- 
bedarf. 

Den  gleichen  Zweck  erreichen  andere  Kon- 
strukteure durch  Anordnung  von  Rücklaufventilen 
am  Geblasezylinder,  wobei  z.  B.  Gebr.  Klein 
diese  Ventile  vom  Maschinistenstande  aus  hydrau- 
lisch steuerbar  machen,  so  daß  ebenso  uie  bei 
der  Siegen  er  Anordnung  eine  |dötzliche  Ent- 


Abbildung 61.    MAschincnhau- Akt.-Gcg.  TormalR  Oebr.  Klein  in  Dahlbruch. 
Zwillings- KOrtingmaachine  von  etwa  1800  efT.  P.S.  zum  Betrieb  eines  Drahtwalzwerkes  in  DifTerdingen. 


zwischen  Kolbenstange  und  Kreuzkopf  Rücksicht 
genommen  (siehe  Abbildung  59). 

Die  Kö  rting- Maschine  eignet  sich  vor 
allem  zum  Antrieb  von  Gebiftsemaschinen.  weil 
sie  leicht  selbst  gegen  Belastung  anlauft,  und 
weil  sie  einen  sicheren  Gang  auch  bei  großer 
Variation  der  Tourenzahl  bezw.  bei  ganz  ge- 
ringer Tourenzahl  ermögHeht. 

Aliliildung  Iii)  zeigt  die  Disposition  der  (»e- 
bltt8C-.\nsaugesteueruug  der  Siegen  er  Ma- 
9  c  h  i  u  e  n  Ii  a  u  -  A .  -  G. ,  bei  welcher  durch  Ver- 
stellung eines  Kulissensteines  einerseits  die  Größe 
der  l'eberdeckung  der  Saughahne,  anderseits  die 
Größe  und  die  Von  iliint'  tl»  r  Kxzentrizitat  ver- 
ändert wird.  Dadurch  wird  bei  ungefähr  kon- 
stantem Eröffnen  für  den  Saughub  der  Abschluß 
des  Saughalines  für  normale  Leistung  des  Ge- 


lastung des  Geliläses  möglich  ist,  wenn  z.  B. 
ein  Hochofen  hangen  bleilit. 


Hier  möchte  ich  noch  anfügen,  daß  die  meisten 
Hüttenwerke  meine  Frage  nach  der  zweckmäßig- 
sten Größe  der  Maschinen  dahin  beantworteten: 
für  Dynamobetrieb  1000  bis  1200  eff.  P.S.  für 
die  Einheit,  für  Goldftsebetrieb  je  eine  Maschine 
für  den  Hochofen,  also  ei)enfalls  in  der  Regel 
lOUO  Iiis  1200,  aber  auch  1600  bis  3G00  eff.  P.  S.. 
je  nach  der  Leistung  des  Ofens. 

Hinsichtlich  der  Größe  der  Maschinen  hat 
man  zu  beachten,  daß  bei  wenigen  großen  Ein- 
heiten gegenüi»er  mehreren  kleinen  die  in  der 
Maschinenanlage  liegende  Reserve,  ferner  die 
Sicherheit  der  Konstruktion  z.  B.  der  Kolben 
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und  Zylindordcckel  abaimmt,  und  daß  die  Reini- 
gung der  großen  Maschinen  viel  umständlicher 
und  zeitraubender  ist,  was  ebenfalls  die  Reserve 
beeinträchtigt.  GrSßere  Einheiten  als  1000  bis 
1200  eflf.  P.S.  werden  deshalb  nur  bei  ganz 
großen  Mascbincnanlagen  und  bei  Platzmangel 
angebracht  sein. 

Nach  den  Antworten  auf  meine  letzte  Frage 
bezüglich  der  Möglichkeit  des  Parallelschaltens 
von  Wechselstromdynamos  beim  Antrieb  durch 
Gasmotoren  geht  der  Parallelbetrieb  im  all- 
gemeinen anstandslos.  Einig«'  Vorbehalte  lassen 
jedoch  erkennen,  daß  das  Zuschalten  vom  Leer- 
lauf aus  zuweilen  Schwierigkeiten  macht:  da.s 
hangt  natürlich  außer  von  dem  Gleichförmigkeits- 


daß  viele  das  Viertaktsystem  nicht  mehr  för 
konkurrenzfähig  hielten.  Durch  den  Erfolg  der 
Gebr.  Körting  wurden  aber  auch  die  Kon- 
strukteure der  Viertaktmotoren  in  die  richtigen 
Bahnen  gelenkt,  nämlich  zum  Ausbau  ihrer  Ma- 
schinen in  solche  mit  Doppclwirkung  in  einem 
geschlossenen  Zylinder  und  zur  Anordnung  zweier 
solcher  Zylinder  hintereinander  zwecks  Erhöhung 
des  mechanischen  Wirkungsgrades  und  Ausnutzung 
des  Gestänges.  Schon  sehr  bald  hat  dann  auch 
zuerst  Professor  Meyer  in  seinen  Vortragen 
darauf  hingewiesen,  daß  bei  der  großen  nega- 
tiven (Ladepumpen-i  Arbeit  der  damaligen  Kör- 
ting-Maschinen die  doppeltwirkende  Tandem- 
Viertaktmaschine  zweifellos  wieder  ernstlich  mit 


gra«l  der  Maschine,  dem  Schwungmoment  des 
Schwungrades  und  der  Konstruktion  der  Dynamo- 
maschine vor  allem  von  der  Güte  der  Regu- 
lierung und  Gemengebildung  bei  Leerlauf  ah 
und  wird  deshalb  mit  den  Konstruktionen  der 
Steuerungen  verschieden  sein. 

Wenn  man  nun  nach  Betrachtung  aller 
dieser  Konstruktionen  die  Systemfrage:  Zwei- 
takt oder  doppeltwirkender  Viertakt 
aufwerfen  wollte,  so  hätte  ich  darüber  fol- 
gendes zu  sagen:  Als  im  Jahre  1902  die 
doppeltwirkende  Zweitaktmaschine  von  Gebr. 
Körting  in  mehreren  Ausführungen  mit  durch- 
schlagendem Erfolge  an  die  Oeffeutlichkeit  kam, 
bedeutete  dies  gegenüber  den  bis  dahin  vorhan- 
denen einfachwirkenden  Viertaktmotoren  einen 
solchen  Fortschritt  hinsichtlich  des  Großbetriebes, 


der  Körting-Ma.schine  in  Wettbewerb  treten 
könnte.  Diese  Voraussicht  war  zutreffend,  wie 
die  im  Anfang  dieser  .\rbeit  aufgestellte  Statistik 
der  Gasmaschinen  beweist. 

Manche  gehen  in  ilirer  Beurteilung  der 
Sy«t«mfrage  schon  heute  so  weit,  daß  sie  prophe- 
zeien, „die  Gasmaschine  wird  zu  dem  ursprüng- 
lichen Ausgaugs|mnkt,  dem  Viertaktverfahren, 
zurückkehren",  während  andere  wieder  ebenso  be- 
stimmt behaupten,  .daß  der  Viertakt  der  Groß- 
industrie nicht  erhalten  bleilit".*  Unter  Berück- 
sichtigung der  bis  jetzt  vorliegenden  Erfahrungen 
kann  man  sich  zurzeit  noch  für  keine  dieser 
entgegengesetzten  .Xnsichtcn  mit  genügender  Be- 
gründung aussprechen. 

*  Siehe  Oäldner  „Kntwcrfcn  und  Berocbnen 
der  Verbrennunü^Rmotorcn"  II.  Auflage  8.  190. 
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Abbildung  63.    Siegencr  Maecbinonbau- Akt.-Oes.  in  Siegen. 
Zwillingü-OasgobliUo  mit  Kortingniotor,  goru>r»rt  für  Fried.  Kruiip,  Akt.-lies.,  Kheinhauacn. 


Abbildung  t>4.    Siegviier  MaNcbiniMibau  -  .Vkt.  -  (ti'H.  in  Siegen. 
Akkuinulatoriiunipe  mit  Antrieb  durch  Körtingmaacbine,  geliefert  fQr  den  Hürder  Bergwerk»-  u.  Hattenverein. 
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Abbildung  65.    Oebr.  Körting  in  Körtingadorf. 
GasgoblABemaHchino,  geliefert  fQr  die  OuteboffnungshQtte  in  Oberhansen. 


Abbildung  66.    Oebr.  Körting  in  Körtingadorf.    Oaadynamo,  geliefert  far  Grube  Measel. 
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Aua  der  Anzahl  Pft'nlfst;irk<ii  dt-r  Iiis  An- 
fiuig  Marz  d.  J.  in  Betrieb  und  Bestdlung  be* 
ÜndHefaen  Ifudmien  mit  860000  eff.  P.S.  für 
Jdjipf'Uwirkcmlt'ii  Vii'ri;ikt.  ^rfirtMiiitifr  91 000 
eff.  P.  S.  ftir  Zweitakt,  darf  nicht  oluo  weiteres 
auf  das  WeitrerliAltidR  iieir  Systeme  K^sohloaseD 
werden;  denn  wenn  dic^c  Zahlen  schon  be- 
weisen, daß  die  Zweitaktmascbine  als  Konkurrent 
des  Yiertaktmotont  biRher  durchaus  nicht  zu  ver- 
nachlässigen ist,  so  kommen  bei  ihrer  Gegen- 
überstellung noeh  die  Leistungsfähigkeit  und  die 
Beziehungen  der  ausführenden  Firmen,  und  zwar 
KUganiton  des  Viertaktos  in  Betracht. 

Eß  wird  ji'doch  von  den  Zwt'itaktkoustruk- 
teuren  selbst  zugigebun  werden,  dab  die  Zwei- 
taktmaschine sich  für  hohe  ümdrehiuiggralileii, 
also  fiir  Pynnniobetrifb,  WPnffrT  gut  eignet, 
als  für  Gebläse-  und  Pumpenbetrieb ,  weil  bei 
der  TentagertMi  Ladeseit  die  Ladepumpeft- 
widerstände  skh  nicht  .auf  dor  orwünscht  nie- 
drigen Höhe  erhalten  lassen  werden,  dann  vor 
allem,  weil  bei  der  relatty  grSBeren  Anxahl 
Explosionen  In  sondi  rs  liei  hochwertigeren  Gasen, 
also  z.  B.  bei  Koksofengaa,  die  Warme- 
abldtmif?  nnd  damit  die  Sicherheit  der  Ex- 
plosion sk  am  mcrn  tre^'Oü  Bruch  und  dris  Vor- 
koiDiueu  von  Frühzündungen  zu  Anstanden  Ver- 
anlassung geben,  und  well  die  BegQHerung  der 
Viertaktmaschinen  durchschnittlich  der  bisherigen 
BoguUerung  der  Zweitaktmasohinen  für  Dynamo- 
betrieb überlegen  sein  wird.  Doshalb  ist  es 
wohl  SU  erklären,  daß  einige  Zweitaktlirmen 
neuerdings  Jinch  nehcn  Zu*Mlaktni;ischincn  noch 
doppeltwirkende  Viertaktxnaschinen  auszutüliren 
beabilclitigea. 

r>Jipcpen  ist  die  Zwcitaktinaschine  für  den 
Antrieb  von  Geblasen  zweifellos  vorzüglich  ge- 
eignet, wsil  alAf  wie  selMa  erwähnt,  leleht  and 
sicher  eine  Tmirenvorrtridcrunr  in  woitf-n  Gr>:^n7rn 
gestattet,  weil  sie  leicht  gegen  Belastung  anlauft 
tutd  weil  bei  den  &iedrig«ii  Tourenzahlen  d«r 
Gebl&se  die  Ladepuinponnrbeit  nicht  zu  hoch 
wird.  Gebr.  Klein  geben  z.  B.  die  Arbeit 
ihrer  mit  Ventilen  ausgerfisteten  Ladepumpen 
mit  6  hi.s  7  "'n  dor  Arhoit  dc-s  Kniftzylinders 
au,  so  daß  die  Differenz  ge^^enüber  der  negativen 
Arlidt  des  Vlertalrtmoton  aldit  mehr  anssdilag- 
gebend  wäre. 

Theoretisohe  Erörterungen  über  den  richtigen 
oder  aueh  unrichtigen  mechanischen  Wirkungs- 
grad, wie  sie  Im  Tergaageoen  Jahre  viel  Auf- 
sehen bei  uns  erregten,  werden  vorläufig  zur 
Klarung    der    Systemfrage    nichts  beitragen 
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k^iiincn.  Denn  der  Betrir'bslciter  fragt  außer  i 
nach  Treis  and  Leistung  einer  Gasmaschine 
vorerst  vor  allem  nach  Ihrer  Betriebssfeherh«lt 
und  zuletzt  nach  dem  Gasverbrauch  pro  Xutz- 
pferdestarke.  Um  den  mechanischen  Wirkung»^ 
grad  IcBmmert  er  sieh  gar  nicht.  Zorn  Vergleich 
geeignete  Versuche  über  den  Gasverbrauch 
liegen  überdies  an  neueren  Maschinen  noch  nictit 
vor,  so  daß  nicht  l)ekannt  ist,  wieweit  die 
Zweitaktmaschine  hierin  der  Viertaktmaschine 
heute  noch  nachsteht.  Wfirdfn  nh^r  die  Hütten- 
werke jetzt  schon  auf  eine  Gaäcrspai'iiiä  bedacht 
sein  müssen,  so  glaube  ich  nicht,  daß  ein  Mehr^ 
verbrauch  der  Zweitaktmascliinc  demnächst 
großen  Einfluii  auf  die  Syatemfrage  hatte;  denn 
dann  wttrden  die  Hüttenwerke  wohl  suerst  daran 
d**Tikpn,  das  zur  Winderbitziin^  und  zur  Kossei- 
heizung verwendete  Gas  noch  weiter  zu  reinigen, 
dadoreh  deeeen  Wert  zu  eri>Bhea  and  auf  dteee 
Weise  an  Oas  zu  sparen.  Solanpc  die  Vor- 
haltnisse so  liegen,  und  solange  die  Vierlakt- 
masehlae  dnreluiehBittlieh  nleht  betridiesieherer 
ist  als  die  Zwcitaktma^chine  —  ein  Betriebs- 
leiter sagte  mir  in  dieser  Beziehung  wörtlich: 
,Icb  bin  für  doppeltwirkenden  Vfertakt,  aber 
meint'  Ma-schiiii'^ten  nind  für  doppeltwirkenden 
Zweitakt"  —  so  lange  wird  die  Sjatemfrage 
nidit  aUgemeln  und  idcht  durch  Ibeoretlache 
Erwägungen,  sondern  stets  von  der  Hütten-  und 
Zechcn-Industrio  selbst  von  Fall  zu  Fall  zu 
entscheiden  sein.  Andere  Industrien  als  diese 
kommen  dabei  einstweilen  nicht  so  sehr  in  Fra^e, 
daß  sie  in  dieser  Hinsicht  mitbestimmend  8«dn 
könnten. 

Am  Schlüsse  raelnea  Berichtes  darf  ich  wohl 
zum  Ausdruck  brinfrf»n,  daß  der  heutige  Stand 
der  Verwendung  von  Gasmaschinen  auf  deutschen 
Hattenwerken  und  Zechen  beweist,  weleben  Wert 
die  Leiter  dieser  T''nternehmungen  der  besseren 
und  weniger  gefährlichen  Ausnutzung  der  in 
Ihren  Betrieben  als  Nebenprodukte  erhaltenen 
Gase  belleiren.  und  welche  erfolgreichen  An- 
streag^gcn  die  deutsche  Masclünenindustrie 
machte,  nm  den  so  raaeh  in  die  Brachdnang 
trctretencn  Ansprüchen  der  Hüttenwerke  f^erecht 
zu  werden.  £r  liewelst  aber  auch,  daß  die 
deutschen  HQttenwerke  ftlr  das  Beetehen  Im 
Wettbewerb  auf  dem  Weltmärkte  gezwuutren 
sind,  in  ihren  Anlagen  die  ihnen  zur  Verfügung 
stehenden  Kraftquellen  auf  das  ftußerate  and 
in  einer  Weise  auszunutzen,  wie  es  in  anderen 
reicheren  T.nndern  mit  günstigeren  Verholtnisaen 
heule  noch  nicht  nötig  ist. 
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Infolge  dor  starren  FiUiningsgtTÜsti'  lassen  die 
Einsetzlaitfkatzen  einen  derartigen  Ausweg 
in  rationeller  Weise  nielit  zu.  da^regen  bietet 
die  in  Rede  stehende  Konstrulctinn  eine  voll- 
befriedigende Lösung,  zu  deren  Erläuterung  die 
Abbildung  mit  den  .\el)enskizzen  geniigen  dürfte. 
Jedfl  der  beiden  F^insetznia-srhinen  Icann  zn  allen 


.\bbildung  25  In  größerem  Maßstabe  dargestellt. 
Das  Oeft'nen  dersellien  erfolgt  durch  Hebel  in 
jeder  beliebigen  Höhenlage die  Zange  ist  derart 
ausgebildet,  daß  eine  unnütze  Klenimwirkung 
nicht  ausgeübt  wird.  Zmn  Deckelabheben  ist 
noeh  ein  Hilfswindwerk  von  1000  kg  Tragfähig- 
keit auf  der  Katze  vortresehen,  und  zwar  ist  der 


Alihililun^  24.    /nn^enkran  zum  KitiHi-tzcn  von  Temportfipfen. 


Oefen  gelangen,  ebenso  wie  sie  \vahlw<'ise  die 
Hlöcke  auf  einen  bis  an  die  I>flngswand  der 
Kranhnlle  herangeführten  Rolltranjr  zu  legen  ver- 
mögen, .leder  der  beiden  Krane  hat  im  Betriebe 
zwar  seine  eifrene  .Aufjraiie.  der  eine  bildet  aber 
zugleich  für  den  andern  eine  volle  Reserve. 

Eine  besondere  Art  von  Tiefofenkran  mit 
dem  zugehörijren  (Treifmeehanismus  wird  durch 
Al>bildung  24  veranschaulicht.  Der  Kran  dient 
zum  Einsetzen  und  Herausholen  der  Temper- 
töpfe in  die  Glühöfen,  und  zwar  werden  in 
der  Regel  drei  Töpfe  übereinander  zu  gleicher 
Zeit  eingesetzt.  Die  Tragfähigkeit  des  Kranes 
betraft  6000  kg.  Die  Zan^re  bildet  da.s  Be- 
merkenswerteste der  Konstruktion   und   ist  in 

XYTIT.M 


Haken  durch  besondere  Seilführung  in  genügender 
Entfernung  von  der  Zange  herabgeführt. 

F.  Block i'indrückmaschlnen  für  Stoß- 
öfen. Zu  den  Hilfsapparaten,  welche  bislang 
ausschließlich  hydraulisch  betrieben  wurden,  ge- 
hören die  Blockeindrückma-schinen  für  Roll- 
öfen. Doch  hat  auch  hier  da.s  .Streben  nach 
Einheitlichkeit  in  der  Kraflverteiluntr  dem 
elektrischen  Antrieb  zum  Siej;  über  den  an  sich 
unübertrcifflich  einfachen  hydraulischen  Ajiparat 
verholfen. 

.Abbildung  26  zeijrt  eine  feststeh<'nde  Aus- 
drückraaschine  für  12  SOO  kg  Druck  und  2,50  m 
Vorschub.  Die  Eindrückgeschwindigkeit  belfluft 
sich  auf  7  m  i.  d.  Minute.    L)aä  Druckhaupt  ist 
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an  die  beidfii  lioHxontal  p'tuhrton  Zalinstansron- 
8t('in]>Gl  an^reholzt ,  w^-Ieh  letztfre  durch  zwei 
auf  der  nloiclicu  Wcllt^  auf(rt'k«-iltc!  Ritz«-1  aiifre- 
trieben  werden.  IUe  Umkehr  der  Bewepunps- 
richtiinp  erfolpt  durch  Uinsteiierung  des  Motors. 
Um  seine  Therlastunfr  zu  verliiiten,  wird  zweck- 
roabigcrwelse  eine  lTleitkn|i|dunp  in  das  Üher- 
setzungspetriebe  eingoschaltet.  <  >efen  sehr  {rroßer 


Alibililung  25.    Zange  fQr  Temportöpfc. 

Breite  werden  zuweilen  mit  zwei  Kellien  von 
Blöcken  der  lialhen  Breite  besetzt,  und  dem- 
ent,s)ireehend  iiiuU  auch  die  F^indriick Vorrichtung 
es  ermfijrlichcii.  wahlweise  den  einen  oder  andern 
der  Iteiden,  in  diesem  Falle  natürlich  getrennten 
riruekstem|tel  nachzuschieben.  Durch  Kinschal- 
tuntr  ausrückiiarer  Kupjilunt.'-en  an  (reeiirnt  ter 
Stelle  des  (it-lriebes  kann  difsi-r  Bedinpunp  mit 
Leichtigkeit  entsprochen  werden. 

In  Abbildung  '27  ist  «-ine  fahrbare  Ausdrück- 
maschine von  H.T  0(10  kp  Dnickkral'l  l»ei  2  m 
Vorschub  i.  d.  Minute  dargestellt,    liier  macheu 


sich  in  der  einfachen  Stroinzuführung  die  Vor- 
züge des  elektrischen  Antriebes  gegenüber  dem 
hydraulischen  angenehm  fühlbar.  Zur  Entlastung 
der  Fahrschienen  und  der  Spurkrflnze  der  Rader 
vom  Stenipeldnick  ist  der  Ofentür  gegenüber 
ein  Stützbock  aufgestellt,  gegen  welchen  sich 
ein  entsprechenlies,  mit  dem  Wagengestell  ver- 
bundeni>s  Qiierstfick  legt. 

In  Aliliildung  28  ist  ein  Stab- 
eisenverladekrnn  kleinerer  Spann- 
weite dargestellt,  der  für  selbst- 
tatitre  Aufnahme  und  Abwurf  deg 
Verladegutes  eingerichtet  ist.* 
l»as  Kippgeschirr  des  Kranes  ist 
starr  geführt.  I>ie  Katzfahr- 
Itewegung  war  auf  dem  Kran  von 
nur  H,S  ni  Spannweite  von  unter- 
gi-ordneter  Bedeutung,  weshalb 
Handbetrieb  hierfür  vorgesehen 
ist.  Der  für  2  t  Tragfähigkeit 
gebaute  Kran  Abbildung  29  hat 
Ifi,.')  ra  Spannweite  und  elektrisch 
l>etriebenes  Fahrwerk. 

Diese    Krane    erlauben  nur 
eine  parallele  Fortbewegung  des 
Fördergutes,  in   manchen  Fallen 
,  ist  es  aber  erforderlich,  die  Stab- 

Jm  u  eisen  um  einen  Winkel  von  »0 

y  \  Grad  oder  mehr  zu  schwenken. 

^  ■  Dies  ermöglicht  ein  Kran  nach  der 

durch  Al>bildung  30  dargestellten 
Bauart.  Das  Hubwerk  ist  hier 
auf  einem  um  eine  vertikale  Achse 
drehliaren  tJerüst  untergebracht, 
das  sich  im  Inneren  dea  Lauf- 
katzenrahmens dreht. 

G.  Wendevor richtung  für 
Schmiedestücke.     Eine  elek- 
trisch l)etriebene,    in  zahlreichen 
,\usführungen  l>is  zu  150  t  Trag- 
fähigkeit bewahrte  Weudevorrich- 
tuut;    für   Schmiedestücke  unter 
Presse  oder  ILimnicr,  ist  in  .\b- 
bildung  31  und  32  dargestellt. 
Der  Wendemotor  betindet  sich  mit 
den  Triebwerksteilen  in  einem  Ge- 
häuse ,    welches    bei  Wendevor- 
richtungeu  für  groüo  Tragkräfte, 
wo  mit  beileutenden  Wftrnn'ausstrahluugen  des 
Schmiedestückes  gerechnet  wenien  muli,  durch 
<lo))pelte  Bleehwandungen  mit  isolierenden  Ein- 
lagen geliildet  wird.    Die  Steuerung  der  Wende- 
vorrichtung erfolgt  durch  einen  Steuerschalter, 
welcher  entweder  neben  der  Presse  aufgestellt 
werden   kann   und   in   diesem   Falle   von  dem 
.Maschinistt  n  der  Presse  bedient  wird,  oder  auch 
im  Führerkorbe  des  Kranes  unterg<'bracht  ist. 
Die  Stromzufuhrung   vom   Anlalisdialter  zum 
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Motor  der  Weadevornclituiig  erfol;^t  durch  Um  den  Apparat  zum  äolunieden  von  uu- 
bi«g8ani«8  Kabel,  das  mH  HUfe  tod  geeigneten  syrametrlscb«»  ArbelUnittteketi,  wie  z.  B.  Kurbel- 
Steckkontakten  leicht  an)r(«chIo»8en  oder  entfernt  wellen,  geeignet  zu  machen,  ist  dan  Getriebe 
werden  knnn.  Der  Maschinist  ist  in  der  Lage,  die  selbätsperrend  ^owftblt,  so  daU  nach  dem  Ab- 
Urehrichtnng  des  Motor»  und  damit  aucJh  die  Dreh-  stellen  des  Motors  das  Schmiedestück  in  jeder 
richtung  der  Lascheuket  te,  in  welche  das  Schmiede-  Lage  stellen  blciltt.  Von  besonderem  Wert  irt 
stück  eingehftngt  wird,  nach  Belleben  zu  andern,  die  £in«chaUuajp  einer  (rleitkuppiung,  deren 
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Rt'ilmnjifsschluß  durch  Fedcirn  rcf^ulierhar  ist, 
80  daß  der  Motor  nie  Überlastet  werden  kann, 
auch  wenn  etwa  das  Schmiedestück  beim  Drehen 
vom  Stempel  der  Presse  oder  dem 
Hammer  fest^rehalten  wird.  Diese 
Möglichkeit  liefet  l»esonders  dann 
nahe,  wenn  z.  B.  Wellen  ^'e- 
schlicbtet  werden,  wobei  sich  das 
Werkstück  in  .stetiger  I)rehunj!: 
befindet,  und  der  .Steni|i<-1  mit 
mäüig  starken,  aber  schnell  auf- 
einanderfolgenden Preßhüben  ar- 
beitet. Der  Vorteil  dieser  Wende- 
vorrichtung besteht  darin,  daß 
sie  oline  weiteres  in  den  Haken 
eines  normalen  Dreimotorenkranes 
eingehflnj^t  und  nach  Bedarf  wie- 
der entfernt  werden  kann.  .Außer- 
dem ist  ki'in  Bestreben  vorhan- 
den, das  Schmiedestück  willirend 
des  Wendens  seitlich  zu  verschie- 
ben, ein  Nachteil,  welcher  mehre- 
ren der  bekannten  Wendevorrieh- 
tungen,  die  dnrch  Vierkantwellen 
oder  Kettentrieb  von  der  Katze 
aus  betätigt  werden,  anhaftet.  Der 
ganze  Apparat  ist,  um  UebtT- 
lastungen  iler  Kraabrücke  zu  ver- 
hindern, federnd  aufgehftngt. 

H.  Heizbare  Roheise  u- 
mischer  für  "JöO  t  Fassungs- 
vermögen. Der  in  Abidld.  33 
darg«'stellte  Kuheisenmischer  be- 
sitzt 'i.'iO  t  Kassungsvemiögen  und 
ist  der  erste  mit  Hochofengas  ge- 
heizte Mischer  in  Deutschland.  Das 
mit  einer  70  bis  100  mm  dicken 
Ausgleichschicht  aus  Stninpfmasse 
und  einer  .'iOO  mm  dicken  .Mngnesit- 
schicht  ausgemauerte  Mischerg«'filß 
ist  aus  drei  S<-lMissen  unil  zwt-i 
gewölbten  Böden  gebildet.  .Jeder 
der  GefilßscIiUsse  besitzt  oben  ein 
großes  und  l>e(|uem  verschraul»- 


bares  Manuloch;  außerdem  sind  auf  der  Vorder- 
seite des  Mischers  ein  Einguß  und  ein  Ausguß 
für  das  Eisen,   ferner  auf  der  Rückseite  ein 
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Sclilackeaaueguß  aim^eordaet.  ^Letzte- 
rer wird  Torlftuilg  blind  Tersehraabt, 
da  er  nur  für  den  Fall  vorprsi.Iii  n 
ist)  daß  der  Mischer  später  etwa 
aU  UBfehelzter  ZwcUcwutemlMdier 


Abbilduif  88.  'W«ndeTorricbtaiig  (flr  ScJuniedeatttekB. 


AbbUdong  SS. 

HeisbMvr  Boheisea« 
miaeber  von  S60t 


J4h 

1  t 

> 

i — i 

t — i 

i  'i 

arbeiten  soll.  Ein-  und  Aua- 
puß  sind  durch  ausf^etuauerte 
KlappderlM'I    vcrsdiloHscn ; 
der  AusgiilHlt  ^kel  öffnet  sich 
bei  entHpreehendem  Kippen 
dts     Jtli.xli.rs  selbsttätig, 
wahrend  der  Einfrußdeckel 
von  der  Steuerbühne  aus 
diirrh    riiic    Icleine  Hand- 
winde bedient  wird.  Au  den 
beldan  BMen  riad  redit^ 
eckige  Stutzen  tür  die  Heiz- 
kanftle   anj^euietet.  Hier 
bilden  Kflhlk0rper  aoa  Stahl- 
guß den  Abschliifl  tregen 
fthnlicbe  Kuhlkörper,  durch 
welche  das  Heehofeniras  und 
die  in  Regencrativkammem 
vorgewärmte  Verbreuauags- 
Inft  mgeiflflirt  werden.  Zwei 
xweiteiUge,  mit  Sclirumpf- 
bflndem  und  starken  Bolzen 
zusammen  gehaltene  Stahl- 
pußringe   (ragen    da«  Ml- 
scbrrtrrfnR.  iinirin  si<'  aiif  ji- 
i-iiit'iu    aus    1 1  .Slalilrulleu 
gebildeten  Kollenkranz  auf- 
liegen.   J>ii's.  ]?ollenkra^ize 
wälzen  eich  anderseits  auf 
gnßeisemen  BollbSekeD  ab, 
deren  Laufbahnen  mit  Ver- 
schleißplatttfu  aus  Schnücde- 
BtablTerfleihen^d.  An  jed^ 
der  beiden  Stahlgoßringe  ist 
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ein  Zahnsegm(;nt  angeschraubt,  in  welches  je 
eins  diT  bf'idmi  Antriohsritzel  eingreift.  Diese 
sitzen  auf  der  in  dm  Eollböcken  gelagerten 
Hauptantriebswelle.  Kit  ^em  der  Rollböcke 
ist  die  kräftig  gehalten«  und  durch  gwßeiHernf 
Hauben  abgeschlosHene  \'orgeIegefundau)eatplatte 
v«ndur«mbt.   Hier  beftndea  8i«b  f  wel  Stinnd- 


und  ein  Sebneckenradvorgelege .    soidiQ»  eine 

elektromagnetisch  geste'uertf*  Klotzl>ntn>ji-  J>f>n 
Antrieb  besorgt  ein  16,5  l'ferdestilrk«  u-uicieh- 
atrommotor ,  zu  dessen  selbsttätiger  Ausschal- 
tung in  den  Endstcllungen  ein  auf  dem  Vor- 
gelegebock angebrachter  Endschalter  vorge- 
sehen ist. 


Geschichte  der  Eisenindustrie  in  Wales. 


Von  Prof.  Dr.  L.  Beck,  filebrioh. 
(SdüvB  TO»  Seit»  m) 


^?ine  wiehtlfe  Neoemnir  war  die  Ableittmg'  und 

Verwenduntr  der  (f  i  c  Ii  tgase.  Her  erste 
praktSflcbe  Oicbtvcrschlaß,  früher  „cup  and 
cone*,  spater  «hopper  and  bell"  genannt,  bei 
uns  als  Parryscher  Trichter  bekannt,  wurde 
am  IH55  zu  Ebbw-Vale  zuerst  angewendet. 
Kach  L.  Richards,  der  diene  Versuche  auf 
dem  Viktoriawerk  zu  Ebbw-Valo  mit  erlebt  liat, 
ist  es  nicht  ganz  rieliti^'.  diese  Erfindung  nur 
Ueorge  Parry  zuzuschreiben,  wie  dies  John 
Percy  getan  hat.  Die  Konstruktion  rührt  von 
Tom  Williams  her,  der  vorher  auf  französisrliHU 
Hütten  tatig  gewesen  war;  die  Anregung  und 
AtiefBhmng  der  Verwendung  der  Qiebtgaee  ge- 
bührt allerdings  dem  Hüttenchemikfr  Georpe 
Parry,  der  auch  ein  besseres  Verfahren  des 
OeffluniB  und  SoldieSene  des  Triebter«  erfiuad. 
1859  führte  William  Menclaus,  der  technische 
Direictor  der  Dowlais-Werke,  die  Verwendung 
der  Hoehofiangaae  aneli  bi«r  ein.  Menelans,  dw 
nach  dem  Tode  von  Sir  John  nnest  die  I?i  tnebK- 
oberieitung  hatte,  erfand  und  veranlaßte  noch 
viele  wichtige  Neaerungen.  1 S56  iiatte  er  sdne 
Luppenmühle,  die  das  Zilntren  der  Liijipen 
beschleunigte  und  verbilligte,  erfunden.  lübS  er- 
dachte er  eine  hydranliwshe  PrSfungamaaehifte 
für  die  Hartkopfschienen,  die  damals  von  Dowlais 
für  Rußland  geliefert  worden,  llenelaua  suchte 
die  Handarbeit  bei  dem  Walzwerlcsbetrieb  mög- 
lichst durch  Maschinenkraft  zu  ersetzen,  weshalb 
cranch  einen  Prelijiuddelofen  konstruierte.  Tn  den 
Jahren  1858  und  l^lt'J  wurde  zu  I.iowlai.s 
▼on  Samuel  Truran  ein  neues  Walzwerk 
„(roat  Mill"  erb.itit.  welches  damals  das  grOflte 
Trägerwalzwerk  der  Welt  war. 

Die  leitende  BeDe,  die  nm  Jmm  Zeit  die 
El.^enindustrit;  von  Südwales  einnahm,  war  Ur- 
sache, d&ti  von  hier  eine  groi^  Anzahl  der  ber- 
Yorragendsten  Ingenieure  und  Hflttenleute  aus- 
gin«:.  Uelu  r  diese  bringt  Wilkins  viele  persönliche 
^'achrichten.  Wir  können  nur  einiges  davon 
wledergelien.  Yen  Peter  Onlons,  der  fast 
gloichzoitifr  mit  ('ort  das  Flaiiiiiiofenfrischen  ver- 
sttcbte,  weiA  man  nur,  daß  er  in  Wales  lebte, 
wie  S.  Balduin  Bogers,  der  Erfinder  des  eisernen 


Bodens  beim  Puddelofm.  David  Knshet,  wel« 

elii-r  diT  eiitrliselieri  Eisenindustrie  die  Schätze  der 

Blackbaad -ErzLiger  erschloß,  wodurch  unter 
andern  Ae  Kessrs.  Bailey  zu  Nantyglo  inHon- 
roouthshire  reich  wurden,  war  ein  Schotte.  Er 
war  aber  mit  William  C'rawshay  befreundet  und 
nahm  mit  diesem  ein  Patent  auf  die  Gewinnung 
von  Eisen  aas  Kupftnchlacken. 

Oeo  Crane,  der  zuerst  Eisenerze  mit  .An- 
thrazit schmolz,  und  Parry,  der  den  nach  ihm 
gsnannlen  Gichtverschluß  erfhnd,  haben  wir 
schon  genannt.  Ein  hervorrajrender  Hfitten- 
ingenieur  war  John  Evans,  von  dem  ein  Ue-- 
seUeeht  berühmter  Hllttenlente  alwtaaimt.  Er 
kam  ans  Stnffordslnre .  erscheint  zuerst  1791 
als  Beamter  der  Harfords  in  Ebbw-Vale,  baute 
1798  einen  Hoohofbn  na  Caerphilly,  trat  1808  in 
die  Dienste  von  Thomas  Guest  in  Dowlais  und 
baute  181U  ein  Walswerk  Ar  die  Bailey  in 
Nantyglo.  Er  starb  in  Dowlais  und  hinterließ 
zwei  von  ihm  zu  vortretTliehen  Ingenieuren 
herangebildete  Söhne  John  und  Thomas.  John 
Evans  jun.  war  der  energlsehe  T^iter  der 
Hütten-  und  Hrrgwerko  von  Dowlais  unter  Sir 
John  Josiab  Guest,  dessen  rechte  Hand  er  war, 
wihrend  Thomas  Evans,  eine  vornehmere, 
diplomatisch  beanlagte  Natur,  anfangs  den  Walz- 
werksbetrieb leitete,  dann  aber  mehr  die  Handels- 
geschäfte von  Dowlais  besorgte.  Guest  schickte 
ihn  nach  RuAland,  wo  er  das  Vertrauen  des 
Zarpn  Nikolans  «rewann  nnd  die  trrol^en  Sehienen- 
Jieferuugeu  für  Kulilaud  abscliloü.  dolin  Evans 
starb  1862.  Sein  Solin  William  Evans  war 
ein  Schüler  von  Mcm  taus  und  wurde  General- 
direktor von  Dowlais.  Von  ihm  werden  wir  spater 
noch  1>ei1chten.  iUnem  belcaonten  GeseUeeht  vpi 
Ei^enhüttrnieuten  j.'elinrt.'  Samuel  Truran  an, 
der  von  Cornwall  nach  Dowlais  als  Hochofen- 
iBKeaieur  gekommen  war.  'Est  verunglfieltte  1860 
hei  einem  Durchhrneh  von  Tloeliofenirasen. 

W.  Jonas  von  Cyfarthfa  war  die  Hauptstütze 
von  Robert  Crawshay  und  half  den  Dampf- 
maschinen- und  Walz \vi  rl<>lH  trieh  einführen. 
John  Brown  führte  1855  die  Verwendung  der 
Hochofengase  in  Ebbw-Vale  ein. 
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KiA  bedeutendes  (Jfschlecht  von  Berg-  und 
Hüttealeaten  waren  die  Uartios.  Timotheus 
Kart  in,  B^gweiittagent  von  Horaphray,  starb 
zu   Ptniydarren  Sriu    Solm    '^i  "r^jf 

Hart  in  war  Ingenieur  zu  Do  wlais,  wo  er  I6öl 
starb,  und  dieser  war  der  Vater  von.  B.  P. 

a  r  t  i  n ,  der  in  dem  folgenden  Stablseltalter  eine 
große  Holle  spielte. 

Yen  Stidvaleti  gingen  aber  auch  bervor» 
ragende  Ingenicure  aus,  die  in  anderen  Pro- 
vinzen und  Landern  8cliö|iferisch  tatig  waren, 
Von  diesen  ist  besonders  David  Thomas  von 
Yniscedwyn  zu  lu  unen,  der  dort  mit  Crane  1837 
das  Schmelzen  der  Eisenerze  mit  Anthrazitknhlc 
nnd  lieiOem  Wind  eingeführt  hatte,  dann  spüler 
nach  Amerika  ging,  in  Pennsylvania  1840  die 
•r»t<>n  Aiithrazithochfifen  baute  und  1882  dort 
hochgeehrt  al»  Förderer  der  Industrie  der  Ver- 
einigteii  Staaten  und  nationaler  WoUtAter 
▼erstarb. 

Edward  Williams,  der  mit  so  großem 
Erfolg  In  Htddlesborough  wirkte,  war  ein  Sohn 

von  Taliesin  Williams,  <l(s  SohuIlihnTs  von 
Herthyr,  und  Enkel  des  Barden  Jolo  Morganwg. 
Der  junge  Bdtiard  kam  auf  die  Hfitte  xu  DowlaSe, 
arbeitete  daun  im  Walzwerk,  ^ilffs  von  StiitV 
XU  Stufe  und  wurde  Vertreter  von  DowIaU  in 
London,  wo  er  erfolgrdcb  wirkte,  bh  Bolekow, 
Vaughan  &  Co.  ihn  nach  Middlesborough  beriefen. 
Das  war  schon  in  der  Stahiperiode  »der,  wie 
wir  sagen,  unter  der  Hemcbaft  des  Flußeisens. 

Sän  anderer  bekannter  EiBenhfittenmann,  der 
seine  in  Dowlais  erworbenen  Kenutnissr-  In 
einem  andern  Teile  Englands  verwertete,  war 
William  Jenkins.  Er  war  ebenfalls  der  Sohn 
eines  Schulmeisters.  ib"s  Thr>m;is  Jenkins  von 
Dowlais,  eines  gründlichen  Kenners  der  welschen 
Sprache  und  Literatur,  welcher  der  Lehrer  der 
Lady  Charlotte  Guest  war  und  sie  in  der 
Abfassung  des  .Mabinogion"  unterstützte. 
Winiam  wurde  naoh  Conaett  berufen,  wo  er 
mit  großem  Erfolg  wta'kte.  Er  starb  im  Mal 
l»i>5,  (0  Jährt»  alt. 

Aueh  das  berOhmte  CrMchlecht  von  Elsen- 
hUtteuleuten  der  Darliys  von  ('nallirrtokdale. 
spielte  für  längere  Zeit  eine  wichtige  KoUe  in 
Sndwales.  Als  die  Herfords  fallierten,  pachteten 
die  Darbys  die  Viktoria-Eisenwerke  zu  Ebbw- 
Vale  von  Sir  Beqjamin  UalL  Mit  den  Ebbw- 
ValeoWerken  erwarben  sie  auch  Sirhowy,  und 
nun  begann  die  stille,  fleißige  „Zeit  der  Quaker', 
denn  zu  diesen  gehörten  die  Darljys.  Als  sie 
ins  Land  kamen,  gab  es  in  Monmouthshire  TO, 
in  Glamorganshire  Iis  iLichoferi.  Der  AbsatX- 
artikel  wnr  Stabeisen,  das  meist  zu  Xew])nrt 
verschiui  wurde.  Der  Hafen  von  NtiWpon  war 
damals  fast  s<»  bedeutend  wie  der  von  Cardiff. 
Die  Newport-Docks,  wHr  lie  1  80  OÜO  ^  gekostet 
hatten,  waren  am  10.  Oktober  lä42  eröffnet 
worden,  und  1848  betrug  die  Verschiffung  von 


Newport  216  70+  t.  dh^  von  Cardiff  222  491  t. 
Die  Darbys  blieben  von  1844  bis  1864  InEbbw- 
Vale.  Es  war  eine  friedliebe  aber  erfolgreiche 
Zeit,  wtliiio  aIh  die  J>T  Quäker  lange  In  der 
Erinnerung  der  Bevölkerung  blieb.  Aua  dieser 
Zelt  stammen  ans  Ebbw«Vate  ebenfUls  bekannte 
Eisenfachleute  wie  Jarrett  und  William  Jones, 
die  nachmals  in  den  Vereinigten  Staaten  so 
Großes  leisteten  und  Ton  denen  der  letxtere 
Carnegie  in  Amerika  ein  wichtiger  Gehilfe  war^ 
desgleichen  Tom  und  James  Brown,  deren 
Vorfahre  .Tames  Brown  unter  Hom])hray  von 
Stourbridge  nach  Penjrdarren  ausgewandert  war. 

Naoli  dem  Abzug  der  Darbys  kam  Ebbw-Vale 
au  eißc  Ue-scllschaft,  die  , Ebbw-Vale  Company*. 
Damit  verschwanden  die  patriarchalischen  Ver^ 
haUni'^^^e.  und  das  Prozentemachen  bofrann.  Vor- 
dem hatte  Jeder  Beamte  Weidegrund  für  seine 
KAhe  und  Pferde,  daxn  dn  Stttift  Land  nr 
Bewirtschaftun«,',  ferner  Dllnef^r,  Kohlen  und 
Hohe.  Das  hörte  fast  alles  auf.  Kein  Wunder, 
daß  dne  große  Erregung  gegen  die  nengebildete 
Gesellschaft  enfstaml,  die  sich  deshalb  bereits 
nach  zwei  Jahren  in  die  Ebbw-Vale  Steel  and 
Iren  Comp.  (Limited),  also  eine  richtige  Aktlen- 
ero-sellschaft  mit  sd  irrnfjrm  Kapital  verwandelte, 
daß  sie  ihre  Anlagen  beinali  verdoppeln  konnte. 
Sie  berief  hervorragende  Betriebdetter  wie  Jor- 
dan, D.  Evani  und  Hilton. 

Dies  war  aber  schon  im  Anfang  des  Stabl- 
xeltalters.  Ehe  wir  uns  zu  diesem  wenden, 
müssen  wir  zuvor  noch  eini^'t^  ^Hgchichtiiche 
Nachrichten  über  etHcht»  EiHenwerke  in  Süd- 
vvaieä,  diu  Ruf  erlangt  haben,  Uber  die  wir 
aber  bis  jetzt  noch  ketne  mttdliingen  genaeht 
haben,  bringen. 

Im  Jahre  1757  erbauten  zwei  Unternehmer 
Mayberry  und  Wiiklns,  die  1T67  eine  «lease« 
auf  99  Jahre  fiir  23  p.  a.  envorben  hatten, 
eine  Eisenhütte  bei  Hirwain,  die  spater  von 
BTchard  Crawshay  angekauft  wurde,  der  de 
seinem  Sohn  William  nhercab.  S|iflter  war 
dessen  Sohn  Henry  Crawshay  Ifingere  Zeit 
Betriebsleiter.  Um  1860  kam  das  Werk  «um 
Stillstand.  1865  wurde  es  von  T.  f.  llinJe 
erworben,  der  T.  W.  Lewis,  den  Vater  des 
Sir.  W.  T.  Lewis,  zum  Betrieibsieiter  machte. 
Später  kam  es  in  den  Besitz  von  C.  W.  Siemens. 

Auch  die  Treforest-Eisenwerke  erlangten 
erst  Bedeutung  durch  £e  Crawdiay,  die  de  1 794 
erwarben.  Unter  der  Leitung  von  Franz 
Crawshay  kamen  sie  sehr  in  die  Höhe.  Spfttcr 
gelaugten  sie  in  die  Hftnde  eines  Konsortiums,  be- 
stehend ans  Sir  \V.  T.  Lewis,  E.  Williams  und 
T.MW  thian  Bell.   Die  AVerke  gingen  gut  bis  zur 

vStahlzeit. 

Zu  Blcanavon  war  1780  eine  altmodische 
HolzkohltruhUtte,  die  aber  oft  an  Hol/koMen- 
niangcl  litt.  Benjamin  Pratt  von  Great  Witby 
führte  Ende  der  achtziger  Jahre  den  Steinkohlen' 


Digitized  by  Google 


10.  SaplamiMr  1906. 


fltaU  u<  BtaiB.  IIM 


betri«b  «in.    Ea  Wftr  d«n«Ibe,  der  dM  1802 

eröffneten  Monmouthkanal  anregte.  Pratt  wnr 
schon  1794  gMtorben.  Bei  Bleaoavon  waren 
gnts  Kohlenlager,  die  nvdi  die  NaehbnrhQtteB 
Pontypool,  Abfr^javenny  nnd  T^nk  versorsrffn. 
Poniypool  und  Nantyglo  gehörten  am  1800 
n  BleansTon.  In  der  Nthe,  besonden  xu 
Gt'lly  Isaf  Ihm  Abcnlfirt^,  wunlt'  auch  ein  sehr 
guter  Eisenstein  gegraben,  aus  dem  das  vor» 
tarefflidie  katteritlaacäm  Bleftoaron  •  Bohelaeii, 
das  vor  EinfUhrunf;  der  spanischen  Erze  sehr 
gesucht  war,  gewonnen  wurde.  Die  Koks  trugen 
die  doppelte  Menge  Erz  wie  «nderwarts  in  Sttd- 
M-ales.  Joseph  Bnil«  y  und  Wnyne  erwarben 
die  Eisenwfrkn  zu  Hleanavon  und  Nantyglo. 
1821  hatte  Bleanavoii  zwei  Hochöfen,  183^1 
fünf  und  1880  im  Stnhlzeitalter  sieboi,  Toa 
denen  vier  auf  Bessemerrohei.^en  !.'intren.  In 
dieser  Glanzzeit  von  Blcanavon  leitete  Edward 
P.  Martin  elf  Jalire  lang  den  Betrieb.  Die  drei 
damit  verbmidenaii  Walswerka  atandM  unter 
Kennaird. 

Bs  iat  ferner  notwwidii?,  aneh  einen  Bllok 

auf  die  wichtigen  eiiihoimi.schon  Tmlnstricn  zu 
werten,  die  das  Eisen  von  Südwales  weiter 
▼erarbeltetea,  insbesondere  auf  die  Aaker-  und 
Ki'tttjnwtrkf"  von  Pont%'prldd  und  die  Weifi- 
blechindustrie  an  der  Sttdküste. 

Pontypridd  liegt  zwischen  Verthyr  und 
C.irdiff  an  günstiger  Stelle  für  eine  Anker- 
schmiede. Diese  gehörte  erst  Cr&wshay,  dann 
BM^anrin  Hall,  dann  Lenox,  der  sich  um  die  Yer» 
besserung  der  Anker  besonders  verdient  gemacht 
bat;  jetzt  ist  das  Work  Eigentum  der  Firma 
Brown,  Lenox  &  Company.  Der  von  Gordon 
Lenox  erfundene  Lenox-Ankt  r  ist  fast  allgemein 
in  der  Itritisdien  Marine  ein^rrfülirt.  Um  die 
Verbesaeruuy  uüd  EiafiiJiruag  der  Ki'tti'ii  iui 
Brückenbau  und  besonders  in  der  Marine  er- 
warb sich  die  Familie  Brown  besondere  Ver- 
dienste. 1808  erfand  Robert  Pinn  die  erste 
Kabelkette.  In  demielbeD  Jahre  lehon  nahm 
Samuf'l  Brown  ein  erfolgreiches  Patent;  der- 
selbe führte  1812  die  von  John  Kennic  erfundene 
Itaterial^PrSfnngsmasehine  ein,  was  einen 
großen  Fortschritt  tu  zi'i<  hn«>te,  denn  die  Festitr- 
keitsprobcn  waren  für  die  Ketten  besonders  «richtig. 
1818  erwarb  er  einen  Icleinen,  William  Crawsbay 
gehörigen  Hochofen  bei  Pontypridd  und  liaiit*' 
seine  Kettenseluniede.  Die  Lage  war  günstig  durch 
die  Nihe  der  Steinkohlen.  Damals  hatte  CardMF 
2500  Einwohner,  heute  150  000.  Es  dauerte 
aber  lange,  bis  die  Hanfseile  durch  eiserne  Ketten 
in  der  Marine  verdrängt  wurden.  1823  machte 
die  Ostindische  Gesellschaft  zum  erstenmal  den 
Versuch,  die  Hanfseile  wenigstens  teilweise  durch 
Kabclkotten  zu  ersetzen.  Dagegen  wurden 
Ketten  in  Mengen  für  Hängebrücken  verwendet. 
Man  verarbeitete  nur  erstklassiges  Eisen.  i\n.s  von 
Anthony  Hill  in  Plymouth  geliefert  und  als 


Trinlty  Lron  bezelehnet  wnrde.    1846  wurde 

anf  dem  mit  icr  Ankfirschmicde  verbundenen 
Werke  der  erste  von  James  Nasmyth  1842 
eriondeBe  Dampfhammer  anfgesteilt,  um  die 
{großen  Ankor  für  Kriegsschiffe  zu  schTni<'il.;n. 
Seit  1844  wurde  die  Verwendung  eiserner 
Kabel  statt  der  Hanftieile  bei  den  enj^is<Aen 
Scliiffcn  «lUgemein.  und  wurden  .sie  in  drr 

Königlichen  Marine  eiogefülirt;  dadurch  erhielten 
die  Werice  Ton  Lenox  und  Brown  dae  hedea- 
tende  Vergrößerung.  Samuel  Lenox  starb  1836, 
der  in  den  Adelsstand  erhobene  Sir  Samuel 
Brown  1852,  George  W.  Lenox  1868.  L.  Görden 
Lenox  steht  jetzt  an  der  Spitze  des  Hauses. 
Seit  Anfang  der  dreißiger  Jahre  hat  die  Falirik 
ihre  eigene  Werft  bei  Cardiff.  Die  Eisenwerke 
von  Plymouth  sind  verschwunden,  aber  die  Kabel- 
und  Ankerwerke  1>ei  Pontypririd  von  Brown, 
Lenox  &  Co.,  die  auch  die  großen  Werke  bei 
IDUwall  betreiben,  blühen  noch. 

In  der  Geschieht«'  der  Weißblechinduatrie 
spielten  die  Orte  Mclingriffith  und  Pentrych 
ein«  ZdÜaaf  eine  henrorragendo  Bolle.  Ihre 
VorfTPSchichte  ist  nnhekannt.  Eine  Ofcnplatte 
mit  der  Jahreszahl  1B43,  bei  Melingriffith  ge- 
fdnden,  Iftftt  vmauten,  daß  doch  aehoii  damals 
eine  Eisenhütte  bestand.  Nach  Pontypool  war 
es  wohl  die  älteste  WeißblecbhQtte  in  Wales. 
Ein  ontemdimender  Hann  Bichard  Blaekmere 
von  Ht'rt'ford  erwarb  das  Werk  \ou  einer 
Q^eaeilschaft  im  Anfang  des  19.  Jahrhunderts, 
ffln  SchriftstellOT  aas  dieser  Zelt  berichtet,  daS 
zu  Melingriffith  jahrlich  13  000  Kisten,  die 
Kiste  zu  225  Tafeln,  Weißblech  erzeugt  wurden, 
die  zumeist  nach  Holland  und  Kanada  gingen. 
Eino  Kiste,  die  jetzt  12  bis  13  sh  gilt,  wurde 
danial'!  mit  zwei  Guirn'en  (42  sb  i  bezahlt.  Black- 
more  war  ein  vortrciTiiciier  Charakter,  aber  ein 
8ondcrJin<:.  Srin  W  erk  lag  an  dem  Taffflu6  und 
wurde  durch  Wasserkraft  iietrielien.  Auf  diese  war 
er  so  eifersüchtig,  daU  er,  der  zugleich  High-Sheriff 
der  Graftehaft  war,  nli  allen  seinen  am  Flnfi  gele- 
trenen  Xarhharn  in  Streit  und  in  Prozesse  geriet. 
Er  machte  sich  sein  Roheisen  selbst  auf  seiner 
Htttte  zn  Pentrych,  einem  alten  Werk,  das  einst 
T;ewl.s  von  Cai  ridiilly  ^M-lifirt  hatte  und  nur  einm 
Holzkohlenhochofen  besaß,  wozu  er  dann  1 830  einen 
zweiten  erbaute.  1889erblieR  er  8904 Tonnen  Boh- 
eisen.  Auch  tonli  rte  i-r  aus  si  inem  Kohlenbergwerk 
eine  besonders  reine  Anthrazitkolüe.  Nach  seinem 
Tode  wurde  sein  Neffe  T.  W.  Brooker  Erbe. 
Er  nahm  den  Namen  Brooker  -  Blackmoro 
an,  wurde  ebenfalls  High-Sheriff,  wirkte  im 
Geiste  seines  Ohpims  und  war  allgemein  geachtet. 
Sein  Weißblech  galt  als  das  beste  und  erfreute 
sich  im  Ausland  holien  Rufes.  Er  sorgte  wie 
sein  Onkel  für  seine  .■\rbciter,  lebte  in  patri- 
archalischem Verhältnis  mit  diesen  und  bcsehaf- 
tigtc  sich  nel)enher  mit  literarischen  Arl>(iten, 
besonders  mit  geschichtlicher  Statistik  der  eng- 
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lischen  Eisenindu^trit'.  Brookcr-Blackmort;  wurde 
ParlainentRinitglied  für  Hcri*i'ord.  Bis  zu  seinem 
Tode  blühten  die  Werke,  nach  demselben  aber 
verschlechterten  sie  sich,  bis  ilurcii  den  Zu- 
sammeabruch  der  West  of  England  Bank  die 
Werke  nun  Stilbtaiid  tauneii.  1T60  xSUle  mn 
vier  WeißblechhUtteu  in  HonmoatlttUn  und  8Qd- 
wales,  1825  sechzeha. 

Pontypool  war  noch  der  lattelpankt  dlemr 
Industrie.  Watkln  n(or<,'e,  der  bei  Kirhard 
Crawahay  iu  Cyfarthfa  viel  Ueld  verdient  hatte, 
verband  sieh  im  Anfang  des  19.  Jahrhunderte 
mit  Hanliiiry  Leigh  iimi  führte  viele  Ver- 
beMerungen  namentlich  in  der  Bearbeitung  des 
Eisens  ein.  Das  Jahr  18S9  brachte  die  eisernen 
OlfibtSpfo  von  Thomas  Morgan.  1849  be« 
gaon  man  mit  dem  Beizen  der  Schwarzbleche 
ndt  Schwefelsaure,  und  I8(i6  führte  Edmund 
Morewood  seinen  vfrln's.8erten  Zinntopf  mit 
Walzen  ein.  1874  wurde  die  Beizmaschine 
(pickling  machine)  von  John  Baunders  von 
Kidderminstcr  eingeführt.  ISLiO  trab  es  in  dem 
WcißMpf"h<rebiet  nichl,  wcnin^rr  als  44  Hoch- 
öfen, während  man  in  ganz  tiüdwalcs  110  zahlte. 
Hanbury  Leigh  hatte  drei  su  Pontj^Mel.  Die 
Zahl  der  WfilM)lf'(  luv(  rkc  war  1858  auf  34 
gestiegen.  1881  waren  til  Walzwerke  in  Mon- 
mouthsUre  im  Betrieb.  Die  meisten  der  HttttMH 
und  Walzwerke  sintl  iJiirch  den  großen  üm- 
scbwung,  den  das  Stahlzeitalter  herbeiführte, 
Terschwnnden. 

Au  dem  scliöucn  Meeresstrand  vou  Glamor- 
gao^ire  hatte  lüch  schon  früh  Eisen-  und 
HetallinduBtrie  angeiledett.  In  dem  Beiirk  von 
Aberavon,  wo  schon  die  Römer  Eisen  ge- 
sclunolzen  haben  sollen,  war  im  1 9.  Jahrhundert 
die  Küste  gespickt  mit  läsen-  und  Kupferhfttten, 
deren  Entwicklung  durch  billige  Steinkohle  aus 
nächster  Nahe  begünstigt  wurde.  1811  hatte 
S.  Fothergill  Letsom  von  dem  Grafen  vou 
Jesscy  eine  Belehnung  auf  Steinkohlen  für  99 
Jahre  für  1  p.  a.  erhalten.  Kr  fand  fnito 
Eisenerzü,  baute  1819  einen  llüdioleu  uuU  einen 
Kanal.  Dies  war  aber  über  seine  Kraft,  er 
fallierte.  ^'icr(lrs  iX^  Smith  erwrirbin  d;is 
Anwesen,  bliesen  den  Hochofen  aus  und  bauten 
etn  Walswerk  und  Weißblecbfabrik.  188S  zo« 
sich  Smith  znriick.  und  Vigor«  gründ'^f*^  eino 
Gesellschaft  Vigors  &  Co.,  die  1838  auch  eine 
Kupferhütte  bei  Cwmavon  betrieb.  1841  wurde 
die  f'ninpany  of  Copper-Min<',r*?  Kitrontüinerin, 
die  zwei  UocbÖfeo  vou  Mr.  Keynolds  crwai'b.  Als 
1844  Cluvles  Laue  Direktor  wurde,  baute 
die.ser  drei  weitere  Hochöfen  und  ein  Sdiienen- 
walzwerk  bei  Cwmavon.  Auch  unter  dem 
folgenden  Direktor  B.  Ouüy  blühten  und  wuchsen 
die  Cwmavon -Werke.  Aber  damit  wuchsen 
auch  die  Schulden,  die  Gesellschaft  konnte  sieh 
nieht  halten,  die  Bank  Ton  England  beschlag- 
nahmte  die  Werice,  und  da  sieb  kdn  Ktnfer 


fand,  mußte  sie  diesf  selbst  betreiben.  So 
wurde  die  Englischo  Bauk  Grußindustrielle 
in  Glamorgan,  nicht  gerade  zur  Freude  ihrer 
Kollfpfn,  der  Crawshay,  Guest  usw.,  denn  sie 
begann  alsbald  eine  scbUmme  Preisschleuderei. 
Hierübnr  wurde  sie  mit  Becht  heftig  angegriffen, 
namentlich  von  William  (""rawsshay  184S  In  der 
Times.  Unter  der  vierjährigen  Uerrschaft  der 
Baak  von  Enfcland  wurde  ein  neuer  Hoehofen, 
der  trr'ißtt'  in  Wales,  orliaut  und  die  Weiß- 
blochbütte  vergrößert.  Da  die  Baak  bei  ihrem 
Betrieb  aber  nur  Geld  zusetzte,  veratindlgte  de 
sich  mit  der  alten  Gesellschaft  und  gab  ihr  die 
"Werke  zurück.  Unter  den  Leitern  der  Gesell- 
schaft zeichnete  steh  Sir  J.  H.  Petty  ans. 
Im  Mai  1853  wurde  von  den  Ivoriten  von 
Cwmavon  ein  großes  „Eisteddfod"  (walisisches 
Nationalfei^t)  abgehalten.  Der  Hüttenrauch  der 
Kupferhütten  tat  den  Landwirton  von  Aberavon 
viel  Schadf-n.  die  deshall<  aucli  1866  eine 
Klage  anstrengten,  welche  durch  niuon  Vergleich 
erledigt  wurde.  Viel  schwieriger  aber  wurde 
die  r.;ijre  der  Werke  Im  Aberavonbezirk  nach 
dem  Beginn  des  Flußstahlzeitalters.  Viele  alte 
Eisenwerke  gingen  ein.  Um  so  mehr  delinto 
sirh  die  Wcißblechfabrikation  ans.  1890  zählte 
man  sechs  große  Weißblechwcrke,  32  Walz- 
werke und  2000  Arbeiter.  Verheerend  wirkte 
aller  für  die  Weifildechindustrie  der  nnicrika- 
uische  Zolltarif,  der  1894  iind  189ö  viele  Werke 
zum  Erliegen  brachte.  Die  meisten  Walfiblech- 
fabriken  uiid  16  Blechwalzwerke  gingen  ein, 
viele  Arbeiter  wurden  brotlos. 

Im  Tale  von  Llynvi  war  naebweisUeh 
schon  1682  Steinkohlenbergbau  betrieben  worden. 
1826  entetanden  hier  die  Maesteg-Elsen- 
werke.  1687  wurden  zwei  HediVfen  gelmut. 
Das  aufblühende  Unternehmen  wurde  schwer 
geschadigt  durch  Arbeiterausstflnde  im  Jahre 
1838.  Auch  in  der  Folge  hatten  die  Maesteg- 
Werke  trotz  guter  Betriebsleitung  unter  Buck- 
land, Sheppard  und  anderen  durch  Streiks  zu 
leiden  und  wechselten  uehmial»  den  Besitzer, 
bis  sich  1837  die  Cambrian  Iren  Company 
bildete,  die  1839  ihren  ersten,  1841  ihren 
zweiten  Hochofen  anblies.  1846  kam  ein  W'alz- 
w«4[  dazu.  1852  mdirten  sich  die  Beatellungen 
flir  Eisenbahnschienen;  es  wurde  ein  zweites 
Walzwerk  errichtet  und  18ö5  vollendet.  Das 
TJntemeihmen  umiaflie  damals  viw  Hodiüfen, 
30  Piiddi  lfifen,  zwei  Lupjteni  ressf n,  zwei  Paar 
Vorwalzcn,  vier  Walzwerke  und  zehn  Dampf- 
maschinen und  beschsftigte  1600  Arbeiter. 
1869  wurde  Colquhoun  fiemraldirektor,  der 
das  inzwischen  etwas  zurückgegangene  Unter- 
nehmen wieder  in  die  HQhe  bradite.  1872 
wurtlc  eine  neue  Aktiengesellschaft  gegründot, 
wodurch  die  Industriellenfamilie  Brogden  Haupt* 
besitzer  wurden.  J.  Brogdeu  &  Son  hatten 
1868  die  Tondu-Eisenwerk«  gekauft,  die 
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Tjchwyth-Kohlenhergwt  rkf  erworben  und  wurden 
nun  Hmipthffiiligto  der  Maostepr- Gesellsrhafl, 
welche  die  Llynvi  Coal  and  Iron  Work»  er- 
warben. Diese  umfaßten  damals  sieben  MocbSfen, 
30  Piulilt  lriffn  Tind  vi^r  Walzwerke.  Unter  den 
iirogden  kam  das  l'uternebuien  zu  seiner  böclwten 
Bifite.  1869  wurde  di«  WelfibledifabrikAtloii 
mit  aufgenommen.  Das  St.ililziätalf«r  und  die 
Arbeiterausstände  wirkten  ai;«r  nachteilig,  immer- 
bin ▼«rgrSBerCen  rieh  die  Anla^n  unter  der 
Familie  BroiriU'u  IKTs.  T>as  Ttlichw.dzwcrk 
zeicbnete  sieb  oamentlicb  durcb  achöue  Glanz- 
bleche,  eogenanntes  nurisGbee  Blech,  ans.  1878 
kam  der  erste  große  verderbliche  Streik.  Diese 
wiederholten  sich.  Im  Jahre  1886  kamen  die 
Mae«teg-"\Verke  zum  Erliegen. 

Kenth  war  eine  der  ftlteeten  Aittiedluiigen 
an  der  SUdküstc  von  Glamorgan,  es  war  die 
römiscbo  Hafenstadt  Nidum,  am  Ausfluß  des 
Neathflussea,  der  früher  „Nidd"  hieß.  Es  lag 
nn  der  Küstf»n<;trnß(^.  der  wichtigen  römischen 
iiu«i*strabe  V  ia  intra  Maritima.  Im  Mittelalter 
war  Neatb  bertthmt  durch  sein  großes  Klostar 
Mnrgam  Abbey.  l'fknnnttT  al.s  Ni  ath  -  .Miliy, 
dessen  Mönche  schon  Eisen  gewonnen  haben 
«ollen.  Abw  eta  Indintrleplats  wurde  Neath 
erst  durch  Sir  Honiy>hn  y  Mackwortli.  der 
Ifiü'i  vott  Tardeley  in  Worcestersbire  ein- 
wenderie,  dessen  Gemahlin  aber  ven  altwallil- 
sdun  ireMen  aliF  in  r  Erlegte  eine  Kupfer- 
hütte bei  MelmcryUiau  an,  begann  Koblenberg- 
ban  und  flchmolx  Blei  tiud  Silber,  letztere« 
lieferte  er  unter  Königin  Aima  an  die  Lomlouer 
Uünze.  £nde  de«  1 8.  Jahrhunderts  starben  die 
Hackworih  an«.  Pryce  ron  Lan^ord«Court 
wurde  ihr  Nachfolger.  Er  war  ein  erfahrener 
Eisenhüttcnmann,  der  zu  Yniscedwin  einen 
Hochofen  mit  Holzkohlen  betrieb.  Diesem  folgten 
die  komischen  Quakerfandllen  Price  und  Fox, 
die  mit  gutem  Erfolg  zwei  Hochöfen,  Eisen- 
gießerei und  eine  Maschinenfabrik  betrieben. 
Letztere  versorgte  einen  großen  Teil  von  Wales 
und  rornw'ill.  Dio  ersten  Mascliinen  für  Schiffe 
und  Lokomotiven  jener  Provinzen  kamen  von 
Neath.  IMe  Fabrik  hatte  nur  400  Arbeiter, 
aber  alles  geschickte  Leute.  Die  Qtiaker  von 
Neath  unterlüeitou  frouudscbaftlicbca  Verkehr 
adt  den  Craw«hay  und  Gueat. 

Hann  en! standen  die  Werke  bei  Briton 
Ferry  in  der  schönsten  Landschaft  am  Neath- 
flttfi,  wo  epiter  durch  die  KupferiiOttea  und 
Eisen wrrke  nur  Uauch  und  s(  liwarzer  S'laub  zu 
sehen  war.  Den  Anstoß  zu  industriellen  An- 
lagen gab  die  Eröffnung  der  Sfidwales^Bisenbabn 
im  Jahre  1847.  Erst  wurden  Eisenwerke  er- 
richtet, dann  IBn^  die  Kupferhütte.  Weiß- 
bleebfabriken  dehnten  sich  Ton  Port  Talbot  bis 
Briton  Ferry,  wo  inzwischen  feste  Doeka  alt 
hydraulischen  Maseliim  n  erbaut  worden  waren, 
aus.    Das  Hohciseu  der  Briton-Fcrryhüttc  zeich- 


nete sieh  unter  G.  H.  Daccy  durch  seine  Güte 
aus.  Dann  kam  die  Stahlzcit.  Die  Albion- 
Stahlwerke  entstanden.  Am  wichtigsten  blieb 
jedodi  dl«  WflUlblaebliidnstrte.  Die  Bleehhtttteii 

von  Villiers.  Vernon,  Baglan.  Bay,  Gwalia  und 
Earlswood  konkurrierten  mit  Swansea.  Sie  hatten 
den  Vorteil,  daß  Steinkohle,  Roheisen  und  Stahl 
am  Platz  gewonnen  wardiui.  Besonders  renom- 
miert waren  die  Werke  von  Meiincrythan 
durch  ihre  scbtaen  Weißbleche  und  emaillierten 
Blechgeschirre.  Das  Stahlblech  wurde  in  Papier- 
dänne  hergestellt.  Min  wichtiger  Ausfuhrartikel 
waren  Mffelbtectae. 

Den  ausgebreitetsten  Ruhm  aber  erlangte 
die  Metallindustrie  von  Swansea,  dessen  herr- 
lichen Hafen  mit  seinen  steilen  Kosten  manche 
dem  von  Neapel  an  die  Seite  gestellt  haben. 
Die  Industrie  liat  freilieh  die  ursprüngliche 
Schönheit  sehr  beeintrftchtigt.  In  alter  Zeit 
war  Swaniea  ein  beliebtes  Seebad.  Im  grauen 
Altertum  waren  hier  dänische  Piraten  frelandet, 
dann  kamen  die  Normannen,  gegen  welche  dia 
Waliser  ihre  Feate  Oower  in  blutigen  K&mpfen 
verteidigten.  Dann  k»men  unter  Königin  Elisabeth 
deutsche  Berg-  und  Hüttenleuto,  die  1584  unter 
Frosse  bei  Neath« Abbey  Kupfer  aelnnolsen. 
1 59.5  er.^eheint  eine  engH.^ehe  rfcsellsehjift.  die 
Uoyal  Company  of  Mines,  als  Besitzerin  der 
Hütten-  und  Bergwerke,  die  1604  eine  (n^ße 
Konzession  von  dem  Grafen  von  Perahroke  er- 
warb. Auch  der  geniale  Prins  Ruppert  trat 
hier  als  Unternehmer  auf.  Die  K9nlf  ttcbe  Berg- 
werksirt'sellscliaft  dehnte  ilire  rnternelnnungen 
auf  andere  Provinzen  aus  und  prägte  ihr  ge- 
wonnenes Silber  In  einer  eigenen  HttnM  ra 
Sbrewsbury  aus.  Deutsche  legten  eine  Draht- 
hütte an.  Ein  Christoph  Flintz  jrramlete 
die  Tinton-Abbcy-Werke.  Der  Ertolg  der 
Köni^dielien  Gesvllsthaft  bei  Neath  veranlafite 
1717  die  .Vnia^.'e  einer  Kuiiferhütte  bei  Swansea. 
Dies  gcscliali  durch  Dr.  L  a  u  u ,  dessen  Schwieger- 
vater Pollard  ein  reicher  Grubenbesitzer  in 
Cornwall  war.  Derselbe  verlor  al»er  dnreli  einen 
großen  Südsee-Schwindel  sein  Vermögen.  1827 
wurde  dne  Kupferhütte  su  Talbaoh  von  Newton 
Cartwripht  ang'clepjt.  Das  urspriinfrliche  Werk 
von  Swansea  wurde  nach  Landore  verlegt  und 
kam  dann  In  Berit«  von  Loekwood,  Moni«  Co., 
die  nach  Forest  übersiedelten.  Bei  fwansea 
nahm  der  Kupferhuttenbetrieb  so  zu,  daß  17i)U 
Aber  die  Bellstigun^  dureh  Hüttenrauch  bei 
Swansea  als  ein  öffi  ntlicher  Mißstand  verliandt-lt 
wurde.  Doch  betrug  die  Produktion  nur  18  t 
Kupfer  wSchentlich.  Kurz  darauf  entstanden 
neue  Kuj>ferhütlen,  so  18U0  die  von  John 
Vivian  bei  Penclawdd,  1805  die  von  John 
Nevill  zu  Llanelly,  1809  die  von  Herrls^ft 
Bee«  SU  Lougbor,  welter  spater  1887  von 
Yigors  &  Son  zu  Cwmavon  und  1846  rott 
Mason  und  Elkiugton  zu  Pembrey. 
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Diu  wii^htiu'stc  Familie  für  Swanaea  wurden 
die  ViviHu.  «iiü  ziivrst  einen  auf  wissenschaft- 
lich-chemischer Grundlage  ruhenden  Betrieb 
einführten.  Die  Heimat  der  wissenschaftlichen 
Metallurgie  war  Deutschland;  dorthin  Kuhiükte 
John  Vivlan,  der  aus  Conwall  eiiigewaiid«it 
war,  Rfinpn  *?nlin  Tolin  Harry,  um  zu  stiniioron. 
Dies  tat  er  mit  Erfolg  und  gründete  nach  seiner 
Rflekkehr  mit  sefnem  Bntder  Rlohard  Hossey 
Vi  vi  an,  n.icluli-in  it  \  oh  dorn  lIiTzotr  vnn 
Beaufort  Land  erworben  hatte,  um  1800  das 
berfibmte  Knpfenir«rk  von  Hafod.  Sie  en- 
^agierteii  uiiion  ti'uliti^rcn  ilcutsdicn  riiciiiikcr 
O.  B.  Uerm&au,  der  ein  chemisches  Laboratorium 
einrichtete,  sich  As^tenten  heranbildete  and 
den  Betrieb  organisierte.  Die  Schönheit  der 
lieblichen  Umgebung  von  Hafod  litt  bald  durch 
den  Hüttonrauch.  Deshalb  schrieb  Vivlan  1812 
einen  Preis  von  1000  ^  aus  für  ein  Mittel 
zur  Beseitigung  der  .Schaden  durch  den  Hütten- 
rauch. Die  tüchtigsten  englischen  Chemiker, 
Humphrey  Davy,  Faraday,  Philipps  und  andere, 
bemühten  sich  darum,  doch  o5>nt'  wesentlichen 
Erfolg.  Die  Arbeiter  trösteten  sich  mit  der  S'or- 
«teUnniTi  daß  der  Sehwefeldanpf  gesund  sei.  John 
TTarry  Vi  vi  an  war  cinrr  der  größten  Indu- 
striellen, Chemiker  und  Parlamentarier.  Seine 
Werke  bei  Hafod  wachsen  luianfhSrlieh  und 
zopon  die  Blirkc  der  ganzen  Welt  auf  sich. 
Viele  Ausländer  kamen  sie  m  besuchen,  und 
Swansea  vnirde  die  praktfeehe  Sehole  (Br  viele 
MetÄlliir^'.'ii.  Die  trrüinUichr  Pildiintr,  wi'lrhc 
Vivian  in  Deutschland  erworben  hatte,  trug 
vielfältige  Früchte,  denn  er  war  nieht  nur  ala 
Metallurg  und  Chemiker,  sondern  auch  als 
Mineraloge  und  Geologe  hervorragend.  Er 
wurde  ein  bedeutendes  KitgUed  der  Engli- 
schen .Akademie  iK'oval  Society)  und  schrieb 
vortreffliche  Abhandlungen  in  deren  Zeitschrift 
<Transaction8).  Xachdein  er  185.'»  im  76atfln 
Lebensjahr  gestorben  war,  wunle  ihm  in  Swansea 
ein  Denkmal  in  Erz  gesetzt,  auf  dessen  (franit- 
sockul  die  Worte  stehen:  üniversally  Lameuted. 
Sein  Sohn  H.  U.  Vivian,  zu  Singletnn- 

Abbey  g<'I)oren,  erbi<  lt  i1>enfall8  eine  vortreff- 
liche Erziehung  und  wirkte  ganz  im  Geiste 
seines  Vaters.  IBt  24  Jahren  wurde  er  bereite 
fUr  Trum  ins  Parlanifiit  iri^wnhlt :  später  ver- 
trat er  (ilamorganshlre  und  wurde  1870  geadelt. 
188S  wurde  die  Aktiengesellschaft  H.  H.  Vivian 
Ä  Co.  gt'gründ<'t  und  IH'A'I  wiird*'  Vivinn  rils  T, urd 
Swansea  Peer  von  England.  Er  hat  besonders 
viel  dir  die  Steinkohlenindustrie  von  SOdwales 
und  für  (las  Wohl  seiner  .\rbeiter  getrin. 

Was  Vivian  für  die  Kupferindustrio  war, 
das  war  Sir  John  Jones  Jenklns  für  die 
Weinbl«;chfabrikation  von  Swansea.  Er  wurde 
bei  der  Eröffnung  der  neuen  Docks,  um  deren 
Erbauung  er  sich  verdient  gemacht  und  welche 
der  Prinz  von  Wales,  jetzt  K5nig  Eduard  VII., 


einweihen  half,  im  Mai  geadelt.  Jenkins 

war  ebenso  bedeutend  als  Techniker  wie  als 
Kaufmann,  und  die  Stadt  Swansea,  die  ihn  drei- 
mal zti  ihrem  Bürgermeister  (Mayor)  wnhito,  hat 
ihm  viel  zu  dankeji.  Die  VerschiA'ung  von 
Swansea  betrog  1677  10994  i,  1884  109  999  t 
und  <?tieg  noch  in  den  folgenden  .fahren.  .Tenkius 
gehörte  der  Religionsgesellscbaft  der  Qu&ker  an, 
xeidinete  sich  doreh  WohlttUgkeit  aus,  bekleidete 
viele  Ehrenstell**n  und  vertrat  Carmathen^liir.' 
im  Parlament.  In  seiner  Weißblechfabrik,  den 
berOhmten  Horlston-Works,  wurden  viele 
Kinder  und  Framn  bcschrifiigt.  \\liitney 
schildert  einen  Besuch  der  Fabrik  und  den 
ganzen  Hergang  der  Welfiblechbereltnng. 

Liane  lly  in  Carraathcnshire  trat  mit 
Swansea  in  Konkurrenz.  Dort  hatte  im  18. 
Jahrhundert  Sir  Thomas  Stepney  Kohlen- 
bergwerke eröffnet.  1784  baute  er  eine  Eisea- 
hütte, Wem  Irou  Works,  die  nach  ihm  in 
den  Besitz  der  Familie  Ynidens  von  Hampshire 
kam.  1805  begann  Charles  N  l-  v  i  1 1  e  von 
Swansea  aurh  KiipferindiiRtrii>  hei  I.lanelly. 
Ferner  bcsaU  ein  gewisser  Kaby  einen  Holz- 
koblenofen  daselbst  und  erschloß  1817  ein 
Anthrazitbergwerk.  Auf  diesem  stellte  er  die 
erste  Dampfmaschine  für  KohlenfSrderuug  in 
Wales  auf.  Die  Kohlen  gelangten  aaf  einer 
Trambahn  nach  TJanelly.  Aber  srin  Kisfnwfrk 
machte  schlechte  Oesch&fte.  Baby  betrieb  auch 
eine  Kupfbrbfitte  and  erfand  ein  Kaoonenmetall, 
angeblich  eino  Lcirieriiiig  vrm  Ku]ifer  und  Ki.>«en. 
Auch  damit  hatte  er  keinen  Erfolg,  die  Werke 
gingen  ein  ondRaby  starb  1886,  88  Jahre  alt, 
in  Somersetshire. 

Llaaelly  blieb  ein  kleiner  unbedeutender 
Hafen,  bis  1880  der  Erfolg  von  Neviltes 
Kiipfcrwerk  maA  anderer  lodostrien  seine  Ver- 
größerung vcranlaüten.  Von  1830  bis  1837 
stieg  die  Ausfuhr  auf  30  000  t,  1840  betrug 
sie  115  712  t.  1843  brachen  Unruhen  in 
Carmathen'shirp  ans.  die  „Rebecca  Riots". 
1847  wurde  di«  \V«  iülilechhütte  Dafen  Works 
erbaut,  die  bald  nach  ihrer  Inturriebsetzung 
1000  Kisten  Weißblech  in  der  Woche  t-  rtifr^tf  Ute. 
Dieser  folgten  die  Werke  Morfa  und  Utd  Lodge. 
1866  zahlte  die  Firma  Nevllle,  Oruce  &  Co. 
allein  wöihentlich  82.50  ^  Löhne.  Andere 
Industrien  wie  Sciütfbau  traten  hinzu.  Im 
Jahre  1871  waren  die  South  Wale«  Works 
zu  1  im-ni  l  r  L'i  örit l  U  Weißblechw<*rke  der  Welt 
ausgebaut  worden.  Es  war  mit  einem  Bessemer- 
werk verbunden,  In  dem  es  seinen  Bedarf  an 
Stahl  selbst  erzeugte.  Auch  war  dies  die  erste 
große  Anlage,  die  elektrische  Beleuchtung  ein- 
führte. J.  C.  Howell  gründete  ^s  d«*  grQBten 
Elektrizit.ltawerke  >hT  Welt  tu  Llanelly,  das 
durch  sein«'  l)lühenden  Industrien  immer  be- 
deutender wurde.  Auch  in  Cardiganshire 
war  sehen  Im  18.  Jahrbuodert,  wie  es  scheint 
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durofa  df«  Hanbury  in  Pontypool,  Weifibleoli- 
industrie  am  Ufer  de«  Teiii  entsUnd«!!«  diA  Hüter 
Sir  Benjamin  Uammet  blühte. 

Das  Stahlzeitalter  führte  zu  einer  voll- 
ständigen rinwüUung  der  Eisenindustrie  von 
StidwaUs.  l'eber  diei^e  Periode,  die  vielen 
alttn  \Verkt;u  dcQ  Untergang  bereitete,  faßte 
sich  Whitney,  d«r  die  Braignisse  der  neuesten 
Zeit  als  bekannt  voraussetzt,  sehr  kurz.  Zur 
Hentelluog  des  Zusammenhangs  müssen  wir 
muiehes  Unsuftgea. 

Am  1«.  August  1856  hielt  Henr  y  Bessern  er 
seinen  Vortrag  in  CbelteohAm,  in  welchem  er 
■eine  BrSDdnog  zuerst  bekannt  maebte.  Er 
wirkte  wie  ein  Blitz.  Die  Dowlais-Ocsellschaft 
erwarb  sofort  18Öl>  eine  idzenz.  Ebenso  andere 
Werk«.  Dowlais  maebte  alsbald  Versnebe, 
wozu  man  auf  Bessemers  Rat  kaltgeblasenea 
graues  Roheisen  von  Bieanavon  verwendete. 
Dies  war  naeh  Edward  P.  Martins  Angabc,  der 
damals  Betriebsbeamter  war,  iin  Jahre  1857  oder 
1858.  Der  Erfolg  war  günstig.  Als  man  aber 
das  eigene  Roheisen  zu  Verblasen  versuchte,  wollte 
es  nicht  gehen.  H.  Bessemer  wunif  nach 
Dowlais  berufen.  Und  nun  liepann  fr  selbst  den 
großen  Fehler,  dati  er  gefeiutt-s  Eisen  nahm, 
was  ganz  erfolglos  w^ar.  Dies  schadete  seinMr 
S.iclie  sehr.  Die  Stimmung  in  Südwales  war  an 
und  für  sich  gegen  die  Neuerung,  da  die  ganze 
Eäseiifabrikatiott  anf  dem  Flidde||vozeß  begründet 
war,  in  hoher  Blfite  stand  und  man  deshalb 
eine  Aenderung  fürchtete.  Samuel  Truran, 
der  Direktor  der  Paddel-  und  Walzwerke,  der 
dimals  die  Erbauung  der  Goal  Mill  iilimte,  iialirn 
eine  geradezu  feindUcbe  Stellung  gegen  Bessemer 
vnd  seine  Erfindung  ein.  DassellM  geschah  in 
Ebbw-Vale,  wo  rrefirfri-  Parry  ein  vt-rlifssiTtes 
Fuddelverfaliren  durch  Aufblasen  von  stark- 
gepreßtem Sberidtztem  Wasserdamitf  a&wandlef 
das  er  und  seine  Freunde  für  besser  und  vorteil- 
hafter hielten  als  Bessemers  Prozeß. 

Nach  Mitteilungen  von  E.  P.  Martin  in 
seiner  Anspratlie  als  i'rüsiilent  des  Iron  and 
Steel  Institute  189 7  hatte  da«  erste  ans  «rranem 
Bleanavon-Koheiscn  ohne  Spiegcieiseu  erblasene 
Bessemereisen  folgende  Zusammensetzung:  0,080 
Kohlenstoff,  Spuren  von  Silizium,  Manfran  und 
Arsenik,  0,162  Schwefel  und  0,428  Phosphor. 
ICeaelaaa,  Williams  und  Riley  setsten 
die  Versuche  mit  einem  Roheisen,  das  aus  einer 
Miscbuog  von  welschen,  Cumberland-  und 
Forest  ot  Dean-Grsen  gssdimolf  en  war,  fort, 
^lit  dem  aus  heimischen  Erzen  erblasenen  Roh- 
eisen wollte  es  aber  durebaus  nicht  geben. 
Martin  flmd  spater  einen  Ingot  ans  jener  Zeit, 
der  f(iltr<'nde  Zusauimt-nsctzung  hatte:  O.Of'i 
Kohlenstoff,  0,01  Silizium,  0,276  Schwefel, 
0,010  Anten  and  1,980  Pbospbor.  Die  feind- 
liche Stellung,  die  hervorragende  Ingenieure  in 
SQdwales  g^en  Bessemers  Erfindung  einnahmen, 


konnte  die  Fortsehritte  und  den  Triumph  der- 
selben nicht  hindern.  1859  erbaute  H.  Bessemer 
ein  eigenes  Stahl\vf'rl<  in  Sheffield  nnd  erhielt 
mit  Hämatiterzen  von  Cumbcrlaud  ein  Roheisen, 
das  sich  gut  für  sein  Verfahren  eignete.  1800 
Ipirti'  .Tohn  Brown  die  .\tlas\verke  in  Sheffield 
an  und  erzielte  mit  seiner  verbesserten  Konverter- 
Drehbime  gute  Erfolge.  18r>2  wurde  durch  Ver- 
suehe  der  London-  und  Nordwestbahn-Ciesellschaft 
im  Londoner  Bahnhof  eine  fünffache  Dauer  der 
Bessemerstahlsehieaen  tm  Vergleieh  ndt  Pnddel- 
oisenschionen  festgestellt,  und  in  der  Weltaus- 
stellung von  lb62  in  London  feierte  der 
Bessemer^FlaBetaU  etaen  «ntaeheidendim  Sieg. 

.^üdwalcs  Idiob  in  der  Entwiekluiii.'  seiner 
Eisenindustrie  zurück.  Schon  vorher  war  es 
7on  der  ersten  Stelle,  die  es  nedi  in  den 
vierzi^rt  r  Jahren  in  der  Roheisenerzeugung  ein- 
genommen hatte,  erat  durch  Schottland  (Glasgow), 
spater  durch  den  Clevelandbezirk  (Middlesborough) , 
verdrangt  worden.  Jetzt  konnte  es  in  der 
Flußeisenbereitung  mit  Sheffield  und  Cumber- 
land, wo  1859  Schneider,  Hannay  &  Co.  eine 
großartige  H&tte  und  Bessemerwerk  bei  Barrow 
b>>i  riverstone  an<rHe{rt  hatten,  nur  schwer 
konkurrieren.  Dowliiis  kaut  wegen  der  Lizeuz- 
gebahr  adt  Brnsemer  in  Streit.  Man  hatte  niv 
sprün^lich  mir  daran  tr'  dacht  Eisen  zu  machen, 
und  so  lautete  auch  die  Abmachung.  Nachdem 
aber  liesonden  dvrdi  den  von  Robert  Mnshet, 
den  Sohn  David  Mushefs.  eing'efiihrten  Zusatz 
von  Spiegeleiscn  die  Stahldarsteilung  in  den 
Vordergrand  getreten  war,  fragte  es  sieb,  ob 
D(>\vlais  hierzn  lierechtiirt  sei.  TJe^^senier  beendeto 
den  Konflikt  dadurch,  daß  er  gegen  Rückerstattung 
von  20000  jßf,  damals  ein  schweres  Opfer  für 
ihn,  eine  neue  Lizenz  erteilte. 

18()7  hatte  Dowlais  seclis  Bessemerkonverter, 
ebenso  Ebbw-Vale.  Dieses  hatten  die  Darby 
1864  verlassen  und  ihre  Werke  einer  Gosellschaft 
verkauft,  die  sich  1866  in  eine  AktiengeseUsohalt, 
the  Ebbw-Vale  Steel,  Iron  &  Coal  Com- 
pany (Limited),  umwandelte,  das  Werk  ver- 
größerte und  die  Pp^semerstahlhütte  errichtete. 
Seit  1872  wurde  zu  Ebbw-Vale  Spiegeleisen 
aus  spanlsebeini.'arthagena-Erzen  erblasen.  Jordan, 
I).  Kvans  und  Hilten  wirkten  als  Ingenieure. 
Ein  großer  Nachteil  für  die  Stahlwerke  in  Wales 
war  das  Feblen  geeigneter  Erze  in  ilu-em  Gebiete. 
Man  mnlHe  Cumherlaaderze  kaufen,  um  brauch- 
bares Roheisen  herzugtelleu.  Spater  entdeckte 
man,  dafl  die  apantsehen  Erze  von  Bilbao 
sehr  geeignet  waren.  l'as  war'  von  ^Toßer 
Wichtigkeit,  denn  diese  I:Irze  waren  für  Südwales 
fQnstig  zu  beziehen.  Als  man  ihre  Bedentang 
iniii  1  V  mehr  erkannte,  gründi-ten  die  Besitzer 
der  Dowlais-Werke  und  der  Cousett-Werke 
gemeinschsftlieh  fie  Areonera-Qesellsehaft 
in  Bilbao,  die  große  Grulien  erwarl»  und  sich 
dadurch  den  Bezug  spanischer  Erze  sicherte. 
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Elba  lind  Al^rifT.  Trntzdnm  hJipli  ilfr  Pmldel- 
betrieb  bis  nach  dem  Tode  von  Menolaus  1882 
die  Qnmdlaire  der  ElsenbahiiMdilMienfabiikattoii. 
Erst  nelt  dem  Talirc  ^rini:  man  dazu  üImt. 

die  ächienen  aas  Beäsemerstabl  zu  walzen.  Kr- 
wfthneniwert  tat,  d«6  dl«  «rate  EiaeDbaliaseMeBe 
auH  y;>'sst'in)'rfluß<'isrn  iehon  1857  za  Dowlais 
gewalzt  wordea  war. 

Die  mdsten  anderea  Elseswerke  reo  Sfld- 
welee  hidten,  gezwungen  durch  die  Natur  ihres 
Roheisens,  am  Piiddclbetrieb  fest.  Da  Puddel- 
eisen  aber  von  Jahr  zu  Jahr  mehr  durch  das 
Flußeieen  verdrftnfrt  wurde,  so  litt  die  Eisen- 
industrie von  Südwal'^H!  «^rroße  Xut,  und  fln  Werk 
nach  dem  uuderu  wuidt^  atiiigcstclit.  Daran 
ln<l<  rt<  aiK  Ii  weder  die  Flamroofeitgtalilberdtiiiif, 
noch  der  Thomasprozeß  etwas. 

Der  berülunte  deutsche  Ingenieur  Karl 
Wilhelm  Siemene  (Sir  WUllam  Siemen»)  Iwtte 
in  England  den  FlnTnmnfrn=;tahlprnzpl^  durch 
die  Anwendoog  seiner  Uasgeneratoren  in  Ver- 
Undimg  mit  den  Ton  ihm  erfoodenett  Wftrme- 
spflcViern  (Regenrratorfii I  so  verbp=!SfTt ,  daß 
das  Schiuelzea  von  titahl  leiclit  von  statten  ging, 
wodurch  der  Hartlnprozeß,  richtiger  das 
Si'-incn  s-'>rarti  ii-Verfnhroii .  erst  zur  (?(  ltriiip 
kam  und  sich  rasch  ausbreitete.  18 GS)  hatte 
Slemeos  lelnen  PlammofenttihlproseB  in  L an- 
dere eingeführt.  Im  Laufe  der  siebziger  Jahre 
baute  er  Landore  zu  einem  großen  Stahlwerk 
aus.  Es  hatte  swn  Roch9fen  mit  Cowperapparaten, 
24  Siemens-Martinöfen  fUr  Gasbetrieb,  von 
denen  ein  jeder  65  t  Stahl  in  der  Woche  machen 
konnte,  acht  Dampfhammer,  zwei  .Schienenwalz- 
werke, Blech-  und  Drahtwalzwerke,  «4  Dami>f- 
ma!4chincn  und  2000  Arb»>itfr.  Siemens  führte 
hier  viele  Neuerungen  ein  und  bildete  namentlich 
denBrzstahlprozeB  —  deahhlbaiiehLandore- 
prozpß  ^'ennnnt  —  iint^r  Zusatz  von  algerischen 
(Mokta-)  Erzen  aus.  Er  erzeugte  besonders 
«leh  vorzOgllche  Felnbleehe  für  äe  Weiftbleoh- 
fabriknfiori.  Für  seine  außerordentlichen  Vt^r- 
diensto  wurde  Siemens  als  Sir  \Villiam  Cli. 
Siemens  in  den  Adelsstand  erheboi. 

Di^  Erzeugung  von  Herdflußstahl  begann 
in  England  1868  mit  520  t,  überstieg  1894 
mit  1  600  000  t  bereits  die  des  KonverteratahlB, 
und  iH'trug  18[)a  3079000  t. 

Merkwürdigerweise  hat  die  wichtige  Erfindung 
der  Entphosphornng  Im  bashtchen  Eoarerter 
von  Sidney  Gilchrist  Thomas  in  Südwales 
niemals  Anerkennung  und  Eingang  gefunden,  ob- 
gleteh  doch  Thomas  die  grundlegenden  A'ersuche 
dafür  mit  seinem  Vetter  Percy  C.  Gilchrist 
1m77  und  1H7H  mit  Unterstützung  des  Direktors 
E.  P.  Martin  zu  Bleanavon  machte.  Wilkins 
nennt  Thomas  nur  einm.nl  gelef,Lntlich  seiner  Mit- 
teilungen über  die  Verdienste  Martins,  der  l'^OT 
Präsident  des  Iron  and  Steel  Institute  wurde  und 


die  feldeae  Beesemer^Medsilie  erliielt.  üb  der  Tat 

hat  das  Thoraasverfahrpn ,  das  die  deutsche 
Eisenindustrie  so  sehr  gefordert  hat,  in  S&d- 
wales  kdne  Anwwdang  gefnoden.  Dies  erUlrt 
sich  daraus*,  daß,  als  seine  Ikdeutiinfr  erkannt 
wurde,  Südwales  durch  den  Bezug  der  spanischen 
Erze  das  wiehtlfste  Oeblet  fttr  den  saaren  oder 
BesseraerprozeP)  irewnrden  war  und  für  die  F>r- 
haltnng  «Ueeer  Stellung  kftmpfte.  Die  welschen 
Werke  llefarten  tber  ein  Viertel  der  Konyerter» 
.stalilerzeiiiriintr  (iroßbritanniens,  1882  488  000t, 
1889  465  330  t  in  20  Konvertern. 

Auch  Cyfarthfa  war  von  Eduard 
Williams  in  ein  großes  Bessemerstahl  werk 
umgewandelt  worden.  Ks  \v,ir  derselbe  Williams, 
der.  von  Boickow,  Vaui^liau  Ä  Co.  nach  Uiddles- 
borough  berufen,  die  dortigen  Kisi>nwerke  auf 
glänzende  Hölir-  brachte.  Dieser  begaMe  junge 
Welsche  wurde  Bürgermeister  vonMiddlesborough. 
Williams  war  anch  der  Hanptleiter  des  Lron  and 
Steel  Institute  und  erhielt  1886  die  Bessemer 
Medaille.  Der  unermüdlich  tätige  Mann  starb 
in  demselben  Jahre  am  9.  Juni  am  Herssehlair« 
60  Jahre  alt.  Anch  sein  Freund  und  Mit- 
arbeiter E.  Windsor  Richards,  der  sein  Nach- 
folger wnrde  and  den  Thomasprozeß  in  Hiddles- 
borough  einflihrte.  stammte  aus  SUdwales.  Er 
war  1831  in  Dowlais  geboren,  baate  1870  unter 
den  Darbys  das  erste  Bessemerstahlwerk  in 
Fbbw-Vale  und  kam  1876  zu  Boickow,  Vaughan 
&  Co.  1884  erhielt  er  (Ue  Bessemer-Medaille. 
1901  war  er  wieder  Direktor  in  Dowlais  vnd 
wurde  1902  High-Sherilf  der  Grafschaft. 

Das  wichtigste  Ereignis  in  der  Geschichte 
der  Eisenindustrie  von  Südwales  war  die 
Vorlegung  der  großen  Dowlais- Werke 
an  die  Meeresküste  liei  Cardiff.  Seitdem 
durch  Besscmers  Ertinilung  der  Flußstalü  zur 
Herrschaft  gelangt  und  für  Südwales  die 
»panischen  und  Mittelmeerf^rzf  der  KrdistotT  flir 
die  Herstellung  des  Bessemer-Roheisens  geworden 
war,  muite  es  als  ein  Mißstand  empfanden 
Verden.  daf\  die  nngelieuren  Frzinnfsen  alle 
von  der  Sceküsto  in  Eisenbahnwagen  und  auf 
Bahnen  ndt  großen  WIndiuifen  und  StelgoBfea 
nach  den  hochgelegenen  Hütt i-nu  erk^n,  besonders 
nach  Dowlais  befördert  werden  mußten,  wahrend 
das  fertige  Produkt  denselben  Weg  zurfickging, 
um  in  (.'ardilT  verschifft  zu  werden,  Ks  war 
deshalb  wohl  ein  naheliegender,  trotzdem  aber 
ein  kühner  €kidanke,  den  die  Direktoren  O.  T. 
Clark  und  E.  P.  Martin  im  Jahre  1887 
faßten,  die  riesige  Hütte  von  Dowlais,  die 
19  Hochöfen  umfaßte,  zu  verlassen  und  in 
modemer  verbesserter  Gestalt  mit  großartigen 
LjidevorrietitiinL'en,  wie  sie  an  den  Seen  in 
Nordamerika  ausgebildet  worden  waren,  an  der 
Seeküste  bei  Cardil?  neu  aufzubauen.  Es  war  ffles 
zugleich  ein  kühnes  Unternehmen  der  Besitzer, 
der  Dowlais-Gesellschaft,  deren  Hauptbetciiigte 
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die  Familie  G-uest  mit  Lord  Wimbom,  dem 

Sohn  von  Sir  John  J.  (Tncst  an  dfr  Spitze,  war. 
Die  Fundamentierung  in  dem  Moorgrund  bei 
<^rdlir  war  dne  BleaenarMt,  die  viel  Zeit  tiad 
Ocld  Vostoto,  trotzdem  war  das  neue  Dowlais 
am  Meer  (, Dowlais  ou  tbe  sea")  schon 
1891  ▼elleadet  vnd  worde  mit  einer  großen 
Fostlidikiif ,  an  der  der  hohf  Adel  von  jranz 
Wales  teilnahm,  eingeweiht  und  in  Betrieb 
gesetzt.  Wieviel  nehr  die  neoen  Hochdfen 
leisteten,  ist  dar.iiis  zu  ersehen,  daß  1870  ein 
Hochofen  der  alten  Uiitte  eine  Wochenprodoktion 
TOD  174  t  hatte,  wtthrend  1896  die  Woclien- 
piroduktion  eines  der  neuen  Hochöfen  IßOO  t 
betrug.  Großartig  sind  die  hydraulischen  Ent- 
ladevorrichtungen der  Erzschiffe  und  der  Eisen- 
bahnwagen. I>ii'  Hallo  der  Geblflsemaschine 
ist  146  engl.  Fuß  lang,  32  Fuß  wrh  und  60 
i'uÜ  hoch.  Die  drei  Paar  Verlmudiuaschinen 
mit  Kondensation  sind  von  Kitson  &.  Co.  in 
Leeds.  Das  Sicmons-Martin-Stahlwerk  umfaßte 
seclu  große  Siemensöfen,  welch»  von  einem 
elektriacli«B  SO-Tonnen-Kran  bedient  werden. 
Die  Arbeiten  werden  fast  allo  automatinch  durch 
Ma&cliineu  geleistet.  Schiffsbleobe  sind  ein 
Haoptartlkel.  Das  grSBte  Verdienst  an  dem 
Zustandekommen  des  großen  Werkes  hatte 
O.  T.  Clark,  der  auch  als  Schriftsteller  sich 
hervortat.  Er  starb  1898,  89  Jahre  alt. 
InfolfTO  difsi's  fjroIitTi  Kisi'invcrki's  und  d*'r 
damit  verbundenen  Industrien  bat  die  Stadt 
Cardif  feinen  neuen  Bebauungsplan  für  400000 
Einwohner  entworfen. 

Dowlais  am  Heer  in  Verbindung  mit  den 
alten  Werken  zn  Dowlais  und  Cyfarthfa  und 
den  zahlreichen,  immer  grSfler  md  Üttttr 
gewordenen  Bergwerksanlatfen  war  ein  zu 
großes  Unternehmen  selbst  für  einen  Ouest. 
Deshalb  verband  sich  Lord  Wlmbom  mit  reichen 
Fabrikanten  in  liirmingham  und  prlindcti'  die 
neue  Firma  Guest.  Keen  &  (.uuipauy.  welche 
am  1.  Oktober  1899  ins  Leben  trat.  E.  P. 
Martin  blieb  im  Direktorium,  und  William  K\  ans 
erhielt  die  Leitung  der  vereinigten  Werke  von 
Dowlais  und  Gyfturtlifa. 

Dowlais  am  Mci^r  rrrrptp  die  T^cwiinderung 
aller,  die  es  besuchten.  Der  berühmte  amerik&* 
nische  Ingenieur  John  Fritz,  der  Gründer  der 
Bethl-'lii-ni-Wt-rkf.  erklärte  es  für  dr>s  si-hönste 
Eisenwerk  der  Welt.  Aber  es  wurde  gegründet 
auf  den  Trttmmem  vieler  alter  berölunter  EHsmi- 
hUtten,  die  in  den  Bergtälern  von  Südwales 
zerstreut  lagen,  und  welche  teils  verschwanden, 
teils  zerlielen,  teils  von  anderen  Industrien 
beschlnjrnahmt  ^  t  o  i  Verfjeblich  sucht  der 
Wanderer  nach  deu  altuu  bekannten  Eisenwerken, 
und  mit  Wehmut  erblickt  er  die  traurigen  Reste 
vergangener  Herrlichkeit. 


Fenydarren,  dessen  Name  mit  dem  der  Hera- 

phray  verknüpft  ist,  ist  v^rschwnndpn.  PI  y  m  n n  t  h, 
wo  die  FamÜle  der  Hill  so  Großes  leistete,  ist 
nicht  mehr.  Viele  andere  Orte  erinnern  nur 
noch  durch  ihre  Nnrtif^n  an  plnst  wiohtiiro  Eisen- 
werke von  geschichtlicher  Bedeutung,  wie 
Llwydeod,  das  die  Erinnerung  an  den  raensehen- 
freundlii"h--n  Seal^i  wachruft.  Ai>(>rnant.  wovor 
den  Fotbergills  die  Tappiugtons  und  Thompsons 
tatig  waren,  ist  verschwunden.  Aberaman  mahnt 
lins  an  Crawshay  Bailey,  rauh  und  großmütig  bis 
zum  Uebermaß.  Treforest  ruft  mit  den  alten 
Eisenwerken  die  Gestalt  des  exzentrischen  Franz 
(  rawshay,  der  keine  Furcht  kannte,  ins  Ge- 
dächtnis. Bei  Oullwyn  dt^nkt  man  an  Henty. 
den  Vater  de«  Verfassers  der  schönen  Kinder- 
gesehlchten.  Landore,  wo  Sir  William  Siemens 
seine  Großtaten  vollt'illirt.\  ist  zugleich  mit  dt  ni 
Andenken  au  .lolm  .Morris  verbunden.  HiiT  hat 
sich  jetzt  die  Mannesmann-Gesellschaft  mit 
ihrer  Höhrenzieherei  eliifrfnistft.  Hirwain  und 
Witchurch  erzählen  von  <ien  Geschlechtern  der 
BUokmore  und  Booker.  Alle  diese  Werke  sind 
verschwunden  oder  vrrfallen,  wie  noch  so  nianrhr» 
uamenloau  zwischen  L'ardiff  und  Üilgerran  bis 
hinauf  nach  Perabrey.  In  gleidier  Weise  rufen  die 
verlasscm  n  F.isonwcrke  in  Mnntiioiitlislüri'  Krinnc- 
rungen  an  die  Uarford,  die  Bailey,  die  Darby  und 
die  Braun  wach.  Aus  den  zahlreichen  Ideinen 
Eisrnwerken  sind  weniire  irmtie  entstanden,  von 
doQCQ  die  wichtigsten  an  der  Meeresküste  liegen. 

Trotzdem  darf  man  nicht  glauben,  daß  des- 
halb das  industriell  I  :  i  ii  in  den  alten  Gebirgs- 
tAlern  erstorben  ist.  Neue  Industrien  sind  ent- 
standen, vor  allem  aber  hat  die  Steinkohlen- 
Industrie  adtdem  Stahlseitalter  eim  n  ^r  waltigen 
Aufschwung  genommen  und  die  Zalil  der  Berg- 
leute dementsprechend  sich  vermehrt.  Mit  diesem 
Aufschwung  ist  der  Name  von  Sir  William 
T.Lewis  enjr  verknüpft.  Der  Ma^sentransjmrt 
geht  dem  Meere  zu,  und  eine  zahlreiche  fleißige 
ArbeiterbevAlkening  wohnt  in  den  Getdi^gsUÜwn, 
dii  «iristtnnli  vor  den  m»lchti;ren  Flammen,  die 
aus  den  ofi'cncn  Gichten  der  Hochöfen  empor- 
loderten, beleuchtet  wurden. 

Wenn  mein  Versuch,  den  'j"'s'"'i1rhtlirhon  Tnlialt 
BUS  den  vielen  Einzelscbilderungen  von  Wilkins 
auszuziehen  und  zu  einem  zusammenhangenden 
Bilde  zu  gestalten,  wobei  ich  nur  hie  und  da 
der  Verbindung  und  des  Verständnisses  wegen 
einen  Zusatz  gemacht  habe,  gelungen  ist,  so  Ist 
dl  r  Zweck  meiner  Arbeit  erreicht.  Vielleicht 
wild  auch  jetzt  der  eine  oder  andere  Leser,  der 
an  dieser  Skizze  Oefhlten  gefanden  hat,  nach  itm 
Original  greifen  und  wird  dann,  besonders  wenn 
er  Freude  an  geschichtlicher  Kleinmalerei  und 
lokaler  Färbung  hat,  durch  manche  anziehende, 
oft  poetisebe  Scbilderangen  belohnt  werden. 
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Ein  Beitrag  2ur  Kalkulation  in  der  Eisengießerei. 

Von  J.  Xebrteai  jua.,  GieSerd-Ingeoieiir,  Bertta. 
(SehlaS  ▼«!  Mto  1067.) 


Au  Hand  des  in  Schaubild  7  und  7  a  ge< 
^ebenen  Schemas  soll  nun  in  kurzen  Worten 
du  Beispiel  einer  einfachen  Selbstkostenrech- 
nung,  Hie  sie  auch  srlioii  in  licr  Praxi?*  cin- 
gefültrt  ist.  bes])rochoii  werden,  i^ü  sei  dabei 
betont,  daß  sich  die  nach-stehenden  Äiuführungen 
nur  auf  allgemeine  Hersfflliinirsko^trn  beziehen 
und  bat  das  gegebene  Zalilenbeispiel  deshalb 
auch  kelnAtt  Änapnieta  auf  allgemeine  GUltlgrlcelt. 
Dns  (»oiijfTnjrto  Sclirtiia  ist  pctiMlt;  f^rhanhild  7 
zeigt  die  Zahlen  des  Schuieizbetriebes  und  die 
Angaben  fiber  den  HateriaUeovertnraaoh  Im  Konat. 
Die  zwi'itc  IT.'ilftc  i Scliaubild  7 a)  stellt  iIairo^:rn 
die  eigeatlichc  äelb&tkontenreohuuog  dar.  Den 
efaselnen  Poflitionen  dieser  IConatsrechnung  ent- 
sprechend ist  es  natürlich  sehr  erwüuscht,  wenn 
die  Buchf&bning  dieser  Aatistelluiig  mögUehst 
an()repaBt  wird.  Die  yerBohiedenen  Poiitionen 
des  .Schmclzbetriebes  sind  iihnc  weiteres  dem 
.Schmelzbuch  zu  entnehmen,  und  über  den  Ver- 
brauch an  Materialien  mUsseu  die  genau  zu 
fähreodea  La$;erbücher  Auiskunft  geben;  die 
monatlich  staitfiiuli  iitio  Inventur  gibt  die  Kon- 
trolle der  beiden  Pu.Hlen. 

läne  Besprechung  des  Schmelzbetriebee  ist 
hipr  nicht  fim  riatz(\  es  »ollen  nur  die  eigent- 
lichen Zahlen  des  Ein-  und  Ausbringens  erörtert 
'werden.  In  unserm  Beispiid  sind  im  Honat 
350  onn  kf:  Eisen  j:rsefzt  wortlfn.  rs  wtirdc 
aliwechselnd  in  zwei  üefen  von  je  4  und  8  t 
a^ttodlieber  Iirietung  gescbmolxent  die  gebrauoIiieB 
Eisensorten  lind  in  dem  Schema  getrouit  anf- 
gefüiirt. 

An  GuBwaren  wurden  wfthrend  24  Arbette- 

tatrcn  '25:i  OOi  i  kg  erzeugt,  die  eirizelm-n  Postou 
sind  im  Schema  ersicbUicb;  10000  kg  davon 
gehen  auf  Oleßereibedarf  an  Formkasten,  Lehm- 
platten  iiiiil  dergl.,  CS  wird  dieser  Posten  mit 
B  i.  d.  100  kg  bewertet,  and  zwar  als  Zu- 
gang zum  Gießerei-Inventar. 

Von  dem  gesetzten  Eisen  wurden  59  250  kg 
(17  "/o)  als  Kerneisen,  Anssi-liuß,  Trichter  und 
Schrott  zurückgewonnen  und  mii  dum  Ta^i^»- 
preb  für  Bmchelsen  (6,60  f.  d.  100  kg)  von 
dem  ganzen  Betrage  abgesetzt:  die  \virkIieJif> 
Ausgabe  für  Eisen  itit  demuach  mit  lü^  050,7  d 
!d  die  Selbstkostenrechnung  einzosetzen. 

An  Ausschußguß  sind  im  Schema  zwei  Posten 
aufgeführt  und  zwar:  1.  Ausschuß  der  Gießerei 
und  8.  AussehuA  aus  dem  Hasehinenbao,  zu* 
sammen  1  5  000  kir  =  5,7  "o  des  gesamten  ^Ta- 
schinengusses  oder  4,3^/'«  des  gesetzten  Eisens. 
Der  erste  Pesten,  11000  kg,  stellt  den  Aus- 


schuß dar,  der  sich  wahrend  des  Gusses  oder 
beim  Putzen  als  solcher  gezeigt  hat.  der  zweite 
Posten,  4000  kg,  dagegen  umfaßt  diejenigen 
Gußstücke,  die  sich  erst  bei  der  Pf>arbeitUSg  im 
Maschinenbau  als  Ausschuß  erwiesen. 

Es  ist  nun  äußerst  widitig,  für  die  ans  dem 
Maschinenbau  ;:nrüekkommenden  GnRstiirke  «nforl 
Ersatz  zu  liefern.  I  m  eine  prompte  Erledigung 
dieser  Ersatzteile  zu  wnSgUehen,  empAehlt  es 
sirh.  dieselben  auf  besonderen  Ersats^knrten 
(Schaubild  8)  als  eilig  zu  beatelieu.  Gleichzeitig 
muft  auf  der  Karte  ein  Vermerk  sein,  warum 
das  betretTende  Stück  unbrancliliar  ist,  z.  B. 
Modell  falsch,  Zeichnung  falsch,  Guß  porüs 
usw.  Bei  porSsem  Guft -müssen  dl«  Stfleke  sofort 
dein  (ließeruieister  gezei^'t  wenleii.  damit  dies-r 
dafür  sorgt,  daß  das  Ersatzstück  brauchbar  wird. 

IMe  Feststellung  des  Abbrandes  erfolgt 
am  besten  monatlich  von  Zeit  zu  2^tt  und  ergab 
hier  im  Durchschnitt  4,5  "/o.  Dieser  Prozentsatz 
wird  als  normal  angesehen  und  bleibt  bis  zur 
nächsten  Feststellung  bestehen.  Es  gibt  Gieße- 
reien, die  mit  8**/o  Abbrand  und  darüber  rechnen, 
dies  ist  natürlich  zu  hoch  und  wird  uiuu  d:ki 
meiste  Eisen  wohl  in  den  Schlacken  wieder- 
llndeu.  Der  große  Bedarf  an  Kerneisen  erklärt 
sich  dadurch,  daß  in  der  Gießerei  viele  und 
komplizierte  Kwne  angefertigt  werden,  deren 
Kerrjeisen  nach  dem  (Jnn  bezw.  beim  Putzen 
zerbrochen,  also  nur  einmal  benutzt  werden. 
Der  AbfhU  an  Trichter  und  Sehrotfr  kann  als 
mäßig  bczeicbnet  werden,  denn  natur^MMuaU  ist 
der  Verlust  an  Eingüssen  und  Steigern  bei  bestem 
Hasehlnenguß,  der  meist  Aberall  bearbdtet  wird, 
erli<  i  Hell  höher  als  bei  BaaguO  und  Abnllcbea 
Gußwareu. 

Der  Oesamtkoksverbrauch  betrtgt 

3J>300  kg  ==  11,2  o/o  des  Einsatzes.  Im  Vergleich 
zu  den  Zahlen,  die  die  Kupolofenfabrikanten  als 
HöchBtverbrauchsziflfer  bei  ihren  Oefon  garantieren, 
ist  dieser  Prozentsatz  bodl  III  Kennen,  alier  in  der 
Praxis,  und  besonders  wenn  es  sich  lun  einen 
unregelmäßigen  Ofenbetrieb  handelt  und  absolut 
tadelloser  Maschinenguß  verlangt  wird,  kann 
ni.nn  mit  11  bis  12  •*/«  Ge.samtkoks  schon  zufrieden 
sein.  Die  übertriebene  Sparsamkeit,  nament- 
Udi  wenn  sie  bei  grBfisren  Oefsn  angewendet 
wird,  mrbt  sich  meist  sehr  bßse,  und  was  man 
am  Koks  in  Pfennigen  spart,  kommt  auf  dem 
Attsschußhaufen  in  Mark  zum  Torsoheln. 

Der  S'ellistk(ts(eii]irel5;  für  da«;  flüs??rpe 
Eisen  einschl.  Koks  und  Abbrand,  jedoch  ohne 
BerOeksiebtigung  der  soustlgea  SchmeLAoatm, 
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r!ntu(  h^nrcr  GuB=248000  kg«  80,90  J(  f.  d,  100  kg. 

Uemurkungeu: 

SohAttbiU  7«. 


wie  Löhne  der  ÜlVnmaunscliaften,  Unterhaltung 
ORW.,  ateUr  sirli,  wenn  die  verschi*  iIimhh  Gat- 
titrnn^rf^n  des  Eisens  au(J«>r  Betracht  bicibin, 
aui  « ,4 1)  f.  d.  100  kg.  Dieser  Preis  muß  einar 
späteren  Kalkulation  zugrunde  isreleirt  werden, 
vorauii'''^<'t7,t  nntUrlich.  dali  es  sich  um  pe- 
w(ihnlichcn  GuU  bandelt,  im  andern  Fallt!  luuli 


ein  besonderer  Preis  festgestellt  werden.  Der 
läaeniveia  Ist  al»  Pos.  l  der  Selbstkos tonrocU- 
nung  vorfTfsfhf^n  I*o>.  2  1 'ringt  die  produktiven 
und  Pos.  i  die  unproduktiven  Lühue. 

Ea  seien  an  dieser  Stelle  nocb  einige  Worte 
hezüglich  der  Lohnbücher  vermerkt.  Tlei  (1.t 
iiu  bcfaema  ersiclitlicbeu  »üliarfen  Trennung  der 


15.  September  1906. 
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•Incelnen  Arbeiterkategorien  sind  die  Lohnbücher 
80  einzurichten,  daß  man  die  auf  den  Monat 
entfallenden  Löhne  ohne  weiteres  entnehmen 
kann.  DuLoIttbach  muß  die  auf  dir-  t-inzalDen 
Arbeitsvorgänge  verwendeten  Löhne  erkennen 
lassen  und  e»  empfiehlt  sich,  für  jede  Kategorie 
der  Arbeiter,  sowohl  produktive  wie  unproduk- 
tive, hesondtre  Rubriken  im  Lohnbuch  vor- 
zusehen, (jleichzoitlg  ist  auch  monatUeb  feet- 
sttitollen,  wlevl«!  Ariielter  jeder  Kategorie  be- 
schaftig-t  wurden,  und  es  Ut  dabei  äußerst  wichtifr, 
zu  erfahren,  wie  hoch  sich  die  Löhne  gehalten. 
Fflr  diesen  Zweek  ist  ei  natiriida  notwendig, 
d!i  Stundenzahl,  die  die  Leute  tlglich  arbeiteten, 
zu  vermerken. 

Za  den  prodnktiTim  LSbnen  lind  gcrcclinet: 
1.  die  L^ihne  sämtlicher  Former,  2.  die  Löhne 
der  Kemmaoher,  3.  die  Löime  der  Putzer  und, 
falle  Lehrlinge  im  Alckord  artieiten,  auch  diese 
IiBbne.  In  einigen  Gießereien  werden  ^  Putzrr- 
l9hne  zu  den  unproduktiven  Löhnen  gerechnet, 
das  ist  nicht  richtig,  Putzerlöhne  sind  unbedingt 
produirtive  Li)hnr;  und  müssen  diesen  deshalb 
zugerechnet  werden.  Die  Prodiiktivlöhne  sind 
die  Grundlagen  der  Kalkulation.  Diese  Löhne 
betragen  im  vorliegenden  Beispiel  insgesamt 
13  200  ,4^,  das  erffibt  einen  Durchschnittspreis* 
für  100  kg  brauchbare  Gußwaren  von  5,40  JH. 
Der  Gießereibedarf  ist  Merbei  außer  Betracht 
gelassen,  ebenso  die  Kemeisen,  die  von  ffilft- 
arbeitern  geformt  und  gegossen  werden. 

Die  in  Position  S  gegeltene  Einteliansr  der 
nnpruduktiven  Lfibnc  ^vird  im  allgemeinen  meist 
die  richtige  sein.  £4  bandelt  sich  in  diesem 
Falle  um  Lobnarbeiter,  und  nur  die  Ofen- 
mannscbaft  erhillt  für  die  Tonne  geschmolzenes 
Eisen  eine  kleine  Prämie.  Die  gezahlten  un- 
prodnlctiTen  L&bne  betragen  zusammen  6500  Jt» 
Hierzu  sind  nocli  die  im  Schenia  unter  Pos.  3  a 
aufgeführten  Betrage  für  die  .\rbeiterver8iche- 
rung  zu  reclinen,  diese  sind  600  Als  nächste 
Position  erscheint  der  Materialverbrauch  mit 
drei  Betrugen  in  Sa.  2900  Die  drei  Posten 
sind :  a)  Heizmaterial,  b)  Hilfsmaterial,  e  i  Ma- 
gannansgabe.   Unter  Heizmaterial  stf  der 


Bedarf  an  Kohlen,  Heizkoks,  Briketts,  Holz- 
kohleu  usw.  für  die  Trockeukamuiern,  Trocken- 
qiparate  und  zum  Trocknen  der  Gießpfanne  ver- 
standen. Der  Posten  Hilfsmaterial  umfaßt 
den  grämten  Verbrauch  an  Formmaterialien, 
als  düs  sind:  Grapldt,  Kohlenstaub,  Formsand, 
Lehm,  Kaolin,  Kalksteine,  Kenistlitzen  usw.,  so- 
wie die  feuerfesten  Materialien  zum  Ausbessern 
der  Oeflen.  Der  letzte  Pesten  Kagasinaasgabe 
bringt  all  die  Klelnniateriatien .  die  mit  sogenannten 
Verbrauchazetteln  aus  dem  Hauptmagazin  des 
Werkes  eatnommen  werden.  Ei  sind  dies:  FotZ" 
wolle,  Gel,  Bensin,  Petroleum,  Seife  und  der- 
gleichen. 

Es  folgen  nun  fu  Position  6  die  allgemeinen 

Unkosten.  Zu  diesen  gehören  vor  allem  Kraft 
und  Licht,  Wasser,  Heizung,  Unterhaltung,  Feuer* 
und  Haftpflicht-Versicherung.  Hier  ist  es  etwas 
sebwieriger,  die  dnzelnen  Posten  monatlich  fest- 
zustellen, man  muß  schon  die  kaufmännische 
Buchführung  zu  Hilfe  nchuien,  und  t^mpfiehlt  es 
sich,  falls  man  die  Beträge  fiir  den  Monat  nlelit 
ermitteln  kann,  eventuell  ^/ii  der  Jalvesbetriga 
in  Anrechnung  zu  bringen. 

Als  Pedtioa  6  seUieBen  sieli  iB«  Gießeret- 
unkosten  an,  hierher  sind  zu  rechnen  r  die  Aus- 
gaben für  Transporte,  Pracht  und  Zoll,  ferner 
für  Versudie  und  Analjnna,  sowie  die  BetriebB> 
inhne  aus  anderen  "WerkstJJtten.  zu  diesen  ge- 
hören auch  die  Löhne,  die  an  den  von  der 
GleSerei  als  AussebnB  gelletartMi  OufistQdken 
in  den  Beariieifuntrswerkst.ltten  bezahlt  worden 
sind.  Die  Gesamtkosten  dieser  Position  betragen 
1050  Jt  und  für  Posltlott  6  sind  lant  der  Auf- 
Stellung  im  Schema  2050  Jli  einzusetzen. 

In  Position  7  sind  noch  als  Sclüuß  der 
Gießereibetriebs  -  Unkosten  die  Gehälter  und 
Tantiemen  der  Gießereibeamten  anzuführen. 
Diese  Beamten  sind :  1 .  der  Gießereileiter, 
2.  tUe  Foruiormeistcr  und  zwar;  I  erster  Meister 
(Obermeister),  l  zweiter  Meister,  1  Kernmacher- 
moister,  1  Hilt'sschreibcr  für  die  Meister;  3.  das 
Gießereibureau-Personal;  2  8clireiber,  1  Lehr- 
ling. Dem  Obermelateir  sind  die  anderen  beiden 
Meister  untergeordnet,  und  untersteht  dem 
zweiten  Meister  auch  die  Lebrlingsabteilung 
(Arbeiterzahl  150  bis  200).  Für  diese  Position 
sind  1550  ,f  einzusetzen,  IMe  Positionen  1 
bis  7  Stelleu  die  Gcsamtuakosten  d«r,  die  für 
den  eigentliehen  Betrieb  in  Frage  kommen,  es 
sind  nun  nach  die  allirerneiuen  Verwaltungskosten 
des  ganzen  Werkes  zu  berücksicbtigen.  Diese 
rind :  Anten  an  Handlungskosten,  Abschreibungen, 
Steuern  und  Zinsen -.Anteile,  es  kömuii  diese 
Verwaltungskosten  ebenso  wie  Pos.  7  als  kon- 
stante Unkosten  betrachtet  werden.  Der  Ge- 
samtbetrag der  Verwaltungskostcn  muß  ebenfalls 
von  der  Hauptbuchhaltung  festgestellt  werden, 
er  wird  gewissenhaft  berechnet,  damit  nicht  der 
Gießerei  nogebOhrlicli  liohe  Antcdle  zngewlsaen 
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^d.   Im  Beispiel  sind  diese  Anteile  in  Po-  L5bne,  o>  die  Betxiebsunkosten,  dann  ala  Za- 

«Ufoit  8  hdt  5800  Jt  otigeMtzt,  da«  rinil  schlag  auf  die  drei  Postoi  die  mii  18  */•  Awt» 

12  "/o  der  In  Pos.  1  bis  7  aufgeflllllten  Betriebs-  gestellten  Verwaltungskosten  .d"  und  auf  das 

unkoBten.  Oaiise  der  Verdleaat  und  eventuell  Frorision 

Sämtliche  UnkoRten  betragen  demnach  im  sowie  Pracht  und  Verpackung. 
Monat  5 '2 1)42/25  rü,  das  orgribt,  wenn  die  ge-  Die  produktiven  Löhne  mfissen  von  Fall 
lieferten  245  tux)  kg  brauchbarer  Maschinenguß  zu  Fall  ermittelt  werden,  es  empfiehlt  sich, 
in  Betracht  k«Tnnn;ü,  einen  Sclbstkosten-Durch-  hierzu  besondere  Formulare  (Schaubild  9)  aus- 
sohnittspreis  von  20,90  p.  100  kg.  Mit  diesem  znfnll6n,  auf  denen  dann  die  Meister  die  ent- 
Preist',  der  diirch  finon.  von  <hr  Oberleitung  sprechenden  StfickfiniRe  zn  vermerken  haben, 
der  Fabrik  bestimmten  AutHchlag  (etwa  ö^/o)  Der  betreA'ende  Beamte  im  Kalkulationsbureau 
nooh  erhöht  urlrd,  in  diesem  Falle  also  S8  Jl  erhilt  auf  diese  Wdse  die  genaue  Unterlage 
betrafen  soll,  wird  die  Ma.4chinenfabrik  im  nll-  r.nr  vrntfrfn  Berechnung.  Dii^  unter  »c'*  ge- 
gemeinen bei  ihren  Kalkulationen  zu  rechnen  nannten  Betriebsuukoaten  umfassen  die  Po- 
habe»,  es  sei  d«ia,  daß  aus  gewissen  GrOnden  slttoneu  3  bis  7  des  Sohemas,  es  werdeo  diese 
ein  hftherer  oder  auch  niedritrfrfr  Preis  gerecht-  nicht,  wie  in  vielen  Giettrreirn  ühlirh.  prnzentual 
fertigt  erscheint;  auf  jeden  Fall  bildet  aber  der  den  produktiven  Löhnen,  sondern  pro  100  kg 
auf  diese  Welse  nouatlich  genau  festgestellte  ersengte,  brauchbare  GoBware  bereohuet  und 
Gußlircis  die  Grundlage  für  die  Kalkulation.  dann  bei  der  Kalkulation  ein^rt  si  tzt.  Tu  uns  rm 

Mit  dem  Leiter  der  Gießerei  wird  in  ein-  Beispiel  betragen  die  Betriebskosten  5,3 ö  Ji 

selaea  Fabriken  die  Vereinbarung  getroffen,  daß  f.  d.  100  kg. 

die  jeweiligen    Gußpreise  in  bestimmten  Zeit-  Nun  ein  der  Praxis  entnommenes  Beispiel: 

rftnmrn,  etwa  halbjährlich,  und  zwar  entsprechend  Was  kosten  Grundplatten  nach  Modell  geformt, 

der  allgemeinen  Marktlage  und  auf  Grund  der  pro  Stück  etwa  2000  1kg  schwer? 

«ch  aus  den  SelhstkoKtenrechnungen  ergebenden  ^  ^^^^  Akkorttthn*  betragen  pro  StO«k : 
Durchschnittspreise,  bestimmt  wi  rdi  n.   Zu  diesen 

Gußpreisen  wird  der  Abuilung  Maschinenban  k"^23i' IB** 

dw  Guß  geliefert  und  die  Betrage  der  Gießerei  pISJ"^*'.     !  I  I  i   18  " 

gutgeschrlebf-n.     Der  nach  Schluß  des  Jahres  '  *  '      J^j^   joji^ 9M ul f. d.  100 kff. 

sich  ergebende  Ueberschuü  bildet  dann  den  Ge-  *  "  "* 

Wim  der  Giefierei  und  ist  an  diesem  der  Gieflerei-  ^':'\      ^*      . ' ""^  ^'^  ""f::''' 

leiter  prozontual  h^triligt.     Selbstverständlich  f  ^  ,(„,  ^.^           ,,„,|^,,,,  \|„|      ,,,1, 0,  /„»ehlagaul 

kann  für  eine   Gießerei  in  Hamburg  oder  in  die  produküren  Löhne  gereclmet  «erden: 

Berlin  nicht  die  VarkthM^  tan  Bhelalaod  BtaA*  1  n 

gellend  »ein.  und  ebensowvniir  darf  bei  Festsetzung  f.s.Miekt  t4.Mehv 

des  Grundpreises  dieser  den  Seibetkostenpreia  ^  ^ 

unterbieten,  sonst  würde  die  Oieflerel  tamer  a)  Eiwnf.d.iookg  8,90  »,«6 

mit  Verlust  arbeiten  ^{"J'jSjji?*™   j  jrq 

Um   die   Betriebsergebuisse   der  einzelnen  >  b  tri  i .  * 

Xmnte  genau  prüfen  zu  kennen,  müssen  die  u^oZu .  .  .  5,35  1000,0=  3.50d.i^hne 

Daten  der  verschiedenen  Positionen  zusammen-   IbOO 

gestellt  worden ;  auf  diese  Weise  ist  man  dann  y  rwaltun  18<ijk  8!o2  l'oo 

in  der  Lage,  zu  prüfen,  ob  sich  etwa  nicht  zu        '   ~ —  ^  

rechtfertigende  Ausgaben,  sei  es  Im  Material-  Also  Selbst-  ^ 

.        ,      ,      .     ,      T  »I.                 1,        1  u  kostenprel»  18,87         and  16,80 

verbrawcfi  oder  in  df-n  L!5hnen  usw..  bemerkbar  „.      „  ^ 

.                    .  ,         II     1  j      m  L  11      I  e)  Hierin  Vafdieiist 

machen.    Man  wird  an  Hand  der  Tabellen  in  iO<Vb  .  .  .  .    1,88  1,68 

kurzer  Zeit  die  normalen  BetriebsTerhlltnisse   *■  '  *■  *■  ^q  ^^ —  Ts  4S  

erkennen  lernen  und  beurteilen  können,  wo  sieh  '  ' 

eventuell  sparen  l&ßt  oder  wo  man  rerbessemd  Die  vorstehende  Kalkulation  zeigt  deutlich 

slngretfim  kann.    Dl«  gewissenhafte  Kontrolle  den  großen  Preisontersehied,  der  durch  die  ver- 

drr  finzelnen  Positionen  wird   sieb  dann  sehr  si  hirdene  r?r\sertuii^  hervorgerufen  wurde.  Die 

bald  bemerkbar  machen  und  die  Gcstehungs-  Offerte  wurde  mit  2 1,50 «4  f.d.  100  kg  abgegeben, 

kosten  günstig  beeinflusseu.  der  Autttrag  ging  jedoeh  an  eine  andere  Firma, 

Es  soll  nun  in  einigen  Beispielen   die  An-  die  nur  18^4  p.  100  kp  gefordert  hatte,  es  ist 

Wendung  der  Keaultate  der  äelhetkostcnrechnung  also  selir  zweifelhaft,  ob  diese  Gießerei  au  dem 

In  der  Oleflerei  bei  der  Kalkulation  gezeigt  Auftrage  etwas  verdient,  wahrsoheinllch  verll^ 

werden.   Nach  der  Sclbstkostonrechnung  ergeben  sie  an  demselben. 

sieb  folgende  Faktoren,  die  bei  vorkommenden  Bin  tweites  Beispiel:  Es  sind  kleine  Ma- 
Kalkulntionen  In  Betracht  ZU  ziehen  sind:  a)  der  seblnentelle  im  Oewlcht  von  1  bis  3  kg  an- 
Preis des  flOaslgen  ESsens,  b)  die  produktiven  ^firagt.   Es  handelt  sieh  un  «Inen  Posten  von 
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ZuBanmiangtellaDg  der  Ldbne. 
  angefragt  Ton    ... 

dni^...  


UUbn.  „  -S 


brutto 


kg 

Df Uo  («rlaJ 


Holl 


Sand- 
former 


ModeUe 


Lebm- 
foraer 


Kern- 
macbcr 


Hauch- 
Fora«r 


Puucr 


Ji]  4  \  Ml  4 


B  a 


etwa  500  kg,  einzelne  Stfidw  haben  Kerne,  die 

Modelle  werden  j^-f liefert: 

D«>r  Rinenpri  iH  nt  i  mit  9,00^1  t.  d.  100  kg  ein- 
t^^eKt't/.t,  (Ii)'  (iroiliiktiv'Mi  Löhne  bstngu  ll,fiOdiK  f. d. 
100  kg.   Die  Kalkulation  ergibt: 

I  n 

«tCMOlt  f.4.1Mlcf 

a)  Eisen  9,00      Ehen .  9,00 

b)  Produktive  Löhne  .  ll,öü  Luhiit»  .  11,60 
e)  Betriebs-Uukoaten    .    0,35     100  0/0  .  11,50 


S(,8B 

S8,00 

d)  Verwaltung  12  0/0  . 

.  3,10 

AJao  Selbitkoaten 

.  28,95 

86,84 

0)  Yaidieoit  107»  . 

.  2,89 

9JM 

Sl,84  89,48 

Der  Guß  wurde  mit  32,00  J(  f.  d.  100  kg  ab 
Fabrik  angeboten  und  lief  auch  der  Auftrag  ein. 
Ton  anderenSeiten  war  Uber  40,00  f.  d.  100  kg 
offeriert  worden. 

Bei  einer  dritten  Anfrage  handelte  es  sich 
um  gußeiafirne  Schabotten  iiu  Stückgewicht  von 
etwa  8000  kg,  nach  Uodell  zu  formen.  Daa 
Eisen  mit  8,00  JH  f.  d.  100  kg  gerechnet  ergibt 
einen  Preis  von  etwa  18,00  f.  d.  100  kg;  es 
worda  mit  18,50  j|  f.  d.  100  kg  ab  Werk  offeriert. 
Am  nächsten  Tnir«  fragte  der  Besteller,  ob  wohl 
ein  Irrtum  unterlaufen  wäre,  eine  andere  Gießerei 
offeriere  die  OuBstQeke  mit  1  S,SO  Jt  f.  d.  100  k^  ; 
es  wtinh»  ihm  frrantwortct.  er  möchte  die  Stücke 
Bchleunigst  bei  dem  billigen  Uießer  bestellen. 


denn  etn  besseres  Gescklft  kOnne  er  nicht 

machf«.  unter  IC, 50  w«ren  die  Gußstücke 
nicht  hcrzustellcu  und  aiin«  Verdienst  vv**lle  man 
■lebt  arbeiten. 

Wer  Gelegenheit  hatte,  die  Augebote  ein- 
zelner QußUeferanten  vergleichen  zu  können, 
wird  erewifi  tter  die  grofien  üntenddede  In 
der  Prcisabgahe  oft  pestaunt  habrn;  rnan  sollte 
fast  glauben,  manche  Gießereien  erhalten  das 
Rohdaen  nDHonet  geliefert.  Da  daa  aber  aus- 
geschlossen ist  und  hier  auch  nicht  die  eisen- 
erzeugenden Werke  mit  eigener  Gießerei  in 
Frage  kommen,  urird  also  der  Fehler  hei  der 
Prelsnli^alio  wohl  in  den  meisten  Frillcii  in  der 
Kalkulation  zu  sacken  sein.  £s  gibt  Gießereien, 
die  s.  B.  mit  100  Betriehsnnkosien  rechnen, 
andere  wieder  mit  150  und  200  */o,  ja  sogar 
Uber  300  7i>  1  bauen  mitunter  die  Kalkulation 
so  umständlich  auf,  als  handle  es  sich  um  die 
KalkulatlDu  der  kompliziertesten  Maacbinenart, 
und  wie  cinfarli  und  übersichtlich  würde  sich 
dieselbe  gestaltua,  vvt-uu  die  betreffenden  Gieße- 
reien durch  eine  monatliche  Selbstkostenrechnnng 
sich  über  die  wirkliche  Ili'ihe  ihrer  Betriobs- 
unkosien  jederzeit  Gewißheit  verschaffen  würden. 

Die  gegebenem  Betspide  zeigen  ^e  Wichtige 
keit  dieser  Rechnnnfr^n.  und  wenn  sie  auch  in 
keiner  Weise  als  maßgebend  gelten  sollen,  so 
werden  doch  die  vorHegendm  AusfBhmngen  anch 
dem  Zwecke  der  Ver.standlgung  über  den  Auf- 
bau der  Selbatkoeten-Berechnong  dienen  können. 


Mitteilungen  aus  der  Giefierelprtxis. 


Schwingende  Abstichrinnc  am  Kupolofen.* 

h.  •'loviT  hat  ^irh  i'ini'  scIi» intri.'nilc  A lihticbrinne 
jiBtciitiert-n  laj-*t'n.  In  der  AtiliiMiin>,'  I  isi  .K  iior  fcBt- 
stetaeudc,  B  dur  Imweglicbo  Teil  der  Rinne.  Bei  der  eben- 
falla  au»  der  Abbildung  ersichtlichen  Anordnung  kann 
der  flüfwige  Rillenstrom  aowohl  in  die  l'fanne  0,  wie  in 
die  PfamiM  D  geleitet  werden.  Der  Vorteil,  der  lieb 
aot  dem  Patent  ergibt,  eoll  ailgemeine  Aaerkeansag 

*  .Krön  Tnde  Befiwff«  190«  Nr.  S. 


gefandea  'hBben,  besonder«  da,  wo  eine  größere  An- 
zahl Pfannen  /um  GieCeii  ii.itwi-iidi^;  sind.  Soll  nSm- 
lich  ein  Stiltk  gigo^i-eii  «tTiicn,  iIiih  7wei  Pfannen 
rrfiinit-rt,  hO  kann  (i:i.<  EiMun  ith« crti^clnd  in  bcidu 
Plannen  ahge§tochen  werden.  Auf  dioti«  VVeiiie  bleibt 
die  Temperatur  in  beiden  Pfannen  gleichmSttig  bot-h 
bla  «am  ZeUponkt  de»  UieSena.  Die  Koetea,  weiofae 
atw  zam  weebHeln  der  Pfannen  bisher  notwendig 
waren,  werden  emiadrigL 

BiaUiig  braute  d«  JEian  dl»  leere  PHnuie,  aetite 
■ie  In  die  NUe  der  Sinne,  giilF  denn  die  Teile  Pfanne 
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and  letzte  diese  zar  Seite;  dann  erfaßte  er  wieder  die 
leere,  setzte  sie  onter  die  Rinne  und  hob  die  volle 
Pfanne  zum  zweitenmal. 

Bei  Oebraucli  der  schwingenden  Rinne  bringt  der 
Kran  die  Pfanne  und  setzt  sie  neben  die  bereits  ge- 
fällte; letztere  wird  dann  erfaßt  und  die  Rinne  über 
die  leere  Pfanne  geschwungen. 

MancherortH  bat  man  zur  Bedienung  der  Pfannen 
zwar  einen  Aunlegerkran,  der  aber  auch  mehr  Zeit, 
Kraft  und  Wartung  bedarf  und  nur  al«  Notbehelf 
gelten  kann.  Die  Rinne  bat  sieb  in  einer  Kokilloii- 
gieBcrei  Ungcr  als  ein  Jahr  bewährt  and  hat  wuhrnnd 
dieser  Zeit  nur  eine  viermalige  AusfQtterung  benötigt. 
Es  worden  täglich  120  t  abgestochen.  Die  Rinne  ist 
mit  besten  Schamotteziegeln  ausgesetzt.        E.  L. 

Neuer  Putztisch. 
Zum  Patzen  kleinerer  und  größerer  Gußstflcko 
findet  nenerdings  ein  von  der  Badischen  Maschinen- 
fabrik in  Darlach  konstruierter  eiserner  Patztisch  mit 
Staubabsaugung  vielfach  Verwendung.  Nebenstehende 
Abbildung  2  zeigt  einen  solchen  Tisch.  Derselbe  besitzt 
eine  aus  kräftigen  Gittern  hcrgostellte  Tafel,  deren 
einzelne  Abteilungen  ohne  besondere  Vorrichtung  von 
Hand  in  die  H5he  geklappt  werden  kOnnen,  um  hinein- 
gefallene Stücke  wieder  aus  der  Höhlung  des  Tisches 
herausnehmen  zu  können.  Die  Tische  werden  in 
Größen  von  2  bis  5  m  Länge  and  750  bezw.  1400  mm 
Breite  angefertigt.  Jeder 
Tisch  erhält  eine  aus  Blech 
horgestellte  Höhlung  un- 
terhalb der  Gitterplatten, 
aus  welcher  durch  einen 
Exbaustor  dauernd  Luft 
abgosogon  wird,  so  daU 
ein  immerwährender  Luft- 
strom durch  die  Gitter 
nach  dem  Innern  der  Höh- 
lung stattfindet  and  der 
Staubaustritt  daher  durch 
den  Luftstrom  verhindert 
wird.  Der  untere  Huhltcil 
des  Tisches  hat  außerdem 
Kcinigunggklappen,umdie 
angesammelten  Kandreste 
bequem  entfernen  zu  kön- 
nen. In  ähnlicher  Weise, 
wie  diese  Tische,  werden 
In  den  Boden  zu  montie- 
rende Patzplatten  angefer- 
tigt, welche  cbunfallH  über 
einer  leicht  zugänglichen 
Oeffnung  aufgebaut  wer- 
den und  zum  Putzen  schwe- 
rer Teile  gute  Dienste 
leisten.  G.  Hk. 


AbbUduoc  1. 


Abbllduof 
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Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweierMonatezur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

9.  August  190ß.  Kl.  Ib,  Z  4(328.  Vorrichtung 
zur  magnetischen  Aufbereitung  von  Erzen  und  anderem 
Gut  mittels  eines  durch  ein  Magnotfeld  geführten 
magnetisierbaren  Rostes.  August  ZöUcr,  Bonn  a.  Rh., 
KönigstraUu  62. 

Kl.  24  c,  V  0028.  Abwärtsbrennender  (Jaserzeuger 
zur  Erzielung  teerfreien  (iaseit  aus  bituminösen  Brenn- 
stoffen, in  Welchem  ein  oder  mehrere  durch  den  ganzen 


Schachtquerschnitt  sich  erstreckende  roatartigc  Einsätze 
zur  Bildung  von  Hohlräumen  im  Brennstoffe  geschaffen 
sind.  Vereinigte  MaHchinenfabrik  Augsburg  und  Ma- 
HchinenbaugesellHchnft  Nürnberg,  A.-G.,  Nürnberg. 

Kl.  31  a.  B  40  5H0.  Kippbarer  Tiegelofen.  Hermann 
Lausberg,  König^winter. 

Kl.  31c,  B  39  007.  Verfahren  und  Modell  zur 
Herstellung  der  Gießkanäle  bei  der  Handformerei. 
Wilhelm  Bockscbäfer  u.  Paul  BeckRchäfcr,  Iserlohn. 

Kl.  31c,  Z  4508.  Modellpulver  und  Verfahren 
zu  dessen  Ucratellung.  Emilie  Minna  Gränitz,  geb. 
Lederer,  (.'hemnitz.  Lutherstr.  9. 

Kl.  40a,  F  19  777.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  mechanischen  Beschicken  von  kalten  oder  erhitzten 


IB. 


IMW.' 


118» 


Tief^eln,  R«l»rleB  und  dei^l.  miHeb  PralÜvft  Von- 

derie»  &  Laminoirri  de  Piaoho  Saint-Vadat  Rooii'ti' 
Anonyme,  Pari«;  Vertr. :  l'at.-Aiiw  älte  I>r.  Ii.  NVirtli, 
Frankfurt  a.  M.  1,  u.  W.  Danio.  lU-rlin  SW  I  i 

Kl.  48 e,  W  23  349.  Ycrfalircn  zum  Kinaillicren 
Ton  EiHonwarcn  unter  Benutzung  von  ErdAlkalipho«- 
|>haten  ab  Mittel  zur  Htvigernnfc  der  Ffuerbeetändig- 
keit  und  Ilerstellung  einer  beim  Brennen  beständigen 
Ttübuig  dm  Enuib.  AamliArd  F.  Wagner,  Hall«  «.  8^ 
Seteatto.  1. 

16.  Aacwt  1806.  EL  7b,  O  21 S65.  fflehroll« 
für  Orahtziehmaachinen.   Theodor  Qock  Altona  i.  W. 

Kt.  l'*ft,  K  ^iüSfl.  EiHinibahnNchwi'llc.  innbcHoniiore 
für  iulilbtthneii.    W  illu-lrn  Kuiüick,  NVenlen,  Kühr. 

Gebrauchsfnustereintnicungen. 

18.  Avgtiat  1906.  KI.  24  f,  Nr.  284602.  Auh  Ter- 
aoUedenMtQaD  Piofllen  beat^hender  und  xu  Dop|>el- 
■tUm  nuuniiMOgtffBcter  FaaenunnMt.  Adolf  F. 
molar,  BerUB,  Am  Pn«drl«hik*iB  86. 

Kl.  81  e,  Nr.  284  792.  Kemattttao,  bei  walehar  dia 
Siala  ainan  wollenfürmig^en  Quer«chnit  hat.  Hermann 

YaUa,  Köln-EhrciilVItl.  LtoRtr.  70. 

B.  49b,  Xr.  2>i»  3_'4.  Ik-i  I'rotil.-iHt  iiH.  hurt'U  zum 
Zerachncidcn  von  L)o|)pel-T-,  U-  und  ähnliihoii  l'rutil- 
eia«n  die  Anordnung  von  die  ()bt?r-  und  rutornir«nor 
flberdeckenden  3littehnoMorn.  Hobvrt  S<dileg(>lmilch 
n.  Aktien  -  Maschinenfabrik  .Kjffb&UMcrhatte*  vom. 
Paul  RenB,  Artem. 

KL  49  b,  Nr.  M4  825.  fiel  Profileia6naeher«i  nun 
ZenebaaidaB  tob  Doppel-T-,  U-  «nd  lludloheii  PraUp 
«iaan  dl«  Anordnnng  diagonal  bawafter  Ober-  oad 
TTntemieaeer.  Rob«rt  Scfalcgelmilch  n.  Aktien-Haaebi- 
nanfabrik  „KyffhauBprhüttc''  vorm.  Paul  Renß,  Artern. 

Kl.  49  b,  *Nr.  2S4'<2r..  Roi  Protileisenscheron  zum 
/.(•r«chni?idrn  von  U-l-i-tt  n  die  ^'cgenacitige  Kujiplung  der 
UntermeiMer  mit  den  l>Hg«rkön>am.  Robert  Öcble^el- 
ralloh  u.  Aktion  MnflchinaiBfaMk  «KjflhtaMrliMte" 
TOrm.  Paol  RcuB,  Artern. 

KL  48b,  Nr.  2»4  388.  EuaBt«vBla«ll8chere,  deren 
8diei«BiB«amr  direkt  vem  Esaanlar  aagatrieban  wird. 
Outav  LannartK,  Ramiebeid,  Braeh  8. 

KL  49b,  Nr.  284  413.  Blorhschere  mit  einem 
xwiachen  dem  Schen-nmeHHcrbcbei  und  von  dorn  Hand- 
hebel iffidrt'htem  ExzcntiT  licpi'ndfn  Führiiii;:«Hi:hüli 
Kulisse  zum  Fttbreui  und  Nactintellon  dt-ti  Mutiticr- 


Waaaerdampf  .  in^^.  fahrt  und  zwar  gemAB  Torliogender 
Erfindung;  durch  in  der  mittleren  LAngaarbHe  der 
KunitniTl)ridi<n  befindliohc  Oi^ffnunpen,  wodurch  einer- 
Hcits  finc  Hchrtillich«  Abkühlung  der  Stdlonwände  Tor- 
roiedon  und  der  Dampf  stets  su  noch  nnTorkolüer 


Kohle  geleitet  vird.  Der  DampfTartoiloiutkaiMl  iin 
Kammerbodan  wird  ana  Stainaii  «  MUlut,  mldM 
•iaea  mltttaren  Kaaal  i  mit  aaeb  obea  feriokMaa 
und  an  dar  Oberaeite  anam&ndenden  AbzwetgaafMI  t 

besitzt.    Abbildung  2  zeigt  vcrachicdcnc  fltelnfornien. 

Kl.  7  a,  Nr.  i«68&S,  Tom  26.  Oktober  1904.  Otto 
Briedf  in  Benrath  bei  DflaaeldorC.  Varfahrm 
und  Vorrichtung  «mh  XdbifnMlMi»  aon  nahtlmn 
RökrtH  N.  dfl.  über  einen  Dom, 

BtSader  Mhllck  rm^  dia  Wallen  gageneinaader 
tu  varsetzen,  danul  daa  anf  dem  Dom  b  befindliche 
WalzKtürk  «  Btets  nur  einseitig  gewalzt  unil  i'in  FeBt- 
klemiucn  deaselbou  auf  dorn  Dorn,  indem  es  hier- 
dareh  aaf  dar  aatfegengaietelaa  Mte  vom  Dom  ab* 


bebda.  Karl  WMbbf  «.'Aaf.  FrOhilag,  SaalfaU  a.  8 


Deutsche  Reichspatente. 

KL  11  e,  Hr.  167777,  vom  10.  Februar  IM» 
Fraaa  Beiler  uad  Heiarteb  Merkel  iafMann- 

heim.  Verfahren  zur  Verhätung  des  Mitfliefienn  ron 
SeMacke  und  Snnd  mit  dem  (rie/Smetall  in  die  Furm. 

.\uf  daH  Trichter-  oder  Uießloch  der  Form  wird 
ein  mit  i'etrol>-iim  bontrichones  Eisen-,  .Stahl-  oder 
Metalllili  ih  gelt:'>,'t,  woUhco  etwut«  üImt  lien  i.oc  hr«nd 
greift.  Das  Petroleum  soll  den  Eintritt  von  Oxyden 
in  daa  Galaiatall  varhiadarn.  INeaaa  Ueibl  al>er  dem 
Ble«h  lange  genug  stehen,  um  von  den  anf  ihm 
adiwiaimaadeB  SeUacken  usw.  gesäubert  werden  la 
küniiea.  Aaeb  etwa  alah  kMlSaeader  Foroiaand  findet 
Zeit,  an  die  Oliarfliehe  dea  Metalle  ra  gelangen. 
Bdüicßlich  Kchniilzt  oh  daK  Plcch  dareh  ud  lUeBt 
aan  frei  Ton  Unroinboitcn  in  die  Form. 

Kl.  10 a,  Nr.  166944,  vom  2.  .Mai  19ir>.  Itr. 
Tbeoilor  von  Bauer  in  Berlin.  Lief/r ndrr  Koks- 
ofen mit  Zuführung  von  Waeaerdampf  indie  Keanmer- 
fMlung  zur  Erlköhung  der  Auebaite  an  Teer  und 
Ammoniak. 

Um  dia  Aaabeute  an  !Feer  aad  OaioB  n  er- 
bBheiB,  wird  in  dia  KammerfBlloag  in  Iwkannter  Weiae 


gedrflekt  wird,  Terhiadert  wird.  Dia  Walzen  könnea 
biarbni  entweder  in  der  rieiehea  oder  ia  TanehiadaaeB 
Ebeaea  angeordnet,  *.  B.  um  den  Dom  hemm  am 

120<*  zueinander  Tersetzt  sein.   In  jedem  Falle  aber 

i»t  d.'>'^  W,d/enkalih(>r.  um  (iratliildung  SU  TarhQtea, 
HO  nus/uliilden,  diili  iIhh  der  i-iiii  ii  Walze  in  das  der 
andern  hineinreiiht.  Hei  drei  um  120"  zueinander 
vi'rwetzten  Walzi'U  muli  bIho  jede  Walze  da»  Werk- 
stück mefir  als  120"  umschlieUen.  Bei  um  180"  ver- 
Hotztcn  Walzen  iHt  das  Kaliher  xo  auKzuhilden,  datt 
es  die  Walzen  mit  einem  Halbkreis  und  daran  an» 
BohiieBeaden  geradlinig  parallelen  Scbenkela  um- 
aohlietL  Tn  dar  ZeiehmuBg  bedeaten  e  Fflbroaga- 
waben  aad  w  Streckwaben. 
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Kl.  Sie,  Nr.  tKIlM,  Tom  21.  Juli  190S.  Lad  ia- 
Unt  Mirkat  in  KrompAoh,  UnfMn.  Jkuitehe 
Formmm$$e  fUr  ShM^mß. 

AIb  Formina»H(i  für  StahlR-iiß  vrirrl  cobrnniitiT 
Magneait  vorj^eschla^en,  lii-r  hii>rzu  fjdiüri;;  /i-rklririi-rt 
und  mit  etwa*  Ootrcidciiu'lil  iMicr  rolifni  l.'-hm  iilu 
Bindeniitt«!  vorinengt  wird.  DicKf  Mbhhc  «oll  j^ctreu- 
flbtur  den  bisher  benutzten  stark  ki(>H«>Uäurehalti)^on 
Formmaanen  den  Vorteil  haben,  daß  eine  Öchlacken- 
bildung  mit  den  aiob  auf  der  Oberfläche  des  UuBatückea 
bildraden  EiMaoi^en  nicht  «intraten  luuiB.  Die  in 
HagniMit  e«g«MeneB  OefUHtAnd«  mUm  kklit  ni 

ri-inif;:on  sein,  ohM  dnB  6t 
tKiti^  vräre,  sie  TorhAr  tm»- 
zugliih(>n.  Es  kßnnen  da- 
her vullü  QußntUcke  aus 
Stahl  Von  hohiMii  Kohlon- 
stoffgehAlt  (1  bia  ge- 


KI.  40e,  Nr.  167  760, 
lfm  88.  inm  1908.  Firm* 
A.  Bortig  im  Tof«! 
bei  Berlin.  Ikmvfhifdr&ii' 

Der  Dampf/ylindcr  e  der 
Sehmtedepressi«  bosit/t  an 
seinen  beidi'n  Knden  Ventile 
h,  die  ein  allmShlichfH  Knt- 
wcichcn  de«  ziiHaminen- 
gedrQcktcn  Druckmittels 
eotwodor  ins  Freie  oder  in 
die  äpeiaeleltaiig  onnfig- 
m  nnd  dmdarcb  " 


liehen  nnd  dmdarcb  die  i 
nnftretendenStSBe  Terhflten. 
Um  auf  der  Drucksoit»  dee 
Kolbens  atiLTDriliicii'  Ventil 
h  mündet  in  eini  ti  mit  dem 
Füllmi^'hkii:i;il  ti  in  Ver- 
binduii;^  HteliendiTi  Kanal  l, 
so  daß  dem  Zvlinder  e  zu  Anfang  <\p»  Kollienhnbee 
der  Dampf  dur<sh  den  Yentilkuul  zugofiUirt  wird. 


KL  81c,  Nr.  167889, 
vom  82.  Mftrz  1 90r>.  L  a  m  - 
"bertTDis  in  München- 
Q.Udbarh.  Mixidldübei 
uAlt  Futftr. 

Sowolil  der  Diilielzapfen 
a  eis  Hein  Futter  r  sind 
mit  einer  Durchbohrung  t 
Tenehen,  durah  welche  ein 
BchllliMl  nn  Auheben 
eingeflllirt  werden  kann. 
Die  Durchbohrungen  i  sind 
entweder  mit  Oowinde  ver- 
sehen, in  «i  trIiiMii  Fillle  der 
Au-ihobi'heliliihHi  l  iehfulU 
(iewinde  l>■■^iit/,l,  (idrr  aber 
dan  l-oeh  I  hat  zwei  gegen- 
überliegende Sehlitze  k,  und 
die  Unteneite  de«  Dübels 
zwei  Vertiefungen  o  inm 
■icbefon  Staad  für  die  Tor- 
■prünge  m  dee  SehlllnralB. 


Kl.  81a,  Nr.  D>:  shs,  vnm  i.  Mui  19i)4.  f.ouis 
R  o  u  ^<  1'  rt  II  in  A  r  g  e  n  t  e  u  i  I ,  Frank  reich.  Kipp- 
barer Schmelzofen  mit  getrenntem  Brenmehaeht  und 
Sdimebrmm. 

Die  Sc-hmelzpfanne  a,  welche  in  einem  neben  dem 
Kuksschacht  b  befindlichen  Räume  c  angeordnet  ist, 
ist  hier  1*0  eiugeselzt,  daß  bei  euii  in  Bruth  derHulbou 
da«  austtieiieade  Metall  sich  in  den  li^om  c  sammeln 


kann,  ohne  daS  dadurch  die  HeizkanAle  d  abgeschlossen 
wurden,  und  daß  es  aus  diesem  durch  Kippen  des 
Ofens  in  die  Form  abgegossen  werden  kann. 

Dna  Kippen  dee  Ofena  erfolft  nm  die  2npfen  « 
mittels  im  oMmeekieBgehrirtien  A  Den  Glwig  der  dirdk 


die  KanlUe  g  nnd  h  angefahrten  Verhrennungalnft 
und  der  Heugue  ergelmi  die  Pfeile.  Durch  die 
DOae  i  knaa  nr  Bte^enwg  der  HitM  ein  flilanger 
Brennatoir  einKelUirt  werden. 

KL  18  b,  Nr.  167  W2,  Tom  7.  Apnl  I90ä.  Frank 
Emery  Tnnng  in  Canton,  Ohio,  Y.  St.  A.  Fer- 
fahrm  mm  Frischen  von  JMttmt  miUtU  omf  die 

OberfUldke  de»  Badrit  geridiitttr  WindttriMUn, 

Iia-^  IVi-^i  iii'n  lii'^^  tlÜHsigen  in  dem  Ofen  a  be- 
findlichen Koheisens  erfolgt  durch  mittels  der  DQse  b 


n  1 

zugefQhrten  Wind  in  der  Weine,  daß  die  «ich  bildende 
Frischschlacke  durch  die  Wind^trahlen  stetii:  bei  c 
abgeführt  wird,  so  daß  die  OberfiHrlie  deH  Kisenbades 
stets  frei  ist,  nnd  der  W^ind  wnlireiid  der 
Blaaeseit  eneigiach  oxydierend  wirken  kann. 

Kl.  7a,  Nr.  107  742,  vom  26.  Oktober  1902.  Otto 
Hriede  in  Henrath  bei  Düsseldorf.  Ih-rhror- 
riihlutig  für  da»    Werkttilek  bei  Pilgfrschrittuah' 

Aiifrtyitn!fLi**Tra  Jf^fl^sw»  fi*d 

Da  bei  den  PilgersohrittwalgwttrfcaiB  das  Wali- 

stQck    zwischen    zwei    aufeinanderfolgenden  Walx- 

vorgangen  nur  eine  Hehr  kurze  Zeit  von  «Ion  Wal/.  ii 
und  damit  für  die  Drcliiuig  frei  i«t,  schlügt  Erfinder 
vor,  die  das  Wal/.Htüek  tragende  Welle  nicht  unmittelbar 
mit  dem  Oetriebe  für  daH  Verdrehen  zu  vorbinden, 
sondern  unter  Verinittlung  eines  elastiKehen,  krnft- 
aufspeiohernden  Zwischengliedes,  z.  ii.  einer  Fodor. 
Das  Uotriebe  luuin  dann  eUbidig  umlaufen  und  wAhrend 
der  Waisperioden,  wo  «ine  Drehnng  des  Werkstaekee 
nicht  DiBgUch  ist,  die  Federn  oder  dergl.  B|*snBen. 
Diese  drehen  dann  in  den  kurzen  Zwischenzeiten,  wo 
das  W«rkstü(;k  frei  iüt,  dieses  augenblicklich  um  einen 
genügenden  Hetm^-.  HltTbei  kaiiu  dureb  Auschllge 
die  üriiße  der  Drehuüg  genau  geregelt  werden. 
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Amerikanische  Patente. 

Nr.  7.S91S2.  R.  H.  StevonH  in  Munhall, 
Pa.  Antrie/)xrinrirhtun(f  für  die  Hollen  an  »chtcin- 
gemien  Wahmli^chrti. 

Der  Walzentudi  i«t  um  die  Acbs«  a  drehbcr  ge- 
lafMfi.  DI«  RoUmi  h  «eidm  MÜlIofa  durch 
■         ^  r«dtrielra  »  van 

der  WaU«  d  m 
•afeMeben^  die 
dnreb  eiB«n  Stim- 
rÄdertrieb  in  der 
foli»oiul(»n  Weise 

in  l'iiidrehung' 
vorHetitt  Wiarden : 
Auf  jede  WeUe  d 
iHt  ein  Stirnrad  « 
eufgekeilt,  dao  in 
ein  iweitee,  Im« 
■nfdergleldlfalb 
Walzentlech 
gi'kperten  Welle 
f  BitJtcnile»  Htirn- 
r«d  <j  eingreift. 
Dii')«('H  wird  von 
einem  dritten 
^  Htirnrad   A,  dM 

feHt  auf  der  Triebwerkaweiiu  i  angeordnet  ist,  an- 
getrieben. Um  Bun  den  Eingriff  der  ZUue  auch 
während  der  8ohwii|fum»n  de«  Tiseh««  n  «mSgUdiflii, 
■lud  die  Zlhn«  dar  OMdea  Zaharflder  y  and  A,  oder  Mch 
des  einen  ron  beiden,  abgerundet  oder  abf>eHchrigt. 

Nr.  7R6088.  J.  A.  Ilerrick  in  l>hiladolphia, 
P».    Umsteuerbare»  Ventil  für  Gatleitungen. 

^  Di«  Yorrichtnng  iat  Temehmlich  Ar  die  v«r> 
achiedene  Verbindung  dar  Kuäla  tod  Qeneratorgma-, 
H«iU«fl>  und  Ahfaeleitungen  für  Generator^'»  Hrmu'- 
roDgen  beeßmmt.  Sie  beateht  aus  zwei  U-förnii^'  ge- 
krümmten Rohrleituiii,'i'n  a  unci  o.  die  an  cim  iii  kreu/- 
fSrniigen  Rahiii'<n  //  aiirt,'ehän^t  sind.  I>'  r  Kuliumn  h 
iHt  mittel»  <l(  ■<  Kui,-«'ll)ii;erH  c  niif  di  r  S.iiil.  ■/  dn-lilmr 
gelagert.    Die  unteren  Uelfnungen  der  Uuhrlvituugen 

b 


Hchlh  lli  n  sii-li  an  vier  nenkri'i  ht  nii;,'eordnete  Oeffnungen 
der  Uaskaniile  e,  p  q«w.  ;  die  Abdichtung  erfolgt 
darch  an  den  Kohronden  in  §onkrechter  Ricbtang 
veraeiilablMre  Flanacliringe  fy  die  Z- förmigen  Qncr- 
adiailt  baaitzen  und  in  an  der  Kanalfffhiung  vor« 

SBMkaii«  mit  Waaaer  geflUlte  Biim«B  f  eintouelMB. 
am  Unuehaiten  der  enuelnen  Kanlle  werden  dareh 
ein  dureh  ilelielanordnung  beeinfluUteM  UeHtiinge  die 
vier  FlaPHchringe  f  gk'iebjteitig  geholten,  dan  ganze 
Ventil  um  'JO "  gedrelit  und  liuiiii  die  Hinge  w  ieder 
in  das  Wnsher  gesenkt,  so  datl  die  nirhtiiiig  z»i-ti  hen 
Kanal  und  Ventil  wieder  hergestellt  iHt. 

Der  lieüonderu  Vorteil  dio«er  Vorrii  htiiiig  lieatebt 
dann,  daU  dureb  die  getrennte  Anordnung  der 
YerbindungHliaall«  «o  «in«  gute  LuftumauHlung 
lulten  uoa  Trvaaangfwiiide  swlaelwn  S9lg«n 
•alii«deB«r  T«mper«tar,  dl«  «rfahraagagemU  »tat« 
«odleht  werden,  vermieden  «Ind.  Aneb  hat  der  runde 
Queriichnitt  der  Verbindungskanüle  <ieni  iiuailratiBeben 
gegenäber  den  Vorteil  grölierer  Dauerhaftigkeit 


Hr.  7»0  70C  0.  8.  Bimmen  iaPittabarg,  Pa. 

Rü^uralzwerk, 

Daa  Waliweric  dient  tam  BiditaD  Ton  U-Elaen, 
FiieaabdumiMnan  od  d«ii^  vaA  beateht  aua  swet 
oder  mehr  ITntarwalKen  a  and  einer  oder  mehr  Ob«r> 

wnlA'  ii  di«  «aiBgcordnot  sind,  daß  iln-i  /.n  rii  litead« 
Material  an  Toraobiodenen  Stolleu  von  den  einzelnen 
WafaMB  barlUlrt  nad  in  iwei  oder  mehr  Uiehtnngen 

gebogen  wirtl.  Die  Walzen 
Hind   mit   Kalibern  ver- 
sehen,  deren   Seiten  in 
'T-        Wiiikel  zueinander  stehen, 
hTi    il  vobei^uch  die*Kaliber  der 
*  Obar-  and  DnterwalaeB 
aifbunn.  Die  Oberwalzen 
h  mai  im  Walzengerflat  e 
in  zwi'l  Hii  litungen  ver- 
stcllliur,    um    uuf  diese 

^\  eihe  eine  Veränderung 
der  Kaliber  für  verachie- 
deno  UröBon  de«  zu  riehteiiden  (iutu»  zu  ermSglichen, 
und  zwar  können  nie  »enkrecbt  in  im  Walzengerüat 
für  die  Walzeulager  angeordneten  Fenatern  mit- 
tel« der  SchnaUuuniiidalii  d  lereohobaa  wardan, 
während  ^o  TarataUaiig  la  Ihror  Aduauklitaiig 
dadurch  amli^Uht  wird,  daß  diese  Rpbdeln  in 
BdüHaon  die  Lagar  arfaaaen,  die  durch  andere 
Schrauben  e  mit  daa  Wafana  Buaammaa  varaoheboa 
werden  können. 

Nr.  78208:2.  W.  Stubblebiue  in  Betb- 
labem,  Pa.   Rotierender  Puddthfem. 

Dia  ana  aiaam  Btoebaumtal  ad*  aiaar  Awakhddniig 
TOB   faaarfaaten   Vatertal    beatabaada  rotierende 

Pnddelkanmer  o  iat  innen  mit  gewellter  Oh«  rfliu  he 
Teraehen,  um  dem  Metall  möglichst  viel  Uewei:iiuv 
ert<>ilen,  und  beüit/t  eine  weite  Oetfnung  b  für  den 
Zutritt,  eine  enire  r  für  den  Abzug  der  Verbroiinung«- 
ga-ie.  I'ni  eine  möglii'hst  groBe  Menge  Material  ein- 
aohnielzen  zu  können,  ohne  dafi  dieaea  in  die  Oeff- 


aang  b  abfließt,  iat  die  Kammer  adirto  ■mniiii  

ala  ruht  auf  riagfOmlgaa  Bohiaaaa  •  •  aad  kaaa 
dvrek  daa  Zakarad  e^  daa  In  aia«a  Zahakrais  •  aa 


der  Sehiene  «  eingreift,  in  TTradrehnag  veraetat 
werden.  Zum  Beschicken  wird  die  Kammer  durch 
einen  Kran  an  zwei  Bügeln  f  emporgehoben,  nachdem 
zuvor  der  hintere  Uauelizu:.'  drr  d«  ii  Ans<-hluß  der 
Kammer  an  den  .Mizugskanal  Ii  Ix'wirkt,  auf  den 
Köllen  I  durch  die  Kraft  eines  seitlich  anijeordneten 
Kolbens  h  entfernt  worden  ist.  Zum  i'uildeln  wird 
erat  die  Kammer,  dann  der  llaucliabzug  wieder  in  die 
alte  Lage  gebracht.  Um  ein  Zusammenhängen  der 
^aitaadea  Flächen  durch  die  Einwirkung  der  Hitze 
la  ▼anaeideB,  iat  sowolü  die  AnaeUnftfliche  der 
Kammer  aa  dea  Hard  ala  aneh  daa  Baaaliabsuges  g 
an  den  Kauchkanal  h  aiit  'WanarkaUnagaa  f  basw.  m 
Terseheu. 
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Statistisches. 

Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  März-Juli  1906. 


El  a  (Uhr 


Eidcuerzei  cinfn-  oder  manganhattige  OMreinigangBrnaue;  Konverterschlacken ;  ; 

ausgobrannter  eUonhkttigar  8«kw«illMM  (Itla)*  

Manganerze  (237  h)  *....  

I 

Roheisen  (7771  ' 

BrucheiMii,  Alt<UHon  (Schrott);  EiacnfeilspAno  usw.  (843a,  84'^ bi  ' 

Rohren  und  RSitr«oformBtackc  aaa  nicht  Bchnüedbwem  OnA,  HJUm«,  V«iiliU  dsw. 
(778*  «.  b,  779*  n.  783e)  

WalittB  MM  Bfekt  Mbrniedbarem  Chifi  (780*  o.  b)  

1fMebln«ttt«ne  rob  n.  bearbeitot**  »•  olebt  ■eiimfedb.  ChtA  (782  a,  783  a  — d) 
Sorihtifre  Eiwi'iipHRwftron  roh  und  bearln-itot  ("Blau,  b,  782b,  783f  n- k)  ■  ■  ■ 
Rohlupijcn ;  lloliHchicnen  ;  Kohblücke  ;  Hramnien;  Torgowalzt«  Blöckt' ;  l'latiacB ; 

Knfippel ;  Ticpolstnbl  iti  Hlöi-ken  i  TH4)  

Sphrniedbare»  P'.isen  in  Stülten  :    Trä^jor  (J-,         und  J~T_-Ei»en)  (78öa) 
Eik-  und  WiükilciHLii,  Kniestfickc  iTöMjI   

Anderci  geformtes  (faMtoniertes)  Stabeisen  (7Hdc)  

Rand-,  Reifeisen  (785d)  '  .  

Andere«  niobt  gafomte»  8tab«ia«n;  Euea  in  8tab«B  mm  VmMbnMlwn  (786«) 

OrobblMb«;  roh,  «ntsaaderl^  garkbMt  dnwitf^  geSnüflt  (788»)  ,  

Feiiible«b0:  «k  vor  (78Cb  n.  e)   

T«rflniito  Bleehe  (788  a)  

Verzinkte  Bloche  (788  b)  

Bleche:  abj^cscbliffen,  lackiert,  poliert,  gobr&unt  usw.  (787,  788c)  ..... 
W«llb;o(-b;  D..'hn-(''^tri-rk  i-,  KifT«-l-,  Waffel-,  Warzen ; aiidinBlMb«(TS8Aa.b,  790) 

Prallt,  pcwalzt  oder  ^'ezoj,'«!  (T'.M  a  —  c,  792»  — e)  *■•«..■• 

Sehlftiiffenriilircn.  i^cwnlzt  oiicr  gezognen  ;  Höhrenforinstückc  (798a  ll.b)  ... 
Andere  Röliron,  gewalzt  oder  gezogen  (794a  u.  b,  79öa  u.  b)  .  .  .  ...  .  . 

EiBoiihiibiiticliienen  (796a  n.  b)  I 

Eisenbahnschwcllon,  EiBonbahnlaschen  nnd  Unterlagsplatton  (796o  u,  d) .  .  ,  « 

Eisonbahnachsen,  -radeisen,  -räder,  -radaAtze  (797)  

Sehmtedbar««  OnB;  SchmiodeBtOcka***  (798a— d,  799  a— 0  

Oetehoai«,  Kanonanrobro,  SägMalrakratsaii  mw.  (799g)  

ürücken-  und  Eisenkonatruktionon  (800a  u.  h)  

Anker,  AinbiisHe,  BchraubstScke,  Brecheisen,  llftmroer,  Kloben  uud  Köllen  zu 

Klasclifti/.ii^'cri ;  Winden  iKOCa — c,  807)  

Landwirts!  bnftlitbt-  Uuräte  (»0»»  u.  b,  809,  810,  811»  n.  h,  816«  u.  b).  .  .  . 

Werkzoin,'t'  (SI2a  u.  b,  813a— e,  814a  u.  b,  hi5b    d,  8:iiia)  

EisonbaliiilascbcnschrAubon,  -keile,  Schwellonschraubon  usw.  (820a)  ..... 

SonatigcH  Eiacubahnmatcrial  (821a  u.  b,  821a).  ,  •.. 

Schrauben,  ^'iete  usw.  (820b  n.  «i  825«)  ................. 

Acbscn  und  AchsoiiteUa  (898,  8St8a  n.  b)..  

WaMBfodorn  (824b)  

Brabtaeile  (82.'ia)  

Andere  Dralitwaren  (825b — d)  

Dralitstiftc  |S-26f,  826a  u.  b,  827)  

Hau»-  und  K  iithungerato  (888b  B.0).  ..,.,,.«.,...  

Ketten  (H-J'.U  u.  b,  830)  ,  

Feine  MeHKfT,  feine  Scheren  n»w.  iK;jt)b  u.  e).  ,,,,,,». 

NSh-,  Strick-,  ötick-  o«w.  Äadeln  (841a— c)  

AUe  flbrigaa  ElaeBwaratt  (818«  a.  d— 819,  888«,  888—886,  886d  «.  «—840, 

842)  

Eisen  und  Eisenlegierungen,  anvollBtAndig  ailf«m«M«l  

K««««t-  nnd  K«taeUchinie<leiirlieitcTi  (Rft!  n— il.  «f>?— ««OM  

Eisen  und  Eisenwaren  in  den  Uonaten  März-Jnli  l9Uti 


2  721  339 
150  873 

148  298 
48  787 

870 
007 
8818 
8  881 

2  472 
229 
506 

3  280 
1  197 
8  094 
8  971 
878« 

18  448 
1 

19 

118 
3  642 
44 
3  259 

109 
4 

408 
8  888 
1 191 

188 

292 
845 
616 
26 
100 
566 
78 
84 
58 
451 
i;44 
322 
1  063 
43 
53 

827 

598 

251  080 
81468 


JanBarJoU  1806:  Eisen  und  EimawarttB 
Maachin«n  ...... 


Summe 


JaavarJoli  1906: 


Eisen  nnd 
K«KbiB«B 


Summe 


AuiAihr 


888  686 

317  557 
53  020 

870  677 
177  474 

49  203 


1  566  718 
929 

177  029 
88887 

81  004 
8  888 
8  040 

14887 

149  235 
167  339 
21  455 

70  378 
26  778 
50  159 

71  982 
81 184 

»1 
6  067 
593 

r.  o:i7 
113  h;« 

1  174 
90  309 
128  688 
60  971 
84  380 
11880 
7018 
11648 

1  950 
10  426 

6  787 
3  697 
3  067 
5  685 

608 
686 
1880 
«872 
«4  9.H1 
12  099 
1  022 
1  375 
1  112 

16  026 
288 

7  460 


1  358  021 
88108 


1444187 

2  OTÜ  r?R0 
154  910 
2  234  270 
1  762  268 
166  294 


226  677 


1  928  556 


*  Die  in  Klaminurn  ntithcnden  Ziffern  bedeuten  die  Nummern  des  statistischen  WarenTerzeichnisse«. 
**  L>ie  Ausfuhr  an  bearbeiteten  gnfiaUernen  MascbinenteUea  iat  unter  den  betr.  Maaohinen  mit  aufgefOhrlL 
Di«  AuBfuhr  an  SchmindeatOeken  fOr  Maschinen  Ut  wttor  den  b«tr.  MaaduaeB  mit  aafgefOhrt 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Iron  and  Üicei  Institute. 
American  Institute  of  Mining  Engineers. 

(KorM<Nnag  tMI  MM  fM  Ml«  1076.) 

Di«  VerbudloBgtn  d«  iweiten  Tages  (20.  Jall), 
•of  4m  wir  bereit!  oben*  biafewieiea  b«beB,  wurde« 

dnrcb  das  American  IniiHtate  of  Mininf;  Eni^ineeri 
|:«fahrt  und  mit  einer  Ansprache  des  Voraitzenden, 
OapUin  K.  Hunt,  eingeleitet  Er  glaubte  die  Uelegen- 
faeit  de*  amorikaniBcheD  Meetings  in  England,  der  0<v 
liurtHtttfttte  des  Boesemer-FrozeBseB,  benutzen  zu  sollon, 
um  gleichzeitig  eine  Oeschichte  der  BcBsemerBtabi- 
erzcugung  in  Amerika  zu  geben.  Obwohl  früher  von 
enirliitr'hpr  maßgebender  Seite  (gemeint  «rar  Sir  Low- 
thiiin  Hl  II)  die  Beh«aptung  aufgeatellt  worden  eel| 
d*ft  die  EDtfemuBgen  swiacbeo  den  tm  EieenerMHgniig 
erfoTderUcheii  RdutofTen  unter  eleb,  wie  von  der 
MeeretkOate  in  Amerika,  »o  icroB  aeien,  d»B  aUein 
durch  die  geographischen  TerhiltniHse  die  Produktion 
in  Amerika  stets  so  cingCHclin'inkt  nein  würde,  ilnB  nie 
niemals  in  Wettbewerb  mit  derjeiu>,-en  der  alten  Welt 
treten  könne,  sei  nl  .  )  In-h  durch  die  ^ewalti^'en 
Fortschritte  im  Transportwesen  —  vermöge  deren 
eine  Tonne  Erz  auf  eine  Entfernung  Ton  mehr  als 
160  km  Eisenbahn-  und  mehr  als  1200  km  Waastr- 
weg  mit  einem  Kostonaufwand  von  nicht  mehr  als 
6,78  «4f  beflirdert  wird  —  erzielt  worden,  daft  nicht 
nar  die  unerikenieebe  ISeenindaetrie  im  AoeUuid 
mit  Europa  wettbewerhsflhig  geworden  «ei,  aondern 
datt  gleichzeitig  auch  noch  die  Transportgesellschaften 
ihre  [{echniing  gefunden  h9tten.  Eine  riesige  Ent- 
wicklung' habe  l'latz  geifrifTon,  die  auch  durch  die 
groBo  El-:  I  rr /'(irderuiif;  nn  den  iHieren  Seen  von  mehr 
als  35  Millioucu  Tonnen  im  vcrgang«uen  Jahre  zom 
Ausdnu  k  gekommen  sei.  Nachdem  im  Herbst  1864  die 
erste  BeHKcmercharge  orblasen  worden  war,  wurde 
1867  in  Cambria  die  erste  ^tahlHchiunn  gewalzt,  heute 
betreiben  in  den  Ver.  Stanten  sebn  Oetellidiaften 
dreixebn  Wattwerke  ffir  ecbwere  Scbienen.  In  btter- 
esiianter  WeiBe  besprach  «Ndann  Redner  die  Fort- 
schritte in  der  BcHsemerstahlurzeugung  und  -Yvr- 
arbeiuHif;,  die  durch  HolN  y  in  der  I'.inriilitung  der 
Bc*«eiiierbirnon  und  Gifl:.,'rnlie!i,  durch  .h'hn  Fritz 
in  der  Verwendung  von  'IriMwul/en  /uni  Vorwalzen 
der  Stablblöckü,  durch  (Juptutu  Joui-ü  in  der  Ein- 
filbrung  des  Mischers  und  durch  den  Redner  selbst 
in  woits^ebcnder  Verwendung  der  meebaniaeh  an- 
getriebenen Rollsiigen  und  Tische  bei  den  Welxen  der 
Beibe  nncb  enielt  worden  aind.  Besondere  anregend 
wirkte  lilerbei  der  Untemebmangsgeist  eine*  Ce  r  n  e  g  i  e , 
der  keine  Kosten  boi  Nenanlagcn  scheute,  wenn  es 
galt,  die  Erzeugung  an  Torgrößern  und  die  Kosten 
der  Herstellung  für  die  Toiina  herabzutetien.  Auch 
die  Erzeugung  von  ForrneiBt-u  und  Forinstahl,  die 
Terbfiltnismiitlii:  /.urui  k;;id)lieben  war,  hat  in  letzter 
Zeit  gewaltig«  Fii^rtNcliritto  gemacht;  die  Erxengunc 
hiervon  stieg  von  949  146  t  im  Jnbre  1904  «ul 
1660619  t  d.  h.  iim  74,97». 

In  einer  »ehr  Heißigcn  und  umfangreiehcn  Arbeit 
(rd.  60  Seiten/  brachte  dadann  Albert  Ladd  Colbj, 
New  York,  einen 

Vcriiicich  der  atiierlkHnUchen  und  fremden  He- 
Bttmninn^eu  fiber  filsenbabnscbienen  nebst  Vor* 
MhUf  m  Ab«nhm«b«4fuf«nf«B  fir  niB«rlkn> 

nl«rhf'  Schienen  zum  Export. 
Der  Y.  rfiihM  T   bchttiidelt  seinen  Stoff  in  syste- 
matischer, widil  ituHgearlieitetcr  Wci*>e,  indem  er  der 
BeUle    nni  b    in    Alt^rhnitten    Uber  llerHtvIlungaart, 

*  „Suhl  und  Eisen"  1906  >'r.  16  8.968. 


ehemfaebe  KigenMbaften,  physikalische  Eigenschaften 

(FestigkoitsprOfii ri_-  II  IV;  Gewicht,  Länge  usw., 
AbualiiuubceichtiKuii^''  uiia  aiindorwertige,  zweitklassige 
Schienen  spricht.  Den  ?SehlulS  bilden  Vor«i  lilSf,'«  far 
die  Horatellung  amerikanischer  Selüeneu,  die  nach 
dem  AuHland  auH^efilhrt  werden  Holb'n.  weiterhin  eine 
Dbersichtlicbe  Kiteratnrangabe  fiber  Schienen  in  den 
Jahren  1870  bis  1906.  Anf  die  Einiolheiten  der  Ab- 
handlung nAber  eiuugeben,  feblt  ei  an  dieeer  Stell« 
an  Ranoi,  M  dnl  nnr  einige  Punkte  beraaagegrifien 
«•■dea  mSgaa.  80  wird  der  Fhoapbor  ali  ein  groBee 
üebel  beiMdbnet,  nntor  dem  jede  amerikanische 
Eiaenbahnlinio  mit  großein  Verkehr  aebwyr  zu  leiden 
habe.  Die  Ansicht  »ei  Ja  «ehr  ideal,  aiier  nur  in  der 
Theorie  zu  Torwertcn,  härteren  Stahl  oder  bessere 
Schienen  durch  eiiien  hüheren  Kohlf>n»toff-  und  nie- 
drigeren l'iioKphorgeliult  zu  erreichen,  doch  sei  es 
fflr  die  Mehrzahl  der  amerikanischen  ächieneuhersteller 
nicht  möglich,  mit  Bestimmtheit  den  Phosphorgehalt 
unter  0,10  e/i  sa  halten.  Nor  einiga  Satliebe  Werke 
kSnnen  ana  aorgaam  aoagewiUten  knbuniaehen  Braen 
eine  garingn  HSnge  Sehlenen  ndt  garantiert  0,086  e/o 
Phoo^ior  enengen.  DaB  anier&anische  Sehienen  in 
fremden  Diensten  mehr  Bruch  als  britische  gehabt 
liütten,  sei  nicht  bewiesen.  Inf()lj,'e  de«  höheren 
l'bo!<|iborgehaUea  der  Ji  ;inor-S<diieueii  »eheint  eine 
Htarke  Nachfrage  tiai  ti  lnwinchtMn  Materiell  sich  i^latZ 
zu  machen.  V«>rfa»ner  führt  ferner  bu«,  daß  die  Art 
und  WpiKf«  der  Probenahme  häutig  unrichtig  sei  und 
datt  diei^elbe  oft  zu  KontroUanalysen  Veranlaaaung 
gäbe.  Wenn  anf  den  letiteren  bestanden  werde, 
Bolkn  die  Annlyien  etela  n  Laeten  dee  KInfere  gehen. 
VuUerbin  eoUen  keine  Yorecbriften  für  ehemiaehe 
Cnterancbangsmethoden  in  einer  Bestimmung  ent- 
halten sein,  denn  eine  vollständige  Uebereinstimmung 
der  rereohiedenen  analytischen  Meth<iclen,  wie  «ie  in 
Stiiiilwi'rkHlaiii>ratorien  gebraucht  werden,  wird  »ich 
nie  erreiuhen  iatMen.  Verfasser  tritt  dann  ein  für  eine 
Revision  einiger  pbTsikalischer  Prüfungen  wie  für 
die  Abschaffung  anderer.  Bezüglich  des  Profils  nnd 
des  Gewichtes  sollen  bestimmte  zulässige  Grenzen 
eingeführt  werden.  AJa  ein  nnn6tigea  Qonauigkeita- 
erfordemie  emeheint  bei  einer  Linge  von  18,7  n  «in 
ünterachied  Ton  8  nun.  Getadelt  wird  aneh  das  6e> 
zeichnen  znrflckgewiesrner  Schienen  in  einer  Art,  daß  sie 
an  unbeeinfiuilt4'  Käufer  nieht  mehr  abgesetzt  worden 
Itünuen;  man  hidlte,  saj^t  er,  sieh  auf  die  Redlich- 
keit der  Hernteller  verlaMtien.  i.in  Hestreiehen  der 
Enden  mit  einer  bestimmten  Farbe  müs«e  genügen,  da 
man  in  Amerika  auch  zweitklassige  Schienen  kennt,  die 
in  bestimmton  Mengen  für  Nebengleise  nnd  dergleichen 
dienen.*  Ist  ausgemacht,  daß  zum  Walzen  der 
Scbienen  der  Abnenmer  einen  Bennten  sebicken  aoU, 
BO  edU  nneh  Bennehrtebtigung  aeitens  de«  Fnbrilauitaii 
aneb  obo«  Avweaenbeit  de*  betrefTenden  Beemten  ü» 
Anfertigung  an  dem  bestimmten  Ta^  vor  eleb  geben 
dürfen.  —  Die  BespreehuMi:  drehte  eich  hauptsächlich 
um  ilio  Höhe  dos  Phosphorgehaltcs  der  Schienen, 
ohne  indes  weeentilabs,  neu«  Oeiiehtupunkl«  hervor» 
zubringen. 

Von  den  weiteren  am  nächsten  Tage  gehaltenen 
Vorträgen  besw.  vorgelegten  Abhandlongen  der  AiDeri- 
kaner,  die  die  vencUedensten  Zweige  des  Eiaen-  nnd 
Metnil-Uattenweaeo«  sam  Gegenstand  hatten,  aeien 
nachfolgend«  •ng«flbrt  Bin  Vortrag  betraf  di« 

Farttohrttte  !■  Wnlisn  t«b  BIMd  mi  StaAl. 

Der  Kedner  .T  a  m  f  h  K.  Yor  k ,  New  York,  Hcliien  mehr 
Wert  auf  melir  udiT  wenijrer  eute  Witze  alH  auf  sein  Vor- 

*  „Stahl  und  Eisen"  1906  Nr.  I  S.  421. 
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trapHthi'itia  zu  logen.  Da«  lIni»t>rHnhvalzn-(>rk,  w«lchnH 
er  als  4'iiH  X«'uh«>it  beschrieb,  iHt  bfrnit/<  vdroiinT  Keiho 
von  .)«lin'n  durch  den  deutsi  In  ti  Intri'iiii'ur  Sack  in 
VorHchlag  >;ebracht  worden.  Wir  werden  über  dieses 
Thema  BpÜter  eingehender  berichten,  ebenso  über  die 
amfangreicbe  Arbeit  Ton  Henry  M.  Howe,  New  York, 
wvlek*  lieh  niit  der 

lulmrMIduff  la  8taUU««kM 

befaßte. 

Der  Beriebt  Ton  H.  D.  Hibberd,  I'Uintield 
H.Jf.  ttbw 

Innere  Spnnnnnpren  in  Elten  und  Stahl 

fuhrt  die  Erscheinung  auf  ihre  beiden  Urundursachon 
zurück,  eri«ten8  auf  diu  unregelmUige  QuHcbwindig- 
keit  der  Tuni|ieraturveränderun)7en  und  swetten*  auf 
dU  Art  der  Kiiltlnarbeitung.  Wie  aich  die  Span- 
BoaMii  bemerkbar  macken,  wird  aa  «xtremaa  Bel> 
mMim  «tlialart  nnd  dl«  'Wirkonf  der  v«nwldedeiieii 
Ehuelmommte  besprocben.  Im  großen  and  ganzen 
befaßt  aich  die  Arbeit  mit  allgameinon  in  der  Praxis 
bekannten  Tataachen. 

K.  .1.  ,Mc  CauHtianit,  Itbaca,  N.  Y.  behandelte 

Die  Wirkung  niedriger  Temperaturen  auf  die 
BflekbUdamg  dea  gtaUea  uoh  dar  Uabar^ 

beanspmchanf. 

Die  Yeranoliareanltate  aeigen,  daß  die  Zeit  der 
RSekbildung  aaeh  dar  Ueberlwaospruehung  unter  ver* 
ichiodonen  Temperaturbodingungen  und  far  beide  in 
Anwendung  gelconimone  iStaiil»orten  (weich  und  extra 
weich)  /u  erkennen  itit.  Der  Verirb  'i'h  d<  r  Ergebnisse 
zeigt  klar,  daÜallc  Versuch««,  von  denen  die  Nummern  1 
bi»  H  tj-pitfch  sind,  itesultate  ergaben,  die  mit  den  von 
anderen  erhaltenen  übereinstimmen.  Verfaaaer  kennt 
keine  Versuche,  die  die  Verschiedenheit  des  Kohloustofr- 
Mliaitea  im  (Stahl  berQcksichtigcn  und  mit  der  RAek» 
SÜ^hoig  nach  der  Ucburbeanspruehong  in  Ba^ehnag 
Ntien;  jedoeh  geht  ana  den  YerBOi^Mi  aaadMtlaano 
herror,  daB  die  RackbiMang  attmililleher  vor  tfeh 
gebt,  als  der  Kohlenstoifgehalt  zunimmt,  l'robe  .5 
und  Ii,  die  aus  weichem  Stahl  bestehen,  zeigen  in  nus- 
gesprochenoni  (Srade  die  besrhleunigfmlü  Wirkmig 
hoher  Temperatur  auf  die  Zeit  der  HQckl)iliiung.  I)a 
nur  zwei  Proben  weichen  Sitahls,  Nr.  7  und  H,  «ehr 
anterachiediiohe  fieauitate  aufweisen  hinsicbtlicb  der 
BlckUMaBfadanr  aaoh  dar  WInMbahandInng,  eo 
kaaa  aar  geaeUoiaan  werdea,  daB  —  ehe  weitere 
Yeraache  aageatellt  aind  —  hohe  Temperataren  die 
BBekbildttf  MeB  bis  su  eioam  gawiaaea  Orada  ba* 
■oUeuBigen.  Waa  dlaae  eianlaea  Proben  anbelangt, 

iO  ist  es  möglich,  daß  der  rntt-rMi'bied  in  der  Hück- 
bildungsdauer,  w(>nigHtens  bin  y.u  «-ineni  gcwixsi-n 
Orade,  auf  die  höhere  cyklinche  Itida^-nuiir,  welcher 
die  Probe  Nr.  8  unterworfen  war,  zuriii'kzufiihrcu  ist. 

Auch  .s(  heint  ei«  sicher  /ii  «ein,  dali  die  Wirkung 
anhaltend  niedriger  TeniiM  rutiir  auf  ein  Stück  Htahi, 
das  eben  über  die  l'.iuriiiziiiti^greaze  beanspruoht 
war,  derart  ist,  daß  aie  die  völlige  Wiedererlangung 
aeiner  elaatiacbea  lägeaaehafleB  vtlUg  aafttlt  Oaa 
balBt,  weaa  die  pernaaente  Dehnaag  idoht  oHriir  ala 
etwa  1  */>  Oberaehritten  hat,  tritt  keine  Bdckbildnng 
der  elastischen  Kigonwchaften  ein,  falls  die  Probe 
auf  einer  Temperatur  von  oder  unter  0°  V.  gehalten 
wird.  -Maxwfll  isagt  in  feiner  .\blianilliing  über  den 
j^Aufhuu  der  Körper-:  .^\  ir  wi«(.eii,  d«ti  eim«  .\n- 
mIiI  Körper,  wie  i.  R.  (jiuttii|iert'ba,  KautHchuk  unw., 
im  kalten  Zuntand  fortgesetzt  ül)erbean^prucht  werden 
können  und  doch,  wenn  aie  nachträglich  Ihh  /.n  einer 
beatimmtou  Temperatur  erwärmt  werden,  ihre  ur- 
aprünglicbe  Ueatalt  wieder  annehmen.*  Daa  lebeiat 
auch  beim  Stahl  der  Fall  au  aain,  vorausgesetzt,  dafi 
die  Defonutioa  akkk  alfan  weit  gegangen  iat.  Ein 


ünterecbied  kann  zwischen  den  beiden  in  .Anwendung 
gekommenen  Stählen  in  diener  Hinsicht  nicht  wahr- 
genommen werilen. 

Die  Möglichkeit  einer  schlieOlichen  Rückbildung 
scheint  bei  längerem  Verharren  unter  3*2°  F.  gänz- 
lich aufgehoben  zu  werden.  Bei  den  weichen  Stahl- 
proben Nr.  9  und  lU  war  die  zur  RQckbildung  er- 
forderliche Zeit,  aaobdem  die  Probe  dem  EinflaI  dar 
aledriMa  Temperatar  entsogen  war,  tateiehlieh  ba- 
triehtuoh  größer  als  bei  den  weichen  Proben  1  unH  2,  die 
immer  nur  gemäßigten  Temperaturen  ausgesetzt  waren. 
Nach  dos  VerfasHern  Meinung  jedoch  war  diese  Diffe- 
renz in  der  Kückhil(iini;,'Hdauer  nicht  den  vorher- 
gegHii^'eiicM  T'  iiiiicDirurM' rhülinihHen  ziiziiHchreil'en, 
sondern  vielmehr  auf  den  Unterschied  in  den  Prozenten 
der  Dehnung  der  Probon  znrQoluufilhron.  Zum  Schloß 
ist  noch  auf  eine  KrIUlrnng  des  in  Frage  stobondan 
Phänomens  durch  Maiwell  hingewiesen:  „Diese  An> 
aicht  Ton  dem  AoflMa  einee  featen  Kfirpera,  der  au 
Holflkfilgruppcn  raaammengeaetst  iat,  tob  deaea  daige 
unter  anderen  Bedingungen  bestehen,  hilft  dea  Zaataad 
eines  durch  permanente  Deformation  veränderten  festen 
Kr.riierM  erklären.  In  dioscni  Falle  sind  einige  der  weniger 
Htaliilen  (iru|i{ien  uuHeinaudergebrurben  und  bilden  neue 
l;ageruM;,'eii  ,  aber  eh  iht  leicht  inilglieb,  daß  amlcre 
stabilere  ihre  alte  Lagerung  behalten,  au  daß  die 
Oeatilt  des  Körpers  dureli  das  Oleiobgewicht  swiaclieB 
dieaen  beiden  Arten  der  Lagerungsgruppen  bestimmt 
iat.  Aber  wenn  durch  Temperaturerhöhung,  Feuchtig- 
keit, heftige  Ytbraüon  oder  irgend  eine  andere  Ur- 
aaebe  daa  Auaeioanderbredifln  der  weniger  stabilen 
Gruppen  erleichtert  wird,  so  suchen  die  stabileren 
Grupjten  sieh  zu  behaupten  und  neigen  dazu,  dem 
Körper  seine  alte  Ueatalt,  die  OT  vor  der  Defotnuttiea 

hatte,  wiederzugeben. 

R.  U.  Lee,  Liberty-HochSfea,  '^glnia, empfahlt 

die  Yorweudung  eines 

Geaaratora  als  Hilfsmittel  Im  Hoehofeabetrlebt 
vm  aleh  Ton  dem  Dampfmangel,  der  beim  Hängen  einea 
Ofens  »ehr  unangenehm  an  den  Kesseln  empfundea 
wird,  auch  wenn  letztere  außerdem  noch  mit  Kohle 

befeuert  werden,  unabhfiiii,'ii;  zu  iMiichcii.    l  i^lier  l  inoii 

alafaohea  rotlereadea  Verteiler  der  Hochofen- 

]i«fi«htaBr 

berichtet  Dayid  Baker,  Philadelphia,  Pa.  T>ie  V.  r- 
hesserung  gegenüber  dem  berdta  öfters  verwendeten 
Baker-Neuiiianii-inchtveraeUaB  beatebt  darin,  dal 
über  der  Qiooke  dea  oberaa  eagerea  Aufgalietrielitan^ 
wie  ava  beifolgeader  Abbildaag  araiehüie^  oiaa  aebiefe 
Platte  aagebracbt  iat,  welche  die  Oiehtea  aaoh  dam 
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Sanlnn  dar  Olofllm  wu  nmeh  d«r  ainn  Ofuiaaite  ]liin 
TorroUen  llSt    'VWinnd  de«  Hsbmu  dur  Olooke 

dreht  sich  Glocke  und  Platte  inittela  des  Ootrieboa 
A  B  um  einen  bcBtiniintcn  oinatellbaron  Winkel.  Zur- 
zeit sind  mit  ilu-ni^r  Vorrichtung  »iotioii  Hoilioffti 
Tersehcii,  von  dciu'n  ilcr  crj«!«  bereit«  über  ein  Jahr 
nir  TollMtcn  Zufricili'iilicit  nrlicitct. 

Josef  W.  Uicbftfd»,  Soutb  fiothlehem  Pa^  legte 
•ba  Akhaadlong  vor  Sber  die 

iBWwilBg  Ton  ^'etroiknetem  1flll4  M  §m 

Der  Anfsatj  «tammt  aur<  <ior  ersten  Zeit  der  Üajlcy- 
Bchen  ViTNUcho  (ei!)|?L>lii-ffrt  27.  März  1905)  und  stellt 
die  Bt'bAU|i(ting  auf,  daüt  die  Oloichförmigkoit  der 
Wtndfcui  htigkeit  dioM  hohen  KokscrHparnit»zabli'n 
TararMcbo.  Darüber  ist  nun  bereit)*  genu);  ^t-Kcbricben, 
•0  ditB  die  AbbiUldliing  keine  nnnen  (if xichtHpunkte 
giU.  yi*l«a  ttlnmt  «aoh  oiit  deutackan  Beracknungan 
ftberetu.  AiumerkanDeii  iat  die  Anwandang  tod  KUo- 
gruDHi,  *G.  und  niiMren  Kalorien.      peUaB  Cslgt] 

Verein  deuisclier  Portlmdieinent» 
Fabrikanten. 

Die  dieHjäbrigi!  HauptvenianimlimK  des  Terein« 
dentaoher  Portlandzement-Fabrikanten*  kann  man  iIk 
alae  Fortaetnng  der  vorjfthrigen  bezeiLhinii.  Es 
WBran  dar  Hanptaacho  nacil  dia  nämliDhea  Themata, 
die  rar  Besprochung  kamen.  Aach  hat  der  blaberige 
parteiische  und  TorurtcilsToUe  Staudpunkt  dos  Verein!) 
sich  nach  keiner  Richtung  bin  geSndert  oder  etwas 
Ton  seiner  bekannti  n  Sciü'irfc  cingobflOt.  Immer 
wieder  b*«^e{yiien  wir  <i«Mi  »amiichen  Streitfragen. 
Vielleicht  tnl^^t  difsi»  i  rmüdende  Tatsache  dazu  bei, 
da6  sich  die  Beuucbsziirtfr  des  Vereins  von  Jahr  zu 
Jahr  mindert.  Im  Jahre  1904  belief  sie  sich  in  der 
l'rJbwnzÜBta  der  Mitglieder  und  GHIate  auf  589  Per» 
ganeo,  im  Jalira  1905  mk  lie  anf  339,  und  dieanul 
wmrva  tmt  149  Hwma  «tngotmagaB. 

Am  das  TMiiandlttDgen  aelen  irar  Paakte  harror* 

gehoben»  ii»  Ton  allgemeinerem  EntWMt«  dod. 

Die  Ermeumag  Br.  Michaeli«*  nm  UniBBiltf  lied 

des  Vereins 

fand  unter  dem  allgemeinen  Beifall  der  Versammlung 
atatk  and  wird  aiokerlich  in  allen  Kreiaen  der  Zamant» 
indnafarie   mit   Genugtuung    aufgenommen  irerden. 

Dr.  Michaelis  erhielt  ein  prAchtig  ausgeführtes  Diplom. 
Die  Ansprache,  die  Direktor  Schott,  der  langjAhrigr' 
Vürr.i(zciiilr  d>>H  Vi  rcilia,  bei  dioHfr  ( I i'U'ijenheit  hielt, 
küinite  UiU'iii;,'<  weUilt.'  cu  der  irri^-.  n  .\iinfthme  ver- 
leitfii,  (iali  liiT  Verein  xu  aih'n  /citm  l'r.  Miclinilin 
als  seinen  wiitoenschaftlichen  Unndesgenossen  geehrt 
md  geachtet  hat;  das  ist  aber  kcinesweg»  d«r  Fall 
gewesen.  Vor  20  Jahren  befand  sich  der  Verein  in 
heftiger  Fehde  mit  Dr.  Michaelis.  Der  Verein  war 
in  kohem  Örade  «rbUlart  Aber  i«ai  im  Jalua  1884 
Ter0lfentUchle  Braachliren,  in  denen  Dr.  Mldmelii 
mit  logiMcher  Klarheit  nachwii>s,  daß  man  den  Port- 
landzement,  den  dvr  V<'rein  deutscher  Portlandzement- 
Fabrikfintcn  hN  rui  für  allo  Zeiten  unüliertrelTliches 
Proiiukt  lii'/iiiliiH-t  wi-sen  wollte,  durch  geeigni'te 
ZuHchlü^.',  naiiii'jitlii  h  durch  Zumischung  von  lIiM.h- 
ofenschlacke,  die  nrnn  fabrikationsmilBig,  nicht  aber 
aaf  der  Baustelle  zuzusetzen  habe,  verbessern  und 
Teredeln  könne.  Fast  10  Jahre  war  der  2wiee|MÜt 
zwischen  dem  Verein  und  Dr.  IGebeelis  ao  groß,  d^B 
der  latitera  d«D  VenammlaBgeB  fem  blieb.  Der 


*  Dan  Protukull  ilor  Hauptversammlung  ist  in 
der  aTonindaitrie-Zeitung"  vom  19.  Jnai  1909  Kr.  70 
9.  mi  v.  f.  TergffeotUoht 


TereiB  mfihte  aieh  ▼ergebene  ab,  Dr.  JGdiaalia  vm, 
aeinar  Kwaifalloa  riehtigon,  aneh  henle  noeb  ▼«&  ibm 

vertretenen  Ansieht  abzubringen.  Man  s'thnte  sich 
indessen  mit  ibm  aus,  da  er  trot«  seines  unentwegten 
Fi-Hthaltrris  an  dem  VorhamiL'iihtMn  w«»«entlich  ver- 
hi  Hsi  rnilcr  FortlandzementzuNchläge,  anerkannte,  daB 
liii'  Hczi'irhiuing  „reiner  l'ortlandzement"  nur  einem 
Fabrikat  zukommt,  das  nach  einem  bestimmten  Rezept 
hergestellt  ist  und  nachträglich  weder  Terbessenide 
nofh  Tfr-if  hlpchti'rndf»  Zu!<i'{ilMf:e  erbnltcn  h^t- 

lu  dem  Üericht  Uber  die  Noniienprilfaug  der 

TwelaneneaitB 

wird  erwähnt,  daß  ebenso  wie  in  den  vorhergehenden 
Jahren  auch  im  letzten  Jahr  sÄmtliche  Vereinszemente 
aus  dpin  Handel  «iit\'rkRiift  inul  nnch  dcti  Norni<»n 
geprüft  worden.  Nur  z«pi  Zitncnte  bliebt-ii  etwas 
hinter  den  XiirnifM  ziirdr  k.  Hei  nochmaliger  FrQfnng 
erfüllten  auch  diese  die  Ansprüche  der  Normen. 

Sehr  interessant  ist  es,  diesen  Bericht  mit  den 
Resultaten  zu  vergleichen,  die  das  VoreinsUboratorinm 
der  deutschen  Kisenportlandxemente  ergeben  bat. 
Desealbe  keeft  bekeimtUeli  eaeb  die  so  prüfenden 
Fabrikate  an»  dem  Haadel  «nf,  und  swar  jeden  Monat, 
wfihrrrfl  die  Portlandzemente  nur  einmal  im  Juhr  • 
prüft  wurden.  Die  Kontrolle  über  die  Eisenportlan»!- 
zemente  ist  also  eine  viel  strengere  als  die  über  die 
Portlandzenicute.  Aber  bei  der  großen  Anzahl  der 
/.II  diesem  Verein  ^ri'liöri'ndcu  Werke  wSro  eine 
häufigere  Untersuchung  auch  kaum  durchführbar. 

Aas  nachfolgender  Tabelle  der  Durchschnitts, 
ergebniase  der  Verelnaantenachongen  im  Jabre  1905 
geht  hervor,  datdae  Varfaaliea  derEiienpertiandaemeote 
in  Jeder  Boeiehnag  dem  der  Portinndaemeate  gleiobt. 


T'ortliiTnl- 
I«BD«Dt 

KiarnpOri- 

Undxeiiicat 

8pez.  Oewicht:   Im  Anliefe- 

Litergo«icht:{Jj5^^-  ; 

WassenEusatz  1:3,.,. 
Zugfestigkeit     1  :  3  28  Tage 
Druckfestigkeit  1:8  28  Tage 
Yerbiltnia  tob  Zngf. :  Dmckf. 

.■■(.(».ii; 
1  laT  g 

1743  g 
6Std.47M. 

8,C5  0^ 
21,61  kg 
243,8  kg 

t  i  11,8 

3,001 

10»5>  ff 

ir>r..'. 
68td.iuM. 

8,10  o/o 
92,74  kg 
274,9  kg 

1:19.4 

Die  von  siitfM  di-^  Ven-itH  di.';itsi-h->r  Portlnnd- 
^ement'Fabrikantoii  gemachten  l'etttHtelluugen,  datt  der 
I''is(-n|w)rtland/4'nient  sich  an  der  Luft  nicht  so  gnt 
bewährt  wie  d*>r  Portlandzoiiient,  kann  nar  auf  Zu- 
fälligkeiten beruhen.  Die  betreffenden  Dwtoianchungen 
sind  bei  weitem  nielit  nmfaaaaBd  genug,  am  ein  ein- 
wandfroiea  Urteil  m  ergeben.  loh  Irtn  in  meinem 
Laboratorium  za  dnrchans  anderen  Resnitaten  gelangt. 
Ich  habe  im  verflossenen  Jahre  monatlich  die  Eisen- 
jmrtlaiid/i  mente  auf  ihre  Luftfi  i-ii^'ki'it  i^i  prilf*.  und 
es  iiät  .Hiüh  herausifestellt,  djiti  dii-  I.iiftfrsti^.-^keit  fast 
in  allen  Füll«  ri  isii'  der  \\'iisM(>rf( -(ti^rkcit  übertrifft. 
Die  DnrcbschnittKluftfentigkeit  betrog  für  Zug:  23,56 
kg'qcm,  für  Druck  2»  1,8  kg/qcm.  Im  Verlauf  von  fünf 
Jahren  sind  Ton  mir  Aber  400  Kincnportlandzemente 
untersucht  worden.  Und  immer  »  it  l<  r  itiii  ioh  m 
den  nAmiiehon  gAnaligen  Ergebniaaeu  gekommen. 

Der  unpartoÜBcbste  Ootachter  ist  jedenfatl*  der 
Konsument,  und  dieser  hat  sich  noch  niemal!«  über 
das  Verhalten  des  Eisenportlandzementes  an  der  Luft 
be^idnvF'rt. 

Yeraaoke  Uber  die  Brauchbarltatt  der  Sehwebe' 
anaiyse. 

In  meinem  Referat  über  das  Protokoll  dnr  vor- 
jAhrigen  HauptTereammlong  bebe  ich  anf  da«  bo- 
otfmnteele  anaffaip'^i^*'!  ^  ieb  ea  fOr  nnmS^Ielt 
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bftlte,  die  SchwebeanalyBe  za  oinem  wirk« 
•  am  IM)  CrQfunj^i^riiittol  fQr  die  Zement- 
i  n  d  II  H  t  r  i  ö  wmjüupcHtalti'ii.  DU'  Torploichondon  Vcr- 
Buchp,  die  dna  Voroinhlalxiraturium  in  f iciiii«ii>Bihftft 
mit  dciu  Könij^l.  MaterialprüfungHamt,  dorn  Priifungi»- 
amt  der  Techniechen  UochHcbule  Drettdcn  und  dem 
Laboratorium  von  Freaenias,  Wiesbaden,  machte,  bo- 
■liti^Q  die  Richtigkeit  meiner  Behauptung.  Die  bo- 
tnllaiAM  Ymnob»  fielen  dnroliABS  nioht  aberein- 
•HmmeBd  ana.  In  aioom  FaUe  erhielt  das  Laboratorhim 
zu  KarUhorat  45,33  oi^  leichte  Anteile,  während  das 
KCnigliche  Materialprafunggamt  nur  3,5  "/«  zu  Ter- 
leiciiMcn  hfttff. 

Die  ftiif  di>'  Scliwohminiilyfio  VfrwondeUs  Zeit 
halte  ich  für  vcrloron.  Dirs,  i  riii  i  i  Itungsmethodu 
igt  dazu  beatimnit,  über  die  Qualitiit  Uor  Handeln- 
lemata  AoftohluB  zu  geben.  Hie  würde,  falls  mi 
ab  normen^mällea  Prafangainittet  eingefOhrt  wani«. 
Im!  den  nicht  wtaaaBichafliUdi  gebildeten  KoD»amenten 
dam  Qlaoben  liarvwrafea,  man  ktnne  daveli  als  alle 
im  Porftandiement  ToriiandeBen  fremden  Bettand  teil«, 
/u  ilf'tii'ii  iiunz  bcsonderd  auch  der  Loichtbrand  ge- 
tiiirt,  (iiiaiititativ  nacbwoiaon;  und  das  ist  unmöglich. 

Itt'in  Verein  di  uthcli'T  l'Drtlandzcment-Fnlirikttiitrti 
würde  t'H  sehr  Wf'rtvdll  nein,  wenn  fr  durch  ilio 
SchwcbennnlvKo  beweisen  kiiniite,  dati  ilcr  l'ortliiiid- 
zoment  iin  (iegenitaU  zu  dem  Eisenportlandzement 
ein  uiuboitlichoa  Pulver  sei.  Nun  aber  iet  der  Port- 
landsemeni  weder  ein  oinboitlichoB  noch  ein  Htabiles 
PulfBf.   Im  Gegenteil,  er  beatoht  aaa  einem  Minoral- 

B »menge,  dan  infolge  der  LeiehtiaraatiUfllikeit  dea 
aapterlilrtungHfaktorH,  dea  Ifinerala  Alit,  beim 
ISngerfin  <iilpr  küriteren  Lagern,  dem  jeder  Zement 
des  IfandeU  unterworfen  iot,  Kalkhydrat  abapaltot 
und,  <din>'  dadurch  wesentlich  an  CjuHlltiitiigQte  cinzu* 
liiiBen,  im  I;niife  Hnp  Zeit  tIpI  mehr  loichto  Teile 
bildet,  ftlh.  er  aiifftiif;»  bcsali.  Nun  woUeii  die  Ver- 
treter der  tichwebeaaaljiM:  den  abgelagerten  Zement 
durch  ein  nacbträgüflbaa  Olfthen  wieder  in  den  Zu- 
stand Tcraotzen,  den  er  ror  seiner  Ablagerung  besaß. 
Sie  Tergosaen  aber  dabei,  dafi  der  Leichtbrand  durch 
das  Glühen  daa  nimlicbe  apeufiBefae  Oewieht  erliUt 
wie  gut  gcainfeerler  KKnker,  nad  daV  ferner  die  einmal 
zersetzten  Teile  des  Klinker«  darob  den  01tll|iroieB 
nicht  regeneriert  werden. 

Die  Arbettm  der  MeenraMerkommliclOB 

sind  in  altt^r  Weise  t'i<rr;;ertelzt  wurden.  Dr.  Itudnll 
Dyckerhoff  hatte  indessen  in  diesem  Jahre  keine 
positiv  neuen  und  interessanten  Ergebnisse  zu  be- 
richten, im  Laufe  des  Sommers  wird  Prof.  Gar  j  die 
aetanjihrigen  VersuchakSrpor  Ton  1896  in  An^nacbein 
nehmen,  and  Ten  ihrem  Befände  wird  es  abhnn;;en. 


ob  ria  in  diesem  Jahre  geprQft  oder  noch  1  äuger  be> 
ebaehlet  irerden  aollen. 

Die  «inirpnannte  Schlacken m Ischfrage. 

Dr.  (i Ottlich  berichtete  Ober  den  Stand  der 
Bcblackenmischfrage,  d.  h.  er  suchte  nachzuweisen,  daß 
der  Eisenportlaadiement  dem  Portlandzoment  nicht  aia 
ebenbürtig  rar  Seite  gestellt  werden  könne.  Vor  allen 
Dingen  behaaptete  er,  daß  sich  der  BieanportlaBd«em«iiit 
an  dar  Loft  Tiel  ungünstiger  Terfaake  all  der  Portiand* 
lement.  Er  kaufte  zu  dieser  BeweiMfQbrun^  triebt  etwa, 
wie  das  doch  naturgcnittB  gewesen  wire,  au»  dem  Handel 
oinen  oder  mehrere  Eisenportlandzemente  auf,  sondern 
kaufte  in  Ostpreußen  eint»n  «ns  Schlacke  hergestellten 
Hetnii/eiiient,  der  bei  guten  Norinenfejttigkciten  «ehr 
ticbtechte  liuftfestigkeiten  aufwies.  Weisbalb  Dr.  Goslich 
einen  Zement  zum  Vergleiche  boranzog,  der  lediglich 
als  Anagangsprodukt  nur  die  Hochofenschlacke,  aber 
nicht  die  Eigenschaft  des  Eiaenporllandzomentes  besitzt, 
iat  anTentindlich.  OaB  man  wn  Hoobofeaaeblaeke 
bri  mangelhafter  Kontrolle  ebenio  leieht  «ehleehten 
Zement  herstellen  kann,  wie  aus  natürlichen  Rubniate- 
rialion,  ist  niemals  bestritten  worden.  Wenn  der  Ver- 
ein deutschf-r  l'ortland/xmcnt-Fabrikanten mit  Recbtso 
hohen  Wert  auf  die  Liiftfestigkeit  der  Zemente  legt, 
weshalb  schlägt  er  dann  nicht  in  er>iter  Linie  vor, 
derartige  l'rüfungsmethodcn  in  die  Normen  aufzunehmen 
and  eine  Minimalluftfcstigkeit  zu  verlangen  ?  Der  Ver- 
ein deutscher  Eiaenportlandsementworko  hat  sich  schon 
im  Jahre  1900  bereit  erkUrt,  fttr  aeine  Mitglieder 
iede  Veracharfung  der  Normen  In  Besiebnng  anf 
Tolnmbeatandigkeic  and  PeetigkeH  antanehmen.  Ea 
wäre  doch  ein  „Tedtimoninm  paniwrtatis"  für  die  ge- 
samte Z<^mentindustrie,  wenn  es  nicht  möglich  wäre. 
Normen  anf/.ustellcn,  die  sowohl  für  den  Portlandzcment 
wie  für  den  Eisenporllandzeinent  volle  Gültigkeit  haben. 

Dr.  Goslieli  aai^-t  weiter,  »die  Scblaokenleute" 
htttten  anfangs  behauptet,  sie  stellten  einen  sehr  kalk- 
raiehen  Zemeutklinker  her,  den  sie  mit  Schlacke  (kalk- 
armem Zement)  TerdOnnen  müßten,  nm  Treiberechei- 
nungon  zu  Terbindom.  E»  aei  aber  anageaehloaiaB, 
treibenden  SSemeni  dndoreb  m  beroUffn,  dnH  man 
ihm  einen  Teil  Seblaeken  oder  ein  anderes  Ver- 
dOnnungsniittel  zusetze. 

Dr.  GoHlichs  .\uN.Hprueli  ^«.ngt,  daß  er  selber 
niemals  einireheniie  Vpntuche  mit  Schlacken  anstellte, 
orfpr  dafi  er  dii'si-  Versuche  sehr  wenip  gefchickt  aiin- 
t'.ilirte,  TreibendiT  Zement  wirii  stetri  durch  das  Zu- 
tiiahleu  vuH  wassergrauulierter  Hochofenschlacke 
weitentlich  verbessert  und  beruhigt.  Es  ist  dies  eine 
Tatsache,  die  schon  aeit  vielen  Jahren  allgemein  be> 
kennt  iat.  Au«  meiner  Praxis  fahre  ich  nur  den  fol- 
genden ebaraJrterietlacheo  Fall  an: 


Featigkotten. 


Zug 


Druck 


Ii«  Dl. 


3  Tage 
W.  1. 
15,2  19,4 

VT 

IS,»  26,0 

VT 

13,0  2«,2 

7  Tage 
W.  L. 
ICl  210 

28  Tage 

w.  L 

1.34  249 

Nornion- 

probe 
nicht  beet 

Marke  «Z*  ,  

Mit  50  (tb  vaaaargranulierter  gemah- 

8  Tage 

yr.  L. 

15,1  17,8 

7  Tage 

W.  L. 

23,«  23,(5 

28  Tage 
W.  L. 

27,2  29,1 

W.  L. 

1«§  184 

28  Tage 

Wi  La 

«M  255 

Xiirnipn- 
probe  be- 
«tanden 

Eine  völlig  andere  l'raf^e  ist  ilio,  ob  es  gut  ist 
absichtlich,  tr^' ilii  iiiien  Zi  iiieiitklinker  /.ur  I !r/.i  u:.'-imu' 
von  Ei:>enporllaiid/,t>iiieiit  xu  benutzen,  i  riiher  kmmte 
mau  dati  glauben.  Man  hat  aber  mit  der  Z<-it  gelernt, 
daß  es  hesser  ist,  einen  Tinrinalen  Kalkgelialt  innezu- 
halten. Es  ist  ganz  selbstverständlich,  daö  die  Eisen- 
portlandaement- Fabrikanten  alle«  daransetzen,  ihre 
Ware  stetig  an  terbeaaMn,  nm  nach  irie  Tor  mit  den  Port- 
landaemeatmarkenerfolgreiah  konkurrieren  «u  können. 


auf 


Prozeß  der 


Dr.  Ooslich  gtht  duun 
dl  ui  \'i  ri  in  deutscher  Portlandzcment-l  alirikanten  an- 
ijehureiHicn  Fabrik  NeuMtadt  gegen  das  Eisenwerk 
Kraft  ein.  —  NeuKtadr  war  bei  einer  Submission  auf 
Zement  unterlegen  und  hatte  nun  das  Eisenwerk  Kr«ft 
wegen  unlauteren  Wettbewerb!«  verklagt,  weil  da-  Kr-ift- 
werk  sa  einer  Zeit,  da  der  Name  £i«eaportiandzoment 
noch  nicht  existierte,  «eine  Ware  nnter  dem  Namen 
Krafk-Portlandaement  angeboten  hatte.  Ob  hbrigena 
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lediglich  die  Preiadifferenz  bei  demSabminioiususciüag 
MMelil«fg«b6iMl  WUT,  bt  frafUttlk.  leb  biilM  Poctiaad- 


xement  dor  Fabrik  Neutadt  daiuala  aus  dem  Handel 
an^pdarnft  und  Mftiid«  FattiykcttmIdMi  ariultan: 


1 

z  «  « 

1 

D  r  n  e  k 

Marke  .NcuBtadt*  

3  Tage 
W.  L. 
0  11 

7  Tage 
W.  h. 

C  13 

28  Tage 
W.  h. 
11,2  25,9 

7  Tn^C 

^\.  ].. 

94  1.16 

28  Tage 

W.  L. 
147  18.3 

HU  80  ^  HodroremoUiwke  .... 

3  Tage 

W.  L 

7  125 

7  TajfO 
W.  L. 
9  15 

28  Tag« 
W.  L. 
16.7  24,1 

7  Tage 
W.  L. 

96  132 

28  Tage 
W.  L. 
176  213 

Dar  H aaaUdter  Zamant  flntapnMJb  iUm  aieiit  «in- 
nifll  den  Noraran.  Bringt  di«  Fabrik  «Iter  «In*  dtr- 
artige Ware  in  den  Hiuidel,  ao  iii  ei  nicht  sn  Ter^ 
wiUMem,  wenn  andere  Marken  Ihr  vorgeiogen  werden. 
Dr.  Ooalich  krltn  i  '.  Ii  V uswahl  der  Gutachter  du rdi 
da«  Gericht  in  Ut^r  uiiu  lu^'tüu  n  iruniHchen  Art  and  »choui 
sich  nicht,  Prof.  M  a  t  Ii  e  k  i  u  s,  der  in  der  >streitHache  mm 
Obergutachter  «mannt  war,  eif^^nndtzige  und  unlautere 
Motive  bei  Abfaeitiin^  BoinoH  Uutachtons  za  unterstellen. 
Eine  derartige  Kampfeiweiee  kann  nicht  acharf  genug 
TerurteUt  werden.  —  Nicht  ganz  richtig  iat  forner,  wenn 
Dr.  Ooalieh  angibt,  Dr.  M'^^H>lif  nid  idi  wdif«s  ta 
waamflkdi  entgegenfwatitMi  AnaiclitaB  in  uieraii  Oat- 
aahton  gvkommen. — Talalehllch  erkennt  Dr.  M  i  c  b  a  e  1  i  s 
in  aeinent  Ootachten  ebenso  wann  die  Torzfiglichen 
hydraulischen  EigenMchaften  der  waaeergranulierten 
Schlacke  und  de«  Eiaenportlandzementee  wie  ich  an; 
nur  ateht  fr  in  ImtrelT  des  Namens  PortlAndzeinent 
auf  einem  nndern  Standpunkt.  Dr.  Godich  gil>t  weiter 
an,  der  ViTcin  deutscher  Chemiker  hfttte  sich,  der 
Hchlackenmiscbfrage  zugunsten  df>R  Vereines  deutscher 
Fortlandzement- Fabrikanten  angi^nDunnon,  indem  er  den 
Artikal  «in««  Hrn.  Klabe,  in  dar  «Zftitaohrift  flr 
angewandt«  Chemia"  1M5  8.  MS  abgodniekt  kabe. 
Bmdarabdracka  diaiea  Artikels  hatte  Dr.  Ooalleb  für 
InteratBcnten  zur  Hand.  Dr.  Goslich  vergaB  aber 
ganz,  zu  1  '  ri.prken,  daß  dtr  Verein  deutacher  Che- 
miker in  yii|ifirteii8cher  Wüiau  und  m  Erkountui«  der 
Wichtigkeit  iler  8cbl«rkenfrage  auch  die  Oe^'cnpartoi 
in  seinem  Vereinsorgan  zu  Wort  kommen  lieft,  und 
daB  die  Ansfabrungon  des  Hrn.  Klebe  durch  Dr.  Otto 
Schwabe  grOndlich  widerlegt  worden.  Von  dieaem 
Aufsatz  hatte  Dr.  Ooeiieb  merkwOrdigarweiw  keine 
Bzemplara  mitgebraeki 

Der  folgende  Badaer  Dr.  Djekerboff  kam  <«• 
nlehat  «af  aeine  Torjlhrigen  vergleichenden  Versnche 
mit  Portlandzement  nnd  Eisenportlandzement  zurflck. 
Aiicli  er  Injliauptett',  KiHcniiortlandzcniunt  Terhalte  sich 
ftu  der  I.iift  wfHentUcli  »chkuhter,  alt*  l^trtlandzement. 
Dr.  DyckerlioffH  Versuche  Btiinnieu  il  r  shsolut  nicht 
mit  den  meinigen  Qberein.  ich  halj<'  ututa  konstatiert, 
dail  iMsenportlandzement  sich  bei  allen  Verarbeitungs- 
weieea,  mit  Hochofenschlacke,  Kalk,  Traß,  körnigem 
Band  usw.  gemischt,  dem  gcwShnlichen  I'ortlandtement 
analog  «erblit  nnd  die  beotigea  Normen,  die  nrar 
anerkaanlermaSen  wbr  TerbetMftoigabedltrftig  aind, 
ebenoogtit  zur  Beurteilung  von  EisenporÜanuanuMit 
wie  von  Portlandzement  dienen  können. 

Der  Verein  deutscher  Portlandzemont-Fnlirikanten 
hat  vor  iwei  Jahren  vier  Portlandzemente  nnd  vier  Eisen- 
portlandzemente  vom  Königlichen  MaterialprüfLiug-iaiiit 
in  verschiedenen  Mischungen  im  AiiliuferuugsüUütaud 
und  nach  dreimonatiger  Lagerung  prüfen  lassen.  Diese 
Resultate  haben  für  den  unparteiischen  Beurteiler 
wi-nig  Wort,  denn  die  Probenahme  ist  nicht  angegeben. 
Wie  ich  ochoa  biafig  berrorbob  and  wie  aligemeia  be> 
kannt  Ist,  Offerieren  die  verseUedenen  Portlandsemeni^ 
marken  auBerordentUcb.  Hat  z.  B.  der  Verein  deutscher 
Portlandzement -Fabrikanten  aus  der  großen  Anxabl 
Heii>er  l''iilirikeji  nur  iTStklassige  Marken,  vielJeicln  iuh  Ii 
dazu  unter  vorheriger  Angabe,  zu  welchem  Zweck  der 
Zement  benntat  werden  aollte,  direkt  aoa  den  Fabriken 


beaogaa,  •»  iat  et  kein  Wnnder,  daB  der  Ei««nportland> 
aement  dem  Pottiandsement  unterlegen  tat  Oaft  rieb 

derTareindeutsoherPortlandzement-Pabrikantenbebnfl 
Erlangung  des  zu  prüfenden  Eisen |>nrttandzcment«ii 
direkt  an  die  l'*nbril<en  Rewandt  t  .it,  i  t  nii  ht  anzu- 
nehmen. Dr.  Dyckerbütl  uiaciit  darauf  aufnierktiain, 
daß  auf  Veranlassung  des  Preußischen  MiniitterinniK 
eine  vergleichende  Prüfung  von  Portlaudzenient  und 
Eisenportlandzement  stattfindet.  Diese  Prfifungim  t^ind 
noch  im  Oanjf  und  «ollen  erst  spAter  veröffentlicht 
werden.  Hie  Hutiultatu  werden  noch  geheim  gehalten ; 
wir  müssen  also  abwarten,  waa  die  unparteüache 
PrBfnng  ergibt.  Ana  den  von  Dr.  Djekerboff  er- 
wähnten Prüfungsresultaten  dea  ESnigUeben  Haterial- 
prOfungsamtes  geht  aber  die  intereeaante  Tatsache 
i;ni)/.  deutlieb  hervor,  daß  Eisenportlandzement  ilu» 
Lagern  nicht  schlechter,  sondern  wesentlich  hontier 
verträgt,  als  gewöhnlicher  l'ortlandzenient.  Wahrend 
die  Eisenportlandzemente  nach  dreimonatlichem  La- 
gern In  der  28tftgigon  Druckfestigkeit  nur  1  kg  durch- 
schnittlich einbüßten,  verloren  die  Portlandaemente 
durchschnittiicb  34,5  kg.  In  der  Zigfertigkeit  seigan 
beide  eine  geringe  Zunabm«. 

BakanntUeb  batte  Profeaaor  Oair  in  den  »Nit< 
teiluagea  aus  der  Königl.  Techn.  TeinadManstalt' 
3.  Heft  1903  aus  einer  Anzahl  von  yeraa<ihen  den 
Schluß  gezogen,  dali  die  Festigkeiten  der  Mischungen 
der  Bindemittel  mit  8chU\eke  schnell  abnähmen,  wenn 
man  das  Gemisch  iiinj;ere  Zeit  lagern  läßt,  und  dati 
sich  dieser  Unterschied  am  deutlichsten  in  der  Druck- 
festigkeit zeige.  Es  sei  daher  nicht  nur  nicht  ver- 
werflich, sondern  sogar  empfehienawert,  Mischungen 
mit  HochofenHchlarke,  wenn  man  Bolcbo  verwenden 
wolle  und  rerweaden  ItOme,  erat  unmittelbar  t or  dem 
Oebrnnob  anf  dorn  Banplal*  aniufertigao.  Diaiar 
.loMpruob  des  Professors  Gary  war  natOrlicb  Wasaer 
auf  der  Mfihle  der  Gegner  des  Eisenportlandzementes 
und  ist  von  ihnen  in  den  Fachzeitschriften  in  erj;ie- 
biger  Weine  auit^jebeutet  worden.  Eh  iHt  deHliulh  für 
die  Eii*en]iortlandzement-Fahrikanten  lii'^nnder«  wert- 
voll, daü  das  KOuigiiuhu  Matertalprüfuugsanit,  dex^Ncn 
Abtoilungsvorstehor  Professor  Qarj  ist,  jetzt  durch 
seine  Tabellen  gerade  das  Gegenteil  konstatiert,  näm- 
lich: daß  Eisenportlandzement,  aiao  ein  fabrikations- 
mäBig  bergeatelüea  Produkt  aaa  gawfthnlichem  Port- 
landsement  mi  Hoebefenaobbuike,  daa  Lagern  gana 

TOrzÜgtich  vc-trfirt 

UntersBcbnngea  Uber  die  Beatlmmnngm 
der  B|BdMett  ud  dar  T«1nnbe«Ubidigk«n  dM 

PortlandzementoM. 

Die  Kommission,  die  sich  diütiea  Arbeiten  zu 
unterziehen  hat,  batte  keinerlei  nennenswerte  Erfolge 
zu  veraeichnen.  Es  ist  ihr  noch  nicht  gelungen,  die 
Methoden,  nach  denen  der  Anfang  der  Abbindezeit 
dea  Zeroentea  darcb  die  Vicataebe  liadei  oder  durob 
den  Fingerdmok  beatimmt  wird,  durch  einen  awecbp 
mSBig  konstruierten,  prakHaob  leicbt  benutzbaren 
.Apparat  zo  verdrängen.  Professor  Gary  zeigte  dar 
Versammlung  im  vori^-i  ti  .Tulne  einige  klein«  sinn- 
reich kouatruiurte  Apparate,  mit  deren  lillfu  er  diu 
Bnobaobtung  gemaebt  Batte,  daB  d«r  Zement  ateta  in 
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deinjeni^n  !&eitpankt  alig^banden  ist,  an  dem  er  die 
höchste  Temperaturerhöhung  besitzt.  —  Professor 
(iary  hat  diese  Verflache  fortgesetzt  und  durch  drei 
sehr  ansohaulicbo  Bilder  dargetan,  daß  man  durch 
diaie  Apparate  «in«  «ngleieh  deatlicber*  VonteUang 
fOB  dem  AbbfadcTwrtmf  bekovinrt,  ab  dweh  4» 
Vicattii'hi'  Nfiilt'l. 

Borlcht  über  dif  Rerlston  der  Normen. 

Dr.  li  1 1  ('  r  -  R  fi  tl  c  r  i.  d  n  r  f  luTichtoto  ülior  dit» 
Tätigkeit  der  Koitimihftinii  für  K<-viriii)ii  dor  Nnrmcii. 
Er  teilt  zunächst  mit,  daU  l  iii  unil  liiTHcilir  /ument  mit 
zehn  verschiedene  Prüfunjfsriti  lU'n  •,'i'srlu<  kt  und  dort 
genau  nach  einer  TOm  KSDigUclieD  Matcrialprflriinffs- 
amt  auKgearbeiteton  Tonrarlfl  mit  einem  vorher 
bestioiniten  ProaettlMd  Wasser  zu  je  20  Xaglmüg- 
kntoprabeB  und  J«  MDraekfestigkeitsproben  T*ra)-b«lt«t 
ward«.  Die  Hoffiamig,  auf  diese  Weise  nur  ciniger- 
maBen  ttbervinirtiinmende  Resultate  zu  «  rbalten,  wurde 
f,''ewaltii:  tretäiKclii.  Dir  i  riiiitii'liiTi  Zugfnstigkcits- 
re»*uit;itr  si'hwfvnkteii  jtw  iNchcn  nml  SA.ß.'V  und  di(> 

Druekfi  sli^'kcituresultat«'  /wischen  H;:!  k;;  und  224  ktf 
f.  d.  Quadratzontimoter.  Kuh«  zwi  it«'  \ i  rf,'leicheode 
Prüfung,  l>ei  der  vorgeschrieben  war,  n\ir  m  ne  Probe- 
kSSrpArformen  zu  benntsen,  und  bei  der  auch  der  Saud 
den  einzelnen  Laboratorien  zugeschioki  Wirde,  fiel 
bedeutend  gllaetiger  aoi.  Beeoodere  ynt  aHmnitwi 
die  Dmeicfeetlgkeiteo  nntoreinander.  —  Die  Kom- 
mission empfiehlt  daher,  die  Druckfestigkeitsprüfung 
mehr  als  bisher  in  den  Vordergrund  zu  rückt-n,  zu- 
mal dicu  lljr  mehr  der  Anwendunj;  unf  d'-r  lifiuHtclli' 
eiits])rii  lit,  ftl.H  die  ZugfeetigkcitsprüfaDg.  —  Aucb  dii> 
l.nftjiriifiini;  ist  crfrculicherireise  in  das  diesjährig'!' 
Arbeitsprogratiim  nuFgenommen  worden,  und  zwar  soll 
hier  ein  höherer  Wert  auf  die  ZugfestigkeitsprAfung  ge- 
legt werden,  da  der  kleine  Zugfestigkeitskörper  das  Ein- 
dringen der  Luft  bemer  gestattet,  als  der  grofie  Drack- 
kSrper.  Ich  termate  Dach  meinen  Erfahnmgen,  daS 
Iwi  PrOflingen  an  der  Luft  noeh  grSSere  ünterMbtede 
in  den  Resultaten  bei  den  verschiedenen  Prnftinir»- 
Btollen  eintreten  werden,  als  unter  Wasser.  Die  Ar- 
beiten diT  K niiiiiHS:4ioii  zi  ii^i.Ti  wipdi  r  aufs  neue,  wie 
gews^t  I  S  iBt,  Hilf  Urund  weniger,  an  ein  und  d^^r 
nfiinliclii'ti  l'rüfii iiffgstolle  gemachter  \''-r'4ui  hi'  ein  nl>- 
schlietioudos  Urteil  Aber  eine  Zemontgattnn^  /.u  fHlIcii, 
wie  dies  z.  B.  Dr.  Dyckerhoff  Ober  den  Kieenport- 
landxement  tnt.  Die  Kommiasion  hat  auob  Probe- 
reihen  im  HlMhaugeterblUdn  1:4  und  1:6  «in- 
gmeMefen.  Dieie  Versuche  wcrdon  aehr  luld  den 
Beweb  metner  Behauptung  bringen,  daB  iwiichen  den 
verschiedem  ii  Mnrk.  n  il.-«  gewöhnlichen  Portland- 
zementes wiß  /wiailicii  den  Eisenportlandiemont- 
ninrkcn  ein  ^TdLii  r  riiti-ri^cbied  bestehen  kmin,  um! 
dali  die  Momii'n  in  iiirrr  jetzigen  Form  durchau« 
nicht  ohne  weiteres  den  Konsumenten  die  sichere 
OewAhr  bieten,  dali  ein  Zement  mit  besonder«  gnten 
VormenfeHtigkeiten  in  allen  .MischungdverhSltnissen 
«nd  bei  allen  Bauxwecken  die  gewUnschten  Dienste 
leiitek  Maeh  den  btihraigni  BrMimngen  kommt  ea 
lelu  hlnfig  Tor,  dat  dne  Marke,  die  die  Normen 
keineswegs  wesenflieh  flberschreitet,  sich  in  dor  Praxis 
besser  bewährt,  als  ciur  Murkf  mit  Imlp  ii  Festigkeiten. 

Sodauu  teilt  Dr.  MUlU-r  mit,  dali  die  KontmissioD 
folgende  Fassung  far  die  Begriffiierklimog  Ton  Pori- 
landzement  emjttichlt: 

„Der  I'orHandzcment  ist  ein  hydrauliscbeH  Binde- 
mittel mit  nicht  weniger  als  1.7  <iow!o!it«tf»ilon  Kaik 
auf  1  (icvriebletell  KieselsAur"  |  'i'Dti'.'rdu  -f  Cisen» 
exjd,  bertre^gaiigen  ana  einer  innigen  Miscbnog 
der  Bolutoff«  dnrdi  Brennen  bie  nundeatene  rar 
Sinterung  nad  Zorkkincrang  de«  eo  gewoonenea 
Brennprodnktes  bis  «nr  Myhlfeinheit.  Diesem  tech- 
nisch einheitlichen  Erz-eugni-  durf.n  zur  Regelung 
der   Abbindezeit   :i  v.   II.   andere    Stoffe  zugesetzt 


Portlandzement  soll  folgenden  Anfordemngen  g«- 

nfigen: 

1.  Daa  apeiijiiehft  <lewielit  soll  bei  augeftOhtoa 
Zement  rolndastonn  8,1  Iwtragen; 

2.  der  Magnealigehnlt  soll  bSduteae  8^     E.  be> 

tragen ; 

8.  der  SehwefeUäuregehalt,  als  80h  beteehiwl,  nll 
Bieht  liSber  ala  2,6  t.  fl.  sein. 
Die  KftmmiesioB  mr  Bevlsloii  der  Nomen  lUBI 

t-H  im  Einverständnis  mit  dorn  Vorstände  des  Veroiiis 
für  NvQnscfaonswcrt,  daB  in  der  Begriffserklfiniiig  filr 
r<>rtliindzement  festgeb-^'t  wirA,  welcher  i'r»/eiit8«tz 
an  leichten  Bestandteilen  im  l'nrtlandzeniont  alM  zu- 
lässig erachtet  werden  soll.  1Ht>Ht'  Irichtcn  Tfilo  sollen 
durch  Schwebeannlrxe  anageschieden  bezw.  festgestellt 
werden.* 

Diene  neu«  BagnSserkUrang  leidet  wie  die  bn- 
horige  an  «inam  «ilienlidioin  ichwerabatettbar—  ManpaL 

Sie  ist  nur  eme  Yorsehrift,  eine  Art  Basept  aar  Her- 

stellung  von  Portlandiement   Aber  sie  enthlll  anller 

der  Forderung,  (l»B  der  Portland ^emt-ut  ein  tochnisch- 
einbeitliche«  l'nidukt  sein  mfiHH<-,  durchauH  keine 
ei|,'c'iitlirlio  I )otinition  des  ]5i'gritTi'H  Portliindn-nient. 

Nun  aber  ist  die  Forderung  der  liersteiluag  eines 
technisch -einheitlichen  Fabrikates  fflr  die  Portland- 
;;en)ent- Fabrikanten  sehr  schwer,  ja  in  vielen  Fillea 
fast  uuinüglich  ZU  erfOUen.  Fast  aller  i^l^t landzement 
des  Uandala  eathilt  mehr  oder  minder  gf«6e  Mengen 
von  Leiehtbraad,  die  iafblge  ihiee  oidit  gedotertea 
Zustande«  ala  pertlaadsenumlfreiiide  K6rp«r  aBzu- 
Hprechen  sind.  Diese,  den  etnbeitliehen  Charakter 
dert  l'ortlandzementes  8t<jronden  M*>ngen.  lassen  sich 
bis  j<*tzt  weder  durch  die  ScbwoWanalyse  noch  durch 
irgend  eine  iiiidere  Mi'tliodf  mit  Sicherheit  quantitativ 
bestimmen.  Da  es  aber  doch  iramorhin  möglich  ist, 
dab  einmal-  eine  solche  Methode  erfunden  wird,  scheint 
e«  mir  nicht  tnnlich,  die  Einführung  dor  vorgesclüa- 
genen  Normen  zu  befQrworten,  denn  die  betreffende 
Erfind ottg  wilde  ihre  Aufrechterhaituag  Teriiindeia. 

Aneh  die  Festlegung  des  spezifledMa  Oewkihtai 
fflr  den  ansgaglfthten  Zement  halte  loh  aleht  ftr 
praktisch.  Teh  bfai  vielmehr  der  Ansicht,  dafi  das 
Bpezifi«('lio  Oon  ioht,  falls  man  eine  Minimalgrenie  fdr 
dieses  zu  orlangcn  wünscht,  im  Anliefemngszustand 
dor  Wuni  ff HtLri'lcj»t  wcrduil  niull. 

In  betreff  der  {'rui;''.  ^viu  hoch  dor  Magnosia- 
gehalt  unbeschadet  gestattt-t  W4'r>l('n  dflrfe,  hatte  man 
allgemein  die  offenbar  auf  einer  richtigen  Erfahrung 
fußende  Ansicht,  daß  man  einen  Uehalt  von  bo/o 
gelten  lassen  dftrfe.  llar  Dr.  Djekerliof fe  Beobaolkr 
tungen  wichen,  wie  aie  daa  belcaonUidl  faat  imhier  tun, 
von  allen  anderen  ab. 

Die  Forderung  in  bczug  auf  den  ProzentgehaU 
an  Schwefelsäure  ist  wohl  von  allen  Fabriken  ein- 
zuhalten. Aus  dem  allen  ersii  lit  ninii,  datl  die  /mt 
Ri'viMi<iri  der  Normen  erwählte  KumnuHHlon  uorh  eine 
grofie  Menge  von  Arbeit  an  erledigen  hat,  ehe  sie 
mm  AbaehlnB  gelaagea  kaan. 

Tortn«  TM      Xldiaelift  Aber  die  hjinalltcin 

Bindemittel. 

Dir  N'ortra^  von  l>r,  M  i  e  Ii  a  *>!  i »  bringt  eiu  intur- 
1  «■'luitiH,  rfichi'fi  Mntori.-il  an  Versuchen,  die  FJinblick 
Ii)  die  lieütaudit'iie  dci»  i'urtlandzementes  und  in  seine 
l'inwandlung  beim  Abbinden  und  Erhärten  gewähren 
können.  Oerade  dieses  zweite  Gebiet  muß  bisher  als 
sehr  wenig  erforsebi  angesehen  werden,  und  um  so 
dukenewerter  ist  ei,  weaa  Dr.  Michaelie  aioh  diaaer 
Autigabe  «tttenneht 

Dr.  Michaelis  behandelt  haaptalckUoh  swei  Fragen, 
ntmlieh:  ,1.  woraus  besteht  Fortlandzement  und  8. 
welche  Umwandlung  prlcidut  derüfllie  1>  in'  i''liHr{un£rH. 
prozeßi»"  Einleitend  fahrt  Dr.  Michaelis  zunächst  ans, 
daa  man^e  JSemento,  aneh  die  BamaiUMBmito,  tov 
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Btrithte  Ober  VertammtuHgfn  aiu  Faehvertinen. 
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«ad  iHMsh  «rfol^r  Sinterung  durah  «in«  einlMittLeh« 

Stimmeiiformel  daritellen  k«nn,  deren  Oren<en  die 
Grenzen  der  Znsammenitetzung  der  Terschiedenen  Ze- 
mente  «ind.  Auf  die  spezielle  PraRc,  ^womnB  besteht 
PoTlandzement?",  jribt  Dr.  Miehaeli»  eine  vierfache 
Anv-Miit,  rtämlich:  1.  aus  Alit  allein,  wofern  die  Roh- 
maesc  kein  Eisen  enthält;  2.  aae  Aüt  und  (Jelit;  aber 
meiat  3.  aus  Alit,  Celit,  Bellt,  Folit  und  einem  glasigen 
Best;  4.  er  kann  auch  nach  8.  B.  Newberry  lediglich 
ans  sogenanntem  Trikalziumailikat  beattihen. 

Bd  d«r  B«terMlianr  der  «iwetiMii  KÜBkenniii»- 
rallMi  bMtroiM  Dr.  Ifi^Mlb  die  viel  ertlrterte  MBg^ 
liellkdl  der  Existenz  eines  TrikalziameUIkatee  vad 
eorikliri  Alit  fflr  eine  bei  Weißglut  entstehende  nnd 
bei  der  AbkQhlung  zunäehat  au§kristiillisir'rende  '\%o- 
morphe  Mischung  von  Kiilk,  Kalkaluminat  und  Kalk- 
nilikat.  FkT  Colit,  welcher  nach  Dr.  Miehaclis  rritlich- 
braau  aussiebt  uud  meist  nicht  völlig  aus  der  Mutter- 
lauge —  dem  glasigen  Kest  —  aoakristallisiert  ist, 
wiH  als  eine  DikalziumTerbindung  angeeprochen.  Wm 
Bellt  ist,  iat  zweifelhaft.  Dr.  Michaelis  hilt  ihn  nll 
gMlter  WAhiMheitriiAhkeU  Iftr  TiikaliiaindielnmiML 

Falit,  ein  aelur  «ttenritineliter  BeeteadMl,  der 
sich  bei  langsamer  AbkOhlnng  oder  lang  aiihaltoader 
Nachgint  bildet  and  die  Ursache  dee  Zarrieielai  einea 
Klinken«  »ein  kann,  wird  «1*  bwkÜTes  Dlbtlnaai- 

HÜlkat  aufp^efalit. 

l'in  einen  Kinlilirk  in  den  Erhürtunj;HVOrj»ang  zu 
gewinneo,  bat  \)t.  Michaelis  die  Hydrate  der  Maj;ne- 
sium-  und  Kalksilikate  eingehend  studiert,  wie  »ie 
teUa  ia  der  Natnr  Torkommen,  teils  sich  im  Labo- 
nriettuB  unter  geeigneten  Bedingungen  bilden.  Er 
komml  «Q  dem  E^hnie,  dail  die  Hydroeilikake  in  des 
hydraaUeelieB  UMdbildiiem  nienula  kriitaHiilert 
sind,  und  daB  die  Kiesels&ure  auf  nassem  Wege  nie 
mehr  als  anderthalb  Molekdle  Kalk  zu  binden  vermag 
und  Huniit  dnH  K  iik  ilt  der  Diorthokieselsfturo  bildet. 
DicKe  kalkreicliBte  Verbindung  nennt  Dr.  Michaelis 
.  Vicaiit" ;  Hie  entsteht  vorzugHwei^e  K'.  i  'li  m  Abbau 
der  mit  Kaik  Qbersittigten  Bindemittel,  während  das 
Salz  der  TetraorthokieselsAure,  tob  Dr.  Mlehaelis 
aSmeatonit"  genannt,  durch  Ealkaufnahme  ans  den 
Pozzolanmörteln  entsteht. 

Dr.  Mielieelie  seigt  eedeaa,  ditft  die  MaeiieHa 
den  Kalk  nie  so  ereefacea  Termegt  neeli  «ndi  ia  freiem 
Zustande,  wie  biMher  angenommen,  vorhanden  sein 
kann,  clievelbe  iHt  vielmehr  zunächst  als  Dimagnesium. 
Ferrit,  dann  als  Ma^neHiumaluminat  und  erst  in 
(größerer  Menge  zum  Teil  frei  vorbanden.  Dr.  MirhaeÜH 
zeigt  an  fünf  Zoineiiton ,  welche  1,12  bis  5,29  "  o 
Magnesia  enthielten,  daß  dieselben  w&hrend  lU  Jahren 
vSllig  Tolunibentändlg  blieben,  während  zwei  Zemente 
mit  10  und  800/«  Mi^neiie  bei  langer  Dauer  teile  sehr 
gerioge  FeetIgkeitnaBehme  oder  gar  RaokfMigi  ^'^^ 
TreibiriaM  lelgteB.  Wir«  in  diesen  a««en>ea  die 
Megneel«  dem  Kalk  gleldiwertig,  so  wire  da«  Ter» 
hiltnis  von  Kalk  zu  Kieselsäure  ein  ganz  abnorm 
hohes,  und  es  hätte  sofort  Treiben  eintreten  mOssen. 

Die  beim  Abbinden  bezw.  Lrhiirten  entstehenden 
Verbindungen  studiert  Dr.  Michaclin  an  dem  Verhalten 
des  Zemente«  zu  mehr  oder  minder  gOBilttigtem  Kalk- 
wasser bei  langer  Hinwirkuag  des«clb(<n.  Durch  die 
Zersetzung  deK  .Mites  bildet  sieb  hauptKÜ'  liii  i  neben 
freiem  Kalkhjdrak  Vimtit:  2SiO>,  SCaO,  3HtO 
nnd  Kalkhfdroalemiaat.  Zoweilen  entstehen  MMh 
Smaatmtlt:  4  810»,  ftCaO»  5H«0  «ad 
^nUerff:  8iOt,  CaO,  H*0. 

D  r  f'clit  wird  ernt  durch  die  entstandene  Kalk- 
löitung  angegriffen,  uud  die  Ferrite  werden  eröt  ganz 
tpit  hydniti^iurt. 

.•-lo  iht  duH  .Abbinden  diinh  die  Hildunfir  der  Hy- 
drortilikati',  die  einen  miniTiiliMibeii  jjeim  liarntollen, 
in  welchem  sicii  Krintalli'  von  Knlkbvdrat,  ttLaikbydro- 
»luininat  und  KalkBiilfoalinninnt  entwickeln  können, 
ecklArt,  während  die  Kaoherhärtaag  im  weeentUoben 
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ralleim  und  weitere  Kriwtalleotwicklung  zustande 
kommt.  Da  die  gelatinösen  Kalkhydrosilikate  rSllig 
WA.-i»erundurchl)l8ijig  sind,  so  schfitzen  sie  die  ein- 
gebetteten, noch  unvefflnderten  Zementteilchen  vor 
weiterer  ZerHctzung,  und  so  kommt  ph,  daß  ein  jahre- 
lang unter  Wasser  gelagerter  roiner  Zemeatmörkel, 
aufs  nene  gepvlrert^  aoä  «iamal  abkiadat  aad  ai^ 
bärtet. 

Es  ließe  sieb  aoeh  manche  interessante  Mitteilung 
dem  Torliegaaden  ProtakoU  aataebmea.  8o  i.  B.  wArde 
der  Terlrag  ton  logaalaar  Timm  Aber  Roliarer  an 
■o  melir  euier  eiagelieadea  Brwfthnimg  wert  eeia,  ab 

derselbe  gerade  die  NfitzHchkeit  des  Drehofeaa  (8r 

djo  Eiaenporllaudzemeutwerko  hervorhebt.  Es  läBt 
tiii'h  manche»*  dafür,  manches  dagegen  sagen.  Deshalb 
iHt  CR  Hehr  <A'<Ki  inögli<d^  dal  leb  aa  aadaiar  Stella 
darauf  zorückkomme. 


Während  des  Druckes  erbiell  ioh  Tom  Yeraia 

deutscher  Portlandzenicnt-Fabrikantfin  einen  Sonder- 
abdruck  den  Dr.  D  y  c  k  e  r  h  u  f  f  a  c  h  e  n  Vortra^u», 
dem  die  vergleichenden  Resultate  des  KSnigl.  Ma- 
terialprQfungsamtes  mit  Portlanfhoment  und  Finen- 
portlandzement  beigegeben  sind,  l'm  <lem  Inhalt  de» 
materialamtlichen  Dokumentes  g(2wl8-<erniallen  durch 
eine  Art  ministerieller  Sanktion  eine  grüüere  Trag- 
weite zu  erteilen«  iat  den  lieidea  Sohriftet&ckon  das 
folgende,  sebr  beseleknei^e  Baglaila^railwa  angcfOgt : 

Verein  deutscher  Portland-  • 
Zement- Fabrikantaa  (E.  V.). 

Heidelberg,  den  SO.  Aagaat  iMM. 

Aa  die  Herren  AuBgchuBmitglieder  für  die  PMlBBg 
von  Eiaenportlandzement. 
Era.  Dr.  H.  PaMow,  Hanlmrg. 

In  der  AusschuBsitzung  vom  2.  Juli  1902  wurdo 
von  selten  der  Vertr«ter  des  Vereins  dcutBcher  I'ort- 
landzement-Fabrikant(>n  darauf  hingewiesen,  daß  durch 
Zumitze  feinpulveriger  Stoffe,  wie  Traö,  Sand,  Kalk- 
xtein,  Hochofenschlacke  usw.,  zum  Portlandzement 
Mistibprodukte  hergestellt  werden  künneu,  welche  bei 
dar  Prttibng  nach  dem  jetzigen  Normenverfahren  die 
darin  vorgeschriebene  Mininmlfeitigkeit  sehr  wobl  er- 
reichen, sich  jedeeh  bei  der  praktbebea  Tetarbettang 
abweichend  vom  reinen  Portlandzement  verhalten,  nnd 
der  Vorbehalt  gemacht.  Versuche  mit  derartigen 
.Mischungen  heim  .\unHchuß  zu  beantragen.  Dem  er- 
folgten Antrag  hat  der  Herr  Miui«ter  nicht  »tatt- 
gegcljen,  Hondern  mit  Sc}ireil)en  vom  12.  Novemlier 
li)U2  erwidert:  „daß,  falls  der  Verein  solche  Versuche 
für  erforderlich  halte,  es  genOge,  deren  AusfOhrnng 
dardt  die  Jleebaaiach-Technische  Versochsanstalt  vor- 
adnaea  aa  faiMMia,  um  ihre  Ergebnisse  als  zuverlässig 
IQ  kennieifitmen  nnd  aie  mit  denen  der  Eieenaemeat- 
versuche  vergleichbar  sn  maebea.*  Wir  haben  dem- 
zufolge daü  K  iM^'l  he  Materialprflfungsamt  OroB- 
Ltchtcrfcide  beuutiiagt,  solche  Versuche  anzustellen, 

üTi  I   Iiien  un«,  Ihnen  anbei  die  erhaltenen  Resultate 

uelii*t  einem  Soudürabdruek  au«  dem  von  Hrn.  Dr.-lng. 
Rudolf  Dyckerhoff  auf  der  llaiiiitver»amnilung  des 
Vereins  deutscher  Portlaudzeiiiont-F&brLkanten  im 
Februar  1906  erstatteten  Berichte  Ober  die  Schlacken- 
mieebfrage  ur  gefl.  Kenntnisnahme  orgebenst  sa  über- 

HootaacbtungaToU 
Der  Vozetand  des  Yeremi  deateeber  Portlaadaanani- 

Fabrikanten  (E.  V.). 

F.  Schott,  Vorsitzender. 

Daß  die  Autwort  d(»s  Herrn  Ministem  auf  das 
Oesucb  dee  Portlandzenient-Fabrikanten-Verein«  die 
gewOnaobt«  ganktieii  in  WtrUi«hkett  nicht  enthält, 
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leuchtet  bei  genauer  Prüfung  ohn«  wf-itore«  oin,  da 

4'a  jcdttr  nnthatrerstiDdlicb  mit  oder  ohne  minbt«rielle 
(efürwortuDg  derartige  Verfluche  sich  Ton  allen  öffent- 
lichen Aemtem  nach  seinem  Belieben  machen  laatea 
kuio.  Ea  hat  aber  fast  den  Anschein,  als  sollten  die 
offanbar  ca  Reklamwiraclwa  gvdraektn  Bmalteta 
dam  UrtaU  dar  fem  Ifinwleiivm  aijigwaMBn  Kom- 
niiKHion  Torgreifen.  In  dem  Schriftstück  des  Königl. 
MatorialprOfungsamtes  sind  aur.h  die  geprQften  Z<«mf>nt- 
niark(-ii  iiinl  die  Art  der  Prolx-nahme  angeg(<)ii  r.  li> , 
■wie  icli  bemerkte,  im  Protokoll  fehlten.  Wtttirend 
als  l'ortinndzcmente  vier  der  anerkannt  besten  Marken 
gewfthlt  sind,  worden  ihnen  vier  Ki'^enportlandaement- 
marken  fjt^genüborgestcllt,  Ton  denen  nicht  zum 

Verein  deutscher  Eisonportlandiemeut-Fabrikaiittm 
gehören  und  die  eine  nicht  einmal  ein  dwtadiaa 
Fabrik»!  itb  Der  nicht  eiiig«w«ilite  Konanmeiit  «r- 
Um  alao  oin  'VoUttftndig  falsehei  BfM  der  wirknoban 

TatMMdMO;  ihm  mUmI  Vorurteile  einf^'iunif  ft  wnrden. 

Dr.  Hermann  Passo«. 

Internttfonaler  MtieritlprQhingskongreO. 

In  den  Tiig'en  vom  3.  bis  8.  September  d.  J.  faud 
in  Brüssel  der  4.  Kongreß  des  , Internationalen  Ver- 
bandes für  die  Matorialprflfongon  der  Technik"  statt.* 
Die  Feierlichkeiten,  Aber  die  wir  apftter  die  zusammen- 
hänKO&dun  Mitteilungen  unseres  Berichterstatters  Ter- 
Sffentlidiaii  werdao,  nahmen  «inen  «llMitig  befriedi- 

Eiodeo  Terlttiif.  Ten  den  teUretehen  vorgelegten 
eriobten  und  Abhandlungen  dürften  die  nachstehend 
im  Auszug  wiedergegebenen  für  unsere  Leser  von 
eini^ni  Intercuae  sein. 

Pierre  Hreuil  lieferte  einen 

Beitrag  rar  Diskassion  über  das  Schwelfien. 

TerfaMer  beeeUlfligt  tieb  nil  der  aelbaltlttgen  («ato- 
genon)  SebweUtalg  end  aidaivcbaidet  dabei  z-nrei  Ab- 
arten: eine,  bei  welcber  daa  Metall  nicht  flOssig  wird, 
und  jene,  bei  wcleLor  die  Vereinigung  der  Teilstflcke 
durch  Schmeken  derdelljen  herbe tf^efflhrt  wird.  Die 
er«tMfe  Schweiiiunj;,  jrermiint  Si  h  .  i  i  Inm^  bei  (llut- 
hitze,  ist  Torzflgticb  bei  i^chmiedeii^en  und  Flabeisen 
in  Anwendung;  die  zweitangefahrte  Art  wird  mit 
Hilfe  Ton  hpunnderen  Wasseratoffgaa-,  Sauerstoffgas-, 
Azetylen-  oder  niK  h  einfach  mit  Hilfe  von  gewöhn- 
liebem  Koblengaa-BlaarobreB  darebgefUirb  Der  Geld- 
idmidtaehe  BehweiBpreieB  mlttüls  der  AlBmiBimn- 
ttwmiie  ist  ein  Speitalverdabrea.  Bei  erstgenanntem 
Terfabren  zeigten  die  ZerreiBstlbe,  welche  die  SchwoiB- 
«tellsn  enthielten,  ;;enrni  dienelben  Festigkcitszahlen 
und  Dehnungen  wie  die  üt&hi}  des  gleichen  Metalles 
ohne  Si  bwelBstelle;  die  geschwciKten  s>tcUcu  wurden 
im  vollen  Querschnitt  an  den  Schweiüstollen  gebogen 
und  zeigten  keine  Brflchigkeit!  Und  trotzdem 
waren  die  8tibe  miteinander  nicht  Ter- 
Bcbweibt.  Ein  Versuch  bestand  nuu  darin,  daB  der 
geaehweiBta  Btab  zwischen  die  heidea  Backen  einee 
iebraabetoekea  eingespannt  nnd  aodann  Terdrebt 
werde,  und  zwar  so,  duß  dnn  freie  Ende  des  Mtabas 
nm  eine  halbe  UmdrehunL;  in  einem  Sinne  gedreht, 
hierauf  gleichfallN  um  eine  linibo  ümdrehiin^'  im  ent« 
gegeniresetztcn  Sinne  nnd  so  fort,  bald  in  dorn  «inen, 
bald  in  dein  andern  SinSe  blB  Mid  her  gedrflllt  «Ifd«, 
Iii»  der  Bruch  eintrat. 

Hin  der  ScbwoiBung  nicht  unterzogener 
8tahl  wird  bei  Durchfahrung  der  enrlUmten  Probe 
nach  einer  großen  Anzahl  von  TerdtiehBligaa  and 
Afleluirebnngea  bredteo«  and  «war  nnter  BUdang  einer 
BraeUlebe,  tfe  Makreebt  aaf  die  Stabaoibte  and  die 
BinraaanlUcbeD  der  SchreubstockbaekeD  steht  Die 
der  oehweiBang  vaterzogencn  Stäbe  dagegen  öffneten 
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sich  repclmälji^  lÄng«  der  lierührungsflilchen  der  ver- 
schwel Bten  Ediden,  und  zwar  schon  nach  einer  viel 
geringeren  Zahl  von  Verdrehungen  bezw.  Rflck- 
drebaagen  ala  im  Falle  wirklich  Torachweifiter  Stibe. 
IHeae  Toigegaagenen  Berührungsflächen  der  Einden 
vaMB  fßtSk,  fihna  bakenlBrntlge  Erböhungen  end  okne 
kiMallniiaeihan Brach;  die SoltweiBung  war  nicht 
d  urchgef Ohrt 

Sollen  StSbe  geschweißt  werden,  so  werdea  im 
all^eineineu  die  zu  TerschM eiUendan  Enden  geneigt 
her^;erirhtet,  ohne  Rücksicht  auf  den  BinfluB,  den  die 
I.finije  dieHer  KndHSehen  auf  datt  F'rffubnis  der  Zer- 
reiiiprob«  nimmt;  denn,  wenn  die  UerfihrungsflAche 
der  geschweiBten  Enden  genügend  groB  ist  und  die 
AdhBaion  zwischen  diesen  beiden  Flächen  auch  stark 
genug  ist,  so  kann  es  sehr  leicht  geschehen,  daß  die 
Kraft,  welehe  sarTtannang  derbalden  nar  eehein* 
bar  weehweiBten  SlabteOe  notwendig  wird,  bBher 
ist  als  das  Maximum  jener  Kraft,  welche  der  von  der 
SchweiBung  freie  Teil  des  Stabes  bei  der  ZerreiBprobe 
ertragen  kann.  Dicker  Umstand  allein  erklärt  die 
glänzenden  Ersjobnisse  der  Zerrt^iß-  und  Bieireproben 
von  pe«ohw eiBtcu  Stäben,  die  »ifb  tdine  Mfibe  i>ei 
Toralonsbeansprnehung  an  der  Schweißstelle  öffaeo. 

Die  ebemiacbe  Zusttiniiienset/ung  des  Stahles  hat 
aaf  die  DnrebnUimog  des  SchwoiBeoa  Einfluß,  indem 
daa  FInBeieen  nicht  mehr  aU  0,10  bi«  0,12  <^  Kohlen* 
Stoff,  0,05  bia  Q^*/b  Schwefel,  0,06  bis  0,06  Pboa- 
phor,  jedoch  mindeeleBB  0,3  bis  0,4  o/o  Mangiui  ent- 
halten soll. 

Das  8  p  h  w  e  i  Ii  c  n  von  F  1  u  fj  e  i  i«  e  n  bezw. 
Flußstahl  durch  S  c  h  iii  e  l  z  u  ii  )j  ist  derzeit  häufig 
in  Anwendung,  bauptMächtich  7.ur  Vi'rbindiin^'  vdd 
KeHNfllblechen  oder  Platten:  im  all^jimeinen  zeipen 
die  Zerreißproben  zur  OenOge,  dati  die  Bindestelien 
weniger  widerstandsfähig  sind  als  der  übrige  Teil  des 
BtOekea;  die  Bmebfeatigkatt  iat  wohl  im  aUgameinen 
nar  wenig,  die  Dehnnng  dagegen  badeatend  geringer. 
Man  kann  das  GefBge  des  Materials  an  der  sehweift- 
stelle,  wo  dasselbe  den  Kindmck  eine«  flberhItxtaB 
FluBeisenn  liezw.  KhiilMtahln  nia<^ht,  durch  rasch  durch- 
geführtes Au^lübou  verbeswjr«;  inau  pewinnf  hier- 
durch an  Dehnung. 

SchweiBungen  mittels  der  IQiallgas-  und  .\zetrlen- 
gasflamme  sind  gleichwertig,  vorausgesetzt,  dail  boi 
der  Durchführung  in  richtiger  Weise  vorgegangen 
wird.  Einige  Untersuchungen  d«>  Kleingurüges  halten 
gezeigt,  daft  dae  Metall,  wenn  maa  sich  der  KnaU- 
gasflamme  som  ScbwelBen  bediente,  im  aUgemeinea 
etwae  enÜcoblt  war;  in  allen  Fällen  jedoch  UeB  eich 
die  SehweiBlinie  leicht  an  den  in  dersell>en  enthaltenen 
Unreinlichkeiten  wieder  erkennen. 

Bei  dem  Schweißen  von  FlnfieiHcn  «der 
Finßntahl  ilurch  V  e  r  in  i  I!  I  u  u  i:  ■  ine«  fremdi'n 
Metalls  hat  der  Vurfasoer  die  Tatbaclie  l»t!i>tiitigt 
gefunden,  daß  man  den  Borax  mit  Erfolg  durch 
andere,  ähnliche  Prodakte  ersetzen  kann.  Iktrax  hat 
die  scbleefate  Blgeaieb^t,  zu  Ncbwellen  nnd  eine 
harte  Emate  wm  geben;  ein  ,fBraioline'  genaantec 
Prodnkt  leistet  ebenso  gute  EHamato  wl«  Bom,  iehweDt 
hierbei  aber  nicht  und  IftBt  Dar  ebne  Mciht  H  ent- 
fernende Kruste  zurUck. 

BIb  bc«««  ÜBten^diugnTarfhfcraB 

ningnetlKcher  Metalle 

von  L.  Fraichet,  Puteaux,  beruht  auf  der  Beob- 
achtung der  magnetischen  Widerstandaändorungen 
eines  Probestabes  aus  Stahl  im  Verlaafe  aeiner  Zer- 
reiBprobe. Der  Probestab  wird  mit  kaoatanter  Oe- 
•ehwiadiri^eit  der  ZonreiBarobe  nnterzogen  und  bildet 
hierbei  den  Kern  einer  Induktionsspule,  welche  au 
zwei  Oberelnander  pelaperten  ■W'ieklunfjen  gebildet 
ii»t,  Die  erHte  ( primtire)  Wicklunfj  auH  «tarkem  Draht 
ist  an  die  Klemrü  r  i  ;ne"  Akkumulatorn  antfencUloason; 
die  sweite  (sekundäre)  Wicklnng  ans  dftnnem  Draht 
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fuhrt  lu  «inein  f  »wOhiilichen  0&lTanooi«ter.  Die  prU 
mite  Wiolüou  der  Spnle  beeiUt  40  Windanf en  aaf 
ditZtollnMtarLinge  der  Bpnle,  eue  Dreht  tuh  "/lo,  in 
«k»  IdMna  MfeairdjMl ;  die  eekuidin  Wiflklong  badtst 
6100  wfaid«ngmi  ms  DmIiI  ton  *fu  md  elami 
geeunten  olektriaohen  Widereiand  ron  gleicher  OrOBe 
wie  jener  dee  Oelrenoinetere,  d.  i.  im  Torlieg«iid«>n 
Fiil]i  200  Ohm.  All  EUekcruitätt*(|uelle  dituun  z.voi 
Akkuirulatorcnelem<>ntc ,  welche  hintercinuiui  er  ^c- 
eebeltet  v,-ar(<ri  Km  Ii:  die  Primärwirkliinj;  ein^fc- 
eohklMer  WideniUnd  crroAgliehte,  die  Htromatärke 
W  M  regnlierea,  defl  die  sa  beobeohtenden  Erecbei- 
imiigiil  mögliobst  deatlicb  licbtbar  wurden.  Sobald 
der  primAre  Stromkreis  gosehloBBon  iet,  wird  der 
FlobMiilb  KraftUai«!  diirohBotMOwdi«  aldii 
ttOt  Mif  dm  der  EinapaBaUob«  mid  dw  Ha» 

Mllineng(;Ht<«11(>8  Hohließfu. 

Die»«  KraftlüDieiiicahl  (lUüf^notieche  StrSmung) 
ftndert  wihrend  der  Zerreißprobe  von  Moment  zu 
Moment  »eine  UröBe  und  induziert  folglich  in  der 
SckDiidärloitung  einen  elektrischen  Strom,  dessen 
Stärke  der  jeweiligen  Größenänderung  der  dnrch  den 
Probeetab  Äiolienden  mai,'noti«r  hon  StrOmung  pro- 
portional iet  nad  doroh  des  Auuchlag  dee  Qalrano- 
■wtar«  gemeMOB  wird. 

Die  angM^Mha  BMwiaf  indait  «ich  aoa  zwei 
■wM  n  «atwrMheideBdni  TTnaelMB:  1.  infolge  der 

kontinuierlichen  Aeaderang,  •welclie  in  den  Abni«»- 
Bungen  de»  Probeatabes  (VergröBeninp  der  Stablflnt:«', 
Yermindening  des  StabquerächniUeHi  eintritt:  2.  iii- 
folpe  »on  OefC^eftoderunf^cn  und  den  damit  Tert)un- 
denen  Aendcrutij^fn  der  magnctirtchen  l'eriiieftbilitiit 
(Durchltteoigkeit;  des  Metalle«,  «eiche  uater  dem  £in- 
flufi  der  auf  den  Probattab  afaiwlrkeiideB  v«rliMiw> 
liohan  Krifte  aatatehaa. 

IM«  «Star  1.  aBgafttkrt»  ürMoba  kaua  aar  dne 
■laüfa  aad  lagalmUige  Aendernng  der  mafaetiedben 
Btrtmang  borrorrnfen;  es  folgt  daher,  daß  ein  pI8tz- 
licher  VTfchnel  in  di'n  palTanometrischen  AunMchlA^^iMi 
nur  die  Wirkung  einer  plfitzlichen  Aendijruni:  den 
Mata!! L'i'' h--in  sann. 

Der  Oe»anitwider»t»nti  des  magnetiechen  KreiweH 
setzt  sich  aas  folgenden  drei  Teilen  zusammen:  t.  iloni 
Widerstand  des  Probestabes ;  2.  jenem  der  I'ugen 
zwischen  den  Einspannköpfen  des  Probestabes  und 
iaa  Sinapaaiüdobaa  dar  Zerraifimaaduaa}  8.  jaaeai 
dar  WmpamiMobaB  «o«!«  dM  OaatoÖa  dar  Maaabina. 

Der  Widentaad  der  Maschine  (im  yergleioh  la 
jeaem  des  Probestabes  nur  sehr  gering)  bleibt  wihrend 

dar  ganzen  Dauer  den  ZorreißverKiu'hes  nahezu  konstant. 

Die  Verhuehsnietliodo  dürfte  nach  folgenden  Rieh- 
tunken  hin  g^ewisse  prakticirhe  Vorteile  bieten:  1.  Die 
notwendige  Einrichtung  ist  höchst  einfach ;  der  Ver- 
such selbst  kann  von  joder  beliebigen  Person  durch- 
geführt werden.  2.  Die  Dauer  dee  Veranchee  erscheint 
gegonflber  der  des  gewöhnlichea  ZarraiBversuches 
aiebt  f  argrOSwi.  8.  Dia  ElaattsitItigvoBia»  dia  Plaa^ 
iltItabalartBiig  aad  dar  Bbitrit«  dar  SairtrafctiaD 


kSnnen  mit  Genauigkeit  und  ohne  jede  Schwierigkeit 
bestimmt  werden.  4.  Die  bloBe  Beobachtung  dea 
Galvanometers  ermöglicht  den  Erhalt  wichtiger  uad 
daatUohar  AnfiioUflaM  Obar  daa  Oefflge  da»  Matallaa 
(Wirkangaa  dar  Bearbaitang,  dea  Ausglflbeaa  and  dar 
Hirtung),  ohne  daß  es  notwendig  wAre,  daa  Schau- 
bild  der  iralTanometrischen  AusHehlAfire  zu  konstruieren. 

Den  l'raktikcrn  ixt  en  m'li  Iiiil" m  Itekaniit,  daB 
die  Kraft,  wcli'lie  man  ^ur  Staji/.arbeit  benötigt,  sehr 
bedeutend  mit  der  i "  ^ .  Ii  (ffetilieit  des  .Materials 
•chwaakti  es  ist  daher,  wie  M.  L.  Baol^-Paris  in 
aiaar  Abhandlaag  aaaflUirl,  dia  MflgUdikalt  gabataa,  daa 

BtaMW  «b  Mittel  der  Matertalprilfuy 

in  Aawaadwf  aa  briofan,  daa  faainat  anabriali 
■aai  adodaataa  Vlbam^adatan  «a  Hafara.  aofem  aa 

nicht  Tielleicht  ein  MaB  der  MaieHalbeHrhaffenheit 
von  gleichem  Genauigkeitsgrade  a)>7ii^pben  Ycrniag 
wie  die  ZerreiBprobe.  Da  dao  stanzen  anderHeita  die 
Vermeidung-  jeiler  weiteren  AuKjfabe  für  die  Uerrich- 
Uinfr  der  l'rabestäbe  dadurch  erinöglirht,  daß  es  direkt 
an  den  Stocken,  welche  zur  praktischen  Verwendung 
gelangen,  aosgeführt  iri(d|  bietet  seine  Anwendung 
far  die  Matorialprflfnas  waaaotUebe  Vorteile.  MittaU 
des  Ton  Fr^mont  erfundenaB  ElaatiiitUmeaaera  koaata 
dar  YatfaMW  Bacld  DiagraiMM  aaftoaboiaB,  ao  dal 
lieh  dfa  üntertachnngen  aaf  Bntohfaatigkeit,  Dehnang 
und  KtaNti/.itfltngrenTio  erstrecken  können. 

Angeregt  durch  eine  Abhandlung  Ton  Professor 
Dudley-Now  York  Ober  dessen  «Stremmatograph" 
benannten  Apparat  «am  MaiaaB  dar  SpaoBaafea  la 
S(  hit  nen  hat  J.  Sebraader  T.  d.  Kolk,  ■'QraTaakafa, 

VerHuehe  ■i'  f"'  iIhh 

Meaaea  der  8panauagen|  weiche  ia  Hcbienea 
wiliraii  4«r  Eaflb«rfiiBf»  ««firvtatt* 

an^'i'fltellt  unter  Benutz-un^^  diT  1  ni«truiiieiite  ,  <lie  er 
xeit  .lahrun  fQr  das  Messen  der  Spannungen  in  Brflcken- 
teilen  verwendet.  Der  vorliegende  „Beitrag  zur  Dis- 
kasaion  ttlmr  BoUaaaa"  liefafit  aiob  aar  mit  dar  Be> 
■obraibeag  dleaar  J^parata;  tfbar  dIa  Brgabidiaa 
kSaaea  keine  MitWlmgaw  gaiaebt  waidaa,  da  dia 
Uatarwchungon  wodt  in  tmEtm  Qhmfa  aiad. 
B.  Ottillary  bariebta»  Iber  aia 
rasehes  PrafteagsTerrahreB  ran  Metallea. 

Verfasser  gebt  von  der  Ansieht  aas,  die  er  ia 
lAngerem  begrOndct,  daB  die  Keantaia  der  cbarak- 
tariatiachaa  Daboang  aiaaa  Metalls  aar  von  sekundftram 
latarasaa  ist,  sobald  der  Orad  dar  Zähigkeit  aowie 
der  Grad  der  SpriSdigkeit  fcstgcsteUt  ist.  Er  boschreibt 
einen  Apparat  zur  Messung  der  Sprödigkeit  durch 
Sehlagproben  mit  eingekerbten  Stallen;  wir  liaben 
Ober  denselbea  bereits  frOher*  ansfahrlichere  Jlit- 
tattaagaa  gamaaht.   ^p^^  |^  C,  O, 


•  VatvU  ,8tabl  aad  BiaaB"  1900  Hr.  11  B.  09$. 


Referate  und  Kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Bagland.  Yor  der  iBtlitatlaa  of  Mechanioal 
BB^aaaraanOardifr  hielt  am  1.  Aagaatd.  J.  K.  Baaa* 
aioal  Tbamas,  Chopstow,  eiaaa  Tortrag  üb«  dIa 

Daratattug  i»r  WaillUMkOr 

dam  NachstehendoB  entnommen  ist: 

Die  Fabrikation  von  Wcifiblech  in  Großbritannien, 
deren  Beginn  auf  da«  Jahr  1720  /urilekreicht,  hatte 
bald  eine  große  AnndehTHinir  in   Monmouthsliirec  und 


•  j^fingiBearing",  1(1.  Augast  1906. 


danan  ITadibafadkaft  gawauiaB.*  Im  Jahre  1091,  dar 
Zeit  der jrrSBtea  BlOte,  betrug  das  Oeeamtaoabriagea 

an  Zinn,  Weißblarh  und  Schwarrblech  In  Großbritannien 
annfilieriid  lOOOtX)  t  im  Wert«  Ton  lOr.OOOiiO  i\  von 
derii'ii  rund  450  000  t  —  7  ItiT  UOO  x  in  l  orm  von 
Weiiilij.  i  h  ftiiKj;. -führt  wurden.  Seit  (iie^i-r  Zeit  ist 
der  Httudelsprei!»  wesentlich  gestiegen,  die  Herstellung 
und  die  Ausfuhr  dagegen  zurückgegangen;  letztere 
betrag  1805  an  Weiß-  und  Mattblech  a&ftOOO  t 
s  4600000  £,  aa  BcbwarsUaeh  gegea  70000  t 


*  YergL  S.  1125  vorliegeodea  Heftes. 
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»  655  000  X.  Wenn  auch  trcif/.  aller  Schwierig- 
keiten HüdwaleM  di'ii  crHton  l'latz  aU  dor  am  billi{;Kti>n 
gute  WeißliltM'hf«  tTzcuffendo  Bezirk  noch  innübttit,  so 
bat  OB  doch  den  AnHchein,  als  ob  Amerika,  das  19U5 
700000  t  Zian  nnd  Weißblech  hervorgebracht  haben 
■all,  TUitonHttit  dweh  den  Mac  Kinlay-  nnd  aad«« 
Taiifet  nm  HavptfabiikaBten  tob  WtiBbladi  ia  der 
IFelt  werden  woUe. 

Seine  Hauptverwendung  findet  das  Weißblech 
heut/iitnp«'  für  Petroleumlichiiltcr,  «odaiiii  horrncht 
«»in  Htarkcr  Verliraurh  atu'h  in  KonBiTvcnliürliBen  für 
die  l'T-niuktp  der  i;8nii-n  NVidt.  Die  erfol^rei(:he 
Falirikation  Ton  WeiBhlech  hängt  nicht  allein  Ton 
der  vom  Vater  auf  den  Sohn  vererbten  OoBcbicklich- 
koit  der  Hersteller,  eondern  auch  Ton  der  Auswahl 
des  gaeigoetaten  Rohmaterials  ab.  Zanwit  besitzen  die 
bri*uehMi  WaiBMeehfabrikan  Martiiivacfc«,  waldu 
Urnen  den  Stahl  Hefera.  Dieee  PIntineB,  von  lehr 
weicher  Beschaffenheit  mit  0,1  o  »  Kohlenstoff,  werden 
in  kleine  bandlicbe  Btflcke  von  150  bis  250  mm  L&nge 
•Bd  10  Ml  SS  mm  aubrke  Je  mmA  der  GMBe  der  n 


orrfton  Stich  2,8  mm  md  nach  dem  zweiten  2,0  mm 
htnrk  igt.  Dann  werden  die  vom  ersten  Falten  her- 
rülirt nden  Rftnder  rechtwinklig  abgeschnitten  (Abbil- 
dung 1  bei  «Ii  worauf  die  Tafeln  wieder  in  den  Fertige 
ofen  kooUKWi  Nach  dem  Aüw&rmen  wird  daaaelbe 
Terfniumi  irfederiiolt,  eo  dnS  aiMk  MhlieUkh  e«ht 
Lagen  erlillt;  aadi  dem  leMan,  flalleB  Erwirmeii 
ist  die  Dicke  der  Bleche  mit  0,815  mm  erreicht  Bei 
einem  andern  Walzverfabren,  bei  dem  nur  ein  grSfterea 
Walzenpaar  zur  Anwondung  kommt,  erfolgen  die 
ersten  Stiche  in  derselben  Weise  wie  oben  geschildert, 
luuA  dNlDaroligiageiiijedodi  nwdeadiei 


AUrflAuif  1. 


AbbUduof  2. 


walzenden  Bloche  geschnitten  Walzwerk  (Ab- 

bildung I)  boHtoht  an«  r.wci  Vnar  ilnri^iißwalz«'n  von 
635  mm  LSnge  und  4^i'  mni  DurchnicuBer.  Die  Walz- 
geschwindigkeit licträgt  etwa  -10  rindrchungen  in  der 
Minute;  zur  Bedienung  sind  vier  Mann  erforderlich, 
einer  vor  und  einer  hinter  den  Walzen,  einer  am 
Ofen  und  ein  Mann  an  der  Schere.  Bla  zum  Fertig- 
fabrikat mOaten  die  Bleche  ffiafnal  erwirmt  werden. 
Kuh  der  entoa  Brwirmnag  werden  die  beiepiele- 
«eiae  uraprSaylieh  200  mm  langen  und  16  mm  starken 
Platinen  paarweise  in  ihrer  T.flngurichtung  im  Yor- 
walzwerk  au»gewal/t,  d<>nirt,  liall  immer  ein  Stück 
zwlHchon  den  Wul/i'n  hiiuiiirelitridil  .  wahrend  das 
andere  iilirr  der  Oberwalze  zurürkkehrt ;  in  vier  bist 
fünf  Ihirehgängen  erhält  man  Tlatteu  von  9,0,  7,1, 
5,7  nnd  1  min  Dicke,  welche  im  Ofen  sodann  wieder 
angewfirmt  werden.  Darauf  geht  jedes  Blech  einzeln 
tweimal  durch  da»  Vor-  oder  Fertigwalzwerk  und 
man  erhalt  Stärken  von  2,8  und  2,0  mm.  Nun  wird 
daa  Blech  gedoppelt,  plattgedrOckt  (Abbildung  I  bei  b) 
«ad  gelangt  in  den  Fertigofen  (Abbildung  2).  Die 
einmal  gefalteten  Bleche  werden  anf  der  Fertig- 
straBe  auggewalzt  nnd  wii.Jer  gedoppelt,  no  daß  nun- 
mehr vier  Lagen  eutstvhen,  aUo  ein  Blech  nach  dem 


aufeinander  gelegt,  machen  gemeinHchaftlich  einen 
Stich  nnd  kommen  aU  ein  Stück  in  den  Wärniofen, 
worauf  das  Verfahr. n  wii'  weitergeht.  Dadurch 

erreicht  das  Vertigmaterial  gröUcrc  Abmessungen, 
man  erhftlt  heim  ersten  Verfahren  aus  .500  mm  langen 
Platinen  Blcolie  von  510  X  1070  mm,  beim  zweiten 
Verfahrea  rind  die  Platinen  710  mm  lang  und  die 
Bleebe  710  X mm,  allerdiaga  leidet  im  aweiten 
Fall  die  OSle  dei  Vateriala.  Die  von  den  ▼•Uea 
kommenden  Tafeln  werden  mit  der  Blechschere  in 
die  gewtinHchten  Orößen  geschnitten,  die  Pakete 
werden  dniin  von  Hund  auseinandergenommen  und 
mit  warmer  verdünnter  S(  iiw  efelsäure  zur  Entfernung 
der  Walzhaut  gebeizt.  I>azu  dienen  zwei  Behälter, 
einer  mit  der  Säure  und  ein  anderer  mit  tiieBendem 
Waaser,  in  welchem  die  Bleche  mittels  einer  ina«ehineU 
angetriebenen  Vorrichtung  bewegt  worden.  Es  folgt 
nun  daa  Olflhen,  um  die  Bleche  für  das  Dressieren 
TonaberdlMi;  die  Bleche  werden  aof  CHafletaU»  oder 
aebmiedeiwmen  Chatellen  anfgeMhiditot,  den 
Olahkasten  flherdnckt,  mit  Sand  allgedichtet  und 
10  hiN  12  Stunden  lang  geglüht.  "Such  dem  Er- 
kalten werden  sie  dreimal  in  Ken  unter  hohoin 
Druck  stehenden  üartguüwalzeu  durchgeführt,  um  eine 
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glatte  Oberfläche  zu  iThalton.  Dio  Walzen,  660  mm 
l*n^  ond  480  mm  itii  DurchmeHtivr,  (gleichen  voll- 
Btftndig  anderen  Walzen,  nur  «ind  die  Walzf^erÜBte 
etwas  leichter  aud  beaitzen  je  zwei  Druckschrauben. 
Die  UeHchwindigkeit  betr&gt  Ö(>  I  nidrchuugen  in  der 
Minute.  £ia  «fang«  gibt  (Ua  filscbe  eioMln  mI,  iimIi 
dMtt  DoMhguif  trardm      tob  eiam  udan  J«gn 


MI' 
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erfaUt  und  dem  näcÜMten  Walzuapaar  zui^clirm'ht.  Auf 
TerHrhiedenen  ameriksni«cbi<n  Werken  l''"*  Im  lit  die« 
auch  Helbstt&tig.    Durch  da«  Kaltwalzen  werden  die 
weich  geglühten  ülechc  hart  und  infiBeen  daher,  um 
die  nötige  Biegsamkeit  zu  erhalten,  noclimale  geglQht 
werden^  wu  bei  einer  etwas  niedrigeren  Temperatar 
•b  daa  ante  Mal  wiliraiid  uebea  StandtB  gMeUaht. 
Haebdem  die  Bleebe  ooeb  in  der  oben 
bescbriebonen  Weise  »weiß"  gebeizt  wor- 
den Mind,  gelangen  sie,  ohne  vorher  zu 
trocknen,  nach  dem  Verzinn un^'napparat. 
Derselbe  besteht,  wie  die  Abitildun^  3 
zei^t,  «US  zwei  Hchältern,  von  denen  der 
eine,  in  drei  FAcher  a,  b,  o  geteilt,  liussiges 
Zinn,  der  andere  dagegen  Palmöl  enOllt. 
Zur  Bedienung  genflgen  iwei  Mann,  too 
denen  der  eine  die  Bleche  liei  a  einführt. 
In  diewm  Abteil  •  iohiriiUBt  «nf  dem. 
Zinnbad  eine  Schicht  Chlorrink.  Mittels 
FQhmng  e   nnd   verschiedener  Walzen 
werden  die  Uloehe  durch  das  flüssige 
Metall   und  darauf   durrh   das  Oellmd 
gezogen,  wobei  zuirleicli  die  Walzen  das 
OlierflÜHsipe  Zinn  zuriiokhalten.  Das  warme 
Palmöl  bezweckt,  den  Zinnüberzug  solange 
als  nötig  flüssig  zu  erhalten.  Je  nach  der 
Oeschwindigkeit  das  Diircligangs  dnreh 
die  Walzen  erhilt  mno  eine  starke  oder 
aehwache  VeniaBv^g.  Dm  den  BleoheB 
naeh  aabaflende  Oel  wird  in  einen  Pntt- 
•jpparat  (Abbild.  4)  entfernt,  in  dem  die 
Bleche  durrh  Hägemehl,  Spreu  oder  »on- 
Htii,-e    trocknende,    pul  verförniipe  -Ma- 
t<rifili>ii  d  (geführt  werden.     Das  Blech 
wird    liri    a    von   den    Ureifern    erfaßt,    durch  die 
Trockenrnaxito    geschleppt,    dreht    sich    nach  dem 
ersten  liebälter,  so  dafi  die  seitherige  untere  Seite 
nach  oben  kommt,  and  passiert  nun  auf  dieeolbe 
Weiae  den  zweiten  Bebilter.  Der  henueh  den  Bleeben 
anhaftende  Staob  wird  durch  ein  Svstem  Ton  bAkwmeB 
"Wallen  entfernt,  welche  mit  Sebafleder  bekleidet  sind. 
Die  Walzenpaarc  sind  derart  hintereinander  ant'enrd- 
net,  datt  die  ungeraden  Paare  langsam  laufen  und 


dadurch  dan  (iut  zuführen  und  festhalten,  während 
die  K*^''a(ien  l'aare,  in  derselben  liiohtung  rascher 
laufend,  die  Oberflächen  abbürsten  und  polieren.  Die 
auf  diese  Weise  fertiggestellten  Bieolie  werden  noeh 
einzeln  aefglUtig  nachgesehen  md  eertiert,  dnna 
geiählt,  gewogen  und  verpackt. 

Ku  Bland.  Bei  dem  gegenwärtig  herrschenden 
noBen  Kohlenmangel  glaubt  Camillo  Wilmotte, 
Taganrog,  ein  der  Eisenindustrie  großen  Kutsen 
bringendes  Mittel  gefunden  zu  haben,  indem  er  TOV» 

aehlägt,  KohlenwasBor-tofTe  in  Form  von 

VwttabflUIent  Biolutftnden  ron  Teer  ud 
PwtrolM«  V.     dt  Helnaterial 

zu  verwenden.  Seine  Vorschläge  gründen  sieh  auf 
Vefauehe,  die  im  Jahre  1902  Ton  der  Momogei»4lahl- 
Geaelladiafl  in  Paria  In  Oegenwut  dea  PoliaeipriU 

fekten  Lepine  angestellt  wurden,  und  wobd  300  kg 
Roheisen  mit  5,2  I  Schweröl  geschmolzen  wurden, 
l'iieiiiiu'lif'it.'n  /«'Tif  hcn  dem  Erfinder  und  der  Oesoll- 
»cbtift  hatten  damals  eine  Fortsetzung  der  Versuche 
Vereitelt.  Wenn  man  dieser  Sache  die  niitiije  .\uf- 
merkHamkeit  schenkt,  wäre  es  nach  der  .Vi.sicht  des 
Erfinders  sehr  wohl  mSglich,  in  naher  Zukunft  ein 
Verfahran  an  erreiehen,  daa  große  Erapamiaae  an 
BronniiMtarinl  gnwibffc 

Kanada.  Man  aebtaibt  nna:  «Die 

^•■laiM  Iron  mad  st  <  i  Co,  n  SjiMf» 

Tin  Schottland, 

wurde  von  Henry  M.  Wttney  -  Boston  gegründet,  vor- 
nehmlich um  ein  naheliegendes  .Yhsat/ijeliiet  für  die  Do- 
minion Coal  Co.  zu  schaffen.  Die  Sydney -Kohle,  von 
Kverett,  Massachusetts,  für  Oaszwecke  verwendet,  gab 
daselbst  einen  Koks,  der  gute  Verwendung  fand.  Darana 
schloß  man,  daß  der  Koks  auch  flir  Hllttensweeke 
tndeiloa  an  gebraneben  aeL   Eiaeaem  erwarb 


durch  .\nkauf  der  Hälfte  dr^  Helle  Island  -  Newfoiind- 
land-IIämatitlager»  von  der  Nuva  Scotia  Coal  and 
Steel  Co.  für  eine  Million  Dollar.  Dieses  Lager  üBl- 
iiieit  in  der  der  Dominion  Iron  and  Steel  Co.  iu> 
fallendMl  Hälfte  in  runder  Summe  etwa  12  Millionen 
Toanen  En.  Daa  Era  bat  im  Durcluebnitt  fiO  o/g 
metolliachei  Risen,  I«  bis  15  o/g  KieeeUlnie  nnd  0,7 

Phosphor.    DaK  darnti.'*  ('r/.i'iii.'te Bobelaei 
Diso -Eisen,  enthält  etwa  l.ti»;«  PboapbOT. 
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Bei  dem  Bad  der  Uflttc  g-ir,L:  i  igen  zu.  .Tnlian 
Kennedy •Pittubnr^  erhielt  tlcn  Auftrag,  deu  Plan  zu 
t^ntworfen,  und  dii'  Ritor- ( 'miley  Company  TornehtKlich 
fibvroftiun  die  Hsaftusfahrang.  Ungeahnte  S<;b«ierii^- 
keiten  fOr  die  Fandamentterung,  beionders  de»  Hocn- 
ofenworlcee,  ferner  klimatiache  YerbAltniase  (harte 
Winter)  und  sehr  mindorwertiges  Arbeitcrmaterial 
T«rdopp*lt«n  oiigvfAhr  dis  «DgautBioi  Koat«K  für  die 
BMintfttbniiv.  So  kam  »aa  dahin,  dal  man  wold 
dsa  eine  Endo  der  HllU«:  Koksofenwerlc,  Ho«bOf«n 
und  Martinvrerk,  genflgend  auHliaut«,  fQr  die  Walzwerke 
aber  Vein  Gold  mehr  hatte,  umi  fiii  h  ila)n>r  mit  einem 
einjsigen  lllockwalzwerke  bognüi^ti'.  In  den  ernten 
zwei  Jahrpn  ging  es  leidlich.  Die  Staaten  iiabmen 
Halbfabrikate  zu  guten  Preisen  in  jt-der  Menge  auf, 
und  mit  Hilfe  der  ßogiernnggprAmien  auf  Roheisen 
und  Stalü  konnte  man  Einnahmen  und  Auegaben  un- 

fatthr  •oaeleichcn.  Dann  kam  der  zeitliche  N'icdorgang 
er  ameiUMiiMbeD  ladaatri«,  nad  Sjdnar  mnMe  dam 
Batildb  bad«atmd  einaehiiakMi.  H.  M.  Witaaj  IwMe 
dta  PrMdentocbaft  aMMgelegt,  oad  Jamea  Boss, 
der  mMerweile  die  Leitnng  der  Dominion  CV>s1  Co.  an 
eich  gebracht  hatte,  Tereinitrti"  lieide  Gesellhchaften  in 
eine,  mitihm  als  Pr&sidentcn.  Man  begann  ein«  Aera  des 
Sparens.  Da  trat  Jarnos  Rob»  mit  ilom  Torschlage  heran, 
die  beiden  Gesellschaften  nach  et^a  einjfthriger  Union 
wieder  zu  trennen.  Dieses  geschah,  und  H.  Plummer 
fibeniahm  die  Prfisidentschaft  der  Stahl -Qesellschaft. 
Oeld  war  keines  vorhanden,  Fertigwalzwerke  mußten  ge- 
baut werden,  and  •oentacliloMeasiofadeiiadieAofaiclite- 
rile,  ans  eigener  Taedi«  S  MiUioneB  DoUar  alt  f  weite 
Hypothek  aafzobringea.  Hit  diesem  Oelde  sollten 
das  Draht-  nnd  Schienenwalzwerk  gcbant,  eine  große 
Kohlen  witsche  errichtet,  sowie  das  Hochofen-  und  Stahl- 
werk ^,'ründlich  modernisiert  werden.  Die  ersten  droi 
Neuhauten  «ind  heute  ToUondet,  liie  deH  Stahlwerkes 
und  der  Hochöfen  sind  mehr  oder  -weniger  schlecht 
jungen. 

Mit  dem  neuen  PrAMidenten  sog  ein  neuer  Geiet 
ine  Qeich&ft.  Die  Amerikaner,  die  bis  dahin  die 
Leilaaf  in  den  Betrieben  battan,  mnBten  Kanadiern 
weiehea,  votnehndleb  der  Oeneraldirektor,  ein  anerkannt 
•reter  HoekSfner,  maftte  Graham  Fräser  von  der 
ITova  8«0>tia  Steel  Co,  Platz  machon.  Alle  Oohfilter  und 
Lölme  wurden  stark  heraufgesetzt,  ohne  danach  zu 
fiagou,  ob  die  Leute  dafür  in  dem  teuren  Sydney 
existieren  konnten.  Die  natOriiehc  Kol^e  war  ein  all- 
^meiner  Auszug  der  besten  Arbeiter,  die  in  anderen 
niteon  leicht  beie«re  Bezahlung  fanden. 

Alles  dieKe«  zusammengenommen,  d.h.  Yorschlech- 
terung  des  Arl>eiterpersonal»  und  nicht  erstklassige 
Leitung,  maoben  ea  dar  Dominion  Iron  and  BtaoKkk. 
«amöglich,  hoobsokemmen.  Die  geogruphiaebea  Be* 
diagungen  sind  ausgezeichnet.  Erz,  Kohle,  Kalkstein, 
Dolomit  sind  in  nächster  Nähe,  ein  vorzüglicher 
F^i'.  I  steht  zur  Verfügung.  UngpQnstig  sind:  1.  Der 
liateij  ist  für  drei  Monate  wenigsten«  im  Jahr  nicht 
zu  g;ebrauchen.  J.  Sydney  liegt  gerade  an  der  Huliersten 
Ecke  Kanadas,  hat  aliKi  einen  sehr  weiten  Weg  bis 
nach  Ontarlo  usw.,  wo  natarlich  der  Uauptverbraucb 
fflr  Eisen  und  8tahl  in  Kanada  iat.  8.  Ein  einziger 
Schienenstrang  verbindet  Sjdnej  im  Winter  mit  dem 
flhrigea  Kanada.  Heftife  BebneeatllraM,  wie  im  letHna 
Wiater,  vaterbredien  oft  anf  Wochen  jegllebea  Ter» 
kehr.  4.  Alles  Material  fUr  Zustellung  der  Oefen  usw. 
muB  aus  England  oder  den  Vereinigten  Staaten  in 
großen  Mengen  bezo|.'^t  ii  werden.  Her  Verlunt  durch 
Brnph  Yon  Sti«inen  uhw.  nieht  j:erin>^.  >t.  Die 
Lobennheding-unpen  in  .Svdnev  riind  (iiillerht  teuer.  \  i  • 
muß  ituportiürt  werden,  so  dab  der  gewöhnliehe  Ar- 
beiter Urgendwelebe  menHcbenwIlrdigo  Exihteti/.  i^ieh 
kaum  schaffen  kann.  Die  Stadt  ist  sUrk  Terschuldct: 
Steuern  und  Uauiaüete  sind  außergewöhnlich  hoch. 
9,  Der  Znsof  frineher  AibeUar  i»t  gering.  Sjdnoy 
UafI  aiebt  aaf  ^am  Hanpttwkalttiirefa,  Madeia  am 


anßorHten  Knde  einer  wenip  benutzten  Bahn  und  hat 
als  Hinterland  die  nur  spärlich  hevölkert<>n  Provinzen 
Neu  -  Schottland  und  Neu  -  Brauuachweig. 

Bedingungen  am  Huehofen:  Dart  Ifellc  Ixland- 
Erz  ist  ziemlich  schwer  rodu^ierbar  und  dekri'jiitiert 
stark.  Der  Knks  ist  tr«>tz  Waschens  weich  und  zer- 
drfickbar.  Stürzen  des  Ofens,  Durchbrennen  dee 
Bohaehtea  aind  an  der  Tageaordnaqg.  £iae  Ofen- 
»mallnng  hllt  im  Dntohadritt  daht  Ungar  ala  S 
bis  10  Monate.  Preis  Or  «tue  nan*  Snatolhmg,  alles 
eingerechnet:  SO 000  /.  Du  Roheleen  ist  hinfig  nn- 
regclmäfiig;  Schwefel  und  Silizium  bewegen  «leh  in 
weitfn  <lronzen.  IVio  Gicht  baxtcht  au»  höchst  un- 
regclrii  i  i  groüen  Stflcken  Kalkstein,  Koks  und  Er«. 
Diese»  w  ird  noch  Hi  hlimmer  im  Of«>n  durch  den  weichen 
Koks  nnd  da»  dekripitierende  Erz.  Ein  rotierender 
Gichtvorschlufi  ist  eingebaut  worden,  ohne  aber  irgend- 
welche Einwiiknng  lom  Besseren  zu  orzieleu. 

BedingnagOB  im  Stahlwerk:  Die  £r- 
aengnng  der  Oefen  Iat  etwa  480 1  f.  d.  Ofen  wSetam^ 
lieh.  Die  Produktion  tat  viel  in  klein,  om  die  Walz- 
werke zu  versorgen.  Die  Beschaffenheit  de«  Stahles 
ist  manchmal  gut,  sehr  häufig  indessen  h<  hleeht.*  Der 
Stahl  wird  in  der  Pfanne  fertig  gemacht;  er  kommt 
stark  überoxydiert  uum  ileni  Cfen  und  muH  natürlich 
schlechte  Kesuitatc  ergeben.  Die  Oefen,  Kippöfen, 
sind  nach  Sitestora  Muster  erbaut  mit  etwa  50  mm 
Zwischenraum  zwischen  Kopf  und  Mittelteil. 

Bedingungen  im  Walzwerk:  Mechaniseh 
aind  die  Waiiwerke  tadeUoa  im  Staad.  Die  Jlengo 
dee  fla  YerwalMaden  Stahtea  Iat  iadeaaen  viel  •• 
gering.  Die  hundert  Kann  tm  Schlenenwalrwerk 
haben  hinlig  fflr  Standen  lllehta  zn  tan,  da  keine 
<  'bärge  vom  Martinwerk  kommt,  l^in  Betrieb  de« 
Block-  nnd  SchienenwaUwerkea  mit  zum  großen  Teil 
derHelhon  MaiinKchaft  Iii  aBaU>glleh|  da  tfa  Lento  an 
einfach  nieht  tun. 

Die  me  <  hnni  sehe  WerkstAtte  hat  sehr  gering- 
wertige Arbeitskräfte,  so  daß  jede  bedentendere  Re- 
paratur nieht  nur  lange  Zeit  in  Aiia|Hrmdl  nimmt, 
•ondam  aneh  in  aehr  sweifalfaafler  OAta  naagaflUnt 
wird.  —  Die  bieherlge  obente  Leitnag  dea  workaa, 
d.  h.  die  Präsidenten,  waren  und  sind  keine  Fach- 
leute. Sic  sind  Direktoren  von  Banken  geweeen,  nnd 
hnl>en  dort  pekuniiir  fjrolii'  Krfoljje  erzielt.  Kanada 
besitzt  überhaupt  noch  nicht  einen  Stamm  ^ater  und 
erprobter  Ilütti'nleute;  von  »unwiirtH  aber  will  mau 
keine  holen,  deshalb  versucht  man  so  ^ot  es  gehen 
will,  mit  den  vorhandenen  kanadischen  Kräften  Eisen 
und  Stahl  darzustellen.  Es  ist  möglioh,  die  Dominion 
Iron  and  Steel  Co.  zn  einem  aehBaaB  Erfolge  la 
flUiien,  DasB  aber  gohAii  eina  gaai  arrtklaaaiga 
oberate  LeitikBg,  die  veretobt,  eich  die  Lento  anmn- 
sucben,  welche  die  Hrbwierigen  Bedingungen  in  Sydney 
bemeistern.  V,tz  und  Kohle  sind  bilUg;  teuer  sind 
die  enormen  Erhaltun^Hkosten  und  die  riettenhaften 
Verwaltungsko^ten.  Würde  durch  tüehtijfcje  Leute  darin 
gespart,  so  könnte  man  die  .\rbeit»löhne  erhöhen  und 
gute  Arbeiter  heranziehen.  Heute  und  für  die  kommen- 
den Jahre  aber  wird  die  Sydney-Hütt«  nie  und  nimmer 
auch  aar  irgend  eiaen  Faktor  auf  dem  Weltmärkte 
aaenutcben.  DI«  «lataB  Erwartungen  waren  so  gut, 
daft  ai«  hanptalrhädk  nr  te  Kanada  Glaaban  nod 
Geldgeber  fanden.  Bobelaaa  zu  7,50  /  f.  d.  Tonne 
ist  nur  mr>,;lii  h  mit  erntklai^Hlgem  Koks,  langen  Ofen- 
reiseu,  bei4ter  Leitung  und  dtem,  gutem  Arbeiterstamm. 
Daran  aber  fehlt  es  in  Sydney  vollständig.  Man  hält 
Sydney  für  zuknnftareioh,  freilich  in  engerem  Sinne, 
für  Kanada  allein,  oicbt  ftr  d«n  ITellmnrktL  WOid« 

•  Die  jüngsten  Naobfichten  bamgon,  daS  «nrSatt 
der  Schienenatabl  eebr  gat  aei,  aar  kdnao  niehl  gaaig 
hergeatallt  werden.  Haa  beabaieJitige  daher,  im  aaareo 
KoaTaMar  vanablaaaa  nnd  daa  SinU  im  Maztiiialia 
fNÜguMMMhea.  ßk  Mti, 
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d«H  Werk  in  rirbti^em  8inne  reor^:  i  .i '!iM  k" mi-  s 
ia  Anderthalb  Jahren  Dividend«  aolbst  auf  aeioeu  sUrk 


Frankreichs  Eisenerc«. 

Nach  der  „L'hemiki"r-/.<'itun^'''  vorn  28.  Joli  1906 
werden  die  BIsenerzvnrrHt«!  in  Krnnkreich  auf 
Sl  l&OOOOOOO  t  geachAtst  und  verteilea  atob  aof  die 
•InxetDen  DIatrikte  Ie  Half  ander  WcIm: 


Otetrtk* 


C  a  o  S 


I        —  = 


Haute  Marae  .  .  . 
Sadne.  et  LoiM  .  . 

Pyrenieg   

Lot  et  Oaronue  .  . 
Jtte  «t  Tilaiiie  nnd 
Loire  infMenre  . 

Var  

Tarn  und  Aveyron 
Ar<li't  hi'  und  Oard 
Ome  iinil  rHlradoB 
Andere  Dejjartetn. 
▲I^er  und  Tunis  . 
LothriiigBii  •  •  •  • 


\  OoUthi-  I    V.  V&aay 

Ene  Mazoimy  usw., 
Bat^re^ilu« 


HImatit 


Oollthi- 
sche  Ense 


Beau-8oleU 
Mondalazec 


20 
15 
180 


60 
10 
150 
116 
180 
60 
850 
80000 


10U4  und  1SI0&.  * 

Nach  im  letiton  Bvricbte  der  Laxemborgtoohea 
HaDdelakammer  ^staltete  aieli  derBisenerzberg- 
ban  Im  OroBhanogtam  Laxemburg  während  der 
Jahre  1904  und  1906  folgendermaKea : 


iMt      1  itga 

die  Anzahl  der  Groben 
die  < ii'gamt-FCrdemng 
der  Wort  d.  Förderung 
der  Dar«h«olimltopreia 
f*  d*  fToDBa  ««•■«• 

76 

6  347  781  t 
16  488  904  fr. 

2,5»  Fr. 
2180 

75 

8585  860  t 
18  614  830  Fr. 

2^0  Fr. 

die  Anzahl  der  Arbeiter 
die  Anzahl  der  Afbaiter 

4189 
2089 

aoBiit  derea  Zahl  inages. 

6262 

6278 

Auf  die  einzelnen  Keviore  verteilte  aich  die  ge- 
aamte  Eisenerzfürderanf  daa  J^abm  19M  in 
atahender  Weile: 


iMlaM 

5tl 

■<  o 

1 

FSrdrniDg 
t 

Wert 

Eloh  

DQdelingen  •  KOme- 

Di^ardiafao- 

16 
8» 

30 

2098678 
2676811 

1921976 

6888889 
8461061 

4374200 

1944 

2665 
1669 

16 

8696880 

18614880 

6278 

Obwohl  die  Anzahl  der  Orabaabetriebe  während 
daa  Jahree  1904  am  Tier  geringer  war,  ala  im  Jahre 
1808,  atiog  die  F6rd«mBg  am  887869  t  (=6,6  0^); 
dla  waitere  Zonahme  für  1905  belief  lieh  im  Targldah 
MB  Torjahre  anf  248  079  t  (=  3,9  o/o).   Im  Dnreli- 

*  Vergl  „iHmhl  uud  liatW  19D4  Hr.  iü  Ü.  1099. 


«chnitt  (gerechnet,  erreichte  die  Fördertm^r  '.i  s  .  in- 
zAlni-n  Arheitera  im  Jahre  1904  1011  t  Erz  im  Werte 
Yon  2)128,35  Fr.,  1806  dagagaa  1061 1  iai  Warla  ▼«n 
2630,55  Fr. 

Wie  aieh  Ia  daa  leMaa  Jahren  daa  TerhSttata  der 

Forderung  zum  ErzTorbrauche  der  nof  hüfen  (jcstaltet 
hat,  ergibt  «ich  aus  folgender  ZusammeuKtclhia^' : 


Mm 

t 

t 

Kn. 
TMtfaaok  Ia 
Fmaataa  d. 

1901  .  .  , 

4  466  179 

8  878 160 

65 

1902  .  .  . 

6  180  069 

8  886  918 

66 

1903      .  . 

6  010  012 

3  757  565 

63 

1904  .  .  . 

6  347  904 

»873  900 

61 

1906  .  . 

8  696  880 

4849801 

88 

In  der  gleichen  Zeit  wurden  naeh  Liadem,  die 
am  ZälTarainagabiata  gaMrai,  anagaftthrt: 


H— MtnMeela 

I  I 

1901    1  699  460  40  832 

1908   1  .'>'.(  2  84  S  16  688 

190.S   2  283  969  27  160 

I!I04    2  389  251  25  441 

1905    2  440  450  14  272 

Die  Einfahr  von  Maaganancen  Terteilte  eich  aaf 
die  üiapraagaliadar  «k  Mgfc:  ,^ 

t  « 

Balgiaa   1014  1886 

•Bnmliaa   1068  .6081 

Englaad   880  6887 

Oriechealand   —  8 187 

Britiich-Indien   18  587  1550 

KnBland   32  11.^  22  138 

Spanien   1  529  6  611 

Aaiatiaohe  XOrkei  .  .  —   464. 

Insgesamt   66  18t      41 698 

Ueber  den  liochofenbetrieh   bfincrkt  dur 
I  I  ht,  daß  1904  von  31  Hochö^'ii  28  wühroud  iiiH- 
genamt  1371  Wochen,   1905  von  32  Hocbdfen  30/32 
während  insgesamt  1552  Wochen  im  Feuer  standen 
regen  87  im  Jahre  1903  nüt  soianunen  1888  Woehen). 


ta  Mn  laac     1     !■  Jskn  IMS 

t 

tm  Wert« 
vea 
Fr. 

t 

Im  Wart« 
v»a 
Fr. 

PuddolrohoiBoii 

Tbomaaroheisen 

(HeBarairahaiaan 

90065 
967134 
140818 

4944246 
53579112 
7887370 

100 7 OB 
1098154 
188881 

6573918 
66745899 
10018888 

in  Summa 

Darchachoitts- 

11 9800  r  66350728 

1368251  82838600 

t4.Teia«  «Obim. 

Dagegen  wurden  1903  104720  t  Puddelroheiaen, 
962  988  t  ThoniasroheiiAon  und  l.'j0  122  t  (lieBerBi- 
rohcison,  zoBammijii  edm  1211  S'M)  t  im  Werte  vnn 
67  847  046  Fr.  oder  durchschnittlich  55,71  l  >  f  r  1  • 
Tonne  erblasen.  Die  Anzahl  der  im  HochcifcubetriuLe 
t)eHi.'liäftigten  Arbeiter  betrug  1904 :  3359  Mann  nnd 
1905:  8788  Haan  gegen  888«  Mann  im  Jahre  1903. 
Ten  OleBerefen  warea  Im  Jahra  1904, 

wli<   1903,  initgesamt  9,  im  lotüten  Jahra  BOT  8 
Betriebe.    Dieselben  stellten  her: 
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80. 

Jaol  1 

MM 

Ib  ewtin 

3t.  Des. 

Im  Bf- 

auOcr 

2b«, 

HaJb>br 

iso& 

ttlcb 

trieb 

IMM 

Ma§8achuBotta 

1 

1 

1 

2 



Connecticut  . 

3 

2 

1 

3 

>     10  881 

Now  York    .  . 

14 

18 

7 

25 

758  211 

New  Jentey 

5 

8 

3 

11 

170  506 

PennsylitaBi«  . 

128 

130 

22 

152 

5  779  762 

MarylUMi    .  , 
Viigima  .  .  . 

4 

4 

2 

6 

198  025 

14 

14 

12 

26 

261  930 

Nortii-CiroliM 

0 

0 

1 

l 

1 

Uoorgia  .  .  . 

3 

1 

47  614 

0 

1 

3 

4 

J 

Alabanuk     .  . 

'M) 

2(1 

22 

48 

843  :rl2(t 

Wpst-  Virjfinia 

* 

:i 

1 

4 

138  848 

Kentucky    .  . 

3 

4 

5 

9 

36  101 

Tenne8*ee  .  . 

12 

14 

7 

21 

207  307 

Ohio  .... 

55 

53 

II 

64 

2  718  624 

JUinoia  ... 

• 

17 

20 

2 

22 

1  027  825 

Michigan    .  . 

• 

» 

10 

11 

193  953 

Wiaeonain  .  . 
Minnesota  .  . 

6 
1 

ö 
1 

1 

? 

>  iv«  uua 

MiHnouri  .  ,  , 

2 

2 

: 

\ 

Colorddn      ,  . 

4 

4 

1  218  129 

Orfpon    .    ,  . 

0 

0 

i 

1 

Waabingion  . 

* 

0 

0 

1 

i 

ZtiMinmen 

S18 

323 

106 

_ 

42« 

12  804  589 

1156    Stahl  und  Biaan. 


Ui  Jdm  UM 

im  Mm  ItOt 

t 

Im  Wart* 

Tt. 

_. 

lai  Vatte 

Fr. 

PvterioigiiB  .  , 
BSifrniiiB  .  . 
Mmhimii-  und 
WBrtigwDOiift 

639 
7M3 

648t 

193700 
674091 

77078« 

660 
48 

18886 

206650 
8600 

1868S69 

Id  SoniiM 
Darchafihiütti- 

1SS91 

1698617 1  18888 

8077409 

r.  d.Toaac  ItlJU  Fr.  {  f.  d.  Tonne  16i,U  fr. 

Im  Jahiw  1809  wurden  inBg«nmt  11 119  t  fertigen 
Ouasea  im  Werte  von  dnrchtichnittlirli  12*1,10  Fr.  er- 
zeugt. Die  Arheiterxahl  dor  Oictlt  riMLn  stciUc  sich 
1904  anf  28»  uml  «uf  304  Mann. 

Zu  den  droi  iS  t  «  b  t  w  e  r  k  e  n ,  die  1903  im  Be- 
trii'lie  waren,  kam  1904  ein  weitere«  hin/u;  für  1905 
blieb  die  Zahl  unverändert  Ihr«  Prodoktionsergeboiaa« 
•ind  «u  dar  folgenden  Znammmalallnaf  erudilllflii: 


b  «ai4M  tf 
«HU  an 

Iah»  1904 

!■  JabM  19» 

t 

im  Werte 
vsa 

1 

IB  W«rte 
Ft. 

Blöcken  .... 
Halbfabrikaten 

f.  d.  Verkauf 
Fertige  rzeug- 

in  Humma 
Durchi^nitta- 

17070 
149506 
1987ST 

1901588 
I85SS461 
85808186 

40490 
148841 
81461t 

8809081 
138S6961 
84060788 

366302  40145174 

397942  [40725781 

e4.TMM  IM^Vr.  1 

FQr  \'J0'6  bc'li(>r  iii  b  <lii'  StahiiTZcut^ung  anf  iniigesamt 
811979  t  im  Werte  von  iS»H4«it>9,t  Fr.,  A.  i.  103,08  Fr. 
Ld. Tonne.  Die  Werke  beechArtigten  im  Jahre  1904  im 

leranzon  2872  und  ini  Ivt/Afn  Jfthr>>  '29(12  .^rbp-K-r 


Die  RoheiaenerzeugunK  der  Vereinigten  Staat(>n 
1b  der  ersten  Hälfte  des  Jahres  1906. 
Die  ntetietiachen  Anfatellnngon  der  Iren  and  Steel 
AetoeinlfOB*  ergeben,  daB  die  Boheiienerzengung  fOr 

dio  erste  HBlfto  d.  J.  insgesamt  12  804  539  t  betrug 
gegen  12  018  472  t  in  der  letzten  Hftlfte  von  1905  und 
1134178:^  t  in  itiT  iTHti'ii  Hiilft«  von  l'JM.  Die 
Itit^tiui  zwölf  Monat»',  ciulii^riid  itiit  dem  30.  .Iiini,  er- 
geben iiiithiii  'Uli  SCrzoij^nn^  von  24h"22yil  t  d.  Ii. 
1462764  t  mebr  als  im  Jahre  1905.  Die  halbjähr- 
Ucht»  ProdeklioiMii  seit  Anfnng  1908  betragen: 
ItM         ItM  IM»  no« 

1.  Halbjahr  9868685  8904818  11341785  18804689 
8.  Halbjahr  H4347Jr>  845r,773  U'oi-^iT' 

Die  l'rixiiiktion  im  ithIi'h  llaijjiirir  l!H)tl  iHt  da- 
rlurili  licmorkcriHwcrt,  liali  !*in  mrhr  bi'trüi^t  aln  dio 
gausjäbrige  l-'roduktion  jr^MMui  uiuei»  Jahre«  vor  1899. 

In  der  nachfolgenden  /.iittammenstellung  ist  dio 
Erzeugung  auf  dio  verschiedenen  Staaten  verteilt. 

Die  Erseugung  an  Spiegeleisen,  Forromnagnii 
new.  betrog  in  der  ersten  Uilfte  190«  168406  t  gegen 
107674 1  in  dmr  leMen  Hülle  1806,  nnd  181 104 1  In 
def  eraten  Hilfte  1005. 

Die  Bobeiaenerzougung  mit  Koks  nnd  Backkohle 
in  d<-m  CTHti'n  rTttlbjalir  lilrtfi  kam  anf  lIftl7Tr.;)t 
geprii  IOi'7.''i2sH  t  im  /wt/iton  fTalbjahr  iyO>");  An- 
thrazit lind  KokH  gemiocht  "tiil^IHt  S42tli'.i'it 
im  It^t/tin  Hnlbjahr  1905;  ÄntbraKiC  alluiu  bUl^  t 
trnjjcn  ir>H.i  t  im  zweiten  Halbjahr  1905;  Holzkohle 
2UT  41.11 1  gegen  185  3B4t  inder  zweiten  Hfilfio  1905;  Hobt, 
kohlo  und  Koks  gemischt  3644  t.  Im  zweiten  Hubjabr 
1905  wiirdii  mit  dieser  Mischung  kein  Kobetaen  orMUgt. 

*  Bulletin  yom  1.  Angnat  1906. 


Dl«  Schwanknngen  in  der  Enengnng 
der  belgischen  Eleenbtttten  * 
Migk  nnohitebeBde  Tnbelle: 


SchwrlDalaen 
■ad  •etaU 

FInOelMa 

aad  riaSMalU 

» 

» 

« 

1845 

1H4  rif,.-! 

);2  2;i'.> 

1847 

248  m~i 

HOHbb 

1848 

161  581 

57  808 

1850 

144  452 

72  608 

1852 

178  796 

76  671 

1858 

830  124 

110  888 

1856 

894870 

144  661 

1857 

808  211 

180  18« 

1868 

856  550 

260  45» 

1864 

440  S7.1 

.14.3  921 

460 

1866 

4M1  :t(i4 

;!bri  227 

I  050 

1870 

tKi2  279 

522  515 

4  062 

1872 

735  42K 

531  070 

12  389 

IS7.'') 

.Ml  HO."". 

456  080 

45  5:ui 

1878 

592  956 

417  908 

102  259 

1879 

527  065 

431  618 

88  952 

1880 

690  190 

498  BS« 

10«  772 

1882 

788  946 

608118 

161  891 

18H5 

718  876 

469  249 

125  461 

18H9 

838  82« 

577  204 

214  561 

ISill 

684  126 

497  HHO 

806  305 

lHd4 

818  597 

45:^  2'.ni 

841  318 

1897 

1  035  037 

474  S];» 

627  617 

1900 

1  018  561 

358  it>a 

568  539 

1901 

7(:.4  ISO 

380  560 

489  640 

1902 

1  069  U50 

381  630 

725  320 

1903 

1  216  080 

392  380 

914  240 

19U4 

1282  840 

860520 

1069  880 

1905 

1810  890 

380800 

1 198  580 

•  Aus:  , Apercu  historique  de laSid^rnrgie  Beige", 
von  Baron  de  La vel eye.  Vcrgl.auch  8. 1101  de«  vorl. 
Heft«.-s.  lieber  die  belgische  Eisenindustrio  im  Jahre 
1905  ist  eoeben  eine  Schrift  von  Alex.  Oouvj  e^ 
sofaienettt  nnf  die  wir  später  niiier  eingehen  werden. 
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16.  Septonbtt  1000. 


BfftroU  und  ktemert  MiUeihmftn. 


8taU  od  Bmb.  1157 


SnfffUflfiwfar  fir  MaktUt. 

Ib  seinem  Vortrag  übor  „Nriirn^  Erfaliruii(fpn  in 
Feueronpühctriobcn'*  •  (fihi  Zi\ iliiii^cnicur  15 1 c z  i  in,'e  r 
»ni  Kti(i«>  Kt'incr  Aii»fLilir(i!ii;i'ii  iilifr  i  MMi<>ratort>n  lie- 
merkenswerte  An>fal>«n  über  »eine  Versucbe  betreffend 
Rostanordnong,  WindzafahruDg  and  Oawbzug.  Er 
Mgt  tum  SeUuB,  ds6  in  derart  aatge«tatt«ten  Oa». 
<n8«g*ni  M  möglirh  eel,  alle  Sorten  Kohlen  zu  Ta^ 

KMi,  inabMondera  aaeh  magare  StaubkoU«,  B«!» 
dlam  wndiiadmer  Ocnenitoranlagen  bin  ich  anf 
einige  für  Kraftzweoka  Terwendet«  Generatoren  ge- 
BtoBen,  welche  von  der  O.  m.  b.  H.  .Osspenerator" 
in  DrcHtlcii  ^i'baut  sind  und  wcii  he  ili'-  von  Zivil- 
ingenii'ur  Bluzinger  an  einen  jjut  koriHtriiiertfn  Gene- 
rator zur  Ver);aHun>;  von  ^taulikohie  irenincbtcn  An- 
sprüche in  hohem  Urade  zu  crrülien  Hcheinen  und 
überdies  den  Vorzug  haben,  daß  sie  nicht  mehr  im 
YenmohaatadiBin  ataheii,  lOBdera  auf  «in«  mahrjUirifc 
Batriabaieit  ntlAlcblklcui  kSuHn. 


Die  eine  Anlaj^e  IhI  in  einer  hnnnoverBchen  Papier- 
fabrik im  lU'trioli  und  besteht  »uh  ««wei  rtcneratoren 
für  rwei  Kr.run^^i^.niiin^^' liinen  von  je  75  1*.  S.  lüc 
zur  Verwendung  kommende  Kohlo  ist  eine  Magi^T- 
kohle,  welche  unter  der  BezoichnOBg  Ganerator- 
Feinkohle  vom Kohlanayndikat  bmi  in  den  Handel 
gebracht  wird  und  mit  1  Jt  tA.  TooiM  ftb  Werk  be- 
logen worden  kara.  DiMelbe  htk  T^jn^  KoUan- 
■toff,  10,96  o/o  Atdw  md  entsprlebt  einem  Heiiwerle 
von  etwa  7300  W.- FL  YOB  dIeaerOenerator-Felnkohle 
werden  höchHtens  5*^  mehr  gebraucht  als  ron 
Anthrazit  Nuß  III,   der  frQher   bezogen  wurde  und 

{'etzt  17  bis  1«  •«  die  Tonne  kosti-n  soll.  Hie  erzielte 
irsparniH  Wv^X  in  der  Hauptsache-  in  der  PreiHdiffiTenz 
und  ist  demnach  sehr  bedeutend.  Seitens  der  be- 
tielfenden  Fabrik  wird  dieselbe  für  beide  Oaneratoren 
•nt  rund  4000  Jt  f.  d.  Jahr  berechnet,  wobri  zu  be- 
rOekeicbtigen  iat,  daA  die  KnBkoUen  -  Qeneretoren- 
Anlage^  welehe  dudi  die  Felnkohkn-OenemloceB- 
OeaenUge  enetit  wurdüi  fal,  aenweB  Vtitim» 
war  und  einen  Mhv  geringen  Kehkaverbreeoh  für  die 
F.  8.-Stunde  orforderte. 

Der  Betrieb  der  (ieneratoren  ist  kontinuierlich. 
Einer  derselben  i»t  neit  Ende  Dezember  vorigen  Jahres 
im  Uetrii'b  und  bisher  hat  sich  noi'li  nicht  die  greringste 
Störung  gezeigt.    Dos  Rosten  der  Ooneratoren  ge- 


•  ,8lnhl  and  Eiaen«  1906  Nr.  18  &  786. 


achieht  an  den  oberen  Tfirt^n  alle  12  Stunden,  an  den 
unteren  Türen  alle  24  Stumien  und  seht  ohne  merk- 
bare Helä«tiffuni;  des  Arbeiters  und  ohne  Hetriebs- 
unterhrfchiinp  vor  sieh.  Ein  Arbeiter  bedient  die 
(ieneratoren  und  die  (Jasinasehineu.  Das  Gas  litit 
eine  dauernd  gute  (Qualität  folgender  mittlerer  Zn- 
sammenseUung  :  GO, ^ 4,4  •/«,  0  =  0,4  "/o,  CO  =  22,90^ 
H  -  19,61  CH4  =  1.66 JtL  N  =  60,84  >  bei  einem 
Heiswert  von  elwe  1670  'w.*E. 

Bne  andere  Anlage  mit  zwei  Oeneratoren  für  je 
1000  P.  8.  bei  Verwendung  ron  b  fS  h  m  i  h  e  h  i»  r  Braun- 
kohle (ebenfalls  Kleinknhle)  ist  in  einer  Glasfabrik 
hei  Meißen  zur  Aufstellung  gekommen  und  bat  el>en- 
faiU  auH;,'e/.i  irhnrri'  Ki  ■jultnte  ergeben.  Wie  ans  der 
nebenstehenden  Abbildung  zu  ersehen, ist  der  Uenerator- 
mantel  mit  Wasserkühlung  versehen.  Die  dem  Fener 
zugeführte  Luft  wird,  sofern  aa  die  Natur  des  Brenn- 
stoffes zulAfit,  durch  den  Dnmpbnnm  dea  Wasser- 
mantels gafiliirt,  nm  eioh  dort  Tormwirmen  und  mit 
Dampf  KU  ulttigen. 

Gppenübcr  der  von  Blezin^jer  veröffentlichten  Ab- 
bildung einen  (ienorntors  ftillt  bei  dem  Generator  der 
1  irinn  „GrtMguni  rdl'ir"  iiiiim  iitlich  die  bi'deutende  Er- 
weiterung des  (iasiil)/.ugeh  tiH<-li  unten  auf.  Als  Host 
ist  bei  diesen  Generatoren  >  in  ringförmiger  Treppen- 
roet  verwendet,  der  gegenüber  der  sonst  üblichen 
Bauart  entsprechende  geachütite  Einrichtungen  auf- 
weiat,  welche  eine  aicliere  und  leiehta  Entfernung  der 
Sehlaeke  ermSgUehen.  Die  Anwendnag  ein«e  Fla»» 
rostes  wOrde  bei  grSBeren  Oenesatorqueraeluitten  eine 
sn  ungleiche  Schichtnng  des  Brennstolfea  und  deshalb 
nngttnstige  Keauliale  ergeben. 

Wie  mir  die  Firma  „Oaagenerator"  mitgeteilt 
hat,  hat  sie  durch  eingehende  Versuche  erwiesen,  daü 
es  nur  durch  Anwendung  von  stark  nach  unten  er- 
weiterten Qaaehmgnroiinii  in  Yerbindung  mit  rbg- 
(6rmigen  Treppenroaten  möglich  iat,  Feinkolila  mit 
▼eriiMtnifmUig  geringen  Luftpreeaungen  retiooeU  ra 
Tergaaen  und  namentlich  auch  die  Oeneratores 
entsprechend  großen  Einheiten,  wie  sie  für  OroB- 
betriebe  nötig  sind,  auszuführen.  Bei  nur  einiger- 
tnaüen  erheblichen  Rostquerschnitton  treten  auch  bei 
rreppc-nrostcn  leiiht  Störungen  in  der  Schichtung 
ein;  eben  dieae  sollen  durch  das  Kohr  in  der  Iloet- 
mitte  ausgeglichen  worden.  Generatoren  mit  geringer 
Verengung  dos  tiasabzugea  nach  unten  und  solche, 
bei  denen  keine  ringförmigen  Treppenroste  verwendet 
•ind,  eignen  sieh  nach  den  Erfabrnngen  dieser  Vimin 
Ar  elMibise  Brennstoffe  nioht  nnd  ergeben  b^dselehen 
relativ  geringe LetitnBgen,eeUediteeQM  nnd  sebleehten 
Betrieb. 

Ihi  leinkohle  verhiiltniMmHliig  billig  bezogen 
wenlmi  kann,  ho  ist  tlie  Urzeugung  von  Gas  in  diuBuu 
GenerjitoriMi  so  billig,  daß  sieh  <lie  .Vufstellung  solcher 
Feinkohlengeneratoren  sogar  zur  Dampfkesselfeuerung 
rentiert,  zumal  dadurch  die  Annebmliehkeit  eines 
ruft-  und  rauchfreien  BetrielMe  gewonnen  wird.  Ea 
seilen  auch  Iwreits  eine  AnsaU  Anlagen  für  Dampf» 
kcBscIfeuernng  in  Auftrag  sein.  Meine  ToUale  Uebei^ 
Zeugung  ist,  daß  diese  Doneratoren  auch  für  metall- 
urgische Zwei  k.-,  für  \\'arm-  und  Stahli'ifen  wich  aufs 
best«'  bewiUir<  ii,  ileiiii  iler  Itetrieb  gestaltet  .Hieh  mit 
Feiiikolile  doch  wn»entlich   liilliijer  aU   mit  Nutlkohle, 

und  die  Ersparnisse,  welche  durch  die  Dilterenz  der 
Kohlenpreise  eReieht  werden,  dttrften  ganz  bedeo- 
tend  aein.  E.  II.  Steck. 

Was  ist  eine  Eisenbahn  ? 

Die  Autwort  auf  die?*«  Frage  giht  kurz  und 
bündig  das  deutsche  Reich.-igericht  in  folgendem 
Sützchen :  ,Eine  Eisenbahn  ist  ein  Unternehmen,  ge- 
richtet auf  wiederholte  Forlbewegung  von  IV-rsonen 
oder  dachen  Ober  nicht  gnns  nniHNletttende  Raum- 
slreeken  eaf  metnIleBet  OraDdleg»,  weiche  dareh  ihre 
Konneteai,  EontraiclioB  ud  UllUe  den  Transport 
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grofter  QewiohtaiiiABaen  bezw.  die  Enialang  einer  ver- 
SlltalnBlKg  bedeatenden  SchnelligkeU  der  Transport- 
bnrtgoiig  n  ennteUcb«»  bMÜmt  irt,  ud  donh 
dMM  BfUiMt  1b  TwUndnig  mh  dvn  avBeKlem  nr 
Bmngan;  der  TrMisportbewej^an^  benotstea  Natar- 
krifton  (Dampf,  ElektrlziUt,  tieriachor  oder  mentch- 
licher  Muski^ltÄtiffkeit,  bei  gHni'i^;t<T  Kliciii'  der  Huhn 
auch  Hcbon  <Ut  eii;onon  Schwere  der  TrauHportficfätie 
und  demi  Liidiing  ubw.i  bei  dorn  Betriebe  de-*  I  luer- 
nehmenit  aufdcrsolbou  eine  TerbAltniamäUig  gewnlti^ü 
(je  nach  den  Umständen  nar  in  bezweckter  Weise 
Bfifaüioho  oder  «och  MenMbeal«b«a  T«niidi(«nde  nnd 
di«  araueUiolie  OMUidlMil  ▼•riatmide)  Wirkuf  n 
WMUMI  flUg  ist"  — 

DieM  kliu«  BagrililMltinniung  i»t  abgedradtk 
fai  Am  EntscheidoDgen  de«  deataolMa  ]UielH^{midlto 
in  mTÜMcboB,  Baad  I  Saite  S6S. 


Von  gegchttzter  Suite  erhalton  wir  nachstehende», 
im  Wortgut  «iadergesebene«  Dokament,  da«  aicher 
das  ^itaiMaa  nuanr  Laaar  arragaa  wird: 

PUBLICANDÜM, 
bog 

m  hmtn  ProvlntEittn  CleTe,  Mmu«  imb  Hank, 
IHr  iiUMm  CoBfiifliitiali  f^If^Irrbtnst  trine  «Am  oll 

o^nfbtm  in  bft  Wüt*  geflo"  ^'l■II!^^n  t\n<n  *l'ciuu)  haben, 
0U6  ^<ntn  tti  vjnbif  \u  »iahl.  ti  bell  l'urfti'ii  unb  }U 
Hahrorth  etablirti'u  '}Ncbn[iuu'n,  i-mijffül^tet  unb 
gcbtOM^rt,  unb  ba^r.u'n  aOf  bu-i>-iii!)eiv  mld^ 
fidt)  brnno4)  gfli^llcn  laffen, 

cinjubrinfirn,  ober  auc^  nur  barunttr  bchfilfitdi  )u  fr^n' 
oul^n  bfT  Confiscation  brr  Äohlin,  irif  audi 
ba^n  grbraud^tfn  'Pffrb*,  2L'a*^tn,  Juanen 
ab(T  JiJthiu,  iiut  ^^ffhIngS  Straft 
bctfiift  iiH-rbm  fcQ«!. 

De  Dato  tB«Tlin  b<n  7Un  Otubtx  1769. 


Unfcr  dOergnitiftOer  ^err,  ^ben  imiM  bun^ 

^l1£<  crjvincicuc  ^XHiHicanbutn  oom  19.  cept.  1766. 

Xicc  aÜ.rhalM'ti'  *Ji'iafn6  9)upnunfl,  baß  in  btncn  .^rr^og: 
ibürniTM  (  I,  vr  iint  Ueldern,  irii-  ciiKt>  ^rflfntijum  Meure 
unb  Wraffdiaft  Marek  f^inf  anberf,  at*  onlinbififtf,  au( 
brnni  fTgifbigm  ctiin  Äobltn^üPfrgnjwdfn  btr  @roff(f)aft 
Marek  grfirbrrtr,  unb  con  ungtntb  bfffrt«  @ütf,  al«  bif 
ftfuibrn,  fftjrnbf  »Strin  Jto^m,  MB  b«t,  brt  <?nbf«  ^u 
Uahlen  o(|in»(it  I>orftoB  m  bcr  Lippe  etablirtm  ^Rirber: 
tage,  |ur  iBMin  OoaAinitfoii,  «ingtf&I^Tct  unb  g<braiid)rt 
nwibcn  [»Vim,  bffannt  gnna^et,  unb  baocgm  bir  Sinfu^rr 
ftflfr  fmnbm  Äehloi,  bo>  ©troff  b<T  Confiecation  unb 
aufTcr  bttn  '^ffin  'MihU.  für  ubni  'M.in^,  t)«bclh<ti,  auch 
v)iiu'''i-t,  biifi  i'in  ji'ti!  ri-ro  iji'iiaii'ti  (Jinfltffflfncn  unb 
UntiTihanfii  in  cbbciiaiiiUfn  l'rfivintzieri,  fidi  barnad)  aufl 
fKl.ntlid*üf  aditrn  »ürbr,  um  l'o  mcljt,  bo  ni(t>t  nur  bif 
•abtuet  hirrbfi)  finita  unb  aOfin  btt^in  gffjft  fin  ianbtt 
Product  im  SCanbf  ft(b(l     gcbfOBibaif  ^»  ProTiBtsi«B 


bmfn  minf6f)rii(b(n  Si^iiMtoS'"  ^rriff  bor  fTrtnbfn 
J(ol)lfn:J^&nblfr  ui  ent^^ai«  unb  bif  fonfl,  für  fTfmb< 
Jb^^m  Wffa  2«nM  gcgnsoK  «nf ibidi^K  Sonima  0clb^ 
hn  Sftnbt  |it  (tfHt(«n       dreoüttnb  tu  no4«^  bany 

bfn  borauS  ftfolgfiibai  bcffnfn  ^rtrifb  bft  IBrrgmtdt, 

mt  auA  Transport  unb  Debit  bfr  fin(&nbif(b<n  JtoMm 
aber,  bae  innetr  ©(ns-rbi'  unb  ba  2Bchlftanb  obbrnirlbttr, 
mit  i-inanbrt  in  brr  iV'"'*u<rti'n  "iVrbinbunii  ftehenb«  Pro- 
vint/len,  i,u  ratnchren;  feitbcrlidi  audi  ten  *prii6  trr 
9)tAr(fi|d>fn  Äohlm  bftgffiaCt,  ba^  fin  jrb«  bab<n  bf: 
flri>fn  (ann,  dotermiairrt,  unb  brrrn  flbi^olunß  unb  nxttfre 
fOcrfaiynina,  auf  aUc  nor  atig(i<^  Srt  cTln<^tnt,  ja  fe 
gor  für  bit  9r««ta|im  •dbcm  nnb  Sinn«,  unb  einigt 
«an  in  ctMl  «aUfgoK  Sbvifibt  XMjIriciit,  |n 

mn/tfttm  9firncmli(^frit,  eine  bcfonbfif  9Ncbc((agc  «ai 
9tbfin  ^u  STluhrerth,  mitihtrt  n:>orbfn. 

T'a  abfi,  trm  atlrn  ohnfraAtit,  iu  bfftc  mfhtftfm 
ißffrfmbfn  Cfiner  .Hcnifllid)tMi  9)tajrüÄt,  irithrrc  riflfiltig 
benutcffi  »rrbm  nu'ifycn,  bafi  üd>  biMinod*!  Vrutf  flffunbfn, 
ii>ddii-  llioils  aus  fingereur^ifltcn  '^-f luctsiU'n,  i\t^m  bifff 
tKÜfami:  t^inritbtung  tl>ftl£  au$  anbftn  unrrLaubten,  unb 
bfnfn  äöänfcbfn  b«  ftfoibfn  .^tcbtfn  .^«hibl«  ^fmaffun, 
unb  btn4  fdbigr  «nttcflAbtcn  (hafbabtcn  tUfi<btfn,  fi^b 
«ntttfan^tn,  na^  immtii^in  fmnbc  9tllfitn,  in  aftbfnanntc 
PNTinlnan  ttimlitb  ftnjubringfn,  ober  omb  onbmn 
banntM  bffIrbtrTid)  (u  ffr>n,  mithin  bm  fibfab  bcr 
'•!'}u\rtfififint  3ti-iii Jlchlfn  i|U  fdimÜrm,  unb  n:>fnn 
mcijlid>  iiHue,  bif  gfttc»^fnf  Öinriditim,^  irifbtt  rüffaingig 
ju  macbi'n;  «o  finbfn  aOfth^Ail  .^biidite  Stmt  \in\^- 
liibf  OToifftit  niihifl,  flfgcn  betj^Uidun  boöt^aftf  Ufbft; 
tTfttfr  I^frc  bfil  (ahmen  ©ffefie,  rci»  nun  an,  mit  mehrfta 
^d^Arff  JU  »rrfafirfn,  unb  feßen  hietburcb  unb  Äraft  bifff« 
frfl;  baf  a  dato  bfr  9ffd>ri>tnfn  ifffnt(i<bfn  iSefannt^ 
macbung  bicfc«  PabUcaadi  b<T,  ob<r  birimi^t,  nKl<b«  fub 
Utttcrflf^  faftm,  frcntbc  Aa^ffn  in  bir  ProTiatzien  Cleve 
Mean  unb  Marek  b^intlicb  ober  iffoitlitb«  f'Q  in 
grefffn  obft  aucb  nur  <(antsfn  ^frtngfn  Qaaatitietfn,  furb 
e*  mag  JSahmcn  habni,  \v\t  e*  roill,  fntweber  felbft  fin^ 
juführen,  ober  audi  nur  anberen  botunter  im  gertngftfn 
befirberlid)  \\i  fenn,  im^leidjfn  aQe  biejeni^en,  fo  rcn 
b«Tg(fid)fn  <-'ontraventionfn  Ä'ifffnfdiaft  haben,  unb 
fo(d)^<  ni(bt  fo  fort  it^ten  oorgrfr^tfn  Obrigteiten  anjeign^. 
mithin  aDr  bifjfnigm,  ioftd)f  bfrglfidjni  Contraventionra 
ffibfl  b<g«^,  ob<T  batan  Xi)fil  unb  SDifTenfcbaft  baeon 
haben,  H  mag  ft^n  Cbcbnonn,  Magiftrata-^on,  tBiin«^ 
Boncr,  abtr  xott  n  Mb,  onff«  bcr  Oanflaeation  bcr 
Jta|I(n,  reif  att(b  bfr,  ju  bfttn  (Stnbttngung  gtbraucbtfn 
^crbf,  SDogfn,  Äanrn,  obfr  jt&hnf,  anbfra  }um  Srempfl, 
mit  Jeftung«  Strafe,  gani^  umiaAblfiblitb  bflegct  »rabrn 
follen;  'IDeS  Cnbe?  benn  auA  bif  Stftifdjf,  nie  au* 
97i.nirüfdii'  .Hriege*  unb  Domainon-lJammer,  hieIburd^ 
authoriXiiei  ti»erben,  but*  ab^ufdjidenbf  unb  mit  einet 
f(brift(i4<ii  Ordre  ju  ferfehmbe  luretldffigf  Seutf,  pon 
3fit  JU  3fit,  unffrmutftf  jf>au«iViiitationeB  unb  fonfUgf 
Recherchen  anftfQm  )U  iaffcn,  wobf^  bif  MagiAnete 
unb  @cTi4>t<:&brig|<il«n  jcbd  Ott*,  bcp  SBtmuibiUM 
gIft(brT  6hafr,  pronito  Affttleaee  f«{|tnt  faBm.  Um 
bamit  fid)  t^itranta  nifmanb  mit  brr  Umeiffai^cit  Ott: 
fchulbigen  tinne:  So  foQ  bitffC  rnifucitc  Paldieaadafli 
fifcrt  ium  Vnit  bffbibcit,  «ab  ttcral  bifintlilb  Mtaart 
gfnia(bt  n>fTb<n. 

SIgnntan  «tttia,  boi  7lai  OoloMa  17«9. 
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Otto  Steinbrlnek,  Gdi.  Oberbergrat  und  vortr. 

Rat:  Gesetz  betr.  die  Ahättderung  den  VIT.  Tit>  l.t 
im  AUg.  B«rgga«tz  für  die  Preufl.  Staaten 
Tom  24.  Juni  1866,  yom  19,  Jv^  190fi  (von 
den    Knappschaftsvereinea).     Berlin  1906, 

J.  Guttentag,  G.  m.  b.  H. 

W.  Westboff,  Rechtsanwalt,  und  W.  Schlüter, 
BergwerkfliBrektor :  AUgmdnt»  Berggeatbe  für 

die  Prruß.  Staatm  vom  24.  Juni  ISC'  n  f  sf 
den  preuß.  fierggeaetxnovellen.  Berlin  li^i)ö, 
J.  Onttenta^,  O.  m.  h.  H. 

Die  völli^''i-  NeugeeUltung  des  von  rlcn  Knapp- 
sohaftBvereiueu  handelnden  Tit.  VII  de»  Berg){e»etze8 
ist  bekannt;  sie  berflhrt  einmal  die  Rechte  and  Pflichten 
der  Knappechaftsmitglieder  wie  der  beteiligten  Werks- 
beeltzer  und  enthllt  ferner  erhuLtichc  Kin^rüTo  in  die 
>wt<hMide  OryanUatie«  eowie  in  di«  biaheri^  Oe- 
MUflifBhniv  der  «iBselnea  Knappiebaflmr^e. 
Auch  den  Anfsichtebeharden  weiden  dsreh  tsie  neue 
Aafgaben  cngewiesen.  Alle«  dies  lit  Grund  genug 
für  den  Wnnspli,  Rudi  vor  dem  En«  In  rn n  der  iiorh 
lu  erwartenden  AuefiUiruii^'svorHchnlu-ii  einen  üu- 
TcrläÄsigen  Kommentar  z»  dief<er  (}esetzi'8nnvelle  zu 
besitzen.  Steinbrinck  war  in  emter  Linie  dazu  berufen, 
ihn  zu  schreiben,  da  er  als  Dezernent  im  Handels- 
ministerium die  Materie  bearbeitet  und  vertreten  bat. 
Die  dem  Kommentar  beigcgobencn  AuszQge  aus  dem 
Knakesfenidieraafe-^  Qewerbe-UnfaUTenicberiuigs- 
«nd  den  iBraUdeuvereieberaBgigeeets  towle  dae  8aeb> 
rr^iftter  erhNien  den  praktischen  Wert  dieser  Aus- 
f^alie,  —  Die  Wefltho(r-84-hlGter8che  Aufgabe  des  Allge- 
meinen  ncr^geBetzen  in  handlicher  und  übersiclitlirljcr 
Forin  ziMihnet  >*ieli  liesonders  dadurch  ans,  <ial>  "i» 
Tom  Jahre  1  H;)rt  nli  --  dem  Er!tiheiiuin;,'Hjahr  der 
leticten  Au8gala<>  den  grotton  Koiiinu'iitars  von  Fürst- 
Klostermann  —  die  auf  bcrggesetzlichcm  Gebiete  er- 
gangene keehtaprechung  der  Gi>rir.hte  und  der  Ver- 
waltungsbehSrden  möglichst  Tollatindig  zitiert.  Auch 
iat  die  Lttaratar  de«  B.  0.  B.^  soweit  ^e  Mr  daa  Berg» 

feietK  v«A  Bedontang  iit,  eingehend  beaebtet.  Daa 
toah  wild  alcih  im  pialctiediMi  Oebraaeh  darehani 
bewlhrea.  Dr.  W.  ßetmer. 

UnUrauchuHtftn  übtr  die  Entl'Jitiuutjsmethoilen  in 
Mf  dtuttehen  Eisen-  und  Musrliinenindustrie. 
Herattseogeben  im  Namen  des  Zcntralvoreiiu 
fiir  daä  Wohl  der  arbeitenden  Klassen  von 
dessen  Komrolsston:  6.  Schmoller,  L.  Bernhard, 
V.  Böhmert,  E.  Francke,  Th.  Hanns,  G.  Zaclicr. 
Heft  II.  Die  EnUöhnuntjsmethodeH  in  der 
BeHilm'  MaeeJiimniiiiiiatrü.  Von  Dr.  F. 
Schulte-Berttn.  Berlin  1906,  Leoiüurd 
Simioa  Nf.  3 

Weutt  eehoa  die  ntr  Srttieruig  geetellte  Frage 
aooh  gute  technische  Kenntnisse  erfordert,  so  bleibt 
sie  doch  keine  eigentlich  technische.  Jedenfalls 
ist  aber  zn  ihrer  lA'mung  QberflUaaig,  allgemeine 
technische  Bec^rilln  in  l<es(  hreibender  und  schildern- 
der Art  /.u  i^vben,  namentlich  vrenn  dies«  kaum 
in  einem  Zutiammcnhang  mit  dem  Thema  stehen. 
Die  Torliegende  .Vbhandlung  bringt  nun  aber  eine 
fieihe  tiemlich  ausführlich  gehaltener  Kapitel,  die 
ab^^Ha  der  Entlfihnungsmothoden  liegen,  die  viel- 
miir  aar  bot  daa  Teohaiketn  das  JSiadraek  er- 
vadna,  äl»  ob  dar  Taifaaeev  aMiai,  daft  ar  eein«, 


durch  eifriges  Studium  schwer  erworbene  Sachlienntnie 
in  technischen  Dingen  wiedergeben  mülMe.  Dabei 
aberwiegen  dieea  AnefBbronges  dergeatalt  die  ganze 
Abhandlung,  daB  das  Haupttbema  beinahe  in  den 
Hintergrand  gedringt  wird.  Man  kann  auch  nicht 
Hat,'rn,  dati  die  Arheit  i-r«i  h(ijdVlld  und  so  lif  handelt 
int,  <laß  etwHK  wirklieh  ^ieae^)  uud  Bedeutendem  /.utn^e 
gefördert  wird,  l  idxfr  die  Entlöhnungmiiethorlen  lie- 
riobtet  Tielmehr  der  Verfasser  etwa  so,  als  oh  ihm 
die  Aafgabe,  das  fragliche  Thema  ta  iMhaadeln,  ge- 
stellt worden  wSre  und  der  Verfasser  nach  besten 
Krftften  sich  bemflbt  lut,  aich  seiner  Arbeit  zu  ent- 
,  ledigen.  Dan  nr  BrMarang  j>estellta  Kapital  aoUta 
aller  bei  dem  Stande  der  denelügea  Uteratar  mehr 
als  das,  was,  wenn  auch  nicht  in  allen,  so  doch  in 
den  dafflr  maUgebcnd<>n  Kreisen  bekannt  ist,  bringen. 
Da  dif'M  für  dii-  vi>rlii'j,'endi)  Arbeit  nicht  zugestanden 
wenUui  kann,  miili  diene  kI«  in  <>twa  Terf«hU  sn- 
peHehen  werden.  An  Heriehten  iinit  Schihleroncen 
Aber  derartige  Themen  »ind  wir  kaum  arm;  das  was 
uns  fehlt,  sind  Arbeiten,  di<-  be/eiij^on,  daß  der  ba- 
treffende Verfasser  den  8totf  iteherrsebt.  Auöordoni 
gereicht  es  dem  Werk  nicht  zum  Vorteil,  dnS  bei 
allen  irgendwie  wielitigeo  Fragen  der  Technik  und 
Wirtaeliaft,  in  Fragen,  die  aof  smialem  Oebiete  liegen, 
der  Verfasser  keinen  fest  umgrenzten  tttandpunkt 
einnimmt,  sondern  lediglich  auch  hier  nur,  wenn  er 
aiieh  die  verHchiedeni'n  liiehiun^'en  nndeutet,  berichtet 
und  (lieH  bei  fillen  etwa  «rliwieri^'en  Kragen  in  ni)»- 
wei<  li  II  1-  I  i'orm.  Der  giuue  ZuHefmitt  der  Arbeit 
Übt  auch  kaum  die  Erwartung  zu,  daß  die  öi:hnh 
den  beregten  MAngein  entgangen  wAre,  wenn  dem  Ver- 
fasser seitens  der  indnstrieUen  Unternehmungen  liei 
Einforderung  wiasenswerten  and  varariwItaaglAhigaB 
Material«  mehr  Entgagaakommoa  gweigt  wommi  «Ire, 
ala  ihoft  diea,  wie  la  dar  Torroda  nm  Aaadroak  go> 
braeht  wlid,  mgaataadea  watda.         S.  Wtrtttt. 

l)v.  W;ilt(»r  Tiiiiiiieriiüiuii:  />iV  f'tillöhiiuntft- 
methodtn  in  der  hannoverschen  Eisenittdustiie. 
Berlin  1 906,  Leonhard  Slndon.  3,60  Jt. 

Wie  die  neulich  nn  dieser  Stolle  besprochenen 
Untersuchungen  Bossetnianns  Ober  die  Gntlfihnnnga- 
mothoden  in  der  sQd  wostdeutsch-ln.vembnrgischen  Biaea« 
indttstrio  iet  nach  da«  vorstehende  Buch  im  Xamen 
des  Zentralvarabis  fnr  das  Wohl  der  arbeitenden 
Klaiaea  hafaoxgagaben  and  ateilt  eine  e^  beaehtana- 
werla  Arbett  dar,  dla  maaehe  wertrolla  Snaelbeilaa 
sasammentrigt  and  In  Zneammenhange  einem  objek- 
tixen  ürtell  nnterwlrft.  Wir  erfahren  da  mauches 
Interessante  fibor  die  Arbeiter  in  der  hannoverscLen 
Eis«ninduBtric,  über  ihre  Tätigkeit  bpitn  Produktion»- 
pro/oBse,  über  die  I  h  n  I  >  reehnung  nadi  Ferti^rKtellimif 
der  Arbeit,  über  dii.>  Werkxtattbuchfuhrang  und  deren 
Rückwirkung  anf  die  Kntlühnungsmethode,  die  Loiin- 
auHzahlnng  n.  a.  m.  Innhesondere  interessiert  ein 
Vergleich  dar  Akkordlfibnung  mit  dem  (amerikanischen) 
flalMT*Sjalam,  jener  degre«iTen  Akkordmetiioda,  bei 
der  dar  Arbeiter  einen  feidan  Orandloln  nnd  aiaa 
Prlmie  f&r  erspart«  Zeit  orhilt,  deren  Hfihe  auf  Orund 
Ton  Dnrchscbuittsicistnngen  verschiedener  Arbeiter 
ft'nt;,'eHei/t  winl.  wiihrend  da«  N'erhiiltni»  von  (iriiiid- 
lobu  uud  l'rümie  derart  «eine  Fixierung;  findet,  dnb 
die  Höhe  de»  (inmdlohtiH  die  /ii  erwartende  Prämie 
Wesentlich  übersteigt,  um  für  den  Unternehmer  den 
Anreiz  zur  Abänderung  des  TeilungsTerhältnisses  for^ 
zunehmen.  Wir  stimmen  dem  Verfasser  TÖllig  so, 
wenn  er  meint,  datt  bei  uns  der  Arbeiter  zweifellos 
daa  AkkordaTitem  veraiahe,  lamal  er  nicht  daa  «dadeste 
lalaraMe  daima  liaba,  anf  aich  aiaaa  Tdtt  du  Wiikoa, 
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26.  Jahrg.  Nr.  18. 


X.  fi.  beim  SchifFban,  abwtizen  zu  U8sen.  Auch  lasse 
■i«k  wohl  die  Entl9hnung«niethode  abändern,  nicht 
An  «man  obn«  weitarw  di«  «UgemaiiMii  Uautiiida 
(ArbtHann^ebot  nw.)  »Uüideraimfsflhig,  udi  d«ii«n 
deh  in  den  meisten  PlUcn  die  praktiaehe  Handhabung 
der  Methode  regelt  —  In  der  Einleitnng  Iwklaj^  der 
VerfaHier  einen  Handel  in  der  hentif^en  |irpuhisi  hfii 
Oewerbe-lniipektion:  iielbst  der  tOrhtiewte  und  cifrij,'Hti? 
(If'werljf-lnBjiektor  köiino  nur  in  Hi'Uenon  Fällen 

über  alle  ArbeiUverliitUuiiiä«!  der  mi\it  verachiedcnon 
Industriervci^o  genau  unterrichten,  da  aein  Bezirk 
nach  geographischen  Oosichtapunkton  abgegrenzt 
sei.  Bei  der  jetzigen  Organisation  masse  er  gleicb- 
witif  Maarhiwan«  nnd  €hiinmtwMren(«briken,  Zamaat» 
indnttrio  oud  Cbiitneniaa  «od  «adnnt  mehr  kon« 
troIUwen.  Oenid»  in  dnr  mnanigfnldgm  nnd  viel- 
Miti|;r«n  hMtnoTerachen  Indnatrie  trete  dieser  TFebel- 
stand  deutlich  hervor.  Wir  Vönn.  n  Jim  Verfasser 
bestätigen,  daß  dieser  Uolx-latund  in  tran/eui  Umfange 
auch  von  der  (Icuthclu-n  Eittiii-  und  Stahlindustrie 
empfunden  wird,  dii«  für  ihren  volkswirtschaftlich  so 
wichtigen  Fabrikationazwci^'  Uniirat  den  Wunach  nach 
wirklich  fachmänniHch  gebitdoten  nnd  »nMohlieUich 
gemAfi  Ihrer  Bildung  tätigen  Uewerb««aMebtobe«ialMi 
gebagt  und  iwamntgfMh  —  leider  T(>rccMich  —  attt* 
gMproeb«!  hat.  /),.  Beumer. 

Die  Weitwirtschaft.  Ein  Jahr-  und  Leaebach. 
HerauRgegeben  Yon  E.  von  Halle.  L  Jahr- 
gang 1906.  1.  Teil:  Internationale  Ucber- 
sichten.  II.  Teil:  Deutechland.  Leipzig  und 
Berlin  1906,  B.  G.  Teubner.  I.  Teil  6  Jl, 
II.  Teil  4  jK. 

Die  WirtacbAftawiMenecbafL  die  in  den  frdheren 
Jahren  nnr  ab  reine  Wiaaeneduft  betrieben  nnd  in 

der  Hauptsache  als  eine  Materie  betrachtet  wurde, 
der  man  in  technischen  Kreisen  wohl  als  Ötuduuc  ein 
gewisses  InteresHe  (»ntKef^enliracbte,  mit  der  man  aber 
«pfttnr  nicht  viel  anzufantjen  und  Rie  namentlich  nicht 
praktisch  iinuuwerten  wutite.  Imt  iu  ueiierer  Zeit  ein 
ganz  anderes  tieprigo  orbalieu.  Nachdem  die  Knt- 
wiokinng  der  Industrie  so  machtvoll  vorangeachritten 
war,  waide  ancb  das  Verlangen  nach  praktbcher  WirU 
achaftswiaaeneehafl  immer  dringlicher,  man  erkmiDto, 
d«S  eine  gute  und  ilelbeirafMe  Indnetrielle  nnd  teehnlnohe 
Entwicklung  sich  nar  auf  Temftnftlger  wlrteehafttieb- 
richtig  *>rkaniitPr  Grinidlii>!;e  «ufzubauen  vormag.  Das, 
was  bisl&u^'  an  WirtÄchaftHwiasonfchaft  gelehrt  vnirdo, 
benutzte  man  nur  als  Unteriii;;e  /tun  boMseri'ii  Er- 
kennen der  Zusammenhänge  der  ^virtt•('llAftlichon  Ver- 
hältnisse unserer  modernen  Zeit.  Niiehdom  schon  auf 
verschiedenen  Einzelgebieten  gute  Anfün^re  nnd 
schätzenswerte  Bcitrige  praktUc&wirtaehaftlirli.Mi  In- 
halt« in  der  Literatur  sn  vemMAen  waren,  sind  nach 
and  nach  aach  größere  Arbeiten,  vom  amfaiaeBdereB 
Qeeiehtspttakton  ane  betraehiet,  «Mnadao. 

Daa  TOrUegrende  Jabr-  und  Lesehncb  der  Well- 


wirtHchaft  ist  in  di.'Hetn  Sir 


rfuRt  . 


Ueberblick  geben  ülier  die  ^'i-^tuind-u  ijiizel;:i'liicte  der 
Widt\>  irt-elidft  deh  Jahren  190r>.  Uic  eiti/elni^ii  <ip- 
l»ifte  siud  von  verttchioduncii  liBsotiilert«  httirfür  iiiaÜ- 
gebonden  Männern,  die  zunii'ist  praktisch  im  wirt- 
schaftlichen Lüben  stehen ,  bearbeitet  worden.  Ea 
sprechen  Zabipn  und  Tat<tavhen,  wie  nie  das  Wirt- 
acbaftejahr  1906  ergeben  haben,  und  in  gedrängter, 
aber  voUkommen  erschSpfender  We'ue  bfe  hier  Aber 
Allee,  was  mit  der  Weltwirtaduft  im  Zanammenhange 
atebt  nnd  ala  bedentungsvoU  nnd  wichtig  hlorfOr  an- 
gesehen werden  mnR  .  rein  aachlich  Be!  i<  !it  enitAttot 
worden.  Kb  ist  aull'-rordentlich  viel  interiwHnlllet» 
Miiteriiil  /iih)i;tiiiienu'i'trai:en,  w.m  nur  dadiin  Ii  inii^'lii'ti 
war,  (laU  jedes  Kapitel  »einen  eigen»  ihm  zugedachten 
Bearbeitar  gaftinden  kait. 


Um  darzulegen,  was  die  ersten  beiden  bände 
umfassen,  mögen  anszüglich  die  Inhaltsverzeichnisae 
Bpreohen.  In  den  internationalen  Uetkeraiebton  wird 
nebandelt! 

Die  groBe  Politik  dee  Jahres  (FkeH  Dr.  Smel 

Francke),  Wt-ltwirtschafts-PoKtik  (Dr.  Bd.  Itogb^), 
WelUozialpolitIk  (Dr.  Friod.  Zshnl,  Landwirtgchaft- 
liche  Produktion  (Dr.  W.  Wytrnd/inMki),  Erzeugung 
indiiHirieller  Rohstoffe  iDr.  L.  von  Wiese),  Oeldwcaen 
und  ivdolmctallprodaktion  (Eisenbabnban-  und  Betriobs- 
inspektor  E.  Biedermann),  Das  BankweHcn  (.\rthur 
Feiler),  Die  Bflrsenlage  1905  (Dr.  F.  Reinecke).  Der 
internationale   Oeld-   und   Wechselmarkt    1C*05  (Dr. 

SMnar  Sehacht),  Der  Welthandel  (Dr.  W.  Borgina), 
e  Bbenbahnen  (Dr.  Alfred  d.  tieyen),  Beedarel 
und  Schiffahrt  (Dr.  Emat  von  Hatte),  Poet  und  Tele- 
graphie  (fIber-Poatinspektor  C.  Große),  VerwcheroBga- 
wenen  il)r.  jur.  et  phil.  Alfred  Manes),  Die  Finanzen 
der  europiiiHi  lien  und  der  wichtijreron außereuropäischen 
8taHten  (Ol  h.  (Mierhnaii/.rttt  flttu  Schwarz),  Die  Technik 
im  Jahre  1905  (Ingenieur  Haar«  J.  Dominik),  Kunst- 
gewerbe (Dr.  Hermann  Muthesios),  Armenweaen  (Dr.  E. 
Mflnsterberg),  Das  Wirteebaftareeht  (Dr.  Karl  Bitter). 

Der  sweite  Baad  ,D«ntaeUMid''  eatuat  folgende 
Haaptabaehnitte: 

Innere  andlnltere'Wir<Behaftapolitik(Dr.0.Ba]laf), 
Die  Lage  der  Landwirtschaft  (Prof.  Dr.  C.  Ballod), 
Die  Industrien  (Dr.  E.  Jüngst,  Dr.  M.  Fiebclkorn,  Dr.  H. 
Zimmer.  Dr.  E.  .iHlTe,  W.  Richter,  Dr.  II.  Vrdcker. 
Ing.Oerstvin.  E.  Werner,  Dr.  K.  Burner,  Dr.  Brauer, 
E.  Marx,  Dr.  H.  Lehmann,  I'.  Sehul/.e,  Dr.  M.  Freiherr 
von  Ascheraden,  Dr.  K.  Ktintze,  K.  Diti,'es.  E.  Hjiger, 
R  Krause,  A.  Willner,  Prof.  Dr.  K.  An*<hütz.  Ing. 
P.  Janasen,  A.  Bartena,  Dr.  A.  Crcuzhauer,  ür.W.  Dilloo, 
J.  SchloBmacher,  Dr.  K.  Weinberg,  Th.  Ooebel, 
Q.  HSlschor);  Daa  Bauweaen  (Dr.  A.  Voigt),  Binnen- 
■cbiffahrt  (.Major  a.  D.  V.  Knra),  Bank-,  Kredit»  and 
Orfindun^-HverhältniHHe  (F.  von  Pritzbuer),  Der  Arbelte- 
markt (l>r.  W.  Zimmermann),  Gewerbliche  Organi- 
aationen  (Dr.  II.  Lehmann,  r>r.  W.  Zimmermann), 
AuDenhaadektatistik  (Dr.  W.  BorgiuM).  E.  W. 

Erdiaaon,  Prof.  Dr.  H.,  Dir.  des  aaorg.-ohem. 
Instituts  der  Kgl.  techn.  Hochschule  B«rI1ii: 

Tjehrbuch  der  Anorganischen  Chemie.    4.  Aul- 
hv^v.    T9r.  Seiten,         Abbildungen,  9ft  Ta- 
bulleii,   7  lai-bigu  Tafeln  iiml  l  Rechentafel. 
Braunschweig  1906,  Frledr.  Vir  weg  dt  Sohn. 
Geh.  15  ^M,  in  Lcinr-n  tret..  IG  (f,. 
Wenn  j»»trt  vom  »Erdmann^   hchon  wieder  eine 
Neuauflage  er^elieint,  «D  i-t  das  ein  Hiciiere«  Zeichen 
dafür,    dnB   einenteits   an  brauchbaren  LehrbQchcrn 
der  anürganiscben  Chemie  kein  UoberfluB  sein  kann, 
und  andeneita,  dat  daa  vorliegende  Buch  unter  den 
biia  S  andraea  aodi  In  Frage  kommenden  sich  be> 
nonderer  Betiabamlt  an  eifrenen  hat   Z«r  Charakte- 
risHk  des  Baches  sei  bemerkt,  daB  der  Terfaaaer  kein 
In-h'jiiderer    Anhilnirer   der   Jonentheorie   iwt,  woraus 
foli;t,  (lall   in  dem  Hiielie  Aa^  Tatsachenmaterial  die 
II  V]n<theh>  II   w  eheiitlieli  illier«  ie^'t.  SellistverBtÄndlich 
i»t  tnit/.deni  der  ltrf.j>rtichuuj;  der  ^ninillegenden  Ge- 
setze der  mitiifv  Raum  gewidmet.     I)er  HuUBti^e  In- 
halt i«t  nun  nicht  eine  trockne  Anuinanderreihung  der 
sämtlichen  bekannten  anorganischen  Stoffe,  sondern 
der  Verfaaaer  hat  ea  geschickt  veratanden,  den  laliaU 
dadnroh  lebendigw  so  geatalten,  daB  in  die  Beepfeehnng 
der  eimeloen  ehemieehen  Varbindnagen  fanamr  Ab- 
aehnitte  über  die  ohemiiehe  Technik  nnd  Experimente 
rdiii,'i  -(  IidIk  ii  »ind.    Durch  den  Hinweis  auf  die  Nutz- 
anw.  uduns;  \sird  der  Lernende  vor  dem  Eindruck  be- 
wiihrt,   en  handle  -iiidi  lu'ini  Studiutii  der  Uhoniie  nur 

um  die  Kenntnis  zahlloser  unnützer  Verbindungen. 
Ton  eelehen  praklladien  HiBwelaen  leiea  orwIhBt: 
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Mbkgttlider  Wetter,  AMtjlenbelenehtung, 
Qeeglflhlicht  ubw.    Nou  «nfc«» 
Bommen  lind  in  der  4.  Auflego  die  Spektren  der 

Cdelortlon,  von  Radium,  Qui'ckNillior  uhw.  umt  eint? 
irroft«  Anzahl  kristallocraptikcljor  Abbililiuigeu,  Zu 
lii'iiii'rki'ri  hätte  der  Keierent  nur,  daß  bei  einer  Nea- 
auflajt;«  die  Ahbilduni^en  des  Aluminiuniofenf),  des 
KarbidufenB.  vi(>lkMolit  am  h  dii-  de»  Martinoff-nn,  iltirch 
andere  den  wirklichen  Verhältniaaen  der  Technik  melu 
entsprechende  ersetzt  wfirden.  DaBscIbo  gilt  Ton  dw 
Bostimmang  der  Azctylonausbcute  me  jKitfbid. 

Da«  Enlmannscho  Lehrbuch  itt  tmdk  Amieht  de« 
BelereDtoD  lOr  da«  Stndinm  d«r  aiiwgaiiiaeheD  Che- 
mie, rar  Kenntide  dee  ehemiedien  Tateaehenmatertale 
ein»  der  besten  scirnT  Art;  es  int  nlubt  mir  für  ildi 
Studenten  geeignet,  Bonderii  wird  auch  vuu  dem 
PnklilMir  imk  ntorene  dnnhfeeehen  werden. 

B.  yeumaHM. 

Die  Technik  als  KuUnrmacht  in  sozialer  und  m 
gt»9tiff«r  Jktitkmtg,  Eine  Studl«  von  UlTioh 
W  e  n  d  t.  B«rlin  1906,  Qwrg  Bciner.  6  «il, 
geb.  7  «4. 

Wer  ee  dereinet  einmal  Terelelien  wird,  die 

Technik  in  ihror  g-an/Ä-n  Bcfli'utiin;:  uinl  in  ihrirn 
ganzen  Wert  zu  i'rkcnncu,  wie  die  Tcclinik  ilii-  Kultur 
JiT  Mciii*ch>-ii  l  (ii'H  Ijaiuli'M  In'i'intiußt,  wio  sio  in 
aoziak'r,  rtlum  lior  uuU  guiütiger  Hi>/.i(diung  auf  das 
ganze  grolic  Iteben  eingewirkt  bat.  wird  zweifelloB 
eine  der  bedeutendeten  Arbeiten  verfaßt  haben.  Bis 
kento  lal  ein  lol^  allumfaasendeB  Werk  noch  nioht 
enddeaenf  Unoefen  aind  Abbuidlnngen,  in  denen 
die  Tedinik  in  Braieliuif  m  EiBieifeneten  fehnwlil 
vird,  TerschiedenlUA  aneh  sohon  in  reeht  guten  Dar- 
etellunf^cn  verfaBt  worden.  Ton  etwa«  weitergeben- 
den *;  1,1  liiMpunktcii,  Iii«  birthiT  geBcheben,  die  Be- 
zii'hun«^«'!!  der  Tochtiik  zu  liclinndeln,  hat  der  Ver- 
faitaer  dcM  vorlici^rndHn  NVcrkt-«  dii'  Alinit  lit,  er  will  die 
Technik  alB  die  Kulturmacht  in  sozialer  und  in  geistiger 
Beziehung  schildern.  8o  verlockend  diese  Aufgabe 
ist,  so  schwierig  ist  sie  auch  und  erfordert  eretntalH 
sehr  erhebliche  Kenntnisse  in  techniticben  nad  wirt- 
■cbnfdichen  Oingen,  dann  aber  «noh  eia  nmfHMBdee 
TenUndma  fOr  die  kaltarelleB,  etUeebeo,  eosieleu 
nnd  kflnstlerischen  Anfgaben  der  Zeit.  Um  dieeea 
großangelegten  Vorwurf  zu  bewfiltigen,  muß  die  B(s- 
harnHuni;  eine  t:ri)liziii,'it:i'  und  fri'i  von  Nebensftch- 
lichem  und  l'iiwc-)»«iuii('beiu  und  der  Zusammenhang 
der  einzelnen  ineinander  greifenden  Faktoren  muß 
klar,  Qbersichtlich  und  Qberzougend  geschrieben  Mein. 
Als  eigentlich  selbstverständliche  Bedingung  muß  ver- 
langt werden,  daß  die  sar  EHMerong  etoltendea 
Onuidbegriffo  streiif  definiert  md  einwMHlfrel  um- 
grenzt werden. 

Der  Yerfaner  der  Torttennden  Selirifl  Itt  aber 
all  dlcHcn  (benerwahnten  Voraussetzungen  nicht 
ganz  gereiht  (geworden;  erstmals  bringt  er  BegrilTe 
wie  Industrie  und  Tei  hnik,  Kultur  un  l  Zi  v  iliaation, 
technische  und  inochanischo  Begriffe  di  rinuBi  n  durch- 
einander, daß  schon  liierdnrch  die  ^mui-  .\l>handlung 
außorordeutlich  leidet.  Ein  weiterer  ^iaehteit,  wodurch 
daa  Werk  den  Anspruch  auf  Bedeutung  und  Wort 
TOB  Tomberein  einbüßt,  liegt  in  der  Weitschweifigkeit 
nnd  KleinichUdnerei  und  liegt  ferner  darin,  daß  der 
Verfaaear  naendlich  weit  auaholt,  nm  achliaftiich  einen 
gar  ttiebt  eiBineehenden  Beweis  so  erbringen.  A3» 
gftnzlich  verfohlt  muß  es  aber  nn^'t  Hi'lit  ii  wi'nlen,  ilaU 
sein  Endergebnis  darauf  hinHuslHurt,  dm  Nu'diwi'lM 
zu  tTl)rini:i'n.  dali  der  Untergang  d.  r  friilier  an  der 
Woltlitrfl  liaft  mittieteiligten  Völker  dariu  begründet 
ist,  weil  cliendii'f.-'  Völker  keine  Technik  beseaacn 
bitten ;  als  Urund  der  hohen  8itto  und  Moral  der 
gegenwärtig  das  Steuer  fahrenden  I.&nder  gegenOber 
den  Unaitten  der  BOmer  nod  Uheobea  gibt  «r  an. 


daß  bei  den  jetit  herraebenden  KntanUndem  die 
Technik  zu  einer  Docb  aiebl  dagewaaoaan  Blltte 
em|>orge8tiegen  eri.   Dieeer  im  Elfer  für  den  "Wert 

der  Technik  hingestellten  I?ehauj>tung  fohlt  aber  der 
Beweis,  der  nicht  a\»  erbraclit  angesehen  werden 
kann.  Der  Trut^Kcliluli  liegt  vor  allem  darin.  duQ 
der  Verfasser  die  jetzi^'^n  in  hoher  Entwicklung  und 
Blüte  »tehenden  Länder  und  Vrdker  mit  anderen  aus 
einer  Zeit  in  Vergleich  bringt,  in  der  diese  abgowirt- 
aebaflot  lütten,  mit  Völkern,  die  untergegangen  waren, 
weil  sie  aicb  von  den  Vorteilen,  die  ibnen  eine  im 
Höhopnnkte  etebende  Koltttr  bot,  bebernchen  Ua6aa. 
Weaa  diea  dar  Teffaiaar  in  Balraabt  gaangea  and 
Iwdaebt  bitte,  wire  er  alierding«  *«  andern  (Mblaaaen 
und  Er^eliniHHen  f^elangt.  E«  würde  jedoch  viel  zu 
weit  gehen  und  cw  nidllte  daliei  auf  die  vielen,  an 
andern  .Stellen  f^eniachten  Irrtümer  einfjogan^on 
werden,  um  auf  diese  als  KndreHultnt  der  vor- 
liegenden Abhandlung  sich  ergehenden  Ueiiauptuujjeri 
einangohen.  Das  Buch  stellt  eine  mit  vit deii  Worten 
daijgMegte  Meinung  Uber  die  Beziehungen  der  TechaJk 
u  Mideren  Dingen  dar,  wie  »ie  sieb  der  Verfaaaar 
in  eelnera  Kopfe  inredttgedacbt  bat.  Er  wird  aber 
für  Miau  Aambtea  fcaom  Ebiea  fiadea,  der  Ibm  bierin 
snetimmt.  Die  bler  erOrtartan  Dinge  nnd  ibr  Zn- 
t<anuiienlmng  aBtoreinaDdar  liegan  jodenfall.''  ganz 
anders.  ((Vrnrr. 

La  Cour,  Paul,  und  Appel,  Jakob:  Die 
Pkifsik  väf  Qnmi  t'Arer  ^wacMsAlUdk«»  Aif- 

lo'rkhn-'!  für  icntnrf  Kreise  in  Wort  und  Bild 
dargestellt.  Autorisierte  Uebersetzung  (aus  dem 
DlniMheD)  tob  0.  Siebert.  Mit  799  Text- 
abliildiingen  unJ  fi  Tafeln.  2  Rande.  Braun- 
scbweig  IdOö,  Friedrich  Vieweg  &  Sohn. 
t5  J(,  geb.  16,50  eil. 

Die  AI)Miclit  der  Verfasser  dieses  Werkes  gipfelt 
darin,  wieder  einmal  „einem  dringenden  BedUrfuis" 
abzuhelfen  und  den  Grundstock  zu  einem  Lehrbuche 
der  Pb  vrtik  aufhift  torischer  Grundlage  in  legen. 
Der  (iudaiikc  uinen  solchen  Lehrganges  iat  gBt  nnd 
aeiae  Verwtrklicbnng  an  aicb  «neb  erttrebaBawMi,  in» 
daaMB  tot  bei  dar  liaatffeB  OrgaiÜBatioB  aBieter 
liSberen  Bildungmnataiten  und  den  Anforderungen, 
welche  an  die  Abeolventen  derselben  gestellt  werden, 
dio  Idee  praktisch  nicht  dnrcbfQhrbar.  Nichtsdesto- 
weniger int  ein  jedes  Werk,  dan  wie  das  vorliegende 
anb  I  t,  vüii  jedem  Freunde  und  Beflissenen  der 
plijoikaliHcbeu  Witttteimdiaft  8ehr  zu  begrüßen,  fohlt 
uns  docb  noch  viel,  ja  eigentlieb  alles,  was  er« 
schöpfend  die  Materie  umfaßt  Du»  Buch  von  La  f'oar 
und  Appel,  das  keine  eigentliche  Getcbiebte  der  l'hvt<ik 
■ein  aoll,  sondern  aar  e^  Pb/aildehra  aal  biatoriaoher 
Omndlage,  geht  ana  tob  der  Astronomie,  alao  dem 
Teil  der  Wissenschaft,  der  schon  bei  den  Sltesten 
Kulturvölkern  als  am  meisten  entwickelt  bekannt  ist; 
Hie  iMC  zuglei<di  aueh  der  Teil,  der  am  eingehendsten 
liereitH  hiMtorlrtch  beiirheitet  \M.  und  daher  auch  hier 
einen  lireiten  IMatz  findet.  Dann  folgt  die  (ieschichte 
von  der  Entwicklung  der  Liebtlelire  nowiu  (irund- 
lehren  von  Kraft  und  8cbalL  Damit  ihit  der  I.  Band 
des  Werkes  abgeschlosaen.  Der  Ii.  Band  beginnt  mit 
der  Wirme  nnd  widmet  besonders  der  Geschichte  der 
Daoi^finaaehine  «ine  anagadelmto  Daratollang;  daraa 
aoblleKen  aicb  XagBetiamna,  Elektrisitit  nnd  IKTettor 
an.  Weiientlich  Neues  bietet  sich  in  dem  Buche  nicht, 
abgesehen  von  kleineren  Detail»,  deren  Hervorhebung 
auch  deswegen  sirti  hier  erübrigt,  weil  »io  —  uns  bisher 
nieht  bekannt  —  auf  ihre  Bedeutung  nicht  geprüft 
werdon  konnten,  da  Quellenangaben  von  den  Autoren 
nietat  gemacht  werden.  Manche  hQbschen  bildlichen 
Darstellungen  finden  sieh  zur  Erläuterung  des  Textet^ 
eiaielae  aber  »neh  wieder  aind  durdwne  aiobt  an- 
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•prMlieill.  Der  Vorlag  ist  b«t  letzteren  jodenfallB 
nicht  TerkDtwortUeli,  d»  li«  voU  offsBbtf  Beprsdok- 
tionen  *u«  alten  OrlfbwlwwIteB  itaid  «ai  deshalb 
Aufnahm«  faadM.  Bl^AMtt, 


Fenu  r  Hini!  bt<i  der  Reilaktion  nachstehende  Werke 
•Ingegaogen,  üerea  tieaprm:huag  vorbehalten  bleibt: 

.djMMslhlai  der  Aktien-Gegelhehafl  Peiner  WaUicerk. 
t  Happan  mit  je  12  Poelkartan.  Orinnal- Aufnahiuea. 
Pflfiie,  yerlaff  Ton  Cnrt  Bolber.   Jede  Mappe  1  Jt. 

Dr.  ftt'iirjf  Kger,  Re|;iorun|>«rat :  Da$  Getetz  äbtr 
dir  t'nteiffHung  von  Grundrigtnium  vom  11.  Juni  1874 
mit  den  einsohlil^igon  Heatimmungen  den  Klucbt- 
linicngesetzei  vom  2.  Juli  1875  und  des  Wa«Ber> 
■traBengoaetzes  vom  1.  April  1005.  Breslau  1906, 
J.  U..KemB  Verlag  (Max  MttUerl.    Geb.  7,50 

Dr.  r.  A.  Katx:  Die  ReckUtrerhältnitte  der  hSheren 
technütche»  AngtKl'Utfn  mit  bee«iii<U'riT  Itfri'nk- 
Biobtiguag  ihrer  Erfindungen.  Berlin  W.  luuo,  Franz 
▼aUen.   80  4^ 

I«a«?en<i,  Fosco^  Ii^:  /  motori  ad  «nlosione  a 
f»$  tuet  €  ga»  pooef9,  MaBvala  pratieo.  Coa  1«  in» 
oitionL  Mallaad  1900,  Viriao  HoeflL  Qeb.4«B0liife. 


Industrielle 

Dia  Lage  des  BoheisengeaaUflea. 

Die  Dberaae  etarke  Naohfrag«  aadk  Rahaiaen,  dl« 
wir  boroita  in  oaMian  letitaii  Botiehtaa  kanatakh- 
aalea,  hat  niahk  aar  anfehaltaa,  madMa  aeah  weaan^ 
lieb  sugeBommea  and  kaoa  gagenwIHig  aiebl  befrie- 

digt  werden.  Die  direkte  Folge  davon  ist,  daB  das 
Ausland  in  verstCrktem  Mafte  zur  Deckung  des  Roh- 
eisenbedarfes  herangezogen  wird  uml  zwar  Hi>llt>n 
vielfach  langaichtige  AbfichlflNK«  mh  (lt>ni  Auxlntide' 
gctAtigt  VTorden  sein.  In  den  Ivroiscn  iii>r  Koheissn- 
erzeugor  neigt  tnfiti  zu  dvr  Ansicbt.  daü  die  Kachfrage 
zurzeit  vielfach  den  wirklicbeii  Hi-ilarf  iitiareteigl  aovrie 
da0  langaichtige  Aaalaadaabecblawe  beeaar  aater- 
UellwB  «fvdan,  damit  den  KBvfani  epiler  keine  Kaeii- 
teilfl  entatabeo. 

ActieB-Tommaadii-OesenMrbnrt  Aplerbecker  Htttte 
Briigmaan,  ft'ejlaud  k  C«.,  Aplerbeck. 

Nach  dem  Beriebte  dea  Tontaode«  genOgtaa  im 
Oeioblft^lBhia  t006/0S  die  Anftrige  de«  BahaiiaB* 

Syndikatns  für  den  Betrieb  iweier  HoehSfcn;  ine- 

gesanit  wurden  78  üOO  t  t\.  Y.  IC  040  t)  RoheiHi'n  »t- 
tf'u^i..  Iii  der  OieBorei  wurden  &tis5  t  (3G27  t)  Uuß- 
»ariii  hcrtroBtcIlt.  Auf  dor  .  e  ZufülIig-OlQck 
»urdeii  ä^Hii'.  t  «44  528  t)  SpHti-iauuitiein,  auf  den 
Kredelarer  lirulnn  25  904  t  (299(i5  t)  Rotciaensteiu 
gefordert.  Für  den  wcitpron  Aimbsn  dos  Hfltten- 
vrerkee  v»nrden  207  609, 3r)  *  und  für  die  i-lcktriHch« 
WaiMrhattnng  a«f  Onibe  ZufUlig-Ulttck  37  126,23 
aaagegrtan.  Bai  «iaam  BohgewinBe  vaa  N6S40,16«« 
aad  S00MS,48^  AbaehraibBagaB  beMgl  dar  Beia- 
erlAa  924977,^7^1.  Vach  dem  ToneUag«  dea  Anf- 
sichtsrates  hoUcn  hierTun  17  000  ^*  der  Rtirlilntfc 
üborwiwiien.  Hl  12'j  .^  /.u  rnntitNme-Zablungen  benutzt 
Ujui  ii.  s'.IT.i'pT  *  aU  lieloliriungen  und  Unt4'rHtiitznri!;ell 
ver^üiLt  wtrduu.  witbraad  239  640.«  (8  o/o)  alb  Divi- 
dende auf  die  Vorzugsaktien  und  315  (T  ovi)  ala 
Uewiun  auf  die  Stamiimktien  /w  vfrtcilcn  wSren. 

Actlaa*Oa«aU«chHft  Meggener  Walzwerk, 
Hegges  L  W. 

Der  Bericht  des  VorstsndeH  he/riiluit  t  die  'ie- 
»L-liiiftalage  wilhrend  de*  am  ^i".  .inni  nl>irelnufenen 
Rechnnnggjnli ren  «Ii  .inrchwcg  iiefrieiiiiji  iid  und  die 
Besch&ftigang  in  allen  Betriebasweigeu  als  sehr  gut. 


8.  (ioldntann:  Da»  HaitdeUgegetxbuch  vom  10.  Mai 
X897.  III.  Bd.  Viert«  (SohiaA-jLiefontBg.  Berlia  W. 
1906,  Fraaa  YaUaa. 

Scanferla,  Oino,  Inp. :  f^tfimpafjtjio  n  caldo  e 
holloneria.  Con  62  incisioiti.  Mailand  1906,  Tlrioo 
Hoepli.    Qeb.  2  Lire. 

Ttuckei^wh  de$  Fattmttimm».  Amtliche  Aaagab«. 
April  1900.  Berlin,  Carl  He  jmaBBaYerlag.  OebulU. 

Wnjfenpr,  A..  PrnfoHMor  an  r  K'ii'^-l.  T- chn. 
Hoch«chnle  zu  Danzi^; :  Indizieren  und  Auiirfrtett 
ron  Kurhtlueg-  und  Zt-itdingrammen.  Mit  45  Tesl* 
figuren.    Bariin  1906,  Julioa  Springer.    8  «4. 

Ztuammmttdtung  wm  TnhaH$verztidM$»«n  derJak$^ 

gänge  IfiM^,  m2,  lf^7r,,  l'^sf^  /.'W!  von  Schillina^ 
Journal  für  GoMlidituhtiinq  und  rerxcandtf  lif- 
leui-htun.;  .'irlen  Itowie  für  Wasgerrfriiorgung.  In 
dankbarer  f:^rinnernng  an  die  dreittigjäbhgo  Re- 
daktionstätigkeit des  Qeb.  tUt  Profeaaor  Dr.  H. 
Bunte,  QeneralsekreUir  des  Deutschen  Vereins 
von  Gaa-  and  'Weaserfaobmftnnera,  gelegentlioh  der 
46.  Jabraaf  ananmlaag  in  Bramaa  1906  dea  Ter> 
eiBirnttgUadan  ObarTmabt  Tarn  Tarataad.  Mtoohio, 
R.  Oldanbonif > 


Rundschau. 

Indeaeen  liaBen  die  Verkaufspreise  zu  wflnachen  flbrig. 
Der  Gesamtnmschla»,'  I >e tru .<)  677  960  (i.  V.  2  925  03 1 )  .4 ; 
V.  r  ,  I  U  IV  ir  1  >n  an  i'ertigfalirikftten  (Stabeisen,  Bleche, 
Uraht  und  ihifeiseni  23  .')2H  t  im  Werte  von  3261  83» 
gegenüber  2i*  H5B  t  im  Werte  von  2  707  774  Jt  während 
des  vorhergcihendcn  Jahres.  Die  im  Bau  begriffene  neue 
Walzirerkeanlage,  fUr  die  bisher  80  232,62  .4  veraus- 
gabt wurden,  dürfte  ft*^^"  E^nde  1906  in  Betrieb 
kommen.  Der  Reeerve  «ind  aus  dem  Agio  der  am 
7.  Daiember  1906  b«efthloMea«a  KapitalMrliftbaBg 
190000  Jt  iBgafttbrt  -wordaa.  IHe  Bflana  «tgibt  aaw 
Abschreibung  von  40484,69  elnea  Qavhm  vea 
149  629,89  Hiervon  sollen  10000  Ji  uBBoklagea 
verwendet,  r»000  ,«  dem  ArbeiterunterstQtznugsfonds 
flberwiesen,  linlO.y.t  .«  aIh  Tantiemen  vergütet  und 
n25>)0  .*  alu  Dividenile  Bu«^'ei«liüttel  worden,  and 
IV,  AT  lOt'o  auf  die  alten  und  57»  auf  die  neuen 
Aktien.  Zum  v<<rtrai;e  aaf  neae  Baebanog  varbkAhaa 
dann  noch  7ll8,i»o  #. 

Dttssaldarfer  Eiaen*  nnd  Drahtiudustrle,  Aktien- 
eaaallBoliBft  bb  IHMdaif. 

Das  am  30.  Juni  beendigte  Oesehftftsjabr  erbrai  l)tt> 
nach  Abzug  aller  Abschreibungen  nnd  Unkosten  einea 
Reingewinn  von  249  092,88.4,  so  daB  sich  die  yorig- 
jährigo  Untorbilanz  von  595  176,03  v«  auf  346083,16 
verringert.  Letzterer  Betrag  wird  dadurch  seinen 
Anagieieb  linden,  dal  aach  den  BeacbUaeea  dar  aolie^ 
«idaattiaheB  OwMralvefaanimlttBgeB  vom  II.  Itti* 
aad  90.  Apdl  1906  da«  Aktienkapital  von  3  000  000  J» 
anf  2100000.4  herabgeeetxt  und  durch  Ausgabe  \on 
1050  000  #  neuer  Aktien  auf  ;h150im.»0.«  wiodor  er- 
höht wird.  Zu(;lei<'h  werden  auf  diese  Weis«  weit«r8 
(ieldinittel  für  den  Hetriel-  '  i  h  1  iitornehniens  gewonnen. 
Die  (teeellschaft  stellte  im  Buricbtsjabro  88962  t 
(i.  V  »5368  t)  StahlbIGcke,  .*i0B78  t  (20899  t)  Wals- 
draht, 47580  t  (42  197  t)  Draht  und  Drahtwaren  sowie 
tl  091  t  (17  944  t)  8tabeieen  her.  Der  Botrag  der 
AaagangaredmnBgen  beiief  aieb  anf  8989089,08  d6 
(i.  T.  740«77549<4).  dl«  Zahl  der  AriMKar  Bada 
Juni  d.  J.  auf  1114  gegen  1045  zur  gleichen  Zeit  1906^ 
Die  LcistuDgsfAhigkeit  wurde  durch  vorAbergehenden 
Mangel  an  Rohmaterial  bertdirünkt  und  daa  Krtr'irrii« 
durcli  die  lieKnndere  Lnu'e  den  Stabeiftsn-,  Draht-  uud 
Drahtw  L  ri' inii  iirkteH  niiw  ie  die  AufiriHuu^  dea  YaibaBda« 

deutacber  Drabtaeilfabrikauten  beeintrtcbtigt. 
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Suhl  und  Eiaen.  116t 


G«lsweid«r  Eisenwerk«,  ActiengesellMkafl» 

Das  OosrhiftHjahr  1905/06  Tcrlief  recht  befrie- 
digend. Die  BcHcbäftigung  war  dberaus  lebhaft  und 
ataig«rte  sich  beaonders  in  der  (weiten  Hllfte  det 
itSmn  derart,  dat  die  Kandeehaft  wu  eehwer  xu  be> 
fHatfgMi  war  «ad  laaga  LMuMataa  in  Anspruch  ge- 
BornaMa  wavdaa  maMaa.  Aaelk  dto  Tatkaafepreiae, 
die  Im  ersten  Halbjahre  nieht  BenDestwert  stiegen, 
konnten  späterhin  wesentlich  sufprbcnBort  werden, 
bewegen  sich  aher  auch  jetzt  noch  in  lUirchaus  nor- 
malen Bahnen.  Fukturicrt  wunli'H  im  Hcriihti»iHhre 
fttr  angofAhr  8  850  00i)  .*  (i.  V.  TOftOOOO./t)  Waren. 
Die  Bilanz  «eint  nach  Abzug  aller  Unkosten  einen 
Rohgewinn  Ton  912  986,):*>5  >4>  auf.  HierTon  sollen 
nach  den  Vorschligen  des  Aufsichtsratea  382  267,31  ■« 
abgeaohiiebwi,  M  IHM  Taatttaien  and  Belohp 
BangMi  vanraadaft,  «0000^  TenMUadeaaB  Vatar^ 
■UUanaiafaada  ttarwlesen  nnd  4S8000  in  der  Weise 
als  IMTidende  aasgeechflttet  werden,  daB  auf  die 
Stammaktien  14  o'q  (j.  V.  10  o/o)  und  auf  die  Vorzusrn- 
«ktien  Iß"»  (1.  V.  12  0o)  entfallen.  Die  gemetzliche 
Rücklage  hctriii^t,  da  ihr  daH  Aufgeld  aus  der  letzten 
Kapital»erhtihung  mit  400  0(.M>  t  zugeflossen  ist,  jetzt 
1500  000.«  (die  lUlfto  des  Aktienkapital»),  wÄhrend 
die  gesamten  ReserTen  sich  auf  IGHOOüOut  belaufen, 
üni  den  vermehrten  Bedarf  der  Walzwerke  au  Fluß- 
«iian  gaaa  aellMt  heretaUen  la  ItOnnen,  bat  die  Oe- 
aaUaehaft  vor  knnen  nsH  dem  Ban  eiaea  iweiten 
StaUwerltes  begonnen;  die  Kosten  sollen  durch  eine 
afaaala  ErbSbang  des  Aktienkapitals  (am  600000^) 
gadadrt  warden. 

fltogw-§«llBgw  «UMidd-AUlM -Tante 

In  Sollngen. 

Wonngleieh  der  Bericht  des  Vorstandes  herror- 
hebt,  daß  die  Yorkanfspreisc  nicht  entsprechend  dem 
▲nfeohwaage  in  dar  Btablbranehe  gawaehMO  and 
••lerdam  )at«h  die  aaNfahiiliga  Anfiihr  dar  ak» 


geseUoMaaaB  Eablanmengen  t«ara  ZwiMhaaklafa 

erforderlich  gawnrden  aeiea,  ao  beseiebnet  er  im 
übrigen  doeb  den  Terlanf  des  Oeseblflajahres  1905/06 

als  befriedigend.  Der  Versand  stellte  sich  auf  H(UO 
(i.  V.  7338)  t  im  Werte  von  2  007  167  Mr.22;i2ui 
Die  Vorräte  am  HchluHKO  des  BetriobM jahruM  wurden 
mit  4H7  726  *  ani^esetzt.  Für  Krhaltutig  und  Er- 
weiterung <l>'r  Werksanlagen  wurden  37  064  .«  ver- 
ausgabt. Der  Keinerlüs  betrlgt  bei  einem  Brutto- 
gewinne von  296961,20  Jt  (alaaebl.  542,04  ■«  Vortrag) 
and  89fi,80  Jt  Miateiaoabmaa  aaob  Abaag  aller  Ua- 
koatan  Im  Belraga  Ton  14<iMW,t7  Ulf  sowie  nadi 
76886,17  Jl  Abschreibungen  74  320,56  Jf  und  erlaubt, 
eine  DiTidende  ton  54  999  Jt  {=  &  o/g  des  Aktien- 
kapitalaa)  an  varlailan. 

tMUM  *m  Addriw  de  Longwy  Im  Hmt-Salst- 
Martla. 

Die  OasaDadMil  antalta  im  latatea  Oaeehlflqjahfa 

bei  ein(m  Robgewinne  von  4917  888  Fr.  nach  Absng 

yon  268  198  Fr.  Abschreibungen,  635  889  Fr.  all- 
gemeinen Unkosten  sowie  125  H20  Fr.  Zinsen  und 
Steuern  einen  Reinerlös  von  3  8*^7  930  Kr.  MierTon 
werden  lOOOOO  Fr.  dem  Ertieuoruii;,'Ml'iiiidB  zuKefilhrl, 
41  853  Fr.  der  ArbeiterkasAe  Überwiesen,  83  1t>6  Fr. 
twecks  Tilgung  der  Anleihe  surflckgestellt,  1 394  602  Fr. 
zu  weiteren  AbschreibuBgea  verwandet,  348  306  Fr. 
als  Tantiemen  vergOtet  Wid  aadUeb  1920  000  Fr. 
(s  8  ala  Dividenda  anMeMkAttat  Dia  QeaeiUobaft 
aabailal  adt  ainana  Altttaainidtal  vaa  S4000000  Fr. 
bei  daer  Baaerve  Ton  11 228061  Fr.  AnBerdem  hatte 
sie  Kur  Zeit  des  Abscblnsees  eine  Anleiheschuld  im 
Betra>:(i  von  3  000  000  Fr.  zu  verzinsen  und  laiifiMulc 
Ver|)llichtuiif.:(  ii  in  llTihe  von  4  918050  Fr.  zu  erfüllen. 
Dem  Htanden  liie  jjcHariiten  Anlagen  mit  31  547  399  Fr., 
die  Werkzeuge  und  Materialien  mit  2  953  377  Fr. 
und  die  VonMa  einachlieBlicb  der  Erzeugnisse  mit 
6034  241  Fr.  gegenfiber.  Femer  waren  1460462  Fr. 
in  Beteiligungen  angelegt  und  5052  460  Fr.  in  Bar, 
BaakgntiläMa,  Waahaabi  and  aoaatigaB  AaAaBatiadaB 


Vereins  -  Ntchrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 

deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Betreffs  des  Frachtorkundensteuipels 

liat  dar  Herr  Minister  der  Öffentlichen  Arbeiten,  der 
aattens  der  yMardwaatUdian  Qrappa*  araaaht  wardan 
war,  eine  glaiahmiBiga  BahaBdlang  dar  Brhaba^g  das 
faaaanten  Btempais  sb  TaraalaMaa,  Mgaade  BeaHai' 

mnngen  getroffen: 

,Zur  Herbeiführung  einer  gleichmäliiifen  Be- 
bsndluni:  |jc»tininie  ich  vorläufig',  daU  blH  zur  enil- 
gfllti^'cn  Hekeln  Iii;  iliirili  die  7.ustäniligen  Verwaltungs- 
stellen oder  (iericlite  -Stationssendungen,  denen  eine 
frachtpflichtige  BefSrderung  derselben  Sendung  mit 
der  Bisenbahn  niebt  anmitteU>ar  Toraafgabt  oder  aach- 
falgt,  el>enflo  BeexpeditioBeaandaBgan,  wafl  aia  mit 
neuem  FracbUniaf  aafgagaiiaB  wardaa,  da  ataBipei- 

£ Sichtig  sn  tiebaadeln  sind.  FBr  Bintiebnng  dea 
tampelbetrage»  Tom  Empfiinger  durch 
Hadinahme  lim  Auslandsverkehri  ist  bis  auf  weiteres 
PrOTision  nicht  zu  erheben. 

Die  BeiaHtunp  eines  Wagens  über  das 
La  liege  wicht  hinaus  bis  zur  Tragfähig- 
keitsgrense  ist  auf  die  Höhe  dosStonipels 
ohne  Binflafi.  Bei  Anforderung  und  Oesteilung 
eines  Wagens  Ton  10  t  Ladegewicht  tiad  mitbin  aar 
20  oder  60  ,\  Stempel  m  aivalMB,  aaeh  waaa  daa 
Oawiebt  dar  Ladaag  Ha  n  10600  kf  bateift 


Wenn  die  Eiftenlinliri  ilcni  Verfrnchtcr  einer 
Wagenladung  einen  W.iircri  v^m  hrilicrfui  als  dem 
Angeforderten  Ladegowicht  hereiiHtellt,  so  ist  fQr  die 
HShe  der  Stenipelabgsbe  das  Ladegewicht  des  an- 
geforderten Wagens  msBgebend,  aofern  das  wir Ic- 
Ucbe  Gewicht  der  Ladung  die  Tragfähigkeit  dea  an- 

Sfecdartan  Wagest  niabt  Abentaigt.  Wenn  dagegaa 
B  wirUieba  Oawiebt  dar  Ladaag  die  Tragfihigkdt 
daa  aageforderten  Wagens  flbenteigt,  so  ist  fflr 
die  Stempelberechnung  das  wiridiche  Gewicht  der 
Laduntr  maßi^'ebend.  Wird  z.B.  ein  W«i,'eii  mit  15t 
Lttde^,'ew icht  xtstt  eines  Wagens  mit  10  t  l,tiilci,'cw icht 
geKt4'llt,  MC)  niiui  hei  einem  Uewieht  der  Lndun^'  bis 
zu  10  500  kg:  20  oder  50  Stempel,  bei  einem  Ge- 
wichte der  Ladung  Ton  10510  bis  15  750  kg:  30  oder 
75  '\  Stempel  zu  erheben.  Bei  Gestellung  eines  Wagens 
mit  20  t  Ladegewicht  statt  eines  Wagens  mit  10  t 
Ladegewicht  aiad  bei  einem  Qawiabt  der  Ladaag  bia 
la  10600  kg:  M  cdar  60  i  Stempel,  b^  einem 
Gewicht  der  Ladung  von  10510  bis  15  750  kg:  SO 
oder  75  Stempel,  u  nd  bei  einem  höheren  Gewicht 
der  Ladung  40      oder  1       Stempel  zu  erheben." 

Ferner  hat  der  Minister  die  König- 
liche K  i  K  e  n  Ii  a  h  n  -  D  i  r  e  k  1 1  ( Ml  Hannover  mit 
der  schleunigen  Ausarbeitung  einer  für 
den  Bereich  des  deutschen  Eisenbahn« 
VerkehrsTcrbandes  gültigen  DienstTOr* 
aebrift,  betreffend  die  YerwendaBf  daa 
FraohtarkaBdanatampala,  baaaftraf  k 
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Verein  deutscher  Eisenhattenleute. 
FIr  die  Tcnfanblkllotliek  ilad  «la««VMiffn  t 

(T>Ir  rinicndrr  «Ind  dttrrh  •  b«-/'-I<-hnct.t 

K  ü  II  i  g  1  i  r  h  S  ä  r'  h  i  N  !■  h  <»  B  e  r  R  «  k  s  il  (•  m  i  0  •  su 
Freiber^^ 

Programm  für  da»  Studienjahr  1906 — 1907. 
Bronn*,  J.:  Zur  Anwettdung  Ivne  geaehidäeter  klein- 

ttad-iger   Leiter  für  elfktrigche  Heizwider  stände. 

(Sondor-Abdrack.) 
Brougb*«  Bennet  H.:  The  emrijf  Ute  «/  Jnm, 
[IMreklionen*  f«r}  AktiMeUiksbet  B«rm«let«i>  ft 

Wains,    Mukin-o^    Skibsbyggeri,    Köbonharen : 

1H4f>—1906.    (FeßUchrift  iura  ßOjÄhrigen  Hesteben 

d«r  Firma.) 

Demaret*,  L<'-oii.  I)r.:   L<t  de»  <iiiift>u>^!s. 

(Extrait  de«  „AiinaU'N  dfn  Miiu'H  ilc  B<.'lf,'irj\u-'-.i 
Dominik,  tlanti:   Das  Wernerwerk  ron  Sitmens 

d-  IlaJske*  A.'G.,  ßerlin-Nonnendamm. 
Eckert,  Chr.,  Frofeiuior  Dr.:  Die  Siädtiteke  ^andeU- 

hochschule*  in  CöIh.  Bericht  fiber  da«  nnfla  Sllülleil« 

jßht.  (Sommer-Semeiter  1906  —  Winter^^lonetter 

1906/08.) 

SSdweatdeatBfihe  Eise'B-B«rufiigenoHsen- 
«chaft»  lu  Saarbrflcken :    OttcMfUibericht  für 

da»  Uechiiunggjahr  Utii.'K 

Jahresbericht  isor».    II.  /Vi/. 

Wn  den  H  a  ii  d  o  1  h  k  «  m  m  c  r  n  *  : 
Dortmund  —  Elberfeld  —  Ei»»en. 

Handelskammer*  MOlheim  (Ruhr)  — Ober- 
bau «len:  Jahreabericht  für  da»  Jahr  1905106 
( As'ril—MMr*). 

Handelaknmmar«  SAarbrUekea.  JäkmktHda 
für  1905. 

Hanemann*,  H.:  Festschrift  xum  CO.  SHfhmg^ttle 

des  Akademischen  Vereins  ^HStte". 
II  H  II  r  i  ksen*,  ö.:  Sundry  ijrobjijirnl  Frohltnu^. 
ÜiTtwig,    A.:   Betrachtu)itjf>\    ül»  r  "J^- l'rofiU.  — 
Soinmorfold,  A.:   Die  K^irksichtrhi  it  der  Stege 
von  WalzwerkprofiU-n.  (ik>nder-Abdrut-k.)  (Verein* 
dntoebor  Ingenieure.] 
JVo^nMiM«  für  dat  Studia\fahr  JSm—1907 
Ten  folj^den  Teehniachen  HoehBclittleu*: 
Anoiien  DnidMi 
Berlin  HMinorer 
Braunschwei^  KArlHmho 
Darnititadt  München 
Knapp8chjiftK-R<TiifHC"nt)Hr4pi)sohaft*  zu  Be^ 

Un :    Vi  rir<tlluii(/a/irrirhl  für  fi<w  Jahr  1905. 
L  n  II  /  11 .  ( i  H  (•  t  II  n  o :   Mrrno i  r,«  of  deceased  Amerie^n 

Intrstigators   wha   hupe  contributed  in  a  marked 

Degrre  to  the  Adrance  of  the  Testing  pf  MnleriaU. 

[V.  Krea^intner*,  Altoona,  Ta.J 
Martena*,  Dr.-Ing.,  Direktor:  Die  ihfid»u  ala 

Krafimmtr  (Sende^Abdrnck). 


iMiiernngea  in  der  ■ttiIM«rltote. 

Amende,  Anton,  H&ttenhi^nieur,  Nentitacbein,  Mahren. 
Engau,  Fritz,  Ingeniear,  Pottatowo,  Pn.,  U.8.A. 
Fischer,  Rudolf,  Inapektor  d»r  Oeeterr.-Üngaiindwa 
BtMlahnhn,  Reeien«  Uotn». 

OMaAalk,  Btehard,  in  Fa.  Cwt  Spaeter,  6.  m.  b.  H., 
Duisburg. 

Groß,  Oskar,  HüttfnmeiBtor ,  Eigenwalzwork  Marina- 

hott.'  hei  Kattowit/,  (».-S.,  Schlolibczirk. 
Hamm,    Fritz,    in    Fa.    (.'arl  6pat<ier,  (i.  m.  h.  H., 

Duisburg,  Friedhofwog  7. 
Ibing,  Otto,  Ingeniciur  der  DQasoldorfer  Rübron-  und 

Eiaenwalzwerke,  DQgiieldorf,  Fflrntenplatz  5. 
J'tuna,  W,,  Bergwerks-  und  Hättenprodolrte,  Monterej 

A  Venne»  Lszemburg. 
JMNjii%  Aiietf,  Dr.,  Weidenau  n.  Kae^  flnndstr.  12. 
Poihmmn,  AI  fr.,   Ingenieur,  Htttle  PhOnix,  Eaoh- 

weiler-Aue. 

Re.ichenstein,  J.,  Injjtiui'.ur  dor  Cftrnt'^fio  Sk»«!  Co., 

Box  8.,  Duquesne,  Pa,,  U.  8.  A. 
Reininger,  Gustar,  Leipzig-Reudnit/,  i>ri*tiiiener»tr.  82. 
Spit-r,  Adolf,  Ingtinieur,  Frankfurt  a.  M.,  Sandweg  SS. 
Steen,  0.,  Fiijjenieur,  DflsMldorf,  Uismarckstr.  42. 
Teuliier,  Hugo,  Ingenieur,  Kredenej  b.  Essen  a.  Ruhr. 
UtMing,  Ei».  A,,  Conealting  Bngineer,  19S  Franklin 

A^«^  PmmIc,  New  Jersey,  ü.  f. 

Neue  Mitglieder. 

BSker,  Hemiieh  Ou^av,  Ingenien?  an  der  Bergieehem 

Stahlindustrie,  Remscheid,  Brflderstr.  32. 
Brände!,  Betriebaingonieur  der  Deutecb-Luxerobui^» 
sehen  Bergwerln-  «nd  Hatt«n*AktiaDg«MUMluif^ 

DiffordinjTon. 

Geißel,  .\lfrtd,  lit>tri»hHchcf  der  Nnrdinchen  Elektrizi- 
tät»- und  Stahlwerke,  Abt.  Ostdeuteche  Indnatrie- 
Werke,  Schi  ihnühl  b.  Danzig. 

Hammer,  Alfred,  Berlin  W.,  Potadnonaratr.  124. 

Hatt,  C.  W.,  Abnakme-IngBniear,  Daiehnfg^Bnluroft^ 
Rbeinstr.  54. 

Heißig,  Frann,  Oboringenlenr  der  Fla.  0«br.  BSUer 

&  Co.,  Akt.-Oes.,  Kapfonborg. 
Treuhtit,   I^eonhard,   Betriebschef  dos  Eisen-  und 

Stahlwerks  O.  &  S.Jmm^x.  ti.  m.  1..  H.,  Klh-rfeld. 
Uellner,   Faul,  Ingenieur,  Directeur  de  la  8oci6ti 

Anon.  ^1,0  Titan  Anvamnie*,  Antmirpatt,  Avnun« 

da  8ud  199. 

Wüiffenttein,  Aurt,  Ingonieur,  Teilhaber  der  Firma 
Slairiiobe  QnBatahlwerke,  Daaaer  &  Co.,  Jadenbnrg, 
Stoianwrk. 

Verstorben. 

Lttmcfg,  Jean  Baptiste,  Inginianr^ConMil,  Marcinelle- 
'TOlette. 

FteBer,      BetriebadMf«  Riesa  i.  8a. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
Die  nächste 

Hauptversammlung 

flndet  statt  am 

Sonntag,  den  9.  Dezember  1906  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf, 
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Der  Flammofenbetrieb  in  amerikanischen  Gießereien. 


VoH  V.  Portiscb,  A.  Oarrlion  Foundiy  Co.,  Fitttb«irg,  Pa. 


it.  Rücksiolit  auf  diu  einfache  Bauart,  be- 
^  '  *■  quem^»  Jiedieuuiig,  (jroße  Leisttingsfllhi^rkeit 
und  Opknnomil'  im  H(<tri»'b('  (irr  in  ifrn  Ver- 
einigten Staaten  gebräuchlichen  Flammöfen  dürfte 
M  wobl  idcht  ohne  iBteresse  sdn,  einen  soleheo 
Ofen  den  sonst  üblichen  Flammofentypm  ver- 
gleichend gegeJiüberzuetellea.  Da  das  Eiu- 
RchmdseD  Toa  Eiseii  in  einem  Fhunoiofen  an 
fff^wi^sr.  in  zit  mlicli  .  n^rcn  GrenTrm  liegende 
Bedingungen  geknüpft  ist,  die  einen  solchen 
Betrieb  begünstigen,  m  atnd  es  auelt  bler  nttr 
VerhUltnismaUig  wenige  (HctV^rrim,  die  mit 
FlamiBöfeo  arb«i(en.  £io  solcher  Ofen  gibt  mit 
einem  Abstich  eine  grofie  Henge  (je  nach  seiner 
Größe  7  bis  40  t)  frisches,  vollkommen  gleich- 
mtüiges  Bisen,  das  beim  Niederscboielzen,  da  es 
nur  der  Einwirkung  der  Flamme  ausgesetzt  ist, 
lildß  l  ine  unbedeutende  Anreicherung  an  Schwefel 
erfahrt;  das  Eisen  kann  durch  Probeentnahme 
stetig  unter  Kontrolle  gehalten  werden  und  lassen 
sich  durcli  Einwerfen  l)esonderer  £isensofteo 
Korrekturen  innerhalb  zifmlioh  weiter  Grenzen 
vornehmen:  schließlich  kann  auch  grober  Guß- 
hruch  itequem  eingeschmolzen  werden.  Dagegen 
ist  der  Flammofenbetriel)  dem  Kupolofen  gegen- 
über mit  grii(5eren  Kosten  an  Arbeitslöhnen, 
feuerfesten  Materialien  und,  je  nach  Preis  für 
Si'lmn  l/.ki  k<  lind  Koltlr.  gewöhnlich  auch  an 
Schmeizinaterial  verbunden,  gibt  einen  gröberen 
Abbrand  and  erfordert  eine  viel  sorgfUtigere 
Bi^didinn'j'.  i^i'in«'  \'(iivii;rf'  marlicn  ihn  in'<hi'«on- 
dere  für  die  Walzeufabrikatiou  geradezu  unent- 
bebrUeh  und  wird  es  heute  woU  kaum  eine 


Gießerei  geben,  die  bei  größen  r  I'rüduktiou  an 
schweren  Walzen  nicht  mit  KlatuniVfea  arbeitet. 
Die  in  nachstehcndiT  TainUo  angegebenen 
Schwefel-  und  Phospliürgehalte  einiger  Uart- 
walzen  zeigen  deutlich,  wdehe  Kolle  die  Art 
und  Weise  des  Xiril*  rsniimflTrrns  spielt.  Beim 
Schmelzen  im  Kupolofen  muß  mau,  um  mit 
Bfleksleht  auf  den  lifiheren  Sehwefelgehalt  einer» 
s<^i*ts  und  das  wiederholte  Abstcclicn  aiid«  r.'ii  Its 
ein  hinreichend  flüssiges  Eisen  und  eine  poren- 
fireie  Hartschale  za  erhalten,  anflerdem  mit 
einem  Phosphortfeh.iK  v  on  iiiimlestens  0,4  o/o 
arbeiten,  was  die  Elastizität  der  Walzen  be- 
nachteUlgt. 


1 

S«hinfclff«hab 
tat  SM« 

SehKwjpk«». 

M    1  phor 

Ab. 

UariwalicB  «ut 
1     dam  FImaaafan 

gafOMM 

Hartwalzi-n  an« 

dem  KupolofüD 

0v04  —  0,06  j 

0,08  — 0,i«;«| 

etwa  0,1  o/t 

0,045  0,185 
0,070  0,150 
0,080  0,260 
0.090  0,194 
0,U)  0.41 
0,18  0,45 
0.14  0,41 
0,19  iO,&5 
0,20  0,44 
0^8  0,41 

S«lM>als- 

kok«  niil 

0,  >(  8 

S.-l.nM  li- 
kok«  nlt 

1,  »S 

So  wurden  denn  z.  B.  bei  der  Pirna 
A.  rJarrison  Foundr  v  r.i,.  die  sicli  hi^-r  in  bezni' 
auf  t^ualitfll  ihrer  Walzen  t>iuea  liuf  erworben 
hat,  sämtliche,  seihet  die  kleinsten  Hartwalsea, 
,Tus  dem  Klammoten  ^retressen.  -  Alier  nicht  nur 
belu)  Wnlzeuguß,  sondern  auch  bei  einer  Reihe 
anderer  Gußstfleke,  wo  es  dch  um  eine  beson* 
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»Qnalltlt  handelt,  wie  z.  P.  Knki1lr>n,  SUnder, 
Sehmel^aMel,  Seilscheiben  usw.,  kommen,  wenn 
aneh  idelit  to  dentUch  wl«  Iwl  dem  harten  zur 
Schwefelaufnahme  neigenden  und  rascli  matt 
werdenden  Eisen,  die  angeführten  Vorteile  so- 
wohl im  BmehansMlMi  al»  auch  In  der  AnalTse 
zum  Ausdmclc.  Die  amerikanischen  (rießereieii 
machen  von  iliren  Flammofen  den  ausgiebigsten 
Gebrauch,  so  zwar,  daU  in  denselben  das  läsen 
fttr  alle  schweren  GußHtQcke  entweder  zum  Teil 
oder  ganz  niedergesdunolzeu  wird. 


Co  .  dnr  sich  von  dt  m  i^rstercn  nur  dadurdl aatar> 
scheidet,  daß  der  Sprung  im  Gewölbe  dlireb 
sebrige  Anordnnng  denelben  vermtedeii  Ist 

In  Abbild.  3  Ist  ein  Flammofen  ,Siegencr 
Type**  skizziert,  wie  solt^be  in  Deutschland  am 


Bue  IS'/,  m 
hoch 


•■■15t  ♦ 


Abbild.  1  zeigt  einen  Flammofen,  von  dessen 
Art  vier  (einer  zu  (1  l,  zwei  zu  ist  und  einer 
zu  25  t  Einsatz)  seit  mehr  als  20  Jahren  boi 
der  A.  Oarrison  Fonndiy  Co.  im  Betrieb  sind 
und  im  all^remeinen  die  in  Amerika  gebrlaehltclie 
Type  darstellen. 

Abbild.  2  zeigt  einen  neueren  Ofen  flir  45  t 
Einsatz,  gebaut  von  der  Weetiaghottse  Haohlne 


meisten  gebaut  werden,  wihrend  Abbild.  4  einen 

meist  in  F'n<rlanil  und  vi  reinzidt  auch  auf  dem 
Kontiuent  verwendeten  Flammofen  zeigt.  Zieht 
man  den  Ofen  Abbild.  1  mit  jenem  Abbild.  S 
in  Verpleich,  SO  sieht  man  auf  den  ersten  Illick, 
daß  die  Querschnittsform  eine  (rrnndversehiedene 
ist.  Während  sidi  der  erstere  gegen  die  Bsse 
zu  bedeutend  erweitert  und  dementsprechend  für 
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einen  größeren  SSnsati  verwendbar  geraaoht  tot, 
ist  der  andere  gegen  den  Fuchs  zu  stark  zu- 
sammengezogen. Wie  spater  aus  den  Angaben 
über -Schmelzdauer  und  KoUanyerbrauch  ersieht* 
Uobf  kann  in  diesem  ZugammenachnUren  des  Ofens 
iMiii  Vorteil  erblicltt  werden.  Die  seitliche  An- 
ordmng  der  Bne  des  Ofens  Abbild.  1  gemattet 


mieden ,  daß  die  VerbromaiigBigaM  dvnh  dnen 
Kanal  zu  den  in  einer  gewissen  Entfernung 
hinter  den  Flammöfen  aufgestellten  Essen  ge>  • 
kitet  werden. 

Ein  besonderer  Vorteil  der  großen  Arbeits- 
öffnong  und  der  infolge  der  größeren  Höben- 
abmeamagui  dM  Ofens  wdt  iMweren  Zugang- 


ferniT  ein  Anbringen  der  Einsatztür  an  der 
Stirnseite  des  Ofens,  durch  welche  selbst  die 
größten  Bruchstücke,  wie  sie  der  Ofen  überhaupt 
aufnehmen  kann,  ohne  gewendet  werden  zu  müssen, 
gMetzt  werden  können.  IMe  direkte  Anerdnaag 
der  Esse  übiT  di'Tti  OfVn  hat  auch  den  Xr\ihteil 
der  rascheren  Abnutzung  des  unteren  Teile«  der 
fenerfeeten  Ansmanemag  nnd  biuflg  notwendiger 
Reparaturen  der  Kssp.  Hei  den  twA  PlaiDmWfen 
in  der  neuen  Gießerei  der  GutehoftiaagBliütte 
ZU  Sterkrade  ist  dieser  Nachteil  dadurch  ver- 


lichkeit  ist,  daß  nach  erfolgtem  Abstich  der  Ofen 
bei  Reinigung  des  Rostes  und  Oeflfnen  der  l'ür 
rasch  abkühlt,  so  daß  nach  wenigen  Stunden  das 
notwendige  Ausbessern  vorgenommen  und  der 
Ofsa  wieder  gesetzt  werden  kann.  Die  18  t-Oefen 
der  A.  Garrison  Foundry  Co.  werden  l)ei  guter 
Beschäftigung  der  (jießerei  Wochen  lüudurch 
tiglioh  In  Betrieb  gehalten,  Us  dne  Haaptrepa- 
ratur  ciiif  Inngere  Pause  notwcndi'^'  ninrht. 

Die  beste  Beurteilung  über  ökonomische  Ver- 
wendung des  Bre^nmatorialB  und  die  lun  Nieder» 
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schmelzen  erforderliche  Zeit  wird  man  durch 
Betrachtung  der  mit  den  Oefen  praktisch  erzielten 
Besultate  gewlniMii.  Bei  der  oUgeii  Flmut  wird 
ein  Einsatz  von  1 S  t  hei  25  '/o  (n"f>heni  Bruch 
und  7  ö^'/o  Masseln  nach  durehachnittlich  6  Stunden, 


American  FouodrynienR  Afl»nciation  am  ß.  und 
7.  Juni  in  Cleveland  eine  Abhandlung  vorgelegt, 
der  auch  die  Skizze  (Ahbild.  2)  des  45  t-Ofens 
entnommen  ist,  und  triht  dieWestinghouse  Machine 
Co.  an,  daß  in  diesem  Ofen  ein  Einsatz  von  35  t 
tchweren  MaMhlnenbraclu  in  9  Standen  bei 
einem  Kohlenverbraueh  von  '27. r,  "  ,.  (in  Einsatz 
von  2&  t  mit  25  "jo  Kohle  und  ein  solclier  von 
45  t  mit  80  *ft  Kohle  eingeschmolcen  wwde. 
Dil'  von  anderen  Firmt-n  für  KohlenverbnUMh 
angegebenen  Zifl'eru  liegen  zwisclien  26  bis  29 
Die  angegebene  kurze  Sehmelzdauer  Ist  •0 
zu  crzieli-n,  daü  frli'icli  zu  He^'inn  der  Ofenf^an^r 
selir  beiß  gebalteu  wird,  so  daß  das  Eisen  scbon 


o 
e 


und  ein  solcher  von  2")  t  lu  i  demselben  Ver- 
hältnis zwischen  Bruch  und  Ma-sücln  nach  durch- 
lohnlttUch  9  Stunden  abgestoeben  und  Ist  das 
Eisen  so  frisrli.  dall  es  in  mehrere  kleinere 
Pfumen  verteilt  werdeu  kann,  um  in  verschie- 
denen Gruben  Tergomen  zu  werden. 

.Ms  Krgebni«  ein»  s  von  Ralph  H.  West 
an  die  mit  Flanmüleu  arbeitenden  Uiuliereien 
gerichteten  Zirkulars  wurde  von  dem  Genannten 
gelegentlich  der  dleqihrlgen  yersanunlung  der 


nach  etwa  einer  Stunde  zu  schmelzen  Itfi^lnnt. 
Die  verwendete  Kohle  ist  beste  Ga.stiammkohle, 
frei  von  Staub-  und  Kleinkohle. 

Die  Schlack«'  wird,  sobald  sie  zu  Ende  des 
Abstiches  erscheint,  durch  einen  leicht  gegen 
das  Stichloeh  gehaltenen  Pfropfon  so  lange  su- 
riickfrehalten,  Iiis  kein  Elsen  mehr  im  Ofen  ist, 
worauf  das  Sticbloch  gesciüosscn  wird.  Nach 
dem  Ericalten  liflt  sieh  die  Sehlacke  vott  den 
aus  Flufiaand  und  feuerfestem  Ton  gestampften 
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Dtr  jfiammofmi§triei  im 


Stehl  nad 


lief 


Boden  leicht  und  rasch  entfernen.  Der  Ofen 
Abbildang  1  wird  beim  Setzen  von  yier  Mann 
und  während  des  Schmelzens  von  zwei  Mann 
bedient.  Wenn  nun  die  Resultate  in  beztip  auf 
Schmelzdaupr  und  Brennmaterialverbrauch  im  Be- 
triebe der  in  Abbild.  3  dargestellten  Flanunöfen 
nidit  M  gfingtige  sind,  so  ist  das  wohl  dem  Um- 
suuide  nsuGlireibeB,  dA0  die  Aiuiebt  obwaltet, 


i 


»20- 


I 


Was  den  Ofen  Abbildung  2  anbelangt,  M 
erblickt  die  Westinphouse  Machinc  Company 
in  der  Anordnung  des  schrflgen  Gewölbes  einen 
besonderen  Vorteil  und  führt  die  angegrebenen 
niedrigen  Ziffern  des  Kohlenverbrauchs  darauf 
zurück.  Beim  Ofen  Abbildung  4  mit  dem  Uber 
dem  Stichloch  cingezofenea  G«w9lbe  und  der 
muldenffirmioren  Sohle  wäre  den  besprochenen 
Oefen  gegenüber  kein  Vorteil  zu  erwAbneo. 
Die  geÄchweiflen  Formen  bedingen  hObere  Be- 
paraturkosten,  und  das  Setzen  auf  der  mulden- 
förmigen Sohle  ist  unbequem.  Der  Einsatz 
▼OB  7Vt  t  wird  1b  etw»  aebt  StoBdea  bd 
einem  Kohlenattf^raBd  TOB  etwa,  85  ^  nieder» 
gesclunolzen. 


Abbüdng  4.  Flunmofia  fBr  T  t 


ei  müsse  in  den  ersten  Stunden  schwach  gefeuert 
werden,  bis  der  Einsatz  hellrot  geworden,  und 
erst  dann  solle  der  Ofengang  beschleunigt  werden 
und  müsse  heißer  gestecht  werden.  Dabei 
dauert  das  Schmelzen  von  14  t  Einsatz  etwa 
10  Ids  12  Stunden  bei  einem  Kohlenverbraue.h 
▼•B  etwa  35*/o.  Das  liei  diesen  Oefcn  nach 
dem  Niederschmelzcn  übliche  SciUackenziehen 
durch  eine  kleine  seitliche  Arbeitstür  hat  den 
Vorteil  eines  voUkominen  »«aulieren  Ofens  nach 
dem  Abstich,  bedeutet  aber  einen  gewisstin  Ver- 
lut  an  Zeit  nad  WArme. 


Zum  Schlosse  sei  noch  ein  erfolgreicher 
TerBoeh  erwihot,  die  bei  einfacher  Planrost- 
feuerung für  den  Flammofenbetrieb  erforderliche 
Prima  -  Grobkohle  durch  eine  minderwertigere 
Staub-  und  Kleinkohle  zu  ersetzen.  Zu  diesem 
Ilehufe  wurde  in  einem  der  18  t-FUunroöfen  der 
k.  Garrison  Foundry  Co.  eine  von  der  Firma 
The  U nder  -  F e e d  -  S 1 0  k  e r  Co.  of  America 
patentierte  Staubkohlenfeuerung  eingebaut,  deren 
.\nordnung  aus  Abbild.  5  und  .')a  ersichtlich  ist.  Die 
Wirkungsweise  der  Feuerung  sei  nachfolgend 
knn  erklart:  IMc  la  dea  Triebter  A  anfj^egebeae 
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1«.  Jdiiff.  Hr.  1«. 


Staub-  und  K!<>inkohlr  ftillt,  sobald  rler  mfttols 
des  Ltaaiplzylinders  B  betätigte  Kolben  C  die 
Odbmag  tnAgibt,  ror  d«ii  lekztereo  und  wird 
beim  nflchstcn  Hub  in  dip  Kinne  D  g-pdnickt : 
diese  Arbeit  wird  dadurch  erleichtert,  dali  die 
mit  dem  Kolben  C  yerbandene  Stange  E  die 
bereits  in  die  Rinn»^  cintrt'iir.  lilc  Kohle  auf- 
lockert. '  Der  Zylinder  B  erhalt  abwechaelnd 
Dampf  von  «inem  Regolierventil,  daa  nur  n  Be- 


EtM 


ginn  von  Uand  aus 
KoSfltaet  ü  werden 
l»r.nicht.  während  es 
sodann  von  dem  seit» 
heb  angebrachten  Ap- 
parat (t  aiitomatisdt 
betitigt  wird.  Lets- 
terer  lit  rogallerbar 
ondgestatt.'t  nach  Be- 
lieben einen  rasche- 
ren oder  langsameren 
6ang  der  Feu>  runtr. 
Zu  beiden  Seiten  der 
Rinne  D  ist  eine  Beihe 


 C 


AbUMug  5  «Bd  Aa.  Staabkobkafeaemiig«!. 
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T«Mi  Idcineii  Oußkaston  U  eingebaut,  die  an  der 
schräg  zur  Rinne  atehendeu  Innenseite  je  vier 
schmale  Schlitze  aufweisen  und  gegen  den  Boden 
d«r  BoidlclM  xa  offen  fliacl,  ao  dafl  der  unten 
mit  einem  Bnick  von  etwa  400  mni  Wassrr- 
sttule  eingeführte  Wind  durch  die  erwähnten 
Sdüitxe  in  die  über  der  Rinne  ang^nlto  KoUe 
tritt  uuil  auch  dfp  zu  hpidpn  Seiten  Hegenden 
Eostplattea  J  bestreicht.  Die  Kohle  t'&Ut  teils 
■eDnt  anf  die  Roitplatten,  teili  wird  sie  anf 
dieselben,  falls  sie  über  der  Rinne  zu  hoch 
liegen  sollte,  vom  Heizer  geschoben.  Auf  den 
RoRtptatten  sebeidet  lidi  anch  die  Seblaeke  ab, 
die  wflhrt'iicl  der  ganzen  Schmelzdauer  zwei-  bis 
dreimal  herausgeholt  werden  muß.  Wird  der 
Ofen  tagädi  betrieben,  dann  werden  nur  die 


Rostplatten  gereiidgt,  die  Koble  fiber  der  Bimie 

bleibt  in  Glut,  ps  braucht  mir  iJer  Kolben  in 
Tfttigkeit  gesetzt  zu  werden,  um  die  Feuerung 
in  Betrieb  sn  bringen.  Sonst  wird  suvor 
übf'r  ilcr  Rinne  (?nrcb  Holz  und  Kohle  Feuer 
angemacht.  Die  däanwaudigen  Guükastea  U 
sind  naeh  etwa  SOO  Selunelzaniren  nicht  in  ge- 
ringsten verbrannt  (xU-r  ilrfünni>-rt .  auch  liat 
sich  sonst  beim  Betriebe  der  Feuerung  keine 
Störung  ergeben.  I>er  Etnsatx  iren  18  t  wird 
in  etwa  sechs  i^tumb-n  bei  einem  Kohlen- 
verbraueh  von  rund  30  jüedergeschmolzen. 
Wibrend  der  Sehmeizdauer  wird  der  Ofen  von 
nur  einem  Arbeiter  bedient,  der  die  Feuerung 
zu  besorgen  und  den  Scbmelzproxeß  zn  iber> 
wachen  hat. 


Die  Eisenindustrie  auf  der 

uf  der  Versammlung  des  »Verein«  deutscher 
**'  Eisengießereien"*  hielt  W.Tafel  einen  län- 
geren Vortrag  ftl>er  die  Ausstellung  des  bayrischen 
Oießerei Wesens,  df^iu  wir  f(iltr<n(b's  entnehmen: 

Die  Bayrische  Laudesausstt  lluiig  ist  erbaut  auf 
dem  Geiftnde  des  Luitpoldbalnes  (s.  AbblM.  1),** 
der  in  der  Nahe  des  Dutzcniltcichcs,  von  alters 
her  ein  beliebter  Austlugsort  der  Xäruberger 
Bürger,  vor  15  Jahren  angepflanxt  worden  Ist. 
X  Wollen  wir  anfsnchen,   was  an  GioRerei- 

techaischem  zu  sehen  ist,  so  durchschrellen  wir 
den  ersten  der  drei  Haupteinganjsre  cum  Industrie» 
g^ebflnde.  Am  Eingang  <br  Halle,  in  welche 
wir  eintreten,  zor  Rechten,  ist  die  Ausstellung 
von  Caspar  Berg,  NOmberg,  der  Stalleinrieb- 
tiinsri  n  mit  hiil»s<  heii  gegossenen  Geschirrbaltern 
und  als  ^[euheit  standfeste  gußeiserne  Tennis- 
pfUde  taastellt.  Durcbsohreiteo  yiir  dieee  Halle 
der  Länge  nach,  so  treffen  wir  am  Ende  der> 
selben  auf  die  Ausstellung  der  Maximilians- 
btttte,  dem  größten  bayrischen  Hattenwerlce.*** 

Von  hier  aus  gehen  wir  quer  zur  Haupt- 
achse des  Gebäudes  über  die  Mitfelhalie  hinweg. 
Die  Uiittenleute  möchte  ich  hier  auf  die  Aus- 
Stellung  des  Eisenwerks  Nürnberg  mit  Br- 
zeugnissen  des  Walzwerks  und  derKleineisenzcug- 
Fabrikation  hinweisen  (Uießereitechniscbe.s  enthält 
diese  Ausstellung  nlobt);  sie  liegt  in  der  Nähe 
der  Haximilianshütte.  in  dem  Mittel^ran^'  des 
Induatriegebäudes.  An  dieser  Ausstellung  vorbei 
gelangen  wir  an  diejenige  des  Elsenwerks 
Kaiserslaut '«rn .  wenn  man  vnn  den  Ma- 
schineuausstellungen  abiüeht,  die  größte  der  vor» 
bandenen  CKeBerelausstelhmgen.  Sie  zeigt  neben 
einigem  KnnstL'uI)  nannMitlieli  sehüncn  (lu(»  fiir 
Heizung.'ianlageu,  tern»  r  Fenster-,  i  repjw!«-  und 

*  Siebe  yervandte  Fachve  reine  dieur  Nummar. 
♦*  Der  Plan  ist  dem  „Uayr.  Indastrio-  and  Os- 
weriieblatt*  entaommen. 
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sonstigen  1?a»if^iil),  endlieh  srnirehestfindipe  Email- 
sachen. Liiidtir  ist  fast  aller  Guß  dieser  Firma, 
wie  Obrigens  mit  ganz  vereinzelten  Ausnalimen 
überhaupt  aller  Guß  auf  der  Ausstellung,  mit  einem 
Anstrich  überzogen,  so  daß  die  Oberfläche  der 
StBoke  siob  dem  Blick  des  Beschauers  entzieht. 

Von  hier  aus  führt  nns  der  Wo;;  an  einer 
Anzahl  Ausstellungen  für  Heizungsanlagen  vorbei 
in  einen  Seltengang  zur  Ausstellung  der  Firma 
Gefrit  ior  Sulz  er  in  Ludwigshafen,  bekannt- 
lich einer  Filiale  der  gleichnamigen  Schweizer 
Flma.  Zftniohst  sehen  wir  aueh  Uer  OnO  fOr 
Heizungsanlagen  fQr  Dampf-  und  Warrawasser, 
außerdem  Koch-  und  Desiafektioas-Apparate  usw. 

Getrennt  fatervon,  auf  der  andern  Seite  der 
Hallo,  ist  von  der  gleichen  Firma  AutomobilguÜ 
aufgestellt,  auf  welchen  ich  besondera  hinweisen 
möchte.  Di«  dUnnen,  glcdcbmftfllgen  Wandstärken, 
die  sohwachen  hohen  Bippen  in  tadellos  aan» 
berw  glatter  Ausführung  sind  wohl  das  Beste, 
was  überhaupt  in  Eisenguß  hergestellt  werden 
kann ;  jedenfalls  gehSrt  es  zu  dem  Vollendetsten, 
was  die  Audsttdlunfr  «»ifweist.  Der  Guß  ist  ver- 
nünftiger wciüu  roh  gt'la&sen,  die  Wände  sind 
zum  Teil  geschnitten  und  poliert,  so  daß  das 
dichte  gleichmäßige  Gefüge  erkennbar  wird. 
Neben  dem  Grauguß  stellt  Sulzur  einzelne  Teile 
auch  ans  AlominiamgttO  aus. 

Vor  dem  Verlassen  de$  Industripsrf^baudea 
ist  es  ratsam,  am  Ausgang  auf  die  Ausstellung 
der  Firma  Rud.  CbiUlngwortb,  Nttmbeii, 
einen  Bliclr  zu  werten.  »Sie  finden  dort  Stanz- 
uud  Prcßartikel,  die  insofern  fiir  den  Gießer 
Ton  Intereese  sind,  als  er  mit  ihnen  vielfach  zu 
konkiirrierm  hat.  ( 'iiillini^^worth  hat  einen  Natnen 
dafür,  daß  er  Formen  und  Materialien  stanzt  und 
preßt,  an  denen  die  Kunst  anderer  scheitert. 

Damit  verlassen  wir  da«  Iiidustrie^'<b;iiiile 
und  gehen  zum  Staatsgebäude  durch  den  Haupi- 
eingang  redits  in  den  ersten  Seltengaug,  in 
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welcliem  ilit'  liiiltenmannischen  Po  triebe 
des  B&yriächoD  Staates  ausgestellt  haben. 

Dort  findet  sieh  yer  allem  dtte  AbtelhiQ^  de« 
staatli(.'li<-n  Hochofcnwerkes  AiiilnTtr.  «las  <lpn 
bayrischen  üieücreiea  eiaea  Teil  ihres  Eoheiseos 
Uefert,  ferner  rind  Tertreten  die  HOttenwerk« 
Boden  Wöhr,  Ohe  r  i  ch  s  t  il  d  t .  Bcr^rtn. 
Sonthofen  und  Weierhammer  durch  schönen 
Kuustguü  (zum  Teil  Metall^ü),  Treppen-  und 
Säulenfuß,  KanallHatinnsteili'.  Fonsttr-.  Ofen-  und 
Geschirrguß.  Der  letztere  weist  besonders  solide 
gefallige  Formen  und  ebensolche  Farben  anf. 
Sonthofen  hat  an  anderen  Stellen  aach  neeh  roich- 
haltigf  Ausstellungen  von  Maschinen,  namentlich 
für  Kolzbearboitung.  Beim  Geschirrguß  möchte 
icli  einen  Augenbliclc  auf  seine  BbnptkonkniTenz. 
das  Emailgescbirr,  hinweisen,  von  welch»»in  eine 
sehr  umfangreiche  und  gediegene  Ausstellung  die 
Finna  Gebr.  B  an  mann  in  Amberg  gebracht 
hat.  SiP  licpt  links  vom  Mittelgang  des  Industrip- 
gebftudes  und  Ist  leicht  kenntlich  an  der  hübschen 
Naehahmtinfr  eine«  f Itthenden  MnffiBlofans. 

Das  Staatspf'liiludf  vr-rlassi^n  wir,  indom  wir 
noch  an  der  Ausstellung  der  Königl.  Geschütz- 
gUOer«!,  lof^olatadt,  YortMigi^«»,  diahaopt" 
»äclilicli  mit  Geschossen  aus  Hartinstabl  vertreten 
iat.  Bevor  wir  aus  dem  Staatagebäude  in  die 
Ifaaelttnenhalle  eintreten,  sehen  wir  uns  im  Frden 
die  Kaiidclalier  für  die  <'l<'ktrisclit'  n>'l»Mic'htunf,' 
sowie  die  Gartenbanke  der  Firma  F.  S.  Kuster- 
mann  fn  Mneben  an.  Die  gleiche  Finna  iteUt 
auch  eine  gußeiserne  Wendeltreppe  im  Aussichts- 
turm der  Üauptrestauration  aus;  diese  Treppen 
sind  in  Bayern  zuerst  von  F.  S.  Knstermann 
hergeatellt  worden. 

Nun  richten  wir  unsere  .Schritte  nach  der 
Maschinenhalle.  Dort  finden  wir  von  unbearbei- 
tetem Guß  zunüriist  nur  noch  die  Erzeugnisse 
der  Eisengießerei  Joh.  Wilh.  Spaeth,  Dutzend- 
teich, einige  Siulen  sowie  hQbsche  Muster  von 
Gitterguß.  leider  aoch  mit  dem  schon  «rwihnten 
Farbaustrich  Uberzogen.  Die  Hauptansstellungs- 
objekte  der  genannten  Firma  liegen  ftbrigens 
anf  imderera  Gebiet;  es  dnd:  eine  Drebeohelbe 
und  Weichen,  ein  großer  T'ortalkran  links  von 
dem  Eingang  zur  Maschinenhalle  im  Freien  und 
diverse  Spestalfflaeehinen. 

Zum  Schlüsse  wenden  wir  uns  noch  dem  br- 
arbcitoten  Guß  zu.  Die  größten  bayrischen 
GleOereien  sind  bestloimt,  den  eilten  Maaeblnen- 
f.ibrikru  den  Guß  zu  liefern,  und  diese  'Brtnfbc 
haben  mit  Ausnahme  der  Firmen  Sulzer  und 
Spaeth  ihre  Erxeugnlsse  auBschBeßUeb  in  Form 
villi  Maschinen  und  Maschinenteilen  ausg!st<llt. 
Hier  müssen  wir  genauer  zusehen,  um  das  für 
den  GleBereltechniker  Interessante  tn  finden. 
Zunächst  sei  allgemein  gesagt,  daß  die  Maschinen- 
aossteUung  zum  Besten  gehört,  was  die  Bayrische 
LnndeaausBtelluug  enthalt ;  aie  redet  am  eindring- 
llehsten  von  den  Fortschritten^  welche  die  Technik 


in  den  10  .Tabren  seit  der  letzten  Bayrischen 
Landesausstellung  gemacht  bat.  Gleich  beim 
Eintritt  Im  lOttelgmnt^  tur  Linken  vor  der  Ans- 
stellun^'  der  Ver.  Maschinenfabriken  Augs- 
burg und  Mascbinenbaugeseliscbaft  Niirn- 
berir  stehen  wir  vor  einer  Reiho  jüngster  Va- 
schinenarten.  Es  ist  \m)1iI  bei  Gelegeuheiten 
wie  der  vorliegenden  eigentlich  nicht  zulässig, 
es  mag  mir  aber  doch  gestattet  sein,  etnen  Augen- 
blick einer  persönlichen  Empfindung  Erwähnung 
zu  tun.  Wenn  ich  vor  der  genannten  Ausstellung 
links  vor  mir  den  GroSgasmotor,  in  der  Mitte 
die  Dampfturbine  und  rechts  den  IMeselmotor 
sehe,  s(t  ruft  mir  djis  die  Erinnerung  an  die 
Zi'it  zurück,  als  ich  im  Anfang  der  90er  Jahre 
die  Hochschule  verließ;  damals,  also  vor  noch 
nicht  ein  und  einem  halben  Jahrzehnt,  war  zwar 
die  .Aufmerksamkeit  aller  Techniker  schon  auf 
die  Erfolge  der  Gasmaschinen  gerichtet,  aber 
der  Großgasmfttor.  der  seitdem  in  manchen 
Zweigen  der  Technik,  vor  allem  in  der  Eisen- 
indnstrie,  umwtlsenfe  Aendemagen  henrorgemfen 
hat,  war  noch  nicht  vorhanden;  desg-lefchen  nedl 
nicht  die  Dampfturbine,  und  daß  der  Xane 
«Diesel*  damals  noch  in  keines  Teehnikers 
Munde  war,  ist  ja  allgemein  bekannt.  Aus  dieser 
Zeit  entsinne  ich  mich  einer  kleinen  Episode. 
Es  war  In  Charlottenborg  in  einer  Vorfesmiip 
bei  Geheimrat  Slaby,  als  er  bei  der  Behandlunfr 
des  Carnotsohan  Kndaprozesses  sagte:  ,Nun, 
m.  H.,  wenn  dieser  Prosefl  also  der  günstigste 
ist,  welcher  überhaupt  möglich  ist,  dann  werden 
Sie  mich  fragen:  ,Ja,  warum  baut  man  denn 
nicht  die  Kraftmaschinen  einfach  nach  diesem 
Prozeß?"  Darauf,  fbhr  Slaby  fort,  , antworte 
ich  Urnen:  Gehen  Sie  nach  Hause,  m.  H.,  und 
bauen  Sie  eine  solche  Maschine."  Als  wir  auf 
diese  Aufforderung  mit  dem  in  s,.  1  v  ,  rigen  Fallen 
üMiclien  T.Ilrheln  der  studierenden  Jugend  ant- 
worteten, erwiderte  Slaby:  ,Ja,  m.  H.,  ich 
habe  das  seinerzeit  versucht,  und  es  wärde  Ibnea 
nichts  scliaden,  das  gleiche  7n  tun.  Einstweilen 
aber  will  ich  ihnen  Eines  verraten:  Sie  be- 
kommen, wenn  Sie  dne  solche  ICasehine  ent- 
werfen, so  dünne  Diagramme,  daß  Sie,  wollen 
Sie  nur  einigermaßen  nennenswerte  Arbeits- 
lelstnngen  erzielen,  zu  so  grofien  Drtteken  gndlbn 
müssen,  daß  Sie  sich  ohne  weitere.s  sagen,  das 
ist  für  die  praktische  Technik  nicht  mehr  zu 
machen.  Mit  solchen  DrBcken  kttnnen  wir  In 
unseren  Maschinen,  hei  unseren  Materialien  nicht 
mehr  arbeiten."  —  Heute  wissen  wir,  daß  Diesel 
weniger  skmpulBs  war,  er  hat  sdne  Maschine 
gebaut  trotz  der  eminent  hohen  Drücke  und  hat 
es  den  praktischen  Technikern,  vor  allem  den 
GieBem  fiberlassen,  mit  diesen  Anfgaben  fertig 
zu  werden.  Und  wenn  auch,  wns  den  Carnot* 
»eben  Prozeß  und  wa-s  die  zur  Anwendung  kom- 
menden Drücke  betrifft,  später  manches  Wasser 
In  den  Wda  des  arsprOngllchen  Dieselmotors 
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gegossen  werden  mußte,  so  haben  wir  doch  noob 
eine  Maschine  vor  uns  mit  einem  Kompressions- 
druok  von  etwa  40  Ätm.,  mit  einem  Druck  der 


diese  komplizierten  Stücke  bei  einem  Druck  von 
100  Atm.  vollständig  dicht  halten  müssen,  so 
erkennt  man,  daU  allein  ein  solcher  Deckel  bezw. 

eine  solche  Luft- 

Abhildunii^  1. 
Bitaationeplan  der  BeyrUchen 
IndastrieADsatellang 
in  Nürnberg. 

[MaQtU])  1:«000.) 


Einblasluft  von  60  Atm.,  und  die  Zylinder  und 
sonstigen  Teile  der  Luftpumpen,  welche  diesen 
Druck  zu  erzeugen  haben,  müssen  auf  etwa 
100  Atm.  geprüft  werden.    Bedonkt  man,  daü 


pumpe  eines  Diesel- 
motors als  Ausstel- 
lungsobjekt einer 
Gießerei  bezeich- 
net werden  darf. 

Auch  in  anderer 
Beziehung  ist  der 
Dieselmotor  für  den 
Gießereitechniker 
interessant. Sowohl 
der  Motor  der  Ver- 
einigten Maschi- 
nenfabriken Augs- 
burg und  Maschi- 
nenbaugesellschaft 
Nürnberg  wie  der 
in  der  Nahe  befind- 
liche Dieselmotor 
von  L.  A.  Riedin- 
ger in  Augsburg 
zeigen  pr&chtige 
Formen,  wie  sie 
meine«  Wissens  zu- 
erst von  Riedler 
für  die  stehende 
Dampfmaschine  an- 
gewandt worden 

sind,  einfache, 
straffe,  meist  ge- 
rade Linien ,  die 
den  Maschinen  den 
Eindruck  unbeding- 
ter Kraft  und  Soli- 
dität geben.  Auch 
das  Aeußerlichste 
an  einer  Maschine, 
die  Farbe,  ist,  wie 
es  dem  Techniker 
entspricht,  einfach 
aber  ausgespro- 
chen, entweder 
schwarz  oder,  wo 
die  Teile  bearbeitet 
sind  oder  wo  sie  her- 
vorgehoben wer- 
den sollen,  blank. 
Diese  tadellos  blan- 
ken Stellen  an  den 
Gußleilen  der  Diesel- 
motoren sind  auch 
ein  kleine:«  Kunst- 
stück des  Gießers. 
Auch  die  Dampfturbinen,  welche  wie  erwähnt 
durch  die  Ver.  Maschinenfabriken  Augsburg  und 
Nürnberg,  ferner  durch  die  Firma  Gebr.  Sulzer, 
endlich  durch  die  Allgemeine  Dampf turbineubau- 
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GescllBchaft  A.  Horinfr.  Nftrnbfrir.  vertreten 
sind,  stellen  dem  GicUer  schwierige  Aufgaben. 
Li  der  AomteUiuig  der  HMchineBbaiif eeelkelttft 
Nürnberg  Anden  Sie  das  Lduf-  und  T.Hfrnd  einer 
Dampfturbine.  In  letzteres  sind  eine  Äuzattl 
NiekelBtahladtanfeln  eingeir«Men.  Die  Ijsge  dw» 
srlbtii  muli  genautstcns  siiiniii<  n,  die  einzelnen 
Schaufeln  sollen  in  ibror  Entfernung  und  Kich- 
tong'  nlcbt  Uber  '/t  bii  1  nun  difforlwen;  schon 
das  erfordert  dn  exaktes,  Msberes  Arbeiten  der 
if'ormer. 

Daß  endlich  auch  die  OaemnscUnen,  beawMbre 

was  die  K(»pfe  bt*triil't,  dem  Oießer  schwieflge 
Aufgaben  stellen,  die  namentlich  im  Anfang  zu 
vielen  und  schweren  Anstanden  geführt  liaben, 
ist  zur  Getiiij,'*'  bekannt.  Inzwischen  ist  es  den 
vereinten  Bemühungen  des  Konstrukteurs  und 
des  Gießereitechnilfers  im  wesentlichen  gelungen, 
diese  Schwierigkeiten  zu  beheben.  (Die  Kom- 
pliziertheit dos  Gußstückes,  dag  IioIk n.  dazu 
ungleichen  Temperaturen  und  hoben  Drücken 
atngesetst  Ist,  war  aus  vorgelegten  Zdeltniuigen 

ohne  weiteres  ersirhtlirli.) 

Sauberen,  im  eigenen  Betrieb  hergestellten 
OnO  selgen  noeh  die  Gasmotoren  der  Firmen; 
Karl  Bachmann,  Ansbach;  Scharrer  &  Groß, 
Nürnberg;  J.  W.  Engelhardt  &  Co.,  FUrtb; 
Oaldener  Kotorengesellsebaft,  Iffinehm; 
ferner  «Ii«-  l>aiiiiifiii!\sc1iiiu-ii  ilt  i-  Vi  r.  ^raschinen- 
fabriken  Augsburg  und  Mascb.-GeA.  Nürnberg, 
Oebr.  Sulzer,  von  J.  E.  Earnshaw  Co.  und 
von  der  Firma  Rockstroli  in  Marktredwitz. 
Auch  auf  den  (ioß  der  Zentrifugalpumpen  von 
Ctobr.  Solzer  sei  besonders  aofineAsam  gemadit, 
welcher  wie  aller  Mascliinenguß  dieser  Firma 
von  tadelloser  Sauberkeit  ist,  alles  ist  nur  ge- 
strichen, nicht  gespachtelt.  Von  Besitzern  von 
gri'ljfp'n  (iii  Qereibetrieben  sind  noch  zu  nennen: 
J.  A.  Maffel  mit  einer  Riesenlokomotivc  in 
der  Wagenhalle  des  Staatsgebaudes  (andere  Loko- 
motiven der  gleichen  Finna  stehen  dort  und 
in  ihr  Masriiineniialle) ;  Just.  Chr.  Braun, 
Nürnl)tiK  (Grauguß-  und  kleine  Tiegelstahl- 
gießerei) mit  FeuerlSsehgerfiteu ;  Ver.  Fabriken 
landw.  Maschinen  vorm.  Epj'lf  Buxhaum, 
Augsburg,  mit  landwirtschaftlichen  Maschinen; 
Kaeehinen»  nnd  Armatorenfabrlk  J.  A.  Hilpert, 
Nümhcrir.  mit  iMnrr  ^rroßfn  Anzahl  von  l'umyM  n; 
endlich  die  Maschinen-  und  Armaturen fabrik  vorm. 
Klein,  Sebanzlin  A  Beeicer,  Frankenthal, 
mir  tiinL'i  ri  r!iin<:i  r-  unil  Kotationspumpon  im 
Kesäulhaus.  Die  letzteren  beiden  Firmen  haben 
aach  In  der  Nahe  der  Fontsne  fUr  die  Speisung 
derselben  wie  für  die  Wasscrversorgrung  der 
Ausstellung  verschiedene  Kotaüonspumpen  im 
Betrieb.« 

U-h  kann  aus  der  Ma^ivhincnhalle  niclit  alles 
für  den  Oießereitecbniker  Sehenswerte  in  der 


*  Siehe  waitor  antea  Seite  117«. 


kurzen  Zelt,  die  Ilinen  und  mir  zur  Verfügung 
steht,  einzeln  aufzahlen;  ich  habe  Ihnen  eine 
Auswahl  dessen  gegeben,  was  ndr  als  beeonders 
bemerkenswert  erschi^'nfn  ist.  l>!;mit  möchte 
ich  mit  der  Ausstellung  abschließen  und  nur 
noeh  darauf  Uawelsen,  daß  die  Firmen,  welche 
auf  der  Ausstellung:  vrrtreten  sind  und  welche 
wir  an  uns  haben  vorüberziehen  lassen,  eine 
jihrllebe  Produktion  von  rund  64000  t  und 
eine  Arbeiterzahl  von  SSOO  n  jiräsentieren:  die 
Gesamtproduktion  der  bayrischen  Grießereien  an 
Ghifiwaren  betragt  nach  der  Statistik  der  KCalgl. 
Berginsi>ektion  Baireuth  für  1905  rund  113000  t, 
die  TOB  7100  Arbeitern  hergestellt  werden. 
*  * 

T>io  Ausfülirunir- n  W.  Taffla  über  die  Aus- 
stellung der  M  a  .\  i  m  i  Ii  ans«  hu  tt  e,  die  sich 
in  der  Abteilung  für  Bergbau,  Salinen-  und 
Hüttenwesen  des  Hauptlndustriegebaudes  befindet, 
sind  wir  in  der  Lage,  noch  durch  folgende 
länzeUieiten  zu  vervollständigen. 

Die  Au88tellun:r  (sieli.«  Aid)ild.  2)  frillt  st^hon 
durch  ihre  geschmackvolle  Anordnung  dem  Be- 
sucher tos  Aoge.  Man  gelangt  dnreh  «in  kunatroll 
aus  ftaheisen  herprsti^ütfs  Portal  in  den  Aus- 
stellungsraum. Gegen  den  rechtwinklig  ab- 
zweigenden Gang  der  Indvstriehalle  ist  die  Ans» 
Stellung  durch  vir-r  Olx-Uski  n  alifrcschlossen,  von 
denen  die  beiden  mittleren  aus  Abschnitten  ver- 
schiedener Schienen-  nnd  Trflgerprofile  nnd  die 
fliiflen-n  zwei  ans  in  kaUoni  Zustande  verwürgten 
Trägern  besteben.  Durch  die  beiden  letzteren  übe* 
linken  soll  iBe  Güte  des  Katerials  zur  Ansohan- 
ung  gebracht  werden.  Auf  die  Ausschmückung 
der  Rückwand,  welche  dem  i'ortale  aus  Stali- 
eiseu  gcgcnflber  liegt,  ist  neben  sachlicher  An- 
ordnung auch  hinsichtllek  geschmackvoller  Deko- 
ration «rroßt'  ?>)rt:f;ilt  v<»rwpndet.  Der  Besucher 
btiuicrkt  znniii-hst  -"in  irroßes  transparentes 
Glasgetnäide,  welches  von  di-ni  Münchener  Maler 
Fr.  Hai  er  1  nach  der  Wirldichkeit  pnt-iiirechcnden 
Aufnahmen  angefertigt  worden  ist.  Links  ist 
das  Arbeiten  am  Stichloch  eines  Hochofens, 
rechts  das  (li.^lVn  von  Stahlblücken  und  in  der 
Mitte  das  W  alzen  von  Schienen  dargestellt. 

Unter  dem  Glla^emakle  befindet  steh  ein 
LTof*.  s  T'üd  di  r  Werksanlagen  in  Rosenberg. 
Links  und  rechts  neben  besagtem  Bilde  bringen 
statistische  Tabellen  die  Brzeugong  der  ver^ 
sciiicil.n.n  Werke  an  Ifidifiscn,  TJolistahl  nnd 
Fertigprodukten  und  die  rrcisbcwegung  für  die 
Zeit  von  1854  bis  1906  zur  Veransehaalichung. 
DIl'  Vi  rl'imlnng  der  Ifürkwand  mit  den  beiden 
SeitenwiUiden  ist  durch  eine  geschmackvolle  Eck- 
dekoration  In  Euastschmledearbelt  hergestellt. 
Untor  derselben  stehen  auf  l'yramiden  aus 
Sühönen  Erzen  in  Feberlebensgrötle  die  charakte» 
ristlscbeu  Figuren  eines  Berg»  und  Ißlttmimannea, 
ausgeführt  nach  dem  Entwarf  von  Professor 


Digitized  by  Google 


1.  Oktober  1906. 


Die  Eiteninduttrie  auf  der  Bayrischen  Landetatugtellung.    Stahl  and  Eisen.  1175 


Fried r.  Keusch  in  Königsherp.  Zwisclien 
den  beiden  Erzpyraroiden  unterhalb  der  oben 
erwälinten  Bilder  sehen  wir  in  der  Mitte  das  zu 
einer  Iküttelstraüe  (rehörende  koni]ilette  Walzen- 
gerUät  mit  einem  Walzentrio  für  Winlceleisen 
Nr.  Da«  komplette  Gerüst  mit  den  Walzen 
Ist  in  der  Gieüerci  und  Werkstatte  des  Hütten- 
werkes in  Maxhütte -Haidhof  angrefertigt  worden. 
Der  links  neben  dem  Walzengerüst  aufgestellte 
Tisch  enthalt  die  Darstellung  des  Thomaspro- 
zesses, nach  welchem  Verfahren  auf  den  Hütten- 
werken in  Rosenberg  und  Zwickau  in  Sachsen 


gewalzten  Profile  angebracht  sind.  Öberhalb 
dieser  Profi  Itafei  befindet  sich  ein  Plan  von  der 
erst  kürzlich  fertiggestellten  Drahtseilbalm,  welche 
von  dem  Maffeischacht  das  Erz  zur  Station 
Auerbach  befördert.  Diese  Seilbahn  hat  infolge 
der  Terrainverhflltnisse  ^roße  Spannweiten  (bis 
zu  370  m)  und  ist  von  der  Firma  J.  Pnhlig 
in  Köln  ausgeführt.  Schreiten  wir  weiter  in 
der  Richtung  des  Eingangsportals  zu,  so  er- 
reichen wir  zunächst  die  Modelle  von  dem  im 
Abteufen  begrifl'enen  Schacht  I  und  des  Schacht- 
turmes der  Zeche  Maximilian  bei  Hamm  i.  W. 


Abbildung  2.    AusHtellung  der  MaximiltanHhUtte. 


gearbeitet  wird;  der  Tisch  rechts  neben  dem 
Walzentrio  enthalt  die  Darstellung  der  Puddel- 
bezw.  Schweiüeiseufabrikation,  welche  sich  neben 
dem  Martinbetriebe  auf  dem  Werke  in  Maxhütte- 
Uaidhof  befindet.  Vor  den  beiden  Tischen 
stehen  auf  der  einen  Seite  die  in  den  Stalil- 
werken  verwendeten  Kokillen  und  Gespannplatten, 
•welche  in  der  Gießerei  in  Haidhof  hergestellt 
werden;  auf  der  andern  Seite  sind  Stahlblöcke 
verschiedener  Größe  aufgestellt.  An  der  rechten 
Seitenwand  sind  die  Fabrikate  des  Haidhofer 
•  Werkes,  bestehend  aus  Fasson-   und  Stabeisen 

sowie  Feinblechen,  zur  .Aufstellung,  gelangt. 

Kehren  wir  zu  der  linken  Seitenwand  zu- 
rück, so  finden  wir  zunächst  dem  HUttenmanne 
eine  geschmackvoll  angeordnete  Protiltafel  auf 
welcher  samtliche  auf  den  verschiedenen  Werken 


Neben  dem  Schachtturmmodell  befinden  sich  Ge- 
zahe,  und  zwar  oben  die  zurzeit  in  den  Eisen- 
steingruben im  Gebrauch  befindlichen  und  dar- 
unter Gezahe  aus  den  Allungen  der  Grube 
Caroline  bei  Sulzbach  i.  0.,  welche  bis  zu  einer 
Teufe  von  87  m  gefunden  wurden.  Der  früher 
im  12.  lüs  1.5.  Jahrhundert  dort  betriebene 
Bergbau  ist  mutmaßlich  im  30  jahrigen  Kriege 
zum  Erliegen  gekommen.  Neben  den  Gezahen 
sind  die  l'rodukte  des  Werkes  Fronberg  bei 
Schwandorf  zur  .Aufstellung  gelangt.  Es  sind 
dies  sauber  hergestellter  Maschinen-  und  Handels- 
guß und  einige  Wngenachsen. 

Nächst  dem  Eingangsportale  hat  das  im 
Stahlwerk  abfallende  Nebenprodukt,  das  Thonias- 
phosphatmelil,  mit  entsprechenden  Erlauterungen 
Aufstellung  gefunden. 
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Ohprhalh  der  zuletzt  genannten  Aiisstelliin^'s- 
objekte  befindet  sich  ein  gruUer  Plan  von  den 
tttrzeit  in  AusfBhraii^  b6griir«a«ii  modernflo 
Transportoinriclitimp''n  für  Erz.  Kalkstein,  Koks 
und  Schlacke  fUr  das  Hochofenwerk  in  Eosen- 
berg.  Der  Tnuiaport  der  getnuuiteii  Miiterlalieii 
erfolgt  mittel8  einer  ekktrisirli  an  ^^e  tri  ebenen 
HAag^MÜui.  Die  Ausführung  der  Anla^  li^ 
In  den  Hiadeu  der  Ffnaft  Blelehert  &  Co. 
In  Leipzig -(rohlifi. 

Ungefähr  in  dor  Mitte  des  ÄussteUtUig»- 
raumea  finden  wir  einen  mächtigen  Emtoek  mit 
einem  in  demstllicn  befindlichen  Stollen  und 
Förilorwagen.  Durch  (Hi^<;f'n  PtoHen  will  tlie 
Maximiiianshütte  ihren  Erzrciclituui  zum  Aus- 
druck bringen.  Au  dorn  Erzstock  findet  man 
übcrsichtlkh  auf  Tafeln  die  Anfralien  über  das 
Erzvorkontitien  der  zurzeit  io)  Betrieb  bcfind- 
Iteben  Eisensteingruben  Caroline,  Etznuuuwberg, 
Fromm,  Leoni*'  und  Maffei.  Beachtenswert  ist 
die  Angabe  über  das  in  letzter  Zeit  aufgeschlos- 
■eae  Ornbenfeld  Kitce^neli  in  der  Oberftdx  mit 
den  Maffeischftchten.  Die  Ansdehnnnp  des  nach- 
gewiesenen Erzlagers  hat  eine  Lange  von  etwa 
2500  m,  eine  Breite  von  etwa  400  m  und  eine 
Machtit'keit  von  IT  bi«  2*2  m;  somit  ist  der 
Inhalt  dieses  Erzlagers  etwa  19  Millionen  Kubik- 
meter Bnuntetseoetein,  denen  Analyse  54  irisSS^/o 
Eist-n,  0,8  las  1.2  «io  Mangan,  1,2  I)l8  1,')  "  o  Phos- 
phor und  6  bis  8  "/o  KUckstand  ergibt.  Uinter 
dem  Emtollen  befinden  deh  zwd  Tiiebe,  anf 
welchen  unter  Gla»  verschiedene  Roheisenproben, 
ferner  schöne  Erzstufen  und  eine  interessante 
Sammlung  von  verscliiedenen  seltenen  Mineralien, 
welche  in  den  EHaOUteingrubcn  der  llaximilians- 
biitte  vorkommen,  zur  Ausstellung  gelangt  sind. 

Außer  den  ol)en  angeführten  Ausstellungs- 
gegenständen befinden  sich  an  der  linksseitigen 
Wand  noch  verschiedene  Plioto/jraphien  und  zwar 
von  dem  Hochofenwerk  in  Unter wcliejiburo,  von 
den  Eisensteingruben  in  Schmiedefeld,  von  dem 
MaiTeisrtiacht  hei  Anerhai^li  mit  Jer  dazntrehö- 
rigeu  äeilbahnnnlage  usw.  und  aulierdcm  eine 
Statistik  ftber  die  Beitrttge  der  lüodmilianshfitte 
zn  den  Wohlfahrtseinrichtungcn  für  Meister  und 
Arbeiter  und  die  ätatuten  der  Sparkasse  fUr 
Heister  und  Arbeiter. 

Die  Eisenwerkgeseihehaft  Maximiliannhütto 
wurde  als  Nachfolgerin  der  früheren  Kommaudit- 
Geseüsehaft  Hiehiels  Ooffard  &  Co.  durch  Oe- 
sellxchaftsv crlra«.'  vom  17.  April  1851  mit  dem 
Sitze  in  Saufor^it  bei  Burglengenfeld  (Oberpfalz; 
gegründet.  Sie  yeriegte  1871  ihren  Sitz  naeh 
München.  Uesitztum  der  fTOsellschaft  sind:  dl« 
Hüttenwerke  in  Kosenberg,  in  Maxhütte  bei 
Haldhof,  in  iJnterwellenbom  (Utlirin^eu).  in 
Lichttmtanne  \h'\  Zwickau  (das  König  Alhert- 
Werk),  ferner  die  Erzgruben  in  der  Oberpfalz 
(bei  Sulzbach  und  Auerbach),  die  Erzgruben 
in  ThOringen  (Kamsdorf  und  Sckmiedefeld)  und 


schliefilieh  die  Gießerei  und  Achsenfahrik  in 
Frouberg  bei  Schwaudorf  und  die  im  Abteufen 
begrübne  KoUenseehe  bd.  Hamm  1.  W. 

•  * 

• 

Vielleicht  dürfen  wir  an  dieser  Stelle  auch 
mit  einigen  Worten  der  Fortschritte  auf 
df'm  Gebiete  des  Pumpenbaues  gedenken, 
^  insbesondere  ^  Zeotrifugalpnmpe  als  Bivalin 
der  Kollienpiimpf  auftritt. 

Nocli  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  1902 
kannte  man  als  Wasserpnmpen  für  hohen  Druck 
meistens  Flungerpunipen.  Unsere  Leser  erinnern 
sich  noch  der  im  Jahrgang  1902  unserer  Z«it- 
Bchrift  eingebend  besehriebenen  Kldnschen  Ex» 
preßpumpe,  welche  von  Klein,  SchanzHn  &  Becker, 
Frankenthal,  in  Düsseldorf  zum  erstenmal  der 
Ooftunl:ieh][at  Torgefllbrt  wurde  und  die  eine  lie- 
trachtliche  Wassermenpe  für  die  große  Leucht- 
fontftne  (stündlich  700  bis  900  obm  bei  ö  Atm. 
Druck)  zu  liefern  Imtte.  Han  liewunderte  damals 
in  dieser  Pumpe  die  f^liickliehe  Lösung  der  einer- 
seits von  der  alles  beherrschenden  EiektriziUt, 
anderseits  duroh  die  gesteigerten  Grundirerte 
jrestellten  Aufgabe,  gedrangt  gebaute  Maschinen 
von  hoher  Leistungsfähigkeit  bei  verhältnismäßig 
geringem  Raumbedarf  berzuslellen  und  wo  nur 
möglich  zu  ihrem  Antrieb  die  ftbenll  hin  leiobt 
übertragbare  elektrische  Kraft  zu  v<>rwpndcn. 

Heute,  vier  Jahre  nach  der  Düsseldorfer 
Ausstt'llunf^,  sieht  man  bei  der  Nürnberger  Aus- 
stelliin^'sfontrtne  die  gleich  große  Lefstnnjr  durch 
eine  vüu  der  Frankcnthalor  Firma  Klein, 
Sobanzlin  Becker  gdieferte  Hochdruck- 
zentrifugalpnmpe  auf  nur  etwa  */»  des  Bnomss 
verrichtet  wie  in  Düsseldorf. 

Als  Beierfe  für  die  VersergoBg  der  groften 
FiintSnc  ist  eine  zweite  Zentrifupalpum]ie  von  ahn- 
licher Leistungsfähigkeit  von  der  Armaturen- 
und  Hasehinenfabrik  A.>6.  vorm.  .T.  A. 
Hilpert  in  Nürnhcrfr  aufgestellt  worden.  Die- 
selbe wird,  wie  die  vorerwähnte,  von  einem 
direkt  gekuppelten  300  P.S.-Oleichstromraetor 
von  1200  Touren  betrieben.  Auch  fiir  diii  Pe- 
wftlüguag  der  übrigen  Wassermassen  für  die 
umfangreichen  industriellen  Zwecke  in  der  Aus- 
stellung und  für  den  KUhlturm  sind  (mit  Aus- 
nahme der  Keaselspelsuug)  ausschließlich  elek- 
trtseh  betrieben«  Hoeh-  und  Niederdruek«ZentrI« 
fugalpumpen  im  Dienste,  die  In  y«-bindung  mit 
den  übrigen  zahlreich<'n  noch  als  Ausstellungs- 
objekte in  der  Maschinenhalle  befindlichen  Zentri- 
fugalpumpen genügend  Gelegenheit  bieten  zu 
eifrigem  Studium  des  großen  Fortschrittes  iu 
diesem  Zweige  des  Maschinenbaues. 

*  • 

Die  zahlreichen  Vorkommen  Bayerns  an 

(iraphit  und  feuerfesten  Tonen  machen  es  er- 
klärlich, daß  auch  die  mit  dem  Eiseuiiüttenwesen 
eng  verbundene  Industrie  feuerfester  Pro« 


Digiiized  by  Google 


l;  OktolMt  1806. 


8teU  ■od  BlMO.  1177 


dukte  auf  der  Ausstellung  sehr  stark  vertreten 
ist.  Zu  erwähnen  sind  hier  zun&chst  die  Oraphit- 
nnd  Schmelütiegelwerke  Pfaffenreuth,  Schai- 
bin^,  Leeteaberg,  Kottenkreuz,  Dien- 
dorf. Oermannsdorf  und  O  b  (■  r  ü  t  z  du  r  f ; 
ferner  da«  uiedcrbayrLsclitj  Werk  Eckuiühl,  dfm 
Graphitsorten  aller  Art,  raffinierten  Qrephit 
(hochprozentigen  Flinzgraphit) ,  erroßWattrifrpn 
Fliozgrapbit,  Flockengraphit,  Gieüerelgrapbit- 
fltaab  mid  Ch^i^ttteg«!  zw  Sehan  gestellt  bat. 
Besonders  vorteilhaft  und  bemerkenswert  tritt 
die  Ausstellung  der  vereinigten  Schmektiegel- 
fikbrlkea  und  Gnpliitirerk«  J.  Kaufmann, 
Q.  Laxinger  jr.  &  Co.  in  Obernzell  hfrvdr. 
Au^r  dem  Bohmaterial  interessiert  hier  die 
Saminlang  der  maniiigfaltig  gefonnt«n  und  ge> 
brauchten  Graphittiegel,  die  zum  Teil  60  bis  70, 
selbst  76  Schmelzungen  ausgebalten  baben.  Was 
bier  za  teben  ist,  repräsentiert  dt«  «Itbekaanta 
Pasüauer  Ware»  die  sebon  tot  500  Jahren  «Inen 
Baf  batte. 

Von  der  ttbrigen  feuerfesten  fiidustile  sind 

dann  die  Wolfshöher  Toawerke  zu  nennen, 
deren  Ausstellung  aus  verschiedenen  Rohtonen, 
Letten,  Schamotte,  eisenhaltigen  Klinkertonen 
und  Must^rsteinen  fUr  die  Zustellung  von  Knpol- 
öfcn  (Krigaröfen),  Sclinitlzofen^^tefnin  (Bauniann- 
Piatl.  Hohldecken«jt<iiueu ,  ilutlehi,  Kaminprolil- 
nnd  l{adialsteincn  besteht. 

In  ahnlichem  Rahmen  bewegt  sieli  die  Aus- 
stellung der  Schamotte-  und  Dinaswerke 
Hombnrg  (Pfalz),  dl«  sieb  mebr  auf  Hoch» 
ofenbaurrmtcrial  v>-^rlpert  hnhen,  da«»  in  Gestalt 
von  Schacht-,  Gestell-  und  itaststeinen,  liodeu- 
•tdnen  usw.  vertreten  Ist. 

Dir  l)r'rühmten  Klinprenberger  Edfdtonf  sind 
außer  von  dem  Tonwerk  der  Stadt  Klingeu- 
ber p  in  rohen  Naturstfleken  und  in  gepreßter 
Form  vnn  dorn  Tonwerk  ;  liiiniac  li  aws^rcstellt, 
das  seine  Produkte  iu  übrigen  in  Form  von 
Ton-  und  Sebamottemeblen,  Brennproben,  fein» 
stein  rt'vliiiiLrrajdiit .  Tiriri-ln  und  MurtVln  \i)r 
Augen  führt.  Unter  den  anderen  pfälzischen 
Tonlirraen  sind  dann  die  Hettenleldelbdmer  Werke 
Hagenburger,  Schwalb  &  Co.  hervorzu- 
heben, die  Forinertone.  Fonncrschamotte,  Düsen- 
und  Kupolofeostäiue,  Tiegcltone,  Tiegel^chamotte, 
Sehmelswaiuieo,  Hoebofenstoine  (mit  44  "/e  AI»  Oi) 


und  Gittersteine  zur  Schau  gestellt  hat>eu.  Einen 
würdigen  Abschluß  in  der  Reihe  der  AiisHtidli-r 
feuerfester  Produkte  bildet  die  Abteilung  der 
vereinigten  Schamottefabriken  vormals 
Kulmitz  in  Marktredwitz,  ein  Tochterwrrk 
der  Stammwerke  in  Saarau  (Schlesien).  Außer  den 
zahlreieben  Qnalititssteiinen  sind  hier  zu  erwaluen: 
Gasretorten,  säurebeständige  Steine.  Schainotte- 
schmelztiegel,  Muffeln  für  Emaillierwerke,  alles 
Ware,  die  in  erster  QnalitAt  beigestellt  Ist. 

Auch  die  Erzeugnisse  des  elektrischen  Ofens 
dürfen  nicht  vergessen  werden,  welche  die  Bos- 
niscbe  EtektrizItftta^A.-O'.  dnrdi  Ibre  Bajrisebe 
Filiale  Lechbruck  hat  ausstpUen  lassen.  Wir 
erwähnen  hier  Silizium  mit  95  V«  Si,  Ferro- 
aÜizinnbrOEetts,  Kristalle  von  TSprozentlgem 
FerrosiUzium  und  verschiedfue  K&rbida,  dla  auf 
elektrischem  Wege  erzeugt  werden. 

Eisenerze  bat  nur  nocb  die  Firma  <}ebrOder 
Schmitt- Oberdx'rsbach  ausgestellt. 

Auch  der  Sonderaassteliung  des  Bajrrischen 
GewerbArnnsenniB  in  Nürnberg,  bubesondere  der 
mechanisch  -  technischen  Abteilung,  sei  hier  ge- 
dacht. Unter  anderem  sehen  wir  eine  60  Tonnen- 
Prüfungsmaschine  mit  Meßdose  und  hydrau- 
lischem Antrieb,  eine  300  Toiiuon-Bi  tonprüfungS- 
roaschine  (System  Marten»),  eine  100  Tonnen- 
Werdermaschine,  Mücroskope  für  metallographi- 
sche Zwecke  und  viele  ander»  Apparate  für 
Masdiinenprüfungen. 

Schließlich  soll  noch  di»  geologische  und 
ndneralogisobe  SaauulnDg  der  K»uigi.  Teohniseben 
Hochschule  in  München  Erwnhnnnir  finden,  in 
der  alle  in  Bayern  auftretenden  nutzbaren 
lOneralvorkomaiMi,  Gesteine  und  Erden  sosammen- 
gestellt  sind. 

£8  ist  leider  nicht  möglich,  an  dieser  Stelle 
niber  aaf  die  vielen  mebr  oder  weniger  ver^ 
wandten  Zw.ief  des  Kiscnhüttr-nwcscns,  noch 
wenigor  aber  auf  all  die  vielen  anderen  Einzel- 
beiten  und  Sonderansstellongen  Anzugehen.  Die 
tranze  Auastellung  zeigt  aber,  wie  sehr  alle 
Lebensfftden  des  Landes  in  einer  äußerst  reg- 
samen, soliden  Industrie  zusammenlaufen  und  wie 
tief  seliiät  das  Eisenhüttenwesen,  das  bei  einem 
flüchtigen  Blick  in  die  Verhältnisse  Bayerns  tidiein- 
bar  nur  ven>chwiudendeu  Anteil  bat,  in  das 
Industrieleben  des  Landes  eingreift. 


Eisen  -  Nickel  •  Mangan  -  Kohlenstoff  -  Legierungen. 

(fleUeS  Ton  8wte  1059.) 


Die  nun  folgenden  Untersuchungen  über  die 
kritischen  G.-Iii>  tr  <s.  Abb.  Hbis'JO.) 
mit  ihn-n  Halteininktcn  In  im  Krliitzi n  un  1  Ab- 
kühlen —  die  Verfasser  brauclieu  ilea  Ausdi'uck 
kritlsehe  (nbiote  (critical  ranges),  weil  sieh  der 
therni!-i  Iii-  Wechsel  in  den  tnei.sfen  Fiüm  über 
«in  grijlH-rcs  Tuuiperaturiutervall  erstreckt  — 


sowie  die  metnllograiihisch-mikroskopischen  Fnter- 
suchun^'eii  n  die  AbbltUgIgkeit  der  Eiä.'«  »- 

schatten  der  Legierungen  von  der  I.,agü  der 
kritischen  Ueilien  und  von  den  (Jefiigtddliimiru. 
Bis  zu  4'is"*  o  Xi  sind  die  .\bkühlnng.srelhen 
und  das  (ietlige  ilhnlieh  denen  der  noiinal  gc- 
kühlten  Kohlcustotistäble.    Von  etwa  b  "/v  an 
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Abbaduif  14.  BntemnggknmB. 


Us  sa  einem  zwiachen  12  und  16  »/o  liegenden 
Nfekdgehftlte  haben  die  kritischen  Cfebiete  eine 
tiefere  Lage  und  sind  auagedelinter,  wäiircnd 
da«  QefUge  mebr  dem  der  abgeUtochtea  Suhle 
Khnelt. 

:^ wischen  16  und  20  »/o  Nl  mit  polyedriaeher 
Struktur  rührt  der  kiilischo  Wnchsrl  anschei- 
neiid  von  dem  als  solchem  vorhandenen  Niclcel 
her.  Di»  Legierung  ist  bei  gewSholldier  Tem- 
reratur  unmafrnetisch.  Die  zur  Bestimmung 
der  Erstarruupskurven  angewandte  Methode  ist 
im  „Journal  of  tfae  Stod  aad  Iren  Ltttttote"  1004 
Nr.  1  S.  i21  bis  234  beschrieben.  Der  Er- 
starrungspunltt  oder  eigentlich  der  Beginn  der 
Erstarrung  nuM^it  «ich  in  den  AhkOhlnngskarven 
auf  drt'ierloi  "Weiso  bemcrkljar,  entweder  da- 
durch, daß  erstens  die  unter  den  Erstarrongs- 
pnnkt  geminkene  Temperatur  plOtiUch  ansteigt 
-  wie  im  Fnllr  A  B  C  E  O  und  bei  reinem 
Nicltel  — ,  oder  «weiten«  die  Temperatur  wah- 
rend einer  gewimen  Zeit  auf  demaelben  Punkte 
stehen  bleibt  wio  bei  P  lud  H— ,oder  endlieh 
drittens  der  Tempera^ 


Endpunkte  der  Er- 
starrung sowie  dae 
Intervall  swisehen 

beiden. 

Die  zehn  Ijegie- 
rungen  A  bis  K  sei- 
gen  keine  Beziehung 
zwischen  den  Grenz- 
punkten der  Erstar- 
runi?  und  ihreni 
Nickelg-ehalt.  Eip-en- 
tümlich  ist  das  Zu- 
sammentreffen der 
oberen  Grenze  der 
nickelfreien  Legie- 
rung A  mit  der  dei 
reinen  Xickels  ( 1 420 
und  1427j.  Ferner 
llBt  die  TabeUe  m 
erkennen,  daß  auch 
der  Gehalt  an  C  und 
Hn  von  iMirfln^  nuf 
doch  läßt  rieh  ein« 


die   Erstarnin^'s reihe  ist, 
einfache  ik-ziehung  nicht  ableiten. 

Die  kritlecben  Gebiete  der  Leerungen  aind 
flOWoU  bd  steigender  Temperator  —  Eridtnuga- 

TabeDe  m. 


turfkll  merklich  ver- 

zi">;rert  winl.  wie  l)el 
D  J  K.  Das  Ende 
der  Erstaming  kann 
nur  annflliernd  durch 
Schützen  bestimmt 
werden. 

Die  Tabelle  III,  in 
der  aullerden  erw-ilin- 
ten  zehn  Li  irii-nin^reu 
noch  zwei  andere 
nickelfreie  und  zuletzt 
auch  reines  Nickel 
angeführt  sind,  ent- 
halt die  Anfangs-  und 


W9  l-C 


AbbOdaag  16.  AbküUnigakarvaB  der  gegoseeaea  Proben. 
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AbUldiBf  K.  AbkflUnafdrarrw  dor  gvfoi 


karren  —  als  bei  lUloider  Temperatur  —  Ab> 
kühlungskurven  —  beBtimmt  wurden,  und  zwar 
nach  einer  von  W.  Boberta-Austen  angege- 
benen Methode. 

Die  AbkOhlttOgskurven  wurden  mit  aus  den 
Gußstücken  gearbeiteten  Zylindern  bestimmt. 
Da8  geschmiedete  Material  zei^  hiermit  über- 
einttliDmendes  Verhalten,  s  >  l  <i  von  besonderen 
Versuchen  abgesehen  werden  konnte.  Die  Tem- 
per&turdifferenz  zwischen  den  Probestücken  und 
einem  PlatinzyUnda',  die  unter  gleichen  Verlult* 
nissen  abkühlton.  wurden  tlurch  den  Ausschlag 
eines  Differential-Ualvaaometer»  gemessen.  Die 
■bednte  Tenperainr  der  Legierung  und  die  w- 
wühnt»'  Tfiiperaturdiffprenz  bezw.  der  Galvano- 
meterauäächlag  gaben  das  Koordinatensystem  der 
Karren. 

Tabelle  IV  zeigt  die  kritisfhtn  Gdiiete  so- 
wohl beim  Abküiüen  wie  beim  Erhitzen.  Die 
in  derselben  Angegebene  unterste  Grenze  ist  die 
Ti'iniicnüur .  ln-i  wclclicr  sich  die  Kurve 
am  weitesten  von  ihrem  normaieo  Ver- 
Innfe  entfernt. 

Die  Betrachtung  d«»r  Gebiete  für  1 
und  9  zeigt,  daU  der  Eintritt  von 
0,46  •/©  C  das  Erscheinen  des  ersten 
kritischen  Herpiclies  von  900  auf  770" 
herabsetzt  und  den  Charakter  der  Kurve 
vfillip  ändert.  Bei  «yo»  tritt  ein  neuer 
Wechsel  im  Kurvenverlnuf  ein.  Bei 
RS«**  iRt  die  riiißerste  Grenze  Erreicht, 
und  hit;r  Ii*  jrt  ^^uch  der  Uebergaug  der 
Hftrtungsliohle  in  perlttlseben  Kohlen- 
■toff  (Karbldkolilet. 

Durch  Einführung  von  0,95  "/o  Mn 
wird  die  Temperatur  der  ersten  kriti- 
tiKflnii  Kf'ihc  noch  welter  hcralige- 
druckt.  Mit  der  Einführung  von  Nickel 
ktnkt  die  Temperatur  bei  den  Legie- 


rungen B  C  D  ziem- 
lich gleichm!tfli<r.  Bei 
E  tritt  dufjf  L't  n  ein 
Sprung  ein;  obgleich 
in  E  nur  0,72  »/o  Ni 
mehr  enthalten  ist,  ist 
die  untere  Grenze  des 
kritiselit'ii  Otliietes 
doch  ganz  orltublich 
berabgedrückt.  FGH 
zeigen  weiteres  Fallen 
der  unteren  Grenze, 
die  bei  H  mit  78« 
ihr  Minimum  erreicht. 
J  zeigt  einen  ähn- 
lichen KorrenTerlauf, 
doch  liegt  die  untere 
Grenze  bei  149''.  Die 
Temperatursteigerang 
tritt  lit'i  240"  .■in. 
K  gibt  eine  Kurve, 
bei  der  ein  Ansteigen  der  Temperatur  sidi 
nicht  bemerkbar  macht.  Aus  dem  Auftreten  der 
polyedrisohen  Struktur  und  dem  Vergleich  der 

Tabelle  IV. 


Proben. 
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AbbUd.  17.  Erbiimnge*  und  AbknUungAi 
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AbbUdim^  18.  AbkaUnngifcurw  dar  gMduBbdatan  l*roban. 


Kurven  von  reinem  Nickel  glauben  die  Verfasser 
schließen  zu  dürfen,  daß  der  Verlauf  der  Kurve 
nlöht  VMi  physikalischen  Zustandsändeningen, 
sondern  von  dem  Nickelgehalt  abhangig  ist. 

Die  mit  B  D  G  J  und  K  erhaltenen  Resul- 
tate wurden  mit  früher  erhaltenen  verglichen, 
die  einer  Reihe  von  Nickels tillilh  ii  mit  korrespon- 
dierendem Nickel^dhalt,  jedoch  niedilgeröm 
KobleiMtoffgehali  (0,18  bis  0,28  <>/o>  estatammai. 
Danach  fflllt  der  itntnr^to  TTaltopiinkt  bis  zu 
einom  Gehalt  von  4  "jo  Ni  anuahürnd  bei  beiden 
Reihen  susaaimeii.  Dann  ainkt  er  bei  den  Le- 
frienmgen  mit  mittlerfrn  Knfiltnstoffgehalt  bei 
etwa  Ö>  Ni  beträchtlich  (123";  gegen  455" 
In  4er  anderen  Reihe.  Bei  16  ^ft  NI  vA  der 
Dioilripstr-  TLaltcininkt 
in  beiden  Reihen  gleich 
(1400),  steigt  dann 
bei  20  "  0  .\i  bei  der 
Keihe  mit  Jiötierem 
Eohlenatolfgehalt  nnd 
flBllt  weiter  bei  der 
andern  Reih«.  Osmond 
fand,  daü  mit  steigen- 
dem  Nickelgchalt  die 
Temperatur  der  Halt  I'- 
punktc  abnimmt,  dali 
aber  uii-ht  ein  Aus- 
einanderrücken der- 
selben damit  verbun- 
den ist.  im  Gegensatz 
zu  (b>n  Resultaten  der 
Verfasser.  Dieser  Un- 
tersclded  der  Beob- 
aebt  untren  ntitfi  nri- 
scheiuend  darauf  zu- 
raekgefdhrt  werden, 
daß  die  bei  etwa  500 


bis  600«  beobachtete 
Aenderung  der  Ab- 
kahlungskurre  nur 
eine  geringe  ist,  und 
daß  sie  deshalb  frülicr 
Ten  Osnond  infolge 
weniger  genauer  Mes- 
sungen nicht  beobach- 
tet wurde.  Letzteren 
wird  erwiesen  iltirch 
Beobachtung  der  Ab- 
kUhlungskurven  einer 

Legierung  mit 
4i),6Ö>  Ni,  bei  der 
Oemond  keinen  feiten 
Haltepunkt,  sondern 
nur  eine  Verxögerong 
zwischen  370  und 
3  40"  fand,  während  die 
Verfasser  dieseuPunkt 
bei  355*  exakt  fest- 
steilen konnten. 
Die  Lage  der  Haltepunkte  beim  Er- 
hitzen. Die  Kurven  zeigen  im  Gegensatz  zu 
den  AUt&hlungskurven  ki  iue  (Injipelten  Halte- 
punkte, mit  Ausnahme  der  Legierung'  A.  Auch 
tritt  bei  ihnen  nicht  der  auftftllige  Wechsel 
swischen  den  I..egierungen  D  E  und  F  zutage. 
Sie  zeigen  durchgehend  denselben  Charakter  mit 
Ausnahme  von  K,  die  keine  Abweichung  vom 
regetmlfiig'en  Verlaufe  der  Haltepunkte  neigt. 
Das  größte  Temjieraturinfirx  all  —  bf!  G 
beträgt  88"  C.  l>ie  Lage  der  tiefsten  Halte- 
punkte rinkt  mit  steif^den  NielcBlgehalt  von 
729  hu  Zum  Vergleich  wurden  uici!.  r 

die  vorerwähnten  fünf  Legierungen  herangezogen, 
deren  Erhitsungtkurven  Osmond  festgestellt  bat. 


Btm$»af0n  äts  DifftftatMjtlvanametirs. 
AbUld.  19.  Ethtttnngekatven  der  gegoeMaen  Probni,  vorher  »bgektthlt  ven  900*. 
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Amh  bei  Ihnen  «Ind  ndt  steinendem  Niekdgelialt 

stnfeiiNvi'iso  die  HaltfinmktP  hfirtintr-rpedrückt 
und  ailher  zusammengerückt.  Gleichzeitig  ist 
die  ErWtzangskurre  dei  Niokela  gegeben,  die 
einen  kritisclicn  Punkt  bei  340**  zeiirt.  DiftSPr 
liegt  also  xiemlicb  nahe  dem  Punkte,  bei  wel- 
dMB  das  Nlekel  Nfnen  Vagnedsrann  ▼erlieit. 

Die  Metallograpliie  der  N  {ekel- 
st ihle.  Die  früher  erw&hntui  üliMn-^täokel- 
Legicningen  mit  niedrigem  KirfdeastoSigehalt 
(0,17  7o  )  wnrdon  nach  ihrem  Oefflg«  TOn  Osm«Bd 
in  drei  Gruppen  eingeteilt: 

1.  Legierungen  bis  zu  7,65  «/o  Ni,  Die  GefUge- 
beatandt«  ili-  Ferrit  und  Perlit  -  gleiclien 
denen  nicktlt'rei<  r.  kohlensf ofr-'.rTT'f'r  Stfthle. 

2.  Legierungen  biä  25  "/o  Ni  nut  Martensit 
oder  nadetfBrnüger  Struktur,  olinlioh  dam 
gehärteten  kohlenstoffreichen  Stahl. 

3.  Legierungen  mit  meiir  als  25  *>/o  Ni,  un- 
ma|n>«tiBdi  mit  polyedriecber  Struktur. 

1903  verfiffentlichte  M.  üiiillot  , Bulletin  de 
la  Sociätä  de  r£nooarageiBent%  Maiüi,  itlOäj, 
dem  die  veverwAhnte  (^ondaehe  KlanÄBkatton 
unbekannt  war.  eine  Studie  de»  m^tallopraphi- 
«chen  Verhaltens  der  drei  —  frilher  bereits  er- 
wähnten —  Swien  mit  0,13,  0,22  und  0,S  «/•  C 
und  2  bis  30  */o  Xi;  er  li<Mli.>ntu  sM\  dalit-i  einer 
ähnlichen  Gruppierung.  Die  nachstehende  Ta- 
belle eigibt  ein«  Uabenddit  fUwr  die  Khwi- 
iUcati«!  der  gewduniedeten  Silbe. 

TkbeUe  T. 


Qniiipr 

MctuHofniphUclK! 

c 

M»»0 

ClWMkMriMik 

Kl 

1 

a-Eisen  und 

% 

I'crlit  .... 

0—10 

0-  7 

0—  5 

8 

Martenait.  .  . 

7— S5 

5-15 

B 

Poljedriitchc 

Struktur  und 

Y-Ei8«>n  .  .  . 

Uobi<r  27 

Uebor  25 

Uobor 15 

In  jfili  r  IN  ilif  ist  der  erst««  Stalil  mit 
polyedrisclicT  .Struktur  bei  gewöhnÜchei  Tem- 
peratur unmagnetiMb.  Je  bOher  der  (khalt  an 
Ni  und  1i>  i  um  so  nicdrifrTem  Nii-kelgehalt 
tritt  der  ?itruktiirwechsol  ein.  M.  Guillet  fand 
dieselben  Grenzen  fnr  die  Vebei^;tnge  bei  einem 
Gf  halt  von  0,22  <'  o  i\  wir-  Osmond  für  0,17"i'o  C, 
was  wahrsclieiulicU  von  dem  Unterschied  im 
Mangangehalt  herrührte. 

A  h  >  c  Ii  1"  c  kling  .s  v  o  r  ii  c  b  c  Die  Ali- 
sfchrcckuogstcmperalur  war  etwas  höher  als  die  des 
magnetisehen  Umwandlangspanktes  beim  Erhitzen. 
c-Eiscn  -f  Perlit  bezw.  Perlit  -f  Zementit:  Gleiche 

WirkiiiiL'  wie  beim  L'»Hv"!n)Iich.'ii  Stnhl ; 
llarten.sit;  VorLerrbcheu  des  Alarlonsits,  L  eber- 
gang zur  polyedriachen  Struktur; 
}^■Eii8en  (polyedrinch) :    Für  die  rt•^l. n  Glieder 
der  lleibi'  nadelfiirinige  Kristalle,  lür  die  wei- 
teren keine  Umwandlung. 

JXJLm 


Wledererhitznagsrersnehe.  DieOlie- 

der  d-  r  Gnippo  1  wurden  in  derselben  Weise 
angegriffen,  wie  reine  Kohlenstoffatfthle.  Bei 
Gruppe  2  nnd  S  waren  im  allgemeinen  die  Er^ 
gebnisse  die  gleichen  wie  In  im  Abschrecken. 
Einige  der  poljredriscfaen  ätfthle  zeigten  Neigung, 
Martendt '  Stniktur  anznndunen.  K.  OuUlet 
folgert  daraus,  daß  der  Stnikturwechsel  bei 
den  Äbsehreckversucbcn  nicht  dem  Abachreokon, 
sondern  vielmehr  dem  Wiedererhitzen  eigentümlich 
ist.  Beim  kalten  Pressen  oder  HUmrocrn 
nehmen  die  Stabe  mit  polyedrischer  Struktur  unter- 
halb der  Elastizitätsgrenze  Marteusitgefllge  an. 
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AbhilduDg  20. 

Die  kritischen  Ucbictc  für  daa  Erhitzen  und  Abkühlen. 

Niedrige  Temperatur  (78'^  (  .i  li:it  aiit 
di«  Gnij*ii(ni  1  und  2  keinen  EinHuß.  Bei 
(iiuiiijc  'i>  besteht  die  Neigung,  die  polyedrische 
Struktur  in  nadlige  Kristallr  um/iiwondeln. 
Beim  Auftn  ti  n  ile.>  .Martensits  bt-irum«  n  die 
Stahle  magueiisch  zu  werden.  In  einer  neuer- 
lichen Verüflontliebong:  »Les  aciers  spiotaux*, 
und  i  incni  Nachtrag:  ,Nouvelles  Kerherrhrs  snr 
leä  aciers  au  Nickel"  von  Guillct  sind  folgende 
drd  Folgeruogea  zu  beachten: 

1.  Der  Martensit  der  Nickelstahle  stellt  eine 
besondere  Art  des  Slartensits  dar,  ver- 
Kchiedcn  von  dem  der  gewöhnlichen  Stühle. 

2.  Ein  Stahl,  der  aus  dem  ptijedrischtm  Zn- 
stand in  Marfensit  üherirejrnntren  ist,  kann 
auf  keinem  Wege  das  uite  VtLiüge  wieder 
annehmen. 

8,  E.s  ist  ein  Diagnunni  gegel»en,  aus  welclieni 
es  müglich  int,  bei  Kenntnis  des  Kohlen- 
stoff- und  Xiclcelgebaltes  für  einen  ge- 

gel»enen  KobleuHtoffgeliait  abztili    n  : 

a)  den  Nickelgebalt,  bei  welchem  Uebcr- 
gang  von  Periit  zu  Hartensit, 

b)  den  -Nickeigebalt,  bei  welchem  Ueber- 
gang  von  Martensit  zur  polyedrischen 
Struktur  stattfindet. 
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20.  Jchif  .  Nr.  Ifl. 


Er  verfrleiclit  feniL^r  die  Striikturverliriltnissf! 
mit  den  mechanischen  Eigeuschaften.  Gruppe  1 
mit  P«rlitgefü(re  hat  shnllohe  Elgeiudiafteii,  trie 
reine  KoblenstofTstahlc;  die  FUftß«  und  Bineh« 
grenzen  liefen  elw«8  höher. 

Gruppe  2  mit  ICarteiisitgefilgre  ist  ähnlich 
«It  n  Stahlen  mit  merlibarem  Gohalt  an  Härtungs- 
kohle.  Die  Glieder  di  r  Gruiiite  sind  sehr  hart, 
schwer  zu  bearbeiten  und  bruclli^^  Die  Glieder 
der  Gruppe  '6  mit  polyedriiicber  Struktur  habon 
niedrige  Ela.stizitat8g:renze,  sind  nicht  brUohig 
und  können  leicht  i»earbeitet  wiirUen. 

Die  Verfasser  konnten  bei  ihrer  metallo- 
praiiliischen  üntersin  liunt;  in  vielen  Punkten  mit 
Guillet  Ubereiustimincnde  Hesultate  erhalten. 

Anf  fliudne  abwddbende  ErfebniMe  roU  im 
folgendi't:  'li wiesen  wertlon. 

Die  niikruskopiscben  Prüfungen  erstreckten 
flieh  anft 

a)  ^'('g-ossenes  Mntorial  von  900**  «llgekiiblt, 

b)  geschmiedetes  Material, 

e)  gesdnniedetfle  Material  Ton  800*  aligektflilt, 

d  t  ^^  -rossent^s  Material  atif      100'*  abgekühlt, 

e)  K  nach  verschiedenartiger  Bearbeitung  in 
der  KAlte, 

f)  K  nach  darauffolgendem  Erhitzen. 

Beim  Aetzen  mit  Sprozeotiger  alkoholiieber 
Plkrinaaore  imrdeD  gebnnclit  lür  A  Ue  B  etwa 
5  Min.,  für  E  bia  J  10  bis  15  Min.,  für  K  mehr 
alü  vier  Stunden.  Elnprozentige  alkoholische 
Salpetersäure  gab  die  gleichen  Besultate  in  etwa 
>/io  der  Zeit  und  wurde  deswegeo  für  alle  Untere 
suchungen  verwendet. 

Folgerungen.  Die  Natur  dcR  Martensits 
in  gehffrteten  StOlden  iat  noch  immer  ein  Gegen- 
stand der  Kontroverse.  Guillets  Meinung,  daß 
hier  ein  besonderer,  von  dem  gewöhnlichen 
Hartenstt  abweichender  QelBgebeetaiidteil  vor^ 
liegt,  ist  vom  chemischen  Standpunkt  selb8t\  rr- 
stoudlich,  weil  eben  die  einen  Nickel  enthalten, 
die  anderen  nleht.  Es  bedeutet  deswegen  da« 
Wort  qPerlit''  mch\  rinen  Bestandteil,  sondern 
den  Typus  der  iStruktm-. 

Zu  a)  Uefttge  der  gegossenen  Le- 
gierungen, abgekühlt  von  ffOO"  ;in: 

1.  Gruppe  mit  Perlitgcfdge.  Hierunter  fallen 
die  Legiemngen  A  Ms  B  mit  0  Ms  6  %  Ni.  Mit 
steigendem  Nickelgehalt  wird  das  GefUge  feiner. 
Der  Perlit  ist  teilweise  körnig,  teilweise  lamellar, 
trotz  des  Gehaltes  von  0.88  Mn, 

2.  (truppe  mit  Martensitgefiigc.  Legierungen 
F  bis  J  mit  6,42  bin  15,98  O;«  Ni.  Die  Verfas.ser 
haben,  ebenso  wie  Guillet,  gofnnden,  daÖ  der 
Martensit  teils  hell,  teils  dunkd  war.  In  F 
war  fast  nur  die  Iielle  Varietät  vorbanden,  in 
G  herrsclite  die  dunkle  vor,  in  H  waren  sie 
gleich  verteilt,  wflhrcnd  in  J  mit  <li m  dunklen 
Martonsit  gleichzeitig  polycdrisebe  Struktur  auf- 
trat. Die  Form  des  dunklen  Marteusits  älmelt 
dem  Troostit  der  KoblenstoflktAhle. 


3.  Gruppe.  Legierung'  K  mit  19,91  "o  Ni. 
Ihr  Verhalten  beim  Aetzen  weist  sie  in  eine 
besondere  Klasse.   Nach  80  lOn.  Aetzung  war 

die  Probe  mit  einem,  für  das  bloße  Auge  sicht- 
baren, schwarzen  Ueberzug  bedeckt.  Nach  dem 
Wegwischen  desselben  trat  das  Gefuge  im 
milcroskopischen  Bilde  deutlich  hervor.  Bei 
1 50  facher  Verpn'ißtTung  erschien  das  Gefnge- 
bild  hell  polyedriseh  mit  Riäelungen.  500  fache 
ViTt'r-'ißerunt:  zeiirte  Aetzmarken  oder  kleine 
durch  das  Entweichen  des  Gases  zurückgebliebene 
Löcher  au  einer  der  Begrenzungen  des  poly- 
edrischen  Oelüges.  Bei  teUweiaer  Entfernung 
des  schwarzen  üeberzuges  traten  bei  75facher 
Vergrößerung  drei  Arten  von  Färbungen  auf: 
1.  weiA,  S.  grftn  und  rot,  B.  sehwars  md  weiA 
gestreift. 

Bei  dem  griincn  und  roten  GefUge  war  das 
grüne  in  den  HsUangen,  wihrend  die  obere 
Schicht  rot  war.  Ein  TcW  dos  schwarzen  l'.'Iicr- 
zugs  wurde  chemisch  untersucht.  l:lr  enthielt 
Spuren  yen  Eisen,  aber  kein  Kn  md  NL  Beim 
Veraschen  im  Platintiegel  hinterließ  er  nur  einen 
geringen  Best.  Das  l'ebrige  wurde  verbrannt, 
gab  jedodi  nur  geringe  Mengen  ▼oq  COi.  £• 
scht'ini  danach  eine  stark  l^drierte,  kAbleuatof^ 
arme  Substanz  zu  sein. 

Ans  folgender  Tabelle  Ist  die  Ueberein- 
Stimmung  der  mikroskopischen  Kennzeichen  nlt 
denen  der  Guilletechcn  TMhcn  zn  ersehen: 


Tsbcllo  YL 


Qnipp« 

A  bii  K 
0.44  %  C; 
0,M  %  Mn. 

O.OB  %  Mb 

1 

II 

III 

Pvrlit 
Martaarit 

(hell  u.  dunkel) 
polyodrisph 

0—5—6  o/o  Ni 
5_6— 16>  Ni 
aber  16  7o  Ni 

0—5  Ob  Ni  1 
6—16  Ni 
Aber  IS  o/o  Ni 

Der  Einfluß  des  KohleustoffiB  auf  die  Struktur 
ist  demnach  mehr  als  doppelt  so  ataA,  wie  der 

des  Mangans  <0,S8  «/o  C  ^  0,8  «/s  Mb). 

Zu  b)  Geschmiedete  Legi  e  r  u  n  lt' n  : 

Gruppe  I  mit  Perlitgefüge  hat  nur  vier 
G'Ueder.  Gruppe  n  mit  Martensitgefüge  entbllt 
die  übrigen  Glieder  der  Reihe. 

Hier  ist  also  die  T-egierung  K,  die  in  ge- 
gossenem Zustande  polyedriache  Struktur  aof- 
weist,  in  Uartensi*.  Bbergegangen,  so  daß  die 
Gruppe  gegen  die  entsprechende  Gruppe  der  ge- 
gossenen Legierungen  zwei  Glieder  mehr  ent- 
hält. Diese  (iefügefinderuug  bestätigt  Guillets 
Ansicht,  daß  mechaniscln  Bdiandlung  die  poly- 
edrische  Struktur  leicht  in  martcnsilische  ver- 
wandelt. 

Zu  c)  Geschmiedete  von  800*  C.  ab- 

c  f  V  ii  b  1 1 0  Legierungen: 

Gruppe  I  enthält  wieder  4  Glieder  (A  bis  Dj, 
,11     ,     die  GUeder  B  Ua  J. 
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Die  gtrnktnr  vtm  B  IH  ahnlieli  der  Im  ge- 

wnhnlirhi>n  iL'rsehmißdeten  Zust&nde.  F  enthftlt 
molir  dunkle  Zeicbniuigen  beim  AeUen.  ü  und 
H  gleietieii  ilch,  sind  aber  von  denen  Im  ge- 
schmiedeten und  {feffoss'-ni  n  Zii>itantle  verschieden. 
J  hat  ähnliche  Struktur  wie  in  gegowenem  Zu- 
stande angenommen. 

(«rujipf  III  .'ntli:ilt  ili*'  r.i'j.'-ierung  K,  dir  jrtzt 

wieder  poljedrifiche  Struktur  angeQQmio«Q  bat. 
Di4S  wldenprleht  nun  der  Änsfctat  Ontllete.  daß 

ein  Stahl,  dessen  polyiilriscbe  Struktur  eiiiiiial 
in  Martensit  umgewandelt  iat,  auf  keinen  Fall 
zurückverwandelt  werden  kann.  Teilt  man  die 
StAhIc  nach  ihren  mechanischen  Eigenschaften  ein, 
»0  7i'rfallen  sie  auch  hiernach  in  drei  Gruppen, 
die  Diit  den  vorerwähnten  korrespondieren. 

A  bis  D  haben  die  Eigenschaften  normaler 
Stfthlft:  mit.wachseniltm  Nickrlofchalt  steigt  die 
Flieli-  und  ßrucbgrenze.  E  hU  J  üluieln  gehärteten 
Stfthlen  von  hoher  Festigkeit  und  geringer  Dehn- 
barkeit. Sie  sind  hart  und  brüchi}r.  K  fst  dirrch 
niedrige  FUeUgrenze  und  hohe  Dehnbarkeit  aus- 
gezefehnet.  Im  Gegensatz  zu  OniUetaBefaniptoog 
fandfn  d\r>  Vorfas^er,  (la(5  dfr  Stahl  sich  nicht 
gut  bearbeitim  ließ,  denn  er  M'urdc,  wenngleich 
anlhngUeh  weich,  durch  den  Bearbeitnngsprozeft 
g.'lir  liärf.  Trotz  der  Alis^ <'ii  lninirf'ri  im  N'i-  und 
C'Uehalt  besteht  doch  eine  gute  Ucbcrcinstinimung 
tn  den  QefDgererhiltntBsen  zwischen  den  Legierun- 
gen der  Verfas-ser  uml  dm  vorerwahntt-n  (iiiillets. 

Die  Typen  Perlit,  MartoDsit  (hell  und  dunkel) 
und  polyedriflche  Struktur  haben  Analoga  in 
nickelfreien  Stahlen  mit  Perlit.  Troostit,  Mar- 
tensit und  Austenit.  Bei  den  drei  letzten  streitet 
man,  ob  sie  als  primttre  OefOgeelemente  sn  be- 
trachten sind  oder  nicht. 

Die  Analogie  zwischen  tiem  dunklen  Martensit 
in  den  Nickelstahlen  und  dem  Troostit  der  Kohlen- 
Stoffstilhle  ist  bereehttgt  vom  Farbenstand]iunkte, 
zweifelhaft  vom  morphologisch!  a  Standpunkt. 
Bei  Beachtuug  dieser  Ausnahme  und  der  Tat- 
sache, dali  in  reinen  KohlenstoflTstAhlcn  die  poly- 
edrlschc  Struktur  nicht  frei  von  Martfnsit  or- 
balten wird,  besteht  kein  Unterschied  zwischen 
den  GeflQgeverhflltnlssen  der  OuUletschen  Le- 
gierungen und  denen  ih  r  Verfasser  einerselLs, 
und  den  bei  entsprechender  Erhitzung  in  nickel- 
freien  Stiblen  erhaltenen  andererseits.  Der  Struk- 
turwechsol  orfnlpt  in  derselben  Reihenfolge,  bei 
den  Nlckelstoblen  (bis  0,b  C;  proportional 
dem  steigenden  Nlekelgebalt,  bei  den  Kohlen- 
stoff^tfilili'ii  niit  sti'i'T.-.ndi  r  Abschrccktcmpcratur. 
Dies  liU5t  vermuten,  daß  der  Wechsel  der  ersten 
Beihe  dem  der  letzten  entspricht,  und  dafi  die 
Wechsel,  deren  Veniieidung  bei  nickelfrelen 
Stahlen  ein  Abschreoken  erfordert,  in  den  nickel- 
haltlgen  Stfthlen  durch  die  Gegenwart  von  Ntdkel 
vermieden  sind. 

Die  Verfa.sser  halten  schon  daraufhingewiesen, 
daß  die  Gegenwart  von  Mangan  fthnlicb,  jedoch 


nur  halb  so  stark  wiAt,  wie  der  gleich  hohe 

Gehalt  an  f.  Aus  den  Relhrn  (tiiilltts  laßt 
sich  anderseits  erkennen,  daß  auch  Nickel 
dudieli  wirkt  wie  Kolilenstoir,  Im  Mittel  Jedoch 
18  mal  so  sclnvacli  wie  der  letztere.  Di^ 
Ouilletschon  Eisen-Mangan-Lcgiorungen  gestatten 
wieder  ^en  Vergleich  zwischen  IfaiigMi  und 
Kohlr-nstoflfgehalt.  Das  ViTlialtnis  schwankt 
hierbei  zwischen  S  :  1  und  10  :  1. 

Die  ZusaaunenfSsssung  der  metallurgischen 
Aequivalenz  von  Hartungskohle,  Mangan  und 
Nickel  ist  von  Osmond  gegeben.  M.  Guillet  hat 
gefunden,  daß  1,65  Teile  Oesamtkolilenstoft"  mit 
größtmöglichem  Gthalt  an  Hartungskohle  12 
Tollen  Mangan  und  29  Teilen  Nickel  äquivalent 
sind.  Die  Resultate  der  Verfasser  bestätigen 
die  Wahrheit  der  Osmondschen  Ansicht,  daß  der 
Einfluß  dlf'ser  drei  Elemente  von  gleicher  Art, 
aber  ungleicher  Stärke  int.  Wenn  die  Elin- 
wirknng  des  KohlenstofEi  als  direkt  bezeichnet 
wird,  so  muß  aiicli  dir  des  Nickel?!  und  Manp-ans 
als  solche  angesehen  werden.  AVeder  aus  den 
Gnilletschen  Vntersuehungen  der  drd  Beihen  von 
Nickplstniilcn  nnrli  ans  der  Untcrsucliunfr  über 
Nickcl-Manganstabic  ergibt  sich  das  Vorbandensein 
eüies  Niekelkmrbides,  das  jedoch  mdgUeh  Ist. 

Zu  dt  Ti\t'  »- 0 ;r 0 s H <' nen  Legierungen, 
auf  —  100"  abgekühlt. 

Nach  dem  Abkühlen  auf  —  100^  wihrend 
sechs  Stunden  hatten  <Iii>  Lcgierunpcn  A  bis  D 
sowie  G  und  U  (E  und  F  waren  noch  nicht  in  die 
Untersuchungen  hineingezogen)  ihre  glatte  Ober- 
flache  lit'lialtt  n,  wahrend  bei  J  und  K  —  bei 
letzterem  in  stärkerem  Maße  —  eine  kristallinische 
Zeichnung  die  glatten  Fischen  bedeckte.  Auch 
hier  flndet  sich  wieder  Uebereinstimmung  mit 
den  Untersuchungen  Guillets,  die  sich  auf  die 
Temperatur  —  78°  beziehen.  Gruppe  I  A  bl» 
I)  und  G  bis  H  zeigen  keine  Veränderung. 
Cfruy>pc  II  ,T  und  K  zeigen  teilweise  den  Ueber- 
gang  von  der  polyedrischen  zur  martensitisvhea 
Struktur.  Zngletdi  werden  die  L«gi«ungen 
magnetisch. 

Zu  e)  Einfluß  der  u echanischeu  Be- 
arbeitung auf  die  Struktur  der  Le- 
gierung K. 

Mechanische  Beanspruchungen,  die 
nieht  die  Elastisitttsgrenze  Qbersehritten,  ließen 
eine  neue  Struktur  auftreten,  die  gicii  in  jt-dom 
Falle  beim  Aetzen  dunkel  färbte.  Zugleich  da- 
mit erschien  der  Magnetismus. 

Zngvcrsuclir  di  r  ir>  schmiedeten  Stabe. 
Es  wurde  eine  Schnittfläche  so  nahe  als  mSglich 
an  der  Bmehfliehe  hergestellt.  Die  Aetzung 
zeigt-'  überall  dassilhr  Bild  auf  dem  ganzen 
Querschnitt,  nur  an  einer  Stelle  an  der  Kante 
zeigten  sieb  größere  Ansammlnngon  des  schwarzen 
Bestandteils.  Stärkere  Vergrößerung  I5st  sie 
zu  unregelmäßig  verteilten,  drei-  und  viereckigen 
Platten  auf. 
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ütUernukungen  an  QaterzeHgern. 


S6.  Jdurg.  Nr.  19. 


Aehnliclio  HiMor  zcifr-'U  ilin  At'tznürlii'n  tr'^- 
rittsener  (iußstiicke,  dereu  Brucbgreaze  niedriger 
liegt,  doeb  sind  die  «tnselneD  Flecken  g;rSßer. 

Druckvcrsucli Pic  Qucrschlifte  zeigten 
nach  dem  Aetzen  konzentrische  Binge  am  Ende 
d«r  Stab»,  die  jedoch  schon  0,6  cm  nnterlitJ]» 
▼ersehwandcn.  Von  außen  nadl  innen  nnhmui 
die  schwarzen  Flecken  zu. 

Torsions  Prüfung  mit  geHchniledcten 
Stäben.  Am  Querfichnitt  nahe  der  Bruchstelle 
zcitrt  -ii»  ]!  iin  Zf^ntnirn  keine  irgendwie  bedeutende 
Strukturämkruiig;  li-iim  aber  treten  allmählich 
schwarze  Flecken  auf,  die  Ton  dem  Zentrum 
fUr  Peripherie  vorschreiten. 

Biegeprobe.  Querschnitte  an  der  Stelle 
der  grSOten  Zug-  und  der  größten  Druckbean- 
spnifhTinfr  Von  der  Seite  der  größten  Ziifrbp- 
ansprucbung  ausgehend,  wo  die  aohwarzen  Flocken 
nicht  inUrefdi  waren,  nabmen  de  nacfa  der 
Seite  (Ifr  T>rnfkbean8pruchung  an  Zahl  zu.  Eine 
neutrale  Zone  ohne  Strukturftaderung  bestand  nicht. 

WeehselTersuebe  für  Zn^  nnd  Drack. 

Krinvar/«'!!  Fli^ckc  erschienen  In  der  Form 
paralleler  Bänder. 

Schmiedeprobe.  Es  ist  sdhon  frSber 
erwähnt  Wdiilcn,  daß  nach  dem  Scluii5<'i]i  ii  sich 
ein  gleichförmiges  dunkles  Aetibild  zeigt.  Es 
Itfit  sich  nnn  beweisen,  dnfi  diese  sehwnrzmi 
Stellt'ii  keine  Risse  sind,  auch  kein  Graphit 
oder  amor|the  Kohle;  es  scheint  vielmelir,  daß 
dieser  nene  Oefiigebestandteil  i^e  amorphe 
Substanz  iHt.  die  durch  mechanische  Bearbeitung 
aus  dem  weichen  kristallinischen  Material  her- 
vorgeht, ähnlich  wie  es  der  Fall  war  in  dem 
von  Beilby  untersuchten  Silber  (,Journ.  of  tbe 
Farailav  Society",  June  1904:  »The  hard  nnd 
soft  »latcü  in  metal«).  Die  Wiederherslrlluii^' 
der  urHjtrünglichen  Struktur  der  durch  die  nio- 
chanischen  Prufiinpren  veränderten  Oofüge,  durch 
Erhitzen  auf  Hoo*^,  gelang  völlig  bei  den 
Sckmicderersuchen  wie  bei  den  Biegdvemckcn, 
teilweise  bei  den  TorsionsTersuchcn,  nicht  bei 
den  Zerreißversuchen. 


Dir  Vcrfas^^fr  stimmen  also  mit  di-r  Guill-i- 
scben  Ansicht  über  die  Unmöglichkeit  der  Kück> 
Terwandlnnitr  von  Stilden  mit  polyediiscber 
Struktur,  die  durch  mechanische  Bearbeitung  in 
Martensit  übergegangen  sind,  nicht  überein. 

*  * 

Gegen  die  vorliegende  Arbdt  verSifentUchte 

J.  0.  Arnold  folgende  Einwendung: 

Zuerst  bezweifelt  er,  daß  das  Schmelzen 
der  Legierungen,  wie  von  den  Verfassern  be- 
hauptet wird,  in  i-in>  r  reduzierenden  .Atmosphäre 
geschehen  ist.  Aus  dem  Zurttckirt'hen  des  Kohlen- 
stoftgehaltes  auf  0,02  "/o  und  dem  Verschwinden 
des  Mangans  bis  auf  Spuren  In  einer  der  an- 
geführten Legjerunp*^n.  die  nus  schwedischem 
SUbeisen  mit  ungefäiir  U,u5  "/o  C  un4  0,1  Mn 
beatsitden,  folgert  er,  dafl  Ae  AtmosphKre  des 
Ofens  stark  oxydierend  gewirkt  hrtttp.  T>,inn 
bemängelt  er  dl«  Art  der  Bestimmung  der  Er- 
Mtsongs*  and  Abicfiblnngskorven  deshalb,  weil 
man  an  Stolh'  drs  Platinzylinders  einen  Nickel- 
zylinder  augewandt  hatte.  Während  im  National 
Pbyrieal  Laboratory  im  Jahre  1904  fBr  reines 
Nickel  eine  Kui  \  c  di-r  kritischen  Reihe  ircfundr  ii 
wnrde,  die  zwar  10*^  von  der  Vertikalen  ab- 
widi,  aber  dodi  eine  Oerade  Torstellte,  haben 
die  Verfasser  bei  ihren  Bestimmungen  die  Kurve 
des  Nickels  als  eine  durehaiis  unregelmäßige  ge- 
fünden.  Diese  Abweichungen  ^d  aber  nicht 
etwa  dem  Nickel  eigentOmlich,  sondern  ent^ 
springen  Temperaturscliwanknngen  zwischen 
Platin-  und  Nickelzylinder. 

Aach  die  Art  der  Allküillllnf^  d«  r  erhitsten 
Stnbe,  nämlich  weil  sii^  in  mit  Asbest  ver- 
Hclilossenen  Köiireu  «^iugupackl  waren,  und  weil 
die  Abkühlung  unter  Luftzutritt  erfolgte,  be- 
ciilutrclf  or.  lim  so  mehr,  als  er  wiederholt  früher 
schon  auf  das  Fehlerhafte  dieser  Bestimmungs- 
netbode im  6«g«Baata  <u  der  auf  der  Sh^dd- 
TTniversitat  hormtzten  —  nämlich  Ahktlhlou  im 
Vakuum       liingewitjson  liat.       Dr.  Ktdetdi. 


Untersuchungen  an  Gaserzeugern. 

Von  Dr.-lng.  Karl  Wendt. 


Unter  diesem  Titel  beschreibt  in  Heft  81 
der  „Mitteilungen  über  Forschungsarbeiten" 
der  Verfasser  verschiedene  Verauche,  die  er  an 
einem  mit  Steinkohlen  betriebenen  Generator  bei 
vorsebiödenen  Betriebs»  nnd  Zustellungsarten 
machte. 

Bei  Zustellung  I  warder  zur Verfii^'unf< 
stehende  lieuerator,  wie  in  Abbild.  1  skizziert, 
mit  einem  Trcppcnrost  ausgerOstt-l  und  wunb< 
mit  mlßig  gepreßtem  Wind  als  Luttga^orzcuger 
betrieben.    Um  den  beim  lidnigen  des  Rostes 


entstehenden  Koksverlnst  zu  ▼erringem,  baute 

man  den  ucraf  ur  für  Wasserabschluß  bei  zen- 
traler Windzuführung  unter  Verlängerung  des 
Schachtes  um  700  mm  nach  unten  um  (Zu- 
slelluuj^  II),  und  betrieb  ihn  zunächst  als 
Luftgaaerzcuger  weiter.  Da  dieses  wegen 
starker  Verschlackung  aber  nur  unter  großen 
BetriebsschwieHfrkt'iten  möglich  war.  schloß  man 
ein  mit  stark  überhitztem  Damid'  In  i rieben«« 
I>ampfstralilgebl{lse  an  die  Windleitung  au  (.Zu- 
steUuQg  HI),  so  daß  durch  Umsdialten  eines 
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Ventils  huftg:aH  oder  Misch^as  in  dein  Gviierritor 
erzeugt  werden  konnte.  Die  wichtigsten  bei 
diesen  drei  Betriebs»  und  Znstelliuignrteii  dei 
Generators  gemachten  Versuche  seieo  aaollfolgeod 
suezugsweiae  wiedergegeben: 

Um  üteh  ein  Bild  Aber  die  Im  Oenerator 
herrschenden  Temperaturen  und  über  die  Ent- 
wicklung der  Gasbildung:  zu  verschaffen  —  soweit 
e,&  ihm  mit  den  zur  Verfügung  stehenden  Mitteln 
mBglich  war  —  venah  Verfasser  das  Mauer^ 
werlc  des  Generators  III  mit  sieben  in  einem 
Mlttelabstand  von  Je  250  mm  übereinander  lie- 
genden I^hem  und  f&hrte  doreh  ele  gti-icli- 
zi'itiiT  vier  Pymmeter  und  Gasentnahmerohrr  in 
den  Generator  ein.  Das  siebente  Loch  befand 
rieb  1b  der  Ebene  der  liVIndehtttremuiig,  du 
erste  f.orh  nls-n  1500  iimi  hiiher.  d.h.  t750rom 
unter  der  Gichtbilhno.  Diese  Versuche  lieferten 
die  E^gebnlme  n  bis  e. 

Tli>-  Krrri'bni«>if'  der  Temperaturmessuugen 
wahrend  dieser  Versuche  sind  in  den  folgenden 
AbMld.  2  bis  6  grapblseh  verzeichnet.  Man 
si(  lit  daraus,  dab  nur  die  Temperatur«^ ii  im  Oas- 
austritt  sohwankenf  wiüirend  diejenigen  im  Gene- 
F^r  afemUcb  stetig  sind. 


Versuch  a(  LiiftgaHurxeugaug. 

Windpreuang  p  =3  90  mm  WieMnink;  GiobthOh« 
bis  14M  mn  noier  der  Olohtbahne. 
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A  11  tu  f  r  k  u  u  g :  Von  Zone  3  ab  war  durch  Iftugorca 
Vorhalton  von  vTeiBcm  Papier  ein  Toergebatt  imQeae 
qualitativ  nachweisbar. 


Vcrnnrh  b)  L  u  ft g a b o  r z  e u  g u  n g. 

WiudprosBung  p^77  mm  Waaaeraiale;  öiebthObe 
bis  rd.  1600  mm  anter  der  Olebtblbn«. 
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Aamerknng:  Ein  Teergebalt  wer  ron  Zone  8 
ab  aadtwaisbsr. 


Aus  (ii»sen  Me.ssungen  zieht  der  Verfasser 
folgende  Schlüsse :  In  den  untersten  Zonen  ver- 
brennt bezw.  vergast  der  Kohlenstoff  nach  den 
Gleichungen  C  +  20  =  C(\  und  C  +  O  =  CO. 
Je  heitter  der  Generator  ist,  desto  schneller  wird 
der  Sanerstoff  der  Luft  gebunden;  l)ei  der  Luft- 
gaserzeugung Heß  sich  selbst  in  den  tiefsten 
Zonen  freier  Sauerstoff  nicht  nachweisen,  wahrend 
bei  der  kälteren  Miscligaserzeugting  dort  steti. 
Sauerstoff  in  tmgebandauem  Znstand  vorhaDdrn 


TennelugMierslor. 


war.  Jiei  hoher  Teni|>eratur  bildet  sich  neben 
COg  sofort  auch  CO;  die  Reaktion  CO,  -f  C=  2C0 
geht  um  SU  rascher  und  vollständiger  vor  sich« 
je  heiBi  r  d-  r  *  Icn^ratorgang  ist  :  liii  rli'  i  sprechen 
allerdings  auch  noch  andere  LutsLaude,  wie  die 
Geschwindigkeit  des  Qasstromes.  die  Dichte  der 
Kohle,  ihre  Form  usw.,  mit.  H<  1  r  Misch- 
gaaerzeugung  spielen  sich  neben  der  lieakiion 
00«  +  C  =  2C0  die  Reaktionen 

CO-t-H,0  =.CO»  +  2H 
0   +]bO  »00  +SH 
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VeMQch  p>  Miflfhpaiiorüengung. 
Dumpf »pannung  p  =  4'/»  Atm.  aba. ;  Uichthöh»  bis 
rd.  IHM  min  miter  d«r  CHebtbOliira. 


•ua 

Zoo« 
Nr. 

1 

.  II.  AR 

Mittler« 
Xe«p*- 
fMttr 

•C. 

cot 

□  in 

O 

CO 

CM. 

7 

3,0 

17,8 

_ 

79,2 

e 

9,3 

22,4 

0,3 

10,7 

57,3 

970 

5 

3,4 

31,3 

1,2 

14,7 

4M 

4 

2,9 

81,9 

1,7 

i7,e 

4»,« 

905 

3 

5,0 

Spur 

28,2 

4,6 

20..1 

41,9 

«««tritt 

5,0 

28,0 

3,0 

10.7 

40,7 

410 

Anmorknug:  £m  Teergehalt  war  von  Zone  4 
ab  BMlnreiabwr. 


Vcraocb  d)  Miachgasersvvgnng't 
DkinpiapMiiinig  2,9  Atm.  ab«. ;  Uichtfaöbe  biird.lMOaim 

uat«r  der  Gichtbühne. 
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.\  II  111  f  r  k  ti  n  g :  Sehr  BchlcciitiT  (ictiiTstDrgaDg 
infoige  des  »ebr  achwach  geBpaantoa  und  Kehr  nassen 
Dampfes.  Der  Koblenverbrauch  bvtmg  Dur  rd.  4000  kg 
in  24  Stunden.  Ein  Teergebalt  war  T«n  Loeh  6  m 
bemerkbar.  Daß  in  Zone  7  noch  dtr  (ama  8u«i>> 
•toffgnhalt  d«r  Lnft  nng«bQiidea  war,  mag  anf  einen 
n  bobflB  Aaebenstaad  mrOekzvfllhr»»  «efai. 


V«rt<uch  o)  Miscbgaaerzcugung. 

Dampfspannung  6  Atm« aba.;  Oidifb5ba  biard.  14S0 
antar  der  OiehtbObn«. 
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Aamsrkuog:  'I««t  «ar  vi»u  Laeb  5  ab  aacli- 
iraiibar. 


{jldeli/' iti'j  uud  zwnv  sclicinen  die  ln'iil)>n 
ersten  Kcaktioneu  Uic  vorlierrschouden  zu  Heiuimd 
wesentlich  dazu  beizutragen,  dnß  der  COfOe» 
Imlf  nirltf  ^.1  ^a  rinjr  wird,  wie  ea  bei  der  Luftgas- 
er/cuguuj{  dtT  Fall  ist. 

In  den  Zonen,  wo  die  Entguungsprodiilcto 
der  Kohle  in  das  Oas  fl1>ergehen,  läßt  nch  bei 


der  Mannigfaltigkeit  derselben  ein  chemisiinr 
Vorgang  nicht  mehr  verfolgen.  Den  Beginn  der 
EntgasongszoiK  .  d.  Ii.  da.s  Krschcinen  von  Bnt- 
ga8ungsprr.iliiktt;n  im  Gase,  kann  in.nn  .lus 
den  Analysen  annähernd  berechnen,  indem  man 
den  Sftn«rstoffgeba]t  des  Gases  von  der  Saoer- 
.<?t(iffnipntrf'  ahzipht.  die  frn  wird,  ■wnnn  man  dort 
zur  tia.sbildung  nötigen  Stickstoff  und  Wasser- 
atoir  nur  aus  Luft  wid  Dampf  aussebeldet.  SteIH 
eich  dabei  heraus,  daß  nicht  virl  Sfnur^tnfr 
im  Gas  enthalten  ist,  wie  dein  iStickütofT-  und 
Waasentoffirebalt  entsprieht,  so  muA  «in  Teil 
df.s  SückstdlTi  s  uud  "Wasserstoffes  als  Entgasungä- 
Produkt  aus  der  Kohle  stammen;  hierbei  wird 
angenomnen,  da0  der  ganze  Sauerstof^dialt  der 
Kohlt-  hl  nir.ni  themisch  gebundenen  Wasser 
stocltt,  aLio  nicht  in  das  Gas  übertritt.  I>ttrch 
diese  Bechnung  flndet  man,  daß  bei  der  Lnft- 
gaserzeugung  von  den  Zonen  3  bis  4  an,  bei 
der  Mischgaserzeugung  von  den  Zonen  5  bis  6 
an  Ihitgasung»produkte  in  nachweisbaren  Mengen 
im  Gas  enthalten  sind,  daß  also  unter  diesen 
Zonen  neben  einer  sehr  geringen  Entga.sung  ledig- 
lich eine  Vergasiung  des  dort  belindicheu  Koks 
stottflndet. 

Zur  Biurlt'ilunf.'^  iI.t  (Tiif,*'L.n-,'ii!c  und  der 
Wärme  Verteilung  bei  den  verschiedenen  Bctrieb»- 
und  Zustellungmrten  fQlirte  Verfasser  neben 

anderen  Ncbcrn  i  rsucl:.-ii  iln'i  r.i'i>tuii;r3veirSüdie 
von  iftngcror  Dam-r  diirrli  um!  zw,-»)': 

1.  Versuch  I  beim  Generator  Nr.  I  mit  'i  repi»en- 
rost  und  Windbetrieb  (Lnftgasenengung); 

2.  Versuch  TT  beim  Generator  Nr.  IT  mit  Wasser- 
abschluß und  Windbotricb  i Luftgaserzeugung); 

3.  Versuch  III  beim  Generator  Xr.  lU  mit 
Waserabschluß  und  Betrieb  mittels  KOrtiagsdien 
Dampfstrahlgebiftses  )  Miscti^'nsf rzf»ti<r"nt'i. 

Um  einen  tiefereu  Einblicli  in  die  Vorgänge 
im  Generator  und  in  der  Verteilung  der  Wirrae« 
Verluste  zu  erhalten,  berechnet  er  die  Warme- 
verteiiong  beim  Generatorprozeß  auf  Grund  der 
Versnclisergebniss«  möglichst  im  oinzelnen  unter 
Zugrundt'h^gung  zweier  Btlanzgleichungcn,  die  er 
durch  folgende  L'eberlegungen  unabhängig  von- 
einander entwickelt:  Nach  dem  Gesetz  von  der 
l^nveranderlichkeit  der  W'arniesumraen  bleibt  dor 
Warmcaufwand  zur  l'el>erriihrunL'  ciiip«  .^nfangs- 
zuAtandes  eines  Körpers  in  einen  Endzustand 
immer  derselbe  ohne  BQcIcsicht  auf  die  durch- 
laufenen Zwisli.iiztistande. 

Unter  Berücksichtigung  dituws  Hauptsatzes 
der  Wnnneleiire  kann  man  sich  dl«  nSligau  Unter- 
lairi  n  7.\\  einer  genaueren  BerechntinET  der  beim 
Geueratorprozeü  eiutrotundeu  WUrmeverteiluug 
V(»rscbafien,  indem  man  ihn  in  mehrere  Abeehnltte 
zerlegt,  dii'  :nit  dt^rn  \Hr-klirl)i'ii  ^'l■|•^^tlf  des  Pro- 
zesses nicht  übereinzustimmen  brauchen,  sondern 
lediglich  theoretische  Annahmen  sein  kSnnen,  die 
die  fUr  die  Reclmung  nötigen  W^eite  ergeben 
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sollen.  Man  denke  sieh  den  Prosftfi  folgender^ 
maßen  verlaufend: 

1*  Der  leere,  witor  der  Außentemperatur  et»» 

hondn  Generator  mit  Kohle  gefüllt.  Aus 

ihr  wird  zunächst  der  im  Gase  nachweisbare 
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AbbUduiig  4. 
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Teer  ausgeHchieden  und  dann  der  Rest  der  wflrmo- 
entwickelnden  Bestandteile,  die  sich  in  zum  Teil 
noch  unerforschten  organischen  Verbindungen 
nebdneliiaiider  befinden,  in  frei  nebendnatider 
gelair^Tten  pfisfriniiit^en  Ziistand  nherpffulirt. 
Hierzu  wird  eine  Wäriueiuenge  verbraucht,  die 
mit  dem  Äiudraek  sZeraetKutigawBnne  Q*^  be- 
zeichnet werde. 

2.  Zu  dirsen,  somit 
ontor  der  Anfieiitei&pe- 
ratur  Im  Generator  be- 
findlichen Eleuentarbe- 
standCMIen  der  Kohle  und 
d(-rn  Tr,  r  tritt  die  Luft 
mit  dem  in  ihr  betind- 
lielien  Waaeerdampf  imd 
führt  d*>Ksen  latente  War- 
me, »owie  die  Wanne,  die 
nSlig  war,  um  das  Dampf- 
luftgcmisch  auf  seine  die 
Außentemperatur  über- 
steigende Temperatur  zu 
brittgen,  dem  ProseO  als  Abblldimg  6. 


Wflrmegewinn ,  also  als 
positive  Wärme  „Z"  zu. 

8.  Aas  dem  Wasser 
de»  Damjifluft?*'Uiisih<s 
wird  nun  unter  Aufwand 
der  Wirme  Wi  noeb  so 
viel  Wa.sstTstofF  ausge- 
Bcliieden,  als  zur  Bildung 
des  Gases  und  des  Koks 
im  Rostdurchfall  noch 
nötig  ist  bezw.  wird  der 
etwa  schon  im  üeberflnfl 
vorhandene  WasserstoÄ 
unter  Entwicklung  der 
Wflrnie  Wg  zu  Wasser 
verbrannt. 

4.  Die  nunmehr  in  der  iiot\vt>iulIj.'«n  Menge 
frei  uebeneinnuder  gelagerten  Eltiiu  iite  bilden 
unter  Beibehaltung  ihrer  Temperatur  (gleich  der 
Außontompornttir)  a)  Gas  unter  Entwicklung 
der  Bildungswftrme  ^)  die  im  UostdurchfaU 
auftretenden  Koka  unter  Entwicklung  der  Bil- 
duDgswftrroe  Q, ;  y)  Ruß,  der  als  reiner  Kohlen- 
stoff betrachtet  und  dessen  Bildungswärmc  daher 
▼enuudiUteigt  wwdn  kann. 

n.  Piirch  die  hi^rbpi  frei  pfwordene  sowie 
die  von  den  vorausgegangenen  Prozessen  nodi 
filMrig  gebliebene  Wirme  wird  onn  «)  das  im 
Generator  befindliche  Wasser  tintfr  Beibehaltung 
seiner  Temperatur  in  dampfförmigen  Zustand 
unter  Aufwand  der  Wirme  D  ObergefDlirt; 
{i)  das  Gas  mit  MJlmtlii'hoii  Vcriiiiri'ini^'^uiif^en 
von  der  Außentemperatur  auf  seine  Auatritta- 
temperatur  eiWtzt  unter  Bindung  der  Wirme  O ; 
Y)  der  Rostdurchfall  und  bei  den  Zustrllungs- 
artcn  U  und  III  das  mit  ihm  aus  dem  Schiff 
weggeführte  Wasser  auf  die  Temperatur  ge» 
bracht,  mit  der  sie  den  Generator  ▼erlaMen, 
unter  Aufwand  der  Wärme  R. 

6.  Die  noch  nicht  aufgebrauchte  Warme  geht 
als  Strahlungs-  und  JA'itnngHverlust  S  verloren. 

l>ie  Gloichun^'  dtr  Wiirmebilanz  für  den 
Gtsm-ratoriiruzelj  lautet  also: 

oitar  Qc+Qr  ±  W-|-Z=Q-|-D+a-|-R+8  (l) 
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26.  Jahrg.  Nr.  1*. 
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Mittl.  üohprliit/imi^Rtomperatur  d. 

Dampli'b  »C. 

Mittl.  Totn|>eratur  i.  Wassersohül  , 

„    Oasaustrittstoitiperatur  .  ,  , 
Trocl(nerKo8tdurcbr«Ü  »nf  lOOkf 

gewichtete  KoUe   kg 

Darin  enthaltene  brmUlbue  8ab> 

»tnm  (Koks)   ^ 

Mit  di< -ieiii  Roatdurchfall  am  dem 

Schiff  TM !i:t:(  führte8  Wasser  ,  „ 
Mittlere  Hns/uHammontietzang  in 

Vol.  v.  H.  (Miti.  l  nun  13  besw. 

Ii  bezw.  Itt  Analysen): 

OOi  

o  

CO . 

CH.  

H  

\  ■  * 

Mittl.  oberer  Heizwert  von  1  obu 

reinem  Oas  W.-B. 

Mittl.  noterer  Hetzwert  vom  i  ebm 

rebtem  Om 
1  ebm  Oas  entfallt  u  TertBP 
reinignngen: 

H»0  j. 

Teer   • 

Flu^'utaab  mit  1B,S  t.H.  C 

(Kuö)  

Demnach  Gewicht  tob  t  «bltt  " 

reinem  Gas   |[g 

Demnach  Gewicht  von  1  ebm  on- 

reiDigtem  Gas  

Spefiliedi»  WIraie  Ton  l  ebm  / 
Mfreiiugtem  Oee  .  .  .  \ 

C  

H  

'  ■       •     •     •     k  • 

O  

\  

hygr.  Waiwer 


VenMki 


48 

14  460 

301 
8,5 
747 

■tl 
70 

7,25 


64» 
22,27 
6,48 


n 


Tenach  III 


0,«7 

0 

31,13 
2,40 
6,57 

59,18 

1868 

1298 


70,Ä7 
13,47 

5,20 

1,18979 

1,25908 
0,84659  -|- 
0,0000279  t 


51 

13  920 

273 
9 

748 

21 
«8 

6,24 


49 

638 


16,80 
2.64 
9,88 


0,85 

0 

30,65 
2,55 
7,10 

68,86 

1408 

1349 


71,60 
17,90 

6,30 

1,16412 

0,a4tfö»  4- 
0,0000889  t 


71 

14  760 

208 
10 
750 

78 

140 

3,83 

354 
45 
629 

14,88 

1,84 

8,59 


6,40 
0 

27,01 
2,93 
14,56 
80,11 

1549 

1461 


87,0 
15,35 

0,96 

1,10815 

1,21145 
0,35C{i6  -4- 
0,00006« 


Zuaammeik!>ijt/ii[)j;  der 
JioJikohleu  in  t.  II. 


ZatMiineB 

Gberer  Heliwert  der  Bohkohle  W^B. 

Unterer     .         .  _ 


Zueaiiimeni»etznng 
ihrer  wavüerfrcion 
breunbaren  Sabetena 
iaT.fi. 


57,86 
3,72 
0,70 
9,20 
0,60 
9,40 

18.58 
100,00^ 

5585 

5388 


67,21 
3,07 

a,io 

0,60 
10,4S 
18,81 


100,00 
6688 
5881 


58,14 

9,38 
0,40 
9,60 
0,70 
10,05 
17,78 


80,86 
6,1« 

0.97 
13,61 


100,00 
5598 
6856 

80,50 
4,68 
O.ö.') 

14,27 


Znaanimea 


Oberer  Huizwert  ihrer  wassor-  ( 
freien  brennbaren  Substanz  / 


-E. 


100,00 
7749 


100,00 

7751 


Pir  Blliliirii^'-swnrnio  des 
Koks  ist  nur  gering,  da 
die  KokB  96,70  ^  C  Mit> 
halten,  also  nur  3.:10  "  o 
auderer  Bestandteile  Ver- 
bindunipeii  mit  C  oder  mlt- 
ein.ariili  r  eingehen  kfinnen. 
Da  es  sich  bei  den  Ver- 
suchen nur  am  geringe  Men- 
gen K<ik-i  Iiaii.i.  lie.  glaubte 
der  VerfasÄcr,  ohne  einen 
Mnnenawerten  Fehler  zu 
begehen,  sie  vemachlilssigen 
zu  können,  so  daß  die  W,q  rrne- 
gleicbung  dann  lautet: 

+  G+R  +  S  .  .  (la) 
Hierin  üiud  mit  Aus- 
nahme von  S  alle  GrOfiea 
unmitfnlViar  durch  Versuche 
und  fierechuungen  beetimra- 
bar.  Der  WftniMverliitt  S 
kann  also  aus  ihr  als  Diffr- 
reiiz  ermittelt  werden.  Eine 
Kontroll»  für  dies«  Berach- 
nuut'di^sStralihintrjiverlusti-i 
bietet  die  Ueberleguog,  d&ß 
die  Summe  4er  dem  Gene- 
rator zur  Verfügung  gestell- 
ten WftrmemengeQ  gleich 
«dn  mn6  der  Swume  der 
ihm  entnommenen  Warme- 
mengen ,  d.  h.  gleich  der 
Summe  der  Wärmewerte 
seiner  Produkte  und  der 
Wärme  Verluste.  I^fi  einer 
angenommenen  Eiultuit  ge- 
gichtetw  Koble  werden  dem 
Generator  sogefOhrt  an 
Warme : 

1.  der  VVilrmewert  dieser 
Einheit  Kohle  —  W.-F. 

2.  die  mit  dem  Dampf- 
luflgemfseb  n^eführte  Ver- 
flnnififiinfrs-  und  TTeberidi- 
zuugswärme  Z. 

Die  Erseognlsee  des  O«- 
nfrntors.  deren Wnrmewerte 
ihm  entnommen  werden,gind; 

1.  Temtirelaigtes  Gm, 
dessen  W.lrmewertH,  \V.-E. 
betragt,  und  dessen  Tempe- 
raturerbOhnng  0  W.-E.  daiv 
stellt,  so  d&O  die  mit  ihm 

weggenommene  Wärme- 
menge He  +  GW.-E.  aus- 
rnaclii. 

2.  Asche  und  Rostdurch- 
fall, dessen  brennbare  Sub- 
stanz einen  W8nD«w«ri  von 
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H,  W.-E.  hAt  und  dessen  r(  rii[)eraturerh8hunicr 
R  W.-E.  darsteHt.  Uic  hiermit  weggeführte 
Wärmemenge  ist  al^o  H,  -f-  ß  W.-E.,  wobei 
in  K  auch  die  Wärmemeogt-  tutltnltcn  Ut,  ilie 
in  der  Tein|MratttrerliOhaiig  dea  bei  den  Zu* 

TalMille  n. 


Teraueh  I 

Tcmidi  Hl 

di<>  »iif  100  ktr  Kuhlu  orzuu^ie 

<tii«mont;c  cbm 

die  uiif  lou  kg  Kiikle  zugeflUirte 

die  kuf  100  kg  kohle  n  au» 
Aetz«ode   «der   la  bildeade 

die  «ttf  100       KoU«  an«  d«m 

Ali^jiritz» (i-iKcr  od.  dem  Schiff 
sUiDiiit'iiijo  DampfmoDgo    .  .  , 

809,8» 
VUfi 

4- «,7839* 

0,»8 

S77.8B 
264,88 

+ 2,7468* 

5,89 

280,8 
887,71 

- 18,8888  • 

n,si 

*  d.  h.  der  durch  die  ZersetzangswArme  ao«  i^or  Kohle  aimgeachledeae 
WaMMIttoff  wird  bei  der  liUftgaaerzeugang  (VerniH  he  I  uml  Ilj  alekt  TOll- 
klHttBea  Mr  H«  «od  CH4»BUdaag  in  um  und  Koks  aufgebraucht;  et  ver- 
brennt  der  Abetiinrig*  Waaterttoff  initer  lalwleklung  der  poaillTein  Wirme 
Vt  in  WasBor.  Bei  der  MiBchgaBorzeugung  (Versuch  III)  hingegen  moB 
noch  Wauer  unter  Aufwand  der  Wärme  Wi  zersetzt  werden. 


Tabell«  JH. 


Yrnurh  I 

W..B. 


r 


a)  Positire  WArme m e  n ge n : 

1.  BtldungBwArme  dM  Oaa«>H         .  . 

2.  Beim  Terbrennes  voa  abereehilaei- 
gem  freien  H  eatwf dtelle  Wime  W* 

8.  Ton  aaB«n  zngefBbrte  WSrme  Z: 

«)  durch  die  UeiMrhiteung  der  6e- 
)>laH(^liift  Uber  die  Auftentempe- 
ratur   .   .   .  . 

P)  als  Verciatniifuni,'Hwi,;i  !'M  s  .i: 
der  Luft  enlhalteuun  \Va«iier- 
danipfe»  , 

femer  bei  Vorsuch  III : 

f)  aU  BUduDgswarmc  des  mn  An- 
langen der  Luft  verwendete« 
Dampfet  

t)  all  Ueberbitzungswärme  dienei« 
Dampfes  

Bnmme  der  poeitiTcn  WirnumengeB 

b)  Negative  Wirmemengen: 

1.  Zori-i  tzungswärmc  dor  Kohle  Q  .  . 

"i.  ViTdampfunsr«w8r?iio  iled  im  (ins 
enthaltenen  \VaHJrrdam]ilV-.  I>    .  , 

8.  Die  Wärtitf  zur  Erhöhung  der  Tem- 
peratur du»  vorunreiiiigten  Qasos 
von  der  Außentemperatur  auf  eeine 
Autrlttatemperatnr  O  

4.  Di«  Wirme  snr  EriiAhoqg  der  Tem« 
peratar  dee  RoetdnreltfaUee  nnd  dee 
mit  ihm  dem  Schiff  entnommenen 
Wasser«  von  dar  Autteiitomporatur 
auf  die  Anstrittstemperatur  K 

5.  Beim  Versuch  Iii  die  WArme  zum 
Ausscheiden  von  2,0298  kg  H  ana 
Waaaer  Wi   

8.  Btrablungt-  und  Loitungaverlust  S 

Snmm«  dar  nagadi 


120784 
28761 


»41 


148184 

39558 
11882 

60478 

5M7 

41  369 


stoUoiig«!!  II  Will  III  ans  dun  Schilf  iiiitg«nom> 

menen  Wassers  steckt. 

3.  W»  eine  dem  Generator  entnommcDe 
Wärmemenge  kommt  noch  der  Strahlung»-  und 
LeitongaTerluat  S  in  Betracht. 

Eiou  zweite  Gleichung  für 
die  WinnerertelliiDK  lautot 
also : 

Uk  -I-  z  s  u«  -f  a 

+  Hr  +  R+B  .  .  (2) 

Da  aurh  hier  uHr  Gi-oß.'H 
mit  Ausnahme  von  8  un- 
mittelbar durch  Venmdie 
bestimmbar  sind,  kiuui  S  .ils 
Differenz  boreclinot  werden. 
Die  mehr  oder  minder  große 
Ueberelnstimniungder  beiden 
auf  verschiedenen  Wogen 
bestimmten  Werte  fOr  S  gibt 
ein  Bild  über  die  Genauigkeit 
der  Versuche.  Nach  einer 
genaueren  Beschreibung  der 
zur  li<'stitiiiiaiTiir<li<'S'T\\'(M"te 
durchgeführte  II  zalürcichcn 
Versuche  uud  Messungen 
Bowlc  der  auf  ihnen  basie- 
renden Berechnungen  [ribt 
der  Verfasser  folgende  Zu- 
■ammeimtelliuig  der  hei  den 
drei  Leist ungsversuchen  er- 
haltenen Daten  (s.  Tabelle  I) : 
Auf  Oruid  dieser  Ver- 
suchsdaten bprprhin't  tT  i1i<' 
in  Tabelle  II  enthaltenen 
Ergebniflse. 

Till  IT  B.'inüzuiiiU'  ilii'-ifr 
Werte  zur  Berechnung  der 
BÜanzgleiohattg  (la)  erhilt 
er  die  in  Tabelle  III  zusam- 
mengeeteUten  Ergebnisse. 

Zur  Kontrolle  dieser  Reeh- 
miDgeu  setzt  er  nun  die  so 
ermittelten  Werte  für  den 
Stralilungs  Verlust  in  die 
Wftrmegieichung  (2t  H|,  -j- 


Tcnraeli  II 
W^K. 


187  017 
10  482 

840 


ni 


171  884 


1194 

15558 
2848 


189044 


89  821 
11914 

62  821 

587 

34  761 


191224 


29810 
14  684 

68874 
426 


09  379 
28  801 


148  194 


189  044 


191  224 


Z  =  Hg  4-  Ct  -f  H,  -f  H 
S  ein  —  unter  Benutzung 
der  oberen  Heizwerte  der 
einzelnen  Körper  und 
erhält  die  Ergebnisse  der 
Tabelle  IV. 

auf  zwei  verschie- 
denen Wegen  ermittelten 
Werte  stinmeo  also  gvt  Aber, 
ein.  Scli.ilfi  t  man  die  V<'r- 
suchsuugenauigkeiten  aus,  so 
verhalt  sieh  die  prozen- 
tihlli'  Vt-rtrilung  der  i1*mi 
(TL-ueratoreu  zur  Verfügung 
gestellten  Wirmemengen 
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Trnuch  1 

TtfMvbll 

Temuffc  III 

Bern  ProMB  ««rdoo  nr  Ytrfagang  g«cteUt: 

1 .  die  YerbreiiiiiiB«nrlniM  von  100  kg 
Kohle  Hk  

S.  die  aaBerhalb  des  UenerAtors  ftofg«- 
wendete  u,  UtinngsfalirtoWirmo  Z 

M8»00 

1  699 

568  800 

1595 

568  800 

19  400 

8umnii> 

560  199  j 

658106 

679  200 

Hu 


Diese  Wirmeoiejigen  ertcbeinea  vieder: 

1.  ab  Ta1miiiittDg|«irlriiie  des 

reinen  Oufn  

2.  aU  latente  WArme  dt'g  Wa«- 
serdatiqift'rt  im  Gaa  .  . 

3.  ali    NerLrennanfi^nwäriiii!  db« 
Tpcth  im  Ua8  

4.  al«   V'erbrennnngswärme  des 
Kußee  im  Gag   . 

5.  als  fahlbara  Wärme  des  Oaae«  und 
Beiner  VcrnunBiglUlgea  €h .  .  .  . 

6.  aJ0  yerbnannnnvlnaA  dwaachen- 
«nd  wuBerfraen  Koki  im  Roat- 
durcbfall  H,  

7.  als  fablbare  Wirme  dos  Rostdarch- 
fallcs  R  

8.  ala  Strahlung!-  und  LeitungCTerlaat  S 


Saauue 


860018 

810481 

484185 

11888 

11914 

14684 

86881 

89488 

8418» 

1686 

1856 

891 

«0  478 

68681 

58  874 

51704 

804«0 

18810 

5567 
41  369 

537 
34  751 

426 

?3  301 

559  369 

562  054 

574  lOä 

Tabell«  T. 


1            Voil  ilrr  il.'m   Iji'EttHldr  zur  V nfüf.-u D(f 

!      geiti-lltüo  Wiiroie  werden  tha  rainomBirD: 

1  11.1 
TsnoAI 

TsnMkll 

kci 

Yemicb  III 

1.  als  YerbreniinngBwftnQe  det  niiMn 

2.  aJa  ktMite  'Wlrns  de»  Wasser- 

3.  als  V  erbronnungrswSrme  dea  Tmns 
1      im  Gase  ,  

4.  als  VerbrenonilflwItB«  dM  BvBes 

im  Gssfl  

5.  als  fühllj.  WArme  des  ungoreiii.  Gases 

6.  aU  ViTliri'nnnnfTgwSrme  der  Koks 
im  Howtiiiirchfail 

7.  aUfttiiib.  Winu«d«aBotävn!lifaUM 

8.  mU  •trablMida  WirxM  

64,18 

2,01 

5,07 

0,28 
10,81 

9,86 

1,00 
7,39 

69,47 

2,12 

7,02 

0,83 
11,14 

S,«4 

0,10 
6,18 

75,63 

1 

2,55 
5,95 

i 

0,05  ' 

8,80 

0,0« 
4,00 

8amme 

100,00 

100.00 

100,00 

Tabelle 

VI. 

YenucJi  I 
».  H. 

Vcrauch  II 
T.  H. 

Terancb  III 
T.  H. 

1.  mit  <l*.rn  Rost  des  Dampfkessels  . 

2.  in  diu  im  rBlnen  Gas  enthaltene  aus- 
niitzbarc  Warme   . 

8.  in  die  im  Teer  enthaltene  stiuiBts- 

4.  io  die  Im  ltu6  «DtlMlteiie  ausantz- 

6.  ia  die  In  den  Koks  di-  KuhMiirch- 
falles  PuthaltcaeausDutzbarc  Wiirme 

(! .  in  f ü  Ii  1  t>ure  Wim«  det  nngwelsigten 

(j)at«>ri  

7.  in  füblb.  Wärmn  des  Rostdurchfalle» 

8.  io  strahlende  WArme  d.  Generators 

0^88 
«4,69 
5,16 

0,29 

9,54 

11,34 
1,04  1 
7,76 

0,28 
70,0« 
7,16 
0,85 

3,82 

11,73 

0,10 
 15,51  1 

4,66 

78,05 

5,95 

0,05 

2,35 

9,«7 
0,08 
4,19 

Summe  | 

100,00  1 

100,00  1 

100,00 

demnach  wie  in  Tab«U«  V 
angegeben  ist. 

Beiiicksichtigt  man  die 
außcrbalh  des  «rcncrators 
zur  Erzeugung  des  Dampfes 
für  die  OebliMonsehiiieii 
bezw.  för  die  KörtinirsclK  n 
BampfstrahJgeblase  auf  dem 
Ho«t  dM  Dunpfkeud«  auf» 
gewend ot pn  AVftmi einr ii l'c n , 
die  für  100  kg  gegicbteter 
KoUe  bei  Venuob  I  1510, 
bfi  Vcrsucli  II  1  520.  bei 
Versuch  III  25  930  W.-B. 
aunutehteo,  so  wnrdea  von 
den  gesamten  aufgewendeten 
Wärmemengen  die  in  Ta- 
belle VI  angegebenen  um- 
gesetzt. 

Da  aus  dieser  Zusammen- 
atelluay  nur  der  Vorteil  der 
«inen  Generatorkonstruktion 
vor  der  .uidt  in  erkennbar 
ist,  nicht  aber  derjenige  der 
einen  Gaserzeugungsart  vor 
dir  aiul.  rn,  weil  der  Koks- 
vcrluäit,  der  weniger  durch 
die  eigentlichen  ProseBse  ab 
vi.'liiichr    durch   die  ver- 
schiedenartigen Koetkon- 
«truktionea   bediuft  war, 
nicht  niis-pr-srhirden  ist,  er- 
möglicht der  Verfasser  einen 
Vergleich  zwtoeben  derLuft- 
pra^-  und  d.T  Mischg.iüerzeu- 
gung,  indem  er  als  wirklich 
anfl^wendete  WJtrnteaieiige 
dir  Differenz  zwischen  den 
Wärmewerten    der  ver« 
braocbten  Koble  nnd  dem 
imRostdurchfall  enthaltenen 
Koka  annimmt.  Den  Gene- 
rator n  sieht  er  znm  Ver- 
gleich Dicht  heran,  da  er 
wegen  seiner  starken  Vcr- 
schlackuug    eine  dauernde 
Luftgaserzeugung  nicht  aa- 
lieli.    Dauacli  uurdcn  von 
den  gesamten  aufgewendeten 
Wunnemengen,  die  ia  Ta- 
belle VII  entlialteaen  tim- 
gesetzt. 

Aus  dleaer  Znaammenatel- 
lung  folgert  der  Verfasser, 
daJi  die  Mischgaserzeugung, 
soweit  der  Oeneratorbetrieb 
selbst  in  Frage  kommt,  stets 
wirtschaftliclier  als  dieLaft- 
gaserzeugung  ist,  abgeaeben 
von  ihrem  VorteU  der  ge- 
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ringeren  Schlackenbildung.  Anderseits  bat  sie  den  des  Gases  im  Regenerativofen  noch  denselben 
Nachteil,  daß  bei  ihr  d\p  In  der  Zeiteinheit  vcr-  Wärmewert  wie  bei  der  Verbrennung  unter  der 
gMtA  Kohlennienge  gcriugür  als  bei  der  Luftgas-  Außentemperatur  hat ,  da  O  sich  besonders 
erzeugung  ist.  Audi  hält  er  1><  i  ^^  rwendung  bei  der  Berührung  mit  flüssigem  Stahl  in  hohen 
des  Gases  für  motorische  Zwecke  das  Mischgas  Tempcrnttircn  leichter  zerlegt  als  CO^. 
für  geeigneter,   da   es  infolge  seines  höheren  Auf  Gruud  dieser  üebcrlegungen  uud  .siimr 

Waaaentoifgebalts  eine  niedrigere  EntzUnduBgs-     Versuche  kommt  der  Verfasser  zu  dem  Schlüsse, 
»    temperatur  nn.l  ti.  fer  liegende  £.xplosionsgrcnzen     daß  man  bei  Verwendung  von  Brennstoffen  mit 
bei  der  Mischung  mit  Luft  hat.    Für  die  Ver-    nur  geringen  Mengen  fluchtiger  Bestandteile  eher 
Wendung  des  GaMB  In  Heisllfen  gibt  er  dem    die  Erzeugung  v«n  Viscbgaa  für  Heizüfen  emp- 
fehlen kann   als  bei  der- 
jenigen anderer  Brennstoffe, 
da  entere  steh  svr  Eat- 
wickluntr  hnhrror  Trnijtera- 
turen  im  Gaserzeuger  besser 
eignen  als  letztere,  was  war 
vollständigen  Zerlegung  des 
eingeblasenen  Wasserdamp- 
fcs,  abgesehen  ron  der  son- 
stigen günsti^^en  Wirkung 
auf   die  Gaszusaunienset- 
zung,  nötig  ist.  Unter  gün- 
stigen Verhältnissen  kann 
man  aus  ihnen  ein  Misch- 
gas erhalten,  d»is  eine  hö- 
here Verbrennungstempera- 
Mischgas  nicht  ohne  weiteres  den  Vorzug,  da     tur  als  das  Luftgas  ergibt.   Wird  anderseits  in- 
sein  pyrometrischer  Effekt,  auf  den  es  hierbei     folge  lokaler  Verhältnisse  das  Gas  vor  seiner 
altein  ankommt,  tnitz  seines  größeren  Heizwertes    Verwendung  abgekühlt,  so  kann  dii'  Misili^ras- 
geringer  sein  kanu  rils  di  i jeiiiL'*:  drs  aus  derselben     erzetiiriing    auch   bei    ga^rfichpn  iirennstoflfen 
Kohle  hergestellt«  II  l.utt^ia.scs.  1)k:ü  Grund  hierfür     vortiillmft  erscheinen,  da  man  bei  der  obnclün 
SVeht  er  in  f(>)L'<'n<li'ti  Umständen:  stattfludendcn    Abkühlung    den  Wasserdampf 

1.  enthält  d.is  Misfhgas  mehr  Wasserdamjtf  niederschlagen  kann.  Will  mau  zur  Vcr- 
als  Luftgas,  da  nicht  der  ganze  eingcblasene  ringerung  dur  Schlackenbildung  im  Generator 
Wasserdampf  zerlegt  wird;  Wasaer^mpf  einführen ,  ao  empfiehlt  es  sich 

2.  ist  ilic  Verl>reunungstemperatur  (ifs  Wasser-  jedonfnlls,  nicht  wehr  Dampf  eiuztilcitrn  als 
stotts  trotz  seines  höheren  Heizwerts  bei  der  unbedingt  notwendig  ist,  uui  die  Temperatur 
Verbrennung  mit  Luft  geringer  als  die  des  im  Generator  so  hoieh  wie  mVglidi  zu  erhatten, 
Kohlenoxyds ;  und  dir-  SohlackfiiliiMunL'  >rlioii  ihircli  besondere 

ä.  halt  er  CS  für  uouh  nicht  erwiesen,  daü  Konstruktion  des  Generators  nach  MögUobkeit 
der  Waaserstoff  nach  der  hohen  VorwfirmuDg    zu  hindern. 


TaboUe  VIL 


bei  d«r 
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Anwendung  von  sauren  Böden  beim  Hochofen. 


Vor  noch  nicht  langer  Zeit  wurde  In  „Stahl 
und  Eisen*'  *  des  näheren  die  Entfernung 
einer  Hochofensau  i)cschrieben  und  an  einem 
einzelnen  Falle  gezeigt,  welche  Schwierigkeiten, 
wieviel  Unkosten  und  Zeitverlust  eine  solche 
Arbeit  verursacht.  .\l!r'>  das  ist,  Ja  doni  Iloeh- 
ofenmaun  hiuläuglich  bekannt,  uud  f»  erübrigt 

sich  daher,  an  dieser  Steile  noeh  weitero  Worte 
darüber  zu  verlieren. 

Um  diesen  Uebelständen  zu  begegnen,  hat 
ea  die  Ftma  Eduard  Suse  wind  &  Co.  lo 
Sayn  Yor  etwa  zehn  Jahren  unternommen,  an 


*  Mr.  8,  IWM  a.  MS. 


Stelle  der  bis  dahin  allgemein  üblichen  basischen 
Zustellung  des  Hochofenbodens  einen  aanren  Stein 
einzuführen.  Erfahrungen  in  bezug  auf  eine 
derartige  Neuerung  lassen  sich  naturgemäß  nicht 
von  heute  auf  morgen  sammeln,  und  es  bedurfte, 
\\]o  v'-rsn'rf.  i-in-'s  Z-itranniP**  von  etwa  zehn 
Jahreu,  um  ein  abscidit-üt- ud-  s  (  rlcil  bilden  zu 
können.  Auf  verschiedenen  W'ti-ken  wurden 
Versuche  gemacht  und  die  doukliar  liosdn  Ke- 
sultate  erzielt,  insbesondere  auch  insofern,  als 
sieh  die  saure  Zustellung  bei  Herstellung  aller 
Arf»*n  von  Hnhcisen,  Fcrroman?nn  und  Spiegel- 
eiscu  bewahrt  hat.  Die  Ergebnisse  waren  so 
günstig,  daß  der  uaveraebrt  gebliebene  saure 
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Abbildung  I.  Dodenaufm«uerunj|f. 

Teil  des  Bodens  bei  der  Neiizustellung  des  lloch- 
ofena  einfach  lic}?en  bleiben  konnte. 

Da  man  bekauntlicli,  mit  Uücksicht  auf  die 
Festigkeit  der  Steine,  bei  der  Fabrikation  von 
saurem  Material  über  ein  bestimmtes  Maß  niclit 
hinauszugehen  pflegt,  werden  zur  Aufmauerung 
des  Bodens  saure  Normalsteine  verwendet.  Dieser 
Teil  dos  Mauerwerks,  der  siiatorhin  den  eigent- 
lichen Boden  des  Ofen»  darstellt,  wird  dann 
mit  einer  Schicht  von  300  Im»  500  mm  Htthe 
bester  basischer  Schamottesteine  überdeckt.  Dit^ 
basische  Deckung  hat  den  Zweck,  ein  lang- 
sameres Anwarmen  des  sauren  Bodenteiles  zu 


1)ewirken,  um  einem  eventuell 
allzuschnelleu  ,  Wachsen'  der 
sauren  Unterlage  vorzubeugen. 
Diese  Erscheinung  de«  Wachsens, 
das  iiei  dem  in  Frage  stehenden 
Material  im  Maximum  1  "/o  be- 
trügt, kommt  jedooh  im  großen 
und  ganzen  nur  insofern  zur 
Wirkung,  als  es  die  i»ei  Anwen- 
dung der  kleinen  sauren  Steine 
auftretenden  zahlreichen  Fugen 
des  Mauerwerks  verdichtet.  Zur 
Sicherheit  hat  man  bisher,  vfie 
Abbildung  1  zeigt,  den  sauren 
Teil  des  Bodens  mit  einer  etwa 
60  mm  starken  Schicht  aus  Koks- 
klein  und  Ton  umgeben,  die  durch 
einen  Blcchmantel  eehalten  wird 
und  so  einer  eventuell  größeren 
Ausdehnung  des  fraglichen  Boden- 
teiles den  notwendigen  Spiel  räum 
gewahrt.  Indessen  ist  l»el  den  vorliegenden  Er- 
fahrungen niemals  eine  Störung  in  dieser  Hinsicht 
beobachtet  worden.  Erfolgt  die  Zustellung  in  vor- 
beschriebener Welse,  so  zeigt  sich,  daß,  nachdem 
die  basische  Decklage  verzehrt  ist,  was  in  kürzester 
Zeit  geschieht,  die  Saubildung  an  der  oberen  Grenze 
der  sauren  Aufmaucriing  Halt  macht.  In  einem 
Falle,  bei  dem  man  vne  gewöhnlich  den  als 
Ofensau  liegen  gebliebenen  Teil  des  Bodens  aus- 
einandersprengen wollte,  ergab  sich,  wie  Ab- 
bildung 2  erkennen  laßt,  daß  die  auseinander- 
gesprengten Teile  völlig  aus  reiner  Stelnma-sse 
bestanden,  an  der  die  körnige  Struktur  noch 
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vollkonitnen  erhalten  war.  Die  auf  dem  Hilde 
sichtbaren  obersten  Teile  der  Masse  bildeten 
die  an  die  Schamottesteine  angrenzende  Schicht. 
Der  saure  Stein  war  an  dieser  Stelle  nur  zu 
einer  schmelzartiitren  Masse  zusaniineu^esintert 
und  im  iUtripen  von  einer  .Ansammlung'  von 
Eisenmasse  nichts  zu  beobachten.  Daß  diese 
Steine  trotz  längerer  Hüttenreise  keine  merk- 


lichen Quantitäten  Kisen  aufgenommen  hatten, 
geht  aus  folgenden  Analysen  hervor: 
I  II 

Fe«  Ol  .  .  .    1,70  FejO.  .   ,  .  1,50 

Ah  Os  .  .  .    6,2U  AI»  O»  .  .  .  5,00 

Si  O.  .  .  .  .  89,80  8i  Ol  .  .  .  .  89,20 

CaO  .  .  .  .    1,40  CftO  .  .  .  .  1,40 

MgO.  .  .  .    0,20  MgO.  .  .  .  0,20 

Ol.- Verl.  .  .    1,60  Ol  - Vorl.  .   .  2,80 

Abbildung  3 
zeigt  den  frei- 
gtdegten,  voll- 
kommen erhal- 
tenen saureuBo- 
den  eines  Ofens 
der  Gutchoff- 
nungshiitte,  der 
bei  der  Neuzu- 
stellung wieder 
liegen  blieb. 

EndgülligeRe- 
sultate  liegen 
vor  auf  der  Con- 
cordiahüttovor- 
mals  Gebrüder 
Lossen,  .Aktien- 
Gesellschaft 
in  Engers,  und 
auf  der  Gute- 
hofifnungshUtte 
in  Oberhausen, 
wahrend  auf 
Grund  dieser 
guten  Erfahnin. 
gen  die  vorste- 
hend beschrie- 
bene Verwen- 
dung saurer  Bö- 
den auf  anderen 
namhaften  Wer. 
ken  unter  an- 
dern auf  dem 
Bochumer  Ver- 
ein und  der 
Henrichshütte 
liel  Hattingen 
Eingang  gefun- 
den hat. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium. 


Neue  Apparate  zur  Schwefel-  und 
Kohlenstoffbestimmung. 
Seh  WC  fei  host  i  m  in  ungsup  parat. 
Der  in  nteiner  frllhoren  Voröirenllichung* 
beseliriobeiio   .Vr^enappurat  iiilU   sicii   auch  für 

"^".istahl  und  Eisen"  1906,  Nr.  11  S.  im. 


SeliwefelboKtiinmungcn  in  folgender  \Vei."<o  braueli- 
bar  iiiachon: 

.\uf  nuchsleliender  iVbhildiing  ist  dieser  ein- 
fiu-ho  unil  «ial>ni  sieber  wirkende  .\pparat  dar- 
gestellt. In  den  Hals  oinos  LüsiingskoibenH, 
welelier  niil  einem  ange.s<;bnu>l/.eneii  Sclieide- 
triehter   versolion    ist,    wird    ein  Hublstopfon 
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mit  einoin  Rohr,  das  bis  iihur  dfii  SchoidK- 
tricbler  liiiiuusgefUlirt  tind  dann  in  geeigneter 
Weise  gebogen  ist  eingesetzt.  SoU  die  Säure 
dem  in  den  Kolhen  gobnichtcn  zu  untorsuchen- 
den  lirlaterial  zugeführt  werden,  8o  wird  diese 
suent,  naohdem  der  Stopfen  in  den  Kolbenhak 
eingesetzt  ist,  in  don  Trir  titor  gelmirlit.  welrhor 
mit  die  RauuiuiaÜe  augebeudeu  Marken  versehen 
iet^  bie  xu  denen  die  Füllung  erfolgt  Hierauf 
wird  der  Stopfen  ein  wenig  gedreht,  80  daß  die 
im  Kolboubalü  und  Stopfen  angebrachte  Rille 
Terbonden  üit  und  die  SKure  langsam  in  den 
Kolben  fliePit.  Nach  dem  Einfließen  wird  der 
Stopfen  wieder  BiirUokgedreht,  und  hierauf  wird 
der  Soheidetriohter  mit  kaltün  Waiser  gefllllt, 
wodurch  nicht  nur  ein  dichter  Verschluß  doK 
Koll>en8  durch  den  Stopfen  herbeigeführt,  sondern 
auch  gleiohzeitig  das  Rohr 
gekühlt  wird,  durch  Am  die 
sich  entwickelnden  Gase  ab- 
ziehen.* In  do-H  Rolir  ist 
ein  RShrchen  eingeschmol« 
zen,  an  (iotn  dns  sich  ver- 
dichtende \S  aä.sor  berunter- 
fliefit.  Soll  das  an  dem  Rohre 
anpeschmolzone  Röhrchen 
zum  Durcbloiton  von  Koblon- 
BKure  oder  Waeeeietoff  die- 

iicn,  so  wird  es  zwofkniäßijr 
nach  unten  und  oben  hin  so 
▼erUngert,  dafl  es  einemeits 
UQgefUir  bis  zum  Boden  des  Kolbens  rtM'cht  und 
daß  es  andefseits  oben  aus  dem  Hohr  hervor- 
tritt, wo  es  SEweokmSSig  seitwSrts  gebogen  Vird. 
Der  Apparat  ist  in  vielen  Laboratorien  eingeführt 
und  hat  eich  aufierordentlicb  bewährt»  Derselbe 
kann  auoh  zur  Bestimmung  des  Aisens  toi^ 
wendet  werden.  Die  HerstellungskoKten,  was  ich 
nicht  unerwähnt  lassen  möchte,  sind  um  die 
Hälfte  billiger  als  die  des  früheren  Schwefol- 
apparates. 

Kohlenstoff  bestimmuDRsapparat. 
Da  der  Wirkungewert  der  Ghromsohwefel> 

»iiurolösunp  filr  mohrorc  HcstimmimL'cii  ausreicht, 
habe  ich  seit  etwa  zwei  Jahren  den  in  der  folgen» 
den  Abbildung  wiedergogebenen  Kohlenstoflkolben 
im  (iehratK-h.  \\  p!i  lier  sich  sehr  bewährt  hat.  Der 
Kühler  ist  uuien  in  einen  Dorn  aui^ezogen, 
welcher  so  gebogen  ist,  dafl  sieh  deiselhe  an  das 
Luft  rühr  anlehnt:  infolgedessen  fließt  das  ver- 
dichtete Wasser  an  dem  Luftrohr  herunter.  Au 
den  Dom  ist  ein  HSkchen  angeeohmolzen,  welches 
oben,  in  der  Mitte,  einen  Nocken  trügt.  Die 
ühromsuhwefeisäureUisung  wird  zehn  Minuten 

*  Krfahirungagemäß  genügt  diese  Kllhlung 
vollständig  und  ist  eine  Kllhlunjf  inif  Ilicficndem 
Wasser  nicht  allein  teuer  und  umsiiin<llich, 
sondern  auob  Uberflllaslg. 


vorgeko(;ht  und  das  Kiincrchon  mit  der  Substanz 
in  folgender  Weise  eingefUiiri:  Das  Einierchen 
ist  mit  zwei  Platindrfihten  veraahen,  der  Uinger» 
wird  mittels  der  am  Kndo  betindlicben  Oese  (Iber 
den  Nocken  geschoben,  dann  wird  das  Eimerchen 
an  der  Spitae  des  HSkohens  aufgehlngt,  und  der 
Kühler  eingesetzt.  Nachdem  kohlensäurefrei» 
Luft  durch  den  Apparat  geleitet  ist,  und  die 
NatronkalkrBhren  eingeeohaltet  sind,  ntflt  man 
durch  ont.'iprechende  Bewegunpen  und  Neigen 
des  Kolbens  dos  Kimerchen  von  der  Spitze  de» 
IKkohens  glmten.  Das  Eimerohen  entleert  sich 
hierbei  und  bleibt  mit  dem  längeren  Draht  an 
dem  Häkchen  hängen,  so  dofi  es  nach  beendigtem 
Losen  der  Probe  aus  dem  Kolben  «itfemt,  und 
die  näciisK^  rmbe  mit  derselben 
Chronisch  w  efelsäuroliisung  ana- 
lysiert werden  kann.  Nach  mei- 
nen Erfahrungen  kann  man  die 
Lösung  bei  einer  Kinwngo  vt)n 
0,5  g  soctif>mal,  bei  einer  Ein- 
wsge  von  3  g,  je  nach  der 
Btsciiaffenlieit  der  Späne,  zwei- 
bis  dreimal  benutzen.  Auf  be- 
sonderen WuBSoh  kOnnem  die 
Kniben  Riindkolhen-  o<ler  Kr- 
leumeyerform  haben,  am  besten 
ge^(net  sind  Rundkolben  mit 
flnchem  Boden,  und  werden 
diese,  wenn  nichts  anderes  be- 
merkt wird,  geliefert.  Die  Appar 
rate  sind  der  Firniu  St  röhlein  &  Co.»  Düssel- 
dorf, gesetzlich  geschützt. 

Soll  der  Schwefelbost inunungsappurat  zum 
Durchleiten  von  Kohlensäure  eingerichtet  sein,  so 
muß  dieses  cbonfnlU  bemerkt  werden. 

Zum  Schluß  kann  ich  eä  nicht  unterlttssen, 
dem  Hm.  (Thefdiemiker  Wulff,  Dortmund,  der 
mich  bei  !i>r  Konstniktion  des  Schwefelkolbens 
mit  Rat  untarstUtzte,  an  dieser  Stelle  herzlich  zu 
danken.  JL  hlektt. 


X.  \V  i  1  h  0  1  loi  •  hat  sich  nachfi)lgenden 
•Apparat  schützen  lai<seu,  dessen  Vorzug  in  der 
Hauptsadie  darin  besteht,  daß  bei  mehreren  nach- 
einainler  aiiszonibrenden  Analysen  die  meisten 
Teile  des  Apparates  le^t  in  den  KJanunern  bleiben 
können,  während  nur  einselne  Teile  ausgeweohselt 
worden.  Der  obere  Teil  des  Fntwicklung^ 
apparates  A  wird  von  Klammern  am  Stativ  fest> 
gehalten.   Der  Kolben  1  ist  an  dem  KahlgelKO 

an  den  Ilaken  2  durch  i  iiiiiiii;ili;in  ii  r  cdor  Metall- 
federa  befestigt  und  kann  bequem  ausgewechselt 
werden.  Stativring  und  Dnditnets  wird  durdi 
einen  Gaskronenbrenner  ersetzt.   Der  Sohliff  S 


*  ,Zeitschr.  f.  ('Item.  Apparatenkundo'  1906^ 
I.  156. 
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ist  g^t '  gekühlt.  Die  im  Kolben  1  entwirkolten 
Gfu'sp  treten  (iurrh  ein  SpiralstUck  im  Kolbenlitilse 
in  die  Kühlerkugel  und  gehen  vur  dem  Einlritl 
in  die  Ab«oq>tionsgefäfle  nochmals  durch  ein 
oben«  Spinlstttok.  Hahn  4  ist  ein  Draiwegehalui, 


durch  ihn  kommuni/iert  der  Trichter  5  mit  dem 
Kolben  1,  bei  anderer  Stellung  kann  duroh  ihn 
Luft  Ton  anflen  in  den  Kolben  eingefOlutt  werden. 
B  ist  dio  VorIngo,  sie  bleil)t  mit  dem  Apparat 
fest  verbunden,  die  Absorption&flUasigkeit  wird 
dvieh  StOpeel  6  w^gefllhrt  und  kum  dnidi 
Hahn  7  abgetamn  werden.  G  Ist  eine  dzeifaolie 


Voriage,  sie  kann  an  3  verschiedene  Apparate 

angeschlossen  werdon:  die  einzelnen  Absorptions- 
kugoln  worden  von  der  Mitte  aus  gefüllt  und 
der  Inhalt  der  einseinen  Kugeln  naoh  dem  Ver» 
suche  durch  den  DrehNtopfen  8  abgelassen.  Alle 
Schliffe  werden  mit  FlUs^iglceit  gedichtet. 

Exslkkttor  D.  R.  G.  M.  Nr.  278412 

von  C.  Nalenz. 

Nachstehend  abgehildotor  Kxsikkator  ist  ähn- 
lich einigen  anderen  Aut>i'iÜiruugen  mit  einem 
Hahn  venMhen  mreokt  Begnlierung  des  Luft- 
eintrittfl  in  den  beim  Erikatten  entstehenden 
luf tverdUnnten  Raum. 
Der  Hahn  ist  bei  die» 

Hor  Aniirdnung  ein 
Hohlstopfen  mit  Üriff, 
weldier  in  dem  Knopf 
dos  Exsikkutor  -  Dek- 
kels  derart  eingeeohllf- 
fen  ist,  dafi  der  Griff 
nur  wenig  aus  dem 
Deckelknopfe  benror- 
legt  Der  Eintritt  der 
Luft  erfolgt  durch 
swei  in  halber  Höhe 
des  Deckellmopfes  an- 
gebrachte Bobrungen,  denen  zwei  LOober  im 
Stopfen  entsprechen.  Diese  Anordnung  hat  die 
Vorteile,  daU  der  Hahn  beim  Abnehmen  des 
Dedcds  nioht  hindert,  rot  allem  aber  vor  Zer- 
stömng  durch  Ahsti>t5en  usw.  mOgUchst  weit 
geechUtst  ist.  Der  ApparuL  wird  von  der  Firma 
SirOlilein  &  Cie.,  Fabrik  obemiselier  Apparate  in 
DOaseldor^  heigeatellt  und  geliefert 


Die  Untersuchung  des  Formsandes. 

Von  Dr.  Hugo  FSrth  in  Tegel  bei  Berlin. 


Die  Erkenntnis  von  der  Notwendigkeit  der  Roh- 
material-Untersuchung  im  Gießereibetriebe 
hat  zuerst  dazu  gefBhrt,  die  Oattierong  auf 
(Jnind  der  chendschen  Analyse  des  Roheisens  zu 
berechnen  und  dieses  womöglich  nach  vorgeschrie- 
bener Zusanunensetsimg  elniukairfen.  Li  letzter 
Zelt  machen  sich  .auch  la  belüg  auf  den  Fortn- 
saiid  ähnliche  Bestrebengen  gdtend;  man  trachtet 
dnrob  üntersaehmig  desselben  foste  NeniMi  fBr 
die  vcrschit  dcncn  .VrtOB  seiner  ViTwenduntr  und 
gewisse  Grundlagen  für  den  Einkauf  zu  schaffen. 
Es  dQrfte  daher  ganz  zeltgemlB  sein,  einiges 
fiber  die  Bedeutuli;,'  der  Fornisandanalyse  sowiti 
Aber  die  bisher  vorgeschlagenen  und  beschrie- 
benen Methoden  zu  sagen. 

Die  wichtigsten  Eigenschaften  eines  braneh- 
baren   Formsandes  sind :   Bildsamkeit,  Durch- . 
lassigkeit  und  FeaerbestAndigkeit ;  da  alle  diese 


Eigenschaften  in  gewisser  Hinsicht  von  der  ein  - 
mischen Zusammensetzung  des  Sandes  abhängen, 
soll  vorerst  diese  besprochen  werden. 

Der  Formsand  besteht  im  wesentlichen  ans 
Kiesclsiuro,  Tonerde,  Kalk  und  Eisenoxyd;  seltener 
enthtlt  er  geringe  Mengen  von  Magnesia,  Alkalien 
und  nriranische  Substanzen.  In  wileher  Form 
diese  Ücstandtcile  vorlianden  sind  und  wie  sie  die 
versehiedenen  Eigensehaften  des  Sandes  bedingen, 
hat  Fleld*  iitiersiclitlich  dar^'eleirt  :  seine  Aus- 
fOhmngen  seien  hier  kurz  wiedergegeben:  Die 
Kleeelstnre  Ist  sowohl  in  fkvier  Form  als  Quarz- 
Kieselsiiure,  wie  in  Form  von  Silikaten  vorhanden; 
die  freie  Kieselsaure  ist  derjenige  Bestandteil, 
welcher  den  Sand  feuerbestlnÄg  macht,  wMhrend 
die  BlUsankelt  auf  den  Gehalt  an  Tonerde  zu- 
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rückziifiiliit'U  ist.  Di«  sr  iät  gewöbiilicb  In  Form 
ihres  kit'seJaauren  Salzes  vorbaoilen,  welche« 
13,9  1^  febundenen  WaMen  enifaftlt.  Dieses 
chemisch  golmnilini--  Wasser  ist  nach  den  An- 
gaben von  Field*  und  Kies**  der  TrOger  der 
plastlsehen  Elgwnschsften  dm  Sandel,  velehe 
mit  ilt  r  Kiit \v 'issrning  des  Silikates  bei  der  Be- 
rührung mit  dem  geschmolzenen  Uetall  verloren 
geben.  Der  Gehalt  des  Formaandes  an  Kalk 
und  Eisenoxyd  kann  im  allgemeinen  ohne  wei- 
teres als  scbndlicb  bezeichnet  werden,  da  diese 
Oxyde  schmelzbare  Bilikate  bilden,  welche  beim 
Gießen  <lie  Poren  der  Form  verstopfen  und 
ihre  Diirfbln^'^tirkcit  hcrnbinindern.  D^r  Kalk 
kommt  zudüiu  gbwöbuiiuh  iu  Form  seiui's  Kar- 
bonates im  Saude  Tor  und  kann  durch  Frei- 
werfit-n  dor  Kohlcnsniir»>  zur  Zerstörung  der 
Formobertiäche  Anlali  geben.***  Nach  BoUandf 
soll  der  Gehalt  an  Ifetalloiydeiii  tn  Formaante 
B  0.0  nicht  iil>erstei;rr'n ,  wSlirend  Fieldff  als 
obere  Grenze  8  "/o  augibt. 

Bestimmte  AoaljaeBzUÜBni,  welchen  der  Form- 
«und  Ix'i  i\cT  Vonvcnrlnrif;'  fiir  verschiedene 
Zwecke  genügen  soll,  lassen  sich  selbstverstftnd- 
lieb  nieiit  anheben.  Doeh  wird  Im  allgemeinen 
das  Verhaltni'i  von  KifSflsnure  (SiOa)  zu  Ton- 
erde (Alaüa)  maßgebend  für  die  Verwendbar- 
keit des  Sandes  sein.  Dieses  Verhältnis  wird 
vor  allrm  lirr  Ti  in|irratur  entsprechen  müssen, 
welche  das  geschmolzene  Metall  besitzt,  ond 
zwar  muB  der  Kleselafturegebalt  nm  so  liSher 
8ein,  je  höher  dor  Schmelzpunkt  des  Metalles 
liegt.  Vinsonneau  ftt  macht  folgende  Angaben ; 
Der  Sand  soll  enthalten  für  Bronzeguß  10  °/o 
Tonerde  (max.).  für  Eisenguß  8  Tmerde  und 
für  Stahlguß  5  bis  7  'o  'I'oncrlc. 

Vinsonneau  gibt  autli  '  ini'  einfache  Methode 
an,  die  es  dem  Gießereileiter  gestatten  soll, 
nif^g^Iiohs-t  sflint'il  einen  Sand  beziehungsweise 
ein  Saadgtioiiäch  ungefähr  auf  seineu  Gehalt  an 
Kieselsaure  uud  Tonerde  zu  prtkfen.  Genatie 
nnd  zuverlässige  H'^^nltHto  kann  hi^r  nntürlich 
nur  diu  chemische  Analyse  geben,  doch  soll  die 
Metiiode,  da  de  Ittr  den  Betrieb  inmerUn  vm 
einiger  RedtMitung  sein  kann,  an  dieser  Stelle 
Aufnahme  finden. 

Man  füllt,  ohne  besonderen  Druek  anzu- 
wen<lpn,  (Ins  kleine  Or-faß  a  vom  Voluoi'''n  v 
mit  dem  zu  prüfenden  Formsande.  Diesen 
aohattet  man  dann  in  den  Glaszylinder  A  (von 
glcirhem  Durcliniessfr  wie  aj,  den  man  hierauf 
bis  b  c  mit  Wasser  füllt.    Dann  seliiittelt  man 
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durch,  nm  df^n  Sand  plficlimftßiir  im  Wasser  zu 
verteilen,  und  laßt  absitzen.  Hierbei  trennt  sich 
der  Sand  in  zwei  Partien  def  ip  —  v'tmd  fg-ki 

—  v".  wolx'i  v  =-  v'  -f-  v"  -j-  <>iner  ir<-\vissrn 
Zunahme,  die  für  jeden  Sand  charaktenstiscli 
sein  soll. 

Die  untere  Partie  enthalt  zum  größten  Teil 
den  kiesekAurehaltigen,  die  obere  den  tonerde- 
haltigen  Anteil  des  Sande«,  die  Hübe  h  wird 

also  gleichsam  der  Feuerbestandigkeit,  h'  der 
Bildsamkeit  des  Sandes  proportional  seiTi.  daß 
h' 

das  Vf^rhaUni«  ~  eitip  für  jeden  Sand  charak- 

h 

terisUsche  Konstante  ergibt. 

Vinsonneau  bemüht  sidli  io  der  angeführten 

Arbeit  überbaujit,  die  Eigenschaften  des  Fonn- 
sAndes  möglichst  durch  mathematische  Formeln 
zum  Ausdrnek  zu  bringen,  wie  er  aueh  ansfBhr- 

lich  graphische  Methoden  angibt,  nach  denen  die 
Mengen  verschiedener  gegebener  Sandsorten  er- 
mittelt werden,  welche  für  einen  bestimmten 
Zweck  gemischt  werden  sollen.  Es  würde  zu 
weit  fiihren,  hier  darauf  einzugchen ;  cnvohnt 
sei  nur,  daß  V.  eine  allgemeine  Formel  für 
iHe  Verwendbarkeit  eines  Fomisaudcs  aufttellt, 
voraus^*>Het;;t,  daß  dieser  frei  von  Alkalien  jind 
Metalloiden  ist.  Der  Wert  des  Sandes 
8iO»XSAl»Os 

FtJ.OjX  10*  ;lO 

Gibt  also  -die  chemische  Analyse  einige  An- 
haltspnnkte  filr  die  Braoehbarkeit  eines  Form» 

Sandes,  so  ist  doch  zur  Vervollständigung  des 
Bildes  eine  mechanische  Prüfung  erforderlich. 

Vor  allem  handelt  es  sich  darum,  die  Korn- 
größe des  Saudes  zu  bestimmen;  denn  kleine 
(iiilistiirk*'  und  solche,  bei  welchen  es  sich  um 
etuu  platte  (»berflachc  handelt,  werden  in  mög- 
lichst feinkörnigem  Sande  gegossen,  wahrend  fHr 
grnfiere  Stücke  die  L'ri'jbori-n  Sandsorten  Ver- 
wendung tindeu.  i>ie  L  ntersucbung  auf  die  Korn- 
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gröüe  erfolgt  r-infach  (l.nlnrch ,  daß  der  S.iinl 
aufge«ebl&aunt  und  dann  durcU  Siebe  vou  ver- 
aobtedener  Masehenwelte  gesohiekt  wird.  Ri«s 
gibt  in  seiner  wiederholt  orwflhnten  Arbeit  nne 
g»>nane  Vorschrift,  wie  diese  Trennung  zweck- 
mäßig durchzuführen  ist.  Er  benutzt  zur  Iso- 
lierung der  einzelnen  Anteile  des  Sandes  Siebe 
von  20,  40,  RO,  80  und  100  Maschen  rmf  den 
Quadratzoll.  Der  Anteil,  der  durch  das  100« 
Maschensieb  durchgegangen  ist,  wird  in  einem 
Becherglas  abermals  aufgeschlaintnt,  a)»sitzen  ge- 
lassen und  hernach  das  in  der  Flüssigkeit 
IU8{>endiert  Gebliebeue  abgegossen ;  diese  Op»> 
ration  wird  wiederholt.  Man  hat  also  zuletzt 
noch  zwei  weitere  Anteile;  die  Suspension,  im 
wesenlUelien  die  tonerdehaltigen  Bestandteile 
des  Sanflns  rnrhaltend,  wiril  von  Kir-s  in  sntni'n 
Analysen  einfach  alg  Ton  angeführt,  wahrend 
er  den  sandigen  Anteil  ala  „100  -(-*  bezeichnet. 
In  der  Inachstohrnilrn  TaViclIr-  sind  die  Grenz- 
werte bezeichnet,  in  denen  sich  die  Analyseo- 
siffem  mdirerer  von  Ries  nnterauohter  Form- 
sandsorten  bewegen: 


1 

II 

% 

% 

M 

0-  0,04 

0—  6 

40 

0,02—  0,90 

0,1«—  9,08 

to 

0,04—  2,3 

0,34—42,00 

80 

0,02—  2,2 

0,12—11,64 

100 

0,12-  1,84 

0,18—39,16 
12,7»— 7«,8< 

100 -t- 

i«,»t»— 87,02 

Tmi 

11,92— M,M 

Ormfp*  t!  teailMrtea  fir  iMMMKaS.  Onpfw  II:  BuiMiMa 

fflr  <if  wShnIlcb«ii  MMchlocnguß). 

Was  die  Durchlaä4iigkeit  des  äandea  betrifft, 
so  Ist  diese  nicht  nnr  von  d«m  Verhilltnis  der 

Kieselsäure  zur  Tonordn  und  von  il>  r  Meiigi; 
der  vorhandenen  Uetalioxyde  und  Alkalien  ab- 
bfingig,  sondern  wird  auch  wef^enttieh  bestimmt 

durch  die  (iHUk'  und  dit-  Oi  stalt  il.  r  einzelnen 
liuarz|>artikelchen.*  Die  Quai'zteilclien  sind 
kristallinisch,  uuregelmaßig  go.staltet,  wilhrend 
der  tonerdehalMgo  Anteil  pulverförmig  ist,  woraus 
die  Redl  tituiii,'  der  Quarzteilchen  für  dii  l>t!rrh- 
lassigktit  üliue  weiteres  hervorgeht.  li\n  Saud, 
der  gleichmäßig  gekörnt  ist,  d.o-s  heißt  Kfirncr 
von  zi^Miiliili  irliii'lur  (iri'ilii-  Ii.it.  wird  durch- 
lässiger sein  als  ein  solcher,  bei  welchcui  kleinere 
KSmer  die  ZwfsebMirarane  svisdien  den  gr9l3eren 
ausfiillrn.  Zur  Prüfung  auf  die  PorosiLlt  des 
Sandes  hat  Ed.  Schutt**  folgenden  VVeg  vor- 
geschlagen: llan  formt  von  einem  bereits  unter- 

•  Fi  cid  «.  a.  O.  8.  «TS. 
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suchten  und  von  dem  zu  prüfenden  Sande  unter 
denselben  Bedingungen  Körper  von  gleicher 
OrOBe  nnd  fenchtet  rie  so  lange  mit  Wasner 
an,  bis  sie,  ohne  zu  zerflle&eti,  idchts  mehr  davon 
aufbehmen.  Die  Wassermenge  wird  durch  Wa- 
giing  bestimmt  und  gibt  ein  Maß  für  die  Durch- 
lässigkeit. 

Um  die  Porosität  zu  bestimmen,  welche  der 
Saud  nach  dem  Erhitzen  durch  das  geschmolzene 
Metall  noch  behalt,  teilt  Ries*  ein  von  C.  W. 
Hord  iIin-L-lif^o-riilirti >(  Verfalireu  mit.  Danach 
bildtit  man  von  den  zu  prüfenden  Sandsortea 
mit  80  viel  Wasser,  daß  der  Sand  eben  formbar 
wird,  Würftd  von  gleicher  Größe,  und  zwar  so, 
d&Q  man  sie  durch  gleich  viele  Schläge  von 
gleicher  Stftrke  mit  einem  kleinen  hOlsemen 
Stampfer  in  eino  hrdzerne  Form  eindrückt.  Dlose 
Würfel  werden  in  einem  (Gasofen  drei  viertel 
bis  eine  Stunde  lang  auf  etwa  1250*^0.  erMtzt. 
Nach  dem  Brennen  werden  die  Würfel  gewo^M  n, 
48  Stunden  im  Wasser  liegen  gelassen  und 
wieder  gewogen ;  die  Oewiehtazunahme  gibt  die 
Meriire  d.  s  aufgenommenen  Wassers  und  damit 
ein  Maü  für  die  Porosität  des  Sandes  nach  dem 
Brennen;  denn  es  leuchtet  ein,  daß  jedes 
Schwinden  des  Sand«  >  sdwii'  das  Ausfüllen  der 
Zwischenräume  durch  schmelzende  Silikate  die 
Wasseraufnalime  verringern  werden.  Zu  be- 
merken ist,  daß  die  Untersttdiniig,  um  zaye^ 
lassige  Vergleichsresultate  zu  ergeben,  immer 
unter  den  gleichen  UfHÜngungen  ausgeführt 
werden  muß. 

Wichtig  ist  es  noch,  durch  einen  praktischen 
Veriiuch  die  Feuerbestaadigkeit  de«  Sandes  zu 
besMnunen,  wenn  auch  die  chemische  Analyse 
in  dieser  Tiirhtnn^.'  zii-tnlich  sifhore  SchlÜ.sse 
gtiütattet.  Es  ist  vorgesclilagen  worden,  analog 
wie  bei  der  Prüfung  feuerfester  Materialien  Tor- 
/iiiTt-hen,  den  Formsami  in  Kt  Lodforni  zn  !>rinir'''n 
und  mit  den  entsprechenden  Segerkegeln  hohen 
Temperaturen  auszusetzen.  Eine  Zusammen- 
st.  lliing  derartiger  P^ifmli'^(M■l.'^i■llni^s»!  findet  sich 
in  dem  bereits  erwälinten  Artikel  in  der  ^Gielkrei- 
Zeitung*  vom  1.  Februar  1904.  Diese  Art  der 
Untersuchung  erscheint  um  so  wünschenswerter, 
als  die  Lebensdauer  des  Sandes  hauptsächlich 
von  seiner  FeuerbestAudigkelt  abhängt,  diese 
also  ein  Maß  f&r  den  Skonomisdien  Wert  des 
Sandes  abgibt. 

Aus  dem  Gresagten  geht  hervor,  daß  sich 
die  Untersuchung  des  Formsand,  s  ziiunlich  ein- 
fach gestaltet:  sobald  sii'  laelir  in  Anfiiaiime 
kommen  wird,  werden  sich  einlieitliche  Melliiideu 
herausbilden,  nach  denen  man  dann  allgemein 
den  Formsand  bewerten  wird. 


•  A.  «.  O.  B.  SS7. 
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Die  Handelsbeziehungen  Deutschlands  zum  Auslande. 


T|ie  Formen  in  A«r  R«g«liing  d«r  Haadeh- 

bezichtinpf'nDt  ut  ^chlaiids  zum  Auslande  sind 
außerordentlich  manni|^altig,  und  gerade  in  Uiror 
Hanni^faltigkeit  iiind  sie  «dir  Tersehiedan  van 
den  Foriiieii  der  Handelslieziehuufren,  die  vor 
etwa  zwei  Jahrzehnten  vorhanden  waren.  Fflrat 
Bbunarclc,  der  Ende  der  70  er  Jalire  xor  Sehutz- 
zollpoUtik  ^r\fi\  war  kein  Freund  davon,  die 
Aktionsfreiheit  Preußens  und  spater  des  Deut- 
schen Reiches  allzustark  einschrftntcen  zu  lagsen. 
Ißt  internationalen  Verträgen  aber  ist  eine  Ein- 
schranktinpr  der  Äktionsfreiheit  unter  allen  Um- 
stünden verbunden;  denn  sonst  hatten  ja  solche 
Vertrage  keinen  Sinn,  und  die  Einschränkung 
ist  um  80  größer,  je  bedeutsamer  die  Verein- 
barungen sind,  die  in  den  Vorträgen  stipuliert 
werden.  Füret  Biemarolc  war  deshalb  amf 
•  handcl>^imlitischcm  (Tohicte  zwar  immer  ein 
Freund  von  Handelsverträgen,  mochte  aber  an 
die  Aoafreataltiuiir  de»  Syatenu  der  TarifvertrHfe 
niclit  liürungrlicii.  Xiilit.  daß  er  jeden  Tarif- 
vertrag vermieden  hatte:  der  deutsch-griechische 
TarffVertraier,  der  merkwardigerweiae  auch  iregen- 
Wilrtig  noch  in  der  allen  Form  zit  Urclit  be- 
steht, datiert  vom  9.  Juli  Deutschland 
konzedierte  an  Grieehenland  damals  aber  nur 
die  Ziillfreilieit  für  einzelne  Rohwaren  und  eine 
ZoUerouißiguag  für  etwa  drei  griechische  f  ro- 
dukte.  Wenn  damals  das  Detitsehe  Releh  mit 
anderen  Staaten  Meistbegüusi'  i  L  tt rage  ab- 
schließen ließ,  so  war  deutsclieiitciis  damit  nicht 
viel  zugestanden.  Jedoch  andere  Zeiten,  andere 
Sitten.  Auf  die  Dauer  hfltte  sich  Deutscliland 
in  rinrr  solchen  Posirion  nicht  halten  können, 
und  CS  war  lieshallj.  wie  ja  auch  die  Ertahi'uag 
bestätigt  hat,  von  großem  Wert  für  das  deutsche 
Gewerbe,  daß  Anfang'  der  l>o*>r  Jahre  des 
vorigen  Jahrhunderts  an  den  Ausbau  des  .Systems 
der  Tarifvertrlge  gegangen  wurde.  Ks  wurden 
damals  Vertrage  abgeschlossen,  die  Deutschland 
für  die  Vertragsdauer  in  einer  großen  Zahl  von 
TariliMBliionen  banden  ^  wogei^n  »bw  «Ine  Er- 
leichteruntr  der  Ausfuhr  nach  den  vi" schiedensten 
Landern  eingetauscht  wurde,  die  eine  Steigerung 
des  Export«  mit  steh  (gebracht  bat,  wie  sie  in 
Deutschland  früher  nicht  h  ■ohnelit.  f  werden 
konnte.  Deutschlaad  trat  damals  in  ein  Vertrags- 
verbBltnifl  zu  Oesterreich -Ungarn,  zur  Sdiweiz, 
zu  It  iii-  n.  1?(  lirir  ii.  Kumflnien,  Serbien,  vor  alhm 
aber  auch  zu  Rußlaad  und  zwar  nach  einem 
Zollkrioge,  der  diesem  Staate  iBe  Erfahrung 
beibrachte,  daß  or  bei  Stürun;:  d>  r  TT  im  h  1-,- 
beziehuugen  zu  Deutschland  mehr  als  das  Ictittere 
zu  verlieren  hatte.  Neben  den  Tarifverträgen 
liefen  ilann  10  bis  12  Jahre  liindurch  die  alten 
MeistbegUnstiguagsvertrOgo  weiter. 


Das  System  der  Tarifverträge  hat  nun 

eine  weitere  Ausgestaltung  erfahren.  sind 
nicht  bloß  ihre  Einzelbestinimungcn  vermehrt 
worden,  aueb  die  Zahl  der  TarifvertrSge  hat 
sich  bedeutend  erhöht.  Ütilgarien  und  Schweden 
sind  zu  den  Staaten  hinzugetreten,  mit  denen 
solche  Vertrage  geschlossen  sind,  was  bei 
Schweden  namentlich  bemerkenswert  ist,  da 
dieses  vorher  sich  niemals  zu  einem  solchen 
Handelsvetrtrage  hat  bestimmen  lassen.  Der 
allergrößte  Teil  des  kontinentalen  Europas  ist 
jetzt  in  ein  Tarifvertragsverbältnis  zu  Di  ulseh- 
land  gesetzt.  Man  würde  al>er  fehlgehen,  wenn 
man  annehmen  wollte,  dafi  es  leicht  sei.  das 
System  der  TaritVertrairt*  völlinr  dtirrhziiluhren, 
d.  h.  mit  allen  Staaten,  mit  denen  Deulsclilaud 
in  Handelsbezieiiongen  steht,  zu  solcher  Ver» 
tragsart  zu  gelansjen.  Ein  nih-k  auf  die  jetzige 
Hegeluug  der  üandelsbczichungen  Deutschlands 
znra  Anstände  genBgt,  um  USe»  zu  bewdseD. 

Jfandetstarifvertrflge  besitzt  Deutschland  jet7,t 
mit  Kußland,  Italien,  Belgien,  der  Schweiz, 
Oesterreieb-UnirarD.  Bomilnlen,  Serbien,  Bul- 
garien, Srhwi  fh  ri  lind  (Iriechrnlaiid.  IM i  <e  Tarif- 
verträge unterscheiden  sich  voneinander  sämtlich 
und  ganz  natiirlleberweise,  weil  die  Waren- 
gattungen, die  zwischen  den  einzi  lnen  Auslands- 
staaten  einerseits  und  Deutschland  anderseits 
ausgetauscht  werden,  von«nander  verschieden 
sind.  Die  Vertrüge  sind  ab<'r  auch  in  bezug 
auf  das  materielle  Hecht  nicht  konform.  Zwar 
sind  einzelne  .Veucrungen.  wie  die  Entscheidung 
von  Streitigkeiten  durch  Schiedsgericbta,  iO 
zii  iriiieli  in  alh-  Vertrage  eingestellt;  aber  wenn 
uiaii  die  \  enraf,'stexto  untereinander  vergleicht, 
so  tindeu  sich  doch  an  manchen  Punkten  Vw- 
seliiedciiliritrn,  hei3|iielsweisei  in  den  i}e>timniitn<rHn 
über  den  «.rreuzverkelir,  über  den  zwischen  den  ein- 
zelnen Staaten  und  Deutschland  zu  beobachtenden 
VeredcliinirKVcrlcrhr  ti^w.  Es  er^nbt  sich  dies 
aus  der  Enlwicklung,  die  der  Verkehr  zwischen 
Deutschland  und  dem  Jedesmal  In  Betracht 
kommenden  Staate  im  Laufe  der  Zr-it  p:i  tiommeu 
hat.  J<^s  besteht  ja  die  Uuffuung,  daß  die  Zahl 
der  Tarifvertn^cBstaaten  noch  vermehrt  wird; 
so  werden  gegen«ürlig  Verhandlungen  üIm  i-  d< n 
Abschluii  solcher  Verträge  mit  S|)anien  und 
Portugal  gepflogen.  Es  wird  auch  daran  ge- 
dacht, gegebenenfalls  mit  Dänemark  in  solche 
Verhandlungen  einzutreten;  vielleicht  ließen  sie 
Rieh  auch  mit  Norwegen  und  Holland  er- 
zielen. Ob  jiositive  Ergebnisse  davon  zu  er- 
warten sind,  muß  daiiiugesteUt  bleiben.  Bei 
Spanien  wird  es  sich  schon  in  den  nächsten 
Honaten  entscheiden,  da  hier  das  gegenwärtige 
Abkommen  End«  18Ufi  ablauft.    3Cit  Portugal 
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«teilt  Deutschland  übtrhiuipt  nicht  in  einem  V(!r- 
tragsverhaltuifi ;  ein  negatives  Ergebnis  würtlo 
also  an  dem  Msberigen  VerhiltiitR  nichts  Uideni. 

Di  n  Tarifverträgen  steht  nun  plne  große 
Anzahl  von  Abkommen  gegenüber,  die  lediglich 
die  K«Utbeer0ii8tlgoafslElaus6l  zur  Omnd' 
läge  iiaben.  Der  Verkehr,  drn  man  auf  dieser 
Grundlage  geregelt  bat,  ist  sogar  immer  noch 
bedeutender  als  dei;)enli;e,  der  ▼ob  den  Tarif- 
vertragen erfaßt  wiiil.  Dem  größten  '1'«  il  nach 
aind  es  förmlicbe  MeisibegOustigaugsvertriige,  die 
hier  la  Fraire  hommen:  so  mit  der  Türkei,  mit 
Cliili'.  mit  riiiiia,  mit  Argentinien,  mit  Mexiko, 
mit  Persica  usw.  Ganz  neuerdings  ist  ein  Freund- 
schafts» and  Scbiffabrtsvertrag  mit  AetUoplea 
geachloHsen.  Die  wicht iirsti>  Bestimmung  der 
meisten  dieser  Verträge  entliält  die  Meistbegünsti- 
gung derart,  daß  jeder  der  Kontrahenten  dem 
andern  das  Zuge.ständnis  macht,  daß  die  Ver- 
K^ijnstitnin£r*»n,  «ite  einer  dritti-ii  Nation  [.'''wnhrt 
sind  oder  noch  gewakil  werden,  auch  iliiii  zu- 
gute kemmen. 

Zwischen  den  Tarifvertragen  und  den  Meist- 
begünstigungsverträgen  gibt  ea  aber  in  der  deut- 
sehen Handdspolitik  noch  versohledene  andere 
Ahkommonsf  irmrn  mit  Au^lands.staater.  Zunächst 
kommt  dabei  Frankreich  in  Betracht.  Mit 
ihm  ist  bekanatlieh  der  Handelsrerkehr  dardi 
dwn  Frankfurtfr  Friedensvertrag  ge- 
regelt. Frankreich  hatte  vor  dem  70  er  Kriege 
Handelsrertrtge  vAl  TerBehiedenen  deutsehea 
^^faat(^n.  Durch  dtn  Kriitr  w.iren  sie  außer 
Kraft  gekommen,  und  in  dem  Friedensverträge 
wurde  bestimmt,  daß  diejenigen  Zugeständnisse, 
die  einer  der  Kontrahent.  !!  an  lüiL'lanJ.  Bi  iL'itii. 
die  Niederlande,  die  Schweiz,  Oesterreich-Ungarn 
oder  Rußland  gewahrte,  dem  andern  Konträr 
heuten  gleichfalls  zugestanden  werden  müßten. 
Hier  und  da  begegnet  man  der  Auffassung,  als 
ob  danacli  Frankreicli  kein  Meistbegünstigungs- 
land sei.  Diese  Auffiuwang  Ist  anrichtig.  Man 
würde  ii-ren,  wpnn  mm  annehmen  würde,  nach 
dem  Texte  des  Friedensvei  träges  könnte  Deutsch- 
land belspielawelBe  Frankreich  all*'  >iiejenigen 
Zugeständnisse  versagen,  die  es  an  Italien,  also 
an  einen  in  dem  Frankfurter  Friedensverträge 
nicht  awlgefllhrten  Staat,  gewahrt.  Man  muß 
sieb  n&tnifr  h  klannadien,  daß  alle  an  Italien  und 
an  andere  in  dem  Friedensvertrag  nicht  genannten 
Staaten  seitens  Deotschtands  gewährten  Kon- 
zessionen auf  'Irund  der  Meistbegünstigungs- 
kUuuel  Belgien,  der  Schweiz,  Oesterreich-Ungarn 
nnd  Rußland,  mit  denen  ja  Vertrage  vorliegen, 
'iwswir  kommen ;  also  hat  Frankreich  das  Recht 
darauf,  die  gleichen  Konzessionen  für  sich  in 
Ansiirueh  sn  nehmen.  Nicht  bloß  was  direkt 
von  Deutschland  an  die  sech«  im  Frieden.svertragr! 
aofgefUhrten  Staaten  konzediert  ist,  sondern 
auch  was  iadurskt  Ihnen  zugute  kommt,  muß 
Frankreich  gewahrt  werden,  und  umgekehrt 


ist  das  gleicht'  ih  r  Fall.  Es  wäre  sicher- 
lich wönschcnswtrt.  wenn  ein  HanJclövertrag 
mit  Frankreich  zustande  käme  und  zwar  ein  Tarif- 
vertrn«».  In  einem  soldn-n  kfinnte  der  deutsch- 
tranzüsischc  Verkehr  eine  weit  bessere  Berück- 
riehtignng  flnden,  ab  ihm  jetzt  auf  dem  Wege 
der  Melstbegiin^tijrnnfr  iiulirekt  durch  die  anderen 
Tarifverträge  zuteil  wird.  Daü  aber  Aussicht 
vorhanden  Ist,  zu  tdnem  soldien  Tarifverträge 
in  l  infT  absehbaren  Zeit  zu  koinnit'n.  kann  wirk- 
lich nicht  behauptet  werden.  Eine  Zeitlang  schien 
es,  als  wenn  fraBzdsisehe  Interessenten  ein  Ver- 
stilndnis  für  einen  solchen  Tarifs  i  rtrag  gewinnen 
würden,  und  von  Frankreich  muß  sobon  die 
Aktion  zum  Absehlnß  eines  solchen  Vertrags 
ausgehen .  da  Deutschland  sich  einer  Zurück- 
weisung nicht  aussetzen  kann.  In  neuerer  Zeit 
aber,  namentlich  infolge  der  polltischen  Üm* 
L'>  staltungen  bei  der  Acnderung  des  Verhältnisses 
Frankreichs  zu  England ,  flaut  dem  Anscheine 
nach  die  Stimmung  jenseits  des  Rheins  ab.  Ea 
ist  sogar  zu  beobachten,  daü  in  der  französischen 
VerzolliiniT  dfut.sclu'r  Waren  eine  etwas  krit'jre- 
risclii'  Stimmung  Platz  greift.  Hoffentlich 
ist  <lii'  deutsche  Behörde  Manns  genug, 
sich  Uebergriffe  nicht  gefallen  au 
lassen. 

ESne  andere  besondere  Regelung  hat  das 

Verhältnis  7.\\  Großbritannien  und  seinen 
Kolonien  erfahren.  Früher  war  der  Verkehr 
zwischen  Ilm  und  Deutschland  durcii  dnen  Helst- 
begiiir-tiLruntrsvi'rtr;i<;  ir-'n'irclt.  Er  ist  schon 
langst  abgelaufen,  und  seit  Jiüiren  regelt  sich 
das  Verhältnis  jetzt  so,  daß  in  Deutsehland 
durch  ein  Gesetz  dem  Bundesrate  die  Vollmacht 
gegeben  wird,  innerhalb  eines  gewissen  Zeit- 
raumes dletfeistbegOnstigung  auf  die  Provenienzen 
Großbritanniens  und  seiner  Kolonien  zur  An- 
wendung zu  bringen.  Das  letzte  Gesetz  ist 
mit  dem  81.  Dezember  1907  befHstet.  Der 
Bundesrat  macht  von  der  ihm  gegebenen  Voll- 
macht so  (icbrauch,  daß  er  eine  Bekanntmachung 
erlaßt,  worin  ,bis  auf  weiteres*  die  Meist- 
begünstigung den  Erzeugnissen  Großbritanniens 
und  Heiner  Kolonien  gewahrt  wird.  Großbritannien 
selbst  erhebt  bekanntlich  von  deutschen  Gcwerbs- 
erzeugttissen  keine  Zölle.  Es  wird  somit  nicht 
etwa  von  Deutschland  ein  Geschenk  an  dieses 
Land  gemacht,  das  nicht  erwidert  wird.  Da 
eine  der  Kolonien  OroOMtanni^,  Kanada, 
Deutschland  durch  Difrerentialzöüe ,  dnrch  die 
das  Mutterland  bevorzugt  wurde,  benachteiligte, 
SO  wurde  ihm  gegenfiber  eine  Ausnshme  von 
di('=;<'r  l'rL'-i'liiiiL'"  i:«'ina<'lit ,  iinil  aiirh  die  letzte 
Bekanntmachung  des  Bundesrats  enthält  einen 
Hinweis  darauf.  Kanada  ist  also  in  diese  Meist- 
begünstij:iinL'-';r<'ur'IiinL'  nirlit  »'iulir/ouTii.  Als 
vor  einigen  Jalireu  Chxuuberlaiu  in  Großbritannien 
eine  Agitation  ins  Leben  rief,  um  Schutzzölle 
einzufiUirea,  gevrann  es  den  Ansdwln,  als  ob 
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in  il  ri  irniiil-  lsli.^ziehunpen  Deutschlands  zu  Groß- 
britAniiien  bald  eine  Atioderung  eiutreten  würde  j 
d«r  UißerfDliT  ftb«r,  der  dlMen  BMtre1iaiig«n 
bisher  in  (IriiRbritütinifu  zuteil  irrwonlrn  ist, 
laut  darauf  scbUt-lien,  daU  das  Meiütbfgünstigiuigtt- 
verhaltnia  zwischen  den  beiden  groBen  Reichen 
norli  von  Irtni.'!  rr-r  Dauer  soin  vs  ird.  F.<  w'lre 
ja  auch  zu  wimscbcn,  daU  wieder  ein  UaadeU- 
▼ertrag  ab^eseldoMen  würde;  aber  antreinchts 
der  nicht,  zur  "Rtilu'  L'f^konmienen  CliainlierlHin- 
Bclien  JBestrebungea  wird  vorläufig  daran  wohl 
nicht  zu  denlcen  sein. 

Ebenso  wie  zu  Großbritannien  s^ind  zu  den 
Vereinigten  Staaten  von  Amerika  die 
Haaddriieziebun^eu  Deutschlands  von  sdtr  großer 
Wichtigkeit.  Sie  Sinci  ge(,'en\vilrti<r  la  guut  be- 
sonderer Weise  f,'crc{;elt.  Einen  Handelsvertrag 
mit  Xordauierilca  gibt  es  tregenwartig  nicht  mehr. 
Das  betreffende  Abkommen  war  am  1.  Hflrz  Iy06 
abL'<'läiiffn.  Es  ist  ji^tzt  iltirch  Gesotz  in  I>»nitsc!i- 
laijtl  dir  iiiiiiik'srat  ermilchtigt  worden,  bis  zum 
I.  Juli  l'JOT  den  Provenimizen  aus  Nordamerika 
diejenigen  Knnzps^ionen  zuL'iito  kiiinnifii  zn 
lasiiea,  welche  Deutschland  luden  betrct't'enden 
Hnndelsyertrlfen  an  Belgien,  Italien,  Oester- 
niph-üiiirarn,  Rußland.  Humitnien,  dii  Snlnv^iz 
und  :;^erbieQ  gewährt  hat.  Der  Bundesrat  hat 
von  dieser  Brmflehtif  nng  Gebrauch  gemacht. 
Dan  amerilcaiii-;*  Ii.'  Provisorium  bat  damit  eine 
gauic  andere  Form  erhalten  als  das  engliache. 
Es  handelt  sich  genrenltber  den  Ver- 
einigten Staaten  von  Ann  rlkn  nicht 
um  die  Meistbegünstigung,  auch  nicht 
um  die  indirekte,  wie  sie  gegenüber 
Krankreich  angewendet  werden  muß. 
Es  ist  den  nordauerikauischeu  Staaten  nicht  etwa 
yersproehen  worden,  ihnen  alle,  Begünstigungen, 
die  Deutschland  an  Belgien,  Italien  usw.  ge- 
währt hat,  auch  zuzuwenden,  sondern  ist 
ausdrücklich  festgesetzt,  daß  die  in  den  aufge- 
liilii  ti-n  Vcrtrflgen  »tifiulierten  Zollermllßigungen, 
Z'ililii  ti  1  iuiigen  und  Zollbindungen  auch  auf  die 
amerikanischen  Waren  auge wendet  werden  kön- 
nen, weitere  aber  nicht.  Damit  ist  etwas  ver- 
wirklicht, was  von  d<  n  ^'ereinigten  Staaten  von 
Amerika  selbst  augeregt  ist,  und  das  jetzige 
deutsch-amerikanische  Abkommen  nshert  sieh 
dem  Re7i])rn?- if  fltsvertragc.  Deu(si  blnnd 
hat  au  Amerika  dieses  Zugeständnis  auch  nur 
In  der  Voraussetzung  {^romacht,  daß  es  bis  zu 
dem  angrgi'bcnt'n  ZeitjMinkte  zu  «iuem  neuen 
Handelsverträge  kummt.  .Ifdenfalls  ist  mit 
diraer  Form  bei  der  Kegelung  der  Handelsbozie- 
bungi-n  die  Hasis  gefunden,  auf  der  es  mit  Nord- 
amerika überhaupt  nur  zu  einem  Abscbluli 
kommen  kann.  Die  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika  stellen  sich  auf  den  ."^tandiuinkt,  daß 
Ihnen,  wenn  sie  einem  dritten  Staate  Vergünsti- 
gungen zuteil  werden  lassen,  die  sie  eiuein  an- 
dern schon  eingerflomt  haben,  dafür  noch  be- 
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sondere  Zugestandnisse  geniaebt  werden  müssen. 
Wenn  Deutschland  sich  auf  einen  ähnlichen 
Standpunkt  stellt,  so  handelt  es  nur  korrekt. 
Ob  es  Iiis  zur  Mitte  des  nflchsten  .Tahres  zu 
einem  neuen  Vertrage  mit  Nordamerika  kommen 
wird,  steht  dahin;  TOrlioflg  hat  die  amerikanische 
Regioriinir  noch  nicht  einrnnl  das  Versjirrclitn 
einlösen  können,  das  sie  bei  der  Vereinbarung 
über  das  jetziire  proylsorisehe  Abkommen  ge- 
geben hat.  iiiicl  (las  daliin  gin«.',  'laß  einige  Er- 
leichterungen in  dem  amerikanischen  Verzollungs- 
Teifahren  eintreten  würden.  Die  Amerikaner 
werden  erst  einmal  gründlich  die  Wir- 
kungen des  Verlustes  eines  wertvollen 
Absatzgebietes  zu  spüren  bekommen 
missen,  duuiit  sie  sich  klar  darüber 
werden,  welchen  Wert  die  (tegenseitig- 
kei t  bei  handelspolitischen  Zugestand- 
nisaen  hat. 

Te  wenigf-r  Aussichten  sich  auf  eiiif  end- 
gültige daueiude  Kegelung  der  Hamlelshezie- 
bangeo  zu  Nonlamerika  eröffnen,  um  so  wich- 
tiger werden  die  d  «  u  t  s  ch  e  n  BctAv  Ii  n  n  sr  n 
zu  Argentinien.  Mit  Argentinien  verbindet 
Deutsehland  geg enwSrtI?  ein  M^tlMgOnsttganfs- 
vcrtrag.  Es  wftre  zu  wünschen,  daß  dieser  in 
absehbarer  Zeit  zu  einem  Tarifvertrage  um- 
gewandelt würde.  Argentinien  würde  damit 
gar  keinen  völlig  neuen  Weg  beschreiten;  es  hat 
bereits  einen  Tarifvertrag  mit  den  Vereinigten 
Staaten  ron  Amerika  abschließen  wollen;  diese 
haben  ihn  aber  nicht  ratifiziert.  Es  ist  ganz 
selbst  vi'rstflijidUch,  dali  io  Deutschland  Rücksicht 
darauf  genommen  werden  >«rird,  dftO  für  einen 
Staat,  dessen  Finanzen  noch  nicht  ganz  geordnet 
sind,  der  Zolltarif  eine  größere  Bedeutung  hat, 
als  für  einen  andern;  aber  daß  Argentinien 
elienso  wie  Deutschland  an  einem  Tarifvertrag« 
großes  Tnfrresse  hat,  liegt  auf  der  Hand,  um 
so  mehr,  als  Weizen,  Mais  und  Fleisch  Export- 
artlk«']  Argentiniens  sind,  die  mit  den  gleichen 
aus  d'-n  \'ri-'iiiiL't''ii  Staaten  von  Amcrikri  kiMi- 
kurrieren  und  bei  einer  VerzoUungsbcvorzugung 
die  letzteren  aus  dem  Felde  schlagen  kOnnen. 
.Tedenfalls  würde  ein  deutsch  -  argentinischer 
Tarifvertrag  Bedingungen  enthalten,  die  auf  die 
besondere  Lage  des  In  Red«  stehenden  südameri- 
kanisrlirn  Staatfs  T?i  /ul'  nehmen  wlivd-'n.  und 
insofern  würde  auch  dieser  Vertrag  eine  neue 
Art  der  Regelung  der  HandelsbezlehnAgen  sein. 

Man  sieht,  das  Syslcia  liir  Kf^'-flun^'  der 
Handelsbeziehungen  Deutschlands  zum  Auslande, 
das  gegenwärtig  in  Geltung  ist,  ist  durchaus 
kompliziert.  Es  sind  die  verschiedensten 
Formen  für  die  Kegelung  gewählt,  iio  na- 
türlich fies  ist,  so  wenig  schädlich  Ist  es  auch 
für  die  deutsehen  Intert-ssen.  Zu  wünschen 
bleibt  immer  nur,  daß  Deutschland  mit  der 
großen  Mehrzahl  der  Kulturstaatcn  Beziehungen 
aufrecht  erhült,  die  es  ermdgliehen,  daß  der 
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lantls  Außenhandi»!  hat  für  dio  Nation  hnroits 
elae  so  groUe  Bedeutuag.  daß  auf  ibn  stetige 
und  bssondero  RdekBiebt  gimoiiUDen  wsrdeo  rnofl. 
Von  i;inn  hin  1905  stieK  der  Wert  des  Außen- 
handels im  Import  uad  Export  im  SpeziaUiaadel 
von  10,8  HUtiarden  aaf  18,8  HiUiuden,  der 
Wert  der  Ausfuhr  an  deutschen  Fabrikaten  von 
4,8  auf  5,8  liiUiarden.  Die  Zahlen  Jaasea 
deutlich  erkennen,  wie  wertvoll  der  AnOeohandel 
für  die  deutsche  Nation  geworden  ist.  Sie  lassen 
weiter  den  Schluß  ziehen,  daß  die  Art  der 
Regelung  unserer  Handelsbeztebongea  zum  Au8- 
liuid«,  wie  ale  in  den  letiten  Johndinten  toU- 


zegen  let,  die  riehtiee  Bahn  zur  WalmuuEr  der 

dpitf  sclimi  Tnf '>r('*;5pn  tlarsfi-llt.  (!ciit>ohp 
Kogierung  sollte  sich  in  ihrer  Handelspolitik 
weder  durch  die  Politiker,  die  mit  dem  Zollkrieg' 
«Iii-'lrn,  noch  durch  die  Handcl8vertra{rs]Kilitikf  r 
quand  meme  beeinflussen  lassen.  Die  Beziehungen 
zu  jedem  Lande  werden  individuell  beurteilt 
ucrdin  müssen.  Unter  rin?;t,1nden  kann 
auch  ein  Zollkrieg  aUlzlich  wirken; 
aber  dieser  sollte  nur  dann  unter- 
nommen worden,  wenn  man  genau  weiß, 
daß  er  %um  Regten  Deutschlands  ans« 
schlagen  muß.  B,  Krann. 


Die  Knappschafts-Berufsgenossenschaft. 


Au«  dorn  Bericht  für  lUlF»  teilen  wir  folgendes 
mit:  Am  1.  Oktober  1906  waren  seit  dem 
Inkrafttreten  «los  T'nfallvorsiHiorunpsp:es6tzo8 
vom  6.  Juli  lti84  und  dem  Beginu  der  Tätigkeit 
der  BerufegenoflflenBoliaften  20  Jahre  vetflosseo. 
Das  Vierteljahr  vom  1.  Oktober  bis  81.  Dezember 
1885  ist  dem  Gesobi&ft^jahre  iSUÜ  sugereclmet 
worden;  in  dem  voriie^nden  Berichte  werden 
somit  die  Ei^ebninRe  de«  20.  Ge.sc<häftsjahres  der 
Knappsoll  afts  -  BerufiBgenosseosohaft  mitgeteilt. 
Diese  Golegenheit  bietet  Veranlassung^,  die  Haupt» 
eigebnisse  der  zuittdliegsiiden  Qf.)  Jahre  zu- 
nammengofatjl  vorzuftihron.  Es  sei  bemerkt,  daß 
sich  die  Zahl  dor  versicherten  Personen  von 
vU:1700  auf  64T4r)8  erhöht,  also  nahezu  verdoppelt 
hat :  liie  gezahlten  Arbeitslöhne  habmi  sifh  mphr 
alH  verdreiraoht,  nämlich  von  2iX)802  47y,tÄ>..#  auf 
760873686  A  und  der  jShrUobanf  einen  Arbeiter 
entfnilenflo  Tjohnbetrag  ist  von  72'^^?),^'  im  .lahrn 
\}mm  auf  nmfilJl  im  Jabre  1905  gesiiegen; 
im  ganzen  wurden  von  der  Knappeoimfte-Beruf^ 
genosaenstliaft  mifgeliraclit  tnehrals  202  Millidnoii 
Mark;  in  den  KesorrefoDdä  üinU  zurUukgeiegt 
weit  Uber  42  Millionen  Marie  Es  war  keine 
loichto  Aufgalit»,  lün  Ion  Borufsgonossonschaften 
suliel.  Das  UafaUversicboningsgeselB  hatte  in 
der  Welt  keinen  Voigünger,  an  der  praktlsohen 
Ausführung  doBsolbon  mußten  dio  Borufsgenossen- 
Bohaften  beweiseni  daS  sie  den  hohen  Anforde- 
rungen, die  an  sie  gestellt  wurden,  gewaohsen 
waren.  Daß  sie  denselben  gerecht  geworden 
.sind,  darüber  dürfte  ein  Zweifel  nicht  bestehen. 
Die  Schwierigkeiten,  die  sich  bei  der  Aus- 
führung «dieses,  in  <\m  gesamte  gewerbltohe 
Loben  DeuLscblauds  tief  eini:ri'pif<'n*lon  Gesetzes 
ergeboa  hul>on,  konnten  nur  «iurcli  die  hingebende 
Tätigkeit  der  an  der  Selbstverwaltung  der 
Hemrsgenossousehafton  in1prf><sif»rton  Männer, 
dio  in  uneigennütziger  Weise  unentgeltlich  ihre 
RrSfte  in  den  Dienst  der  guten  Sache  stellten, 
übor\vunduu  werflrri.  N'iir  wonn  'Inn  Rerufs- 
geaoesensohaflen   bei  dor  büulj.';ichti^te4  Um- 


gestaltung der  drei  Vereichorungszweige  die 
Selbetverwaltung  erhalten  bleibt,  kSnnen  von 
densi^HuM»  in  Zukunft  die  bisherigen  i^r«i)ripr- 
liohen  Leistungen  erwartet  werden;  denn  daß 
die  tJnfallversieherung  von  den  drei  Veisiobe- 
rungszweigoti  dio  besten  Erfolge  eixielC  haty  ist 
allseitig  anerkannt  worden. 

Die  Reiobsregiening  gebt  nodi  immer  nloht 
dazu  über,  zur  Abänderung  untl  Milderung  der 
rigorosen  Bestimmungen  des  §  34  des  Unfallver- 
sioberungsgesoisss  vom  80.  Juni  1800  Uber  die 
ungeheure  .AnfUllung  des  Reservefonds  die  Hand 
zu  bieten,  trotz  aller  Eingaben  und  Petitionen, 
welche  den  Beweis  liefern,  daß  selten  eine  go- 
setsliohe  Vors'  hrif  t  so  viel  Uniufriedenheit  ber- 
vorpeniH^n  hat,  wie  iliese. 

hn  Bericlitsjahre  hat  die  BeriifsgonoHsenschaft 
das  Heilverfahren  innerhalb  der  ersten  18  Woolien 
nach  dem  l'nfalle  gf'TnItti  7Bo  dos  Krankonver- 
sichening^gesetzes  in  Utiö  Fällen  Uheraonuiiea. 
Naoh  der  Art  der  Verletzung  untersoliieden  «iob 

dio  I'^ÜIp  in  5XS  JCnnphonbrlichn,  114  Augenver- 
letzungen  und  783  sonstige  Verletzungen.  An- 
staltsbehandlung  erfo^^  in  1466,  ambulante  Be- 
handlung in  9  Füllen.  Der  Erftdg  der  Behand- 
lung war  in  1176  Fällen  —  80,3  o/e  ein  gUustiger, 
in  289  FKUen  «  19,7  9ft  ein  ungUnstiger.  Die  fttr 
das  Heilverfahren  aufgewendeten  Gi'sutritk  pston 
beliefen  sich  auf  247  'JiSAfil  Jt^  davon  wurden  durch 
die  Knappsobaftdcanen  erstattet  60982,  H).^,  ao 
daß  der  BenifsgenossenHcliuft  aus  der  Uebernabme 
des  Heilverfahrens  18b;Mi,öl  M  Ausgaben  e>^ 
wuchsen.  Im  Vorjahre  betrug  der  Aufwand  für 
1414  Fälle  1'.:};«)5,7H 

Gemäß  den  §§  57  bi.s  110  dos  Statuts  waren 
7't<)  Buroau-  und  Betriehslioamte,  Marksebeider 
mid  Genossenscbaftsmitglioder  mit  l  iiHMn  .fabros- 
arI)e^t^•^ve^dien^te  von  5Sfi'tii2./f  \  ^■r■^il  Ihm!..  Dio 
Zahl  der  V^oreichortou  betrug  im  Vorjahre  üSHJ 
mit  einem  Einkommen  von  5864021^. 

Di«*  diin  li  dio  r<M  ht.sprecliende  Tätigkeit  dor 
bchiedsgerichle  orwacUseueu  und  bei  der  Knap|>- 
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XMe  Knajfptchafla-Beruf^eiumiuchafl. 


SO.  Jaiuf.  Sr.  1». 


Bchaftt^-Bwafigenouont^chaft  von  jeder  Sektion 
fllr  sich  zu  tragenden  Kosten  betrugen  fttr  das 

Jahr  1905:  i:i5318,77^. 

Die  zur  Anmeldung  gelangten  UnHiile  doe 

Jährt"!  ]':)()■'>  vortoilni  sicli  luif  iiii>  ciiizalnen 
Wochonlago  wie  folgt:    Zahl  der  Unfähe 


1465 


IS  955 


18  841 


18  874 


PonnpraUx        FnilUf  Samtlag 

12  898         13  am         13  932 
ZaMmmea:  81 871. 

Im  Jahre  IIK)')  ist  aiuniahmsweise  nicht  der 
T)ien.stag,  sondern  der  Sauvstntr  dor  iinfallreichslo 
Tag  mit  Vd^U  UnfiUlou,  worauf  der  Dieiuttag 
mit  18841  folgt.  Dageg«n  <lberwi«ffc  der  Dieua- 
tag  in  dem  zwttlfjnhng'Pii  D\]rf'ti«f'hnifte  der  Jalire 
18tW  bw  1905  alle  übrigen  Tage  der  Woche.  Der 
Grund  fllr  die  hohe  Unfailziffer  an  diesem  Tnre 
läCt  sich  nicht  feststellen,  os  dürfte  alior  die 
»chon  früher  aungeBprocbeDe  Vermutung  zu- 
treffen, dafi  dieselbe  durch  das  Feiern  Tieler  Ar- 
beiter am  Montag  beeinflußt  ^  ini.  Die  Durch- 
aohnibtasabl  der  auf  einen  Muiuit  ent£aUenden 
UnfBlle  berechnet  aioh  auf  6822,  der  Februar  weist 
aber  nur  BCHO  auf.  Die  hOohate  Zahl  der  IXDlKUe 
bringt  der  Januar  mit  7524. 

Größere  UalSlle  (Matsenunrälle),  d.  h.  solche, 
bei  denen  10  oder  mehr  Personen  einen  Unfall 
erlitten,  proipn<>ten  fich,  wie  in  den  beiden  Vor- 
jabrüu,  ti.  Uiurboi  kamen  23  Personen  zu  Tode, 
83  wurden  rortotat;  im  ganaen  alao  Terun- 
glttckten  106. 

Gegen  das  Vorjahr  erhöhten  sich  die  enl- 
BoUldiguQgspfliohtigeD  UnfKlle  von  9960  auf  lOOOß, 
alBO  um  116  odor  tim  0,06  auf  lOOf)  Vcrsiehcrto. 
Die  tödlichen  Unfälle  8teigert«n  sich  von  1178 
auf  1286  oder  um  67,  d.  s.  0,08  auf  1000  Versieherte 
mehr  al«  im  Vorjahre. 

Das  Antcilrorhültnis  der  oinzelnen  Ursachen 
der  ent8ohadigung8{)fli(  htigen  UnOUle  stellte  sieb 
in  den  Jahren 


%  «4 

Oefilhrlichkcit  An»  Botri«bo!<  an  aich  57,78  C8,51 
Mängel  des  UctriebcB  im  bcHonderen      0,9G  Ü,9Ü 

Schuld  dor  Mitarbeiter   4,02  3,73 

Sobald  der.  Yerletetea   87,84  86,88 

Diw  \  liioils  arhiiltnis  hat  sicli  hiernach  durch- 
gehend zuungunateu  der  Unache  ,GeriihrUohlLoit 
des  Betriebes  an  sich*  rerBndert 

Das  Antoilverliältnis  der  Unfallf<)lgen  an  der 
Gesamtzahl  der  entfichüdigungspHicbtigen  Unfälle 
hat  sich  im  Laufe  der  Jahre  l>edeutend  versoboben, 
wie  hIcIi  aus  nachstohondor  Auf.stnllung  ergibt. 
£s  nahmen  an  der  Gesamtzahl  teil  ic  den  Jahren: 

die  TodesmUe  mit  .  .  .  878  ^  88,54  1885  »1^7 

die  Fülle  mit  daoemder 
TÖlligAr  Erwerbs- 

«afähigkeit  mit  ...  85)=-  3,93  ü2  =  0,61 


NO» 


% 

548  as  88,97 


89161 


% 
c  88)80 


die  Fillo  mit  danemder 
teilweiMr  £rweriie> 
nnfllhiifkeit  mit  .  .  . 

die   Kalle   mit  vorAhe^ 
gehender  Erwerbs- 
unfähigkeit mit  .  .  .    760  SB  33,56    4853  =  48,28 

Die  TodesfiUle  und  die  Fülle  mit  dauernder 

völlipor  Er\v(Mli>unn(hifrkpit  Imhen  pich  im  Jahre 
1885/8<i  hi»  zum  Jahre  IWö  verhältnismäßig  um 
das  Mehrfeohe  des  entm  Jahres  Terringert^  wo* 
pfü:on  die  leichteren  Unfiille,  besonders  diejenigen 
mit  dauernder  teilweiser  ErwerbstmfiUiigiieity  eot- 
sprechend  sugenommen  haben. 

Die  Zahl  dor  mif  lOOO  Versicherte  entfallon<len 
angemeldeten  UnfMlle  ist  rou  05,45  im  Jahre  1886 
auf  l  '>(i,4ö  im  Jahre  1006,  also  tmi  61  auf  1000 
Versicherte  =  98,20  7»  gestiegen.  Bei  den  ent- 
schädigimgspflichtigon  Unfällen  hob  sich  die  Zahl 
von  6,59  auf  15,öö,  mithin  um  8,96  auf  1(X)0  Ver- 
sichorlo  oder  um  185,96  o/o-  Mit  Ausnalimo  wonigsr 
.Jahre  hat  also  eine  dauernde  boträchtlichn  Zu- 
nalime  dor  angemeldeten  und  nariteiuiioh  der 
entKchädigungNptiichtigen  Unrällo  stattgefimdott. 

I>io  Umlage  fllr  1805  setst  sich  wie  folgt  m- 
üammon : 

1.  Aui  den  UafallealMliidigugea  .  .  ,  18015761,88 

2.  AiiB  il-T)  K<mtpn  rlrr  PrirHr)r'.:e  fitr  Ver* 

letzte  innerhalb  der  Wartezeit    .  ,  .  166306,51 

8.  Am  den  Kosten  der  UnfattaBtersadranf 
UB-A . ,  d  ('  h  Rflfihtagaagei  und  der  Unfallp 

Verhütung.   452170,50 

4.  Abb  d.  YerwaUengskoilen  d.  Sektionen 

5.  AuH  don  Ton  den  Sektionen  gsmoinssm 
zu  tragenden  Lasten: 

a)  die  YerwallnngakertSB 
desOendsienseliaftsver^  * 
Btandes   54947,66 

b)  die  Ausfülle  an  T'mlaf^e 
fflr  1904    88918,88 

c)  der  zur  Rrg-ftnxung  das 
Betrieb«fundii  aufzu- 
bringende Betrag  Ton  10000,00 

97860,98 

Darsnf  kommen  in  Anrech- 
nung d.  Zinsen  d.  Betriebe« 
fonds,  die  Strafen  der  Be- 
triebBunternehmor  u.  die 
naohtrlgtleli  eingegange- 
nen UnüngeauaffiUe  mit  18848^7 
bleiben 

6.  Aua  der  Binlage  in  den 

KeHcrvefondH   3484691,04 

Darauf  kommen  in  Änrerh- 

nang  die  Zineen  ihm 

Fonds  mit  1266088,18 

bloiben  2218598,91 


595804,16 


85011,42 


ünsanunen  81558758,48 

Davon  kommen  in  Abzug  dii-  Euniakmen 

mxm  NochtragshaberoUen  mit  '/>  •  •  •  9058,84 

bleiben  21544694,58 
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Die  Erhöhiinir  der  Umlage  von  19»»  140,70 
im  Jahre  lOai  auf  2 1  54-4 Gl^rÄ  jf  im  .Ldiro  ]',W> 
betrug  H>4-'>  ;">r>;i^  oder  8»;}  o/o.  Gogori  <lu«  .lulir 
1885/86,  far  wdohsB  2594377,65^1  eriioben  wurden, 
iHt  (iio  Umlage  detj  letzten  Jahre»  um  mehr  als 
daß  Achtfache  gestiegeo. 

Di«  ErhShung  der  GasamtunfaUkostott  vom 
Jahre  1904  zum  Jahre  lOÜö  war  recht  bedeutend. 
Auf  einan  Arheit«r  borocimot  betrug  sie  2,31  Uf^ 
auf  1000 Lohnmmme  1,41  Jt.  Der  Vergleich 
zwischen  dem  Jahra  1885/86  und  dem  Jahre  l'M'i 
ergibt  eine  Stoigorung  von  7.;"  4'  auf 
d.  s.  25,73  J(  oder  341  o/«  mehr  fUr  «nueu  Arbuiier 
ab  im  «raten  y«nieh«ninp|ahro. 

Der  Rc'BcrvofondlB  atand  am  Sl.Das.  1904  ^ 
zu  Buche  mit  38718182,64 

Gemäß  §  34  des  Gewerbo-Unf.- Vera.- 
Oa».  imBlaii  d«in  ll«a«rv«fond«  für  daa 
Jahr  1905  9o/,  diese»  Baatand«»  sa- 
(refflhrt  werden  mit   3484631,04 

Mitbin  betrug  liertiülbe  am  8chluBBo  dos 
Iaht««  190»  4S»»75St68 


Die  bedeutende  Einlag«  in  den  ReHervefnnds 
von  rund  3 '/' M'H'^non  Mark  mnrhf  in.2t'o  oder 
(>uii  <ion  seclistea  Teil  der  Üesamluiiüago  aus. 
Die  Beruf^enoaaenaofaallan  mUsaan  im  Nanum 
doH  in  ihnen  vrrpinigt«n  deutschen  Goworho« 
gegen  diese  ungerechtfertigte,  UborflUtMiigo  Bo- 
laatuni!  imm«r  wi«d«r  um  so  mehr  Frotaat  «in- 
logen,  als  dem  mtsiändisi^hen  Gawaibe  loloh«  Last 
nicht  zugemutet  wird. 

Die  Verwaltungskoateo  dea  GfinoBBenacbafte- 
vorstandcs  und  der  Sektionen  zusaninion  be- 
trugen im  guaxen  and  in  Prozenten  der  Jahree- 
umloge:  1904  616631,62^=3,1  o/o,  1906  658449,06ur 
=  3,1  o'o.  Die  Kosten  der  Unfalluntersm  hiiugen, 
der  Feststellung  der  EIntBobfidigungen,  die  Schieds- 
gerichts- und  UnfaUrcrhUtungskoKten  sowie  die 
Koston  des  HeilTerfUuens  innerhidb  der  ersten 
13\Vuoheu  nach  dem  Unfälle  Htelleu  sich  wie  folgt: 
1904  mrm,m    =  2,6 •/»,  1905  0:^0879,77  J( = 2,9  o/». 

Die  Zahl  der  Betriebe  belief  sich  auf  2066^ 
die  Ai"  i'  '  liir  ArhtMtf>r  auf  647  4nS,  die  ganze 
Lohnsuiiiiao  auf  7Gtj»72titi8,^,  der  Durehschuittä- 
lohn  eines  Ariieiteis  auf  ItäStffl  JL 


Bericht  Aber  in-  und  ausländische  Patente. 


p8t«DtaainelduQgea, 

«Iche  TOfl  dem  anfegebeneo  Tage  an  wlhreod 

tveier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

23.Ang.  1906.  Kl.  31  a,  R  21  a76.  lüppbarer  Tiegel- 
achmelzofen.   fkiurg  Rietkötter,  Hagon  i.  W.,  Oststr.  6. 

27.  AtiguHt  1906.  Kl.  24  f.  K  20  370.  Vorrichtiin^ 
/um  l'.ntrprncn  der  Schlacke  liei  (iiiMCT/cu^Lrn  mit 
einem  /um  Kiitferncn  der  ScIiluokeK  uauh  unten  uiii- 
legbaren  liost  un<l  eiiic-m  dm  Kinsatz  beim  Abachlackeu 
•t&Ueodcn  HilfBroat.  Aug.  Rabonkanip,  Dortmand, 
Kaiier  WOhelm-All««  4. 

SL49e,  MecbanischerSehmiadebanuaer 
mit  Yerricbtung  zur  Kt^^ic^luDg  der  Ansah!  nn«f  Sttrka 
seiner  Schlage.    Franz  I  ritzsche,  Nossr  ii  i.  S. 

Kl.  49e,  8t  9981.  SchmiedepreB«'?  mit  Kuiebobel- 
aiitrifli  uiui  vf'r.-Jtellbarcin  Tliiti  wiüirend  des  Ganges 
iler  Maschiiii?,    J.  l\  .Sturm,  Külü,  Drachonfelaatr.  43. 

Kl.  t'.tf,  B  11  384.  RadreifenwArmTOrridltailg. 
Fritz  Brand,  Holthausen  b.  Dfisaehlurf. 

Kl.  49f,  D  16  142.  Verfahren  zur  Ausführung 
TOD  SchwetBungea  mit  Hilfe  von  elektroljtiseh  ent- 
wickeltem Waaseiatoff  and  Saaersteff.  ITObalm  Dieyar, 
Bad  BetlieBfelde. 

in.  49  f,  R  86794.  Rlehtmaaehhie  fttr  Söhre, 
Wallen  und  FnssoneiHon.  Otto  Heer,  ZQrieh;  Terlr.: 
ütto  Hooaen,  Prtt.-Anw.,  «..rlin  W.  66. 

Kl.  4',»  f.  K  i'.iSOii.  Hiegemaschine  für  Khidi- 
ond  FaäüoueiAen  mit  drei  in  gleicher  Richtung  an- 
getriebenen Walzen.  Karl  Kohnt,  NRwojowa  b.  Nen- 
.Sandec,  Onli/ien ;  Vertr. :  C.  Fehlert,  O.  Loubier, 
F.  Harmsen,  A.  Böttner,  Fat.- Anwälte,  Borlhl8W.81. 
Für  dieee  Ajameldong  ist  bei  der  f  rOfaag  gemM  dem 
Uebetebkommen  mil  Oeatarreteh-IIngani  Tom  8. 18. 91 
dl«  PriaiitÜ  aaf  Grand  dar  AnmeUaaf  ia  Ostler- 
reich  Tom  17.  8.  04  anerkannt. 

30.  Aiir,ni''t  l^»06.  Kl.  19»,  K  2'<4fi:?.  rinrichtung 
zur  Verhitnl.Tuni,'  den  WandrrnR  von  EiNenbabn- 
schienen.  Knik-  r  WiTk/iMii^maschinen-Fabrik  Breaer, 
Schuiuecber  &  Co.  A.'U.,  Kalk  b.  Köln. 


Kl.  81b,  B  40464.  Hydraalische  Formmaachine. 
Philibert  BonTlllain  u.  Eugene  Roneeraj,  Paris;  Vertr.: 
A.  Bauer,  Pat.-Anw.,  Berlin  8W.  18. 

Kl.  Sl  c,  R  21 844.  TerMuen  am  OHeBen  van 
dfinawandigen  Behlltem,  r.B.  Badewannen  «ndKesselB. 
John  (,'.  Reod,  AUeghen},  I'i'nnH.,  V.  StA.;  Yertr.: 
H.  Neuendorf.  Pat.-Anw.,  Uurlin  \V.  57. 

3.  Scptcmhcr  1906.  Kl.  7b,  H  33517.  Verfahren 
und  Vorrichtung,  um  Hohr«»  oder  Vollkr>rper  durch 
abaatzweises  Ausstriiken  vom  griiBton  iitich  dem 
kleinsten  Durchmesser  hin  konisch  zu  ziutu  ii  oilor  zu 
walzen.    Chr.  Efilsmejer,  Düsseldorf,  Graln'tiNtr.  3. 

Kl.  26  a,  eis  355.  Verfahren  zur  Nutzbarmadbaar 
Ton  Waachebergen  (Leseborgon,  Klaubelwrgen,  fitan£ 
sehierer)  der  Zechen.  Carl  Wahlen,  lUlo,  Sl.  Apera- 
straSe  -25,  n.  Dr.  V.  Oaro,  Berlin,  Meineokeatr.  SO. 

Kl.  49b,  H. 76  131.  Krei«<säj<.>l)lattmitau8WLch8id- 
barem,  aus  einem  Stück  bestehendem  Zahnring.  Ouüttiv 
Henckell,  HeinHchoid-lUiedinghausen. 

6.  Septoniber  nm:,.  Kl.  24i,  M  29  148.  Luft- 
7,ufiihnin;ri"einrichtiing  für  Feuorungen,  denen  der 
Breuustolf  in  einem  unterhalb  des  Hostet  Hegenden 
und  von  LuftzoführungsdOeen  umrandeten  i'rogo  zu- 
gefUirt  wird.  MascbiaeB-  aad  Dampfkeaaai^rik 
„QatUeanme- Werke",  Q.  m.  b.  H.,  Nenstadl  a.  d.  Haardt 
EL  2ik,  Z  48»4.  üeber  dem  Beel  Begeadee 
FsBergswOlbe  mit  efagehetMam  EUhbehr,  Boberl 
Zeiller,  Mbtehen,  Tharaneiutr.  89. 

Gebraucbsmustereintragungen. 

27.  Angust  1906.  Kl.  1  b,  Nr.  2bö8a<.  fiisen- 
Hcheider,  bei  welchem  die  segmentfCrmigen  Polscbonkel 
eines  in  einer  Aufgabetrommel  untergebrachten  Elektro- 
magneten auf  ihren  UmtlSchen  ueiaaDdergreifeade 
Magnetatlhe  tragen.  QsataT  Wippermami,  Maachiaeo- 
fabrik  and  SSaeBgieBerei,  Q.  m.  h.  H.,  Kalk  h.  KÄn. 

KL  Sie,  Nr.  285580.  bifiidge  Drehung  an  dem 
Wodelle  featzustellendor  tfodellaoaheber.  Fleinr.  K rings, 
DüMseldorf,  Bruchstr.  48. 

Kl.  Sic.  Nr.  285  714.  Lösbare  Verbindung  Tor- 
^4]irin^'i'iiiii'r  Moilidlt'  i!i'  mit  diirch^'i'hi'ndern,  an  seinem 
einen  Kndo  in  einer  steigenden  Schrattbenflitohe  ge- 
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19IM   8UU  and  Eüea. 


26.  Jahrg.  Nr.  19. 


festatoUbw  eiageriebtct, 


llBlniamTarUndiiii|Hdft  Sdurd  BIm,  Leipdf-Kkia^ 
Zadiooher,  OerbaroBtr.  7. 

KI.  31  c,  Nr.  •2S.^737.  Mit  0,:>fTtiiini:on  zum  Hin- 
darchzit'hi-n  dtT  M()dc)li<  ilc  nu>»  dtMii  Sand  vrrsthrni' 
Formpliittp.    rhili|i|i  l'rciißigr.  Hilholaiid  a.  Iliir/. 

3.  S«.ptcmlK  r  Kl.  1  a,  Nr.  2SK  lf,8.    IJ.  i  her- 

wi'rk  mit  durchlÜMhijftMi  Ucchcrwiinden  zum  Fiirdern 
and  gleirhzeitigen  EntwäMHern,  in«be«ondere  voa  Fein» 
kohle.  Dillin{;er  Fabrik  gelochter  Bleeh»  Frus  lUgato 
&  Co.,  IHUiDna  o.  Smt. 

KL  ISe,  Vr.tWtSS.  Torriohtonff  sarTerhatang 

WorCBOt  IfaMher  MetaUftgaatttMe  bain  flUMao, 
baatehend  ans  zwei  gelenki;:  ▼orbiudeneii  dnrebloehten 
Platten.   Vnt/,  Ilcfoiidi-hl,  Kiorttpp  i.  W. 

Kl.  läa,  Nr.  286  47H.  LaachoDfutUir  fttr  äcbienen- 
■tBSa.  Joaaf  RoNnbaMn*  Oalaankircben. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  811).  >r.  170'.'77.  vum  22.  .lammr  1905. 
Alfred  1 1  u  t  III  Ii  I)  11 .  \  k  t  i  i'  n  if  «>  H  e  1 1 »  c  h  a  f  t  f  Ar 
Manch  i  n  en  ba  u  in  A 1  tona-Uttenaen.  Form^ 
matchine  mit  geffendnander  verttdlbartr  Modtß-  tini 

Absetzphtte  für  die  Form. 

Die  daa  Modell  m  tragende  l'latto  c  \»t  veratell- 

urn,  wenn  die  Vbinetz- 
]dntt><  a  nicht  iu  paral- 
!•  lir  liaffi'  ihr  ^enS» 
liert  winl,  wich  deren 
Hchiefer  I.B>»e  ent^pre- 
cbend  einatolien  la  kdn- 
nen,  wodvreh  eia  gotes 
Ahabdiaa  dw  fangen 
Form  Ton  den  XodcU 
erni"iu'li<'lit  wini. 

l>in  b  den  hIh 

Wendeplfttlc  fiii;;erii'h- 
teten  TisebcH  r  können 
liir  hieb  dureb  Sehrau- 
lu  ii '  fi'htjjedtelU  werden, 
l.i'tzteri' werden  zunächst 
gelAiit,  dann  wird  die  Ab- 
legeplatte a  gegaa  aia  ba- 
vagl,  vabm,  falla  a  aaf 
aeiner  UDteriage  ä  ■ohief 
aufHteht,  Nieh  die  Wendeplftttc  c  mit  dem  FurmkaHten  f 
riehtijf  ipBralleil  (je^cn  a  einstellt.  Werden  jetzt  die 
Srhraiilien  r  anR-czo^fon,  ho  verharrt  die  Wendeplattü  C 
auch  heim  Sinken  der  Ahle^'eplatte  a  tu  ihrer  Lage 
and  die  Form  kann,  ohne  verlet/.t  zu  werdoM,  MM  tat 
heraaagezogcu  werden  (Figur  2i. 

Kl.  24«,  lir.l8W78» 
wm  20.  Septembar  1906. 
Oaanataraa-Fabrik 
Dents    in  KBln- 

I )  <•  II  t  z.  Gaserzeuger 
mit  oberer  und  unterer 

h'iuiruiiij  u>\d  dfi- 
:u:i«chenliegender  Gat- 
entnahtnesteNe. 

Der  Ciaaerzeujfer,  wel- 
cher üben  offen  »ein 
kann  und  Luft  aowohl 
Ton  obaa  «la  auch  ^on 
unten  cngefOhrt  erhalt, 
besitzt  eine  unten  ofTono 
Itinne  unter  welcbor 
«ieh  dii-  (iiiH  vor  dem 
AliHaiisjei)  iliiri  li  Uohr  ;/  M»niiiielt.  \  m  nun  in 
unter  die-er  Kinne  belindliehe  ISrennnioffitehieht  j^e- 
lanp  n  zu  können,  lieHit/t  die  Kinne  uiobrer*i  (ihcn  ver- 
•chiieUbar«  Schächte  «,  durch  die  SchüreiHen  eia- 
gafllhrt  Warden. 


Beheben  ft  Krndewte  O. 


190». 

in  Ifennaf  an 


idewifr  O.  m.  b. 

der  Sriiitj<jfi.''ir::'Ui]-^r. 

I>i  r  Mml.  ii  den  K«iiriie>  unter  dem  Hi>»t  *  ist  zn 
einem  Kiiiia!  Hii^i;i  |iiliii  t,  in  ili  iii  eine  Fördersehneeke  r 

elagert  iat.  An  den  SvhaeckenkMi«!  achliefit  aich  eia 
'  r  f  «a,  wd«h«a  anter  Waaaar  ia  dea  WaaaatbaUU« 


tor  /  ausmündet.  Dureh  Drehen  der  Sehnecke  wird 
die  AHche  in  den  Hehälter  /  pefiirdert,  ohne  daß 
eineroeitH  Luft  in  den  (ienerator  Relaiiijt  und  amler- 
Neit»  die  beim  .XhlÜMehen  der  -Schlacke  entstehenden 
WnHBcrdiaipfe  in  den  lioatranni  sorfekaMmon  and 
die  ZuMmraenaetsunS  des  (loaeratorgaaat  naanrOnseht 
baeinflnaaaa   


Kl.  7  b,  Kr.  IMidl,  vom  10.  ttbnu  1004. 

Hu^o  Helbergerin  Manchen.  Bltilri$Ae 8Aw«^' 

moMchine  für  überlappte  Nähte. 

Die  Selnveiliuntf  der  Qberlappten  Rohre  ^'et^chieht 
durch  elektrische  WiderstandHerhitzung  durch  einen 
Struui  von  niedriger  Spannung  und  hoher  Htrom- 
aUrka.   D«a  lu  achweiBende  Kohr  a  wird  auf  aiaaa 


Trlffor  b  jjelugt,  mit  dem  es  unter  den  beiden  Schleif- 
kontakten c  und  d  versehoben  werden  kann.  Wahrend 
der  FrliitzuniT  und  Seh»  eiliiiiis,'  wird  auf  dii"  .Sehw  eili- 
slelle  ein  llriiek  auht'eübt,  uiiJ  /war  in  der  Weise, 
daü  eine  auf  dem  Arm  e  gola^'erte  l'ri'lirnlle  f  die 
Nahte  zusatnmendrflckt.  Diese  Pressuni:  wird  unter- 
Htatzt  dureh  Schllge  auf  dia  Aolie,  bewirkt  durch 
dea  Banini«r  g. 
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Bericht  über  itt-  uitd  atuldndieche  PoUkIs. 


Stahl  and 


ISOft 


KI.  10a,  Xr.  lttS22.S,  vom  24.  I)i/..'ml.Lr  1904. 
Ueiuricb  Klippern  in  Esufii  a.  d.  Kiilir.  Kor- 
riehtung  mit  wugrrecht  betcegliehir  l'lnnifrflanfft  «HM 
EHitebenen  der  Kohle  in  liegenden  Koksöfen. 

Die  Flanierstani^  c,  w(>lrb(«  die  üblichen  Werk- 
MOge  d  lum  £ineb«iwn  der  Kokalcolilfl  besitit,  wird 


innarludb  der  KoltMCeokaininer  doroh  aeitliche 
Bollen  g  oder  dei;^iehen  getragen,  welche  eef  Ane- 

kregnngon  h  der  Ofenwinde  rollen.  Hierdureh  werden 
Durchbipcruiif^i'n  der  Planierekange  innerhalb  de«  Ofone 
vtrhutft,  \\.  \,  \u-  zu  eehldUehMi  ZaMinmeBiireMaiigen 

der  Kohlt»  fiihri'n. 

Kl.  7  a,  Nr.  lH7i>U7,  vom  4.  MArz  l»Oö.  Kieliard 
Marsi-halkü  in  RudiipeMt.  Wendevorrichtuitg  fUr 
BMgänge  von  Wai^werirn. 

Ueber  die  Rollen  a  und  6  /.woior  Winkclhebel  « 
und  dy  welche  «m  die  Wellen  e 
und  f  gedreht  werden  kSnnen, 
i&att  eine  «ndloae  Kette  g,  die 
übertiiea  noch  ilber  ein  Ketten» 
rnd  h,  dnn  den  Antrieb  der 
Ketti"  bewirkt,  f;ofiUirt  ist. 

|{(>i  srosi-nkti  ti  Holu  lii  miil 
d  nimmt  die  Ki  itv  ilic  [.n'^v  I 
ein  und  liefimi.t  -ich  unter 
dem  Nivi-iiu  ili-«  Koll^uiit^H. 
lieim  .'Vnhebi'ti  der  Heitel  nparint 
•ieh  jedoch  die  Kette  g  und 
nimmt  whlieBUeh,  des  Wali- 

Kt  amHchlinffend  und  vom  Rollf^ang  abhebend,  die 
»Uung  II  ein.  In  dieaer  kann  das  Werkatflclc  durch 
Drehung  der  Ketto  beUobig  gekantet  oder  gewendet 
werden. 

Kl.  12e,  Nr.  1«S»44,  vom  3.  September  1904. 
8  0  cl  e  t  e  Anonyme  .M  i- 1  a  1 1  u  r i  q  ii  o  ,  I'  r  o  <■  <■  t]  e  h 
de  Lavftl'  in  Brünsel.  Wr fahren,  Itauch  oder 
fein  verteilten  Slnufj  iiilhuUemii»  (lau  unter  FiMWn- 
dung  VOM  gepiäverlem  Material  zu  reinigen. 

Man  hat  bereits  mit  lilrfol^  Uase  oder  dergeichen 
von  ihren  Staabgehalt  dadurch  befreit,  dafi  man  die 


1 


CiaHc  durch  ein  piilverförmiifes  Material,  z.  B.  Koiilon- 
pulver,  führte.  Ks  tritt  jedorh  sehr  bald  eine  Ver- 
■tuprtin^  der  Kohb-npulversehicht  ein.  Dies  wird  >fe- 
,  Riüli  vorliegendem  Verfahren  dadurch  terhindert,  daß 
da«  ((epulrerte  Material  wAhrend  des  Darobzngea  de* 
tn  reinigenden  Oaaea  kriftig  gepeitsekt  wird,  ho  dal) 
die  eiuMBen  Teilehen  in  eoiweDender  Beweirung  >;<'• 
halten  werden.  Daa  PoitMchon  wird  zwerkmÜBig  mi! 
Hilfe  Ton  anf  «ioer  Welle  a  angeordneten  .Schligeru  0 


aii.-<i;efiihrt.  Da«  ^e|Milverte  Materinl  liefilidet  Hii'h  in 
dem  zvliruiri.'iiheii  HeliHiter  c  und  wird  hier  dureh 
die  .S<'blä>;er  />  fortwährend  in  wirbelnde  He^i'-fung 
vernetzt.  IlaH  mit  Staub  beladenc  (}aM  tritt  bei  d  ein 
Ull  i  verlSBt  die  Trommel  bei  e.  Hier  tat  ein  Sieb  / 
eingebaut,  nm  hoohgeaohlendertea  Pulver  aurflck- 
snnalten.  Eine  Bnwneraqg  dee 
(gepulverten  Katoriib  ndl  aätwei- 
lig  Tor^fenommra  werden. 

Kl.  18a,  Nr.  187  KW,  vom 
14.  .\ii:.'U!(t  l'.Mt:^.  M  iii^o  Schulte- 
Steinlit  rc  in  Düren  b.  Stuk- 
kum,  KreiH  itix-hum.  Verfahren 
zur  Ilemiellung  von  Briketts  au» 
eisenhaltigen  AhfalUtoffen,  mul- 
imgm  Eram  luw.  mU  HochofenaeUaeke  ais  Binde- 
mittel. 

Ofo  tn  biikeUieienden  eiaenhalligeil  Steffi  er- 
halten als  Bindemittel  durch  (gespannten  Waeeerdsnipf 

aufg('Hrh1oi<Hene  Horhofen-iehlikcke.  Diese  bindet  dw- 
«elln'ii  unter  Bildung.'  von  Kiilktsilikat. 

I>ie  duri  ll  Lfti,'erii  li  ^ti  r  w  > nli  tiili'li  RrikettR 
»ollen  niK'h  ilen  .Xnj^nhen  des  Krhiiderü  ijenflpQnd 
jiorÖH  Mein,  um  von  di'n  llochofenjfanen  in  den  oberen 
Zonen  de«  Hoehofent»  durchdrungen  zu  werden.  Kin 
Zerfallen  in  den  tieferen  Zonen  soll  dadurch  verhütet 
werden,  daA  daa  Bindemittel  einen  relativ  niedrigen 
Sdimebpankt  heeitit,  ao  daB  beim  Niedergehen  der 
Briketta  Im  Hochofen  der  anfänglich  brdraulisrhen 
Kndnng  unmittelbar  die  Bindung  dureh  Britteng  folgt. 

Kl.  49 f,  Nr.  leftSM,  rom   19.  Pehrnar  1906, 

' '.     NV.     1 1  1«  •<  e  II  <■  1  e  V  e  r     Söhne     linlinlier  dtto 
I.  a  n  k  Ii  II  r  H  1 1    in    Düsseldorf.  Stauchmaschine, 
mit   \'oi)ii-htung  man  iepumen  Htnaun^mtn  der 

A  fbritüst  ticke. 

Um  bei  ArbeitaetOcken,  die  in  der  Mitte  geetaacht 
werden  sollen,  ein  leichtee  Heraneaehmen  demlben 


der  Stauchmaschine  zu  gewAhrleixten ,  iHt  niebt 
nur  wie  Uaher  die  eine  der  lieiden  Klemmbacken  st, 
sondern  beide  mradadehhar  aagvordnet,  eo  dnt  naeh 
dem  Znrttekiiehea  deraelbon  auch  der  geatanehte  Teil 
des  WerkslOekea  c  Tlllig  freiliegt  und  letatarea  ohne 
Srhwieritrkeit  tm  der  Maechine  beranageiogen  wer- 
den kann. 
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Bericht  über  m-  und  otuldttdüche  PatenU. 


S6.  Jahrg.  Nr.  19. 


Kl.  24e,  Nr.  16fl9»8,  vom  2.  Novcmbor  1904. 
Friedrich  .1  a  b  n  a  in  Von  d  «' r  Tli'\ilt  b  i 
Saarbrücken.  Wrfuhnn  zur  Kr:>uiiunti  inr- 
armer  denfvatorgtue  au«  /•  ■  r/mlfiiiin  lUmnutojlrn 
in  zwei  oder  mmnrtH  Gaft  i  u.j,  m,  b)  i  denen  Ver- 
bindungskanäle mtgtOrdnet  tind,  die  $ttta  vom  oberen 
TtU  de»  einen  Qmtnmger»  mm»  mOtetn  TVff  de» 
Oxuertengert  führen. 


Di*  jeveili^  TorbereltMldeii  OMMinuisr,  in  d»ii«n 

die  Entgasung  de«  BrennitofFei  molgl,  w«rd«n 

mit  einom  Mtiirkorcn  rntordruck  li.'trir!i(  ii ,  iiU  dir  das 
J'ertig>;ttB  aus  dorn  jewi'ilijfcn  iiauplj^cncrator  al>- 
nehcndc  Sau^krtift  in  iluiiMi  herrorrufcn  würdf. 
Eb  Holl  hicrduri-h  die  iintgaNungsiieriode  abgekürzt 
worden.  Erroirlit  wird  dor  gröbere  l'nterdruck  in 
den  Torben-itcnden  Oaecrzcugern  durch  in  dio  Ver- 
bindangakanSle  a  der  Oaierzeuger  eingebaute  Bang» 
Torriehtongen  trelche*  mit  Dmckluft,  Duujt  uw. 
bttrieban  wardok 


Pitenie  der  Ver.  Sttiteo  von  Amerika« 

Hr.  784004.  W.  nt  in  Y  o  n  n  gwto  wn  ,  Ohio. 
Waltwerk  für  dünne  BhcUt  mit  \'orriihluni/  zum 
Anwärmen  während  de»  Walzenn. 

Ifaoh  den  bislierigon  Verfahren  wurden  dünne 
Blaehe  in  mehreren  liagen  übereinander  gleich/.eitjg 
gewalzt,  da  einselne  HIeche  zw  Hchiiell  erkalteten. 
Hierbei  fiolan  dia  FlSeben  der  IMechc  Hehr  oft  rauh 
und  nnobaa  am.  Kacli  voriiegondem  Verfaiiren 
aollan,  aai  diaaa  Nachteile  ni  Terineidaa,  dio  Bleche 


b 


einzeln  irewnl/t  und  vor  und  nach  jedem  I'iirrh^^ani: 
in  /wei  lii'hiinilcreii  A nw iirnirifcii  iiii;;i  «)'irint  wi  rdi'n. 
I>ie  l'latt'Mi  »i  ril,.]!  /;unii"  lii«t  in  einem  cewühuliebcu 
(Ifen  angewärmt  und  autt  diesem  in  zwei  rollbare 
(Jefen  a  QburgefOhrt.  Jeder  <lie»er  Oefen  iat  mit  einer 
beHondoren  FeuerbOchse  b  und  BcbontHtein  c  vcrMehen. 
Die  Platten  Hägen  anf  nrei  flbereinaader  angeordneten 
Boiten  «  e,  ao  da6  de  von  den  Flammen  frei  amNpBlt 
werden  kAnnen.  Der  obere  Noiit  ist  an  einer  Stelle  d 
aatorbro«heaf  ao  daB  man  die  anf  ihm  mhenden 


Platten  durch  dieHo  OefTnung  hindurch  anf  den  unteren 
HoHt  i*ehieben  kann.  Die  Oefen  «ind  mit  feuerfestem 
Material  au»gekleiilet  und  haben  in  der  Vorderwi«nd 
zwei  Sehlitze,  durch  welche  die  Platten,  nuidideiii  die 
Oefen  von  beiden  Seiten  an  ein  Wal/entrio  f  lierau- 
geachoben  worden  nind,  über  oder  unter  die  Mittel» 
wako  geleitet  werden  können;  Hie  gelangen  auf  der 
anderen  Seite  durch  die  gleichen  SolUitze  in  den 
awoitOD  Ofen  wieder  znrflok.  SeitUehe  in  den  Oefen 
angeordnete  aehrtga  Bippan  g  dienen  dar  Fllhiwtg 
der  Platten,  die  im  flbiüen  dareh  OeAnaann  h  in  dar 
llinterwand  de«  OfenH  mn  eoi 
verschoben  werden. 

Mr.  7Kr>210.  II.  tlarmet  in  St.  Etienne, 
Frankreich.  v<>-  rii  htungmmm  fteeaem  mt  OmßUieken 
in  konieehen  Formen. 

Um  ein  mdgUdial  dieblN  nnd  gleidradUigea  Chifl- 
material  an  enielen,  wird  dieses  nach  demOuß  nach 
dem  engeren  Teil  einer  konischen  Form  gepretlt, 
wobei  sowohl  ein  Verdicliteii  nU  auch  gewissermaSen 
ein  Ziehen  de«  Mati  rial«  »tatKindet.  I>ie  Vorrichtung 
bezweckt  vor  allem  i  im-  ltihuui'  Zentrierung  aller 
Teile,  dio  bei  den  sehr  hohen  Drucken,  die  zur  An- 
wendnng  gelangen,  Rrfordcruis  ist.  Die  Form  a  ist 
in  ihrem  oberen  Teil  konisch,  in  dem  unteren  zylin- 
drisch und  auf  einem  Wagen  b  gelagert.  In  dem 
anteren  Teil  ist  ein  Kolben  «,  deeaan  Oberfiicbe  doreb 
eine  Platte  j»  vor  dar  Eimrlrkniif  der  ffitie  geaehttat 
iat,  nnd  der  dna 
kurze  Kolbenstange  0 
trfi^'t,  beweglich  an- 
j;eordnet.  Gegen  dio 
Külben!<tunge  o  legt 
»ich  ein  Preßstem- 
|iel  </,  der  im  Boden 
des  buhlen  hydrau- 
lischen Kolbens  e  ge- 
lagert lat.  Diese  be- 
aeodera  Lagerung 
bat  den  SSweck,  die 
Stopfbuchse  •  Ton 
wns^errihtcn  Druk- 
keu  voIlHtändij,'  zu 
entlnnten.  Iler  Kopf 
des  Preßittempels  d 
ist  konvex,  die  ont- 
■preohende  Unter* 
■alte  der  Kolben- 
Stange  o  konkav  ge- 
staltet. Dar  P»B- 
zrlinder  r  ist  in  einem 
festen  Eisenrahmen  g 
gelagert,  indem  zwei 
kräftige  Kiitensthileii  h 
oberi'n  Ende  ein  (.»mi 
zweiter  kleinerer  Preli/.ylinder  »n^ 
Kolben   «inen  mit  einem   in  ileni 


befestiijt  Hind,  die  an  ihrem 
iiiiu|''1  '  trfii:i'ii,  in  iSi'iii  ria 
iirilnet  ist,  dessen 
oberen  Teil  der 
Form  «1  beweglichen  Kolben  /  versehenen  Stempel  m 
trügt 

Dar  Arbtitavorgang  lat  dar  folgende :  Dia  nngaflhr 
n  drei  Vierteln  mit  flaialgam  Metall  gafUlto  Form  a 

wird  auf  ihrem  Wagen  in  die  l'rcsse  goschobon.  Der 
untere  Kolben  e  drflckt,  durch  den  l'reBstempel  d 
irehobon,  das  Metall  nach  oben,  während  sich  die 
l'orm  y^eiren  einen  .Vn«chlag  t)  den  IJuerhaujiteH  /'  legt, 
bi'*  iliis  Metnil  den  oberen  Kolben  /  erreiciit.  Da« 
llerAUHdriicken  de»  erkalteten  Blockes  erfolgt  durch 
den  Obnrkolben  /;  wenn  dessen  Kraft  jedoch  nicht 
aasreichen  sollte,  kann  auch  in  der  Weise  verfahren 
werden,  daB  der  Anschlag  n  entfernt  und  auf  den 
Preflatompel  4  eine  PhUto  anfgalegt  wird,  ao  daB 
dioaer  nnn  nicht  den  Kolben  e,  ■«ndem  den  Wagen  6 
mit  der  Form  anhebt,  während  der  kleine  Obarkolban  f 
gegen  den  Metallblock  drückt. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  August  lQ06w 


B«sirk« 

drr 
W»rk* 
In  B.- 
liehu- 
HoaM 

Briengnng 

Ersengang 

1. 

Juli  l»0< 
ToBa«a 

Im 

Aug.  I»U« 
To«««o 

Tom  1.  J»n. 
bU 

81.  AU(.  IMM 

Toaa<*a 

Im 

ABf.  1906 

TwaaM 

vom  l.Ju. 

si.JU«.i>os 

TOBBM 

Jl 

'i 

Siegorland,  Laiulbezirk  und  Heascn-NaMau  . 

PAinmom  . 

HannoTer  nnd  Braunsch»»'!^  ,  , 

B*y«ni,  WUrttBraborg  und  ThtLringeii  .  .  . 

Lotfaringea  und  Lmomburg  

— 

\  - 

(  - 

85682 

17288 
8122 

13J20 
«032 
2207 
7106 

36349 

86200 
21318« 
8103 

19620 

NU.')!) 

2343 
7038 

140874 
65607 

104240 
49508 
17525 
56894 

274574 

S2080 

74yy 

12920 
54  78 
2389 
6496 

38482 

168755 

552267 

111281 
58218 

101855 
82122 
18384 
55077 

280955 

1210159 

aieAerei-HobeiMO  äa. 

17590« 

1407438 

^  - 

Mcgorlsndf  LalinbeslTk  nnd  H*iMin>N«HM  . 

— 

22186 
3342 
4136 
8540 

23572 
3836 
5648 
6010 

198592 
26505 
35796 
54870 

35764 
8112 
5771 
7270 

172929 
26620 
32121 
50310 

B«s8emer-KohetMn  Sft. 

— 

38204 

39066 

315762 

61917 

280980 

II 

i  * 

Rhcinlftiiil-W.'Htftiii'n  

SiegorlAuil,  Laiinbezirk  und  ii«SHen-h'as»au  . 

Hayt^rn,  WtMtembarip  mid  ThVrincMi  .  .  . 



}  = 

262891 

23064 
2Ö784 
12650 
70M8, 

284283» 

21434 
26239 
12419 
^  705M 
2T7948 

2180882' 

181155 
178704 
102219 
638893 
2148876 

260072 

20648 
20077 
11710 
66567 
255534 

1797789 

8 

160981 
157428 
85860 
472102 
1877942 

ThomM-Boheiaan  Sa. 

- 

870769 

692871 

532987» 

634608 

4552055 

OIOICVIMMlUf    hin  Uli  VT^Hl          UUU    xaudbcu^aI  ■ 

Bayern,  WBrttombery  and  Thttriogen  .  .  . 

— 
— 

39555 
8618 
904 

4:127:) 
29259 
8872 

300985 
244877 
85724 

2434 

16890 
.  24319 
•808 

195178 
177184 
88828 

1130 

Stahl-  und  Spiogoleison  u«w.  8a. 

78701 

80906 

614020 

51012 

435820 

Ii 

5  =^ 

i?it>(;erland,  L&hnbezirk  und  Hc8«en->'a8BaB  . 

Schle«i«?n  

Bajem,  Wflrttombarg  nnd  ThOringen  . 
r.rfeÜiffliia'Mi  niul  Iiiumnliiipv  . 

— 

103nl 
17148 
S2064 

18348 

■2502 
11281 
32879 
588 
18200 

32240 
24i:: 
147982 

1336 
18861 
28588 

1570 
11676 

17112.! 
U44a7 
244674 
8160 
126448 

Puddol-RoheiBen  Sa. 

_ 

77861 

71460 

569131 

82081 

630802 

II 

Sio!>-<^rliii)>k,  Lahnbezirk  und  HeMeD-Kaaaau  . 

liannovi  r  und  BraunfH-hwi  ij;  ,  , 

Bayern,  WOrttemberg  und  Tharingen  .  .  . 

— 

Ü74üb 
76004 
13120 
40356 
1B761 
78064 
330119 

4.1'.tHi12 
71034 
76436 
13620 
40599 
15300 
77592 

329824 

;i4i  loo.") 

055077 
690501 

283082 
126076 
Ö94787 

2571402 

396122 
59723 
72309 
12920 
32825 
15669 
73063 

nn5(;92 

2735136 
448585 
.■458322 
I0185Ö 
239860 
113534 
627179 

2285345 

Oeiwmt-£rz«agang  Sa. 

1041447 

1064957 

823«'i30 

a6sa23 

7009816 

175906 
38204 

87076» 
78707 

77861 

180654 
39066 

692871 
80906 
71460 

1407438 
315762 

5329879 
614020 
569131 

168765 
51917 

634608 
51012 
62031 

1210159 

280980 
4552055 
435820 
530802 

Uc»anit-£rzeuguii^  Sa. 

- 

1041447  |10649Ö7 

8236230 

»68323 j  7009816 

Altgnat:  Einfuhr:  St' Inkuiilcn     824  805  t,  RiHiuiorzc  504919  1,  Koboisen  39622  t 
Autifuhr:  Stoinkohlon  1743  071  t,  Eweuerxe  300  479  t,  KohoUun  39026  t. 
BohelaenarBengnng  Im  Analande: 
Vt^rolnigle  Staaten  Ton  Amorika:  Au(fust:  1  957  000  t;  Belgien:' Angoat:  119300t. 

'  Die  Eneugung  ton, drei  Werken  iat  nen  in  die  Statiatik  anfganommen  worden.  —  '  Ebeneo  von 
einem  Vvtk.  —  *  Beriehtlgta  Oeeamtanengnng. 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  EisengieOereien. 

Zu  d«D  vom  18.  bii  15.  September  in  Nürnberg 
Teranetdtetoii  Temmnliuwea  uttes  neb  etw«  70 
MltgUeder  and  Oftit»  eiagvranden. 

Am  ersten  Tage  wurde  die  Be«ichti;»unj|»  Jifr 
WorlcstÄtten  der  Maschinenhau-üesellschaft  Nilrnbfrff 
uu>l  iltT  Su'mi-iis-Sl  hin-ki'rtworkc  vor^^i'tiiimmen,  wah- 
rend tun  Fr.  iiai,'- ViTMiittag  dnj  vrri*i-hii'iif npn  Au^- 
HchÜBtte  ihri-  Arlu-id-n  iflodigton  and  jmh  Niwliiiiitta^: 
um  5  l'hr  die  gut  beHUcbto,  von  Kominerzienrat 
ITgÄ- Kaiserslautern  geleitete  Yoraainmlung  der 
UieBerei-Facltmänner  «tattfand.  £in  Vortrag 
von  Profesaor  E.  He jB-OrofloLiebterfeld»;  Me- 
tallof tnpbiteha  Uviertnehnngen  fttr  dsM 
OieBereiweaen,  wurde lehrbeifllUig  aufgenommen, 
ebenso  ein  Vortrag  von  Direktor  Ta fe  I  -  Nürnberg : 
Einiges  Qberdic  Itnyrische  K  isenin  duAtrie 
u  11  il  ihre  Vertreter  in  der  «  y  r  i  -  >  Ii  n 
Ii  a  I)  tl  i'  h  a  u  BS  t  (>  1 1  II  n  g.  ])fr  letztere  Vortiag  it«!  auf 
Heito  1171  dieser  Numiuur  abgedruekt,  während  der 
erstgenannte  in  einer  der  nAcbsten  Ausgaben  eracboinou 
wird.  Am  lü.  September  vormittags  9'/*  bagann 
die  Hauptversammlung  des  Vereine: 

Der  Bchweren  iücbickiialaadiUlge,  die  den  Verem 
Im  Yarlanf  dea  ktaten  JabriM  getroffen  beben,  ge- 
dankt der  atellvertretende  ▼eraitxende  Knmmerstenrat 
l' g  i' -  Kaiserslautern  /^mifii  liKt,  imli  m  er  darauf  hin- 
weist, daß  der  Op(»<  lir<ltt-tiilir.  r  E.  <•  Ii  e  r  e  n  b  e  r  g 
un<l  liftiiii  ixurh  iliiH  llnu|)t  ilcH  ^^■^oilll^,  i i fniTHMiri'ktor 
Leii«tikow,  i^nn/  |>lrH^lieh  durcli  den  lud  dahin- 
gerafft wordi'ii  -^ri.  n.  In  herzlichen  "Worten  sobilderte 
er  die  Bedeutung  der  Dahingegangenen  und  ihrer  Ar- 
beit fllr  den  Verein.  Die  Versammlung  ehrt  ihr  öe- 
dächUtia  durcii  Erhoben  von  den  Sitzen.  Aus  den 
weiteren  Mitteilungen  dee  Vorsitxenden  geht  herrer, 
daB  der  Terebi  im  abcelanfciMin  Jahr  erbeblieb  an 
Mitgliedern  fewnnnen  hat,  und  daB  dl«  Hauptwirk- 
samkeit einer  s(')iHrr<M'i-r>  .Ausarbeitung  und  Gliederung 
der  Organisation  nnvli  der  teehnisebeu  Seite  hin  ge- 
goItiM  lull.  IN  hlibfii  r-'ivh  (iljiTdll  innerhalb  der 
territurioiin  (irupjien  sulcliu  Sur  iiaiidolsguB,  Rnii- 
uud  Muf<i  liiucnguß  gebildet.  Ferner  Mind  iti  Siid- 
deutsehiand  aus  einer  Oruppe  deren  drei  für  Bayern, 
Württemberg  und  Baden  geworden.  Dir  Vorsitzende 
begrwOt  zwei  Vertreter  de«  ueag«grandeten  Vereins 
Schweiserieelier  EitengieBereiea,  der  den 
Wonach  antgeqiroeheB  bat,  in  freondsebaftHch«  Be- 
siebungen  tu  dem  Verein  deutscher  Eisengiellereien  sn 
treten.  Im  Nanum  des  Verfiiisjuisschusses  erstattete 
dann  der  (Jeschüftsfütirer  Dr.  Ii  rn  ii  il  t  -  Düsseldorf  einen 
Oeschüftsbericht,  indem  er  /'iinK  liHt  alt  rinn.  li.  p  wich- 
tigsten KreignisHo  das  Inkrafurolcii  der  n<5U«ju  iiiittel- 
europfiischen  Ilondolsvortriige  streift,  die  eine 
Iwlar  erkennbare  Wirkung  auf  das  Wirtui-haftsleben 
desbAllt  noch  nioht  uusflben  konnten,  weil  sämtliebe 
beteiligton  Lftnder  vor  ihrem  Inkrafttreten  reichliche 
Mengen  der  kflnftig  mit  bSherea  ZOllen  belaateten 
WarMi  berelDeenomnien  hatten  wnd  weil  die  Induatrie 
fOr  den  inneren  Markt  gerade  damals  wie  auch  heute 
ncich  außergewöhnlich  stark  betx-hilftigt  wur  und  ist. 
Im  übrigen  beurteilt  der  Viirtrogende  die  Hniidels- 
pcditik  ilrh  I  >.  iiwi  In-n  Keiehes  sehr  pcHsitiiistiseh  und 
zwciii  it  vtu'  ttllviii  liit  tleni  Ueljcrgunge  der  gi-ücliBlTeiien 
1I»ndelNprovit<orien  in  di-fitiilive  Vertrüge  /.um  Vor- 
teile DeutHcblaiulH.  Hei  der  U  e  i  t  h  k  f  i  n  «  n /,  r  e  f  o  r  m 
betont  der  Vortrugciide,  tinll  dem  Verein  im  Interi.'BHC 
vor  allem  der  vielen  kleineren  induetriellca  Werke, 
di*  er  vertreten  milete,  die  Uelaatnng  dee  Veribahra 
mit  neuen  Staneni  und  Stompelabgaben  nnerwOnacbt 


■ein  müsse.  Für  da«  Verkehrswesen  fordert  er 
nach  der  Fersonentarifreform  als  das  Dringlichere  oilM 
umfassende  Herabsetzung  der  EiBcnbahnglltertarifa. 
Kaob  einer  karxen  KeaaieiahnwBg  daaean,  waa  di« 
Sozialpolitik  dar  nlchaten  wSt  bringen  wird, 
gibt  Dr.  Brand  oine  Darstellung  der  wirtschaft- 
lichen I..ago  der  Industrie,  die  keine  der  vielen 
lMiitiriiliii.'('nil(ri  lirrtcheinungen  im  Inliiinli'  iiml  Viihi- 
Innili'  Ml  iit(irt'ri  vcrinocbt  habp.  Au«  dieser  Dttrsteitun^ 
mi'iiyr  hi-rv<iri.vhiiiirn  wcrili.Ti.  lUU  vom  Januar  bis  Juli 
190U  im  Vergleich  icuni  gl<.'iclieu  Zeitraum  schon  mehr 
Hteinkoblon  gefördert  worden  sind,  ola  in  ii^end 
einem  Jahre  vorher.  Aehnlich  lat  es  mit  der  Braua* 
kohlenfördcrung.  Die  Zunahme  der  Öeaainteiiuiahiaao 
dar  piraafiiack-haiaiachon  Eiaenbalill«n  betrug  Tom 
ganzen  Jahre  1904  anf  I90S  84,5  Mllllonett  Mark,  In 
den  abgelaufenen  sieben  Monaten  dieses  Jahres  da- 
gegen schon  110  Millionen  Mark  gegen  die  gleiche 
Zeit  des  Vorjahres,  b-iin  (intiTvcrki-hr  luiu<-ti'n  di«- 
entsprechenden  Zahlen  mgar  41*  Millinin'n  Mjirk  be/.w. 
HH,S  Millionen  Mark.  Der  Bericht  Dr.  Itrüinits  wurde 
mit  lebhaftor  Zustinunang  aufgenommen.  Bei  den 
sodann  vorgenommenen  Wahlen  wurde  Kommorzienrat 
U g 4-  Kaiaeralautern  zum  ersten  Vorsitxendeo,  Direktor 
Kohlaehfltter-lS'orden  zum  ersten  Stellvertreter, 
Oeneralsakretlr  Stumpf- Osnabrüek  znm  iweltea 
StellTertreter  dee  Tomttenden  gewlblt.  Es  folgte 
dann  die  Besprechung  der  Marktlage,  bei  der  der  auf 
Seite  1226  dieser  Xummer  mitgeteilte  Beschluß  ge- 
faüt  wurde. 

An  den  beifällig  aufgenomnnTh  n  Jahresbericht 
Dr.    BrAtiilts   scljliWi  eine    kiir/i'  l-irnrtiTun^,  in 

der  Reichstagsabgeordnctor  Dr.  B  e  u  ni  e  r  unter  iei>- 
hafter  Zustimmung  darauf  hinwies,  daO  bei  dov  ge- 
planten Vereinheitlichung  der  Arbeitervereicberaui' 
geaetoedleSelbatindigkeit  derVnf  allbernFi« 
genoaaeiiteliafta«  dnrdiMi»  gewahrt  werden  hiSm«, 
nicht  nur  wegen  der  froMliehen  Grundlagen,  iondem 
auch  deshalb,  wrti  durch  einen  Eingriff  in  Hie 
8  e  1  b  »t  V  e  r  w  B  1 1  u  ug  die  Bereitwilliß'keit  der  Ar- 
beitL'i'liiT,  itiv  chrrrtamtlicho  Tiiti^-kcil  wiiterzufahrcn, 
in  vt;rliHiii,-iiiKV()liiii)  MaRe  schwiadua  werde.  Der 
Vorsit/oiide  lii':«iririf,'(e  diL^e  Ausführungen  aus  eigner 
2Ujähriger  TAtigkcit  im  Dlcnsto  dor  Borufsgcnosaen- 
scbnfton.  Znm  Ort  der  nSchsten  Hauptversammlung 
wurde  Wernigerode  gOwAblt.  Der  Ueh.  Bergrat 
Jüngst-  Berlin  berichtete  nament  der  Kommiaeion 
fOr  die  Prafnnar  von  QaBdhmi,  ia.  der  ekiinliti^  JDe- 
schlflase  gefaftt  worden  «lud,  die  ab  Gmndlaige  tttr 
Verhandlungen  mit  der  Kommission  illr  Mntarial- 
prfifung  der  Technik  dienen  sollen.* 

Iron  and  Steel  Institute. 
American  Institute  of  Mining  Engineers. 

{SeMua  von  K.  1H&.) 
GL  H.  White -Cambridge,  Haas.,  fahrt  ein  ncuea 

Kclorinieier  lur  Bestlnmimf  dm  X«U«v»toff« 

gph.iUes  im  Stahl 

vor.  Das  Prinzip  des  Apparates  Iwruht  auf  der  Me- 
Hioda,  bei  der  zwei  BtShle  in  gleiehem  Tolamina  dee 
LSanngamittde  anfgobiat  werden  und  wo  die  IntensitU 
der  Firbnng  ao  lange  verindert  wird,  bis  die  beiden 
ParbentSne  flberetnotimmen.    Der  Prozentgehalt  ist 


*  Wir  behalten  nna  Tor  anf  dieaen  Teil  der  Ter* 
handloDgen  zurackcukommen. 
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suhl  and  Euen.  120» 


dann  nm^skehrt  [lopwIioiMl  der  DidM  d«r  Schicht 
beid«r  LSaunf^en.  mc  leliforan  werden  in  IretKSrmi^n 

(iläsern  vt'ri;lichi'n.  ilio  j;leichen  Keilwinkcl  hcfiitzen 
unil  von  pennu  iIiTSflli»-»  (iröBi*  und  Forin  aind.  Du« 
wcitiTt'  Hilde  ist  iiITi  ii.  I>ii'  lioiilcn  (HiiüiT,  von  cIcikmi 
das  eine  den  NormalaUhl,  da«  andere  den  unbekannten 
BtaU  •mthUI,  mrdea  (n  dem  Appantt  n«b«MiiMiid«r 


AMUdvac  1. 

angonriliu  t  i  Alil)ililini:,'  !  (.  Jede«  (tla«  kann  durch 
eine  .Si  liriiul>ti  höher  und  tieft'r  gestellt  werden.  Die 
beiden  (ilÜKcr  «ind  in  einen  Kanten  ein^eijchlogaen, 
der  vorn  und  hinten  einen  tkhlitz  hat,  durch  welchen 
die  Lichtutrahlen  hindnicligvhen,  nachdem  sie  auch  die 
Qiiaer  Iwbw.  LSannfon  pawiert  haben.  Dem  Sisblitt 
Mgwn&W  ilad,  wi«  au  AbblManir  8  •niebttiebt  drei 
Spiag«!  «flgaordnek,  nnd  «war  M,  M  ein  geoaner 


AVMMur  s- 

Vergleich  der  Farben  ieieht  raSglich  ist.  Dax  Licht- 
band, welchaa  im  Spiegel  C  dnrch  dia  RSlire  T  Im- 
obaehtet  wird,  iai  ana  nahean  drei  gleichen  Teilen  so- 
eammengeeetrt,  der  mittlei«  Teil  kommt  tob  dem 
Olaii  S  and  wird  durch  den  Spie^rel  A  refleictiort, 
nnd  /war  fjchi'ii  die  .Stralilon  durch  den  Teil  den 
S|iief;cU  H,  der  nicht  mit  Silber  hedcckt  int.  Die 
Hutieren  'feile  den  fiiriiijjnn  I,irlitliiin'li  -i  klimmen  von 
dem  keilförmigen  Ulas  V  und  werden  von  dem 
Spiegel  Ii  reHektiert.  Die  Ula«faalter  tragen  graduierte 
Skalen,  weiche  in  jeder  Stellung  den  Abataod  der 
SdieitelUnle  dea  Kdlwlnkda  to«  dem  SdiUta  angeben. 


OleichmIBige  BelenoUUi^  wird  dareh  efaie  vorgelegte 
Olasplatto  gegichert.    Sind  die  Oltaer  ao  eingestellt, 

daß  die  Farhen  die  ;;leiche  Inteiinitilt  zi'itren,  uii  1  i-^t 
die  Hchichtendieke  in  Hiihe  des  Sehlit/.es  bekannt,  so 
ixt  der  (iehnit  de«  unliekannten  Stalilex  leicht  an  be- 
rechnen.   Da  ein  vertikaler  Lflnifusehnitt 
durch  die  (Häser  ein  Dreieck  ixt   und  ( 
entMprechendH  Teile  dieHca  Bchnittes  ähn- 
lich sind,  80  läQt  sich  die  Dicke  der 
LSanngaeclüebt  vor  dem  Schlitz  ohne  wei- 
torea  leetaMleB,  da  die  Batfeninng  der 
{raj^ofaen  Linie  tob  der  BobeMalliaie  dea 
Keilea  bekannt  tat.    Hat  die  Hannh 
7..  B.  0,30/0  C.  und  nach  EinxtelloBg  der 
(llÄHor  lietrSift  <lie   Ani;ahe  der  Skala 
auf  der  Si'ite  do«  <  ihiMcr«  mit  dem  Nnrmal- 
stahl    72  und  diu  ^kalu  de»  (ilaneH  mit 
der  unhi  kaiiuten  I.ÖHung  tiO,  «o  besteht 
die  l'roportion  60  :  Ii  sst  0,3 :  x,  da«  beiBt 


x  =  o,se*/*-  Di«  Lünmg  kUnate  ebenso- 
gut bei  den  EatferaaBgea  10  benr.  86 
verglldieB  «etdaa,  Iii  «keem  Falle : 


AbbilduBC  a. 


man  den  Proaeoi^iwbalt  d«r  nabekaaatea 

LTtHung  Hofort  mit  0,96  ablesen.  Da  die 

(icnauickeit  di'H  Apparntes  zunimmt  in 
dem  .MuUe  als  der  Keilwiiikrl  kleiiUT 
wird,  unil  anderKcilH  /iiin  luHferen  l'.iii- 
stelleii  die  Schielitendilke  ent«iireeliend 
groü  Kein  muß,  und  ferner  der  l'nter- 
aehied  im  Kohlenstolfgehalt  der  Nor- 
malen und  der  unbekannten  Lösung  nicht 
grefi  iat,  ao  hat  man  die  KeilglAaer  in 
beettmmter  H0he  abgeaetaidttaa,- wie  die 
AbbUdoat  8  MdgL  ladeeaea  geben  die  SicaleB  «e- 
aelben  ZaUaa  an,  ala  bitten  die  Gllaer  ihre  Toito 
Läntre.  Dv  Vergleich  ;;eht  «ehr  schnell  vor  aiell 
und  die  Reanltate  sind  bis  auf  diu  zweite  De/.imale 
Tollkommon  genau. 

Die  Arbeit  Ton  C.  O.  Coraen-Latrobe  Pa.  befaftt 
aldi  mit  der 

WimebehaBilnaf  tm  fttlhlw  Mtt  O^'A 

nnd  0,8 */o  KoblenstolT. 

Znr  ersten  VerauchBreibe,  in  der  zunAoliat  die  Be- 
aiebnng  der  Struktur  zur  Temperatnr  bei  gleioher 
AbkCUiuingegeiebwüidigkeit  beobaebtetwnrde,  beaatite 
man  einen  Itartlnstahl  Ton  folgender  Zusammensetstaag: 

C  .  .  .  .  o..--..^  "!„ 

P  .  .  ,  .  0,045  , 
Mn  .  .  .  .  0,66  , 

Der  Stahl  «ante  in  «inen  Oaeofea  auf  Teraebie- 
dene  Temperaturen  «rhltst  nnd  nnmlttelbar  in  der  Lnft 

abgekfiblt.  Die  verBeliiedenen  l'nterRuchungen  ergaben, 
daÖ,  je  hrdier  lier  I'uukt  A,  lieift,  um  so  gröber  die 
Struktur  des  Stahles  wird.  Da  die  .Stäbe  nur  22  cm 
lang  waren  und  3,12  cm  Kantenlänge  hatten,  ^ini; 
die  Abkühlung  ziemlieb  rusc  li  vor  sich.  Infolgedessen 
brachten  die  verschietlenen  Temperaturen,  auf  welche 
der  Stahl  erhitzt  worden  s^ur,  keine  scharfen  Untor- 
echiede  hervor,  da  die  Schnelligkeit  der  Abkühlung  die 
Wftrmewitlcang  hoher  Temneraturen  aufzuheben  suchte. 

Dea  Varmehen,  die  oaa  AbbängigkeitaTerbiltaia 
der  Stmktnr  and  der  pbfstkaliseben  Eigfenachaften 
\on  der  Temperatur  bei  verschiedenen  Abkilhiunga- 
gcschwindigküiten  feststellen  sollte,  lag  «in  Stahl  von 
folgander  Zuiaromensetzung  zugrunde : 

C  ....  0,60  «/•  Si  .  .  .  .  0,24  > 
P    ....  0,042  ,       8   .  .  .  .  0,0«»  , 

.Mn  ....  0,tl5  , 

Der  kritische  l'unkt  lag  bei  710*. 

Die  in  der  Luft  abgekahlten  Proben  lelgtea 
«ine  TerhUtniamftBig  falnere  Struktur  als  die  lang- 
samer abfekOblten.  Daa  Ferrltaettwerk  ist  weniger 


Si    .  .   .  .  (»,25 
.S  0,032 
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»cliarf  Arkoantlich,  du  fs  vom  Porlit  zu  Sorbit  ab- 
sorbiert wird.  Da  die  Abkühliniu'ff,'«  Hi  hwindi)fkeit 
darck  den  Oobratieli  von  Aeche  odor  kaik  verRröBert 
wird,  tritt  di-r  l'urrit  doutlicbor  hervor,  weil  di-r 
l'erlit  mehr  die  laniclluro  Vereinigung  von  FJ('-|-^ö 
zeigt.  Bei  Fe8t^.tilliiii^  der  ])by8ikali»chen  EigcD- 
achaftMi  seifte  eich,  datt,  aoUag«  di«  £rhiizuog  unter 
dem  krifa'icbeii  Pnnkt  blieb,  keine  merkliob»  Aenderun^ 
in  der  Festigkeit  eiatrltt.  WeDB  die  AhklUiluiga- 
getehvindigkcit  grSBer  wird,  nimmt  di«  Fettigkeit 
nl),  wilhrond  die  nehiiuii":  xunimmt.  B«i  zwei  l'ntben 
iittlmi  [|ie  Dobmincr  nh.  rlunso  wie  die  F««tigki>it. 
Auh  ilrii  .Mikriiithuto^'rikphicii  i;elit  hervor,  welche 
Wirkung  dit^  l-'^rritbiidung  auf  die  Fentierkfit  hat. 
Da  der  Ferrit  »ich  vollkonunenor  abechiidot  niul  ein 
deutlich  erkennbaren  Kotzwerk  daretellt,  macht  er  den 
Stahl  weich,  wodurch  sich  flie  Feiti|^eit  erniedrig 
and  die  Dehnbarkeit  zunimmt. 

Bei  den  Tenneben,  mlebe  die  Abkiagiikeit  der 
Stmktnr  nnd  der  fATrikeUeehcii  BlfeiiMburtui  wa 
der  TerachiedeBliril  der  Ibdiemiieratnren  nnd  der 
AbkahlungageMbwindigk^  anfkitoen  eoUteD,  entidelt 
der  Stahl: 

C   .  .  .  .  0,5S  •/•      8i  .  .  .  .  0,S4  <^ 

P   .  .  .  .  0,034  „       A    ,  .  .  ,  0,M»  j, 

Mn  .  .  .  .  0,65  g 

Die  Probeitlleke  irarden  aus  vorher  geschinie> 
deten  BlSckeo  tob  10  em  Kantenlin^^  kergeetellt, 
waren  80  em  lang  nnd  liatten  8,1<  em  KantenMnfa. 

Die  Ahkflhiung  ging  infolge  der  Probenabmeaanngen 

ziemlich  schnell  vor  wich;  oie  wurde  in  Kalk  nnd 
liuft  vorgenommen  nnd  zwar  in  einem  auHgefütterteB 
Kaaten,  der  die  StOcke  vor  dem  freien  Luftzug 
flchQtzcn  sollte.  Di*'  T''inperatiir  in  dem  Karten  ln-ini;; 
100"  F.  Während  bei  den  Torhergehenden  Vertsucheii 
die  Forritabschcidung  vollkommen  deutlich  war  und 
in  jedem  Falle  die  Dehnbarkeit  erniedrigte,  wurde 
sie  hier  infolge  dor  schnelleren  AbkQhlung  erhöht. 
Der  Untereehied  wird  hier  grOier,  da  die  .A.bk(Uüange- 
dauer  dareh  die  hSbefo  Endtemnerainr  veiUngert 
wird.  Die  gleiche  merlüiehe  AbnaJimo  der  Ppstigkeil 
der  in  Kalk  gekühlten  I'roben  bei  Bearbeitung  und 
höherer  Endtemperntur  ist  iiiclit  klar  iTsidiilicli ;  <iii' 
Zunahme  der  Festicli'-it  bei  Hr.  'ii)  knun  auf  (Uk 
zufftUige  län;,'erc  VcTtifirron  an  drr  -f.uft  in  «K  r  Zi-it 
nach  Beendigung  der  Bearbeitung  und  dein  Kintaaehcu 
in  Kalk  zurückgefOhrt  worden.  Mauchorortt«  ist  man 
der  Ansicht,  daß,  je  heiller  ein  8tnrk  fertiggemacht 
wird,  um  so  niedriger  die  l'^esti^ki'it  i«t.  Die  vor- 
liegenden Teraacbe  widerlegen  daa  and  «teilen  «o 
weit  wie  mOglieb  dte  Annahme  »ieher,  daS  die  Peatig» 
keit  mit  der  Endtemperatur  bis  zu  einem  gewiiaen 
Punkt  wichst  Tobcr  diesen  l'nnkt  hinau«  nimmt 
tie  ab.  In  bezti^  auf  SmiMMirs  UiitiTHarluiiiijeii  mt 
ZU  bemerken,  fi.ili  -iic  fiir  ein  h.  hr  kl.-iues  Suirk  an- 
nähernd  ri<  liti^'  -itnl.  aluT  je  ^jihiUt  di'-  Mrt.illitiiixr-f 
iai,  desto  gruüiT  witnl  auch  die  Vert<cliiedi>iiiieit  der 
inneren  /ustilnde. 

Die  Mnrtiiistrthle  mit  rund .0,75  "/o  C  wurden  nach 
denselben  Uvii  litt-punkceu  untersucht.  Die  phyei- 
kaliaeben  Versuche,  bei  welchen  ei  «ich  uniebtt 
wiederum  darum  itandelto«  die  meohanbehen  Eigen- 
■dtoftoo  mit  der  Tem[K>ratur  bei  vercichiedtnien  Ab- 
kOblnngsgoscbwindigkeiten  in  Zii«iainmenh»ng  zu 
bringen,  ergaben  uicht  .->'  klar  .  r^i<  litlii  h-'  U.  -iihatc 
wie  vorher,   jedoch    erkniinti'  iiuin    ilrmli'  ti.    d.ifi  in 

dem  MalH'.    JiU  lilr    \^kl'illlnil:;sL.'''-*''ll^vi'lilU'kr1t  «lirlist, 

die  Festigkeit  uixi  die  Kontruknoii  al»ittiiisiU,  wÄüiemi 
die  Dehnung  eine  kleine  Steigerung  aufweist.  Die 
Prüfungen  wurden  an  Stühlen  von  gleichen  .\.b- 
meäHungen  wie  vorher  vorgeuominen,  also  verhültnie- 
mABig  ideinen  lietailmaaaen,  jedoch  haben  auch  die 
Erfahrungen  in  der  Prazia  erwiesen,  daB  aieh  grBBere 
Ifetailmawen  miler  Ihnlichmi  Bedingungen  ebeneo 
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vorhalten.    Der  Suhl  enthielt  0,72  V«  C,  0,34»  »  P, 
0,64  7«  Mn,  0,22  «;o  8i  und  0.0.1  s. 

Der  i^tahl  mit  0,75 '/o  an  dem  das  Altliäni^i^'- 
ki  ithverhAltnis  der  physikalischen  l.i^'enH.  haftrn  von 
den  verschiedenen  Abkahlungsge8chwin<iigkt>iti>ii  und 
Kndtuin|>eraturen  festgestellt  wurde,  hatte  die  gleiche 
ZusamnienHOtzung  wie  die  vorhergebende  Probe.  Die 
Untersuchungen  ergaben  eine  deutliche  Zunahme 'der 
Feetigkeit  mit  zunehmender  Gndtempeiatur.  Der  Hat» 
SanTeure,  daS  die  Peetigfceit  sunlehat  mit  der  ta^ 
teaaitlt  de«  Hirtena  ateigt,  aber  ein  Maximnm  erreicht 
nnd  dann  1111t,  nnd  daS  bei  hochgekohtten  StlUan 
eine  mäßige  AbkfihlungHgeHchwindi;^''k<''tt  die  höchste 
Festigkeit  erjribt,  wurde  bf»i  den  vorlii'^'enden  Ver- 
suchen l»!.t«tii.'6.  — 

An  den  Nachmittagen  der  VcrMamtnlungotage  so- 
wie an  den  beiden  letzten  Wochentagen  wurden  zahl- 
reiche technische  Exkursionen  in  Werke  der  Umgebung 
von  London  unternommen,  sowie  Besichtigungen  der 
BohUeaer  und  öffentlichen  Qebiude  ron  London^  unter- 
ittttzt  durch  eine  Reihe  g llasender  Unterhaltungen 
aUer  Art  auigeftlhri.  In  der  folgenden  Woche  unternahm 
die  amerikanispbe  Oeaelhebaft  «be  Besiehtigungsrcia« ' 
durch  den  Ndnii'n  von  England  und  Schottlanii  :  es 
w  e(dit<i'!t.'ii  Bi'siclitigungen  von  Berg-  und  llüttenwiTken 
und  Hiifrixinhit'i  ii  mit  geselligen  Unt(  rhnUiin^'en  ali. 
HO  daU  die  amerikaniacben  Beeucber  auf  eine  Reihe 
genuß-  und  lehrrei^er  sewie  gaetfteier  Tag«  zurflck» 
blicken  können.  £ 

Internotioiiftler  MftterialprfifUii^ongrefi. 

/Foi^i-iionir  »OB  Mtf  ÜSO.t 

Der  Konj,-reü  tagte  am  Montag  den  3.,  Diuuitag 
den  4.,  ^Mittwoch  den  5.  und  Donnerstag  den  6.  Sep- 
temher  im  Akademiogobäude  zu  BrOssel,  nachdem 
der  Vorstand  des  Verbandes  bereits  am  Samstag  vom 
üönig  der  Beigier  empfangen  worden  war.  Im  ganzen 
nahmen  4M  Mitglieder  und  67  Damen  an  den  Ter» 
aaiteltungen  telC  In  der  eraten  Sitsnng,  die  mit 
einem  Hoch  auf  den  König  «röibet  wurde,  hieß  der 
VerbandaToraitzende  Borger*  der  sich  der  deutachea 
Sprache  bediente,  die  Ersebienenen  zunächst  herzlich 
willkoinnii  n.  In  dor  Sit^iin^;  w*ir  nin  li  iler  Minister 
der  Finan/i'ti  und  <"iflV-iitli(  li<'ii  A^l)l■it^'n  zuL:i'^;.'n. 

In  rJijin>--r  Aa!<[)ra<-hi-  l><;:,'riil>te  dann  <l<-r  liraf 
von  Smuet  de  ürnfsyet  die  Anwesendeu  im  >'amen 
des  Königs  und  gab  gleichzeitig  dem  Wunsch  dor  Regie- 
rung Ausdruck,  daß  die  Arbeiten  des  Kongrosses  von 
Erfolg  begleitet  sein  möchten.  Die  Stadt  Brasaei 
Bchittze  «ich  gWcklich,  eine  Qeaellachaft  ao  erlauchter 
Vertreter  der  Wiaeenaeltaft  und  Teehiük  in  ihren 
Mauern  l>eherbergen  zu  können,  and  kein  andere« 
Land  «ei  auf  Ornnd  seiner  l.arr  und  seiner  (ech- 
nischeu  und  wisscnschaftliiluMi  Ke^'nanikcit  so  ge- 
eignet zur  Abhaltiin?  iiiti  rnntiiinüler  Kon>;rosso  wie 
Belgien.  Ki'iliiLT  \vi  iüt  i^ndann  auf  die  Hedi'utung  der 
Tagung  der  Materialprüt'ungskoagressc  hin,  die  bisher 
immer  wieder  neues  Licht  auf  die  in  Frage  kom- 
meii.'ien  Wissenschafton  geworfen,  neue  Anschauungen 
öber  die  Kenntnisse  von  den  SlofTon  gezeitigt  hätten 
und  auch  filrderhin  da«  dedeihsn  der  Wiaienaehaftan 
«icbertan.  An«  dem  Stadium  der  Bpekniation  und 
Hypothese  habe  man  auf  Qrund  gewissenhafter  Unter* 
Buchungen  mit  dem  Mikroskop,  der  Analyse  uaw. 
durch  lU'jx  litnng  der  verschiedensten  Einflösse,  wel- 
chen die  StDlfi^  unterworfen  seien,  foxferon  Boden 
iitiii-i-  die  l'iili.'  Iii'kommen,  und  so  dnii  Ii  An- 
wesenden ais  die  Pioniere  einer  neuen  Wisni  uht^haft 
begrüßen  und  er  wünsche,  daß  diese  Tagung  el)on80 
segensreich  in  ihren  Ergebnissen  sein  möge,  wie  die 
vorhergehenden. 

Belgien,  dae  Land  der  £i«eueneugung,  der 
Zemeutinduetrie,  nnd  aller  anderen  BanatolFe,  Tocfotge 
den  Yerianf  de«  Kongreaae«  ml*  beeonderer  Anfmork- 
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Mmkeit  nad  erblicke  in  seiner  Arbeit  eine  ereprieft- 
Uebe  FSrderanff  eigjener  Beetrebangen. 

Erstaonlich  Koion  die  Elrfoke  «nf  dem  Gtobiete 
der  Metalltirt;u' ;  lüo  innerste  Struktur  der  Metalle, 

Zii-'rtTunii'nsi'tzun;^  iliT  Zciuftiti'  iii  1  iKk  BetoitH 
llttbe  iimn  oilthüHt,  fill  tifiiiH  II;iuiiuui>rtal ,  der 
EiBcnbetmi  sri  in  den  Vi)riU'r;;ruiiil  «J.'h  I nterosHin 
•jetrcten  und  svine  Verwenduns;  «teile  tftg:lich  neu 
zu  l5Honde  Probleme.  Mit  dorn  nochmaligen  Wunarhe, 
daß  auch  diese  Tagung  don  Deiitrobungen  und  For- 
schungen dos  Kongrossas  fördorlich  atsia  mOge, 
aobUe&t  der  Redner,  dem  die  Veraammlung  lebhaften 
Beifdl  ependeL 

In  einer  dar«urrol|[[enden  llngeren  Rede  erinnert 
Itaniaecker,  Oeneralsekrotlr  dee  Eiienbahndoparte- 
iiicnts,  daran,  wi«  sehr  «uIi  das  alxitrsktf  WiHMcn, 
mit  (i.'m  man  die  lIochHültulu  rftrläßt,  m>ii  «ier  an- 
trt' wandten  NVin^t-ti^ichaft  untorsfhi  iili-t,  an  die  NN  niidid- 
barkfie  dur  Fundamentalbypotbesen,  an  ditf  o(t  »chwr 
unflborbrQckbaro  Kluft  zwischen  Theorie  und  Praxi». 
Ucber  diese  Kluft  des  selbst  von  ^nialen  Erlindern 
betonten  unauflösbaren  Anta^niHr>nius  sei  der  Inter- 
antienaie  Verband  fOr  die  MatarialprOfungan  berufen, 
dfe  verbiiMieBde  feete  Bifieke  zn  verden.  bi  ihm  iet 
dM  liehtbriogeode  Experiment,  das  frei  von  Jeder 
Tor^faBten  Meinong  ist,  allgemein,  mit  großer  Eln- 
hrit  und  iliiiicrrnl  (>r;:ani»iert.  Die  Wissenschaft  tritt 
hU  l'ühri'rin  d<'r  l'rnxis  auf,  di«  ihrerseit«  wieder  be- 
Btimtnto  FDrderiiiiiri'n  t«t<>llt.  I>ii'  Vor^iamiiilun^  ist 
von  dem  freien  Kurscbergoist  der  Philösophie  IteHuelt, 
aus  Arbeitskräften  zusammengesetzt,  die  mit  Ueduld 
ihr  Work  vollenden  und  deren  synthetische  und  ana- 
lytische Ergebnisse  feste  Systeme  und  sichere  Theorien 
begrOnden.  Seine  volle  Bewunderung  zollt  Bamaecker 
den  «Biel  erdeebten  Arbätaverfnlirea,  der  Sieherheife 
der  Methoden,  die  «ich  der  kleinsten  Maaee  so 
dienen  yermögeu  und  selbst  vordringen  bis  zu  den 
deheimnissen  der  M>  <  lianik  d«'r  .MoU^killi'. 

Immer  weiter  nmli  drr  Vfrlmiul  um  hiiIi  f,'ri'ifi:u 
and  iiniiiLT  neiu'  A  rljLdtHf,'i.djii-ti'  um!  I.iiiidi-r  uuif«t^»en. 
Redner  erinnere  an  das  UfbitH  des  Beförderungs- 
wesens,  indem  er  selbst  schon  seit  45  Jahren  tätig 
sei.  Kein  anderes  Gebiet  sei  mehr  geeignet,  die  Ver- 
biuduij^i  a  Aber  die  ganze  \Volt  herziutellen.  Unauf- 
bArlieh  deboen  eich  Grenzen  der  ZuMnraangetaSrig- 
kelt;  Linder,  die  geetern  noch  anerfoncht  waren, 
dorchquerea  diu  Eis^nbabnen,  und  Handelsstraßen  ver- 
binden die  Meere.  Dt^r  Ingenieur  dringt  durch  die 
Gebirge  und  ilfii  rhrlihii:!  die  lircitösten  TäIit,  il'u^ 
Männer  des  Eisenlmhn-  und  Srhill  l»auo»,  der  .-Vutu- 
mobilindustrie  und  di  r  l.utis(  liitTalirt  sind  unaufhör- 
lich bei  der  Arbeit,  die  Transpurtkosten  zu  erniedrigen 
und  die  »Schnelligkeit  der  Beförderungsmittel  be- 
■tindi^  an  TergröBem.  I>ie  Anwesendon  aber  seien 
die  Piomera  in  diaaem  gLwaUigon  Kampfspiol.  In 
einem  klüin  eraonneneu  Bilde  schließt  dann  der 
Bedaer.  Ba  iat,  alz  atiege  der  Ingenieur  ia  einen 
Brunnen  dea  geheimnisvollen  £rdlnnem,  und  aae 
diesem  Brunnen  werden  die  QueUen  der  Wahrheit 
cntfessult.    Den    geistvollen  Worteo  Banaedtef« 

folgte  langanbalteniler  Beifall. 

In  wHrnii'n  Wurtcu  j,'rilii<liti'  dann  l'rid'KttHor 
Kchueie  des  vt-iijtarlii  uen  Vorsitzcndoii  y-uii  Tetmajer 
(1850  bis  l'J05>,  dessen  Lebenswerk  in  einem  um- 
fassenden Buche  niedergelegt  ist,  das  die  Wider- 
itandsfahigkeit  der  Baustoffe  abhandelt. 

Die  fMffnnngaaitzung  wurde  geacbloaeen  mit  einem 
Tortrag  dee  Baraae  tob  Laveleye  aber  die  Qeachiclite 
der  belgischen  Eiaeninduetrie.  (VergL  vor.  Nr.  S.  IlOI.) 

Ehe  wir  aber  die  dngen«ichtcn  Arbeiten  bez«. 
Vortrüge  weiter  berichten,  seien  noch  kun  die  Be* 
Hc-blilsse  der  Si'ktion  A  mitgeteilt: 

A u f^alii'  -.  1"  !■  t  ri  t  r  1  1  u  n  1^  v  i>  n  1  ri  t  e  r  • 
sucbungsverfahren  über  die  Uomogcnität 
von  Biaen  und  StahL 


Der  ILongrefi  erkennt  an,  dafi  die  Sehlagbieg»» 
probe  mit  eiagekerbtaa  Stftben  gaeignal  atMkeuti 
sehr  interaaaante  Bigebaian  za  liefera. 

Aufgabe 87.  Kageldrackprobe  nach  BrInelL 

Der  Kongreß  drflckt  don  Wunsch  aus.  dat'  nutli-r 
der  Festigkeit  bei  dor  Abnahme  metnlliHi  lier  Ma- 
(«'riiilicu  möglichst  liüiili;;:  nwU  div  Hrinidlfi  lic  Hiirto- 
znbl  zu  informatoriBcbi;!!  /wt«*:ke(i  t^niiittclt  hltJo. 

Aufgabe  1.  Es  sind  Mittel  und  Wege  zu  suchen, 
zur  Einführung  einbeitliober  internationaler  Vor- 
schriften fQr  l^fnng  und  Abnahme  von  Etwa-  and 
Stablnuterial. 

Der  KoazraS  almmt  voa  den  biaherigen  Ergab- 
nissen Kaontala  and  dmekt  den  Wunsch  aas,  daft  die 
bisherige  Kommiaaion  im  Bedarfsfall  nnter  Znsiehnng 
eines  lInterausHcbusses  ilirc  Arlu'itt'ti  UirtHfiy.l. 

Aufgabe  4.  M  e  th  II  d  f  n  d  i'  r  l'  ti  1 1'  r  M  u  (■  L  11  11  g 
von  S  f  h  w  r  i  Ii  Li  II  ^  (•  n  u  ii  d  d  <■  r  .S  <■  h  w  !■  i  Ii  l>  h  r  k  e  i  t. 

Der  Kongreß  spricht  den  Wunsch  aus,  daß  die 
Aufgabe  weiter  studiert  werde  und  zu  wissenschaft- 
lichen Arbeiten  über  die  Natur  des  Schweißens  Ver- 
anlassung gebe. 

AufJ^tbe  36.  Die  biaherigen  iaternatio- 
aalea  Laietungen  aaf  dem  Oabiate  der 
makroakopiackaD  Vnterauehang  des  Eitea«. 

Aufgabe  87.  Ueber  die  Fortechritte  dar 
Mol  allographle  eeit  dem  Badapecter  Eos» 

f,'r  I-  s  s  e. 

Aufgabe  6  ('  n  t  u  r  u  <■  Ii  ii  n  i:  ii  b  u  r  d  i  o  zweck- 
inuliigste  Methode  des  Polierens  und 
Aetzens  zur  makroskopischen  Oefflge- 
unter^uchung  dos  schmiedbaren  Eisens. 

Der  Kongreß  nimmt  die  von  den  HH.  Osmond 
und  Gartaud  (Aufgabe  87X  Aet  (Aufgabe  80)  und 
HejB  (Aufgabe  6)  vorgelegten  Arbeiten  aar  Keantnia. 

Aufgab  24.  Anfstellung  einer  ein  he!  t- 
lichen  NormonRiatur  von  Eisen  und  Stahl. 

Der  Knn^ri'fi  riinimt  vim  dtr  Arlitdt  der  Koni- 
iiuttiitwn  "24  KcniitiiiH  und  wiinsrht.  dftli  n'w  wt>itc'r  fort- 
gesetzt W>Tll<'. 

Aufgabe  ti.  Vereinheitlichung  der  PrQ- 
fungsmethodcn. 

Der  Kongreß  nimmt  Kenntnis  von  den  vonseiten 
der  Kommistion  gamachtan  ToncfalAgea  aad  nimait 
dieaa  an. 

Unter  den  zahlreichen  Beriebten,  die  dem  KoagraB 

vorlagen,  befaßte  sich  eine  grllBere  Anzahl  mit  der 

Schlagbiegeprobe  unter  Verwendung  eingekerblcrStibe. 

Wie  !iu(  Ii  !jut-  diiii  H>--Hi:lilüH.-<i'n  der  Si'ktion  A  luTvor- 
gflit,  v.'rdii'iit  ildM  l'ruldciii,  iliiH  A  nliiiri^rr  und  (irj^-iier 
gefunden  hat.  cin^^  luTiiU-rr  MrörtiTuui;,  N\'ir  ^'i'd.'iiken 
daher  in  einer  besonderen  Arbeit  auf  die  Frage  zu- 
rflckzukominen. 

Im  weiteren  Verlauf  der  Sitzungen  berichtet 
M.  G.  Ckarpy ; 

tJ«b«r  im  Blaflnfi  der  Temperatur  Mf  dia 

Brfichlgkeit  voa  MetaUaa. 

Die  Studien,  welche  sich  bisher  mit  dem  Einfluß 
der  Temperatur  auf  die  mochanischf'n  Eij^onschafton 
der  Metalle  befaßten,  fußten  Tornehinlicli  auf  don  Er- 
gebnissen von  Zerreißproben. 

L'harpy  hat  es  sich  nun  zur  Aufgabe  gemacht, 
eine  Anzahl  von  Proben  nach  der  Methode  der  ein- 
gekerbten 8tflbc  durchzuführen,  indem  er  für  eine  be- 
stimmte Anzahl  von  FluBoisen-  bezw.  Flußstahlsorten 
bei  verschiedenen  Temperaturen  die  sam  Bruche  not* 
wendige  Arbeit  gemeeaen  hat,  und  zwar  mit  Hilfe 
des  von  ihm  unter  dem  Namen  einea  Pendelbanuaerz 
(„moutoii-pendulu»)  beschriebenen  Apparates. 

Die  Temiieraturen  sehwHukten  /\vl8etien  —80*' 
bis  zu  -f-OOO'.  "hariiy  hat  iiei  allen  er|iroUten  i^orton 
gefunden,  dall  dii-  Zuhi^'-keit  ( ,, n'sil ienee' i,  d.  i.  die 
in  lülograiuracteru  ausgedrückte  Brucbarbeit  f.  d. 
Qnadratzantlmetar,  deren  Zn-  uad  Almahme  im  am« 
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gekehrten  VerbÄltnisHt'  rii  jpnf  r  di  r  I5rii(  !ii;;k(>it  «teht, 
zunimmt,  sobald  ili<'  'riTHjuTiitur  (von  ili'ii  nii'- 

drigen  Temperaturen  an)  bebt,  daß  ferner  diuNe 
Zähii^keit  zwischen  100*  and  200*  ein  Maximum  er- 
reicht, dann  wieder  bis  ra  einem  swischen  400"  und 
600*  {d.  i.  der  Tempemterre^on  des  Blaubruchee) 
^logvnen  Hinimnm  hembgeht,  um  eicii  BchUettUoh 
Bodimeb  sn  erheben,  irenn  die  Temperatur  bia  aar 
*Rotgluthitz«  fortgärtetzt  weiter  steigt. 

Die  Veränderungen  im  MaOe  der  Zähigkeit  sind 
bi'soniii  Tü  hei  l'lu itcihi  tiHiirtcn  bedeutend.  Bei  einer 
der  iiiitiTHiK  htfti  Flutn'isi'jiBurten  genügte  es,  von 
-{-  ■2ii  '  fiiil  -jii"  herabzugehen,  am  eine  Veränderung 
der  Zähigkeit,  im  Verhältnis  ü  :  1,  wnbrzonehmoa. 

Eine  andere  FluBeisensorto  von  gleieher  Oattnag 
wie  die  vorhergehende,  jedoch  am  vieles  reiner,  war 
^iehfalla  enormen  Aendcrungen  der  Zähigkeit  unter- 
worfea«  doch  beeitaan  diese  vom  Standpunkte  der 
Prazn  weniger  Bedeutung.  Rs  ist  gleiehwolil  be- 
merkenswert, daß  dieses  .Metal),  w  *  W  lies  sieh,  narh 
einer  geeigneten  thermischen  iJt  limuilung,  hei  der 
Normiilt«  injirratur  an  der  Eink.'rliHt.  Ile  Tollständig 
zusamiiu'iiliicf,rrin  lieU,  bei  der  Trni|ii  rfitur  von — HO" 
unter  AufwiMniunr:  i-nnT  knuni  rufiibnron  Arbelt  wie 
(}la8  brach  und  in  diesem  Moment  t>odeutend  brfiohiger 
war  ata  MataHa,  dareo  jBrnahfeatigkait  badentond 
höher  geweecn  war. 

Oewisae  halbbaria  SpesUlatalitaorleB  waiaen,  waa  • 
den  EwHnB  der  Tamperatuf  anf  Ibra  BrtdMgkeit  an- 
belaagt,  eine  «ehr  groBe  üeberlegenbeit  aaf.  Chrom- 
stahl  und  Nickelstahl  (von  einer  Zerreißfestigkeit  von 
run<l  HO  kg)  besitzen  bei  der  Normaltomperatur  eine 
Zähigkeit  von  etwfi  IM;  daho  '^lAit  lui  einer  Abküh- 
lung anf  — 80"  nicht  imtcr  I  I  h('i«ti,  steigt  dagegen 
um  80  stärker  bei  höli-  ri'ti  TeiniH  rnturrMi,  ja  selbst 
bei  der  Blaubruchtemperatur  (das  ist  bei  40U°  bis  500**). 

I)ic  priktischen  SddBsso,  welche  aus  dor  vor- 
liegenden Studie  gesogea  werden  können^  sind: 

1.  Dali  durch  OebnMoh  von  Spemiatahi  (Chrom- 
ader Niekeiatabl)  die  uiiaiigenehmen  WirknBgao  der 
Temperatur  anf  die  BrOekIgkait,  einnhliefllTcb  dar 
Hrüchigkeit  b<-!  lirr  BUatemparatar«  faat  gana  he- 
hoben  werden  kriimcii. 

2.  Daß  die  Zuiiitlimi'  drr  Briii  bitrki  it  hvi  ni<  (lrigen 
Temperaturen  iu  sehr  ürusto  Erwägung  gezogun  werden 
sollte,  insbesondere  bei  Verwendung  weicher  Fluß- 
eiscnsorton,  sobald  dieselben  von  mittelmäßiger  Rein- 
heit der  ZuHammenset/.ung  sind  ;  denn  in  diesen  Fällen 
tritt  diu  Bracbigkeit  ao  plötxlioh  ein  und  iat  so  be- 
deutend, dafi  sie  leicht  Terattlaasung  sehwerer  Un- 
glücksfälle werden  kann. 

Dil'  ViTHUchc  villi  \.  M  1'  H  n  a    (>  r  liezwocklon  die 

Feststellung  der  Bedluguugvn  für  Spriidigkeite' 
proben, 

wdebe  in  den  Hedingungsheften  zur  Uebernahme  von 
Materialien  Aufnahme  au  finden  hAtten.  Verfaaaer 
kam  XU  folgenden  Keanltaten: 

I.  Die  Unterschiede  in  den  KeHultatan  aind  im 
allgemeinen  bei  Verwendung  der  großen,  aylindriaoh 
eingekerbten  Probeatib«  Uehier  ala  bei  der  Verwen- 
dung <ler  kli'irifn. 

'2.  Mftu  k.inn  liii'  I'M'/ii'lni:ii:  <l.r  Hriioho  f.d. 

IJuadratzeiillliii't'T    lirn    l^ii'r-.rlmitti't^  inirt;i'vvctli|.'trii 

Anzahl   vuu  Kilugrüiaiiu^türu  /.»  <lur  in  Uratli>ii  nii- 
Ix-nen  Größe  dos  Deformationswinkeb  durch  die 
nachstehend  angefahrten  Formeln  ausdrücken  : 

Kleine  Frobestöbe  K  —  0,375  D 

OlOße  l'robestäbe  K' s  t-f-O^S  [f. 

8.  Man  kann  dabtr  den  gemeasanan  Daformatnmfr 
Winkel  etati  der  beim  Brach  aafgawendeten  Arbeit 
alnftthren.  * 


4.  Die  Be7;iehung  /wim-heii  der  ZiiK'festigkeit  in 
Kilo^Tiitniii  f.  (i.  (>ii(iilrntzi'iititiicter,  lU'in  I  (ofiiriiiatioiis- 
winkel  beim  Bruch  und  den  Kilogrammeter  f.  d. 
(juadratzentimetarangafibr  durch  falgandeOlaichaRgan 
ausdrücken : 

Für  kldine  i'rob«8täbe :  K  -|-  2,66  U  ^  95,  B  -{-  7, 1 K  =  95 
FOr  grole  PrabartAba:R'+l,7SDaB87,  R'-f-SK'^W. 

5.  Ein  blasiges  Material  scheint  größere  Brach- 
arboiton  zu  erfordern,  als  ein  gesundes  Material. 

6.  Bei  homogenem  Frubematerial  liefern  die 
großen  Frobeitibe  Beaultate  von  bemerkenswerter 
aieiohraUigfcait. 

7.  Diese  großen  l'robestäbe  liefern  unverändert« 
Resultate,  ohne  Rücksicht,  ob  die  Einkerbung  mittels 
Bohrers  oder  mittels  Fräser  ausgeführt  wurde. 

8.  Aendernngcn  bis  za  5  mm  in  der  Stützweite 
oder  Höhe  der  großen  Probestäbe  haben,  sofern  der 
Brnchquerachnitt  sich  nicht  Ändert,  einen  geringen 
BinllaB  auf  daa  Raaoltat. 

9.  1)h>:>  LTcn  ist  die  Breite  dar  Einkerbung  von 

großem  i^iiitluß. 

M.  O.  Hnurlnnnrii  Uelijuiilclt 

die  Bestiiumnug  der  Funkte  der  allotropcn  Zu- 
■tandfllBdemgan  daa  Elaen«  nnd  s^ner  Legferaag 

dnrch  Messen  der  A'ndfrnng  des  flektrl<;r-taein 
IVidetHtandos  hIs  Funktion  der  Tciuiteratnr. 

.\lle  bei  den  Virbiirlirti  erhaltenen  Resultate 
ünitroii  uliLTfiiisti-iiiiifnii  ilii'  \  i)llkiiiiuiiciii'  l  inki'lirlxir- 
kfit  tUti\>'r'<iliilit!iti  der  Erscheiniiiigeu  des  elektrischen 
Wi<lerHtanili'K  <1<'^  FiNens  und  des  Htahlos  als  Punktion 
der  Temperatur,  zutn  mintlesten  innerhalb  der  Normal- 
temperaturen  —  bis  zu  jenen,  bei  denen  die  allotropen 
Zustandsinderungen  eintreten.  In  der  Temperatur* 
sone  dor  laitieohan  Punkte  leigt  «ich  l>el  kohlenstoir- 
baltigen  Stahtaorten  ein  um  so  grOilerer  Unterschied 
zwischen  den  auf  dem  Wege  der  Brwkrniung  und  der 
Abkühlung  erhaltenen  Widoratandskurvon,  je  höher 
der  KohlenstofTi^ehalt  ist.  .Stahlsorten,  welche  fremde 
Metalle  uMe  r'tiruiii.  Mangan,  Wolfram)  entbaltcn, 
zeigen  im  allgfuieiiien  Kurvenuntersrhiodo  dergloiclien 
.\rt,  wie  Hie  bei  Stahlsorten  mit  mehr  als  Iproiao- 
tigera  KoblenstoITgehalte  beobachtet  wurden. 

Die  Kurve  der  elektrischen  Widerstandsände- 
rungen den  Eisena  und  Stahls  aeigt  Itaine  Abweichung 
Tun  ihrer  paraboliioiian  Farm  bei  dar  Kormaltam- 
perainr  liia  hinauf  an  dar  Tampamtnr,  bei  welcher 
die  molekularen  ZnatandsAnderungen  beginnen;  erst 
von  800"  au  wird  dieselbe  geradlinig. 

Bei  den  kohlenstoffhaltigen  St«blsort«»ü  «lii  list 
der  elektrische  Widcrstiiiul  mit  dem  Knhl.  iiKioff^'etinlti . 
Die  BeimiH4'hiing  von  Chrom  und  Wolfraut  vk>rgr«iUtfrt 
diesen  Widerstand  im  Verhältnis  1:55.  Aber  «liese» 
Verhältnis  der  Widorstands/unahnie  hält  bei  den  hohen 
Temperaturen  nicht  an ;  bei  diesen  besitzen  Chrom-  und 
Wolframatahlaorten  beinahe  den  gleichen  Widerstand 
wia  dar  rein  kofalaBstoffllaltige  StnhL  Mangan  sCaigart 
bei  dar  JTormaltemparatnr  den  nlaktriaohen  Wider- 
stand des  Stahles  anfs  Dreifache.  ITtckel  bewirkt  eine 
noch  weit  größere  Erhöhunr'  ilrs  elektrischen  Wi^ii  r- 
staniles  als  Mangan.    Dio  durch  diese  Itciden  .Metalle 

hi'rvori.'1'iira.  hl.'  Wiilorstandaannahme  iat  bei  Hitia 

kleiner  als  bei  ivälle. 

WnK  die  Funkte  des  Beginnes  der  Zustandsände- 
ruiigen  bei  den  verschiedenen,  im  Laufe  dieser  Arbeit 
studierten  Stahlproben  anbelangt,  so  konnte  Boudouard 
keine  Angaben  machen,  ohne  den  Tarn  Torataode 
des  Yarliandea  gesteckten  Rahmen  an  ■barwAraiten; 
im  Qbricen  verweisen  wir  alle  jene  Ingenieure,  welche 
dieser  Frage  Interesse  entgegenbringen,  anf  die  Ori- 
glnalarbatt. 
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Weitere  Veranehe  Boudouard«  c rMtreekteB «loh  «of 
dl«  Blltttropen  ZnsiandB&adenugei  tm 

NlckelHtfthlen, 
welche,    bei   fsMt    koiutant  blejbt>n(lein  Kohlenatoff- 
gehalte,  an  Öebidt  saoelunende  Beiraen^nngen  von 
SpesUdnetaUea  bewBea. 


Die  Ton  ihm  erhaltenen  Kurven  E<'ii,'i  n  «irn  l  ii^m- 
•rti^en  EinfliiB  Hf!)  Metalle«  auf  die  Lage  der  Tran»- 
forination^piMikto. 

Die  nacbfulifvudo  Tabelle  ^^ibt  eine  Zusainmen- 
stellung  der  lleoiiltate  fQr  zwei  Verauch«reihen  von 
KickelBt&hl,  deren  KohlenatoffgehaU  0,120  und  0,800  7« 
balras  und  deren  Niekelgehalt  von  ObieSO*^  Tarüerte 


I 

Cliaraklfrialiirbc  1' unkte 

i 

In  l'rottnt<fO 

i  n 

m     1  M. 

8 

_ 

Stahbatten 

weeeNWeWH 

0,070 

2,23 

0,025 

0,006 

0,070 

4p«Me 

8«0»-775«-725« 

asMio-i-älSi^^t 

j  0,125 

5.23 

0,015 

0,004 

'  0,04« 

• 

5 

770»— «»• 

710« 

1  0,125 

7,13 

0,2(H» 

0,005 

• 

7 

««»•-««o» 

«60* 

1  0,132 

10,10 

0,005 

0,100 

10 

(i75«-t;50" 

575« 

;  0,125 

12,07 

a 

0.002 

0,090 

w 

12 

640"-till)'^* 

420» 

0,110 

15,17 

• 

0,004 

0,020 

» 

15 

«20* 

360» 

'  0,L7H 

20,40 

n 

0,004 

0,025 

20 

tJOO" 

301)" 

1  0,160 

25,85 

■ 

o.ii:i6 

: 

25 

510" 

176" 

j  0,120 

30,00 

n 

0,1  i:t! 

«• 

30 

510" 

176"  1 

j  0,800 

2,20 

0,107 

0,Ü<>ö 

U,10U 

Spuren 

2 

705" 

«95 "  i 

0,77« 

4,90 

0,(>'.i2 

11.004 

0,085 

5 

075" 

025"  1 

7,09 

0,125 

0,008 

0,100 

• 

7 

660» 

560" 

1,050 

9,79 

0,097 

0,004 

8|jur«D 

II 

10 

625" 

560" 

i  0.760 

12,27 

0,092 

0,004 

0,086 

» 

12 

625« 

560» 

0,796 

l»,D4 

0,060 

0,007 

0,08! 

15 

fiOO« 

«00* 

0,800 

20,01 

0,020 

0,003 

0,089 

20 

seo» 

560» 

o,7yo 

25, üö 

0,070 

0,002 

Spuren 

25 

»i  1 1  0  («ctili  t  ht 
■lch|bat> 

5eo« 

0.S10 

29.90 

0,030 

0,004 

0,139 

n 

30 

515» 

660» 

L.  Dumas,  i'ariii,  berichtet  über 

8p«ia1staU. 

Die  dem  Anschein  nach  so  Tiolftilti^n  Ei^on- 
■ohaften  des  SpeziaUtahlo^,  die  immer  mehr  Wilr« 
digung  in  der  Industrio  finden,  la^en  »ich  haupt» 
aicbUoh  auf  die  Eigouichaften  des  Eiaeot,  dee  Aber* 
irjegendiieii  Elentaalea  in  allen  Spezi^^atablaortea 
aarBekfllbraB.  IHaee  Behaoptuag  bat  etwas  ITeber- 
rascbendos  an  sieh  and  ist  nicht  unmittelbar  ann  den 
langen  Studii  ii  li<'rv(>r;,'<  cini,:'  H,  iliTcn  (n  iri'iistand  der 
HpeziaUttilil  war;  Jcusi  diu  lieUx»!  der  l'.iL;i'"'*''haften, 
■welche  diertsr  leijft»  '"t  in  der  Tat  »flir  aiwu'i'iii'liiu. 
Aber  eH  genilgt,  da«  /usninmeniipiel  die»er  Eigeu- 
Hchaften  in»  Auge  zu  faHtten,  um  zu  erkennen,  daB 
ibre  Aendernng  vur  allem  in  der  Urgestalt  und  -ite- 
•cbaffenheit  de«  Eisens  begrOndct  ist,  eines  Motalles, 
da«  anter  gewissen  EinfiOasen  ^allotrope  Znetande- 
farmen  annimn^  die  mit  fandäraaBtaien  QaallfeUa- 
iadeningea  Torbnaden  rind. 

XSm  kers  in  sein,  will  Verfasser  die  Anfmerksam- 

keit  nur  auf  ili.-  •\\-r\  T.\'^^  n^r\\i\h>:-l\  iI«'m  Eisen»  li-uk<'ii. 
WpIcIkj  auf  iliu  ltii)lckiihirü  /ulSÄltiJiU'iiNi.-lziiiii;  il'-t 
Stulilr^  cili'-ll  illiiTWiejjondon  Einlluß  ni'hmi'n,  wml 
/.NMir  diu  t'iihig^keit  dt-r  Lüsung,  di<*  Allotroiiit^  tiiid 
dk'  Neigung  zur  KriHtallisatidn.  Krim-  Stahlsorte 
brint^t  die  \Virkun);en  der  Lösung  besser  zum  Vor- 
schein, als  NickelstabI ;  dieser  Umstand  macht  narh 
Duma»'  Meinuag  diese  Stabborte  fttr  «issenecbaft- 
liche  Untersuebnagen  besoaders  geeigaat.  Elsen  and 
Mckel  IGsen  sieb  gegenseitig  in  jedem  Veriiältnie. 
Diese  L«tiiB||^  ist  aber  keine  Verbindung:  jedes  der 
beiden  Miaalle  beU.'ilt  ^-i  ine  individuelh  ii  FiL'en- 
Schäften,  und  es  ist  au.  h  nicht  notwcndi;,'.  dii'  Kie- 
mente in  beHtimmtoni  Vp  rfuiiuiin  /u  v.  ri  liii^-i-n.  um 
den  Stahl  zu  erzeugen,  (ili  h  h-.Milil  ist  dur  .Sitkcl- 
stahl  nicht  etwa  ein  biolie»  (<imii(  üi:.'.  denn  die  Trans- 
formationrtpunkte  werden  herAli|;«fiirückt.  Die  Tcni- 
pcratur/j>iie,  bei  der  da»  Kincn  in  Form  Ton  ^-Kisea 
auftritt,  aiao  nnmagneti»cb  i«t,  rOckt  aber  deeto  nttber 
an  die  Xoraialtenaperatnr,  Je  grOBer  der  Niokelgebalt 

XIX 


wird,  80  zwar,  dati  der  Nickel-'tAhl  unma^netiach  wird 
und  sehr  abweichende  Ei^'^  nsrliaflon  laigt,  wann  der 
Nickelgehalt  25  »o  ilbersteigt. 

Anderseits  steigt  der  (ichalt  an  Y'E'Uon  rapid 
an,  wenn  man  dem  Eisen  Nickel  zusetzt,  die  Struktur 
wird  uiartiinsitartig,  eine  innere  Spannung,  genannt 
aamotiscber  Droek,  oiaebt  sieb  immer  mehr  und  mebr 
^sUaad  nnd  bewirkt  HArto  and  BrAcbigkeit.  Man 
sieht,  wie  vielfaeb  und  mBcbtig  die  Wirkungen  sind, 
welche  durch  die  LSsangaersehoinung  herbeigefOhrt 
werden,  Mdti  wird  ln'^T'  Ifi'ti,  dnil  l  iii  ;^riindtiützlicber 
Unter«fliii'd  /wi->rlii'n  iIiT  Kigeii»('li;ift  der  licupriichenen 
StnliUnrti"  iiiiil  Htdidii'ii  liostellt,  die  KU'iTiciit««  i'ii'liuhi'ii. 
weiclie  im  Eii»en  nur  schwer  lüt»lieh  wind  und  die 
Bildung  heterogenen  Htahles  bewirken.  Dies  ist 
bäuflg  bei  koblenstufThaltigem  Stahl  der  Kall,  der 
Kohlen-Eisen  enthält,  sowie  auch  bei  kohlenstolT- 
baltigem  Gbrom-,  Wolfram»  nnd  Vanadinmstahl,  der 
swei  KoblenaMNerbiadaagea  eathAlt  and  Uardnrob 
gani  beaondera  Eigraa^aftett  aanlmmt. 

Pareh  die  Hlrtang  werden  die  Elemente,  aas 
dt-nun  diT  Stnlil  l/oi«(<jhl,  in  ijol?i«tpm  ZnsHndi'  fi'st- 
^'■(■liiilt'-n  und  iliuea  iiierdun.di  kiln:itlii'li  i'itn'  Ili-Miiu- 
^'(■nliut  gegeben,  die  jener  di  r.  Nirki  l-talil.  und 
Aiuugünstahlort  gleicht;  der  gehärtete  Sialil  Meciiselt 
alsu  gewissermaßen  seine  Art.  Der  in  Lüitung  be- 
Mndlii  lir  Kohtint.ät'rl!'  j«t  da«  wusentiichnte  .\gens,  das 
«ir  kl  ;iK<  !i,  uni  dii'  iillinrüi>en  TriUtsformatiuneu  des 
Eisens  heriteizufilUreu;  l'^i  Kwlilvnatoif  liat  dieselbe 
Wirkung,  wie  10  <^  Mangan  oder  30  Nickel,  das 
ist  der  firklArangagrand,  weabalb  acban  ein  sebr 
kleiner  Koblenstongrebait  bei  einem  Stab)  nacb  dem 
Abschrecken  Härte  und  innen-  Spannungen  bewirken 
kann.  Die  KriHtallisatiun  des  KiNcns,  da«  ist  soioo 
lli^'onschnft ,  infolge  derer  die  M<dokiile  eine  bc- 
8iiiiiuite  Orientierung  annehmen,  ist,  wie  (>«mond 
gezeigt  hat,  der  Sehlüssel  zum  Stniliinii  d  r  mecha- 
nischen Eigenschaften.  Das  fast  cIumiiihi^ü  reine  KlNen 
ist  ■  das  hat  lladfield  fci<tgentellt  —  sehr  brOcbig 
bei  der  Temperatar  der  MOaeigen  Luft,  wibreod 
yickelataU  dem  EinflnB  einer  so  tiefen  Temperatur 
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vrideraieht.  T)iis  ist  w (ilirsclii:inlicii  fii'r  Fall,  weil 
Nickel  (iie  Kristalliaation  unterbindet.  Aue  dem  glei- 
chen Gründe  vernichrt  ein  perinifor  Xiekolgehalt 
im  Stabl  seine  WidentandgfShigkcit  gegen  ächlag; 
1  "i'ü  Nickel  eri»ehwBrt  die  Kristallieatiaa^  ahn«  gefUir- 
licb«  inner»  Spaimiiiigtn  herbeisufObm. 

Dm  Gesagte  darfta  hinreielwn,  am  aa  ««igen,  daS 
aich  dar  gania  Komplex  tob  Speriahtahleorten  in  eine 
kleine  Zahl  tor  Ornppnn  teilen  lieft»  ond  A'tm»  nicht 
etwa,  indem  nimi  jiIh  Hit  litMlniur  für  die  Kinteilung 
die  Oegi'Mwart  i'iiifs  oilir  dia  lunlirn  KU'nicnt«'»  hin- 
Htellt,    ^iMnirril    vii'liMi'lir   den  al!r>trn|ii'n   '/.Uftnnii  lii's 

im  Stahl  i'jitli.'iUE'n.'ji  KiHenH.  80  bilden  aiie  martettfit- 
arliKon  ^tHlilnorti  n,  ob  nie  nun  Nickel,  Mangan  oder 
Kohlenstott'  entliaiten,  eine  einzige  Oruppe,  die  wieder 
•abr  Temchieden  ist  von  der  üruppe  der  ';^-EiHen  bal- 
tigen Stalileorten.  Ebenso  sind  aUe  jene  Stahiarten, 
dia  sweiKtdilenatolFTerbindangen  antbaltan,initeinaadar 
oaba  TarvaiMlt,  aia  nSgwi  Chrom,  Wolfram,  MolybdiD 
adar  Taaadiom  entbaHan. 

In  Mfaar  Arbeit,  die  »leb  abenfalla  mit 
dpaiUlateU 

befaßt,  koimiLt  L 1  i>  11  Ouiliet  zu  falgendaa  wich« 

tigen  Folgerungen  für  die  Indmitrie. 

Ea  •ebaint,  daU  da«  Sludiengebiet  der  Induntric 
nnr  wenig  nmfangrelcb  ist  and  daB  sieh  der  Fabri- 
kant Ton  Spezialstibleo  bei  ibrar  Hemtellniig  niobt  Ton 
dar  Varhaltangaliaia  antfaraaa  tdlla,  weh  he  ihm  darah 
dte  Erforwbimg  der  Mlkrortrnktnr  gezogen  irird. 
Vor  allem  »oll  der  Fabrikant  die  V,  rwcnilung  jeden 
Stahle»  vermeiden,  deonen  Htrukiur  Miirt<'usit  oder 
Or.-i[.hit  ;uif«iMst.  r>  »iiri»  mQßig,  auf  dio  Fr(i::c  lii-n 
Or!i|ihif:,'i'lialte-*  /iirUckzukomnicn.  Was  ilu^  Anftri'tcii 
Ton  Martnir-it  nnlx'langt,  so  bewirkt  C8  M)U-li.'  Srhw  icri;,'- 
keiten  bei  der  Verarbeitung  und  beim  ^)l'bmiedel^  daß 
ea  keine  rechte  Möglichkeit  der  praktischen  Varwao» 
dang  einoB  SteUea  mit  JlfartensitgefQge  gibt. 


Stahl  mit  Karbidgehalt  bietet  kein  liu.  r.'^-i  , 
wenn  er  gleichzeitig  y-Eisen  enthält  Solche  ätabl- 
Borten  sind  nur  intereiiHant,  wenn  sie  Perlit  und  Sorbit 
enthalten,  und  aacb  in  diesem  Falle  können  sie  kein 
Abaatigeblet  finden,  anagenommen  für  gewisse  Spezial> 
atafalartaa,  daran  intareeaanleite  diejenigen  für  daa 
rollanda  llalarial  and  für  die  Heratefinag  van  Varfc- 
zengen  aind.  Ea  bMbw)  also  noch  zwri  Stoaktav- 
fornion  übrig:  StaM  tbiI  Perlitgefüge  und  Stehl  mit 
Ferritgeföge.  T^'t  Irtiim-  kiiiiti  nur  dunli  ciiiin 
starken  Zusatz  von  Nickel  oiKt  Munj^iin  loilcr  hciiicr 
Mi'tJillc  /u;;lri<'hl  iTliiilti'ii  wi'nii'li;  «ill  iniin  vt-r- 
meide.i,  dati  d<>r  Stahl  sich  leicht  durch  AbKchrecken, 
Ausglühen,  Abkühlung  usw.  verändert,  so  muli  der 
Zusatz  sogar  viel  größer  sein,  als  allgemein  angenom- 
men wird.  Der  Selbstkostenpreis  stellt  sich  demgemäß 
hoch.  AnAerdem  mnfi  noch  daraaf  taingevieaen  «erden, 
daB  dia  Elaitisititegraaae  aolchan  Stidilea  eehr  niaditg 
and  leiae  Yctrarbeitoag  aahr  ■oh.wierig  ist.  Wuuet 
ITmeland   besdirilnkt   daa   Yerwendungsgebiet  aafa 

ÄuCiTfir. 

Mnu  gfliinirt  di_'iiit,-i;iiiiill  zu  den  mirbfi-ilgonden 
Si  lihiÜfolgerungcii :  Wenn  man  von  (!■  n  Struktur- 
foruit-n  l'erlit  und  Karbid  oder  Sorbit  uud  Karbid 
absieht,  welch  h  t/tero  für  Werkzougstahl  und  bei  ge- 
wiwien  besonderen  maschinellen  Koustruktionstcilcn 
hobea  IfttmaW  kaban,  sowie  von  dem  Ferritgefüge, 
auf  daa  maa  nur  ia  talteaen  AaenabmefUlen  greifen 
darf,  to  bleibt  ala  alnsiga  QafBgaart,  dte  man  fOr 
Zwecke  der  laufendall  VarwaadUBg  suchen  soll,  daa 
Perlitgofüge  übrig.  Hierin  mnft  man,  um  genau  tü 
■ein,  hinzufügen,  daß  ein  Stahl,  der  diei-rn  (lefüge 
zeigt  und  hervorragende  niechaniscbe  Iji:en»chafteQ 
hl  Mit/.t,  im  all^,'eineinon  nicht  viel  KohienftniT  cnt- 
liiilteii  darf.  l)tm  ganze  industrielle  Unt'-r-uchunge- 
^'(d/u-t  hi>i-(  lin'inkt  sich  daher  imf  Sinijlrmrten,  die  nur 
eine  vcrhfiltnismfißig  geringe  Anzahl  von  Elementen 
enthalten,  natürlich  abgesehen  von  gewissen  gpeziellen 
FUlen  der  Yerwendung.   («kbluB  folgtl       £.  L. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  uod  Auslmd. 

I)  e  u  t  •<  <  fa  land:   Bat  dar  for  ainigaB  Tagen 

■tattgebahten 

Fdar  daa  fiOJ&hrigea  JnbilKams  der  Bar* 
bacher  llUtle 

bat  die  Direktion  an  den  Kaiaer  folgende«  Httldigungs- 
i 0 1  e  g  r  a  in  m  abgesandt ;  «Zar  Feier  des  50  jährigen 
Bestehens  der  Burbacher  H&tte  vereinigt,  sendi-n  die 
Hüttenverwaltunc    und    700    Jnbilare    der  Arbeit 

Ew.  Miiji'^tiit  ihmi  uiili'rti'inl;;-H(eri  II  u  hiii,'»!  n  t;s^'rn  Ii 
und  erncuiTü /-u^,'lei(  h  dii>  nlti' ' •  i  Iii luh'  nnwiuiileibarer 

Treue    zu     Ew.    K  .liserlieljeli    M  Jl  j-.itH  t     ulld    /lim  Dcut- 

ncbeti  Keicbe.  Ein  Krzeuguin  der  weisen  Wirtschafts- 
(»olitik  von  Kw.  Majehtät  glorreichen  Vorfahren  hat 
diu  Iturbsrber  Hütte  Hieb,  von  den  wirtf»cbaftlicben 
VerbftItnisMeii  des  HÜdweHtlichcii  Preußens  getragen,  in 
einem  halben  Jahrhundert  zn  einer  hohen  industrielloa 
Blat«  entwickelt  Die  SehntzpoKtik  des  Dentschon 
Zollvereins  und  nachmals  des  Deutsrhen  lit  icbcii.  der 
kßniiflich  preußim-he  Sanrkolilenbergbau  und  die  tat- 
kräftige Vcrkebrspolitik  der  Krone  l'reußi  hind  von 
jeher  ilie  (Jrun<llagen  ihrer  wirtsebaftlichen  Wti.tr  tre- 
wcHen.  Ihr  \\  iri- •lioflliclie  lieset/.gebiinfr  de-^  K..ruL.'- 
reiehd  i'reulien  und  <leM  l)(!utN<-lien  KcidieN  lialioii  ihr 
den  Kniinieii  für  ihre  Entwicklung  gegeben,  und  die 
ArbeitervorHieheriin!'  und  d-e  .\rlieitfr-el)i:t(^;,'i'i*et/.- 
|*ebttng  haben  ilirer  IJidegsehaft  Wohltaten  angedoiben 
iaase»,  wie  sie  aufierbalb  des  Deutschen  Reichea  in 
der  Welt  anerroiebt  aind.  Mit  Stolz  bat  die  Bur> 


bacher  Hütte  niih  MhIht  al-  Fiiktor  im  wirtschaft- 
lichen Leben  des  Keiches  tridiihlt.  mit  l't'i!«  hat  sie 
sich  als  Träger  nationaler  Gehiniiuni,'  erniifiiniieii,  mit 
Stolz  bat  sie  zu  aller  Zeit  Material  für  Evt.  Majestät 
Kriegsflotte  nnd  königlich  preußischen  Staatsbabaea 
hergestellt  und  mit  Stolz  blickt  sie  der  Welt  gegen- 
fiber  empor  zu  Ew.  Kaiserlichen  Majestät  als  dem 
groBen  Mann  and  dam  maehtrollen  nnd  hnldreicbea 
Seblrmherm  dea  Beiebes  nnd  der  IHedllchen  Arbelt. 
An  ihrem  beutigen  Jubcltage  aber  bringt  sie  aus 
ganzem  deutschen  Herzen  Ew.  Majestät  ein  dreifaches 
>()lOck  auf!«  fieiieraldirektur  Weisdorff."  —  Hierauf 
ist  folgende  .\  11 1  w  o  r  t  d  e  |i  c  s  c  h  e  eingelaufen: 
„Herrn  tJeneraldirekt^ir  WiMHiir'rir,  >lalr<t«tt-Hurlirteh. 
Seine  Majestät  der  Knitter  und  Konig  bat>eu  den 
ITuldignngSgroB  der  Teilnehmer  an  der  Feier  de« 
öOjitarigen  Bestehens  der  Burbacher  Hütte  mit  Freuden 
entgegongenommeii  und  lassen  Ew.  Hochwoblgeboraa 
arracfaea,  allea  Beteiligten  AUerhOohsten  baiten.-Dailk 
mit  den  wlrmsten  "WUnacbBa  einer  weiteren  gedeih* 
liehen  l'ntwicklung  der  llQttc  auszusprechen.  Aof 
.MlerhOcbstcn  Befehl:  Der  Geheime  Kabinettsrat 
gc/..  V.  laicanus."  Hei  der  Feier  waren  /iii:ei,-en  der 
Ite^rieruMgHpräMident  von  Trier,  der  In \emh(ir;,Msche 
M:i  it«ministi'r  Evschen,  in  hi  Mu.  r  üi  rirrat  l'ririt/  als 
N  ertri'ter  der  Köiii'jlichen  l>erg»erk»diroktion  und  der 
l'riisiiletlt  der  I    •      ulinilirektltm  SsarbrOcken. 

In  Keiner  Au^pniehe  g.ib  (ienurablirektor  Weis- 
dorff ein  Bild  Toii  der  wirtscbaftüchen  Entwicklang 
des  Werkes,  ar  gedachte  der  Haopttrieb-  and  Ar- 
beitskräfte, denen  die  Iltttte  Ihren  hentigaa  Sland  wt- 
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dankt,  der  Färaorge  tioit«n«  (^^■^^  VTiTkcH  für  dio  Ar- 
Ueitenw'haft;  er  «trPift«  «uoh  ilmi  \  nr  cini^'i^n  Mon«t«n 
auf  der  Hütte  uuHi^flirorheni'H  .Streik,  lior  hoflCntlicli 
nur  eine  rorflbergehende  Trübung  t\<:-f  alten  guten 
VerbältnUses  zwiacben  der  llQtte  und  ihrer  Arbeiter- 
schaft gewesen  sei.  Den  Jabtlaren  der  Hütte  wurtlen 
ansehnliche  Geldgeschenke  übermittelt.  Aus  Anlaß 
der  Feier  wurde  eine  umfangreiche  von  Dr.  Tille 
TerfaBte  Denkedirifl  aber  die  Oeichlehte  der  HOtte 
herausgegeben.  Vorlfiufig  weisen  wir  nur  darauf  bin, 
da  wir  in  atlern&chstcr  Zeit  eine  größere  Abhandlung 
iiliiT  ilif  lüit»  ii'klung  der  Hütt«,  iiiHliortoniirrc  in  tvch- 
nischer  Hinsicht,  au»  berufeuer  Feder  veriSttcntlicben 
werden. 

Schweden.   flrQndal  hat  aldi  ein  Terfahren* 

patentieren  lassen  znr 

EiSMfUf  Tra  BiBMBekwamn  dvroli  ■ittellMra 

Srhitsrnii:  ein«»i  Opmengo«)  von  FlKenerx  und  Kohle. 

Die  Erzeugung  de»  Eisensvhwammes  erfolgt  hier 
dnreb  mittelbare,  mittels  Verbrennung  eineH  ÜHmisches 
TOS  Oaa  nnd  Luft  bewirkte  Erhitzung  eines  Ucmenges 
TVB  Eieenen  nnd  Kohle,  gegebenenfalls  unter  Sätti- 
gung des  erludienen  Hieeaachwaminee  mittele  indiffe- 
renter Oaee  nr  Vermoidung  der  Oxydation.  Das 
Neue  bcHteht  darin,  daß  der  Eisenschwanini  vor  dem 
Ausbringen  im  unteren  Teile  des  Ofens  durch  dio 
kalte  Verbrennuii::-<laft  mli  r  •lurcli  d]r  zur  ^^^hL•i^ung 
des  Ofens  diuncndrii  (ijisv  <,'-  kill)lt  wird,  um  tjli'icb- 
zeitig  eine  Vi<rw;iriiiuii;,'  diT  Luft  oder  dei^  lli  i/.;;atiCf( 
zu  bewirken.  Findet  die  Kühlung  des  Kisenschwiiiuiii'  H 
mitti'Lt  de»  Heizgases  statt,  ho  wird  letzteres  im  Külil- 
ranm  des  Ofena  Tor  seiner  Mischung  mit  Luft  unter 
Yennitlinng  dircblScherter  Kohre  in  anmittelbare  ße- 
rflhrung  mit  dem  heißen  Eiaeaeehvamm  gebracht, 
so  daB  ein  Teil  aufgesaugt  werden  kann.  Die  dereh 
Erhitzung  des  (iornischcs  von  Erz  und  Kohle  gebil- 
deten Keaktionsgaso  werden  mittels  im  OfenBchaebt 
eingebauter,  an  der  Unterseiti  ^^c-rlilitzter  Rohre  auf- 
gefangen und  fortgeleitet.  Findet  die  Kühlung  des 
riHcnHiliwaMHiies  mitteU  Luft  statt,  ho  wird  dio  I.utt 
durc^  aU8üi%  geacbloMene  Kohr«  bindorcbgcführt, 
-welehe  den  Klhlraem  dareheetsea. 

Frankreich.    ZaUreioiie  Yerenche  sind  lehon 

geinaoht  «onlen  zur 

BMUnnraag  4«r  UnwutUugipiiBkW  avf  Gtdd4 

der  Aendemng  des  eloktrisehen  Hi'Iderstandes. 

Diese  Versuche  haben  jedoch  nur  den  von  Osmond 
mit  A.1  bezeichneten  Funkt  klar  zum  Vorschein  ge» 
braeht.  1'.  F  o  u  r  n  e  1  iet  Ton  anderea  tieeichtapaakteB 
ane  darauf  gebracht  worden,  die  ErMtheinmig  vnter  b«» 

sonders  genauen  Bedingungen  an  etadieren,  worüber 
II.  MoisHan  in  den  „C'omptes  Rondn«"**  berichtet  Die 
Ko»iiltnti'  />'i;ri  n,  daß  die  Methode  auch  gestattet,  die 
Fiiiw iiniilun^'ijjKinkto  Ai  und  A»  festzustellen.  Die 
Mi'hsunm'n  sind  an  0,H  mm  «tarkeii  DrälitiMi  vnr- 
gentuiniii'n  worden.  I»fo  etwa  ao  cm  langen  i^tücke 
waren  auf  einem  I iii|>i>.'lblatt  aus  (iliminer  aufgerollt 
nnd  wurden  im  luftleeren  Kaum  durch  einen  mittele 
Wideratandon  gebeizten  elektrischen  Ofen  eriiitat. 
Thmk  den  Draht,  der  mit  einer  Ohmnormalen  mummeo 
Baehelnaader  geechaltet  war,  wurde  ein  Strom  von  einigen 
2Sehntel  Amp4're  guscbirkt.  Indem  mit  Hilfeeines  l'ulen- 
Hometers  die  l'otentialdiffercnzen  an  den  Enden  der 
Froln-    iniii    ili'ii    l.'ml'n  Ohniwiderntaiules  ijf- 

niesisen  wurde,  erhielt  Verfaxscr  bei  jorler  1  i  iniM  ratur 
den  gesuchten  Widerstand.  Dioacr.  Vi  rlnlin  ti  hat  lii  ii 
Vorteil,  die  von  anderen  Teilen  herrührenden  Wider- 
alandsmiterscbiede  im  ätromkreiHo  uusitcbalten  zu 
kSnnen,  und  es  ist  keine  absolut  kouütaute  elektro- 


*  .Chenuker^Zeitang*'  1906  Sr.  26. 
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motorische  Kraft  errtirdi'rlicli.  Verfasser  nnr);tf  Ijii 
allen  Messnuk'cti  riafür,  nüt  dorsolben  Frw iirtmiiij^s- 
iiml  Al)kühlun;,-s^,'t'Hcln\iadigkeit  zii  Hrln'iti  n.  i>a^  iht 
boi  solchen  Versuclien  notwendig,  wo  die  Viskosität 
Ton  großer  Bedeutung  ist  und  nicht  erlaubt,  die  er- 
haltenen Keeoltate  mit  verscbiedenen  Oeschwindig^ 
ketten  tbenaiicber  Tertnderang  sa  veigleldien.  Die 
Jfieeenngea  wnrdea  an  adit  Proben  Torgenommea;  der 
Khtriieit  halber  hat  Terbiaer  anf  dem  SehanUld  aar 
die  zu  rolgenden  fünf  I^ben  gehürigen  Knrrea  anf- 
geteicboet. 
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Die  mifcroekopiaehe  Ptflfnag  hat  geieigt,  daB  die 
Tertailnng  dea  KofaleaitolEM  in  einem  and  deauelbep 
Stock'  aiebt  gleiebmBBig  war.   Deberall  waren  die 
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mittleren  Teile  hSber  gekohlt  als  an  der  Peripherie, 
wodurch  gewisse  s]>üter  zu  erläuternde  Sonderheiten 
erklärt  werden.  Die  Kurven  stellen  die  beim  Er- 
hitaea  beobachtetea  Wideretaadevateraobiede  dar{  jede 
Probe  war  Torfaer  gleich  lang  bei  1000*  im  loraeerea 
Kaum  geglüht  worden.  Die  Abszissen  sind  proportional 

Rt 

den  Temperaturen,  die  Ordinalen  den  Werten —  , 

Uo 

wenn  K«  der  Widerstand  bei  0"  ist. 

Umwandlung  Ai.  Der  l'nnkt  Ai,  welcher  der 
Zeraetniag  dea  Zementita  eataprieht,  erscheint  nicht 
hei  der  Probe  I  mit  0,08*0.  Nr.  U  ist  er  bd 
670*  bei  Nr.  III  bei  095*  dnroh  «iaen  Rflokkehrpaakt 
sehr  deullieb  angezeigt.  Tdr  die  Proben  IV  and  V, 
(Iii-  l  iiii  ii  ^.-i'ttieinsamen  Umwandlurtr-'iiiinkt  i. 
liiilii  n,  nitlialirri  die  Kurven  einen  W  iiik>  Ipunkt,  den 
ViTl'a r  mit  Ai  lir/.rirliiiot  liat.  Di.'^iT  I'unkt  ent- 
spriüht  ttichi-rlieti  dt^r  lui Wandlung,  die  in  «iiesem 
Augenblick  in  dorn  weniger  KoUeaatoff  halteadea 
peripheren  Teile  vor  sich  gehl. 

Umwandlung  At.  Das  Ende  der  l  in^^aiuilung 
des  a-£tieas  ia  ^-^sen  gibt  sich  für  die  Proben  1 
(77ft«),  II  (780*)  aad  III  (740*)  dnreh  «iae  vertadarte 
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RichiniiK  der  Kurv^  tn  f>rkennen,  die  Ton  da  ab  g«rad- 
lini);  TerlAuft.  Her  KinfluB  dcM  MancAtin  nuf  di(>  Laj^e 
des  l'iiiiktr!*  tritt  kl«r  hervor  hei  Pri^x»  III  i  Mn  O,'»? i. 
Dor  l'iinkt  \i  liegt  lii'i  740",  wiihr.Mui  (T  Ix  i  i'ini'in 
^'li'irllf'il,  »ilxT  wriiiijrr  rii.'ini^niilialtii,'rn  Stahl  lici  "".">" 
iii'^t.  \Vi*  bekAiint,  <lnb  l>ei  'Stttlilvit,  ilit>  nur  kühlen- 
Stoff  und  zwar  bis  0,35  o'o  cnthnlten,  die  Lage  des 
Punktes  Ax  nicht  deutlich  (gekennzeichnet  ist,  wenn 
der  Koblenetoirgebalt  wächst.) 

Umwandlung  Der  Debergang  vom  a-Zn- 
etand  in  den  ^-Znetand  entapricht  einem  neuen  Winkel- 

Snnkt,  der  mit  der  Tempentar  Behnell  iinkl,  iram 
er  Qehaft  an  Fremdkltrpem  flt«ff||t.  Punkt  A«  findet 
sieh  iM'i  SSO"»  Mr  Xr.  I,  lu'i  s;)0"  für  N'r,  II  und  bei 
790»  bfi  Nr.  III.  Ilirr  i-t  il.-r  lliulluti  den  Mangana 
•tKrker  aU  der  di  «  KdhK  iii-toü's. 

II  in  w  a  n  d  I  u  II  g  As.».i.  Hei  Nr.  IV  und  V  iKt 
die  Umwandlung  durch  eine  MchrofTe  /unaliiii»  Ae» 
WiderHtandeH  ang<>zeigt.  Diene  Zunahme  erstreckt  sich 
über  ein  TennieratHr- Intervall ,  das  um  so  kleiner 
-wird,  je  inelir  Fremdkörper  vorhanden  aind.  Bei 
Nr.  IV  liegt  «r  swlteben  780«  und  770*  und  bei 
Nr.  T  xvhdiett  7S0«  nod  7«0'  Die  beeehriebene 
Mottiode  freetaltet  alm,  mit  Hilfe  dei  elektrlidien 
'V\'i>trr-tini.1<"«  bri  <1>-n  fünf  Proben  folgende,  krltiacbe 
i'uukce  fosizuKieilen : 

l      n     III  IT  T 

At.  .   .    —     >>*W    b\)b  I 

Ai.  .  .  775    780    740     7B0  — 770   780  —  790 

A».   .   .  HHO    890    790  | 

tiroQbritanutcD.  Im  «Engineering" *  finden 
wir  folgende  Zneammenatellnng  Olwr 

die  BeU»Bra«nesgug  4«*  Brie. 

Die  Vereinigten  Staaten  von  Ami  riki»  mit  ihren 
210  000  Meileu  (engl.)  Schienenweg  babeu  natürlich 
den  größton  Schienonverhrauch,  und  ihre  jAbrliche  Er- 
zeugung au  Srhiuuon  ist  zurzeit  beinahe  ao  groß,  wie 
die  aller  übrigen  Staaten  mMmmengeBommea.  In 
den  dem  Jahre  1978  Tomnegegangeiten  nenn  Jahren, 
in  wekhen  faat  alle  «merikanlaehen  Schienenwege  mit 
eiaemea  Sehieaen  atiigtHlatoi  wurden,  betri^  der 
Yerbraoch  der  Amerikaner  848969  t.  In  den  nenn 
Jahren,  welche  dem  Jahre  1904  voniu^^ringen,  belief 
sich  der  ninerikanisrhe  Verbranrli  jin  Stabl«chienen 
<iul  l-'t'iSl-Jöt.  t  iiiicr  fast  1  ij  IIIIII  r  niilir  als  in 
der  iTwUsu  l'iriudy.  Früher  bi-tnig  da^  (ir  wichf  üo» 
laufenden  Meter»  27,29  bis  32,25  kg,  wiili i>'ti<i  '  ^  heute 
beinalio  bO  kg  ausmacht.  Für  die  25  Jahre  von  I  x'O 
bie  1896  winl  der  Scbienenverbrauch  in  den  Vert  ini^.'t<  ii 
l^aat«n  auf  rund  & »00000  t  ge^hiltzt.  Innerhalb 
dieses  Zeitraumee  wuchs  die  Nnchfrugo  beständig. 

Die  ScbionenerMuguag  in  Deutschland  war 
nnrogelmiBig.  Zwischen  1875  und  1896  wurden  nur 
gi-ringe  Fortsrbritte  <;ema('ht;  die  Kr/.eugiin>f  war  von 
591  Ot")  t  auf  t'.UOhO  t  geütiegen.  Seit  lH9l>  jedoch 
hat  «)ie  dfuttiche  Srhiciicnprdduktiun  beileutendo 
Sprüuire  gemaclit.  Hie  stic^'  im  Jahre  19li/t  auf 
lÜ972"tO  t,  VKU  iluneu  .'tS40HS  t  aingeführt  wi.i.i.  u. 
In  den  letzten  Jahren  hat  der  Srhii'nenverbrauch  in 
I>eiitiii^hland  bedeutend  7:ugeiiominen.  His  /um  Jahre 
1890  (ausgenoininen  1815)  brauchte  man  in  einem 
Jabre  nicbt  mehr  als  300000  t  Schienen.  In  den 
dem  Jahre  1904  Toransgogangcnen  zwdlf  Jahren  stiei; 
der  jihrliche  Verbrauch  auf  590000  t  und  in  einigen 
Jahren  dioscB  Zeitraumes  kam  er  auf  772000  t.  In 
den  zwölf  Jahren,  welche  dem  Jahre  1904  vorher- 
j,'intrfn.  betru:;  der  d<>iit-cbe  Scliieiif-iiverbraurh 
7  in;'.<  fJ'H  t,  wiiiireud  er  iu  den  dem  Jahre  l.H!Si»  voraus- 
gecnn<;enen  zwOlf  Jahren  auf  3  508238  t  kam. 
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Die  Rcbienenerz^ugung  in  Frankreich  hielt  eieli 
Terglelchsweise  in  denselben  Grenzen.  Die  HScbst- 
proiliilstion  wurde  im  Jahre  18f$'i  mit  41•.;^^3l•  t  erri>i'  bt. 
ifii  .Jnlirc  1893  ging  die  Erz<  iii,-iiiig  auf  ■.':i'Ji>i4  t 
/urück.  Die  französisehon  Ei^fubahnen  warr-n  nuf 
l.i<'f>T>tng  von  auswArts  angewiesen.  Indessen  war 
iIlt  licachaftagang  unregclmiBIg,  eo  betrug  Im  Jahn 

I  '.*0 J  die  Ausfuhr  64  OOO  t. 

])ie  Produktion  von  (iroBbritsnnicn  zeigt  den 
sehneliaten  Fortachritt  in  den  Jahren  1876  bis  1888. 
Die  Jahreeerwagnng  atieg  tob  4 18  496  auf  1 87B  080 1. 
Di*  Scbienenanntahr  ««leg  von  874904  t  im  Jahr»  187Ü 
auf  MS  704  t  Im  Jahr«  1882,  was  eine  Zunahme  tob 

1  15  O/o  liedrutrt.  Hii'ti'r  .'VuFsticL'  v.  iir  inhlii'nondoro 
etner  !a'tni<ditli<-lii-ii  .\ii-ifnlir  mirli  den  Vi'rciniijien 
Startti'U  /iizuHrliri'ilu  n.  an  ninn  di'ii  Vcrt;!' ii-ii  »uf 
die  /eitrHuute  vuu  sieben  Jahren,  welche  deu  Jabreu 
1882  und  1903  vorausgingen,  ausdehnt,  so  Hndet  man, 
dali  der  einheimische  Verbrauch   von  1686600  t  auf 

2  ((4 1  «iOO  t  gestiegen  war,  während  die  Antfnhr  TOB 
3657UOO  t  auf  3  556000  t  surackjBegangen  war. 

Die  jibrltah»  Sdiienenprodaktion  der  ganzen  Erde 
wird  heute  nf  7866  000  t  get^rhntzt.  ffierbel  fallea 
auf  Amerika  S5S6000  t,  auf  i:nglnnd  (016000  t,  auf 
Doithf bland  1016  000  t,  auf  Belgien  355  000  t,  auf 
Kuiiliuid  508000  t  und  auf  Frankreich  304  800  1.  Die 
illiris^'LMi  tlii'.iHüO  t  wi'rdcii  in  Ivuuudii,  Ittilien,  Sjtanien, 
Japau,  China,  Oesterreich  usw.  horgestoUt.  Zurzeit 
ist  noch  nicht   sicher  fesigeiitellt ,   ob   die  Höchst- 

iiroduktion  erreicht  ist,  da  viele  Länder  noch  im 
tegriff  sind,  ihre  Werkseinrichtungen  zu  Terbeasem. 
In  den  14  Jahren  Tor  1904  Terdreifachten  die  Ver- 
eiaigten  Staaten  ihre  Sebienenprodoktion.  Die  Er- 
sengniw  in  DenteoUnad  TOtdOMMlto  sich  in  derselben 
Ze}£  Indeesen  maehten  anch  Kanada,  Italien,  Japan, 
Oesterreich  n^w.  luMl.  tik'ndL'  l''<irt-ic!irlftf.  l>fr  größte 
Schienenvertirmirli  sclu-int  luin  auf  Krtnadn,  Hritiech- 
Indii'ii,  .^iiMtrAl-.\;<ii'n  und  iiuf  Afrika  zu  kommen. 
Kublaud  hat  »ein  ächienennetz  bei  writriti  noi  ti  nu  ht 
vorToUstfindigt.  E»  verfügt  über  eiiun  dii|iji(  It  s'i 
großen  Flächenraum  als  die  Vereinigten  Siaalea,  und 
aelue  llevüllcerungasiffer  überschreitet  die  der  Ver- 
einigten Staaten  um  mehr  als  70  "/e-  Indesacn  kann 
di«  politische  «nd  wirtsfikafttlehe  Lage  dos  Roiohea 
Bioht  dasn  errnttigoB,  nono  nuMieebo  Indnatrionntae- 
netamen  für  Sebienenfabrlkatfon  zu  grflnden.  Ohina 
winl  wiilirscheinlich  große  Mengen  verbrauchen  und 
Bif  li  /n  l  iriein  bedeutenden  Schienenproduzenten  ent- 
«ii  kidn,  da  man  in  maBgelii.'r)ili'n  Knd.Nen  <  Innas 
»üiiif  j:r;u'(ti.»  Aufmerksamkeit  auf  den  Uau  von  Werken 
gcricht''t  bat.  weh  li<- s.-hi.-nen  heratolleo  ndkn.  Dao» 
selbe  gilt  auch  von  Japan. 

Der  Icanadioeh«  Handelaberiehtaratattor  für  Au- 
stralien D.  H.  Rosa  berichtet*  an  das  .Department  fSr 
Hamid  und  OewerbA",  daß  vor  einiger  Z«it  erfolg- 
reiche Veniicbe  gemacht  worden  sind) 

Kinenerze  anmittclhar  lu  Stahl  r.n  T<»rwandpln. 

Es  handelt  sich  utii  ein  Verfahren,  dm  unter  dem 
Manien  Ileskett-Moore-rrozeß  bekanntgeworden 
ist.  Hei  den  kürzlich  ausgeführten  A'ersurhpri  mif  den 
Werken  des  Erfinders  in  Melbourne  war  litio  .\uzahl 
SachTerstindigor  mgegen,  die  der  Meinung  Ausdruck 
gabra,  dafi  die  Ergebnisse  bflehit  befriedigend  seien 
und  eine  TOllige  rmuundlung  d^r  bekannten  Hethodm 
der  Stahlcr/ougung  xur  Folge  hätten.  <?)  DerlleBkett- 
Moorc-l'rozclJ  benteht  darin,  KiHetierzo  in  Schweißeisen 
oiliT  Stahl  initteU  eines  ununterbrochenen  Verfahren« 

II  Ki/i.  ^^  .irid '  In.  j  i,!!)  Krz  wird  iia>'!i  den  alli;i':"<'iil 
licksniiti'ii  .Mi-itio<len  «n;;erfi<  lnTt  oder,  wenn  es 
mairnetirit'h  ist,  auf  elektri^i-hem  Wege  so  lauge  anf- 
bcreit«!,  bis  man  das  reine  Eisenoxyd  erhält.  Das 
Rohmaterial  geht  znntchst  dnreh  einen  mittela  Ab- 

*  Nach  .The  Iron  Trade  ReTiew«,  18.  Juli  1906, 8. 19. 
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gasen  geheizten  rotierenden  Zylinder  und  wird  dann 
in  einen  zylinderförmigen  Behälter,  der  Birh  in  voller 
Rotglut  befindet,  gebracht.  Ton  hier  aum  fAllt  e» 
in  einen  zweiton  ähnlichen  Zylinder,  wo  oh  mit  de»- 
oxydierenden  (iaaen  in  Berührung  gebracht  wird,  die 
das  erhitzte  Krz  in  reint-a  KiMen  verwandeln.  Von  den 
deiioxydierenden  OaHen  begleitet  kommt  da«  reduzierte 
KiHen  in  einen  dritten  Kaum  bezw.  auf  den  Hchmelz- 
herd,  WH  en  in  ein  Bad  goHchmolzenen  Eisens  fällt 
und  unmittelbar  in  Stahl  verwandelt  oder  zu  Sehwoitt- 
einen  zuHammengeballt  wird.  Das  Arbeitsvorfahren 
geht  automatinrh  vor  sich  and  die  Ersparnisse  sollen 
sich  sowohl  auf  Zeit  und  Arbeit  wie  auf  Brennstoff 
und  Flußmittel  beziehen.  Der  Erfinder  glaubt  somit 
ein  Verfahren  aufgefunden  zu  haben,  das  gestattet,  unter 
Umgebung  von  Hochofen  und  Konverter  dureh  eine 
Operation  direkt  Stahl  zu  erzeugen. 

Die  Kosten  zur  Errirhtung  einer  großen  Schmelx- 
anläge  nach  dem  Heskett-Moore-System  soll  weniger 


2.  die  Probe  durch  einen  verhältniMmSUig  Hcbwacben 
Schlag,  der  jedoch  oftmals  wiederholt  wurde,  zum 
Bruch  zu  bringen. 

Die  zweite  Methode  ist  diejenige,  die  auch  von 
Seaton  und  Jude  in  ihrem  Werk  „Stoüprüf- 
maschinen"  angeführt  ist.  Seatons  Meinung  geht 
dahin,  daß  in  der  l'ra.xis  täglich  oftmals  Fülle 
vorkommen,  wo  Teile  durch  eine  große  Zahl  ver- 
hältnismäßig kleiner  Schläge,  die  sich  aber  fort- 
während wiederhtden,  beansprucht  werden,  und  bei 
denen  selten  infolge  eines  einzigen  Schlages  Beschä- 
digung eintritt.  Die  nach  solchen  Gesichtspunkten 
angeordnete  Prüfung  hat  manches  für  sich.  Bei 
Heatons  und  Judes  Materialprüfungen  werden  die 
Proben  in  der  Mitte  eingekerbt  und  an  beiden  Enden 
auf  Messersehneiden  gelagert,  während  der  Stoß 
über  der  Kerbe  ausgeführt  wird.  Die  Probe  wird 
zwischen  zwei  aufeinanderfolgenden  Schlägen  um 
180°  gedreht,  ao  daß  das  Material  abwechselnd  durch 


Abbildunr  z. 


AtibtldUDC  8. 


als  ein  Viertel  der  nach  den  bestehenden  Methoden 
arbeitenden  .\nlagen  mit  gleichen  Erzeugungsinengen 
betragen.  Jedes  Eisenerz  soll  bei  diesem  Prozeß  ver- 
wendet werden  können,  al>er  das  Erz  der  ungeheuren 
Eisensandlager  von  Neuseeland  eignet  sich  besonders 
für  das  neue  Verfahren.  Patentrechte  sind  in  allen 
Ländern  nachgesucht;  Ross  hat  an  das  Department 
eine  detaillierte  Beschreibung  mit  zugehörigen  Zeich- 
nungen eingereicht,  deren  Kopien  den  kanadischen 
Eisenhütten  zugänglich  sind. 

Das  National-Physikalisrhe  Laboratorium  bat  eine 
nach  einem  neuen  Prinzi[>  arbeitende 

MatorlalprilfnngsmiBchlne  mit  StoOvrirkungr 

gebaut,  deren  Beschreibung  wir  dem  .Engineering*  * 
entnehmen.  Die  bisher  angewendeten  Maschinen 
waren  eingerichtet,  um 

1.  die  Probe  durch  einen  Schlag  zu  zerbrechen, 
indem  das  bei  dem  Bruch  aufgewandte  Maß  von 
Energie  aufgezeichnet  wurde,  und 
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Druck  und  Zag  beansprucht  wird.  Bei  solchen  Prü- 
fungen hatte  man  die  Zahl  der  Schläge  bis  zum  Bruch 
auf  300  gebracht,  so  daß  die  Behandlung  einer  Probe 
einen  beträchtlichen  Aufwand  an  Zeit  und  Arbeit  er- 
forderte, da  die  Maschine  nicht  selbsttätig  betrieben 
wurde.  Da  man  es  im  National  -  Physikalischen 
LalHiratorium  für  notwendig  hielt,  die  Zahl  der 
H<'hläge  eventuell  auf  100000  zu  steigern,  mußte  eine 
selbsttätige  .Maschine  i;ebaut  werden.  Dieselbe  ist  im 
folgenden  beschrieben  und  in  dieser  Oestalt  für  das 
Laboratorium  ausgeführt  worden  (.\bbild.  2  und  H). 

.\U8  den  .\bbildung<'n  geht  hervor,  daß  der  Fall- 
hammer aus  einem  zylinderförmigen  Stück  Stahl  be- 
steht, das  sich  in  einer  gußeisernen  Führung  bewegt, 
die  mit  der  Platte,  auf  der  die  Maschine  montiert  ist, 
ein  Ganzes  bildet.  Der  Hammer  ist  mit  einem  ge- 
härteten Stahlschuh  versehen,  der  mit  der  Probe  in 
Berührung  kommt.  Auf  jeder  Seite  des  Hammers  geht 
ein  Kundstab  durch  die  Platte;  beide  Stäbe  endigen  in 
einem  l|uerhaupt.  Letzteres  ist  mit  einer  kleinen  Kollo 
ausgestattet,  um  die  Bewegung  des  Hebedaumens  zu 
übertragen.  Außerdem  trägt  es  noch  zwei  konisch 
geforriite  Köllen,  die  in  vertikalen  Führungen  laufen 
und  den   llorizuntaldruck  des   Daumens  aufnehmen 
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2tt.  Jahrg.  Nr.  19. 


Hollon.     Dil-    l'citivii    "Riiiiil-Jti'itii'    "iiul    mit   iK'iii  Qiirr- 
bAUpt  durfh  iiolzcu  verbunden,  uiul  r.vtnT  -"i,  ilnLI  «iii» 
Fallhöhe  de»  Ilaminors  Kwi^cben  0  und  ■>,'>  mi  i»e- 
repelt  worden  kann.     Die  Welle  de»  Ilebedauniens 
macht  annähernd  45  Umdrehunr^en  in  der  Minute  nnd 
erhält  ihren  Antrieb  durch  einen  elektriHcben  Motor 
bcxw.  ein  «piz^klischm  Ridergotriebe  (»iebe  Abbild.  3). 
Die  Drebttnc  der  PtoIm  »wiaclien  je  zwei  Sdüleea 
am  180'  wird  dureli  eine  Art  Knligeenateneranif  be- 
wirkt, die  durch  eine  Welle,  welche  ]>arallel  zu  dem 
Probestück    läuft .    bewerft   wird  und   wich   mit  d«r 
hiilli  >'■>  ^Tfißen  üeucbwindi^fkeit  drelit  wie  die  Dau- 
nifiiwflle.     I'iine    zweite    Welle,    deren    Ai-h«e  mit 
dorn  Probestück  in  jjl*'''''"'''  lli>  litun.;  liri^-t  uml  t  i 
dißaeui  zuHammengekuppclt  iHt,  erhält  ihre  ltewe);uu^ 
durch  die  zu  der  Probe  [tarallel  laufende  Wi'lle  niitteln 
iweier  Kurbeln  unter  Anwendung  einen  ^^rhlit/eN,  wie 
MB  der  Abbildnnjj  hervorhebt.    Durch  entsprechende 
Abmeaxun^  der  LAuge  des  Schlitzes  kann  bewirkt 
werden,  dati,  wenn  die  Bewe^^un^,'  der  Kurt»el  an  der 
Paralhiwelle  beat4ndi|;  iat,  dicjenigro  der  Knrliel  auf 
der   zweiten  Welle   die  Drohung   um  180*  bewerk- 
Hteliifjt.    I>umii  kill'  zwiMio  \\'i'llc   ilii'  froio  Vibration 
der  l'roltc  «.ilin-ml  dvti  .Scijl;ii.'(  «  iii'  lit  lii  uiiitrjSrhtiK't, 
int  Welle    iiH'i    l'robcAtück    mit    i'irii'r  lliilümi- 
Kuppelunj;  verbunden.    I)ie8elt»e  int  h»  einKcriebtet, 
daß  die  Ebene  de«  offenen  HehlitzCN  an  der  Kuppiduu;^ 
mit  der  Kbene   der  freien  Vibration   der  Probe  zu- 
»aiiiiiienfällt.    Die  MeKHernchneiden,  auf  welchen  die 
Probe  nht,  haben  V-förmige  Oeatait,  ao  dafi  aich  die 
Probe  nicbt  Beltwtrta  bewegen  kann.  Latatere  iat 
1,25  cm  atark,  die  Meaaerechneiden  liegen  11,25  om 
auRcinander  nnd  innerhalb  der  Kerbe  hat  das  Probe- 
atUck  i'iurii  Tliir'limcfsiT  von  t  cm. 

Wi  iiii  di  r  Fall  lii  s  lliitniDiT»  80  cinf^ericbtct  ist, 
»liii;  «In-  l'rol,.-  Iii,  /II  ihri'tii  lirtii  Ih'  (^Iwa  2000  SchUgo 
auHhtiit,  HU  ist  keine  iiturklicbe  Vcründerung  an  der 
Probe  WAbrzunchinen  bis  zu  einem  verhjiltni«mAßig 
kurzen  Zeitpunkt  vor  dem  TdUigcn  Durchbrechen  des 
fltdokee.  bie  Beschaffenheit  der  Probe,  ob  hart  oder 
weioh,  macht  «ich  durch  otnea  Bit  auf  jeder  fleite 
dea  ProbeetOeke«  bemerkbar,  nnd  «war  nimmt  dieeer 
aainen  Anl'anic  in  der  KerboHcne.  Die  beiden  Blaee 
aetien  sich  in  dem^Maße  nai  h  innen  fort,  wie  weitere 
ScIilAge  erfolgen. 

Die  Maxchine  scheint  lii'Hiimli  rs  ^-iitc  Dienste  zu 
li'i«t<'n  lifi  iUt  l'riif'utii:  vnii  wea-lir-ii»  Stahl,  i.iifr,  wenn 
er  eingekerbt  ist,  mit  der  einfacheu  sSchlagbicgo- 
maacbine  nirht  zerbrochen  werden  kann. 

Zum  SeblttS  aeien  noeb  einige  Pr&fnngHbeiMplele 
einer  Reihe  von  Proben  welchen  l)ltah1<M«  angegeben: 


Fallhöhe  Arb«IUAiif»ii.iit 

liv»  liammrn  vluv*  Srhlagrs 
rm 

1,'J2  0,63 

1.25  0,51 

0,T5  0,25 


/...Ii;  ii.T 

«um  Hnicbe 
4  i(50 

12  400 
44  034 


Südafrika.  Nach  den  Herichten*  des  k.  u.  k. 
GeneralkcinHulateN  in  Kapntadt  wurden 

firnphltlnger  in  der  Kapkalonie 

entdeckt,  und  swar  im  Increiigebirge  an  der  Grenze  von 

Natal  und  der  Kapkolonie  zwischen  Kokstad  und  Port 
8hep«toue.  Das  Vorkomnien,  welches  in  Südafrika 
ein  rege«  InteroHso  hervuif^'  i-Hti  ii  li<it,  wiinli-  m  ili  r 
bezeichneten  (legend  bereits  vor  nielireren  Juliren 
Termutct,  doch  war  es  angeblich  er.-'t  jetzt  möglich, 
das  'eigentliche  Lager  festzuslcUeu.  Die  (jualittil  des 
Graphits  soll  von  einem  Experten  für  besser  als  jene  des 
Uraphite  von  der  iuHvl  (.^u^lou  bexeichnet  worden 
«ein.  Zur  Auabentang  des  in  Rode  stehenden  Oraphit- 
Torkoininens  bat  sich  in  Durban  eine  fieaoUacbaft 

*  „Oeatcrreiebieche  Zeitachrift  für  Berg^  nnd 
Hflttenweeen*  1904t  vom  25.  Augnnl. 


,Thi'  N'iititl  Crjiiililti' aml  Mitii^ral  Mines.  Ltd.' mit  i 
Aktienkapital  von  lOOOOU.if  gebildet. 

Oataaien.    Die  «ITachriebten  für  Handel  und 

Iiiiiuiilrif' *  ^M  r-i '■•i>n  über 

di«  Erricbtnng  eines  neuen  EisonMerkvä  iu  l>a)nj. 

Nachdem  vorkurzem  dieSfldmandsnhuriacbe  EtaUD- 
bahngeoellaoliaft,  welche  zugloich  die  KoUenglnbea  tn 
Fuflbnn  und  Entai  betreibt,  gegründet  worden  iat, 

haben  Kapitalisten  in  Tokio  und  Oriaka  beHchlossen, 
«in  Kapital  von  80  Millionen  Yen  aufzubringen,  um  in 
Dalny  »  in  l!i-<i'n-  und  Stadl»  iTk  zu  bauen.  Hin  l'.r/t» 
wollen  Ki»-  uiiN  [liT  Üai V  II  -  ri  fivtTi  >  -  Eisenerzgruljf  be- 
.  f  liiMi,  die  Kuhle  per  H.'ilin  vun  I'iwhun.  Zweck  der 
Ijcsellschaft  wird  die  Lieferung  von  Sr^hienen,  Ma- 
schinen und  Eisenbahnbedarf  für  die  ^'o^niMi- n  Hahn- 
gesellschaftei)  in  Ostasien  sein.  Die  Gesellschaft  will  dann 
zur  Leitung  des  Hetriebes  amerikanische  Ingenieure 
anateilen.  Ende  Juli  d.  J.  aollan  nuhrero  jnnnnineh» 
Ingenieore  znm  Studium  dea  Oesehlflea  an  Ort  und 
Stelle  entsandt  werden.  Dann  soll  Ober  die  Urflndung 
der  Gesellschaft  boscliloaacn  werden.  £a  iat  nicht 
su^:.'<  -«chloBsen,  daß  in  der  8aeb«  amerilMBiaohea  Ka|d- 

tal  I,.. teiligt  wird.    X.. 

in»  ttohoiiMMiMgniig  EafflaBdB**  bi  d«r  »istoa 
NUfte  TOB  IMS 

belit  f  »Ir  h  auf  4  '.<  1 0  t  gegen  4  695545  t  im  ersten 
Halbjahr  1»U5  und  4  11ä74S  t  in  der  ersten  ÜAlfte 
das  Jähret  1904.  Ea  wnrdan  erzeugt: 

lOOiV  190« 
I  I 

Frischerei-  u.  Gießereieiaeo    1       940     2  1 82  G45 


IlAniatit 


2  031  279      2  041  424 


Fttr  baaisohe  Prozeia«  .  .  576  555  640  751 
Splegeleleen  naw.     ...       St  771  119090 


Zusammen    4  695  545     4  983  910 

Die-  Durcbschttittaletatnng  der  365*/i  in  Betrieb 
befindlichen  GefeB  betrug  18  717  t  fir  dun  erate 

Halbjahr  190*;. 

Die  ««Mmtermagvnf  «*•  an  JUrtiutahiblitokeii  im 
faglnnd  te  4«r  «ratoa  HUfte  roa  ItOS 

h.drd-  2232002  t  iri^tr-ii  2011  TK"  t  im  vrM,'n  Un\h- 
jähr  1905  und  Hi'J«  851  t  im  ersten  Halbjahr  1904. 
An  boalecbem  nnd  aanrem  Material  wurden  erzeugt 


1900. 

1006  . 


ÜHtlteh 
I 

1  053  741 
1  6G4  H85 


8aiier 
I 

358  035 
567  117 


t 

2  011  770 
2  232  002 


Die  Dnrchschnittaleiatung  eines  Gfens  stellt  «ich 
auf  5951  t  bei  97  Martinöfen,  die  in  Betrieb  waren. 

An  Bledwn  und  Winkeleleen  wurden  bergeatellt 
im  untm  Halbjahr  1900  857  »S6  t.  an  Stnbuhmi 
491  SM  t  und  an  wigewakten  BUeikan  naw.  818729  t. 
An  Schien«!  wurden  58297  t 


Dto  BMMmerstalil-Frxeuirnnf  in  EaglMld  in 

erstell  Halbjahr  llMW.t 
In  der  ersten  HAlfte  des  Jahres  1900  betrug  die 
GeHamterzeugung  au  Bessemerstahl-niöcken  934  333  t 
gegen  1  030  205  t  in  der  ersten  Hülfte  von  1905  und 
879533  t  im  eratea  Ualbjahr  1904.  An  baaiachen 
und  aauren  StnhlblSeken  (Beioemer)  wurden  erzeugt 


320 188 
289  äS8 


Halbjahr 

1 905 
1 91  lO 


710017 
C44  995 


1  03t}  205 
934  333 


*  Vom  15.  September. 

**  fflron  and  Coal  Trades  Keview*  vom  7.  Sept. 
***  ,lron  and  Üoal  Trade«  BeTteW  vom  14.  Sept. 
t  „Iran  and  Coal  Trade«  Bariew'  vom  27.  Sapt 
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1.  Oktober  IM«. 


Stobl  «iid  EiMa.  »1« 


Dil'  Erzeugung  an  HisHfuu'rHtnhl-Schienen  bctru;,- 
mit  494  978  t  im  ersten  Halbjahr  llHiii  1081  t  wpiiii:,  r 
«U  in  der  ersten  Hülflo  von  1005,  in  wi  ldh-r  'J.'i'J  t 
•rseugt  wurden.  I>«r  Rflekgang  ist  auf  den  ^orin^csren 
SdiimMmxport  nrlckiBtuifmi,  dwr  aieli  im  «rtton 


lluliijnhr  inoc,  nur  luif  TI  «21  t  bclief.  In  lU  r  «THten 
lliUiti-  vuii  lUUö  betrug  die  Produktion  an  Hlechen 
und  Wiuki'lri-*en  (»owoit  dieZnhlt  ii  fi  i-tzuKtilKii  «ari'iu 
15  009  t,  an  Staboimii  8421^8  t  und  an  vorg9waUten 
BUtdcea  und  Knllppdii  SS  058  t 


Bücherschau. 


/•Jinf  uhriituf  tu  die  Mtstulloyraphir  von  Dipi.-Ing. 
Paul  GoereDS,  Assistent  nm  Eiricnhiitteii- 
niännischou  Institut  der   Kf^l.  'IVchn.  Horh- 
schule  Aftcbeo.    Halle  a.  ti.  1^06,  \V  iihelni 
Knapp.    10  Jt. 
Oliig4?«  Buch  ist  gwoignot,  in  dankenswerter  Weise 
eine  ern]>tiiiilli<-he  LQcko  in  unnerer  Fachliteratur  au8- 
zufOUcn,  da  v.ir  t>iri  jet/.t  noch  keine  systematigcho 
DarstrHiing  libcr  (licKt'n  Uegt-nütand  in  l>outi«rbland 
bi  sit/i  n.  ri'l)(>rs(lnil'trtn  der  einzelnen  Kii|nt(l: 

l>ie  phviiikaliMcbeii  lvii,'<  tisrliaften  derStollV;  Uiu  {»hviti- 
kallBchen  Uemischts  l'ie  l'raxiu  der  MetalltnikroHkopit' 
(Herstellung  der  Srhlifte,  die  Entwicklung  der  Struktur, 
da§  Mikroskop,  die  photograpbi»che  Technik);  Hpezielle 
Matallographw  der  £iien-Kohl«iutoff-Lwiemngeii, 
ui|(en,  dafl  wi  sich  um  eine  ein^hrade  ZtiMminen- 
BtcÜung  und  Behandlung  der  Kesultata  der  zahlreichen 
in  der  Literatur  de«  In-  und  Auslandes  verstrenten 
Arbeiten  dieser  rt  lniiv    )uii^-imi  \Vi»Mcn-icbaft  handelt. 

Die  beiden  «ifaifu  Kiipiicl  «imi  A!\m  b<»«timint, 
den  l^ener  in  elenientan-r  NVi  iic  in  (iruivl- 
begrifTe  der  phyitikali»chen  Chemie  einzuführen,  welche 
fQr  das  Vurständnin  der  ZuMtandsdiagramino  und  die 
durch  diese  Teranschauliebten  Vorginge  bei  der  Er- 
starrung und  Umwandlung  von  l.egienillg«n  erforder- 
lieh  aind.  Darob  die  Beipreebang  von  mhlreichea 
Benplelen  werden  di«  aAgeoMlBeii  Aoefabrtiogen, 
welche  auf  den  Booiebdoniecheu  Lehren  «ofgebant 
sind,  anscbatilich  illnstriert.  Die  beiden  letzten  Teile 
ilc*  Wrrki-1  ^iiiii  iliT  Metallogra[>1ii>'  i:c\viiiiin  t  und  i'« 
»ind    in    ilmhi-llicn    di«    neuesten    ErralirHnL;i'ii  auf 

ilicHcni    lirliirtf    nii'diT;,'idf;:t.      Diili    im    letzlcii  Ti'ili' 

dif  HcauUuti.'  (icr  inlkronku|>m('hen  Forschung  für  das 
System  Eisen- KohlonstofT  an  Hand  zahlreicher  guter 
Mikrograpbien  beeprocben  werden,  ist  bei  der  großen 
WiebtigkeU  d«r  Euenkobieiietoinegieraiigea  «ehr  an- 
suerk«mMn. 

Dm  Buch  wird  ntdit  aar  ein  TorsUf^ehee  Lehr- 
buch rOr  Htndierende,  sondern  vor  allem  ein  sehr 

erwünschtes  Handhach  fOr  die  schon  in  der  Praxis 
stebenili'fi  llütirnliMite  .■<riii.  du  nmn  mehr  und  mehr 
beginnr,  ini'talloi,'rii|dii»r|ic.'  liinni-hninffen  auf  lliittcn- 
werken  zu  KrhiiHV'ii.  um  nirli  die  /mt  Miiteri.ilbeur- 
teilung  tiherjius    wortvollt^u    liesuiiate  nietalio- 

graphischr-r  rn(er?<uvhung^n  zunutze  zu  machen.  Die 
vorzügliche  Ausstattung  dos  Hucbea  mit  zahlreichen 
Schautdidern,  Mikrophotographien  nnd  Skizzen  aller 
in  Betracht  kommenden  Ap|wrat»  naw,  wird  noch 
dazu  beitragen,  damaeibea  oie  veidiente  weit«  Ter- 
breitaag  m  geben.  0uo  PHentit, 

Still  man.  Thomas  B.,  MS,.,  l'li.  IX,  I'rof. 
of  aualyt.  cbcmistry:  tlni}im«nng  Vhonistnj. 
A  raanaal  of  quantitative  chemicat  analysis 
for  thc  use,  of  8tu<li-ntH,  rlieniist»  iind  enj^inetTS. 
Tliird  edition.  With  13!>  Jilustr.  XXU.  öUi. 
Easton  (Pa.)  1905,  Chemical  Publisldnf  Co. 

Ifel».  4.r»()  ^. 
Xach  iIlmu  Titel  des  ])u(-hi's  k<5nnte  mau  vor* 
muten,  dasselbe  sei  ein(>  eh<*tniKcbe  Technologie,  ander- 
eeita  deutet  der  Untertitel  auf  eine  Anleitung  snr 
qnantitatiToo  Aaalyee;  beide  Annabmea  wlirdea  aicbt 


ganz  zntrefTen.  Der  Inhalt  des  Buches  brin£:t  nll.  r- 
diiip-*  in  der  Hauptsache  Untersiiehtit/usnietti.iden.  dn- 
nelien  ailiti  aber  eine  Monire  andere  r  itraktiMcber  Dingo 
ane^egliedert,  die  »ir  I  i  i  nti-  in  derartigen  Büchern 
niriit  finden.  Ausführlich  behandelt  sind  z.  B.  die 
Untersuchung  von  Kohle  und  Koks,  deren  Brennwert 
bcHtimmung,  die  Analyse  von  Hauchgas,  Uencratoiwea, 
tiüssigen  Brennstoffen  usw.  (ianx  besonders  reich* 
haltig  sind  die  Kapitel  Ober  die  Unteranchnng  von 
Eiaon Produkten;  hier  eiad  nebea  dea  rein  analynadieB 
Dingen  Abschnitte  Qb«r  die  Berechnung  Ton  Hoch- 
ofenschlacken, die  chemischen  Verhillnisiie  im  Hocli- 
ofcii.  niiar  HorhofencbargiMi    iirni  den  rii<idiol'eri  «In 

Kra{ti|iiel!«  eintreschaltet,  die  dan  Uueli  Lrermle  für 
den  l'riiktikor  nnd  den  un;,'elierideii  H lUti'iniiiinn  eniit- 
fehlenswert  erscheine»  lassen.  Bui  Wns«er  sind  die 
verschindensten  Verwendungszwecke  (Trink-,  Keeeel- 
waeaer,  Waaeerreinigung,  Kossolstein)  bedacht;  weiter 
werden  noch  hauptsächlich  Zement,  Asphalt,  hegie- 
nugoB,  Brife  nnid  Schmiermittel  bebMidelt.  Daa 
Bndi  iet  flr  den  Praktiker  geeehrieben  nad  wird 
seinen  Zweck  aebr  guterfQllen.  Der  >^ti  fT  kannte  bei 
einer  Neuauflage  etwa«  aorgfAlti^ur  gruppiert  werden. 

B.  N«mamt. 

Zahikjanz,  (Gabriel:  Die  Theorie,  Bererh- 
nmy  und  KumsirulUion  der  Uampfturinnm. 
Hit  23  TextHgurea.   Barlin  1906.  V.  Kray». 

G  S.  jrob.  ",.'>()  Jt. 

Da«  Torliegende  Werk  entwickelt  eine  Dampf- 
turlHaMitbearie  tu  streng  analytischer  Form,  wobei 
ansneikeaaea  iet,  daS  der  Terfaeaer  sich  großer  Aue- 
fabrllohkelt  befleiBigt  hat,  so  daB  die  Entwi«rktung«m 

nirgends  eine  Lücke  aufweisen.  Es  kann  daher  die 
Arbeit  allen  den,jenigen  empfohlen  werden,  welche 
siefi  mit  der  Wirkufi;,'  <\l'■^  I>iihi|it'.-^  in  D.unpl'tnrliinen 
eingehend  wissenschmttUcli  buftchal'tigen  wollen.  Als 
Hilfsmittel  für  den  im  praktischen  Dampfturbinenbau 
stehenden  Ingeniour  findet  die  Arbeit  allenlings  auch 
in  der  gcwAbllen  Beseicbaaag—> Wirkung  des  Dampfe« 
in  Dampfturbinen  —  so  ziemlich  ihre  Urenze;  alle 
Berechnungen,  weiche  sich  auf  die  kooetrakttTe  An- 
ordauag  beslebea,  foUtn,  «beaso  di*  Dacatelluag  von 
Konstruktionen  und  KonatmktlonsdetailB  Oberhaupt, 
so  doli  der  Titel  des  Buches  mehr  verspricht,  al*  im 
Inhalt  zu  linden  ist.  An  denjenigen  .Stellen,  wo  tmf 
die  liinMeliriinkung  der  t>erei  iineten  Ergebnisno  dnrrh 
die  iirnktischc  Ausführbarkeit  hingewiesen  wird,  int 
flicht  immer  genügende  Kenntnis  der  letzteren  zu  er- 
kennen, z.  B.  auf  8eite  55,  wo  die  praktische  (Jrenza 
für  die  Wahl  der  Umfangsgeschwindigkeit  mit  50  m;Sek. 
angegeben  wird,  wibrend  z.  B.  bei  dun  Turbinen  der 
Allgemeinen  ElaktriaitAte-QeeellscIiaft  bereits  die  drei- 
fache  Dmfaagigeeebwindigkeit  ohne  Bedenken  aue- 
geführt wird.  Sehr  anerkennenswert  sind  die  klaren 
Entwicklungen  der  Orundbegriffo  über  Kraft,  Be- 
schleunigung, Wärme  und  Arbeit  in  den  Kapiteln 
über  .DampfHpatmung",  „Wärme  und  1 1  rnn  i^-es.  t/e 
der  Zustandsänderung"  und  ,WArmekr»ü,  l*ttm|tf- 
energic  und  Dampfstrom*.  Die  gewonnenen  praktisch 
brauchbaren  Eudformeln  über  die  Wahl  der  8cbaufol- 
winkel,  Kanalquerscbnitte,  Wirkungsgrade,  Leiatnngeii 
usw.  sollten  noch  einmal  in  einem  Kapitel  «usamraea- 
gestellt  Mio,  damit  der  Praktikar,  dem  die  Zeit  sam 
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1220  Suhl  und  EfNü. 


BlUktrHkMi. 


Sit.  Jkhrs.  JSt.  19, 


StiKÜiim  Imi^jatniitjpr  nnslvtirtchpn  HiTci-hniin^en  liPiitt' 
mi^hr  als  ji'  ft'lilt,  lia-i  für  ihn  Widiti^i'  in  tilifrsicht- 
licher  /.usftmnu'iiHtolliiTii,-  tiiuli't,  Kh  int  hIh  ein  f^rolicr 
Vorzug  det»  Bucheti  zu  bezeichnen,  (iaü  einj^cbend 
durchgeffihrte  Zahlcnbcispielo  in  jedem  KApitol  die 
Anwendung  der  gefondencn  Resultate  für  den  prak- 
tisvlii'U  Fall  darlegen.  Die  Durchsicht  von  Text  und 
Formoln  Mf  Draokfahler  bt  nicht  gmm  faaflxond 
(wweam.  jL  Wallicht. 

von  Ho.y«r,  Efbert.   Geheimer  Rat  und 
ord.  Prnfpsjinr  nn  der  Ki'inigl.  Bayer.  Trchn. 
Hochschule  zu  München:     Die  Verarbeitung 
der  MetatU  und  de»  Hobt».    (Lehrbuch  der 
vergleichenden     mechanischen  Trchnologie. 
I.  Band.)   Vierte  Auflage.    Mit  442  Text» 
fignren.    'Wloahaden  1906,  G.  W.  Kreideb 
V.Tia-.  12 
D«r  Inlislt  and  die  Hinieilun^  iIi>h  Haches,  Uber 
die  wir  ane  achon  bei  Er."  he  inen  (ier  dritten  Auflage 
geäußert  haben,*   aind  bei  der   Tortiegenden  Neu- 
bearbeitung im  weaeatliehMl  nnTerSndert  gebiieben. 
Dooh  bat  der  TerfaMar,  wia  Mblreieha  Zasitse  ba> 
ireiami,  dim  gamoo  T«xt  -wladeram  aahr  aorffiltig^ 
dnrchgcBobcn  und  damit  sein  Wark  dam  bäntigea 
Stande  der  Technik  angepaßt.    Die  Vermahrang,  die 
sich  auch  nuf  die  An/uhl  der  TextHljiiilJiiii'Ten  erstreckt, 
umfaßt  etwa  40  iScittn.     AI«  «rliiitZLTih« t-rtc  Beifffthe 
(Ilh  Hucbcs  dürft-n  ühcIi  wie   vnr   dio  ^'<^vs  i.JHciiliuften 
Literaturuaobweise  gelten,  die  der  Yerfaaaor  bia  in 
dia  latslaa  Jahr«  biaaia  arglnxt  haL 

Bechen-IIUfsbuch.  Berocboongitabellen  für  Handel 
und  Industrie,  in.<ibesondere  fiir  jede  Lobn- 
und  Akkordberechnung;.  Uerau»gegebea  von 
G.  Scbuehardt.  Bertin  1906,  K.  KrajD.  Geb. 

5 

Das  Werk  ist  gewlMermaßen  eine  erheblich  er- 
woitorte  Ausgabe  des  friitn-r  *•  an  dieser  Stelle  er- 
wähnten Buches  „Der  i«rnkti^rbf  I.ohnrechncr",  Es 
liriiifTt  i\u(  di-ii  Vordrrsciti-n  der  Rlilitur  du,'  tiiiriitli<  lii-ii 
Zahlen  von  I  bis  y'J .  auf  der  iiiiukucite  die  Zaiileu 
Ton  1'./»  bis  9i>'/i.  Ein  ^^eschickt  angelegtes  drei- 
teilige« Register  gestattet,  dio  geeochten  Rechnungs- 
ergubnisHe  ohne  Zaitrarltttt  autCttlblden.  NamtiUlicU 

in  Lohn-  und  Kalkalattanabetraana  darfto  aich  daa 
Buch  ala  aobitsaatwarto  Hllfatahelle  erweUen. 

Di*  Dampfkt»»^.   Hand-  und  Lehrbneh  zur  Be> 

«rtcihintr,  Berrclmiins'.  K<in>rrnktion,  Ausfüh- 
rung, Wartung  und  Untersuchung  von  Danipf- 
kesselaiilafrea.  Von  O.  Uerre,  Inirenteur 
uml  l.ohror  fiir  M.is«  liliienl>au  am  T>  i  hnlkuni 
Mittweida.  Mit  783  Abbildungen  im  Text  und 
30  Tafeln.  Stuttgart  1906,  Afred  KrSners 
Verlag.    22  ,      g.-h.  25 

Das  Werk  behandelt  in  ganz  aosfnbrlirher  und 
aBBcbanlieher  Weise  du  Gebiet  &e»  Dan)|if kessel- 
ireaeu  nnd  -Detriebea;  cb  irird  atata  ein  acbilxmui- 
wartea  Buch  fflr  Sludterende  dea  laganieurweaena 

sowie  fSr  Betriobsbeamta  der  Werke  sein  und  kann 
hcHieiit«  eni(»fuhlcn  werden.  Dureh  die  Aufnahme  der 
gcielzliobeii  II.  -' iinni IUI,'.  II  und  iri  r  für  die  Bcrech- 
nui)i;  und  KutixiryUtuiti  vuu  Ki  HKciania^'LMi  aur^reHtulllen 
Normen  ciitbält  dnH  Werk  su  ziemlich  allcH,  w&n  Itei  d'  r 
Dni)ipfken«i'l-Koiihtrukti(in  uml  -Kunzendion  zu  lioncli<4'ti 
iHt.  l>ie  fthiT«ttehtliche  ZuM«nuneiiHt<dlung  den  Inhaltes 
macht  diiH  Itiicli  /.um  bci|uoinvn  NncbHchlagewerk.  B. 

*  „»t»h\  und  Eisen*  lnm  >'r.  13  8.  636. 
»Stahl  and  E)a«a»  IftOS  Mr.  t  8. 118. 


Weinschenk,  Dr.  Ern.st,  a.  o.  Professor 
der  Petrografdiie  an  der  Universität  München: 
GnmdOge  der  GeeteittekuHde.  I.  Teil:  Ail- 
genehie  Gesteinskunde  al*  Grundlage  der  Geo- 
logie. Mit  47  Textfigaren  und  3  Tafeln.  — 
II.  Teil:  .Spezielle  Gesteinslcnnde  mit  beson- 
derer Berück-sichtigung  der  geol<^schen  Ver- 
hilltnisso  Mit  133  Tcxtfignren  und  8  Tafeln. 
FreiUurg  i.  B.,  Uerdersche  Verlagshandlung. 
4  Jt^  geb.  4,60  <4.,  bezw.  9  Jt^  geb.  9,70  Jt, 

Der  bekannte  TarCaaaer  der  geaaanlaB  Werke 
Terfolgt  nach  seinen  Anaeinanderaetaangen  in  den  l>ei- 

gegeiii  iitMi  Vorworten  den  Zweek,  der  Geologie  dio 
Bedculiing  pviragraphiscbiT  l'ntersuchungeu  vor  Angou 
zu  fillireii  und  sein  Interennc  für  diese  bis  heute  Ter- 
nachlAssigte  Wissenschaft  zu  wecken.  Zweifellos  ist 
neben  der  Paliontologio  dio  Pctrographie  für  die 
praktische  Geologie  und  dio  ErzlagerstSttenlehrc  Ton 
der  größten  Wichtigkeit,  obscbon  dies  nach  Ansicht 
dea  Verfaaaara  aoeb  nidit  aligemeia  anerkannt  wird. 
Die  Terliagandan  beiden  Binde,  dfa  ala  Fortaetenng  dtfr 
bereita  frQher  erachienenen  Werke:  „Anleitung  mm 
Oebranch  des  PolarisAtionsmikroskopn"  und  .Die  ge- 
^ti'InHtiildi'tiden  MinerHlii-ti*  an/iisehen  sind,  geinni  .-in 
liild  von  di-m  zeitigen  Stande  und  den  Zielen  der  l'i  tro- 
graphie.  Wepon  ilr«  atire;,'i'nd<'n  liilialttM,  der  über- 
sichtlichen Anordnung  des  8tnffes,  der  Fülle  Ton  Be- 
oliachtungsergebnissen  und  der  umfangreichen  Litc- 
raturangaben  können  die  Bücher  auf  das  wArmste 
empfohlen  werden.  Auch  der  HQttenmann,  welcher 
sich  n&ber  mit  Üehlacken  und  SchmelaflliaaeB  be- 
achSftigt,  d&rfte  in  euuebien  Kapiteln,  i.  B.  ChenuBoh- 
pbjsikalieche  Qeaetae  im  Magma,  Magmatiaeha  Spal- 
tung usw.,  manehea  Wiaaenaworta  finden.  Dia  Ana- 
stuttuny:  diT  Häiidi',  dt  ren  Te.it  durch  tdiir  <,Toßr  An- 
zahl von  Jliustratiuuen  ergänzt  i«t,  läbt  nichts  2U 
iribvehan  ftbiig.  WiUiam  Foiafar. 

Der  St,  hil-ohtfiih/rfihnu  fiea  Preußinrhrn  Stnatcs 
in  der  Umgebung  von  Saarbrücken.  UL  Teil. 
Der  teebnlaehft  Betrieb  der  etaatliehen  Stetn- 
kolilcii^rnilu-ii  bei  Saarlifückrii.  Voti  R.  ^rdliu. 
Kgl.  Berginspektor  in  S;iarbriicken.  Mit  53 
Textflgnren  und  14  lithographicchen  Tafeln. 
Berlin  Itinc, .  Julius  Springer.  Kart.,  mit 
Teil  1,1 11  und  IV/ VI  zusammen  15  e*. 

Mit  diesem  Teile  ist  das  ganze  Werk,  dessen  wir 
scb'in  wIciL  rlmlt  Erwähnung  getan  haben.*  ziun  Ab- 
H'-iilnil  ;,'id<<iTninen.  Der  Band  gliedert  in  fidijcndo 
Hiiii|itali>i!init;r :  .\.  Grubeiiluiui' ;  B.  FnrilfninL' ; 
C  Waiiserhaltung;  D.  Wetterführung  und  E.  Tage»- 
anlagen.  Neben  dem  gediegenen  Inhalte  Terdienon 
der  klare  Druck  des  Testes  und  die  AnaflUimog  der 
Tafeln  ebenso  wie  bei  den  frUliap  eracblaneoen  Tellea, 
beaondera  berTorgelwben  an  ««rdaa. 


Ferner  sind  Ihm  di  r  Tlrdaktion  nachstehende  Werlte 
eingegangen,  deren  iieH[>rcrhung  vorbehalten  bleibt: 
Da»   üetHtmefn    ron    KupftrsteineH.    Von  Dr. -Ing. 
Friedrich  Mayr,  Diplom-Ingeniear.   Mit  drei 
Tafeln.   Freiherg  in  flacbaen  i90S,  CrasftOerlaeh 
(Job.  Siettner).    H  .#. 

II.  M  a  k  «>  w  e  r  :    Handi  Uffntetxhuik   mit  ki)inmentar. 
Aul  lfii:.'.     H.'jirlh  itet  von  F.  M»1<o\v!t.  K<>(dit-- 
nriKitlt.    Kr*t«"r  Uaad  (iweito  Hälfte».    Buch  i  und  11 
(llandelsHtand.  (Jesellschaften)  Jiii  178  bi»342.  Berlin 
J.  Guttentag,  Verlag>4huchh)iiii!luiig',  (1.  m.  b.  H. 

*  ,.Stabl  und  Eisen"  1904  Nr.  18  S.  1093;  liK>& 
Kr.  III  B.  80S. 
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HiXrilunijen  ührr  Forsi-hunggarbtiten  auf  dem  (i>- 
biate  äe«  IngenieurH'fMen».  HeraaBg«geben  vom 
Verein  deutscher  Ingemcare.  Heft  32.  Richtar« 
Friti  lt.:  ThermiHche  ünterBuchun^  an  Korn- 
pr«HMn«tt.  —  T.  Studniarski,  J.:  UobordieTer- 
tottaag  der  megnetiflelMn  KrelUiniea  im  Aaker 
einer  Oleidutromiiieiebnie.  Berlin  1906,  Jelim 
Springer  (in  Kammieelea).    1  Jt, 

KeiAloge: 

The  Cambridge  Soientifie Inekrvment Co., 
Ltd.,  Cambridge,  Bd^nd:  IM  JN».  39t  TedtttktA 

Thermometrtf. 

Allgemeine  E 1  ektr isikitis  -  <>  •>  h e  11  sek»! t, 
.    Berlin:  KUktrisch*  W«l)mttr«fieH-AtUriebe. 


Mittiilunijen  Ton  Hi'inrioh  Kopperu-Eesen  (Ruhr). 
Xr.  2 :  Der  Abhitse-Kokaofea  (Unterbrenner),  Syatem 
Ko|ipere. 

8iem«na-Sebaekertwerke,  6.  m.  b.  H.,  Berlin: 
JFWnrfftffe  »2:  MotorattmdSteuei-apparaUfürliaU' 
gangs-  und  MnTinic  B^titH  dtr  Hütten^  «nd  Walm- 

werke. 

Maschinenfabrik  OerlikoB,  OeiOkon beiZllriob: 
Dampfturbinen-Anlagtn, 

—  Die  KrafUmOrah  OöenuM  det  EtektrizitAtmMrtm 

Lmem-Engelbrrg. 

—  Lokomotice  für  Einpha^enwechiehtrum  ron  15000 
Volt  Spannung. 

—  jPleriaditche  Mitttüungtn.   Kr.  21  bia  2«. 


Industrielle  Rundschau. 


Versand  des  Stahlw<^rks-T(>rhnndeR. 

Der  Versand  des  Stahl worka-Verband<>N  in  Pro- 
dukten A  betrug  im  Monat  August  1906:  477  657  t 
(Robatahlgevieht),  ist  demnach  um  7907  t  oder  1,66  */• 
geringer  ab  der  Jnliver«and  (485  564  t).  Er  fiborbmlfc 
den  Angnnfcvirsand  dea  YorJabfM  (494167  t)  am 
4S490  t  oder  10,02  o/o  und  bleibt  hinter  der  BeteUi- 
gengazilfer  fUr  Augu«t  1906  um  2,44*/«  zurflck,  ob- 
wohl der  Torliei^ende  Auftragsbestand  eine  erhebliche 
VcUiTHclircituiif;  (Ifr  I{<'ti.'iIii:iini:H7,iffcTii  ixi^ftattot  haln-ii 
würiic.  ÜiuMii  unjjiin.-tij;.'  V<>rhältniM  ist.  «iiiilii  h  wie 
im  Juli,  durch  Arbeiterninncol  und  iÜl'  infoli^o  <lor 
Hitze  verminderte  Arbeitsieisttin::  hfrtx'igefilbrt  worden, 
außerdem  aber  durch  den  Produktiouaausfall,  den  der 
Arbeiteranistand  beim  Aachener  HUtten-AktieB«Verein 
Bote  Erde  im  Oefolge  hatte. 


An  Halbzeog  «ardea  im  Aagoet 
147984  t  gogon  145 068 1  im  Juli  d.  f.  and  1700S5I 

im  August  1905,  an  Eiaenlmhntnntrriftl  t4f)3.'i4  t 
gegen  149  934  t  im  Juli  d.  J.  uoU  121  I.<4  t  im  .\iii:ii8t 
lyor.  und  Rn  Pormeisen  183919  t  gegen  ls;t!t:5  t  im 
Juii  J.  .1.  und  142998  t  im  Aiipnst  l<)i)5.  I »<>r  Aujust- 
vernand  von  IIaU)7.ru>r  ülicrtrifft  den  den  Vortnoiuitfi* 
um  1726  t,  der  von  Ki8enliabumaturial  bleibt  dagegen 
um  3577  t  and  der  von  Formeisen  um  6065  t  zurfiek. 
UegenOber  dem  gleichen  Monate  dea  Vorjahrea  worden 
an  Ei»enbahnmaterial  25  220  t  und  an  Fonnoleeo 
40921  t  mehr,  an  Haibieng  jedoob  22  051  t  wonlger 
venandt. 

Der  Versand  in  Produkten  A  vom  1.  Januar  bis 
31.  August  1906  betrug  insgesamt  3  857  093  t  und 
übcrtrifTt  dt-ii  d<r  ^'li'i<lien  Zeit  de«  Vorjdlircs 
(3381754  t>  um  47.')3:t;<  t  mlflr  14,06  7».  Von  dem 
Gcsamtvcrrtiiiidi'  cntfullcn  auf  lUll)/cui,'  1  273  275  t 
(1905:  12KMi27  t),  auf  Eisenbahnmate rial  1  253  870  t 
(1905:  loci  .-.»St)  und  auf  Formeisen  1  329  948  t 
(1905:  1  1  C'J  '.19  t).  Der  Oesamtveraand  in  den  ersten 
acht  Monntt  ri  1906  ist  also,  im  Ter^aioh  aam  TOl^ 
hergebenden  Jahre«  bei  Haibaeag  nm  58648  t  oder 
4,40«^  bei  Eiienbahnmaterial  nm  £14  842  t  oder 
"2n.(;2«o  und  bei  Formeisen  um  207  349  t  oder  18,47  7o 
gesiiegcn.  Auf  die  einzelnen  Monatp  verteilt  sich  der 
Venaad  folgendermaßon : 


Halbuttf 

■aicrlal 

formclMB 

1905  August     .  . 

1 

l"oii:i,') 

t 

i'Ji  i:(4 

t 

142  it'jK 

September  . 

17u  ölO 

i.ä;-t  >>(is 

14 1;  07  LI 

Oktober    .  . 

177  186 

156  772 

13'J  H'Jti 

November  . 

173  060 

145  758 

119  641 

Docember  . 

169  946 

155  538 

151  951 

1906  Jannar    .  . 

175  962 

154  859 

189  018 

Febraar  .  . 

166  61S 

155671 

125  876 

Min    .  .  . 

,  178058 

178698 

177  107 

April   .  .  . 

158881 

147000 

168  666 

Hai  .  . 
Juni  . 
Juli 
Angaet 


158947 

156  869 

145  0:,8 
147  384 


ElMBbahn- 
materlal 

179*190 

148  167 

149  931 
146  354 


Formolsam 

t 

184  434 

176  457 
189  975 
188  919 


8Uhlv«rka-Terbaad. 

In  der  Befrateeltenng  vom  St.  September  1906 

wurden  die  nctidIif;iinf^HzifTcrn  für  Röhren  an^'c^ichts 
der  stFirkcn  Nft<  hfrago  um  10  o'g  erbübt.  Antr&ge 
auf  Krhöhun^:  für  andere  B-i'rodakte  wurden  ab- 
gelehnt, wenn  auch  die  .Marktla>;e  sie  durchaus  go- 
reehtfertij^t  hätte;  doch  wurilu  Rüek»iilit  genommen 
auf  die  Kjiappheit  an  Halbzeug,  die  durdb  den  Ana- 
etaod  in  Bonn  Erde  und  dun»  dia  gering«  OaMmit> 
erzeagnng  verursacht  wird. 

Ueber  die  geschäftliche  Lage  wurde  folgaadea 
berichtet:  Die  Beecbftftignng  iat  naeh  wie  vor  derart 
stark,  da8  die  Werke,  obwou  ale  Ihre  ganze  Leiatnnfs- 
flhigkeit  aufbieten,  vielfach  nicht  die  Wünsche  di  r 
Abnehmer  befriedigen  können.  Bei  neuen  Auftriiiren 
müssen  z.  T.  Lii'ferfristeii  vi'n  4  Mh  Ii  Monaten  verlnnf;t 
werden.  VerschSrft  list  Hi<  h  die  l.aije  in  den  letzten 
Wochen  noch  dndiir<  h,  daß  der  .\riieilerauhntiind  heim 
Aachener  UOtten-Akcien- Verein  weiterhin  andauert. 

Halbzeug.  Die  inländischen  AbnchmiT  Imbon 
ihren  Bedarf  für  das  I.  Vierteljahr  1907  xu  den  in 
der  letzten  Beiratssitzung  beechlowenen  erhSbten 
Preisen  grOAtenteüa  gedeckt.  Im  Aualaade  haben 
die  Preiee  aenerdinga  infolge  regerer  Vaehfrage  weiter 
angezogen,  und  der  Verband  könnte  große  Posten  zu 
guten  Preisen  verkaufen,  wenn  ihn  nicht  der  starke 
Inlandsbegohr  (iavon  fihhielfc. 

Ki  sen  bah  II  m  a  t  e  r  i  a  1.  Das  Inlandspe«chÄft  in 
Hl  liweren  Schienen  Vw^t  andauernd  piin-^ti;;,  und  der 
vorhandene  Auftrai^shestand  sichert  den  Werken  auf 
lange  Monat<-  hmnuri  r-jlchlicbe  Arbeit  Das  Oruben- 
MbienongeechAft  geht  bei  weeentUch  besseren  Preiaeo 
flott,  und  in  Killensehienen  oind  die  Werke  bis  in  daa 
alehate  Jahr  hinein  iMiatsk  —  A«(  dem  Analandi» 
markte  hiUt  die  gote  Stimmang  welter  aa.  Doch 
wirken  auf  einen  umfangreicheren  .Vbschluß  von  (K>- 
BchAften  die  von  den  Werken  geforderten  langen 
l/k  ferfrif ten  iiier  und  da  hemmend  ein.  Oer  Verband 
lieHchrtiiikt  hieh  deshalb  auf  Ahsi  liliisMe  mit  längerer 
l.ieforfridt,  von  denen  versehiedene  ^rööere  in  Be- 
handlung sind.  In  Schnellen  kunnten  wieder  mebrcre 
nennenxwerte  AbHchlüsnc  fttr  i>iidatnerika  getitigt 
werden.  Sehr  lebhaft  iat  aneh  daa  Grubenacbieaen- 
geschfift;  ee  werden  hier  ebenfaUa  Ueferfriataa  vna 
5  bia  6  Monaten  gefordert. 

Pormeteen.  Im  Tnlaade  hat  aieh  daa  Form- 
eisengeschäft  in  den  letzten  vier  Wochen  ganz  be- 
sonders rege  gezeigt,  da  die  Kundschaft  nach  Auf- 
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InduttrieUe  RutwUehau. 


26.  Jhhrg.  Nr.  19. 


«•hin«  daa  V«rkAiifM  für  da»  IV.  Ti»rt«lj«br  üeb  für 
mBsliebat  gro6«  MMgen  sn  decken  svebt   Oer  *m 

I.  Soptoinber  vorlic^LMidi*  AuftragHhptitanil  onUpricht 
eiiHT  Arhcitideiiitun»  Yon  yivr  Monat«)n.  —  Vom  Auh- 

iHiui-tiTcsi  lial'ti-  ir-l   Ninic-i  rii<-!it  zu  lirriclitcL ;  liiT  \'iT- 

kttul  von  Fiir(n«]iii(.>ii  liAli  Hi<-h  in  mäliiKen  (irt'nzen, 
lunpteiBlilieb  iofolge  der  bediagrton  laageii  Lleferfrietea. 

Hurirltmi-  iiiiii   Hütten  -  Aclicii  -  (ieHellschart 
FriedrIch»hUtte  zu  llerdorf  (frülier  ^enB* 
klreben*  Bm.  Ani«b«i^. 

^ach  dem  lifriilite  de»  Vorstände«  vit«.  hafTto 
dit>  verbesxort*-  wirr  i  liaftlicbe  LaRe  der  Sic^iTÜlndcr 
Eisenindustrie  iI.mh  Werke  im  letzten  GeHehfiftsjahrc 
reiclilieh  Arht  it  ui>d  infolgedeKAen  auch  Vcr<diuust.  iK-r 
Oewiiin  lit'läiiti  airb  unter  KinHcbluB  dee  Tortra|>eB 
Ton  2<J9:t2,98  .*  auf  »46  025.18  Ji.  Hierten  eind  fOr 
Stenern  und  Unkoetea  (2571,06  fttr  jUieebreibinigen 
890»2ft,44  Ji  uad  für  die  £raeiterM«fi-  »id  Reeerve* 
fonda  110016,10  Jl  lu  Icdvien,  eo  deB  ein  ReineriS« 
von  491<;08,5A.«  vtirbleibt.  I)tr  AufHicbtitrat  Hi-bUgt 
vor,  auK  dieHeiii  Hfltrat^e  eine  Diriilende  von  400  000 
I  —  in  /.II    VI' rtcilfii  .    fiTiK-r    ilii-    viTtraffs-  und 

putiuiiffuiliätii^rcii  'rdiitii'iiiiTi  in  Hohe  vnii  .'IT  Hl  7,27  t..^ 
auKZUzabIcn  uiui  ilcn  lirst  von  .■]^ 'Jltl..'fl  *'  auf  Tii'ue 
Kuchnunj;  vorzutrajjcn.  —  Nu'  Ii  der  Bilanz  Tom 
80.  Juni  1906  »tcht  der  BcrgwerkHbeeitz  der  Uesell- 
ubaft  mit  901  842,5ti  .C,  der  HüttonbeKitz  mit 
723994,71  Jf  and  das  Stahl-  und  Walzwerk  mit 
1 223 131,94  Jt  m  Bucbe ;  die  Beatbide  ea  Bobnuterial, 
Fabriketen,  Kesaa  naw.  aiad  mit  t5658TM2  be- 
wertet. DerReHervefonda  belauft  aieh  aur.')2.'{  779,18  j(, 
dea  Erncucrungakouto  auf  100  OUO  .*  uud  die  HShe 
der  anaatigen  VerpSicbtnngea  «uf  498969,97  ul. 

Bisniarvkblltte  in  lll»M«rakMtta»  O.^ 

Im  Oeeebaitatjahre  1905/06  war  die  Nacbfrage 
aaeb  dea  Fabrikaten  deeVerkea  »o  groß,  daS  dieaes 
nicht  immer  in  der  Lage  war,  den  Anforderungen  der 
Kiindtichaft   zu    «renflgen.     Die   in»  vorhergehenden 

.Jiihr«»  in  Ani:ritr  ;;i'nommoneii  I>^vl•lt(■rtlIl:,'^lllUltrH 
w.ari>n  der  (.Uscllsuljaft  ben'ttt  vuii  i;iiti'iii  Nm/.iu 
und  trugen  zu  dem  vorlieiri  inli  ii  i,'iiiisii;,rr  ii  lu  wina- 
ergebnlB  obenfalla  bui.  Zur  Krgän/ung  di-r  unilang- 
reiohen  Kohrfabrikation  wurde  im  Laufe  den  Jahre» 
1904)  eine  WaitHergaMeb««i0erei  errictatet  und  Anfang 
«September  dorn  Betriebe  Qbergebea.  Der  große 
Mangel  an  Halbfabrikaten  «eraalaiilte  ferner  eine  Ter- 
graiierung  de«  Stemeoe-Martin-Stablwerkee ;  die  Kea- 
anlage  Holl  im  November  d.  J.  in  Betrieb  gesetzt 
worden.  Der  l'mHiit/  der  (i>  »elUcbaft  im  Berichts- 
iiilini  lii  lief  Hieb  h> '\  .  iiicr  Zahl  von  etwa  ('iihi  Ar- 
lii  it.Tn  auf  rund  19  Millionen  Mark.  Per  Urin  i>rhuß 
l)rtihi;;t  iiei  oineiii  ttewiniivortrago  von  il'^.'il.l'T  < 
und  nach  Abiu|f  voB  1600  000  .*  ii.  V.  lOOUUUÜ.*! 
für  A liHchreibanjfrea  iiMifeaamt  I  742:i3l,SU  l)t>r 
U«net«lverHainminng  vom  29.  6ept«inb«r  aollte  foU 
geode  Verteilung  de«  ReinorlCaea  vorgeaehlagen 
werden:  Fttr  Oratilikatieaea  aa  Beamte  and  Arbeiter 
35000UI,  für  daa  Boamten-Peneiooakonto  7S0OO  Jt, 
für  die  .Vrbeiter-l'ensioniskaiiNe  12.'» 000  für  gemein- 
nützige und  NVohlfalirtHzweeke  loOOO.*,  für  Tantieme 
an  den  AufiiiehtHrat  148  047.1)9  *  und  für  I>iviili  ruh- 
«22  ",0)  1  320  00U.4;  e«  blieben  dann  noch  29'jsa,yit  .* 
auf  neue  Heehnung  zu  ilbertrageu.  Außerdem  sollte 
die  (ieneralverriniiimlunt;  über  eine  größere  Erhöhung 
de*  .Xktienkapitals  zum  Erwerbe  der  Aktien  df»  Eioen- 
Dud  ätablwerkea  B«thlen-FalTa  beBcbiießea.  —  Wir 
kemaiea  auf  dieeea  Puakt  aocb  xnraek, 

CSlB-maaaer  B^nnrerka- Acttea«Teretii  In 

rrenxthal. 

Nock  dem  Berichte  des  Voratandes  konnten  die 
Werkaaalagea  der  OeaeUaehaft  Im  Oearfalftajabre 


1905/00  infolge  der  atarkea  Nachfrage  aaoh  Roheiaea 
▼oUatftndig  ausgeavtxt  werdea.  Aaf  der  Creniihaler 
Hochofenanlage  wurden  iaageaamt  89765  (1.  V.  52618)  t 

Koheinen  erblaseu  nnd  98 758  (58  604)  t  reraandt.  In 
lii'in  -M ii'-ciiiT  iliirhi>fi'ii .  der  « i'ihri'iiil  ^'iiiizrn 
.jjilin  -'  im  liitru  lir  war,  wiinli'ii  i/OÜ  t  ilulzl\uliitn- 
uuii  :i:;i)0  t  K.>k^rflici--cii  liL-rt:i>i<'llt;  zur  Versendung 
gelangten  H'M  bezw.  3H05  t.  Der  Betrieb  der  Loher 
llolzverkohlung  vi'rlief  durchaus  regelmüßig,  der  Xh- 
•ata  der  Nebenprodukte  gestaltete  sich  gut  und  g«- 
winnbrlagend.  Aus  dem  (irubenbesitzo  der  (iesellsebaft 
wardea  435  (406)  t  Bleierae«  2882  (8889)  t  Zinkblende 
und  1682  (1089)  t  Spateiaenatefn  gefBrdert.  Vi»  im 
olKrhrv<^ischen  Bezirke  gelegenen  Rrauneieenatela« 
;.-rii!ii.'iu  die  seit  langen  Jahren  stillagen,  worden  Ca 
20000  .*  uipI  L'iaige  tSrubonanteile  i  Neunkircheo 
zu  2S0Ü.Jt  v.  i  kiiiift  Der  Abschluß  wei^t  \<ri  'M)bfiAH  Jt 
Vortrag  au»  It  in  \  .irift!ir>-  urnl  'M'l  »  für  verfnlli  ne 
Dividende  einen  Kobgewiuu  von  4M  2(iö,i2  M  aut.  Hier- 
von werden  170  000  ,Jt  abgeachrieben  und  20  537,H5  ..t 
satzungs-  und  vertragsgeniAß  als  Gewinnanteile  aua- 
gezahlt. Von  dem  Kest  sollen  14  144,K8.,«  der  Rflck- 
iage  aberwieeen,  240000^  (8»/b)  BiTideade  verteilt^ 
6500  Jt  für  Bdobaangen  and  ArbeiieraaleiatAtiaofen 
verwendet  und  die  dann  neck  Terbleibenden  50BS,99  «il 
auf  neue  Ueehnung  Terffetragen  werden. 

Fafanelxen •  Walzwerk  L.  MHnn'>tMet1t  ic  Cl6«f 
Aktiengesellschaft  xu  kuik. 

I>er  allgemeine  Anfaebwoag  ia  der  Eieenindaatrie 
bat  dem  Uatemebaen  im  Oeeebift^jabre  1905/06 
reicbliebe  Arbeit  an  lohnenden  Preisen  gebracht  and 

daa  Ergebnis  vorteilhaft  bi  iinfluOt.  Auf  Orund  der 
Beschlüsse  der  (ieneralvcrs^ainniliinLr  vnin  21.  Oktober 
lyn.')  «iinl--  das  Aktienka|.ital  der  ( iis*i>nsiliiift  um 
lOOOÜOÜ  .*  orhflbt,  und  7\v.<ir  ni"hiii<;n  die  neuen 
Aktien  für  du-  lliilftc  der  I!iMi(  lit«fierimle  am  Uewinno 
teil.  Aus  dem  erzielton  Aufgelde  Uosaen  der  Rück- 
lage 391  409,30  Jl  tu.  Das  Werk  erzeugte  im  letatea 
Jahre  au  Faaaoneisen,  Staili«  Kupfer,  Measing  tind 
daraus  hergestellten  Staas-  «nd  PlFa0artikeln  sowie 
kleineren  Konatrakiioaen  89494  t  gegen  38  280  t  im 
Jahr«  1904/09:  m  biMebRfUgte  708  Arbeiter.  DI« 
Bilanz  weiKt  '  im  n  TJi'ini:''" inn  von  739  024,87  naeh, 
der  sieb  (iiinli  deu  NUrtrag  des  Vorjahre«  auf 
8JTJIT.s:t  i-ihöht.  Hiervon  sollen  der  Rücklage, 
diu  d.-itiiit  tiuii  rii  M  I -«  erreichen  wflrde.  9287,39.4  zu- 
gefübrl.  Jl'  •Jinonii  *  lU'  ,,!  Pivideiid.'  auf  die  Vor- 
zugs- und  alten  8tainniakiicn  niisi^i  ^i  liüttet,  weitere 
70000  Ut  (7*j«)  als  Gewinn  auf  du-  neuen  Stamm- 
aktion Tertoilt,  84184,26  Ut  dem  Aufaicbtarate  ver- 
gakt,  165126,49  <dl  Tcrtraglieh  ala  Taati^mon  au»- 
besahlt  and  Je  10000  der  Arbeiter-  and  der  Be- 
amten -  ünterttfittungskaaee  aberwieaen  vaidea,  ao 
daß  noch  I OH  Gl  9,70  «4  auf  naae  Raeknaag  la  flbar- 
tragen  wären. 

Friedrich  Thoinre,  Akt.-6e».,  Werdohl  1.  W. 

Der  Ücu  ii  l'  der  Gesellschaft  verlief  «iiiirLiid  des 
Jahres  r.<0.j/üi;  l>!-i  L-uii  i-  < ii--^  hiift>lfiL.'i'  idnio  nenneUH- 
wertc  Störuiigi'n,  so  diill  > -  niogiicb  war,  die  Lrzeugungs- 
zitfern  in  allen  B<  irii  tni!  gegenüber  dem  Vorjahre 
etwas  zu  «teigern.  Hergestellt  wnnleii  4973  (i.  V.  4'i93t  t 
.Si  bweilieisenlu|»pen,  8755  (8163)  t  Schweißeisen-  und 
äneaialwalsdraht,  6436  (5888)  t  Staboieen  aua  tiebweiB- 
eiaen,  PInBelsen  nnd  Btabl  aewie  6656  (6230)  t  gesageaer 
Draht  nnd  Drahtritifie.  Der  Ueaamtumaata  belief  aleb 
auf  2  7R7  «;48,4.'i  (2  4 1 9  H.'.:t,22) .«.  Das  "Werk  betebif- 
tigte  durchselulittlieh  2H0  Arl.cit.r,  dir  ziMumnien 
3'J4titi2.9ii.*  Lohn  erhielten:  .iiii  in  riii/.lnfa  Arbeiter 
'null  lii  n  jugendlichen  t  entf  i.'  1  -miiit  ein  Jahres  verdienst 
von  1410  (I.  V.  liüOf  Die  Bilanz  schließt  unter 
Berttekaicktignag  dea  Vortragea  vnn  2772,28  mit 


Digitized  by  Google 


1.  Oktober  1«0e. 


Mi$tMeU*  JhtmlMftMt. 


BteU  oni  Elm.  i82S 


riiuiii  Kiilijfowinn  von  2ftl  570,55  -*,  ikr  suh  durah 
die  Hendlunceankoeten  eowie  Skonto  and  Zinvdifferenjwn 
«Df  IM  987,13.«  erniietgt.  Hiervon  werden  M  9<0,B5 
altgeschiiebea,  tS  018,99  «4  den  TeteeUedenen  RIefc* 

U(!:ekontoii  llberwieien,  35M,97  Jt  fQr  Arbeitorontor- 

etflt/'iin;^'>'ii  hcreit^yostellt,  1115l,t>0  al«  Ti>iiti''iiii'n 
vertciit.  !  niid  l'iOOUU  Jl  (=10  0«)  ala  Ocwinn  verteilt. 
Dil-  iii>ri-rn  ö045i,88      Verden  «if  nene  BeebnDnjf 

Hoerder  Berfwerks*  and  Ilütten  •  Verein. 

Dl«>  lifKNwre  KHi«chilftig;nnf  des  Werke»  hat,  wie 
der  Bericht  der  Direktion  ram  Ansdraek  bringt,  im 
TOrgangenen  Oeieblfl^jalire  weitere  Ferkwbiitte  ge- 
nuebt.  Mit  dem  I^Dignagv  reloUiebw  Anffartee  gbig^ 
ein  sUmlhlicbes  8to}|^n  der  Terknnfapreiee  Hand  in 
Hand,  so  daÜ  in  nSlen  Zweigen  dti-  ni  dicVif«  ein  er- 
freulicher Aufsichwunsj  feslzustelleii  wpir.  Vdr  jrrößeren 
HetriebH8t(lruii);en  blii-b  daa  Werk  lii  wu'.irt  ;  iii<i<><Hi'n 
liraf?ht(>  der  im  Oktober  1W5  auftretende  und  monatu- 
lan(f  anhaltende  ijrollo  \\'jif»ennian;;el  empfindlichen 
Schaden.  Aultenluin  wirkt»«  während  der  letzten  HAIfte 
de«  GeiicliAftüjahreH  namentlich  die  unregelmfiBi|;e 
Anfabr  von  Kokskolilen  eeitone  de*  Kohlenajrttdiluitee 
eowie  der  Urnttend,  dnB  In  elnielneu  Konnten  nn 
Stolle  der  XokekoMen  bis  m  */•  der  nbgeeolilMMmes 
Wenigen  In  'NaBkohlen  geliefert  nnd  inm  büheren 
I'rcihc  ilifsi-r  Sorte  tuTiTluii't  wurilrii,  nachteilig  auf 
diu  Erzc'i^'iui^'  UeJ  liiiti'Miwrkh  uinl  ilti.'  ScIbstkoHten 
ein.  l'm  ihis  Wi'rk  im!'  ■  iin'  [»cmmt»'  Knlilcu:,'r(iiiilla;,'i' 
zu  Mlelteii,  Imtte  diu  ViTuiiltiiu^  di'r  (it)><inrt  aui 
diuHeni  <ininde  einhcrufetii  ii  (ii'ii«<>ralTerHamuilung  vom 
21.  Dezember  1905  einen  Antrag  unterbreitet,  das 
Aktienkapital  tum  Zwecke  de§  ErwerbcH  von  benach- 
barten Zecken  and  Orulienfoldem  an  erhöhen.  Darob 
da«  Vorgehen  einer  Berliner  BanUbmo,  die  oieh  in 
den  Besitz  von  '/*  dei  kleineit  Slnmnuktien-Kq^bi 
gebracht  hatte,  wnrde  jedoeh  diew  Aheicbt  vereitelt. 
i)io  n.nrniUcrHainrHlunjf  vom  8.  Jnni  'I.  .f.  lint  iliiher, 
am  vor  iiluilK'lien  unan);onnhmen  UfliLTraMcliunj^cn 
in  Zukunft  i^cHchützt  zu  ^-  iii,  beKchloHMen,  die  Htatnm- 
aktien  im  Nennbetraj^e  von  528  000  ^*  in  l'ri<»ritÄt(i- 
aktien  im  Verhältnii*  (i :  5,  also  auf  einen  Nonulietni',' 
Ton  440000  ■*  umzuwandeln.  Das  einheitliche  Aktien- 
kapitol  betrÄ|i;t  demnach  seit  1.  Juli  l'MW  29M0000  Jt, 
Ton  gleicher  Bedentnng,  wie  die  Verooi;gHng  mit 
Kohlen,  iat  fbr  ein  HllttenwoA  daa  Vorhandeoiein 
einer  genOgenden  Bngrandlage.  Die  Schwierigkeiten, 
die  <ler  hinreiebenden  Beerbalfang  der  nötigen  phos- 
|i(ir>rliiilti:.-('n  Krze  entr^ri:i-t!-(<-lieii.  liabon  deshrtlli  ili«' 
Li'itiiiiL,'  <!•  Werke»«  viTiiiiliillt.  ^'i'iiiririächaftlich  mit  aii- 
lifT'-'l)  N\  iTki  n  «iiTi  l'.rwi  rli  )lll■^i^i^lll^rli^•r  tOrzfcIdiT  iilh 
Auge  m  lajtüeo.  I>Ji  juduch  diu  VerliaoiiluKgcu  lunb 
nicht  voliHtändig  abgeBchlosHcn  »ind,  ho  können  ein- 
gehende Mitteilungen  hierObcr  zurzeit  nicht  gemacht 
werden.  —  Ucber  die  einzelnen  Betriebe  enthalt  der  VoT- 
atandeberiebt  naehitehende  Angalwn:  Die  F6rdemng 
dee  Hoerder  ILohlenwerkae  botmg  im  letzten  Jahre  nirf 
f>chacht  Schleswig  862210  (1904/05 : 955801)  t,  nnf 
Schacht  Holstein  2Si  355  ^321  306)  t,  mithin  im  ganzen 
39753  t  m«!ir    ils  im  Vorjalirr.     An   dag  Hoerder 

llochofenwi  rk  wunii  ii  JifOSS:'!  t,  mi  flermAnUMhflttil 
lO'.'tn;:)  t  (iml  nn  iUn  1  l.irf  munili'i-  II  orhof«  n  •.mtIc  ;|i  1 1  t 
gi'liettTt.  Aui  dt>r  IO>.-*iM)i*tt.-iiigru!>e  livitiinliind  wurdi  n 
464  264  (3ßl  748)  t  Minette  gefrirdcrt;  hiervon  wurden 
207  178  (163  495)  t  in  den  eigenen  Hochöfen  ver- 
ftchmolzen.  Die  Förderung  der  Grube  Martini  belicf 
•ich  auf  2507  (6424)  t  Roetspat.  Die  biaher  betrie- 
benen (Qnf  Hocbüfen  dei  Hoerder  Hochofanwerkes 
■taoden  wfibrend  dee  ganzen  Jahres  ungoatdrl  im  Feuer. 
Ein  großer  Teil  dm  Jlochofcngasea  wird  jetzt  in  ge- 
reinigten) ZuHtande  zur  KesHellieizung  auf  der  Hermanns- 
hütte  verwendet.  Die  Koht'i»en«rzeu);unjj  bclief  «ich 
n'if  :)r>'ty97  (340  l'^'^i  ^,  un-i  /sv/ir  ;iimhi  lilii  iil!rh  Thomas- 
ciecn.    Hierrou  erhielt  da»  !>tahlwfjrk  HüsBig  313  315 


(990704)  t.  Auf  dem  Dortmunder  Hochofenwerho 
wnrdo  Jlitto  Oktober  1906  der  zweite  Ofen  an- 
goblaten ;  ron  «fioaom  Togo  nb  wnron  boido  HoehBfen 
in  Betrieb.  Die  Enongnng  bokng  Btötf  (80809)  t 
TbomaseiBen  und  86994  (26878)  t  Htahleiaen  nsw. 
In  (l.'ri  vcr^^r  liiedenen  Abfi-üuis^i'n  >i<jr  HermannühQtte 
wurdfu  i<ilL'''mle  Menir«*ii  lirr^'-i-Mti'llt :  im  Stahlwerk 
496  165  (4;Uii'.Kii  t  ISl.K  kr.  in  .li-r  StnhI-ießerei  2648 
(33VB)  t  Stahltormguü  eiiiHchliotilivh  TiegeiHtahlgutt, 
in  der  KiDengielSerei  1182*2  (I0  98<.»)  t  und  im  Walx- 
nnd  Hammerwerke  inngesamt  407  551  (358  550)  t  — 
Die  Anzahl  der  Arbeiter  erreichte  im  letzten  JabK 
auf  den  Kohlenzeehen  darobacbnltUieb  804S,  aaf  Omb« 
Hnriini  66,  nnf  dem  Hoorder  Hoehofenwerko  848,  «of 
drnn  Dorlmnnder  HodtofenwMlM  875  und  auf  der 
Hermanmbhtto  4641  Mann.  —  Der  TJebenebaS,  ein- 
srhlirftlieh  des  rnrjrilirlir'  n  Vortrn;.-!'-;  Ton  323721,.S0 
(Irr  l.innahmo  für  m  rjiibrlf,  uiiht  abgehobene  Divi- 
(liMiiii-  uiiil  iliT  l^iii^'ähtfe  aus  abgodchriebenen  Forde- 
rungen belüuft  Nicli  iiuf  9830532,14  .«.  N'ach  Abzug 
der  AuMgaben  für  N'crwaltungskcisti'u,  ZiiiHcn  usw.  in 
Höhe  von  1  746  3Ml,22  Jt  verbleibt  ein  Bruttogewinn 
von  8084  150,92  .4,  der  Mich  doreb  die  mit  3023  714,43 
bezifferton  Abachreibangen  aaf  6060  436,49  ^  «r- 
mitigt.  Ba  wird  beantragt,  von  dieeem  KeinerlOae 
W8  081,88  V«  der  geaetzUobon  ROekteM  an  SbonroiMB, 
8875000ul|i57«)  alaDiTidende  aofdrePrloritttaaktfen 
und  52  800  ,  '  i  lli"(i)  auf  die  Stammaktien  zu  verteilen, 
415738,50  '  Lui.tiinmnng»gemäB  al»  Tantieme  zu  ver- 
(»iiii'n  miii  'it'.3  S7'').17  -«  auf  neue  Rechnnu;;  vnr/n- 
trageu.  —  Auf  der  Tagesordnun!»  der  i>rd<-iitlirheii 
OoneralviTHiiininlung,  die  zum  10.  ( »ktuhiT  (nnluTul'i'n 
int,  Bteht  ferner  die  ßeBchluBfaHBung  Uber  den  Vertrag 
mit  der  .Xkt.-de«.  Phoenix,  durch  den  beide  Werke 
vereinigt  werden  aollen.  (VergL,  den  letzton  Abaatz  dea 
Berlehtea  aber  den  „Phoenix",  8.  1884.) 

Kalker  Werkzeugiuagchlucufabrlk  Breuer, 
9«kMHadl«r  &  Co.,  AktlengeRelUoliafl.  Kalk 
bei  K«ln  n.  Rh. 

"Wie  der  Vorutandubericht  nuttfuhrt,  gi'ütahflo  «ich 
der  Be«rliiiftigung>>grad  «les  Werkes  trotz  Mcharfen 
Wettbewerbes  während  des  letzten  OeMchAftKjahrea 
(1./7.  (MI— 80./6.  06)  im  gleichen  Schritt<>  mit  dem  alU 
gemeinen  Aufachwunge  der  Eiaenindaetrie  nicht  nn> 
weeendich  lebhafter  ab  im  Vorjahre.  Wenn  aneh 
die  Verkaufspreise  nicht  i;nn/.  Kefricdigtoii  und  weder 
die  unerwartet  schnell  j^-LBtiu^ynen  Kosten  der  Roh- 
materiali'  ii  noch  auch  die  bedeutend  lir.ln  ri  n  Arl  cit»- 
löhne  im  richtigen  Verhältnis  zu  jeuvu  tttaiidon ,  so 
gelang  es  doch,  ilank  ilcm  vormehrten  Unisatzf  <  iii>'ii 
besueren  .Abschluß  zu  erzielen.  Der  Rohgewinn  be- 
tragt 628  348,10  •«,  die  Abschreibungen  beziffern  sich 
auf  228083,02  Jt,  so  daß  ein  Rcinerlöa  von  400  285,08  M 
Torbleütt,  der  aich  durch  den  Vortrag  aus  1904  05  anf 
568504,84  Jt  erhöht.  Der  Auftichtorat  aebligt  vor, 
hiervon  naeh  Abzug  von  20014,35  .4,  die  der  ROek- 
lage  zu  überweisen  sind,  eine  Dividende  von  324  000  .J! 
(9Un)  zu  verteilen;  auf  neue  Rechnung  wären  dann, 
da  47  036,10  Jl  als  Tantiemen  vergfltol  worden  n8aaen, 
noch  175  454,49  .*  vorzutragen. 

Phoenix,  Aktien »CioBellscliaft  für  lt«r(|il»an 
und  Hattenbetrieb  n  ValitarfB«hrort. 

Da«  vergangene  Geschäftsjahr  hat  den  Krwartungen 
TOU  entsprochen.  Die  Betriebe  waren  reichlich  be- 
nohSftigt  und  blieben  von  größeren  BtAmngen  ver- 
oohont.  Kor  der  Foinzng  in  Belecke  war  Dia  sunt 
IS.  Februar  d.  J.  grOStonteila  aoBer  Tüigkeit.  Bnt  an 
diesem  Tage  nahmen  die  Feinzieher  ohne  jede  B«»- 
dingung  die  .Vrbeit  wieder  anf,  nachdem  «le  ein  ganze« 
Jahr  gestreikt  hatten.  Diu  Konjunktur  war  nicht 
gleichmäßig,  gestaltete  sich  jedoch  so,  daß  das  Er- 
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fl^obniB  dea  Torgangenen  Jahre*  gfinnti^er  ist,  at«  da» 
des  Vorjahres.  Dor  Robginriaa  betrügt  ü  854  098,16  ^. 
dasn  kommt  d»r  Vortoag  Mu  dem  Vorjahre  mit 
8«StST,l8  Jt  und  die  Teijlhrte  Divideade  mit  1890  ^ 
M  d*l  aicb  der  VeberMhal  uaf  9888915^  elellt 
Hlerron  «iiid  dorcb  BeeeidnB  de«  AdmisietraHninrmtee 
/II  Alisrhri'ibungen  auf  ImnioliIIien  und  Dienatmatcrial 
2  803  lü5,'»3  Jt  Tcrwendct.  vi  rlilriht  somit  ein  Erlös 
von  641974".*, TU  *.  N ai  t»  Ab/.uf;  (irr  «ftt/.unkjbtxtltiiirfn 
Tantiemen  in  iioiie  von  458  9t; ('..')  *  lint  alxdann  liie 
Oeneralversamtnlunff  noch  üln-r  rj  ytii' Tss,  1 1  zu 
bestimmen.  Es  wird  Tor^Aschlagen,  &  ibi)  UOü  ^  als 
Dividende  auf  da«  Aktienlcapital  von  35  000  000  Jl, 
alao  16  >,  »I  verteilen,  300  000  Ji  d«r  FamUieD'Uiiter- 
MUmmgAMM»  (SMftuu^sfondt)  so  fiberwvlMB  «ad  die 
flbiinii  41078Ltl  «4  «of  nea«  fieeluuulf  vomträgea. 

ueber  den  Betrieb  der  vereebfedenen  Abtellonsfen 
wird  foli,'«>n<!<'r<  ix'ricliti't ;  Von  den  tji^iiioinsrliaftlii'h 
uiit  der  ( hitchDfTniinLrshiittf^  lietrii'hi'iu'ii  Urubeii  Stein- 
bcr^'  I  i  I tümoliiifjf'n  ( I>u XI' mliiirgl  und  Carl  Ix'i 
Fi»ntj<cli  (I.nttirincrenl  fdrdertu  die  erKterf-  lf«'2(iii*>  t 
Minetto  und  334y  t  Calcairea,  zosaiiimon  also  1  ' 
(i.  V,  157  478)  I,  die  letztere  248  i  Jö  t  Minetto,.  21  CiUb  t 
ätieairos,  somit  insgesamt  272  723  (2{i9  678)  t.  Dor 
eigene  Verbraaob  an  Minetto  l>etrug  109429  t.  Die 
£UitwicldnDg  der  Zeel»  Weeteode  war  wihrend  dos 
Beriebtejahree  swar  reeht  eiflreiilkh,  eatmadi  aber 
trotsdem  nicht  gmx  den  WUnechen  der  Venraltaiif ; 
die  ArbeiterTerhältnisao  hab(>n  «ich  infolge  der  raschen 
Aasdehnanic  und  lietriebserweiternng  auf  den  sämt- 
lich«»n  Nar  iiliar/.cchcn  ho  iin^'iiiiHtig  gestaltet,  daß  es 
troti  wei»entlicbör  Krln'jliuti^^  der  Lohn-  und  üedini?e- 
sStze  nicht  gelingen  wollt<>  und  aiidi  lij.'tier  noch  nii  lit 
gelungen  ist,  die  erstrebte  Huclistloiscuug  von  250U  t 
TagesfSrderong  n  erreichen.  So  konnte  die  Pro- 
duktion nur  Ton  540  283  t  oder  arbeiUtllcUoh  1986  t 
im  Gcscb&ftajahre  1904/05,  anf  679  548  t  oderarbeit»- 
tlgUch  2365  t  im  Jahre  1905:0«  geeteiserl  werden, 
lasvieeben  hat  man  begonnen,  den  weitttidien  eebr 
reichen  Teil  des  (irubcnfcldos  der  Gcsollschaft,  der 
Tor  Jahren  wegen  der  großen  Kosten  infolge  von 
Bodi'nt<enkungon  verlassen  wurde,  durch  den  neuen 
Scbuclit  wiedt«r  in  Angriff  zn  nnlmiHn  diesen  weiter 
wiü  bUticr  vor^iih.'hiii  iil)/.utcu  fiin  und  derartig 
abieamessfln,  dab  dio  l'ürdcrun^'  dtisselben  ebenfalls 
auf  2.'>00  t  täglich  gebracht  werden  kann.  Für  die 
ILokerei,  die  in  (SO  Otto-Uefen  09  202  (i.  V.  G7  252)  t 
Wriengte,  t»t  eine  bedeutende  Erweiterung  geplant, 
lUMll  deren  AunUluaBg  auch  die  jrtiif  aa  Uterea 
Oefaa  donh  aolehe  mtt  HebenprodnltleB-Chsirinnaa^ 
•rietst  «ttrdea  eollen.  Diese  weitere  Entwicklung  dor 
Zeche  wird  swar  noch  wesentliche  Kosten  verursachon, 
dürfte  aber  auch  bewirkori.  Anü  in  wenigen  Jahren 
der  Uedarf  der  pätntlii  lir  ii  alten  Phoeni.Twork«  an 
Fettkohlen  iiu'i  Ivok^  aiin  d>Mn  eij;<jUL'ti  liL'trii.-lii!  ge- 
deckt werden  kauu,  uud  itwar  icu  äelbi)tlii.os(i»ti,  die 
wci<cntlich  unter  dem  Durchschnitte  der  rheiuisch- 
weetfiliecben  üroben  bleiben.  Die  Hochöfen  r.u 
Bnlirort  emaftaa  279 86&  t  Thomaseisen  und  1250  t 
FerromangaB,  im  gaasen  also  280&1&  (235505)  t 
Thomaeeieaa.  Ofea  IT  warde  am  4.  Aucnet  an- 
geblaeea,  dagegen  mußte  Ofen  V  am  26.  Joli  ana- 
geblaaen  werden,  nachdem  er  seit  dem  2.  Mai  1901 
in  Ketricl»  ;;i>vii'K.  ii  war.  Am  29.  Xov.Miilu  r  kinml-' 
er  wieder  n.ii;,'i  ld.i.<i  n  »erden,  in  Berge-ilurbeek  tttniid 
OTn  II  da~  i^'ati/e  Jiihr  hindurch  im  Feuer.  I»ic 
Erzeugung  betrug  Si  130  (73  «50)  t.  Die  Hütte  tu 
KuidVrdreb  lieferte  35  44«  (33Ü32)  t;  dabei  waren 
von  .Mar/  bis  xum  .Schlüsse  des  Jahres  zwei  Hoeböfen 
im  llan>;o.  Die  Ctesamt-Her«tellung  de»  l'hoeni.v  an 
Eobeieen  belief  eich  auf  397093  (3li5715)  t.  Der  Be- 
trieb der  Puddelwerlcfl  der  OeaeUichaft  geht  Immer 
weiter  sarOek.  Ei  warea  darehechnittlich  29,1  ß 
(29,42)  Oefea  ia  Betrieb,  in  denen  ao  Lupi^eu  32  5<)0 
(89  938)  t  gewonnen  wnrdea.  Schweis*  nnd  Wirmfffen 


wurden  durBhaohnittUob  48^  (47,6)  betrieben.  Di« 
Bneagaaf  aa  Bohatald  betrag  ia 


t  I 

Thomasstahl  295  831  (2ß3  09l)  — 

Martinstahl       89  242    ("(>rnr,y  42«44i2Tn08) 

d.i.  zus.   380  073  (342  4Ut;.i      42  H44  ,27  )0^» 

oder  427917  t  gegen  ft«9  7l4  l  im  Jaiire  l',t"4/05. 
An  Fortigfabrikaten  Ktidlte  dio  Hütte  Uuhrort  l',*i>371 
(172  27.H)  t  her,  und  zwar  an  Eisen-  und  Stablfabri- 
katen  180  675  (163  010)  t  und  an  anfietacken  9ü96 
(»868)  t.  An  Stehiknappebi,  Platiaeo  und  Breife- 
■taU  wardtB  88007  (8«84«>  t  nnd  an  Rohbl9clnB, 
TMfawatalw  BUMam  aowi«  BraauaM  88885  <40SS8)  t 
abfregebea.  Die  Hfltle  »t  1!Siehweil«r»Ane  Tcreaadto 
au  Hohblficken  6420  (101)  t  und  an  fertiger  Ware 
:!5  3j:i  (26  793)  t.  Die  Werke  «u  Hamm,  Xach- 
rodt,  Lippstadt  und  Iteleoki«  lieforten  an  Halbfabri- 
katen 2:45011  (209281)  t,  an  fertifjer  Ware  198098 
(1T5(»TI'>)  t  und  verwandten  an  IjU[ijien  124H  (114  Ii  t. 
Die  Erzeugung  aller  Werke  an  fertigem  Ki^en  uml 
Stahl  betrug  daher  423  862  (374  142)  t  An  feupr- 
feetem  Material  lieferte  die  Hütte  zu  Eschweiler- Aue 
1810  (1076)  t  und  die  zu  Ruhrort  6762  (7000)  t.  Die 
Staune  der  faktnrierten  BetrXca  bellafk  aioh  aof 
88883127,17  (71587400,07)  Die  OewllKhaft  be- 
scbftftigte  durchschnittlich  12  766  (12  153)  Meister  und 
Arbeiter  und  zahlte  an  Löbaon  und  Geh&ltern 
17654531,01  (15  740451,78)  «C,  d.  L  iBr  den  Kopf 
1382.9.S  (1 295,20»  .ul. 

Die  lieviiriiti'hendi'  llaii|itverHaiiiiiiliiin^  dc-r  Ak- 
tionire des  Phoenix  wird  auUer  über  den  Jahres- 
abschluB  noch  Ober  die  geplante  Verschmelzung  der 
Oesollschaft  mit  dem  Uoerder  Bergwerks-  und  Utttten- 
Yorein  zu  beschließen  haben.  Die  Vorteile  dieser  MaS- 
legei  legt  die  Leitung  dea  Piioeaiz am  Schloaie  dea  Oe- 
gehftftalMriehtas  ungefähr  wia  blgt  dar:  POr  die  Ver- 
einigung sind  im  großen  Oanian  dieselben  Gründe  maft- 
gebend,  wie  für  dio  Fusion  der  WestflUeoben  Union 
mit  dem  l'hoenix.  Wii'  dainal»  kommt  auch  jet/t  in 
erster  Keihe  für  duu  i'burinv  dio  Beschaffung'  des 
llalhzHutflii-darfBM  in  Betracht.  Der  Stahlwerks- Verband 
hat  nach  43,1  der  Satzungen  dio  Pflicht,  den  Mit- 
gliedern ihren  Bedarf  an  Halbzeug  zu  liefern,  wo- 
gegen diese  Halbzeug  nnr  von  jenem  beziehen  dürfen. 
Der  Verband  hat  ferner  Oadl  unserem  Sonder- 
abkommen die  Verpfliehtaag,  nna  jihrUch  144018  t 
Znkaari»Robatahl  aa  liafem,  kommt  dieeer  Verpflich- 
tung aber  Iwi  weitem  nicht  toU  nach,  .weil  er  dan 
niohit  imstande  sei*.  Der  Phoenix  kann  sotneraeita 
diesen  Ausfall  iiirhf  derVon,  weil  der  eigene  Bedarf 
dor  I'hoenix-Wirki'  in  den  Ictituu  Jaiiren  bedeutend 
^'ewiudiHi'ii  iat.  DiL'  Fol^e  ist,  daß  wir  wiederholt 
Botriebastüruttgöu  auf  uaseren  Werken  der  Wcst- 
f&Uscben  Union  gehabt  haben. 

Kommt  jedoch  die  Vi>reiDigung  zustande,  so  wird 
eben  der  Pboenix  in  der  Lage  eein,  seinen  Halbzeug- 
Iwdarl,  ganx  oder  doch  faat  gaa«,  acbon  jetst  bena- 
eteUen.  Sollte  aoeb  otwaa  fralen,  ao  wird  dae  lefadit 
durch  veränderte  Betriebeanordnungen  naohinbolea 
sein.  Dabei  wird  Hoerde  in  der  Hauptsache  den 
D.  darf  dor  Westfälischen  Union  (etwa  200iH)0  t) 
/u  lief,  rn  haben.  Da  die  Fracht  dortbin  von  Hoerdo 
duri  il^ehaittit^h  etwa  1.75  >  !.  d.  Tonne  niedriger  ist 
fil-  Visa  Huurort,  no  wird  uns  eine  bedeutende  Fracht- 
i'rH[iarnis  zugute  konimon.  Das  gleiche  wird,  soweit 
das  Fabrikationsprograinm  der  beiden  Werke  einen 
Austausch  gostattet,  der  Fall  sein  bei  den  Aasfuhr- 
lieferangen  Ooerdee,  die  jettt  Ober  Rnhrort  geben, 
Bttd  don  Senduageo  de*  Phonu  aaoh  dem  Osten, 
die  au  Hoerde  Torbeigefahron  wardaa,-  Der  Fiachi- 
unterachied  betrigt  etwa  2,50  f.  d.  l?onna.  Maoh 
VoUeadang  des  Schatthtea  IV  dea  Hoarder  Kohlen- 
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werki'K  wer(i<-n  von  «inrt  ans  nclion  iti'Ui  Ucilarfo  do« 
Iloerdor  Werkea  aacb  unsere  Werk«  der  WeMfälii»cb«n 
Union  bei  billiger  Fracht  ron  "WUStmim-  Aaaeln  aus 
mit  den  erforderlichen  Stochkohlen  ▼•rMhra  wardeo 
können.  Neben  der  damit  onielten  ErmUlgillie  i«t 
S«lliatkMteii  infol^  d«r  b01i«rm  ¥Ml»naig  UM  der 
FruhtenpAniii  kommt  im  wretBigten  OeMllsdiAfk 
dann  einoreoita  der  billi(;Hrt>  l'reiti,  anderseltii  der 
Wegfall  der  Abgabe  an  daa  KoblenNvndikat  zugute. 
Der  Phoenix  bat  zwar  genOgcnil  llm-liöron.  um  iituT 
•ein(>n  «'ijreneii  Bwlarf  hinmi^  ikkIi  himti  Iii'ti>iligung»- 
«oll  im  K  iluMHiiiiHyncliknt  /.u  lii'ftTii;  aus  teohniBchen 
Gründen  hat  er  aber  bisher  noch  immer  einen  Teil 
gekauft.  Werden  die  beiden  Werke  Ter»chmolzen, 
•0  kSanen  nie  ihren  ganzen  Bedarf  selbat  herstellen. 
Ittfttlg«  de»  größeren  Umfanges  der  Ocitelbchaft  wird 
d«Bll  Mob  nicht  bei  jedem  Konjanktanreduel  aefort 
du  AaeblMea  oder  Aobteeen  Ton  HechSfea  notwendig 
■ein;  die  Ckeellechaft  wird  den  nötigen  Auagloich  eher 
in  sich  ielbat  finden.  Zudem  ergänzt  Hirh  die  Er- 
zoiicdrirr  'l'T  lieiden  Werke  in  vorteilhafter  Weise 
dadurcli.  daU  }io(«rde  verhAltni«mftBi|>  mehr  Halbzeug 
über  dtn    li-fCticu  Iti'diirl'  liinmirt,  der  riudir 

Tcrfeinertti  Ware  liefert;  Hoerde  stellt  'i'räger, 
ächmiedeBiQckc,  Formguß  her,  die  der  Phoenix  nicht 
oder  doch  nur  in  ganz  geringem  Maße  macht,  wAhrend 
wiederum  der  l'hoenix  Draht  und  Drahtwaren,  Fein- 
Ueolu»  (8teu>  und  WeiBbleebe)  eowie  Bendeieen  nnd 
SebweiBeieeii  liefert,  Artiltel,  die  Heerde  fehlen.  Aneh 
die  Oeneralnnkostcn  lassen  «ioh  nach  der  Tereinignog 
in  gewissem  Umfange  Termindem. 

I'eViT  das  Schiclual  dee  Fnuona-ABtrngee  werden 
wir  noch  berichten. 

Rheinisch 'WeetfälischeB  KohlenHymlikHl. 

Aua  dem  am  18.  Heptomber  in  der  Zcrliciiliinitzer- 
Veraemmlnng  erstatteten  Berichte  dos  Vorstandes  lieben 
wir  folfendee  hervor: 

Der  reehnnngernUige  Keiüenebeets  im  ganzen 
bet  betragen  im  Angnet  1906  bei  Arbeitstagen 
5fi06  539  t.  1905  bei  27  Arbeitstagen  6198908  t, 
mithin  l»0»t  gegen  1905  -)-«07  6.Tl  t  sas  11,69  Oq- 
Von  der  Bet<  ilif:iinf,'.  welche  sich  bezifferte  190»5  auf 
6801  H99  t  ir^iir.  niif  *jS!283I0  t),  sind  demnach  ab- 
iro^<i-tzt  Wiinirn  l'.iiMi  si,H-Ji»,,  (|','0,"i  7*1,14  "mI.  I>ie 
Fnrdprinit:  •'tcllto  hirh  in-j^esamt  im  \iii,'ii-'t  auf 
Ksi.jr,hyt.  i.diT  nrtH'itt.t;L'liL'h  auf  252  311.!  t,  y'k"'" 
Juli  J906  4"  533  t  =  0,21  o/o,  gegen  August  1905 
-^22  577  t  =  9,S2«/o.  Der  rechnungsmflßige  Absatz 
hat  betr^^  von  Jaanar  bi«  einschließlich  Angnat: 
im  gaosen  1908  bei  900*/4  ArbeitaUgon  48161709«, 
im  gansen  1904  bei  200  Arbeitatagon  37  365  138  t, 
mithin  1 90«  gegen  1 904  -j-  6  4 1 6  565  t  =  1  «,73  «  o-  Di« 
FüriliTiins;  tstfilti'  Hich  im  .luniiar  lii^  niriHclilirlHicIl 
Augubt  »uf  iil  20OOjti  t  o*ler  arlmitötiigli«  h  aul'  i"».")  .'U3  t, 
gegen  die  Zeit  von  Januar  bis  Augu-t  nioiir 
34  221  t  =  15,48  0o.  Während  fftr  Kok»  den  Anforde- 
rungen der  .\bnebnier  im  allgemeinen  genügt  werden 
konnte,  hat  die  herrschende  Kohlcnknappheit  an- 
gi>haiten;  sie  erstreckt  sich  auf  alle  Kohlensorten, 
inebeeondere  aber  anf  Kolukolüen,  deren  Ilcrstellang 
lieh  infolge  der  vermehrten  Kokaerzcugung  in  ständigem 
Rflckgango  befindet.  Die  Schwierigkeiten,  welrVh  im 
AbsatzgesrhSfte  durch  das  ZorOekbleiben  der  Leist  iLii;.'<  a 
der  Zechi-n  seit  Anfang  deH  zweiten  .Ial]r(  s\ ti-rtels 
erwachsen  ••iiul,  bi'ntehen  auch  gegen» nrti:,-  iiiiv«r- 
ändert  fnrt.  lin  NaidiirHj,'"  nm-h  Bronumiit.  riiilii'u 
andnnernti  eine  auUerordentlich  Ktarke  ist,  ho  daü  die 
zur  Vcrfiifjunfr  Htehenden  .Mengen  ni'-ht  genügen,  den 
Bedarf  in  vollem  Umfange  zu  decken.  An};i-nirht» 
des  guten  HpHchaftigungH*tandc8,  weli'hcr  in  fast  ollen 
Zweigen  des  Erwerbilebena,  beaonders  aber  in  der 
EiranindnBtrie  sn  Teneicbnen  int,  werden  in  Ver* 
bindnng  mit  dem  vermehrtea  Kohlenbedarf  fir  Haue* 
braDdnrecke  aneh  fBr  die  kemmeadra  Monate  au8er- 


ordciitlich  starki'  AnfurdorungiMj  an  uns  herantrotiMi. 
inzwiscbeu  siiid  wir  fortgesetzt  bestrebt,  die  uns  zur 
Verföfung  stobenden  lungen  vorzugsweiso  nneeres 
inlAndischon  Abnehmern  snanfahren,  indem  wir  nneern 
aatUndiscben  Abaats  nach  Möglichkeit  einsoMbriolbm 
•neben.  Wir  hegen  Jedoch  die  Beflrobtnng,  daß  ee 
nne  ohne  erhebliehe  Bleigemng  der  F5rderung  kaum 
gelingen  wird,  den  voraussichtlichen  Anforderungen 
in  vollem  Umfange  gerecht  zu  wenlen,  zumal  wenn 
diT  Alimit/  noch  durch  cini^n  stArkeren  Wagenmangel 
lii'i'intriiclitigt  werdfMi  ■<i(Ute.  Der  sich  nllcnthnllien 
iicmcrklicli  macliiTiilc  \'>'rkelirsaufei  hwii:iL,' und  iiiiment- 
lich  auch  die  in  Aussicht  stehende  Vermehrung  der 
Rübentransporte  werden  in  den  kommenden  Herbei 
monaten  an  die  Leistungen  der  Kisenbahnverwaltung 
TOrausaiohtliehgaaianBerordentliclie  AnsprQche  stellen. 
Wenn  aacb  vertraut  werden  darf,  dail  die  Staataeiien- 
bahnverwaltnng  In  wnitestgehendera  Umfange  Fareorge 
snr  Bewiltignng  des  sn  erwartenden  starken  Verkehrs 
so  treffen  bemüht  gewesen  ist,  so  mufi  es  doch  zweifel- 
haft erscheinen,  ob  os  gelingen  wird,  allen  Anforde- 
rungen voll  zu  entsprechen,  um  so  mehr  iili«  di  r  vor- 

hfilKk'lli'    ^^'ui:^•lllll■l«t^lIul    luiZiircichciid     int    utld  nifh 

schou  in  den  verkehrsschwAcberi  ii  SMiiMurrimiiiaten 
teilweise  Wagcnmangel  eingestellt  hnc.  Jcdcttfalls 
dürfen  wir  die  ülrwartung  aussprechen,  daß  die  Risen- 
bahnverwaltung  bei  auftretendem  Wagenmangel  eine 
gleiehmitige  Verteilnng  der  verfügbaren  Wmui  nnt 
alle  Yetfk-aohter  vernehmen  wird,  damit  Benadip 
teiligungen,  wie  rie  das  Rnhrrevier  bei  dt  r  Wni^en- 

festelluog  fär  den  Kehlenveraand  im  vergaugeneo 
[erbtte  m  erleiden  bnit«,  vermieden  werden. 

KhnliÜBeke  8taUv«ifc«  n  BalBbargi»]! nticilefc. 

Der  Bericht  dos  Vorstandes  stellt  fest,  daß  daa 
Unternohmen  im  letzten,  mit  dorn  30.  Juni  I90B 
schließenden  Oeschttftsjahro  ununiorbrocben  in  allen 
Werkeabteilnagen  voUanf  bescbAftigt  war  nnd  sowohl 
seine  Roheieen-  nnd  StaUerzeuguag,  als  aneh  aeiae 
KoblenfSrdemng  and  KokshersteUung  weeentUeh  etei- 
gern  konnte.  Das  Betriebsorgebnis  Ist  daher  bedeutend 
gOtiKti;,'cr  hIh  im  V-irjutirc,  oliw.ilil  «Iii'  Alit^ehreibungcn 
—  und  /.wfir  mit  ItiickHicht  auf  di<«  infolge  des  elek- 
triHclicti  Hi'trii  licM  in  Mcidericb  entstehenden  griillcrin 
Verschleiß  und  die  erheblich  gewachsene  Förderung 
der  Zeche  Centrum  —  von  5  auf  6  des  Buchwertes 
erhöbt  wurden;  sie  beziffern  sich  für  den  Immobilien- 
besitz der  Abteilung  Meiderich  auf  120*ß78,iJ4  ^H, 
für  die  Abteilung  Duisburg  auf  98 147,93  Jt  und  für 
die  Abteilnng  Gentrnm  auf  1 031 642,10  JK,  tnagesamt 
alao  anf  S  834  Wifil  (L  Y.  1 939  397,87)  UV.  Der  Rein- 
gewinn einschlieinieh  des  Tortragos  ron  19  239,90  •# 
aus  1904/05  belfiuri  hich  auf  :t  TnO  fl44.Hl  Der 
Aufsichtsrat  schlugt  vor,  von  dirncr  Hümme  als 
riiiltii'  inc  für  Kich  75  000.4?  ZU  Vit«  Btidcu.  3  il.iHiiioOiÄ 
(12  Vo)  als  Dividende  zu  verteilen  und  'ii>ä44,Hlt# 
auf  neue  Kechnung  zu  übertragen.  .\n  dem  (iewinne 
nr'hninn  auch  die  2  0001)00,^  neuer  Aktien  teil,  die 
iant  lieschluß  der  Generalversammlung  vom  2«.  Ok- 
tober 1906  ausgegeben  worden  sind.  Durch  das  hierbei 
eralelte  Aufgeld  hat  sieh  die  ROeklage  um  1 761  M9filJ^ 
erhtlil  Fttr  Bauten  und  sonstige  Nenanlagea  wurden 
im  Berichtsjahre  insgesamt  1  797  555,04  verausgabt. 
Am  13.  Aurju-'t  I90ti  wurde  der  vierte  Hochofen  an- 
geblasen, dnrli  w^ird  dieser  erst  im  Oktober  neine  volle 
l..-iMtuni,'->rulii;j:ki-it  iTrriilirii.  dn  dii'  lH-ii].-n  ib-iK-n 
aiHWpferdigt'U  Ga»f{cl»lÜB(.MimathiiKni  nictil  elicr  f'-rtitr- 
gestellt  werden  können.  Fir  die  Folge  »oll«  ii 
vier  Hochöfen  im  Feuer  gehalten  werden;  im  lau- 
fenden und  nächsten  OeschAftsjahro  soll  deshalb  als 
Kückhalt  noch  ein  fttnfter  Uuebufen  gebaut  werden. 
Im  abrigen  wird  über  den  Betrieb  Nacnstehendee  lie- 
richtet:  In  den  HeehOfen  der  Hflttenanlafe  an 
Duieburg-Meiderleh  werden  641716  (im  Tor- 


Digiiized  by  Google 


1226    Stohl  itod  Eis«D. 


Indiutr teile  Rundtehau. 


26.  Jahrg.  Nr.  1». 


j«hre  808860)  t  Roheiaen  «rblMen.  Di«  niud  Ab- 
Mge  («iMcliBeBlldi  der  Abtoilnir  Duitborg)  «rMiigte 
Ml  Umiiim-  und  MarÜmtebl  41>067  (STSIUO)  t,  an 
Halb-  und  F<>rtigrahrik«teB884170  (886990)1;  VAMMldt 

wunlcn  von  dort  an  St«hir»brikaten  379  070  (33.M00)  t, 
an  Stahlschrott,  ThomaHschlacken,  8chlac-kenHteincn, 
Blecbechrott,  StcinHchrott  sowie  hnn^(i|^■>Ml  Abfällen 
11941*8  (98  29<!M  nnd  hprephnt-t  für  4J  1 -,h HfiH.H9 
(36845  5s:!,l  Ji  Auf    (i.'ii    Mciilorichci-  Wcrkrii 

waren  4302  <42ü9)  Arbeiter  mit  eioein  DurcliNi  hmttis- 
lohnc  Ton  4,85  für  Hchirht  und  Ko|if  (eiiiNi  lilicliiiL-h 
Meiator  mw.)  beaebafügt,  b«i  dar  Abteilung  Duia- 
bn^r  Bitan-  nnd  Stahlwerk«  81B  (755)  Mann.  DieZacba 
Oaotram  fftfdarto  U0SU8  (975818) t  Koblem  wo- 
Ton  698 169,5  t  fOr  Beebaang  de«  Syndikate«  abgeaetat 
wurden;  in  dit>H«r  Zahl  sind  cin^eschloiiafn  die  Koks- 
kohlen rar  190297,at  KokH,  die  Klt^ichfallt)  vom  Syndi- 
kiiti!  viTtrii^liiiu  wurden.  An  Ni'lii>tiiT/iMit.'iiiHr*i'ii  «unli'ii 
lt;s:i  (UMTi)  t  Anininniak,  <<jH  (tiüs;  t  (irapurierter 
I  c.  r.  -2401  (1051)  t  Uohtecr  und  509  (4731  t  Hohbenxol 
gewonnen.  Die  KinKofcnxieiifelci  «teilte  2  031720 
Steine  her.  Die  UelegHcbaft  der  Zeehe  beHtaod  aufl 
4019  Mann,  deren  Hchiuhtlohn  (nach  Abzug  der  Koeten 
für  Sprcngmittcl,  0eleucbt  und  Uezdhe)  sieb  auf 
diuehmbailtlicb  4^7  (4,21) -4^  belief  (jngeadlidi«  Ar>- 
beitor  nnd  faiTaliden  eingerechnet).  Beim  EiaenateiD- 
bcrgbau  in  Algringon  wurden  19(5  108  (146  707)  t 
Hinetto  von  guter  Beachaffenhoit  gefördert,  die  MÜint- 
lith  in  Mi'iilfrich  vorhattet  wurden.  H('s<-iiMfti^'t 
wurd'  ii  Viciiii  Krz^^'ruliciiliotriebp'  229  (217^  Mann.  Der 
Durrb;<i-liilitth-<rhichtl(>ljii  für  Htuier  unil  (i!.(iinL:i'- 
»chlep|)er  betrug  5,91  (&,6C).^,  für  die  Tajjclfibaer 
8^1  (8,7«}««. 

Die  Marktlftfe  des  6ießerei|i;«werbes. 
Der  Verein  dentacfaer  Bfcengieflereieo  liat  in  seiner 
Baaptrefeammlttag  am  15.  September  1906  folgenden 

Bericht  aber  die  Marktlage  erotattet:  Un»ere  allgemeinen 
Bemerkungen  Rber  die  Lage  de»  (iieberei|tewerb«« 
können  «ir  dumit  einleiten,  daß  zu  Besinn  ilr*  Juhro!« 
1906  einige  Zwei^'.>  der  Eisonijießere!  nurli  «cnii,'  von 
einem  Aufuchwunse  ^[Hirtcii,  diUi  utn  r  alhniiiilii  li  liu' 
BesHerung  auch  hier  kam,  und  »eit  Anfang  I9tit>  gute 
Beachflftigung  mit  wonigen  Autuabmt'n  herrscht.  Es 
iat  eine  alte  Erfahrung  im  wirtHchaftlichen  Leben, 
daB  die  auf^teigundu  industrielle  Bewegung  zueret  nnd 
gana  tqd  den  Bobatoff«  nad  Haibcenginduntrien  aaa- 
geontit  v«rd«D  kann,  da  lie  durch  ihre  foHtgofügten 
Kartelle  jede  I*reia«rb5buDg  »ofort  dun-hzusctzcn  ver- 
mSgen.  Sehr  viel  achwerer  ist  oe  fQr  alle  die  zor- 
Hplittertcn  Fertigindustrien,  diesen  l'ri'i»i  rli(ihLinL:i'ii  mit 
ihren  eigenen  JCrzeiig-uissen  zu  folgen.  l)iilu'r  BeJitu  wir 
denn  auch  bei  dt-r  jc  i/)irt'U  industriLll.  ii  HochHut  fast 
sämtliche  Zweige  de»  UicUereigewerbes  ausgezeichnet 
beschäftigt,  aber  es  gelingt  nur  sehr  schwer,  die  Ver- 
kaufspreise denen  der  gestiegenen  HohstofTe  und  den 
Lohnerhöhungen  anzupassen.  Die  Zersplitterung  der 
Fertigwaranindaetrien  ist  leider  ancb  noch  in  der  Eiaen- 
gleSerei  Torhandon,  nnd  dennocb  die  vielen  lebhaften 
Klagen  Ober  ungonOgende  Preise.  Zwar  haben  die  ein- 
zelnen (iruppen  wioflorholt  l'reisaufschlägc  beschlossen, 
aber  wir  linden  in  lUu  nn-.  /iiL-i'^riiuiri  ririi  l!t>ri<-hton 
die  biticrsteli  I'r^.,  InM  rii.  n  iliinü.er,  «laki  »idclie  Ab- 
macliun^''  u  m  ili  r  ,  ini  n  irrii|i]M-  entweder  nicht  immer 
gobalteii  <irt«!r  durch  diu  W  ettix  werb  der  Werke  einer 
Nnchbargruppe  un<l  vor  allem  der  nicht  dem  Vereine 
angehfireiuienüiettereien  so  stark  durchbrochen  werden, 
daB  von  ihrem  Xutten  nicht  so  viel  abrig  bleil>t,  wie 
bei  Tollkommener  Einigkeit  gerechterweiae  bleiben 
mitfite.  Auch  an  die  HoebonugieBereien  muB  die 
dringende  Mahnnag  gerichtet  «enlen,<sich  den  Froia- 
beetrebnogen  der  reinen  Werke  anznRchlielieu,  da  ihnen 
doch  der  Vorteil  ebensogut  zufftUt.  Gerade  über 
den  aaBerordeutlicb  »toreudeu  Wettbewerb  der  lloch- 
ofcngieBcroien  wird  viel  geklagt.    Ferner  mflaaen 


wir  darauf  binwelaen,  daü  die  von  nneerem  Vereine 
anfgeeteUtOB  «Ugemeinea  Terlcanfih  «nd  Liefernag»» 
bedingnngea  geaan  aiasuhaltan  sind.  Ana  aUedem  gut 
hervor,  dafi  die  Fettigkeit  der  Om^aalaatioii  grSBer  nnd 

die  Fühlung  unter  den  einzelnen  (*ruppen  bei  den  l'rein- 
abmachiingen  noch  viel  enger  werden  muS.  Vjt  kommen 
auch  Hofiirt  wii'iliT  die  alten  und  lHTerhtiiri>'n  Klagen 
über  Verteclili'iiitcrung  der  (lütc  iIck  KnlitiscnH  und 
Kttks,  die  sii'fi  aun  dem  gewaltsam  Hrliiu  lU  n  iiri  i  iiii- 
unterbrochencn  Betriebe  unschwer  erklaren  laUt,  aber 
darum  nicht  weniger  verlustbringend  und  betriebstörend 
fQr  die  Verbraucher  wird,  tiefar  beseidmend  für 
die  augenblickliche  Lage  eind  die  in  den  an  ana 
gerichtieteB  Berichten  UoJig  aaftaaehendan  Klagan 
über  groBen Mangel  an  geleniteBFaeharbeiterB,dersi£oa 
mit  einer  ungenügenden  Anmeldung  von  Lehrlingen 
beginnt  und  sich  zum  Teil  sogar  auf  die  Tagelöhner 
erstreckt.  Ein  sdli  lu  r  Arheitermaugel  wird  z.  i'.  cf- 
meldet  «n?«  dtnn  Kütagreicbe  .lachsen,  »u«  Si  lilcnii  n. 
Westfalen  iiml  Westdeuturliliiiid  und  /um  l'i'il  aunli 

aus  Silddeutscbland.  Kr  hindert  ieult»r  auch  eine  recht- 
zeitige Ausdehnung  der  Erzeugung  und  eine  volle  Aas- 
nutzung der  augenblicklich  starken  Beschftftigang.  Die 
IlandelsgielSereien  waren  1905 gut bescblftiglf ancb 
ist  ihnen  1906  eine  gioBe  Anftragmaage  xagawachaaB. 
Nur  Ober  starken  Wettbewerb  an  geimickten  Freuen, 
ja  XU  Schleuderpreisen,  finden  sich  manche  Klagen, 
üeber  Bauguß  lauten  die  Berichte  nicht  einheitlich. 
Allgemein  wird  daü  da«  Julir  1905  einen 

syroöen  Anlscimung  gebracht  habe,  dt  r  vkh  einem  Teil 
der  lii  ri<  lilenden  Werke  auch  für  die  (ili^eliinfi  nt'  Zeit 
19ÜÖ  bestätigt  wirtl.  indessen  weichen  von  diesem  l  rteil 
aber  das  Jahr  190H  andere  Werke  ab,  die  vor  allem 
schwachen  .\bsatz  von  Süulen  und  einen  scharfen 
Wettbewerb  festatellen.  Hier  stollen  wir  auf  die  Ver- 
drflngung  das  OuBeisena  dorota  andere  teehBiaobe  Mate» 
riaiien,  dnrdi  sebmiedeelseni«  KonakrufcHoaen,  Blsen- 
beton  usw.  In  Bayern  empfindet  man  in  Kaailntfiren, 
Schürgehnnsen  und  Fenstern  den  bis  nach  SOdbarem 
vnrilriiitjrnilrti  8l!hU■si^■  h<-n  Wettbewerb  nchr  lebhaft; 
in  audurn  (i<;,Tndrn  drü  der  Hochofenwerke.  Die 
starke  Biitchiiliii^'un^^  dt  r  Maachinenindustrie,  olektro- 
tcchniscben  InduHtrit-  iiitw.  wirkte  auf  die  Nachtrag« 
nach  Maschinenguß,  (<uß  für  die  elektrotechnischen 
Werke,  Hiemenscheiben  und  anderer  hierher  gehörigen 
OaBwana  hinsichtlich  der  Mt  nga  der  Auftrage  farder- 
llob  elD,  «ad  die  fllMrwiegende  MeJinabl  der  Werke 
dieser  Art  ist  mit  dem  Verlaufe,  der  Jahre  1900  nad 
1906  tufrieden.  So  kommen  wir  denn  dnrcikaus  nicht 
zn  einem  allgemein  befriedigenden  Ergebnisse  Ober 
drtH  n.wcliät'tsjabr  l'JOö  'Oö,  nnd  wenn  wir  daran  denken, 
daü  uns  im  komnu'uden  Winter  KokH-  und  Kohlen- 
knappheit,  WagLnnmn^-el  und  weiter  sti'i>;onde  Roh- 
«tolTpreise  erwarten,  die  zum  Teil  schon  einzutreten 
begonnen  haben,  so  ist  noch  mehr  als  sonst  die  Mahnung 
am  Platze,  daB  endlich  wenigstens  in  unserni  Vereine 
eine  grölSero  Einheitlichkeit  der  Preisbildung  onlstdiaa 
nnd  die  Werke  fliwr  einea  anKenbiickliehen  fcleinaa 
aOnlleben  Vorteil  hlnaaa  das  Heil  melir  in  der  sInuEra 
Durchführung  von  Prsisabmacbungen  für  die  All- 
gemeinheit erblicken  mfirhten.  —  Auf  (Irund  dieses 
IlerichtcH  bat  der  Verein  folgenden  BeschlnU  l'«  faßt: 
«Dur  Vcn  iti  diiutucher  EiseneieUereien  b.it  in  Heiner 
heutii.'en  llau|tlversiiiiiniluiiir  nneli  eintr>'li>'nder  He- 
spn  1  liiini.'  fillr  r  in  Hi  tracbt  ktiiuirkendea  \  er baltnisti« 
fe!^tee^tellt.  dal'  in  allvfU  liegenden  Deutschlands  bei 
den  Werken  eine  lebhafte  Beschäftigung  herrscht,  daü 
aber  die  Verkaufspreise  besonders  unter  Hinweis  auf 
die  so  betrlchtlioh  gestiegeneB  Preise  der  Rohstoffs  und 
der  Ülvigen  üoatshungskoaten  in  eiaem  onsnUbiglielian 
Vorblltnia  zn  den  Herstellungskosten  stehen.  Die 
HsaptTersammlang  richtet  desbiilb  an  die  Vorelna- 
grup|»en  das  dringende  Er-  n  ben.  S.ir^'o  /n  trau'i'ii,  dafi 
iu  üiren  Bezirken  eine  weitere  i.rhohung  der  Vur- 
kaufapreise  stattfindet,  Abaoiilllnae  auf  liagare  Zeit 
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nictit  fTCiiiftclit  iiMil  i-ti(ilic!j  für  (Ihm  (ifwerlif  iltT 
geMinti'u  Ki»en|;i«liereien  giiiitiüf^c  Verhiltoiaae  her- 
beigeführt werden,  deren  Rieh  andor«  Einigt  dt/t 
Kiaeninduitrio  «eU  Isn^m  erfreoen."  ' 

WMtdMtlM'ho.«  F'isrtmork,  .Vtctien-GeBellSflkaflf 
tu  Kru}  bei  £sg«ii<Kiilir. 

Im  abgelaufeaen  Goschäftejahro  irar  die  Nach- 
frage Harb  klon  Erzeugnissen  der  '  icju  llni  liiifi  ilun  h- 
we;r  rtiiliiTiprili'iiilii'h  rege,  di«  er/U'ltfii  l'rciic  wiiri'ti 
loliiioinl  ,  w •■iiii;,'li-i<'li  fii-  lii'ii  iTliuhtfii  KoMtcn  iliT 
Uohstoffe  und  den  gestiegenen  LObnen  nicbt  ganz 


pntH[>rnrh.>n.     Die  Bilanz  zeigt   finvii  I'ntprikfttioiis- 

fewinn  von  818 A.tl.il  gegenflbor  öi»öi)'Zl.oa im 
•bre  zuvor.  Das  gute  Ertrignis  ist  namentlich  den 
iBOderncn  Werkseinrichtungen  und  vorteilhaften  Roh- 
■nktorial-Einkäufen  zu  verdanken.  Nach  Abzug  dw 
allgaoiAiau  UnkoBten  lowia  dar  mit  12909A,lS«4f  «u- 
gmBMen  AbflehreibiugDii  blnbt  «in  BeinerlS«  top 
6 11  855,86  uV,  der  nach  dem  Yorachlago  der  Verwal- 
tung wie  folgt  verwendet  werden  hoII:  äoeoo.^'sar 
tC'-Nit^Uchen  und  75000 .it'  zur  licrtiMniLrfti  HUcklagc, 
Tt;  <)iüt,44 zu  Tantit-nien,  4.'')  uiiik/^  /uj,'uii«ten  der 
licumtcii  und  ArbciliT,  .ilhmiu.ri  iifj  -i,,!  uls  Dividend«! 
und  10  192,42  ,H  zum  Vortrag  auf  neue  Uocbnuog. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutsctier  Eisen  -   und  Stahlindustrieller. 

In  Sachen  des  Fraehturkundciiiitomitols  ver- 
ülTentlieheii  wir  unter  Betngnahnie  auf  unsere  Mit- 
teilung«n  in  voriger  Nnmmer  folgende  £r)«4M  daa 
Herrn  Finanzminisiera  und  dea  Hemi  Miatoten  der 
SffeBtUcfaen  Arbeiten  is  PrenSen: 

I. 

lii  r  I  iu;(a< •  MlnUtcr. 

j..>r.  III.  n*o*.        Berlin  C.  2,  den  1.  Sept.  ItfOü. 

Hie  Handhabung  der  Vorschriften  über  den  Eisen- 
bahn-FrBcbtliricfstt'miK'l  (Tarifeteile  Cd  des  Kcichs- 
«temp<'k'*'''ft/i'ni  hi  iti  iiN  Hnr  Kisenhahndienststellen  hat 
den  Ix  teilij^ti'n  llainlL'lskri.'i^L'n  Anlnli  /u  Vurstuiliiai;'!'!) 
gegeben,  worauf  ii<ir  Herr  iic-iuLokauxtcr  sich  in  einem 
Schreiben  an  die  fibrigen  Bundoxregierungen  und  den 
Herrn  Statthalter  in  KlsaD-Lotbriugen  vom  28.  August 
d.  J.  im  Einverstfindnis  mit  mir  und  dem  Herrn  Mi- 
niater  der  Sffentlieben  Arbeiten  in  folgendem  Siaa» 
uageap<rodi«B  bat: 

1.  Nach  den  eisenbabnseitig  t>eatehenden  Gmnd« 
flitzen  ist  es  zuUnaig,  innerhalb  gewiaaer  Orensen  eine 
MilirlK  histnn^'  des  Wagens  über  das  angeschriebene 
littUügü» iclit  hinaus  eintreten  zu  lausen.  Eine  solche, 
in  die  nogenniuit*'  l  atitiiili;-  dt'-i  l.iuJciri  »  ii  lit«  fHlli-iido 
Mehrbelastung  liüt  sich  bei  dar  Verladung  vun  Mattsen- 
gfltem  vielfach  nicht  vermeiden.  Zum  Teil  beruht 
aie  darauf,  daß  bei  Waren,  die  nach  den  dem  I>ade- 
gvwidite  der  Wagen  ugwpnllen  Keingevt  ichtsmengen 
TOB  10,  15  new.  Tonnen  cebandelt  werden,  die  Mn* 
dangen  infolge  dea  QewieSl*  der  VmaoblleSungen  daa 
Ladegewicht  nm  ein  geringRf  flberateigen.  In  Fltllen 
dieier  Art  ist  bisher  zum  Teil  der  Frar.htbriefstempel 
nicht  ii«ch  Maßgabe  des  angesc  lirictieiMTi  T.adi'ijewirhtH 
dcH  liclmdiulen  l'äsenbabnwapiMiH,  hoiuI.  rn  nach  dem 
in  l'd'trai'tit  kiiiiuiii'iiiii'n  niii  libt  lii'ilii  ren  Sat/c  itIkiIh-ii 
worden.  K«  muli  iiidi-i^t«en  die  Auniegung  für  zulAssig 
erachtet  werden,  daß  in  diesen  F&llen  die  Mehr- 
belaatung  f&r  die  Dcrechnung  des  Frachturkundm- 
■tempela  ohne  Einfluß  zu  bleiben  hat  und  lediglich 
daa  angeacbrlebene  Ladegewicht  de«  Wagena  al« 
maitgebend  anzaaebeB  iat.  Hienineb  würde  auch  im 
Iklle  dea  §  72  Abi«,  t  der  AusfObruDgebeatlmmungen 
mm  ReichsHtempelgi'Ketzn  der  (^tempelberecbnong  nicht 
dft»  I.Mcli  ii  !i|  dcü  gestellten,  sondern  das  des  an- 
jCL'lonlt  rtrn  \\  njjcnü  zugrunde  zu  legen  »ein,  wenn 
diiN  lic'wi.'iit  >irr  l..'nliiiii:  die  TragRUiigkeittgreBse 

dtf»  IfUtcri'n  ni<'iit  ühorMteigt. 

2.  Nach  dem  Wortlaut  der  Hentimmnngen  wird 
der  MaB^tab  „bei  einem  Frachtbetrnge  von  nicht 
mebr  als  2r>  -l*  dabin  aufzufasf^en  sein,  dati  damit 
der  Fracbtbrtrag  für  die  auf  den  Frachtbrief  jeweilig 
beförderte  Ladung  gemeint  iat.  In  dieaem  biuno  iat 
die  BeadmmuDg  biaher  aucb  von  den  Beenbabadlenat- 
etellen  gehandhnbt  worden.    Ea  iat  abar  alcht  in 


verkennen,  daü  dieite  Auslegung  zu  offenbaren  l'n- 
billigkeilen  führt,  die  von  den  beteiligten  Kreisen  als 
Härten  empfunden  werden  mflsscn,  und  dali  damit 
der  Benutzung  der  tragfftbigeren  Wagen  von  mebr 
•la  10 1  Ladegewichl,  die  von  der  Eiaenbahnverwaltang 
im  wirtachafUieheB  Intereaee  in  jeder  UTeleegefSrdert 
wird,  geradezu  entgegengearbeitet  würde.  Beispiele 
weise  ist  danach  für  ein«  I.adnng  tob  SO  t,  deren 
Befönlernng  für  je  10  t  2!i  Jf  kostet,  wenn  sie  in 
drei  Eisenbahnwagen  zu  je  10  t  befördert  wird, 
,(  •  2i» —  (III  an  >ti-iiijif|  /II  t  iitrii  litten,  wtthrend, 
wenn  die  Ladung  in  zwei  Wagen  /.ii  je  15  t  unter- 
gebracht wird,  die  Fracht  mithin  für  jede  Wagen- 
ladung 37'/»  .*  betragt,  an  .Stempel  1  '  50  tj  zu 
entrichten  sein  würden.  Eine  derartige  MelirbolastuBg 
dea  Verkehn  in  grSSaren  Wagenladungen  iat  vom 
Qeaetae  aehweriieh  beabneUagt;  ne  wOrde  wegfallen, 
wenn  die  Tnriftinmmer  dahin  ausgelegt  werden  kSnnte« 
daB  der  für  die  Berecbnung  des  Stempels  maßgebende 
FrachtbrtraiT  vdti  25  nicht  auf  dir  j'  wcilig  auf 
den  Fnii  litlirii'f  lu'iflrderte  Ladung,  simdcni  auf  eine 
iiormali'  LBiiiiii;,'  von  10  t  zu  lir/idii'n  ist.  Eine  ^olclu' 
Auslegung  erscheint  besonders  im  Hinblick  auf  den 
2.  Absatz  der  Tarifstelle  6d,  der  ein  Ladegewicht 
von  10  t  zum  Auf-i^atitrspiinktf  niimnt.  nicht  aas» 
geschlossen  und  >Iin'<  h  •]]>'  in  Ht'trai  ht  komnMnden 
wirtaohaftlioben  und  EiaenbabnTerkehrsintereaaen  ge- 
raden geboten;  m  enohelnft  daher  gereobtferligt, 
auch  in  dieaer  Hinriebt  BMdi  der  müderen  AefTaaning 
EU  verfahren. 

Dein  n<'rrn  Minister  der  öffentlichen  Arl^-iten 
habe  ich  atihciniffeslellt,  Anordnung  dabin  /u  irctfi'n, 
(laii  •fiisMilil  sciti'ii«  der  Bebi'TilcM  der  StHai^ljuiiiKu 
als  seitens  der  rrivatelsenbahnver^kultuiigct,  ilcin  V  or- 
stehenden gemiU  verfahren  werde.  Die  danach  bis- 
her etwa  SU  viel  erhobenen  Betrüge  »ind  auf  .Vutrag 
nrttokzttsaUen. 

Im  Auftrage: 
Rathjen. 


IL 


X>rT  Mini.t.i  d.  r  iiffrOl- 
lU'bcn  Arbeitvo. 


Berlin,  den  8.  Sept.  1906. 

Die  aoben  frbher  eingeleiteten  Yerbandlungen 
mit  dem  Keichaaehnlnunt  alad  intwieeben  rom  Ab- 
aehluS  gelangt.   Danacb  aoll  unter  Fraebtbetrag  Im 

Sinne  der  Nr.  G  de»  Absatz  1  des  Stempeltarifs  d  i  e 
Fracht  für  10  t  verstanden  werden,  so  daß  für 
ciiirii  mit  lli.l  t  lii'ladencn  Wagen  von  irlcii  linn  Lade- 
gewicht nur  nock  dann  ein  Stempel  von  1  .*  erhoben 
werden  wird,  wenn  die  Fracht  für  10  t  den  Betrag 
von  2.')  übersteigt.  Entsprechende  Anweisung  an 
die  Königlichen  Eiaenbahndirektionen  ist  erleilt  worden. 
Bei  Belastung  eines  Wagens  Ober  das  I..adegßwicht 
binaua  bi»  cur  tirenze  der  Tragfähigkeit  wird  der 
Siempd  nnf  Ornnd  dea  Ladegewicbta  doa  verwendetes 
UTagena  berecbaet  werden. 
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1228    Suhl  und  Eisen. 


VeretH*'  Naehriehten. 


26.  Jahrg.  Kr.  19. 


Verein  deutscher  Eiseohactenleute. 

nelard  Crsner  f. 

Xachdem  die  Toin  Verbände  dentoeher  Archi- 
tekten- und  Ingenieur- Verein«,  TOm  T«r«iiw  dent- 
§chor  Ingenienre,  toih  Virreiue  denlMlier  Einenhatten- 
leute  und  vom  Vereine  deatwdier  Sdüffewerften  nieder- 
gewtsto  Kommigrion  xur  Anfatellanff  ron  Nornml- 
profllen  fflr  WAlzoison  erst  vor  weni^'*  n  Monaten  den 
Ted  ihr«»  Vorsitzendun  zu  bekla;;i  n  Imtte,  ist  in  hi« 
dur<  h  den  am  9.  September  d.  J.  h  utid  un- 

orwart«t  erfolg^ten  lluitngangr  d»a  Kuiii^iuhen  bau- 
ratcs  Mini  l'rtif«  SMITH  Richard  Cramor  eine  neue 
omptindlit  bc  l.iieke  RerisBen  worden.  Der  VorHtorbene, 
der  seinen  Wohnsitz  in  Berlin  hatte,  gehörte  der 
Romniission  über  ein  Jahrzehnt  all  Mitglied  an  und 
hat  ihr  mit  seinem  rcichea  WiiMD  und  Miaer  ge- 
diegenen Erfahrung  ebenao  uteigennlltiüg  gedient, 
wie  dem  oben  an  enter  Stolle  genannton  Verbände, 
dnreh  deaaen  Vertranen  er  zu  jenfm  ohrenTollen  Amte 
berufen  worden  war.  So  verlier'Ti  fx-idc  in  ihm  einen 
utUTinUdlichen  und  zuviTbissi^'en  MittirbritiT,  f;l,-i<  h- 
zoitiLT  aber  betrauert,  wie  es  mit  licclit  in  der  Atucige 
<!.•«  V,  rii.iiKis-VorHtuiuJes  heißt,  ein  groücr  Froundw- 
kr^ia  da»  liinschcidt'ti  eines  stets  opferwilligen  und 
lißbenHwürdigen  Freundes,  in  doiiaen  Chanklar  eioil 
laoterete  Keinheit  mit  feinster  Empfindang  paarten. 


Fflr  die  Yereinsblbliotliek  sind  elagagaagMit 

(Dto  ■fawwivr       dereh  *  budehaatj 

Kungl.  Tfknüka  liSgakolant  MtatrialprofninattMutuU^ 
IStaekhotmJ  1896  — i909.  (Stoekbolm,  Henrik 
L4ndetUiL) 

IIiga»t*f  Andri:  La  Fabrieation  de  VAri,  r  au  Four 
Siemau-Martfn  d  Soh  htimiifue.  (Lxtr.iit.) 

Hachrichten  <lfr  Si.  ,nri><-s\  hin-kcr(werkt:*,  <!.  >n.  }>.  Ii , 
und  der  Siemtnn  HaUke  AktienijeiirUsehoft.  Hi  it  8, 
Juni  1906. 

Outerbridge  jr.,»  A.  E.:  The  beneficial  Effecte  of 
Adding  high  Grade  Ferro-Silicon  lo  Cast-lron. 

La  RadioactieiU  tponian^  ei  pr^Mtquie.  Par  Henri 
Proumen.  [8o«iM*  Balge  det  Ingdoieurs  et  des 
Induetriela.] 

{QonTernement*  dn]  Orand-Dach4  d«  I-uxem- 
boorg:  Rapport  Oiniral  »ur  hi  SUuntion  de  l'In- 

duttrie  et  du  Commerce  pendatu  i  Aiitid  lW>r,. 

Der  Wx  inhafen  Crefrld.  Festschrift  zur  IV  i.  r  .i.  r 
lUfiTHiiiweihung.    (Magistrat*  der  Stadl  Crefeitl.) 

Ob  e  r  K  ,  h  1  (■  H  i  (.  r  ii  .■  r  Burg-  und  Hütten- 
männischer Verein*  zu  Kattowilz:  Btricht 
dea  Vontimda  fOr  1905106. 


Aenderangen  In  der  MJtgllederllst«. 
Bartholme,  A.,  Ingenieur,  (iroliriümarn  bei  Duistnirg. 
Dofll:,  F.  Otto,  Prof.,  Chariotti  iiI.Lirg,  Bcrlinerstr,  «dw 
Engau,  Frttz,  Ingenieur,  Pottstown.  Pa.,  U.8.A. 
Frk»{rich,  Oikar,  Dipl.-Ing.,  •StablwerkuDgMiiaar  der 

Juüenhatte,  Bobrek  bei  Beuthen  0.-S. 
Hdfing,  iSrnnanit,  Ingeniear,  Dttaeeldorf,  Btoekkamp- 

atraBe  48. 

JtnmenH,  Fr.,  Bfittenini^enienr,  Walzwerkschef  der 

Stahlwerke  K.  Lindenberg  Söhrif .  KciuMch.  i.l-llaKti  n. 
Kollmann,  Adolf,    aesehaft^tiihnr   dir    l  irma  K.irl 

SrliroiTh,  4S  [.iiiu-  Strfct,  Loiulon,  K.i'. 
Mihrtrns  juH.,  J < üelSereiieiter,  Berlin  N  W.,  Turm- 

Htnilir  43". 

Mank,  G.,  Ingenieur,  Uttaaeldorf,  Adenwtrafia  88. 
Riemer,  J.,  Direktor  bei  Haaiet      Lneg,  DOaMldarf, 

SchnmaonatraBe  14. 
Rott,  Carl,  Hattoniagenienr,Dread«n  A.,BaTrentheretr.4. 
RSnh,  Friedrich,  ZentBal-Fackdlrakter  der  Uornäd- 
tkaler  üngarlecben  Eisonindnatrie  Akt.-Qes.,  Krom- 
pach,  Ungarn. 
Rekmidhammer,  Wilh.,  I)irektor  der  Stahl-  und  Kt»en- 

workf  KoLiTt  Pollak,  Freistadt,  0,  Mt.  rr.-S,  l,l,.s. 
Sprinf/oriini,  Kntnmcrzienrat,  Generaldirektor  d.  Eisen- 

ujid  Stahlwerk»  Hoeseh,  Dortmund. 
StiSckmanii,  £.,  Teehn.  Direktor  der  Annener  Guß- 

Stahlwerke  ^Utt.-Oe».,  Annen  i.  W. 
Tiigl,  K,  Ilattenverwaiter  der  Eiaen*  und  Stahlwerke 
in  Diemlach  der  Pellen  dt  OalUeanme  Altt-Oea., 
Brack  a.  Mur. 
Wiein&erger,    Ermt ,   Ingenieur   der  Benrather  Ma- 

■eliinenfabrik  Akt.-Ges.,  DQsseldorf,  ilanaahaus. 
WätSergtr,  F.  K.  J.,  Triage«  <^lectro-magn^tiquea, 
Longwj-baa  (M.  &  M.),  Frankreiub. 

Neu«  Mitglieder. 
Beckmann,  Fritz,  Geheimer  Korumenieorat,  Teilliaber 
der  Firma  J.  A.  Henckela,  ZwiUingawerk,  Solingen. 
B»hle,  M.,  Prof.,  Dretden-A.  1«,  Lndwlg  Bkblnatr. 
ErMßk,  Karl,  Ingenienr  der  Mancklneitfabrlk  Sack, 

Rath  b.  IXJMeldorf,  Lndenstr.  7ü. 
Go!s!.<,  r.odurico,  Direktor  der  Ferrlere  Hüaao  A.-0., 

MU-iiHi,  Viii  Hettala  3. 
Gorjarff,  IC,  |{i-r::iii;,-<Mii.-ur,  Diinsi^Murf,  PioniL'rT<tr.  'I. 
JohnnuMii,  Ii.  s.,  Dipl.-Ing.,  the  Browning  Engineering 

(.'o..  ricTeland,  O.,  ü.  8.  A. 
Lt'lflrr,  J.  A.,  Ingenieur  am  „Jernkontorct*,  Stock» 

holm,  Odongatan  42,  Srhweden. 

Lichthardt,  Chri$HaH,  Dipl.pIagM  Botriebalngeiilear 
der  DortiBiiodar  Union,  Abt.  Ifaiiwork'I»  DmI- 
mnad,  ArnaekeatraMi' 

Verstorben. 
Fehringer,  Theodor,  Ingenieur,  Ternitz. 
Mittag,  Miehard,  Ingenienr,  Zelilendorf-fiarliB. 
Pink,  R.,  Direktor,  HannoTer. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
Die  nächste 

Hauptversammlung 

Andct  atatt  am 

Sonntag,  den  9.  Dezember  1906  in  der  Sdldtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 
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Nr.  20. 


15.  Oktober  1906. 


26.  Jahrgang. 


Ffinfzig  Jahre 

Am  22.  Jiuii  d.  J.  waren  fünfzig  Jahre  ver- 
floMen,  seit  tu  BrOrael  unter  dem  Nemen 

.SaarbrQcker  Eisenhüttenpcsellschaft"  ilic  Crsi  ll- 
acbaft  gegründet  wurde,  welche  sich  iu  weiterem 
Yttrlaafe  tn  der  ,Liixeinl>«rg«r  Berirwerke-  and 
Saarbriiclvi-r  Eisenhüttni-Aktienu'ts.Ilschaff,  im 
Deutschen  Reiche  kurz  „Burbarherhütle"  genannt, 
entwickelte.  Ihre  Gesehlehte  Ist  ein  StQek  Ge- 
.sfliiclit»'  ilentschrr  Wirtscliaftspolitik.  iiitcrnatio- 
nalea  technischen  Fortschritts  und  weit»chauender 
FOrsor^e  für  die  kandarbeitenden  Klassen,  la 
fllnfzigjahrigem  Avifateigen  hat  sie  sich  eine  Stelle 
in  der  nationalen  Produktion  des  Deutschen 
Reiches  und  auf  den  Markten  der  Welt  erworben. 
Ihre  Leitung  hat  do^ihulb  den  (i>(ltnktag  der 
Htttli-rii^i  iinduuff  zum  berechtigten  Anlaß  genom- 
men, allen,  die  in  einer  oder  der  andern  Welse 
mit  der  Burbacherhütto  verwachsen  sind,  in  einer 
Denksclirifl*  ^  iii  jrt  ilrnii'rto'^  «reschichtliches  Bild 
derjenigen  L'uisUlmie  zu  p  ben,  welche  zu  der 
beatigen  Blute  der  Hütte  geführt  habeo,  und  daran 
c'mp  V>arst."'lliniir  ili-r  Eiiiriclitiinjrf'n  711  knüpfiTi, 
welche  die  Hütte  in  den  letzten  .lalirzehnten  zum 
Besten  der  in  ibr  tittigen  Hflttebleate  getroffen  hat. 

*  Der  Torliegende  Bericht  iet  Terfafit  unter  An- 
lebnsBg  an  dfme  Fealeebrift,  die  mit  groBer  Hinvabe 
und  lioni  Historiker  wülkommwer  AaenkiliddErit  tob 
Dr.  Tille,  SaarbrOckon,  bearlwitet  wurde.  AnBer 

dem  (iblu'i'ii  IIunMi-i  juif  ilio  Bedeutung  «leg  Werke» 
sei  aui'h  iim  ij  ln>rv«r^"  li  i!ii  ii,  «UU  ea  gleicbzeitigr  einen 
w.TtviiUen  Beitra);  zur  ll.-ihiobto  der  Sanritilnhirii' 
bildet,  deren  OeHehieke  hIi-Ii  gleielmuin  in  doiii  \Vi*rti«>- 
der  Uurbncherhiittc  wiiltTH|iie};eln.  Das  Work  iitt 
Tomebm  und  mit  rortrelTUcb  gelini;;eneu  Biiilum  der 
Hatto  in  den  Teiaehledouen  StMlien  ilin  r  lOittwicUaDg 
ansgasiattet.  Die  Bedmktion, 

XX.t« 


Burbacherhfitte. 

(Xochdrurk  .orbotvn.) 

Die  Burbacherhatte  war  vor  fiiufzig  Jahren 
Hiebt  als  eine  GrOndnuf  gedacht,  In  der  große 

vorhaiKlpnc  fliissig»^  Mittel  a)iu'ilL-t,'t  Mr'rdcii 
soilteu;  ea  sollte  vielmehr  mit  einem  möglichst 
geringen  Anlagekapital,  das  offenkundig  znoi 
prolii  n  Tcik'  (Km  Einkommen  und  nicht  dem 
Vermügen  der  Beteiligten  eutnonunen  wurde, 
mS^iebst  Großes  geleistet  werden.  Von  dem  für 
den  Anfang  in  Aussidir  u'i  TiHiimicnen  (rründunga- 
kapital  von  einer  Milliou  Francs,  das  aber  in 
WirkUehkelt  1100000  Fr.  betrag,  wurde  zu- 
nächst in  monatlichen  Fristen  immer  ein  Zehntel 
eingesogen.  Diesem  Anlagekapital  folgten  noch 
je  drei  Ergftnzungukaidtalieu  in  gleicher  Höhe, 
BO  daß  1860  das  Gesellschaflflkapttal  4400000  Fr. 
betrug.  Das  war  eben  genug,  um  den  Bau  der 
ganzen  Hüttcnanlage  zu  bezahlen,  die  erforder- 
lichen Erzkonzessionen  zu  erwerben  und  einen 
irf'"r(ln>>f i'n  T?i'trifli  zu  t'rmiiirliclu'ii.  Fast  das 
ganze  Material  zur  Anlage  der  Hiilte  wurde  aus 
Belgien  bezogen.  Die  lothringischen  und  luxem- 
burgischen I]rz(^  wurdrn  in  kifllosen  Kabnen 
die  Mosel  herab  gezogen  und  von  Gönz  die  >Saar 
herauf  geschleppt.  Je  nach  dem  Wasserstande 
\  t  rm  ichten  drei  dieser  Kalme,  dir  nhieu  Schlepi)- 
zug  bildeten  und  von  20  bis  25  Ffenien  gezogen 
wurden,  20  Us  40  t  su  laden.  Auf  der  Talfahrt 
nahmen  die  Erzkahin  .lanii  TTiitti  n^rzeugnisse  mit. 
In  Lothringen,  Luxemburg  und  später  auch  in 
yassau  erwarb  die  Hotte  eigene  Ersfelder.  Für 
1  t  Kohb-n  forderte  der  Fiskus  erst  12,50  Fr., 
vom  \.  Januar  IböU  au  aber  13,75  Fr.  Die 
Burbacherhatte  baute  die  ersten  privaten  Koke- 
reien im  Saargebiet  und  zwar  52  Koksöfen  nacli 
dem  System  Fraa^ois,  welche  aber  bisweilen 
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nicht  alln  gleichzeitig  im  Hctrieb  waren.  Im 
Geschäftsjahr  \Hhl  wurden  7973  t  Koks  erzeugt. 
18<»0  aberltcreitRÜber  21  000  t.  Mit  solchen  Menpen 
ließ  sich  nach  damaligen  Verhllltnissen  schon  die 
Eisendarstellung  im  großen  betreiben.  Selbst  an 
die  Verwertung  der  .\bhltze  der  Koksöfen  dachte 
man.  .\llein  die  technische  Bcwültigung  dieser 
Aufgabe  war  nicht  so  leicht  zu  finden.   Im  März 


Schienenrichtmaschinc  und  zwei  Dampfhammer 
von  1 800  bis  "2000  kg.  zum  Schmieden  der  Koh- 
luppen. Da»  erste  Schienengescbafl  aber  bekam 
der  Hütte  acblecht.  Als  von  den  10-  bis 
12  000  t  Schienen  die  ersten  Teilmengen  an  die 
Luxemburger  Wilhehnsbahn  geliefert  werden 
mußten,  waren  die  Betriebsanlagen  noch  g&r 
nicht  vollendet  und  das  Werk  sali  sich  genötigt, 


Abbildung  1.    (leHAintanHicbt  der  BurbacLerhQttv  im  Jahro  1809. 


1859  wurde  der  dritte  Hochofen  angeblasen,  der, 
wie  die  beiden  anderen,  aus  Zit-gelsteinen  erliaut 
war.  Versuchsweise  wurde  einer  der  Hochöfen 
mit  einem  Gemenge  aus  Koks  und  magerer  Stein- 
kohle i)es('bi<-kt,  das  auch  wirklich  die  Minettc 
schmolz.  .MIein  der  Ofentrang  war  so  unrcgel- 
milßig,  daß  sich  diese  Beschickung  nicht  auf- 
rei'hl  erhalten  ließ 

Kaum  war  der  ersitz  Hochofen  im  Betrieb,  als 
die  Erriditung  von  20  Puddelfifen  und  ü  Schweiß- 
öfen nt  bst  den  erforderlichen  Masebineiieinrii  li- 
tungen  besclilussen  wurde.  Cnmittelbar  daran 
schloß  sich  der  Bau  einer  Vorwalzeustraße.  und 
einer  Schieneustraße.  Die  erstere  wurde  von 
einer  Walzenzugmaschinc  von  80  P.S.,  die 
letztere  von  einer  solchen  von  120  P.S.  ge- 
trieben. Erstere  machte  ßO.  die  letztere  80  bis 
yo  Umdrehuntreu  in  der  Minute.  Beide  waren 
bei  Marceliis  in  Liittich  erbaut.   Dazu  kam  eine 


die  Schienen  anderweitig  zu  kaufen.  18.58  59 
wurden  4452  t  Schienen  erzeugt.  1859  (50  be- 
trug die  Produktion  bereits  9809  t. 

Allein  diese  Sorgen  sollten  für  die  junge 
Hütte  nicht  die  einzigen  Ideiben.  Wahrend  der 
Eisenindustrie  durch  das  Bessemerverfahren  eine 
neue  Richtung  gegeben  wurde,  mußte  die  Bur- 
bc'icherliütte  iteini  Schweißeisen  bleiben,  dessen 
Markt  von  Jahr  zu  Jahr  zurückging.  Das  neue 
Verfahren  war  auf  den  Minettebetrieb  nicht  an- 
zuwenden. Es  galt  deslialb  alles  aufzul>ieten, 
um  nicht  zurückzubleiben.  Die  Kokserzeugung 
erreichte  1861  »52  die  Höhe  von  24  501  t  und 
18r)ö  (Ui  die  Höhe  von  43  302  t.  Eisenbahn- 
schienen hatte  man  18()1  02  1313  t  gewalzt, 
1869  70  aber  21871  t.  Insgesamt  waren  die 
Walzerzeugnisse  von  9883  t  in  1861  62  auf 
3r>H48  t.  im  Jahre  1869  70  gestiegen.  1866 
wurden   32   neue   Koksöfen  angelegt  und  die 
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Gase  derselben  zum  erHtenmal  für  die  Kcflsel- 
beizuDß  verwendet.  18r>3  wurde  zur  Anlajfe 
eines  vierten  Hochofens  ereschritten.  der  wie 
die  anderen  14,28  m  hoch  war  und  für  eine 
Tageserzeuffung  von  65  t  Puddelroheisen  be- 
rechnet war.  Um  den  steijrenden  Bedarf  zu 
decken ,  muUtc  bestflndif?  Koks  zugekauft 
werden.  Allein  das  Bestreben  der  Verwaltung 
ging  dahin,  diese  Zukaufe  möglichst  einzu- 
schränken. So  kaufte  man  1811  72  18  000  t, 
1872  73  25  000  t,  sechs  .lahre  später  aber  nur 
noch  2000  t  Koks.    Im  Jahre  1872  wurden  25 


und  Ähnliche  Stücke  gewalzt.  Bis  1880  geschah 
alles  Walzen  in  zwei  Hitzen.  Da  mit  Einführung 
des  Bessemerverfahrens  das  Schweißeisen  seine 
Bedeutung  als  Schienenmaterial  verloren  hatte, 
mußte  sich  die  HQtte  auf  das  Trilgergeschäft 
werfen,  zumal  es  den  Burbacher  Trägern  ge- 
lungen war,  sich  einen  Namen  zu  machen.  In 
breitflanschigen  TrOgern  unterbot  Burbach  sogar 
Belgien.  .\l)er  auch  für  die  anderen  Walzwerks- 
erzeugnisso  sollte  eine  neue  Zeit  beginnen,  denn 
durch  das  Thomasverfahren  wurde  es  der  Bur- 
bacherhütte  ermiiglirht .   wieder  in   den  ersten 


Aliliüdan^  2.    Dae  Puddelwork  der  Burb*cherhQtte  im  Jahre  1889. 


neue  Koksofen  erbaut  mit  einer  Leistung  von 
70  t  in  24  Stunden.  Ein  Teil  der  alten  ( )efen  wurde 
kaltgelegt,  so  daß  1873  74  noch  131  Oefen  im 
Betrieb  waren.  Die  in  demselben  Jahre  errichtete 
Kohlenwäsche  leistete  In  10  Stunden  500  t. 

Die  großartigsten  Fortschritte  aber  machte 
das  Walzen.  Im  Walzwerk  waren  I8(i8  von 
fünf  Straßen  nur  drei  im  Betrieb,  die  aus  neun 
Schweißfifcn  bedient  wunlen.  Straße  I  hatte  rund 
BOO  mm  Walzendurchmesser  und  eine  stehende 
Maschine.  Auf  dieser  Straße  wurden  hauptsflch- 
lich  Schienen  aus  Schweißeisen  hergestellt.  Die 
Doppelstraße  II  hatte  5r»0  mm  Walzcndurch- 
mcsser  und  eine  liegeinde  Maschine  mit  Zahnrad- 
übersetzung zum  Autrieb  beider  Straßen.  Straße  III 
hatte  rund  700  mm  Durchmesser.  Sie  war  eine 
Reversierstraße.  wobei  das  Keversieren  durch 
Umkui>peln  bewerkstelligt  wurde,  .^uf  der  Straße 
wurden  Träger  bis  zu  400  mm  Höhe,  Bulbeisen 


Reihen  der  deutschen  Eisenindustrie  zu  mar- 
schieren. Die  Hütte  zahlte  für  dieses  Patent 
•JOOOO  und  eine  Lizenzgebühr  von  2.50  vH 
f.  d.  Tonne.  Diese  Summe  ging  für  Burbach 
wieder  verloren,  da  die  Hütte  nicht  innerhalb 
eines  .lahres  den  Betrieb  der  dazu  erforderlichen 
Anlagen  aufnehmen  konnte.  Vom  Jahre  1880  an 
wurden  alle  P>inrichtungen  erweitert  und  erneuert. 
Mehrere  HochJifen  wurden  umgebaut  und  mit 
Cowperapitaraten  und  neuen  Kesseln  ausgerüstet. 
Sogar  das  Fuddelwcrk  wurde  noch  einmal  er- 
weitert, l'nd  als  die  Erneuerung  dt*r  ganzen 
Betriebsaulagen  Ende  der  achtziger  Jalire  ihren 
Abschluß  gefunden  hatte,  kaufte  man  noch 
einmal  das  Patent  auf  das  Tlioniasverfahren. 
jetzt  abernicht  für  'J000(»,  sondern  für  330000^ 
bei  derselben  Lizenzgfbühr.  Im  August  1891 
kam  das  Thomasstahlwerk  in  Betrieb.  Es  hatte 
anfangs  nur  die  geringe  Erzeugung  von  etwa 


Google 


1232   Suhl  and  EImo. 


Fünfaig  Jährt  BmrbaehtrhatU, 


M.  J«hfg.  Nr.  20. 


8000  t  moMatlieh,  ila  m  benher  noch  eine  Anzahl 
Puddelöfea  in  Betrieb  blieb«o.  Aber  von  diesen 
70  Oef«n  im  Jahr«  1890  sUnd  Ende  Juli  1898 
keiner  melir  im  Feuer,  womit  g-leichzi-itifr  das 
Lujipeueisen  der  Bujrbacberbütte  seine  Bedeutung 
verloren  bfttte.  Das  neue  Stahlwerk  bedeutete 
fttr  die  Hütte  den  Spruuf^  in  die  neue  Zeit  mit 
Ihren  Rtesenmengen  an  Kr/«  iiiriiisscn.  ihriT  Bc- 
■cMennipinir  der  Uerstelluug.svorgüuge  und  ihrer 
plaiinisiUi^en  Ersetsnog  roQ  MeaeebeokrAft  duroh 
liaschineiikraft. 

Hand  in  JI;iud  mit  der  Erwcittrunj:  der  Be- 
triebsanlagen ^in$;  der  Zukauf  von  Erzgelände, 
das  1 903.04  3304  Xiitzhektar  ausmachte  mit 
einem  Erzgehalt  von  über  150000  000  t.  Im 
Jahre  1900/01  betrug  die  OesamtgrubenfSrde- 
niny  (Irr  Hiittp  15S  000  t,  1 1)04 '05  al»er  schon 
895  000  t.  Dabei  spielten  Zukftufe  kalkhaltiger 
mnette  ebenfalle  eine  Holte.   Um  diese  Hassen 

zu  srhTTir-lz'rn.  verbr/iiichtc  dir  Hütt*^  1904  05 
247  010  t  selbsterzeugten  und  101 31 U  t  zu- 
ßekattflen  Koks.  Als  1896/96  der  Bau  eines 
fünft»  !!  nriil  si  olisten  Hochofens  in  Anprift'  l-i  - 
nommen  wurde,  wurde  auch  mit  der  Aufführung 
von  200  EoksSfen  begfoonen  und  einer  voll- 
ständig neuen  Kohlenwäsche,  die  eine  Betriebs- 
jnaschine  von  öOO  P.  S.  und  eine  LeistungsfWug- 
keit  von  800  t  in  10  Standen  hatte.  Unter 
den  neuen  Verliäitnisseu  entwickelte  sich  die 
Hoheisenerzeugunj;  der  BurbacherhUtte  und  ihrer 
HocbofeDaalage  zu  Esch  fulgeuderioaiieo: 

1900/01  ....  2S84SSI 

lMl/02  ....  260651  t 

1902/03  ....  306  600  i 

190^!  04  ....  335866  t 

lÖLU  O.')  ...    .34«  669  t 

Die  Entwicklung  des  Burbacher  Stahlwerks, 
das  der  lOttelpunkt  der  Erzeugung  geworden 
war,  Mitsprach  ganz  den  ftll^^-iTiciTH'n  Fnrt- 
flchritten,  die  der  Thoraasstahl  seit  1H91  im 
dentechen  Zollgebtete  und  besonders  In  Südwest- 
deutsclilaiu!  iiiai-hfi'.  IS'Hs  wurflm  zwei  Koh- 
eiseomischer  mit  einem  Inhalt  von  je  210  t 
erricbtet,  was  eine  bedeutende  SteigeruBfr  der 
StahlerzeugunfT  uiul  <'in  lfirlitfri'>  und  sirli.ri-; 
Arbeiten  zur  Folge  hatte.  Dazu  wurden  Kon- 
verter und  Kemel  erneuert  und  zu  sehwaehe 
Maseliinen  durch  stärkere  ersetzt.  .Außerdem 
wurdK  ein  bedeutend  stArkeres  und  von  dem 
vorhandenen  unabfaingiges  Blockwalzwerk  mit 
den  dazutroiifirijren  (ij(^rssehen  Gruben  erbaut, 
welches  von  da  ab  beständig  im  Betrieb  blieb, 
wahrend  das  zuerst  angelegte  fortan  nur  noch 
als  Krsatz  diente.  Die  neue  liloekstralie  stellte 
l^rotilß  von  430  bis  490  mm  her.  In  diesem 
Jahre  wurde  eine  gro(ie  lie^-eude  (TeblilseinastliiMe 
von  1900  P.S.  l.esebalVl,  die  ein.  ii  iM  ilentend 
geringeren  DamptX  erbrauch  mit  der  Lieferung 
einer  grülieren  Windmenge  vereinigte.  lufglge 
des  verstärkten  GoblAses  konnte  man  die  Kon- 


verter vergrößern.  Statt  10.5  t  konnten  von 
jetzt  ab  12,5  t  Roheisen  in  jeder  Charge  in 
Stahl  umgesetzt  werden.  Zurzeit  baut  man 
noch  an  neuen  Erweiterungen  des  Stalil- 
werks  mit  Konvertern  von  24  t  Fassungs- 
ranm  und  den  fortgeschrittensten  technischen 
Einrichtungen. 

Für  die  Thomasstahlbrzeugung  reichte  bald 
das  selbst  erblasene  Roheisen  nicht  mehr  aus; 
die  fehlenden  Mengen  wurden  vom  Luxemburger 
Roheisensyndikat  zugekauft  und  zwar  1899 
55  000  t,  23  000  t  kamen  dann  noch  aus  anderen 
Quellen.  Dazu  Itellte  sich  bald  das  Bedürftds 
nach  Herstellung  von  Martinstahl  ein,  da  Thomas- 
stahl nicht  zu  all  den  Erzeugnissen  geeignet 
war,  für  welche  die  Hiitte  lohnenden  Absatz 
be-^fifi.  Mit  einem  Kostenaufwande  von  322  000  f( 
wurde  eine  Siememt'Martinanlage,  Patent  ächön- 
wxlder,  gebaut.  Bs  galt  dabei  nicht  nur,  den 
Abfall  des  Tli<imnsstali!\verk«s  Reihst  zw  ver- 
wenden, sondern  vor  allem,  die  alte  Kundschaft 
für  ScUffskonstruktfonen  wiederzugewinnen,  die 
man  durch  di-n  ri-lier^raii;.'  zum  Tliomas verfahren 
eingebüßt  hatte.  Der  erste  Martinofen  enthielt 
15  t  Fassungsrnnm.  Ein  von  Hand  betriebener 
Gießwageii  uml  eii»  falirlari  r  Dampfkran  sti  llti  n 
die  ganze  Ausrüstung  d&r.  AI»  jedoch  der  Bedarf 
an  Formeisen  für  Schtifbao  von  Jahr  zn  Jahr 
stieg,  wurde  1899  ein  zweiter  gleich  großer 
Ofen  eiTichtet,  dem  1901  ein  dritter  folgte. 
Da  die  Selbstkosten  ffir  Martinstahl  bei  den 
kleinen  Oefeu  verhältnismäßig  hoch  kamen, 
wurden  alle  drei  Oefen  1903  zu  20  t-Oefen  um- 
gebaut. Glcich^ieilig  erhielten  sie  zwei  10  t- 
Krane  für  jede  Uießgrube  und  einen  elektrisch 
angetriebenen  ( iii'fUvaireii.  Außerdem  würfle  eine 
elektrliiche  Cliargiermaschinc  bcschaftt.  Durch 
diesen  Umban  stieg  die  IConatserzeugung  jedes 
Ofens  von  1700  i  niif  'Jino  t.  Mit  der  In- 
betriebnahme des  Martinwerkes  setzten  erheb- 
liehe Zoklufe  von  Schrott  ein.  1903/08  tmrden 
41  4r,o  t  und  1908/04  49544  I  Kartinetahl 
erzeugt. 

Schritt  für  Schritt  mit  dieser  Entwicklung 

die  \'iTfrrr)neriini:  der  Wärme-  und  Kraft- 
quellen. Durch  Stillegung  des  Puddeiwerkes 
kamen  37  Kessel  in  Wegfall,  die  bis  dahin  mit 
der  Abhitze  der  Puddelöfen  gelitizt  worden 
waren;  da  aber  das  Thomas  werk  neue  Kjaft- 
anlagen  erforderte,  wurden  gleichzeitig  mit  dem 
Thomasstalilwerk  18  Stochkessel  mit  je  (58  Qua- 
di-atmetern  Heizfläche  errichtet,  zu  denen  dann 
bei  der  Erweiterung  des  Walzwerkes  noch 
neun  Htochkessel  von  gleicher  Größe  lunzukamen. 
Zugleich  wunle  alles  getan,  um  <lie  vorlum- 
dtrnen  Kraftquellen  der  Hütte  voll  auszunutzen. 
1893  wurden  vier  Mac  Nicol-Keseel  für  die 
lloehiifen  besehatl't.  um  deren  Gase  auszunutzen. 
Ihre  Aufstellung  mußte  aber  unterbleiben,  weil 
der  in  Betracht  kommende  Schonmldn  nicht 
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genug  Zug  besaß.  Di«  Kessel  wurden  deshalb 
in  der  Puddelhalle  auffjestellt  und  mit  einem 
neuen  Schornstein  versehen.  Auch  wunien  auf 
die  Koksöfen  noch  je  zwei  und  zwei  Cornwall- 
kessel  von  6,5  Atmosphären  und  ein  Mac  Nicol- 
Kessel  aufgesetzt.  1 IHU4  wurden  vier  neue  Dampf- 
kessel mit  Hochofengasffuerung  liestellt,  welche 
mit  l'ntrrbau  und  Ausrüslunfr  500  000  -  f-  kosteten. 
190f»  waren  im  ganzen  41  Kessel  mit  3450  qm 
Heizflilche  vorbanden,  von  denen  al)er  seit  Ein- 
führung der  CTasuiasrhinen  und  der  Krweitcrung 
der  elektrischen  Kraftanlagen  einige  nur  als  Re- 
serve dienen.  Die  elektrischen  Zentralen  um- 
fassen heute  im  ganzen  drei  Hochofenga,s-l)ynanio- 
maschinen  zu  je  f»00  P.  S.,  eine  Koksgas-Dynamo- 
maschine zu  1 200  P.  S.,  zwei  Dampfdynamos  zu 


Blockchargiermaschine,  elektrisch  betriebenen 
Wagen  zur  Hefiirderung  d«;r  Blöcke,  ein  Trio- 
walzgeriist  von  700  mm  Walzendurchmesser  und 
eine  2000  j.frrdige  Tandemverbundmaschine  mit 
Schwungrad.  Zur  weiteren  Einrichtung  der 
Straße  wurden  ein  elektrisch  betriebener  Schlepp- 
apparat, eine  hydraulische  45  *m  lange  Platten- 
richtbank,  eine  Ueberhebevorrichtung,  eine  Schere, 
eine  Verladeeinrichtung  und  die  nötigen  KoU- 
gftnge  aufgestellt.  Die  Straße  selbst  wurde  für 
das  Walzen  von  Streifen  von  130  bis  1100  mm 
Breite  eingerichtet  und  erhielt  eine  Leistungsfähig- 
keit von  40  000  t  das  .Jahr.  An  Stelle  der  alten 
Walzenstraße  I  wurde  eine  Feineisenstraße  er- 
richtet, die  aus  einer  vierhundertfünfziger  Trio- 
straße und  einer  drciliunderter  Doppelduofertig- 


je  40  P.  S.,  zwei  zu  je  120  P.  S.  und  einen  zu 
75  P.S.  Dazu  kommt  1907  die  im  Bau  be- 
griftene  Dampfturbine  zu  1200  P.  S.  .An  das 
sekundere  Netz  sind  angeschlossen:  280  Elektro- 
motoren, 820  Bogenlampen  und  3600  GlQblampen. 

Infolge  der  immer  steigenden  Herstellung 
von  Protileisen  und  besonders  von  Tragern  in 
Deutschland  und  der  (rründung  immer  neuer 
Walzwerke  waren  Burbachs  Erzeugnisse  keines- 
wegs leicht  abzusetzen.  Aus  diesem  Grunde 
t>esrhloß  man  die  Errichtung  eines  großen  Uni- 
versalwalzwerkes, das  vornehmlich  Flacheiscn 
herstellen  sollte.*  Diese  neue,  am  1.  April  1903 
in  Betrieb  gesetzte  Anlage  kostete  630  584  ^K. 
Sie  erhielt  einen  CTaswürinofen  mit  elektrischer 

*  Kino  i>in);<-hßndo  BeHchroibunf;  dieser  von  dor 
DuiHbur^^er  MaMchim-iibau  -  Aktieii^eMulUchaft  voriiialit 
Ket-hem  &  Ki'ctiiian  in  DiUMbur):  t<rlmuti-ii  Anlngu 
wurde  «einerzeit  in  ,Hta)il  und  Kidcn*  1906  Nr.  1 
8.  4  bis  9  verüffentlirht.  An  amb-rer  Stelle  (1S>04 
Nr.  5  S.  291  bis  294»  berichteten  wir  ühvT  die  von 
der  Ma8L-hinen-  und  .\rin«turenfabrik,  vorm.  Klein, 
SeliAn/lin  &  Becker  in  Frankenthal  auHjreführte 
ZentralkondeDMtion  der  Burbacherhtttt«. 


Straße  besteht.  Beide  Straßen  werden  durch  einen 
500  pferdigen  Elektromotor  angetrieben.  Auf  ihnen 
werden  Rund-  und  l^uadrateisen  von  H  mm  an  auf- 
wärts. Flach-  und  Bandeisen  von  10  mm  Breite  an, 
sowie  entsprechend  leichte  Formeisen  gewalzt.  Die 
Leistungsfähigkeit  der  Straße  betragt  20  000  t 
im  Jahr.  Außerdem  besteht  seit  1904  eine 
völlig  neue  Drahtstraße,  deren  Betriebskraft 
durch  einen  2000  pferdigen  Hochofenga-smotor 
geliefert  wird.  Diese  Straße  wurde  mit  einem 
kontinuierlichen  Ofen  mit  Chargiereinrichtung 
verschen,  erhielt  eine  vierhundertfünfziger  Block- 
straße mit  zwei  Gerüsten,  eine  dreihundtsrtfiinf- 
undzwanziger  Vorstraße  mit  drei  Gerüsten  und 
zwei  FertigstraUen  mit  je  vier  Gerüsten.  An 
sie  angeschlossttn  wurden  vier  Patenthaspel, 
und  ihre  Leistungsfähigkeit  wurde  auf  40  000  t 
Draht  im  .fahre  bemessen.  Insgesamt  betragt  die 
Leistungsfähigkeit  sämtlicher  Straßen  450  000  t. 
Es  wurden  jedoch  1904  05  nur  253  000  t  und 
1905  06  2S0  000  t  Fertigerzeugnisse  gewalzt, 
.\ls  ihre  Besonderheit  liefert  die  Hütte  Form- 
eisen oder  Baueisen  aller  Art,  und  zwar  Trttger 
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von  SO  hi.;  1550  mm  Höhe,  nnuTilinfr«:  nnrh 
dünne  breiUlanschig©  Trager,  die  den  (ireyträgera 
sehr  ahnlleb  sind.  Ferner  rneu^t  Kie  U-Ei«en 
von  50  bis  30(i  mm  T-Kism  h\<  14f>  mm 

Höbe  und  2U0  mm  Breite,  Bulbeiseu  bis  3U0  uun 
H6be,  Qnadratelaen  zu  SAulen  von  50  bis  150  mm 
Halbiiii<-i.  r.  Daran  schließt  sich  als  zweiter 
Zweig  ibrer  Tätigkeit  die  Herstellung  von  £i8en- 
bahn-.  Graben-  und  Str«ß«nb«hn8ebl«Qen  der  ver^ 
schiedensten  ProfilOf  Luchtn  und  Qnenchwdien 
aller  Art. 

Bei  einem  GeBamtkapital  von  55000000  ^  f  be- 
trug der  Umsatz  der  Hütte  1904/05  27  7»9810.# 
b^  einem  Seingewinn  von  S031 629  Jt.  Auf  eine 

Ueber  heizbare 

In  Heft  «  dieser  Zeitschrift  vom  Jalire  1 1)02* 
Oll.  linirfnicur  Nock  her  von  der  Kol- 
nischen Masehinenbau-Aktieagesellscljaft  die  Vor- 
teile des  Mischerbetriebeft  für  Stahlwerke  in 
iiborzeugeuder  Weise  klaren  1*>'f  und  im  beson- 
deren die  Ermäßigung  des  Abbrandes  und  die 
Verminderung  des  Koksverbrauche«  fitr  die  Tonne 
Statil  ii;ii-liir<  \v ios.ii.  Infolge  der  so  iTzlclten 
Ersparnisse,  welclie  den  Bau  einer  Mischcraulage 
schon  nach  wentir  Monaten  bezahlt  machen,  haben 

sirli  (Iii'  inri>tr'ri  ;.'r5[^rTr'n  Hiittrnw.-rki'  für  >:lii' 
Errichtung  solcher  Anlagen  entschieden,  und 
zwar  um  so  mehr,  als  aueh  die  Hartinstahlwerke 
mehr  und  mehr  zum  Betriebe  mit  flUssipeiM  Tl'ih- 
eisen  Ubergegangen  sind.  Wahrend  aber  die 
alteren  ITIseheranlagen  ohne  Heizung  ausgefiihrt 
wurden,  hat  man  neucrdintrs  die  Mischer  heizbar 
ausgeführt,  um  einem  Einfrieren  des  Roheisens 
und  den  damit  verbundenen  Schwieriß'keiten  und 
Verlusten  zu  begegnen.  Die  Beschreibunfr  sol- 
cher heizbaren  Mischeranla$<eu  dürfte  daher  den 
Fachgenossen  nicht  unwillk<»muien  sein. 

Der  in  ncl>en8tchender  Abbildunia:  1  ilar- 
frestrllti'  i;  fi  1  Im i  s i  li <' r ,  den  die  KJilnisclic  Ma- 
sch i  ii  c  !i  It  ;ui  -  .\  k  t  i  Ii  11  fr  e  s  e  11  s  c  h  a  1 1  frcbaut 
hat,  ist  zur  Aufnahme  von  150  t  fläHsi$;cn  Roh- 
eisens bestimmt;  seine  Hcizunjr  erfoljrt  durch 
(ias  und  vorgewärmte  Luft.  l)m  UiüchergefäU 
hat  8753  mm  Durehmesser,  6000  mm  Lange 
utul  winl  tliirrh  ?.\\-p]  StnhlgußlaufririL"-  um- 
scblosseti.  In  den  schmiedeiseruen  Fundamcut- 
rafaroen  sind  vier  Balancier«  verlagert,  welche 
ilie  aclit  |{ollen  tra^'en.  niif  il.  ii<  n  d'.o  T.aufiin^re 
ruiiou.  Die  Bewegung  des  Mischers  erfolgt  durch 
einen  Elektromotor,  der  mittels  Zahnrad  und 
Schnt'ckeii\  rr-, - .  aiif  il  is  am  Misohoruefilß 
befestigte  Zaburadscjruient  arbeitet.  Die  beiden 
abnehmbaren  BSden  des  MischergefflBes  sind  mit 
Stutzen,  in  dfiicn  Kühlriii^'^e  sitzen,  für  A'<-  7m- 
fUiirung  der  Heizgase  bezw.  Abführung  der  \  er- 
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Aktie,  die  hmite  pinen  Kurs  von  etwa  (>800  ^K, 
aufweist,  eutlielen  im  letzten  Jahre  400  ^^it 
Dividende.  An  der  GesamtroheisenherBtellung 
des  liriitM  luMi  Z^i!!;ri'^i^'tf^  Ist  dif  T?iirJi.'irherliütte 
etwa  mit  einem  Dreißigstel  und  an  der  Stahl- 
erzeugung mit  einem  Zwanzigstel  beteiligt.  Sie 
bcscbnfli^t  etwa  4500  Hiittenleute,  welche  über 
12UUU  Angehörige  besitzen.  Da  trotz  allen 
Fortschritts  die  EntwicMnnfrsnx'i^lichkeit  der 
Hütte  nicht  erschö}ift  ist,  dürfte  der  Verlauf 
der  kommenden  50  Jahre  den  der  ersten  noch 
weit  hinter  sich  lassen.  Und  dazu  ein  an!« 
richtiges  „Olückaufl" 

Ar.  Fritz  JM^Hkom. 

Roheisenmischer. 

brennuuf;s|irodukte,  versehen.  An  dem  Mischor- 
fTf'fiK^  sind  ein  Einguß,  oin  Aii^siriiß.  ein  Schlacken- 
abgußschnabel sowie  verschiedene  Ueänungeu  an- 
gebracht. Die  aas  Raummangel  unter  HRtten- 
sohle  aufpenjaiierten  Hcizkamincrn  traircn  rlie 
beiden  Brennerköpfe.  Das  Heizgas  wird  ab- 
wechselnd durch  die  rechte  oder  Unke  Leitung 
dem  I»n  Tin*'rko]if  ztipctnhrt.  mischt  sich  mit  d-^r 
vorgcwärmteu  Luft,  durchzieht  den  Mischer  und 
entweiebt,  nachdem  es  die  anderen  Luftkammem 
vorir<'w,1rmt  hat,  zum  Si^lnirnstrin.  fiio  Um- 
steuerung von  Luft  und  Uas  erfolgt  durch  Ke- 
verslerventil. 

Atiliild.  -  sti'llt  rincii  K  i  ji  ]>  ni  i  s  c  h  c  r  von 
25ü  t  Fassuugsraum  dar,  dessen  Heizung  durch 
Gas  und  kalte  Luft  «rfolgt.  Das  lOsehergefU), 
ebenfalls  von  der  Kölnischen  Maschinenbau- 
Akticngeitellscbaft  in  Köln- Bayenthal  aasgefUbrt, 
mht  auf  einer  drehbaren  Welle  und  wird  durch 
einen  hydraulischen  Zylinder  bewegt.  Oben  auf 
dem  (reftlß  in  der  Nähe  der  AusguOöffnung 
sitzt  der  Mischkasten,  in  den  das  (ras  durch 
eine  Rohrleitung,  die  im  Wellenraittcl  des  Mi- 
schers drehl)ar  verlagert  ist  und  der  o«zil!it«- 
rendcn  Bcwcfrung  des  MischergefäUes  folpt,  hin- 
eingeführt wird.  Da  der  Druck  des  (tases  nicht 
hinri'icht,  um  die  zur  Verlucnnnn^r  erforderliche 
Luft  mitzureißen,  so  ist  auf  dem  Mischkasteo 
eine  Dlise  angt^racht,  durch  die  mitteli  Scblaueb 
Dnu  kliift  riti^eführt  winl.  Tie  Düse  ist  derart 
konstruiert,  daß  die  Druckluft  die  atmosphAriscbe 
Luft  in  regelbarer  Menge  mitreiiksn  kann.  Die 
VerbrenniinfTsiirodukte  werden  dun  li  f  inen  halb- 
kreisförmig um  das  Gef&ß  angeordneten  Kanal, 
der  ebenfalls  in  dem  Wellenmittel  drehbar  ver- 
lapTt  ist,  nach  dem  Si  lioriisti  in  abgeführt.  Die 
Anordnung  gestattet  eine  ununterbrochene  Hei- 
zung des  iUschers;  Wechselventile  sind  nicht 
erfunlcrlicb.  Man  hat  denirtiL'-'  Mi^clu  ibt  iziingen 
auch  in  der  Weise  ausgeführt,  daß  die  Abgase 
durch  die  BinguDöSnuug  entweicbm.  Wird  der 
Uischcr  aber  durch  Laufkrane  bedient,  so  mOseen 
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die  Al'trasf  mit  Kücksiclit  auf  den  im  Führf-r- 
korbe  sitzeudea  Maschiuisten  im  Freie  get'ulirt 
werden. 

Die  Aiiliiltl.  3,  3  a  und  3b  lirin^ren  oiiiPii  von 
der  Benratber  MascbiBenl'abrik  Actiengesell- 
sohaft,  Benrath  Inl  Dfiamldorf,  gelieferten  heiz- 
baren Mischer  mit  hydraulischer  Kippvorrichtung 
und  verschiebbaren  Heizlcöpfen.  Das  Gefäß  hat 
dne  Länge  von  13000  mm  und  eine  Herdbreite 
von  4000  mm.  Das  Gewölbe  ii^t  ofTt-n  yrelasRen.  i«o 
daß  Reparaturen  bequem  vorgenommen  werden 
können.    Auf  der  Chargieneite  des  Hiscbers 


frebracht.  Das  Mischerf^efnH  ruht  in  zwei  krafti^rcn 
Wiegen  aus  Stahlguß,  welche  an  das  Gefäß 
festgesebraabt  und  aiißerdera  dnreb  krafUge 
T-  Kisi  ii  iiiitrinaiuler  verbunden  sind.  Die  Lage- 
rung de»  Mischers  besteht  aus  zwei  aus  einem 
StQek  gegossenen  Tragarmen,  worauf  je  ein 
Kranz  von  .iclit  Stücli  untereinander  durch  seit- 
liche Laschen  verbundener  KoUen  aus  geschmie- 
detem  Stahl  lose  aufliegen.  Auf  diese  Bollen 
lionunen  dann  die  vorher  erwähnten  Wiegen  mit 
dem  CiefäUe.  Diese  Anordnung  hat  hier  der 
Zapfenlagoning  gegenüber  den  grofien  Vorteil, 


AbbUdong  1.  HelsiMkrer  Rollmiscber« 


sind  drei  gr(»ße  Chargiertiireo  vorgesehen,  wovon 
die  mittlere  jrli'ich/eil  itr  zum  Alizielicn  der 
Sclüacke  dient,  waiireud  durch  die  beiden  iluliereu, 
die  mßglichst  weit  auseinander  verlegt  »ind,  das 
flüssige  Ixoheisen  <'bargiert  wird.  Durcii  diese 
drei  Türütfnuugeu  wird  außerdem  da^i  zum  Vor- 
IHsehen  nStlge  Material  (Erz,  Sehrott  usw.)  zu- 
gesetzt. Die  wassir}r''kiihltt'n  Tiirralimen  sind 
an  den  Gefäßen  so  befestigt,  daß  sie  leicht  aus- 
geweehselt  werden  kSnnen.  Die  Tfiren  werden 
mittels  lileinerer  liydraniisi  her  Zylindi  r  u'''Iii't"  ii- 
An  den  Kopfenden  bc-lindet  sich  auf  derselben 
Seite  ein  Paar  kleinere,  für  Reparaturzwecke 
geeignete  Türen.  Die  Rohrfsenausgußsrlinauze 
liegt  auf  der  gegenüberliegenden  Seite,  und  zwar 
In  der  Httte.  Auf  jeder  Sdte  ist  dort  ebenfUls 
eine  für  Reparatarzwecke  geeignete  Tür  an- 


A-a. 

daß  brechbat«  Teile  vermieden  sind  und  daA 
zum  Ki|>pen  verhältnismäßig  geringe  Kraft  not- 
wendig ist,  weil  nur  rollende  Reibung  und  keine 
ZapfenreibuDg  vorhanden  ist.  Die  Rollen  sowohl, 
wie  auch  di<'  Auf lageflnchen  der  oberen  Sfahl- 
gußwiegcn  und  der  unteren  Auflagebueke  sind 
abgedreht,  so  daß  simtliehe  Rollen  genau  anf- 
lieL'eii  und  der  Druck  gleichmäßig  verteilt  wird. 
Hierdurch  wird  ein  absolut  sicherer  Betrieb  go- 
wlhrleistet.   Sind  die  Rollen  dagegen  auf  Zapfen 

•rela;rert,  so  ist  die  beim  Iv-j-in  n  zu  ülieinv  iu- 
dende  Reibung  ganz  beträchtlich,  die  Gefahr 
eines  Bruches  nicht  gering,  und  der  eventuelle 
Einbau  neuer  Rollen  w;ir"  mit  irroßen  Schwierig- 
keiten verluiüpft.  Die  Kippvorrichtung  besteht 
ans  zwei  hydraulischen  Zylindern  ans  Stahlguß, 
von  denen  jeder  groß  genug  Ist,  um  den  Mischer 
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alleiu  kijipen  zu  kön- 
nen. Die  Kolbeutan- 

gen  sind  mit  df  n  In  i- 
dea  Stablguüwiegeu 
nirbimd6&,  damit  Iwi 
einem  Rohrbruch  das 
Druckwasger  uiclitau« 
den    Zylindern  aus- 
strömen kaun.  Es  sind 
an  den  beiden  Elu- 
gan i;skaBlll«n  d«r  Zy- 
linder Zapfonrüek- 
schlagventile  vorge- 
sehen .    welche  bei 
t'irv  III  Bruch  sofort  in 
Tfttigkeit   treten,  so 
daß  dann  tler  Mischer 
in  der  Stclltnig,  weiche 
er  gerade  einnimmt, 
festgehalten  wird.  Die 
beiden  HeizkSpfe  sind 
versciiiebbar,  so  daß 
sie  mehr  oder  wenijjer 
•n  d«n  Iiisober  an- 
gerückt werden  kfin- 
nen.  Um  zu  vermei- 
den, daB  zwischen  den 
Heizköpfrn  und  dem 
Mauerwerk   der  Üe- 
generatorenkanale  ein 
S|iielraum  bleibt,  wo- 
durch kalte  Luft  ein- 
treten kannte,  mlit  der 
Heizkopf  mit  seinem 
ganzen  Gewicht  auf 
dem  Mauerwerk  und 
wird  mittels  vier  hy- 
draulischer Zylinder 
von  diesem  Sitz  hoch- 
gehoben. Iir\  iir  er  auf- 
gezogen wird.  Dieser 
letztgenannte  Sitz  so- 
wohl   wie   auch  die 
äulleren    Kndeu  des 
Misciiers  uud  deriieix- 
k<  j  t    sind  mit  KUbl- 
flaelun  versehen.  Mit 
Kucksicht  auf  die  not- 
wendigen zahlreichen 
Hi-w.irungen    ist  ein 
Akkumulator  unent- 
behrlich, und  zwar  hat 
er  eine  rassunjr  von 
40Ü  Litern;  für  »am t- 
liehe  Am  riebe  tUent 
«•iiif  Iir,ri/,iiiMle  Diffe- 
reu  t .  -  l'lun^'cr  -  Puin|ie 
miteinemDurchmesiter 
des  DitVereniialplun- 
geru  von  90/ »>4  mm 
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dere  Form  bekommt, 


Abbildung 


Heizbarer  Mischer 


hydraulischer 
KippTorrichtung, 


und  von  t-ineni  Iliil)  von  220  mni.  Die  Pampe  Idstet 
I'IO  Liti  r  i.  il.  Mirniti'  iiei  cincni  Druck  von  40  Atm. 
und  wird  augetricbeu  durch  einen  Elektromotor  von 
84  P.  S.  bei  5J)0  Touren. 

Bei  dieser  MiHcheranla^rc  hat  eine  hydraulisch  be- 
triebene Kippvorrichtung  gegenüber  einer  solchen  luit 
etektriiebem  Antrieb  ▼erseUedene  Vor- 
teile. Da  nflmiich  das  Misrherirefäli  von 
ovaler  Form  und  die  Ausmauerung  des 
Herdes  bedeutend  welter  als  dtejenige 
des  (iewällies  sein  muß.  so  ist  fiir  das 
Kippen  eine  ziemlich  grobe  Kraft,  etwa 
70000  kg,  erforderlloh,  nnd  diese  ganz« 
Kraft   iiiiilUe  durch  einen  Zahn  iilier- 
tra^en  werden.  Bei  eine]:  hydraulischen 
Kippvorriehtung  dagegen  wird  diese 
Kraft  durch  zwei  Pluntrcr,  welche  sehr 
kräftig  konstruiert  werden  können,  Uber* 
tra^'en,  ao  daß  eine  größere  Sicherheit 
vurlianden  ist.  Bei  den  im  ICfawhergefllA 
auftretenden  Spannungen  kann  es  ferner 
nicht  vermieden  werden,  daU  ein  ovales 
Gefilß  sieh  mit   der  Zeit,   wenn  auch 
nur  ein  wenitr.  lieformiert.    Ferner  lie>ft 
die  Gefahr  vor,  dali  das  am  ilischer- 
gefaß  iiefestigte  SSabnsegment  eine  aa- 
so  daß  es  den  vor- 
herigen Teilkreis- 
dnrehmesser  aidit 
mehr    zeigt  und 
die  Zähne  zu  tief 
in  diejenigen  des 
Zahnradritzels  ein- 
greifen  und  der 
Mittelpunkt  sieb 
so   versetzt,  daß 
ein  Kippen  ganz 
nnmUgiieh  wird. 
Man  müßte  daher 
schon,  um  diesem 
UeiMlstande  vor* 
zubengen,  bd  der 
elelctrischen  Kipp- 
vorrichtung das 
Zahnritzel  in  ver- 
stellbare Lager- 
böcke lagern,  wo- 
durch man  sich  we- 
nipstens  iiei  lilel- 
nen  Deformationen 
aushelfen  könnte. 
Wenn  die  zum  K\\t- 
peu  nötige  Kraft 
hingegen  hydrau- 
lisch mittels  Plun- 

ger  Ubertragen 
wird,  so  ist  die 
L-nnze  Kippvorrich- 
tung unabhängig 
von  den  im  Gefilfle 


Digitized  by  Google 


1288    Suy  uad  EImd. 


Udm-  keUbare  ßoheüenmütcher. 


Se.  J«brg.  Nr.  20. 


Abbildung  3  a.    Heizbarer  Miticlier  luit  bydraulucher  KippTorrichtang. 


auftreteuden  Veränderungen.  Ferner  ist  zu  be- 
rücksichtigen, daß  bei  hydraulischer  Kraftüber- 
tragung die  Hoizköpfe  zum  Änrückeu  au  das 
JOscbergeftfl  Idebt  UDd  mit  uobedeuteiidein 


f  i  i.  \  \  \  i 

— 

AbbiMniig  Sb. 


Kostenaufwand  eingerichtet  urnli  n  kSnnen.  Bei 
elektrischer  Kraftübertragung  laüt  nich  dies  ander- 
seits kaum  ausführen.  Bei  heizbaren  Mischer- 
anlagen  bleibt  <  s  .ilu  r  selir  wichtig,  daß  liic  Köpfe 
des  Mischers  nicht  so  s*'lir  an  die  Heiz- 
köpfc  drücken,  weil  daiiun  h  unter  Uui- 
SUIndeu  eine  sehr  bedeui> mit-  Betbojlg 
entstehen  kann,  il'u'  das  Kijipen  er- 
schwert ;  weiterhin  darf  zwischen  deu 
Heizkfipfen  und  den  Köpfen  des  Mischers 
kt  ln  nllzu  irr  ilit  r  S|»ielraum  vorhanden 
sein,  weil  dann  eine  Menge  kalter  Luft 
in  den  Miiclier  einstrSmi,  und  steh  die 
Verbrennungsl  e  tn  pcratur  tl "  mentspre- 
chend  erniedrigt.  Dagegen  ist  es  sehr 
vortcilluift,  die  Heiz)c9pfe  so  weit  von 
dem  In  r  \vi';:s«ihieben  zu  ktinnen, 
daü  man  hier  bequem  Keparaturen  vor- 
znnebinen  vermag.  Wenn  die  HetEkSpfe 
auf  \Valzen  gelagert  werdm  und  sn  bei 
einer  Ausdehnung  des  Mi&chers  weg» 
gescheben  werdai|  Iwnn  man  es  ja  nioht 
verbindeni}  daß  der  Dniek  «wiaelMB 
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HfliikSpfen  und  Mischer  so  groß  wird,  daß  fdne 
wenn  aurh  verhflItuiHinfiPjiir  kleine  Reibung  zu 
ühcrwiiiiku  bleibt.  Dieser  Fall  tritt  besonders 
dann  ein.  wenn  die  Heizköpfe  sich  mit  der  Zdt 
dl  fV»riiii(»ren  und  die  Kühlrnif:»'  nicht  mehr  j;anz 
vertikal  stehen.  Außerdem  kann  da,  wo  die 
Heizicöpfe  auf  dem  Mauerwerk  der  Regcnerator- 
k.uiiilf  .'itiflief;en,  bei  einer  Lockerung  der  Walzen 
auf  den  mit  dem  Mischer  par&Ueiea  Sdten  keine 
fenflgend«  Dlolitiuif  f emadit  w«rd«n. 

In  Abbildung  4  Ist  pinr«  Misrhin'.inlatrf  dar- 
gestellt, welche  ebenfalls  von  der  Ikurather 
Haiddiienfiibrik  Actienfetallflcliaft,  Banntth,  fe> 
baut  worden  ist.  Die  hier  wiiilcrirc^rfVM'ntn 
Mischer  sind  als  zylindiiscbe  Kollmiscber  aua- 
gebttd«t  und  haben  ein  FBMnng8TenD0g:en  von 
300  Tonnen  flüssl^jt  ii  Riilii  iscns.  Durch  eine 
dicke  Scheidewand  sind  sie  in  zwei  Kftume  ge- 
teilt, welche  durch  eine  nnten  in  der  Wand  be- 
Ündliübe  Oeffnung  miteinander  in  Verbindung 
stehen.  Das  Roheisen  wird  in  den  grtfUeren 
Raum  ausgego.<iäen  und  konnnt  durch  die  oben 
en\-a)inte  Oeffnuo^  in  den  Ideinen  Raum,  mw 
welchem  es  nachher  ausgegons^n  wird.  Die 
Schlacke  bleibt  infolge  ihres  gtriu^an  spozilischcn 
Gewichtes  auf  der  Badfl&che  im  Eingußranw  und 
kann  dnrrh  eine  separate  Aiis;,'ußstliimii^p  von 
dort  entfernt  werden.  Zum  Heizeu  Je.s  Mischers 
sind  Tier  Regenerntoren  snr  Erwärmung  der 
Verbronnungsluft  vorgesehen.  T^n.s  Cas  wird 
durch  eine  Extraleituug  dem  Breunerliopf  zu- 
gefOhrt  und  hier  nrit  der  erwirmten  Luft  ver- 
brannt. Das  Mischergef^ß  ist  ans  5^ehr  kräftigen 
Blechen  xusaouuengenietet;  die  beiden  Böden 

dnd  mit  Schrauben 
bef'i  sfijrt    und  leicht 

.  M  M 

>       abnehmbar,  ein  Um- 
stand, der  beBenders 

I  lielni  Ausmauern  von 

großer  Wichtigkeit 
ist.  Die  beiden  Stahl- 
gußwiegeii,  auf  w.l- 
chen  das  Gefäß  ruht, 
eind  exzentrisch,  so 
daß  der  Mittelpunkt 
für  den  Radius  der 
äußeren  Kreisfläche 
mit  den  dar  Hei«- 
ufTnungen  zusammen- 
fallt; infolgedessen 
schwingen  difi  drei 
Hcizöffnungon  bei  «lern 
Kippen  des  Mischers 
nicht  auseinander  und 
die  Hii/iiiii:  liraucht 
nicht  jedesmal  abge- 
stellt stt  werden.  Die 
Konstruktion«  D.R.P.) 
ermöglicht,  auch  bei 
heizbana  Hlscbero 
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«'in  zylirulrisftie-i  (li>f'ilPi  zi:  verwenden.  L^itzforps 
besitzt  gegenüber  denjenigen  mit  Halbkreis- 
oder  ovaler  Form  den  VorteO,  daß  n  be- 
deutend größere  Festigkeit  aufwfist  und  nur 
ut)li«deut«Qdea  Formftnderuugen  unterworfen  ist. 
Demzufolfre  haUeii  die  fremaaerteo  OewSlbe 
langer  stniil.  Fcrni  r  winl  ilnrch  die  zylin- 
drische Form  auch  da&  Eigengewicht  des  Mischers 
gmr  ansbalandert,  ho  daß  tma  lÜppen  eine 
vfrl  ilfi  iiiiinßig  geringe  Kraft  erforderlich 
wird.  Die  beiden  Stahl^pußwiegen  sind  auf 
je  einem  Kranz  von  massiven,  ans  geschmie- 
detem Stahl  hergestellten  RoHiti  gelagert, 
welche  lose  auf  dem  Unterbau  aufliegen  und 
durch  seitliche  Laschen  miUtinandeir  verbanden 
sind.  Die  unteren  Auflageböcke  siml  jo  in  einem 
Stäok  gegossen  und  miteinander  durch  einen 
goßelsemen  Rahmen  verbanden,  der  gleichzeitig 
als  Lagerung  der  Antriebsrader  des  Kipji- 
mecbanismus  dient.  An  den  am  MischergefAÜ 
und  an  den  Stahlguß  wiegen  bofesügten  T'Ehwm 

Neucb  Veriahreo  zum  Walzen 

Von  W.  Taf 

Jeder  Walzwerksrnnan,  dar  den  Eüirgeiz  hat, 
seine  Dimensionen  genau  einzuhalten,  nennt 
da^  Kundeiseu  sein  Schuierzenskind.  Wenn  ihm 
ein  Besteller  die  Vorschrift  macht,  daß  ein 
Flacheisen,  etwa  Ifi  X  ^i  genau  in  der  Dimension 
sein  muß,  so  wird  er  vielleicht,  wenn  er  vor- 
sichtig ist,  den  Vorbehalt  machen,  dtA  Schwan- 
kungen von  "4  mm  in  den  AbmeBSiingen  un- 
vermeidlich 8yieu,  aber  er  \vird,  wvnn  ihm 
diese  Toleranz  eingeräumt  uinl.  riliru  Sorge  an 
die  Abwälzung  gehen,  und  ein  eiinircrniancn 
gewissenhafter  Walzmeister  wird  <las  Kisüii 
ohäe  Schwierigkeit  nach  Vorschrift  anfertigen. 
Anders  wenn  die  Bfdinirnug  gestellt  wird,  z.  1?. 
Kuadeisen  16  genau  oder  mit  einer  Toleranz 
von  nun  anzufertigen.  Selbst  wenn  die 
(Tri'nz'Ti  aiif  ein  hnllios  Millimeter  niis'criMlchnf 
werden,  wenn  z.  H.  vorgesehrieben  wird,  daß 
das  Rnndeisen  sich  cwisoben  15,5  und  16  mm 
bewegen  muß,  ist  nicht  jt  ilr  >  Wi  rk  in  der 
Lage,  für  die  Einhaltung  dieser  Ureuzen  Gewahr 
ZU  leisten,  und  keines,  woin  es  die  Oewfthr 
übernirmnt.  uirti  sii-  (»tiiic  Schwifrigkeit  und 
ohne  vcrnielirti-n  Anssciiuß  erfüllen.  Dabei  ist 
iBr  «inen  wiebtigen  Fabiikationszweig,  ntmlich 
für  die  Herstellung  vnn  Si  t,ra;ilM  n.  die  Er- 
zeugung eines  genau  runden  Ei»eu.s  von  grußer 
Bedeutung.  Ist  der  Bolzen  der  Sehraube  zu 
stark,  so  geht  er  nicht  in  die  Matrize,  in 
welcher  der  Koi>f  aogestaucht  wird,  und  beim 
GewIndMchnriden  leiden  die  Bacicen  zu  sehr; 
ist  er  nn  riin  1  Stelle  zu  schwach,  so  .schn<  iilet 
sich  daä  üewindc  nicht  aus,  und  die  Abnahme 


ist  ein  Zahnsftrriifnt  .ins  Stahlguß  angebracht. 
Der  Elektromotor,  welcher  eine  Lieistuug  von 
etwa  35  P.S.  hat,  beflndet  sieh  zum  Schutze 
vor  (Irr  Hitzr  (l>-r  Regeneratoren  mit  dem 
Schneckcnradvorgclcge  in  entsprechend  weiter 
Entfemnng  von  demselben.  Dl«  Einguß'  und 
die  Aus;:nfi=;fhnf\uz('  haben  ihre  äußeren  Teile 
aus  Gußeij«ett  und  sind  leicht  auswechselbar. 
Die  Deekel  dar  beiden  AusguBsdinauzen  sind 
mit  Kcttrn  im  Misrtirre'pbniiflf'  ,nifg'4);lii;rt:  und 
öffnen  sich  beim  Kippen  selbsttätig.  Der  Deckel 
der  BIngußsehnauze  kann  mit  einem  Kran  hodi- 
gehi)lifti  \vi'r<lfn. 

lu  den  letzten  Jahren  hat  man  den  Fassungs- 
raum der  Mlsehergefaße  bis  auf  700 1  Ar  Stahl- 
werke crhülit,  während  für  (iiel><  ri  iz\vrrl<c  lu  iz- 
bare  Mischeraulagen  von  60  t  konstruiert  sind. 
Der  Bau  solcher  IBscber  gleicht  aber  im  großen 
und  ganzen  den  vorstehend  beschriebenen  An- 
lagen. Osfear  SmMwnftaaft. 


von  Rundeisen  aus  Führung. 

1,  Nürnberg. 

der  Schrauben  wird  vom  Empfänger  verweigert. 
Der  Kampf  um  genau  rundes  Rundeisen  ist  des- 
halb ebenso  alt,  wie  die  Schraubenf&brikatiou. 
AehuUch  liegen  di«  Dbge  Ar  Nieten  und  andere 

Artikel. 

Klie  ich  mein  neues  Verlalin-n  zur  Her- 
stellung gl  iian  rund  gewalzten  Eisens  erlautere, 
möchte  ich  kurz  die  alten  Verfalircn  schildern  und 
feststellen,  worin  sio  verbesseruugöbedurftig  sind. 

Walzen  aus  freier  Hand.  Ein  Spitz- 
bogenkaliber an  der  Vorwalzo  wird  in  -  in  Kund- 
kallber  der  Fertigwalze  eingesteckt,  das  einige 
Millimeter  größer  ist,  als  die  zu  walzende 
Diiiuiision.  für  Rund  ('0  Ptwa  Rund  (»6.  Die 
nächstfolgenden  Stiche  der  Fertigwalze  sind 
Immer  um  1  oder  dnige  lüllimeter  kläner,  das 
li'tztf.  w:is*  in  iinsorrni  Beispiel  benutzt  wird, 
hat  unter  Berücksichtigung  des  Schrumpfm&ßes 
einen  Darchmosser  von  genau  60.  SimtHehe 
Kniiber  sind  seitlich  ausgeschweift  in  dfr  in 
Abbild.  1  angedeuteten  Weise.  Der  Stab  wird 
von  dnen  Kaliber  in  das  nächstfolgende  um 
!H)  gedreht.  Da  immer  die  vorhorgehcuden 
Kaliber  grüßer  sind  als  die  nachfolgenden,  so 
wird  das  Walzgut  heim  Durchgang  in  der 
Rielitnit^'  ,n  n  tri-drückt.  Infolgede  ssen  l»rt'itet 
es  in  der  Richtung  b  b  und  es  bilden  sxh  an 
der  Stelle  der  Ausschwelfbnirfm  Wulste.  Beim 
Uilehsten  Stirb  w. nien  difst'  nricli  i»iifu  imirobt 
und  verwalzen  sich,  die  wiederum  seitlich  sich 
bildenden  Wulste  werden  im  ttbernichsten  Stich 
wrggeuonnnen  usf.  Im  letzten  Kaliber  wliiI 
melirmals   gesteckt.     Beim    erstenmal  bilden 


Digitized  by  Google 


15.  QMotav  IKW.       lUum  F«r/UbrcH  «um  Wmbm  mm  Buadebe»  am  FBhnmf.  BtaU  aad  Bim.  1S41 


sich  die  gewöhnlichen  Wulste;  beim  zweiten 
Durchgang  im  Fertipkalilnr  liat  ilas  Walzgut 
nur  mehr  so  viel  Druck,  als  diu  beim  ersten 
Durchgang  entstandenen  W^ulste  bedingen,  es 
füllt  also  die  Breitung  klein  aus.  Bfiin  diitttii 
Durchgang  sind  nur  mehr  die  kleinen  Wulste 
vom  zweiten  Durchgang  wegzunehmen,  die 
Breitung  ist  deshalb  noch  L'i  riii;ri  r :  das  Walz- 
gut nähert  sich  dem  runden  «Querschnitt.  £a 
ht  klar,  daS  dareh  Öfteres  DnreblaMen  durch 


Abbildnn(  1. 

den  FertigRtich  die  erftUdieii  Wulste  lehHeBUch 

ganz  versfhwiiKli  II.  daü  man  also  auf  rllpspm 
Wege  einen  absolut  runden  (Querschnitt  erreichen 
kuu,  vrmat  nuku  nur  das  Elsen  oft  geong  doreb 
das  Fcrtigkrililii^r  iri^hn  InHt. 

Der  Nachteil  des  obigen  Verfahrens  ist,  daß 
die  zn  iralzenden  Stangen  beim  Ihirehgehen 
diin-Ii  (las  Rundk.'ilitirr  niU  der  Zan^'ft  derart 
gehalten  werden  müssen,  daß  sie  verbindert 
werden  sich  zu  drehen.  Die  Walsen  steben 
niemals  so  LTfuaii,  daß  ein  Stab,  welcher  höher 
ist  alfi  breit  und  welcher  hochkant  eingesteckt 
wird,  sich  in  dieser  Lage  in  dem  Kaliber  er- 
halt; vielmehr  sucht  er  sich  so  zu  legen,  daß 
die  längere  Acbse  statt  vertikal  borisontal 
durch  diA  Kalilrar  hindurchgeht,  d.  b.  er  bat, 
wie  der  Walzer  sagt,  das  Bestreben  «umzufallen*. 
Der  W'aUer  verhindert  dieses  Um&Ilen  des  Stabes, 
indem  er  ihn  mit  der  Zange  festhält,  bis  das 
Ende  durch  die  Walze  hindurchgegangen  ist. 
Der  Arbeitende  muß  also  mit  dem  Walzgut  mit- 
gehen: daraus  folgt,  daß  dieses  Verfahren  nur 
für  kleine  Walzgeschwindigkeiten  zulflssig.  femer, 
daß  es  nur  bei  geringeren  Walzlangen  möglich 
ist.  Werden  die  Stabe  zu  lang,  so  können  sie 
mittels  der  Zange  nicht  mehr  am  Umfallen  ge- 
hindert werrlf'n.  der  am  Eflde  festgehaltene  .Stab 
verdreht  sich  in  sich  selbst.  Die  Grenzen,  bis 
xa  welchen  aus  freier  Hand  gewalzt  werden 
kann,  liegen  ungefähr  bei  8  bis  10  tu.  Kndlich 
ist  das  Walzverfahren  ein  sehr  langsames,  weil, 
wie  oben  gezeigt,  zur  Erziclung  eines  sauberen 
Kundstabes  das  Fertigkaliber  vielmals  gestochen 
werden  muß. 

Um  diene  Nachteile  «t  vermeiden,  walzt  man 
st?it  Jahrzehnt^'n  ila«  meiste  Hnntliisten.  haupt- 
sachlich die  kleineren  hrotile,  nicht  mehr  aus 
freier  Hand,  sondern  aas  Führung.  Die  Aufgabe, 
dafür  Z1I  sorL""-ri.  ila!<  die  vertikal"-  Ai-hse  des 
ätab<j[uensclmittes  sich  beim  Durciigeben  durch 
das  Kundkaliber  In  Ihrer  Lage  erhiU,  mit 
anderen  Worten,  daB  der  Stab  in  dem  Kaliber 


sich  nicht  dreht,  fallt  hier  nicht  mehr  der  Zange 
und  der  Muskelkraft  des  Walzers  zu.  sondern 
einer  hülsenförmigen,  in  dir  Kegel  zweiteiligen 
Führung,  welebe  den  Stab  umschließt  (.\bb.  2). 
Es  ist  -selbstverständlich,  daß  in  die.<i-rn  Falle 
der  iii  das  Kundkaliber  tretende  Stab  nicht  mehr, 
wie  im  vorigen  Verfahren,  einen  runden  Qnar« 
schnitt  ha'i'  -1  Inrf.  da  sich  ein  solcher,  wenn 
ihn  die  Huiae  nach  noch  so  fest  faßt,  in  der- 
selben stets  drehen  künate.  Bs  wird  vtelfflebr 
in  da-'  Rundkaliber  ein  Stab 
von  ovalem  Quentchnitt  ein- 
Q  gefUhrt.   Wird  ein  solcbes 

*    ^  Oval  mit  seiner  Lftngsach>e 

vertikal  gestellt  und  von 
oben  gedrOckt,  so  entsteht, 
wenn  der  Druck  riehtltr  lie- 
messen  wird,  aus  dem  ovalen 
ein  runder  Querschnitt  (Abbild.  2).  Dl«  bei  dem 
Walzon  aus  freier  Hand  aiif';refiihrten  Nachteile 
sind  bei  dem  Walzen  aus  Führung  sämtlich  ver- 
mieden: der  Walzer  braucht  den  Stab  nieht  mehr 
zu  lialfen,  damit  sind  ili«' Walz^'esediwinditrkeir  und 
die  Walzl&ngeu  unbeschrankt  f  das  Fertigkaliber 
wird  nur  einmal  gestoeben.  Das  Verfshren 
sjdelt  sich  al.so  iinijlelch  rascher  ab  als  das 
erstbeschriebeue.  Das  Walzen  von  £undeiseo 
aas  Ffihrung  hat  nur  «inen  bedentenden  Naeh- 
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AbbildttD);  2. 


Ahbildun^  3. 


teil.  r>ie  Verwandlung  des  ovalen  C^uerschnitteg 
in  den  runden  im  Fertigstich  widerspricht  einer 
(frundregel  lUr  da-s  Kalibrieren,  welche  lautet, 
daß  der  Druck  bezw.  die  Forniverandc^rung  im 
Fertigstich  möglichst  gering  gewählt  werden 
sollen.  Der  Hauptgrund  füi-  diese  Korderung 
Ist  der  folgende: 

Je  größer  die  Fortrivcranderunir,  desto  un- 
gleicher fällt  die  Dimension  juis.  Drückt  man  einen 
Flachstab  50X^0  <iuf  der  offenen  Polierwalze 
im  rotwarm»"n  Zustande  ein  Alillinu-ter,  so  wird 
der  lerliggewalzte  Stab,  trotzdem  er  die  Walzen 
offbn  passiert  bat,  in  der  Breite  nur  ganz  ge- 
ringe Differenzen,  welohe  steh  nach  zehntel  Hilli» 
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metern  beincsstn,  aufweisen;  würde  man  den 
gleichen  Stab  ia  der  PoUerwalze  einem  Druck 
von  8  mm  aunBetzen,  so  würde  die  Brate  des 

fertigen  Stückes  bedeutende 
Differenzen  von  '/t  mm  und 
mehr  zeipren;  die  sdtliclien 
Konturen  würden  Schlanjren- 
Hnien  bilden,  wie  in  Abbild.  3 
an};edeutet  ist.  Diese  nn§r1eiche 
Breitung  rührt  neben  anderen 
Ursachen  davon  her,  daß  bei 
größeren  Drücken  di<'  Walzen 
einmal  mehr,  <  imual  wcniper 
durcbfcdern,  dcsjrleichen  \ihric- 
ren  die  Lairer,  Spindelu  usw. 
Endlich  innrhrn  sich  ili>-  im^ 
vernii-idliclu  n  rn::lelcbbeilen  in 
der  Ti'iijjH  ralur  bei  der  Brei- 
tttDfr  wie  bei  der  Dicke  um  so 
mehr  geltend,  ji'  ^'i^int  r  «Irr 
Druck  ist.  dem  das  Walzgut 
anai^aetzt  wird.  Bei  dem  Wal- 
zf'H  von  Riir)il''Tsf=Ti  ans  tVfiiT 
Hand  gibt  man  deshalb  in  der 
Beikel  dem  Fertigstieh  nur  einen 
Druck  von  1  mm,  beim  zweit- 
maligen  Stechco  de^i  Furtig- 
kaltben  vermindert  sieh  dieser 
Druck,  w'v  wir  Pieschen  IhIh  n. 
und  gAit  schließlich,  wenn  oft 
g«nug  gvstrakt  wird,  auf  ein 
Minimum  zurück.  B»  !  ilif  v^t  tH 
Vurfaitren  i»t  aUu  dem  ubigea 
Grundsätze  In  vollkommenster 

I'c.-Iiniin;^'-  L'i'tvaL'i'ii ; 
anders  bei  dem  Walzen  aus 
Ftthrunir.  Auch  bfer  kSnnte 
man  zuiiilclist  aiiiii'liriirii ,  da(i 
das  Oval  dem  runden  Quer- 
sehttitt  mSgrUclut  (renBhert  wer> 
den,  die  Formveranderung  also 
gering  bemessen  werden  könnte. 
Dem  steht  aber  eatpe<;en,  daß 
ein  solches  Oval,  dessen  Achsen 
annAhernd  gleich  sind^  sich 
durch  die  FOhrong  scUedit 
halten  laßt.  Der  Stab  ftUlt 
leicht  um,  bildet  dann  Grate 
und  gibt  Aasschuß.  Für  eine 
sichere  Führung;  ist  deshalb 
ein  roJisrllchst  sdilankes  Oval 
erwünscht,  für  eine  ^renaue 
Blnhaltntip  der  Dimension  da- 
gegen ein  möjjflichst  bauchip's 
Oval.  Ersten-s  iribi  unfrenaues 
Rundeiseu.  letzten  s  führt  sich 
cht.  Zwischen  dieser  Scvlia 


bewept,  und  jeder  Walzwerkstechniker  wird  die 
Ovale  bald  dicker  bald  schlanker  genommen  haben, 
um  in  der  Begel  wieder  anf  den  Punkt  zurück- 


{ —  V///////////  vr^i^ — »  
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und  Charybdis  haben  sich  die 
Walziukalibreure  seit  Erfin- 
dung des  Walzens  aus  Führung 


Abbildung  4. 
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zukehren,  von  welchem  er  ausge^an^ren  igt.  sielt 
mit  dem  (ietlanken  iM  si  hcidi  nd,  daß  heid«  Fehler 
zu  vermeiden  eben  uicbt  iiioglich  sei. 


Verfahren  besteht  Im  \s  .  seitlichen  darin,  daß 
der  «^valstab  nicht  nur  eiiK  n  Rninliificli.  i^ondem 
zwei  hintercinanderlieiarendc  liuiulkaliUer  [lassiert. 

Dl*>  letzteren  liefen  hintereinander. 

ilall  ilif  (Mtif  <  tvallÜliriuiL'  di-n  Stab 
amli  nocli  iii<  zwt'iton  K.-ililM-r.  in 
w«>l<  lics  (>r  st  li<»ii  mit  rund- in  liuer- 
sriiniif  i'iiitritt,  am  l»i^'h<ii  vcrhiii- 
dtrt.  I>i«i  not\vi;üiii^''  Vorricbtuni? 
f«t  in  Abbild.  4  und  4  a  in  Grund- 
iiiul  Aufrill  sowii'  (^uorsrliiiitt  und  in 
Abbildung  6  im  iJildc  ^rt  zciiTt.  Sio 
besteht  au«  zwei  vertikalen  Walzen  a. 
wr-Ulic  in  finfiii  li'aluiirn  loiclit  dreh- 
bar btiWilift  üiud.  Der  leUlerb  wird 
vor  die  Fertlin^Alxe  feleiftf  lodern  er 
mit  licni  Walzi);ilivi'ii  \  t  rsi-lirauht 
wird,  lieim  V'örlatweu  duA  vintva 
Rundkalibers,  dti  efBscUleBHeh  der 
\  "r;.'<  ]i  tri-n  ( >\ alt'iiiiruiiL"  <:>-n;i\i  ili<' 
i)ii»lier  üblich«;  Form  aufweist,  wirti 


1  t'i-  II'  MC  \'rrl.'il;ri-ii 

durch  deutBche»  Hnichs- 
[inTi'iii .  wir  ijtircii  ein»- 
Anzahl  auhUlndi^ciier  J.'at(-nte  geschützt  ist,  ha- 
tweektf  die  Vorsttge  d«r  beiden  VerfUireii  unter 
AusKiMidiuig  ibrer  N«diteUe  su  verbinden.  Dae 


liiT  ^\:\]>  \  oll        ]  At'^ti-fitiiii-ilirjii  1(  ihit  ]!■  .  ini 

■.'i.sli<r:iii(.;<'u  liinii-'  :iiiiL''t'M'iiMiii>  ri .  iii<-  Im  id.  n 
Rinnen  bilden  ein«'  iiul^i  .  ^^clchr  li.'vs  \\.'ilz- 
^'Ut  cii^  um» :lili<  liT  ir.iii  '!>'iii  i^autikalilit  r  111 
dün  Verlikalwalzen  zutühri.  Die  Kraft,  mit 
welcher  der  Bundetab  die  erste  Walze  verlnßt, 
genfigt  voUstUidlg,  tun  ihn  durch  die  nicht  an« 
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getriebenen  Walzen  hindurchzustoOeu.  Es  ist  nun 
erreicht,  dali  mit  Fiihrunjr.  als«  ohn»-  Halten  mit 
der  Zange  gewalzt  wt-nlen  und  dali  trotzdem  die 
denkbar  kleinste  Formveranderunp  in  dem  Fertig- 
stich (Kaliber der  Vertikalwalzenl gegeben  werden 
kann.  Der  Erfolg  ist,  daß  die  Dimensionen  mit 
einer  Genauigkeit  eingehalten  werden  küunen, 
wie  sie  bei  dem  früheren  Verfahren  aus  Führung 
unmöglich  ist. 

Ich  komme  darauf  weiter  unten  zurück,  zu- 
nächst seien  noch  einige  Details  des  Apparates 
mit  Zubehür  beschrieben:  Von  den  beiden  Verti- 


AbbiUlung  5.    Walzwerk  für  Itundeitcn. 

kalwalzen  ist  die  eine  in  ihrer  Lage  festgehalten, 
die  zweite  kann  durch  eine  Keilstellung  gehoben 
und  gesenkt  werden,  entsprechend  dem  Stellen 
der  Horizontalwalzeu  durrh  die  seitlichen  8ti'll- 
schrauben.  Die  .'^chtlli<'rung  für  die  oberen 
Za]ifen  erfolgt  von  der  Seite,  für  die  unteren 
durch  eine  Hohning  in  den  Za]»fen,  auf  welche 
die  vertikalen  Walzen  aufgekeilt  sind. 

Aulier  der  .\uf-  und  .Xbwflrlsbewegung  der 
einen  Walze  ist  aiicii  noch  eine  Verschiebung 
nach  der  Seite  möglieh  durch  zwei  mittels 
Kauimnldchen  gekuppelte  .Spindeln  c.  Diese  Be- 
wegung entspricht  <lein  Auf-  und  .Niederlassen 
der  Horizontalwalzen  durch  die  Druck-  l»ezw. 
Httngseiirauben.  Auller  dem  Einstellen  der  Dimen- 
sionen wird  diese  \'erschiehung  auch  deshali»  be- 


niitigt.  weil  das  Ende  des  Walzgutes,  wenn  es 
die  Horizontalwalzen  verlassen  hat,  durch  die 
vertikalen  nicht  mehr  hindurehgedrückt  \^ird. 
Die  letzteren  müssen  also  unter  Umstanden, 
damit  das  Stück  gar  hindurch  gezogen  werden 
kann,  voneinander  entfernt  werden.  Bei  nur 
einigermaßen  geübten  Leuten  ist  übrigens  dieses 
Aufmachen  zum  Zweck  des  Durchziehens  des 
Walzendes  durch  die  sekundären  Walzclien  in 
den  seltensten  Fullen  notwendig,  da  die  Leute 
den  Druck  der  Verlikalwalzen  so  einzurichten 
lernen,  daß  die  leliendige  Kraft  des  fertigen 
Stabes  genügt,  um  auch  das  letzte  Ende 
noch  durch  die  Vertikalwalzen  hindurchzu- 
reißen. Der  hülsenförmige  Abstreifmeißel 
muß  genau  passen.  Der  Rundstah  darf 
darin  nicht  gei»reßt  werden,  darf  aber  auch 
nicht  viel  Spiel  haben,  da  er  sich  sonst 
beim  Auftreften  auf  die  Vcrtikrihvalzen 
anschop]it,  wodurch  ein  sicheres  Passieren 
durch  die  letzteren  gefährdet  wird.  Da  es 
auf  der  andern  Seite  wünschenswert  ist, 
den  .\bstreifmeißel,  welcher  gleichzeitig 
als  Führungshülse  dient,  nicht  zu  lang 
zu  halten,  um  eine  zuverlässige  Einwir- 
kung der  Ovalführung  auch  in  den  sekun- 
dären Walzen  zu  gewahrleisten,  so  sind 
die  Abstreifmeißel  bei  vorgeschaltetem 
Apparat  wenig  zugänglich,  und  das  gesamte 
Anpassen  dersell)en  ist  beim  Einrichten 
erschwert.  Deshalb  verwende  ich,  nament- 
lich solange  die  Leute  nicht  eingeübt  sind, 
einen  Probetisch  nach  .\bbildung  6.  Das 
Verfahren  ist  dann  das  folgende: 

Bei  Beginn  des  Walzens  befindet  sich 
auf  dem  Walzbalken  hinter  den  gewöhn- 
lichen Rundwalzen  der  Prohetisch  auf- 
geschraubt. Auf  diesem  liegt  der  untere 
.■Xbstrelfmeißel.  Zunflchst  werden  nun  die 
Probestücke  und  einige  Rundstangen  durch- 
gewalzt  und  nachgesehen,  ob  der  jetzt 
vollständig  zugängliche  Meißel  gut  auf- 
liegt und  das  Walzgut  schön  geführt  wird. 
Eventuelle  Korrekturen  durch  Unterlagen 
usw.  können  hierbei  wie  bei  jedem  beliebigen  Ah- 
strelfmeißel  bequem  vorgenommen  werden.  Wenn 
der  üntermeißel  genau  passend  liegt,  so  wird 
mit  einer  Keißnadel  oder  einer  Kreide  die  Stelle  be- 
zeichnet, an  welcher  der  Probetisch  auf  dem  Walz- 
balken befestigt  ist.  Hierauf  wird  der  erstere  weg- 
genommen und  statt  seiner,  genau  an  die  gleiche 
Stelle,  der  Walzajiparat  gesetzt.  Da  dieser  ilie 
gleiche  Breite  hat,  da  außerdem  die  Auflagen 
für  <lic  Meißel  so  gerichtet  sind,  daß  sie  genau 
gleich  wie  diejenigen  des  I'robetisches  liegen, 
so  muß  jetzt  der  Abstreifmeißel  zwischen  Hori- 
zontal walze  und  Apjiarat  genau  so  gut  passen, 
wie  vorher  zwischen  Horizontalwalze  und  Probe- 
tisch. Tatsächlich  geht  dieses  Auswechseln  ohne 
Schwierigkeit  und  ohne  weiteres  Probieren  glatt 
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vonstatten.  Geübte  WalziiiMstpr  rirht(Mi  iifirifr(^n<5 
den  Appar&t  auch  olme  Probetisch  mit  Hilfe  eines 
durehgeateektMi  BondstabM  mid  dureh  Eänfixieren 

mit  dem  Aufie  so  gut  ein,  daß  schon  dt  r  f  r«;ti' 
Stab  in  genauer  Dimension  anstandslos  pasi^iert. 


r 


Probtiü«cli  zur  Aufiifthiiie  dar  Abstreifmeißel. 

IMf  i>raktisrlii'n  Ivcsultate,  wolchr-  mit  lit-m 
Verfalircu  in  ilcni  Eisenwerk  Nürnberg 
teit  uug«  tiilir  zwei  Jahren  erzielt  worden  sind, 
shu\  die  folgenden:  Stliraul)»-rieiM^n  in  den  Dimen- 
sionen zwischen  '/g  und  1 konnte  früher  aus 
Sehrottpaketen  nur  mit  einer  Genauigkeit  von 
ungefähr  0,5  mm  gewalzt  werden,  so  daß  sii  h 
also  z.  B.  Rund  Iti  zwischen  15'/«  und  Iti'/«  mm 
bewegte.  .Teder  Stab  tOr  Schraubeofabrlken 
wurde  mit  der  Lehre  gemea»*-n,  o\i  er  )iicht  über 
besw.  unter  dieser  Grenze  liegt-,  und  wenn  es 
der  Fall  war,  wurde  er  anageBcluNfleii  bezw.  sh 
minderwertigen  Zwecken  verweud»t.  Wfnn  di»- 
Tolerau2fen  genau  eingebalttin  werden  sollten, 
so  mußteii  Immer  ooeb  etwa  SO  *^  der  Stsbe 
aJj^  n'irlir  in  den  (Jronzpn  liPL'cnd  aiis;/rscho.-.srn 
werden.  £s  sei  hierzu  bemerkt,  daU  es  bei 
Bebecbienen  oder  Flufideenkiiappelii  natOrUeh 
leichter  ist,  in  den  (Jr.  nzen  zu  bleiben,  weil 
diese  Materialien  aatutgemäU  sich  gleiohin&üiger 
walzen,  als  ein  aus  100  und  mehr  Stacken  zu- 
sammengesetztes Schrottiiakft,  das  an  den  vi^r- 
Bctaiedenen  ätelleu  von  ungleicher  Zusammen- 
setzung und  neeb  mehr  von  ungleicher  Dlebtiip- 
keit  i.st.  Ai)er  c;«  ist  mir  bekannt,  dali  auch 
bei  \'cr\v(Midung  von  Kohscbieneu  zu  Schrauben- 


rispn.    sobald  die   Eiiilialtnng   der  Toleranzen 
energisch  durchgeführt  wird,  oft  10  big  30  o/o 
als  angenau  ausgeaehossen  werden  mOssen.  Seit 
Anwendung  de»  oben  geschilderten  neu<ni  Ver- 
fahrens halten  wir  bei  Eundeisen  aus  Schrott- 
paketen  in  den  oben  angegebenen  Dimensionen 
anstandslos  Toleranzen  von  0,3  mm  ein.  F,s 
wird  z.  B.  je  nach  V^orschrift  der  Schrauben- 
fabrik  dem  Walzmeister  vorgesohrleben:  18,3 
bis  12,6;  trotz  des  zur  Verwendung  gelaiiirrndi  n 
ungleichen  Materials  ist  der  Prozentsatz  an  zu 
starken  bezw.  zu  schwachen  Stäben  im  inttel 
auf  uugefahi'  3  bis  4   zuruckgeganet  ii.  Wir 
haben  aber  Schichten  zu  verzeichnen  gehabt, 
bei  welebeo  von  19000  ig  Sehraabend«en  aus 
Schrott  nur  50  bis  100  k^'■  »■ins.lilirnii.-li  alles 
Walzauaschussea  als  nicht  in  den  Grenzen  sich 
bewegend  befunden  wurden.    Bs  braucht  nieht 
hervorireholMii  zu  werden,  daß  dieses  Kesultat 
nur  dann  möglich  ist,  wenn  das  Gros  der 
18000  kg  geringere  DMferenzen  als  0,3  nun 
aufweist.    Tafsächlich  sind  die  größten  Diffe- 
renzen bei  den  meisten  Stäben  in  derartigen 
Schichten  nur  0,2  mm.  Für  die  eigene  Schranben- 
fabrikation  hat  sich  als  Haupt  vorteil  erwiesen, 
daß  Stäbe,  welche  dicker  sind  als  vorgeschrieben 
ist,  bei  Verwendung  des  .Apparates  nicht  vor^ 
kommen  können.    Dadurch  ist  die  Erscheinung, 
daß  die  Bolzen  beim  Pressen  in  der  Matrize 
stecken   bleiben,   so  gut   wie  ausgeschlossen; 
denn  vorausgesetzt,  daß  der  Walzmeister  un- 
achtsam arbeitet,  was  bei  kfinpr  Vorrichtirng 
leider  ausgeschlossen  ist,  so  kann  er  inimer  nur 
■ein  Eisen  zu  leer  haben:   zu  volles  Kiscn  da- 
gegen, dieser  Hauptfeind  für  die  Presserei,  ist 
unmöglich;  denn  entweder  \sird  das  Material, 
was  zu  viel  ist,  von -dem  Apparat  dngeebnel, 
oder  es  werden,  wenn  die  Dift'erfnzen  so  groß 
werden,  daß  dies  nicht  mehr  möglich  iöt,  die  Walz- 
mcister  darauf  sofort  aufinerksam  gemacht,  weil 
sich  der  Stab  dann  durch  das  Kaliber  der  Verti- 
kalwalzen nicht  mehr  hindurchstoßeu  laßt.  £r 
schoppt  sieh  vielmehr  Im  AbstreifineiOel  an  und 
geht  in  der  Hojr^'l  zwischen  Primärwalzpn  und 
Apparat  nach  unten  durch.    Ausdrücklich  sei 
bemerkt,  dnfl  ^  letztbeacdiriebeiie  I^seheinnng 
selbst    bei    unsprn   .'Schrott  ]iaketen    mit  ihren 
schlechten  Enden  und  oft  ungleichem  Material 
bei  einiger  Anflnerksuikelt  vermieden  werden 
kann.    Der  .\pparat  ist  schon  drei  5?chichtcn 
unausgesetzt  in  Betrieb  gewesen,  ohne  daß  eine 
einzige  Stange  mißglttekt  wire. 

Ein  Vorteil  dej!  Apparates  ist  aueh  der.  daß  das 
Ituudeiseu  durch  die  Vertikal  walzen  eine  etwas 
glattere  Oberfliehe  eriiftlt,  einmal,  well  dieselben 
einen  nur  ganz  geringen  Druek  ausüben,  und 
dann,  weil  der  durchgestoßene  Stab  die  Rollen 
bewegen  muß;  es  entsteht  ein  geringer  Bntseh 
auf  denselben,  welcher  eine  schöne  (.)berrtache 
des  Hondeisena  hervorbringt.    Die  Abnutzung 
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der  Vcrtikalwalzen  ist  bni  normalem  Hetrieb 
eint^  ganz  geringe,  sofern  für  reichlich«»  Wasser- 
SUfUhrung  gesorgt  wird.  Wie  oben  schon  ge» 
sagt.  Iconnten  mit  den  glelehen  Vertikal  walzen 
anstandslos  drei  Sctüchtun  mit  Doppdofeu  ge* 
arbeitet  werden,  ohne  daß  dieaelben  eine  Ab- 
aut7iiti!r  zHprten. 

Eniilicii  mag  noch  auf  einen  weiteren  Vor- 
teil hingewiesen  werden,  welcher  durdi  die  Au- 
wf-ndiinp^  zw  i'icr  Hundkaliber  erzielt  wird  :  Jeder 
Walzwcrksti'chnikor  weiU,  daß  auch  bei  dem 
besten  Walzmeieter  die  fertige  Rundstange  am 
vorderen  Ende  andere  Dimi  nsionen  aufweist,  als 
am  biuleren  Ende;  das  letzteru  geht  kälter  durch 
die  Walze,  die  Lager  werden,  da  das  kiltere 
Walzgut  der  Kormveranderung  grfißeren  \\"idcr- 
stand  ontgegüutietzt,  starker  zusammengedrückt ; 
die  Walzen  entfernen  iilch  niebr  voneinander, 
die  Höhe  des  l{un<l>trtfirs  wirrl  am  hinti'r»n  Knde 
etwas  gröber  und  die  Breite,  infolge  des  g<^ 
ringen  Drucicez  etwas  klefner  als  am  vorderen 


Torderca  Kode.  HlDtprm  BhM. 

▲bbildang  7.   Entei  Kundkalibor. 


Ende  (Abbildung  7).  Es  ist  also:  l.  üi  ^bt 
und  Hl  <^  H».  Schaltet  man  nun,  wie  in  den 
vorliegenden  Verfahren,  ein  zweites  Kaliber  nach, 
SO  erhAlt  das  vordere  Ende  des  Walzgutes  in 
diesem  mehr  Druck  als  das  hintere  Ende,  wel- 
ches die  Primttrwalzen  schmaler  verlsfit  (Ab- 
bildung 8). 

I>er  Druck  des  vorderen  Kndes  in  den 
Vertikalwalzen  sei  di.  des  hinteren  dj,  nach 
Obigem  ist  2.  dl  p>  dt.  Die  Vergrößerung  der 
Vcrtikalacbse  in  den  Vertikalwalzeu  .sei  für  das 
vordere  Ende  bi,  für  das  hintere  bx.  Diese 
Vergrößerung  entspricht  d«r  Mrcitung  in  ge- 
wShnlichen  borlzontaleu  Walzen  und  ist  um  so 
größer,  je  gWiller  der  l)ruck  ist,  demnach  auch 
3.  hl  >  ii.-.  l>ie  Durchmesser  d*^^  I.'iiinlvinbes 
nachdem  Dunliu'ang durch  die  sekiinci;ir<-n  Walzen 
sind  gleicli  den  Durdtmessern  beim  Passieren 
der  jirimftreii  Walzen  vermindert  l»ozw.  v.-rmelirt 
um  d.  n  Druck  bczw.  die  Fireitung  in  den  V<Ttikal- 
wal/en :  die  hurehmesser  des  vorderen  Endes 
mich  (icni  l'ussieren  des  zweiten  Kiindkaliiiers 
sind  also;  4.  Iii  —  di  und  iU  bi,  am  hintireu 
Endo:  B«  —  d«  und  Ui  +  ht. 

Da  nnt  li  1.  !<■  >  Bi        und  nach  2.  u.  .1.  <li  >  i\i 
oiiU      H»  <  Hl    ,  and  bi  >  ht 


ni  — ■  at 

SO  nQssai  sieh  »ho  dl«  Dinrehmesser 

>B«  >dt 

dem  Durehmesser  Bi  —  d»  nfthem,  desgleichen 

TTl  ^  hl 

die  Durchmesser  — -  — dem  Dordunesser 

>-b» 

H»  -t-  b^. 

Wir  sehen  daraus,  dali  'Ii-'  V<  rtikalwalzen 
auf  die  Differenzen  »usgleiciiend  wirken,  welche 
bei  langen  Rundstftben  infolge  der  Verschieden- 
heit der  Temperataren  beim  vorderen  und  hinteren 
i:^dü  eutstehtiu. 

In  kurzem  läßt  sieb  der  Vorteil  dos  neuen 
Verfnlircn-;  aueli  wir  fclirt  krr:nzfiriui'>n :  Bei 
Anwendung  von  Horizontalwalzen  allein  kann 
die  HShe  dee  Rundeisens  durch  Heben  und 
Scnkfn  der  W.ilzen  genau  (auf  Zehntelmillimctcr) 
eingestellt  werden,  wäJireud  die  Breite  variiert. 
Bei  dem  neuen  Verfahren  kann  wie  bisher  die 
Höhe  diirrli  rlir-  Tlorizinif alwulzm  urul  außerdem 
noch  die  Breite  durch  die  Vertikal  walzen  auf 
ZehntelmlUUneter  genau  begrenzt  werden.  Stimmen 


Vordrrn  r.ndi-.  IMnl«»«  Ka4*> 

AbbildoDg  8.  Zweite«  Roadkalilwr. 


aber  zwei  senkrecht  aufeinanderstehende  Durch- 
messer genau,  so  mufi,  sofern  die  Kaliber  da, 
wo  sie  arbeiten ,  rund  sind ,  auch  der  ganze 
(iner«chuitt  des  Walzgutes   genaue  Rundung 

erhalten. 

Auch  fiir  das  vorliegende  \' erfahren  ist  es 
Bedingung,  daß  sämtliche  Vorkaliber  möglichst 
exakt  gestellt  sind;  denn  durch  die  kleinen 
Korrekturen  in  den  Vertikal  walzen  kann  natur- 
gemäß ein  Stab  nur  dann  auf  genane  Form  ge- 
bracht werden,  wenn  er  schon  vorher  annähernd 
rlditlg  gewalzt  ist.  l^Ian  braucht  also  für  ge- 
naues Rundeis«-n  nach  wie  \  or  '?nrrrfjllti<r"  Walz- 
meister; aber  (und  dies  mag  ausdrücklich  be- 
tont sein)  keine  sorgfaltigeren,  als  für  das  alte 
Verfahren.  IM-  Dinge  liegen  vielmehr  so.  daß 
der  gleiche  Walzmeister  mit  dem  Ajiparat  ein 
weit  genauere»  Produkt  herstellen  wird,  als 
ohne  densf'lben.  Eine  liesondere  I'ebung  ist  nur 
erforderlich,  wenn  der  I'robetiscb  nicht  angewandt 
werden  soll,  oder  wenn  Wert  darauf  gelegt 
wird,  daß  fiir  das  hintere  Ende  die  N'crtikal- 
walzen  nie  geöffnet  zu  werden  brauchen.  Be- 
dient man  steh  aber  dieser  Hilfemittel»  so  wird 

jeder  Walzmeister  in  der  ersten  Schicht  an> 
siandsloK  mit  dem  A{t[»arat  arbeiten. 
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Zum  Sflilusse  sei  bemerkt,  liaß  der  Rund- 
dfienappurat  audi  flir  «ndcrt;  Zwecke  Verwen- 
duiie  fiiuli  n  kann.  9r<  zum  Walz oti  \  on  Qiiadrat- 
eisen,  um  alle  vier  Kanten  scharf  zu  Iwkunimcn, 


für  Winkel-  und  andere  Fasson|>rofilc  ziu-  Ei  zit  lung 
voller,  aber  nahtloser  Kanten  usw.  Diese  Ver» 
wendunffsarten  befindi^n  sich  im  Stadium  de»  Ver- 
suches, ein  iiericlit  iiieriiber  bleibt  vorbehalten. 


Stahlerzei^i^  im  basischen  Martinofen. 


Ingenieur  Andr^  Mi^rnot  ^bt  in  den  ..('omptes 
He^nduH  niensut^is  de  la  socitHe  de  Tlndiistrie 
minerale"  (Mai  1906)  einen  nicht  uninterestsanten 
ücberblick  über  die  verschiedenen  Arbeitsweisen 
beim  basischen  Martinverfahrcn. 

Nach  Mi;rnot  erklärt  sich  der  fortachreiteude 
Ueiierjfaiifr  vom  sauren  zum  basischen  Verfahren 
einerseits  aus  der  Möfrlichkeit.  alle  Sorten  von 
Stalil  einschlielilich  letrierter  Stühle  im  hasischcin 
Martinofen  herzustellen,  anderseits  aus  der  sehr 
weit  vorgeschrittenen  VorvoUkommnuiiir  des  Be- 
trif'li«  s  in  Ulf  i'1tatii«fher  wie  auch  chemischer 
Ue/.H  liun<.'.  .Vhw  i  ii  liunfreu  in  der  Betriebsweise 
sind  (iiin  li  örtliche  Vt  rhilltnisse  und  durch  die 
jcweilijrc  l-aj;«;  des  lu  lnu.iterialmnrktes  jresn '><  ii 
So  hat  auf  die  lietriebsweise  Einfluß,  oti  man 
reines  oder  unreines  Roheisen  zu  verarbeiten 
hat.  ob  ausjresuchter  Schrott  oder  wahlloses 
leiclites  -\ltviseM  zur  Verfügung  steht,  ob -mtt 
wenig  oder  viel  Erz  g«ttrbritet  wird:  solH^i  die 
,\rt  des  Brennstotfes  kommt  in  Fr.nr-'.  IN  kniin 
mit  völliger  Eutkuhlung  und  darauf  folgender 
Bückkohloai^  Ifpearbeitei  werden,'  oder  mit  Unter» 
brechung  dr»«  Prnrj'^so^  hei  Erieichen  dns  sje- 
wUniichteu  Kohlungsgr&dcs.  Das  Kückkohlea 
kuin  mit  flömif^D  oder  festen  Znsitxen,  mit 
kalten  nt\fr  vorgewärmten  bewirkt  werden,  «der 
auch  mit  Kohle  (L>ai*b;,  Meyer-Mayricb). 

Die  Unterbrechung  des  Prozesses  beim  ge- 
wüHscbt.n  Knhlungsgrad  wird  wdLI  selten  an- 
gewandt. Doch  Itat  seit  18U1  ein  bedeutendes 
Werk  in  Ifittelfrankreioh  nach  dieser  Art  ge- 
arheit.  t.  Für  mittelharten  Stalil  vmm  n.SSO'oC: 
setzte  man  (>0  bis  (0";o  Abfalle  und  40  bis  30° jv 
Boheisen  verschiedener  Herkunft,  welches  durch" 
schnittlii^li  o.'iH««  P,  0,17"..  S.  .1,4"  .  C.  l,i)o»  Si. 
1,6  '»/ü  Mn  enthielt.  Für  hJlrtereu  Stahl  (0,«j5  bis 
0,70  o/o  0>  zu  Kabelstahidraht  fQhrte  mui  die 
Hitze  ruii  li  fiis  ri.??ri  f','o  <■  und  kohlte  ftttf.  Es 
worden  folgende  Ergebnisse  erzielt: 


Von  Wilh.  Selimidbammer. 

Bd  Führung  der  Hitze  sorgte  man  fQr  ge- 
nügende Basizität  der  Schlacke  und  erzielte  die 
nStigü  Flüssigkeit  derselben  durch  Zusatz  von 
Flußspat.  Den  Verlauf  des  Frischens  regelte 
mau  durch  Ferromangan  während  des  Frischens 
und  beim  Fertigmachen.  Zum  Schluß  wurde  je 
nach  der  gewün.scbten  Stahlsorte  Ferromangan 
und  Ferroslliziiim  l'<  si  t/t.  Die  Kntschweflung 
war  eine  ausreichende.  In  gleicher  Weise  wurde 
auch  i»hos|diorre)ches  Roheisen  (mit  bis  l,4*o  P) 
verarbeitet. 

In  anderen  FilUen  wurde  dasselbe  Roheisen 
( <;  =  2,4  '>  u ,  Si  =  0,7  ,  Mn  =  0,2  > ,  P  =  1 ,4  »/i , 
S  =z  0,3  <*/o>  ganz  mit  Erzen  IwnbgefHscht. 
I'alii  i  erzeugte  ptan  aber  nur  ganz  weiches 
FluUeisen.  Man  verfuhr  folgendermaßen:  Auf 
dem  mit  gemalilenem  Kalkstein  reparierten  Boden 
>jk-unle'  sfückim  r  K,i]ks?.in  »>i  bis  7  ^'o  des  Roh- 
eisengewicbtes^ausgelireiiet  und  iiüt  Uämatiterzea 
(10  "/o  'vom  Roheisen)  liodeckt,  darauf  kam  das 
ganze  Koheisen.  Nach  ikm  Einschmelzen  wiirik- 
(lie  Schlacke  abgezogen,  Erz  und,  um  die  Schlacke 
baslteh  zu  erhalten,  gebrannter  Kalk  nachgesetzt, 
durch  Zusätze  von  aehtzitriirozentigeni  Ferro- 
mangan «.0,1  bis  0,2  *'.u  de«  Koheiseus;  das  Bad 
beruhigt  und  nadi  einem  Schluflzusatz  von 
1  bis  1.25 '/o  achtzigprozcntigen  Ferromangan» 
abgestovhtui.  Der  Kalk  enthielt:  54  «'yo  CaO, 
2»^  SIO»,  l,5«fo  Al»Os -f  FetOs.    Der  Erz- 


jvf. 

0 

1     1      '      !  -  '  , 

81  IM«  1    P    1  8 

. 

f. 

'^100 

% 

■V. 

% 

0,33 

0.1«  O.f.O  0.03.'»  0.025  33,9  M,« 

20 

24.5 

49 

Ii 

0,36 

0,1S  0,55  0,04r>  0,025  34  .')« 

19 

24 

48 

11.38 

0,25  0,40  0.050  0.037  33,2  .'12,2 

I» 

2»! 

50.4 

0,53 

0,34  0.52  0.047  0,038  40  tlH 

15 

20 

39 

0,5« 

0,30  O.m  0.047  ü,040  3i),5  ii9,8 

U,9 

21 

84.2 

|5 

O,«?  0,:i*>  0,6H|  0,035 10,038;  45,8  85,5 

II 

IS 

24,3 

Die  Festigkeitsproben  wurden  mit  auf  10  nun 

gewalzten  und  bei  Rotglut  ausgoglQhten  Plaob- 

st&ben  ausgeführt. 


verbrauch  i  ILlinaiil  Mm  Tiilbao  mit  Fe 
und  1  Mn)  betrug  l  H  bis  20  "jq  des  Hoheisen- 
gewiehtes.   Der  erhaltene  Stahl  ergab: 

O       81     Hb       F         »  'SOO  'l«0^* 

kc  M      k  % 

0,11  Hpnr  0,40  0,02S  0,05S  SS  83,5  91,8  39  , 

Der  basische  Ofen  wird  auch  verwendet,  um 
Eoheisen  für  den  aaoreu  Ofen  zu  reinigen,  und 
kann  den  Rollei-Knpolofen  ersetzen.  Desgleichen 
kann  nacli  «lern  N'erfahren  Saalter»  der  Scbwefd 
entfernt  werden. 

Wenn  man  von  einem  fiohelsen  mit: 
4  »0     0,5  *•  0  Ni.  ifi  tjf  Kn,  0,05  o/o  P,  0,08  <y«  8 
ausgeht,  erh.tlt  man 

2.10  ,,«  ',  SpiirSi.  2.4  ",  0  .Mn.  0,02  »  o  P.  SpnrS. 
Man  beschickt  den  (Men  lagen%velse  mit  Roheisen, 
großstückigen  Hilniatiterzen  und  geumhlenero 
Kalkstein,  gemischt  mit  Klulisjtat.  Zu  olierst 
liegt  wieder  Roheisen.  Der  Kalkstein  wird  so 
lierecbnet.  daß  die  Kieselsfiure  aus  dem  Silizium 
des  Roheisens  zum  Kalkerdegthalt  des  Kalksleius 

sich  wie        verbult,  oder  ^  1-  IMe» 
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ist  die  gerechnete  Mindestmengc.  la  Wirklich- 
keit nimmt  mau  dAS  lO»  bis  15  fache  Gewicht 
der  Kiesebilure.  Flußspat  nimmt  man  etwa  16^ fo 

vom  Kallcsteiu  oder  2  '/o  des  Kohelsengewichte^. 

Die  Erzmen-re  hetratrt  7  bis  8'/»  «Ics  Kob- 
«I9«n8;  Zusätze  au  Erz  werden  nach  Bedarf  ge- 
macht. Zum  Sdhhiß  werden  4*/«  achtzig  pro/,  oti- 
tigos  Forromangan  gesetzt  und  sogleich  ali- 
gcstochen.  Man  kann  auch  mit  dem  Koheisen 
20  bis  ao"/o  ausgewählte  Abftllle  setzen  und 
erspart  dann  Krze.  Kalk  und  Flußspat.  Die 
Satze  sind  in  beiden  Fallen  folgende: 


Kohclaco 

allein 

und  Abflll« 

12  000 

10  000 

Abfälle  

2  500 

Ferromangan  (80  «o  Mm 

480 

aoo 

l  500 

1  000 

imt 

1  200 

240 

200 

mr  SrIllMk« 

Si  O,  

12,*  «/o 

10  "> 

FoO  

9.0  „ 

i>iü  Entphosphorung  wirtJ  aut  vcrüdiiedüiie 
Weise  zu  erreichen  gesucht.  Daran  laßt  sich 
die  Entsclnvt'fluntr  schließen,  wodurch  dif  Vrr- 
weudung  sehr  unreinen  Koheiseas  ermöglicht  wird. 
Das  Verfabran  von  Bonnand-VerdK  wurde 
seit  1891  auf  verschieden*^n  W<Tk(»n  ^roitbt  und 
gab  recht  gute  Erfolge.  Das  Kemizeichen  dieses 
Verfahrens  Ist  die  Teilung  der  Arbeit  in  zwei 
Ab?!(  }mitte.  Im  ersten  Abschnitt .  in  welchem 
alles  Eoheisea  und  ein  Teil  des  Schrottes  bd- 
BcMekt  wird,  traehtet  man  den  i^ßten  Teil 
(i<'s  Scbwofols  zu  entfernen,  indem  man  eine  be- 
souders  kaikreiche  Schlacke  tiitdet.  die  etwa  10 
bis  18  «Ib  SlO«  und  3  Ms  4  «/o  FeO  enthalt. 
Die  Cresamtmenpo  der  Metalloxyde  kann  unter 
a  bis  10  0/»  sein.  MnO  wird  die  Aufnahme  von 
Schwefel  am  meisten  erieiehtern.  Um  diese  hodi- 
basische  Schlacke  genÜL'i  n«!  Ilüssi;.'  /u  i  rlialten. 
fUgt  man  Flußspat  zu.  Nach  iüutferuung  dieser 
«EntsebweflungssehlAcIce*,  welolie  nebenbei  auch 
einen  bedeutenden  .Xnti'il  des  Phosphors  enthalt, 
bildet  mau  eine  zweite  Schlacke,  die  auch  wenig 
SiO^  enthalt,  aber  weniger  icalkreich  Ist,  dafür 
mehr  FeO  enthalt.  Dies  ist  die  .Entidiosphoruiigs- 
scblacke".  Die  riditlge  Basizitat  der  ^^chiacke 
wird  durch  Zusatz  von  gebranntem  Kalte  erzielt. 
Die  frischenden  Zusätze  werden  in  liiesein  /weiten 
Absohnitt  gegeben  und  die  Schlacke  uacti  üv^ 
darf  ein-  oder  uiehrmal  vor  den  Schlußzusätsen 
abgexogen.   Es  folgen  elQli;e  Belivklele: 


rHior  Abüchnitt: 

1. 

ke 

». 

kf 

Rn)i('iien  .... 

12UUU 

KOüO 

1000 

r.oo 

Kalkstein  .... 

2  400 

2  4(K> 

1  flOO 

Fluftspat  

240 

24U 

180 

BM«chw  vf  hiBCMcblacho : 

% 

% 

% 

8iOt  .... 

10,9 

9,S 

FeO  .... 

S,9 
2.56 

2,5 

nicht  best. 

26w  Jalirg.  fir.  20. 


weiter  Absebaittt 

kg 

kf 

ke 

AbUlle  

4  500 

1  800 

1  500 

800 

Oebraanter  Kalk  . 

400 

300 

360 

RaB^Mil.  .... 

BMpi>o>pboruii^(chl«rkc : 

% 

% 

% 

äiOl  .  ,  .  . 

15.20 

9,00 

FeO  .... 

8,60 

15.50 

PlOi  .... 

11,50 

8,16 

Dm  ferwendele  Robeiien  enihkll: 

C  =  2.4    8i  =  0,3    Mn  — 0,1    P-1,6   8  =  0,52 

Man  kann  .auf  diese  Art  sowohl  im  Schrott-  als 
im  Erzvertahreu  kalt  eingesetztes  oder  flüssiges 
Roheisen  mit  1,5  «o  P  und  mebr  und  mit  0,5  S 
liehandeln.  Besonders  gut  eignet  sich  das  Ve^ 
fahren  für  reinere  Sorten  von  Boheiseu. 

Im  folgenden  rind  die  Sehlaekenaoalysen  der 
beiden  Ahsrhnitte  von  der  .\rbeit  mit  einem 
Roheisen  von  1,4  «o  P-  und  0,3  »/o  S-6ebalt  mit- 

iOblMk#  MklMk# 

%  % 

Bio,   8,7«  19,25 

AliOi   8,20  1,80 

CaO   01,50  49,20 

MgO   -  - 

FeO   4,25  19,55 

MnO   1,95  1,35 

Pjüi  .....  12,30  8,20 

8   2,50  0,80 

Das  Rohelsen  enthielt  wenig  Mangan  und 
wurde  mit  Abfallen,  DrchspOnen  und  Erzen  ge- 
frischt. Die  Analysen  stammen  aus  dem  regel- 
mäßigen Betrieb. 

Dieses  Verfahren  wnnlt^  w  eitt  r  ausgebildet,  in- 
dem man  die  erste  Schlacke  mit  einem  holi^n  Hehalt 
an  SiOf  herstellte  und  mit  dieser  den  Hauptieii 
der  Kieselsaure  beseitigte,  um  leichter  die  hoch- 
basischo  kalkrrielie  zweite  und  basische  o.\yd- 
relche  dritte  Schlacke  bilden  zu  können. 

Folgende  Analysen  geben  ein  Bild  des  Ver- 
fahrens.   Das   RoheiHf'n  entliielt  Sl  =  l,75«/e. 


1,4  «>,  P  =  0,«H 

s  = 

0,1« 

1. 

t. 

s. 

\ 

% 

28,9 

14.4 

12.5 

AltOs 

1,1 

1.» 

2.0 

.  87.8 

«0,8 

52,2 

0,4 

0.« 

0,8 

FsO  

18,4 

4.« 

20,2 

MnO  

12,7 

8,7 

6,1 

FjOi   

5,0 

7,2 

5,8 

8  

>  0,8 

1,05 

0,4 

I»   0,275    0,128  0,022 

8    -      0,045  0,038 

Da.s  Ijasisclie  Verfahren  ennogitcht  auch,  einen 
Teil  oder  das  ganze  Roheisen  durch  Koki  ZU 
ersetzen,  ohne  die  Qualität  d-  s  Stahles  r.n  ire- 
fabrden.  Der  Koks  wird  gemahlen  verwendet 
und  zum  Schutz  gegen  vorzeitiges  Verbrennen 
oder  Einhüllen  <hm-h  Sclilnrki'  mit  Drehs)i!l!ipn 
gomiKcht.  Man  nimmt  etwa  das  Eineiiilialbfache 
bis  Zwäfaehe  des  Kohlenstoffgebaltes  des  Roh- 
eisens welches  ersetzt  werden  seit,  und  mischt  mit 


iStahttrxtugung  im  baaiMken  Martinofen. 
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der  füiiffai  lit'ii  Meiiiu't'  Drchspfineu.  Auf  fincn  Satz 
von  20  t  kommen  etwa  500  kg  Koks  gemisobt 
mit  3000  kg  Drabipin«!!.  Du  Vttfihreii  «i^ 
fordert  etwas  mdir  Zeit  all  dM  SdiTottsdliiislzeii 
mit  RoheiMO. 

Dia  butmli«  HurtiiiTerftfireB  bt  in  der  Tat 
«iiaerofdeatUeli  anpaMniigsfkldg.    Hm  kuin 


Satze  ffanz  aus  Roheisen  und  solche  ganz  ohne 
Bobeiseo  verarbeiten,  kann  den  Schwefel  und 
Phosphor  absehefden  und  Ist  daher  bezflglfeh 
der  Wahl  der  Kohmaterialicn  sehr  unabhängig. 

Selbst  zur  Erzeugung  von  Grauguß  kann  er 
verwendet  werden,  wenn  man  die  Oxydation  des 
Stti^uos  dnroh  Zosats  von  Keks  Terhindert. 


Die  technische  Gewinnung 

Kohle 

Von  Ed.  Don 

Von  »-inor  terhnisclicn  (ti'winnunfr  VOO  Graphit 
iiihl  amorphem  Kohlenstoff  kann  man  erst 
seit  einifitiii  Jahren  reden,  denn  die  eloincntarcn 
Kohlcnstofff  Diamant  und  Graphit  wurden 
uns  ausschlief^li i  h  vnn  dtr  N'aftir  trfUeft^rl.  wJlli- 
reud  amorpher  Kohkustal!  in  tlir  Natur  entweder 
gar  nicht  oder  in  nur  ^♦'rinsren  Menden  vor- 
kommt. Ol)  der  In  im  Durfi-  SVhiintra .  (tou- 
verneiotintUlone/.  Hublami.  vorkommende  Schuririt 
reinen  elementaren  amorphen  Kohlenstoff  dar- 
stellt, ist  mit  Sicherheit  noch  nirht  f  '^tjjestellt 
(Ä.  V.  luostrauz eff:  „Jahrinich  tur  Minera- 
logie* 1886,  1,  S.  92).  Elementarer  Kehlen- 
stofF  wurde  a>vh  hi-lifr  nirlif  frzi^ntrt  um!  ver- 
wendet, denn  die  wenigsten  Produkte,  wie  kiinst- 
tieh  dargestellter  Rnß.  noch  weniger  aber  Holz- 
kohle, strllrii  r  iut  u  p-l.  inriitnrcn  Kohlenstoft" 
vor,  sondern  sie  enthalten  stet.s  gewisse,  nicht 
unbetricbUiehe  Mengen  von  Wasserstoff,  ja  auch 
Stick.stoff  in  einer  uns  völlig  uui»ekannten 
Bindnngstorm.  Die  drei  ModitikaUoueu  des 
Kohlenstoffes.  Diamant,  Graphit  und  amorpher 
Kohlenstoff,  iiiiterseheiden  si'li  im  ;ill_''iniiiii  n 
chemisch  dadurch,  daii  Diamant  durch  keines 
derlmkannten  Oxydationsmittel  aaf  nassem  Wege 
(  in.  Vi  i nii  l-  rung  erfahrt,  (iraphit  da^ep  n  iiarlv 
Brodle  durch  ein  iremisch  von  KaÜuuichlorat 
und  konzentrierter  Salpeterstture  sohHeßHeh  in 
unlösliche  Graphitsäure  i  (;raphito.\yd )  überfreluhrt 
wird,  wäll  rend  amorpher  Kohlenstoff  durch  energisch 
wirkende  Oxydationsmittel  ohne  jegliche  Rttck» 
stände  in  Kohleno.xyd  unifrewandelt  wird.  Es  ist 
übrigens  schon  jetzt  zweifellos,  daß  der  uatär- 
Ueh  vorkommende  Diamant  eben&Us  zum  min- 
desten in  seinen  physikalischen  Eigenschaften 
differenziert  ist,  die  graphitische  Kohlenstoff- 
form  nur  im  engeren  Sinne  als  Graphit  an- 
jresehen  werden  miili  (es  gibt  deshalb  mehrere 
(Traphit.sflureni.  und  daU  vom  amorphen  elemen- 
taren Kolilenstoff  eine  bedeutend  prflßere  An- 
zahl v(tn  Modifikationen  existieren,  die  sicii 
cliemisch  durch  verschiedenes  Molekularfrewicht 
und  demeiitsjircebend  wie<k'r  duri,h  iiire  ver- 
schiedenen jdiy^ikalisi  heii  I  i.t-nsqbafteu,  wie 
spezifische  Wftrme,  Farbe,  Dichte  nsw,,  unter- 


on  Graphit  und  amorphem 

istoff. 

th  in  Brünn.  orMMnek  tMh^o 

scheiden.  Nach  A  c  h e  s  o  n  ), Fitz-Gerald :  ,  K  uiist  - 
lieber  Graphit"  S.  43  ff.  t  sollte  jedoch  di^  F  iliiir- 
keit,  Graphit.silure  bozw.  Grajdiitoxyd  zu  liefern, 
nicht  als  ausschlaggebend  f(kr  die  Bezeichnung 
Graphit  vom  technischen  Standpunkt  Iten. 

Diese  Bezeichnunjr  sollte  nur  liir  solche 
Graphite.  l)enutzt  werden,  welche  auch  aUe  die 
Eifrenschaften  besitzen,  wfb^be  so  wünschenswert 
für  verschiedene  Industrien  sind,  also  für  ilire 
te(;bnische  Auwenduntr-  Es  ist  indessen  xu  be- 
flii-ibtt  ii.  il.'if)  ilii"'  Mülle  vergebens  ist,  nTi<^  ?tc- 
schreiliende.  .Namengebung  für  die  verschiedenen 
KohlenstofEarten  zu  finden,  denn  die  Verschieden- 
heit der  Formen.  1n  dmon  arii«rplier  Knhlen.stoff 
und  Graphit  vorkommen,  scheint  unendlich  groU 
zu  sein.  Ebenso  sind  die  Ausdrücke,  die  ge- 
1>r;uicht  \vrril<  n,  um  die  Kohlenstoffarten,  welche 
Graphito.xyd  bilden,  von  denen  zu  unterscheiden, 
die  das  nicht  tun,  nlmlleh  „amorpher  Kohlen- 
stoff* und  „(Jr.Tiiliif.  nicht  zweckentsjirechend. 
Eine  groüe  Anzahl  von  Graphiten  sind  völlig 
amorph,  wahrend  maaehe  von  den  Im  elektrischen 
f'fi  ii  In  rr-rsf.Htcii  Sorten  kristallini-.-be  Struktur 
aufweisen.  Der  durch  Zersetzung  von  Silizium- 
karbid* erzengte  Graphit  z.  B.  erseheint  in 
feinen  Kristallen,  ist   .itit t  tatsilililicl]  aiimrph. 

Bezüglich  der  künstlichen  Herstellung  des 
Diamantes  haben  wir  zwar  in  den  letzten  Jahren 
zweifellos  die  Bedingungen  st'iner  Bildung  naher 
kennen  gelernt,  so  daü  die  verschiedenen  Wege, 
die  zu  seiner  Herstellung  In  größerem  Ifattstalie 
führen  dürften,  in  ihren  Prinzipien  erkannt  sind: 
eine  Darstullung  in  größerem  MaUe  ist  jedoch 
bisher  nicht  gelungen. 

Die  l»est;lndigste  Form  des  KohlenstotVes  ist 
der  Grajphlt ;  es  ist  ziemlich  aicher,  daß  sowohl 
iMamaat  afa  anch  amorpher  Kohlenstoff  hei  ge- 
nügend hoher  Teniiieratur  ersterer  direkt,  letz- 
terer aber  indirekt  in  die  graphitiscbe  Form 
iiiiergehen  kann. 

Der  Grajdilt  stellte  bisher  die  einzige  in  der 
Technik  in  größeren   Mengen  verwendete  ele- 

*  D«r  ttu»  Biliziumksrbid  durch  DisBosiation  «nt- 
•tanden«  Oraphit  ist  abo  ein«  Aoalogie  im  gewissen 
Sinn«  m  den  Psendomorphoaea  hn  Jüoeralrcicb. 
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mentare  Kolilenstofforiu  vor.  Seine  UiuchoieLz- 
Iwrkelt  und  schwM«  V«rVreii]iUclikeit  maclMB 

flf-n  (Jraiihit  ganz  be^omlrrs  zum  wertvolls-t^n 
Zusatz  bei  der  Erzeugung  der  verschiedeuisteu 
fteuerlMten  OttrenstOBde,  wl«  Sebnidletteg«!, 
Muffoln,  WIndzulwitiinfrsröhren,  Sandhailsetialcn. 
feuertest«  Ziegel,  WaHchJcessel,  Kochgesclürrc, 
Ofenptatten ,  Spütierde  und  selbst  StuboiSftm. 
In  x  iiitji-  Vi-i'Wi  ruliiiii,'  zur  Bleistift fnhrik.ition. 
die  bereits  Uber  BäO  Jahre  alt  ist,  ist  er  noch 
dureh  kein  anderaa  Material  ersetzt  worden ; 

dorli  f.'illt  lüfsr-  wiclif);,'!-  \'''f\vrtuliiii;.'--aii  wi-nig 
ins  Gewicht,  da  die  gesamte  Bleintiftfabrikation 
der  Welt  beutzutagre  noch  nteht  4  «A»  der  öe- 
aaniiproduktion  an  Oraithit  verbraucht. 

Bei  weitem  die  wichtigste  technische  An- 
wendung findet  sowohl  der  natürliclie  als  anclt 
der  kiinstliclie  Grajibit  znv/.<[i  in  der  Elektro- 
technik,* beziehungsweise  der  tochmschenElektro- 
ohemle  zur  Herstellung  von  LfobfkoMen,  yod 
Ofent'lcktrodcn.  von  Elektroden  für  dit^  ver- 
schiedenartigsten elektrolytiachen  Prozesse,  für 
DynmobUrsteQ,  IDkropbonkohlen  n.  a.  Wenn 
«r  auf  üeMm  Gebiete  nlobt  nocli  allgemeiner 
und  in  prSÖcrem  Maße  angewendet  wird,  so 
lie{rl  dies  in  dem  hoben  uud  noch  fortwährend 
Im  Steigen  begriiVeneu  Preise  des  Graphites,  be- 
^rrfindct  diii  i  h  die  wachsende  Nachfrage,  welcher 
die  uicht  iu  gleichem  Verhaltnisse  wachsende 
Gewinnung  in  entsprechend  reinem  Zustande  ans 
seinen  liattirlichrn  Fimtlstrtttcn  entspricht.  Denn 
tliT  (Iraphit  besitzt  in  ilie<5pr  Richtung  die  weit- 
.'lus  ^'üaattgste  Eigensciiatt  von  allen  zu  gleichen 
Zw(<kpn  verwendbaren  Substan:(en.  er  ist  ein 
Leiter  erster  Ordnung,  wie  die  Metalle;  stint; 
Leltffebigkeit  wird  jedoch,  im  Gegensatz  zu  diisi-ti. 
bei  steigender  Temperatur  noch  erhöht.  Er  ist 
in  hohem  Grade  widerstandsfähig  gegen  den 
Angriff  der  venchiedenston  Minoralsauren  sowohl 
als  gegen  den  von  Alkalien  für  sieh  und  ins- 
besondere bei  gleichzeitiger  Einwirkung  von 
Chlor;  In  letzterem  Falle  worden  die  bisher 
technisch  erzeugten  unreinen  Formen  amorphen 
Kohlenstoffes  meist  unter  Bildung  die  Lösung 
dunkel  ftrbonder  Substanzen  ao^giliren.  Die 
sehen  lan;.'f  übliche  Verwendung  des  Graphites 
als  Auiifriktiousniittel  hat  in  letzterer  Zeit  eine 
größere  Bedeutung  s^ewonnen.  Hau  verwendet 
den  Graphit  von  geeigneter  BeschalVenlieit  ent- 
weder als  solchen  oder  iu  Gemischen  mit  &uti- 
fHktiven  FlOssigkelten.  Die  so  stark  zundunend« 
Verwendung  des  Graphites  weckte  das  Bestreben, 
diesen  wichtigen  Körper  ebeutalls  auf  ktinst- 
Hchem  Wege  und  in  einer  noch  größeren  Beln- 
lieit,  als  ihn  die  Natur  uns  ]ü<i>ti  iis  bietet, 
technisch  darzustellen.  Obsuhuu  man  die  Be- 
dingungen seiner  Bildung,  z.  B.  beim  Hochofeu- 
prozeß,  genauer  kannte,  hat  man  diesen  un- 
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gemein  wichtigen  Körper  bis  vor  kurzem  tech- 
nisch in  grSBoren  Heogon  nicht  zu  erzeugen 

vermoebf.  Auch  die  von  Lufri  henliaehtete 
fluUerst  wichtige  Art  der  Graphttbildung ,  wo- 
nach amorpher  Kohlenstolf,  z.  B.  feuchter  Rufi, 
tietm  ZiKnniincnschmelzen  rnif  Glaspulver  und 
Flußspat  iu  Graphit  Ubergeht,  der  sich  in  deut- 
lichen Blittehen  lo  dem  erstarrten  Magma  vor^ 
tinilet,  f.inr!  keine  .Ausbildung  und  .Anwemlung. 

Auffallend  ist,  daü  bezüglich  der  zur  Ueber- 
fShmng  von  Kohle  in  Oraphit  auf  elektrischem 
\Ve<ji'  (li.  nenilr>n  Verfahren,  die  vnn  ti  elmischer 
Bedeutung  sind,  die  Angaben  zwei  der  hervor- 
ragendsten Fachleute  in  einem  Punkte  sich 
\vi(ii'r>ijr,ii'!ien.  Während  nflnilidi  Moissan 
früher  erklärte,  daß  bei  genügend  hoher  Tem- 
peratur jede  Abart  des  Kohlenstoffes  in  GrepUt 
Ubergebt,  hielt  es  Acheson  fUr  unmöglich, 
nahezu  asohcn^ie  Kohle  (z.  B.  gereinigten 
Petrolkoks)  In  Graphit  umzuwandeln.  Despr^z 
und  Berthelots  diesbezügliche  Versuchsergeb- 
nisaa  stimmen  mit  denen  Moissans  überein,  wah- 
rend Borchors*  steh  der  Meinung  A^esons 
anschloß  botw.  fMiher  die  gleiche  Anseht  ms- 
sprach. 

Gegenwärtig  hat  sich  zur  technischen  Ge- 
winnung des  Graphites  derJcDi^re  \VLg  als  der 
zweckmftßigste  erwiesen,  welcher  darauf  beniht, 
daß  gewisse  Karbide  l>ei  einer  noch  iiöheren 
Temperatur  als  der  zu  ihrer  Bildung  notwen- 
digen dissoziieren,  in  ihre  Bestandteile  zerfallen, 
von  duiKu  der  eine  bei  dieser  Temperatur  sich 
in  Dampfform  verflüchtigt,  wahreml  der  Knblen- 
•?tnfl"  des  Karbids  als  Graphit  zurückbleilit.  l»ie 
aut  diesen  Tatsachen  fußenden  Gewinimiigjiarlen 
sind  zuerst  von  Borchers,  sj)äter  von  Acheson 
ermittelt  wurden,  während  die  T;itsaelie  der 
Bitdung  von  Grapliit  durch  Dissoziation,  des 
Siliziumkarbids  schon  Otto  Xfihlhfluser  go> 
leirentllch  mehrerer  MltteÜnniren  über  die  Ge- 
winnung und  die  Eigeoschaftcn  tles  Karborun- 
dnms  Zeitschrift  fttr  anorg.  Chemie*  1894 
Band  'S^  b.srhrieben  hat.  Nachdom  man  also 
schon  bei  der  Darstellung  des  Siliziumkarbides, 
Kari)oraadum8,  Im  olektrlaehea  Ofen  mehrfhdie 
einschlägige  Beobaelitiingen  von  Grapliitldlilnn!» 
gemacht  hatte,  gelang  es  Acheson  in  Niagara- 
falls,  im  elektrischen  Ofim,  der  in  seiner  Koa- 
struktieu  vnlliL'  dem  zur  Herstellung  des  K,ir- 
boruudums  dienenden  gleicht,  auch  Graphit  selbst 
In  belieUgen  Mengen  und  von  den  gänsttgst«» 
KiiT'  nschnften,  ja  fast  vUlHgor  Reinheit,  her- 
zustellen. 

Die    umstehende    Abbildung    zeigt  einen 

I.ilntrsschnltt  dni  rii  ^li  n  iM'.  ii.  Die  Elektroden- 
kohleu  sind  mit  der  Stromquelle  verbunden; 
zwischen  diesen  Eloktrodon  ist  der  Kenif  ans 

*  AiufObrliolierek  «ieho  Donath:  «DerOraphlt" 

1904,  «owie  Fit<-Oerald:  „Efinstlieher  Graphit* 
(in«  Deutsche  Qbertragen  von  Dr.  M.  Ruth,  1904). 
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granulierter  Kohle,  mit  d«r  liiscbung  um- 
geben, aus  der  Graiihit  erseugt  werden  soll. 
Diese  Mischung  be8t«'ht  am  irgend  einem  Koblen- 
material.  t.  B.  gepulvertem  Koks,  und  einem 
Bandförmigen  Stoff  wie  Kieselsaure.  Mit  dem 
sor  Verfügung  stehenden  Strome  kann  eine 
Temperatur  erreicht  werden,  die  nicht  nur  ge- 
nügt, um  die  «ingebeiide  Mlaohung  in  Karborun- 
dum  zu  verwandeln,  sondern  audi  ilicsc  VerMii- 
dung  zu  zrrsitzen.  wobfi  Silizium  vcnlauiiitt 
und  der  KohleustotV  als  Urajihit  zurückbleibt. 
Sobald  der  Ofen  ht  si  liickt  und  frcschlosscn  ist, 
wird  der  Strom  (ingcsciialttt  und  die  Tem- 
peratur zunftchüt  80  weit  gesteigert,  daß  der 
in  dt-r  Kohle  entlmlt«"nii  Kohlfustoti'  sich  mit  den 
Äscheubestandteileu  zu  den  verächiedeneu  ent- 
sprechenden Kariilden  vereinigt.  Sodaon  wird 
Weiter  erhitzt,  bis  die  Karllide  wieder  zersetzt 
w  erden ;  die  haupts&chlicheu  ursprünglicben  Aschuu- 
beetandtelle,  nttmlieh  Kieselerde  beiw.  SiUsliUBf 
Eisen  und  Aluminium,  werden  dnliei  in  DuDpf- 
form  abgegeben  und  der  Kolxleuäiutl 
bleibt  «Is  Graphit  snrflck,  frei  von 
jeder  S|iur  ,am<iriihe!i'  Kohlenstoffes 
(amorph  im  gcwöhuiicbeD  Sinn). 

Die  OnpUte,  die  in  der  Weise 
erzeugt  werden,  daß  die  Erhitzung' 
bis  cum  Verdampfen  der  karbidbilden- 
den StilMtaiizen  fortgesetzt  wurde, 
scheinen  niiverrinderlich  quellende  (iraphite  XU 
Bein.  Fitz-Gerald*  fand,  daß  dies  bei  tiraidiiten 
der  Fall  ist,  die  aus  Karbidea  des  SOiziums, 
Eisens,  Aluminiums  und  des  Tltaos  entstanden 
sind.  Diese  Graphite  sind  gewShnlich  glänzend, 
weich  und  zeigen  einen  feinen  Olaaz,  wenn  sie 
irericlien  werden.  Es  ist  klar,  daß  sie  nicht 
billig  dargestellt  werden  kttnnen,  so  daß  sie  nur 
wenig  in  den  Handel  kommen. 

Die  Reinheit  des  Erzeugnisses  von  Asehen- 
bestandteilen  hängt  natürlicJi  von  der  Höhe  der 
Temperatur  im  elektrischen  Ofen  ab.  Ffir  ge- 
wöhnliche industrielle  Zwecke  hat  sich  heraus- 
gestellt, daß  es  genügt,  den  Aschengehalt  untere 
h«lb  10  Graphites  zu  halten.    Wird  fOr 

einen  bestimmten  Zweck  ein  besonders  reiner 
Ormpbit  gewünscht,  so  ist  nur  nötig,  das  zu 
seiner  Gewinnung  verwendete  Rohmaterial  ge- 
nügende Zeit  einer  Teiiii>eratur  zu  unterwerfen, 
bei  welcher  die  in  ihm  enthaltenen  Verunreini- 
gungen sieh  verflüchtigen.  So  konnte  wie  a.  a.  0. 
angegeben  ist,  aus  einer  Anthrazitkohle  mit 
6,783  0,0  Aschenbestandteilen  ein  (iraphit  mit 
nur  0,033  °/o  Asche  erzielt  werden. 

.\ls  Bohmatertol  wird  von  .\cheson  für  die 
Erzi'nirung  von  gewiilinlichem  (iraphit  jedneii 
speziell  Anthrazitkohlo  verwendet.  Man  liat  sich 
erst  nach  vielerlei  Versuchen  und  naciidein  man 
die  verschiedenartigsten  Stoffe  angewandt  hatte, 


für  diese  Kohle  entschieden;  einer  der  Vorzüge 
derselben  besteht  darin,  daß  die  Aschenhestand- 
teile  sehr  gleichmaßig  verteilt  sind,  wodurch 
natürlich  die  Karbidbildung  verhältnismäßig  er- 
leichtert wird. 

Der  Ofen  zur  Herstellung  des  Graphites  aus 
diesem  Material  ist  der  gleiche,  wie  der  zur 
Karborundumfahrikatiou.  Die  aus  .\nthrazit  her- 
gestellten Grajibite  sind  sehr  verschieden,  ent- 
sprechend der  Kohle,  aus  der  sie  erzeugt  werden. 
Achcson  hat  mit  einer  großen  .Anzahl  von  An- 
thraziten Versuche  angestellt  und  bemerkens- 
werte Unterschiede  bei  den  daraus  erhaltenen 
Graphiten  gefunden.  Einige  derselben  sind  sdiOn 
weich  und  glänzend,  andere  sind  hart  und  von 
mattem  Ausachen,  und  dann  gibt  es  zahlreiche 
andere  Graphite,  deren  ESgenschaftea  zwischen 
diesen  Grenzen  scliwrinken.  Die  Dichte  dieser 
Graphite  liegt  zwischen  2,20  und  2,26.  Sie 
Terbrennen  an  der  Luft  Idehter  als  Ceylon- 
graphlt,  was  aber  nur  d&e  Folge  ihrer  Struktur 


*  |,Klins«UchMr  Graphit*  S.  44. 


zu  s.  in  srheint.  denn  sie  sind  <refren  i!a^  oxy- 
dierende Gemisch  von  Salpetersäure  und  Kalium- 
eUorat  beständiger  als  Ceylongraphit. 

Der  aus  Petroleumkoks  erzeugte  Graphit  ist 
durchscluiittlich  reiner,  als  der  aus  Anthrazit 
hergestellte;  die  Handelsware  enthllt  weniger 
als  2  "i'o  Asche.  Er  ist  von  etwas  hellerer 
Farbe,  als  der  Graphit  aus  Anthrazit,  und  wird 
als  Sehraiermittel,  für  die  Herstellung  von  Blei- 
stiften und  ferner  da  gebraucht,  wo  ein  reiner 
Grajiliit  gewünscht  wird.  Bei  Anwendung  von 
Anthrazit  mit  5  bis  10  */o  Asche  in  feinster, 
gleichmäßiger  Verteilung  wird  ein  lockeres, 
teilweise  zusammengebackenes  und  wieder  zer- 
klüftetes Material  von  dem  sebSnen  Glanz  reinen 
Graphites  erhalten.*  Es  enthält,  wie  die  Prü- 
fung mit  heißer,  starker  Salpetersäure  und  der 
Vergleich  der  erhaltenen  Braunfärbung  mit  der 
von  bestimmten  Mengen  amorpher  Kolile  ver» 
anlaßten  ergibt,  höehijtens  noch  2  "/o  von  letzterer. 
Je  nach  der  Art  der  zur  Verwendung  gelangen- 
den Kohlen  und  der  naohtrlgUohen  Zerkleinerung 
des  Kohgrapliites  ist  es  nun  gelungen,  den  künst- 
lichen Grapiiit  in  allen  den  technisch  wichtigen 
Formen  zu  gewinnen,  in  denen  er  au  verschie- 
denen Stellen  der  Erde  vorkommt  und  welche  gt>- 
rade  seine  besondere  Brauchbai'keil  für  die  ver- 
sddedenen  Zwecke,  zu  denen  er  dient,  ausmachen. 

*  Hii'liu  Fiimters  ausfUhrliclion  Itericht  QUit  den 
kOnstUohea  (Iraphit  von  Acbeson  in  «Cham.  Industrie' 
1M8  8.  87. 
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Da  gewtont  maa  aehupptfen  Us  Uittrlgren 

Graphit,  der,  wif>  dir  bcrinimtc  (rraphit  von 
Ticonderoga,  zur  UersteUung  von  Orapbitticgeln 
brauchbar  ist,  «der  der  als  Sehmlermittel  dienen 
kann.  Die  Gewinnung  eines  zicinli<"h  dichten 
Graphites  hat  zur  Fabrikation  von  sehr  gut  sich 
bewflhruiden  Bldstlften  ans  kBoitUehen  Graphit 
geführt,  und  auch  die  besonders  feine,  weiche 
Art,  wie  z.  B.  zum  Uaterziebea  von  GnUatückea 
für  die  Ghüranoplastik  oder  fSr  Anstriehfiirben, 
fehlt  niclit  unter  den  Erzeugnissen  Jer  .Vclicson- 
Compaoy.  llire  Gesamt^ahresproduktlou  ht  bereits 
eine  recht  bedeutende^  sie  belief  «ich  im  Jahre 

1900  auf  Rr,nT.''.n  .  n-l.  tf  =  390  430  kjr,  im 
Jalire  1901  auf  2  öOO  000  engl.  =  1 134  000  kg, 
wKhrend  Ki^chzeitig  In  Nordamerika  die  Ge- 
winnung natürlichen  Graphit,  s  zurückging.  Diese 
betrug  dort  im  Jahre  1900  2  49^363  kg,  im 
Jahre  1901  1  798  809  kg.  Der  Wert  de«  im 
Jahre  1901  >  tvriiL'ton  künstliehen  (iraphitea 
wird  zu  119  000  Dollar,  der  des  in  Nord- 
atnerikn  gleichzeitig  georderten  natfirlfehen  zn 
186914  Dollar  angegeben,  wahrend  im  .I.iiiii- 

1901  Nordamerika  noch  für  895  375  Dollar 
au^udischen  Graphit  zumeist  aas  Ceylon  ein- 
führte. So  rstark  also  die  Steigerung  der  Elr- 
zeugung  kiinstliclieu  Graphite.^  in  der  letzten 
Zeit  war.  so  hielbl  ihr  noch  ein  erhehlit-lier 
Spielraum  Iiis  zur  Deckung  auch  nur  di  s  H  - 
darfeä  der  Vereinigten  Staaten.  Der  durch- 
fichuittliche  Verkaufspreis  des  künstlichen  Gra- 
]thites  lietrflgt  nach  ohiger  .A.ugabe  für  das  Jahr 
1901  0.04K  Di>ll;ir  iiiif  1  mirl.  ft  d.  h.  etwa 
42  y  tür  das  Kikigiauiiu,  uälurmi  von  l'örster 
für  Graphitelektroden  79  ,}  als  ungetuhrer  Ver- 
kaufspreis für  1  kif  ati  l-'alii-il<  .inL'i'iri'Vii'Ti  wiinlen. 
der  feiu  verleilte  Graphit  aber  erheldich  (»iiiiger 
ab  4S  4  l  kg  gewesen  sein  muß.  Hierbei 
muß  kf^tiieswcgs  mir  nnir '  U  MlinUch  hilligen  Krilftcn 
zum  Betriebe  der  elektrischen  Üefeu  gerechnet 
werden.  Die  elektiiaclie  Fferdeliraft  stellt  sich  in 
Niagarafalls  auf  das  Jahr  zu  8  Dollar  —  'M 
tur  diejenigen,  welche  nur  das  Wasserrecht 
luufen  und  das  Warner  auf  ihre  eigenen  Ha- 
schinen leitrn.  und  auf  20  bis  Dnllir  = 
Hb  biä  106  für  die  Entnehmer  der  elektrischen 
Enersrie  aus  der  Zentralballe. 

lt;i>  >iiul  aber  Pr'  iM'.  wie  sir-  uiiti  r 
Verhältnissen  in  Kurypa  au  vielen  Stellen  für 
elektrische  Energie  mSglieh  sind.  WGrde  auch 
ein  geeiiruetfs  Kohbrniuit'-riiil,  welches  fl'-n  auji-ri- 
kaniuchuu  Anthrazit  au  (.i  ehalt  und  feiuer  \'ur- 
teilung  der  Aschenliestandteile  gleichwertig  ist, 
bei  uus  sich  linden  lassen,  so  würde  die  künst- 
iicbe  Darstellung  von  Graphit  sicherlich  ein 
blühender  Zweig  der  heimischen  elektrochemischen 
Technik  werdt-ii  kiiniien. 

Von  einem  Gesiclitspuukte  au»  w&ro  die 
mBgilchst  baldige  Entwieldung:  in  dieser  Blebtnng 
mit  Genugtuung  zu  begrüßen,  niunlich  dem,  daä 


die  Herstellung   von  Graphitanoden   für  die 

elektrochemische  Industrie  von  nicht  zu  unter- 
schätzender Bedeutung  ist:  mehr  als  die  Hälfte 
ihrer  Produktion,  also  mehr  als  560000  kg 
Graphitanodeu,  hat  im  Jahre  1901  di--  AcIl-shh- 
Compaay  der  nordamerikaniacben  elektrochemi- 
sehen  Industrie  geliefert.  Eine  Abteilung  der 
Fabrik  beschäftigt  sich  mit  iler  Herstellung  von 
Graphitelektroden.  Als  Eolunaterialien  hierfür 
werden  Petroleumkoks  und  Peeh  benutzt.  Kachdem 
man  der  Mas.se  ein  karlnilbiMfnil.^s  Material  in 
Form  von  Kieselerde  oder  Eisenoxyd  zugesetzt 
hat,  bildet  man  aus  denelben  in  gleicher  Weise 
wie  die  gewöhnlichen  Lichtkohlenstifte  Elektroden 
und  unterwirft  diese  sodann  elektrischer  Be- 
handlung. Als  Of«B  wird  glelehfidls  der  Ear- 
borundumofen  benutzt.  Die  Temperatur  wird 
gesteigert,  bis  Stoffe,  wie  Eisen,  Aluminium  und 
Kieselerde,  yerdampfen,  so  daß  die  fertigen 
Elektroden  nur  noch  0,1  bis  0.5  **/o  Aseben* 
bestandteile  enthalten.  Während  Elektroden  aus 
amorpher  Kohle  eine  Dichte  von  1 ,00  und  einen 
elektrischen  Widerstand  von  0,00124  Q  f.  d. 
(^uadratzoll  besitzen,  .stellt  sich  die  Dichte  der 
Graphitelektroden  auf  2.19  und  ihr  elektrischer 
Widerstand  auf  0,00032  Q.  Kin  ganz  be- 
sonderer \'orzug  der  Graphitcloktrodfn  ist  ilu-e 
Widerstandsfilhigkeit  bei  der  Kochsalzelektrolyse. 
lliro  groüon  Vorzüge  lialu  ii  <lir  Gra]d)itanoden 
in  Xord.ami'rika  tii'-^rnuiiT^  ln-wfilirt.  cinprseit« 
bei  der  G,  winnnng  vi>ii  -Nickel  aus  Chlorid- 
lösiingi  n.  amii  i  si  its  aber  auch,  als  man  sie  für 
die  Klrktrnl vüL-  dw  hei  di-r  Auslaugin^r  von 
Gohlorzrücksiflnden  erhaltenen  verdünnten  Kalium- 
goldc.vanidinsungen  benutzte,  wo  gewöhnliche 
Kohlenanoden  wegen  d'-r  alkali'?rhfii  Rraktinn 
der  Laugen  völlig  unbrauchbar  sind  und  die 
früher  vielfach  benutzten  Eisenanoden  mannigfkeb 
den  Betrieb  verwickelt  mfi^hf»»!]. 

Dici  fabrikmäßige  Herstellung  des  Graphits 
(im  elektrischen  Ofen)  ist  bis  Jetzt  zum  wrttaus 
größten  Teile  d-  ni  Aclii  Nonwnrkc  vorVji  halten 
gewesen.  Es  ist  das  große  Vcrdicnät  des  in 
der  chemischen  Teclmlk  rtihmliehst  bekannten 
technisclicii  rhiiriikir^  Professor  Dr.  Frank  in 
Charlotteuburg  (es  sei  lüer  nur  an  die  deutsche 
Kalisalsindustrie,  au  den  Ralkstiekstoif  usw. 
1  finni  rt\  i-in  Verfahren  ausfindig  ^'i  rnacht  zu 
haben,  welches  die  technische  Herstellung  des 
Graphits  ohne  direkte  Benutzung  des  elektrisehen 
Stromes  gestattet.  Indirekt  jedoch  kommt  auch 
hier  die  Arbeit  des  elektrischen  Stromes  in 
Betracht,  Indem  alle  die  neuen  Verfahren  zur 
Herstellung  von  nrajiliit  oder  amorplit  ui  K'dilt^n- 
stotT  von  Azetylen  und  damit  von  Kalziumkarhld 
ausgehen,  welches  letztere  ja  nur  im  elektrischen 
Ofen  erzeugt  wird.  Tatsachlich  begannen  bald 
nach  der  fabrikmäßigen  Gewinnung  des  Kaidum- 
karbids  bezw.  des  Azetylens,  zweier  endother- 
mischer  und  reaktloasfilhiger  Substanzen,  die 
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Vennehe  xvr  tedmifadieii  Gmrinnang  von  gru« 

phitischem  odi  r  atnori*liem  Kohlenstoff  in  \t'r- 
seUedeBen  Kicbtuagen.  Bereits  1885  hatte 
von  Baeyer  ^«^zeigt,  dafl  Ase^es  Hilter  fe- 
wissfin  Umständen  glatt  in  KohlcnstoiT  und  Wanser- 
■toff  xerfiült.  Nachdem  dorch  Uoisaana  und 
Wilsons  Ailidten  iHe  tedndsehe  Dantdlnnip 
der  Karbide  und  damit  auch  die  Gewinnung  des 
Azetylens  in  großem  Maßstabe  ermiSglicht  war, 
führte  Hubou  auch  die  Zerlegung  des  Azetylens 
für  Gewinnung  von  Kohlenstoff  als  Kuß  durch, 
indem  er  das  komprimierte  Gas  mittels  des 
elektrischen  Funkens  zur  Explosion  brachte. 
Bri  il-  iii  lliitioum  hm  \  .-rfahren  entsprach  alier 
dii-  .\u<;b*jutc  der  TIk  <iri<»  nicht,  weil  die  Zer- 
setzung keine  voilkouiuiene  war,  vielmehr  stets 
größere  Mengen  teerartiger  Kondonsationspro- 
(InkTe  entstanden,  welche  auch  die  Qualit.'lt  d>'s 
Kußc»  verschlechterten.  1!>Ü2  berichtete  O.  ."^aud- 
mann*  über  einige  neue  Reaktionen  des  Kalzium- 
karbids und  des  Azetylm^.  \>'  \  wi«lchen  auch 
der  Kohlenstoff  de*  Karbidif»  bozw.  .Azetylens 
nebst  dem  Kohlenstoff  der  angewendeten  orgn^ 
nifi  lion  Snii'stanz  zur  Absein  iduiiLr  u^cLintrt.  Beim 
Krhitzen  von  Azetylen  und  i'etrachlorkohlen- 
stoff  erfolgt  KohletMtofTnbseheldnnir  »«ob  der 
Gleichung : 

cci.  +  2  r.H:       (    i  4  H  I  I. 

Daneben  verlauft  auch  eine  zweite  Kcaktiou, 
Indem  das  fiberschiUBige  Azetylen  In  feine  Kom- 

ponenti'H  zerfallt.  .\ilinlirh  wi.'  T-fr.uhlor- 
kolileiistoff  v^rhaltoi  »ich  auch  Bromoform  und 
Cfalorofonn.  Leitet  man  diese  Halogcnsabsti" 
tutionsproihiktc  über  rotglühendt/s  Karbid,  so 
werden  sie  in  folgender  Weise  zerlegt: 

2<"a(;i  +  ('(  l4  — fVr  +  2  ('alij 

3  Cat'i  +  2  (  IM  U  —  S  r  -I-  3  Cal'b  +  Hi 

3  <  a('t  —  2  Ciiliri  —  S(  +  SraHn  +  H,. 

Ebenso  reaktionsfähig  erwies  sich  der  Schwefel- 
kohlenatoff,  der  mit  Azetylen  bezw.  Karbid  aaeb 
folgenden  Gleichungen  in  Wech.HeIwirklUlg  tritt: 

2  U«Hi  -t-  (  Si  =  5  C  +  2  H.8 
tCaC»  4-(!8i  =  5(J  2(;a8 
2  Ca  (.»  -I-  5  l'Si  =  9  C  -f  2  Ca  S  ,. 

Auf  die  Eiawirknng  der  Uaiogenaabstitutioos- 
prodnkte  auf  Azetylen  oder  die  Karbide  der 

Erdalkalicn  behufs  Gewinnung  des  Kohlenfetti's 
ab  Ruß  hat  auch  die  £lektr.-Akt.-Gesellsch. 
vorm.  Schuckert  Cie.  in  Nürnberg  mit 
7.  Marz  1!*01  das  D.  K.  P.  182886  genommen 
f,rhüm.-Ztg.'"  190-J,  I  «;hT).  Das  gebildete 
Chlor-  odor  Bromkalzium  wird  nach  Beendigung 
des  Prozesses  ausgelaugt  und  der  entstandene 
Ruß  durch  tichlaiumen  noch  weiter  gereinigt. 
H.  Dltz  schmilzt  Kalziumkarbid  mit  Kalium- 
natriumkarbouai.  laugt  die  Sehmel/e  mit  Wasser 
und  nachher  mit  Salzsaure  aux  and  erhAlt  hierbei 


*  „Zoitochr.  L  angew.  Chanie'  1902  B.  543. 


aUerdliigB  nicht  »ebr  befHedigende  Ausbeuten 

an  nahezu  as<hefrfi»'ni,  n  im  in  amorphem  Kohlen- 
stoff (,Chem.-Zt«.''  1904  Jir.  16).  Von  er- 
wfesener  besonder»  teebnfadier  Bedeutung  er> 

scheint  zweifellos  das  V^erfahren*  von  Prof.  Dr. 
Frank  in  üharlottenbnrg  (D.  B.  P.  112  416), 
Vier  welehee  derselbe  auf  der  Naturforscher« 

Versammlung  in  Heran  (Sektion  f.  ang;  (^Monla) 
unter  Vorführung  von  Proben  der  erzeugten 
Produkte  eingehender  lieriehtete  (siehe  Ref.  in 
^Chem.-Ztg."  und  »Zeitschr.  f.  angew.  Chemie). 
Frank  hat  nun  in  Gemeinschaft  mit  Dr.  N.  Caro 
sowie  mit  Dr.  Albert  Frank  einen  andern  ein- 
fachen und  vollkoBuiM  iH  rt  ti  rrozdi  zur  Zer- 
legtinsr  de-s  Azetylens  gefunden,  welcher  darauf 
berutit.  daß  Gemische  von  Azetylen  mit  Kohlea- 
oxyd  oder  Kohlensaure  zur  K\plosion  gebracht 
werden.   D'T  in  Acm  <  iitlialt«'n<'  Wassi'^r- 

Stoff  verbinJt't  sich  b«'zvv.  viirbn-nut  hierljei  mit 
dem  .Sauerstoff  des  Kohleno.xydes,  wahrend  der 
Knhienstoffgehalt  des  b-tztc  r.  n  dann  e!>f  nfalls  in 
reiner  Form  abgeschieden  wird,  so  dali  nicht 
nur  die  Bildung  von  Kondensationsprodnkten 
vermieden,  sondern  auch  ein»»  we>-(  ntlii  hi'  Er- 
höhung der  Ausbeutir  an  reinstem  Kohlenstoff 
erzielt  wird.  Der  glättest«  Verlauf  der  Um- 
setzung entsprit'ht  fnlfr^  nflor  Glr^irhtinir  r  C^H» 
+  C"0  =  3  C  Hj  0  bei  Einwirkung  von  Kohlen- 
monoxyd,  2C«Ht  +  COas2H(0  +  5Cbel  Ein» 
Wirkung  von  Kohlendioxyd.  Außer  diesen  l'm- 
aetzuogen  können  sich  jedoch  auch  solche  nach 
den  Gleichungen  C,Ht  +  3C0sBH«0-|-  00« 
-f  4  ('   und  +  CO,  =  H,()  -i-  CO  I  •>  I- 

vollziehen.  Die  geuanutea  Ga«e  können  ent- 
weder dureb  Durelileiten  Ihres  Gemisches  dur  b 
erhitzTi'  l'ölir-'ri  m'I.t  Kessar  unter  Dnirk  diircli 
den  elektrischen  Funken  zur  Reaktion  gebracht 
werden.  Der  so  gewonnene  Rnfl  fibertrifft  an 
Si  liwnrzi^  und  Deckkraft  d.  n  Im  sI-  ü  amerika- 
ni^cheu  Gasruß  und  hat  ein  sehr  hohes  speziti- 
Bcbes  Gewicht  und  entsprechend  hohes  Leitungs- 
vermögen.  Er  s  ill  tat<.1i  lilit  Ii  reinen,  ganz 
oder  nahezu  wa«serfttofffreien  amorphen  Kohlen- 
stoff vorstellen. 

Bezüglich  der  Bildung  von  gra)diitischem 
Kohlenstoff  aus  Azetylen  oder  Karbiden  sind 
ebenfalls  sehon  mehrfache  Beobachtungen  bekannt 
geworden.  Der  Kohlenstoff  des  .\zetylens  und 
des  Kalziumkarbides  wurde  aber  auch  durch  ge- 
eignete RealEtionen  in  graphitischer  Form  zur 
Al)scheidung  gebracht.  So  erhielt  B  er  gm  an 
Graphit  durch  Erhitzen  von  Azetylen  oder 
Kalziumkarbid  unter  Druck  mit  wasseriger 
Wasserstoffsuperoxydlösung.  H.  Erdmann  und 
P.  Köthner  leiten  .Azetylen  über  in  Hnem 
Olasroiire  erhitztes  Kupferpulver,  wobei  bei 
relativ  niedriger  Temperatur  (400  Us  600 


*  „Fiachert  J*hrbucta  für  ehem.  Technologie" 
1900  B.  486;  »Chenk-Ztr.«  1900.  II  a.  Sil. 
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«in  Zerfall  des  Azetylens  stattfindet  und  der 
Kohlenstoff  im  kristallisierten  Zustande  als 
Graphit  zur  Abscheiduugr  gelangt.  Itas  Kupfer 
wirkt  hierbei  ah  Kontaktsubstauz.  Dirne  Fre- 
iesse waren  zur  technischen  Gewinnung  des 
Graphites,  wie  ersichtlich,  nicht  geeignet  und  es 
gelang  abermals  Krank,  ii  Kulilenstoff  des 
Kalziuinkarbides  selbst  in  der  graphitischeu  Form 
zur  Abscheidung  zu  bringen,  indem  er  das 
Kalziumkarbid  in  einem  Strom  solcher  Gas« 
erhitzte,  weicht'  wohl  das  Kalzium,  nicht  aber 
den  Kohlenstort  oxydieren  können,  wobei  jedoch 
infolge  <lcr  intensiven  Verbrennung  des  Kalziums 
die  für  ili^'  (ii'.i|>liiiMliliii!g  günstige  i)edeutende 
Temperaturerhöhung  erlolgt.  Solche  Gase  sind 
Kohlemnonoxyd  und  Koblendiox.vd.  Bei  Ein- 
wirkung von  K'>hl<"noxyd  oder  Kohlen^^niiro  auf 
die  erliitzteu  Karbide  der  Alkalien  und  i^deu, 
wie  KelslumfcBiWd  usw.,  verUnft  der  ProxeO 
tatsachlich  sja.  rlaß  unter  sehr  starker  Erhöhiinir 
4er  Keaktionstemperatur  der  Kobleo«toff  In  Form 
▼en  GreiiUt  avegeechiedeb  wird  naeh  dem 
S'rhrm.i ;  Ca ('^  -f  CO  =  3  C  +  CaO.  Doch  kSnnen 
sich  auch  tulgende  Reaktionen  abspielen: 

C»Ct  -f  8  CO  =  Ca  C  O,  +  4  C 
S  Ca(^  +  00t  =  t  GkO  +  6C 
2  CaCt  +  ftCOi-SCaCOi-i-ftC. 

Dir  so  L'fliilil>-f !■  (ira[>lnt*  liiifrrt.  iiaclnl>'iii 
er  durch  geeignete  mechanische  und  cbeuUiiche 
Behandlnng  von  den  gebildeten  Oxyden  getrennt 
wird,  ein  Katerial  mit  sehr  geringem  Aschengehalt, 
welches  fiir  alle  Verwendnngen  des  reinen 
Graphits,  aleo  beaendera  für  elektrochendadie 
und  chemische  Zwecke,  wie  auch  als  Färb-  und 
Schnuemüttel  vorzüglich  geeigoet  und  dem  von 
Aeheeon  dnroh  ErMtsen  vom  Sdde  Im  dek- 
trisi'lien  Strome  dargestellten  kümttlfelien  Grqiblt 
durcbans  gleichwertig  ist. 

Auch  andere  Elemente,  weiche  mit  dem  Metall 
der  Karbide  Verbindungen  eingehen,  bewirken 
eine  Auescheidung  in  Form  von  Graphit.  Durch 
weitere  Versurhe  haben  Frank  und  Caro  fest- 
gestdlt,  daA  der  in  der  einen  oder  andern  Art 
gewonnene  Kohlenstoff  im  Augenblick  der  Aus- 
scheidnng  leicht  von  Metallen  aufgenommen  wird, 
derart,  daß  z.  B.  Eise»,  welches  in  einer  er- 
hitzten Muffel  mit  Karbid  geschichtet  und  dann 
mit  Kuhlenoxyd  oder  Kohlensaure  bebandelt 
wird,  finc  tiefgt.lienile  Härtung  und  Zementierung 
erlangt;  auch  SIUht  löst  den  au«<rt'«''hii  .It  iK  u 
Kohlenstoff  unter  intensiver  Schwflrznng.  Für 
die  Karbidindustrie  eröffnen  dieoe,  ttbrigene  durch 
Pnti  iitc  ;:4'sfhiitzfen  Pro^c;«:*  neue  Verwondungs- 
gebiete,  die  uiti  so  wichtiger  sind,  als  dabei 
auch  die  lit[in<'nde  Auanutzung  der  geringhal- 
tigen, ttir  IJeleuclituiigszwerk«'  ungeeicrnetCII  Ab- 
fälle der  Ful>rikatiuu  ermöglicht  ist. 


*  .(:!lieni..Ztg.«  1«)5  Nr.  79  &  1044. 


Ueber  die  Unterscheidung  von  natürlichem 
und  künstlichem  Graphit  auf  chemischem  Wege 
laßt  sich  derzeit  nicht  viel  Bestimmtes  sagen; 
Margosches  ood  mir  ist  es  nicht  gelungeUf 
auf  diese  Weise  natürlichen  und  künstlichen 
Graphit  zu  unterscheiden;*  die  aus  den  natür- 
lichen und  künstlichen  (Traphiten  dargestellten 
Grajtbitsäuren  würden  sich  gewiß  als  verschieden 
ergeben,  doch  besitzen  wir  ja  über  die  Eigen- 
schaften und  Zusammensetzung  der  tiraiiliitsauien 
noch  uuzulllngli«  he  K  •r'«itiii^-ie.  Icli  irlaulie  in- 
zwischen do<'li  einen  AiiLallsjtuukL  in  dieser 
Richtung  erlangt  zu  haben.  Schon  Molssaa 
führt  an.  dalJ  der  im  elektrischen  Ofen  «Inr- 
gestellte  Graphit  frei  ist  von  Wasserstort  hc- 
ziehuiigsweise  Wa^serstoffVerbindungeo,  wilhrend 
der  aus  Elsr-n  i'olii  i  fi-  (rraphit  Wasserstoff-  und 
Sauerstoff'verbinduDgcn  enthalt.**  Allein  es  ist 
aafierdmo  beiEannt,  daß  auch  viele  natttrliohe 
Graphite  von  «fhr  irnter  (^»aürnt  gcMisse  Meniren 
von  Wasiierstoff  in  unbekaiuit  gebundener  Form 
enthalteD,  und  dieGraphite  phjrtegeoeii  Urapnagea 
dürften  wahrscheinlich  -solche  W.isserstoffgehalte 
aufweisen.  Die  natürlichen  Graphite  verschie- 
dener Herkonffc  enthalten,  wie  idi  fand,  aoeb 
Stickstoff  in  durch  rl!e  ryanidbildtiiig  rnUtpls 
Erhitzen  mit  metallischem  Natrium  nachweisbarer 
Form,  und  Schwefel  in  Form  von  Sulfiden  tmd 
Sulfaten  sowie  niri^''liLluT\veise  ilirekt  gebunden. 
Selbst  reinster  Cejlou-Grapbit  ergab  durch  Er- 
hitzen mit  metallischem  Natrium  noch  deutlich 
Sultidblldung,  in  bekannter  Weise  naclivs eisliar. 
Von  zwei  künstlichen,  aus  Amerika  stammenden 
Graphiten  (einer  davon  nach  der  Aebeson-Methode 
orzeiii^t  I  erwies  sich  einer  beim  Erhitzen  mit 
NaUriuinwetaU  als  absolut  scbwefelfrei,  wahrend 
der  andere  eine  mit  Bleiazetat  gerade  noch  er* 
kennbarc  Sulffdreaktion  zeigte.  In  dem  ersteren 
war  durch  die  Cyaiildbildung  beiiehungsweiae 
Berlinerblaureaktion  gar  kein  Stiekstoir,  in  dem 
zweiten  nur  spurenweise,  wenn  auch  noch  deut- 
lich nachweisbar.  Die  natürlichen  Graphite,  die 
ich  zu  diesem  Zwecke  prüfte,  selbst  gereinigter 
Ceylon-Graphit,  gaben  noch  immer  ganz  deut- 
liche, mitunter  starke  Reaktion  auf  Stickstoff. 

Ein  mir  zur  Verfügung  gestellter  Graphit, 
nach  dem  Frankschcn  Verfahren  erzeugt,  hatte 
einen  Aschengehalt  von  1,13  und  einen 
Schwefelgehalt  von  0.1"  "/o,  der  voraussichtlich 
von  den  schon  im  Kalziumkarbid  vorhamienen 
Schwi'ff h  erliin(liin^'-'"n  lierrührt,  und  dessen  Be- 
.seiti^üiig  iliciu.  uiiiilierwindllche  Schwierigkeiten 
bereiten  würde.  Er  erwies  sich  stickÄtofffreL 
Man  kann  rnnaeh  sagen,  daü  ein  selir  treriuger 
Aschengehalt  und  völlige  Freiheit  von  .Stickstoff' 
als  das  Kriterium  eines  künstlich  hergestellten 
Graphite«  betrachtet  werden  kann.   Zwei  nach 


*  ,Chem.-lnd.«  1902. 
*•  »Oraphlt'  von  Dmiath  8.  164. 
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dem  Frankschen  Verfahren  herfjestellte  Kohlen- 
stoffe. Rullo.  erwiesen  sich,  wie  üliripena  vor- 
auszusehen war.  als  völlip  »tickftoft-  und  schwefVl- 
frei.  .\ls  ein  alljr»*nieiii  gültiges  Erkennungs- 
zeichen für  künstlichen,  nach  dem  einen  oder 
andern  elektrischen  Verfahren  hergestellten  Gra- 
phit gegenUlter  dem  natürlichen  will  ich  die  Ab- 
wesenheit von  StickstolT  und  ilen  ilulierst  ge- 
ringen, vielleicht  nur  Spuren  betragenden  Schwefcl- 
gehalt  nicht  liinstellen:  einen  Fingerzeig  mag 
dasselbe  jedoch  immerhin  bilden.  Dagegen  ist 
der  Aschengehalt  (bei  künstlichem  (rraphit  relativ 
sehr  niedrig»  nicht  entscheidend,  da  es  auch  mit- 
unter natürliche  Graphite  tnit  gleich  niedrigem 
Aschengehalt  und  der  annähernd  gleichen  Be- 
schaffenheit der  .\sche  gibt  und  aul^erdom.  wie 
Pietrusky  a.  a.  O.  angibt,  für  gewöhnliche  in- 
dustrielle Zwecke  künstlicher  Grajthit  als  ge- 
nügend erkannt  wird,  dessen  Aschengehalt  eben 
unter  10  °/o  gehalten  Ist. 


Es  Ist  zu  erhoft'en,  daß  die  technisclie  Her- 
stellung des  Graphites  sehr  bald  auch  in  F]uropa 
festen  Fuli  fassen  und  zu  einer  größeren  Ent- 
wicklung gelangen  wird.  Für  das  Hüttenwesen 
hat  dieselbe  zweifellos  eine  Bedeutung,  da  sie 
demselben  grJißere  Mengen  eines  (Trajdiites  von 
einer  (Qualität  und  Reinheit  zur  Verfügung 
stellen  kann,  wie  ihn  die  Natur  kaum  irgendwo 
darbietet,  und  wie  sie  bei  natürlichem  (traphit 
nur  durch  umständliche  Reinigungsopcratiouen 
erzielt  werib-n  kann.  Für  den  amorjdien  Kohlen- 
stoff eröffnet  sich  vorderhand  im  Hüttenwesen 
hinsiclitlich  seiner  Verwendung  keine  Perspek- 
tive, immerhin  aber  muß  die  Tatsache  ins  Auge 
gefaßt  werden,  in  diesem  künstlich  dargestellten 
Kohlenstoff'  ein  Reduktiousmittel,  ja  vielleicht 
auch  anderseits  ein  Kohlungsmittel  von  einer 
Reinheit  (völliger  Abwesenheit  von  .Schwefel 
und  Phosphor)  zu  besitzen,  wie  wir  es  bisher 
nicht  hatten. 


Hydraulische  Blechscheren. 


Die  meisten  aller  bisher  im,Gebrnuoh  befind- 
lichen hydraulischen  Blochseheren  /.eigen 
den  groüon  Nnehtoil,  <lu(5  nur  ein  Druekraum  vor- 
handen ist  und  daher  stett»  nnl  deinselben  Druck- 
wasserquantuni  gearbeitet  werden  muß,  gleich- 
gültig, ob  die  gerade  zu  sebnoidemlen  Rieche  die 
Minimal-  oder  die  Ma.\imalstiirko  haben,  für 
welche  die  Schere  beschaCTt  wor- 
den ist'.  Ks  liegt  hierin  eine  große 
Druckwassen'ergeudung  und  ein 
sehr  unwirtticluiftliches  Arbeiten, 
besonders  dann,  wenn  die  Schere 
für  sehr  große  Dimensionen  be- 
schafTt  ist,  die  gewöhnlich  seltener 
vorkommen,  und  die  Übrige  Zeit 
zum  Schneiden  dünnerer  Bleche 
benutzt  worden  muß.  Mtm  hilft 
sich  in  solchen  Fällen,  falls  <He 
AnlageverhKitnisse  dies  gestatten, 
durch  Verminderung  der  Bela- 
stung des  Akkumulators,  auch 
wurden  schon  einfache  Teilungen 
des  Dnickrnunies  angewendet,  je- 
doch sind  entweder  die  erzielten 
Abstufungen  viel  zu  groß  oder  rün 
Umstellungen  orfordern  so  viel 
Arbeit,  daß  sie  meistens  im  Be- 
darfsfälle unterbleiben. 

Von  diesen  Ge.si<>bts]>unkton 
ausgebend,  hat  die  Firma  Kai  kor 
W  0  r  k  z  e  u  g  m  a  8  f  •  h  i  n  e  n  f  a  b  r  i  k , 
Breuer,  Schumacher  &  Co., 
Aktiengesellschaft  in  Kalk  bei 
Köln,  einen  Seberentyii  gescliaiTen, 
welcher  os  gestattet,  bei  gleii-li- 
bloibon<ler   Druck wassorspannung 


und  ohne  die  Steuerorgane  selbst  zu  kompli- 
zieren, mit  fünfzehn  verschiedenen  Druckstufen 
zu  arbeiten,  und  danach  zunllchst  für  ein  großes 
Blechwalzwerk  im  rboinisc^h-wostfäliscbon  Indu- 
striebezirk eine  Schere  gebaut  fUr  Bleche  bis 
50  nun  Stürke  und  4500  nun  größte  Breite, 
die  jede  vurkommende  BleohstUrke  mit  ihrem 
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Widprsfiinflo  pntsprprhoiidern  Druckwns^scr  he- 
ziehung«weiRe  Kraftverbrauch  schneidet.  liie«e 
neue  Sdiare  Ist  nach  vontehender  AbbQihingr 
ausgeführt:  «io  wird  von  einem  liyiirrtuJisrhen 
Akkumulator  gospoist.  MittoL)  nur  vier  Driiek- 
sylinder  kttnnen  die  fllnlkehn  ▼enohiedenen 
Drücke  in  inöplit  list  gleichmüßigen  AbstiifiiTicon 
mit  eulütpreohend  abgeetuftem  Waaaerverbruuch 
in  der  einfeofaflten  Weiae  erreicht  werden.  Die 
Schere  schneidet  dadurch  mtiunoll  Hlpi  lic  von 
10  hm  ÖO  nun  Stärke  iu  der  ganzen  Breite  von 
4500  mm  und  pafit  sieh  hinfiiohtUoh  des  Kräfte 
vnrbrauohos  zum  .\itioifNwidi*r>(iin>Ii'  fiist  ^'-oiiaii 
elektrisch  betriebenen  Maschinen  an,  ulme  deren 
Naehtefle  su  besitsen,  denn  bei  der  Torliogenden 
Koniitruktion  wie  bei  liydraulischon  Maschinen 
Überhaupt  ist  ein  Untcli  tou  Mwcbinenteiiea 
^bizlioh  ausgoschloKsoti,  weil  eine  unvoilier» 
gesehene  Ueberlaatung  nicht  iiiüglieh  ist.  Außer- 
dem kann  der  .Messersclüitten  mit  dem  Obermeseer 
«US  jeder  beliebigen  HSbenlege  wieder  in  die 
AnfangsstoüiiDg  zurUckgosteuert  werden.  Die 
Steuerung  int  Hohr  ainnreioh  angeordnet  und 
äußerst  leicht  zu  bedienen^  eie  kenn  Ton  einem 
Jungen  ausgoruhrt  worden.  Soll  n.  B.  irgend  eine 
der  angefiilirton  oder  eine  dazwischenliegende 
Blechstürke  mit  dem  geringsten  Wasserverbruuob 


M.  Jekrg.  Kr.  20. 

gfsrhnitton  wPrt!f»n,  so  wird  vorher  ein  Ilcliol 
auf  eine  bestimmte  Zahl  einer  beigeget)onon 
Tebelle  gerOokt  und  dann  in  gewtOmtiober 
Woi^(^  unter  sehr  geringer  Kraltaufwendung 

gesteuerte 

Die  Sebere  besitet  aniterdem  noeh  einige 

sehr  zweckmHfiitrf  npupre  Anurduiirigon.  so  ist 
z.  B.  die  ganze  Hölie  des  Scheronaufbaucs  mög- 
liehst beeoluilnkt  worden  und  alle  oberen  Organe 
sind  So  Mniroordnnf ,  iLif)  kein  Toi!  liesondors  her- 
ausragt und  somit  bequem,  selbst  uüt  verbältni»- 
miflig  niedrig  gehenden  Kranen,  Uber  die  Schere 
liiriwoj^^-^rfuhren  wori!i'ii  kann  ,  au<'h  Rind  gegen 
Aufkippen  de«  zu  suhneidondon  Bleches  vor  den 
Meeeem  nooh  drei  bydraulisoh  betätigte  Nieder- 
halter angebracht,  die  sowohl  einzeln  als  auch 
gemeinscbaftUoh  gesteuert  werden  kennen.  Femer 
ist  am  Ende  des  Schnittes  nooh  ein  600  mm  langes 
winkolrocbt  zu  den  Hiiuptme.s8orn  stehendes 
MeHserpaar  angeordnet,  um  \>oim  BesMumen  von 
Blechen  dos  SaumstUck  ftir  j»<Um  Schnitt  voll- 
ständig vom  Blech  abtrennen  zu  können,  wo- 
durch das  Veraohieben  so  schwerer  Bleobe  sehr 
erleichtert  wird.  Die  komplette  Masoblne  ebne 
Akkumulator  hat  <<in  (lowicht  von  etfwa 20OÜOO kg 
\ind  ist  eine  der  grüßten  BleclischeFen,  welche  je 
gebaut  wurden  i»t. 


bttträge  zur  GetehUhte  de*  EtMn*, 


Beiträge  zur  Geschichte  des  Eisens. 


Anperept  durrb  di--  Attnit  von  Alfred 
Trappen,*  worin  über  die  Anfllngc  des 
Hochofen-  und  PoddUngsbetriebes  in  Westfalen 
berirhfrf  wird,  \\nhr-  v-h  in  den  Akten  riioitier 
Familie  geforscht  und  aus  einer  eigenhan<lig  ge- 
sehrlebeDen  BlegrapMe  meines  Großvaters  Bber- 
hnrd  I[  o  .■  s  r  Ii .  ^rrlmr-'n  lTr»n.  tr.'s(or1>rn  1«52. 
folgendes  ausgezogen,  was  auf  die  rheinischen 
Verhttltniss«  Bejtug  hat; 

Eberhard  Hoesch  war  in  den  Jahren  1810  W»? 
1812  in  der  von  Wasser  getriebenen  iiammer- 
scbmiede  seines  Vaters  In  Zweifallshanuner  (drei 
Stunden  von  Oürrn  in  d^r  Eifel»  Ifttig.  Er  und 
seine  Brüder  Wilhelm  und  Ludolf  kauften  1812, 
nachdem  ihr  Vater  schon  Ende  1810  (gestorben, 
da«  in  der  Nahe  von  Zweifallshamrnrr  brfindliche 
stUlsteliende  Uaounerwerk  Siiuonücall  und  setzten 
es  wieder  lo  schwunghaften  Betrieb.  Die  drei 
Brüder  un<l  ihre  Schwester  Caroline  helratett-n 
alle  am  1.  November  Itilii,  die  drei  ersten,  um 
der  Gefiün*  dm  Ifintirwerdens  anter  Xapoleon  zu 
entt'chen.  y<':n  .Tahro  1814  an  fielen  die  Eisen 
preise  für  1 000  i'fund  von  45  auf  3ö  Ueichstaler. 
Da»  Eisenpeschnft  lag  andanerod  iatt,  und  da 
kein  Zoll  vorhanden  war,  wurde  Deutschland 
mit  enplisckem  Eisen  iibenschweramt.  Dieser 
ZiisUud  wahrte  bi,H  Anfang  deT  zwanziger  Jahre. 


*  ,8tahl  nnd  Eisen«'  190C  Hr.  2  S.  82. 


ISiy  kaufte  Eberhard  Hoeseii  das  bei  Düren 
gelegene  Lendersdorfer  llaiuiuer-  und  Hütten- 
werk von  Eberhard  Deutgen.  Auf  dem* 
selbi  n  *i.  fand  »ich  ein  kleiner  mit  Si  itzb.llgeu 
betri'>beiier  Hochofen,  der  Eiäcumnsseln  herstellte, 
die  mittels  Frischfeuer  imd  Reckhammer  daselbst 
weiter  vprnrbriti't  u-uri!'>n. 

Durch  die  Mitteilungtin  de«  Eoglftader« 
S.  Dobbs  angeregt,  ging  Eberhard  Hoeech  1823 
nach  England,  um  in  ,\rbeiterkleidiiii!r  die  diirr-h 
Corts  neu  eingeführte  Friscbarbcit  in  eng- 
lischen Puddlingswerken  anzusehen,  was  mit 
irritßi'ti  Sebwierigkfitru  iiml  irinvlssen  ("tofahren 
verbunden  war.  Kr  engagierte  dort,  nachdem  er 
sieh  von  der  VertreffUclikeit  des  Verfahrens  dorch 
Innir*  res  Verweilen  überzeugt,  onglisclie  Arbeiter 
und  begann  1824,  dan  L.eudenidorfer  Walzwerk 
nAt  Puddel-  und  SehweißSfen  zu  bauen. 

.\ußerdem  erbaute  er  in  l.endcrsdittf  1^27 
einen  kleinen  Hochofen,  der  mittels  Dampf- 
mascMne  und  ZjIindei^blSae  getrieben  wurde. 
Die  Zylinder  mit  der  aufgegossenen  .Tahreszahl 
1823  sind  noch  vorbanden  und  werden  pietät- 
roll aufbewahrt.  Wie  er  In  seiner  Biograpliie 
mitteilt,  hat  er  auch  mit  ^t'oax"  zu  arbeiten 
versucht  und  gew&rmten  Wind  angewandt. 

Kurze  Zeit  darauf  (Datum  felilt)  erbaute  er 
tn  Lendersdorf  noch  einen  zweiten  größeren 
Hochefea,  der  bis  in  die  70  er  Jabre  in  Tfttig- 
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keit  blieb  iin<i  UicUereieispu  machte,  und  des^sen 
Ueberreste  bis  vor  kurzer  Zelt  noch  erhalten 
geblieben  waren. 

Da»  bis  zum  .Fahre  1824  auf  dem  Lenders- 
dorfer HamiiuT  raffinierte  Eisen  wurde  in  Schneid- 
hausen bei  Düren  auf  sogenannte  Schneidruten 
(feines  quadratisches  Stabeiaen)  verarbeitet  und 
in  dem  Ort  Lendersdorf  bei  starker  Hausindustrie 
haujitHächHch  zu  Hufnil^eln  aiisgeschmiedet. 

Der  beigefügte  .\bdruck  eines  von  Maler 
Schütz  im  Jahre  1838  hergestellten  und  im 
Leopold  Hoesch  -  Museum  in  Düren  betindlichen 


ausgeführt,  nachdem  Ferdinand  Rem y  kurze 
Zeit  vorher  die  Schienen  für  Nürnberg- Fürth 
geliefert  hatte. 

Vom  Ende  der  dreißiger  .lahre  bi«  1845 
war  starker  Preisfall,  fast  silmtliche  neu  zu  er- 
l»auende  deutsche  Bahnen  bezogen  die  Schienen 
aus  England,  worauf  im  .lahre  1845  große 
Hausse  folgte,  die  die  starke  Nachfrage  für 
Schienen  in  .\merika  uud  Rußland  hervorrief. 

Zu  jener  Zeit  fabrizierten  in  Deutschland 
nur  Michels  &  Co.  in  Eschweiler,  .Tacobi,  Haniel 
&  Hiiyssen  in  Sterkratle  und  Eberhard  Hoesch 


Oelbildes  von  75  zu  110  cm  HildflAche  zeigt 
das  I.endersdorfer  Werk  zu  jeuer  Zeit. 

Im  Jalire  1838  hatte  Eberhanl  Hoesch  auch 
mit  einem  Hrn.  Mayer  eine  Tiegelgußstahlschmelze 
in  Nippes  bei  Köln  erbaut,  jedoch  verursachte 
die  Herstellung  der  Tiegel  derartige  Schwierig- 
keiten, daß  sie  viel  Geld  zusetzten  und  bei 
schlechter  Konjunktur  die  Anlage  stillsetzten. 

Die  Erbauung  des  Lendersdorfer  Walzwerkes 
hat  urs])rünglich  7»5  000  Taler  gekostet;  bis 
1837  wurden  hier  allniAhlich  23  Puddllngsöfen 
und  7  Schweißöfen  in  Betrieb  gesetzt. 

Im  .lalire  1837  wurde  hier  die  erste 
Schienenlieferung  für  die  Rheinische  Eisenbahn, 
und  zwar  2000  tous  zu  51  Taler  für  H)»)0  Pfund 


in  I^endersdorf  Schienen,  Iiald  darauf  folgte  das 
von  .loest  und  Deichmann  stark  unterstützte 
Hörder  Werk  sowie  Rote  Erde  bei  Aachen  und 
die  Werke  an  der  Mosel  und  Saar  sowie  das 
von  Eberhard  Hoesch  im  .Tahre  1846  für  eine 
Summe  von  167  000  Taler  erbaute  Walzwerk 
in  Eschweiler. 

Unter  den  mißlichen  Umstanden,  welche  die 
Berliner  und  Wiener  Revolution  in  den  .lahren 
1848  und  1849  hervorgerufen  hatten,  litt  die 
damalige  Eisenindustrie  sehr  bedeutend  und  er- 
holte sich  erst  im  .lahre  1850. 

Düren,  im  September  1906. 

Wahdm  Hoesch. 


Bemerkungen  zur  Walzenfabrikation. 


In  der  Zeitschrift  .Hevue  de  Metallurgie'*, 
Memoires  -  Tome  11  S.  862,  verßl^Vntlicht 
M.  E.  de  Lolsy  einige  bemerkenswerte  Er- 
gebnisse von  Untersuchungen,  die  er  über 
Weich-  und  Hartwalzen  verschiedener  Firmen 
angestellt  hat  und  die  auch  für  hiesige 
Werke,  welche  sich  mit  der  Herslelluug  von 
Walzen  befassen,  von   Interesse  sein  dürften : 


im  Nachfolgenden  ist  dos  Wichtigste  wieder- 
gegeben : 

Die  Herstellung  von  Walzen,  und  zwar 
sowohl  aus  gewöhnlichem  Guß  als  aus  Hart^ruß, 
ist  bis  auf  die  Gegenwart  eine  reine  Erfahrungs- 
sache treldieben.  Es  erscheint  daher  an  der  Zeit, 
die  K'-ireln,  nach  denen  der  Walzengießer  ar- 
beitet, durch   fortgesetzte  Experimentalstudien 
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wis.si  ri><  liai'tlii  Ii  zu  t  r<;rnn(lcn  und  klarzul' ^'•<  ii. 
Vielleicht  sind  diu  Qachstebenden  Aiufiüu-uu^'en, 
die  lieh  auf  Methoden  sttttzen,  welche  la  einigen 
Werkeu  ausL>  z>  i<  linete  Erfolge  gezefttgt  haben, 
von  einigem  Wen. 

Weiehwniten,  diu  profiliert  Verden 
sollen.   Um  Walten  ven  graOgender  Wider» 


AbbUiluii)^  1. 

>triii'1.-.fnhi^'lipif  ttnil  LToCirr  T,'!i>-ii>(!aiicr  her- 
KliiUcn  zu  können,  tniili  man  vor  allen  Diugeu 
die  beiden  fo!(?enden  Pnnlcttt,  welche  das  gmze 
Gelieimnis  d*  r  Fnl>rikation  umfasson.  (»fobaclift-n : 
1.  Dein  Eisen  muß  eiue  gewiss«  Menge  Staiil 
zugesetzt  werden.  2.  Der  PhoephorKehsIt  muß 
etwa  0.50  S  lieti-Hfren.  Dii'  '^^rIlL''^  i.  ^  S'trthl- 
zusatzes  inuü  so  boädiatfen  sein,  dalS  der  itf^aini- 
koblenntefFgehnlt  sieh 
zwisrhen  2.50  uud 
2,80  "/o  bewegt,  auf 
jeden  Fall  aber  unter 
S  V  Moiht. 

VVaH  deu  Pliospbor 
anlangt,  den  man  in 
Gestalt  einer 
ueten  Mischung  von 
phosidioTTcicfaen  Kob- 
oisensorten  —  sei  l-s 
nun  von  ThomaKeiKen 
oder  von  GleßerHrob- 

ri^cli     —     Zll;ril»l,  so 

llilit  üich  eine  be- 
stimmt winseniiebaft- 

liche  K'etrel  hierüber 
niclit  gebi'n;  es  er- 
siheint  aber  pewiß. 

daß  s<:in<'  .\nwes<  nlieit  sehr  nötitr  ist,  um  einen 
feinkörnigen,  dichten  und  gleldiinillii^ren  (iuli  zu 
erhalti-n,  in  dem  die  (rraphltatisscheidun^ri  n  rep  l- 
radiiit:  vt  rtt  ilt  sind,  und  der  infolge  seiner  rejrel- 
m.'iliitreu  i)icliti;rkeil  auch  eine  frleiclunilbiure  Ab- 
nutzung: der  Kalilirieruntr  trcwahrleisfct. 

Wenn  man  die  Misehuuir  der  versehiedenen 
Eisensorten  und  des  .Stahlzusatzes  in  einem  Herd- 
ufeo  vornimmt,  sei  os  nun  in  einein  S|iezinl- 
flaainiof<'n.  sei  i  s.  wie  es  mei^ti-ns  ^'i-seliielit.  In 
einem  Martinofen,  so  kann  man  durcli  eine  ein- 


zige Scluii.  l/uii-  .'in  .Metall  bekommen,  welehe» 
in  seiner  Zusiunuieosetzung  hinreichend  gieioh- 
mißig  i»t.  um  direkt  daraus  die  Walzen  gießen 

zu  können.  I>ieses  \erfahren  bietet  auch  den 
Vorteil,  aus  dem  ganzen  ticbmelzbade  Stich- 
proben  entnehmen  zu  kSnnen  und  so  fiber  die  Be- 
endigung des  Prozesses  vollständig  Herr  zu  sein; 
weiter  wird  das  Metall  der  fierOiu-uag  mit  dem 
Brennmaterial  entzofren  und  dadurch  Atks  Ein« 
dringen  des  .Schwefels  v*  rhindert:  endlich  ver- 
meidet man  im  Flauimofen  die  heftige  Rilck- 
kohlung,  die  durch  die  Berührung  mit  dem  Koks 
hervorgerufen  wird. 

.Xrbeitet  man  aber,  wie  «-s  in  den  meisten 
Oießorcieu  der  Fall  ist.  mit  dem  Kupolofen,  so 
ist  für  eiue  gute  und  innige  Mischung  viel 
weniger  Sieherheit  geboten.  Der  Stahl,  selb.9t 
wenn  er  in  kleinen  Stücken  zugesitzt  wird, 
schmilzt  langsamer  und  bleibt  mit  den  letzten 
Chargen  zurück.  Das  crsf«'  Kisen.  welches  man 
in  die  tiießpfann«'  laufen  iäl»!,  löst  wenig  davou 
auf.  auch  die  verschiedi-nen  .\bstiche  mischen 
^U'h  seblerbt  und  mnn  hat  in  der  Pfanne  ein 
.Mtlall.  dem  die  (t leicbmiiüigkeit  felUt.  Ein  ge- 
schickter Gießer  kann  allerding«,  wenn  er  gute 
Erfahrungen  im  Knpolofenbetrieb  uud  iti  der 
Galtieruug  besitzt,  die^e  .Schwierigkeiten  zum 
größten  Teil  flberwinden  und  beeondere  mit 
einem  Ofen  vmi  hohem  .Schmelzvermögen  eine 
gute  Mittchung  in  einer  einzigen  Schmelze  zu- 


AbbiMudg  t. 

we^'e  bringen.  Sicherer  und  klüger  Ist  es 
aber  entschieden,  das  folgende  \' erfahren  anzu- 
wenden, welches  darin  liesteht.  daß  man  die 
Mischung  iu  zwei  aufeinanderfolgenden  Schmel- 
zungen herstellt  und  so  die  tiesauitzagabe  des 
Stahles  entsprechend  verteilt. 

Man  stellt  also  zunächst  eine  Mischung  aus 
sorgfaltig  analysierten  Eisensorten  her  und  \  erfri  »'(St 
sie  zu  Hasseln  vou  folgender  Zusammensetzung: 
«  Mft  p 

0,aB         MO  0,86 
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15.  Oktol»er  t9U6.  Iktnarkunpen  zur  Walztnfahrikation.  äuU  ud  BImo.  ia&9 


Im  allgemeinen  muft  man  ilmnit  rt>fhnen.  dab 
der  Siliziuiogehalt  im  Kupolofen  ein  weni]^  ab- 
nfanint,  der  HangangebkU  hingegen  in  bedeutend 
(.TöRfrenj  Vcrhflltni'^sp  nus^rluiflpt.  Drr  Phos- 
phor gebt  ebenfalls  bis  zu  einem  gewisaeu 
Prozentsatz  in  dl«  ScMaeke  Aber.  Gs  empflehU 
sich  daher,  für  die  an^fe^ebene  ZiJHanimeuBrtsiUig 
eine  Mischuiig  zu  wfihleD  wie  folgt: 

M  llii  P 

(ffih  ht9  O.fiii        I.W»  bis  2,(>0  (U4 

Der  Kohlunstotigehalt  kann  um  2,30  *'j'o 
üchwnnken.  Zu  di(««m  Zweck  aetzt  man  im 
all^''  riifi:i.-n  40  Iiis  r.n  %  SrhinirTiaVif.'!!!.  ..d,  i- 
dergltsicbeu  Schrott  der  Eiäcoiuiscbun^'  zu,  außer- 
den  aber  aneh  eine  gewisse  Menge  Spiegeleisen, 
.I.  ss.  ii  Prozentsatz  sich  oaol»  dem  ttr^rQoirliebcn 
Uangaagebalt  richtet. 

Di«  auf  dies«  Weise  angefertigten  Masseln, 
die  ^prftjiarierte  Masseln"  genannt  werden  sollen, 
sind  aus  veriutUnismaßig  kleinen  titilcken  her- 
zustellen, um  eine  oiSgiiehst  Innige  Mischung 
zu  erhaben.  Wenn  die  rnterHuchung  derselben 
Resultate  ergibt,  die  mit  der  gewünschten  Zu- 
sammensetzung fibereinstinnTnen ,  zeitrt  sieb  das 
In  Abbildung  1  wieder^'o^i  I  i  \ii>s.  lien:  weiß 
mit  grauen  Flecken.  Ist  da«  Aussehen  zu  grau 
oder  zu  weilJ,  so  erhalt  man  die  richtige  Zn- 
sammeusctzung  dadurch,  dal5  man  bei  der  letzten 
Schmelzung  das  eine  oder  andere  Verhältnis 
dementsprechend  ändert.  Diese  letzte  üattierung 
setzt  sieb  zweekmaOig  wie  folgt  zasammeo: 

"1  Hb  P 

O.Hü  bie  0.65  t,50  0,50 

lind  ergibt  nach  dem  üuß: 

0,40  bla  0,60      0,«0  bis  1,10  0,60 

Der  Kohlenstoffgelialt  darf,  wie  bereits  er- 
Wfthnt,  nm  2,fi.">  <'o  hemm  sehwanken.  Si  liw.  f.  1 
•oll  80  wenig  wie  möglich  darin  sein,  in  einigen 
Indnstriegegenden  maß  man  daher  für  lUese  Fabri- 
kation ein  besonderes  Krcnntrjitrrial  ausM-l  !  •• 
Ks  ist  notwendig,  dali  man,  bevor  zum  Ab- 
drehen der  Walzen  geschritten  wird,  die  Preben 
auf  obiges  Kesnltnt  hin  ttntrrsitrlit.  luid  dnmit 
mau  ein  möglichst  genaues  \  ergleich-smittel  be- 
kommt, empllebU  es  sieh,  diese  stets  von  den- 
selben Abmessungen  zu  machen.  Ini  nllL'i  iiii  ir«en 
trachtet  mau  danach,  die  Fertigwaizc  etwas 
hirter  zn  halten  als  die  Grob-  und  Vorwalze. 
.\bbil(liinir  -  r.iA'^X  in  halber  firnl'n'  dns  nor- 
male bruchausseheu  einer  Vor-  und  einer  Fertig- 
walze. 

i-t  nun  klar,  dall  man,  um  eine  iit  ili 
Zusammensetzung  zu  erbalieu,  keine  be^tiutmieu 
Hegeln  aufstellen  kann,  da  alles  von  den  ver- 
schiedenen Eisensorten  abhängig  ist.  welche  man 
zu  seiner  Verfügung  hat.  im  allgeuieiueu  wird 
fUr  die  Oattlerung  benutzt:  ein  graues,  nicht 
zu  |>)i -pli'  i  1inlti;rcK  Holieisen,  Thomaseisen, 
Bpiegeleison  und  ÖtalüabfaUe.  — 


Nachstehend  sei  noch  eine  MisebUDgangegebcn, 
wie  sie  in  einer  Stahlgießerei  Nordfrankreichs 
sdt  etwa  SO  Jahren  für  dieses  Verfahren  ver> 
wendet  wird,  ferner  diejenige  eines  Werkes  im 
Ural;  durch  ein  schwefelarmes  £isen  wurde 
Loisy  dort  gezwiingoD,  den  Phosphor  auf  eino 
wenig  gebrftnchliche  Wolso  einsuföhren. 

A.  I.  Misebnag  für  pripArierte  MAHHeln. 

%  Sl  Mu  P 

Fiongwyer  Eisen   IS  0,50  1,40  I.no 

8pieKclei»en   16  0,50  11,60  0,08 

Schienenahfall«»  .  ,  .  .  .  4(  0,80  0,75  0,07 
Oiefieroieisen  Kr,  6 

Ton  Isbergmee.  .  .  W  1,80  !,g0  OJO 

Vor  'l<  r  Schmelzung  durch- 

Bchnittlirh   100     0,505    2,602  0,338 

2.  Letzte  Misebnng. 

LongwviT  Bisen   18  0,50  1,40  1,80 

•Spi^'t'piei-'en    ......  «  0,50  11,50  0,08 

St'lurruMuii.l'all,-   1«  0,«0  0,76  0,97  * 

Oipüt^reieucn  .Nr.  6 

\oii  labcrguoB.  .  .  2t>  1,30  1,20  0,10 

PrApsriert«  Mmb^Ui  ...  40  0,66  0,«0  0,34_ 


Tsrd«rB«hme1z«nf  dvreb- 

S^lttiicb   100     0,682    1,542  0,506 

Man  gelangt  so  zu  ReKultJiten,  wie  ich 
sie  weiter  oben  anpefiilu-t  habe.  Die  Menge  iler 
Sclii'ifn.'ibfiille .  welche  beide  Male  angesetzt 
wurde«  betrug  34  >. 

B.  S  t  a  h  1  \v  !■  r  1\  N  ml  ii- i  (1  i  n  -  k  \ . 
1.  .Hilcbung  für  präparierte  Masaclu, 

K      SI       ito  P 
Bpiflgeleisen  von  Beswa  .     7,5  0,16  Sl,oe  5,98 

MartineiisB  0,66     0,46  0,098 

Si  In,  nrnr.hfnilr   45,0   0.065   0,45  0,980 

Vor  der  äetiinelzunp  durch- 

«cbiiittlich   100      0,858    1,94  0,477 

Manerbieltnachd.Sihmolz.    —      0,!)3     9,51  0,488 

2.  Letzte  MiHchuii^. 

S|.ii>h'(>l<>iiien  T«n  80m    .      5,0    0,18    21,02'  5,»4 

Martineinen  39,0    0,05      0,45  0,028 

.Schienenabraile                    15,0    0,065    0,45  0,030 

fräpsrierte  Masseln  ...   40,0  0.38     0,51  0,482 

FerrosUisinm  .  .  .  .  .        1,0  10,18     — _  — _ 

Vor  der  Schmelzung  durcb- 

Mchnitthrh   100      0.368    1,497  0,508 

Oii>  Walze  hatte  nach  der 

Aualy»»  —      0,51      0,68  0,617 

ttid  eatbielt  8,47  */•  OenntkeUenaloff. 

Hartwalzen  für  Bleche  oder  Draht- 
straßen. Eine  wünschenswerte  Zusammen- 
setzung ist  folgende: 

Kohleuttoir   .  .  ,    8,90  bis  S,00 

Silisinm  0,70  „  0,90 

Mangan  0.50  „  1,00 

l'h<>iii|»bor    ....    K.f'v    ,  045 

Mau  gibt  gleichfalls  8tahl/us,'itze,  aber  nicht 
Ober  20  %  ;  Itlr  gewfihnlich  srenfipen  etwa  16  •/•. 
\\  t  ui  n  dieser  gerintren  M' ti_'i  k.inn  man  den 
ätohlzu^atz  aucli  mit  einem  Male  beigeben  und 
die  Herstellung.'  <ier  präparierten  Masseln  um- 
gehen. Eine  einzige  Sclimelzung  hat.  wie  bereits 
oben  erwähnt  wurde,  den  Vorteil,  dali  weniger 
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S«merlmnf»it  mir  WmlMtnf^rObmtitH. 

Tabelle  1.  Weioliwslzen. 


M.  Jfthrg;  Nr.  SO. 


O*- 

Koblrp- 

>ioir 

Maefaa 

Sehira- 
fel 

pkor 

Wallen  d.  Firma  (Orobwalzo 

4,23 

U,l?4 

0,011 

A  OUR 

P*ip«n  ft  Co.  jFertigwalxo 

2,35 

0,756 

0,114 

0,2S8 

- 

0,83 

9,85 

0,046 

0,290 

0,88 

0,84 

0,042 

0,370 

0,70 

0,47 

0,sV8 

der  Finna  A.  Dolattre 

0,672 

0,46 

0,498  , 

n  in 

u,iraB 

v,al  i 

n  M 

1  2,66 

0,088 

0,78 

0,165 

0  438 

der  Vimm  Boberte  \ 

0,493 

Mfmimmn  1 

2,82 

0,77 

0,13 

0,85 

2,87 

0.77 

0,13 

'  * 

0,81 

dee  Stehlwerkee  FifonhiT  | 

V 

2,0o7 
1  «,88 

0,84» 
0,811 

0,88 
0,88 

0,4  • 

0,84 

Httte  in  Bonoe«  

2,97 

1,09 

0,21 

O.IO 

;  2,57 

0,6» 

0,55 

0,1 7u 

U,508 

2,95 

0,34 

0,64 

0,132 

0,577 

2,96 

0,41 

0,60 

0,07" 

0,568 

3,01 

0,58 

OJyl 

0,093 

0,48G 

0,41 

0,00 

0,080 

0,660 

s,os 

t,<5 

0,85 

0,105 

0,647 

Walzen ,  die  von  Werken 

2,89 

0,78 

0,68 

0,1 12 

0,498 

•tammen,  welche  dieselben 

2,93 

0,69 

0.47 

0,125 

0,509 

luwh  der  Metkode  der  »prS- 

2,89 

1,02 

0,61 

0,111 

II.  t'.fj 

paru'rtf'n  Maüspln  bef^ 

2,91 

0.49 

0.52 

0,11s 

11.467 

2,83 

0,78 

o,r,i 

1  i.i 

>  1.448 

g«8tellt  haben 

a,»7 

0,91 

0,68 

0,121 

0,468 

0,86 

0,68 

0,108 

0,468  1 

2,78 

0,48 

0,81 

0,087 

0,498 

2,83 

0,52 

0,83 

0,079 

0,532 

2.68 

0,48 

0,98 

0,080 

0,508 

0,84 

Ü,G2 

0,07 

0,097 

0,532 

einer  fluten  StÄliiwerktikiikill»-  mit 
einem  Zusatz  von  lö  »o  .staLl,  d.  h. 
einem  Gusse,  der  ein  Minimum  rw 
SoliwoM  und  Phosphor  enthalt,  etwa 
-I  hin  «0  Silizium  und  weniger 
als  1  0/0  Mangan.  Kine  gute  Kokille 
li.llf.  fiir  tr<  wöhnHch  60  bis  70  Gii»se 
aus.  ilanu  abt*r  wird  sie  rissig  und 
kann  infolgedessen  niebt  mehr  ge- 
brau ht  werden.  Cchpr  die  Hickr  d^r 
Wandung,  welche  man  der  Kokille 
für  einen  beetimmten  Walzendurch- 
messer  zu  geben  hat,  gibt  es  ver- 
schiedene Meiaungeo;  einesteils  ist 
es  etolenchteiid,  daO  die  Waubtlrke 
im  Verhaltnig  tmt  Masse  des  flüssigen 
Metalls  stehen  muU,  anderseits  ist 
es  wieder  von  Vorteil,  diese  Wand- 
stürke  so  geriiiir  als  möglich  bpin*'ssr  n 
zu  können.  Daher  haben  einige  Werke 
hierfür  emplrlMlie  Formeln  «ingoflUirt 
%\]<-  Mc  folgende:  */s  des  Dureb- 
mesaers  -f-  ^j*. 

Bei  einer  Walze  roii  680  mm 
liiiri'hiiii'sst'r  fiir  diinni-  Bleche  z.  B. 
nimmt  man  eine  Kokille  von  800  nun, 
und  gelangt  dann,  nachdem  dieselbe 
nach  und  nach  ausgedreht  ist,  zu 
einer  Wandstarke  von  2ö0  mm.  Ko- 
kille tind  FormkMtott  sind  nn  den  finden 
mit  einem  konischen  Falz  und  einer 
Nut  versehen,  die  beim  ZaMounen- 


Srhwefcl  aus  dem  Koks 
ins  Eisen  übergeht,  w«nu 
man  mit  dem  Kupolofen 

!irh»  it*  t.  Damit  die  Bahn 
der  Wabse  die  nötige 
Harte  erbfllt,  mnß  die- 
selbe in  Ki»kill'  n  geformt 
werden,  und  zwar  so,  daü 
Lager-  nnd  Kleeblatt- 
zapf*-n  in  Saud  einire- 
formt  sind.  Diese  Kokille 
1}eBteht  ans  einem  Stilek 
uud  ist  im  lnni>rn  aus- 
gedreht. ZunSchst  MÖrd 
sie  für  einen  Ideinen 
\\  alzrndurchmesser  lie- 
nutzt :  infuiv'<J  der  Ab- 
nutzung ist  man  aber  ge- 
zwungen, du  Innere  im- 
mer weiter  auszudrehen, 
und  zwar  ^esi  liicht  dies 
von  Stufe  zu  Stufe  eut- 
s|irf(^heiid  *leni  nflchst 
griilW'ieii  Wnl/.«^iulurch- 
nn'ssvr.  Dil-  Kiikill«'  ent- 
spricht in  ihrer  Zuhhiii- 
meiisctzung  dcrjenigcu 


Tabelle  II.  Harkwalzen. 


Firma 
Perrj  ft  Co. 

DiOMÜlM 

Dieselbe 

nit'Helhe 

Firma  Cha- 
veaae-Bnin 
Dieselbe 

Le  t'reuHOt 

Dieselbe 
WalMS.  di« 

KU^t-x-B  Dind 

Diesolhcn 
I>iexell>fn 

DieeelbeD 

DiciclbsD 


(  weicher  Te9 

(  hrtrtcr  , 

(  weicher  Teil 
)  barter  „ 

/  weicher  TeU 
\haf«sr  , 

harter  , 

{weicher  TeU 
hwtor  , 

I  weicher  Teil 
^  harter  , 

harte*  . 


wciehcrTsU 
barter  , 

weicher  „ 

f  «eicberTeil  I 

[  hartpr  , 

(  wpicher  Teil 
I  harter  , 

{weicher  Teil 
harter  . 


KobleBüloff 

stUslaat 

Maafaa 

S<*w». 

1  ^"*'  1 

0«i. 

M 

l.«S 

2,10 

1,20 

0,45 

2,49 

2,55 

0,70 

0,68 

0,80 

0,38 

0.1T8 

0,152 

j  0,475  1 

0,502 

0.98 

2.85 

2,00 
0,35 

0,98 
2,70 

0,70 
0,76 

0,48 
0,40 

0,162 
0,187 

0.577  : 
0,590 

1.14 

1.90 

1,75 
0,68 

2,89 
2,68 

0,89 
0,91 

0,88 
0,40 

0,181 
0.162 

1  0,464 

{0,502 

2.32 

0.32 

2,64 

0,65 

0,47 

0.128 

0,590 

0,40 
«.52 

2.50 
0,60 

2,90 
8,12 

0,65 
0,42 

0,48 
0.47 

0,106 
0,004 

0,686 
1  0,528 

•2,40 

0,25 

2,65 

0.7.'> 

0.47 

0.114 

0.525 

0.48 
1,70 

2,50 
1,40 

2,98 
8.10 

0,65 
0,68 

0,50 
0,50 

0.06Ü 
0,082 

0,479  1 
;  0,427  ; 

S,00 

0.20 

•* 

0,56 

0,41 

0,119 

0.891  1 

0,91 

1,07 

2.8« 

0,74 

0,86 

0,064 

1 

0,645 

2,37 

0.54 

2,91 

0,72 

0,H7 

0.O71 

0,649 

»M 

2,54 

3,08 

0,98 

0,47 

0,095 

0,452 

0,6» 

l,l»9 

2,11 

0.S2 

2,7« 
2,81 

0,81 

0,80 

0,78 

0,76 

0,088 

0,091 

1  0,581  1 

0,528 

11,61 
•>  1  - 

2,4« 
O.N.') 

3.08 
3.0-J 

0.67 
O.Tl 

O.Hl 
0.79 

0.089 
0,086 

0,624 
0,629 

Ü,»3 
2,4i 

2,09 
0,4» 

2,91 
2,80 

0,62 
0,64 

0,68 
0,71 

0,101 
0,098 

10,608 
0.611 
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sotzon  (liT  Furrn  inHnniitlcrL'rfifcii.  T)\c  Form 
wird  angetrocknfit,  nachdem  sie  noch  einen 
tonhaltigeii  Anstrich,  der  auch  ndt  etwu  Ormphit 
vermischt  ist,  erhalten  hat. 

VVabreQd  man  die  Weichwabsen  mit  sehr 
helfiem  ESseo  gfeBt,  oraft  der  GiiS  der  HMrtini]s«B 
bei  möglichst  niedriper  Ti  injn  rntnr  vorjrcnommon 
werden.  £ine  halbe  Stunde  ungefähr  nach  dem 
Abf^cBea  lüftet  mao  den  oberen  FermlcMten, 
il.  r  zti  <iirsem  Zw«ck<'  z\s  l  if i-llifr  ist.  «iln  wenlf;:. 
]Jit  dem  Freimachen  der  ganzen  Walze  wartet 
man  aber  Us  das  OuBstttck  ^flgend  erkaltet 
ist.  Pr.ifllii  rt>'  Walzen  iri-  Hf  man  mit  starkem 
verlorenem  Kopf  ('/j  der  Höhe  der  ganzen  Walze). 
Der  OqB  wird  „Kcpuiuiit*  and  von  Zelt  zn  Zeit 
girl'it  riKin  fliis-iiirns  Kisen  nach.  Bei  H.irtwalzcn 
tat  diese  Vorsicht  nicht  nötig,  man  begnügt 
deh  BQch  mit  einem  geringeren  ▼erlorenen  Kopf; 
nur  für  die  Schlacke  wirtl  t  in  Altfluft  angeordnet. 

Betreffs  des  Uebergaogs  vom  harten  Außenteil 
zom  weichen  Hittetpnnkt  der  Walze  gibt  es 
zwei  verschiedene  Ansichten ;  die  einen  iiehaupten, 
was  allerdings«  etwas  sehr  gewagt  erscheint,  daü 
zwischen  dem  weißen  nnd  dem  grauen  Teil  eine 
VSlligc  S|>altung  vorhanden  sei.  nach  der  andern 
Lesart  findet  der  Uelx  rgnng  durch  eine  halbierte 
Zone  vom  Mittel[iunkt  nach  der  Aufienaeite  zu 
St  il-  ^ol.iiii.^'  man  jedoch  für  das  eine  oder  da.s 
andt-re  keine  bestimmten  Heweise  hat,  ist  es 
zwecklos  darüber  zu  «treitcn. 

In  vorstehender  Tabtdle  I  und  11  sind  einige 
Analysen  von  Walsen  aogefOhrt,  die  sioli  In  der 


Prnxis  in  he^iic  auf  ihre  Lebensdauer  usw.  sehr 
gut  bewJÜirt  haben.  Mehrere  davon  sind  Fabrikate 
von  bedeutenden  Walzen^eßereien ,  indeeseo 
weiß  der  Verfns'ser  nicht,  nach  welcher  MetlnKln 
sie  angefertigt  »ind.  Die  übrigen  stammen  von 
Firmni,  die  sie  nach  dem  VerMiren  der  prSparierten 
Masseln  geges-jeri  haben  ;  hifdlüT'fie^sen  nnhern 
sich  bei  ihnen  die  Zahlen  den  von  mir  oben  an- 
gegebenen Grenzwerten.  Wenn  die  ereteren 
alter  davon  aiiweichen ,  sn  imil)  man  Itedenken, 
daß  diese  empirischen  Hegeln  keineswegs  als 
absolat  feststehend  prelten  sollen.  Eine  doppelte 
Tatsache  ^r-bt  ab'-r  uiiz\n  cifi-lljaft  aus  (Irr  Zn- 
sauuneuKtellung  der  Analysen  hervor,  nJUuUch, 
dafi  der  KohlenstofTirebalt  geringer  Ist  als 
h'i  iri'wribiiliehi-iii  fiiu')  und  daß  bei  einigen 
schwofelarntfn  Ftseusorton  eine  gewisse  Menge 
Phosphor  zugeführt  werden  mufl;  in  ffieaem 
Fallt'  aix  r  darf  DiuT  «ehr  ttiM»  Elsen  Ver> 
Wendung  linden. 

Unter  den  Analysen  der  Hartwalzen  besteht 
eine  auffallende  Aehnlichkeit ,  obgleich  sie 
verschiedenen  Urspningg  sind.  Es  beweist  dies, 
daß  die  Beenltate  der  Praxis  zahlreich  and 
cliarakteristisch  genug  sind ,  um  demnach  rein 
empirische  Kegeln  aufstellen  zu  können,  und  daß 
man  gut  tut,  daran  festzuhalten.  Die  Resultate 
der  praktische»  Erfahrungen  erhalten  aber  erst 
ihren  eigentlichen  Wert,  wenn  sie  durch  wissen- 
schaftliche Kxporimeutalstudien  ergänzt  und  er- 

onrOndet  werden.  » 

"  Georg  BtetkGtter. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

anr  m  vmr  Mumr  Itabrik  mMtnw^in  «ftlknl  abnlBmi  Sh  ftMiMM  Mn  Vamtvwtni.) 

Die  VerwenduDg  von  Grofigasmaschinen  in  deutschen  Hfltten-  und  Zechenbetrieben. 


la  der  Abbandlting  dee  Hm.  Reinhardt 

in  „Stahl  und  Kisen"  V.*^">  Nr.  17  könnte  .1er 
Posüiu»  S.  1041  Zeile  Iii  bis  IH  von  oben  loicbt 
den  Eindruck  erwecken,  als  ob  der  beechriBbenen 
StiMicvutiLr  i-iii  K'iiivi  ruk  i  iniiHrnangel  anhafd',  ilurcb 
welciion  »ie  bei  YorKchmutzung  erapliudliebor  tnn 
als  die  Steuerung  anderer  besprochener  Systeme, 
und  welelier  erst  bei  der  21X10  I'.  S.  Hnnler  .Ma- 
schine durch  Verwendung  geschlossener  Kulituien 
behoben  sei. 

Diosoin  Kinwaiid  gegenüber  rnöibten  wir 
feststellen,  dais  uns  noch  nie  (aueb  bei  Verwen- 
dung niebt  ganz,  reiner  Goko)  Klagen  Ober  die 
unzuverlässige  Wirkuntr  uti>iorer  Hegulaturen  in- 
folge Hängenbleibens  des  Mischvenlils  bekannt 
gewonlon  si  nd.  Diese  Erfalirung  scheint  allgemein 
geniaclit  wordeii  /.u  nein,  denn  von  uUen  den 
beschriebenen  Miuscliinon  anderer  Firmen  weist 
keine  eine  zwangliiufiK'e  Steuornng  der  Ci;i.sven- 
tile  aaf  (siehe  .MM 'hing  28^  82  und  .tT).  Wenn 
wir  trot/.dom  beim  Bau  unserer  1200  P.S.-  und 
XX— 


2000P.S.-Mafiohmen  «ineswaaglSufige  Verbindui^ 

von  Misfbventil  und  Einlaßventil  vorsnhen.  so 
geschab  dies  nur  mit  Rücksidit  auf  den  Stand 
der  Gasreinlgnng  cur  Zeit  der  Besieilnng  dieser 

Mosehinen.  Bei  der  .Snrirrall,  'lie  «lie  Hiltti^nwerko 
heute  der  Gasreinigung  zuwenden,  haiton  wir  in 
Zukunft  diese  Vorsieht-  auoh  bei  groOen  Mascbinen 
fUr  überflüssig.      Gasmotoren-Fabrik  Dauts. 

C.  AtetM. 

• 

Aus  der  Zuschrift  der  Gasmotoren  -  Fabrik 
Deutz  geht  hervor,  daU  sie  die  Lisgerung  des  Dreh- 
punktes fUr  den  BiOsohveutithebel  bi  einer  ge- 
schlossenen Kuli.sse  bei  ihren  gniCioren  Masrhin«<n 
aus  dem  ron  mir  vermuteten  Urunde  vorgesehen 
bat,  nSntlicb,  um  ein  Hängenbleiben  des  Ventils 
(nögli(!bst  zu  vermeiden.  lOin  etwaiges  Hiingcn- 
bleibon  des  Ventil»  wird  bogUnsligt  vor  allem 
dureli  unreines  und  dabei  sehr  feuc-htee  Ga.s,  wenn 
die  Mascliine  ituweilen  Ittngeren  Still-stand  bat, 
ohne  daß  eine  ReinigaBg  voigenommen  wird  oder 
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Sfadil  ud  ISmb.  ZitKkrifien  an 

vorjionoiniuoii  wortlon  kuuii.  iHrartim^s  k.unn 
rtber  zeitwoilifj  l»oi  jodor  Anlaf^o  auftreten,  so 
d»l!  die  goscliliisfieno  I.iu'i  riiiiur  ■l<  '-  Drehpunktes 
doü  Mitichvcntillioliol»  iimt  <ter  äcliluli  d«M  Mitiuli- 
venUls  durnh  die  gtark«  Feder  de«  Einlaflventili 
ein  Vorziitr  '1  r  Deutzor  Konstruktion  wäre,  den 
ich  Gellist  nncli  der  bisheri^n  guteo  KrfabruDg 
dm  Gasmotonni*  Fabrik  Deuts  niH  der  bloOen 
Unterst  iJt/imv'  'i'^s  Mi-^  liventflhebelB  nicht  für 
Uberllü«.sig  halten  niüchlo. 

Eft  iet  riohUg,  dafi,  wie  bei  dieser  letatteren, 
eo  '  i^i    einigen  anderen  Konstruktionen 

(&  Ii.  Abttildung  28,  :i2  uod  37)  ein  Hängenbleiben 
des  MiechTentils  mit  derselben  Wirkung,  d.  h.  der 
Mt'\irli<  !:ki'Il  'K's  Um  I  liLTchens  der  ^!ils■^■lliIlo  niri- 
Irot^n  kann,  wenn  hiorg^eu  nicht  besondere 
Voricehniogen  getroffen  aind.  Bei  Abbildung  % 
z.  Vt.  \\ ÜT'li'  .il.i.T  i'in  Haiiijriwil I 'rilion  dos  Misoli- 
vontils  nur  den  ätilUtaiul  der  Mii&chiue  herbei- 

fuhren.  K.  StuikariL 

*  • 
• 

Aus  den  Roinhurdtsclion  Mitteiluoe'ni  könnte 
niuii  den  Schluß  ziehen,  daß  num,  dur»  h  Uinter- 
einandersclialten  ven  2  hin  Vc^ntilntoren  allein, 
dcron  Wasclivorgang,  wie  Hr.  l-teinhardt  erwähnt, 
oui  ganz  iihnliclier  ist  ,  \v  ie  im  Thoisen  -  Verfahren, 
gleiche  Rosult^ito  in  bexug  auf  Gasreinheit« 
KniftlioiUiiT  Uli'!  An!riirck'i«tcn.  wie  mit  den  spe- 
iiioll  filr  iia.s\va.«(>h7,we<ke  konstruierten  Thei^eu- 
mhen  ZentrifagBl^Gegenütrom-'GaBvraeohem,  er- 
reiHien  künnto. 

DiettO  Annuhnie  sliinnit  mit  «len  in^  vielen 
Betrieben  gewonnenen  Remitaten  nicht  Uberein, 
ilf'tin  i-irii'  cimI'.i  Zald  Theit-eti  -  A]ij'.ir!Tto  hid>en 
«dine  grolie  Vor-  und  Nacbrciuiger  durch  ilire 
praktisch  bewShrte  Konstruktion  im  Dauerbetrieb 
vielseitige  Vor/ilui'  tu  wii-sen  unti  sowohl  in  tn  /utr 
auf  dauernd  gleichniülüge  Oaüreioheit,  ah  auch 
auf  Anlage-  und  Botriobskoflt'en  weit  trafriedigen* 
deri>  KfsuHato  ergehen,  als  die  vielfach  nur  \.ir- 
Uherguhond  benutzten  Ventilatoren  mit  ihrer 
mangelhaften  Au«tauf«chwirkimg  imstande  sind. 
Diese  richtig  aiisgefidirten  oinfjichen  Anlagen 
mit  Tboiben-Apporaton  »ind  jedu^ib  bei  dauernd 
gleirhbleibender  fjoistung,  bwonders  bei  der  fOr 
den  Motiirenhet  riel<  unheilingt  erforderliciien 
huhen  ÜHüreinlieil  etwa  H)«',«  geringer  im  l'reis 
und  arbeilen  etwa  ßO^^'o  billiger  als  Vontilafor^ 
8k  rn  I  >l  leran  I  aron . 

Auch  für  geringere  (JnwporgaHreiuigung  sind 
die  speziell  hierzu  gehauten,  verkürzten  Tkeiaen- 
s('h)'i)  Zerit rifugal-tiogonstrom-Gaewasuher  voi^ 
leilhatter  als  Venttlatorenanlagen. 

Dotoilliorte  BelriebsrosultHte  «Jnd  z.  B.  in 
.Stahl  niiil  Ki-oir  Meli  "i.  .i,ii;rM.  l'Hit,  icrii.  T  in 
St.  14  lUrn,  Nr.  3  und  0  lUOd,  Nr.  17  JSr.  lö 

1ÜQ5  und  Nr.  1  190ß  enthalten. 

l'io  niungt'lh;ifte  Aiisiilning  iIcn  N'erfiihreiä- 
in  liaüwaHchvontUaturcu  müubto  ich  hier  duridi 
ein  2a]ilenbei:«piel  erklUron: 


die  JMdMH«.  W,  Jahrg.  Vr.  <0. 

Die  hochgradige  Reinigung  z.  Ii.  vuii  iHlO  chm 
Hochofengas  in  der  Minute  bewirkt  ein  richtig 
ki>nslruiertor  Theisenwasoher  hei  etwa  2,")  ro 
mittlerem  Durchme«>i»er  und  3  m  Länge  mit  einer 
wirksamen^  minutUchen,  durch  das  Zentrifugal- 
verfidiron  zwangswoine  erzeugten  Aiistniisrliflärlie 
zwischen  üa»  und  Waschtliissigkeil  von  etwa 
13000  qm,  wodureh  auf  der  MantelflSohe  eine 

innige  lun)  cncrgisi  IiP  \V(v-|tsf»l\virknn£j  s^wi^fhon 
Ciait  und  Wu^chllü^sigkeit  durch  den  gloichmtiliig 
etark  xentrifugiertenOoestrom,  und  swar  im  veiv 
teilhaftcn  tJegenstroin  un'freinan>lor,  vor  si.li 
geht.  Ein  dasselbe  Verfahren  ausübender  Venti- 
lator dagegen  kann  fUr  das  gleiche  minuÜtdia 
<ia8([uantum,  wenn  seiin'  \\'iis'  htllir  Ik?  zylindrisch 
wäre,  nur  etwa  lUUÜ  cjm  niinutliche  Auatauaeb- 
flKobe  dem  Gase  darbieten,  woTon  aber  nur  ein 
Drittel  als  w  irksam  in  Rechnung  gezogen  werden 
kann,  da  infolge  der  sich  ungUn^tig  äpiralfürmig 
erweiternden  Manielform  des  Ventilatoi«  nur  ein 
geringer,  wenig  energischer  VVaschvorgang  er- 
zeugt werden  kann.  Außerdem  timß  bei  An- 
wendung mehrerer  hintereinander  geschalteter 
Ventilatoren  in  jedem  das  ganze  Oastjuantuin 
zweckJo«  immer  wieder  neu,  weil  als  rerlikaler 
Strom  eioge führt,  in  hohe  Kreisungsgeschwindig- 
keit  vorsetzt  und  daiui  unter  h<diom  Aushhise- 
druek  ausgedrückt  werden,  wozu  nuUloe  viel 
Kraft  aufzuwenden  iüt,  wtthrend  in  einem  das 
Verfahren  richtig  ausnihrenden  Theisenschen 
Zeutrifugal-tiegenstrom-Gae wascher  das  (!as  bei 
geringerem  nur  zweckentspreehendem  Kraftauf- 
wand lediglich  zur  langen,  Kpiralformigon  (iegen- 
Ktromfrikiion  zwischen  Gas  und  WaschflUssigkeit 
benutzt  und  nur  einmal  in  Kreisge^chwindigkeit 
versetzt  wird. 

Hieraus  geht  doch  ganz  deutlich  hervor,  daß 
die  Ventilatorwascher  allein  nur  einen  geringen 
und  ungünstigen  Wascheffokt  ausüben  können 
und  deshnHi  -^rhr  teure,  vorhält nismälüg  sehr 
große,  viel  Kaum  beuuspruchende  Vor-  und  Nucli- 
skrubber-Anlagen  erfordern,  um  eine  hoohgradige 
ReinifiMitj  zu  errtMchen,  wodurch  der  trrdl'e,  oben 
erwälinle  Unterschied  in  Anlage-  un<i  Betriel»»- 
kowten  zwiKdien  Tlieieett  -  Zentrifugal  -  G«gen- 
Nlrom-GiL^wascher  und  Skrubber-Ventilator-An* 
lugen  entstellt. 

Die  Uelieriegenhoit  und  VorsUge  des  Tbeisen- 

schen  Verfahrens,  in  Zentrifii'.r!il  -  <>egenstrotn- 

Apparateii  ausgeübt,  werden  auch  durch  die  TaL- 

saciie  bewiesen,  daO  eine  immer  grBQere  Anzdü 

Von  llUttenwerki-n  ■lic  Hasw  ;is' livontilatorrMi  ho- 

seiligeu  und  durch  ürprobto  Theisen-tiaswascher 

oi«etxen.  /y.  Tkcüeiu 

•  « 

Hrn.  Th eisen  erlaube  ich  mir  foigendes  xu 

erwidern : 

l  eher  die  Leistungen,  die Reinigunginwultat« 

und  den  Kraftliodarf  \ on  Theisenwaschorn  und 
VeutUaluruu    habe    ich    mir   suwuhl  vun  dorn 
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Suhl  and  t^iaen.  l'iöB 


TJoForanton  als  den  Besitzern  die«er  Apparute 
Angaben  erboten.  Aus  diesen  An^^aben  peht 
hervor,  daß  man  mit  2  bn/.w.  2  bis  ;!  Vontiliitoron 
hei  ungonilir  gluiohüin  Kraltbedtirf  ^^kMi-lie  Ueini- 
gun^THresiiltat«»  erroicbnn  kann  wie  mit  einem 
Theisen- .\pparat. 

r>iw  Beb  HU  pt  11  njjen  dos  Hrn.  Ti>oisen  gobon 
tJiir  ktnnen  Gniiid,  die  Ricbti^keil  dieser  Srblur»- 
f<>lgoninfj;ori  /u  bozwoifoln.  Dagotron  bo/.woille 
i(^b,  «bitl  eine  Koinigungsanbiiri'  na-  ii  TliHisou  bei 
gleidier  Leistung  um  ttU"jii  geringer  im  l'rei« 
8i&n  und  um  50  «  a  billiger  arbeiten  kann  als  eine 
Anlage  mit  N'ontihitoren. 

Wenn  Hr.  TlieiKon  ferner  von  der  mungel- 
haften  AmObung  des  Verfahren«  in  Gaswii«ch- 
ventiirttoren  sprif  bt  und  liiesp.s  duroli  ein  Znhlfn- 
bei«piöl  erläutert,  ho  hat  er  iuüofern  esicUer  reciit, 
als  sein  Appattat  zweifelsohne  als  Elnxelapparat 

der  In  s«,'  unicr  <!i*n  l>isber  bokaiint  gewordenen 
KeioigungBappaniton  isit.  Ich  habe  auch  in  .Stahl 
und  Eisen*  Seite  t)12  daianf  liingewieeen,  daSbei 

dnn  VontifntMren  riii  \s'riirpor  Innerer  Wne  zur 
gegonsoiligon  Kinwirkuiig  \  on  Uii>*  und  U  ii?^er 


vurhonden  iüi.  Das  hindert  über  nicht,  daß  ein 
gleiches  Resultat  wie  bei  dem  Theisen- Apparat 
dnrcb  eine  KombinatiDn  von  anderen  Apparaten 
mit  demselben  Aufwand  erreicht  werden  könnte. 

Wenn  ich  Kutnit  auch  nacli  den  mir  be- 
kannt gewordenen  Resultaten  den  Theisen- 
wiwcbür  als  den  besten  iänzelapparat,  und  die 
hervorragenden  Vortlienste  lies  Herrn  Theiüen 
um  die  ESnfQhruDg  eine»  fiolcli  vorzOgliehen 
.Vpimrafes  unter  schwierigen  VerhäitniHsen  voll 
auerktiiine,  ^>o  nniß  ich  Hrn.  Thei.'<en  zum  Schluß 
doch  noch  entgegnen,  dal>  jenes  Hüttenwerk, 
welches  nach  den  nncbrifon  ih»s  unreinste  und 
nach  der  Reinigung  das  reinste  (Ja^  hat,  zuniilig 
nicht  einen  TheisonwaHoher,  sondern  zwei  binter- 
(MTiiindwr  geschaltete  Vt^nf  üalnren  in  Verbin- 
dung mit  Höbolkö-(Trocken^- Reinigern,  llordeu- 
waschem  und  Nacbtrookoiuig  dilreh  Hobiwoll- 
fllter  verwendet.  jf.  Stinkordt. 


Hiermit  erklüren  wir  die  Saclio  u!s  rur  uns 
erledigt,  jj,^,  IMaktwn. 


Sauggasenetiger  fUr  teerbildende  Brennstoffe  und  fUr  kleinstflckigen  KoksabftiU. 


Vi.n  Mrn.  Regieninjj—  und  Baurat  ^^ax  Ilr-rr- 
maun,  liültiugeu,  wurde  die  lieduktion  darauf 
Bufmerkaam  gemaolit,  daft  von  ihm  in  einem  im 

Jahre  UM)2  in  ilr-r  _7r-ittintr  ^'crr'ins  (?riit«olir>r 
Ei«enbtthn-Vervvultungon-  verüfTünllii:hlen  Auf- 
satz ,Zur  Frage  der  beeseren  Verwendung  der 

Feucrnriir-^rni  k'ilämlc  der  Lokomotiven"^  die  erste 
Anregung  au><gegaugen  sei,  diesen  AbfalJstotf  für 
die  Henteliung  von  Kraftgas  zu  verwenden. 
Hr.  Dicirrl  ^1  hreibt  uns  ilazii: 

,\Vie  icli  mich  nachtriiglich  Überzeugt  habe, 
ist  die  Veigasiing  der  Lokomot-ivlQscbe  tatsttch- 


licli  schon  im  .Tnbro  11H*2  von  Tlru.  RcL'ifnitiL'srat 
Herr  manu  in  Erwägung  gei&ugeu  worden.  Ich 
bedauere,  dies  nicht  frOher  gewnOt  zu  haben. 
\n  !crnfnlls  !i'itif  ii  li  es  in  dem  Artikel  Si-itc  T'Xi 
bis  7'JÜ  von  Kr.  IH  HXIi  dieser  Zeiti>ciirili  erwähuU. 

Diejenigen  Versuche  der  Fbtna  Julius 
l'in  I  si'b  ,  die  zu  dorn  tlpnoraf  r  für  kU>in stückigen 
KokKabfall  nach  vorerwähntem  Artikel  geführt 
haben,  wurden  von  Herrn  Regterungsrat  Leh* 
mann  in  Kifnlgsbetir  angeregt.** 

C.  DkgtL 


Bericht  Aber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patenianineldungen, 

welche  von  dem  angegebeaea  Tage  an  vihrend 

zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  BerHn  ausliegen. 

10.  September  lyo«.  Kl.  24c,  II  :J55IK,  Vor- 
wilrinor  für  Sfk u ihl« : Ini t  an  Scbinebrifi'n  l'iir(ilii^< 
und  tthniicbe  ritolle,  der  mit  wiKjcrecliten  ,\l»grtBk«iu»leii 
v<T8chen  int.  CbarleH  Joseph  Ilurrlo  und  Luke  Houze, 
Stockton,  Kalif.;  Vertr. ;  Dr.  I).  Landenbcr^er,  l'atcnt- 
Jüiwalt.  Ib-riin  .S\V.  (>1. 

13.  .*^cptead>er  190«.  KL  7  c,  D  38  1*70.  M«8cbine 
zum  Lochen  and  Welleo  von  Blecbintreifen.  John 
Denla  O'Urien,  Loadoa;  Vertr.;  K.  Deitler,  Dr.  Qt. 
DSlhier  und  M.  Seiler,  Pateot-AnwSlt«,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  Uta,  t)  U>4*>'.  KohlciiHtjitn|ifina»fliinc  mit 
durch  S»u)i^-  uad  l'rolilufi  betriebeiiuin  Ijtaai^ifvr. 
Dillin^'or  Fabrik  (^oloi  htiT  Kli-rh«,  Fraas  M4iguia&Ü0., 
Akt.-tJcw..  Ililliiiv't'K  ft.  d.  Suar. 

Kl.  24  L-,  T.  l'MTT.  Uascrzcufcor.  Friedrich 
Tbi«)le,  Hildi-Hhoitn,  .Straisburj^errttriißc  7. 

Kl.  40»,  M  28  014.  Ulihrvorrichtutig:  für  Röstöfen 
mit  einander  diametral  gcgeoftber  angeordneten,  als 


zweinrmige    Hebel   ausgebildeten   RUhrarnioa.  .Ma- 
■cbinenbao-Anitalt  üumboldl,  ICalk  h.  Kdla. 

17.  September  1906.  Kl.  7f,  J  635».  Vorrich- 
tnii^  zur  ileratellung  von  IIohllil5ckeD  durch  Zn- 
sainmenbiegen  einw  flachen,  auf  einer  Seite  mit 
HilliTi  versehenen  Walz-taLi--.,  .Julm  (;r..ru''-  fiiBhaw. 
Fn  ilerick  Uiliini; ,  l-  iuncis  Itilling  und  l'atrick 
i'.'illiu«,  Birniiiiirlrniii ;  Vcrtr.:  K  HaBlaoher,  Patent- 
Anwalt,  Frankfurt  a.  M.  1. 

Kl.  12e,  II  3.*!  487.  Mit  Wassercinspritzung  ar- ' 
lii'itende  VorriehtunK  zur  Heinigun;;  von  Gauen,  ins- 
lieHDiidcre  von  («iclitgiisen,  mit  .\l>»|>errv<,ntilen  in 
dt'ti  Zu-  und  Abloitungea.  Wenzel  Heft,  Künigibof, 
Bübniüu;  Vertr.:  B.  Scbmatolla,  Patent'Anwalt, 
Berlin  SW.  IL 

Kl.  12«,  Seh  24SS2.  Verfahren  nnd  Einriehtung 
zum  Eniataaboii  von  Gasen,  inxberiondere  von  Ilütten- 
raurh,  aowii-  der  i.ufl  tM»  Bk<udi!-  und  Tunmühl»n 
mittels  luAiL'r  i  Uindoraiasa.  Lonia  Schwärmet  U»., 
Akt. -Ges.,  llinlmund. 

Kl.  18tt,  M28r,0O.  Vorfahren  zum  Vi.rl>.|iHii- 
dein  von  zu  trocknender  feuchter  Luft  initbi'Aonderü 
für  den  Hochofenbetrieb.  MaSahiDeDbau-AnaUK  Hnm- 
boldt,  Kalk  b.  Köln. 
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M.  Jaluff.  Vr.  SQ. 


KL  tee,  B  4118S.  FBrdtmlU  inn  Uadmi 
▼on   Kokt.    Max   B«gw,  ObMMttrabwf ,  Kaiaev- 

FriedrichBtraBe  23. 

Kl.  4SiI.  n  i:)"09.  Verfahron  und  Vorrii  htiini; 
xnm  KchiU'iili^ii  von  M<'talli:i'<;onatändeD,  Roliri'n, 
Blerhi'n  und  iliTjrli'inhoti  milir  Anwi'nduiijj  eines 
Lötrohre»  und  toii  SauerHtulV.  Doutacho  Oxliydric, 
O.  m.  b.  H.,  Dflaaeldorr. 

Kl.  80  b,  T  10  826.  Vorfahren  inm  Einverleiben 
Tun  StutTen  in  tiOaaige  Sehlacke,  kfln^tlirlie  Schmelzen 
iiialicber  ZnaamnMiuetaan^  und  dmgL  Friedrich 
0.  W.  Timm,  Hamlmrg,  EUaanatr.  15. 

SO.  S^ptambar  ISOSw  KL  48b,  H  8661S.  Yar> 
fahr«n  niid  Yum^Umag  lam  ITabarnaban  von  M etall* 
);e);enHtiinden  mSk  Halallen  oder  Ler^innin^^en  im 
Schmulztiegel.  Friedrich  Hardenberg  iiiul  Otto  Beier, 
Oaldo,  West  f. 

Kl.  4Hb,  W  24  907.  Vorrichtuni;  zur  Erzielunj; 
hoher  rcberriet/iinL:en  ln'i  S.  liiTen,  Stanzen,  Aunklink- 
und  Ähnlichen  Maachinen.  W'erkzuugmascbinenfabrik 
A.  Sabftrfla  Naahfolgar,  Httnahaii. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

17.  September  1906.  Kl.  la,  Nr.  2HTI44.  Sortier- 
iiab  für  atHckigei  Out  mit  Ton  den  i^ieblöt-hern  scbrlg 
•bgaboganan  Zutgan.  Barliii-Aiihaltiacbe  Maachinaii» 
bam>A,kt.-0«aH  Berlia. 

KL  lOa,  Nr.  287  302.  Aasweebselbarer  Brand- 
rabnail  fBr  Koknofentüren.  A[>lerbeck«r  Hatte  Brfig- 
naBB,  Wayland  &  Co.,  Aplerbeck. 

Kl.  10a,  N'r.  287  31)8.  .\u8wei-haelbartj  Aufhän(;eüse 
fQr  Koktiofentüren.  A|ilerhecker  Hfitta  BrOgmaiia, 
Weyland  &  Co.,  Aplerbeck. 

Deutsche  ReichspMent^ 

n.  M<s  Nr.  ITOOML  I^uember  1903. 

Pr.  Emil  Fleischer  in  brenden-8trfihlen.  Ver- 
fahren zur  I ! f litt elluii <i  '  i'H  Kniftiinii  nitn  ftitiiininöxem 
Brciitigtoff  und  di^rgl.  mit  l:'iiit ritt   iltr  Luft   in  de>\ 
<  I  IIS' rzfuqfr   von   o/ie>i   und   rr/ii    itnlfii    ui\d  mit 
$augung  de*  Gaset  in  mittlerer  Uöhe  de»  SchucJUe*. 


I>i>'  olirr>'  LnftzuführunL'  il'  "  nn«er/eui,-er»,  dem 
nii llrriliMn  m»  Ii  in  ülilii  Ih  r  Wci-.-  iluri  h  d^n  Roi>l 
Ton  unten  laift  zu^'t-führt  und  iIhh  ferlijje  lin«  aua 
einem  in  mittlerer  llühe  im  Ofnoffcmauor  an>;eord- 
neten  Kin:;kanal  h  entDommoo  wird,  tat  ■«  tief  in  den 
BrennHioir  bineingele^  daB  die  hier  iiiKaleiteta  LafI 
anf  bocherhititan  acbon  atark  antKaaten  Brannatoff 
trilft  «od,  da  aia  aieh  auf  ihraon  Weg  aalbit  auch 


alark  anrlmit,  atna  wnilg>e  YarbreaBasf  dar  Sehwal» 
gaaa  aad  Taardlmpfo  zu  bowirkt>n  vermag.  Dies  wird 
ersielt  dnreh  einen  King:  der  konzentriach  in  der 
Schattöffiinng  des  (ionorstora  •(••kt  «ad  ballabig  tiaf 
eingesenkt  werden  kann. 

n.  ISOt  Nr.  imt^  Tom  SS.  Dannbar  1903. 
Fritz  Hchrnff  in  Rhaiaba«aaa-Frlaaiarahalau 

Äutgleichgrube  für  BlSeke.. 

I>ie  hixlier  Qblichen  gemauerten  Au»gleichgruben 
zeigen  Ix-i  Koparaturen  den  TebeUtand,  dal!  hierbei 
stet«  KAmtlii  hr  /u  einer  Batterie  f^i  hürif^en  (impfien 
aulior  Betrieb  p'üctit  werden  niuBten.  Bei  iler  neunn 
(trübe  sind  alle  Teile  ao  anm^efahrt,  daß  «ie  Hiimtlicb 
■ofanell  und  leicht  aoegawaebaalt  werden  können.  Jede 
Kammar  beatabt  ava  alnan  BiwakOrpar  «,  dar  ail* 


einem  fenarfeaten  Fatter  d  ausgekleidet  ist  Mabrera 
■olohcr  JCBrpar  atahao  ia  aiaam  ana  BlachniatteB 
bUde«Mi  BabÜtor  A.  dar  Bedan-  «id  BaakdplaMa  aaa 
SIdhInS  baallBt.  Dar  Xwiaabaanam    iwiMbwt  daa 

alBMiaaB  KSrpem  a  ist  mit  Sand  oder  dorgl.  aoa- 

gefOllt,  di'r  durch  Bodenklappi'  i  leicht  entfernt  werden 
kann.  Jeile  Kammer  besitzt  einen  leicht  zu  ötTni'mleu 
Boden  f,  «ulierilein  ein  8ehla<kenloi-h.  Sollen  die 
Ki»ntnii'rn  ln-beizliar  einfjerichtet  werden,  ho  wini  die 
(1J1--/.U-  uiiii  Mtleitunjr  leicht  herausziehbar  gemacht 
und  die  Kammern  untereinander  durch  loae  ineinander 
ataekeada  Sohra  h  mitainandar  Taiboadaa. 

Kl.  ISc,  Pir.  I701-.1),  vom  -22.  Dezember  I90.S. 
Fritz  Schruff  in  H  Ii  i  11  h  u  u  h  e  n  -  1"  r  i  e  m  e  r  n  h  e  i  mi. 
FUhrliiir'    A  ii-./l- i'.  lil-ininn'  r  für  lillhh-r. 

Die  Tahrbare  AuBgleicbkamntcr  a  besitzt  Uohr- 
kriimmer  h  «ad  «,  dile  lo  ijofanat  abtd,  daS  dia 


Kammer  ohne  weiteres  mit  den  Hcizzuj^en  einer 
Feuerung  und  mit  einem  .ibzugkanal  verbanden  werdea 
kann,  ao  dail  die  wibrend  dm  Traaaportaa  dar  BUcka 
aaftratandaa  WlrantTarlaita  jidaiwit  wiadar  gadaekt 
werdaa  ktaaea,  ohaa  dia  BMaka  wia  daa  Wa|{aa 
baraoiBabaiaa  aa  mttHan. 
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El.  t*«»  9r.  l€B8i6^  Tom  tt.  DasmuImv  190B. 
Pasl    Schmidt  &  Deaf^raz,  Teohnischen 

Bureau.  O.  in.  b.  H.  in  Hannover.  Oaxfrzfuijfr 

mit  Ahsiuijunij  <ler  in  ilif  !'<  r//;<ri  rt./,-(,ii.  :uri/if.-- 
suf'ührendeii  Schutlt/ate  an  mcfinrin  Sitlleii  de» 
tn  Schacht te ihn. 

Vie  in  dem  Entgaaungarauni  auii  dum  friitch  auf- 
~  ~  sieh  «ntwickelndon  Sehwolgase 

«erden  durch  meli- 
rorc  übereinander 
liannd«  Oefimng«« 
n  iD  " 


in  der  aie  in  ainMn 

g'leichmSßigen  Ge- 
misch vereinigt  und 
hocli  i'rhit/t  wer- 
den, dftli  ein  Nicder- 
i*«'hlaf;on  ihrer  teeri- 
);eii  KeBtandtoile  in 
der  Kflckleitung  c 
nicht  «iatritt.  Aafier- 
dem  tebligt  dfih  tn 
der  Ton  Miten  n* 
glngUehu  Emhibw 
M  der  mitgeriMeoe 
Staub  nieder.  Die 
verointim  Sch« dgaMe 
werden  dunli  die 
Loitung  c  dem  unteren  Teil  des  GenorutDrs  wieder 
zugeffthrt.  Dos  fertifje  (iener«tor);ftH  zieht  diir<  li  die 
OefTnong  rf  ah.  iritt  in  den  Kaum  t  ein,  von  du  in  die 
beiden  anderen  •Seileuwäude  in  Kätinie  «,  gelangt  dann 
um  die  beiden  Zungen  r  herum  in  die  Kanftle  k  vmA 
TerÜBt  den  Oaaeneoger  durch  Bohr  i. 

EL  Si«,  Nr.  1«<97,  vom  «.  Novombor  1M4. 
Frits  Dfirr  in  Karlsroho  and  Josef  Hndlor 
in  Olanehau  LS.  Oaseneuger  mit  innerhalb  der 
UmmanttJuHff  liegenden  Gcuabzugskanältn  und  von 
dat  Gasen  beheiztem  I himpfentirieUer. 

Der  tioneratorBchacht  t/  nt  von  Kanälen  g  und  h 
nragolMin,  die  mit  den  Oeaahugaloitnngen  1  nnd  k 


▼on  da  in  die  glQbende  BreottilofllMliiobt  mrfiolr- 

irefnhrt,  in  die  (fleichzeitif^  durch  Rohre  p  Dampf  ein- 
^ehiasen  wird.    Die  Verbrennungüluft  tritt  bei  «  ein. 

El.  n«!  Hr.  IMMl,  vom 5.  April  1905.  Jamee 
Bodo  in  Olnagow,  Sohotti.  SdtmOMofm  für  8UM 
und  undtr*  MeUdh  mit  mrtninw  SlkkUakam  in  mp» 
»Medenen  Höhenlagem. 

Der  Ofen  beailil  raelitere  StidilAcher  h  in  In- 

Ja 


Tcrbiindon  »ind.  Letztere  wiederum  otchon  durch 
Ki>lire  if  mit  einein  |)roiwe(;elifthn  X  in  VorbindunR, 
diireli  iiehNen  KinMielluiit,'  der  We^;  der  Abziehenden 
(i.i-i'  liestimmt  winl.  Die»  liiit  den  Zweck,  die  Dampf- 
er/eugung  im  Dampfentwioliler  o  zu  regein,  indem 
man  eine  ontitprochenda  Menge  heilten  Oeeea  an  ihm 
vorbei-ttreichen  läftt. 

Brennstoff  wird  bei  /  aufgegeben;  die  Schwelgas« 
unter  der  Kappe  r  dorch  ILuile  u  in  Kanlle  v  and 


diT  (iröBe  dcH  (iulSHtüekes  Rt4'l9  nur  eine  bestimmte 
.Menge  deK  Ofeniiihalteti  iibuteehen  zu  kiinnen. 

Dl  H.  r.inrielitunf,'  i^Mmtattet  auch  sti  t»  einen  \Unt 
von  llii.iüij;ein  Metali  im  Ofen  zu  belaxcen,  da  die 
TTdligu  Entleerung  den  of,  mir  dureh  das  unterste 
SticUooh  miglioh  ist  und  nur  bei  seiner  AulSerb«triet>- 
eetmng  Torgenommen  wird. 

Kl.  12 e,  Nr.  1«»H1S,  vom  24.  Dezember  1904. 

Vereinicte  M  a  s  e  h  i  n  e  n  f  ji  Ii  r  i  k  Aug«  bürg  und 
M  a M  <  Ii  i  II  e  n  lui  II  e e  h  e  1 1  p  e  Ii  ii  f  t  N"  ii  r  II  l>  e  r  u'.  A.-U.  in 


N 


Iiiiiiiii  'im 


ii  r  II  I)  e  r  g.     ( 'erfii Ii )'i  n  ; 

Ihis  zu  reinigende  (ifts.  weli  tie-;  Ijei  ((  in  d<-n 
Keinigvr  beliebiger  Bauart  eingeleitet  wird,  wird  durch 


ein  in  ilen«elben  eingebautes  Oehlbe  d,  doiaen  Lei- 
st n  n  tr  ein  Mi'hrfaches  der  bei  u  zugeleiteten  (ia**menge 
»ein  miill,  in  der  I^eitung  den  ringförmig  gebauten 
Keinit:errt  andauernd  umgetrielieii.  I)er  Strom  des 
zugeleiteten  (iaMeii  wini  bierliei  hu  lieim-rtnen.  daß  das 
Gas  mehrfach  <ieii  Heiniger  diirililuiifeii  iniili,  le  vor 
es  ihn  bei  //  verlälit.  Hierdurch  wird  eine  sehr  innige 
Itertibrung  zwischen  dem  zu  reinigenden  Oaae  nnd 
den  reinigenden  Agentien  bewirlit. 
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U.  Jahrg.  Hr.  SO. 


KI.  S4f,  \r.  IttSJMMI,  vom  29.  Oktul.Kr  VMH. 
Pcnl  Hell  Uli  dt  t't  iJcKtjras,  Tcchniscbea 
Bureau,  (•.  b.  IT.  in  Hannover.  Schräger 
oder  »oUcrechier  Hott  für  Fftunrngen  alter  Art. 


ilurth  Aenilcniiit:  lii-r  hrt-hrirlituri!;  ilrr  1  roriiiiicl  aui« 
ibr  entfernt,  indem  tii<'  hiorhei  durch  •SpaltölTunn^en  k 
und  fliMr  die  .SrhutxKiplii-  i  den  AuittraffSffnungon  a 
snnriaelMn  and  durch  Unutellen  der  KIa|qpe  p  einem 
boMMideren  Sanraielbebllter  rageflUirt  weiden. 

KL  Ma,  Nr.  IMtW.  vom  14.  Jannar  190S. 
Moritz  Hille  O. m.  b. H.  in Dreeden-L5bteu. 
GaHfrzeu(/er  mü  aAräg  oder  tentrteht  geitelltem 
FC>tls,-h„ri,t  mit  atiUMun  BimtaßHfmtmten  für  Luft 

und  lt<im])f. 

I  m  dl«'  ilun  !i  I.  I  7iii,'cfiilirt'-  Vi  il  rt  iiiiiiii;.'r-!iift 
und  den   durch  die  l)ü»v  m  ttinütrütiiiiiiduu  Dam|>r 


Um  die  RosistSlie  a  während  dei  BetrielM>a  ein« 

rein  «umwechseln  zu  k>"pnn4>ei,  niiicl  Ww  nur  an  ihn-in 
oIkti'M  r.iidc  niittolN  i'iiiür  Si  liriiubc  /  oder  diT>;li'ichcil 
leicht  IühIiht  nni  Kbi  ruti  l{i>ntliiilk>Mi  k  lii'fcritijrt,  «hIi- 
rend  sie  sii  h  mit  ihrem  iiiitcrun  Ende  niittcU  einer 
randlii  In  II  LriNte  >/  in  einer  entspffocbenden  Nut  de» 
unteren  K>>stlmlkeuH  /'  Hiützen. 

Kl.  mc,  Nr.  IfJSST«.  vom  ;tO.  Juni  1905. 
M  n  »  e  h  i  n  e  n  h  a  ti  -  A  ii  •<  t  .i  I  t  11  ii  Ml  I'  o  I  il  t  in  Kalk 
bei  Köln  und  lli-rinnnn  HartHch  in  Köln- 
Deutt.  Verfahren  tiir  F.nlleerung  der  nickt  »er- 
mahtbaren  Rückttündr  nun  Kugrimühlen. 

Bei  der  Grob-  nnd  Feinzerkleinerung  vnn  Kihcii-, 
Kupfer-,    Thomas-,    Puddelofen«,  Uochofcn-  und 


einen  langen  We«?  durch  den  gUUienden  Breanatoff 
beeehreHen  su  laa««»,  geht  der  PBlbehaehi  am  nnieren 

Ende  in  einen  en(;eren  ^ekrOmmten  Kanal  e  Qber, 
der  mit  dum  (iasalizu^  d  verbunden  int.  In  diesen 
Knnal  c  kann  uiih  ihm  l'üllHchaeht  (^lüiu'nder  Brenn- 
stoff y-fi«  !!!»!»  n  «i  rili  ii.  Hie  Nei;;iiiii;  de«  Killlschachta 
lÄlit  sich  iliin  Ii  ilie  St'.'lli-.  liriiiilx-  ji  lieliehig  i-inatfllen. 
^iat  ein  bett e^'lii  her  Itimt  zum  Kntfernen  der  Schlack«'. 

KI.  10a,  >r.  Ifts44t>,  vom  29.  November  1903. 
Franz  .lo)ii<|ib  t'ullin  iu  Dortmund.  Liege»' 
der  Begauratiekakaofen  mit  dopjf^tlltm  mdartehteH 
Heiamütat. 

Jede  Baiswand  iat  dnreh  eina  nütttara  Wand  i 
in  iwei  HSlften  i^teilt  und  diaaa  wiederum  in  ein- 
zelne Henkreehie  Hci/./üt;c  a  denwlt  daS  die  benach- 
barten   y.ügf  dcrHclbcn    Iliilfte  olien  TÜllig  gegen- 


OieBerdadilacken  mitteh  Kugelmablen  iat  ee  bisher 
swecka  Kntfemnng  der  Beetandteile,  welche  durch  die 
Kugeln  nicht  scrltleinert  werden,  z.  B.  <}uBeiHenti|iiine, 
McnKinifkriitzen  cider  M<instiL:e  fe^fe  StolTi'.  crforderlit  h, 
die  .Mühle  »tillziiHel/cn,  um  die  Siebe  Hiinehmen  und 
daa  Miililtreliiiuse  .itfnen  zu  kiimieii. 

(ioaiAU  der  Erfindung  worden  dii-au  Mich  ia  der 
Mflhie  anaammelnden  Metallrllckatlnde  oder  dergL 


cinHiuler  nbtre*ehb)r-Hen  •find,  wiihreml  ■lir  in  den 
beiden  Wandlliilfleii  i'lnandcr  ;:e;;cnülierliej.;entien 
ZOce  duri'h  <  ti  M'iiiin;;)'ti  i  der  Mitlelwiind  /'  "der  über 
diuKC  hinuei.'  miteinander  verliiinilen  Kind.  Die  Heil- 
gase  8tt-ii;en  iu  dem  einen  Ilei/zu^  a  hoch,  gehen 
Qber  die  .Mittelwand  und  ziehen  durch  den  zugehörigen 
zweiten  Heizzug  a  wieder  nach  tinten  ab.  Ein  Zug- 
wocfaael  findet  also  in  der  Qnerriohtung  der  Heia- 
wand  etatt. 

Kl.  81  r,  Nr.  169M8,  vom  17.  Februar  1904. 
tleinrir  h  Anxpnch  in  Feldafing  b.  Mflnehen. 

.l/'('/<  /Iftuh  '  r. 

AU  Moib'll|)iilver  «ini  i:einrilib'ner  A-<|ihalfi-fein 
allein  oder  in  .Mincbung  mit  anderen  .Stoffen,  s.  Ii. 
lifkopodiom,  vorgeschlagen. 


■ 


15.  Oktotor  IM«. 


atatütiadta. 


8taU  Dai  BiMB.  IS«7 


Statistisches. 

Ela-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  März- August  1906. 


liK>'iirr/.i';  i'iK>'n-  oder  manganlialtige  UMreiiiiguu|^maMe;  KonvcrttTMchiacken ; 
uu!<;:L'l>r.ii>nt<ir  eisenhall^r  BehwatalkiM  (ISTe)*  ........... 


Rohoiftcn  (777)  

Drucheiscn,  AltoiBen  (Hchrott) ;  £ieenfeil8pfinc  unw.  (843  a,  843  b)  

Röhren  und  Bfihronformstacke  ms  alcht  ■cbmiedbarem  Oafl,  HAhne,  Ventils  ubw. 

(778  a  a.b,  779«  Q.  b,  788e)  

Walzen  ans  nicht  Rchmiedbarein  Ou6  (780b  v.  b)  

Maschinenteile  roh  u.  bearljeitet**  an«  nicht  nebmtedb.  üuB  ("82a,  78aa— d) 
SonHÜ^ce  EimTijruUw  arcn  roh  \iriil  S"  l  i'  »t  i  T^l  j»  ii,  I»,  782  b,  "S.T  f  u.  c-l  ■  .  . 
Rohluppen  ;  Kiilisrhicni'n  ;  Ki>lit>lrn-ki  ,    i,;  iit!iMi(-n  ;  vorj^cwalzte  H^Tcki' ;  I 'Ijitini'n ; 

Knüii|H'l;  'l'ii't'i'lttalil  in  Hl<'ii'ki'ti  i;Ts4i    

Schmiedbar«'-!  Vam-w  in  Stiit.fn:     TrüKt'r         M-  und  J[   L-Bi*eu)  (78!>a) 

Kck-  und  Winki  lfi^in.  KnioBtüi  ko  (785b)   

Andere«  ßefortnios  (fassouiertea)  Stabeinen  (78ßc)  

Hand-,  Reifeison  (785 d)  

Anderes  nicht  geformtes  SUbeu«n;  Eiaen  in  Stiben  tum  üm«chni«)Mn  (78&e) 
Orobblecho :  roh,  entzandert,  gnriehtot,  liNMMrti  gsBniitt  <T89n)  ...... 

Fainblnche:  nie  vor  (786b  n.  e)  .  *  ,   . 

YBrcbnle  Bleebe  (788»)  

Varzinktp-  PI.  rhe  (78Sb)    

Bleche:  nb^^rtichliSen,  lackiert,  poliert,  ^obrSunt  usw.  (787.  788 c)   

Wellblech  ;  Dehn- (Streck)-.  RilT.  I-,  Wnfol-,  Warzen ;  andere Blaeb« (789a a.  b, 790) 

Draht,  (jowalr.t  oder  (re^o^-cn  iT'.Mn  —  c,  792a  —  e(  

S.  lilnnfjpn.-öhn  ri.  ^,'f\vitl/,t  iul.  r  ^'i  zogen ;  RöhrenforinstOcko  (793a  fl.b)     ,  .  . 

Andere  iCütiren,  gewaixt  oder  gt^zogen  (794 a  u.  b,  795a  u.  b)  

Eisenbahnschienen  (796a  n.  b)  

Eisenbahnschwellen,  Eisenbahnlaachen  und  Unterlagsplatten  (IVOc  u.  d)  .  .  ,  . 

Kisenbabnarhsen,  -radeisen,  -rflder,  -radsätr.e  (797)  

»cbmiedbarer  Uuft;  Scbmiedestacke (7»8»-d,  799a— 0  

Oeaohow»,  Kanonenrohr«,  SOgeMhlkkrktiea  naw.  (799g)  

BrflekeB»  nnd  Kisenkoiiatniktioiieii  (800*  n.  b)  .  ,  .  .  

Anker,  Ambimse,  SobranbslOeke,  Braebetaen,  nimmer,  Kloben  nnd  Rollen  zn 

FlasehenrOgcn ;  Winden  (806a— c,  807)  

LandwirtMc'haftiirho  OorSto  (808a  u.  I>,  809,  810,  81  |a  u.  b,  81»>a  u.  b) .  .   .  . 

Werkzpui:.'  iSI2a  u.  b,  813a— e,  814a  u.  Ii.  x:i«ta)  

EiscnbahnlaK'  ll|■Il^(■!lralthen,  -keile.  .Hfhwi  UenMchraubpn  usw.  (820a)  .  .  .  ■  . 
8on»tii:i'i>  Ki-i'iiliiiliruiiaii'rial  (H'JIh  ii.  I>,  s24a)  .  .,.......,.«.. 

Schrauben,  Ni.-tr  iihW.  (820  b  u.  c,  825e)  

Achsen  und  Ai  tiHi  itteil«  (992,  8£Sa  n.  b>  

Wagenfedern  (824  b)  »  

Drahtseile  (825a)  ,  

Andere  Drahtwaren  (885b— d)  

DrahUtifte  (826f,  8S8»  m.  b,  897)  

Hana-  und  K8obeagerllto.(898b  n.  e)  

KeUen  (829  a  n.  b,  890)  

Feine  Messer,  feine  Scheren  usw.  (83(5  b  u.  c)  

Nah-,  Strick-,  Stiuk-  u»w.  Nadeln  (841«— c)  

Alle  übrifeD  Eiwawaren  (8160  ■.  d— 619,  82aa,  832—885,  838d  a.  e— 840, 

842)  

Elsen  uliil   l']iH(Til.'^H(  rinifr^'M,  unvollhtiiinli^-  ii nf,-i-iiirlil<-t    .    ..  ,,...«., 

Kessel-  und  KussclschmttHleariieitt'n  (Huia — <i,  w>2 — »o.ii  

Eisen  und  Eittcuwarun  iu  duu  Munaien  .März-August  1906 
HaaeUaea  ...  .  • 


Snnune 


Jaontr-iiagnst  1900:  Eisen  und  Eisenwaren 
Maschinen  


Snmiue 


iaaaar-Aigoat  1905:  Ei^ti-n  und  Eisenwaren  .  .  . 

Maschinen  ........ 


KlDfuhr 

1  Autfulu 

1 

)  1 

3  22t>  2.'»8 

1   1  867  197 

192  921 

1  11.1 

181  915 

216  Qftb 

58580 

64  696 

908 

280T8 

591 

3081 

2  844 

2  492 

4  281 

18988 

3  175 

1  75  2^^! 

259 

209  045 

(i04 

2t!  239 

4  »20 

90  fi37 

1  509 

33  025 

10  B16 

65  703 

4  781 

86  880 

8505 

37  878 

1«  149 

68 

1 

7  557 

42 

705 

12C 

6  87S 

4  521 

143  l'>22 

54 

1  -»TT 

4  187 

li'i  7*48 

211 

l*i|  259 

43 

70  8ti7 

420 

31  122 

14  848 

1  427 

11  248 

879 

14  787 

849 

2  302 

990 

13  742 

616 

7  2H2 

29 

4  799 

159 

3  933 

494 

6  89(5 

K5 

759 

81 

728 

128 

2  079 

489 

12  002 

887 

29  874 

401 

14  799 

1  6vo 

52 

1  738 

66 

1  413 

794 

35ti 
8  273 

1  HftA  Süß 

38148 

116  196 

352  <;41 

1  812  492 

dm  970  . 

2  417  686 

59  713 

185000 

440683 

2602  685 

208  04:! 

2  0C4  814 

55  390 

193  035 

263  433 

2  257  849 

Summe 

•  Die  in  Klariiinoru  stoliondeii  Zilfern  bedeuten  die  Nummern  des  «taiistiHclion  Wan-iiTcrzeichniHHeN, 

Die  A  u  s  r  II  Ii  r  uu  lirurluMtcirii  liiMscnuTi  M iis,  Ii i :ii  nr-' i liTi  int  unter  Jen  betr. -Mü-tIi  in'' ii  mit  üu Ii: i  führt. 
Die  Ausfuhr  an  Hnhrniedostü<  ken  für  .Maschinen  int  unter  dun  betr.  Maschinen  mii  aufgeführt. 
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Berichte  über  Vertammlungen  au»  Fachvereinen. 


26.  Jabrg.  Nr.  20. 


Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachveremen. 


Verein  deutscher  EitengleOerelen. 

In  F.rj^änzung  un»eri^ii  liorichtOH  über  dit>  ITHiif>t- 
veri>ammlung  dea  VvreinH  deutachor  Eisungioßereiun 
zu  Narnherg*  bringen  wir  nachstehend  die  AuHfüh- 
rangen  d««  Vonitteodea  der  Kommuwoit  ttr  die  Pra- 
tang  v«K  doBebeii,  G«kB«rgnt  JAd; »t  in  Barlin: 

(Meine  Herren!  In  der  am  19.  September  1906 
in  Eisenach  aht^phnltenen  Hau|itTersammliin^  unseres 
Tori-iiiH**  ha!  - Ii  -i.^  (ItT  Konitnissiiin  ''ni'  '  ni üci-ii'H- 
prüfiinfj  ik'ii  Aiittrair  crt.'ilt,  die  im  .Jahn'  rJ04  in 
Hamburg  aiifgeotalltfii 

Vorschriften  für  die  Wefj^rnni?  Ton  Gnßeben*** 

w«sit«r  zu  bearbeiten  hihI  zu  prdfun,  oh  oiiio  Abände- 
rung dorsolbon  polmtCMi  er8r(ipiiie.  Sio  vrratür  ktoii 
ZU  diesem  Zwecke  die  derzeitige  Kommission  um  Tier 
Mitglieder.  Die  derzeitige  Kommission  war  sich  bei 
der  Aufstellung  der  hier  in  Frage  stehenden  Vor- 
»(hrifiea  recht  wohl  bewußt,  dab  die  vom  Verein 
dentMcher  Jfiiaenii&ttenleute  1901  au{geatelltan,  nnf  die 
BunhingerMlMm  Normen  begrOndeten  Vortebriften 
f  Ii  Ghilelanuirtfiinr  den  BiMiigi«8«nt  vol  gentgen, 
am  den  Betrieb  te  r«g«ia  und  su  Icontrolltervn.  Ab»r 
ebenso  war  n\<-  fiber/cuf^t,  (!aG  ilifs.'  Vornchriften  den 
Verbraochern  ti>'H  Itußeittens,  (k'u  Kutihtrukteiiri'n  iimi 
Iiif^cnitMir'Mi .  den  königlichen  und  ntiidtiHchyii  Be- 
hörden nicht  TO  II  genQgen  könn.'n,  und  am  aller- 
wenis^it«'"  den  MAnnern  der  WiHrt.Mischatt. 

Die  Kommission  glaubte  in  den  ran  ihr  vor- 
geecblagenen  und  «on  der  Hauptversammlung  ein- 
ettnunig  nagenommenen  Vorscliriften  die  ihr  gestellte 
Aufgabe  TOm  kaufmännisch-technischen  Rtandpunkto 
«M  mmlt  g«)iO«t  M  haben.  Die  ihr  von  fielea 
8elt«B  fa«ordM«n  Zutimmungen  beeUttigton  die 
Bi^tifl^l  diaaar  Jjuiabt.  So  erkennt  der  gro8« 
Yerband  der  amerikaniachen  Bisengiefier  unsere  Yoi*- 
•chriften  als  zwi-i  kiMilsprochend  an  und  erachtet  sie 
in  ihren  Wirkungüu  di:a  von  ihm  aufgestellten  Vor- 
tscLriftun  j,'li'ich.  ,Uer  Deutsche  Verlmini  filr  Miiirnal- 
lirütuiig.'n  diT  Technik"  hat  !in«oro  Vorsclirifieu  mit 
nur  uiiwi-riontlicheii  AhtiiidiTuiiy;cu  seinen  Ausschüssen 
2ur  Annahme  empfohlen.  Und  als  besondeta  erfreu- 
liches Zeichen  ist  anzuführen,  daß  der  Herr  Hiniatar 
fflr  Handel  und  Gewerbe  in  den  vor  kurzem  ver- 
tffentiiohton  »Urundsätzcn  für  die  Aufstellung,  den 
Ban  and  den  Batrieb  der  Dampf-Trooken-  und 
Schliohtijllnder«  aaidrlteldieh  Toncbreibt:  »da*  la 
dan  Zylindern  an  verwendende  Onfleisen 
mnfi  den  Vortohriften  der  deutschen  Eisen- 
gieUer  entsprechen«. 

Diese  Anweiaun^j  int  um  ho  errrculi.  liiir,  als  noch 
vor  zwei  dtihrni,  kurz  vor  iiT  V c r^iiTi-iitllcinini,'  unserer 
Vorschri^:uIl,  ain  hoher  maUiruhuiidir  lifaiutor  des- 
selben Mininteriuiiis  iu  der  Sitzung  am  II.  Dezember 
1903  sich  sehr  abtJlllig  über  diu  (jiialitiit  und  Vsr- 
wendbarkuit  dun  Outteisens  ausgusprochen  hat.  —  3o 
hat  der  Verein  deutscher  i^iseugieUereien  durch  die 
daigalMteoen  üarantien  an  Vertrauen  und  Ansehen 

Iewfliniwi  and  di»  praktische  Folge  iatt  daft  der  Wort 
ei  QaBeiaena  wieder  gestiegen  itt  Die  derzeitig» 
Kommission  erachtete  diu  aufgestellten  Vorsoliriften 
zwar  für  verbcMSorungsfAhig,  glaubte  aber  eine  etwa 
erforderlich!)  Abiinderung  dersellmn  erst  dann  bu- 
aiitmiren  m  »ollen,  wenn  die  von  dem  l)*?ut»i;hi'n  Vi-r- 
hniid«'  tiir  .\l<ilijriiil|iriilungeu  der  Te<  )inik  :,'ofttlJti*n 
Bosciitusse  hviiaunt  geworden.    Eine  frUheru  Aeude- 

•  „ütabl  und  Eisen"  VJm  Xr.  19  S.  I2ü8. 
„       „        ,  Nr.  Ii»  iS.  II.'.:). 

im  ^t.  21  S.  12fi5. 


rung  der  Vorschriften  würde  nur  dazu  iMUtagailt  das 
Arwphfn  unseres  Vereins  zu  schädigen. 

M.  iL,  die  verstärkte  Kommission  hat  im 
l^aufe  des  Jahres  drei  Sitzungen  abgebalten.  In  den 
beiden  ersten  Sitzungen  ist  sie  der  Ansiebt  der 
fräberen  Kommiesioa  bBigetrotea.  In  der  dritten,  am 
14.  Saptomber  d.  J.  abgabalteson  ffitxung  hat  ate, 
naehdem  die  BosohlBaaa  dea  Deotachen  Yeroandee  fOr 
Materialprüfungen  der  Teehailc  belcannt  geworden, 
1u'h<>h1()Mii'n,  ('iiii<;e  Ab&nderuugsantrSgo  zu  ittdictt. 
Dur  BuMihluli  di'M  Duutschen  Verbandes  Lautet  dahin: 
»Entsprerlii'nd  drjm  .Vntrage  des  Cnteradsschussos  Ib 
fllr  OuBeiKi-njirdfiing  sind  den  AusschQg^en  fflr  Grau- 
guß: rolloudij*  Material.  LokunuitivL-u,  (»ußnihrcn,  die 
Vor^rhriftüü  t'ilr  Lieferung  roii  (iulieisen,  so  wie  aia 
der  Verein  deutscher  Eisen^ioLiercien  aufgestellt  Mal, 
unter  fieräoksichtigung  der  beantragten  AbSndermgan 
zur  Prflfnng  und  eventuellen  Annahme  zu  Abor- 
wsieen.«  —  Ein  aebr  arfrenüabea  Baanltafc,  Dia  tob 
dem  üntoranaidiaB  Ib  baaniragtoii  Abtadomagali 
betreffen  dan  MaacbiaaiignB  nad  dla  DampAailailga» 
röhren. 

a)  MascbinenguB :  AnHtatt  der  in  unHoreri  Vor- 
schriften vorgesehenen  ünteral>tetluugeu  1.  Maocbinen- 

von  mittlerer  Ko^ti^keit,  2.  MaschinenguU  von 
hoher  Festigkeit,  3.  Ma^ehinengiiB  von  «ehr  hoher 
Festigkeit  sollen  eingesetzt  werden.  1.  Ma-nhinen- 
guH  mittlerer  Festigkeit,  2.  Maschinengaß  von  hoher 
Fentigkeit,  letztere  jedoch  mit  den  hohen Feotigkeito» 
zilfeni  der  biiherigen  Unterabteilung  3. 

b)  OampfkitaagarShraa:  Amiatt  dar  in  «imnii 
ToiaehrUian  vorgeiahanan  Untarabtailangmi  I.Dampf- 
leitnngerShren  m  Dampldruelt  Mi  aa  8  Atmu,  S.  Dampf- 
leitnngsröhren  für  Dampfdruck  Ober  8  Atni.  soll  nur 
eine  .\bteilung  eingesetzt  werden:  »Dampfleitungs- 
röhren, Ventilgehäuse  usw.,  und  zwar  mit  den  huhen 
FestigkeitszüTern  der  bisherigen  Untprabepilum^  2.« 

Sudann  liezeiehiii't  der  UnterauHriehuli  die  Auf- 
nahme der  ricblagprobe,  verbunden  mit  der  mikro- 
skopischen Untersuchung,  in  die  Vorschriften  fflr 
durchaus  geboten.  Er  siebt  jedoch  zurzeit  von  dieear 
Aufnahme  ab,  da  noch  nicht  genQgond  Material  Toi^ 
liagt.  Di»  ItAugltohen  Haterial-PrafaogeanBtaltnn  er- 
bieten aieb»  kottanfM  aingaaandta  Probaallba  nnant- 
golllfash  an  untereacIuHU  Ln  latereaae  der  Eisengießer 
mBehte  ieh  Sie  erenchen,  dieeer  Anfforderung  Folge 
aa  leisten. 

M.  U.^  Ihre  Kommission  hat  in  der  am  14.  d.  M. 
abg»h«ltenen  Sitsung  baaddoeaen: 

[.  dan  Ton  dam  Untaraaaaobaft  Ib  dea  Dantacben 
Yerbandea  beantragten  Aendamngen  baixntreton, 

jedoch  in  den  Vorschriften  einzusetzen:  anstatt 
I.  Maschinenguß  von  mittlerer  Festigkeit,  2.  Ma- 
Hchinenguß  von  hoher  Festigkeit  nunmehr  1.  Ma- 
schinenguß,  2.  Maschinenguß  fflr  hohe  Be- 
anspruchung; ferner  anstatt  Dampfleiiuni,'sr5hren, 
Venttlgehftuse  usw.  nunmehr  Dampfluitungsröbren 
für  hoben  Druck. 
U.  an  beantragen,  daS  dio  FeatigheitaailBern  daa  Ha- 
achinenguHses,  Bau-  and  Sdnlaaguaaea  and  dea 
KöhrengussKs  um  je  2  bozw.  1  kg  auf  1  qmm 
herabgesetzt  werden.  Demnach  soll  die  Bioge- 
reJti:,'keit  de»  M iiKrljitii'[ij;u5908  anstatt  32  nur 
iJu  kg,  des  Minehineii^'ui-Hos  för  hohe  Be- 
anspruchung' anstatt  :lt'i  nur  35  k;;,  den  Hau-  und 
Säuleugusstict  auaiatt.  nur  28  kg,  der  Uas-  und 
Wassorleitungsröhron  anstatt  30  nur  28  kg,  der 
Dainpflettungsröhren  für  hohen  Druck  anatatt 
36  nur  3i  kg  anf  I  qmm  (Probestab  Ober  20  mm 
Durcbmeaaer  nnd  400  mm  Meblfinge)  betragen. 
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Stahl  luid  fiiMiL  im 


in.  Dem  Antrage  der  IlRlberger  HStte  entoprechend, 
■oll  Auf  Urund  eine«  von  derHelben  vorgelegten 
Entwürfen  »Deutsche  Voruchriften  für  Ijicferung 
Toa  OatrSlireD«  eine  Aenderang  der  bbherifea 
Liefl»niiiK«b»dingungen  angeitrebt  werden* 

Der  Antrag'  T  iiixl  III  i»l  oinatimmig  gefnBt,  der 
Antrag  II  dnrcb  Majoritut  angenommen. 

Dnnfe  den  Antrag  II  int  eine  DifTorcnz  in  den 
AnffHNBfeB  der  Konuniaeion  und  dee  UnterMs- 
■ehaeiee  Ib  dee  Denteehen  Yerbudee  für  Hnteriel- 
prafunfBB  der  Teehaik  hervorgerufen,  deren  BeeeiH- 
gung,  wenn  irgend  möglich,  dringend  geboten  er- 
scheint. Denn  nur  dann,  wi  nti  ihi-üt  Vi  rein  mit  dem 
Deutschen  Verbände  ftir  Matrri;il|irüfuu„'t!nder Technik 
and  den  großen  Vereim  ri  <iiMiiachor  Ingenieuri'  iiml 
deutscher  EisenhOttenloute  Hand  In  Uaod  geht,  haben 
die  gemeinsam  an%ettelltail  Teieohriflen  Oewieht 
und  (Icitung. 

Die  KommiHsion  bittet  daher  um  die  Ermäob- 
tifttttg:  i.  mit  dem  Deutiicben  Verbände  für  MaterUl- 
prBftlJDgen  der  Technik  bebofH  Kinigung  in  Verhandlung 
m  treten.  8.  dem  Antrage  der  Halberger  H&tte  enl» 
efMeheiM  eine  Aenderang  der  biaherigen  Voiechriflen 
rar  Ueferang  Ton  GnBWShren  anstreben  zu  dnrfen. 

Die  Kommiasion  bofft,  Ihnen  schon  in  der  nach- 
aten  ilauptverHammlung  ail^i  itig  befriedigende  Ter* 

achlSge  unterbreiten  zu  koniuMi-" 

Dt^r  V(irtni:,'*'iiili'  kam  sdilanii  aiif  ilii'  (i  runilr-ät/i' 
ftir  dun  Uau  und  den  lletrieb  vunt  Daiiipt- I  rut  kun- 
und  i^chlichtzylindern  zu  Hprechen,  wie  solche  neuer- 
dings Tun  dem  Minister  für  Handel  und  Uewerbe 
vorgeachriebi^n  sind.  Wir  haben  dieaelbeu  bereite 
frttber  wiedergegeben.* 

Bedner  ffthrt  daranf  f«rt:  ,Dieae  Yeraohrlflen 
haben  in  mehreren  Ereiaen  der  EiaengieBerei  Be- 
denken bervorgerurea  und  iat  der  Kemmiaaion  von 
unserem  Vorstände  der  Auftrag  erteilt,  diese  Krage 
klar  zu  legen.**     Die  angentellten  Erkundigungen 


*  VergL  .Stahl  und  £iaen»  1906  Si.  9  S.  b67. 
**  fTeber  dieae  betreffe  einiger  Paragraphen  der 

aOruudsütze"  goauBorton  Bedenken  sind  wir  in  der 
Lage,  Nachstehendes  mitzuteilen: 

,Zu  7.  Die  Vorschrift,  daß  diu  Zylinder  min- 
destens dem  Süßeren  Tiiiftdruek  »iil'  retehon  sollen 
bei  Eintritt  cinr-«  Vfikiiiiiiin,  'Thchi  iiK  lu  {<riizis 
genug.  Eh  würde  riciiiiger  sein,  zu  sagen :  Alle 
solche  Zylinder  müssen  einem  inneren  Probedruck 
von  mindestens  I Atm.  unterworfen  worden. 

Zu  ä.  Die  Vorschrift,  dal  ala  Baustoff  für  Zy- 
linder über  2*/i  Atm.  Betriebaapannnng  Unbeiaen  nioht 
verwendet  werden  dürfe,  eracheint.  einen  richtig  k«n< 
atmlerten  Zylinder  aus  gotem  aweekentapMehendem 
GttB«iMn  Torausgosetzt,  einedarehaua  Terfehlte 
zu  aiiii.  Kitii'  xolcliL'  vfiiriti-  frir  K'imnmenten  wie 
Prüiliiz<-iitoii  libcriill  hirnl' tU.  Ii  w  in  auch  direkt 
schädigiMi'i  Hfin,  ulin''  rrirs|ir.3chende  Vorteile  zu 
bieten.  1^^  kniin  nämlich  (ju  Belsen  für  die  vor- 
liogenduii  /.wiTk.-,  Huhuld  nur  die  Be  a  n  «p  r  u  c  h  u  n  g 
in  den  ricluigon  Grenzen  bleibt  und  die  ehe- 
rn iec  ho  Z  u  tta  m  me  ns  e  t /.  u  n  g  eine  zweckent- 
sprechende ist,  als  ein  hinreichend  sicheres 
und  zuverlässiges  Material  bezeii'bnet  werden. 
Bei  den  dieübe^agliolien  Voraehriften  iat  Ober  die  Zu- 
eammenaetzung,  trotidem  dieee  doch  wohl  in  An- 
betracht der  fast  fiberall  aeftretendea  Temperatnr- 
ond  DrnrkHi'bwanknngen  aewie  der  biuitg  vorkom- 
mendeu  StöUe  und  Ki-wogungen  AuBerat  wichtig  iat, 
leider  niclit-n  gesagt. 

Aul'  einem  Wt.Tkr  •.^l•rden  seit  i'twa  25  .f.'ihrcn 
Zvliri<ter  und  DruckapimrHte  für  die  verBeiiictieiislea 
Zwecke,  bi'Honders  aber  fQr  die  chemisrho  Induülrie, 
bergeetellt.  Die  Uruckproben  variieren  hierbei  von 
etwa  1^^  ble  ISO  Atm.  Obgleich  die  Beanaprachnng 


baliiMi  iT^'^Uen,  daß  die  beregten  Grundsätze  gar  nicht 
(iii-  DADipfmaschinenzylindcr  berOhren,  sondern  sich 
uur  auf  Dampf-Trocken-  und  Scblichtzylinder  der 
Papierfabriken  naw.  beliehen.  Anoh  wollen  die  be- 
treffenden Fabrikanten  eine  hOhere  Dampfapannnng 
ala  Torgeschrieben  gar  nicht 

Es  liegt  daher  «in  Ornnd  zu  Bedenken  nicht  Tor. 
nie  irri;^'«'  A uf fiiHsiin^  int  diiri-ti  die  nnklnro  Fassunif 
der  minisirriclU>ii  VurHclirift  virnnlalU  Warden  und 
dürfte  eini!   KlHrle^nnf;  (iiTH(>l tx-n  :,'el)i)ti'U  sein. 

In  der  im  Vorjahre  abgehaltenen  Uaupkversamm- 
luag  liabe  ich  die 

Metallographie 

als  die  Wissensobaft  bezeichnet,  welche  uns  einen 
klaren  Einblick  in  das  Wesen  des  OuBeisens  ermög- 
lichen und  das  Dunkel  lichten  werde,  welches  bin- 
sichtlivh  der  Vorbindungen  'des  Kohlenstoffes,  äi- 
liaiuma,  Mangana,  Phoaphora  und  Bohwefela  mit  dem 
Einan  noeh  hnmeht  leb  gab  der  Hoffnung  Ana- 
dmdfcf  daB  ichOiaen  schon  heute  auf  Ornnd  deaStn- 
dinma  der  Ihnen  vorgelegten  photographischen  Bilder 
verschiedener  (iußeisensorten  bestininidi  Mittenuti:,'fii 
machen  würde,  wie  aus  diesen  HildiTu  —  ohtif  Hilfo 
der  l'hi'nii«*  —  il  i  i-  Z  u  a  m  ni  o  n  h t  z  ii  ii  k  li  o  8 
OußeiM/ii-  iiii<i  ilic  in  e  1- h  H  n  i  h  f  Ii  0  11  lli;;»'«- 
H  r  Ii  Ii  f  t  (- n  ilijNhclluMi  /II  <Tki'iino!i  hcien.  Mi'irn'  Hoff- 
nung ist  nicht  in  Krlülhin^  gegangen.  Jahr  und 
Tag  habe  ich  die  |ili(ito>,Tivphischen  Bilder  nach  der 
angedeuteten  Jtichtuog  bin  tu  entsiffem  geauoht,  liabe 
Facheehriflen  tn  Rate  gesogea  nad  bu  su  der  Br- 

dieaer  QefIBe  apitar  im  Betriebe  metatoae  eine  aelv 

intensive  war,  so  sind  trotz  der  großen  Zahl  tigead- 

welcbe  Nachteile  oder  Schaden  bis  heute  nicht  ent« 

utaiiili'ti.  niiHi's  Ii>t  alipr  mir  rlem  l'niHtand«'  zii- 
zuijctiriJtbon,  daü  bfi  ilii>n>n  (Jcfiillcii  iicIhm  iIit  Kim- 
Ntruktion  auch  auf  die  ri>:'!iti^>'  /imnniincnHeti^un^-  ili-a 

(iutteisens  stet«  die  grot>te  'Sorgfalt  geru'iitt^t  wurde. 
Auch  die  Vorschrift,  daß  UnUeisen  bei  der  Druck- 

8rol>e  durohaobnittlich  nicht  höher  als  mit  2  kg  f.  d. 
inadratmilliraeter  beanaprucbt  werden  künne,  ist  zu 
weit  gegangen.  Man  kann  ohne  jeden  Nachteil  bei 
nnaeren  neiaten  dentacben  Eieenaorten  b5hor  geben. 

Ba  dftrfle  bei  dieaem  Pnnitta  angebracht  nein, 
Rdekaieht  in  nehmen^  ob  die  Zylinder  etwa  einem 
Vurschloili  ausgesetzt  aind,  aei  dieser  nun  ein  mecha- 
nischer oder  durch  Chemikalien  herbeigeführter. 
Ferner  dürfto  rs  ai<li  i'  U|ifclilon,  die  BeanK(iru<liunLr 
nach  dem  i'hiv«{iliurgclialt  aU^custufen,  ftv  dali  die 
pbosphor.iriiiiTtjn  (tuttstücko  höher  beanNjiniclit  werden 
können  uU  ilto  phosphorreicheren.  Eine  solche  Vor- 
schrift wilro  nicht  nur  im  Interesse  der  Betriebs- 
aicherhuit  sehr  zu  wünschen,  sondern  es  würde  hier- 
durch vielleicht  auch  die  Einfuhr  vieler  solcher  Zy- 
linder ana  atark  phoaphorlialtigem  Material  und  daher 
minderwertiger  Zylinder  ana  Bolgiein  T«rhiadert  oder 
doch  Terminderk. 

SchlieSliob  aei  noeh  bemerkt,  dafi  die  dickwan- 
digen liuLizylinder  den  dünnwandigen  ßlechzylindern 
besonders  da  entschieden  vorzuziehen  sind, 
wo  ein  Verschleiß  liurcii  «■li>MiuThf  llindÜHht  statt- 
findet. Bei  th'Ti  Apparaten  nun  J-  liilW  ihi  n  küimon 
nämlich  verluiltiiihtnüBig  geniiLri)  li\viirliiiii;;c  n  der 
Wandungen  oder  kleine  Materiallubler  scbuu  ver- 
hängnisvoll werden,  ehe  sie  bemerkt  worden.  Bei 
Outtgcfäßen  dagegen  kann  die  absolute  Abnutzung 
eebon  viel  größer  werden,  ehe  ein  Schaden  eintritt. 
Eine  gr^Bere  Bohadenateüe  oder  Abnutzung  wird  aber 
bei  der  Reviaion  oatOrlieh  viel  laichter  gofunden  ala 
eine  kleiner«.  EanptaAehlieh  ana  dieaem  Onmde 
mußten  in  lMM«ttmmt«n  FMIen  die  biaher  angewandten 
und  lii>lii'i  ;llii  Ii  viir^-iMi  Ij riolionen  schmiedoisernen 
Apparate  durch  xolebe  aus  OuBeiaen  ersetzt  werden." 

Aim.  4,  Btdakt^ 


Digitized  by  Google 


1270  Utahl  anid  £iMB.  ßeriekt*  übn-  VtranrnmUmgeii  au»  Faeheertitten.  S«.  Jubig.  Hr.  20. 

ktninttiin  j»t<lanpt,  diiß  boi  dem  (^o^c*  n  w  ii  r  t  i n  Hii  riuiH  t>ri,'iiit  hidi  für  ilcii  ElHungicßer  «lie  praktiitcbe 

S  t  II  II  li  |.  II  n  k  t «!     «!  p  r     \S' i  »  8 1' ri  »  f  Ii  a  f  t     ilir»»e«  F..  lirr,   da?*   Kiilnibcn   Ii.  i  In-lirr  Temperatur  einzu- 

Zicl    r;  i  <  Ii  t   /  u    !■  r  r  r  i  r  Ii  .■  ii     ist.     I'if     lill.    I'n.-  Hrhiin'l/iMi  iiiui  >li.'  A  likiililuii:;  ilrs  (iulieincilH  je  nacli 

roBHuren  AiHrttMis  und  H  i>  y  ti  teilen  tlicbu  Aiietit  itt.  der  lirnli^lüiitiffti'ii  VerMt<ittiuii^  tl>T  UußHtQeke  eobarf 

Wohl  i^t  es  möglich,  nii»  dem  Aurtr«>ti>n  den  Üra|iliits  zu  r<  i^i  ln. 

Sclilasse  auf  die   ineehaniKehe  FeRli^koit   de»  (iutt-  M.  H. !  Nun  norh  eine  kurieo,  jedoch  Hcbr  inter- 

cixent  zu   ziehen,  und   wohl   ii>i  Am  Auftreten  der  ei»i«ant«  Mitteilun^i  welehe  wir  der  Ottte  des  Hrn.  In- 

Kohle'fiUen-VerbindMDgen,  wie  Z«ineiitii,  Perlit,  Sorbit,  gcnieur  Mevor,   Direktor  der  ttiüzvrschen  Eiscn- 

M»rt«arit  «cw.,  zu  «rkmn«»,  dia  mannigfAchea  Tor-  gieSerei  io  wintortbur,  verd«nk«n.   En  ittt  gewiß  zu 

blndang«!!  d«e  SUirinm«,  BCABguia,  Phmphori,  Bchw«-  ein«r  Zeit,  in  weleber  der  £ra»tz  da«  QuOeiieiiB  durcb 

feie,  Anten«  ntw.  «ind  jedoch  noch  in  Donk«!  gehallt.  Rtehlf  aS  angeatrebt  wird,  für  den  EiiiengieBer  Ton 

llofl'en   wir,  dnü   da«   Studium   der    Metellogrephie  ln  BonJeretn  (nteroHee,  zu  wi.ssrn.  wir  hii  !i  itii- 

weitere  A ulklHrun;;en  bringen  wird.  Zurzeit  mnB  dl*  Hle(r<.fffRtlgkelt  d«S  UaAeisenH  in  llampfayliudern, 
.  h.-in,,.  „.>,  Ii  >  u.    au,,t«lütze  d*H  E.-en,-,.-R.T-.  M-,    n.        AbsperrT«!«!««,  Bilir«B  vHw.,  welche  hoben 

u..a  .„i  dui  xi,  .>,ii,,gr«,.hie  nur  «i8  iiiu«,.«ü*d,«u  j>,„pttpg„„B«D, «!••  Äicfc k«lie« T«mper«t«ro» 

zu  lietruebten.  Wenn  mn  li  ili.-  M.  tiilln^Taphic  unsere  nnwwtrt  >hli 
Krwartungen  naeh  der  angeileutetea  Richtung  hin  * 
Hiebt  erfüllt  hat,  so  hat  sie  doch  in  Am  Wetten  des  der  Einwirkung  d.  r  T,.in]i,>r  ituruiit.  rHi-Iii,.>i.  i;,  -,  iniln  r 
rtQ»Higen  und  eratarrendcD  <Julloi»en8  Aufschlütme  ge-  verhalten.  Wenn  e»  nun  auch  zutr*  II.  n  1  i-f.  dati  in 
bracht.  '•ezpichn<*ten  Fällen  die  Zähigkeit  de-;  (iuUeitfenii 
Schon  »or  mohforon  Jahren  habe  ich  hier  in  "»"'"■  '»  I't'tracht  kcuuint,  «1«  die  HiogeloKtigkeit,  »o 
dleaen  Kreiie  wiederholt  daraaf  Uogewieaen,  daß  ''■o  '«'h  '^ocb  der  An»i«ht,  daß  mancher  K«hrhruch  an 
da«  awhr  oder  weniger  heiBe  Ehiaohmelaen  da«  Roh-  Dani|>rke8beln  nicht  iromer  der  Qualität  de«  (iußeiMcns 
ehenB  nnd  das  mehr  oder  weniger  rasebe  Abkbtalen  ''«•»»  ''  K^'n.  »ondem  dem  Unistande  zuzuHchreiben 
!.  h  flas^i-,  [>  Uußeisen*  einen  hervorragenden  Einfluß  daß  der  Konstraktour  der  Feitigkeltaabnabm«  dea 
Ulli  j).  i^unliiftt  der  omiHtflcke  ausübt,  ohne  Ihnen  OuBeiaeii*  bei  erb5bte«  Temperaturen  «« wewg  Reeh- 
eine  genügende   \v  i^M  ■n-'i  luiftlii  he    Begründung  Tor-  nnng  getragen  liat 

führen  TM  können.    IK  iu.  k»iuj  ich  diese  Lücke  aim-  Meine«  WlMpn«  f«t  Ob.  r  da«  Verhalten  da«  önß- 

füllen.    nen>  gestern  gehörten,  h>  intm  hHjuit.  n  \ Or-  i'is' rr!i."htrn  T.TiiiiiTnturrii  no,  Ii  wnii;,' lu-lc»nnt 

trage  de«  Hrn.  I'rofegsor  Hevn   entnehmen  wir  die  p  wi  r.i.  ii.    Ilr.  \.  I!  a .  L  hat  in  der  ,Zt.ilscliriti  des 

Erklärung.  '  V'  ri  iiii'H  di'iit-t  lnT  Iti^renieure"  19ül  S.  I68i'lii'.t  %  it- 

Die  Teni|i«ratur  de*  ttüsnigen  Gußeinens  beträgt  •""-•>«  Über  die  /.uj;feKtigkeit  eine«  hochwertigen  Uuß- 

bekanntlich  etwa  1200»  0.     liei  dieser  Temperatur  »••»•'"■  bekannter  cbeiiiischer  ZuHainmen»etau»g 

«ind  di«  »«imengeogen  dee  Qndeiaeo«:  KobUMtofT,  »eröffeniUoht.   Er  gibt  dort  die  Zufaatigkoit  an; 
Bilizlnm,  Mangan,  Phosphor  «ad  Sebwetel  in  den  bei        C.  auf  S06I  kg  auf  1  qem 

flüssigen  Eisen  sufgelSst  «beaeo  wie  Sab  im  Waaeer.  ,  30<t "  ,    ,  l^:i:>  ^    .  i  . 

Hei  dfff  AbkQblung  R4rhe!d»n  sich  aus  dieser  Huttei^  „  400"  ,    „   2177  .    ,1  , 

lauge  —  je  nach  demtiradc  ihres  Scbtnelzpunktea  —  ,    fiOO "  ,     „    lTa.3   ,     ,    l  , 

dii-   verMchiedenen  (iefti;,'.  liilhier  der  Beimengungen  ,    57.'i "  ,     ,    I2:U)   .     ,    1  „ 

in  viT-.  lii*  d.  iii  n  r,.rr.i.-n  luirli  lind  :i,n  Ii  aun  und  er-  nuu  Versuche,  welche  die  Biegefestigkeit  de* 

geben  bei  villigtiii  llrsturren  eui  kouglomerai   von  Gußeisen«  nHcbwcisen,   nicht  vorliegen,  eo  bat  tcb 

.MiscbkriÄtallon.  Diego  Abkühlung  erfolgt  nicht  Hrn.  Ingenieur  Mever.  solche  aufzuführen.  Fr.  MoTW 
gleichmäßig     E^  treten  zwei  Ver/Ögerungen.  Halte-  ^^j^,  'bereitwlUlgSt  nacbgekommeiU  Er 

punkte  bei  >\  ärinoentwicklung  auf.    Der  erste  Halte-  verwendete  SU  diesen  VersncbeD  Oulttib«  TOnSOmm 

puukt  tritt  bei  etwa  1180»  V.,  der  zweite  Halte-  Purchmciwer  und  »00  mm  Mellian.  J5«m  Brnärmen 
puukt  bei  etwa  iW)"  C.  ein.    Bei  dem  Haltepunkte  ProbcHtÄbe  dienten  Oel-  und  Metallbidcr  (Ocl, 

1I80»  C,   scheidet   nach    Heyn    und    Osmond    bei  im.)^  /i,,,,^  Aluminium»,  und  zum  Brechen  der  er- 

weiflem  Roheisen  Karbid  aus,  bei  grauem  Roheisen  wärmten   Stabe  die    Kr.  Kruppsche  Biegemaschine, 

beginn«  die  ttraphitbUdang.    Bei  dem  Haltepunkte  Die  Temperatur  w urd.  dur.  Ii  .  im  n  Sj„  /.i>ili,>t.-n  kalori- 

100"  ('.    bilden    sich    Mischkristiillo     von    Karbid  „„.friBch  beRtinimt.    -in  W^ramlm  hijuI  in  di  r  s^ulzer- 

und  F.  irit.     V,  rlit.   genaniii,    Tri  weiterer  Abküh-  „,.|„.n    EiHengieUerei,   Winterthur,  in   /«.  i  kontr.ill- 

lung  treten   l  uil.itdungen  em  mid  «eigen  sich  diese  „eisen  ausgeführt.     Da  die  Veröffentlichung  dieser 

bei    langsamer    Vi  kuUlung   l.e»ond.  i  -    m    dem    An-  Versuche  beabsichtigt  iht,  und  da*  verwendete  .Material, 

vachKcn  den  tir«pliuH.    Das  fliUsigc  i.uliti-ten,  rasch  dessen  chemisch««  Zusammensetzung,  das  Versuobft- 

«bu-ekühlt,  ergibt  harte,  spröd.-,  s.  bwache  Einenver-  verfahr«^  die  erhaltenen  ResulUte  und  die  gvMgeDen 

bmdungen,  .Mart.  n«it  und  dessen  tnterabu  ilungeu  Schlaeee  eingebend  behandelt  worden  «oUem,  so  werde 
Troostit  und  Au-temi    Bei  lai.gHamer  AbkOhlung  da-         mich  hier  nur  auf  die  Wiedefgabe  einiger  weBiger 

gegen  entsteht  l'erht  eine  \erbindnn|^  Too  ZeniMitit  ZMta  beschranken,  welche  das  charakteristisdie  Bild 

und  l-erriil,  welche  dem  (tuteisen  Weiebbeit,  Ziblg-  der  Resultate  ergeben.  Es  betrug  bei  einer  Teraperatnr: 
keit  und  Festigkeit  Torleiht.  ^  ^      „  ^  Hi.rrf...ig.    oi.  mn^ 

Wir  eehen  also  wlhrend  der  Erstarrung  des  it  e  i  h  e.  ket*  ««r  t  sam  Mecraf 

flassigen  tiuOeisens  ein  fortwfthnmdes  Bilden  und  Um-  kg  siai 

bilden  der  Kison-Kohle- Verbindungen  und  «nnc  Htete  **n    18*  C  87,0li  t,Tb 

Bewt'guni:  der  ein/.i  Ii  ■  n  lU  iiid'dgungcn.  »     86*  »   3fl,00  7^0 

(ib  icbwie     der     Koillenstoir     gehen    ilie    Bei-  ■  '   "  "'^'"'^ 

niengiingi-n  des  Eisun» :  Silizium,  .Mangan,  Phonphor,  n    297"   ,      ...       .    Sl,aO  i.5Ü 

Scbwil'el  (iHw.,  übniiche.   uns  noch  wenig  bekannte  .?    1)20"  „   19,0rt  14,00 

(i<-l'üi;ebililuiigen  ein.    Wir  wii»i.>-n  nur  aus  Erfahrung,  -    W)»*  ,     .  .  ,  .  ,    11,90  84/10 

ilali  dii'^e  Bildner  ihres  blätterigen  Üefflges  «regen  ein«  U.  Reibe. 

.Sa  Inviichung  ili  >^    u Iteisou«  horbolfAbren,  sobald  die  ton    16"  V  ,   S7)li  7|0 

Ucsanitiiieiige  der  Beimengungen  eine  gewiss«  nranze,  ,  ,   S4,60  7,0 

etwa  6,7Se;o,  überschreitet.  «    15b**  »   88,S0  7,0 

Aus  allem  gebt  bertor,  daB  Je  nach  der  Abkfth-  ,   B70*  ,   3:t,IO  7,0 

lungswelse  ein  in  seinen  mecbanlocben  Eigenschaften  „   b80*  •   •Zb,iO  14,b 

ganz   verschiedeaaKiges   OaOeisen  entstehen  mu6.  «   BIO**  «    .....     B»70  S0,0 
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Dt«  Färb«  d«r  Braehflioba  der  Silbe  «ar 
bei  8»«  C.  .  .  .  ntarlkrbiff, 
,  810  •  ,  >  .  .  grUTiolett, 
,   4«0«  ,   .  .  .  WdH, 
,    510*  «...  blaugrau, 
,    670"  „    .   .  .  (^raubrann, 
,    7Sfl "  ,   ...  scbwarjiblau, 
«   810"  ,    ...  Mchvarzgrau. 

AofflUig  iat  dee  Verhalten  der  Durchbieguni;. 

Wenn  wir  auch  den  angefahrten  Zahlen  nur  an- 

nShorndo  Richti;;ki  it  zufostehon,  ho  rüi  ut'lhfri 

doch  jr>">ri'ii  uiiMTO  Krwartuiig  —  iImIi  (•choii  \>v\ 
Ol'.'  ('.  riiir  AI'MiitiiiK-  der  Hi»•^,'oft'^tigk^•it  eintritt. 
Kine  »ehr  Ix-iulir.  uhwcrto  Er8chfitiun>r.  Wir  winden, 
daß  die  TciiiiM  riil II r  ili->(  gonilltinti  n  NViiHSirilum|il'i'M 
bei  5,5  Atinosphän  n  Druclc  =  155,h.'i  "  (  '.  In-triiirt.  lioi 
dioger  Temperatur  erleidet  die  Itl*'};<r(-Hti;,'kcit  dee 
OuBeisena  eine  Abnahme  von  =  3,30  kj;  auf  1  qmm. 
Hat  der  KonetniktoDr  diese  FeatigliciiBubnahnie  niebt 
in  Bectanong  gmogen,  ao  iat  die  Verftniaamag  m 
Brileben  gegeben.  Demnach  empfiehlt  eich  die  Fort- 
aetznng  der  Versuche  und  ist  ilxln  i  tii  Honder«  zu  be- 
achten, welchen  KinfluBdie  BeiineiiK'niiceii  de«  GiiReiHene 
UHw.  bei  vi  r^rliii-ilenem  <>ebalte  und  lu  i  \ cr-i  !i:i  il.'nen 
TemperHtiiD'ti  auf  die  Feceit,-ki-il  Idrn  aiisiili.-n. 

Ich  hoffe,  daü  ilier*f  1.11,.  Nfinnlni;^'  A  iire(,'iiil>j 
ffeben  wird  7.»  weiteren  ViTKin  Sn  n  iiri  Interense  iler 
Win!.enHi"haft  und  zum  Nutzen  der  Kiwenj;ielliT ;  ieh 
hoffe  ferner,  daß  srlion  in  der  nächNten  liauptTervamm- 
iung  die  t>folge  dietier  Verhtirhe  vorgelegt  werden. 
Heute  bitte  ich  um  Ihre  atbeitige  Zuitimmung,  dam 
Um.  Ingaaiear  Hejar  Ar  MlBe  mtthavoUan  Arbeiten 
«Meran  varbiBdliehaton  l>anlc  mm  Anadrnek  bringen 
SU  dOrfen."   (Lebhafter  Beifall.) 

Der  Internationale  Verband  der  Dampf- 
kessel -  Uebemrachungs  -  Vereine 

blelt  Beine  diesjährige  3ti.  I>ele;^ierten-  und  Ingenieur- 
Taraammlnng  xn  Mailand  im  AoMcbluB  an  die  dort 
atattfindende  Anaatellung  ab.*  Ea  waren  Tertratar 
Hut  aller  dentachen  nnd  rnuuSaiaeben  Veraine  aowia 
dee  Malllnder,  Turiner,  Stockholmer  nnd  Malmfier 
Verein»  und  eine  An/nhl  \m\  (üisten  anwesend.  Am 
Montag  den  17.  Seiitember,  vorniittiiir»  9  l'hr,  fand 
die  Kröffnun^;  de«  K<int;re»He!»  iiti  l'/iiaht  der  per- 
niiincnten  AiiHstelhiiii;  der  Hcbönen  Kiitwt>-  iliirch  Ober- 
iiif;('ni>'iir  hun-fint;  in  Vertretung:  dew  verhiniliTtun 
VurititzenileD  Direktor  Zwiauer-Wien  Mtatt-  E«  «urdu 
Iwacbioaeen,  daB  aich  <ler  Verlintnl  den  Herttiinniunjjen 
Ober  die  FeHtNtellung  der  MsÜMtäbe  für  ludikatorfedcrn 
im  Kinvernehmen  mit  der  FhfHikaliach-Toch- 
niacbea  Beicbaanatalt,  aufgeatailt  vom  Verein 
daotaebar  Ingenianre,  aaaeblia6«.  <Vergl.  Zeit- 
Bcbrift  des  letzteren  Vateinaa  lii06  Heft  18  SL  709.) 

An  da«  Referat  de«  Oberinf^enieura  Hilliger* 
Berlin  über  ty|iim'he  Defekte,  wie  sie  bei  Wa«Her- 
rfdirenkeHwelti  bekannt  geworden  un<l  tu  verhindern 
«ind,  knü|i!t<'  Hieb  eine  i  irii,'i  lii'iiileri-  llr>|iri  rliiin^. 
Dabei  sjiieiten  die  SeliH eilituiliti-  iIiT  Ki'Hnelrxhre  eine 
hervurrnjffnde  H<dle,  ilic  lici  .\nHaiiiinbui;;<  n  viiii  Ki'nk- 
Blflndeu  auH  ili  in  NS  a^-er  und  bei  ZirkubituiiiH-^tiirun^jen 
fiberhitzt  wi-r  l  ii.  aiif|iliii/en  und  die  Ucfabr  liervor 
rufen,  daO  durch  den  auatrctcndun  Inhalt  de«  kochenden 
Waasera  und  de«  horanageblaaonen  glühenden  Kohlen- 
matoriala  daa  Bediennngaperaonal  beactaidigt  wird. 
Nahtlose  Manneamann-Robra  und  nach  innen  auf- 
aehla^i  ndi'  Fenertören  ward««  hiergegen  aar  An« 
wendun«'  im|>r<ibli'n. 

•  >l>.  riii^-ciii'Mir  M  ü  n  h  t  !■  r  lu  rirlitrt  lihvr  Kr- 
fabruiii,'«  !!  iinil  \  crliri'itiini;  vun  iiuM  lirtni.trlifti  l'euer- 

*  Nach  , Zeitschrift  für  Dampf ketittvl-  und  31a- 
acbinenbetrieb«  1906  Nr.  89. 


bcachiekuugii-Riurtehtun^en  (.Stoekein),  wobei  dieselben 
beschrieben,  ihre  Vor-  und  Naehteile  ^enchildert  und 
gewQrdig^t  werden.  In  der  liauptMache  kommt  der 
Befereat  zu  dem  SdUnB,  daB  dieae  Einricbtnngea 
keinaawegn  fBr  alle  FlUa  geeignet  alad,  daB  aie  wohl 
die  anechaniache  Arbtdt  &%  Beaehiokena  erleichtem, 
aber  »or^fAlti^  und  aaehTeretlndiifo  üeherwachan(r 
erfordern,  also  vom  Wärter  nbliiini,'ii,-  himl  ;  nneh  kann 
da«  ii4-|iar8tiirenkont<i  boi  h  «erden.  I>ir  Auhnutzunp 
kann  ebenno  weit  pe«tfi(^ert  wenb  ii  «!•■  mit  ;rewöhn- 
lic  lien,  ^^iit  i;el<'iteten  FeuerHnir>'einrii  lituiiiri  ii.  —  In  der 
Hr.t|ir(i  liiini;  winl  hervoru'i'bolien.  (lall  \<iri^eMelialti  t<- 
K«lil' iilin'i  her  sieh  nicht  bewahrt  haben,  da  i.ie  liiiiilig 
defekt  wi  rilen  und  viel'f<taub  er/,eu;feii. 

l'elier  da«  in  den  lelzten  Jahren  vielfach  an- 
;,'eprieseue  Verfahren  di-r  Sin'istewasDerreiniguug  mittel« 
Baryts  beriebten  Oberiagenienr  BAtow-Easen  nad 
Dr.  Hauadorff'Essea,  daB  die  Einftthraag  in  die 
Praxis  nnr  erst  in  weni$;  Exemjdaren  stattgefunden 
hat,  nnd  nennenawerte  Krfahrun^en  nnch  nicht  vor- 
liegen; einitre  Stellen  niiid  zufriedi^n,  nmliTe  irnr  nii  lit. 
In  «llgeineinen  Hi  lK'int  es,  aU  werde  da«  Vcrf/ihren 
aicbl  billi;,'er,  unter  l ' ln^tiiIlllt  11  könne  es  wcNi-ntlieli 
touriT  werd.n,  uui  li  ih  liinc  ili>'  KcaktiDn  an  l^iierjfie 
Ee^^ell  Ende  jedeü  Kiiizrl|ini/rHsi  K  wesentlich  «b.  Die 
](e<iliai  hlun^^en  moIIuu  furt^'<»et/t,  utid  dn»  Kefi-rat  im 
nai'listen  Jahre  wiederholt  werden. 

Die  Oberingcnioure  rietacb  und  UQtow  haben 
■ich  bemüht,  Aber  die  Bedienung  von  Dampfturblaen 
and  liier  ihre  Inatandbaltuagaarbettaa  Errahnngen 
lu  aammela,  aind  ahar  noch  nicht  ni  aloan  belrfo- 
digenden  Resultate  gekoniman  und  w  erden  dia  Bariebt- 
enitattung  im  nflehaten  Jahre  wiederholen. 

Ueber  die  F,ilirirlitiin;:cii  fQr  die  l'nterrirhtiinj; 
und  l'nter» eimm:,'  vi>n  K«s^ilw iirtirn  hat  Zwiaurr- 
Wiiu  .in  ■.rliriftliilii-'  lliti-nit  vor^ele:;t,  dan  eine 
li  lihal'te  DittkuHHioQ  herviirnilt,  aus  »elcher  Hieb  <  rtriht, 
dali  die  Angelegenheit  schwierij»  ist,  und  dalj  v.r 
allem  die  amtlichen  He«cheini;run£ren  Ober  die  be- 
fähi^iinib:  der  llei/er  ein  zweiHchneidii^-es  Schwert 
bilden,  während  der  Nutzen  und  die  Erfolge  von  gut- 
onaaiaiartem  Unterricht  und  Hebungen  allgemeia  aa- 
erkannt  werden.  Lebrhaizer  werden  ala  sweckmlSig« 
Einrichtungen  erachtet,  wenn  dieselben  n  dem  Amte 
nicht  nur  tuehniHcfa,  Kondern  auch  hinsiehtUch  dea 
Takte«  »ohl  befähiirt  «ind. 

< '  rt  r  i  i)  -  Muifdeburjf  hat  die  |i<dizeiliehen  Hestini- 
ntiiii'^en  i'Umt  DumpffÜHHi^r  an«  allen  Kullurlündern 
ziisaiiiini'ii^-i  Ktellf,  die  dii-ll  weni^jer  /u  einem  Vortraff 
cij^neu,  hIh  rin  Naebhebla^^ewerk  biblen  und  in  dem 
Versamniiuiij^hlHriebt  abu'edruekt  werden  Kidlen. 

t'  /  e  rii  e  I'  k  -  Frankfurt  a.D.  berichtet  Uber  bewShrto 
AuiiifiUirungen  von  Abaperr-  und  Steuerungsventilen 
fOr  hochttberliitzten  Dampf,  unter  Vorführang  einer 
groBen  Anzahl  von  Zeichnungen  und  Baaebreibongen. 

Ala  weit  herrorrageader  nad  mit  groBem  BeifaU 
aufgeaommeaer  Oegenstaad  ist  ein  Vortra);  de»  Di- 
reklor«  Eberlo  -  Miinclien  zu  bezeichnen,  der  sich 
mit  Vorarbeiten  zur  BeMtimmunj^  de^  FintbiHHeri  de« 
KesneUtein«  auf  den  Wirkun;ri*^'ruil  der  1 'ainpf  ki'SHel 
hefalite.  I"'h  wurde  theoreti*ch  alier  zwcifelHl'rei  iiach- 
tjrwii  r.en,  dal)  alli  rilin!;i*  der  Kettselntein  einen  Widor- 
»tand  ge^en  den  Würtnediirchgan»;  durch  die  KchHcl- 
wandnngen  bildet,  dali  dieser  aber  t;oring  ist,  und 
jedenfalls  i:>'rini;er  als  andere  BinäQaiie  im  Kesnel- 
betrielii'.  /.  Ii.  «lie  Kuttablagerung  auf  der  AuBenseite 
der  KeavelwandunKen.  DaKe^en  verursacht  der  Kessel- 
atein eine  Erhöhung  der  Temperatur  der  Kessel- 
wandungen, besonders  im  beiHcHton  Teile  der  Feuerunjc:»- 
kanSle,  w°n  daii  Temppratur<.;erHl1e  ^^rofi  ist,  und  dc's- 
halb  j{(  f;ilir(l>  t  •!•  r  Kes-ii  l-tciii  dir  Siclii-rln  it  des 
Ke.MScIs  viel  melir  als  dio  \V irtsi  linftlii  likeit,  zumal  ila 
«Ii«'  Tümiieraturzuntthme  in  den  hirK<  i  cn  l'-  ilcn  iler 
Ueiztiftebeu  nur  klein  ittt,  und  dort  die  anfänglich 
verxSgerte  WCrmeaufnabme  wieder  aasgegiicben  und 
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imcli),'oboH  wird.  Es  wird  die  Schwierigkeit  horTur- 
gcbub(>ii,  diu  de«  iirnkttfiichen  Vorsuchon  zum  Nachwris 
difbiT  VorbAltniiigc  «•tittrfi,'iii-it»'lioii ,  liritinuli  rn  durili 
dii»  Ni'liencinflflBse  der  Utitijildnt^iTuag  uod  duruti  dit» 
Uniiu'iulichkeit  der  IL  r-iidliai:,-  i  iius  kontrolliorbarcn 
Hsd  dauerhat'tcn  KeMflsteiabeUges.  Letztorea  bildet 
■OfMreine  woBentliche  Schwierigkeit  bei  Laboratoriums- 
▼eranchen.  Gleichwohl  hat  die  Vereanimlung  Direktor 
Eberle  veranlaßt,  eolcbo  Versuche  Torzunohnaoi  ud 
im  alebstoB  Jahre  wisder  darftber  in  barichlaiif  wom 
öch  diflfler  bareit  arkltiia. 

In  der  fMoUftUchen  TagMordnang  wird  der  bis- 
heri>^'ti  »:e8chirtanilirenda  V^rbandsTorein  Wien  (Di- 
rektor Zwidticr)  wiedergewttlilt.  Die  mirhstjÄhrig» 
VersÄiiiirihint;  «oll  in  Danzif,'  nlit,'i'liRlti>n  werden. 

Internationaler  Materialprüfungskongreß. 

^•MHttiag  Matt  8«Uaa  van  B«IK  Nl«.) 
Ueber  di« 

Erproknnf  ver8chl»dftner  Metall«  aaioli  4»m 
Brinell»cliflii  Taifahra« 

lag  eine  Arbeit  Tor  von  i'ierre  B  r  p  n  il  -  l'aris. 

TerfaBHer  erlAut^rt  zuentt,  welche  (IrftUen  mitteU 
der  Briaellschen  Kugeldruek{»robe*  boHtimnit  worden 
kfiniiaiL  Ks  «ind  diea:  1.  Üa«  Matt  der  UArte,  aaa- 
f  adrflekt  durch  da«  Verhaltai«  A  de«  auf  di«  Kncal 
«aagttftblaii  Dro«lM«  P  sa  der  «phlriMli«»  Ob«rflIäie 
dei  berrorgebrachtoa  Kanleindraekas.  S.  Di«  Fe«t> 
Stellung  deH  —  von  BrinelT  ala  konstant  bazeichnoten  — 
VerbültniiuieN  swiacheu  der  Bruchbelastung  f.d.  Quadrat' 
millinii'tiT  fiaea  der  Zerreißiiroln-  uiitir/D^ini'n  BtaljL-!» 
nnd  di'in  (^uotiontfln  A.  3.  Itiu  Ffttutrllun:;  dc-i  von 
Brinell  als  kouhti»iit  licit'ichiU'ti'n  VcrliultniKhcH  diT 
scheinbaren  Ktaattxitat<»grL«uzu,  die  «lailurfh  bestimmt 
wird,  daß  eine  Kugel  von  5  mm  Durchmeitaer  im  Ab- 
•taDdu  von  2  mm  von  der  Kante  in  das  Material  oin- 

E preßt  wird,  zu  der  Elastizittttsgrenze,  die  sich  bei 
r  nwOhnliohea  Zarr«iBprobe  f.  d.  FlieheueinlMit 
d«a  Qavrachnittea  «tigibt.  4.  DIb  Faitartmar  dar 
-  gleichfalb  ab  kanatantbaHiahBatoa  -  VevkUüdi- 
uhl  zwiachen  der  HSbe  der  Anebuchtniif ,  die  dnmh 
Eindrilokoii  l  incr  Kugel  in  der  Fiitroriuiii;,'  von  2  mm 
von  di^r  Kiiulti  der  l'robeplattf  i'Dlisti'bt  (und  /war  iiiuli 
dk>Bor  Druck  ho  lan),'!'  wirken,  bis  dii'  Auflnirlitutiija- 
6t«llo  reißt)  und  dem  .Mali  der  Dehouug,  mcIcIilü  diij 
Zorroißprobe  liefert. 

Die  zur  Probe  herangezogenen  Metalle  waren 
Kupfer,  Eisen  und  9  vorschiedono  Stahlsorten  von 
der  extra-weichen  Sorte  (32  kg,  Flußoiaen  fUr  Koaael- 
bloche)  bis  zur  harten  Gattung  (75  kg,  Plußatahl  für 
LokomotiT- Radreifen).  Die  Flußeiaen  banr.  Stahl- 
sorten wurden  sorgfältig  ausgeglOht,  die  Z«rr«Uittbe 
wurden  anstoßend  an  die  I'robeplntten,  welche  fflr  die 
BrineLlsche  Probe  dienten,  entnommen.  Es  wurden 
für  jedi.'  riiitliMh.>n-  beatw.  Stablgattuiu-  vitr  Z^  rruid- 
vcrauclic  und  zwei  BrincUsrhe  K  umdiimck  |>rabeu 
durchgeführt. 

Um  dit;  Oberflüchen  der  Kugeiuindrücke  zu  be- 
stimmen, wurden  die  Dnrcbmoaser  deraelben  mit  Hilfe 
eines  von         Chatelier  angegebenen  Meßapjtarates 

Semesaen.  Daa  Weisen  der  Messung  beatobt  darin, 
aB  die  beiden  Schenkel  einea  VTiokels    von  be- 


itiaimter  QrAII«  tangential  an  den  ümfang  de«  Kagel* 
•todraeke«  gelegt  werdeaj  dleae  Winkebeb«nk«l  m« 
•itfen  «in«  Teilung,  welebe  tn  dem  gemenenen  Durch- 


|B«aBer  dea  Ku^eleindruckes  in  einem  beatimmten  Ver- 
hlltnia  ateht.  Ka  iat  auf  solche  Weiae  leicht  iii9(;lich, 
den  Iturchmeaaer  auf  ein  /wanzigHtel  «Mtu  H  Miiti- 
metera  genau  zu  mcatien;  Le  <'h»iti'rn>r  liat  lii  Ii  l  uies 
Meßapparaii"«  »ui.  iil;iH  luiliciit,  lin-uil  \fr»  i'iidoti- 
ein    hohles    .stuhlliurjil.     IUt    liriitk    wurd"  mittels 


i'iiuT  Zerreißmaschine,  welche  init  i^i'fitioi  kcnnntrtt  V 
uud  einem  kleinen  Revorsierapparat  viTrietu-n  war. 
hervorgebracht.  Um  di«  Kuirol  von  5  mm  r>iiroh- 
messer  im  Abstände  von  2  mm  von  der  Kanti'  der 
Versuclinpldtti'  uiif/.uHL't/oa,  hat  Bronil  einen  kl>  ini-n 
Apparat  ersonnen,  weicher  es  gestattet,  die  Kugel 
genau  auf  den  zugehörigen  l'latz  zu  stellen:  nnd  in 
der  Tat  nimmt  selbst  eine  kleine  Verschiebung  der 
Kngal  bereits  großen  Binflnfi  auf  das  Maß  jener  B«- 
balong,  valebe  di«  «rat«  ▲asbuebtuiig  der  Kuit«  b«i>- 
▼orruR  (dl«  Brin^eob«  BlaaKiitklegniaa«),  wnri«  auf 
das  Mnl^  der  Ausladung,  bei  weieb«r  di«  An«lMid»> 
tung  rtaaig  wird  (Brinellsche  Dehnnng). 

Die  Ergebnisse  di  r  l'rolic-n  waren  nachfolgende : 

a)  Bildet  m«ii  f&r  jede  Metalbert«  die  b«id«n 
...  ,     .       R  mazimam  —  B  miaimaBt  . 

>  erliaitnisae  ,,  .  — 55777-!  ..     ■    ■  und 

U  im  Hittalwart 

A  maximum  —  A  minimam       ^  %  . 

 TT — spuT — —  ,  «0  Und«!  uHn: 

A  im  Mitt«iW8rk 


I  .: 
•»■5 

aal  S  t 
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18 

«9 


Fflr  saueren 
MartinfinBitahl 

n  kg 

1,7 

Fflr  lanarea 
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«,« 

11,8 

h'ilr  üBimren 
MartinHußatahl 

f    w  • 

.  iQnalNat  «r 

1  KanoDcot 

2,2 

8,6 

Für  saueren 
Martiaflnflalabl 

(    *»  kg 
{  <qaallMi  flr 
l  Aehtm) 

«,» 

4.4 

Für  Tiegelfluß- 

46  kg 
44  , 

6,6 
2,8 

10.4 
11,3 

FQr  TiegaUuB« 

Vtx  Muare« 
Martinfln  Beilen 

(Blech)  

1      "  « 
UQwri^Xvllädvr- 

1  bl«alu>) 

2.5 

M 

Für  saueres 

r  33  kg 

M  urtiuHufji'iHi'ii 

7,1 

6,& 

Thoinastiutioiaen 

1,4 

1.8 

*  Vergl.  »Stahl  und  tiaen" 
St,  II  8.  693,  Mr.  1«  S,  1025. 


I90ti  Nr.  10  8.  632, 


Im  großen  ganzen  kann  man  sagen,  daß  die  Schwan- 
kttogra  in  den  Ergebnissen  bei  der  Urinellachen  I'robo 
da«Dopii«lte  derjenigen  bei  der  Zerreißprobe  betragen. 

b)  Vir  «in  und  daaeelba  Metall  ««igen  die  Behwan- 
kongen  dar  Hirtemaße  nicht  d«B  ■^cib«a  Siut  wb 
jene  der  Bruebfeatigkcit ;  so  zeigt  X.  B.  «In  Z«miB«t«b« 
der  gcgonfiber  dem  anstoßend  entnommenen  ein  grö Se- 
ros R  aufweist,  ein  kleinere«  A  als  der  letztere. 

i  i  DiT  iintii  iit  /wischen  den  W-ticm  von  R  und 
denen  fun  1  -i  hwaiikt  für  jeile  Mctiilijjnttiirii,-.  ohne 
ein  bestimmte«  («eaetr.  /.wis<!iHn  t>,:)2-2  uini  0,376. 
Wollte  man  daher  die  lir<it(en  von  K  durch  Messung 
der  Größen  von  A  feHtatellnn,  so  müßte  man  vorher  für 
jede  einTK'lnf  Metallaorte  die  VerhAltnis^ahl  bestimmen. 

d)  W  ürdti  man  für  dieses  Verhältnis  einen  «U« 
allen  Zahlenergebni«»en  d«r  Brinslbetaen  Probe  g«> 
wonnenva  Mitl«lw«rl  «Ba«bm«n,  lo  irArd«n  durob  An* 
Wendung  deaselbea  «ar  B««tiiii]nung  d«a  B  bei  ein- 
zelnen Krgebniflson  Fetaler  bi«  e«  18*^  berrorgerafen, 
wodurch  die  Fehiergrenzo  Qberarbritten  wild,  die  aMS 
1»«>i  einer  reboriiahtncprobo  noch  zulaaeen  darf. 

K-  kiiiui  iliili(>r  die  B  r  i  n  i  I  ^  !■  Ii  i-  V  i' rauch  s- 
ni  e  t  h  0  d  c ,  «o  interesaeat  sie  auch  von  einem  ge- 
wb«»a  0«iiehtopttakt«  au  iat,  nur  fttr  raaeh«  Aa- 
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f«b«B  nod  in  VillM,  wo  m  tieli  am  BMtiniiiiaiigwt 
ohae  betonier«  QennalgkeÜ  luBdott,  in  Ter- 
woodong  kommen. 

Die  Unt«nDchnngeii  besOgUoh  der  BlniMiltlta- 

^^ren/o  z^i;>ti>u :  Dii'  OrOSeBMtlnrukQngeo  der  Werte 

^  ü^^-  welche  nach  Iteiden  Methoden  er- 

E  Mittelwert 

mittelt  worden,  betragen  2  biit  25  Og  fflr  Hie  Eri,'(!b- 
iiibun  der  Zerreißprobe  und  5  bin  !J5«,ö  für  ilk>  Er- 
itebnuM  der  Brinellochen  Probe.  Stellt  nan  des  Ver- 
hittnb  swUdiw  nnd  Et  fee^  webet  Bb  die  Elwt!si- 
tllwrense  neeh  Brinell,  Bi  die  ndtleU  ZnrreiBTersocbes 
beenmmte  ElastiiiUltBi^nse  f.  d.  Quadratmillimeter 
de«  Qu'  Trubtiith  rt  (Jiirnti  lit,  80  Kndct  man,  (isiLl  (lit'HHH 
Wrhültiii»  ohiw  ein  l>L>Htimmtes  tie«tt/.  von  12,3  Iii» 
22fi  arhwankt.  Man  kiinn  a!so  nicht  auf  <irunil  eineH 
rar  ilie  K^ehnutt!;  brauchbaren  Mittolwttrt«»  diese» 
VcrhtiltiimMü«  anri  dem  Ergobnia  der  Brinellachen 
Elaatixitätagreaze  die  der  Zerreißprobe  entaprcchende 
BiutizitfltBgrenze  horauarecbnon. 

Was  die  Dehnung  anbeiengt,  M  het  Breuil  feat- 
goatellt,  daß  trotz  der  Vorrieht^uBregeln,  welebe  Mr 
Erbeitnng  der  Oraokriehtnng  getroinn  wnidoHt  die 
S  mm-Kttgel  In  dem  HnBe,  wie  die  Aneladnng  der 
AuBbuchtongutelle  wAchst,  das  Streben  zeigt,  sich  der 
deformierten  Seitenfläche  zu  nlhern.  Der  Rand  dor 
auy>;cT>ov;r[K'n  Kante  verbleibt  niebfe  in  der  Ebene  der 
oliorcn  ['lolii'iilattenflSche. 

HiT  liruch  hei  allen  Versuchen  BrinctlM  au 
den  Stellen  tTful^C,  wo  die  Auabttclitung  in  die  du- 
formierte  SeitenHRche  Qbergeht ;  tlir  weiche  Metalle 
Ußt  aich  das  Erscheinen  dor  Risse  genau  beobachten ; 
bei  harten  Metallsorten  reißt  die  AusbuchtungsstoUo 
pIStxlich  ein.  Fftr  die  Erprobnng  weiober  Metall« 
empfiehlt  Brenü,  die  Kugel  1,5  oder  I  mm  Tom  Knnd« 
tu  eeteen,  d*  bei  einer  Rnndentfermmg  von  t  mm  die 
beiden  Ebenen  (OberflSehe  der  Prabeplette  nnd  des 
Oruckstempels)  fast  zur  BerühruiKc  celftnLTi'n.  Die 
Ausladungen  der  Ausbuchtungen,  ilie  hei  <li-n  Proben 
erhalten  wurden,  sind  diTi  in  l'rozeuteu  aus>,'e<lrii :  I  ü  t: 
Uebnuugeo  keineswegs  proportional,  /um  HciHi>iel: 
Be  betrug  iioh.iKini.'rM'hi.  m 

xwlicbrn  itcr  I.afr  d«* 


Onwk*isiMMk* 

ftr  Kupfer,  dessen  Dehnung  51  »o 

betrug,  die  Ausladung  3  mni     .  .  g 

fflr  Eisen,  dessen  Dehnung  28  "jn  be- 
tru^',  ilie  Aitsladang  2,7  mm  (in 

der  Walzriclitunsf >    .......  S 

für  Kisen,  dehMcn  Itehming  28  o.o  be- 
trug, diu  AuMlailurig  1,2  mm  <quer 
zur  "Walzrielltiin^'/   g 

für  Bl<«ch  aus  Martiodeflitelil,  dewen 
Dehuung  36  oj^  betrag,  die  Au- 
ledung  8,15  mm   4 

flir  ThomneHwlIetehl,  denen  Debnong 
61     betrag,  dl«  Anelednng  2,7  mm  4 

für  Blech  1.  Qoelittt,  dessen  Deb- 
nung  30  <lo  betrug,  die  Ausladnng 
2,7  mm   '.   2,7 

fflr  TiegolflllliHtahl.    densen    n*  funui^; 

29,6  Oo    betrug,    die  Ausladung 

2,7  mm   2,7 

fflr  Tiegclflußstahl,  doMsen  Dehnung 

26  Oy«  betrug,  die  Ausladung  2,7  mm  2,7 
für    Achienatehl,    dessen  Dehnnog 

28  0,0  betrug,  die  Ausladung  3,7  mm  2,7 
fdr  Kenooenetebl,  deaeen  Dehnung 

28  betrog,  die  Anakdong  8,0  mm  2,5 
fBr  Tiegelstahl,  dessen  Dehnung  24  O/o 

betrug,  die  AuHladung  2,5  mm  .  .  3,0 
für  Hadroifenistabl,  dt M-en   !)•  lintinkT 

18,5         betrug,    die  Ausladung 

2.»  mm   1,8 


Ee  zeigt  eleo  des  Verfa8ltnie  swieeben  der  Oeb- 
nnng  nndi  Brinell  (Ab)  and  jener,  welebe  eieh  e«i 
dem  ZerreitTermohe  ergibt  (Az),  durchaus  keine  kon- 
■tsnte  OrOBe.  Stellt  man  den  vertikalen  Abstand 
fest,  um  welchen  die  obere  Kante  der  Ausbuchtung 
gegenüber  der  ÜberHilche.  auf  weleher  diu  Kugel  zu 
wirken  begonnen  hat,  lier»bi;e8iinki'ii  i?4t,  so  tiiuiet 
man  die  /«ahlengrößen  in  der  letzten  Kolonne  der  vor- 
stehenden Tabelle ;  diese  letzteren  stimmen  besser  mit 
den  in  Prozenten  angegebenen  Dehnongsmaßon  Oberein. 
Breuil  hat  eine  Gruppe  von  Tonnäien  mit  Kugeln 
Yon  10  und  15  mm  DnrohmOenr  sn  dem  Zweoko 
durchgefahrt,  um  su  beobnditBd,  wie  eioh  die  ]fa8  den 
TTilrtetrradee  olnoa  JCetiUee  mit  dem  Durchmesser  der 
Kugel  und  mit  der  «nfgewendeten  Pressung  (1000  kg, 
2000  kg,  3000  kg,  4000  ki;  und  50iiO  k>,'i  ändert. 

Die  Schlußfolgerungen  niml :  «t  Der  Ku<.«ftizient 
des  llirtegrades  ist  fflr  ein  und  (lHHt;elhe  Metall  keine 
konstante  (Jrölie.  h)  l-'flr  ein  und  da*i5ülbü  Metall  nnd 
hei  i'in  nnd  di-rhclhen  KugelgrÖUe  wächst  das  A  im 
allgemeinen  mit  dem  aufgewendeten  Drucke,  c)  Für 
ein  und  dasselbe  Metall  und  unter  Anwendung  gleich 
großer  Drücke  ergibt  sich  bei  einer  Kugel  von  10  mm 
ein  größeres  A  als  bei  einer  von  15  mm. 

DiOM  Beeoltate  etimmen  flbrigens  eimtUeb  mit 
jenen  BrinelJe  aberein. 

IHe  Karren,  welebe  die  Beziehung  zwischen 
Drnek  nnd  Hirtegrad  darstellen,  haben  die  Form 
einer  gewöhnlichen  KonipreshioiiH-i  nrui';k-)Knrve,  denn 
der  Hrinellsche  Versueli  htidlt  ja  tatitSchlicb  nur 
einen  besonderen  Fall  einer  r>rurk[>r<)he  vnr.  Dieser 
Umstand  beweist  zuv'lei(  h  —  und  ilie  VerHuehe  be- 
stätigen OB  auch  datl  die  KiaHtizitälH^Ten/.e  und 
die  Zähigkeit  eines  Metallea  auf  den  H&rtegrad  des« 
selben  Einfluß  haben  müssen.  Nach  der  Ansiebt 
BrettUe  dftrfke  ea  rielleicht  von  Interesse  sein,  den 
Drnok  oder  die  nnfgewendeto  Arbeit  zu  dem  Volumen 
.den  «H  leiner  Lege  Tordrlnglea  Hetellee  ine  Ver- 
biltnla  n  letien;  ellerdinge  mllflte  men  eneb  in 
diesem  Falle,  wie  bei  allen  Versuchen  dieser  Art, 
darauf  achten,  ob  nicht  die  Anschwellung  des  Mo- 
talk'b«  rini,'«  um  den  Kii^^rdeindruck  zur  l^uelle  eines 
Fohlen«  l'ei  <lor  Sebiltziinfj  der  tMicrHaehe  bezw,  des 
Volumens  des  Eindrurki-8  wird. 

Auf  dem  Budapester  Kongreß  1901  wurde  eine 
Interantlonnle  Kommiuion  eingetetst  nnr 

Anfstellnng  «Inheltlicber  PrttfnngSTerfabren 
fdr  OuDeiseu  nnd  sou8tlge  Gufiwaren. 

Der  Präsident  derselben,  Dr.  R.  Moldenke  -  New 
York,  hat  uunniohr  einen  Bericht  vorgelegt,  der  sieb 
mit  den  Bedingungen  in  Amerika  und  in  Deutachland 
befeAi.  £e  sind  diee  die  j^Yoreehriflen  (OrLieliarnnc 
TOtt  Onletaen,  enfgeeteBt  TomTereiBdentMiMrEiaenf 
gießereion",  und  die  „Btenderd  Bpoeilientlone*  der 
„American  Society  for  Teeting  Heteriale*.  TTeber 
letztere  Bestimmungen  haben  wir  früher  ausführlich 
beriebtet.*  Der  VerffleieU  der  amerikanischen  und 
deutricbi'ii  Hedin^^niHheftu  Zeigt,  daß  sie  gar  nicht  so 
weit  auKiHuaudfr  Hegen.  In  Wirklichkeit  kdnnte  ihre 
Verwendungsfähigkeit  in  den  betrofreudcii  l.iindcrn 
nur  geringe  Aonderungun  zulassen.  Nach  allen  ist  es 
—  soweit  die  Frag«  wissonsehaftlicher  Materialprüfung 
in  Betrecht  kommt  —  ein  wichtiger  funkt,  daß  dieee 
Bedingnisbefte  in  einzelnen  grandlegenden  Richtungen 
ttbeninelimmen.  Sie  kennen  getroet  ibrem  VerwMfe> 
dnngaswecke  weiterbin  dienen,  bie  die  Zelt  Terbeiee* 
rungon  und  vielleicht  solche  Aenderungen  In  der 
Lage  des  Welt  mark  tos  bringen  wird,  deA  eine  engere 
Uebcroin»<timnuing  zwiiehen  den  Bedingiüibeften  er» 
reicht  werden  kann. 

Was  die  ]".r|>robunKsnietleHb-n  tiidbot  betrifft,  möge 
uoeh  einiges  gesagt  sein.  Die  besondere  l£ig«nert 
den  GnSelmne  eobiieBt  den  Oebraneh  von  Zngproben 
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für  HandcUzwcckc  aus.  In  dor  Tat  können  nnr  mit 
du'ii  genaucRt  zuffericlitctrii  rrufungrsmaschimn  v.r- 
lABliche  Zugversuche  >,'t niinhr  wtrdcii.  I>abir  h.ilnn 
die  deuixchen  Bcdingni>ln  ri''  <lirs Prflfungt*v.-i  fnfiri  n 
ganz  beiseite  gelnsnen,  wtiljreud  in  Amerika  der  Ver- 
sach gewöhnlich  unter  Vorbehalt  erfolgt.  Die  (juer- 
pnibe  scheint  fast  allgemein  Hn<7enommen  zu  tit'in,  da 
sie  handlicher  ist  und  bei  Hürgfültigor  Beobachtung 
einen  gut«n  Mattatab  fikr  den  Wert  des  Materials 
abgibt.  Sohlagprobeii  wuideD  bisher  oech  nicht  in 
der  OieBerei-Indnstrio  eiagenUirt,  abeaaoweiiig  vie 
Lorb-,  Scber-  oder  andere  Proben,  welefae  jettt  auf 
der  Bildfläche  auftauchen  und  der  Unternuchun^  neue 
We^e  eröffnen.  Man  darf  indeuHen  hoffen,  daU  die 
ForKchung«ar}i«-u>  II  i'ort>;eHet/t  werden  und  <lali  die 
Zukunft  dem  Streben,  di«  UieUereiprudukt«  zu  verToll- 
kommiMiiT  «eitere  Hilfsmittel  gelten  wird. 

Ein  DfQCH  Dynamolueter 
benclireilic  l-'firKt  Andre  (Ja;»arine,  St.  IVtermliur^. 

VerfaHBer  hat  eine  Ma!(chino  zur  Vnrnahine  von 
llateirialerprobungea  fcooatraiert,  welche  f&r  eine  raache 
«nd  «xaicte  Ableanng  der  £la«tiaitätagt«n«e  eiageriebtet 
iat  Das  Diagramm  deiaelben  bat  die  AbmpiHun^en 
bs=500mm  und  h  =  nO0mm  und  die  Maxinialkrüfte 
betrBu't'ii  ji'  iitii  Ii  liflii  lien  l  iiir  Tonne  oder  fünf  Tonnun. 
Die  iii  ilrurkiTi  U  II  l'riilii'htlirke  habon  Würfelform 
\on  75  IIIIII  iiui\mi.'ih  r  Si'iti'iiuiii;,'.  .  Die  Mnitchine 
itOHteht  aua  einer  vertikalen  Schraube  und  einem 
horizontalen  Hebel,  zwiHchen  welchfln  da«  t'robcHtück 
Muuorduen  iat.  Mit  Hilfe  einer  Kurbel  wird  «iae 
Diagnunnitrommel  gedreht,  ▼thrend  die  Sdinuibe 


rieb  sentit.  r>er  ProlwwOrfol  übortrfigt  den  Druck 
der  .Schraube  auf  den  kiirzcti  llrliriiiriii.  Iii-,-iT  kurze 
Ann  iat  keiner  Biegehean-^iirnrhuin:  utiti  r« i jrlin.  Kr 
«  ini  liiir'  li  1! \/rhi i  iziiiii  riiH  s  <,'e\i.  iilliii'U  Winki'l» 
gubildBi,  dor  wie  ein  Teil  üihc»  zwinciien  Velozijfcd- 
kugeln  gelagerten  HohlzylinderH  auxHieht.  Sobald  aich 
der  kurze  Arm  r^t  iikl.  >>trigt  das  Endo  de«  langen 
Armee  an  uua  In-«  ili'  Hvwoguug  eines  Kfiderwerkes 
ans,  wodurch  ein  auf  dem  Hebel  aufgchflngtea  Lauf- 
gewicht Ton  dam  SüHapunkt  dissss  BalislB  entfernt 
wird.  8ol»ld  das  Gewicht  w«it  geong  gdanfen  ist, 
■o  daß  ea  im  Gleiriigewiebt  mit  der  Kraft  atebt, 
welche  die  Schraube  auf  das  l'robeHtilck  ausübt,  stellt 
sich  der  Hebel  horizontal  und  hemmt  die  Bewegung 
des  Itäderwerkea,  Soll  iIit  Ihni  k  abfallen,  so  sinkt 
fler  lange  .\rni,  und  t*ii»  andere»  liäderwerk  zieht  nun 
das  Laufgewicht  gegen  den  Unterstützungsfiiiiiki  ili  i« 
nelj«lis  bin  sich  wieder  (.tieichgcwiebt  gebildet  hat 
und  der  Hebel  wieder  horizontal  steht. 

Eine  liieg<<ame,  nicht  niiidehniMre  8cbnur,  die  an 
dem  Laufgewicht  angi  lniiKj..  ii  ist,  bewirict,  da6  d$e 
Feder,  welche  vor  der  Trommel  gelagert  iit,  sioh  bebt, 
wShrend  die  Bruckttrüfle  wachaen  nnd  daa  Lanfgowieht 
isieh  entfernt.  Ein  in  (juadrntmillimeter  geteiltes  Blatt 
l'apier  (')!«>  X-*00  mm t,  das  «uf  der  Trommel  «nf- 
ge(»i>Bniit  w.irilcn  i?t,  nimmt  das  Diagramm  mif.  ^A* 
Hich  inn  -(!  ini  lir  i.tttli  tl.<r  Seite  dehnt,  alH  tlir  lli.lu' 
lin.-iTf--'  l'rolii'Wiirffils  abiiiiiinit  il  iiiii!  der  l'njii- r- 
lang«  t-utHitriciit  ','iu<>  mm  Ucfuniutcion) ,  und  tia.« 
um  HO  liölier  wird,  je  gröber  die  Druckkraft  wird 
(1  mm  llühi«  am  i'apier  entspricht  je  n««h  Wahl  2 
«der  10  hg  Druckkraft}.     «saUue  mm         ^-  ^• 
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Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Dentsnbland.  Hei  der  regen  üautitigkeit, 
die  zurzeit  die  Btablindttstrie  belebt,  dflrfte  ein  Hin- 
weiü  auf  ih  n 

BlockHürniof^n,  Patent  (•Uttler-Scbrader, 
angebracht  sein,  der  eine  beachtenswerte  Neuerung 
auf  diesem  liebietc  damtellt.  Der  umstehend  abgebildete 
Ofen  wurde  von  Ziviliiigenieur  l'aul  Schräder,  Iser- 
loba,  noter  Zugrundelegung  des  O.  R.  P.  161 6B2 
(GHIttler)  dnrchkanstruiert  «nd  wird  z.  Z.  anf  Ter- 
aebiedenen  Werken  projektiert  bezvr.  gebaut.  Ludwig 
Stuckenbalz,  Wetter-Rnhr,  hat  eine  Spezial-StoBTor- 
richtung  für  diesen  Ofen  entworfen.  Der  abgebildete 
Ofen  »lient  zur  Erwärmung  von  Knüppel  (2110  ^  j  nim)  im 
(. .  '.M.  lit  von  etwa  300  kg.  Auf  zwei  Stuf'  n  ton  je 
-1  m  l.uiige  finden  je  20  Blöcke  l'iatz.  Als  Heizanlage 
ist  Kohlenfeuerung  angenommen. 

.Vuf  gemauurtem  Sockel  int  die  EinHtoliniaHehine 
montiert,  deren  Motor  eine  Knrbeihtungrr  liewegt,  die 
eineu  dojipelarmigen  Hebel  bin  und  her  Hchwingen 
ISSt.  Au  diesem  Heitel  gnifen  in  einem  .VUatand 
yva  etwa  ftOO  mm  Toneinatuler  die  beiden  ÜtOSer  an, 
deren  regulierbarer  Hub  etwa  ^00  mm  botrJ^tt.  Der 
obere  StSBer  bestreicht  den  ZufUhrungatiacli,  der 
untere  mündet  in  Hübe  der  unteren  Stufe.  Die  Ein- 
richtung arbeitet  mit  reguiieirbarer  Oetehwindlgkeit 

kontinuierlich. 

Während  der  obere  StöUcr  die  HIü.  ^hi;;-  iii>r 
er»ti'n  ."^tute  um  200  nnii  verschiebt,  »eicht  »ier  untere 
Stölicr  ilt-m  von  der  ernien  uul'  die  zweite  Sliifu 
gieilvudcn  Bloi-k  aiiH.  (ieht  der  obere  Stöber  zurück, 
so  Tcrachicbt  d>"r  andere  die  untere  Bloeklaije  um 
2t>0  nun  und  Nchiebt  dadurch  einen  Block  vor  dii- 
Al)/ieb<"«nnung.  Die  Bbicke  gleiten  über  wotitter- 
^kftblte  Koiire,  deren  Verwendung  als  UleitB<*biencn 
in  Amerika  nnd  Deutachland  (Feine)  aicb  als  iweck- 
rnfttig  erwieaen  hat.  Die  Rohre  inQasen  natflrlicb 
T«n  SSeit  an  2e>t  um  Hu"  gedreht  werden.   Der  Ucbor- 


gang  Ton  Stufe  I  zn  Stufe  II  ist  so  liemehsen,  dsB 
beim  Herunterglcifen  ein  Wenden  der  Blöcke  um 
90"  stattfindet.  Durch  diesv  ■»tiilViifriiinige  Anordnung 
des  Herde»,  welche  mich  fiir  lUucki'  bis  zu  1,2  t  (Ge- 
wicht eigr.it.  -.villi:  I.  ilir  zur  Verschiebuii:;  ili-r  l'.lMik- 
lage  erforilcrliclie  Kraft  halbiert;  2.  erhaitoti  die 
Blöcke,  bevor  sie  von  Stufe  I  auf  Stufe  II  gleiten, 
gerade  an  der  Seite  eine  scharfe  Hitze,  die  vorher 
für  die  Heizgas«  unzugänglich  war;  8.  werden  die 
ßUicke  gewendet  und  dadurch  eiueraeita  die  dritte 
Bloekaelto  den  Ileizgsaen  zugSuglicb  gemacht,  ander' 
seit«  die  vorher  gekühlte  Blookaeit«  senkrecht  gestellt, 
so  da6  etwa  dnrcb-  die  Kobre  entstandene  schwarze 

stellen  ausgeglüht  werden.  Schräder  siidit  auBerdein 
eine  neue  .Vnordnung  der  Uleituchienen  vor  1 1).  K.  I'. 
!in;:i'iiii  hli  i  I,  die  bei  Block« Srmöfen  i  -  l'  r  KuiihtrukiMin 
.null  II  .1  !■  Ii  t  r  «  g  I  i  e  h  leicht  einireiniiit  wi'niin  kaütl. 
Dir  1  Mi  it--rlih  ii>  ii  -^iiui  niiiiilii  Ii  Iii'  lit  il  II  n  li',\  ci:  in 
gleichem  Abstand  von  Otetunitte  neiieneiiiuiider  her- 
geführt, sondern  z.  B.  konvergierend  angeordnet,  so  daß 
die  Auflagestcllen.  wahrend  der  Block  Aber  deu  Uord 
wandert,  permanent  wo  lmoln.  Durch  diese  Erfindung 
Schräders  wird  die  Bildung  Ton  schwarzen  Stellen 
wirksam  vermieden. 

.\merika.  Auch  die  amerikanischen  StJidte  fangen 
nnnmetar  an,  JubilAen  zn  feiern.  So  beging  in  den 
Tagen  TOm  14.  bis  IT.  Augu.Ht  d.d.  unter  grolkr  Be- 
teiligung seitens  der  ameHkani«<-4ien  Behörden  wie 
der  I'rivatindustrie  die  Stadt  Coonelsville,  der  Hittel- 
punkt des  bekannten  Koksbsairks,  di«  Psisr  ihrer  100- 
jührigen  Erbebung  zur  Stadt.*  Dss  HaoptstBck  der 
reichen  .\uMMchmückung  der  Stadt  bihletu  ein  mäch- 
tiger, aus  Kcdile  und  Koks  erri<-htctGr  Torbogen.  Die 

Kntwirkinng  ton  Connelsville 

ist  Schritt  fflr  Schritt  mit  der  Üeschicbte  der  Koks- 
industrie in  den  Vereinigten  Staaten  Terfcnipfl,  nnd  wenn 
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Stahl  und  Eisen.  1275 


•Bch  die  Stadt  zurzpit  keine  20000  Einwohner  zäblt, 
to  i«t  doch  der  jährliche  Unischlag  des  Bezirks  nahezu 
•0  groB  wie  d«r  irgend  «Ines  andern  Indaitrierevien  de> 


am>'rikni;ii.<  Ii»»n  Kont'm<*nt«.  Rtinrl  7r>°/o  i<Snitlii'hen  Koks 
der  Vereliiigtcn  StiMiti'ii  ucnlcii  in  i'ennuylvaniuu, Vwt- 
morcUDÜ  (lad  dar  ür«fi»di«ft  l'ajett«  erxeuitt. 

JHr  erat»  Koks  wurde 
\n  J^hre  ISai  von  Lestor 
SortoD  in  dem  Gebiete  des 
heutigen  ConneisTille  dnr- 
ffestelK ;   niebrero  weitere 

VtThlU  in'  fnl:;!)'!!,  \'itl  lll'ltCn 

lii'soiitiei's  lii'iii'' i'kiT.s«  ort 
das  Vnterneii  iii  ii  vnn  ilrei 
FarmbeHitzeru  ani  \'ou{|^hio- 
Rhenj-FliiU,  l'rovance  Mr- 
C'ormick,  James  Campbell 
und  Jubn  Tnvior,  ist,  die 
im  Frfibjabr  1»42  etwa  800  t 
eelbet  dari^steUtea  Koks  in 
Booten  den  Youghioclwny, 
Mononf^Hhela  nnd  Olw»  bin^ 
ab  nach  Cinninnati  breeh- 
ten.  Der  Hrfol;;  ihrer  Rfliae 
war  war  Ji  ilorh  kein  glln> 
»tiirfir;  liar»  ilori  noch  nnbe- 
k  III! nt r  Hrniumut  !•  rill  I  unii' 
mit  Mititrauen  aui'^enom- 
m«>n  und  konnte  nur  niah- 
■*m  in  Ideinon  Partien  ab- 
geaetit  werden.  I>er  Kest 
vurde  nn  einen  GieSerei- 
besitner  für  eine  pnlettßerte 
eiserne  KontmOhle  TeritB» 
deit,  welebe  Campbell  nach 
Hause  brachte,  die  aber  lioi 
der  InbetriebHetzunjf  ver- 
sagte, Sil  (iaii  er  sii'  für 
:iO/  verk*ui(ea mußt»'.  Wenn 
man  auch  in  ( 'in<  iriüiiti  ImM 
den  Coanekvüler  Kok«  halte 
eibltsen  gelernt,  so  daß  er 
bAafig«r  und  rc^elmlißig 
dor^n  geliefert  wurde,  so 
begnnn  di«  BlttteMlt  fllr 
'diese  Knkslnduetrie  doeh 
erst  mh  dem  Jahre  1880. 
Der  1859  erbaute  Clinton- 
Hochofen  war  der  erste 
Hochofen  in  der  Nähe  von 
Pittsburg,  in  iIith  Kuk^^  mit 
Krfol};  angewendet  wurlr, 
aber  erst,  als  man  zu  '  ■  n- 
nolsvUler  Koks  überiregan- 
geu  war.  F.ine  Koksofen- 
Anlsge  folgte  DUO  rasch  der 
mndera  and  dio  Anzahl  der 
Koksöfen  wuchs  gownltig. 
Standen  Im  Jahre  I87S  be- 
reite 9678  BienenkorbSfen, 
an  wuchs  die  Anzahl  der 
Oefen  int  Jahre  l'J05  auf 
;HI  842  Stack  mit  einer 
Jahreserm-u^rung  von  nmil 
IHöiMXKiO  t.  Die  bckaiiit- 
teste  der  heutigen  Firnif>n 
iiit  wolil  diu  im  Jahr«  lä«! 
gegrOndet»  H.  C.  Friok  Ooke 
Company. 

Ostindien.  Kaobdem 
die  von  dem  verstorbenen 

indischen  Industriellen  J.  N, 
Tata  beironnenen  und  von 

iM'iin'ii  S.'.liii-  n  fortgesetzten 
liestrebuUh'  "  zur  (irundutig 
einer  .Tata  Irnn  .iii  i  sieei 
Co.,  Ltd."  mit  elueai  Aktieu- 
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BeferaU  und  hUtbur*  JHttettmntm. 


k*pftal  von  elaer  HOllon  £  f^offlhrt  buhen,  waIcIio, 

.wie  wir  bereits  früher  berichtet  tniln'n,*  Ju-nfiBichti^t, 
bei  Sini,  einem  27ft  km  von  K«lkutt«  an  der  itt>i)^al- 
Nagpur'Klsenbahn  {gelegenen  FUtze,  ein  Kiüonwnrk  zu 
erbauen,  dürfte  ea  (ür  unsere  Leser  von  einigem 
Interute  mIb,  Nilimt  Aber  die 

BeilBBDilfBn  für  otno  Kohlen-  sai  CiMtaiinM« 

In  Britisch  •Ostindien 

m  «rfabna.  Zv«i  AmerU(Mi*r,  Ch.  P.  Peria  and 
C.  If.  Weldv  haben  aadi  »«brpUirigem  Stadium  biei^ 
Uber  einen  Bericht  verfiffentlieht,  dem  wir  die  meleten 

der  nachstehenden  Anf^nhen  «'ntnohmon.** 

Wa»  zunficlisl  tli.'  in  Rctr/irlit  k<)iniiii'n<lon  Vn  1  )i- 
Hchätzo  Indif^tiM  lictritTt,  hd  lic>^'iimi  \\'i\d  -nrin  Werk 
in  dem  Dihtrikt  *'li«iidii  in  den  /.'■ntrul|iriivinzen,  wo 
grolle  EiBoncrzlagor  gemeldet  waren,  die  aich  aber 


>;efnnden,  to  «uBer  Bengalen  im  Ihelam-Beiirk 

(Pun»rbab),  in  den  Zentralprovinzen  und  Zentralindien 
(Warnra  und  Umaria),  im  Uebiet  des  Nizam,  in 
AsMHni,  in  liirinft  und  a.  0.,  doch  bfit  «ich  der  Ber(f- 
bau  ni«'lit  iilnraU  gleicbmüßlK  entwickelt*  Die 
indiMohtt  St<  inkiihle  ist  eine  bituminöse  Kettkohle  von 
vnrzUiflirhttr  lleHchafTenheit,  liesonderB  geeignet  zur 
DampfkexMelfeuorung.  30  o/g  des  Oeaamtaosbringens 
worden  daher  auch  von  den  iodiaohen  KiiienbahngeselU 
Mchaftiui  nl»  I^oknmetifkolüe  gelcanft.  Wie  aus  einem 
amUiehea  fieriohle  le  erenea,  weiten  die  Steina 
l»hleabetriebe  etorlce  SebwaolcaBgea  »nf;  initgetamt 
iMbnden  rieh  im  Jehre  1904  296  Steinkohlensiechen 
im  Betriebe  (davon  2B6  In  Bengalen)  gcf^en  302 
ilif/.«.  -JTfM  im  .lalirc  1903.  Die  (leaamtfördernn^, 
un  ili  r  hirli  H^  ugali-a  mil  'U  beteiligte,  atieg  Heit  dem 
Jahn'  INS.')  mit  1294000  t  ntcü-^  und  rrrficlue  im 
Jahre  1904  8210000  t   Obgleich  demnach  Indien  in 


alü  unzureichend  prw»p»f>ii.  Amfi  die  Kohle  von 
Warora  in  demdell'^Mi  It.'/irk  li>'li  rieh  nicht  vi-rkukm, 
Große  Kisenerzvorräte  dai;ci;fn  fand  Weld  in  den 
n«*chungpln  der  Dhullee-  und  Kajara-Uerjfe,  etwa  (iO  km 
■fldUob  von  Uajnaudgaoa.  Weiterhin  betindeu  sich 
EiaenHteinalila);i'ruDgon  in  den  (luruniaiahinl-Bergen, 
In  dem  nSrdliclwn  Teile  de«  Eing4>bof«nenate«te« 
Mnjnibheni,  welche,  was  Menf  e  wie  BeeebalFenbelt 
der  Ene  aabetrilBi,  ao  ernntigende  Aainehlea  Iwlen, 
daB  die  Frage  nnch  dem  Brzenats  fBr  ein  Hoebofen* 
werli  als  gelöst  LTacheinen  miittlc. 

IVie  SiK-hc  nach  einer  allen  Auforderunsren  ifc- 
nü(;endon  Kokskohle  wurde  auf  d.  ti  lli.  rii.i- 1".  l  l^■r^l 
heendisrt,  im  ÖHtlichen  Teil  d?»  Maül*üuiii-i.»iKlrikt«, 
lii  nL-iili  ii,  WM  Ii.»  );ilntttigijtc>n  Bedinijun^en  Torlajjen 
(Tgl.  Iteifol^i'niie  Karte).  Die  Felder  i;rei]/.on  im  0«ti>n 
uamittelbar  an  die  Kanco^'unii^e  -  Kohlenfeldpr  und 
URifaeMn  ein  Areal  von  eunihernd  StfO  qiim.  Stein- 
kobien  werden  zwar  in  den  Tenohiedeneten  ProTinien 


*  „Slabt  aad  EImu«  1908  Nr.  9  B.  «24,  1906 
Nr.  1»  8.  799,  1906  Nr.  14  S.  899. 
„Irea  Ago"  1906,  19.  Juli. 


il.T  LrtL.'''  i'-t,  -iriticn  i\<ililfabedarf  selbatjzu  decken,, 
jii  in  'irn  h't/tcn  .IuhriTi  (■i-Crächtliohe  Mengen  namont- 
lirli  niirii  (  t>_vittii  auKt'Uhrte,  z.  R.  im  Jahre  1904/05 
p;r_-( n  i'  iOHOO  t,  HO  findet  doch  eine  Einfuhr  fremder, 
en>;lischer  wie  billisror  Japanischer  und  nuHtralischer 
Kohle  in  bedeutendem  MaBitalte  statt.  Vor  15  Jahren 
betrugen  die  EinfnbrmeageD  aa  Kolüe  und  iü>ka  noch 
Aber  ■/<  Millioaea  Toanea,  d.  h.  fast  V*  ^  indiaehea 
Ffirderuag;  beule  iat  die  Oeiainteiafnhr  aof  180009 1 
(;nRunk«>n  und  macht  im  Tergielcb  zu  der  Inswiiobea 
-I  Kti.  n.  n  Si  IIi>l^"ril>'rung  nur  noch  2,4  o,'o  aus.  Es 
kiiiin  liihi  r  iiiclic  Miauet  werden,  daß  die  Aussichten 
tüi  Ii'  Hntwickluui:  -in<  r  indbehen  8Mak«hleniadtt> 

stfie  Kehr  srflnutifjo  »idd. 

Das  einzi;;e.  nach  curopäiHcher  Art  (■in:,'i'ri<  litcte 
EiHcnwerk  Indiens  ist  zurzeit  da»  der  „tiini|{Hi  Iron 
and  Steel  Co.-*  zu  Kendwtt  in  den  HaneeKunge-Kohlen- 
feldern,  in  der  Nähe  Ton  Barakar,  280  km  nfirdlich 
Ton  Kalkutta.   Hort  wurde  im  Jibre  1874  «in  kleiner 


*  irSheree  a.  «Zeltaehr.  f.  4.  Beig^,  HUtaa-  nad 
Salinenwcacn*  1906  3.  Heft  «pd  ,CoaI  and  Iren"  1906, 

ti.  AuKust. 
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Sulil  nnd  BiMB.   1877  . 


Hin  lit  Fl  I  i  '  Hut:  riM-h  v.'r«(  liit'ilcn«?n  Uescbicken* 
kam  (inx  --rk  in  ilou  Boritz  dfv  ^ennonten  Itpuell- 
Bchaft,  welche  es  allmftblich  vcrirnißerte  und  ziir/fii 
einen  vierten  Hochofen  dort  errichtet.  Der  Betrieb 
Lrt  in  erster  l.inir  begründet  auf  ein  örtliche«  Rot- 
nnd  Braaneisensteinvorkommen,  aiiBerdem  war  damals 
in  ntchnter  Nacbbanobaft  gut«  Steinkohle  vorbaaden, 
wihniid  jetit  der  grSftte  Teil  denelben  to»  den 
Xberria&ldeni  betogea  nerdea  muB.  Dee  Werk  «p* 
seofle  Ton  1899  bi«  1904  eimchUeBlifb  224000  t  Rob- 
oinen.     Infolffe   der   niodri$;en   Löhne   konnten  alle 

ArlM'iti'ri  V(ni)  l'ritljiilrtl  der  UKllnti^lTi'  litis  (li'li  %Vu;;cn 
bin  zum  UrtMihtn  ilcr  liuliciHrniiifiti-iHln  und  iltiren  Atj- 
fflhrun;;  durch  M«*in«eb»'nkr«ft  erfolgen.  Weiterhin 
besitzt  die  ^Herurfil  Imn  Hiiil  "^ti  i  l  Cit,"  zwei  K<1hr»'n- 
und  iwei  Handf l!<L:ii  liori  ii'n  mit  i-iiu  r  J»hrrn>  r/.i'Ui.niii;: 
von  15-  biti  200UO  t  und  ein  ge^mi  l'.ndv  iwi  ferti^- 
geirtelllea  .Stahlwerk  mit  zwei  basischen  .Martindfen, 
einem  BlockwaUwerk,  einem  Waliwerk  fBf  seliwen 
Trfigcr  md  einer  Trieetrsle  fdr  Flnekeinen  nnd  leidile 
ProfiJ«. 

Die  Lege  der  neaen  Siniwerke  ergibt  «cb 

beifol(render  Kartenskizze.  Die  bauptalohlicb  fOr  die 
Verbüttunif  iu  Betracht  kommenden  Erze  «rtammen 
liiiH  il<'[i  (ilirn  iTwAhnten  OHruni»i»hiin-n'  ri,'.Mi.  i  t«u 
:)'<  km  Hii<lHiii!vM'hilicb  von  der  St«ti>)n  (.iliatxila  an 
ilt  r  itrii:,-nl-Nni.'|iiir-lt)iliii  :  «iiicli  wini  i!ii<  Verhindunn; 
mit  dieser  Bahnlinie  durch  da«  Kodkai-Tal,  in  der 
Richtung  auf  rhaybaeHa,  zu  «uchen  Hein.  Die  zuta>;e 
tretenden  Krzmentren  betraffen  nach  einer  Schätzung^ 
inii^'eKamt  5oO(mk»  t,  während  «ich  i<twaH  weiter  nach 
Süden  noeh  swei  weitere  reiche  Lager  befinden.  Der 
Dnrebeebnitt  von  elf  l'robea  «rgeb  6 1 ,85  */•  Fe,  0,086  H  8 
und  0,lW^t'.  Knoli  Miderwoitigen  Aagnbea  v«n 
Bteddard  nnd  Selkirk  wtee  der  DnrcbiehBltt  sut 
SS  Proben  f.3.18  Fe,  0,06-t  «o  1*  und  .Spuren  von 
Schwefel  auf.  Von  der  iniliKcheu  Reß^ierunsr  int  eine 
Normalspurbahn  'irr  Ht  iii::il-Nii:,'|mr-i  M  selUchaft  in 
LAnco  von  anuAittiraU  lim  km  inu  li  iln -rn  ErrJaijern 
penehmijft  wonlcn,  so  dall  tiii'  Kn^ti  u  liir  tin-  rimiic 
EisenHtein  in  Sini  75  Centü  |3,t6  ^Ht  i>ftragi-ii  werden. 
Da«  zweite  ebenfalls  reiche  La);er,  daM  von  Terin  und 
Weld  f&r  spftter  in  Aosaichk  gonoiutnen  ist,  ist  doa  Ton 
Dhallee-B^an.  Daa  En  i«t  an  drei  Stellen  mitleia 
Dhumntbalwnagen  nacbgewieeen,  diese  Erzmengen 
toUea  im  Brtrage  Toa  2  500000 1  nnr  einen  kleinen 
Teil  der  In  der  KenzeMion  vorkommenden  Elaeniteine 
dnretellen.  Die  AnslY»e  er^nb:  67,45  7«  Fe.  0.061  o;,,  p, 
1,08  Oq  SiO«  und  0,io  o«  -Mn. 

Kür  I.ieferun);  des  Hrennmaterialt  kotinneii  die 
Iborria-Felder  in  Betracht.  «<  l(  lte  eine  zum  \  (  rk.'krn 
(jeeiirneto  Kohle  fönleni.  I'urt  will  die  _  I  iila  Iroii 
aiul  StC'-l  rn.""  l  iii  Ari'fil  vm  •  tw  i\  <|kin  ith erben. 
Nach  der  ächnt/ung  von  l>r.  VVültcr  Saiwe  solleu 
daraus  in  Teufen  von  H'O  bis  3(R>  m  riiiid  (>;i''t  Mil- 
lionen Tonnen  und  aus  <^rt>ISeren  Teufen  11'  .■  Millionen 
ToBiien  Kohlen  zu  fördern  «ein.  YerkokungHvorsucbe 
wnrdea  u.  a.  in  Deutachland  in  Otto-Uil^enetock-  und 
in  Branek-Oefen  mit  Gewinnung  der  Nebenprodukte 
awgefllbrt  und  ergaliea  bei  ungewaidieaer  Koble 
•inen  festen,  guten  Koka  mit  allerdings  riemlleh  bobem 
Asciieii;;ebalt.  Da  ein  "Wuschen  der  Koble  nicht  aus- 
führbar int.  wurde  vortrescblacron,  den  Abbau  auf  die 
ri'in.-i'iHi  Flöze  zu  bi  -«  hrin^km  un.l  KHlili'ii|.'ruH  von 
lirstimmtcn,    anderen  deuirt  Ijui/iwumixchen, 

ilali  ruan  ein  Au^brin^en  au»  den  Dcfen  mit  (ii. 
winnun^  der  Nebenprodukte  von  "<>  "la  Kuk«  mit  nicht 
über  I)  .\Hrbe,  niedri^ri'ni  Srbw ffcljrebalt  und  von 
vorzüglichen  ]>bj0ikeliNchen  KiceoHcbal'ten  erhalten 
soll.  .Hau  glatlbt  die  Kohle  nach  ^iiu  um  2,«>ti  $  fSr 
die  Tonne  sn  «rhitlten,  eo  daft  nacb  Abtug  de«  Ue- 
winnee  aue  den  Nebenprodukten  der  K»ke  anf  1,14  i 
<sa4,T9«4f)  an  den  HoehSfen  »n  elehea  kommen  wird. 

•  Vgl  ,Stabl  und  Eieen«  190t  Nr.  8  8.  390. 

XX.M 


Auch  Kalkittein  uiut  sonstige  Stoffe  iollett  ia  der 
Ntih<-  iicic>;;i-n  «cnien  können. 

BcMdiKioru  lU'B«  htiing  verdient  b*'i  dii  cer  Aiila^'e 
die  Frax«-'  der  Wasaerversorgunfc  der  Hütte.  Uleicb 
anderen  8trömen  in  diecem  Teil  Ostindiens  f^enOgt 
das  vorhandene  Wasser  nur  während  vier  Monate  im 
Jahr.  F.S  sind  daher  verschiedene  Projekte  aus- 
gearbeitet worden,  um  ein  Beeerroir  von  2  260000  cbm 
gleieh  einem  MgrUeliea  Bedarf  van  IS  ODO  «bm  an» 
zulegen.  Befflgllcb  dea  Arbeitefvnaitna  bat  die 
.Benf^al  Iron  and  Steel  Co.*  mit  den  Stimmen  der 
rrciu«<ilinor  gute  Erfuliruiitji  ii  u'L'iiiaibt.  Durch  reich- 
ii(  he  lti'-'t>>llun^>n  Hilf  /rhu  .Jahre  «ritfUb  der  Regie- 
rung: Mdwir  (lijr<  h  Fniühirrmftßigangen  auf  der  Bengal- 
Nagpur-Kiseubahii  ist  das  Besteben  der  Nenanlago 
gesichert.  Beabsichtigt  ist  der  Bau  von  zwei  Hi>.  h- 
öfen  von  22,0  m  Höbe  und  5,18  m  Durchmei»s(  r  mit 
einer  jlbriichen  Mindesterzeugnng  von  120  000  t,  tmier 
von  vier  basischen  40  t- Martinöfen  mit  einem  jähr- 
ttehen  Ausbringen  von  je  I8Cm>0  t,  einein  Block-, 
einem  Scbieaen-  and  Trigerw^werk  ein««bliettlieh 
einer  StraSe  fttr  HaBdeiMitea,  dun  4000  1^.8.  an 
Dampf  keesetn,  einer  Eiaengiefierei  und  aonstiger  Werk* 
stXtten.  Ueber  die  Herstellungakoaten  steilen  Pem 
utiii  Weld  folgende  Betrachtungen  auf: 

Eieeaerz  mit  6U  */•>  met.  Fe,   0,Oti  o/b  F  78 
Koka  nnt  Ifio/«  Aaobe,  0,60  «ih  8,  0,15  0^  P  lU 
ZoadilagBtoffe  (von  Kntni)  mit  «tw»  S  •/•  BAck- 
stand  tl4 

Die  Tonne  lioheitn'ii  kommt  (Ihiiii  wir  f<dgtfoalebeil: 
1,67  t  Erz  zu  0,73  S  .  .  .    1,220  / 
1,25  t  Koks  zu  1,14  |  .  .    1,425  . 
0,60  t  Zmchlag  2.U  /  .  .    1  "7^  - 

Kosten  für  Wasserflnstaiiil- 

haltung  des  Itcservoirs)    0,04  „ 

Löhne  1,30  « 

Verwaltung  .......    0,26  « 

Reparaturen  0,S6  « 

Sonetigei  0,49  , 

hisccsatnt    0,(tti    $  (=25,45.,«). 

l  iit.-r  H rraii/ii'hiui;:  ilrr  \  rrhültiiiM<c  in  den  8Qd- 
Ktaatett  Nordauti-nkas  kuniictea  l'erin  und  Weld  zu  den 
Konten  far  Stahlblücke  zu  12,:t2  g  (—51,74.^1  und 
rar  ScbieooD  zu  17,75 1       «4,50  •«)  f.  d.  Tonne.  C.  O. 


IMrglMi««  iiail  BittoacrsmgBiRM  OMtorroIdu 

IflOl  nnd  I00r>. 

Dem  .St:iti-<tii'rlirii  .ffthrbuch  ii>K  k.  k.  Arkrrlmu- 
ministeriiimt  lilr  iIhn  .luhr  iLtnä"  .  iini.'limrii  wir  mn'h- 

Btebeudc  Angaben  dbcr  die  ]Ueuge  und  den  Wert 
mebrerer  Bergbau-  und  BfanmlillttenenengBine: 


Mrat«  te  t 

Ue«aielw«rt  Ia  Kioem 

IM»     j  ItM 

no» 

MM 

KiniMirr/i' 

1913782  181922!1 

lt;8i44:t7 

15095192 

Msngiini-r/e 

13788.  10189 

2204«! 

173180 

Braunkohle  . 

22a9207e!21987651 100956961 

9679G467 

.Steinkohle 

_     1  _ 

Braunkohlen- 

briketts . 

82729  <>7077 

91197:5 

729284 

•'^teinkobien-  ' 

briketta  . 

136059  134776 

1721499 

17087.<)8 

Koka    .  .  . 

1400283'  1282471 

24054447 

«2020924 

Friseherei- 

1 

roheiaen  . 

947035'  8*0055 

698.90448 

&93671t< 

OieUereiroll- 

einen      .  . 

142.571t  i;(H.SO^) 

l.f:t9t)74'* 

1.1820022 

Roheisen 

Überhaupt.    1119014     U88:j«>4,  8a22719ti  7319:1738. 


« 
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Jteferate  uuä  kleinere  Mitteilungen, 


2li.  Jabrg.  Nr.  20. 


I>ie  Erzeug:nt§fte  der  Kohlen-  und  FIiKenindu«trie 
im  Rayriüchen  .Staate  verteilten  sich  1905  nach  der 
vom  Kiini^'l.  BayriHchen  Oborlwr^nnit  in  HIOIkllMi 
Tcrfaüten  FroduktionsQberaicbi  wie  folgt;* 


n«- 

I 

M«ag«    1  W«it 

Ar- 

BnMinlaw 

lrlrbPD<* 

Wllrr-  : 

Im  t  tmJt 

[ 

Mhl 

Stein-  und  I'ocJi- 

■ 

kiililt'ii      .   ,  t 

14 

1  17  8  3(50  1  3541210 

7  990 

Bniuiikutilen  .  , 

7 

13:i3H  4(X>2-H 

541 

Kinenentf    .  »  . 

2C 

1565  712 

874 

Jit«b«iH«B    .  .  , 

4142-12  1  5264U7H 

475 

Ouftwami  MB 

BnsB  .  >  .  . 

1 

Si  1  2466 

OttBwmnn  mm 

BalitdMii    .  . 

104 

11SB7»|2168S11S 

7185 

SoliwBiSeiBvii: 

StaheiHen     .  . 

II 

864A«i  6044626 

2336 

j  Scliweißelsen : 

1     l'i-iri  ilrftht   .  , 

ITSTfij  16TI660 

FtuüeiKen  u.  Flaft- 

•tobl  .... 

h 

184  tOA  .14606218 

1218 

Uto  SoIitM'-i'M-  und  Flur!i''iM'iii:'i'/i'iii:iiiii; 
nictitifCftteu  laduMtrittläuder, 

berechnet  auf  den  Kopf  der  BeTAIkernng,  f^egtalteto 
sich  im  letzten  Jahre  gegeoOber  1895  folgcndermaUen.** 


Vau«  4M  ImOm 

■•bciienm*«- 
«*•>( 

FlaBaliaaanragttDg 

1 

IMll 

:Mhair 

t   1  1 

IM»  i  m.'< 
t  1  t 

7.a- 
njtlimr 
1 

Vereinigt«  Staaten 
von  Amerika  .  .  .  0,14  0,2»  0,14 
DeutodKM  Reich  ■ 
(elnwlil.  Luxem- 
burg»  0,10  0,17 

OroUbritauuicn  nnd  I  | 

Irland  0,1^0,20 

Ocwte  rrp!  I  Ii  ■  ( '  11  )(arn  0,t  »3  0,03 

Hi  l-ii-ii  |0,l(i  0,25 

Frank reieb  0,05  0,0*« 


Spanien  . 
I  äctawedeo 


0,07 

0,02 

ü,oy 

0,03 
O.Ol 


0,09  0,24  0,15 


0.07 


0,17 


ü.u»  o.ua,  0,01 


0,08  0.14 

0,17  0,025 

0,07  0,1  ti 

,0,02  0.05 

ii.i>05  o,(n:i 

|0,04  ,0,07  I 


0,10 

0.06 

0.008 

it.M'.t 

0,OH 

O.OIlK 


l)eiit!<che9  .HoMium. 

8«it  einiger  7«<it  haben  die  Rammlanarn  zn  dem 

Ni^ubnul'uutlii  deH  I><<utr<clien  iMuM4>uniH  Ix  i-nnin  11  und 
wurden  liurt'ita  von  i'iner  ^'''^öeren  Aii/.ilil  I  irnien 
uiiii  l'i  iviii|ierKonen  auM  allon  Teilen  I iriit-TliInibit 
ortietttictic  IJeiIrSire  tri'zi-iclnu't.  Wnipnüni:-  lidt  .nuh 
(h-hcinirat  Dr.-Iii^'.  Kurl  11.  /m  -,!',  InlmlMr  der 
bekannten  SchieimuwtTlten  in  i-.Uiiiic.  <ier  liereittt  eine 
Anzahl  «ehr  wertvolb-r  .Si-bitt'«-  und  MnHrhinenroodetle 
fOr  da»  Miii^eutn  heri<tellcn  licli,  rinen  Ketrag  von 
20  0(10.«  dem  Neubaufoiid«  ülnTwii'(i<-n. 

Nacb  der  freundlichen  Aufubmei  welche  die 
Oeanebc  de»  lfDi«anifl  «m  Btiftangen  bei  Tereinen, 
tieiiellMb«fton  and  FriTatficrMmen  uden,  ist  m  hoffen, 


*  „Oe^tcrreleh.  Ztaehr.  f.  Berg-  u.  nfittenveron" 

1  <•(»(■.  Nr.  37. 

"  „IronnionRt'r"  vom  22.  Se|>teinbcr  11*06  nach 
einer  ZuiuinitiKinKtellnng  de«  „Hoard  of  Trade".  —  Ver- 
gloithe  „Stahl  und  Linea*  1906  Nr.  12:  Die  Eieon- 
«nenguo;  all«r  Linder. 


d«i  dar  AmtoU  vaa  nraieiiilwlb  bbi  did  llimoiMn 
Sarfc,  welcher  ton  Hoaddi-  olld  ladmlriakiDiMii  n 
dem  Neubau  detHaMiimt  gootiftet  werden  «oll,  «udMr 

erreicht  wird. 


Weltprodulition  au  Manjranprrcn. 

Der  llericbt  vun  Jubu  Uirkinbine  an  die  l  nited 
State»  (4r>ologi<-al  Survey  ontbBlt  narbutebendc  /n- 
aammenalollung  der  Maaganenförderang  der  Erde:* 


( 


Amerika: 

Bra*iH(>n**  

Kanada**   

Chile**  

Kuba**  

Vereinigt«  Staaten  .  .  . 
.\  H  i  e  n  : 

Indien 

Ja|mn  

.lava  ,  ,  .  . 

Australien; 
Neuseeland 

(jueenalaud  ....... 

Earapn: 
BoMien'wid  Henegumiaa 
Denteehlnad  

Frankreich  

Oriri'hcnland  

Italien  «... 

Norwegen   

OsHterreich  

Portugal  

Ku  Bland   . 

Schweden    . 

S|)Bnien  

Ttlrltoi*»  ♦  . 

Ungarn  


1  <inK 

1 

1 

iO 

1 903 

I  1  1 10 

1905 

6  907 

1905 

4  1 1 S 

1904 

150  297 

1902 

10  692 

1869 

1888 

1904 

196 

im 

1906 

4189 

1904 

62  886 

1904 

1 1  254 

1904 

7  355 

1904 

2  »3») 

1904 

22 

1905 

13  78» 

1<>0'! 

•HO 

1 -.'11.^1 

si;! 

19*j5 

1  992 

1904 

20  895 

1904 

49100 

1904 

11527 

KiBiglleli«  B«rgmktieBl«  n  Cltwti«!  i.  H. 

Der  meJirerMi  Jahren  im  Oan^^e  bnfindlteba 
KTenhan  der  Gebinde  der  Küniglichon  norgakademie 

ffcht  «einer  Vollendung  1 11t irrigen.  Nachdem  li.  ri  it» 
ini  Jahre  1904  da>i  neue  liüttL>nniAnniechf  In>iiiijt  in 
Betrieb  genommen,  iHt  jetzt  auih  <iuJ  lu  ui'  H.iupt- 
t;ebAude  «o  weit  fertiggentoüt,  iluli  ilussi'lln-  uiis  dem 
Ueginu  des  bevortttebeiiitin  Wnu,  r-^t-m.  .sti  rs  ganz  in 
Benutzung  genommen  werden  kann.  Zur  Feier  dieses 
für  die  Eatwiddnng  der  Herj^akademie  wicbtij^cn 
Ereignisaes  war  schon  für  Mitte  Oktober  d.  J.  eiae 
Festlichkeit  geplant  worden.  Aus  verHchiedeaCB 
Orttndea  hat  diräe  Einwelhungsfeler  jedoch  noch  ver* 
■cfaohea  werden  mfinen  nnd  «oU  annmahr  in  doa 
Ta^en  vom  12.  bia  14.  Hai  nXcbaton  Jahre«  ataelialten 
worden,  ein  Zeitpunkt,  der  ),'ewiB  aueh  rieten  fr&heren 
Studierenden,  die  nicb  an  der  l'cicr  lii  i.  iil;,'en  wollen, 
gelegener  »ein   wird  als  der  zucrHt  in  Ausfticbt  ge- 

Bommene. 

PnlMBiielirelfeaB  «Bf  Briaagrag  «Ibw  swal- 

BCAilgen  olTenen  OQterwittrons  mit  Bremse  ani 
mit  Einrirhtnng  snr  Helbfitentladang. 

Im  Anzeigenteil  d«r  Torlicgenden  Nnmmer  findet 
»ich  ein  l'rei»BUHMehreiben  der  Königlichen  Kisrnlmlin- 
direktion  Berlin,  auf  da«  wir  unitcre  Lencr  auch  an 
dioaer  Stelle  aafnierkaam  xnaehon.' 


•  /Ihn  IroD  and  Oaal  Tradai  Beriaw«  28. 8ept  19061 
**  Auafuhr. 
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Vierteljahrs -Marktberichte. 

(JuU,  August,  September  1906.) 


I.  Rheinland-Westfalen. 

P!«  Allfremein«»  I^n^'e  it er  Mon t an i nd uot ric 
war  in  ilcin  Hcrirlitüvicrtiljahr  (»ine  gute;  dio  Nach- 
fr«j;t'  war  uud  blirh  rrcht  Iclihnft.  und  7war  sowohl 
für  den  iulfindittchcii  liciliirr.  n  w  «m  h  für  dii-  Aunfulir. 
PiT  F,!»*»n-  und  Stalilrcrliraui  Ii  ninunt  titit;«llt>cbtMulich 
iiul  lii  r  cunzcti  Knie  Zu,  w ii'  tlic  L'lt'ichsteitilfe  ^Qnittige 
Lag«  in  allen  übrigen  Lündcru  der  Welt  beweist,  die 
«in»  Iwinerkenswurto  Eisen-  und  Stahlindustrio  Im» 
•itzen,  insbosondero  in  den  Vereiai(;ten  Staaten  TOO 
Amerika,  in  England,  Belgion,  Frankreich  und  OMter» 
nioh.  Leidsr  war  mit  dioaer  wfrsuliebMi  I^mm  eia  NKdil 
«npÜBdliefasr  Maa^l  M  KabiloiF«it  und  bäwnders 
•och  an  HaJbzeug  rerbunden,  der  trotz  der  B«- 
mfihunj^en  des  Btahlwi-rks  -  Verbandes  nicht  zu  be- 
seitigten war. 

Khi  der  tttarken  Iteschäfti^ung  aller  Tndustrio- 
z»i  it,'r  Itlii'li  trotz  dor  8<)nini<  rlii  hon  Wärme  dio  Nach- 
frtkf;!*  iiaelt  Kohlen  und  Koks  wfibrond  des  ganzen 
dritten  Vierteljahrs  1906  nicht  nur  unverändert  g\it\ 
«8  machte  «ich  vielmehr  eine  Kohlennot  bemerkbar, 
die  hellt I'  noch  nicht  Qbcrwunden  ist,  der  Hauptsache 
nach  wohl,  weil  die  Zechen  infolge  JiMig«)»  »u  Arbeits- 
kriftMl  an  dor  Grenze  ihrer  LeutnOffllbigkeit  an- 
g«k)in»eii  Bind.  Dm  Kohlenajmdilnit  w«r  detlwlb 
•ebOB  im  J«ti  geiwaogen,  fremde  Koblen  cur  Be> 
friedigang  der  beimischen  Bedarfnisse  heranzuziehen. 
Dazu  trat  in  der  zweiten  Hälfte  des  Monats  Juli  und 
Mitte  i:(pptember  ein  zu  dieser  Zeit  nicht  {gekannter 
'W'ii'renmanfr»'!  ein.  Durch  Ueberschichten  lifb  sich  dor 
KiililcniiiariL.'''l  aiH^h  nicht  ausgleichen,  da  mau  hierbei 
auf  \Viilir-,triiiil(<  Itei  den  Arbeitern  gestoßen  wäre, 
bosoniltTs  zur  /.cit  (icr  Feldarbeiten.  Dor  gute  Wasser- 
stand des  Kbeines  im  Juli  und  August  konnte,  trotz 
der  starken  Abfuhr,  die  Koblennot  nicht  mindern, 
and  auch  im  Se|itenibor,  «U  dM  Waaeer  zurdokgini^, 
blieb  dor  Abruf  unverlndert  ateric. 

Dar  Erzmarkt  lag  nach  wie  vor  aabr  fest,  die 
Maobfraga  uaeb  Siegerllndar  Spatoiiasatain  bat  no«b 
zagenomraen.  Leider  lieB  die  Förderung  der  Oruben 
noch  immer  zn  wQnechen  flbrig  nnd  hat  bis  heute 
auf  dii'  iK'af'sit hti^'tf  Höhe  noch  nicht  gchra.  lit  «erden 
köiiiuTi.  Ihi'  I,.Mstiiiiij  pro  Mann  und  Schirlil  ist 
ziiriiik;,'r^'«ni;rM.  Vllüiii  An-irlii/iii  iiai'li  iht  liiLTiii  für 
diu  aUeriiHchst«  'Avil  weHcutliche  Besserung  nicht  zu 
erwarten.  Die  Eieenstcinpreise  im  Siegerlando  für 
das  erste  Semi-ster  nächsten  Jahres  erfuhren  eine  Er- 
höhung vim  i,f>()  Jl  f.  d.  Tonne  Robspat  und  2,50 
für  Uoat.  Trotz  dieser  sebr  erheblichen  l'rciserbübnng 
waren  die  gesamteo  varfOgbaren  Mengen  Eisenstein 
für  das  arata  flsmastar  1907  sabr  bald  vargriffan. 

Im  Nassaalaeban  liegt  der  Harkt  genau  «o  wie  Im 
Siegerlande.  Auch  bier  wurden  die  Preise  für  das 
erste  Semester  1907  Im  Durchschnitt  um  2  für 
die  Tonne  erhöht. 

In  allen  Sorten  RohL'ir-ttii  war  diu  Nai  hl'rage  eine 
»t'iir  hdiliaftf.  und  die  IloilMfi'tivMrki!  wann  nicht  in 
(ii-r  Lage,  die  gewOnsc^ton  Mengen  zu  liefern.  Aneh 
<li<>  ilochofenwerke  litten  vlalfacb  unter  llangal  an 
Kohmaterialien. 

Der  Verkauf  von  I'uddel-  und  ätahleisen  fQr  das 
arste  Viertel  bezw.  die  erste  HAIfts  nlcbstan  Jalues  ist 
n  den  künlleb  featgesetzton,  nm  10  td(  für  die  Tonne 
arbBbtaa  ^aiaan  inzwischen  sa&aaannian  wardan. 

Dia  Beeebiftigunfc  in  FIuB-  und  Scbweifi- 
stabeisen  war  recht  gut,  und  vielfach  mußten  Aufträge 
mit  kurzen  Lieferterminea  zurückgewiesen  werden, 
weil  dieaa  niebt  innagebaltan  werden  konnten.  Tail' 


««laa  malte  für  Auftriga  eine  Uaferfrist  von  9  bis 

8  Monaten  bedungen  werden. 

In  Walzdrabt  waren  alle  Werke  stark  be- 
schäftigt; doch  getul!>:tr'ti  die  Halbzeuglieferungon  bei 
weitem  nicht,  um  dio  Straßen  der  knOppelkanfonden 
Firmen  voll  liutrLilten  /m  kimm  n. 

Auf  dem  Urobblech-  und  auf  dem  Fe inblech- 
markt  herrschte  aa8«rordantiioh  togaa  Laban  bal 
erböhten  Freisen. 

Der  Btahlwerks-Verband  weist  in  dem  uns 
sagasandten  Bericht  darauf  bin,  daß  aageslobta  der 
«alorordaotlteban  Nacbfrage  und  der  aagaa^ntasta« 
LalrtnagalUiiclEait  dar  Warka  die  Lag«  aoeh  dnrdi 
venebiedana  BatriebastAmngan  and  duTob  Xangal  an 
geeigneten  Arbeitskräften  Terschftrft  wurde.  Dazu 
kam  noch  der  Ende  August  einsetzende  Arbeiter- 
ausstand auf  dem  Aachener  Hüttcn-Aktienvercin  Rots 
Erde,  welcher  Ende  Soptenihor  noch  nicht  beendet 
war.  Dor  durch  diesen  Aunstsnd  verurt>a(bte  Kr- 
zeugungsausfall  koiiiito  Uei  dor  all:;<'moiii  an^cHpannten 
Beschäftigung  der  Werke  liej  weitem  nielit  vollstHiidig 
untergebracht  werden.  Der  Versand  der  Monate  Juni, 
Juli  und  .\ngust  (die  SeptemberzitTern  niinl  noch  nicht 
veriSifentlicbt)  übertraf  den  der  gieicbeu  Vorjabrssait 
um  154671 1  odar  11,101^  und  den  dar  Varglaiehasri* 
l«Od  um  SSI  IM  t  oder  24,17  >. 

Uaber  die  eiazalnen  Eiiengnisaa  istia  bamarkan: 

Halbzeug:  Nachdem  der  Verkauf  für  das  viarta 
Jahresviertol  1906  zu  den  letzton  Preisen  nnd  mit 
5  ^<  Ausfuhrvergfltung  Mitte  Juli  freigegeben  war, 
liefen  dio  Aufträee  sehr  umfanffreich  ein,  da  der 
Bedarf  der  inliuidiheLeii  VcTliraiirher  außerordentlich 
stark  wür.  Mitte  August  wurden  die  Preise  um  5  >i( 
die  Tonne  bei  bisherigen  Bedingungen  erhöht  und  der 
Verkauf  für  das  erste  Vierteljahr  1907  freigegeben. 
Die  Inlandsabnohmer  hatten  bereits  Mitte  September 
ihren  Bedarf  fär  diesen  Zeitraum  größtenteils  ein- 
gadeakt.  Ans  den  eingangs  erwUinten  OrQuden  war  es 
siebt  immar  nSf^iob,  die  W  laaaba  dar  Abnabmar  zu  ba- 
friedigen ;  Immarbln  wurden  in  dan  arstan  8  Monaion 
des  Jahres  1 1 1  000  t  Halbzeug  mehr  nach  dem  Inlsnde 
versandt  als  in  der  gleichen  Zeit  1905.  Außerdem 
war  dor  Verband,  wie  bereits  seit  Jahresanfang',  weiter 
boniQht,  di  u  N'erkaiif  naili  dem  Auslande  7\ju'uni<t<>a 
seiner  inlütidinchen  Abin'bnu'r  auf  das  Bulierhte  ein- 
zuBcbrünkcu,  obwohl  bei  reger  I<actifritge  groti«  l'uAton 
in  letzter  Zeit  zu  günstigeren  Preisen,  als  sie  das 
Inland  zahlt,  hätten  hereingenommen  werden  kGuneo. 

Eisonbahnmatcrial:  In  Vignolsebianan  lag  das 
Inlandsgesohilt  sebr  gOnstig,  die  Werke  waren  toU 
beaotxt,  da  der  Abrnf  der  varaabiedanen  Staatsbabnen, 
daran  Bedarf  den  Werken  aar  Anefllkniiig  abarmittait 
wurde,  sebr  stark  ist;  reieblleha  Arbeit  bia  in  daa 
nächste  Jahr  hinein  ist  ilaher  gewährleistet.  Daa 
OrubenschiiaiengeNchäft  sfini;  bei  wosontlich  gebesaertett 
t'rei.-<en  fb  .tt ;  d'-r  Sjii'ziM  kat  ionsei  umfang  war  sehr  gut 
und  die  Hrsidi/ii'tifjun^:  so  stark.  dj>ü  Lieferfristen  von 

3  Iiis  4  Moniiteii  V'Tlatlvl  SMirdeii.  Ail'di  die  ItiUeii- 
schitiueiiwurkv  waren  selir  tlutt  besetzt  und  habtiu  bis 
März  nilchston  Jahres  und  zum  Teil  darQber  hinaus 
Arbeit  vorliegen.  —  Im  Auslände  lagen  die  Vorhält- 
nisse in  acbweren  Schienen  ebenfalls  sehr  günstig. 
£ine  Reihe  grOlierar  Auftrftga  wurde  zn  guten  Preisen 
berahiganomman.  Dia  AbaeblnAtdtigkeit  hätte  sich 
noch  nnClnigfaldwr  gastaltat,  wann  aiob  niebt  dor 
Yerband  OesehAfton  mit  bedingten  küraaron  Liefere 
fristen  gegenüber  ablehnend  hätte  verhalten  niflssen. 
Das  Auslands-Schweliengescbüft  wurde  durch  den  aus- 
Undiaoban  Vattbewerb  binafebtlicb  der  Preise  etwaa 
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bccinfluBt.  Mit  Sfldainerika  konnten  wieder  mehrere 
Ab«chlflB8e  in  Bchwcren  Schwellen  getätigt  werden. 
Daa  Billen-  and  QrubenaobieBeBgmehAft  verlisf  bei 
h5h«reii  PvriNn  ebeafalk  gut.  ÄiKib  hier  wardm 
LiflfeifHitem  toh  S  bia  A  Junstm  TeriaagC 

Formeitott:  Dm  IillaiidapNClütft  In  Pormetoen 
nabm  einen  sehr  befriedigenden  Vrrlanf,  itberatieg 
doch  der  Versand  der  Monate  Jimi  —  Au^'unt  den  der 
gleichen  VurjHlirHZi  it  um  mrlir  rIh  1 2")  000  t.  In 
Trägern  war  iUt  liidarf  ho  jjroß,  iiill  di«  Werke  den 
Anforden) iiijL'n  iliT  Kunil«!  hult  nii  lit  immer  rechtzeitig 
nügcn  koiiiiti  n.  Nhi  Ii  Aut'nabiiiu  li«»»  Verkaufii  für  t\M 
V.  Quartal  in  ili  ti  si'it!n'rl<jen  l'reinen  und  Hedingiiiifci  n, 
•m  Ende  AugiiHt,  war  d4M  Octcbftft  b««ouder«  lebhaft. 
Ite  Vorritte  auf  den  Werken  niffewle  Torhanden  waren, 
md  mandio  Liefernnfvik  vom  IjOS*r  dee  Zwiachen- 
handeb  «nagedhH  wurden,  «o  nflanen  die  HlndUr- 
Inifer  fOr  d«e  af  chele  FrahjnbMgoadilft  wieder  gefallt 
werden.  Die  Knndechnft  auchle  aicii  dmhalb  ror 
ni "'irlirljHt  irrolu'  .Mengen  zu  docken,  tu  düPi  iIit  um 
1.  SL'jiti'iiil/rr  vorliegende  AuftrnKulsoMtiimi  doii  Wt-rki-u 
\v\\y  Arln-it  tiir  4  Monate  Hi(-li>Tt  uml  »Ül'  Formoisen- 
wurkc  ilulitr  mich  für  den  \\'iiiti-r  mit  Arlieit  genügend 
Tersehen  sind.  Vnin  Aii-lniule  ;j;ngcn  die  .Spezi- 
filtatiouen  in  befriedigendem  l'mlange  ein.  Der  Ab- 
BeUaft  neuer  Oeechäfte  bewegte  «ich  in  engeren 
OrcBMUi,  dn  die  Werke  Tielfecii  nicht  in  der  Lage 
den  bedingten  kOneren  Lkfeririaten  nnebn- 

Der  aeithorige  Verannd  des  Yerbandea  ▼erteilt  aleh 
mf  die  elnialnen  finengniiiee  und  Monate  wie  folgt: 

U  •  I  b  I  c  u  K 
IMt  100%  IM« 

Jnnnnr    ...       —  127081 1  17»  »62 1 

Febrnv  ...       —  IXIIMSI  ISAblSt 

liftrt   ISlBSat  176mi«t  ITBOASt 

April    ...  l«3R07t  1S77B8 1  153891  t 

Mai   I372«4  <  K^!».");!»  t  158Ö47  t 

Juni   143  34^1  ITjlTH^t  löOStUJ  t 

Juli   117  65'i  t  IMlUlt  145C58  t 

August.  .  .  .  138454  1  17«»<»!^t  1473»*  t 

September   .  .  144953  t  170>tl.")t  — 

Oktober  .  .  .  1421t>Ot  1771»(ic  — 

SoTentber  .  .  133  5U6  t  173060  t  — 

Dezember   .  .  137  7&2  t  16994«  t  — 

Eli«ababniB«trrlal 
IWM  IM»  190« 

Jeannr    ...  —  llS804t  164B&9 1 

Febmnr  ...  —  lISTOl  t  155071  t 

Hirz   msiSt  147844  t  172098  t 

April    ....  m5l8t  '120803  t  147000  t 

Mai   124217  t  i:i2l,%9t  179190  t 

Juni   139557  t  145291  t  14K167  t 

Juli   907Mttt  120  792  t  14'J  fHlt 

Aujr"Nt  .  .   .  .  90.M9t  121134  t  146354  t 

S.  |)t(  ti.tirr  • .   .  H5504  t  133868  t  — 

Oktoltor  .   .  .  121290  t  156772  t  — 

NdVBUilHT    .  .  131  425  t  145  758  t 

Desember   .  .  ia47bl  t  155538  t  — 

t'  o  r  Ri  v  1  «  e  D 
in«  IMC 

Januar    ...  —  187079 1  129012 1 

Februar  ...  —  80284 1  125878 1 

Marz   158417  t  147884  t  177107  t 

April    ....  168075  t  l«»fl22t  lt.36f,Ht 

Jtni   16253b  t  171  !!'>•:  f  lK4434  t 

Jon!   164146  t  14l7uitt  176457  t 

Jt'li   140743  t  1  47271  t  189975  t 

Auch«!.  .   .   .  13X371  t  142  99m  t  183919  t 

iNi.i  r   .  121955  »  146079  t  — 

OktoliiT    .    .   .  )4<»:,49  t  i:l2996t   

Novi  nibcr    .  .  82  736  t  119641t   

l>v>einlH>r    .  ,  8U(K»5 1  151  »öl  t  — 


Die  BeHchftftigung  der  lirQckonbauanittalten 
war  in  der  KerichtMzeit  eine  außerordentlich  Mtarke. 
Die  Freiew  haben  tidi  in  erfreulicher  Weiee  seboben. 
Dn  großer  Arbeitermangcl  herrschte  und  die  Bob* 
in«teri«lion  nur  mit  lugen  Lieferfriaton  an  beacbnffen 
waran,  eo  «nrde  die  BrfBllnng  Bberaommener  Ter- 
pllichtttngen  vielfacb  sehr  erschwert. 

Daaaelbe  gilt  bezQglich  des  Xaschtnenbaues, 
der  weitere  namh«!'!"'  AiiftrS^jt'  hi'rr_Minii  liini.'ii  lionnte. 
Die  I'reiM  «iud  auch  hier  erhobt  worden,  stehen  aber 
11. n  h  iMiiih  r  nicht  im  EinkU^g  mit  den  Proben  der 
Kohniatenalien. 

Der  Absatz  in  guBeiweraoa  RSbroa  gOOtdteto 
aieh  recht  zufriedenstellend. 

Die  I'reiae  stellten  sich  wie  folgt: 


Hoaal 


lloaat 
Augett 


i  8«pt«inb*r 


FUBDikoblvn  ....  '10.SO— lO.SO— ll.iO  lo.JO— 11» 
Kok.kohirn.  p.  ««..  h»n  jo,!iO-.  11.00    lUJO— 11,00    H».W  ll.OO 

,  BU'-li«  ri'  ,     /i-rltl.  ■  —  —  I  — 

Kokffürllachofi-nwrrke    14,M>— 16.M)  i  14.M>— 16^1  lOO— lt,Mf 


En«: 

Rokfpat  ..... 
GrvmU  Spatdacaatcta 
SoiMOlve'tte  C  B. 
BottardaM    .  .  . 


RolieUOT 

pr.  in.  /  •  • , 

BcsMOMr  afe  HStt«  .  . 

_    .      I  Q«»1i»!li«  .  I'ud- 
J  ;i..l.  ;,.  u  >r.I. 


ab 


kguatil.-l'udat'l. 


M»«'»  .siegerL 
BtehlrlM-D,  wrlfti-ji.  inil 
■licht  abvrU.IX  i>ht»- 
plior,  «b  SIvsrn    .    .  I 
ThoniH.i-ti>»tt    ntl  atia.  i 
dr.ien*  1,6%  Maofan, 
fn:l  V<!rt>nM«hu*«U<',  ' 

IIVIIO  f'lUKA  .... 

I>«*.i'tb4!  ohn«*  MdiiifHii 
S|>>i!i;<'l<'i«<'n.  10  hi»  \i\ 

.Nr.  III.  fri'l  Kahrort 


1TJI>U 


70.00 
«.00 
»2,00 


7S,00 
7IMM 

n,oo 

»»,00 


12  10 


11.00 

7«,00 


72,SO~7B.O0   72,50—73.00  7»Jft— 78,00 


I  " 


ab  liMxantafK  .  .  . 

Eisen : 

,         KluB.   .    .  . 
Wlnkel-uDd  l'(i"-'>iiri,,  i, 
ta  khnlicbi-D  Urand- 
Iid-Im-d  al<  8l«b«iMa 
Hill  Aur.rhiafvn  nach 

TrUi;  r,  ul.  |iicd<-nbof>'0 

nif'-t"-,  K«««').  .  .  . 


».1,00 
71,00 

147 JO 


l<J0,U0 
IMJM 


»3,00 


71,1110 


„      ilflan«  ... 

Stahldrnki  %  .1  mm  iii-iio 

i.t,  w.  ^  :v   ~~ 

Umbl  HU>  ScbwelOehrn, 

K>«iBl.abWark«wa  i 
an4i>i«  QoaUCIN-ii  _ 


130,00  laOM 

ii&,oo  iMjeo 

lM4».i4a^  l«^00.|BajOO 


Dr.  W.  Benmer, 

II.  Oberschlesieo. 

Allgomoine  Loge.  Der  Btoonmarkt  behielt 
«noh  im  drtttou  Qnartal  die  ftbotwu  foato  Tendons 
bei.  Die  Werke  blieben  bta  tnr  InSovaton  Orenso 

ihrer  Lnintungsfühigkeit  beschAftigt  und  dorAnttrags- 

bextaiid  wie»  trotz  umfangreicher  Verladungen  erst 
im  ^riiii  riilic  r,  mit    liriii   Nachlassen    der  Hdu- 

Rrtihoii.  tjtiica  kSciiH  11  lüick^jitii:  auf.  Am  8c'hluli  des 
(Quartals  lag  bereit"  Iiis  /um  Fi  liruiir  iiiiclisten  Jahres 
ausreichend  Arbeit  vor.  in  einzelnen  Fabrikations- 
zweigen, wie  z.  K.  in  Radsätzen,  reichte  der  Ke- 
acbiftignugastand  noch  weiter.  Die  intensive  Arbeit, 
welche  infolge  der  umfangreichen  Anforderungen  ge* 
leiatet  werden  mnttte,  liefi  aar  Yomabme  notwendiger 


Digrtized  by  Google 


IK.  Oktober  IMW. 


8taU  Bild  SiMO.  1281 


U<'|inrftt»ron  kiiiini  Zt'it,  ili>nn  jeder  l'roduktionnsuH- 
fall  lirinut  Si'liwieriKkeiieit  mit  cIimi  Ktirulpn,  die  obne- 
dieit  nft  in  Vi'rlin^erungen  der  anRb*-iliiii^t'!ii>n  Liefor- 
fristen  willigen  mQiiHen.  Der  RtilittotTnikUiifel  und  in 
seiner  Qeful^rachaft  die  HalbzeuKknappheit,  welch« 
boreito  im  Vor^n«rtale  Unbeqnemliebkeiten  tr«ru»> 
MobtoB,  bftbra  «ifili  «bar  noob  Tenehlrfl. 

Her  ArbaillViiiMCll  bml  •igvbAlion  und  dia  B«- 
mühuniron  um  miderani^  d«r  Bratimmun^en  Ober  dl« 
KesebftftlKunff  aualAiidirdior  Arbiiti  r  wiir>!>'n  deshalb 
fortgeaetzt.  Der  Bedarf  an  ArbciUkräfteii  i«t  bei 
den  muiatoii  Wirki-n  iiutar;,'i.<mA6  gestiegen  und 
f  leickerinabvu  wurJi-  tlir  Biui  yon  Arbeilerwohn- 
bäuüern  im  BiTn  litHijnartivl  ton  icrt.  Itii  IIiMitirlieii 
Stahlwerks-VoTbiiinif»  wirkte  der  Arbeiterinangel,  alier- 
ding«  im  Vervin  mit  einem  Streik  auf  einem  west- 
Ucben  Werke,  direkt  reduierand  auf  die  Verlade- 
siffern.  Diese  bliebra  bei«pielsw«iie  im  Augnit  hinter 
d«r  JnU-Vcrladung  am  7907  t  oder  t,W»l»,  biitter 
dar  BetoiligtingszifTer  vm  8,44<yb  nrBfili,  wAren  bin* 
gegen  am  4.'i4'JO  t  oder  10,02  «/o  grCBer  alslm  Augnst 
1905.  [n  den  beiden  anderen  Monaten  des  Quartall 
wnrL-n  die  Vcrt«rliiniji'n  tkuIi  hölicr,  wie  denn  der 
Aufcragsbestanil  ühcrhautit  i>int>  crliftiHche  lieber- 
■chreitiiliLT  <l''r  Hitcilii^innjH/.iH'i'rn  ;.'<"^tattft  hätt.'. 

Die  rejte  tiauKaioon  «owie  ii»t)  Anforderungen, 
welche  die  Industrie  durch  Krweiterungon  ihrer  An- 
lagen stellte,  Terursachten  bereits  im  August  wieder 
eine  Versteifung  des  (ieldmarktns,  welche,  im  Sep- 
tember weiter  sonebroeud,  xnr  Krböliung  des  Reiche- 
baokdiekonto  am  '/**/*  ^"/o  ^ühHo.  Die  Nea> 
Emiettoaen  von  A.fcliMi  «nd  die  KapiteleeririibnageB, 
die  aaBer  mehreren  OroBbnnken  aueb  eine  groBe 
Anzahl  iniluMtrivller  AktiongoseUachafton  durchfOhrton, 
haben  diu  TOraussiehtlich  noch  nicht  beendete  8tei- 
geringe  iIi  »  /ins-utzi/x  lusehleunigt.  Die  Verhand- 
Itirii^i  ti  wci,'i'ti  S'iTliinijcriitur  der  verschiedenen  mit 
Jfitin's.Miili'    i.)iiiT  Mitte  Juhri'-t  ftlilnilfiTliloil 

Verbünde  in  dur  KiBuaiaduititrii»  haboii  im  Boriehts- 
quartal  begonnen,  sind  jedoch  noch  nicht  zum  Ab- 
•cbluB  gebracht  worden.  Die  Mehrzahl  der  VorbAnde 
hat  die  i'reiaa  in  Berichtsquartal  m&Big  erhöht,  doch 
«ifd  in  KoBMmantenkreiaen  allgemein  snge^ben, 
daB  dt«  Preiepolitik  der  Yerbiode  gemIBigt  gebliebeik 
let,  obgleich  dl»  anflerafdanHleh  günsiigo  Kriqjaaktnr 
Oelegenheit  zD  weit  bOheron  Prelaen  gegeben  taltta. 
Z»  i'if.'llDrt  w  ünt.  n  IViMhi-  fOr  sSmtlirho  Krzeug- 
nisHi'  (i<.r  Kinciiiniluütrie  im  freien  Wettbewerb  zurzeit 
gan2  andere  und  erheblich  höhere  sein. 

K  o  b  I  >' II  III  )i  r  k  t.  Der  Kohlenm.irkt  i^t  auch  im 
dritten  Quartal  in  nnverftndrrt  ^niinti^'iT  Vi  rfiKniiii,' 
geblieben.  Die  Anforderung  ron  InduHtriekohlon  war 
infolge  der  weiter  anhaltenden  aaBergewdhnlich  starken 
Resrhartigung  in  allen  Indnotriezweigen,  namentlich 
aber  in  den  Eisenhüttenwerken,  so  rege,  dali  die 
kleinen  Sortimente,  wie  Erbe-,  Orlea»  nnd  8Uabkohlen, 
naob  Anfarbeitang  der  Beatftnd«  leltwettlg  knapp 
waren.  Grobkohlen  lind  in  ungewShnlieh  groBen 
Quantitäten  von  der  Rtaatsbahn  bezogen  worden,  die 
durch  diese  Beziige  während  der  Sommermonate  ^ii  li 
umfangreiche  Vorrät«  schuf,  um  einen  im  Horlüit 
etwa  eintrett'nden  Wag»»n'ii.ini,'i  l  iiii-ht  durch  eigene 
,Kohlenbezögn  noch  verschtirten  zu  mässen.  Im  He- 
richtHc|uartAl  herrschte,  mit  .\usnahme  der  letzten  vi<  r 
Tage  des  September,  kein  Wagenmangel.  Dcs-^  ti- 
nngaaehtat  waren  dl«  Öraben  nicht  immer  in  il<  r 
Lag«,  die  Nachfrage  tott  m  befriedigen,  da  der 
wAhrend  des  ganzen  Quartal!  vorherrschend«  Arlwiter- 
nwngel  di«  FOrderleiatung  b«elatriebtigl«.  Dar  Jnli- 
Tersand  Oberachlesiens  erreichte  den  sonat  nur  Im 
Winter  gewohnten  Umfang  und  auch  im  August  blieb 
das  (iescbAft  gleich  lebhaft,  da  in  «liesom  Monat,  wie 
olljiihrlirh.  <  III.-  i;r>ii,.-  Nm'lilr:ii,'c  nach  grul'i'ii  Slirtcii 
nufkam,  welche  die  Abnehmer  noch  vor  dem  am 
1.  H«ptomb«r  in  Kraft  tretenden  Wintarpreisanfschlag 


zu  ilcii  l)illii.'fn  SomiiioriiotiiTiiiiijcn  i-indocken  wollten. 
Da  in  diesem  Jahre  auch  eine  Hrciscrhöhun:;  fiir 
Industriekohlen  erwartet  wurde,  gestaltete  sirh  <li.,. 
Anforderung  aa(  VorrBte  dieaer  Sortimente  «benlails 
beaeoders  umfangrdeh.  DI«  KoUenT«rladnngeB  mr 
Hauptbahn  tit>trtigen  : 

Im  lirittcQ  Quartal  1906    .  .  .    5  797  360  t 
,    zweiten      ,       1906    ...    4  HH9  4.')0  t 

.    tlritt.'il       ,        1905    ...     4  9TI  «50  t 

«liiliin  mehr  crcpeii  di\>*  zweite  Quartal  li)06  etwa 
19,80/0,  gegen  (Ins  .iritto  Quartal  1905  etwa  16,«o,o, 

Ebenso  lebhaft  wie  da^  InlandtgescbSft  gestaltete 
sii  h  auch  die  Auefuhr  lun  li  HulUniid  und  namentlich 
nach  Oesterreich-irngarn,  da  die  in  den  österreichi- 
schen Bergrevieren  herrschende  Arbeiterbewegung 
einen  Troduktions-  nnd  Versand-Ausfall  zeitigte,  für 
welchen  die  österreichiiah-angarischon  KonsnoMlltan 
in  OberMtaleaien  EruU  aacbten,  der  »llerdinin  nnr 
tarn  T«ll  gewihrt  werden  konnta.  Di«  BeUvabrta- 
verbAltnisse  auf  der  Oder  waren  im  allgemeinen 
günstig  und  namentlich  im  Juli  wurden  ansehnliche 
Kohlenmengen  verlatlcn  Kahnraum  war  reichlich 
vorhanden,  doch  wurilc  infolge  der  Knappheit  in  ilnit 
nii  isti'ii  KnlilennDrt.'n  die  Bestellung  ganzer  l.  ihi.- 
ladungen  oft  erMchwert,  so  daß  der  Wa»serw<;j  i\u9 
diesem  (irunde  nicht  voll  ausgenutzt  werden  konnte. 
Die  KohlenbestSnde  auf  den  oberaehiesiaehen  Graben 
haben  im  Bericbtsquartal  darnkweg  «In«  erbablioh« 
Verminderung  erfahren. 

Koksmarkt.  Der  Kokaabiats  bot  im  Inlnad 
•in  durchaus  liefriedigand««  Bild.  Infolge  dea  gnton 
QeaebAfUgangos  in  der  BiaenindaatrI«  war  dl«  An- 
forderung in  Hochofenkoks  sehr  l>edeQtend  nnd  die 
Zunahme  des  Koksverbrauchs  fflr  Zentralheizungen 
hat  aui'li  ili'tt  liii-rfür  in  Frage  Jcommenden  Sorten 
lobhafri'ii  Abitatif  gebracht.  Nur  nach  dem  Auslande, 
in-<iii"tiini|>'ro  nach  Polen,  blieb  der  Kaksversainl  »n- 
iLiuerad  zurQck.  Solange  die  politischen  Wirren 
Qu*l  die  wirtschaftlichen  Schwierigkeiten  in  KuUlaud 
fortbestehen,  ist  keine  Aenderung  des  ungünstigen 
EzportgeschAftes  zu  erwarten.  In  den  kleinen  Koks- 
aorten, wie  Zünder  nnd  Aacbe,  war  der  Absatz  infolge  dea 
labhaften  Bogahra  der  Zlnkindnotri«  aehrbefriedigend. 

Era«.  Dia  mit  der  gesteigertm  BohoiBaapnidnk« 
Hon  Obereiiutimmeiid  gestiegene  Na«bfhMfe  naeb 
Kis>Mierzen  war  erheblich  größer  als  das  Augebot. 
Ui>'  ErzVersorgung  wurde  aber  durch  di«  höheren 
Arbeitslöbni-  iinil  ili  n  A rlH'itiTiiiiii)i,'ol,  w elelu"  iIiti 
trieb  der  oherschiesischen  JäseiiiTzfr'riliiriuiiji'ii  nocli 
unlohnender  gi>staltetiin,  we8entii<  Ii  cr-ii  liwiTt.  Auf 
der  Schmalspurbahn  stellte  sich  im  Berichts(]uartal 
leider  auch  noch  Wagenmangel  ein,  so  daB  die  Selbst- 
kosten für  obcrschlesische  Erze  erheblich  stiegen. 
AüslAndiHche  Erze  kamen  während  des  Quartals  in 
groBen  Mengen  ins  Jtavier,  doch  konnte  «neb  hier  die 
wBnaebenawerl«  Staigorung  aiebt  ganxnrralehtwardaD, 
weil  England  nnd  Amorica  diejenigen  Prodaktiona» 
lAndcr,  welche  fQr  die  Versorgung  Oberacbleriena 
hmilit»arhlii  li  in  Fru»!'  kommen,  ebenfalls  mit  großem 
hrzlii-darl'  m  Arispriirli  iiiibmen.  Siidrussisehe  Erze 
wurden  gegen  ütnii-  ilci,  <^iiJiriiil!(  wiciitT  in  ;,'r.iii.Tfin 
UinfAuge  vorfraehtei,  nachdem  liit'  Wiij^enkalamitttt, 
unt>-r  welcher  dur  Bezug  dieser  Mr/e  lange  Zeit  so 
ciiiptindlich  gelitten  hatte,  behoben  war. 

Roheisen.  Die  schon  im  allgemeinen  Teil  er- 
wAhnte  Knappheit  in  Vorprodukten  nnd  Ualbzeag 
trat  am  Uohciseumarkt  nm  aohirfitan  in  EraoheiDang. 
Der  Bedarf  dar  Konanmenton  war  w«it«r  ge«ti«g«ii, 
wlbrend  di«  Terkanfsfreien  QnaotitBteB  der  Hochofen' 
werke  infolge  de^  großen  SelbstTerbraucbes  in  den 
eigenen  Werken  liiiiifer  wurden.  E*  entstand  da- 
iliin  li  eiiir  It'iliri^i  iiuiit,  die  selbst  diej.MiI;;i'  «irr  Hoch- 
konjunktur noch  übertraf.    Der  Uoheisenmarkt  behielt 

Infolgedflaaen  aeine  feeta  Tendei»  bei  nnd  dia  Prehi« 
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crfuliri'ii  i'itui  Erhöhung,  da  den  vorliegoi)>l'^n  Anfnr- 
d<-riiii^,'cri  der  Verbrain'her  nicht  immer  voll 
wurilLi,  K«  konnte  dalier  uidit  (ni^blt'ibi.'ii,  liali  iiii'»e 
Deckung  ihres  in  Oberacblcsien  nicht  zu  befriedi- 
genden Bodarfes  in  englischem  Ei»en  sachten.  Hierzu 
entaebloß  man  eich  jedoch  nur  in  FftUen  &Uer<lrin- 
ganUten  Botiarft«,  da  die  englivcben  PreUe  nicht  im- 
veMatlich  Aber  dea  obenchUaiaebaa  atanden.  Die 
AbaoUfliae  fftr  das  Jahr  1907  b«gaoB«n  baraifa  im 
Berichtsqaartal,  wenn  aneh  nur  in  gerin^^em  Umfange, 
da  die  llochofunwerke  noch  nicht  diß  fflr  I90T  zur 
Vcrfü^jini^  Hti'ln'iuli'ii  vdlk'ii  Quimlltiitcii  zum  Verkauf 
fri'im'tri-Ui'n  lüibcn,  wi'il  wie  di'ii  ci^L'iirii  Vorlirniich 
ihriT  \Vt«rki'  nocL  nirlit  t^nn/  übcr-'i'hi'ii  kiumton. 
Audi  (l;it<  KiilutDUuayudikat  war  tmch  iiichi  {geneigt, 
die  ihm  für  da«  nächetc  Jahr  beriit«  zur  Verfügung 
Btohoudon  Quantitäten  reatloH  zu  Torkaufen,  weil  die 
geaamta  Tarfaasuug  des  EisenmarktcB  weitere  Prab^ 
atoigorangen  arwarten  lAOb  RobeisenbeBtinda  waran 
am  SchluBsa  dea  Barichtsqnartela  im  Revier  aidit 
▼orbaaden. 

Alteisan.  Der  Bedarf  der  Werke  war  »peziell 
fOr  Brockuueiaen  erheblich  größer,  als  im  Vorquartal. 
Die  I'reiae  wind  deasonungoanhiet  nur  wonig  geatiogen, 
ui-il  du<  AltiiiHti  rialnachfrago  aua  dorn  Aunlatidi-  dir 
in  ddii  i'\|HiruLrton  Oobioton  «Mfkomm<»nd<  n  tjuiiiiti- 
tÄtC'ii  nirlit  voll  bi"niii.|iruiliti'.  Auili  WcstfiiK'ii  «ur 
nicht  in  solchem  L'mtangu  im  Markt,  wie  dit»8  ange* 
Bichls  der  guten  Konjunktur  erwartet  werden  mllto. 
Pi(>f<  ist  darauf  zurflckzufUbron,  daß  die  steigende 
Verarbeitung  flüssigen  Robeiscoa  den  Alteisenbedarf 
im  Weaten  flbarbanpt  vermindert  hat.  Dia  Teran^ 
gung  der  Werke  war  trotz  umftmgreioher  Poeten  AI^ 
material«,  weicbee  die  StaAtnbahn  xergebon  bat,  TOi^ 
Abergehend  durch  den  ungOntttigen  Wasserstand  er- 
acbwert,  der  die  Verlrtduii^jcii  vi  r/.'i inerte. 

Stabeisen.  Im  Juli  wurde  die  VorkanfstAtig- 
keit  eingeschrftnkt,  weil  die  Werke  bereits  im  Um- 
fang ihrer  I'roduktitm  verpflichtet  und  Preiaateigo- 
mngen  zu  erwarten  waren,  die  im  weiteren  Verlauf 
der  BeriehtaMit  anch  «intratoD.  Im  August  nnd 
September  wurden,  der  drlnsmdan  Nachfrage  ont- 
apredienl,  wieder  grClara  Mengen  verkauft,  wobei 
dl«  erbOhton  Preise  ohne  Sehwierigkeiten  zu  erzielen 
wnrcn.  Trotz  luisn-ii^dfrätcr  Verladungen  und  htarki  r 
Produktion  dir  Wi  rkn  Idiid)  der  VerpHicbturif^s^tfirul 
infolge  der  roirlilndicn  Ni'unlMidiliij^Hi'  iiiivrriirnl.-rr. 
Am  Ende  dea  QuArtni"  wiü»  d»r  >S|mziiikatitii)»ijtniiri 
für  üluT  dri'i  Mimiito  Arbeit  muh.  Da  ein  gemoiii- 
samer  Verkauf  zwischen  den  weatlichrn  uiiij  östlichen 
Werken  noch  immer  nicht  bes'.rlit,  wirktris  I'reis- 
ttuterbietungen  irt  rin/elnen  Fällen  auf  di«  Ueeamt- 
Preisentwicklung  un^iiusti^  ein.  Die  Werke  ma6teik 
«um  Teil  auch  in  diesem  Quartal  nach  Änflr^  aoa 
frOherar  Zeit  »bwiakalo,  die  ebenfaUa  infolge  dea 
Maogeia  ainar  YetatAndlgung  zwiscluMi  Osten  und 
Weaten  damala  zu  Tertuatbringenden  Freisen  herein- 
genommen waren.  Die  idirn  ^^i'nuiuucii  L'iitixtitrrri-u 
FreiMo  werden  den  Wf-rki'n  iTst  im  vii  rti-n  i^iiiirt»! 
zugute  k'iriimi-ii,  I  idi--r  iIhn  Ausliindr-;,'i'hi-lii'lt'l  int 
nichts  W  tHi  iitliciii'B  zu  iit'riirhteii,  denn  Kclttsl  zu  den 
für  einzelne  Exportgohiete  erhöhten  Freisen  konnten 
nur  geringere  QuantitAten  verkaoft  werden,  weil  die 
Hefriedigung  dea  lalandabadarfat  die  Werke  toU  in 
Anspruch  nahm. 

Orobblaeb.  An«b  hierin  waren  die  Anftrige 
amfan^iebar  ala  die  Verladungen,  ao  daß  die  be- 
reit« im  Bericht  Ober  das  zweite  Quartal  erwfihnicn 
Lieferfristen  von  20  Wuclien  keine  V  rkin/Jing  er- 
fuhri'ti.  Die  F'rtdse  bewei;teii  sich  ri.ns  .ltl  für  ge- 
wöhnliche llandelwldcche,  oU  auch  fü:  K,-^,  .1,1  ,  h,. 
in  weiter  «uUtL'igendiT  Kirlituiig.  In  .Scliill.Hlili.riicii 
bestand  diirrh  die  für  die  Krie;;Mninririe  jetzt  lebhaft 
beschäftigten  Werften  rege  >iachfra(;e.  Die  Preise 
aehwankten  im  Anguat  etwaa  infnlge  engÜRcher  Kon« 


kurrenzofferten,  befi'htiK'ten  sicli  jciloili  *  >  1  i  aU 
neuer  Bedarf  nun  auch  unit'aogreicber  für  die  Handels- 
marine im  Markt  aufkam.  Bei  kleinen  AbachlQsaen 
wurden,  den  allgemein  am  Eisenmarkt  gestiegenen 
Preisen  entsprechend,  l>eH-..  re  Erlöse  erzielt. 

I'  e  i  n  b  I  e  c  h.  A  uch  da«  FeinblecfageaobAft  stand 
unter  dem  Zeichen  lebhaftester  Nachfrage.  Die  Preiaa 
kooaten  infoigadaaaea  etwaa  aafgebeaaert  werden. 

FormaiaeB.  Die  Haehftage  atieg  mit  dem 
FortadtraUeii  der  Baaaalaoa,  nnd  da  die  Werke  bereits 
zu  Ende  dea  swetten  Quartals  mit  ihren  Lieferungen 
im  RriekHtmid  blieben,  wurde  der  rrHj,'erninnt:el  im 
Beri!ditH<iuartal  teilweise  recht  fülilbar.  Es  mußten 
Lieferfristen  )ds  /.u  1*2  Wochen  \erlangt  werden.  Dia 
Preise  sind  unverändert  gobliebeti. 

E  i  so  ngio  ße  rc  iou  und  M  a  >«  e  Ii  i  n  e  n  f  abriken. 
Obgleich  in  den  Maschinenfabriken  und  Eisengieße- 
roieii  div  eingegangenen  Aufträge  die  volle  Aus- 
nutzung der  Leistungsfähigkeit  gostattetea,  sind  die 
Preise  namentlich  für  Grauguß  unbefriedigend  ge- 
blieben, da  sie  den  erliAhten  RohmaterialkoateB  niefat 
anareiehand  gefolgt  aind.  Die  Konatrnktionawerk- 
Stätten  nahmen  an  der  guten  Geschäft ülng^p  teil  und 
sind  mit  Aufträgen  reichlich  verachen  gcweouu.  Sehr 
^Mt  beschäftigt  waren  die  Stahlformgießcreien,  deren 
:rehittmtc  Produktion  bei  steigenden  Preisen  unter- 
^'ubracht  werden  konnte.  Wie  in  allen  lietriehen  d^  r 
.Montanindustrie,  so  machte  sich  auch  in  den  Eiaen- 
giet^ereii'i)  und  in  den  Maschinonfabrikan  dar  Ar^ 
beitermangel  sehr  störend  geltend. 

1)  ra  h  t.  Der  Urahtmarkt  hat  sich  weiter  gQnatig 
entwickelt«  Zu  Anfang  dea  Quartale  antfeaaelte  die 
AnOBaung  des  Verbandea  dentaehar  DrahtatiflÄibri* 
kaataa  euieD  allgemeinen  aOgeUoBea  Wettbawarb,  der 
eine  Prebentwertung  der  Drahtatifle  lor  Felge  hatte. 
Unter  dem  Einfluß  der  unvorhergesehenen  Verbanda- 
anflösung  war  selbst  fQr  Draht  eine  gewisse  Ver- 

stiirnnung  und  IVeirtabheliwaeliiinir  i'ii  Juli  zu  bi'- 
iiierken.  Die  Fi'Htifkeit  de^  Ki>li«toffmarkteK  und  die 
umranj,'reirlie  NaehfraLre  in  Drahtstiften  und  Draht 
fahrte  jedoch  bald  zu  einer  allgemein  zuversicht- 
lichen Beurteilung  der  Marktlage.  Als  der  Stahl- 
werks-Verband  bereits  Ende  August  weitere  Quanti- 
täten Halbzeug  für  das  erste  Quartal  I90T  gegen 
einen  Malirpreia  von  6Jt  f.  d.  Toaoe  mm  Veriuaf 
frei  gab  and  bald  daraot  wuk  der  Waladt«bt>Verbaad 
den  biaherigeB  HiadealinlaMlipiraia  fOr  Wakdraht  von 
t88  auf  145 .4  f.  d.  Tonne  für  den  gleichen  Zeitraum 

heraufhet/.te.  entuiekelte  -iell  bei  «t-i^euden  Preisen 
rege  Kauflust  zur  wuitereii  Deekun;;  iieH  Herbst-  und 
Früh jahrsbedarfes.  Die  Drahtwerke  konnten  daher 
bei  mäßigen  Mehrerlösen  nicht  uur  bist  Jahr4>sende, 
sondern  aueli  für  das  erste  Quartal  iiiiehnten  .laltres 
sich  reichlirli  mit  Arbeit  versorgen.  Auch  im  Ana- 
lande  wurden  den  ['reiserbShungen  fOr  Rohstoffe  an- 
nähernd entsprechende  Freisaufschläge  erzielt,  so  'daft 
der  Absatzausfall,  welcher  unter  den  geänderten  ZoU- 
verfaiitniaeen  auf  eiacelnea  Analaadamirkten  eiuF' 
getreten  lat,  durah  dea  Hehrverhraaeh  dea  bdaiidaa 
und  <lnr  noch  verbilebemii  Aaalattdamirkte  aaa- 
geglichen  wurde. 

I'  r  e  i  s  o: 


Uoheisen  ab  Werk ;  Mark  f.  d.  Tonn» 

(iieaereirobeiaen   .   «6.(H)— 68,0« 

llftmatit  •   .  76,UO— 78,(KI 

QualitiltH-Fuddelroliei<4en  ....  64,00 

Qualitäta-Siemeoe-Martinroboieen  67,00 
Oewalztea  iHaeii,  Omodprei« 
durehachnittlieb  ab  Werk : 

Stebeiaen   180,00—180,00 

KeHHelbleche   1 5ü,0i>  -  KJO.O» 

FlußeiHonbleebf   1.15,00  —  140,00 

Dünne  Blech.-    .   1 50,W  - 1  (iO,i)0 

8tabldraht  5,a  nun    .....  140,00— 15&,oa 
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III.  Großbritannien. 

Mid4ll«abro«irh-oii-Te»8,  9.  Oktober  lOOe. 

r<'hfr  iliiii  l(iilif'is(Mit,'i'Mrhätt  iI<'M  vi'rHdSHt'tUMi 
Vierteljahre«  ISlit  Hicli  mir  wcnit,'  wcitrr  liiTiclitcn, 
elB  dlkß   die  l'n>isr  furtwiUirriul,    iiiittiiitrr    nirkw  i'iHc, 

gPHtioften  sind.  Der  Grund  hier/.u  Inf;  in  der  aull««r- 
ord«!ntlirh  |;Cn»tif;en  (ieüohSftMontwirkluog  bni  den 
deutttohcD  Verbniucbvrn.  H»  wurden  luicb  deut«cli«n 
nnd  boUBndliebeB  Hlfen  nnehifk:  94X871  lou  im 
dritten  QMrtut  Umw  J*br«fl,  gtgtn  115417  tpa«  im 
gli'iuhea  laitnwm  dm  Torigen  Jabra«.  .Aach  n*ch 
anderen  earopüschcii  Ländern  sind  die  Vorladungen 
viel  £^r56«r  gewesen.  Die  Vorachiflfungen  kQstenweiso 
zei<;ten  im  Vergleich  zum  voriicen  Jiihrc:  iia  Juli 
eine  Zunahme,  im  August  iitnl  St  pti  inlu  r  ilii^'e{»en 
eine  Aluiahmi'.  Der  kontiiirntnlu  lirdart'  war  von 
Tiel  gröBerer  Bedeutung  für  den  iiie>ti|;en  Markt,  »in 
die  amerikani8chen  Verhältnisec.  Lieferungen  »na 
den  Vereinigten  .Staaten  nach  Hnropa  waren  bei  dem 
groUen  Uedarf  datteUist  absolut  ausj^fschloaseii,  wah- 
rend dio  Möglichkeit  eine«  «usiicblaggebcnden  Yer- 
•aada  vnn  bier  dabfa  für  die  Warranta-Spekalation 
anegvnutst  ward«.  Naeb  N«rdam«rika  gingen  im 
letctea  Vierteljahr  18700  tona,  im  sweiten  Quartal 
l&OQO  tun«  und  zusammen  in  den  ernten  neun  Monaten 
1900  42  800  ton»,  (fegen  44  000  ton»  im  gleichen  Ab- 
Biliiiitt  vorigen  Jabrex.  Dir  Hrs'^crini^  der  vorigen 
Wut  lii'  wurde  ni<'ht  allein  iluirti  ili.-  Preiserhöhung 
de»  I,>fut-('hrii  l'.((h''ii>i'ii  -  S\ ii'ük/itrf,  hdtKk'ru  mu  h 
durch  tatsflebiicbe  Verkäufe  nach  Aintrika  veranlalit. 
Die  AbechlÜHgo  wurden  gemacht  in  We«tkflsten- 
HAmatiteiBcn  und  zwei  Posten  von  jo  5000  tons  hio- 
Bigen  OieSereielMoa.  Die  Bcütimmungäbäfen  aind 
noch  nicht  genan  bekannt,  nm  beurteilen  zn  kOunen, 
ab  e«  aicfa  im  früher  um  Aninaliang  der  Kddtwi^ 
gQtung  dea  aimwikaBiaebea  Zollee  von  an  der  Kttito 
gelegenen  Oieteraien  handelt  tm  vorigen  Monat 
litten  die  Abladungen  nach  Deuti<cbland  unter  dem 
niedrigen  WasnerMtande  de»  Kbein»,  der  l'.lbe  und  der 
Oder,  Im  iilliri  irifinrii  Hl  h('in(>n  pich  die  RonHumenten 
dort  herciu  bih  Mm  uii'i  .liiiit  Ter«orgt  7.11  haben. 
Wdliei  fticll  die  IjieferniitiMi  vorlu  luiltrii,  aiiih  itii;- 
liHcbcH  Eisen  zu  reben.  Wieweit  diene  iit-itarlnkHtifH 
aoitcnit  der  enjrlisi  lir.n  IlHmller  Mchnn  gedeckt  nind, 
läßt  sich  nicht  beurteilen.  TatHaebe  ist,  daß  dio  Hütten 
hior  bia  zu  Ende  der  Saitinn  nicbtit  abzugeben  haben 
and  auch  meiat  gut  mit  Auftrlgon  bia  aum  nichaten 
Sommar  TeneiwB  aind.  In  Himattleiaan  iat  dar  Umaati 
•iNmCalla  atlricer  geworden  nnd  die  Praiae  haben  aieb 
erheblich  gebeeaert;  daa  Oe«cbRft  entwickHt  sich 
hierin  unabbüngig  vom  WfirruiitMiinrkii'  in  rulii<,''T 
Weise.  Durch  die  Preiserbülujn:,-  il<-r  stpaiü-u  lwri  lirzo 
aind  die  Hütten  jedoch  nicbt  ;,'i"instiger  gestellt. 

Die  Nachfrage  nach  EIaimi  iiiit  4  bisSo'o  iSilizium 
ist  sehr  Htjirk  gewordtui  iiinl  kiti)i  n  davon  große 
l'oHton  nach  Deutschbiii<l  -rerlnduu.  Da  diene  Qualität 
nicht  regelmäßig  .  r/.'iii^-t  wird,  Bind  die  Hütten  im- 
ataode,  jt'ili'H  ( Jiaantnni  zu  höheren  Preiwen  abzugeben, 


als  für  Ni 


Tliältlicb  ist. 


Die  Vorrita  bei  den  Hochöfen  bleiboa  fortwUrend 
gering,  so  daS  anf  prompte  Lleferang  bedentend«? 
Poataa  nnr  aalten  zu  reebnen  ist.  Für  große  Laduag«n 
werden  die  Warrantslager  herangezogen,  welche  aeit 
einiger  Zeit  sfärkt  r  nlnu  lunrii.  Hie  enthielten  Anfang 
Juli  »Ml  371  ton«,  Animi::  Auguttt  623  393  ton«.  An- 
fang Sept'MtOiir  t'-l'.'i.ir.  tons  und  Anfang  Oktober 
5'.'H  t»55  ton*.    Vun  den  11 1>  c  b  ö  f  e  n  sind  89  im  Hotrieb. 

Die  Stahlwalzwerke  sind  meist  recht  gut 
lu'schaftigt,  doch  i«t  es  möglich,  noch  imnter  prompte 
Lieferung  in  schweren  Dle<'hen  uitt  Profilen  zu  er- 
halten. Der  jetzt  in  Olasgow  lierrschende  .'<treik  bat 
die  l'reise  nicht  beeinflußt,  obifleich  dort  schon  12  000 

Arbeiter  feiern  aolien.   Kin  hiesige«  grofiea  Bohienen- 


walzwerk  iint  den  Betrieb  nnf       'Woekmttago  ba> 

schränkt. 

Die  fiicßereien  babcn  cli.'nfall'*  gcnilgend, 
■nenn  auch  nicht  übermäßig  ZU  tun,  doch  hört  man 
in  1.  t/ti  r  /*nt  Klagen  Aber  atlvltar  frardende  Kob> 

kurrenz  im  Inlande. 

Die  8c  h  i  f  f  !>  w  (' r  ( t  <■  II  Mim!  im  itllgomeinen  gut 
beschäftigt,  doch  fürchtet  man  ein  Hinwirken  des  jetzt 
au  der  i'lyde  herrsehenden  Streikes  auf  die  hiesigen 
Verliiltniaae.  Arboitgeber  wie  Arbeitnehmer  haben 
ao  groBa  Summen  au  Ihrer  TarfUgung  uml  zeigen  bia 
Jatrt  ao  wenig  Entgegenkommen,  daß  eine  Veraehlim- 
mamag  dar  gegenwärtigen  Lage  allgemein  be- 
fllrehtet  wird. 

LShne,  Die  Eisonsteinbergleuto  erhielten  im 
Juli  eine  Erbölning  von  ';4  "/o.  Die  li'ihrK»  der  Hoch- 
ofenarbeiter sviirclon  ebenfalls  nm  '  t  ' n  i  rhöht,  nach- 
ilcin  MIC  Anfall;,'  April  uchnn  ciiimnl  um  .'l'i  i  "  u  niif- 
gebessert  wurden,  in  den  Walzwerken  blieben  die 
i,iöhne  unverändert,  und  e»  ist  ttemerkenswert,  daß 
seit  längerer  Zeit  keine  Lolmstreitigkeiten  zu  ver- 
zeichnen sind. 

Die  Fraehten  steigen.  Kotterdam  und  Ant- 
werpen 4/—  bis  CieeatemOnda  5/3,  Hambui^g  4/6 
bis  4/9,  Stettin  5f— . 

Die  Preiaacb  wankaage  n  des  letzten  Quartals 
betruiren: 

iail  AugaM  Scplerabrr 

MIO  Ii.  .I;ruucl>  Nr  i'.i.MD  MV'S— »IfS  MfS-U/-  Skf' 
Wurrnui»  K«»««  Kttnrcr: 

ntdMcskrasih  II»,  a  4Vio-4ije*Jli  aila-M/i*]^  Mfl— •»/— 

de.  Haaaii                  —  —  — 

IL  K.             uja  M/—  — 

t .  .  .  S4ja  -WtVh  Ml—  <7/»«/i 


Hantig«  Praiaa  und  fli  prorafila  TanehiJInng: 


lüddfawbrough  Kr.  S  O.  M  H 


.  5.5/9  bis  56/3 
.   1       ,       .  .  'o-jS   ,  57/9 
„   4  Gießerei  .  .  .'>4 
,   4  Puddcl    .  .       :>  )  '.• 
Hämatit  Nr,  1.2,3 

gemischt  .  .  .  69/6  bis  70/  •— 


Middiesbrough  Hr.  3  Warrants 
WeatkOaten-Hinatit  , 


Eisenblech 

Stahlblech 

Stabeisen 

Winkclatabl 

mnkalaitea 


ab  Werk  hier  £  7.5  /- 

"     ■      "  ' 

■     ■      ■      »  "-ä  /  — 

,    .    •  «.12/e 

»         1»        M  /  


5Ö/C';»  I  I 
«8/4  j^il 

f.  i|.  ton  mit 
Diakonto. 


H.  Bmuuitd:. 


IV.  Vereinigte  Staaten  von  Amerika. 

Pittahnrg,  End«  fleptombar  1906. 

Knni>jilii'it  an  lioheisen  und  Rohstahl,  trotz  der 
bis  auf  die  Grunz«  der  gegenwärtigen  Leistungsfähig- 
keit gebrachten  Enteugung,  sowie  außerordentlich 
starke  Nachfrage  nach  Fertigerzeugnissen  aller  Art 
gaben  dem  abgelaufenen  VlerteljaJir  das  (iopriga. 
Die  Preise  sind  fast  auf  der  ganten  Linie  gestiagan, 
voraabmltch  diajeoignn  für  Bohaiaaa,  wlbraad  dia 
Halb"  «nd  Fartigiabrikola  aar  laagaamar  feiglan  nnd 
ein  Teil  dar  letzteren,  so  k.  B.  schwer«  Eisvnbaba- 
Kohiem  ii,  llauträger  uwd  Winkel  pnwie  lileche,  unver- 
äiiilert  Hilf  den  seit  liini;er  Zeit  i:inti^-eii  ^^iit/en  stehen 

gcblielieli  "Ulli. 

Roheisen,  unil  zwar  sowohl  solches  tür  die  Stahl- 
hereitung  als  am  Ii  «iieliereiroheisen,  war  außerordent- 
lich stark  gefragt;  «las  Aunland  ist  bisher  nur  in  ge- 
riagaram  Maße  zur  Deckung  des  Bedarfes  mit  heran- 
gezogen wortlen,  doch  int  i>s  wahrscheinlich,  daß  in 
den  nächsten  Wochen  sich  einiges  Geschäft  in  aus- 
Undiacbem  ÖieSareituhaiaen  antwickeln  wird.  Di« 
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Preise  für  fioheiMB  und,  wi«  «la  der  am  Schlüsse 
gegebenen  üebmialrt  herreiigilil,  aUgendn  gestiogea, 
■amentiinli  fBr  OieBereiroheieni  liiid  8teigeTung«B  tob 

2  bb  9  $  va  Terxeiehnvn. 

Die  FiHi-Mt"r/jirriHo  »oUen  fttr  diw  Jfthr  1 007  einen 
AulechlaK'  von  .V.i  dniti  f.  d.  Tonne  iTfntiron,  was 
einem  Hntzc  von  4,50  /  för  Mchnha-lii  hrtiMncr**«  «ent- 
sprechen würde.  Beg;rflnclet  wird  die  beabsichtigt« 
Freiserhühuni^  mit  dt-n  Mthiiulif;  schwieriger  werdenul 
ArheiterverhAltniHsen  im  Erzbezirk. 

Stablhallizcu^  war  andauernd  s<'tir  ktiapp;  im 
Wosttm  bat  der  Murijfel  in  letzter  Zeit  sieb  noch  ter- 
schärft.  Dil'  Fol^ti  der  starken  ISi  anhprurbung  der 
MATtinwecke  iat  ein«  betricbüicbe  freiuteigeranf 
dee  SehroHi,  neaieiitticli  eehweren  Stnbbebrolte,  in 
dem  ■ieh  ml«mdwillkli  regne  OnediÜI  nntwlelratte. 

Eiaenbabnseldeiien  weron  bei  nnTorlndertem 
Gninil|ircis  sclir  f^efra^t ;  ncbon  ^rroReii  H>,'ttc!lungen 
für  inltiniii><  he  Kiscnbabnen  /iir  Lieferung  im  nAch- 
Btnn  ,Inlir.-  iririirrri  ,\ur'lni)ds.uiftrii;?e  in  nennenswertem 
If nitaiif,'«»  i'in.  Aiiidi  Tür  i*ii-fi'njii£rpn  von  rollendem 
KiHtnlifthniiirttorinl  waren  die  Aiif.irdijriinfjen  an  die 
Werke  stark;  in  den  letzten  Wochen  vorden  TOn 
zwei  UesellHcharten  nicht  weniger  sie  SS  000  Stabl« 
wa(;en  in  Auftrag  j^ef^eben. 

Andauernd  starkes  Qeiobflft  henreehte  ferner  in 
Bnaeiaen  «Her  Art,  Draht  nnd  EOhren;  «aoh  ia  8tab> 


Industrielle 

Actien^OcseUschaft  RoUadahiiite  In  Weidenau 

«.  d.  Stoff. 

Die  Oeeelleehafl  koanle,  wie  der  Voretaad  In 
■einem  Berichte  Aber  da«  Oeaebiflajahr  19(^^08  mtt- 

teilt,  infolge  der  lebhaften  Na(^hfra<;o  nach  Hubeisen 
im  September  l'J05  den  Ofen  der  Alten  Haardter 
Ufltt«  und  im  Novi"iriiijr  dm  iiru  ini»;;iTii-ti!ti-ti 
Ofei)  IT  nnhlasen.  Tridi-!<«oii  hat  Midi  iiildii,'!'  d.'s  Mib- 
vcriiHltiiiBHijT*  /wirtciiiMi  K  ihi'L-tij;i-  lind  Kineiisr ei u preisen 
die  Erwartung  i^uccn  Verdienstes  boi  dc-iii  iiuben  Be- 
schäftigungsgrade leider  nicht  bestätigt.  Auch  der 
Mangel  an  Arbeitern  brnchtp  mnnche  Ünannehmlich» 
keit  mit  sich.  Die  Eisenstfiuii'it  veianlußte  den  Vor- 
atand,  mit  den  Uruben  Neue  Uaardt  und  Orimbarg 
TertrUge  AbznechlieBen,  die  den  Teiananehtiidian  Be- 
darf der  Hütte  an  «inhaimtoelieni  MiMMtein  in  Ja- 
weiligen  Tagrsprelaen  für  10  Jabre  sichern,  ftrnb« 
Oilbcrg  arbeitete  ohne  /ubulSe  mit  kleinem  VerdiiMi'JtL- 
bei  befriedigenden  Aufschlümen,  dürfte  aber  vnrlüuti;^- 
auch  bei  guten  KisenstciiipreiHen  kaum  i'iiii'  AiiHlnMif 
abwerfen.  Die  liihinz  zeijrt  aiilScr  d«  in  ii  winnsaldo 
vom  1.  Juli  190ft  in  Höbe  mhi  :i To^.Tii  ./<  einen 
Uewinn  von  !)36St1i,19  Ji.  Abgcschriebun  worden 
39  4G0,8l  Jt  und  die  dbrigen  23  940,90  ^  der  ROek- 
läge  ttborwieaen. 

AetleiBffo»ieI1s<'hiif1  CliHrloiteuilltte 

in  Mederscheldeu. 

Bei  reicblirher  Beschttftigung  in  allen  Uetriebs- 
iwelgen  erhöhte  sich  der  l'mHatK  dea  Uatern«bm«na 
infolge  gesteigerter  Produktion  und  beaaarer  Preiae 
ton  6  843  SOS  «4  Im  vorigen  aat  7  ftSO  108  ul  im  letaten 
Geeebtftejabre.  Daa  Gewinn-  nnd  Verluatkonto  aeigt 
auf  der  Ilabenseite  an  Zinaen  und  Skonto  !i:)H3,4ic«, 
an  Fabrikations-(tewinn  7HI  723,B4  «  und  an  Zuzah- 
lungen  der  Aktionäre  im  ^^inni'  des  Hauptversamm- 
lungsbüHchliiKHcs  vom  10,  l'i'hnuir  d  .1.  -  mit  dessen 
Hur«  lifiiliriiiii,'  flu  1  iiilu  itlif  h'  s  A kl ii'jikfipital.  be- 
stehend »UM  Ji(»47(M»0  *  Vinr/.iigi^Hkttcri  \M.  B,  ge- 
schalTen  wurde  —  5H"i.'i79,01  dagegen  »tehen  auf 
der  SoUaeite  an  allgemeinen  üukoaten  und  übligations- 
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eisen,  fttr  das  dor  Markt  lange  Zeit  TerWUtniemUig 
ruhig  war,  trat  in  den  letzton  Wochen  eine  kriftigo 

Belebung  bei  steigenden  Preisen  ein. 

Dio  Fr«i«e  »tallteu  aiuh  wie  folgt : 
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2,40 

2,20 

Drahtstift©  .  .  J 

1,85 
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1,85 

1,90 
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Rundschau. 

Zinsen  250  034,77^  an  Abschreibungen  848012,72^ 
nnd  an  Zahlnag  fOr  snrBekgakaafte  Aktieo  9981,80  Jl, 
ao  daB  aieh  ein  BeinerlSa  Ton  425849,88^  ergibt. 
Hiervon  aoUen  21 776  ^4  der  gesotzlichen  Rücklage 
Uberwieeen,  28583,97,4;  als  Tantii^me  für  Aufsicht»- 
rat  und  Vorstand  verwendet  und  iiiSoli  als  Divi- 
dende verloilt  werden,  zum  Vortrage  auf  neue  Kech- 
niiMi,'  wCirdi'n  iiiitbiii  iioi-h  100677,86  verMelli.'n.  — 
im  lieriehtsjabre  wurde  die  elektrische  Zentrale  durch 
Aufstellung  einer  neuen  Dampfmascbina  vurgr56ert, 
die  elektrische  Anlage  erweitert  und  eine  neue  JkeaaaU 
anläge  mit  sechs  Kesseln  orbaat.  Daa  Hoehofenwerk 
erhielt  einen  weiteren  Cowperapparat,  eine  neneOaa- 
gebliaemaacbine  und  eine  TOllatSndige  Gaaroinigunga- 
aslage.  Um  die  LelatangtHbigkeit  der  Hartinanli^ 
an  erhöhen,  wurde  der  15  t-Ofen  dureh  einen  30  t- 
Ofon  enictzt;  außerdem  wurde  da«  Martinwerk  mit 
einem  elektrischen  C'hargicrkran  versehen.  V^on  der 
mit  einer  Nu.  !i!ii»rgrube  konsolidierti'ii  (inibe  BrQder- 
Itund  #rwnrli  ilii»  (tesellim-haft  liuit  Itrsrhluß  der 
<  Mtn>riiK  iThfiMi  III  Iii  II      vom  7.  Ajiril  l';tOi>.  dii- zu  dir-*!'!!! 

/» I  .  k<  eine  l!]rhöhungdes  AktionkauitaU  um  1000 000 ..4 
j;i  iii'hiiiigt«,  aXmtliche  ihr  noch  nicht  gahOrendan  Kaxe 

zum  Preise  von  1072  850  ''. 

Aktiengesellschaft  »EiseBwerk  Bothe  luirde" 
in  Dertarai. 

Wie  der  Bericht  des  Vorstandes  nAher  ausfiilirt, 
Vi'rxchafTte  die  gänstige  Lage  des  Kisenmarktes  dem 
Unternehmen  im  letzten  OeBchaftsjabre  eine  fast  an- 
dauernd befriedigende  Bescbdftigung.  Leider  wurde 
daa  Ergebnia  der  Walawerkaabteilung  durch  eine 
Espinaim  dea  Schwungrades  an  der  MfttolstraBc,  dio 
infolgedesaen  mehr  ala  acht  Wochen  stilliegen  muBto, 
durch  wiederholten  Mangel  an  Kohlen,  durch  Roh- 
eisen- and  vor  allem  durch  andauernde  Knappheit  in 
Jfiillj^i  ii;,'  w. -o  utlich  beeiiitnu  liligt,  gestaltete  nirli 
(tln  r  iIi'iiiKH'li  ^o.  daG  es  filM  liefrii-digoud  bezeichnet 
iMTiloii  lirtrf.  A"linlirii  hciiloli  ilio  A htidlung  Beschlag- 
tcilfabrik  ab.  Beide  Abteilungen  zusammen  erzielten 
einen  RobQberschuß  von  2'J2  053,53  (i.  V.  182  567,98»  Jt, 
zu  dem  86       fQr  TerfaUene  Dividende  treten.  Ffir 
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likduttridle  Hundackau, 
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^Qnien,  ProviüoMB  toA  TantttntB  lind  T4tQ0  JT, 

fOr  Abiebreibun^n  09  43T,75  Jt  m  kSrnn,  m  daB 

•ich  oin  Reinerlös  von  148  4öl,<8ttf  'Tf^iM,  rinrch 
don  die  UntcrbilaniS  di-s  Jahre»  1904  ü'i  iiu  üi'trii^'i' 
von  2(»1  777.^8  Uir  auf  r>H  ,'rjii,10  (>riiii»lliK't  winl. 
i>a  auÜerdeni  bi*  Ende  WM)  tjeiiüifead  Auftrrtt,'*-  vor- 
liegen, glaubt  der  Wirstrtinl,  dor  /,uin  18.  Okti>ti>T  i'iii- 
beraf«aeB  UeDcralver)>aniiiiliin^'  die  VomchläKe  de« 
AnfaiditmteB,  deren  Durchführung  d««  Werk  auf 
«IM  feiten  galdliotie  Uruadlag«  Btellen  trOrde,  zur  Aa« 
■akme  «mpfebl«»  ttt  Mltott. 

Klsmarckbutt«  xa  Buuiarckiifitte,  O.-H.* 

Dia  am  29.  Saptomber  d.  J.  abgehaltono  Genml- 
TarMmmluf  dn  AktbMlr«  basehlofi,  da«  Akliav- 
kapital  tob  «000000  anf  10000000  ul,  alio  am 
4000000  Jl  n  arhÖheii  and  tob  diaMin  Betrage 
1  200000  -M  mit  DiTideDden-Borechti|(an;  ab  1.  Januar 
1907  zum  Kurse  Ton  2500«  anzuhicteu,  wilhrcnd  die 
weiteren  2KO0(UH)  »4  Euin  Erwerbe  der  go^aniten 
Aktien  lies  Eis<'n-  iinfl  S  t  a  h  1  w  r  k  e  h  lietlili-ti- 
Faira  zu  8rhwieatooliluwilz  boHtimml  sind.  Himit 
i»t  der  Vorachlag  der  Verwaltung,  die  beiden  Werke 
zu  Tprscbmelzea,  genehmigt  worden.  Ueber  die  OrQndo, 
die  diesen  Schritt  günstig  erscheinen  ließen,  hatte  »ich 
der  Vnr»tand  der  BiiiniarrkkQtte  itn  letzten  (Ji-Nchüft*- 
berichte  etwa  folffendormaBen  geftuBert:  Wahrend 
froher  ia  ObanflUeäea  Kohle  and  Roheiieo  fttr  die  Hatte 
tm  freien  Marktrerkehr  ein|{ekaafl  werden  konnten, 
■war  die»  «eit  einigen  Jahren  nicht  n>ohr  möglich, 
weil   die  meinten  früheren  KoheinenTerkÄufer  dazu 

fl!ier;,'i->rnii;^<-li  .Hitui,  iIiik  er/euL'te  Koheise!]  iir\  ei^Ttietl 
Belriel»'  »cit-  r  zu  verurl»eitii>ii.  i^chon  vor  z»i  l  ,lubr*'ü 
acbtub  tiutuT  >lie  MlhtuarckltOtte  mit  der  Olierhi  Itleai- 
Bchen  Kiattii-luduittrie- A.-(i.  zu  Oleiwilz  eine  Intor- 
«88en-<>omein8chaft  für  WalzuiMen  ab,  um  sich  auf 
dieser  Grundlage  den  grüßten  Teil  ihres  Roheiscn- 
bedarfes  zu  angemessenen  Freiitcn  zu  sichern.  Der 
weitere  Auehaa  dar  obereebleetachoa  Hüttenwerke 
lillt  aber  boflInhinB,  daB  diete  Halrtfel  in  Zakanft 
aichl  mehr  genügen  wird.  AttBerdem  aber  glaubte 
die  Terwaltung  der  BismarekhBtte,  leliterer  ala  Quali- 
tätswerk  die  neuesten  Errungenschaften  der  Stahl- 
herHtelluDg,  und  zwar  durch  die  Verarbeitung  flassigeu 
Roheisens  im  Mürtinofcn,  nutrbar  machen  und  des- 
halb ein  eigenen  Uoehofenwerk  erwerben  zu  mQsiien. 
Als  swIchcH  si-liii'n  die  Bethlen-Falvahüttc,  diu  eine 
mit  drei  Oefen  und  allem  Zubehör  ausgcHtattete  Hoch- 
ofenanlage besitzt,  um  so  mehr  geeignet,  aU  sie  nicht 
nur  den  Roheisenbedarf  beider  Werke  zu  ducken 
verriiM^',  Hondern  auch  noch  Mengen  für  TorgeNehenO 
ErweiterongtanJacen  ttbrig  behalten  wird.  Zndem 
bilden  die  StablfaMOttgieBerei,  EieeBclefterei,  Ma> 
aehinenwerluiali,  das  rationell  eingerichtete  Robr- 
waUwerk,  das  moderne  äIemen«-Martin-Stahlw<»rk  und 
das  Stille  ihi-iiwaUwerk  der  Itutlilen  -  Faivahütto  wort- 
volle F,r;,'iinzuni?en  der  Bismarckhfltt«  oder  gestatten 
<lii<:li,  t<-il\vci»i.-       nii'iii-iunem   üetriebe  beiden 

Workuii  (iuwtuu  £u  verxctiulftiti.  iaidlioh  wird  fUr 
diese  durch  den  KohlonlieferungHVertrag  zwischen  der 
DeutHchlandgrabe  und  der  Uethien  -  FaUahtttte  die 
Ver>4orgung  mit  Kilian  nnd  Koka  bemadara  gOnakig 
geitaltet. 

f  heninltzer  Werk/.eni.'ni  isi  hlnen-Fubrik 

rorni.  Job.  Zlmmeriuuun  iu  i'hemnlts. 

Da*  Work  erzielte  im  Geschftftsjahre  10O5/OS 
laut  Bericht  des  Vorstandes  einen  Rohgewinn  von 
206  53Ü,48   (i.  V.  51  3ö4,«9>  Zu  Absehroibungen 

sülli'n  Mit  .'):.ti,l ,«  verwieiet.  (ior  Rücklage  4348,71  .« 
üherwiuseD,  au  Tantiemen  i>Üö,06  M  vergütet  und  an 
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iHiidaade  81  000  M  (!•/■»  anifanUk  wefden.  Anf 

nene  Rechnung  bleiben  aledann.  T19,ftfi  Ulf  fU  TOT» 

tnirheu. 

Dantaoh-Oedtemiuhische  MMUMMMnrVkrMi« 

Werke. 

Aus  dein  jiiii^'st  erschienenen  Berichte  des  Var> 
Standes  geben  wir  Nachstehendes  wieder: 

In  der  (icscbichte  unserer  Oeseilsehaft  wird  dit 
Jahr  1906/06  einen  denkwürdigen  IMatz  einaehaie% 
w«il  M  nna  gestattet,  zum  erstenmal  eine  Difidende 
annnsahleB.  Es  bildet  aber  gleichieitig  den  Abaehlnl 
^oe«  langen  Zeltabeehnitia«  harter,  und  wie  wir  engen 
SU  dOrfen  glauben,  sielbevoSter,  auf  die  Sanierung 
ana  eigener  Kraft  und  auf  die  Schaffung  einer  festen 
Basis  für  die  künftiu'''  l-ittwicklung  nnserex  I  nt-  r- 
nohmens  gurichtctor  Arlieit.  Beide  Aufirabeii  ilürlcn 
»ir  Iiis  ;,'i.'|iirft  l>--/eieli[ieii.  Au«  diesem  AiilalS  er- 
sclieiat  es  heute  liii^'elirjirht.  mif  ilie  Ver^^'an^^'enheit 
der  Güsellschfet't  i'iiien  kurzen  Kiiikliliek  zu  werfen. 

Die  GeseH^elialt  wurde  am  Ib.  Juli  1890  mit 
einem  Aktienkapitiil  v>)n  3500000Ü..4  gegrUndat»  vm 
die  Patente  der  HH.  Reinhard  und  Max  MannoamABB 
zur  Heratellang  nahtloser  Röhren  auszubeuten.  Ftt 
die  Patente  und  Lisenzen  wniden  den  HH.  Kamen« 
mann  10000000  w>  ia  Aktien  bewilligt,  nachdom 
darch,  wie  angenommen  wurde,  er8cbö|>foude  Gut- 
achten festgestellt  worden  war,  daß  die  fabrikations- 
mäßig«)  und  kimkurrenzfähige  Herstellung;  veiri  naht- 
losen Röhren  nach  diesen  Patenten  iliireli.ius  möglich 
und  die  gewinnbringende  ICrledigmii:  L^r  ^^ier  vorliegen- 
der Auftrüge,  z.  B.  auf  llohlkürfier  für  Kriegsmaterial, 
außer  Frage  sei.  Aber  schon  bald  nach  der  Grün- 
dung stellte  es  sich  heraus,  daß  die  Patente  und 
Fabrikationsmethuden  nicht  diejenige  Kntwicklangs- 
stafe  erreicht  hatten,  die  die  Grundlage  ihrer  Be- 
wartaog  geweaeB  war.  Zwar  gelang  es,  KSbrea  bertu- 
ateileiB,  aber  nicht  in  dar  Beacbaffanheit^  wie  al«  der 
Markt  verlangte,  nnd  aueh  nicht  in  wettbew«rbe* 
ftlhigen  Preisen.  hSolbst  die  Erledigung  der  Kri  gs- 
materialauflrilgo    erwies    sich    ohne  Hinzuziehung 

frenuler  \Vi'rki-  iilh  u Ii itiii;r|i,  ||  mid  damit  zu.;li'ieli  als 
unreutiiled.  l  n('-r  diesiui  1' uisiiinileii  kdtiiiLe  von 
einer  nnrelifuhrutiu'  des  l'iil»rikatiiMiH|(r.ii,'riitnmoH  der 
HH.  Mauau!«m&nn,  dai«  Ruliru  all«»«  ik>r^H  und  Dimen- 
sionen umfaßte,  zunächst  keine  Rede  sein,  die  pro- 
duktive Leistung  der  Werke  schrumpfte  auf  einige 
•Spezialitäten  zusammen,  und  es  setzte  eine  Bpoeha 
koatapieliger  £x(wrimente  «owofal  in  den  EinriehUiBgMi 
wie  in  den  Hemtellungamethodaii  rii,  die  Ua  tnm 
80.  Juni  1896  «inen  aoMmt^Verlnet  yob  St  188  01«,94u( 
scitigtcn ;  dereelbo  ermftfigte  sieh  um  den  Nennwert  von 
lOOUUUU.«  Aktien,  die  seitens  der  HH.  Mannesmann 
zurückpejfeben  wurden,  auf  20  18.S  010,94  ^.  Unter 
dem  l.iridruek  der  .Millerfidg©  der  ersten  (iescliiiftn- 
jalire   liJitt.  II   «ieli  die   Uli.  Mannesmanii   im  .Ijilin» 

W.i'A  /u  einem  Altk<jninieu  mit  den  IIau|iluktLi>lliiren 
entschloitnen,  gemäß  dem  »ie  der  Gesellschaft  von 
den  Aktien,  die  ihnen  bei  der  (irilndung  gewährt 
worden  waren,  unter  gewisti^eii  Modalitäten  bis  zu 
100000(10  zur  Deckung  der  Verluste  unter  out- 
•prechender  Redaktion  des  liapitaU  zurflclungeben 
baMes.  Tataiehlicb  war  indaaeaa  nnr  die  ROoknba 
der  oben  erwähnten  lOOOOOOul  erfolgt,  der  Beel 
aber  wurde,  obgleieb  die  Oeeelleoliait  die  ibr  auf« 
erlegten  l5ediii:rijni;en  ilureliwe;.'  erfüllt  hatte,  ver- 
weigert, mit  der  iie^;riindunjj,  dall  der  Vertrag  ge- 
sot/.lieli  muiu^tuhrliare  Bestimmungen  ~ enthalte  und 
daher  unvtriiindliiti  sei.  In  dem  <iiiraii.s  entsprin- 
genden Pro/e^sf  unterlni;  unsere  (iehell«eli)ift  in  der 
ersten  Instanz,  und  unsere  Chancen  in  der  zweiten 
erschienen  to  swoifelbaft,  daß  wir  uns  zu  einem  Ver- 
gleiche bei|uemen  maBten,  durch  den  die  Streitfrage 
am  14.  April  IdOO  Ibr» Erledigung  fand.  Die  Gesell- 
■obaft  erhielt  weitere  Bom.  9  000 000  .A  ihrer  Aktien 
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t(t.  Jotar^.  Nr.  SO. 


zurOck  und  hatte  «l«^t!|;i*n  2UUOuO0>'k  in  tmr  und 
800000^  in  ihren  4'i'»|»r«»zt<nti(»on  OliliKationen  atu 
zahlen.  (}loicb7.(>itig  bt'itchloU  die  nuGerordcntliilu« 
Ueiieralvernanimlun^  vom  12.  Juni  1900,  da«  (.irund- 
kupltol  nm  9000000  Jt  «uf  26000000  Jt  liersb- 
toMlMa,  Pia  XTnlvrliitoBi  vmMS^  aUji  4M*it 
wi  RSOOOOOJI.  Di«  all  nMnii  ÜaMiftrl]{«ri]iiMa 
•ehwebenden  Prozram  worden  cbflnfftlls  dareb  Ter- 

Am  1.  Oktober  1893  waren  die  HH.  MMiiiifsim»iui 
aus  dem  Vorstainli'  .nu-*i:rM'hiri|,Ti.  Hie  l'iilirunL,'  des 
Untf rTii'tiincnH  »iir  d«duri-b  ^'fin/  in  liii'  li«inUi:<  de§ 
lioreitx  ftiii  t-.Iuli  1  892  einjfetri  ttiivn  I  liiicralflirektors 
Frunkcn  übergegangen,  der  nach  gründlicher  Re- 
orgaDiHation  der  gewarnten  PerHnnalTerbältnieae  den 
Aufbau  einer  «igentlicben  Fabrikation  begann.  Die 
hierfür  lur  Terncwig  «teilenden  technitiehen  Hilfe» 
mittel  WMen  miit  nriroititer  Art,  die  ünmeUge 
ftuniiell»  Pottlion  «linnbt«  nur  g«riii|{»  Bewegnug, 
dns  B«iioinni««  und  d*rKKdil  der  OeeeUecbaft  waren 
tnf*  Mihwent«  erenbttllerl.  Aber  allmIhHch  «etzte 
die  RiHKcruii^'  ein:  der  ^(-hr  hodeutendc  Aufarliwuni: 
des  Mürktici  tUf  l-'alirradrüiiri^n,  in  Verbindung  niit 
dem  guten  Ruf,  den  direeg  unser  Fabrikat  gewann, 
führten  zur  ersten  lebhafteren  und  gewinnbrinsrenden 
BeBchäftiiruiiK'  ilri»  ilamals  von  Spezialitiitrn  vullifT  uli- 
hftngi|;en  liouaer  Werkes.  Die  erat  nur  unmerklichen 
Fnrlaobritte  in  der  Verbilligung  der  Fabrikation  auf  den 
ttbrigeu  Werken  »owie  unser  allmähliches  Eindringen  in 
dm  groB«  Aboatzgebiet  der  sogenannten  Handelsware 
mnehtMi  naeh  wenigen  Jnbran  wahmebrnbaren  £r- 
folgen  M«tx,  nnd  dlM«  wl«d«ram  bUdeien  dl«  Qrnnd- 
lag«,  «nf  der  sait  dem  Jabre  1894  grS&ere  Verbense- 
rangen  In  unseren  Werkseinriehtungen  naeh  Maügabo 

(IfT  V('rfii:.'l)nr<Ti  Ix'^i'lirii rik ti'ti  Mittel  iill iiihIiIu'Ii  [lurch- 
i;i'fiiljrt  svcnlt'ii  kuilUIi'd.  Ilirf  Wirkuiii;  Jiuf  ilir'  l'ro- 
(liik(iüiiKiiirn;,nii  und  di'-  <ii'-(''|inii;^hkii''tcri  war  HO 
j^ütmitr.  tiah  il<^r  T''m8(H/  »><-lii>n  i;n  niirlistoii  .liilir*» 
i-riuMiiii  xiiniiliin.  Djunit  wnr  der  Hcwri^*  lur  ilii' 
Kichtigkoit  des  cini,'i vti  kiagenen  Weges  erbracht,  und 
ward«  beacblosscn,  ihn  mit  aller  Energie  weiter 
sn  verfolgen.  In  der  Erkenntnis,  daß  da«  Handels- 
robr  die  eindg  «tehile  Orundlage  fOr  die  Zukunft 
nneeree  Untemebmena  danteilte,  riebteton  sich  die 
HanpHieetrebnngen  nnn  daranf,  Biifrichtungen  zn 
aebafTen,  die  geeignet  endlieaea,  die  Herstellung  ge- 
wöhnlicher llandeiewar«  «n  «tHfem  nnd  zu  Terbilligcn, 
und  zwar  entNchloU  »ich  ilii'  Vit« nUinip,  in  d-  r  Nähe 
DcisseldorfK  eine  ganz  neue  WiTkrtniilaijo  7\\  i  iTichtcn, 
bei  der  alle  seither  gefiniuiK  Ucn,  «i  hr  ki>ht>pieligen 
Erfahrungen  l>erticksi<-hfit,'t  wur.ien.  Mit  der  l'orcie- 
rung  de«  Handelsri>liri»ii'<>it/i  •<  ging  die  Schaffung 
eines  abgerundeten  Fabrikationtt|»rogrammi'H  Hund  in 
Hand.  Wir  nnBten,  da  unser«  aaSlIoHen  Kohre  nur 
in  Abmeaanngen  herstellbar  waren,  diu  nach  unten 
und  oben  begrenzt  sind,  unMero  KAafcr  gegen  die 
tiefabr  oebataen,  daA  die  KonknrmM  ibnen  di« 
Übrigen  Itohraorten  TOrentbi«U  nnd  dadorcb  ihren 
Handel  schädigte.  Zn  diesen  Rohraorten  gehörten 
die  HtunipfgfHchweiBten  Uasrühren  nnd  die  Uberlappt- 
gesehweiüten  Köhren  über  .SOO  mm  DurchinesKi  r ,  l  ur 
ihre  Herstellung  wurde  daher  unter  der  l'irnui 
,Di  (ith(  li>  Ki>liri  ii\s  i  rke"  im  Jabre  1897,'98  eiiii- 
eigene  neue  Anlage  in  Rath  bei  Dösseldorf  in  An- 
griH  gonomiiicn. 

Leider  sollte  Hr.  Ueneraldirekti>r  Franken,  dem 
die  OeaellachafI  da«  Fundament  verdankt,  auf  dem 
nie  spllter  w^iterbanen  konnte,  dii>  Früchte  aelner 
TAtigkeit  nicht  mehr  gonieBen.  £r  Teretarb  xam 
groBen  Schmerze  aller  Mitglieder  der  V«rwait«Df  am 
9.  Dezember  1899  auf  einer  Dienatreiee  in  8wan««a 
(England).  Tm  alebaten  Jabre  trat  der  bekannte 
Konjiinkturrtlurz  Ton  ISOO'Ol  ein,  der  die  P^ntwick- 
hing  der  NcuBnIngei..  di.  /mn  Teil  gerade  ori*t  in 
Uetrieb  ge<>ct/.t  w(ird«>n  waren,  erntttlieh  heiiiinte.  Es 


folgten  harte  Kanipfo  gegen  die  Syndikate  in  UeutHCh- 
land  und  Oesterreich,  die  in  Deutschland  zu  Anfang 
1902,  in  Qeaterreieh  zu  Anfang  1903  zu  einer  Ver> 
atindiguDg  nnd  damit  zur  Sicherung  der  fflr  uns  na" 
entbehrliebea  Anteile  am  Qeeamtabaatze  fOhrtaa. 
Seibat  wlhrend  di«««r  Kampfjahre  nnd  der  ^eicb- 
seiiig  herraehandea  nagtlaatigen  Konjaaktnr  galaaf^ 
ea  uns,  bcsebeidene  Reingewinne  sn  erzielen.  Die 
EinfiiiiniiiLT  iirnrr  Artikf»)  in  irnipr  Fabrikations- 
j«i-<it,'rrtm m  iiinl  dif  infi  nniv  iji  |)tt<':^ten  lieziebungen 
zn  Hiimtli«  lii'ii  l'y\)iortlMiid('rn  der  Krde  ließen  ans  den 
Tiefstand  der  Konjunktur  schneller  überwinden  und 
bildetan  die  Draaabe,  daB  in  MIlUaaeD  llati;  iMfedHteki 
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erreirhte,  beides  also  zunahm. 


In  dan  U.Triebsjahr  1898,99  fiel  auch  die  Er- 
werlmti^'  ili-r  in  Li'juidftt imi  i,'i'<reliTirii  Maniiesmann 
TtiliL»  Tu.  I,aiidm-o  iSniitli  Wajrs)  und  deren  Neugrün- 
ilun^-  imtiT  diT  Fiiiiiix  .Britir-h  Mannesmann  Tube 
Cü.  Ltd."  behufs  Ausdehnung  des  Absatzgebietes 
unseres  Coneem«  auf  England  und  die  englischen 
Kolonien,  nnd  in  da«  (SeschSftsjohr  1904/05  der  Kauf 
des  weitaus  gröüten  Teiles  der  .\ktien  des  Srh3n- 
brnnner  Wa1zwerke«i  dareh  den  wir  una  in  Üeetcr- 
reieh  die  gleieb«  Stellung  alcherten,  wi«  In  Dentach- 
land  eeinorzelt  durch  Errichtung  der  Dentacben 
Röhrenwerke.  Im  Jabre  lfiO.T/04  haben  wir,  um  dlo 
Deckung  dir  daMiat--  riiirli  lii-^tehenden  l'ritrrliilanz 
zu  besebleuiiii,'tii,  auf  (triiiid  frciwillijrer  A  iii,'i'lH>te 
2ö0ÜU0n  t  iirisiTiT  Akticti  /uni<-k;,'<-katift  iir.d  ilabei 
einen  Gi  wirm  vuu  1  Ui4  1  m,yü  .-*  itowiü  einen  Kiifk- 
gang  uiii-i  ri-  Aktienka|iitals  auf  22.'>00  000c4  «  r/i.  lt. 
Die  Mittel  f(lr  alle  diese  Erweiterungen  und  Erwer- 
bungen brachten  wir  aus  unseren  eigenen  Betriebs- 
fiberachQsscn  und  durch  die  Ausgabe  von  4  000(Mt0v4 
d'/aprozentiger  Obligationen  aaf,  die  im  Mai  1899  von 
nnaeren  Bankieraf  an  ihrer  Spitza  die  Dentache  Bank, 
Obemommen  wurden.  Wir  kSmen  nna  nicht  versagen, 
diesen  hier  nnsem  Pank  dafür  abzustatten,  daB  sie 
auch  während  der  schwierigsten  Zeit  das  Tertrauea 
in  eine  gedeihli<hi>  T'.tit wickinng  unserer  Oesellacbaft 
nicht  verloren  und  udm  eine  ruhige  von  Kredit-  nnd 
Oeid-urfjiii  uiclit  l>t>lastete  .\rbeit  ernirn,'liilit  halien. 
Nur  ho  kiimiti'  die  Unterbilanz,  zu  deren  Tilgung 
auUer  den  <  r^vähnten  RückkSufen  von  Aktien  auch 
noch  12  948912  ,4^  BetriebsabencbOaiie  (von  1896  bis 
1906)  dienten,  beeeitigl  «ad  sebMeBlleb  ein«  volistSu- 
dlgo  äanierang  unseres  Unternehmen«  ohne  unfrei- 
willige Opfer  der  Aktionir«  erreicht  werden.  An 
Abschreibungen  anf  Anbuiea  eind  aaBerdem  in  den  Oe- 
aebäftsjahren  von  1898^7  bis  einaidi]jeBlich  1906/08 
13&0&04I,5T  verwendet  worden  gegenüber  einem 
Gesamtanlagcwcrte  ron  15429614,29  am  30.  Juni 
ü'ii'l.  l'ic  i;r/rui,'ii!i;,-KfHlii:;krit  iiiihi^rcr  .\niagen  h*« 
/itViTt  »ii  h  Li.  iitu  uul  jtilirlii'ü  über  1  Iii  UOO  t. 

Wnh  liuH  verflossene  Ueechäftsjahr  1905/0il  an- 
betntlt,  t.0  i.iiid  in  der  Fabrikatinn  auf  sAmtlichen 
Werken  I'ortschritte  zu  verzeichnen.  neue  Werks- 
anlage in  ItouR  war  am  30.  Juni  ihrer  Vollendung 
nahe  und  ist  inzwischen  mit  Erfolg  in  Betrieb  gesetzt 
worden.  Mit  den  üaarbrücker  Unliatablwerken  hatten 
wir  einen  langaiebtlgeu  Vortrag  auf  Liefernag  Ton  Rab- 
etabl  in  H8be  «Ines  jfthrliohen  Maximalqnaatnms  von 
8ft  000 1  abgeaebloasen.  Da  die  Abwiddnng  des  Vertrages 
zuletzt  Schwierigkeiten  bot,  so  haben  wir,  um  uns  im 
Intcreftxe  einer  ungestörten  Fabrikation  spekicll  auf 
unnerm  ^^^■^k.^  in  Bous  die  VcrfOgiini.'  iitier  eine 
eigene  Stablltezugsquelle  zu  sichern,  kurz  nach  Ab- 
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Stahl  nad  BImb.  1S8T 


lauf  lies  < f nni'biUtsjalirv«  HiiiiUliche  Aktii  ri  lii-r  Simp- 
brückttr  Uubettaüiwt«rke  auf^ekauf I. *  Am  28.  Juni  lUUC 
i«t  KU  Mailand  nntcr  Mitwirkung  der  Sociota  Mctallur- 
giem  Italiana  die  „Societa  Tubi  Uaiineeniann''  mit 
«inem  AktfMikapital  von  5U00000  Lire  gegrQodot 
iMndea,  ton  donaa  wir  */4  fltwniomiiMB  nnd  mit  SO  •/» 
aM76M  Ui  tIagnaMk  baibm.  Die  Miaenett  von 
tnt  Im  lulbm  gvratBM  AklimifnMlIaobKft  Daalieh« 
RSlinBwerln  tat  Im  Bwielitajfthr  in  Liquidation 
trüten.  Wir  haben  die  in  frenuli'n  HSmii'n  Iicfinil- 
lieben  Aktion  zum  Kurse  yon  IH  aii<:('kaiift  und 
führen  da«  W'tI;  nirht  mehr  al«  beuoniicn-  (iesell- 
achaft,  sondern  «Ik  Abmüimir  Hcbwpißrohrwt;rk  in  den 
Bachern.  DerOeaamtunisat/.  rinhi-hlii  tilirb  de»  •SchweiB- 
robrworkeK  'ah<»r  ohne  hi-liunUrunn)  l»c/.ifTi  rt  «ich  auf 
35014  649,7U  (i.  V.  28  217  974.3.1)  «f.  Der  lirutto- 
gewinn  auf  VorkaufNkonto  betrügt  7  511  .'>41,3K  der 
Reinerlös  nach  Ab/.U);  aller  l'nkoHten  und  Abschrei- 
bangm  1  »14684,79  ^.  £r  erUnbt.  75  781^^4^  dem 
geHtdidun  BaMrwfoiMla  tu  übwireu»«  löOOOO*« 
d«n  B«amtoB-P«ui<n»-  nad  AriMitor-üotanMtenngs« 
fonda  «aznwsnden,  60000  .4  an  dm  AoMchlarat  zu 

TITjnt.'ll,    1125000    f-   (r>l',,i    (lli  l")lvi(llTnli-  ^11  vrrtfilcii 

und  11^893,55.41  auf  lutuu  KclUuuii;,'  V')rziitrfti,'oii. 

DevUcItc  WerkMafnuaschliieii-FAbrik 

TMmmiB  flraiarun  *  flitor  im  Ckanite. 

Der  AbeeblnB  Tom  SO.  JaDi  190d  argibl  ein- 
•ehlieBlleb  2S549wr  Yortrap  atu  dem  Jahre  1004/05 

einen  Ueberwhnß  von  243  71 1,10  Die  Abschrei- 
bunften  sind  mit  104  51fi,34v^  beziffert.  Von  den 
verbleibenden  1 39  1 94.7 1  -  hii\il  risHü.'i*)  , nri  den 
Ronervefond»,  9331.70  alt»  rjuitii'iiic  ivn  din  Vor- 
Mtand  und  y-  'J^t.lin  *,  inej;c8«Tiir  aUh  1H;,"iii.«,  ari 
50O  OenoBücbeine  zu  nberweinen,  so  dali  nach  Vt'rijütmig 
von  4438  an  den  AnfHicbtHrat  noch  102  000 
(6iVb)  DWideade  eaegeiobattet  and  6942,»0  muf  dae 
aeae  Reebaiiagejalir  fibertragea  werden  kSniien. 

DtiMldorlbr  UMTMtaidaskrie» 

DttHMldorf-Oherbllk. 

Wie  der  Vonttand  berichtet,  nur  <li>s  Nachfrage 
nach  Röhren  aller  Art  während  des  abgelaufenen 
OeHchäftitjahrea  SuBeritt  rf'gf  und  daher  auch  der 
UmMtz  des  Werke«  im  Ver^loiche  zu  dem  des  Vor» 
jabre«  bedeatond  bSber,  Die  Betriebwinriebtnngeii 
Warden  dardi  eia  drittee  BoiirwalKweik,  die  Ver» 
gröOevaag  der  Waieerf  eechwriBerei  and  Temebiedenc 
nene  nearboitaR^maacbinen  WMendicb  erweitert ;  der 
Bau  h'ini-T  iiriu-ii  uteVtrlhrli.-u  Zc-iitrali'  «urdo  1n';,'umifii 
uiul  liiirftf  itii  NciYuaibtT  il.  ,1.  fcrtif  w<.Tdcti.  i'ür 
«llo  dioi^i'  Aiila-'.-n  wurden  .'i^'^  1 71*J ni  ^  aufgewendet 
uud  groliteiUidlö  niif»  den  Hiirii  lihinittrln  (gedeckt.  Der 
verbleibende  K<  hc,  ilic  Kurtti  ii  fr,r  weiten'  Neuanlagon 
and  versttirktc Betriebiiiiiltei  «ollen  dadurch  beschafft 
wardea,  daß  daa  Aktienkapital  um  450  000  -€  erhöbt 
wird,  worflber  die  Oencralvertumimlung  am  IC.  Oktober 
la  baeddieSea  bat  Die  Bilanz  weist  einen  Rein» 
gewinn  von  434882,69  *«aaob;  davon  eind  19  213,98 
zur  gesetsiicbea  ROoklaffe  zu  verwoadea,  58001,08  Jt 
■ollea  als  Tantiemen  nnd  Oratlfikatlonen  Tergfltet, 
je  10000  *  för  den  Arbeiter-  nnd  einen  damit  zu 
bcKrüihifiidi  ri  Renmten  •  UnterHtüt/.unffMriiiiils  fu  reit- 
jrpHtfdlt  uiui  270000.«  (12  7o)  aU  Dividendu  aua- 
irrs.  hütt.  t  wrrden.  Zum  Vortrag  aufl  aeae  Bocbnuage- 
jjitir  kiiMiinen  dann  lux  h       1 1 7.95 

£iBeu>  &  Stahlwerk  Huesch,  Aktleugesellscbaft 
!■  D«rtmaad. 
Wie  aae  dem  Berichte  de«  Vontondea  sn  enfe* 
nehmen  iet,  waren  im  veidaaaenea  Oeedilflejahre, 
•bgeeeben  Ton  ebier  geringen  Eiaiebrinkuag  des 


*  Veq^.  «Stahl  and  Eiaen-  1008  St.  16  B.  1089. 


Kohlenabitatzeti  wälin'iul  dur  iT«tfii  Mdmite,  Hiiintliche 

Betriebsabteilunj^en  voll  bc^i  liiiftiirt.  Für  die  HQtten- 
erzeugniüBe  konnten  durchwr;;  trünstigere  Preise  er> 
zielt  werden,  doch  wurde  die  l'reiaBtoigcrunj^  durch 
wioderiiolta  £rh5hungen  der  Rohstoffe  gowie  durch 
Anfbeneraag  der  Arbeiuidhne  und  Znaabme  der 
Sffetttlichaa  Ahgabea  ttberfaoit.  Keaaeaawert»  Be- 
tricbeaMmagen  kamen  nicht  vor.  Aaf  Zedie  Kaiae»- 
etubl  wurden  1005887  (i.  V.  888018)  t  Kohlen  ge- 
fordert und  I6O9O0  (lö3  155)  t  Koka  her^eetellt.  Die 
Hochofenanlage  des  Hüttenwerke«  lieferte  301  021 
(298629)  t  Roh.  ]-.  II,  dn^  Stahlwerk  380  9.54  (305773(t 
Rohblöcke.  Tu  der  KnkiTei  wurden  .10  neue  Oefen 
mit  (i'  wiiimm:^  der  Nelirii|iri>diikte  in  li<>trieb  g^e- 
nommen.  Mit  Kucki«ii-iit  auf  den  wacb.Henden  Hedarf 
de*  Stahlwerke»  wurde  ferner  im  Herbst  1905  mit 
dem  Bau  eine»  fünften  Hochofens  but^onnen,  der  vof* 
aussichtlich  noch  in  diesem  Jahre  wird  angublaaeil 

werden  kSnoen.  Aafterdem  wurden  die  Oaereinigaag»» 
anli^ea  weienüieb  erweitert  uad  im  der  QaaMatrala 
zwei  Oaednamo«  aad  swei  Oaageblleeaia^iiaen  auf- 

(»estollt.   Im  Martinwerk  wnrde  ein  neuer  30  t-Ofoo 

mit  zti;,'.-h<",riuon  Guneratoreu  angelegt  und  der  Bau 
tiuLB  »eiteren  Ofena  in  Angriff  genommen.  Schließ- 
lich wurden  uueh  vcrachiedi  iie  \V.-rk/..-iif.'ma«chinen 
beschafft,  eine  neue  Schwellen-  und  l.itpe  tienadjuatago 
erbaut  und  die  Ekonomiitoranlagc  vi  r^Tüiiert.  .\lledieB» 
Neubauten  erforderten  den  Betrag  von  1  «K»>2ti5,53 
Die  Förderung  der  Gewerkschaft  Reichaland.  von 
deren  Erzen  in  der  Hochofenanlage  de«  Wcrkoa 
l»>8  423  t  verarbeitet  wurden,  konnte  auch  im  ver- 
iloeeenen  Jahre  gesteigert  werden.  Der  Anteil  an  der 
iSttbufle  botrag  82007,86  Jt.  Der  Relagewian  dar 
(lesellscbaft  beliuft  sich  bei  2095  718,65  -Jt  Abeehrei- 
bungen  auf  3  644  064,78  .W.  Hiervon  «ollen  2  250000 

IHvidende  verteilt,  195  852,40  .4f  HtKtutell^-elr^.•l6 
alh  I  niitieme  vergütet,  100000  di  r  IJeamte» -  l'un- 
sioniikiishe  üUerwiesen,  :mii  ikhi  . //  /nr  Kildun^^  eines 

Arbeiter  -  l'etl!»i»n»fond»  Ijerril^'eHtelll ,  .'ilnMuH)  ,J( 
diMii  idelideii  -  Krgfinzuri;:ft)iids     /-.li^eweiidi'l  llltd 

298212,38  v#  auf  neue  Rechnung  Ubertragen  werden. 

Oußstahl-YVerk  Witten. 

Wie  der  Vorstand  berichtet,  nahm  das  letzte  de-- 
•«hdftajahr  tti  daa  Werk  einen  sehr  befriedigenden 
Tertanf ;  ea  war  daa  bette,  dae  die  Oeeellsehaft  bisher 
anfzoweiaen  hatte.   Der  Um«at<  bat  iSoh  aicilt  u»- 

wosentlicb  erhöht,  so  daß  ffir  10877  266,80  Ut  nnd  ein- 
aehlielsli.'h  der  Germanialultte  11  tir.r.  •iSi'/^  *■  Er/eui,- 
nisHC  tirrecbnet  werden  komiten  ^'e^cmiher  'J  U33  tj45,2S 
bezw.  1 0  1 1  H  7:t::.4^  f  im  \ nrlier^jehcnden  Jahre. 
HerpeNtellt  wurden  4iMU»i  (i.  V,  :t4  llUt  t  Tleirelfilahl, 
Mnrtinstalil  und  l'lulleihen,  i  'lii-HM  t  Si  hinied«- 
und  FreMücke,  iHiOü  ril'<  i:<i  I  subatabl  und  ücab- 
fluBcigen,  17  540  (15  695)  t  Grob-  und  Feinbleche, 
2670  (27»5)  t  bearbeitete  Schmiede-  und  l^reUstfloke, 
Stabigußteile,  Ueediatxleile  aad  Oeachoatve,  1447 
(1241)  t  JUeineieeBMag  aad  8816  (790O)  t  feuerfertaa 
Matertal.  Auf  der  OermaaiahOtt«  bei  Oretonbraek 
wurden  17  887  (19819)  t  Roheisen  erblasea;  Tom 
I.  Juli  bis  Mitte  August  1905  war  der  MochnfAn  wegen 
der  grolien  Vorräte  an  Itobcisen  i^'ediiinjift.  Der 
Hochofenbetrieb  ergab  einen  («ewiiiu  vuii  95  851,48 
I ST  i'.U.i Ii' t  »,  hl  \\  itt<  n  wurde  n  durchBchnittlicb 
I4OI  lltiOi*)  Ail'i  ili  r  niic  eilieiii  JahreHVerdierntte  <ein- 
«chließlich  jugi  udlu  lu  r  Arbeiter)  von  je  I  JH'.r.T  * 
oder  4,07  (3,82)  für  die  Schicht  beschäftigt.  .Nach 
der  Bilanz  betrfigt  der  verfügbare  tJowinn  des  Werke» 
1 730  790,13  Ul,  wovon  su  Abechreibungen  ÖUU  14,27 
verwendet  wenlen«  Die  Tantiemen  bezUTern  Bich  anf 
148876,28  .41,  eo  dnB  die  OenernlTenammiaag  noeb 
aber  1 060789,60  Jt  su  besehiieBen  bat  Der  Vorataad 
Bohläct  vor,  dicMe  Summe  wie  folgt  su  TOrveadent 
800  000  »1«  Dividende  (20  '25000  Jl  SU  De» 
lehnangen  »n  Beamte  und  Meister,  80000  ul  flr 
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die  Uuatnten-Fonsionii-,  Witwen-  und  WaiaaokMM, 
40  000  fflr  Hcaniton-  und  Arbeiter- Prlmiea»  und 
Untentaunnguwecke  and  185 199,00  Jt  mm  Yortn« 
»At  aeae  Beebnuag. 

■Uvettw  OalMaMirerk«,  HafM. 

Dl  r  Viii^tanjf  kann  iu  seinem  Ii.  ri.  ht  -  üJkt  das 
<icrtr  hiifmjalir  1905/01}  infoltfe  der  guten  Bcücliüfti- 
guiiK',  ilii-  in  alien  Bütriehen  der  OeMcIlMhaft  hcrrachte. 
2am  i  r^tt  Fimal  seit  m»»hrppen  Jahren  wieder  eiuo  Hivi- 
donat  oi'.jttjlun^'  in  VurHi  hlasj  bringen.  Das  Rrji,'clini8 
geaUttet  xudeni,  statt  der  saletst  aaf  ewendeten  Müideet» 
«biehrcibunK  ron  5  7«  auf  llaiehinen  nadOefea  IO«A> 
▼onnMhen.  Fnktariort  Warden  Waren  im  Werte  von 
1628609,84  (L  V.  18X0748.35]  Jl;  die  Mene«  der  be- 
veebaeten  Ware  beliof  >iir-h  auf  5972  (4823)  t.  Der 
B«triebBg:«winn  bctrft^  277  782,4 1  «.  die  Mieteinnahme 
lfiS0,99  f«  lind  liie  verfallene  Iiivi.i.-u.i..  :;27,:,i) 
Dageifon  tii  /.ilt.Tii  «ich  die  «ümtliclii'ii  lUkniten  um' 
Kii)  •)5','..;:i  »  uinl  ,11,.  Abschreiliun-.'n  auf"  T  i  1  5(!,f>2  ,4, 
HO  (Inli  ein  Keirigewinn  von  76  075,05  r«  verbleibt,  der 
Mi(  ti  durch  den  Ouwinnvortrai;  aus  dem  Vorjaht«  auf 
93118,50  -«  orhtJht.  Von  diuHem  Betrage  «erden 
5210,50  ..M  za  den  Hatznn<,'H-  und  TertragsmftSigen 
Tantiemen  rerwendei  and  75875^  (5«^)  al»  flivi- 
deade  an  die  Yorzaga^Aktioatr»  aaagaechflttat  Zum 
Tartrage  aaf  daa  aeae  Oeeebirtojabr  gvlainraa  dann 
noch  1X089  Jt. 

Maschlnenban-Aktteageaellschart  verui.  Starke 
*  HoAuBB  te  HImlibarf  (SehlM.). 

ITach  ordentlichen  AbHchri  iluiri:,'.  n  in  Höhe  von 
44116,75.4  und  autterordentüi  lu  n  AKsrlircihun^en  im 
Ketraire  von  14000  .«  scliliitit  dm  (ü  winn-  mnl  Vcr- 
loNtlcnntn  mit  einem  Uebera«'liusüe  von  6;i 405,39 
Vi>ii  <iii  ■M-m  ErlÜMe  sollen  2624,39  .4  der  ROcklago 
iÜH  rrt  i.  üen,  3031,24  zu  Tantiemen  und  Belohnungen 
vorw  .  udt  und  46  160 .«  (4  O'ol  als  Dividende  ana- 
gt^anhauet  Verden.  FOr  1906/07  bleibt  aomit  ein  Yoiw 
trag  voa  IÖ89J8JI. 

Phoenix,  AktlMHIaMlIiebaft  fir  Barg]»«  nd 

Hltteiir>'-frF<>)i  KU  Databiinr-Knhrnrt  -  liaardar 

tivrtrirerk«-  «ad  11  ütteu*V«rein. 

INa  MD  10.  Oktober  abgehaltenen  HaupfTersamm- 
laagea  der  iLktinnilre  ffonehmifftiTi  rinstiriunit;  ilmi 
aebon  früher*  erwAbnton  Vertrat,',  dunli  d-'ii  ilie 
beiden  (»esellsrhaftcn  niLli  iiiiuid. t  verschmol/.en  w  i  riion. 
Danach  flb»>rirjiijt  ,1.  r  )li>.  ri|.jr  Verein  mit  Wiritung 
«Ii  1.  .Inli  \'.Mt\  ^.-iii  \  i  iiml^'en  als  tinnzes  unter  .\u8- 
acbluB  H.  r  I .iiiuiclntion  auf  den  Phnenix,  und  die 
Aktionär'-  iL-h  Hoerder  Verein«  itIihIIih  ^effcn  jo 
1000  .M  ihrer  Aktien  eine  neue  Inhahor-Aktio  doa 
Phoenix.  Die  Versammlung  do«  Phoenis  bctehloß, 
zum  Zwecke  der  Durehfilbrun^  der  Jf'usion  da«  Aktiail- 
kapiial  der  (M-xellscbart  nm  26940000  d.  I.  a«f 
61940000.4  M  erbdben,  und  gtimmte  anfierdeni  dem 
Antrage  der  Verwahunjf,  Am  Aktionkapital  weiter 
«nf  72000000  .«  zu  vermehren.  I..  i.  Srliliclilich 
wurden  noch  die  Mitglieder  des  .Vulsirliwrates  du« 
Hoorder  Vereine«  simtlieh  ü  den  Anfaiehterat  dea 
Phoenix  j^owäblt. 

Sächsischn  (laßstablfabrik  in  Diihlen  bei  Dresden. 

Der  (ieNchüftop^ang  de»  Werkes  geataltete  steh 
im  IcUtcn  Jahre  beeondara  lebhaft;  die  Narhfra:;» 
aaeb  den  Erzeugn lasen  der  OeseII*ehart  war  rferartiv'. 
4laB  •imtliohe  Anla^^en  auKreii-hend  beHctiilftivt  werden 
koantaRi  and  «war  zu  befricdigendcD  l'reiyen.  Da 
iroti  dea  weaeatlieli  kOheren  Umsatzee  die  Betrieha- 

'  -si  .hl  und  Eiaen«  1906  Kr.  19  S.  1229  and 

itt\  biH  1225. 


koatan  aar  ia.gaTlafam  Mal«  atfagaa,-konaCa  dar 
Natten  entepreeliend  TergrSSert  wwdea.  Verkaaft 
Warden  Enengniase  im  Werte  von  7  815  747,47 
<i,  V.  7800197.38)  auf  die  Abteilung  Döhlen  ent- 
fi>>I«  ii  hii  rvon  7  587  728,76  auf  die  Abteilung  Berg- 
jjielihiliii  l  228  018,71  Die  Oewinn-  und  Verlust- 

rccliiiiin'^'  />'ilT:  eiiif))  Ki'iiii:i!wiiin  von  9><7  tlOil.H',) 
Itio  \  .-rwaltiini^  scbligt  vor,  hiervon  tiOUUOO  (10  o,'^) 
nU  Divi  I,  n.li>,  94  185,07  .«  aU  Tantieme  an  den  Auf- 
Hichtorat  und  den  VorsUnd,  sowie  50  000  Jt  zu  Be- 
lohnungen an  Beamte  zu  verwenden,  .30  000.4  an  die 
B«amten-l'enHionskaase  nnd  ISOOOtiV  an  die  Stiftaagas 
an  überweisan,  so dall  wm  Vortrag«  aaf  nvaa  BaebnaBg 
Boeh  I98421«8S  Jt  verblaiben. 

Stahl  wer),  «itkinir,  iktlengesellsokBft» 
l>ütii*el«lorr-  Lierenfeld. 

Naeh  dem  YoratandHbericbte  stand  das  Oeschafts- 
jähr  1905/0«,  das  erste  der  AktiengesoUschaft,  unter 
dorn  Zeichen  einer  re<»en  Beschäftigung.  Der  Umsatz 
abertraf  mit  .'in'.»?  t  oder  1  «i.M  211  lien  .ien  vnr- 
berifohendca  UechnuiigsübHi-bnitteti  um  lUiü  t  oder 
47'Jiilii  .H  und  wflre  noch  gröBer  geworden,  wenn 
»ich  nicbt  durch  Neubauten  und  Arbeitermangel  emp- 
findliche 8t«>rungen  eingestellt  bitten.  Im  November 
1905  kam  die  neue  UioBeroi  und  einige  Monate  apitar 
die  Verlängerung  der  mechanischen  WerlMtatt  in  Be- 
trieb. Di«  Bilaas  weist  einan  RobllberaebaB  von 
40547S,SB.41  aaf,  der  Reingewino  betrigl  naeb  Abmg 
von  206 142,59  Jf  fOr  Abecbreibungen,  Zinnen,  Pro- 
Tisioaen  and  Orflndungskosten  und  9900  Jt  Zuwoinung 
zur  gesetzlichen  KOi  kla-o  I  •<T  1  :)_'.;•(;  Die  (ione- 
ralverHammlung  »«mi  _>;.  S.'|,t< mber  genehmigte  den 
^'orM^lll«l^'  il.  r  N'i-rw.iltiitii,' ,  ans  diesem  Hi'trage 
151  tilu  tM  ili»f>i>i  iilvnti'nilL«  zu  vorteilen  mul  die 
übrigen  35  7/.:i,li..  ,  nuf  neue  Jabr  zu  alx-rtra^jen} 
ii«  baachloU  foraer,  das  Aktienkapital  um  i  000  000 
sa  erbOhen. 

TmbIb  fir  den  Terkaar  tbb  MagBrUadM- 

Kohpfspn. 

Die  Ilauptvor«aminlung  vom  2(!.  September  d.  J. 
hat  bescbloHsen,  den  Verein  ab  1.  Januar  190?  aalar 
den  blüherigen  Bedingungen  aaf  iwei  Jahre  sa  Ter» 
llngem, 

TerelBlgte  Stahlwarke  tbb  der  Kj^ea  aad  WliBaaar 

Eisenhtttten-Aktien«tie8eil8cbaft,  KUa-ltoati. 

Das  am  SO.  Jaai  1906  abgolanfeaa  Oesehiftsjahr 
selg^  wie  dar  Yorataad  in  seinem  Bertehte  sagt,  in 
•ImMloben  Abteilungen   des   Unternehmens  ein  er- 
frenliehes  Bild  der   Kntwicklung.     Die  Verwaltung 
war  be!»trebl,  die  Werksanlagen  zu  orgAnzen  und  zu 
verbessern,  um  eine  Vorbilligung  der  Selbntkonten  zu 
iT/.i./li'n.    AiilliT  t'ilr  (Irn  I'mliau  des  Mittcl-Wnl/wcrkcs 
wurden  die  .^iiSi^abLt»  fiir  eine  OoblÄsemuHrlune  der 
Alfredhütte  sowie  für  die  I-Jinrichtung  einer  elektri- 
BcLen  Zentrale  in  Wissen  zum  Betriebe  der  Förder- 
ma-»'  hin  II,  Pumpen  und  Kompressoren  auf  den  Gruben 
bewilligt.    l'Vrner  wurden  im  Frühjahr  für  daa  Stahl- 
werk umfariHrnde  Neuantagen  genehmigt.  ZarDaekaag 
dar  hierdurch  entstehenden  Koatoa  besehloB  die  0^ 
aaralraraaaimlang  vom  8.  Juni  1906,  das  Aktien- 
kapital am  swei  Millionen  Mark  zu  erhöhen.  UcHer 
den  Betrieb  ist  Im  einzelnen  zu  b«merken,  dati  die 
Urnben    bei    einer   Zahl  von  durchschnittlich  1239 
(i.  V.  KUH)  Arbeitern  1H4898  (145.^631  t  8|>«tpi«ipn- 
stein,  .-II  (10)  t  Brnunei-<rri'<ti  iM,  til.'i  iTO'ii  t  Kii|ifrior/.o, 
18«2»'t)  t  Bleierzeund  UiTftBlcnderz"  f.inii>rtün.  DieEr- 
zeugungder  AlfredhOttc belief  sich  auf  1 1  i'H«  (79708)  t 
Koheisen,   der  Oesamtabsatz  auf  114062  (82144)  t. 
Verbraucht  wurden  242  842  t  Risoustoin,  44  158  t  Kalk- 
Stein  nnd  llti38St  Koke.    Die  Hütten  beecUUtigten 
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375  (2m  Arl.,-i(.T.  "Dii^  Ocfin  III  und  IV  der  Alfrcil- 
hüilL'  ntandfii  diift  ^'aii/c  .liihr  Liiulurcb,  Ofen  V  der 
Hi  inrioli«liütti'  »eil  i.i.  <  »ktiiliiT  lyOa  im  Feuer.  Im 
£»tftlilwi<rke  wurden  7b4tiü  t  Koiiblucke  herg^estellt  nnd 
zu  Halbzeug,  AValzeiiion,  Walzatahl,  FormetHi  n,  Kiiicii- 
babnoberbaumaterlal,  Ka<dreif(>n,  Achsen,  Hchmiedu- 
•tflckon,  RAdern  und  limlroit/.i.-u  weiterrerarbeitet. 
Die  Zahl  der  Stahlwerlcaarbeiter  belief  aicb  auf  darch- 
scbnittlicb  1047  (925).  Der  Rolijccwinn  der  UcaelU 
KbAft  bexiffert  sioh  auf  8468605^4  der  BoinerUS« 
OMtb  Absa^  der  •llgemeineii  Uokoeteii,  ZtaMtt  «nd 
Abvebreibunicen  beM^t  14T0451,57  Jf.  Uator  Be- 
ril<'k»icbti|rnn)^  Ton  269442.57  -A  für  fetttf^legto  Oe- 
winrianti'ilc  ointTHcIte  and  204(!4ö,51  ■#  (iewinnTortrag 
vom  1 .  .In Ii  1  '.Hl"!  fln<U-r!«eit8eri?ibt  Bich  danarb  ein  Uebor- 
gcbuü  viin  1  41)5  tir>-»,:>l  Hiervon  .^nllrn  liMiniOii  .H 

(13  Onf  al«  i>iTidende  ifergütet,  ftUU»«»  dem  iie- 
amten-l'enMion»-,  Witwen-  und  Wainenfonds  Qber- 
wieRon,  066,74  ■<<  zu  auBorKewühnlidien  Absibrei- 
buD^'i-n  und  KückHtellungen  benutzt  und  208587,77  Jl 
•nf  u«u«  jBeohaimg  verbaobt  werden.  —  Der  Bericbt 
d«i  Anftklitomtea  erwihnt  noch,  d»B  Ur.  Kommenien- 
ntEugea  T»a  d«r  Zrpen  die  BteU«  dea  Oenenl- 
dkeklors  der  Oeeelleeb«R  aufgegeben  hat  nnd  Hm. 
Oberbürgermeister  a.  I).  Friedrich  Haumann,  bis- 
her Direktor  der  Kheiniiifbea  Hahng«itellephaft  zu 
Diit'rti'liliirf,  ila«  Amt  iUii'rtrii;;>'U  wnrilrii  Nt.  Der 
Ncheidcmli'  hm  Ami  Aufhiclitsniti'  als  /cu  lioii  i-tiner 
AnhAnglii  hk<'it  »n  !«miil!  t)i^licrii:iTi  MltarliL-itor  (.lie 
Summe  ¥on  bOüOO  iiiMTwieiteii,  deren  ZinHcn  Ter- 
wendet  werden  sollen,  um  Meistern  und  Arbeitern, 
die  wihreod  einei  bestimmten  Zeitraumes  in  den 
DentMr  WerkiUtton  der  GcsL-ll«ehaft  bosohlfligt  g«* 
wmau  liad,  Jahreigeechenke  xa  gewAbren. 

W«ltftllM!he  DrHbtwerke  ia  W«rM  M 

l.anepndrppr, 

W&ijreiiJ  duh  al)j{i!liiufi-rn-ti  KiTliium;,'i jdtiri'i)  wnr, 
wie  der  Bericht  des  Vorstand,  n  .nisluhrr,  liif  Hi  -i  lnif- 
tigiing  in  allen  lletriebszweigifu  der  \V«>rkt>  furtgusct^t 
lebhaft,  so  daU  die  Mengt»  der  Rrzcugnisse  stieg  und 
der  (iesamtwcrt  dur  veniaadteii  Fabrikate  bei  büberen 
RrlÖHen  die  .Summe  von  9  316  750  erreichte  gcgen- 
über  7  437  5U6utf  iiu  Jahr«  tuvor.  Die  durcbschnitt- 
licbe  Arbeiterzebi  beiiof  sich  auf  839  (818)  Hann,  an 
di«  1174045,97  (1  073  323,60)  Lobn  geuhUwutde. 
Der  Beetand  n  AnfItrAgen  betrug  cm  I.  Jall  1906 
17030  t  oder  7780  t  mehr  ale  am  gleieben  Tage  dea 
Vorjabrea.  Die  andauernd  itarko  Beechäftigung 
Buebte  fOr  einzelne  BeiriebaaBlagea  Vergr5li«fiiog«ii 


Hill!  V(..r)peK8,>runi,'en  erforderlich,  die  inzwisclien  unter 
crholilichen  Aufwendungen  beironnen  wurden.  Di» 
BiUnz  ergibt  einen  Roli£:>'wiini  von  1  44it  ti:(i;,'.ti  ,4t 
und  nach  Verrpchnnn»  der  riikontin  in  Hohe  von 
'ih.')  3;is.(,i  ,H.  Howir  diT  im  bisherij.,'«'"  ViThSItnie  fest- 
gewitztt  n  Abdcbreiliungen  im  Betrai'i'  von  1 43  226,50 
einen  Keinerlüs  Ton  1  078  071,80.^,  der  sich  durch 
den  Vortraf^  nua  1904/05  auf  1  104  726,46  Uf  erhübt. 
Ilierron  uurdtn  der  gesetzlichen  Rflcklago  53  653,59  Ulf 

und  der  beeoaderen  RDeklag«  150000  ui^  fiberwieaaB» 
aa  Oevfananlailaii  und  Oralilikaiiniian  146229^«« 
Terteilt,  dam  AiMtar-UalatalUniagafoiide  80000  Jt 
7ti  tri  fahrt  und  ala  DiTidende  «72000  UV  (28  «jA»)  ana- 

^'••Mi  liiitti'i ;  auf  ni  iie  Rechnung  worden  62  849,85 
vorirfiravriMi.  Autior  dieser  Verteilung  de»  Rein- 
;,'owiniiL-(<  (i(-4rlilo6  die  OencrfilvcrsHininlunj,'  vom  if.ok- 
toloT.  diiH  Vkiienkapital  vuik  nom.  24(H)0(HI  ^äf  auf 
3  20<MiiMKM  /u  erhöben;  die  nenea  Aktf«a  iisd  al» 
1.  Juli  190«  dividpndpnl.('n'c  titii.'t. 

Westfälisch«  »itablwerke,  Aktienseflellschaft  kb 
Bocbnm. 

Daa  am  SQ.  Juni  IMO  baandigte  OeacMUtaJabr 
braekie  nach  dem  Beriebta  da*  Tarataadea  dam  Weriia 

in  allen  1!tdri<"ben  reicbllcbe  B««ch3ftigttBg,  ao  daft 
die  Erzt'iii:uriir.*-  nnd  UmaafatrflTern  gegen  daa  Vopjabr 
wef>i  Mtlii  h  sti.'^fn.  Leider  zeigte  «ich  weder  d.i.-  Shihl- 
werk  nii.  ii  ilio  SrhivnenHtraUe  den  Anfordcrun;,'iii  ije- 
wiii  lison.  und  imt  sich  immer  midir  hi-raun^entelU,  »ie 
notwendig  der  im  vorigeu  iieriebte  •Twilliaie  l'mbau, 
der  gegen  Ende  dieses  Jahres  dem  Hetrieh.}  fibergeben 
werden  dürfte,  war.  Von  sonstigen  Verbesserungen 
nnd  Erweiterungen  ixt  zu  erwähnen,  daü  die  Kesnel- 
anlage  dnrcta  drei  neue  ComwaUkc8i«e]  von  je  100  qm 
HaiaAteba  aowladenBau  aiaaa  neuen  Kamins  rergrOlari 
wnrda  aad  in  Verbindung  mit  den  ebenfalla  neaan 
EkoDomiaeran lagen  sparaamer  ala  frttber  arbeitet 
Dan  Hammerwerk  wurde  durch  nooe  Oefen,  ein  neue* 
Hcbcibenräderwalzwerk  und  verschiedene  andere  Ver- 

liess.'nini^'eii  li-i>tiin;,'r<tMlliger  gemac'lf.  Hie  Uejinratur- 
sclliilituit!  uinl  -  W  erkhtntte  muKten  wei;en  di  n  kuiir- 
tighin  grillieren  Hetrud)e^  erweitert  und  auller.ieir» 
mebrer»  MaHchinen  für  andere  Workftiiiien  an- 
gcHi  liatlt  werden.  Bei  einem  Hruttogcwiimne  von 
17153»7,H0  kM  betragt  der  Reinerlös  nach  Abzug 
aller  rnkosten,  Urundschuldzinsun  und  Ab^'chreibungea 
541607,59  u|f,  wovon  hOOU  ^  vertragsmäßig  als  Ue- 
wiaaaateila  an  TergAten  sind,  während  lUOOU  ^.^  dem 
UntaratfitanDgafooda  «bonrieaan  ond  400000  Jf  (4>1 
ala  DMdande  auagaaahftttat  werden  aoUoD;  126 607,59  uV 
TarUaiban  ala  Vortrag  aaf  oeue  RaohBnng. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Prolokoll  Ibar  dl«  YorstandHHltznng  rom 
2.0ktolH  r  1iMK5.  Tormlttair-*  ir/i  Uhr,  im 
i'urkhut«!  leu  i>üs!«eldorf. 

BiAg«ladett  war  zn  der  Sitzung  durch  Bnnd- 
echreilii'n  vom  10.  und  24.  .So|itember. 
Die  Tagesordnung  lautete  wie  folgt: 

1.  (icBchiiftliche  .Mitteilungen. 

2.  (irftttere  Tragfihigkeit  d«r  Udterwagen. 

8.  Offenlegung  dar  Lohnliatfl«  mm  Zweck  dar  Ein» 
kommenvteuarvaraalagnng. 

4.  Umfrage  der  atldttaehen  Statiatiachen  Aamtar  ba* 
(reffend  Linnahme  und  Auagabe  einer  Arbeiter^ 
familio  und  Ausfüllung  von  HauabaltungsbQchara. 

5.  Sonat  etwa  Torliaganda  ABgolegaukaitan. 


Den  Vorsitz  übernimmt  in  Stellvertretung  de«  an> 
Eracheinen  verhinderten  Ilm.  Oeheimrat  Servaes 
Hr.  tiebelmrat  \.  K  i  rd  o  r  f- .Vnchen. 

Zu  1  der  Tageaordanng  weiat  daa  gesebafthfUhreud» 
Mitglied  dea  Vorataadaa  darauf  Uh,  daU  seitens  einea 
Berliner  Blatlaa  eine  Omfrage  an  die  Werke,  be- 
trelTend  die  Wirkungen  der  neuen  Handela- 
vertrfige,  erlassen  worden  «ei.  Er  halte  es  niobi 
liir  angezeigt,  daß  die  Worke  diese  Anfrage  beant- 
w.irii  n,  da  einerHcits  die  Zeit  seit  dem  llL-Hteben  iler 
neuen  Vertrlire  vie!  /.u  kurz,  «ei,  um  ein  Urteil  zu  er- 


mögliehen,  nn-I.M-si'iih  di',  iini|. 


:n.  ten  Zeit 


selbst  eine  Erhebung  in  die  We^e  Knien  werde.  Dem 
Btimmt  der  Vorstand  einmütig  zu. 

Ferner  wird  lienfhlosi^en,  bei  dem  Ministerium 
der  ülTontlicben  Arbeiten  dabin  TOratellig  zu  worden, 
datt  im  Fall  der  Beiatelluag  von  Leihwagen 
aeitena  der  Werk«  dieaan  die  glciebe  VergUung  an 
Zeit-  vod  Laufmieta  aaitana  der  StaatababaTerwaltung^ 


Digitized  by  Google 


1S90   »UU  nnd  KUea. 


Verfin«-  iS'achrichU». 


tu.  iiäug.  Ufr.  W. 


gewährt  werd«,  di«  «i«  Im  tbrigren  Verkehr  fir  dl«  Be* 
Bvtzun^  fremder  W«ipni  «ii  die  Ei)tentam*behiMii  nhlt. 

Dam  KbeiniHcb-WcatfAliMcliH  Kohlenaviidikat  und 
der  8t»hlwerk«-Vprband  balicn  sufmebrnro  llnxuträjf- 

liclikt'itiii  liiiit'fw  icBi'H,  ilic  l(<-/üi:licli  iIlt  lliinil- 
ba  1/  u  II  (i  L'  s  ( i  i-  M  I'  t  z  1'  H  Ii  I'  t  r  f  1  I  i'  ii  d  il  i'  ii  I '  rac  Ii  t  - 
O  r  k  U  II  il  (' 11  »  t  (■  Ml  |j  f  1  tiucll  iH'Mti'licii.     I'cr  Vurrtlaiui 

bescblioHt,  wüg«n  ütr&r  Abatelluag  xuaUtiidigcin  Urtett 
VOriitellij;  zu  werden. 

Der  Verein  deatscbcr  EiAon-  und  Stahl-Induatrieller 
BarBll  bat  beecbloMen,  seinem  Statistischen 
Buraan  eine  KommieaioB  rar  Seite  ra  atellen,  die 
■ioh  mit  der  Aaigeililtaiig  der  läMoitatietik  befieMB 
aoU.  Za  ttUKOedem  dieeer  Koaimiaaion  werden  aetteiu 
der  Orappe  die  HR.  Regiemogiret  Sohetdtweiier- 
Oberbsoeeit  «dd  Dn-Iag.  Sehrödtor-Dtiieldorr  ge- 
wählt. 

Zu  -  iliT  Tdircsiirdniing  findet  ein  Meinun^sBus- 
taiiHrh  iiliiT  ilid  liiiit'ültrunar  von  offenen  (iüter- 
w  a  ^  II  mit  S  i!  n>  t  ('  n  t  1  fi  fi  <■  !■  i  n  r  i  (•  Ii  !  u  !i  ^'  ii  inl 
üur  Erbübuu^  ihror  'i'ray^fäbigkeit  sratt.  Di  r  Vor- 
stand ist  darin  einig,  daß  an  den  Vorteilen,  au8 
der  Rinfflhrany  solcher  Wa^^en  der  StaeteeUenbahn- 
fsmltaiig  erwachsen  wOrdcn,  auch  dl«  Industrie  in 
«■gemeeeener  Weise  durch  die  Oewühmiig  von  Fracht 
«miftigBBgen  betalligt  wvrdeB  mlieee. 

2b  8  nd  4  der  Tnfl^aordnniig  wird  b««ehlo«8en, 
die  liMfattehende  Rnndachreiben  an  sSrntlicrhe  Mit* 
glieder  zn  erlast^oii : 

,Wir  beehreu  uns,  Ihnen  nachfolgende  JdittteUuii|; 
Xn  machen : 

I.  Ii  e  t  r.  E  i  n  k  o  in  nt  e  n  s  t  e  u  e  r    e  s  0  t  7. 

L»aH  KinkDriuiii-nsteuerifeBetz  in  der  Fa>)?iuii:,'  vniu 
19.  Juni  1  '.'t'tl  licbtiiiuiit : 

{t  --i.  Wer  tür  die  /wecke  seiniT  ilauslialtuiig 
oder  bei  Ausübung  seinen  Berufes  oder  Uewerbos 
andere  Personen  dauernd  sef;en  Uchali  oder  f^obn 
beecb&ltigt,  ist  verpflichtet,  über  dieses  EinkonimeB, 
•ofern  es  den  Betrag  von  j&tarlicb  8000w(  niobt  &b«r> 
«teigt,  der  im  Absatz  1  genaanton  Behörde  (d.  L  die 
mit  der  Aufnahme  dcp  Perwnemtaiidee  betrüb»  Be* 
bSrde)  auf  deren  Verlanfiiien  binnen  einer  Frfit  ten 
mindestens  zwei  Wochen  Auskunft  /.u  erteilen. 

S  "4.  Wer  die  in  UemiiObeit  de«  Jj  23  von  ihm 
crforviorti'  Auskunft  vprsv.-i^'i.-rt  dilt  r  (ilitir  v'>'i><iKenden 
KMt«<  liiiliii;;ui]^.s^'rujui  in  der  gcstrlltcn  l-'nst  ^ar  nirUlt 
oiii-r  uiiviilltitändig  oder  uurichtii.'-  crt.-ilt,  wird  mit 
«inor  lieldstrafe  l>iH  dreihundert  Mark  bestraft. 

Nach  dem  klaren  Wortlaut  dieser  Bestimmunfren 
ist  es  unborcchtiKt,  wenn  seitens  der  in  Betracht 
kvmmeoden  Behörden  an  industrielle  Werke  das  An- 
afamen  gesteilt  wird,  leere  Formulare  mit  Namen« 
Wohnort,  BesebiftiguDgiart  nnd  Einkommen  der 
Steuerpflichtigen  aiMmMIlen.  Socho  der  BebSrden 
Ist  es  vielmehr,  den  Werken  die  Listen  mit  dem 
Namen,  dem  Wohnort  und  der  Beschäftigtni^c^ort  >•]„- 
suroichen,  Sarhe  der  Werke  dacregen  nur,  dn»  Kni- 

hemmm  in  liti'-r  I,1k(cii  fln/Litr.'iL:rri. 

Wfiiu  ferner  ii-iii-tiK  il.-r  l!idi(W'di-n  i,'r'tiirdurt  wird, 
da«  vorausNitinlii  iiM  l-,inki'iiini.>ri  aii>  li  fiir  die  Zeit 
Tom  1.  Oktober  hm  Jl.  i»e/.cnilier  anzugeben, 
so  ist  uuf  di«  rnniüiirlichkeit  zu  verweisen,  dies  aus- 
sufiUtren.  OtHtaltung  der  .Vkkordlö.hne,  FeierHchicbten, 
Deberachii'hteu  u.  a.  in.  bueintluaseB  das  Einkommen 
60  wesentlich,  daft  eine  derartige  »ToraussiohtUcbe« 
Angabe  uaausfabrbir  eraeheint.  Den  Bebttrden  ist 
deshalb  anheimzugeben,  auf  Ornnd  der  Einkommens- 
•ngabe  vom  1.  Januar  bin  SO.  September  1906  da» 
ToraasHi<  btlirhe  Einkommen  fOr  das  leiste  Ylerte(Jnhr 
au  schützen. 

II.  Haushallungebaeher« 
l>us  Kaiserliche  Btatistieche  Amt  hat  die  Stadt^ 
Verwaltungen  darauf  aufmerksam  gemacht,  da6  der 
Verband  der  atatiatiaehen  Aemter  deulacher  Stildte 


den  Tenueh  nkadMB  Holl«,  ia  thtrainstimmender 
Welse  fa  den  ebtceineB  Stidten  Hanahaltnngsbudgetn 

XU  erhellen  und  die  t-Irgeboisse  dem  Kaiserlichen 
Statistischen  Amt  r-ur  Veranstaltung  einer  Ueaamt- 
verrin'entli<hiiii;^  zur  V(-rfii;;uiitr  zu  stellen.  Das 
Kaifirüilii'  StfitiHtiüclip  Amt  hat  d>n  Stadtverwal- 
tLui^rii  Molctit'  llHUHliiiltuii^MbQcher  Obersandt,  damit 
sie  «mit  ililt'e  der  Krankenkassen,  Arheiterverhftnde 
oder  der  ihnen  sonst  zu  (Jeboto  stehenden  Organe« 
die  fQr  die  Erhebung  in  Betracht  kommenden  Fa« 
milien  feststellen  und  durch  sie  die  Bflcher  .  usfilUeB 
lassen.  Manehe  Stadtrerwaitungen  haben  ««b  uns 
direkt  an  die  indaslriellen  Woko  gnimvM  aad  m 
ersaebt,  dnreh  Arbeiterfamilien  die  HanahallnnaaK 
bdeber  ansfüllen  se  lassen.  Wir  baiton  es  niont 
für  8  a  c  h  e  der  W  !•  r  k  e  .  d  a  r  a  ii  f  einzugehen. 
MiBverstAndliche  Auflassung  bfitenb  der  Arbeiter,  die 
vielfach  darin  lediglich  eine  neugierige  Kontrolle  des 
Arbeiterhaushaltes  erblicken  würden,  int  fftnz  sicher 
zu  befürchten,  (;miz  aliiji'si  hcn  davon,  dftlS  wir  an  di^r 
MSglichkeit  einer  annähernden  Uenauigkcit  und  Zu- 
verlässigkeit der  Krhebungsergebfileae  durohane  be* 
recfatigte  2woifel  hegen." 

Zn  B  der  Tageeordoung  lag  niehta  wr. 
SehluS  der  Sitaung  1'/«  ühr. 
Orr  st.  YotsItMede i     Ita«  KMcbartof.  Hit(fl«d  dn  ToMepdss: 
gez.  A,  Kirdorf,  gez.  Dr.  Beumer, 

Oeh.  KeaMBMSlitei«*.  H.  d.  H.  e.  a. 

Verein  deutscher  Eisenhaitenleuce. 

r  r  o  t  o  k n 

Uber  die  YorstaudHaiLzaug  uut  ^.  Oktober  1MM( 
fM  Parllivtol  M  M«Mld«rf* 

Anwesend  sind  die  HR.  Kommerzienrat  Bpringornm 
( Vorsitzender),  W  e  i  n  H  g ,  W  c  y  1  a  u  d ,  N  i  e  d  t , 
.\  h  t  !i  1' w  !•  r  ,  Oillhausen,  K  1  !■  i  n  .  H.  T,  uiig, 
T  u  1 1 ,  Dr.  1!  i>  u  III  e  r ,  Do  w  er  g,  M  a  C  c  o ,  H  e  1  lu- 
holtz.  Dr.-luc  Schrddter,  ferner  Vogel, 
Lemke,  Hreusing. 

EntsehuMiv't  liitf  Uli.  LOnnann,  Baare,  Bueck, 
Oswald,   Itegenscbeid,  JUeier,  Krabler, 
Haarmann,  Keusch,  Maaeenes,  Brnnns, 
Dahl,  Kamp,  ttervaos. 
Die  Tageaordnnng  lautet: 

1.  EndgOltige  Peetatellnng  des  Tages  und  der  Tage«» 
Ordnung  der  niehsten  Hauptveraammlung. 

2.  Antrag  der   Ucschflftsführung  auf  wriehentliche 
Herausgabe  der  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen". 

9.  Verleihung  der  Carl  Lneg>Denkmünie  fOr  das 
Jahr  I90G. 

4.  Sonst  (-tvMi  vorliL'^-'-niir  Ani;Ldc;,'reliL'iti'n. 

Vor  Eintritt  iit  die  Tagesordnung  gedenkt  Vor- 
sitzi'iider  des  seit  der  letzten  Kitzung  erfolgten  Heim- 
!rnTii,'cK  de»  Ehreninitglicde«  l'rof.  Ledebur  und  der 
\  iir~raiidriinitglieder  Eduard  Blaß  und  Frann 
J.  Müller;  Versammlung  eiirt  das  Andenken  dieser 
am  den  Verein  boobTerdienten  Hlnnor  durah  Erbeben 
von  den  Sitten. 

Yorsitsender  sprtcbt  sodann  unter  allseitiger  Zu- 
stimmung der  Anwewenden  Ilrn.  Abgeordm-ti  n  i  <i, 
der  zum  1.  Oktober  aus  seinen  Aemtern  oU  Syiuliku» 
der  Handelskammer  und  Oi  i-rliait-ifulirnr  dtfs  Berg- 
und  HnttHMMiMnni-«-hen  Vereins  in  8iegeu  ausgoschiedon 
ist,  di<'  fit"Ai''u  w  <umi-hu  dot  Vorbandea  fBr  doB  aeuoB 

Lirbt'unubitclinitl  nun. 

Weiter  stellt  Vorbit/ender  alsdann  fest,  dafi  der 
im  AuguKt  auf  Einla<lung  des  Vereins  erfolgte  Besnch 
M>ii   Mitgliedern  des   .Xmeriran   Institute  of  Hining 

Eugiaeers  einen  bOohet  giaokiiehen  Verlauf  genommen 
habe  und  tn  der  Annabme  bereebtige,  daft  dte  Be- 
xiehnngen  in  den  amerikanisoben  Faebgenoseen  noch 
enger  und  hendieher  geworden  seien,  ms  dies  Mäher 
schon  der  Fall  geweaea  wire.  Er  optiaht  feraer  dem 
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l&.  Oktober  liHM. 


reteiH»- Xadtriehte*, 


Stahl  uid  BiaM.  Ifi»! 


Stahlwerks- V'eriiumi   lu  r/nchen  Dank   aus.   iIit  dem 
Verein  den  ga8tluiht^<u  Kniprani;  d«r  Amorikan«>r  durch 
BercitRtellung  reichlicher  (icldiiiittol  ermÖKlicbt  bftt^ 
Zu  Punkt  l  wird  beschloBson,  auf  lUe  TAffo«- 
Ordnung  d»r  am  9.  Dezember  in  der  StihtfeitcliMi  Ton- 
haüa  zu  Oüawldorf  ahaalulteiidtD  HAuptveMumilaag 
■eben  den  g^icbtftUobra  Panktsn  so  tetien: 
I.  Ueber    ilif    F.>ri-<rlirii(<'    in    dvr  ElektroMtahl- 
heriitelluD^i;.    B«riuliti.>riitatttir  die  HU.  I'rofi>»8or 
Rieb.  Richhoff  und  H.  Hüchling. 

8.  Vortr«;  aber  oiektrwcben  Betrieb  von  Revenier- 
•tniltra.  Von  R«gieraogitb«am«iator  Geyer  In 

Hrrliii. 

Iii  r  /iKTHt  vorffoHohene  Vortrajf  Ober  die  Bo- 
'  >  L  iic  ilvr  Halb-  und  Kertigfabriknt«'  wird  auf  die 
FrühjabrHTeraainiiiliiDg  1907  verteboben. 

Zu  ftnki  %  liegt  ein«  Daakaohrir«  dar  Oeadiftna- 
lUiraBg  t«rt  waleb«  «attr  «lifBbriidiar  Begraiidini; 
m  dem  Sebiniw  kommt,  dal  dt«  natOrliobe  Entwlek- 
\ang  At>r  Zoit«cbrift  .Stuhl  und  RiKen*'  fc<^bietet,  die 
jetzt  halbmonatlich  (■rHcheiuend»  /eitMchrift  in  <<ini! 
W.M  hl  risi  hrift  iinuuw aihii  ln.  N'orHtand  bcarhlietit 
liiiitiiiiiiii:,',  ilir  Zcttxi'brift  .Htahl  und  Kiiti>n*  rom 
1.  Jiuiimr  11*07  iili  aU  Wophensfhrift  berauH/u,,'.;  li.  ii  ; 
aU  hr^cbeinungstag  wird  d«r  Mittwoch  iu  Au.-t!iic'ht 
genommen. 

l'uiikt  3  svird  verta;jfl. 

Zu  Tunkt  4  wird  boHohloiwen.  «Icr  nÄchston  llaujit- 
vcrsaniinlun^'  vt'i -tehiedcne  2()l«ahlOII  Iii  dCD  VoratlUld 
in  V'irKi  lilajf  lu  hrinecn. 

>'Mlitun  ninimt  Vorstand  mit  berzlii-bi-m  Danko 
konntniH  von  einer  durch  den  (>tablw4'rkN-V<>rlian<l 
au  den  Verein  erfoli^ten  ZuwunduuK'  von  l.'iUÜO^«  ;£U 
Bibliothekzwecken  du«  Voreiim  und  bestimmt,  dab  der 
Betrag  aU  besonderer  Fond«  (Bibliothokfond«)  geführt 
irird  und  Miae  Ziaaea  bia  anf  weitere*  Yerweadung 
finden  sollen,  um  Lflek«n  in  der  Bibliothek  Attezalilllen. 

Vl'^^<'lli('lIl'n<■  (n'^-tnlif  um  iM'wlbning  TDa  Bei« 
trägen  bnden  abJaun  Erl^di^^iiti);. 

Da  weiteren  nii  ht  zu  verbandctn,  erfolgt  gagen 
4  Cbr  SchlnS  der  VoratandMltcang. 

Aendemngea  in  der  MltgllederlllM. 

B^Hüelk,  Wm.,  Teilhaber  der  Fa.  Heine  dt  Seifart, 

Armatnrenfabrik  und  Motallgießcrei,  Hinchberg. 
BtttHff,  Ernatf  Kgl.  Wainbergo  b.  Prag,  Chocholoach- 

ga«Be  1 297. 

btrteU,    W.,  Direktor  der  A.  Dfaaler  Drahtworka 

m.  b,  H.,  Crenzthal  i.  W. 

filinik.  <>lf'i,   l'r.ikuriHt  der  Miirki--rlii  [i  Mii«<'lii;i.Tilm:i- 

anwiait  Ludwig  .Stu>-kenbolz  Akt.-(ieH.,  Wetter a. d.  K. 
BßhUr,  Otto  A.,  Dr.-lnK-,  Xdtallargiea  Breaciaaa  gU 

Tempini,  Bn^Hcia,  Italien. 
Biodtmann,  Cnrl,  DI|»l.-HAtt«iiiagaiiieür,  Sterkmde, 

MarktatraBe  10. 
Ariiii«,  Hefiufek,  Kountl  nnd  SKvUingeaiettr,  Kiel, 

Niemaiiiitweg  90. 
man  BvtA,  C,  Wiejak*  >8i  Warsebau. 
BiuekaitaHH,  Joneph,  Bonn  a.  Hh..  LeMHingatr.  37. 
P.  DanilficAy,  .Y.,  (ieneraldirektor,  FunttadtHkaja  'M, 

hickinann,  ('.,  < ieneraldirektor  der  Donett- Jurjuwka 
llntteDwerko,  Jnrjawaki-Sawod,  Oouv.  EkatarinoaUw, 

SüdruBland. 

Oleim,  Frit^,  Superintendent,  Tidewator  FurnareH, 
.Maryland  Steel  <'i>irtpaT)y,  «  bester,  Fa.,  U.  S.  A. 

O'ihUr,  A<l<'lf,  Ir.^'-KNiir  und  Vertrauensmann  den 
Uberichleeiachen  Stahlwerk»  -  Verbände!,  Oleiwita 
0.-8.^  WilbelroetnSe  80. 


Hainzmnnn,  (rimlnr,  Oln  riniri  riiimr.  I'boenix -  Stahl- 
werke 4oh.  F.-  HK'i  kiiiiinn.  .Miir//.nKrliln;,',  8ti'i»»rmark. 

Haniirt/i'juf,  h...  i !i;;(''ni<'iir  ili'H  Arts  et  .M aiiu facturcB, 
chef  de  Service  du  .Mat4'-riel  de  M.  il.  hnhneider 
&  ('io.,  Le  Creukot,  Frankreich. 

H<»i,  IK.,  Dr.  pbiL,  DipL-Ingenienr,  Mitarbeiter  am 
Kgl.  MaterialprBfungaamt,  OMt-LiehtarfaUe^Waati 
Petadamer-Cjhaoaaaa  dfi. 

Aiuta,  Bommt,  HUlennurialar,  Fraiatadl,  Oeatarr.- 
Bohleaton. 

KammanM,  Auff.,  Direktor,  WlImendorf'Berini,Kaiier- 

platz  12. 

Kirdorf,  Max,  Direktor  des  Aachener  llQtten-Aktien- 
v>M>'in«  Itota  Eide,  AnehenpBnrtaeheldt  Binnarek- 

Htrnll«'  61. 

AVr  iM.  ii,  ,  m.  ir.,  BUtrix,  Leialve  &  Co.,  St.  ütMnne. 

Loire,  France. 
Klei/,  II.,  Dipl.-lng.,  Mannheim,  Kheinvillen.ttr.  20l>>. 
Lampe,  Willi.,  Teilhaber  der  Klektrizität8-(ieiioll»chaft 

Z«4-bockelt,  Dre»dcn-A.,  Schunianntttr.  61  m. 
litbetUff,  Alexia,  Martinwerka-Iagenienr,  Kadaidinaki- 

Sawod«  Oovr.  Peraii  BBBUDd. 
Leder,  Wähiim,  Obariagenianr  der  OberaeUeMeeben 

Eiiienbabn-Bedarfa-Aktiffn-OeaellBdufl,QleiwlliO.-8. 
Lipp,   M..   ^t'-]\\.   Vi)r^rnn;)Rmitglied  dar  Bergiaeli- 

MÄrki»cli.„  liaiik,  rif-Tf.-!.!. 
MSrklin,  ,(  ,  Kiiir\iii.T/i>  nrat,  Hiir.^i:,'« ork  n.-S. 
Mi'tnri,  fi  mm  ppr,  I  ni^rn  ir  u  r,  Diri'tt'iff  ti'inirii,  Societa 

l'"iTrii'ii     I'icniiniti  ni,  Tiirino,  Vin  .^^rliina, 
Müllr'f,   LruiiUttrii ,  Direktor  der  Uuilleaume-Werke, 

Neustadt  a.  Haardt,  l<andaoer»tr.  80. 
SuLfl,   lUrnh.,-  Obertogenienr  der  Daisbnrger  Ma^ 

Ki'bincnl>au-Akt.-Oee.  fnrmi.  Beehem  &  Keetnuan, 

Duisburg,  Scbwanerreg  8T. 
Setttharä,  JtMii$,  Obarhanaan,  Mathelmerttp.  399. 
Setter,  Welf^mg,  Oeneraldirektor  der  Mirklscben 

BfaacbincnbaoanHtait  Ludwig  8taek«nholz,  Akt.-Oea., 

Wetter  a.  Ruhr. 
ScheidiDff,   O.,    Direktor   der   Ilalleschen  Kaliwurko 

Akt.-Ciefl..  Halle  a.  Saale,  Am  Kirchtor  24. 
Schiirll,   ir.,  [»irektor  der  Märki^cben  ^fasrhincnbau- 

anstalt  Ludwig  .Stuckonbolz,  Akt.-Geii.,Wetiera.Ruhr. 
Srituli,  Ileixr.,  Ingenieur,  Hannover,  .Sextrostr.  2  pt. 
Strirenn,  llermunn,  Oheringenieur  und  l'rokuriüt  der 

.Märkischen  MaHcbinenbaunnHtalt  Ludwig  8tuckcn- 

hoU,  ,\kt.-(Tci«.,  Wetter  a.  Ruhr. 
Tittlei;  B^  Dr.,  Di|>l.>Iiatteningeniettr,  Kgl.  Gewerbe- 

referendar,  Solingei,  Scbtilatr.  9. 
Weitboj^,  Aioi$,  Dr.-fng.,  Bergwarkadir«kt«T,  Ban- 

norer-Kleefeld.  Schellini^r.  IS. 
Writlrnfnlh-r,   Itobrrt,   Olteringenienr   und  Prokurist 

der  .MärkiHchen  Masehincnbauanstalt  Ludwig  Stucken- 

lii.l/-   Akt.-Ocrt.,  Wetter  a.  Ruhr. 
Würgt,  llugQ,  Dipl.-Inn-enioor,   r/öbeek,  Marli^tr.  12. 

Neue  Mitglieder. 

Funcke,    Wilh.,   Kommor/ionrat,  Teilhaber  der  Fa. 

Funekc  iV  Ilui  rk,  Hiu-i'u  i. 
Funcke,  Wilh.  jr.,  rrukiiri-»!  il>  r  Fii.  l'nnike  &  liueck, 
Hagen  i.  W. 

Mathieu,  Gutlar,    Hütteningenieur,   Akt.-tte».  Char- 

lottenhUtte,  Niederschelden  a.  J^ieg. 
Mein»,    Frust,    Ingenieur  der   Berg.  Stahlindutitrie, 

Remscheid,  Johanncsstr.  Ib'- 
Mälier,  Georg,  ZiTÜingenieur,  Külo-äfllz,  äOlzburg« 

BtraBe  207. 

Piqter,  Paul.  Zivilingealenr,  DOaaaldorl^Herderatr.  79  ^ 
Vufel,  Berghauptmann  a.  D.,  KOln. 

VemtorboD. 
Jllmaie,  Oeneraldirektor,  Banabach. 
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Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhttttenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  28.  Oktober  h^oii,  nachmittags  1  Uhr 

im  Theater-  und  Konzerthaus  zu  Gleiwitz. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahl  des  Vorstandes. 

3.  Vortrag  des  Hrn.  Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  Vedding-Beriin:  „Die  Elsenlndnetrle  lllllmf*. 

4.  Vortrag  iies  Hrn.  Cencraisckrerär  des  ZentrtlvertMndes  dcuMcber  Industrieller  H.  A.  Bu  eck - 
Berlin:  „Ueber  Kaitiedersozialismus'*. 

5.  VjMtng  des  Hrn.  Kinigi.  Befginspckior  Dr,  Branxel<Ztbnc:  «Verfibrang  undErklirang  der 
auf  dem  Steinkohlenbergwerk  Königin  Luise  gebrlttchliAea  Slcberbeitsspparaie  zum  Voigehea 
in  Brandgasen". 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

•m  Sonnug,  den  0.  Dezember  d.  J.,  nachmittag?  12'/*  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dasseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  Ueber  die  Fortschritfe  in  der  Elektrostahldarstellung.    Berichterstatter  Pro- 
fessor Eich  h  oFf-Berlin  und  H.  Rö  c  h  Ii  n  g -Völklingen. 

4.  Der  erste  elektrische  Reversierstraßenantrieb,  ausgeführt  auf  der  Hildegarde- 
hQtte.  Vortrag  von  Regierungsbaumelater  a.D.  Gey  er- Berlin. 

Zur  geff  lllgen  Beacbtungt  GenilB  Bescbluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belebten  Räumen  der  Städtischen  Tonhalle  am  Versammlungstage  nur  gegen  Vorzeigung  einen 
Ausweises  gestattet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einladung  zuj^ehen  wird. 

Einführungskarten  für  Gäste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
In  besebrtttktem  Maße  und  nur  auf  vorberlge  sebriftilebe,  an  die  Gesehirislübrnng  gerichtete  Anmeldung 
seitens  der  einrührenden  Mitglieder  ausgegeben  werden;  es  kann  federn  Milgliede  nur  eine  Einffibron^ 
karte  zugestanden  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  ¥on  Rekiamegegenstlnden  in  den 
Versammlungsriumen  und  Vorhallen  wird  nicht  gestattet 


Am  T.igk-  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  ni-^enhüttenleute,  das  ist  am  Samstag, 
den  8.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  5'/^  Uhr,  tindet  in  der  Städtischen  Tonballe  zu  Düsseldorf  eine 
Versamnilung 

deutscher  Gießerei-Fachleute 

statt,  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Etaenbflttenleute  und  des  Vereins  deutsdier 
eiaengiefiereien  bierdurcb  eingeladen  werden. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigiert  von 

3;t.»3n9.  E.  Schrödter,  «nd  Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer, 

Geschäftafübrer  des  Verein«  tfeutecher  EieenhOttenleut«,       GeschäfTtsfnhrer  der  Nordwestlichen  Gruppe  d«  Verein. 

deutscher  Eisen»  und  Stahl -Industrieller, 
Ittr  den  technischen  Teil  für  den  wirtscbafllichea  Teil. 

rU«  yon  A.  B>gel  in  DOualdorl 


Nr.  21. 

1.  November  1906. 

26.  Jahrgang. 

Hüttenbesitzer  Heinrich  de  Wendel  t. 


Lasch  ist  der  Hiittenhesitzcr  Hein- 
rich de  Wendel  seinein  drei  .Tahre 
jüngeren  Bruder  Kohort  in  das  Reich 
der  Ewipkeitgefolgt. 
Der  am  12.  (.»ktoher 
auf  dein  Schlosse  von 
Vauffien  Heimgegan- 
gene war  das  Hau]it 
der  weltbekannten  de 
Wendelsclien  Eisen- 
hütten, die  zu  beiden 
Seilen  der  deutsch- 
franzüsischenOrenze 
in  Lothringen  liegen 
und  schon  seit  Gene- 
rationen von  der 
Familie  betrieiien 
werden.  Er  wurde 
geboren  im  .Tahre 
1844;  al.s  »ein  Vater 
Karl  in  jugeudllohem 

Aller  kurz  vor  dem  Ausbruch  des  deutsch- 
französischen  Krieges  1X70  gestorben  war, 
hatte  er  mit  seinem  jüngeren  Bruder 
Kollert  unil  seinem  Vetter  Baron  Theodor 


de  Garpan  die  verantwortungsvolle  Ober- 
leitung der  großen  Werke  in  einem  Augen- 
blick  zu   übernehmen,   da   die  Verhält- 
nisse sich  ganz  be- 
sondersschwierigge- 
stallet  hatten.  Gleich- 
wie sein  ihm  im  Tode 
vorausgegangener 
Bruder  hinterlttßt 
auch  der  Verewigte 
den  Ruf,  daU  er  es 
mit  seltenem  Takt 
un<l  großem  Geschick 
verstanden  hat,  die 
Werke  durch  diese 
'  schwere  Zeit  nicht 

^  nur  zu  erhalten,  son- 
dern sie  trotz  der 
gleichzeitigen  Um- 
wiUzungeu  in  der 
|iolitischen  Lage  wie 
in  der  Technik  zu  hoher  Leistungsfähigkeit 
weiter  auszugestalten.  Gerade  ihm  fiel  viel- 
leicht der  schwierigste  und  verantwor- 
tungsvollste Teil  der  Aufgabe  zu,  well  er 
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muenbttitzer  Heinrich  de  Wendel  f. 


26.  Jkhrg.  Nr.  21. 


die  todiididi  gddUate  Knil  In  d«r  (Hierieitiuig 
war  ud  Ihm  oblag,  mm  den  Umwilsangenf  dl« 

durch  das  Thomasverfahren  und  die  dann  fol- 
gende Entwii'kluntr  Ji-r  Eisenhütf i-ntcdiniV:  bi'- 
illngt  waren,  die  richtigen  Schlulilolgeniugeu 
zu  ziehen  und  die  Initiative  seinerseits  zu  er- 
greifen. 

Aus  den  vielen  Anfgalien,  die  er  xa  |^B«Ie- 

licher  Lösung  brachte,  sei  der  im  .Tahre  1880 
erfolgte  Bau  des  Eisenwerkes  von  .Toeuf  hervnr- 
gelioben,  das  jeoHeits  der  Grenze  errichtet  wurde, 
nm  d«n  H«ue  den  fhuizSitBchen  Markt  sn 
erhalten.  Der  Erwerb  des  Thomasverfahrens 
war  der  Anlaß,  zunflclist  ein  neues  Stahlwerk 
in  Hayiugon,  dann  ein  solches  in  GroÜ-Moycuvre 
anzulegen  i  damit  gleichzeitig  ging  der  Ersatz 
dee  Schwelflelaena  doreh  du  Flufielieii  vor  rieb. 
In  Verbindung  ndt  diesen  StaUwerlcen  erbaute 
er  gleichzeitig  auch  un)fa.ssende  \VaIzw<trke  zur 
Weiterverarbeitiniir  der  Hrzeuiriiissc,  wobei  er 
ntMierdings  der  Ausnutzung  der  Uuchufengase 
groUe  AofinerlEsamiceit  zuwendete.  In  voller  E5r- 
keantnto  der  \ncfatigkeit,  die  fOr  die  großen 
Werke  hinsichtlich  der  Erz  Versorgung  beiteht, 
ließ  er  in  Frankreieh  naeli  Wrsti-n  zu  weite  Ge- 
lände abbolireu  und  führte  dadurch  die  Kiitdrckunp: 
aehr  bedeutender  Minettcvorlcomniea  herbei,  wäli- 
rend  man  früher  allgemein  angenommen  hatte, 
daß  dieses  Erz  an  der  Grenze  anfhOre.  Neben  der 
Entwickhinfr  des  Kohienber^rbaues  in  Lothringen 
nahm  die  Firma  seil  l'JÜl  auch  das  Abteufen 
von  neuen  Schachten  in  Westfalen  in  Angriff. 
Die  Zahl  der  von  Ihr  besehaftlgten  Arbeltersehaft 
liberstdgt  gegenwftrtig  20000. 


Dw  Tod  hat  Hdni^  de  Wendel  nach  einem 
sehmersTollea  Leiden,  das  ihn  sehen  dnlge  Zeit 
plagte,  erreicht ;  der  Heimgegangene  hinterlllßt 

aus  frliii  kÜcher  Elie  mit  Bertha  de  Vaulserrc  drei 
Söhne,  die  zum  Teil  bereits  seit  einiger  Zeit  in  der 
Verwaltung  Utig  sind  und  denen  in  Verbindung 
mit  den  dShnen  sdnes  fouders*  nunmehr  die 
Oberldtung  der  großen  WeAe  zuffeUt.  Der  Ter^ 
ewifrte  war  mit  durehdringender  Verstandeskraft 
und  einer  klaren  Aut'fassunii:  begabt.  Eigenschaften, 
die  ihn  befüliigteu,  die  Hüttenwerke  auf  der  Höbe 
der  Zelt  zu  eriialtea.  Dabei  waren  alle,  die  in 
seine  Nahe  kamen,  entzttefct  von  seinem  be- 
scheidenen und  anspnichslosen  Wc^en,  das  ihn 
davon  abhielt,  in  größerem  Maße  in  die  Oeffent- 
lichlicit  zu  treten. 

In  den  80er  Jahren  wurde  H.  de  Wendet  vom 
Diedeabofener  Bezirk  zum  Relehstagsabgeordneten 
gewählt,  aber  bald  legte  er  dies  Mandat  wiederum 
nieder.  Das  Iron  and  Steel  Institute  verlieh  ihm  im 
Jahre  1900  aus  Aulali  der  Pariser  Weltausstellung 
die  Bessemer^Denkmflnze,  und  auch  an  sonstigen 
Auszeiefanungen  hat  es  Ihm  nieht  gemangelt. 

Es  ist  begreiflich,  daß  durch  den  Tod  eines 
Mannes,  der  in  taikrftftiger  und  schiipferischer 
Weise  an  der  S|iilze  eines  der  größten  Eisen- 
werke der  Welt  stand,  eine  klaffende  Lücke 
gerissen  Ist;  der  allgemeinen  Trauer,  die  sdne 
Fasdlie  und  die  große  Zahl  der  WerksaagehS- 
rigen  erfüllt,  schließen  wir  uns  schmerzlich 
bewegt  an.  Sein  .Andenlkdn  wird  bei  uns  in 
hohen  Ehren  bleiben. 

*  Vergl.  Am  Nachruf  in  .Suhl  ond  £Uen"  1903 
Nr.  18  B.  1017. 
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Metallographische  Untersuchungen  für  das  Gießerei wesen.* 

Von  E.  Heyn. 

Meine  Herren!  Das  Eisen  in  seinen  mannig- 
faUiiren  Formen  darf  zu  ilt  ii  r.'llselhafteaten 
und  verwickeltsten  Stoffen  ■rerecbüft  werden,  deren 
sieh  der  Mensch  für  seine  Zwecke  bedient.  Je  mehr 
man  sich  in  das  Wesen  »lipst  '!  Stnffps  vprtipft. 
um  80  erstaunlicher  erscheiuen  die  Leistun^^en 
auf  dem  Gebiete  der  Seenlndostrie,  mn  so  mehr 
bcwundrrt  mnn  (Jas  <T('schick,  mit  (5fni  der  Eiscn- 
hfittenmann  und  der  V'^erarbeitcr  des  Eisens  der 
nnendltehen  Sehwlerigkeiten  Herr  wurde,  die  sich 
ans  il^r  Vf'rwirkflton  yr\t,ur  d^s  Fi>?<'ii>-  erfrehm 
mußten.  Sie  trattui  ia  den  Kampf  mit  diesen 
Schwierigkeiten  ein,  ohne  dafi  ihnen  die  Wimen- 
sehaft  hfltViid  zur  Seitf  >tand,  etwa  wir  <in 
Feldherr,  der  auf  einem  feindUcbea  Gebiet  Krieg 
fahren  muß,  ehne  da6  ihm  genaue  Karten  vom 
Kampfgebiet  zur  \"<  rfiii,Miiip  stell,  n  und  ohne 
daß  er  aber  die  Kampfesweise  und  die  StArke 
«eines  Gegners  genau  unterrichtet  ist.  Die 
Wissenschaft  kam,  wie  in  ho  vielen  Fallen,  erst 
hinterdrein,  sie  wurde  erst  durch  die  Bedürf- 
nisse der  Praxis  ins  Leben  gerufen  and  vor- 
wärts getrieben.  Die  Entwicklung  der  Wisscn- 
scliaft  Tom  Eisen  ist  auch  heute  noch  wesentlich 
hinter  der  Entwicklung  des«  praktischen  Eisen- 
hiittenwesens  zurück,  trotz  der  gewaltigen  Ar- 
beit, die  bereits  gretau  worden  ist.  Zwar  ist 
die  Chemie  des  Eisens  in  hervorragender  Weise 
uus(,'ebildet  und  hat  als  mächtiger  Bundesgenosse 
dem  Eisenhuttenmann  helfend  im  Kampf  zur  Seite 
gestanden,  hat  ihm  neue  Hilfskräfte  zugeführt 
und  ihm  wirksame  Waffi  n  geliefert.  Ich  er- 
innere hier  z.  B.  an  die  Lebon^sarbfit  unseres 
verstorbenen  Altmeisters  Ledebur.  Aber  die 
vielerlei  TOeken  des  Eisens,  die  dem  Eisenhfttten- 
ninnn  intnier  und  immer  winlcr  das  l,t't!i»n  sauer 
macbcii.  sind  gevichtigc  Zeugen  datür,  daü 
unsere  Wissenschaft  uns  noch  manchmal  im 
Stich  Ifißt.  Diese  Erkenntnis  hat  dazu  geführt, 
dab  man  die  Rätsel  des  Eiseos  noch  von  anderer 
Seite  zu  fassen  versaehte;  und  so  hat  sich  im 
Laufe  der  letztm  30  .fribrc  ein  Zweier  der 
Wissenschaft  entwickelt,  der  mit  Hilfe  des  Mikro- 
flkopes,  femer  unter  Benutzung  der  zahlreichen 
(rrnndlnL'en,  die  die  pliysikalische  ('!if»mif  in- 
zwischen gescliaflen  iiat,  die  Natur  des  Eisens 
tiefer  zu  erforschen  sucht.  Diese  Wissoischafk 
ist  die  Metall'iLirajdiii-':  sir  ist  wrifrr  nifhts,  als 
der  wissenüchattliclie  weitere  Ausbau  der  Lelire 
von  den  Metallen  und  Legierungen.  Sie  ist  be- 
mfen,  in  vielleicht  ein  oder  zwei  Generationen 

•  Vortrag,  gobaltt<n  auf  dor  Vertiaiiiinlun^  deut- 
81'liLT  Ululicrui  •  l'ac-hleutü  iu  Nürnberg  am  14.  Süp-  *  Kob  c  r  1 8- A  u  h  t      :  4. Bericht.  „Eugineeriog", 
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der  Grundstein  zu  werden  f^r  die  theoretische 
Metallurgii'.  Auf  die  Ge.schichte  ihrer  Ent- 
stehujig  will  ich  nicht  naher  eingelien.  Sie  ist 
in  erster  Linie  verknftpft  mit  den  Namen 
Martens,  Snrby,  Osmond.  Roberts- 
Austen,  und  eine  große  Anzahl  von  Forschern 
baut  auf  dem  von  diesen  Hlnnem  geschaffenen 
Baugrund  weiter. 

Leider  ist  gerade  die  wisseuscliaftliche  Er- 
forschong  des  GuAeisens  auf  metaili^raphi- 
scbrr  I'nf rrtafre  noch  am  weitesten  hinter  den 
Bedürfnissen  der  Praxis  zurück,  trotz  aller  her- 
vorragendNi  Arbeiten  auf  diesem  Gebiete.  In 
rrrnVifn  l'mrissen  sind  zwar  die  Ersrliciiiiingen 
bei  der  Erstarrung  dieses  Stoffes  von  Roberts- 
Austen*  erlttntert  worden.  Indessen  sind  die 
experimentellf  n  T'^iit erlagen  bei  weiii  rn  rincli  iilclit 
genügendf  um  auf  Eiozelfrageu  der  Praxis  in 
den  meisten  Fallen  Auskunft  ireben  zu  k9nnen. 
Bisher  ist  mehr  die  qualitativ!  Siitr  dfr  Auf- 
gabe erforscht  als  die  quantitative,  und  auch 
dabei  hedflrUMi  noch  manche  Punkte  der  Klirung. 
Es  ist  nicht  meine  .Absicht,  in  meinem  Vortrage 
die  Theorie  des  Gufleisena,  soweit  sie  bis  jetzt 
feststeht,  zu  entwickeln.  Das  Itßt  mdi  kurzer- 
hand nicht  mit  Erfolg  durchführen.  Ich  glau|}e, 
Ihren  Wünschen  mehr  zu  entsprechen,  wenn  ich 
durch  einige  herausgegrifl'ene  Beisjnele,  die  sich 
ohne  besonderen  wissenschaftlichen  Aufwand  in 
einfacher  Form  behandeln  lassen,  Ihre  .Auf- 
merksamkeit auf  Ziel  und  Wesen  der  metallo- 
grapblsehen  Wissenschaft  liinl.-nke. 

Der  alte  Lehrsatz,  daß  Silizium  dli'  Graphit- 
ausscbeidung  begünstigt,  hat  sich  in  v  ielen  Tau* 
senden  von  Fallen  bewshrt  und  darf  als  all« 
gemefii  anerkannt  hingestellt  werden.  Dagegen 
ist  die  \  ielfach  verbreitete  Anschauung,  daß  der 
Siliziumgehalt  des  Roheisens  die  unmittelbare 
Ursache  der  Graphitausscbeidung  ist.  nicbt 
haltbar.  Man  legt  sich  die  Sache  gewöhnlich 
so  zoreeht,  daß  das  Silizium  nicht  nur  das 
Lösungsvermösren  des  flussigen  Ei<5PTT!  cegen- 
über  Kolilenstoft  verringert  (was  unzweifelliafte 
Tatsaehe  Ist),  sondern  daft  es  auch  das  LSsungs- 
vermögen  des  frstf  n  Eisens  STf^tr^n  Kohlenstoff 
vermindert,  so  daß  beim  Uebergaug  des  Eisens 
aas  dem  ilOssigen  in  den  festm  Zustand,  anter 
Unistilnden  auch  noch  bei  niedrigeren  Tem- 
peraturen, eine  dem  LOsliclikeitsunterschied  ent- 
sprechende Menge  KoUenstolF  ab  Gr^it  «tm- 
geschieden  wird.   Das  klingt  plausibel»  ist  aber 
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nicht;  schlüssig;  denu  eiu  wesentlicher  Unl«r- 
aohied  ziriaehen  d«m  LSsno^verinff^D  des  flfl«- 

sipen  Eisens  gegenüber  Kohlenstoft'  und  dnn  l.o- 
gimggvenaögeu  des  festen  Eisens  besteht  auch 
dum,  wenn  SUizinib  abwesend  ist;  und  doeb 
braucht  deswept-n,  wie  ja  bekannt,  nicht  not- 
wendigerweis« (rraphi  t  bildung  einzutreten»  son- 
dran  das  ESnui  kann  den  Üeb«rsclin6  des  Koblen- 
sIoIEbr  wie  beim  silizi umarmen  Weißeisen  als 
Karbid  abscheideu.  Auf  der  andern  Seite 
finden  «ich  Roheisensorten,  die  trotz  sehr  ge- 
ringen Siliziutnpehaltes  pröüere  (Traphltroenpen 
enthalten,  zuweilen  sogar  die  Hauptmenge  des 
Kolilenstoflfes  in  graphitischer  Form  ausgeschieden 
haben.  Es  sind  mir  eine  Reihe  solcher  Falle 
bekannt  geworden,  aber  meistens  sind  die  Ab- 
liilhlungsverhitltnisse,  unter  denen  diese  Eisen- 
sorlen  erstarrti  n,  nicht  genügend  geldilrt.  Dar 
gegen  hat  Wüst*  vor  kut  zcin  üIi'M-  ciiir»  »ranze 
Keihe  von  Roheisen  bericlitel.  «ifirii  Abkuhlungs- 
verlUÜtnisse  und  Analysen  genmi  iinl<j;eteilt  sind. 
Darunter  betiudet  sich  z.  R.  »  iii  Kisen,  das  l)ei 
einem  GesamtkohlenstofTgohalt  von  ii.Tß  (>o  und 
einem  Stliziumgehalt  von  nur  0,009  **o  2,33  o/o 
(rraphit  entliii  lt.  wahrend  in  einem  unter  ahnlichen 
Verhältnissen  abgekühlten  Eisen  mit  3,29  °v 
Geiamtkoble  und  0,025  «/•  SUlctum  nur  0,05 
(rrni>hit  ircfunden  wurden.  Vielleicht  können  Sie 
aus  Ihrer  Praxis  noch  weitere  Falle  anfuhren,  wo 
trotz  gleicher  AbkfiblvngsTerhHltnisBe  und  gleicher 
chpiiiischf r  Zu>ruiinit'tKf-tznn;r  das  Eisen  einmal 
mit  mehr,  das  andere  Mai  mit  weniger  Graphit 
erstarrte,  als  dem  beabsiGfattgten  Endzweck  ent- 
!<](i;uli.  Alle  8ol<hit'  F.lllt-  müssen  als  Rätsel 
erscheinen,  solange  man  die  Att«chauung  von 
der  unmittelbaren  Einwirkung  de«  Siltziuma  auf 
die  (rraphifliiMuiit:  ln'itu'h.'ilf .  IMi'  lukannt  ge- 
wordenen Erscheinungen  bezüglich  der  (iriy>bit- 
ansseheidung  werden  vollstftndlger  erklärt  durch 
folgende  von  mir  vertreteiM  ♦*  AiilTassitn^'^ : 

Die  Eisenkotüenstotftegiurungcn,  die  zuuadist 
Hllizlumfrei  angenommen  werden  sollen,  haben 
die  Fähigkeit,  bei  dor  Erstarrung  und  Abküh- 
lung je  nach  besonderen  Umstanden  in  zwei  ver- 
schiedene Systeme  öberzugelien: 

a)  System:  Eisen  -|-  Karbid  (WeiOelsett  bezw. 

Stahl»,  grapliilfn  i: 

b)  System:  Eisen     Graphit,  karbidt'rei.  Dieses 
System  mSehte  ich  kurz  Oraphiteisea  nennen. 

Das  System  h  lirit  di<-  grölitT«'  Sl  iMHtilt  bei 
Tcroperatun;n  unterhalb  der  Erstarruugszone  des 
Eisens ;  System  a  ist  weniger  stabil  und  hat  das 
Bestrel»en,  in  d.is  Systt-m  b  ülMpzu^'t-lnMi.  Mit 
anderen  Worten:  dm  Karl>id  inl  unterhalb  der 

•  F.  W  fl  f  t :  Beitrag  Sur  Kenulais  der  Eiaen- 
kabknB(ofl1<-^-it'ruiih'8n    huheren  KohleBBtoffRvbaltoi«. 

Adolf  WnlliH  T.  —  l'fstHi:hrift  1905  S.  240. 

Sii-Iii!  ,,/.rits<-lirift  für  KU^ktrorht^mi«""  l'MH 
Nr.  .io  S.  4'.n  :  K.  II  o  \  Ii ,  Lubile  und  nioiaatabile 
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unge»  f9r  daa  Oiefternweten.        M.  Jahrg.  Kr.  tt. 


Erstarruugszone  des  Eisens  nicht  mehr  die  be- 
stflndigste  Erscheinungsform  des  KohienstolFes; 

der  elementare  KohlenstoiT  in  grapbitisoher  Form 
ist  beständiger.  Der  Uttterscliied  in  der  Be- 
ständigkeit beider  Formen  Ist  aber  nicht  so 

groß,  dati  der  Uebergang  von  System  a  nach 
System  b  auf  alle  FäUe  stattfinden  müßte,  son- 
dern es  bedarf  besonderen  Anreizes,  um  den 

Uebergang  von  a  nach  b  zu  bewirken,  und  aucli 
dann  braucht  der  Uebergang  nicht  notwendiger- 
weise erschöpfend  zu  sein,  so  daU  es  möglich 
ist,  zwischen  den  Grenzsystemen  a  und  b  ge> 
mischte  Systeme  a  +  h  zu  erlangen.  Letztere 
bilden  den  gewöhnlichen  Fall  unseres  grauen 
Behelsens.  Der  äußerste  Crrenzzust.md  b  wird 
nur  unter  bi  sonil.  rs  ^iiiisf ip.  n  R'  dingungen  voll- 
kommen in  dvr  j;au/.t.u  Eisi-iimassc  erreicht; 
meist  stellt  er  sich  nur  örtlich  iuui  rlirtil»  der 
Masse  des  Eisens  ein.  .Te  ne  lir  sieh  das  Misch- 
system a  4"  h  durch  l'wrti,'c-seLzte  Graphitausschei- 
dung dem  Grenzzustand  b  nähert,  um  so  ge> 
ringer  wird  «las  Hi  strelx  n  des  weiteren  Ueber- 
ganges  von  a  nach  b.  Die  tieschwindigkeit  der 
Reaktion  wird  allmählich  immer  kleiner.  Dies 
ist  .■fnl.  ueht-  nd  besonders  deshalb,  well  sich  die 
Reaktion  nicht  im  flüssigen,  sondern  im  festen 
AggregatzQstand  ateplelt,  In  dem  die  Beweglich* 
keit  dir  Trilehen  gering  ist;  früher  liielt  man 
ja  überhaupt  Reaktionen  im  festen  Zustand  für 
uiunSgiidi. 

Fnlle.  d.ili  ein  Stoff  b^i  ein  und  derselben 
Temperatur  zwei  grundverschiedene  Erscheinungs- 
formen von  rersehiedeDem  Grade  ior  fiestSndig- 
keit  aiintduneti  kann,  sind  nicht  selten.  Hierher 
gehören  z.  R.  die  sogenannten  «Unterkühlungs- 
ersehdnuugen'.  Das  Natrlumthiosulfat  kann 
z.  B.  bei  Temperaturen  untiThall»  r)'!**  entweder 
als  homogene  flüssige  Lösung  im  nicht  stabilen 
Zustande,  oder  als  ^  Gemenge  von  Thiosnlfht- 

ki-is(alli>n  und  liomou'ruer  f1ii.<si>.^er  Lösung  im 
stabilen  Zustande  erhalten  werden.  Dies  zeigt 
ein  altbekannter  Laboratoriumsvorsuch.  Hau  er- 
hitzt Tliiosulfatkristallc  in  ciuem  Kölbchen  über 
52*^,  wobei  sie  in  ihrem  Kristallwasser  zu  einer 
homogenen  Flüssigkeit  schmelzen.  Unter  nor- 
malen l'mst linden  müßte  bei  der  .\bkUhlung. 
sobald  die  Temperatur  von  Ö2"  0.  überschritten 
ist.  Auskristalllsation  von  Tliiosulfatkristallen 
erfolgen.  Dies  geschieht  aber  in  der  Regel 
nicht,  man  kann  die  Flüssigkeit  bis  zu  Ziuinier- 
wftnne  abkühlen,  ohne  daß  Kristallaus-seheidung 
statt tindet.  Erst  wenn  man  bei  dieser  Tem- 
peratur einen  fertigen  Krlsljtll  in  die  Flüssig- 
keit einwirft,  tritt  sofort  unter  Wärmeentwick- 
lung Kristallisation  in  der  ganzen  Masse  ein. 
Dif  TeinperatMr  steigt  hierbei  wieder.  Durch 
das  Einwerien  des  Kristalls  (man  nennt  diesen 
Vorgang  «Impfen*)  wird  «ler  .Anreiz  zum  l'eber- 
;.'aiig  aus  dem  weni^'er  stabilet:  nüssfiren.  hotno- 
geiien  in  deu  stabileren  festen  Zu.stand  gegeben. 


Digitized  by  Google 


1.  NoTombor  1906.         Metallographiiche  Unterm 


Solche  ÜDterkflUuiigfBeTscheünmgra  sind  nicht 
viireinzelt.  Das  Thlosulfat  neipt  sehr  stark  zup 
l'ntorkiihliinp,  il.  h.  es  liedarl'  starker  Aoreizc, 
um  dcu  stabilen  Zustand  herbelzufOhren.  Andere 
Fllinig^keitcn  bedürfen  dagegen  nur  selir  ge- 
ringer Anreize;  es  genügt  unter  Umstanden  ein 
Staubkorn  oder  eine  Erschütterung  der  labilen 
Flüs;si>rkrit,  um  sofort  den  Uebergug  in  den 
itaitilen  Zustand  herbeizuführen. 

Die  Erscheinung  der  Unterkühlung  ist  nicht 
not\vendigerwei<<e  au  den  Uebergang  aus  den 
flüssitren  in  tlfii  festen  Aggrr-tratziistand  ge- 
bunden; sie  kauQ  auch  beim  Utbcrgang  von 
einem  festen  in  einen  andern  festen  Zustand 
eintreten;  hierfür  liefert  das  Zinn*  ein  Beis)iiel. 
Dieses  vurmag  bei  +  20"  aus  der  gewöhnlicbeu, 
weißen  Form  in  «in  granea  Pulver  fgranes  Zinn) 
überzugehen.  Unff^rhalb  20"  ist  die  lefztrrr 
Form  etabiler,  die  weiUe  Form  labil.  Trotzdem 
bedarf  es  ent  frans  besonderer  Anreise,  um  die 
Umwandlung  efnzuli'ifen.  Cohr-n  prr»>ir,ht  riics 
z.  h.  dadurch,  daJJt  er  daa  weilSo  Zinn  mit  otwas 
grauem  fflnn  bei  Oegenwart  einer  Zinnanunonlom* 
chloridlösuug  impft.  T>ann  tlmiit  jranz  allin.lh- 
Uoh  der  Uoburgang  des  weißen  Zinnes  in  dos 
grmie  statt.  Unter  besonderen  Verhiltnissen, 
hosinndcrs  bei  sehr  niedri^'eii  \V,1nni?grailen,  kann 
der  Uebergaug  von  selbst,  otine  -  künstliche 
Impfüng  eintreten.  Die  lo  graues  Zinn  nm- 
^'('wand.'Itcn  Teile  wirken  dann  ansteiki^nd  auf 
das  noch  nicht  umgewandelte  Zinn  ein,  weshalb 
man  geradezu  von  einer  „Zinnpest"  spricht. 

Zwischen  dem  Verhalten  des  Zinne«  uml  Avm 
des  Bohlsens  besteht  eine  gewisse  Analogie; 
nur  daß  die  bei  letxterem  in  Betraebt  kommenden 
Temperaturen  wesentlich  höher  liegen,  und  daß 
wir  Hiebt  einen  elementaren  Körper,  wie  beim 
Zinn,  sondern  einen  aus  zwei  oder  mefu-eren  Ele- 
menten gebildeten  Stoff  vor  uns  haben.  Durch 
diese  Analogie  wird  es  verständlich ,  daß  das 
System  £lsen- Kohlenstoff  je  nach  Umstanden  in 
den  Grenzzust&nden  a  oder  b.  oder  in  Ucber> 
gangszustanden  a  +  b  zwischen  beiden  auftreten 
kann,  und  daß  ein  Anreiz  vorhanden  sein  muß. 
der  den  Uebergang  einleitet.  Zur  Impfung:  muß 
ein  bereits  fertig  vorhandener  (rraphitkrlstnll 
(ahnlich  wie  beim  Thiosulfat)  tanglich  sein, 
«der  irgend  ein  anderer  KJlrper,  der  Anreize 
ausüben  kann,  z.  B.  das  Silizium.  Es  wird 
aber  auch  Körper  gehtu,  die  dem  l'ebergang 
liiudernd  entgegenstehen,  wie  t.  B.  da.s  Mangan. 
r>a  Unterkühlungserscheinungen  zumal  in  Fallen, 
wo  der  Ueberj:.ing  <iurch  sehr  schwache  Anreize 
bereits  bewirkt  wird,  schwer  kontrollierbar  sind, 
d.  h.  ZiifüIliL'^keiten  nicht  beabsichtigte  luipfuug 
erzeugen  k^inuen,  wird  mau  sich  auch  nicht 
wundern  können,  wenn  das  läsen  unter  scheinbar 

*  CohsB  aod  van  Eijk:  «Zeitechrift  Ittr 
pby«ik.  Chemie«  90,  601 ;  1806. 
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gleichen  Verhältnissen  einmal  als  weißes  Roh- 
eisen erhalten  bleibt  (unterkühlt),  das  andere 
Mal  mehr  oder  weniger  weit  in  graues  Roheisen 
übergeht.  Sicher  kontrollierbar  bleibt  der  Ueber- 
gang in  die  graue  Kni  ni.  wenn  das  .Vnreizmittel 
Silizium  in  genüpendt t  Menge  vorhanden  ist. 
Davon  macht  man  ja  iu  der  Gießerei  standig 
Qebrauch.  Hei  niedrigem  Siliziumgehalte  Ist  Im 
fillsreTneiiieti  das  Hrstreluni,  in  der  Form  a  zu 
erkalte»,  stark  aus^L^ciiragt.  Wenn  aber  zufallig 
Impfungen  eintreten,  so  kann  auch,  wie  in  den  obm 
angeführten  Beispielen  von  Wüst,  Uebergang 
in  die  stabilere  graphitische  Form  stattHoden. 
Es  bleibt  eine  zu  lösende  Aufgabe,  genauer  alle 
Umstände  aufzufinden  nnd  ibrer  N'atiir  nach  kennen 
zu  lernen,  die  solche  Anreise  ausüben  können, 

Fttr  die  Wlrinmg  des  Sllisiuros  als  Anreis- 
mittel zur  Re^eitiirun;:  der  ünterkülihin'r  nnd 
des  Mangans  in  entgegengesetzter  Richtung  bietet 
noeh  das  Verhalten  des  Schwefels  eine  gewisse 
Aiialo^rie.  Ueherhaupt  bietet  der  Schwefel  in 
seinem  Verhalten  viel  Verwandtes  mit  dem  Eisen, 
leb  habe  Iwreits  friher  darauf  hingewiesen.* 
Xach  Smith  nnd  Holmes**  geht  Scluvrfel  bei 
160^*  C.  aus  der  amorphen  iu  Schwefelkohien- 
stoiT  unlBsiiehen  Modifikation  8|a  fliwr  in  die  1Sb> 
liehe  Si.  Der  Uebertran^r  ist  mit  Unterkiihliinirs- 
ersobeinungen  verknüpft,  d.  h.  er  kann  unter 
gewissen  Umstanden  ausbleiben.  Die  Unter* 
kühlung  wird  durch  Spuren  von  scliweflifrer 
Saure,  die  im  Schwefel  gelöst  ist,  begünstigt. 
Wird  dagegen  die  sehweffige  Sure  durch  Be- 
lian<I]ung  des  geschmolzenen  Schwefels  oberhalb 
310**  C.  mit  Kohlensäure  ausgetrieben,  so  erfolgt 
der  Uebergang  von  Sjji  in  Si  bei  160*  C.  so 
rasch,  daß  Unterkühlung  unmöglich  ist.  Der 
Unterkühlung  entgegen  wirken  ferner  aoch  Gase 
wie  Ammoniak  und  Schwefelwasserstoff.  Ihre 
Wirkung  nhnelt  somit  der  des  Siliziums  beim 
Roheisen,  wahrend  die  der  schwefli/xen  Säure  mit 
der  des  Mangans  in  Vergleich       älellen  ist. 

Es  ist  übrigens  nicht  ausgeschlossen,  daß 
auch  beim  Rohei!<en  die  Gegenwart  bestimmter 
gelöster  Gase  aut  die  Umwandlung  aus  dem 
Zustand  a  in  den  Zustand  b  Einwirkung  ausübt. 
Vielleicht  steckt  liirrin  eine  der  Ursachen  fiir 
das  verschiedenartige  Verhalten  von  Holzkohlen- 
nnd  Koksroheisen. 

Aus  dein  Oh(irpn  dürfte  bervnr^'ehen.  dnfi  diireh 
die  Aenderung  in  der  .\nschauungswelse  über  die 
Wirkung  de«  Siliziums  und  über  die  Umwandlung 
von  weißem  in  rran'  s  Ifoheisen  eine  etwas  höhere 
Warte  gewonnen  ist,  von  der  aus  man  einen 
weiteren  Ueberbllek  hat,  nnd  yen  der  aus  man 
.sich  eine  Reihe  rätselhafter  Er>i  lieinniiL'en  im 
Verhalten  des  tnißeisens  zu  orklflren  vermag. 

•  E.  Ii  e  v  n:  ,StaU  and  Eiien*  1900  Hr.  12  8.  6SS. 
Die  Theorie  der  EiaenkoklenalolFle^emiigtia  nach 
Osmond  und  itobert»-AiisteD. 

**  „Zeltsohrift  für  pby«.  Chem."  fi4,  257;  1906. 
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~I)t  r  Vorgang  der  Ausscheidung  der  Teniper- 
kohle  ist  mit  Hilfe  der  obigen  Anschamm;:  in 
einfaciister  Weise  zu  erläutern.  Wenn  das  lioli- 
eisen  durch  Unterkühlung  in  dem  ZuHtaud  a  de» 
grapliitfri  ii'».  weißen  Eisens  i-ilialtcn  \v<inl.-n  i^l, 
go  beMndet  es  sich  in  dem  weniger  Klabiku  Zu- 
stand, der  das  Bestrehen  hat,  In  den  stabileren  b 
(graphithfihiees  Hnhnspn'i  iHicrziicfhpn.  I>ie  Lage 
ist  dann  ahnlich  wie  beim  Härten  und  Anlassen 
dtti^Stahl««.  Dureh  du  fdUtzliche  AhwbreekMi 
in  Wnsaer  wird  der  StaU  «benfaUs  in  einem 


Etwas  Aehnlichos  müssen  wir  auch  vom  unter- 
kiililtt'U  Roheisen  i'wrißo'^  Kiscn'i  im  Zusfanti  a 
erwarten ;  beim  ErvväiJUiiU  auf  bestimmte  Temjte- 
ratureu  muß  eine  Annäherung  an  den  stabilen 
Zustand  Ii  erfolgen,  d.  h.  t^s  mnPi  sich  Kohlen- 
Stoff  frei  ausscheiden,  und  zwar  um  so  mehr,  je 
1  Inger  die  Dauer  und  j«  liSlier  die  Temperatur. 
Einer  jeden  Temperatur  wird  ein  bo!;timmtcr 
Höchstwert  des  ausgeschiedenen  Kohlenstoffs  eut» 
spreeben,  abnlleh  wie  einer  bestimmt»!  Anlafi- 
temperatur  beim  gdiirtetmi  Stabl  eine  bestimmte 
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Abbildung  1.   Üio  an  einem  dicken  Bteb  anKegoMHtincn  kleineren  OuBelaenstibe. 


labih-n  Zustand  fr'-t^' !i.ilt.  n.  A<-t  ti'  strelil  ist, 
iu  den  stabileren  Zustand  uherzugeli«'ii,  wie  ei" 
durcl)  langsame  Abkühlung  dx^s  glühenden  Stahles 
er/if  If  winl.  I'rrrt'h  Krwilriiuiiig  wir4l  dicst.'m 
Bestrebell  \  orschub  geloislet;  der  labile  Zustand 
des  gehärteten  Stahles  nihert  sieh  hierbei  dem 
stabiler«<n  (Wirkung'  des  Anlassens).*  Der  Grad 
der  Annäherung  hängt  ab  von  der  AulaU- 
hitze  nnd  Anlaßdauer;  Je  hSber  die  Anlaß- 
tciniicraMir  wird,  uui  so  mehr  wird  der  labile 
Zustund  zugunsten  des  stabileren  «aufgegeben. 

*  R.  Heyn  uod  O.  Rauor:  Veber  den  ionerm 
AiirtiAU  u'f'hMrtotcn  und  atit^cInMtiont'n  Wcrkzeu^ratalila. 
.Mitt.  »UH  <lcin  Köuii;!.  l'rfub.  Miiti  riiiliiriifuiigsailit'*, 
tiruli-L.((;bk'rfeIdo  19U6,  S.  2U,  und  „biaul  uud  iUsfU' 
1906  Xr.  18  8.  718. 


höchsti  Anl.iIlwirknniT  *'nt<}>ncht,*  Dies  wird 
durcli  die  \'crsuche  von  Cliarpy  und  Grenet  he- 
st&tigt.**  Der  erhaltene  freie  Kehlenstoff  braochte 
nieht  notwendigerweise  Qraphit  an  sein;  er  unter- 

•  Xenordings  i§t  ton  Ii  n  r  il  i  <■  k  8  (,Melatlur^-ic" 
190f>  435*  dor  Vcrsin  U  ;;i  tii!irlit  worden,  aus  tkn  vrm 
C  Ii  II  r  |i  y  iinii  f ■  r  >•  n  >•  t  iTliultunon  Zahlen  für  den 
Hücliet^ubalt  au  Toinporkofale  bei  vcraebiedeucu  Tem- 
peraturen auf  den  LöelichkeiUgrad  tob  ESmh  i^egen- 
iilier  (Sraphit  bei  dioHon  Tpm|ieraturen  zu  BchlieBeo. 
DaH  ist  ein  grundnützlicher  Fehler,  da  hier  norh  keine 
■tabUen  Oleiebgewlohte  vorliegen.  £■  ist  dies  ebenes 
BBtiebtig,  wie  wenn  man  aas  dem  Karbidgebslt  des 
bei  Tertebiedeaen  Temperaturen  angelHMnen  ^e- 
birteten  Stabifi  anf  die  LÜHlirbkeit  de«  Karbids  im 

Bisen  Hei  di'n   A  iilitlitini  pirntiirini  Kchlicliin  .'<><IIti 

Uharpv  und  Ureuet:  ,Hull.  nui-.  J  Kucuur.*" 
190S  a.  899. 
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sdieidet  akh  aber  in  Wirklichkeit  ckemisch  nicht 
davon,  die  Unt«rteld«d«  «fad  wohl  mir  physi- 
kalischer Art.  Auch  beim  Vorgang  der  Atu- 
Scheidung  der  Temperkohle  spielt  der  Silixlmn- 
gehalt  als  Anreizndttel  seine  Rolle;  Je  hSher 
der  Siliziutngebalt,  um  so  weniger  hoch  braucht 
erhitzt  zu  werden,  um  den  Eintritt  der  Um- 
wandlung einzuleiten.  Ist  aber  dnmal  der  An- 
reiz  zur  Umwandlung  erfolgt,  so  genOgen  bereits 
niedrigere  Temperaturen,  um  sie  bis  zu  einem 
gewissen  Grade  fortzusetzen.  Der  ausgeschiedene 
Kohlenstoff  wirkt  nun,  wie  der  Thiosulfatkristall, 
selbst  als  Impfmittcl  weiter.  AU  notwendige 
Folge  der  darij;eh'gten  Auffassung  von  dem 
Ueber^ang  des  labilen  Zustandes  a  in  den  Ht«F 
bilen  b  ergibt  sieh,  daß  auch  graues  Roheisen, 
das  also  einen  Mischzustand  von  a  -|-  I)  darstellt. 


AhbiUnnt  t. 

der  StnhiürVp  nuf  die  Festigkeit, 
TMgrauea  Uuüeueo.    Si  =  2,S1  «Vo. 

durch  Glühen  bei  genügend  hoher  Temperatur 
völlig  in  den  Zustand  b  übergeführt  werden 
muß,  daß  dann  also  der  OesamtkoUenstoff  in 
graphitiseher  Form  auftritt.  Dies  wird  heeUUlgt 
durch  Versuche  von  M  u  n  n  o  c  h.  * 

Nach  Bchandhuig  der  obigen  mehr  theo- 
retildiea  Fragen  niöcliti-  ich  jet/t  ein  Beispiel 
hfranzii'hen.  bei  dem  die  Mftalb.i^Tapbie  unmittel- 
bar an  praktische  Fragt:u  lierantritt.  Im  Auf- 
trage Iiiree  Vereins  wurde  im  Königlichen  Mate- 
rialprüfungsanit  (iroß- Lichterftdde  die  Unter- 
suchung an  den  tiußstäiien  des  Hrn.  I.ej'de** 
fortgesetzt.  Es  handelte  sich  nm  Gußstfll>e  ver- 
schiedener Dicke  (\2X  12  mm  bis  Ifif)  ■  155  mm), 
die  alle  aus  dem  gleichen  Gußeisen  von  fol- 
gender Zneamnensetziing  hergestellt  waren: 

Goumtkohlonitoff   3,38  «o 

Silizium   2,51  „ 

Mangan    .......  0,81  „ 

Phosphor   0,66  « 

Schwefel   0,4W»  „ 

*  Munnoeh:  .^Jenikoat.  AnneL  Bih.*  1906, 

5.  Heft  S.  -nn. 

**  l.e  vde:  .Suhl  ttod  Kmu*  1904  Mr.  8  8.  186. 
PrQfung  von  OuOoiaen. 


Abbildung  1  gibt  eine  Vorstellung  von  der 
Ali  dei  Ovflitfifto.  An  einem  dicken  Stah  tob 
165X155  mm  Querschnitt  waren  11  Stibe  an- 
gegossen, deren  Querschnitt  stufenweise  von 
12X12  mm  auf  130  X  130  mm  anstieg.  Die 
im  KOnigl.  Hatcrialprüfungsamt  bereits  fMher 
ermittelten  und  von  Leyde*  veröffentlichten 
Biegungsfestigkeiten  sind  der  Uebersicht  halber 
in  .\bbildung  2  schaubildlich  dargestellt.  Die 
Abszissen  geben  die  l.ftnge  der  Kanten  des 
nahezu  quadratischen  Querschnitts,  die  Ordinaten 
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Abbildoog  8. 
EialliiB  der  Stebdiok«  nd  den  Qf^Utgehalt 

die  zugehörige  Biegungsfesti^rkeit  des  betreffen- 
den 8tabes.  Die  Quersclmitte  waren  nicht  gttuu 
qnadratieeh;  sie  wurden  aaf  ein  Qaadrai  von 

gleichem  Flacheninhalt  zurflckjrefnhrt  und  dessen 
Seiteulftnge  entspricht  der  eingezeichneten  Ab- 
nlMe.  Ans  Abbildung  2  ergibt  «leb  das  be- 
kannte Gesetz,  daß  die  Festigkeit  des  diiiinsfen 
Stabes  am  größten  ist,  daß  mit  Zunahme  des 
Qoenehnitte  die  FeatlgkeH  zuniehst  raaeh 
sinkt,  um  sieh  dann  asymptotisch  dem  Mindest- 
wert zu  nähern.  In  Abbild.  3  sind  die  analytisch 
emlttelten  Ch-aphit- 
gehalte  schaiihildlieh 
dargestellt.  Die  Ab- 
izirnen  haben  die 
gleiche  Bedeutung  wie 
in  Abbildung  2.  Die 
G^ptdtbestimnrangen 
sind  getrennt  aus- 
geführt fUr  die  Stab- 
mitte und  eine  Eeke  eines  Jeden  Stabes  (stehe 
Abbildung  4).  Bemerken  möchte  ich  hierbei, 
daß  die  genaue  Bestimmung  des  Graphitgehaltes 
tiefgraner  Roheisensorten  ihre  Schwierigkeiten 
hat.  Die  .Analyse  selbst  ist  ja  recht  elnfaeb. 
Aber  die  Probeentnahme  führt  leicht  zu  groben 
Fehlem.  Die  Probespane  entmischen  sich;  man 
erhllt  entweder  zu  viel  oder  zu  wenig  Graphit, 
je  nachdem  man  zufflllig  mehr  von  dem 
feinen,  hochgraphithaitigen  Pulver  oder  von  den 
gröben  n  Si.anni  in  die  Einwago  bekommt.  Das 
feine  Pulver  cnth.tU  bis  zu  6,5  Gra|tbit.  wie 
durch  Analyse  ermittelt  wurde.   Um  diese  Fehler- 


AbUMong  4. 


*  Ley  <l :  „Stahl  and 
Prtlfnng  von  Uultoiaeii. 


Eisea*  1904  Ifr.  6  S.  18«. 
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quellen  zu  vermeiden,  wurden  klcim-  Würfel  im 
Gewicht  von  etwa  2  g  nach  Maügabe  der  Ab- 
MlduniET  4  ausfreschnitten  und  ohne  weitere  Zer- 
kleinerung zur  (iraphitbcstimonuig  verwendet. 
Die  Proben  für  die  irrapbitbestiaimun^eD  und  auch 
die  ProbeHchliflfe  für  die  spflter  zu  beschreibende 
inetallogra]ihis('lii>  I'ntersuchung  wurden  in  un- 
mittelbarer Nahi-  der  Uriicbo  entnommen,  die  die 
in  Abbildunp  2  einpi  zeiehnt  trii  Festi(;keits\verte 
geliefert  hatten.  Die  Briiuhe  sind  in  Abbild.  1 
angedeutet.  Die  Eri:*liiilsse  der  Gr;ii>liitl>estim- 
mung'  sind  in  der  t'oljrenden  'l'fibelic  nit halten : 

Tabelle  Uber  die  OrapbitTerteilung. 


StabnUl« 

On»pldtc«lMlt 
1«  % 

fchalt  In 

Onq»kttcelMll 

tn  % 

Graphit-  1 
fcTi'halt  in 
'V,  j,'.  1 
■«mtkott- 
leaalaffn 

ElDUl- 

SIMM 

%  de*  lif- 
MDik*b- 
ltM««Bt  ( 

EiotcU 
WWM* 

156X 

■ 

3,02 
2,98 

3,00 

88,75 

2,65 
2,64 

2,71 
2,78 

2.68 

79.8 

180  V  IM 

8,0S 
2,98 

8,00 

88,75 

8,70 
2,65 
2,60 
2,72 
2,73 

2,68 

79,8 

105  X  105 

'».Hl 
2,97 

2,97 

87,9 

2,90 
2,94 

2,92 

86,4 

86  X  85 

a,07 

8,08 

3,06 

90,5 

8,95 

2,95 

2,95 

87.2 

3,04 
8,015 

2,88 

3,03 

89,7 

2,86 
2,83 
8,88 

2,85 

84,5 

85  XU 

8,04 
8,02 

8,98 

88,2 

2,93 
2,95 

2,94 

86,9 

44X44 

2,81 
2,86 

2,84 

04,0 

2,79 
2,77 

2,78 

82,2 

83  X  33 

2,77 

2,7« 

2,77 

82,0 

2,61 

2,6a 

2,62 

77,5 

27  X« 

2,ti.'> 
2,67 

2,66 

78,7 

2,51 
2,r.8 

2,55 

75,5 

nx» 

2,54 
2,55 

8,65 

75,5 

2,59 
2,52 

2,55 

76,5  1 

10X10 

8,54 

2,56 

8,55 

75,5 

8,56 
8,50 

2,53 

t 

74,8 

18  X  12 

2„'.l 
2,49 

2,50 

74,0 

PrababUWeh.  lb.d.(Mi. 
<tB«rMhaUi  «ouiemaMi, 
vnuprirht  HlWe  nd  Ecke 

.'^ie  weichen  von  den  fViili.  r  von  T.eyde** 
veröffentlichten  Werten,  die  ieh  mit  Probe- 
sptoen  ermittelt  hatte,  aus  den  erörterten  Gründen 
etwas  all.  .\us  der  Taln-llf  und  ans  .\bbildung: 
ergibt  sich,  daü  der  liruidiitgehalt  in  der  Stab- 
mitte In  den  dfinontoo  StÄben  am  niedrigsten  ist. 
Kr  Hti  ifrt  L'eradliniir  mit  zunelinieiider  Q)iersrlinitts- 
iibuu-säuug  an  und  erreicht  bei  einem  t^uerschnitt 
von  etwa  60  X  60  nun  seinen  Höchstwert,  den 
er  auch  bei  welter  wachsendom  Querschnitte 

*  Jede  EinzolbeHtimmung  ist  mit  einem  bewn- 
derrn  l'robewQrfei  auttgefübrt. 
8.  a.  a.  O. 


beibehält.  In  den  Ecken  der  Stabe  folgt  der 
Graphit^rehalt  keinem  ausgesprochenen  Gesetz, 
dort  scheinen  mehr  ZufAlli{;kciten  eine  Rolle  zu 
spielen.  .Icdeufalls  liegt  aber  der  Oraphitgelialt 
in  der  Ecke  unter  dem  Graphitgehalt  in  der 
Mitte.  Der  gerinfre  Unterschied  in  den  Gra]ihit- 
gehalten  der  verschiedenen  Stflbe,  die  innerhalb 
der  (rrenzen  2,.^0  und  3.06  liegen,  kann 
die  erheblichen  Unterschiede  in  der  Bieguuirs- 
featigkeit,  wie  sie  Abbildung  2  zum  Ausdruck 
brinjrt.  nicht  i'rklriren.  Besonders  anffilllitr  wird 
die»  dadurch,  daÜ  bei  .StalMjuerschuitten  über 
60  X  60  mm  die  BicKungsfcstigkeit  mit  wachsender 
Stabdicke  weiter  abnimmt,  w.ilin  nil  der  Grajdiit- 
gelialt  in  der  Stabmitte  unverändert  bluilit,  in 
den  Stabecken  aber  sogar  abnimmt.  Vaa  muß 
lii-  raus  f'ol>rern ,  dal?  bei  tiefprauen  Roheisen- 
äorteu,  wie  das  vorliegende  Eisen,  die  Menge  des 
Graphits  swar  einen  Einlhift  aaf  iie  Featigkeit 
ausübt,  daß  aber  daneben  nooll  andere 
wesentliche  Geltung  haben. 
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Abbildun);  5. 
Meuungen  Aber  die  Art  der  OraphitTerteiiung. 

Einen  solchen  wesentlichen  BiniluB  übt  die 
.\rt  der  Verteilung  des  Graphits  aus.  Leyde 
hat  in  seinem  Aufsatz*  über  die  Festigkeit  und 
Struktur  des  Gußeisens  bereits  auf  die  Wichtig- 
keit der  Art  der  Kristallisation  auf  die  Eigen» 
Schäften  des  GuHeisens  hinjrewlesen.  Es  ist  aber 
hier  wenij^er  die  Art  der  Kristallisation  des 
Eisens  selbst,  die  sich  zuweilen  in  Hohlräumen 
in  Form  V(in  Tannenbanmeu  bemerkbar  macht, 
sondern  mehr  ilie  .\rt  der  Kri.stallisation  des 
Graphits,  die  die  ausschlaggebende  Bolle  spielt. 
Dies  lallt  sich  zahlenni.llJig  festlej^en  und  die 
Ergebnisse  der  Messung  sind  in  .Abbildung  .'> 
wiedergegeben.  Die  Abszissen  sind  wieder  die 
Stabdicken.  Die  Ordinat<-n  «iiid  di>-  Zaliii-n  di-r 
einzelnen  Graphitbiiittchen,  die  in  1  qmni  Ge.siclits- 
feld  enthalten  sind.  Sie  wurden  getrennt  fttr 
Hand  und  Mitte  d.-r  Stnbe  ermittelt.  Die  Aus- 
zählung ist  etwas  uiühselig,  da  man,  um  braucli- 
bare  Dnrehsobnittswerte  zu  erhalten,  «dne  ganz« 
Üi  ilir  von  ("trsifbtsl. Mnn  ri-.is/.;ibb'n  muß.  Wenn 
mau  aber  die  Messung  prakti.sch  verwerten  will, 

•  O.  Lerde:  ,8tdd  und  Elsen*  1904  Xr.  8  8.  96. 
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wird  man  sioli  ndt  vergli'ii-li>vv*ns<.'r  Schätzung 
begnügeu  können  unter  Zuhilfenahme  einer 
Reihe  von  ausgezahlten  Musterbildern.  Wie 
Abbildung  5  zeigt,  ist  die  Zahl  z  der  einzeln»-n 
Kristallkeime  dfs  Grnphit-i  in  den  dünnstiti 
Stäben  am  größten,  uml  am  kleinsten  in  den 
dicksten  Stäben.  Die  das  Gesetz  dantelleitie 
Karre  ist  Ähnlich  einer  Hyperbel.  In  den  Sand» 


teilen  der  Stslhc  ist  die  Zahl  z  durchweg  größer 
als  in  ili  i-  ^^tabmittc.  Der  Vergleich  zwischon 
der  Kurve  für  die  Aeuderung  der  Biegimgs- 
festigkfit  und  der  Kurve  für  die  Aendemng  der 
Zahl  der  (rraphitkeime  ergibt  nahezu  üiiereiii- 
stimmenden  Verlauf.  £s  muü  also  ein  iuuig<ir 
Zaummenbang  zwiBchen  beiden  GrOBen  bestehen. 

(BchlvB  folgt.) 


Fortschritte  in  der  ununterbrochenen  Flußeisendarstellung 

nach  dem  Talbotverfiihren. 


.  .  6,75  m  I   

.  .  2,45  m  [saMcte 

.  .  5,37  m  J 

.  .  6,16  m )     ,  ^  , 

.  .  5,97  m  I 


Naelistehcnd  werden  zwei  neue  Talbotanlagen 
beselirleben,  ndt  deren  IniMtriebsetzang  das 
Vf'rstich>ütntnnm  dp>  Trübotvnrfaiirene  als  ab- 
gesclilossen  betrachtet  werden  luum. 

a>  Die  Talbotanlage  der  Garg»  Fleet- 
works in  MiilillisViroiigh.*  Die  Aiilape 
umfaßt  drei  Idppbare  Oefeu  von  je  17ö  t.  Das 
Rippen  wfolgt  auf  hjdraiillaehem  Wege.  IHe 
Hauiit.-iiimessHiig«»  dieser  Oefen  sind  die  fol- 
genden : 

HardlBn^  =  1 1,5  m  >  Hndaidi«  =  na  in  odar  rund 
Hordbreit«  =  4,5  m  /     ofi  qa  f.  d.  Imm  SloMte 
OröBte  Herdtiefa  s  1,2  in  ■« 
Breite  d.OM-ii.LafM]HtrBiiiiiiigen=  700)  Qacncbniu 
Höhe  «    ,   j,  »  _1000/ °>»>s<l» 

BoAefMito  liiid  je  «hie  Q«a-  end  zwei  Lsfteia- 

■trömunpen  angeordnet. 

Länge  der  (iaakammem 
Breite    „  « 
Tiefe     ,  , 

Länge  der  Lnfttemmani 
Breite   ,  , 

Auf  der  Ginsetzseite  der  drei  Oefen  sind 
zwei  elektrische  Laufkrane  von  je  40  t  Trag- 
ffthigkeit  und  auf  der  .A-bstichseite  zwei  eb^n- 
selehe  Krane  von  jo  75  t  Tragfähigkeit  vor- 
gesehen. Jeder  dieser  vier  Krane  ist  mit  einer 
20  t-Hilfflkatze  ausgestattet.  Die  Zneebl.'lge 
(O.xyde  und  Kalk)  werden  von  einer  auf  di  r 
ofcnbtihae  fahrenden  Welimaa-JCasobine  ein- 
gesetzt. 

Das  von  den  llochfifen  kommende  flussige 
Roheisen  wird  von  einem  Mischer  von  180  t 
Fassungsvermögen  aufgenommen.  Dieser  Mischer 
hat  die  gewOhnlichs  KonVM>terf<)no  und  wird 
diin  Ii  vii  r  Dillen  warm  erhalten,  in  welchen 
Koksofengas  und  Luft  verbrannt  wird.  Das 
Im  Mieoher  enteilizierte  und  entschwefelte  itoh- 
eisen  wird  den  drei  <X'ft*n  niiltels  einer  2')  t- 
Pfaone  zugeführt.  Das  EingicUen  geschiebt  durcli 
IQf^n  der  Pfanne  und  zwar  mittels  einMr  kurzen 
Ifinnr^.  wflnhf  an  der  Arbeitsbank  cinor  i!cr 
l'Uren  betestigt  wird.  Die  Abstiche  erfolgen 
In  einer  50  t-Stahlpfaane  durch  entsprechendes 
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Neigen  der  Oefen ;  das  gewünschte  Abatichgewicbt 
soll  genau  eingehalten  werden  kSnnen.  Die 

Schlacke  wird  auf  der  F,insftz>c!tp  nfiü->Ias-;rii. 
Die  Schlackenpfannen  fassen  gegen  10  t  und 
ruhen  auf  Wagen,  die  unter  den  Oefen  durch 
bis  in  den  Bereich  der  75  t-Kranp  ^rt^fahn  u 
werden  können.  Die  Oefen  sind  mit  Talbots 
beweglichen  Kitpfen  versehen.  Die  Bewegung 
der  Kiliift'  trfiflfrt  iliirch  Wassenlnick.  Eine 
Vertikalbowcgung  von  etwa  75  mm  und  eine 
Horisontaliiewegung  von  mehr  als  1  m  ist  vor* 
gesehen,  von  welchen  die  eine  ])^•\m  Kijiiu  n  der 
Oefen  und  die  andere  bei  etwaigen  Reparaturen 
beiMtst  whrd.  Für  eine  weltgelheBd«  Wasser» 
kOhlong  dieser  Oefen  ist  gesorgt. 

Zur  Lieferung  des  für  die  drei  Oefen  er- 
forderlichen Gases  sind  zehn  Talbotgeneratoren 
von  je  rund  3  m  Durchmesser  vorhanden.  Die 
Generatoren  haben  aolbsttfltige  Beschickung  und 
sind  mit  einem  Riihrstock  versehen,  durch  wel- 
chen die  Brennstoflfschicht  aufgelockert  wird.  Zu 
diesem  Zweck  dreht  sich  der  mit  einem  Arme 
versehene  Rührstock  langsam  um  seine  Vertikal- 
achse und  macht  ungelilhr  alle  halbe  Stunden 
eino  kleine  Vcrtiknlbnwt^priin«^.  Ein  f Jcnerator 
Vergast   in  dtr  Stuini''   «im-  Tuiiue  Brennstoff. 

Das  Gießen  erfolgt  von  hydraulisch  bewegten 
Wahren;  dabei  steht  der  Gießer  auf  einer  in 
üuuprechender  Höhe  angebrachten  Bühne. 

Der  Betrieb  der  Oefen  wird  wie  folgt  gelritet: 
Das  Roheisen  wird  in  Partien  von  25  t  zugeführt, 
in  Stahl  verwandelt  und  dieser  alle  sechs  Stunden 
In  Mengen  von  50  t  vergossen.   Um  diese  Er- 

zeTicrnnir  zu  rrrrichen,  ist  prfi>nlei-li<'li,  firm 
entsprechende  .Schlacke  zu  halten  und  das  Bad 
vor  dem  Eingiefien  einer  nenen  Pfknne  Bohelsen 
möglichst  zu  entkohlen.  Es  wird  ein  besonderer 
Wert  darauf  gelegt,  nach  dem  Eingießen  dea 
Bobeisens  eine  mOgllehst  voUkoramene  Reaktion 
7.n  b.'ki'tiiiiii'ii.  Xai'h  oiner  solchen  enfhält  ila'? 
Stalilbad  nur  nielu-  rund  0,3  */»  Kohlenstoß.  Je 
größer  die  auf  einmal  eingegossene  Roheisen« 
menge  und  je  biiher  dri  Siliziumgehalt  dei  sülbett 
ist,  desto  lebhafter  äudet  die  Keaktion  statt. 

Nach  jedem  Stahlabsttehe  werden  sofort 
Elsenoxyde  imd  Kalk  zugesetzt;  wlhrend  diese 
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schinelztia,  werden  die  in  der  Schlackenliuie  er- 
forderlleb«!  Reparftturen  aiugefDlirt.  Dies«  Be- 

IiHrafiircn  sollen  viel  geringer  sein  als  bei  ge- 
wöhnlichen ftiststehendeu  Oeten.  Sobald  die  Zu- 
sehllg«  anfg«Bcli]nolz«ii  sind,  wird  d]«  ente 
Pfanne  koh«'!^^!  zut^i'^rossiMi.  Hierauf  wn-rlcn 
wieder  Zuschläge  gesetzt  und  auf  diese  wird  die 
xwdte  Pfanne  R«het«en.  welebe  Immer  eine  weit 
geringere  Reaktion  verursarlif ,  nacliyregossen. 
Wenn  «ich  das  Bad  nach  dem  zweiten  Eoheiaen- 
Kinatze  etwaa  beruM^  bat,  wird  ein  Teil  der 
PclilarkL'  -•utfiTiif ,  da  eine  zu  ilioki^  ScUaekeo- 
decke  das  FerUguiachen  verzögert. 

Iit  das  Bad  beiß  genug,  »o  werden  Proben 
genoninu'n  und  diese  auf  Kr)lileiistnfl',  Pliijsjihor 
und  Schwefel  untersucht.  Entsprechen  die  Proben, 
eo  wird  abgeatodien.  Ferromangan  wird  in  der 
Gußpfanne  zugesetzt. 

Der  erste  Ofen,  der  im  Herbst  vorigen  Jahres 
in  Betrieb  kam,  erseugte  wMfamid  der  erstem 
12  Betrlebewaciien  wQchentUcli  nmd  1000  t. 


Daa  Ausbringen  (auf  den  Uetalleinsatz  gerechnet) 
befervg  106,7  T*»  Auf  eine  Tmme  ^eagoag 
entf&Ut  eine  .\rbeifszr'it  von  Minuten.  Der 
Brennstoffverbrauch  konnte  nicht  genau  bestinunt 
werden,  da  aas  der  genelDsaiiien  Leftnng  aneb 
Gas  für  andere  Zwecke  entnommen  w*urilo.  Eine 
Schätzung  ergab  2ö  kg  für  die  Tonne  Erzeugung. 
Die  Braeogung  fllr  den  Ofenmano  wurde  nlcbt 
festtrostf'Ht,  doch  sollen  nicht  mehr  Leute  be- 
schäftigt gewesen  sein,  als  bei  einem  gewöhn- 
Ucben  baslsdien  50  t-Ofen,  der  In  der  Woehe 
nur  450  t  iTzotiETt. 

Um  die  Güte  des  erzeugten  Flußoisens  zu 
beweisen,  wird  bervorgeboben,  dafi  dasselbe  Ton 
r.l'iyils  \\\u\  anderen  .\bnelimeni  für  dun  Scliiff- 
bau  zugelassen  wurde.  £in  Auazug  aus  den 
für  die  ersten  60  Abstidie  angegebenen  Ana- 
lysen ist  in  nachstehender  Taliello  eiithnlten. 
Fttr  die  erste  HAlfte  der  Abstiche  wurde  das 
RobelMii  wmittelbar  von  den  HoehSfen,  und  Ar 
die  zweite  fliflfte  vom  lOseher  ganonmien. 
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Das  Uochofeneisen  enthielt  im  Durchschnitt 
1,25  <*/o,  das  Mischereisen  dagegen  nur  1,00  7« 
Silizium,  Auf  die  Erzeugung  verkäuflicher 
Schlacke  wurde  kein  Wert  gelegt,  sondern  nur 
daranf  gesehen,  gaten  Stahl  in  erhalten.  Um 
für  alle  drei  Oefen  genug  flüssi^'t^s  Roheisen 
zur  Verfügung  zu  haben,  ist  der  Bau  einer 
Knpolofenimlag«  vorgeeefaen. 

b)  Die  T  a  Ml  n  f  a  n  1  a  e  d  e  r  J  o  n  c  s  & 
Laughlin  Steei  Co.  in  Pittsburg*  umfaßt 
fUnf  Kipp«fen  ron  je  800  Tonnen  Einsatz,  fOr 
welche  fin  Mi>;rhpr  von  250  Tonnfn  Fassungs- 
vermögen vorgesehen  ist.  Die  Arbeitsweise  ist 
tm  großen  und  ganzen  dieselbe  wie  anf  den 
Cargo  Fh'etwork^:.  .\ls  Haujitvorteil  wird  das 
rasche  Frischen  im  Talbotufen  betrachtet,  weiches 
die  Verwondang  von  Sebrott  Uberflfisslg  nacht. 

Die  TalliotölVn  liegen  samt  der  Bessemproi 
und  den  Walzwerkeu  am  Siidufer,  die  Hochöfen 
dagegen  am  Nordafer  des  Honongahela.  Beide 
Wf-rksteile  werden  durch  zwtn  Brücken  der 
Monongabela-Connecttng  Hailroad  Co.  mitein- 
ander verbandet,  üeber  eine  dieser  ßrOcken 
werden  die  20  t-I'faunen  zum  Mischer  befRrdert. 
Das  ]iiscbergel>ftude  steht  iiiulerdem  * Heugebftiide 
und  mtlmlt  außerdem  sehr  hoch  gele^^enen  Mischer 
noch  die  Vorratsnluine  für  Krze,  Dolomit.  Kalk- 
Stein  und  dergleichen.  Die  Kntnnhmc  vom  Mischer 
und  den  Vorratsrftumen  erfolgt  von  der  Einsetz- 

*  Am  „The  Iron  Trade  KeTiew*  19UC  Heft  6  S.  17. 


bühue  aus.  Das  Ofengebftude  ist  nind  IHO  m 
lang  und  30  m  brdt.    Das  HiaehereiBen  wird 

den  (ipfen  mittels  einer  3f)  t-PfantiP  zufrpfTihrt. 
Eine  Lokomotive  vermittelt  den  Verkehr  zwischen 
dem  KUdier  «sd  den  Oefbn. 

Die  EinsAtzbiilme  wird  von  drei  Kran-Einsetz- 
maschinen der  Morgan  Engineering  Co.,  AlUana- 
Ohio,  bestriehen.  Die  Schlacke  wird  in  Schlscken- 
watren  a1)_i.'elass  'ii.  SohaM  dioso  voll  sind,  werden 
sie  zu  einer  90  m  langen  und  t>  m  breiten 
Sehlaekenrampe  gefahren,  die  too  einem  85  t- 
Krau  liestriclicii  und.  Die  auf  die  Rampe  aus- 
gegossene Sclüacke  wird  zwecks  Bücligewinnung 
▼on  Spritzelsen  zerseblagen. 

Die  Oefen  werden  mit  Natur(ras  jreheizt. 
Zum  Gießen  sind  zwei  Pfannenlaufkrane  von  je 
75  t  Tragfähigkeit  vorbanden.  Die  OoBhalle 
enthalt  drei  Gußbühnen.  Die  Blockformen  stehen 
auf  Wagen,  die  wahrend  des  Gießens  verschoben 
werden.  Die  Oefen  sind  ungemein  stark  gebaut 
und  sollen  deshalb  wenig  Reparaturen  erfordern. 
Das  Kippen  erfolgt  auf  elektrischem  W^. 
Jeder  Ofen  bat  eine  Keehesse  von  2,1  m  Durch- 
messer und  mnd  ö.ö  m  Höhe. 

Der  Besprechung  einer  Abhandlung  Wilsons* 
sind  folgende  Angaben  entnommen:  Talbot 
vergleicht  einen  feststehenden  amerikanischen 
Standard-Uartinofen  von  60  t  mit  seinem  176  i- 


*  .The  Journal  of  the  Wotit  of  .Scotland  Iran 
Stocl  Inetitute",  Februar  1906  S.  »5  und  90. 


Digitized  by  Google 


1808 


Ofen.  Die  Gras-  und  Luftkammern  beider  Ocfen 
sind  gh'u  h  ^rroR.  Dfir  50  t-Ufen  ist  8,83  ni 
lang  und  4,30  m  breit.  Der  175  t-Ofen  ist 
11,50  m  lang  und  4,60  m  breit.  Nach  en|;- 
lischer  Arbeitsweise  betrieben,  mnclit  ili  r  nO  t- 
ttfen  9  bis  10  Sdiuelzuogen  mit  einer  Krzeuguog 
von  450  Ms  500  t,  wfthreDd  i«r  175  t-Tiükot- 
ofen  Wochpnk'istiinprn  von  1100  bi?;  1200  t 
erreicht.  Die  stärkere  Armierung  und  die  Xipp- 
Torriehtnngr  tHoA  beim  175  t-Ofen  teuer.  Für 
dpn  50  t-()fen  ist  eine  Gebaiidelänge  von  24,0  in 
und  für  den  175  t-Ofeu  eine  solche  von  32,2  m 
erfordertich.  Die  I^Metzb&Iuie  ist  in  beiden 
Fallen  atuiOhernd  glrirh  trroß.  Der  40  t-Kran 
auf  der  Eiosetz-,  und  der  75  t-Kr&n  auf  der 
Aiwtialneite  wird  in  beiden  Fellen  ^bnuieht. 
Bei  einr-r  proßcn  Anlage  ilürfti-n  ilk-  Kosten 
für  Talbotöfen,  auf  die  Tonne  Erzeugung  ge- 
rechnet, geringer,  keineafftlls  jedech  hSher  setSf 
als  jene  tili  f<  ststebende  Oefen  yon  50  t 
Fassungsvermögeu. 


Nach  einer  Mitteilung  Talbots  wurde  in 
PittslnirfT  vorsuchswciso  mit  65  *o  Schrott  ge- 
arbeitet. Wird  mit  viel  Schrott  gearbeitet,  so 
stdfrt  der  BrennatoffVerb rauch  von  30  auf  35  kg 
für  100  kfy  Erzeugiirjr.  T^tn-  TTt-n!  i!er  Talbot- 
öten  wird  unter  der  \\  oche  nicht  repariert.  Die 
Scfalaekenlinie  wird  dagegen  nach  jedem  Abitlelie 
ausgebessert.  Der  Erzni-^chlag  befrns-t  '20  bin 
25  *'/«.  Der  Eisengehalt  der  verwendeten  Erze  be- 
trigt  65  ^  und  Icdnnen  auch  phoephorreiche  Erze 

(el»enso  wii' jihnsphorrcichfS  Hnhohcnl  ziirVi^rwen- 
dung  kommen.  Der  Kalkzuschlag  ist  gleich  10  <*jt 
vom  BlecicgewlGhte.  Das  Sehiaekengewiebt  Icann 
mit  20" jo  des  Blockgewichtes  angenommen  werden. 
Die  meehaniacben  Generatoren  sollen  gut  arbeiten. 
Die  Kesten  deriMlben  konnte  Wlhon  nicht  angeben. 

H(>zütrlich  der  Güte  dos  Talbotstahlos  wui'de 
bemerkt,  daß  er  ebenso  gut  wie  der  saure  Martin- 
Stahl  und  besser  als  der  Bewmerstahl  seL  Kessel* 
bleehroaterial  kOnne  anstaadalos  g«licfert  werden. 

K.  toeeh. 


Moderne  Hochofen  -  Begichtung^anlagen. 

AusgeflUirt  von  der  Benrather  ICaschinenfabrik,  Acttimgesellschaft,  Benrath. 


Die  automatische  Hochofen -Begichtung  hat 
in  ueuerer  Zeit  in  den  weitesten  Kreisen 
der  HQttenlente  die  grQBta  Beachtung  gefunden, 
da  sie  ein  Mittel  an  die  Hand  gilrt,  eine  Reihe 

von  Hilfsarbeitern  zu  ersparen  und  einen  üko- 
Domisehen  Betrieb  zu  garantieren.  Die  in  Ab- 
bildung 1  dargestellte  Begichtungsanlage  Wurde 
fflr  zwei  Hochöfen  der  Hasper  Eisen-  und 
Stahlwerke  in  Haspe  im  vorigen  .lahre  ge- 
liefert, neuerdings  ist  genau  dieselbe  Anluv'f  lür 
eine  dritte  Hochofenanlage  in  .\rbeit.  Abbild.  2 
ist  eine  photographische  Wiedergabe  der  beiden 
Iwreits  im  Betrieb  betindliehen  AufeUge. 

Das  in  Kis»»nfinhinva<ren  ankonifnende  Erz 
winl  in  große  Erztascii»«  uiiHgeiadcn,  deren 
Oberkante  auf  gleichem  Niveau  mit  der  Hätten- 
sohle  liegt,  so  daß  die  Ei^^  iibnlmwas^en,  ohne 
daß  sie  hochgehoben  zu  werden  brauchen,  auf 
die  verschiedenen  Vertettungsgleise  über  die 
Erztaschen  frdin^n,  wn  tic  mflndr-n  ivorflpn. 
Unter  den  Taschen  laufen  für  jeden  Üfcu  zwei 
elektrisch  angetriebene  MSilerwagen.  In  diesen 
\\"atrrn,  ilic  mit  Wiegevorrichtung  versehen  sind, 
wird  dann  die  Möllerung  fertig  gemacht.  Für 
die  Bedienung  eines  Wagens  ist  nur  ein  Hann 
erforderlich,  ili  lii  r  si  ll)»  aiiCior  der  Bedicn<in^' 
des  WageuH  nichts  ;uidcres  zu  tun  hat,  als  die 
Versehlaßklappen  der  Erztaschen  zu  Sifoen  und 
zu  srJilirßen.  Mit  (!■  r  t'  rtigen  Möllerung  wird 
dann  der  Wagen  zu  den  über  den  Schrftg- 
aufeUgen  nngebauten  Rutschen  gefahren  und  hier 
der  Inhalt  des  Wagens  durch  Oeffhen  des  Bodens 


mittels  dieser  Rutschen  in  die  unter  Ictsteren 
stehenden  Förderhunto  entleert. 

Da  der  Koks  durch  das  vielfache  Stürzen, 
das  mit  diesem  Verfahren  verbunden  ist,  zu 
sehr  leiden  würde,  so  ist  für  die  Beschickung 
des  Ofens  mit  Koks  eine  besondere  Vorrichtung 
gotreflen.  Die  mit  Koks  l)eladeucn  Eist  iibahn- 
wagen  werden  auf  den  zwischen  den  Hochöfen 
und  den  Schragaufzügen  paniUel  mit  der  .\nlage 
laufenden  drei  Gleisen  zuptfiihrt  und  entweder 
direkt  in  die  l)eiden  hinter  den  sehnigen  Atif- 
zugsbrücken  eingebauten  Koksfülltrichter  oder 
auf  den  zwischen  den  t  ictVu  befindlichen  Vor- 
rat.splatz  entladen.  Durcli  i  in.'  kleine  von  Hand 
betätigte  Winde  wird  dauii  die  Verschlußklappe 
des  Trichters  geöfl'net  und  der  Koks  rutscht, 
infolge  der  kleinen  Neigung  der  Trichter,  sehr 
sanft  in  den  Fürderhunt. 

Der  Schrftgaufzug  ist  doppeltrfimig,  mit  zwei 
!i»>bcneinander  liegendiMi  T.rmfbnbnrn.  IMi^  hin- 
teren Rader  der  Förderhunte  sind  mit  doppelten 
Spurkränzen  versehen.  Die  iufleren  Kranze  laufen 
beim  Kippen  auf  die  außrrhalb  i\<-v  If auptsrlf^ise 
aiigebrachleu  hochgehenden  Schienen  auf,  wodurch 
der  Hunt  automatisch  geMppt  wird.  Aus  den 
rnnliTliuntcn  rut«fi)t  da^  Aratt^rial  durfh  oinoii  Aiif- 
gabetrichter  auf  die  obere,  für  diesen  Trichter  als 
Verschluß  dienende  Clloeke.  Nach  jeder  Charge 
wird  diese  (ihicke  gesenkt  um!  (ia^;  Matrrial  rntsrht 
weiter  in  den  darunter  befindlicbeu  großen  Auf- 
gabetricbter.  Nachdem  die  ganze  HftUenuig  Uer 
angelangt  ist,  wird  die  untere  Glocke  gesenkt. 
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Da  es  bei  dte8«r  Art  von  Oiehtversehlflssen 

imnierliin  schwierig  ist  .  eine  |trleiclimalJip>  Ver- 
teilung des  beachickten  Materials  zu  erzielen, 
sind  bei  der  Konstruktion  des  oberen  Aufgabe» 
trlchters  hesondi^r«*  Vorriclituntreii  f^etrotlVu 
wordeOf  wodurch  eine  absolut  glelchniAüige  Ver- 


des Aafsuges  auch  beim  Brueh  einzelner  Tdle 

untor  .illen  Uinstilndt-n  aufrecht  crhalteu  lanseu 
mufl.  Hiervon  ausgebend  wurde  die  Winde  ho 
konstruiert,  dafl  alle  Teile,  deren  Ver^aK*'»  dun 
Bctriel»  stfiren  Icönnte,  vor  allem  alle  Bremsen, 
iu  dojipelti^r  Ausführung  vorhanden  sind.  Da 
die  Winde  aneh  stwcl  Motoren  «iid  zwei  voll- 
striuMiL^  ;uirii/i'i-ii>trtr  I'uliroiNt.i'indf  mit  Kontrollero 
iiu.l  Will»  [stiindt  ]i  uTiii  iVrüor  eiiK'ti  rmscbalter 
besii/.t.  iiiitt.  ls  li.  s^f'ii  jodfr  Mofitr  mit  jedem 
SteuiTJijijt.irjit  koiiiKiiiicrt  wi-rdcn  kann,  so  ist 
man  in  <!<  r  l.av  .  iill<-  i  twr»  vviiiirciid  des  Bc- 
trlel'i  s  aiiflivii^niit'U  Str.ruiv^cn  bfsi'itigen  zu 
kü!in>'n.  ohti'  <itu  Bt-tiiib  ütillaetzeti  zu  müsaea. 
I>i'  \\'i!nlr  si'llist  li<  sti  llt  aus  zwei  {^ulieisernen 
Ti'üiuuji'lii  mit  an)  l»rehb;iiik  ^geschnittenen 
Rillen  liir  dir  ll\ibs,  ile.  An  einem  Kndc  jeder 
Troninicl  i>t  ein  i.^  tV,tst»  s  >>talili:ußziharad  an« 
.tr<'soliniiil)t.  in  wrlclhs  ein  lüuel  aus  ireschmiede» 
fem  Stahl  »«inirrt'ift.  Letztores  winl  vom  Motor 
d(it<  li  .  in  StiriiniiU  iirtr>-lt't:i-  ntif.'*« trieben,  da.s  in 
t'incui  voil.st.audig  gc^dilusätu^u,  guU^isemen, 
mit  Gel  gefüllten  Kasten  gelagert  ist.  Anf  der 


Abblldeag  1. 

Hochofeabegic  litiioge» 
«olage  der 
Hwper  EiMa- 
nad  Btablwerke. 


fellunL'  L-  " 
bau  d'  >  ^  1  - 
Über  li'  iM-  1' 

seinen 

(terüs'.  I' 
dun'h;j>  :  .  Ii  i 


it!  i  i.  t  wird.  Zum  be.ssenin  Aus- 
ilio-,i's  Ist  eine  \r<>ntajre- Laufkatze 
I  «npwdnei. 

Uverk  eines  Jedf  n  Vh'/iilji- 
Nif  oiiioin  jiortalarrij  ;ri-_"'li:M 
I    ;:i  l'Ii.seiilialin^rieis  iin"  -  ili  n  -.i 
^\ .  1  i  II  Ii  rut-r  :,inil  d)>-  W  irnl- 

werke  (Abbild.  durch  ein  mit  Holz  versehaltes 
Kaua  |feirenWitterun>;sciutliisse  jcresehiitzt.  l»a  die 
Kon-^tnil  tiKn  dieser  Windwerk«',  welche  durch 
DrehsiroMimotüreu  betrieben  werdeu.  eine  ReUie 
neuer  und  bemerkenswerter  EinseUteiten  zeigt, 
sollen  dieselben  hier  ufllier  Vi  sf  hrh  tn  n  werden. 

3tal>gt'bcad  für  die  Koustrnktion  der  Wind- 
werke war  die  Forderung,  daß  idch  der  Betrieb 


Verlunj.'<  runjf  jeder  Jlotorwelle  sitzt  eine  elek- 
trisch betAtiirte  Baadbremse,  die  jedoeh  vom 
Maschinisten  r\\v.-h  von  Hand  bedient  werden 
ksuia.  Sullten  diese  Bremsen,  von  denen  jede 
einzelne  stark  genug  ist  den  Aufzug  stillzusetzen, 
v.>r«:u'»>n,  so  tpN  n  zwei  direkt  an  den  llub- 
trouimeln  augebrachte  Bremsen  in  Wirkung,  die 
dorob  ein  Fallgewicht  betätigt  werden  und  «nob 
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Abbildung  2.    Hochofcnbc^icbtungMnl&go  der  Haaper  Riaon-  und  Stahlworke. 


als  Notbremsen  pogcn  Zuhochfahri'ii  ditmeu.  Ein 
TtMifcnanzeisrcr,  welcher  zwan^rlautifr  mit  il^-m 
Windwerk  verbunden  ist,  pibt  »lern  Mnscliinisten 
jederzeit  jr^nauo  Auskunft 
Uber  die  Stellunir  der  beiden 
Hunte.  Die  F.a^jerunf;  der 
Trommeln,  Motoren  und 
aller  Triebwerkstcile  ist  auf 
einem  s«.-hweren  gußeisernen 
Rahmen  erfolgt,  an  den  die 
Laper  zum  Teil  antregosscn 
sind.  Alle  Lapcr  sind  als 
uichttropfende  <  »clknuniier- 
InpT  aus(;ebildet  und  mit 
Rinpsehraierung  .  versehen. 
Die  Lagerschalen  bestehen 
entweder  aus  Koti^ill  oder 
aus  Gußeisen  und  sind  in 
letzterem  Falle  mit  Lager- 
metall ausirefrossen.  I)ie 
Bohrung  aller  Lagcrstellen 
erfolgt  auf  der  Horizontal- 
Hohrmasehine ,  ohne  daß 
das  Wi-rkstiiek  uiuges|tannt 
zu  werden  braucht.  Da- 
durch ist  absolute  Paralle- 


lltill  aller  .Xchsen  und  demzufolge  auch  guter, 
nahezu  geräuschloser  Lauf  aller  Zahnräder  ge- 
währleistet. 


iVbbililunK        Klektrit»i'b  bütrivbene  llochofenaufzugi^windo. 
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Der  Fiihrerstand  ist  in  Form  eines  schmied- 
eisernen Poilestcis  an  den  g^uUciserncn  Fiindament- 
rahmen  anf.'ebaut,  so  daß  der  Maschinist  die 
ganze  Winde  und  den  Teufenanzeiger  dicht  vor 
Augen  hat.  Hier  befinden  sich  alle  Steuer- 
a]i{iarate,  die  Handheliel  für  die  Bremsen  und 
eine  kleine  Handwinde  zum  Hocliziehen  des 
Fallgcwichtes   für   die   Xotbremse.  Gesteuert 


Abliildunj;  4.    OichtbQbne  mit  oberem  Teil  dea  Hochofenntifzugs. 


wird  die  Maschine  mittels  eines  sfieziell  für  diesen 
forcierten  Hetrielt  konstruierten  Steuerschalters 
und  zwar  einzig  und  allein  nach  MaUgabc  des 
Teufenanzcipers.  Es  sind  jedoch  alle  Vorsichts- 
maßregeln getrollen,  um  Unglücksfalle,  die  etwa 
durch  l'nachtsamkeit  des  Führers  hervorgerufen 
werdm  könnten,  zu  vermeiden.  Sollte  nitmlich 
der  Maschinist  das  rechtzeitige  Stillsetzen  der 
Frtrderhuntc  versäumen,  so  wird  durch  einen  mit 
dem  Teufenanzeiger  verbundenen  Endausschalter 
der  Spuleustrom  eines  elektromagnetischen  Schal- 
ters ,des  Schützes"  unterbrochen,  welcher  die 
Motoren  vom  Netz  al>schaltet  und  gleichzeitig 


die  Notbremsen  zum  Einfallen  bringt.  Als 
weitere  Sicherheitsvorrichtung,  für  den  Fall, 
daß  die  oben  beschriebene  Steuerung  versagen 
sollte,  ist  die  Einrichtung  getroffen,  daß  der 
jeweils  auf  der  Gicht  befindliche  Förderhunt 
heim  Zuhochfahron  gegen  den  Hebel  eines  eben- 
falls nur  vom  Hilfsstrom  durchflossencn  Grenz- 
schalters  stößt  und  die  Maschine  stillsetzt.  Diese 
Art  der  Steuerung,  die  alle 
Störungen  und  Unglücks- 
fälle unmöglich  macht,  hat 
sich  bis  jetzt  im  Betriebe 
vorzüglich  bewahrt.  Vor 
allen  Dingen  hat  sich  ge- 
zeigt, daß  der  Maschinist 
imstande  ist,  allein  nach 
den  Angaben  des  Teufen- 
zeiger«  vollkommen  sicher 
zu  fahren,  so  daß  die  oben 
erwJihntcn  Sicherheitsvor- 
richtungen nur  sehr  selten 
in  Funktion  zu  treten  brau- 
chen. Um  die  Maschinen 
nach  dem  Einfallen  der 
Sicherhcitsbrcmsen  wieder 
in  Gang  zu  setzen,  braucht 
der  Maschinist  nur  den 
Hau|itschalter  einzuschalten 
und  damit  gleichzeitig  einen 
Magneten  unter  Strom  zu 
setzen,  dessen  Anker  ein 
kleines  Gewicht  anhebt, 
durch  welches  die  Fall- 
gewichte der  Notbremsen 
ausgelöst  worden  waren. 
Dann  kann  der  Maschinen- 
führer mittels  der  auf 
dem  Fülirerstande  sicht- 
baren Hau]itwinde  die  eben 

erwähnten  Fallgewichtc 
hochkurbeln,  und  die  Ma- 
schine ist  betriebsfertig. 

Die  beiden  Gichtglocken 
sind  an  Ketten  in  Ralan- 
ciers  aufgehängt  und  so 
weit  ausbalanciert,  daß  zum 
Hochziehen  der  Glocken  an 
der  am  äußersten  Balancierende  befestigten  Kette 
nur  eine  Kraft  von  etwa  HOO  kg  erforderlich  ist. 
Bei  den  hierfür  vorgesehenen  elektrisch  an- 
getriebenen Windwerken  dient  als  Trieborgan 
eine  Gallsche  Kette  mit  Kettenrad.  Das  Wind- 
werk besteht  aus  einem  Elektromotor  und  einem 
in  öldichtem  Kasten  laufenden  mit  dem  Motor 
direkt  gekujiiielten  Schneckcnradvorgelege,  die 
auf  einem  gemeinsamen  gußeisernen  Fundnment- 
rahmen  montiert  sind.  Auf  der  Verlängerung 
der  Schneekeuradwelle  ist  das  Kettenrad  auf- 
gekeilt. Da  die  Gichtglocken  in  ihrer  oberen 
Stellung  genau  gegen  den  oberen  bezw.  unteren 
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Aiiiig;abetrichter  anliegen  müssen,  damit  kein  Gas 
entweiebon  kann,  muß  der  Hub  sehr  genau  be- 
grenzt werdt»n.  Zu  diesem  Zweck  sind  auf 
der  Schneckenradwelle  eines  jeden  Windwerkea 
Spind>'l>  iK!ausschaltcr  angeordnet,  die  so  reguliert 
werden  können,  dafi  die  richtige  Hubiange  genan 


and  der  Köln  mittels  zwei  getrennter,  ebenfalls 
von  der  Benrather  Ma.schinenfnbrik  gelieferter 
Hängebahnanlagen  mit  Seilbetrirli  /u  «lern  über 
dem  Schrflgaufzug  eingebauten  f'ülltriLiiter  ge- 
bracht. Da  die  Erztaschenreihen  senkrecht  und 
nicht  parallel  zur  Begichtungaanlage  liegen  und 
infolgedessen  die  unter  den  Tauchen  hergehende 
]I;ltiir*'l'<ibn  in  dcrstHifn  Richtuu!/  lauft,  so  ist 
]taralld  mit  ib^r  Anlairc  falircude  Scliiebe- 
i>uiinL'  vorgcisühcn ,  welche  gUicbzeitig  seclis 
H&ngebalinvagan  «nftiehmen  kann  und  fQr  jeden 
\Vai.'(;ii  eine  Wicgevoirichtung  bcsit/j.  Mit  ihrer 
Hille  wild  das  Erz  deni  Fiilltric.htor  zugeführt. 
Der  Koks  wird  durnb  eino  besondere  HBogebahn 
duckt  von  d>  r  Kokerei  in  den  KokefllUtriditer 
U'auäportiert. 

CKehtveraeUuB  and  Sehrigaoftog  sind  im 
I'rinziii  nach  dein  lukanntcn  Svstcrii  .l^rown- 
Hüisliug*  ausgufuiirt.,  jt^ucb  tünd  einige  wichtige 
Verändenmgen  angM)raebt  werden,  welche  die 
bfi  ilfii   altoi  Anlagen  dirser  Art  vorhandenen 


MAugL-1  b<N»eiligtin. 


Bt)i  den  allou  Aulagen  ist 
der  Aufsog  dntriimig, 
walirsrlirinlich  ans  dem 
Crruudt),  weil  der  Auf- 
gabetrlchter  rotiert,  da- 
hin- rund  sr-iii  niiili  und 
dä&li&lb  2wei  Dobenein- 
anderlaufende  Ftfrder- 
balintMi  nitht  Ni-rwendet 
werden  künnen.  Diesen 
Uebelatand  beseitigte  die 
H.iiratlier  Ma<(-1iinen- 
fabrik  dadurch,  daü  sie 
beide  Bahnen  flir  die 
zwei  Fürderbunte  in  ein 


zu  erzielen  ist.  Um  jedoch  zu  verhindern,  daß 
die  lebendige  Kraft  des  Motorwerkt-s  in  «  in*  m 
Moment  vernichtet  wird,  wobei  leicht  liriu  Ik 
tni  Triebwerk  auftreten,  ist  derselbe  mitti  Is  <  im  r 
Maximal  -  l>'<'ilniriLrskiijn'l"i'iL'  mit  <\t  y  Si:iinrck«  ii- 
Wfll.  V.  r'"i'  '  •  '■  •  Krirlilniitrti  Wiiui 
Werkes  zu  vtrliiadcrn,  ist  die  Kup|)iung8scheibe 
mit  einer  Gewichtbrenise  versehen.  Das  Gewleht 
derselben  wird  durch  einen  Eloktromaimcten  ge- 
hoben, sobald  der  Motor  Strom  crhflU.  Auf 
AiiiiiMung  4  ist  die  Gichtbfihne  mit  dem  oberen 
Teil  des  Aufzuges  wi  des  GtcbtveraeUttSBes 

wiedergegeben. 

Abbildung  5  stellt  eine  für  die  Firma 
H üsi  lii'i  Ä  Sohn,  .\btcilung  Henrichshütte 
bei  Hattingen  ao  der  liuhr  gelieferte  Hoch- 
ofen-Beschickungsanlage dar.  Hier  ¥ird  das  Erz 


Abbüdang  6. 

Hochotimbagialitnngt- 
anlage  der 

rifiirii-liMhiltti' 
bei  Uattiugeii. 


und  dieselbe  Vertikalebcne  legte,  ihnen  aber  ver- 
schiedene Spurweiten  frati.  Ist  es  möglich 
gewesen,  die  beiden  vuii  einander  völlig  un- 
abhängigen Gleise  in  der  Mitte  der  schrflgen 
Bahn  übereiiinnder  hin  wegzuführen,  w.thrend  An- 
fangs- und  Eudstellung  (Kippstelluug)  lilr  lu  liie 
Hunte  dieselben  sind. 

I>pr  ohere  AiifLMl'etriclittr.  in  welchen  das 
Beschickungsninterial  aus  den  Fördcrhunten  ge- 
kippt wird,  ist,  am  eine  gldchmflflige  Vertetlnog 
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eles Materials  in  dem  großen  unteren  .^uffrabe- 
tricliter  zu  erzielen,  drehbar  anjjeordnet.  Wenn 
z.  B.  eine  Erzcharjje  aus  fünf  Hunten  Erz  be- 
steht, so  wird  der  .\utVabetrichter  nach  jeder 
Entleerung  eines  Huntes  um  ein  Fünftel  gedreht, 
80  daU  die  komplette  Erzciiarge  auf  den  ganzen 


starre  Verbindung  erhalt,  die  nicht  mehr  ohne 
große  Scliwierigiveiten  zu  einem  andern  Um- 
dreluingswinlcel  umgeändert  werden  liann.  Bei 
der  neuen  Konstruktion  kannjedoch  ohne  Schwierig- 
keit jeder  beliel>igc  l'mdrehungswinkel  erzielt 
werden.  Beim  jedesmaligen  Hcrunterfaliren  eines 


AbbilduDK  U.    Trichtenlrehwerk  mit  Aufzug  und  Muntagu laufkran. 


l'mkreis  gleichmäßig  verteilt  winl.  Diese."! 
Drehen  wird  durch  ein  kleines  elektrisch  be- 
triebenes Drehwerk  bewirkt..  Bei  den  alten 
Anlagen  wird  diese  Drehvorrichtung  direkt  von 
der  Schrilgauf/.ugswinde  durch  L'ebertragnng 
mittels  Ket'olrflder  und  langer  Wellen  von  den 
oberen  Seilscheibi'n  betJltigt,  wodurch  man  eine 


Abbildung  7.    ElcktrincL  bctriubi<iie  (iifht|;loL'k(>nwiri<le 


Huntes  wird  das  Drehwerk  in  der  AVeise  in  Be- 
wegung gesetzt,  daß  die  Wandermutter  des  Teufen- 
zeigers  durch  einen  Hilfsschalter  den  Motor  unter 
Strom  setzt.  Das  Drehwerk  selbst  ist  starr  mit 
einem  Kontrollcr  von  besonderer  Konstruktion 
verbunden  und  wird  durch  denselben,  nachdem 
die  Ulockc  um  den  gewünschten  Winkel  gedreht 
ist,  stillgesetzt,  l'm  ein  Nachlaufen  zu 
vermeiden,  ist  das  Dreh  werk  mit  einer 
(fewichtbrenise  vorsehen,  deren  Gewicht 
durch  einen  Magneten  gelüftet  wird.  Die 
Ocffnung  des  Trichters,  durch  welchen  das 
Material  in  den  unteren  Aufgabetrichter 
rutscht,  ist  mit  einer  Verschlußklaj  pe  ver- 
seilen, die  immer  ofl'en  ist,  solange  die 
untere  (ilockc  geschlossen  ist.  Sobald  die 
Glocke  gesenkt  wird,  wird  diese  Verschluß- 
klapjte  automatisch  geschlossen,  so  daß 
keine  Gichttrase  aus  dem  Ufen  entweichen 
können.    Ein  großer  Vorteil  dieser  Kon- 
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struktion  des  Giohtversclilussos  ist,  daß  er  selir 
leiclit  ausgebaut  werden  kaiiti.  Zu  diesem  Zucu-k 
ist  ülter  dem  Verschluß  eine  Monta^relaufwinde  vor- 
preschen.  Um  die  schweren  Verschluliteiie  zum 
i)tenplateau  heraut'zubffördero,  ist  ein  Laufkran 
von  15  t  Tragkraft  über  dem  Ganzen  montiert. 

Konstruktion  di  -  Triclitcrdrehwerkes 
sowie  des  ol)eren  Teiles  des  Aufzufres  nebst  der 
Anordnung  der  Muutagclaufwinde  mitten  über 
dem  Trichter  nod  des  großen  Hontatfelanfkranee 


ström-,  sondern  durch  zwei  (ileichstrommotor^a 
erfolfft,  welche  pleichzciti?  arbeiten  und  von 
denen  jeder  so  stark  bemessen  ist.  daß  er  die 
FörderunK'  allein  aufrecht  erhalten  kann,  falb 
der  andere  wetren  irjrend  eines  llefektes  vom 
Netz  nl)jresclialtet  werden  muß.  Die  Motoren 
sind  stark  compoundiert  and  werden  mittels  elnea 
Serien-ParallelkontroUers  jresteuert. 

Die  Fiilltrichterwinden  zum  Öeftnen  und 
SchlieOeB  der  Verschlußvorrichtung  der  Füll- 
trichter zum  Heiaden  der  Förderhunte  I)e8tehen 
uns  iMn<-ti)  nii^ktr'Jim.'tor.  der  mit  i-^inem  Sc!mr"-k«'U- 
i-.ulv'irjfologe  auf  einem  lui  in-iadi-  n  Fundament- 
raliiiu'ii  iimiiti«  rt  i-^^r.  Aul'  drr  Sc.liiu'fki'iir:i<i« eile 
ist  rill  Stii  iirad  .'Hifj^^ek^  ilt,  W«li)i>-s  dii-  um  Schieber 

lH^festi$rkt  Zahnstan«^  antreibt.    Um  d«n  Hub 

»sltaliL:  zu  bc^TiüiZi'ii,  ist  mit"  ^icr  Si  htiorkcti- 
rudwelio  ebeutulls  ein  iS^iuditleuJauäjscltalUir  an- 
gebracht. Diese  Winden  werden  von  dem  Haupt- 
fflhr<-rli;nis  aus  i,n'st' lu  rl . 

Uli}  üichtglockeu winde  Abbildung  7  ist  von 
gleicher  Konatniktion  wie  die  vorher  heachriebene. 
Au<  h  <li<  s,  Winde  wird  vom  Ifaachinenbatue 
aün  geäUiuert. 

Abbild.  8  und  9  stellen  eine  Begiohtun^s- 
anlage  dar,  die  für  den  f.otbrin-.  r  Ifürteu- 
Ver«in  A umt la-friede  in 
Kneuttinisren  feliefert  wurde. 
1>ri  dirsi's  W  e'ik  mit  l\<iks  aus 


dem  äaargebiut,  ^^'t'lclll•l'  beim 
Stürzen  leicht  zerspritis-t,  ar> 
beit'  l,  so  nullit«-  iIiT  W  ahl 
de«  tij$temit  besouders  darauf 
Büeksicbt  genommen  werden, 
daß  der .  Koks  von  den  ver- 


AbLildong  8. 
Scbr<ii;»ursug  des  [«othringer  Httttenverein« 
A  u  m  otz  -  Frifldfl ,  Kacu  ttingon. 


iat  aus  Abbil.lun-  <>  deutlieh  zu  ersehen.  Oleich- 
zeiti((  erkennt  man  aus  dieser  Abbildung',  daß 
rechts  und  links  ein  Hfln^^ebahnsrhis  an  der 
»iielitfrloeke  vorlieil'iihrt,  so  daß  man  imstande 
ist.  Itei  crvvaiL'tMii  \  *  rsaf^en  des  Schra^rautzugos 
Material  zur  Di-H^iclitun»;  vom  zweiten  daneben* 
lieirenden  OtVn  aus  lierbeizuschalVeii. 

Die  Aul'zu;,'swind(i  für  den  Si  Imml' uifzu;r 
;:leiilit  in  ihrer  Aiist'iihrun;^  <^'enau  dm  \  rher 
be»ehriebenen.  t'iir  die  ila-sper  Kisen-  und  .stald- 
werke  L'elieferten  Winden,  mit  dem  elnziv'en 
Unterschied,  daß  der  Antrieb  nicht  durch  Dreh- 

XXI.n 


scbiedenen  Bo8chick«np8vorrichtnn;ren  möf^lichst 
schonend  behandelt  wird.  i>er  Förderkiibel  des  .\ut- 
zuqres  dient  deshall»  i:leiehzeiti;r  als  Förderyfeffiß 
des  Chargierwairens  unil  als  oberer  .\ut'j.'al)etrich- 
ter  des  G-lelltvcrsehlussi's.  so  daß  das  Material, 
nachdem  es  entweder  durch  Taschen  oder  durch 
andere  X'orriehtun^'en  in  den  Fönlerkiiltel  pe- 
Ifult  II  worden  ist.  hier  bleibt,  bis  iler  Ktlbel  auf 
den  (Jicht Verschluß  aulVesetzt  worden  ist  und  die 
Hohstotle  so  ohne  Umladen  von  den 'J'aselien  direkt 
in  den  Ofen  frelanp-n.  (  Sy  stem  Stilliler  -  l!>  n- 
rath).  Hierdurch  wird  eine  möglichst  wcitgdiende 
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Schonung  des  Koks  gewfllir leistet.  Der  Kübel 
bestellt  aus  einem  zylintlerloruii{ren  Mantel,  der 
lose  auf  einem  kefrelfiirniifren  Hoden  aufsitzt, 
an  welchem  die  zum  .Xufh.lnpen  des  Kübels 
dienende  StAnpo  befesti^rt  ist.  Am  unteren  Ende 
de><  Mantels  ist  außen  ein  Winkcioisenring  auf- 


Das  Aufzuirsgerüst  ist  als  kraftifrer  Fach- 
werks-Parallelträgcr  mit  innenlaut'ender  Katze 
ausfrefUlirl.  Da  der  Fiirderkübel  zwischen  den 
beiden  Trilpern  liindurchhAngt  und  deshaili  unten 
kein  Windverband  peschaffen  werden  konnte, 
so  sind  rechts  und  links  kräftige  Bühnenträger 


genietet,  der  sieh,  wenn  die  olierste  Stellung 
auf  die  Gichtbühne  herabgesenkt  wird,  auf  die- 
selbe aufsetzt,  80  daü  der  Hoden,  der  jetzt 
als  obere  (ilocke  eines  dopiieltcn  (Jichtvcr- 
schlusses  dient,  sich  um  ein  .Stück  tiefer  senken 
muß.  damit  der  Kübelinhalt  in  den  grolien  Füll- 
trichter des  Verschlusses  rutschen  kann.  Der 
Vorgang  des  Aufsetzens  und  die  entsiireciiende 
Stellung  der  Laufkatze  ist  aus  Abbildung  10 
deutlich  ersichtlich. 


angebracht,  welche  zur  seitlichen  Absteifung 
der  Haujittrilger  dienen  und  gleichzeitig  be- 
queme Trcpiten  aufnehmen,  auf  denen  das  Auf- 
zugsgeröst,  zum  Zwecke  der  Revision,  leicht 
und  gefahrlos  bestiegen  werden  kann.  .\uf  dem 
(')bergurt  der  beiden  ilatiiittrflger  ist  die  Lauf- 
bahn für  ein  Gegengewicht  verlegt,  das  an 
einem  ol»en  an  der  .S|iifzt'  des  .Aufzuges  über 
eine  Umleitrolle  geführten  und  an  der  Winden- 
trommel l»efestigten  Drahtseil  hangt  und  so  be- 
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messen  ist.  daß  es  außer  dein  Gewicht  der 
Katze  mit  dem  leeren  Kübel  auch  noch  das 
halbe  Gewicht  des  Kübelinhnltes  ausbleicht. 
Hienlurch  wird  eine  trauz  bedeutende  Ucral>- 
setzung  der  Motorlei.stuujf 
beim  .Anfahren  der  Katze 
und  außerdem  ein  beträcht- 
lich gerinperer  Stromver- 
brauch, als  ohne  AuR^rlelch 
erreicht.  Es  wird  nAmlich 
durch  die  Wirkun;;  des 
Gepenpewirhtes  die  zu  lei- 
stende IIubarl>eit  unpefähr 
zu  gleichen  Teilen  auf  die 
Auf-  und  .\bfahrtai>eriode 
der  Katze  verteilt,  so  daß 
die  .\ufzupswinde  bei  beiden 
Fahrtrichtunpen  unpeftlhr 
die  pleiche  Ilubarbeit  zu 
leisten  hat,  wahrend  bei 
Ausführunpen  ohne  (repen- 
pewicht  die  pesaintc  Mui)- 
arbeit  beim  .^ufwartsfahren 
geleistet  werden  muß  und 
beim  Senken  der  Katze  die 
vorher  zu  viel  aufgewendete 
Energie  zum  Heben  der 
Katze  und  des  leeren  Kübels 
durch  die  Bremsen  vernichtet 
wird.  Abgesehen  von  den 
billigeren,  weil  kleineren 
Windenraotoren,  und  den 
nur  halb  so  großen  Strom- 
stfißen  im  Netz  beim  .\n- 
fabren  bat  daher  der  Aus- 
gleich mit  Gegengewicht 
noch  den  Vorteil  erhel»- 
lich  größerer  Oekonomio 
für  sich. 

Die  Aufzupsmaschine 
selbst,  die  unter  Flur  in 
einem  gerftuniigen  Hause 
Ihren  Platz  hat,  ist  von 
gleicher  Konstruktion  wie 
die  bereits  beschriebenen.  Auch  sie  wird  ledip- 
lich  nach  den  Angaben  des  Teufenzeipers  ge- 
steuert, besonders  auch  beim  Betriebe  dieses 
Aufzuges  hat  sich  gezeigt,  daß  der  Maschinen- 
führer nach  einiger  l'ebung  sehr  gut  imstande 


ist,  den  Küliel  auf  der  Gicht  sanft  aufzu- 
setzen und  um  lieliebig  kleine  Strecken  zu 
heiten  oder  zu  senken,  ohne  den  Kübel  selbst 
sehen  zu  können. 


Abbildung  10.    Förderkübel  uud  oberer  Teil  dos  SchrAgaufzuges. 


Die  Vorsichtsmaßregeln  gegen  Zuhochziehen 
des  Kübels  sind  dieselben  wie  bei  den  vorher 
beschrielienen  Ausführungen  und  hal>en  sich 
auch  hier  Im  Betriebe  von  vornherein  auf  das- 
beste  liewAhrt. 


Neue  Stahlwerks-Gebläsemaschine. 

(llierzQ  Tafel  X.WI.) 


I  |ie  auf  Tafel  XXXI  dargestellte  liegende  Com- 
'  jiounil-.Stahlwerks-Geldnsemaschine,  welche 
aus  der  Fabrik  der  Kölnischen  Maschinen- 
Ii  a  u  -  .'\  k  t  i  e  n  -  (r  c  s  c  1 1  s  c  h  a  f  t  in  K n I n -  U a y e n - 
thal  stammt  und  neuerdings  mehrfach  für 
deutsche  und  französische  Stahlwerke  gebaut 


ist,  hat  einen  Hochdnickzylinder  von  1300  mm 
Durehmesser,  einen  Niederdruckzylinder  von 
2000  mm  Durchmesser,  zwei  Geblasezylinder 
von  je  1800  mtn  Durchmesser  und  einen  gemein- 
samen Hub  von  1700  mm.  Sie  ist  imstande, 
bei  50  Touren  i.  d.  Minute,  7,rj  Atmosphären 


Digitized  by  Google 


ISI'2    Suhl  nnd  Eisen. 


Neue  Stahlwerk«  -  GebliUemtuehine. 


26.  Jahrif.  Nr.  21. 


absolater  Damiifspannonier  im  HoehdruekzyllDder, 

etwa  18  bis  20  rciluziertor  FiiUunfr  und  .\u- 
scbliiU  an   cim  ZentralkondonMtion  cbm 


Wim! 


und  anf  2  bis  2'/a  Atm. 


anzusaugen 
Ucbcnlruck  za  preR.son. 

Die  Dimensionen  der  Maschine  sind  in  alli;n 
Teilen  so  stark  Ixuntrsscn,  daß  dieselbe  auch 
mit  Qberbitztein  Dainiif  von  10  Atm«  arbeiten 
Inuiii.     Die  Bt^oaettgestelle   liegen  auf  der 


HocMnick 


BtwlMtrack 


NM«riradi 


ganzen  I.,anfre  auf,  sind  sehr  solide  koustrniert 
lind  mit  tli  n  Onnipfzy lindern  verschrauht.  Die 
Dauiiifzyliuilir  liaben  Innenfntter  und  werden 
mit  Daiiiiif  freheizt;  sie  sind  mit  ilucn  horizon- 
tahn Mittellinien  auf  Srlilifl.  n  ^'elap-rt  und 
können  sieh  infi>lf;e  Erwariiiuiii,'  frei  aiisdeluitu. 
Die  I)ani|»fzvlinderdeekel  sind  dopjiel wandig  und 
für  l>ani|ifheizuii;;  eiii<reriehtet.  Die  Steiieruntr 
des  llochdriiekzyliuders  erfolfrt  dureli  eiuea  von 
Hand  v<rstrllbarcn  Kolbra-Kidersehieli.r.  Per 
Masehinist  i<ann  mittels  eim  r  .mf  li.  ■  K\|iansiens- 
schiebersUxnifu  äitzeuden  \  urrieiiliin};  die  Ma- 
üchinen  an-  und  abstellen,  «»wie  aucli  die  Ex- 


pansion dem  jeweiligen  Kraftbedarf  entsprechend 
einstellen.  Der  Niederdruekzylinder  erhalt  Kolben- 
Tricksehieber  mit  fester  Expansion.  Diese  Steue» 
mneen  haben  sich  bestens  bcwäihrt.  Um  die 
Maschine  in  jeder  Stelluup  in  Cranir  setzen  ztl 
ktinneu,  ist  vor  dem  lieceiver  ein  kleiner  Kolheu- 
sehieher  angeordnet,  weleher,  vom  Maschinea- 
atande  aus  gesteuert,  dem  Receiver  Dampf  zu- 
oder  abzuführen  gestattet.  Di.  Dnniiifzylinder, 
Schicln-rkasten  und  U«ceiver  haben 
mr  Vermeidung  von  Warmeverlusteu 
eine  Uiolddduag  mit  Wormeachatz- 
mas.se. 

Die  Geblflsezylindcr  sind  mit  den 
l>  irn]>fzylindcrn  durch  zweiteilige 
liuudfülirungen  verbunden;  erster« 
ruhen  auf  geholtelten  RahmMi,  so 
dali  einerseits  die  (lunii  die  Er- 
wärmung bedingte  .\usdehnung  der 
Ifaschinenten«  niclit  beUndert  iet 
und  ^indtT'StMt';  dir-  retn'rtragung 
aller  in  den  Zylindern  wirkenden 
Kräfte  konaxlal  erfolgt«  and  mshld* 
liehe  HiefrnnL'yheanspruchungeu  aus- 
geiichlosäen  sind.  Die  GeblasexjUn- 
der  und  deren  Deekel  aind  doppel- 
w.'uuli;:  und  für  WAs^erkühlung-  >-]n- 
gcricbtet;  die  Zylinder  saugen  die 
icalte  I/uft  durch  gemauerte  Kantle 
vnn  niiniTliall'  (li-s  Masi'liiilfnhauses 
au.  Die  Cieblaseveutile  sind  in  zen- 
tral um  die  GreblBsezylinder  angeord- 
neten Ventllgehausen  untergebracht 
J  und  bestehen  aus  kleinen  abgedrelUen 
/  -       BleehplSttcfaen  mit  Federbelaatung. 

Hochdruck,  Niederdruck  und  Wind- 
druck sind  aus  den  SchauUnien  in 
nebenstehender  Abbildung  erslohtlieh. 

Weiterhin  sei  noch  hervorgeho- 
ben, dali  sämtliche  Kolben,  die 
KreuzkSpfb  nnd  die  Kupplungen  der 
Damjd-  und  GeblJlsekoUienstaugen 
aus  ljualitätsätahlguß  bestehen.  Die 
Knllten  sind  mit  dem  bebten  WelÖ- 
guß  von  hoher  SehmelztcoqNiratur  umgössen, 
damit  die  Zylinderwaudtmgen  vom  StahlguU  nicht 
angegrilTen  werden ;  die  Dichtung  der  Kolben  er- 
folgt durch  dreiteilige  gulieiserne  Liderungsringe. 
Die  grolieii  Exzenterringe  zur  Steuerung  sind 
ebenfalls  mit  Wi-iliguli  ausgegossen,  um  die  ilei- 
bujig  nach  Möglichkeit  zu  vermindern. 

Das  Sehwungrad  hat  einen  Durchmesser  von 
S  m  und  ein  (iewicht  von  40  000  kg.  Diu 
Sehmieruiig  der  Daniid-  und  Geblftsezyllnder  er- 
folgt durch  automatische  Schmlerjianipeu  neuerer 
Ivoustruktiou.  ^.  ,  .  . 
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Die  Gasrohrschweißöfen. 

VoD  ZWIliDgenlettr  AHton  Bottsse-BttUa. 

B.  Mit  vorgewärmter  V vibri  nnunpsluft.* 

I  1^''  große  und  bodoiitsame  Umschwung,  der 
Aufaug  der  sechzijrt'r  Jahre  de«  vorigen 
Jahrhunderts  *uf  dem  Gebiete  des  metallarglschen 
Feuerunw^wcsens  eintrat,  als  W.  Siemens  dem 
Franzosen  M  art  i  n  für  seine  neue  StahIorzeupiin{rs- 
methode  die  Benutzung  des  von  ilmi  vertretenen 
Gf'nrtativofens  empfahl,  mußte,  nachdem  kurz 
daraul  lolgeude  F'ariser  Weltausstellung;  vou  18Ü7 
di«  grlsnzendsteo  Resultate  des  neuen  ( Mens  hatte 
melden  und  demonstrirren  können  und  die  ge- 
samte Hüttenwclt  auf  das  wärmste  dafür  inter- 
SMiert  worden  war,  auch  auf  die  Konstruktion 
des  Rolirscliwi'iftofens  seine  Wirkung  ausiilo  u. 

Wenngleich  die  Bedingungen,  welche  der 
letztere  zu  «rfBlIen  liatte,  wie  schon  mehrfaeh 
erwähnt,  nicht  gm/  filif einstimmten,  ja  zum 
Teil  sogar  sehr  verschieiien  waren  gegenüber 
den  Anforderungen,  die  an  den  neu  erstandenen 
Stahlsehmelzofcn  '^(»stellt  wiiri1<'n:  die  dem 
SiemututöüheD  Wflrmeapparatc  zugrunde  gelegt» 
und  so  glttcklich  felüste  Idee  fand  doeh  aberall 
dort,  wo  die  Krzfticrung  bedeutender  'JVrri- 
peraturen  in  Frage  kam  —  und  dies  traf  im 
Bohrsebweißofen  in  hohem  Maße  zn  — ,  eifHgste 
Vertreter  und  reg«;tf'  Fi';n!>  runir. 

ächon  18(2  erbaute  eine  belgische  Firma 
für  kleinere  Gasrohre  einen  Tersuchsofen  mit 
W.lnnr-üpeichern,  <li<'  auf  das  Sicmi  iisx'ln'  Prinziii 
hinausliefen.  Leider  waren  die  Abmessungen 
der  Oeneratoren  und  Gasaustrittskannle  so  un- 
günstig gewählt,  dali  die  Ergefii)i<s.-.  \v*<lche 
des  weiteren  noch  durch  den  gänzlichen  Mangel 
an  Erfahrungen  herabgedrSclct  wurden,  in  keiner 
Weise  den  gehegten  Erwartungi  ii  *  ntsiuachen 
und  die  Bestrebungen,  den  Generator  aut  dem 
hier  zu  behandelnden  Getiiete  einznbßrgern.  vor- 
liuti^'  als  gescheitert  betrachtet  werden  mußten. 
Zwar  waren  die  wahren  Ursachen  dieses  nur  zu 
natürlichen  Uißerfolges  sohon  bald  erkannt  und, 
ohne  das  Generatori»rinzi{)  aN  sulrlies  durchaus 
unverwendbarliinzustelleD,  entsprechend  niedriger 
gehängt  worden,  aber  der  große  Kostenpunkt 
und  die  unsicheren  Wirtschaftsverhilltnisse  taten 
da«  ihrige,  um  die  allgemeinere  Einführung  zn 
hemmen. 

Es  konnte  indes  nur  eine  Frage  der  Zeit, 
ein  vorübergehendes  .\bwarten  sein,  den«  der 
Gedanke,  durch  verndnderte  Luftzufuhr  und 
große  Schichtliöli«'  de»  Brennmaterials  die  direkte 
Bildung  von  Kohlensäure  zu  hindern  und  eine 
Vereinigung  des  Kohleuoxydgases  mit  dem  stark 
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vorgewärmten  Luftstrom  erst  in  seinem  Ver- 
wendungsorte  eintreten  zu  lassen,  hatte  nach 
wie  vor  in  den  interessierten  Krisen  warme 

Anhänger. 

lu  der  Tat  ergriffen  die  Uohrschweißofen- 
koustrukteure  auch  sehr  bald  die  günstige  (Je- 
legenheit,  die  Versuche  fortzusetzen,  als  Biche- 
roux.  1'  r  1  II  ,  l'onsard,  Gorman  usw.  ein 
Ofenmodell  si  lintVu.  das  unter  dem  Namen  Halb- 
gasfeuerung einen  Teil  der  Vorzüge  des 
Siemena-Generators  aufwies  und,  wenngleich  von 
etwas  geringerer  (rc^amtleistniitr.  (Inrli  l.i  i  writ 
weniger  Umbaukostuu  und  erheblieh  einfacherer 
Betriebsweise  schnell  beliebt  wurde. 

Allerdings  ließen  sich  auf  diesem  verein- 
lachtcu  Wege  nicht  wie  bei  den  cigentUchea 
Generativfeuerungen  mit  vollkommener  Wftrme- 
aufspeicherung  sftmtlicli.'  N'pThTPnnnntr'?-  nntl  Ab- 
gase den  direkten  Zwecken  des  tffens  nutzbar 
machen,  and  ein«  genaue  Begullerung  verursachte 
viel  SnJnvimgkcit,  aber  inim-^rbin  gestatteten 
diese  Halbgasöfen  eine  nennenswerte  Wieder- 
gewinnung der  Abhitze,  nnd  da  sie  des  ferneren 

unter  iri-s-rbickten  Heizern  ohne  wesentlich 
höheren  Xolileaverbrauch  eine  Forcicrung  des 
Betriebes  erlaubten,  sidi  jedem  Brennmaterial 
an^chmiefrtpn  oder  wenigsten?  darauf  rinirerirhtet 
werden  kounten,  so  trugen  sie  unleugbar  viel 
zur  spftteren  Veriireituag  des  Slemena-Oentt-aton 
be!  iintl  knnnm  als  «Irren  erfolgreichste  Kon- 
kurrenten angeschen  werden. 

Es  würde  an  dieser  Stelle  zu  weit  führen, 
auch  nur  die  liaujits  iehlielisten  Bauarten  der  gc- 
br&üchlicbstea  UalbgusrubrschweiUöfen  durch  be- 
sondere Zeichnungen  zn  erlttutem,  und  kann  um 
80  mehr  unterlassen  werden,  als  die  verschie- 
denen Tyiien  bei  den  weit  kräftigeren  und 
leistungsfähigeren  SiederohrsehweifiSfen  wieder- 
kehren und  dort  eine  eingehendere  Behandlung 
und  nähere  Beschreibung  erfahren. 

Ln  allgemeinen  handelt  es  sich  bei  den 
Halbgasfeuerungcn  um  Ofenanlagen,  bei  denen 
der  Gaserzeuger  direkt  dem  Schweißrautu  vor- 
gebant  ist  nnd  eine  teilweise  oder  partielle 
Generation  dadurch  erreicht  wird,  daß  die  \'er- 
brennungsluft  in  Manerwerkshohlraumen  des 
.Schweißkanals  i)czw.  des  Gaserzeugers  zirku- 
liert und  durch  die  strahlende  Wnrme  <ler 
Steine  hochgradig  erhitzt  wird,  so  daß  sie  beim 
.\ustritt  di)er  der  Feuerbrücke  mit  den  ihr  ent- 
gegenströmenden Kohlenoxydgasen  eine  reine, 
klare  P'lamnie  bildet. 

Bei  Boetius,  wohl  der  erste,  welcher  nach 
diesen  Grundsiitzen  mit  einem  Schweißofen  her- 
vortrat, handelt  es  sich  um  seitlich  dem  Ofen 
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angeschlossene,  sehr  frcr.lnmiRe  Vorbaue  von 
ungefähr  2  in  Tiefe  uml  lijOO  min  Ureito,  in 
welche  das  Brennmaterial  durch  einen  lircitcu 
oder  mehrere  .schm'll!  rc.  hochlieyrende  Kiiiwiirf- 
schlilze  mit  tiseliarti^i-r  xVufwurfjdatte  zugeführt 
wird.  Die  auf  den  durch  Füße  abgestützten 
Aufwurfplntten  vor  den  Kinfülisc.hlitzen  an«re- 
liäufte  Kolli*-  bildet  einen  selbsttätigen  diclitcu 
Abflchluß  tnid  > :  üliri^'t  infolgiedesseo  besondere 
TiirftJ.  D.T  li<H-lili.M'hicktc,  sehr  nirrlrifr  fefwa 
1400  mni  unter  der  Hohle  des  Schweitikanalsi 
gelegene  Planrost,  auf  den  der  Brennstoff  an 
einer  sehrflL'fn.  jidm  li  sti  il  abfallenden  Wand 
oochrutscht,  rulit  auf  wassergekühlten  Trag- 
balken,  und  die  Verbrenniingsgaae,  welche  natfir« 
lieh  nicht  so  heiß  sind  wie  bei  rlnr  tlirekten 
Feuerung  mit  Luftzutritt,  aber  durchschuittlick 
«Ine  höhere  Temperatur  haben  als  bei  den 
SiemensBchen  General urcii.  tn  tTt  ii  licini  Eintritt 
in  den  ticbweiüraum  auf  die  aus  der  hohlen 
FeuerbrQehe  mit  in  einer  oder  mdir  Reihen  an« 
geordnet'"!!  "«ffnnnfron  fin<?5tri">mf'n(U:'  Sckinullr- 
luft,  welche  iu  zahlreichen,  zickzackförmig  die 
Seitenwsnde  und  das  GewQlbe  des  Ofens  doreh- 
ziMn ml'  n  ii  twa  200  mm  breiten  und  100  mm 
hohen)  Kanälen  stark  vorgewärmt  ist. 

Was  den  Sdiweiflflfen  des  Systems  Boetiua 
sehr  zugute  kam  und  ihre  baMiuri-  Vi  i  Vireitunfr 
unterstützte,  war  die  auüerurdentliche  An- 
passungsfähigkeit, welche  es  erlaubte,  jeden 
wohl  erprobten  UJnI  L'nt  bewahrten  Ofen  in 
seinen  alten  Dimensionen  beizubehalten,  und  den 
ümbau  tediglieh  auf  die  Feuerung  beschrftnkte. 
Kfluniliche  N'ergrößerungen  kamen  kaum  in  Iti  - 
tracht  und  der  Anbringung  von  Vorwärmern 
oder  einer  Ausnutzung  der  Abgase  zur  Dampf- 
kestielheizuug  stand  nieltts  im  Wege,  eine  For- 
derung, welche  beitanntiich  der  Siemens-Uenerator 
damato  noch  nicht  erfüllen  konnte. 

Etwas  weniger  entgegenkommend,  aberw«gen 
seiner  vorzüglichen  Resultate  beliebt,  zeigte  sich 
der  RShrenBchweißofen  von  Bichcroux.  Wo 
nieht  Platzmangel  oder  .sonstige  Verhältnisse  es 
sehr  wünschenswert  machten,  war  hierbei  der 
Ga.<«erzeugpr  vom  eigentlichen  Ofen  raiimlieh  ge- 
trennt, teils  um  nnabhflngiger  von  der  Konstruk- 
tion des  letzteren  ZU  .sein,  teils  auch,  um  zu 
verhüten,  daß  mitgerissene  Asclienteileheu  oder 
sonstige  Verunreinigungen,  weielie  der  Ivohlen- 
aufwurf  und  da^  Siliün'n  sfefs  mit  sich  bringt, 
iu  den  SehweiLiraiim  gelangiii  kouulcn. 

Da  liieheroux  ttbi!>rdieii  die  vorzuw.1rmende 
Verl'r''iiiiiniu'-Itift  ii  n  f  t-r  Aii^  Herdsolifr  fiilirle. 
vermied  rr  ein  (iliilienvlwerden  der  .Seiti nwiinde 
bezw.  die  Anwendung  doppelt  stärkeren  Hauer- 
werkes, welehes  die  zaiilreielien  Kanalhohlr:liime 
nach  iioetius  erheiscliten,  und  begeguete  damit 
einerseits  erliShten  Gasrerfautra  durdi  Leckage, 
anders(>tts'  cbvr  vermehrten  Wärmeabgabe  an  die 
dickeren  Mauern. 


Per  Kintritt  der  Sekundftrluft  geschah  ge- 
wöhnlich {»eitlich  des  Schlackenabflußsackes  an 
den  beiden  Lflngswftnden.  seltener  unterhalb  des 
Rostes  oder  durch  die  hohlen  Feuerbrücken.  Es 
erwies  sich  dabei  vielfach  als  vorteilhaft,  die 
Luft  durch  ein  kleines  KSrtlngsehes  Gebilse  an- 
saugen  711  lassen. 

Nachdem  die  J.,uft  unter  der  Uerdsohle  bis 
zu  den  Feuerbrücken  gelangt  ist,  strömt  sie  in 
Settiniwantlknnillen  von  ungefähr  150  mm  qua- 
dratischem (Querschnitt  in  eine  SamuieUeitung, 
welche  entweder,  der  Feuerbrfieke  gegenftber 

L'r-liMren.  r»us  je  etwa  24  bis  30  DQsen  VOM 
t^uerschnitt  4U  X  ni'"  einen  Austritt  zu  den 
Verbrennungsgasen  freigibt,  oder  de  sammelt 
sich  in  einer  dem  Gewölbe  autVi^x-tzten  Düsen- 
kammer und  trifft  auf  diese  Weise  die  über  die 
FeuerbrSeke  ziehenden  Koblenoxyd-  und  Koblen- 
Avasserstoffgase  ebenfalls  vor  1i.o?w.  beim  Bltt- 
ti'itt  in  den  Schweißraum  (Abbild.  1). 

Weniger  dnfaeh  und  daher  auch  minder 
bequem,  in  bezuj,--  auf  ili*-  f!rhalliiiii:  sehr 
ausprucbsvell,  aber  hinsichtlich  des  erzielten 
Effektes  durchaus  befrieiUgend  ariwiteteu  die 
( ifensvstiMtic,  bei  di-iir!!  zur  i-rii-rL'isi;li>.-n-ii  Vor- 
wttrmung  der  Verbrenuuugsluft  und  behufs  stär- 
kerer Ofenlidstung  die  abziehenden  Verbrennungs> 
gase  durch  <'in  Kaiuiiursyst  i-m  ziiirrn,  wo  sie 
ihre  Würme  entweder  durch  sehr  dünne  trans- 
mittierende  RShren  an  einen  außerhalb  und 
iu  entgegcngosctzter  Richtung  zirkuliereinlen 
LufUtrom  abgaben  oder  umgekeiirt  von  außen 
ein  Magazin  gitterartig  verbundener,  dSnnwan- 
tlitrer  Hohlst  -  ine  innspülten,  wölin  nd  dii'  vorzu- 
w&rniende  Luft  durch  die  miteinander  kentutuni- 
zierenden  Holdrftnme  hochstieg  und  mit  ^ner 
Erwärmung  bis  zu  750*>  und  mehr  dem  Schweiß- 
raum  zuströmte. 

Bei  den  ersten  derartigen  auch  Rekuperatoren 
::riiannten  (K-fen.  füV  die  der  Franzose  Ponsard 
als  Ertinder  eifrigst  Reklame  machte,  waren  die 
zur  Wärmeabgabe  bestimmten  Hohlsteine  hori- 
zontal liegende  TonrVhrai,  welche  sich  einzeln 
nicht  unabhängig  genug  voneinander  ausdehnen 
konnten  und  infolgedessen  unter  der  Einwirkung 
der  Hitze  häufig  verbogen  oder  beim  Erkalten 
rissig  wurden  iiml  /«Tsprangon. 

Die  spater  und  aiit  melir  Glück  benutzten 
Ifohlsieine  von  Leneauchez,  T.>Urniann,  Gaillard» 
Haillot  u.  a.  ime.istens  dopftclt  durchlöcherte, 
nur  durch  die  Geometrie  der  Dmxlilöcherung 
unterschit^dene  Steine)  wurden  vertikal  mit- 
cinntnli  r  verbunden,  gaben  ab<rf«!«>hoM  von  Ver- 
stopfungen, umständlicher  Reinigung  und  even- 
tuellen Undichtigkeiten  an  den  Verbindungsstellen 
wenig  Grund  zu  llhnlielien  Klagen  und  hielten 
sich,  wenn  gut  eingebaut,  längere  Zeit.  Auch 
eiserne  KShren  sind  zu  diesen  Zwecken  versuehs- 
weise  in  Anwendung  gekommen ,  mußten  aber, 
obwolii  siu  durch  ihr  bi'sseres  Leitungsvennögen 
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«ilW  raschere  Wnrmciil)trtrn<rnn>?  sicherten, 
Mieiler  anftre^'fben  werden,  ila  sie  bei  konstanten 
Teiiineraturen  von  iil>er  400'^  in  kiirzrr  Ztit 
durch  Ox.vtlation  i  hiTVDrirenitVn  von  «lern  Hauer- 
sli^ü-  iiriil  Kohli'nsiliircyehjilt  diT  vorlii'istreiclien- 
ile»  Luft;  zerstört  und  ersatzlieilürt'tig  waren. 

Im  allgemefneii'  genflgtc  es  vollkomniMi.  in 
ilen  Tf t'kiiiii-ratoreii  nur  die  Vitlirenniinc-^Iuft 
vor/uwilrin^-n ,  wShrend  die  (ieueratorgase  mit 
ihrer  EntotehungHtemperatur  direkt  zum  Schweiii- 
raiiin  frefiihrt  wurden:  in  iiesondinn  Fnllen  nni! 
für  selir  große  Siederohröfen  ist  indes  auch  tlas 
Generator^  in  einem  separaten  kleineren  Re- 
kui'i-rator  auf  r.oo  (',.'>(i'*  vitru'''W;lrnit  worden. 
Uebcr  die  komjdizierte  liauarl  und  Kostspielig- 


Abbildung  1. 
OMrobmhw«iBof«n  mit  Halb^Hrraorniif. 


keit  eines  solchen  Rekuperator  •Ri^breuscbweifl- 
ofenn  ireben  im  fibrigen  AbMld.  2  a  and  b  die  beste 

Auskunft.  In  den  dem  Sehweitiraum  »eiflirh  unter 
der  Hüttensohle  vorgebauten  beiden  Feuerraumen 
von  ziemlich  geräumigen  Abmeegnogen  gleitet 
der  Brennstoff  auf  einer  etwa  50 schiefen  Ebene, 
deren  Fortsetzung  nach  unten  etagenfSrmig  eln- 
trebaiitu  Rostplattcn  bilden,  herab.  Die  Vergasung 
findet,  da  der  Feuerraum  durch  zw<'i  dem  Host- 
körper  vorgelegene  Tfiren  dicht  abgeschlossen 
werden  kann,  in  der  "^Vetse  statt,  daß  die  ge- 
ringen Luft<|uantitriten  dareh  vier  in  den  Seiten- 
winden und  am  Hoden  vorgesehene  Knnfile  regu- 
lierbar einstninien  und  iiiii^'lichst  von  allen  Seiten 
das  Hrennniaterial  erreichen  können. 

I)ureli  i-ine  z\vi^cli>n  dfui  Feiiergeschraiik 
und  den  lioslidatten,  atii  Knde  der  Kohlengleit- 
flache.  angebrachte  Rinne  fließt  ein  kontinuier- 
licher Wasserstrom.  dessen  I'amiif  tfils  ein  Kest- 
liacken  der  Schlacken  und  Verstopfen  oder  Aus- 
brennen der  Kostteile  verhindert,  teils  den  pyro* 
metrischen  Eflfokt  der  Generatorgaae  erhsbt. 


EinfBllsehächte  uml  SeiiurliieinT  sind  normal 
ausgebildet  und  in  der  übiiehen  Wi  ise  ])laeiert. 
Die  entwickelten  Hase  gelangen  durch  je  zwei 
etwa  260  mm  breite  und  500  mm  hohe  Oeff- 
nungen  di  r  liinteri-n  Feuerraumwand  in  den 
Schweißraum,  indem  sii'  zuerst  in  cimn  dem 
Schweißraume  imrallel  vorgelagerten  Snmmel- 
kanal  miindi-n  und  von  <lort  aus  durch  vertikale 
mit  den  Luftaustrittkanalcn  an  Zahl  und  Lage 
korrespondierende  Sehlitce  gegen  die  hocherhitzte 
Verlirennungsluft  ausstnim-^n. 

Die  vorzuwärmende  J.uft,  welche  entweder 
unterhalb  des  Sehweißkanala  in  ZlckiaeksOgea 
bereits  i-t\va>  an;rew!lrnit  ist  oder  mit  der  ge- 
wöhnlichen .Außentemperatur  in  den  der  Feuerungn» 
Seite  entgegengesetzt  liegenden  Reknperatorranm 
tritt,  steigt  von  unten  durch  die  mit  ruf s|trei  bt'n- 
deu  Löchern  verseheneu  eiserneu  Absclilußpiatten 
in  die  Doppellioidsteine,  welche  so  fibereinander^ 
gebaut  sind,  daß  die  einzelnen  Hnlilriluine  der 
Steine  miteinander  einen  uuuaterbrocbenen  Rülireu- 
straog  bilden. 

Die  im  vorli.-L'einIen  Falle  benutzten  pris- 
matischen iluhlsteiue  aus  feuerbeständigem,  mage- 
rem, nicht  Idaftendem  Ton  sind  800  mn  hoeb, 
2'J")  tili«  lan^r.  1  to  mm  breit,  enthalten  jo  vier 
gleiche  Hohlräume  von  70  X  40  mm  l^uerscluütt, 
und  sind  in  der  in  Abbildung  8  skizzierten  An- 
ordnung verbunden.  Von  den  nenn  l.aL'en  derart 
übereinandergesetzter  Steine  sind  acht  Längs- 
reihen normal,  d.  h.  mit  vier  LOchem  versehen, 
wahreml  die  beiden  ilußersten,  an  'leii  T,;in;rs- 
w&ndea  des  Kekui»erators  angelehnten  Reihen  in 
jeder  Höhenlage  nur  je  zwei,  und  zwar  hinter- 
einao'dqr  angeordnete  Ifohlrflume  besitzen.  Der 
Querachse  parallel  liegen  in  jeder  der  neun 
Lagen  16  Reihen  kreuzweise  flberdnander  ver- 
setzter Steine,  mit  der  Heriieksirbtiirung,  daß 
jede  zweite  Lage  an  den  Begrenzuugswanden 
des  Rcku]ierator8  Halbsteine  erfordert,  bei  denen 
zwei  Hohlräume  nebeneinander  liegen.  Ins- 
gesamt sind  demgemäß  1080  Vollsteine  mit  vier 
LSchem,  288  Halbsteine  mit  zwei  hlnterelnander- 
liegenden  Löchern  und  80  Halbcteinc  mit  zwei 
aebencinanderllegenden  Lfirhern  verwendet.  Um 
den  3740  mm  langen,  2120  mm  breiten  und 
2ß40  mm  hohen  Steinhaufen  einen  unverrQekbaren 
Halt  zu  geben  und  sie  vor  Kinsturz  zu  schätzen, 
endlich  auch  um  die  außen  streichenden  .\i)zugs- 
gase  in  versiliiedene  Züge  zu  teilen,  liegen 
zwischen  jeder  J^ilngsreihc  Steine,  auf  den 
letzteren  direkt  angeformten  seitlichen  Leisten 
schmale,  ho  mm  lin-ite  und  20  mm  starke  Platten. 

Xacliileiii  die  i.uft  in  der  vorerwähnten 
\\  eise  die  neun  Sleinlagen  passiert  und  auf  tlem 
Wege  betrftchtlii'hc  Wärmemengen  aufgenommen 
hat,   tritt   sie  liurcli   zwei  mm   breite,  iiti 

Scheitel  :iOU  mm  hohe  Kanäle  in  der  Richtung 
zur  Feuerseite  hin  In  eine  dem  SebwelflrattBi 
parallel  laufende  SammelleltUDg,  weldie  etwa 
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XOO  mm  tiefer  lic^rt  als  di-r  fi>  n'TatoriL'a-kanaI 
und  mittels  genkrecbt  aufsteigender  Schachte 
den  LuftauBtritt  zum  Schwriflnrnin  freigibt. 
Dit  st  r  l.ui'taustritt  p>s«biebt  oberluilb  ttod  db«kt 
hinter  dem  (iasaustritt 
darehkrelsroode,  nach 
vorn  etwas  konisch 
werdende  I^ticber  einer 
SeluuDOtlepIatte.  und 
SWar  mit  Rücksicht 
danaf,  daß  die  der 
KoiriMte  des  Ofeiu 
angrenzende  Partie 
des  Sehweißkanala  er- 
heblich mehr  WJUme 
benötigt  als  die  hin- 
tere, dem  Fuchs  zripe- 
wandte  Hfilfte,  durch 
vier  Luftaustritt«'  mit 
je  3  X  2  =  (i  Lö- 
chern ,  wahrend  die 
folfrcndcn  sieiicn  Aus- 
8tri)instf  lli-n  von  Plat- 
ten mit  jf  2  X  'J  =  4 
Löchern  bekleidi  t  siml 
I  AliMliiiintr  *  i.  Sov,  m!;I 
Luft  wie  (tasstroin 
sind  durch  Schieber 
von  außen  rejrulierliar 
und  dem  Stand  de»  Be- 
triebes cntHpreehend 
zu  handhalii>n. 

Die  wie  gewöhnlich 
am  End«  des  Sehweifi- 
kanals  alizir-honden 
(iäite  treten  über  eine 
niedrige  Brfieke  in 
einen  der  K<Mi<  rsiit.> 
zugewandten  Abzu{^8- 
seliaelit,  gelangen  so- 
dann  vor  il>  r  Itiick- 
seite  de8  Kekujieralur- 
raumes  zu  den  drei 
olieraten  Stt  inlagcn , 
desselben  und  werden 
von  dort  atn,  da  die 
fi'ltr'tul'ii  StriiilafTfn. 
nach  unten  zu,  iniuier 
In  Höhen  von  zwei 
Stfincn  und  zwar  ali- 
wochsclud  einmal  vorn 
und  einmal  hinten,  an 
dieBetrrenzun^swAnile. 
abgesclüossen  sind,  in 

Schlangenlinien  zum  Kamine  geführt.  Abweichend 
von  der  sonst  üblichen  Anordnung,  der  Schwei  li- 
kanalsohle  ein  wairerechtes  I'roHl  und  stark,  s 
Geftlle  zu  {reben.  zei^t  der  vorlieifende  ()t>-n 
nur  sehr  weni«  «efiiile.  und  die  Schlacke  sammelt 
sich  In  einer  der  Gaaaustrittseite  gegenüber^ 


li<  (.'enilen  Kinno  il>  r  scliriltr  narli  dort  dossiorten 
lierdsohle,  um  am  Jilnde  des  SchweiOraumes 
Bdtwirts  entfernt  cn  werden.  Da  der  Ofen 
orsprangtlcfa  Ar  die  Herstellung  Toa  SiederShren 


Abbildung  2  a.  Bekaperator-BObreaMbweitefon. 


bestimmt  war,  sind  die  auf  der  Zeichnung  dar- 
:.'istfllten  Höhen-  und  Hreitendiniensionen  des 
Fianiinlii  nl's  etwas  reichlich  und  können  von 
1)00  beziehun^rswoise  8<)0  nun  auf  r>7r)  lieziehuiiirs- 
woise  650  nun  reduziert  werden,  ind<  •<  lile 
Linge  von  6000  auf  6500  mm  ohne  Beein- 
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trlehtlgiuer  Am*  llbrl|^  mmeinioBienuigeii  in  gleichni&ßi^e  Heiz  Wirkung  orreiclu'n.  Allerdings 

BJodifizifTon  ratsam  ist.  stellte  dpr  Ofen  liinsirlitlidi  seiner  rntprlialtnnjr 

Die  Betriobsergebnisse  waren  bei  uiivericean-  recht  groUc  Ausprücliu ;  deuu  ob  auch  die  reiuhlicli 

bar  aiedrigeram  KoUenTerbraaeb  wie  früher  und  ugebrMihtenOelbimgeiininBdJiigeniiiidKonti^^ 


Abbildang  8  b.  B«kop»Mlor-IU(bNiiiMbwwllot«i. 


selbst  unter  Aiiwenduug  miudcrwurtiger  Kohle  hin- 
richtlich  Temperatur  und  Flammenbesebaffenbeit 
vorzüglich;  durch  die  K'i  irulierbarkeit  der  iM-iileii 
Gas&rten  (der  Einfiachbeit  kalber  sei  auch  die  Ver- 
breaaungsluft  als  solche  angesehen)  ließ  sieh  eine 
nloht  mOende,  fast  neutrale  and  ao  Jeder  Stelle 


lieroa  eine  bequeme  Zugangliclilieit  jedes  einzelnea 
Teiles  der  Reknperatorkammer  and  der  Oassflge 
sidicrten:  \'iTst.ii>fiinLrrti  ilni-rh  Fliiira-«-lii  .  I'n- 
dichtigkeitoader  Hohlsleiiie  und  starker  Verschleiß 
des  Gewölbes  an  den  AvsstrOmatellen  boten  fast 
täglichen  AnlaB  zu  kleinen  Stüniugea. 
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Ein  Unistfiud,  der  indes  lanjic  Zeit  allen 
dieseu  Feuerungen  mit  direkt  dem  Üfea  an- 
gesehloflsenea  Gaseneai^ni  znfptt«  kain  und  bei 
dt'u  nlliTiTi  ^^iemens-UriHTritio-rii  dfi  si'liiii>Tzlif Ii 
veriuiüt  wurdOf  w&r  die  Uögliciikeit,  diu  Abga»u 
bfs  nnf  etwa  2S0^  heranter  Ansnutzen  und  zur 
KfssellK'izunitr  luTrinzi.'hcn  zu  k^uinrn.  Tn  mu 
und  großzügig  angtdcgtcu  Bctricbcu,  wo  Ivi-aft 
und  Liebt  an  bmten  ans  einer  modernen,  mit 
allen  Kontrollniiparatcn  uud  Verbesserungen  aus- 
gestatteten Zentral-Kesselanlage  erzeugt  werden, 
mag  das  weniger  ins  Gewicht  fallen.  Jene 
Kessel,  welche  aln  Idolies  Anhiln;rsel  für  die 
fiberKchU^ige  Warme  des  Sdiweiüot'ens  fungieren. 


Abblldang  8. 
ABvrdaaag  der  prU- 
matlsdien  Eohbtolim. 


arbeiten  schon  .ins  dein  Grunde  selten  jtrünstifr. 
weil  diu  ächwciüer  und  Sluclier  ihren  Ofen  fast 
nie  80  regnlleren  kSnnen,  wie  es  fUr  die  Dampf- 
erzen}:un(^  uii  zu.  rkiit;il'ii::sf.  n  ist,  vielmehr  in 
erster  Liuie  ihre  Aut'merksaiukeit  dein  priiuareu 
Zwecke  des  Ofens  xu  widmen  haben;  alter  Immer- 
hin besitzt  der  liillipe  Wcis,  auf  di.  -c  Weise 
Nutzdauiitf  zu  erhalten,  Heine  nicht  zu  unter- 
schlitzende  Zugkraft.  Selbstverständlich  sind 
dabei  alle  küiii|ilizierten  Kessilsystenie  aus- 
genehloggon  und  es  kommen  lediglich  Walzcn- 
oder  Flammrohrtypeu  in  Betracht,  die  vermSge 
ihn  r  j:r;;i)(  !■  n  rnenijifindliehkeit,  irerreniiber  den 
•Schwaukuugeu  und  t'uregolmahigkeitcn  dett  Be- 
triebes sich  den  verschiedenen  Phasen  des  Ofen- 
gan;res  anpassen  kfinnen. 

Die  durciuchnittliche  Dampfproduktion  eine» 
solchen  Kessels  schwankt  je  nach  8eln<»r  Bauart, 
Heizflncben;rrölie  usw.  zwiseheu  12  bis  20  kg 
t.  d.  ^m  lioizdJlcbe  und  Stunde.    Bei  Walsen- 


kesseln emjiliehlt  es  sieh,  denselben  nach  hinten 
zu  eine  Neigung  von  10  bis  15**  zu  geben, 
wahrend  Flammrotirkessel,  wie  schon  erwAhnt, 
itii  *  rstcn  Zupe  mit  Vorteil  eine  dünnen  SdlBr 
motteausfütteruug  erhalten  sollten. 

Stehende  Kessel  sind  im  allgemeinen  nicht 
int-.;iin,  da  sie  durch  betrilchtllche  Menfren  mit- 
guriiisenen  Wassers  stets  nassen  Dampf  liefern 
und  der  starke  Wasserdruck  zur  Anwenduof; 
unvorteilhaft  dicker  Bleche  für  die  unteren 
Binge  zwingt. 

BezflgUeh  eines  andern  Ponktea,  der  vielfach 
den  SehweifiSfen  mit  direkt  anpesf-hlnssenen  Gas- 
erzeugen!  gegenüber  den  Siemcns-tTeneratoren 
eine  reberlcgcnlieit  bieten  soll, 
iiiiiiilirh,  daB  die  Hel:qr*M  auf 
dem  Wefre  vom  Erzeugrnnps- 
orte  zur  VerbrauchsstÄtte  be- 
ziehungsweist  zu  ib  n  Vorwir- 
mun^srAumen  kt  ine  Li  itunps- 
verluste  erfahren,  ist  zu  be- 
merken, daU  dieser  Vorteil 
kanin  von  Bi  il«Mitnii<^  sein  kann, 
du  im  ersteren  Falle  bei  de^i 
Hekuperatoren  und  Halb^ras^ 
fenerunjjen  der  aus  dem  Hrenn- 
stot)"  mitgeri:töeuc  ^Vasserdau^pf 
als  Ballast  mitgeht,  wahrend 
er  in  (b-n  Siemensschen  Wärme- 
speichern vermöge  der  gröücreu 
WSrmeauf^me  zersetzt  wird 
und  -^eine  Titintiiehr  hf^hr-n^ 
Wiirmekapazitiit  den  Wrlust 
zum  mindesten  ausgleicht.  Der 
Kinwand  hfltte  also  höchstens 
dort  seine  Berechtigung,  wo 
die  Feuerungsanlage  derart  ge- 
dacht ist,  da  Ii  aiii'Ii  die  Gene- 
ratorgase in  einem  separaten 
Beknperator  durch  Abhitze  eine 
Tempcraturzunabnii  empfangen.  Ebensowenijr 
dürfte  CS  gerechtfertigt  sein,  die  Resultate  der 
Wftrmeabirabe  durch  Leitung  Ober  jene  durch 
Sjjeicherunfr  zu  stellen :  denn  da  die  Kekujie- 
ratorsteine  bereits  wahrend  der  Aufnahme  der 
Warme  auch  solche  schon  abgeben  mössen. 
die  passierenden  Abpasc  in  der  \ -rlLiltnis- 
mflüig  ^erintren  Zeit  des  Durchgangs  aber  nur 
einen  ^'eringeren  Bruchteil  ihrer  Eigenwtrme 
zurücklassen  als  bei  den  Siemenss|ieiehern.  so 
können  die  8teinkammern  der  Rekuperatoren 
nicht  jene  hohen  Temperaturen  aufweisen,  wie 
sie  bei  den  Siemensöfen  erreicht  wenlen.  und 
da  der  £lfekt  der  X'erbronnung  mit  dem  C^rade 
der  Vorwnrrauniyr  iiro^M-essiv  wichst,  muB  not- 
wenditrerweise  der  Wilrmespeicher  pnnstijrer 
arbeiten,  selbst  uuter  Berücksichtigung  des  üm- 
Rtandes.  daß  er  ein  doppeltes  Volumen  verlangt 
und  nur  immer  eine  Jifllfte  Warme  ab^ribt. 
Dahingegen  ist  nicht  zu  leugnaif  daii  den  letzt- 
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genannten  Systemen  oder  Wechselöfen  mit  Un- 
kelirunia:äkRmmern  eine  Reihe  von  Xachteilea 
auliaftot,  die  auf  das  lüstifrc  Umsteuern  und  die 
daiuit  verbundenen  Verlust«-  an  Qn  und  Wanne 
zurückzuführen  sind,  und  die  nm  so  betrncht- 
licluT  werden,  je  veralteter  oder  unvollkommener 
<Üe  Konstruktion  der  Reversiervorriehtung«n 
gewählt  ist.  (Tcrad«»  die  SienicnBkiajipen  ver- 
mögen in  dieser  Hinsicht  nicht  recht  zu  belrie- 
digen,  denn  obwohl  sie  sdinell  und  leicht  funktio« 
r.ieren  und  das  riiisfiMicrn  in  kürzerer  Zeit  be- 
sorgen aU  Telh'rv  tntilt!,  werden  Hie  durch  die 
Hitze  bald  so  stark  any^egrilfen  und  selbst 
glühend,  daU  ein  dii-hter  Verschluü  unmöglich 
ist  und  bei  etwa  50  Umsteuerungen 
1.  d.  Sebieiit  Gasverluste  eintreten, 
die  sunitiiiert  zu  einer  betracht liehen 
Gröüe  anwacliseu,  welche  die  Wirt- 
MshaftUdikeit  der  Anlage  erbebHoh 
verringert.  Pazu  gesellt  sich  die  stete 
Irefahr  einer  eventuellen  Explosion, 
weiche  eintreten  kaon,  wenn  das 
Reversieren  uniifinktlich  geschieht, 
die  abziehenden  Züge  zu  seltr  über- 
hitzt sind  und  die  Verbreunnogegaae 
in  den  Fuchsansjhlilssen  auf  unver- 
br&nute  Luft  aufströmen.  Zwar  haben 
sahireiche,  sram  Teil  aneh  recht  wir« 
kuiiL'^voIle  Vertiesserungen.  von  denen 
nur  die  Namen  Forter,  Pötter,  Türk, 
Nftgel,  Fischer,  Korzwembardt  usw. 
genannt  si  it  n.  die  Frage  der  l'in- 
steuertuig  einer  befriedigenderen  Lö- 
sung «itgegengefUhrt.  aber  ein  völlig 
sicheres  und  <1;iIm  ;  1  Ii  einfaches 
Arbeiten  ist  noch  immer  mulir  Wunsch 
als  Tatsache. 

Im  iibri^'eu  scIiliefU  sich  die 
Konstrulction  der  i>iemeus8chen  Ge> 
aerativ-Gasrohrschweißöfen  ganz  der 
fiblieben  Bauart  von  ian-rtrestreckten  (ilüh-  und 
Sehweißofenanlagen  an,  nur  daü  der  IScbweiO- 
berd  schmaler  Ist  und  die  OewSlbe  tdedriger 
liegen.  Die  Regeneratorkammern  unterhalb  oder 
seitlich  des  Ofens,  dessen  HerdsoUe  auf  eisernen 
Tragern  niht,  zwischen  denen  zahlreiche  Ven- 
tUationskanftlo  vorgeselien  sind,  werden  nach 
Tunlichkeit  die  ganze  ofenlllngc  erreichen  und 
dementsprechend  ebenfalls  sehr  schmal  sein,  so 
daü  die  Luflkammern  von  ungefähr  je  23  cbm 
Inhalt,  an  den  Außenseiten  gelegen,  die  Ab- 
messungen -V-  KHM)  mm  lang.  ~  1500  mm  breit 
und  2250  mm  hoch  erhalten,  wahrend  die  etwa« 
kleineren,  n.ieli  inti'ii  irrb-gt-nen  (faskamniern 
mit  je  uniretiihr  is  ebm  Uaum  etwa  TOUO  mm 
lang.  1L'.')0  min  l<reit  und  2150  nun  hoch  sind. 
Itie  ( ;a>.iustrittsürt"nungen.  welelie  gleichzeitig 
jedesmal  auf  der  gegenüberliegenden  .Seite  als 
Abzüge  für  die  verbrannten  Gase  dienen,  können 
sowohl  derart  angeordnet  sein,  daß  die  Luft 


Ober  dem  Gaa  auBSlrSmt,   als   auch  neben 

demselben. 

Der  ersteren  Bauart  wird  meistens  der 
Vorzug  zu  geben  sein,  da  bei  einem  Aufeinander- 
stoßen aus  entgegengesetzten  Kiclitungen  die 
Gase  sich  gegenseitig  besser  durchdringen  und 
eine  innigere  Mischung  erzielt  wird.  Gleichzeitig 
emptiehlt  es  sicli,  den  Austritt,  wenn  eben  du rch- 
führliar.  niclit  horizontal,  sondern  etwas  schrilg 
nach  unten  gerichtet  anzulegen  i  Abldldung  5), 
weil  auf  iliesi>  W'iise  selbst  iiei  etwas  ab- 
geschmolzenen iiandern  ilie  aus  den  Kammern 
ausströmenden  Oase,  welche  ohnedies  unter  Druck 
stehen,  nicht  gegen  die  Gewölbe  gestoßen  werden 


Abbllduig  4.  OMrolincihwei6of6a  mit  Halbgasfeaaning. 


und  es  somit  weniger  schnell  zerstören,  außerdem 
aber  die  Flauune  viel  vorteilhafter  wirict,  wenn 
sie  schwach  auf  die  Heidsohle  gerichtet  ist. 

Der  Querschnitt  der  Austritt.söflnuntrrn.  ent- 
sprechend dem  Gasdruclc  und  Essenzng  berechnet, 
sollte  stets  und  insbesondere  zum  Ofenko}>f  hin 
etwas  reichlich  bemessen  sein,  wobei  jedoch 
darauf  Rücksicht  zu  nehmen  ist,  daß  die  Tren- 
nungs-  oder  Pfeilerwände,  welche  zwischen  Gas- 
und  Luftaustritt  liegen,  nicht  zu  schmal  aus- 
fallen, da  die  hier  vorhandenen  hoben  Tem- 
peraluren leicht  zu  einer  Lockerung  dersellMn 
flUurcn  können  and  dann  eine  Zerstürung  durdi 
Zusammensturz  zur  Folge  haben. 

Zum  Srlilnsse  sei  nodi  eines  Uasrohrsclnveili- 
ofons  Erwähnung  getan,  der  auf  dem  bekannten 
Prinzip  beruht,  ilaü  Wasser,  über  eine  glühende 
Küksschicht  geleitet,  zersetzt  wird  und  gemftU 
der  Formel 
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ein  Gas  von  sohr  liohcr  Verbrennun^'sinfi'iisitilt 
liefert,  dessen  hervorragend  reine  und  iieiUe 
Flamme  seine  Benutzung  xur  RSbrenBchweißnofr 
ntißcrordontlich  freelfniet  erscheinen  Meli. 

Eifrige  Vertreter  dieser  Idee  ließen  es  denn 
auch  nicht  fehlen,  dem  WamerirasrSbTeMehwelfl- 
ofen  eine  weiteste  Verbrcitunp  zvi  prophezeien, 
and  es  würde  gewiß  seine  Anwendung  eine 
allgemeinere  geworden  sein,  wenn  nicht  die 
umständliche,  meistens  auch  nncli  kostspieliicre 
Herstellung  des  Wassergases,  sowie  der  recht 
BtSrend  wirkende  Umstand,  dafl  sein  Bereltung«- 
l)ro7.eli  ein  intermittierender  ist  —  das  heißt 
der  Dampfstrom  und  mithin  die  Entwicklung  des 
CO  und  Uk  abgestellt  werden  muß,  sobald  die 
glOhende  Kohle  bis  unter  die  Temperatur  ab* 


Ahltildung  5. 
OMTohrwüiwelftofen  mit  tianerstorfeaenmg. 


gektthlt  tat,  wddie  die  ebemisebe  Zersetzung  des 
Wassers  bedingt  — ,  dem  hemmenii  in  <h;:\  Wet' 
getreten  wäre.  Es  ist  daher  notwi-tulig,  stets 
mindestens  swei,  praktisch  sogar  drei  Wasser- 

frnsci-zciiL'-ir  in  I^trifli  zu  Imllm.  sofern  der 
Schweißpruzeß  keine  Uuterbrechuugeu  erfahren 
soll,  und  selbst  bei  Beobachtung  dieser  Forde- 
nin>r  siml  dif  Xrirlifiilf  der  in»erniittierenJen 
Gasbereitung  noch  nicht  behoben,  da  die  QualitAt 
der  Oase  vor  und  nach  dem  Umsteuern  Unter- 
schiede aufweixt,  dii>  nur  htü  größter  Aufmerk- 
samkeit und  (.ie»chickl)ühkdt  der  Schweißer  vor 
Schaden  bewalirt.  Abbild.  6  zeigt  einen  solchen 
Wasserpasrohrsrhwi'ifiofcn  in  einer  Ausfüliriin>fs- 
form,  wo  die  Luftvorwaruiekammern  seitlich 
und  am  Elnde  des  Ofens  placiert  sind,  zum 
Unteraebiede  von  jener  Anoriinun^r.  i>ei  der  dii-s*- 
Kammerkaallo  unterhalb  des  Ofens  vorgesehen 
werden.  IHe  Bufiere  und  innere  Form  dieses 
of.-ns  unteradieidet  sich,  abgesehen  y«n  dem 
Wegfall  der  vorgelagerten  Feuer  und  deu  im 


Hordraum  auf  luMdnn  Längsseiten  ^Meich  vpr- 
teiltcu  Austrittsöffnungen  für  die  Gase,  wenig 
von  dem  direkt  gefeuraten  Ofen.  Der  gaue 
Flanuni'nli>  nl  ^  nn  der  Arlteitstilr  Ids  kurz  vor 
dem  Schlackcnablluß  ist  GöOO  mm  lang  und  hat 
ein  Oefidle  von  976  mm,  derart,  daB  die  Tttr- 
solile  825  nun  über  der  Hiitti  iisuh].'  licirt  und 
die  niedrigate  Uerdstelle  150  mm  uuterlialb  der- 
selben. Die  Herdbrrite  betrtgt  vom  am  Kopfe 
fiOO  nun  und  zvim  Scliluß  500  mm,  verjüngt 
sich  also  nur  wenig,  ebenso  ist  auch  das  Ge- 
w8lbe  nur  mit  sanftem  Fall  nach  hinten  zu 
durchgeführt,  indem  es  vorn  400  mm,  hinten 
250  mm  Uber  dem  Boden  des  Flammenkanals 
gespannt  ist. 

Die  ZufühninfT  des  Wasserfrascs  oder  eventuell 
auch  eines  Gemisches  von  60  ^/o  Wassergas  und 
50  »o  Oeneratorgas  ^'eschieht  durch  eine  eiserne 
Sanimelleitunjr  von  lon  nun  Diirclunt  sser,  welche 
an  beiden  LAngsseiten  des  Ofens  direkt  über 
der  Hüttcnsohle  liefet  und  durch  je  sechs  Ab- 
zweigungen von  verschieden  starken  Röhren 
das  Gas  zum  Ofen  verteilen.  Die  beiden  ersten 
In  den  Ofen  einmündenden  GaszufUlirunirsröhren. 
von  dt  nen  die  eine  auf  der  rechten,  die  andere 
auf  der  link>'n  Seite  in  deu  Herdraum  eingeführt 
ist,  haben  einen  Durchmesser  von  f»  cm .  die 
folgenden  nach  hinten  zu  je  3,75  cm.  3  cm, 
2,5  cm,  1,9  cm  und  endlich  1,25  cm.  Kor- 
n^spondiereud  mit  diesen  Gasleitungsquerschnitten 
sind  auch  die  Luftkauftle  in  der  Kicbtung  zum 
Sclilackcnsack  hin  von  verscliiedener  Größe,  und 
zwar  100  X  100  tum,  dann  100  X  50  mm, 
hierauf  80  X  40  mm,  60  X  40  mm,  60  X  80  mm 
und  endlich  40  X  20  mm.  Aulierdem  befinden 
sich  noch  in  jeder  Längswaod  drei  separate 
und  durch  Schieber  ragoUerbare  LallBchldite 
von  den  Querschnitten  100  X  ^0  mm,  100  X  ^0  mm 
und  40  X  ^0  mm. 

Als  unmittelbare  Fortsetzung  des  Ofens, 
direkt  hinter  dir  Sr-hlaekenmulde  iieginnend, 
fUbrt  ein  400  mm  breiter  und  200  mm  hoher 
Kanal  die  abziehenden  Verbrennungsgase  im 
Doj»pelkniel»og>ri  i'incr  d^r  zwei  nebeneinaiidrr- 
liegenden  LuftvorwAnuekammern  ):u,  weiche, 
zusammen  etwa  2,6  m  breit,  3  m  lang  und  un- 
gefiihr  *2  m  lideh,  einen  ziemlich  >rerHuniigi'n 
Scitcuanliau  darstellen.  Diese  Luftvorwärme- 
kammem,  welche  in  Ihrer  Bauart  weder  den 
RekuiH  T.-itnn  n  noch  ib'n  üblirlicn  Kegenerator- 
spoichcrn  nachgebildet  sind,  besteben  aus  zwei 
800  mm  breiten,  8  m  hohen  und  1860  mm 
Langen  Hohlräumen,  wtdeh«'  )>•  durch  sechs  senk- 
rechte Zwiscbeniuauem  von  120  mm  Starke, 
mit  abwechselnd  oben  oder  unten  ausgesparten 
iMirrlilaliscblitzen  von  ISO  mm  HJihe,  in  sieben 
zickzackförmig  miteinander  verbundene  Züge 
geteilt  rind.  Die  bindurchgestrichenen  Gase 
treten  von  durt  nus  unterhalb  der  Hüttensohle 
in  einen  den  beiden  Kammern  in  der  lUtte  vor- 
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gelajrerten  Schacht  von  860  X  '^^  mm  Quer- 
schnitt, d«  r  iliinh  pine  vertikale  Drehklappe  in 
zwei  getreuutf  Ttilo  zerlegt  ist  und  durch  Ver- 
biitdun^kanäle  sowohl  mit  den  beid«ii  Lvftvor» 
WBron'kainnKTn  als  auch  mit  der  atmosphärischen 
Frischluft  und  dem  Essen-  b«zw.  Kesscizug  in 
Verbindangr  stekt. 

Je  u.ich  Stelliiiiir  der  l>rehklappe  zielten  die 
zur  Vorwarmung  benutzten  Abzugsgasc  aus  der 
reobten  oder  Ilaken  Kammer  in  den  Eesenzag, 


2600  nun  huiiire,  600  mm  breite,  ans  swel 

Hallikiifreln  peldldete  Doiipelkaiipe.  Pit  se  Doppel- 
kappe,  welche  dicht  autliegt  und  durcli  zwei  Arre- 
ttenisitebalken  in  ihrem  Schub  beiprenst  ist,  regu- 
liert die  Zuströinuiiir  di  r  stets  ans  dem  mittleren 
Kanal  austretenden  Abzugsgase  nach  einer  der 
beiden  LufkvorwSrmeltaniniem. 

In  der  auf  der  Zeiehunnir  anjrepel)enen  Stel- 
lung treten  diese  Abzugsgase  aus  dem  dritten 
Kanal  (dieselben  seien  in  der  Belbenfolge  von 


Abbildung  tf.  WauergauroImchwAißofea. 


wahrend  gleichzeitig  umgekehrt  In  der  Unken 

bezw.  rechten  liiT"it>;  \  orj-ewariiiti-n  T.iiftkammer 
die  Frischluft  durcltströmt  und  zum  Ofen  weitcr- 
gpfnhn.  ¥rird. 

Das  drin  i>f<'nherd  direkt  anireschlossene  Fort- 
setzungsstück,  weiches  die  Verbindung  mit  den 
Luftvorwarmekanunern  vermittelt,  Ist,  wie  aus 
der  Zeichnung  deutlich  e^^iehtlicb.  nicht  durch 
ein  (iewiilbe  nach  obcnzu  abgeschlossen,  sondern 
der  massive,  nur  durch  die  fflnf  ansmttndenden 
Kan.ili-  dui'ililiroeliene  Striiililock.  dessi-ii  mitt- 
lerer Kanal  der  bereits  vorerwähnte  Abzug  der 
Verbrennuni,'sj|case  vom  Herd  ist,  findet  seine 
Abdeckung  durch  eine  in  (J*  Eisen  geAhrte 


links  nadi  rechts  numeriert  gedacht)  in  den 

vierten,  der  mit  der  reeliten  Liiftkammer  kom- 
muniziert und  durch  diese  mit  der  Eüse  bezw. 
dem  Kemelzug  verbunden  ist. 

Cikichzciti^'  tritt  die  in  der  linken  Kammer 
vurgewürwte  Luft  aus  dem  zweiten  Kanal  in 
den  ersten  und  von  dort  ans  unterhalb  der 

beidp  H  r.  inL'swilnde  des  Ofens  zu  di-ii  Aiisströni- 
öft'uungcii  des  Flammenherdus.  Sobald  die  linke 
Luftvorwirmekammer  so  weit  ahgekflhlt  Ist,  dafl 
sir  ilir.  ii  Zwrcken  nicht  mehr  genügt,  wird  die 
DoiJi»elkapi»e  nach  reclits  bis  sur  Arretierung 
gesdioben,  und  dieabzi^enden  Heizgase  aus  dem 
dritten  Kanal  strSmen  nun  durch  den  zweiten 
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im  die  lipke  Liftvoi'irRrilMlnri>ni>  r.  um  sie  von 
neuem  zu  erhitzen,  und  von  dort  ssur  Esse, 
indes  die  Frischluft  von  der  rechten  Lnftkainmer 

aus  dem  vierten  zum  fünften  Kanal  überströmt 
und  Hodann.  unter  den  Ofen  geleitet,  schließUcb 
den  Herd  erreicht. 

In  den  uaturpasrcieliiu  liHlusitii-Uczirken 
Peunsylva?vh  US.  wo  lu/krtnntlich  ein  sehr  hoch- 
wertiges uiid  iaal  ku.sUiiilo8es  Heizgas  der  Erde 
eDt«trömt.  das  direkt  ohne  vorhert|;e  Regenerie* 
rnn<r  zu  Sch\veißnHifit#-n  iirniit!^t  wf-rdm  kann, 
ist  eine  ^Mir.  iiUnlieiit-  Uteukonstruktioa  t'ur  die 
Erzeagnmfr  '>''^n  <  iasrohren  beliebt  und  dem  Ver- 
nehmen nnch  mit  bist»  ti  Erfolgen  sogar  für  Ilm 
lauge  L»ojii>e)herde  in  (jebrauch.  Vermöge  seines 
natflrlidieD  Druckes  von  8  bis  !5  kgr  für  das 
Quadratzentimeter  wird  dieses  Ons  nlmr  rwischt^n- 
geiichaltete  Druckapparate  in  machtigen  Samiiicl- 
Mtnngen  viele  Meilen  Umdeiinwlrts  zu  den  V«<- 
lir.niphs'Jtntton  frifilhrt.  'Da  f«?  ferner  dank 
»einer  Reinheit  (es  besteht  aus  etwa  tiO  bis  70  "/o 
Grubengas  fCH«!  und  80  Ms  SO*jb  Wasserstoff 
mit  gerinsrin  l?«'lmpn^unircn  anderer  Kohlen- 
wasserstoffej  unter  Wegfall  kostspieliger  Keini- 
gungsanlagon  ohne  weitere«  in  eine  Batterie 
zvs  rcki-nf  sprechender  T?rt'iiii- r  •i.I.t  Fiiisi'u  ein- 
geleitet werden  kann,  gestaltet  sich  der  Betrieb 
soleher  Oefen,  besonders  bei  doppelten  LanireB, 
auUerorilcTitlit-li  billifr  ini>l  riiif.-ich  uml  in  ilm 
Produktionen  den  in  Europa  erzielten  Zahlen  weit 
ttberlefren. 

Nk'litsdt'stiiwi'iiitrt'r  aber  ililrfti-ti  ilb'  Aiiirabt-n 
V,  Beutuers  iu  Pittsburg,  welcher  1904  in  Xr.  7 
8.  11  der  Zeltsehrift  ,Iron  Age'  als  zebnstfin- 
«ligr  Tairesleistung  eines  Ofens  3000  Stück  '/g" 
Gasrohre  angibt,  etwas  zu  hoch  gegriffen  sein 
und  gut  eine  Reduzierung  von  mindestens  20 
bis  25  erfahren  kiirinni.  Daliei  i'*t  jedoch 
noch  zu  berücksichtigen,  d&ü  die  amerüsauiscben 
Werke  Rehr  hlufig  In  ein  und  demsdben  Ofen 
nur  ganz  bostimmte  Dimensionen  herstellen,  alle 
Einriditujigeu  nur  auf  eine  Mai«»enerzeugung 
unverinderHeher  GrSßen  Mnaunlaufen  und  der 
mechauisehe  Ttül  der  Fal»rlkalion,  abweichend 
von  den  bei  uns  eingebürgerten  Arbeitaphascn, 
sich  in  der  Hauptsache  fast  automatisch  ab- 
wickelt.   Daß  die  dadurch  ermügliclite  hQhere 


Produktion  vielfach  auf  Kosten  der  Warengfite 
geht,  spielt  in  Amerika,  wo  die  Forderungen  in 
dieser  Beziehung  oft  erst  in  zweiter  Linie 
kommen  und  mehr  als  die  Hftlfte  aller  Glaarohre 

(d.  h.  stumpfgeschweißter  Gasrohre)  zu  Zier-, 
Geländer-,  Einbettungszwecken  für  Drahtlcitungen 
dienen,  kaum  eine  Rolle. 

Dif  in  vorliegenden  Auslassungen  erwähnten 
und  zur  Darstellung  gebrachten  Gasrohrschweiü- 
fifen  dürtteii  im  großen  Ganzen  ein  ziemlich 
nnifa.ssendes  Bild  der  gebrauchlichsten  und  be- 
währtesten Typen  enthalten  und  es  erübrigte 
si<  Ii  nur  nodi  eines  kurzen  Vergleiches  zwischen 
den  Hauptgruppfn. 

Bei  dem  gänzlichen  Mangel  an  iredanken- 
austauscb,  der  bisher  UbM*  diesen  Gegenstand  In 
tf  rliniscbenZeltschriftcnherrsrbte.  i>!t  (<s  scinvierig 
darüber  zu  urteilen,  insofern  der  Einzelne  nicht 
alle  bewehrten  AusÄhnngsfernen  in  der  Praxis 
kennen  gelernt  und  erprobt  haben  kann  und  die 
spOrliehen  Durchsickerungeu  der  Konkurrenz  be- 
grelfUeberwelse  nur  mit  Vorsiebt,  sozusagen 

tiltriort.  benutzt  sein  wollen,  So  viel  ist  jedoch 
mit  Sicherheit  festzustellen,  daß  die  mit  Gas- 
feuerungen betriebenen  B0hrensehwdfl9fen  bisher 
auf  ilem  Kontinent  bi-ileuten>l  wf-nlgcr  verbreitet 
sind  als  die  direkt  mit  Kohle  geheizten.  Damit 
soll  Iceineswegs  der  wirtsehaftllehen  oder  son- 
stigen Ueberb'p-enlieit  iler  letzteren  da«;  Wort 
geredet  sein,  im  Gegenteil  offen  zugestanden 
werden,  daß  die  GasSfea  hinsiohtlicb  stets  gleich« 
Ilb  ibi-nder  chemischer  Zn-^amnien^efzunL'  der 
Flamme,  Keinbeit  und  Teni)ieratur  derselben  den 
Vorrang  verdienen  ;  hingegen  wird  auf  die  voll- 
kommenere Verbreunnnir.  eventuell  auch  der  un- 
bequemsten Eohmaterialien,  nur  wenig  Gewicht 
zu  legen  sein,  da  der  komplizierte,  kostspielige 
Bau  der  Generatoren  und  verwandter  Vorwarmer 
und  die  unvermeidliche  Anhäufung  riesiger  Kon- 
struktionsmaterlalten,  welche  fortdauernd  an  der 
Erhitzung  Anteil  nehmen  und  natürlich  ebenso 
fortdauernd  größere  Wärmemengen  durch  Strah- 
lung abgeben,  den  \Virkung8grad  ungünstig  be- 
einflussen, so  dal\  er  in  Wahrheit  selten  viel 
höher  liegt  als  bei  einem  guten  und  viel  bil- 
ligeren Plaurostöfen  unter  sachgemäßer  Befeue- 
rung erretebbar  ist 


Lieber  die  Reduktion  von  Eisenschlacken  durch  Kohlenoxyd 

und  Wasserstoff. 

Von  Dr.-Ing.  Georg  Kassel,  Bruciüiauaen  (Bheln). 


Aussug  «US  der  Dissertation. 

Von  gToBer  Wichtigkeit  ist  bei  jedem  HochofeB- 
bf'irieh  die  Fähigkeit  der  vprbiitteti-n  Erze  und 
eisenhaltigen  Zaechlitge,  durch  KolileDoxjrd  reduriert 
xh  werden.  Der  Freie  der  Materialien,  aus  denen  da« 

Eisen  gewonnen  wenlcn  ftoll,  muU.  «hgottehen  von  den 
Trausportkoaten,  nicht  nur  nach  ihrer  proceotaellen 


/iiKninmcnsotzunii;  und  Äußeren  BcHchaffenlii  it,  son- 
dem  auch  nach  dem  Qrade  ihrer  Reduzierbarkeit 
durah  Kohlenoxyd  bemes»en  werden.  Die  Reduktion 
von  Eisenerzen  und  kOnstlirben  Eisencvyden  durch 
Koblenosyd  and  Wasserstoff  ist  wiederholt  der  Uegen- 
•tand  grCBerer  Arbelten  geweaeu.  Die  Yenreodang 
Tun  AVaKMerHtoR',  der  dem  KoUenozyd  gans  Ähnlich 
wirkt,  bei  den  ileduktloBmrancbea  ist  lasofein  zu 
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einpfolilen,  «ic  ein  lM  -»si  rf»  Bild  ftlr  tliih  Vcr- 
balten  der  Ox^de  in  einer  reduziorenden  Atmoapbire 
U«f«rL  BUreade  NebmrMittlonos  —  ihm  d«nk«  ui 
den  Zerfall  de§  KoIiliMiDxyileK  —  fftllcn  t>ii  diesen 
Verauch«n  weg.  Ucber  das  Yerhjüten  Ton  Eiwo- 
■eUackan  gafim  di«  rediui«raiidra  Oase  hat  Yarfaner 
in  der  niaßg«>bcnden  Literatur  ki>ine  Antraben  f;e- 
f  aadeo.  l>»geg«B  wird  oft  aa^etprochea,  da0  Schla^kea 
ttur  dareb  featen  KoUeavtoff  rednziart  werden. 

Kür  die  Kedukdonaveniuche  wurden  zwei  ihrer 
ZaMmmanMtxnDg  aaeh  gana  veraebiedeae  Scblacken 
Terwandat,  aioa  hoahailitiarla  BewaoieTaeUaelea  «ad 
eine  eiscnreicho  FriacbwMaaka,  fon  naehitaliendM 
Zaaainmaasettaog : 

BaMameiMblaeke :  6,02  FeO,  33,18  .Mn(J,  4,13  AhOi, 
53,23 8i()i,0,«4  8,  2,01  (  «u.  0,93MgO.  FriBcbachlacke : 
18,1 1  Fe> Ol,  «0,70  Feü,0,79  MnO,  19,10  SiOi.O.ÖO Ali  Oi. 

Beid*  Seblaeken  waran  frei  von  metallinehen  Bei» 
mangUgWI ;  die  BfUHemerRchlarke  enthielt  kein  Eisen- 
oxyd,  wa«  angeaichtB  ihrer  hohen  SillzierungsHtufo 
Ton  vornherein  anzunehmen  war.  Die  zur  K<-duktion 
varweadaleB  Oave  wurii«-»  i>iTt<<r  unr^fältigen  Reinigung 
unterzogen,  wobei  besonirtTor  Wi  rt  nnf  lUi»  Bi  fieiti- 
gung  Ton  eTentuell  beigemengtem  Lufteaueretoff  ge- 
legt wurde.  Die  gaBanalytiacba  Untaraaehang  ergab, 
daß  ilvr  WusrtcrhfüfT  rhfrnifirh  rein  war,  und  daß  da« 
Kohlutiiixyd  als  t>in/.igo  Verunreinigung  ftpuren  Ton 
Luftatick«fa>ff  eathielt   Dia  Schladwnprobea  wardan 

fein  p^(>pnlvert  und  in  PfirüpIlBnRrhifTrhpn  pptirRcht. 
AU  VersuchagefAße  dienten  Vorbrennung«rohre  aus 
Ola«  baair.  Povsalka.   Dia  oiadrifan  Tamperateren 

wurden  in  i'imnii  Tmckcnnchrank  erzeugt  und  mit 
einem  (jueckBilbertbermometer  (mit  StickatofTatmo- 
aphdra)  g«meMan.  Für  die  bSheimi  Bedaktioaelempe- 
ratnren  wurde  ein  VorIiri'niiuiij^r«ifi'ri  von  dor  RL-ssiThn- 
lichon  Konatruktion  verwendet;  zur  Wftrmemeaiiung 
dienta  atn  La  Cbataltar  •  laatramettt  Hit  Rfidc* 
sieht  auf  die  T)iHrt(izi.'ifii>n  iIit  rlnrch  dir  RertnV- 
tioaawirkang  der  Ga«e  entstandenen  Mengen  von 
Kddenalar»  baaw.  Waaaerdanpf  kamen  (Vr  die  Ter* 
guclio  nur  Temperaturen  bi«  900'  0.  in  Itctmi-ht. 
Daa  duui  Yerbreooaogarobre  eatatrümende  Gas  wurde 
in  gradniaiiaa  Olaezylindem  aafgafangen. 

War  der  Versuch  beendet,  »o  wurdi'  die  I'roln' 
heraaagenommen  aad  analjaiert  Dia  fieatimiuung 
Ton  EiaenoxTdal  nelien  Oxjd  «urde  in  dar  bakamiten 
Art  aüBgeffihrt:  r.oaon  bei  LnftabschluB  und  Titrieren. 
FOr  die  ErmiUlung  von  metalliaehem  Eiaen  nelien 
den  ozjrdlertan  ward«  eine  wenig  bekannte  Metboda 
angewendet,  deren  fionuiiif:keit  Verfasser  durch  ge- 
eignete Veraucba  geprCUt  bat.  Die  Frobe  wird  aaf 
dem  Waaaerbad«  mft  einer  nentralett  kottjtentriectan 
QuockBÜberi'bloridlösung  behandelt,  wodurch  daa  durch 
di<<  Reduktion  gebiidele  Metall  als  Eixeuchlorllr  in 
LöHung  geht.  wIluaBd  daa  oxydierte  Eisen  in  keiner 
Weise  beeintluüt  wird.  Man  KItriert,  gibt  zum  Filtrat 
SdiwereUäure  und  Uangansulfat  und  titriert  mit  I'er- 
man^anat.  Die  Rednktionsversucho  lieferten  folgende 
ReHultate : 

I.  I>ie  horliMilizierte  Bi'ttKenii'rxcblai'ke  wurde 
durch  diu  reduzierenden  Oase  nur  in  der  Art  beciu- 


flußt,  dftß  «irh  ein  Teil  ihres  Schwefeln  in  der  Form 
Ton  Kohleuoxjaalfid  basw.  Scbwafelwaaaantoff  Ter»' 
idcbtigte.  BcdnktioB  trat  niebt  ein. 

'2.  Die  Bes«emerschlacke  bewirkte  die  Abschei- 
dung  von  Kolilenaloff  aaa  dem  Kolüanoxjd,  woiwi 
gaax  beaonden  herrorgehoben  wird,  daS  di«  Boblaak* 
keine  Spur  von  Metall  enthielt,  wa»  durch  die  Qaeok- 
■illwrchloridmethode  TonOgUcb  naebsnweiten  war.* 
Dia  Ablagerung  von  Koblenatoff  begann  bei  der  Tem- 
peratur von  420  biH  450*;  sie  erreichte  ihr  Maximum 
bei  etwa  600*  und  war  bei  870  bia  900°  nicht  mehr 
TOtliaildaB.  Et  «oll  bier  gleloh  hinzugefügt  werden, 
daft  die  mit  der  Frischschlacke  angestellten  Vertiuche 
dai  nimlifibe  Raaultat  in  l^zag  auf  daK  Auftreten 
den  Koblenitoffea  ergaben;  hier  wurde  KohleitstolT  ab- 
gaaehiedon,  noch  ehe  Metallbildung  eingetreten  war. 

8.  Die  FriHckiHcblacke  konnte  aowohl  durch  Kohlen- 
öXjd  als  auch  durch  Waasemtoff  «im  Teil  reduziert 
werden.  Die  Einwirkung  des  Waaaerstoifes  begann 
zwieoben  360  und  400";  Koldenoxyd  reduzierte  erst 
bei  410  bia  4ft0*.  Die  ndaäerende  Kraft  dca  Wasaer- 
Btoffes  war  bei  de»  Torsehiadwian  TemparatwaB  atata 
die  grSBere. 

4.  Ks  wurde  beHtfttigt,  dali  da«  geaanit«  Eieenoxyd 
erst  in  Oxydul  nbergefOhrt  nein  muß,  ehe  MetaJl- 
bildung  fintri'ten  liaiiii.  Ferner  wnrdf  ^'efunden,  daß 
bei  einer  Temperatur,  bei  der  ein  kralliger  Oaastrooi 
grSAara  Mengen  metaUiaeben  Biaana  lieferte,  dareh 

die  Abschwächung  den  Onnstromes  nur  die  linrltiVtion 
dei  Eisenoxyds  zu  Oxydul,  Jedoch  nicht  die  liiMung 
TM  Metall  bewirkt  wird.  Dlaie  Tataaaha  findet  ihre 
Erklärung  in  dem  Mns^enwirknnpRfresotz. 

5.  Bei  Temperaturen  unterhalb  460"  war  ea  nicht 
mügiiab,  aaa  der  8«hlacka  Metall  aa  gevinaen.  Da^ 
gegen  gelang  es,  das  g*>Hamte  Eitir«nox\(l  zu  Ovydul 
SU  reduzieren.  Die  JUetallbildung  begann  im  Waiwer- 
•toflatrora  «blge  Orade  aaterbaib  500*,  in  der  Kalilaa- 
oxydatiiTo<<ph3rp  zwi.arhmi         umt  5*20'. 

6.  Das  Maximum  des  reduzierenden  Einflaaaes 
der  beiden  Oaaa  lag  «Bgaflhr  bei  TOD*.  Ba  war  trots 
^rnlW-r  AuHdf'linuni»  der  RedoktionHzcit  und  großen 
Aufwandes  von  Uaa  nicht  möglich,  die  Friacbsciüaeke 
Tellig  ra  rednaiflven.  Die  beoten  Boaaltate  iehwanktaa 
zwischen  18  und  21  OjQ  nu  tulliiti  ln-n  Kixcns  in  dar 
reduzierten  l'robe.   Der  Kest  war  OxyduL 

Znm  Behlall  aoll  noeh  erwlbat  Trerden,  daS  Ver> 

fMirt.'f  aurli  VtTKiii  he  über  dan  Verhalten  deH  Kolilen- 
oxjdes  im  erhitzten,  leeren  Rohre  angestellt  bat. 
Barthelot  (.Oomptaa  read.**  IIS)  fand,  daß  KohleBoxjd, 
wolehcB  auf  eine  Temperatur  von  500  bis  550"  erhitzt 
vrurde,  0,8  bi«  0,4  Volumenproxeat  KoblenaAure  eat- 
bialt,  and  daS  ee  bei  noch  atlrkerer  Brhitznng  Cohlen« 
ttoff abscheidet.  Oobildete  Kohlensäure  (0,34  Volumen- 
pro7<'nti  fand  Verfaaaer  achon  bei  4(S0  bis  480 <*;  eine 
Ablageruug  TOB  Kobleaatoff  war  aneh  bei  einer  Tem- 
peratair  -ran  800  bia  900*  aieht  aa  eraialen.** 


•  Vergl.  Dr.  /immermann:  Ber.  d.  Deutsch. 
Chem.  Qvs.  l'.KiS. 

*•  Vergl.  Bo  ti  r  und  I  i  1  i(  ssne  r;  „Zeitschr.  fQr  phys. 
Chem."  19U3;  „»tabl  und  Eisen"  1903  Nr.  9  S.  556. 
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Mitteilungen  aus  dem  Eisenhattenlaboratorium. 


Schwefelbesrimmungsappargc 
nach  V.  Nostits. 

ISnem  hauptdfclilioh  in  Stahlwerkslahoratorien 

seit  lanpeni  enipfiiiiflcnon  Bedürfnis  liilft  dor  in 
beifolgeader  Abbildung  dargostolite  Ajjparat  ab. 
Er  dient  sur  SchneUbMtimmnnf?  »ulfidUohea 
Sohwfffls.  r>if»  für  diesen  Zwnrk  in  Gebruuf*li 
befindlicben  Apparate  «ind  nämlich  entweder 
«infach  konstruiert  und  arbeiten  denn  mit  Ver- 
MndimpsKtü<!kon  uns  riumnii,  die  <len  hoillnn 
Dämpfen  niulit  geuUgend  slaudliallen,  daher  un- 

suveilämlg  ttod  mit 
gr(>r>eni  Vrrs.  tilciri  I'O- 
buflet  sind,  uder  aber 
sie    vermeiden  den 

'luniiiri  durch  Ziisam- 
inonKuhnielzeo  und 
einanderachleifen  der 
(!  lasteile.  Letztere 
KüDstruJciiüDeu  itind 
wohl  nnstreitif^  sen- 
il [1  fSl  rUl  In'ri-r.  sl  cts  iilior  durch 
I  I       i  inneren  Span- 

««fi?**^  tl  II  nungen  behafteten 
^^^ff0ti9  d^WSI^    Sf-hmelzstellen  in  .\n- 

^cbaffung  und  (Je* 
brauch  unnStig  kost«i|»ielig.  Der  v.  Nostitwcbe 
Apparat,  der  höchst  einfacdi  konstruiert  und  frei 
von  allen  Ein-  und  An«r:lnnolzungen  ist,  biotot 
demnach  als  Vorteile  niedrigen  Ansohairungs- 
prois,  b«<(|iiomn  Handhabung  und  botriicbtlirb 
niedrigere  üetriebslLosien  bei  gleicher  besw. 
größerer  ZuveriSnigkeit. 

Der  .Vpparal  dient  an  <leni  in  den  n)oit>ten 
Stahlworkslaboratorien  eingeführten  titrimetri- 


sohen  Schnellverfahren  mit  Kalilauge  und  .)od- 
Ißsimp.  IMo  erste  Vorlage  dient  zur  Konden- 
sation der  Säurodämpfe,  die  zweite,  an  deren 
Stelle  man  auch  zweckmXflig  gebaute  offene  Stand» 
gefiiße  benutzt,  nimrni  "/>  ccm  KOII  auf  |1  g  auf 
lU  (Jcni  lltO).  ö  g  der  Siahlprube  bringt  mau  iu 
den  Kolben,  dichtet,  füllt  den  FUlhylinder  bis 
7Aim   Han«!  mit  !!('!  Dann  hobt  man  ge- 

linde das  UasauHtritt.srobr  hoch  und  läßt  Säure 
einflieOen,  bis  in  FaUsjrlinder  und  Vortage  Gleioh- 

^'i'w  i(  lit  (üngetreten  i'-l  (1'^'  i-cm).  Xaoh  dem 
Kochen  »äuert  tuan  mit  4t)  biü  ucm  ILSOt 
(1 :3)  an,  setzt  1  ocm  StXrkelSeung  zu  nnd  titriert 
mit  .Todb'isung  (7,0  ü-  I  +  20  pr  K ,!  -j-  ICX)  ci-m 
lisO).  1  ccm  Judlüsung  ent.spricht  U,0U22  v.  H. 
Sehwefel  fDieee  Zahl  enthllt  wie  Ublieh  den  Kor- 
rekt ionsfLikrur  1,1,  da  das  Verrahron  als  S<liiioll- 
verfaiiron  keine  abauluto,  sondern  nur  relative 
Oenauig'keit  zu  bieten  vermag.)  Das  Verfahren 
dauert  2")  Miiuiir>n. 

Der  Apparat  wird  in  zweckmäßiger  und  sau- 
berer AnsfÜhmn;^  aas  gutem  Material  von  der 
l^irmu  fliM  li  ;irdl .  Lim.^r  <'homi!5fln>r  Ttonsilion 
in  Bonn,  hergestellt.  Die  l-'irroa  liefert  auf  Wunsch 
Bu  jedem  Apparat  zwei  gleiohnamerierte  Reserve- 
kolben,  sowie  den  in  der  Abbildung  darge.stellten 
zu  jedem  Stativ  paf»enden  Halter,  der  eine  sehr 
bequeme  und  raftche  Handhabung  des  Apparates 
ermöglicht.  Gleichzeitig  gewährt  dieser  Haller 
dem  .\ufsat/teit  des  Apparates  vorzUgltchea  Schutz 
gegen  Hruch,  indem  letzterer  danernd  zwischen 
den  ihn  umklammernden  Federn  dos  Hslters  von 
bleiben  kann ,  und  gar  nicht  mit  andnrweitigon 
harten  IlaltovorriLhlungen  und  Unterlagen  (Tisoh- 
plattn)  in  Heriibrung  zu  kommen  braucht.  Der 
Apparat  i«t  durch  D.  R.  G.  M.  geeohUtzt. 


Wie  können  die  Produktionskosten  einer  GielSerei 
herabgezogen  werden? 

Von  E.  Frey  tag,  ZtvlllBgeiilear,  Hllttendlrekter  a.  D.,  K5tzsehenbroda  bei  Dresden. 


Die  KalkulatiuQ.     Die  Grundlage  jeder 
Fabrikation  bildet  die  Kalkulation,  ganz 

besonders  wiiddig  ist  sie  aber  im  (iieli>Tei- 
betrieb,  und  zwar  sowohl  für  die  gesamte  Pro- 
duktion als  flir  jedoa  einzelne  Stttek.  Wenn 
die  Kalkulation  stduMiiatiscdi  r«';:c!Hi."lii;'  Im  Ii- 
gefUhrt  wird,  so  macht  sie  weuig  Mühe  uud 
am  Ende  joden  Ifonats  zeigt  ein  filick  in  das 
.AbDM'hnimtrsbiu-li,  wi>'  die  (ließerei  im  verflos- 
seiicu  Muuat  gearbeitet  hat. 

Der  Gewinn  der  Oießerel  hängt  sowohl  von 
den  irzielteii  Verkaufspreisen  als  von  den  Her- 
8iellung8ko8teQ  ab;  uad  nm  die  üerstellungs- 


kosten  uiit  den  Verkaufspreisen  iu  Einklang  zu 
bringen,  ist  eine  eingehende  Einzelkalkniation 

r  Auftnlge  n  il  w.  ridig.  Die  Einzelkalkulation 
hat  iuübesouderc  auch  durch  eine  eutsprecheade 
Preisstellung  beim  Angehot  zu  bewirken,  dalt 
Itr  (.Tielierei  haiii'tsiililiih  die  .Vrbeiten  über- 
tragen werden,  für  welche  sie  am  besten  ein- 
gerichtet ist.  Es  iftt  deshalb  nicht  richtig, 
wenn  die  (rießcrei  ihre  Fabrikate  nur  in  einige 
UauptgruiipiMi  einteilt  und  nach  diesen  ihre 
eiferten  abgibt,  sondern  es  ist  erforderlieb,  daß 
jede  .Anfrage  auf  (Jrund  genauer  Kalkulation 
abgegeben  uod  jede  aufgeführte  Bestellung  nach 
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der  Ausführung  k&lkuliert  wird.  Auf  diesen  Punkt 
hat  auch  Gießcniin^enieur  J.  Jlfhrtfii"  jun. 
In  eioem  AufnaUf  «Ein  Beitrag  zur  Kaikuialiua 
in  der  ElMo^eßerci"  (Stahl  .und  SasMi  1906 
Nr.  17  Seite  10(12)  liin^rowie'icn,  welcher  v\<-\ 
Beachtenswertes  enthält.  Metirtens  nimmt  den 
Abbnad  x»  4,5  «/o  au  und  empflehlt  don  OleAe* 
reien,  welchp  S  und  mehr  Prozent  rechnen,  die 
Schlacken  auazukUabeo.  üla  fragt  sich  iadea, 
Aft  MS  d«i  SeUaoken  gswonneiiMi  8  bi«  SV*  7* 
Eisenteilchen  nicht  teurer  werden  als  der  ge- 
kaufte Schrott.  Mit  Kecht  dringt  Mehrtöos  darauf, 
daß  j«d6  Glaßerd  ihre  produktiv«!  LSlme  ia 
die  einzelnen  Summanrlen  zerlegen  mfichte.  uin 
ein  klares  Bild  xu  gewinnen.  Wenn  ich  dies 
in  neiiien  Awflttinaigui  nlelit  getan  habe,  so 
geschah  es,  weil  es  bei  der  allgemein  gehal- 
tenen Uaberaicht  tu  weit  führen  dürfte,  und  aich 
anob  diese  Zahlem  bei  den  venoUedeiieii  OlaB»- 


reien  schlecht  vergleichen  lassen.  Wenn  die  Kon- 
kurreuz  ohne  KÄlkulation  sich  kopflos  die  schwie- 
fi^ättiQ  Arbeiten  zum  Durchschnittspreise  holt,  so 
kann  man  sie  ihr  ruhig  gönnen,  wenn  dagegen 
eine  schwach  beschäftigte  Gießerei  schwere 
ätiicke  gelegentlich  billig  anbietet,  um  nur  ihren 
Kapolofeabetrieb  dnigermaOen  rortdlhaft  auf- 
recht zu  halten,  sn  ist  <las  verständlich. 

Die  Produktionskosten.  Die  Froduk- 
tionakoBten  einer  CMeOend  ^d  nadi  ibrer  ge<H 
graphischen  Lage,  nach  ihrer  baulichen  Einrich- 
tung, nach  dem  Geschick,  mit  welchem  sie  be- 
trl^MD  wird,  und  naoh  der  vorliegeadem  Arbeit 
sehr  verschieden.  Nachstehend  habe  ich  die  Pro- 
duktionakoaten  von  sieben  verschiedenen  in  Nord* 
und  latteldeatsehlaad  gelegenen  OieOerden  A 
bis  Gr  ziisaTnmon;.'C.stel!t  und  werde  auf  die  eiti- 
zalnen  Ziffern,  welche  zusammen  die  Selbstkosten 
büdea,  iMher  eingehen. 
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Oleiezei 
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Lei«tuiii:sfiiliik;:k>'it  im  Jahr  •  t 
Produktion  im  Jahr  .  .  .  .  t 

860 

200 

1700 
1100 

8000 
2700 

S8 

7500 
7500 

4000 
4000 

7500 
6000 

1000 

1000 

Kapolofenbetrisb. 

1 

2 

Kolif  iHHUvcrbmuch   f.  d.  TpOlW 

KoksTerbrauch  f.  d.  Toddo  go- 
•chmoIseaM  Roh«ia«o  in  kg 

uoo 
lao 

1400 
130 

1400 
140 

14ÜÜ 

ICO 

UOO 

{in 

14S0 

115 

1330 
HO 

1180 
90 

10 

n 

12 
13 
14 

15 


1« 
17 
18 
19 
20 

81 
88 

23 
24 


Rohoigen  60  Jt  die  Teisiie 
8  0^  Abbrand  ...... 

Köln  85  Jl  dia  Tonne  ,  . 

OfenlShnc  


a)  Flüssige«  Eisen  

b)  Troftkenkaininerheisinig  .  . 
e)  ProdiiktiouBlolin  lior  rortner, 

Patzer  u.  Kuruinacher  .  . 
d)  ßetriebeaiikoat«n 

Betnabsniateiial  .  .  .  ,  , 
Betriebdobn  ....... 

Betriebmalerial  nad  Lehn . 
Oehilter  «.  allgem.  Spesen 
Moüellunterbaltsag  «  »  .  . 

BotriobsankoBten  ,  . 

Znssmmenatellang: 

a)  Rohdien  

b)  Trockenkaniinern  

c)  ProdaktionBlolm ...... 

d)  Betriebannkostea  

e)  Qeneralien  


Kosten  in  Mark  f.  d.  Tonne  fertiger  Gafiwarea 


60 

60 

60 

60 

4,80 

4,80 

4,80 

4,80 

4,60 

4,60 

4,90 

6,60 

2,20 

2,20 

2,00 

2,40 

71,60 

71,60 

71,70 

72,80 

8,80 

1,80 

5,00 

4,00 

56,80 

40,70 

54,00 

53,60 

18,50 

10,20 

22,20 

12,60 

10,50 

8,40 

17.30 

14,10 

9,80 

9,00 

7,20 

9,70 

4,00 

5.00 

5,00 

38,80 

81,60 

51,70 

41,40 

60 
4,80 
3,90 

1,20 

60 
4,80 
4,30 

2,00 

60 
4,80 
8,70 

1,50 

60 
4,80 
8,70 

3,20 

69,30 

71,10 

70,00 

70,70 

4,00 

■  4,00 

5,50 

2,00 

16,00 

47,70 

38,00 

15,10 

12,50 
4,70 
2,00 

21,60 
9,10 
7,00 

17,40 

6,60 
2,00 

6,10 
4,60 

16,60 
8,30 

71,60 

8,20 
5»i,t(0 
38,80 
18.00 


19,80 


87,70  I  26,00 


85,50 


8s.  SslbsttDosten .  .  . 
ITngefIbter  Prsb  

BetricbBunkosten  u.  Qenoralion 
im  f^anzen  

BeiriebBunkoatou  u.  ()tni<<ralien 
ia  o/o  des  l'rodaktiouttlohaoü 


193,40 
818,70 

56,80 
100,00 


7l,«0 

71,70 

72,80 

69,80 

71,10 

70,00 

70,70 

1,30 

5,00 

4,00 

4,00 

5,50 

8,00 

40,70 

54,00 

53,00 

16,00 

47,70 

88,00 

15,10 

31,60 

51,70 

41,40 

19,20 

37,70 

26,00 

35,50 

15,00 

10,00 

15,00 

10,00 

12,00 

14,00 

11,00 

160,20 

192,40 

186,80 

118,&0 

174,00 

150,00 

182,10 

176,80 

811,00 

805,M> 

180,90 

101,40 

166,00 

146^ 

46,60 

61,70 

56,40 

29,20 

49,70 

40,00 

46,50 

115,00 

115,00 

105,00 

185,00 

105,00 

105,00 

300,00 

Alle  Gießereien  fertigen  hauptsächlich  Ma- 
soblnengull  an;  nur  die  Gießerei  E  führt  Muffen- 
röhren von  kleineren  Abmessungen  und  die 
Qiefierai  F  viele  Fsrmstfielce  ffir  Gas-  und 


Wasserleitungen  aus.  Massenguß,  inslies-mdere 
Quß  auf  Formmasehinen  hergestellt,  wurde  von 
keiner  GieBerei  in  giBflerem  ICaflstabe  gdlafert. 
Di«  CHetarelea  A  vnd  B  bUdan  naaaunen  ein 
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Werk,  aber  Ltühmguß  und  Sandgnß  werdeii  ge- 
trennt k.ilkuliert.  Ferner  ist  di--  Gieüerci  F 
bis  auf  ilio  Kapolöfen  völlig  veraltet,  so  daß 
der  Neubau  G  an  ihre  Stelle  treten  sollte. 

In  der  Spalte  II  sind  nocli  /Calil«-n  In  i- 
geftgt,  welche  A.  Messerschmidt  in  seioem 
Buche:  «Die  Kallntlatlon  In  der  BlaengleBerei* 
III.  Autlajäro  190S,  «Is  Heisplt-I  anKeflllirt  hat, 
und  welche  für  eine  (Dieberei  gelten  durften,  die 
hauptsteUlch  BShren  und  ^ben  einffteheu  Guß 
für  Grulif-n  und  Huttenwerke  herstellt. 

Da  die  verschiedenartige  Lage  dt-r  Qießereien 
ebenso  Mrie  die  wechKolnd»  Konjunktur 
schiedene  Preise  für  die  Materlallen  Ollt  «leb 
brachten,  so  ist  die  Preislage,  wenigstens  fOr 
die  hauj>t8fle.hlichsten  Stoffe,  auf  die  gleiche 
Hasi«  gestellt,  indem  der  Treis  für  die  Tonm« 
Roheisen  im  Durchschnitt  zu  60  frei  (lielierel 
und  für  Koks  auf  25  .i(>  ebenfalls  frei  Gießerei 
angenommen  wurde.  Die  einzelnen  Zahlen  habe 
W\\  sA  weit  ins  Einzelne  zerlegt,  es  mir 
nioglitjh  vv»r;  doch  konnte  dies  nicht  gleicluuftÜig 
durchgeführt  werden,  well  ihre  Herkanft  lieh 
nicht  mehr  bis  zitiii  I'rsprung  verfolgen  ließ. 

Nicht  uuerwfihni  will  ich  lassen,  daß  nicht 
alle  angeführten  Gießereien  im  Berichtii)«lire  gut 
beschäftigt  wnrPTi:  r«;  H\  d(^>5hnlb  ihre  narmale 
Leistungsfähigkeit  ebenso  wie  die  Leistung  im 
Berleht^Jahre  angegeben. 

Der  Betrieb  der  K  u  ji  o  1  ü  f e  n.  Zuerst 
gehen  wir  auf  den  Betrieb  der  Kupolöfen  ein. 
Abgesehen  davon,  daß  einxelne  Gießereien  mit 
tetiriMi.  nndi-re  mit  billi^'-ii  Kolifiscnsnrfen  gute 
Ergebnisse  herbeirulireu,  worauf  wir  hier  nicht 
elbgeben  kennten,  brauchen  die  ▼erBchiedenen 
Gießereien  verschiedene  koliel.senmengen ,  um 
daraus  lUOO  lig  Ware  zu  erzeugen,  während 
4er  Abbrand  oder  der  Verlnet  beim  Selunelzen 
(Ibrrall  nur  7  bis  s  "y«  betragt,  ri"  ^rrsilmml- 
zene  Uohoisuumen^^e  schwankt  hier  zwischen 
ISOO  und  1480  kg;  darin  sind  Eingüsse, 
Trichter,  kleine  (lehilnge,  die  nicht  besonders 
kalkuliert  sind,  und  der  AusscbuU  einbegriffen. 
HesRenchroldt  gibt  sogar  nur  1180  kg  an,  eine 
so  geringe  Zahl,  wie  ich  sie  noch  nirgends  ge- 
funden habe.  Va  unterliegt  indes  keinem  Zweifel, 
daß  in  diesem  Punkte  durch  eine  aufmerksame 
Betriebsleitung  vii  l  gesjiart  werden  kann, 

Dur  Koksverbrauch  hängt  zwar  von  der 
Bauart  der  Kupolsfen  ab,  aber  er  wird  auch 

selir  d.ivori  Int  iuUullt,  ob  vIcl  oder  wenig  Rob- 
eis<m  iü  einer  Scluuelzung  geschmol/en  wird, 
denn  der  Fflllkokssatz  bleibt  derselbe,  gleichviel 
ob  (b  r  ot't-ti  nur  eine  Stunde  oder  fünf  Stunden 
hinlereinainb  r  sebiiiil/t.  Du-  gn-ßi  u  Kir|iolöfen. 
welche  in  Am«  rika  angrw.uidt  werdiMi,  i  iniifebli  ii 
%w\\  ilalier  fiir  unsere  Gicllcrcicn  nicht.  Messer« 
Sebniidl  iiitiimt  einen  sdir  iririntnii  Koksver- 
brauch mit  ;i,0  "yo  au,  wiilin  ud  er  bei  den 
anderen  Gioliereieu  zwischen  9,6  und  16,0 
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sehwankt  und  einen  Betrag  von  8,8  Us  5,9  »4 

für  dl<'  Tonne  ausmacht.  Es  flrn^  sich  nun, 
ob  in  den  Gießereien  A,  B,  C,  D  und  F  nicht  in 
dleeer  Hinsicht  Wandel  gesehaffen  werden  kann. 

Dieses  bißt  sich  für  die  (li.  nereien  C,  D 
und  F  bf^abon,  denn  fürü  undD  läßt  sieh  der 
Kupolofen  verlMssem,  so  daß  der  Koksyerbrauch 

auf  13  */»  reduziert  wird,  und  l)ei  F  sollte  mit 
geringerem  Ausschuß  und  schwächeren  Eingössen 
gearbeitet  werden,  dandt  man  nteht  so  Tlel 

flüssiges  Eisen  umzuschmelzen  braucht.  Bei  A 
und  B  ist  zwar  der  Koksverbraucb  ein  sehr 
hoher,  er  Ist  aber  bedingt  dureh  viele  kleine 
Güsse  und  etwas  niedrige  KapoMfCIl. 

Auch  die  OfenlUhnc,  welche  von  den  Zufuhr- 
verhaltnlssen  des  Roheisens  und  den  Abfulir- 
wegen  der  ßcblaeki'  abhängen,  könnten  durch 
Verljesserungen  in  dieser  Hinsicht  vermindert 
werden,  sie  sind  aber  bei  unseren  Beispielen 
nicht  über  mäßig  hoch. 

In  manchen  kleineren  Gießereien  findet  man 
schon  beim  Kupolofenbetrieb  ganz  ungeheuerliche 
VerhältnlKse,  indem  die  höchsten  Zahlen  unserer 
Beis]iirl<'  weit  fibcrsi-liriltcn  werden.  V>v\  iliu^en 
soUteu  alsbald  L  luüuderungea  vorgenommen 
werden,  de  wQrden  sich  schnell  besaUt  machen. 

Die  Heizung  der  Trockenkammern. 
Die  Kosten  fiir  die  Heizung  der  Trockenkammern 
sind  natOrllch  In  der  Lehmgleflerei  A  an  hüeh- 
sten.  Sie  betrafen  f.  d.  Tonne  (tuI^  s,20  vJf, 
würden  aber  wesentlich  geringer  ausfallen,  wenn 
sie  durch  mdir  BesdtflfUgnnf;  besser  ausgenutzt 
werilon  ki"nntrn.  (b  im  db-  Katiiiin-iii  waren  tadellos 
angelegt.  Bei  Sandguß,  von  welchem  doch  nur 
ein  geringer  Teil  In  getrockneten  Formen  ge- 
gossen wird,  oib T  (b-r  starke  Kerne  hat,  inüsscn 
die  Kosten  von  4  bczw.  ö,öO  für  die  Tonne 
als  sehr  hoch  angesehen  werden  und  kSnnten 
m.  K.  iliirch  Verbesserungen  in  den  TuKken" 
kammuru  weseutltcb  lierahgezogen  werden. 

Die  ProduktienslShnc.  Dm  htdkelsten 
Punk!  rines  Gießereibetriebes  bilden  gewöhnlich 
die  Troduktionslöhne,  d.  h.  die  Löhne,  welche 
Former,  Putzer  und  Kemmaeher  für  Ihre  Arbelt 
erhalten.  Die  Former  und  Putzer  arbeiten  In 
der  Kegel  im  ätOcklohn,  und  für  bekannte  Ar- 
holten  liegen  In  den  meisten  Werkstätten  feste 
Preise  vor.  Bei  neuen  Stücken  ist  es  die  Auf- 
gabe des  Betriebsleiters,  dafür  Sorge  zu  tragen, 
daß  der  Produktionslohu  nicht  zu  hoch  ausfAllt. 
Besonders  unangenehm  ist  es,  daß  die  Former 
Verbesserungen  iui  Betrieiie  zwar  gern  hin- 
nehmen, aber  do(;li  auf  den  früheren  Stücklohn 
.Ans|inu-Ii  niiiehi^n  möehteii.  I  im!  ilinriocii  muß 
sich  der  aufmerksame  Betriebsleiter  bestandig 
fragen,  ob  es  nicht  durch  v<'r besserte  Ein- 
richtung möglich  ist.  die  Leistung  der  Mann- 
schaften zu  heben  und  den  Produktionslohn,  wel- 
ciier  bei  unseren  Beispielen  zwischen  16  und 
56,HQ  «4  f.  d.  Tonne  sehwankt,  in  verringern. 


Ftodttktioiukotten  einer  Giefierei. 
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Produhtionakosten  einer  Gießerei, 
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Sellwtredeiid  kann  Kmehineii^iß  nfoht  zum 

Preise  von  Gußröhroii  <  r7.ciij.'f  ut  rilcn,  undDanipf- 
syUoderguA  wird  teurer  al«  FonDniaschlnüngufi, 
at>er  cD«  DnteneUede  »(nd  ««lir  proß,  »ie  sind 
zum  Teil  dadurch  bedingt,  daß  die  beiden  Gieße- 
reien C  und  D  nur  fUr  eigene  Mascbiuenfabriken 
Mrbeltflten,  welch«  ztemlieh  komplizierten  und 
dabei  wenif?  mussi^tn  Cfuß  verlangten,  zum 
größeren  Teil  aber  dadurch,  daß  die  üicßereicn 
altmodisch,  dunkel  und  unrorteilliaft  gebaut 
werden. 

Die  Betriebskosten.  Die  BetriebükoHten 
Hetzen  «ich  zusammen  au«  den  Aufwendungen 
für  die  zum  Uitriiln'  inttiv'iti  Mritirialien,  den 
Löhnen  litr  Hilfsarbeiter,  dm  Ausgaben  für 
Kraft  und  IJchi,  den  Kosten  für  die  Unterhal- 
tung der  Bauten,  Maschinen,  Geräte  und  Uo- 
dellt^  >;owie  den  (ichriltirn  lin-  Beamten  und 
deren  lioisespesen.  Bei  Ueu  Uieüereien,  welche 
zn  Maschinenfabriken  geh<)ren,  werden  diese  Aus- 
gaben nicht  immer  für  die  Gießerei  allein  fesf- 
gestellt;  da«  Kollte  aber  gescbcben,  damit  man 
die  HenteUuaiEnskoBten  d«i  idganen  Oanea  mit 
dem  von  frrmiicn  nief'i^reien  bezogenen  Gusse 
vergleichen  kann.  Besonders  beachteuttwert  sind 
die  ModeUvDterliaUviigs-  vnd  BeffirderoogskoatMi. 
Mancbp  Gicrtfrricn  hercrhnrn  di'n  Bcstollrrn  alle 
für  die  ModcUunterhaltung  erwachsenen  Kosten 
Bebst  TtBeUermeister  und  Modellmelster,  naneh« 
wieder  bi'rt  chuen  dafUr  sehr  wi  nitr  uthI  lulasfcn 
die  irießerei  mit  dienen  Kosten.  Ueberau  aber 
bildet  Ae  HodeHttaehleg^  nebst  ZnbehSr  dne 
recht  teure  Beigabe  dor  Girnrtri.  Sie  solKo  so 
bequem  wie  möglich  zur  Gießerei  lie^^en  und  so 
Torteilhaft  wie  mBgUeb  eingrerichtet  sein,  nm 
diese  nicht  zu  stark  zu  belasten. 

Bei  unseren  Beispielen  schwanken  die  Be- 
triebskosten swisehen  19,20  und  51,70,^  fBr 
die  Tonne;  sie  sind  natürlich  i>ei  der  I\ölin»n- 
gleüerei  mit  ihrer  großen  glatten  Produktion 
am  niedrigsten.  Auch  In  den  ^eßerelen  A  und  6, 
welche  kurz  vorher  umgebaut  worden  waren, 
sind  sie  mftßig.  wahrend  sie  in  der  Gießerei  (J, 
obwohl  dies  eine  einfach  gebaute  Basilika  war, 
außerordentlich  hoch  sind.  Der  Betriel»  dieser 
Gießerei  litt  aiK-r  aui^h  zur  Bericiitszeit  an 
hohem  Ausschuß  und  gab  zu  mancherlei  Klagen 
Veranlassmiir ;   tr«  L'i  iiwjirtig  wird  sie  umgebaut. 

Kbenfalls  »ehr  hoch  sind  die  Unkosten  in 
der  Gießerei  F,  sie  sollte  de-nhalb  aufgegeben 
und  dafOr  (li<*  Gießerei  G  angelegt  werden, 
welche  gfwinnliringender  arbeiten  wird. 

Die  Generalien.  Diesell)ün  setzen  «ich 
zusammen  aus  Gehältern  und  Unkosten,  soweit 
sie  dem  I^x  triebe  noch  nicht  zur  La«t  gcschriei)en 
sind,  endlich  aus  den  Abschreihungen .  welche 
auf  die  Anlagewerte  der  Gießerei  gemacht  w  erden 
niüHSf'ii.  und  sind  in  unser«'!;  R-  i<i>ielen  in  runden 
Zahlen  eingesetzt,  um  die  heliistkosteu  der  Guß- 
wareu  zu  erhalten.  Die  Abscbrelbungea  hingen 


ron  der  HBbe  der  Anlagekostea  und  ilirer  guten 

Bauausführung  ab,  und  so  wünschenswert  es 
auch  ist,  wenn  eine  Gießerei  so  ausgestattet  ist, 
da0  sie  wenig  Betrieb«-  und  Unterhaltnngskosten 

beansprucht,  ebenso  wünschenswert  ist  es,  daß 
sie  nicht  infolge  unnötigen  Baukostonaufwandes 
zu  hohe  Abschreibungen  beansjirucht.  Wenn 
wir  den  Selbstkosten  hier  ttOCk  einen  (fewinn 
von  10  o'o  zugefügt  habrn.  so  geschah  »üps  nur. 
um  für  den  Durchschnittav  crkaufsprei.s  ciiu  n  un- 
gefähren Maßstab  zu  gewinnen,  in  vielen  F;ilh  n 
dürfte  der  erzielte  I^rei-«  wf>(^iitlii  Ii  höher  sein. 

Die  Einzelkalkulaliuii.  Die  hier  zu- 
sammengestellten Kosten  stellen  den  .lahres- 
durclisrliriitt  dar,  iiml  jede  Gießerei  wird  sich 
eine  ähnliche  Aufstellung  gemacht  liaben,  uauh 
der  sich  jeder  Kaufmann  sagen  kann:  »Im 
.Tahresdurchachnitt  kosti  t  d  r  r  Guß  so 
und  so  viel."  E»  fragt  sich  aber,  wie  die 
einzelnen  Guflarteo,  welche  dodi  sehr  ver* 
schiedene  Kosten  TarursacIuHi,  kaükuttert  werden 
sollen. 

FealflteiniMl  für  alle  Arten  ▼onGuß  sind  f8r 

die  Gewichtseinheit  die  Kosten  des  RohHsrns 
(Zeile  16),  feraer  bei  dem  Guß  in  getrockneten 
Formen  die  Kesten  der  Troekenkammerhetzung 
(Zr-ili'  ITi.  fr-rnor  der  auf  dir  neAvirlilsi-inlirit 
bereclinete  rroduktionslohn  (Zelle  18),  welcher 
fBr  Jeden  Fall  besonders  ermittelt  werden  maß. 
D.'iriilirr  nXivr.  wie  die  T'nTci'strn  riiesti  lirnd  aus 
den  Betriebsunkosten  und  den  Generalien  [Zeile  19 
und  201)  snf  die  einzelnen  GuOwaren  zu  ver- 
teilen sind.  s('h\s aiikcii  dli'  Aiisirliti'ii.  Einzelne 
Werke  verteilen  dieselben  einfach  nach  dem  (ie- 
wlebte  der  Gußwaren  und  erhalten  so  die  Selbst- 
kosten, wie  es  unsere  Tabelle  in  Zeile  21  zeigt, 
wAiirend  andere  die  Unkosten  in  ein  gewi^es 
Verhältnis  zum  Produktlonslolm  setzen,  was 
mancherlei  Gründe  für  sich  hat.  Dieser  \'er- 
gleicb  der  Unkosten  zu  dem  Produktioualohn  ist 
bei  unseren  Beispielen  gezogen  und  stellt  die- 
selben auf  Zeile  24  in  abgerundeten  Zahlen  als 
100  bis  300  o/o  der  Produktiouslöhne  dar,  woIj- 
rend  die  Unkosten  f.  d.  Tonne  der  Pro<iHktion 
laut  Zeile  23  nur  zwischen  29,20  und  rä, 
schwanken.  Es  ist  klar,  daß  man  für  bestimmte 
(irußwaren  zu  sehr  verschiedenen  Preisstelluntren 
kommen  muß,  je  nachdem  man  die  Unkosten 
nach  dem  G  e  w  i  c  h  t  e  der  Gußwaren  oder  nach  dem 
darauf  lastenden  Produktionslohne  verteilt. 

Die  Wirkung  dieser  verschiedenartigen  Kal- 
kulation soll  an  zwei  Bcisjiielen  darg  ^  L  t  werden, 
von  denen  eines  X  sehr  hohen,  d.'i«  andere  Y 
sehr  niedrigen  Produktionslobn  ZU  Seiner  Hi  r- 
stellung  erfordert ,  und  zwar  sollen  nur  die 
Gießereien  C,  G  und  H  zum  Vergleich  gezogen 
werden,  von  denen  die  erster«  eebr  teuer,  die 
letzteren  i>illii:  arbeiten. 

Das  Uubstück  X  möge  in  der  Gießerei  C 
einen  ProduktionslohD  von  60  Ji  und  in  den 
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JVodtäetüftukotttm  einer  Oiefitft. 


Gießereien  6  und  H  wegen  der  vortelUiaftttreii 
Einrichtung  50  Jt  Produktionslohn  f.  d.  Tonne 
erfordern,  das  Oußstüclc  Y  aber  in  C  15  und 
in  G  und  H  12  f.  d.  Tonne  Produktionslobn 
beanspruchen.  Dann  werden  die  SeUntkosten 
abgerundet  betragen: 


A.  F41?  di«  Ealkalation  M  Daeh  den 
aewiotat: 


H 

SellixtkostLn  d.DwcluehnitiH- 

192 

150 

132 

Ab  Proiliiktiaiiilali]id.])mrah- 

38 

15 

BMt  I  .  .  . 

138 

112 

117 

Daza    ProdakKoadohll  für 

Stnrk  X  

60 

50 

50 

Far  da»  Btflck  X:  Selbtit- 

koaton  

198 

162 

167 

Zu  RMt  I  ProduktiAiialiihii 

15 

12 

12 

Für  dag  StlokT:  Selbet- 

IM 

124 

129 

B.  Ttr  dt«  Katkulatfoa  t  nach  dem  Lohn. 

S«lbBtkoni«ii  d.  DurchBcbnitta- 

192 

150 

132 

Ab  l'roduktionalobu  und  Un- 

11« 

76 

62 

Rest  n .  .  . 

76 

7S 

70 

Dazn   Ptoduktionsli>Iiii  für 

60 

50 

50 

Dnkngton  115,  105und300Vo 

69 

62,5ü 

150 

F(lr  da«  8t«ekX:  fi«lb«t- 

kostpn  

m 

174,60 

270 

/u  Kent  II  i'roduktiutmluhn 

für  8tQck  Y  

\r> 

12 

12 

Uokoaten  i06aad800iVt 

17,25 

12,60 

86 

Ffir  da«  Stück  Y:  Selbst- 

108,S» 

90,60 

118  1 

Dte»e  Zusamnenetellung  zeigt,  dafi  die  Kal- 

kiil.itHui  M  nach  dem  Gewicht  für  srlnrirrlco 
Arbeiten  vcrhflltnisinaßig  geringere  Selbstkosten 
er^bt  ats  für  einfachere,  für  welche  die  Preise 
mitunter  recht  hoch  ausfallen.  Nach  L  kalkuliert, 
tritt  der  umgekehrte  Fall  ein.  Idi  empfehle 
deoludb.  die  Kalkulation  in  der  Weise  dnrehzu- 
fiiltpen,  dnl^  tWr^  rrikristf-ri  h\<  zn  Ififi"',,  drs 
rroduktionslohncs  im  \'erhältnis  zu  diesem,  der 
llbm'  100  */•  schie6ende  Teil  dersefben  aber  narh 
dem  Gowi'"h(  auf  ili  •  .  inzelneii  (rußwrir^n  vi-rteilt 
wird,  und  will  dies  fUr  die  Gießerei  R  als  lieiöpiei 
dnrehfHhren.  Bei  diraer  Gießerei  betragen  die 
K  isr.  n  für  Roheisen  und  Trockenkammern  72.90, 
dtr  Produktioutiloha  40,70  und  die  Unkosten 
46,60  «4(  f.  d.  Tonne.  Von  dieaeB  46,60  J$ 
Unkosten  lielien  wir  40,70  Jl,  gleich  den  Be- 


triebalohn  ab  nnd  den  Best  von  5,90  JH  zahlen 
wir  zu  den  vom  Gewicht  abhängigen  Kosten,  wir 
sagen  also :  die  Selbstkosten  bestehen  aus  7  2,yO 
-}-  5,90  =  78,80  Jt  konstanter  Aualagen  plus 
dem  doppelten  Produktionslobn.  also  gleich  78,80 
•f  2  X  40,70  =  1G0,20  Jt  die  Tonne.  SoU 
in  dieser  Gießerei  ein  Stück  kalkuliert  werden, 
welch«'*;  30  .H  Prodiiktionslohn  erfordert,  so 
wird  CS  üich  am  T  s.Hü  -f-  2  X  30  =  138,80  Ji 
kalkulieren. 

Die  Selbstkosten  für  unsere  Beispielstücke  X 
und  Y  in  den  Gieiiereien  C,  6  und  U  würden 
alob  «1»  folgt  stellen: 


1 

In  der  Oießorei  .  .  . 

•«OlMitMtM  flr  f  «N  kff 

In  Mvk 

e 

o 

QaaeHlek  T  

204,40 
114,40 

'ü 

202,10 
116,10 

Ergebnisse.  Nachdem  wir  nun  gesehen 
haben,  wie  die  GeesBitkosten  in  der  Gießerei 

eutHtehen  nml  w'w  sif  auf  die  einzelnen  Waren 
zu  verteilen  sind,  fragt  es  sich,  wie  es  mügUcli 
■ein  wird,  die  Selbttkosten  fUr  eine  besttnunte 
Gieß'  rt  i,  weldi»  unirtinstli,'  arbeitet,  zn  ermäßigen. 
Es  wird  nicht  genügen,  die  Bctriebsxaliien  dieser 
Gfefteref  mit  efoer  der  hier  angerührten  dieBertAen 
zu  vergleichen  und  ihre  Vermindemi^  EH  JVt^ 
langen,  wo  sie  zu  hoch  erscheinen,  sondern  man 
wird  d«r  Sarhe  auf  den  Grund  gehen  müssen, 
die  gesamten  Betriebsausgaben  in  ihre  sinneinen 
Faktoren  zerlegen,  wie  bei  den  vorgefahrten 
Beispielen,  und  jeder  einzelnen  Zahl  im  Betriebe 
nachforschen,  ob  es  nicht  möglich  sein  soilti', 
dieselbe  durch  verbesserte  Einrichtung;:  oder  durch 
verbesserte  Botriobsdispositioueu  zu  ermftßigen. 
Diese  Untersuchung  ist  frcilieh  nettmnbend  und 
kann  nicht  im  Handumdn  lien  gemacht  werden, 
auch  wird  der  Leiter  der  Gießerei  sie  nicht 
immer  mit  Erfolg  allein  ausführen  können,  son- 
dern er  wird  vielleicht  dun  h  einen  außeriialb  des 
Betriebes  stehenden  erfalireuen  Ingenieur  unter- 
stfltst  werden  müssen  und  mit  diesem  gemeinsaai 
en'irtern,  wo  und  \vii>  die  he>semde  Hand  anzu- 
legen ist.  Ein  wichtiger  Punkt  wird  dabei  sein, 
daß  Mittel  and  Wege  geftanden  werden,  am  eine 
in^rrliehst  £r1eic1im!lftifre  Produktion  zu  ermf^p- 
liciien  und  l'ngloichhciton  in  der  Beschäftigung 
zu  verneiden  oder  na  Tennindem.  Wenn  s» 
allf  technisrhcn  und  wirt«r4i;iftli('!ien  Frapen  der 
Gießerei  bis  ins  einzelne  behandelt  werden,  dabei 
aber  bei  den  Kldnen  des  Große  nicht  anOer 
acht  Ir\^-;' n  wird,  so  werden  sich  in  den  meisten 
Fällen  Verbesserangen  herbeiführen  lassen,  welche 
den  Betrieb  zu  einem  gewinnbringenden  gestalten. 

Zum  .'^chluli  will  ich  noch  die  Kalkulation 
anfügen,  welche  aufgestellt  wurde,  um  nachzu- 
weisen, daß  die  Gießerei  F  durch  emen  Nenban 
ersetzt  werden  müsse.  Sie  hatte  in  einem  Jnbre 
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•ohon  Ms  m  4000  t  Guß  hergMiellt,  iber  de 

war  an  der  Qn-nzc  ihrer  Leistungsfähigkeit  an- 
gelang,  dann  durch  die  Steigertmg  der  Laiatung 
flsf en  die  UnkoiteD  fOr  die  Touae  Fabrikat  an 

zu  sti^ijren,  obwohl  sie  ohni^hin  schon  uncrtrl^'- 
licb  hoch  waren.    Die  Gießerei  hatte  400U  t  zu 
114  Jt  Selbstkosten  hergeateUt  und  fllr  189 
atiL'  '  r/t,  also  15  ,H.  du:  Tmine,  Ufid  Itt  gaiiMn 
6UOO0  Ji  im  Jahre  gewomieii. 

Der  Bedarf  war  •Idgend  end  konnte  mit 
miadestens  6000  t  in  Aussicht  genommen  werden. 
Eine  neue,  gut  ausgestattete  und  praktiscli  aa- 
gelegte  Gießerei,  welche  6000  big  7500  t  jahrlich 
erzeugen  konnte,  würde  6000  t  Ouß  gleicher 
Qualität  wie  die  alte  mit  150  e/4  Selbstkosten 
heratcUen  können,  worin  14  für  Generalien 
enthalten  waren.  Wenn  nun  von  der  Produktion 
nur  4000  t  zu  189,  die  reatUclien  2000  i  »her 


sn  184  v4(  sbznaetnn  eetn  wOrden,  so  betrf^ 

der  Rointr.'\vinn  224  000  o4,  also  ir,4  00n 
mehr  als  bei  der  Gießerei  F,  und  dies  recht- 
flwMgte  einen  Neuban,  welcher  vieUeieht  600  000 
Iiis  750  000  .U  ki-steu  dürfte. 

Aber  nicht  immer  wird  ein  T($Uiger  Neubau 
erlbrderlfeh  mSn;  In  vielen  FiUea  vlrd  tieh 
auch  durch  einen  Umbau,  welcher  freilich  dem 
Betriebe  nicht  gerade  angenehm  ist,  viel  er> 
rdeben  lassen,  und  ffie  monnüldien  Bettlehe> 
abrecbnungen  sowie  die  Abschlußzablen  In  Hnupt* 
bttohe  werden  günstiger  aussehen. 

Und  dies  letztere  ist  doch  das  Bestreben  der 
hsnügen  Techniker,  welche  ihre  Fähigkeiten 
anwenden,  damit  Materialien  und  Arbeitskräfte 
nicht  nutzlos  vergeudet,  sondern  angewandt 
werden  zum  Wohle  der  Menschheit  und  Ins- 
besondere zum  Nutzen  des  Vaterlandes. 


Die  Streikbewegung  in  der  deutschen  Eisenindustrie  1900il905. 

Yen  Dr.  B.  Tre 


Allenthalben  tiiad  in  ilea  letzten  Jahren  mit 
dem  Aufschwünge  der  gewerblichen  Tätigkeit 
auch  die  Kampfe  mehr  oder  minder  heftiger  Art  auf 
dem  wirtschaftlichen  Kriegsschauplatze  häufiger 
geworden.  Vor  kurzem  ist  nun  der  jüngste  Band 
für  (las  Jahr  1905  der  8onderverf5ff<?ntlichuns"cn 
des  Kaiserlioben  Stafcistiseben  Amtes  über  die 
Streiks  und  Avssperrangeo,  erseUeiiMi,  die  »dt 
18fl?>  in  rofrelm.lßiper  Fnlf^c  heraii^ircfrehcn  werdon. 
Es  dürfte  nicht  uninteressant  sein,  auf  Grund 
dieser  amtUehen  Aafeefehnungren  dnmal  einen 
Blick  iiuf  ilie  Streiklieweiriin;.^  in  iler  deutschen 
Eisenindustrie  seit  dem  Endo  der  zuletzt  ver- 
gangenen wirtsebaftHdien  Blitezeit  im  Jahre 
1900  bis  zu  <kr  ^gegenwärtig  hemeheodeii  Heoh« 
koi^unktur  zu  werfen. 

Einer  wfrklioh  exakten  Erfiusang  dieser  Ha- 
terio  stellt  freilich  (Ml'  ]{>  ichsstatistik  Schwierig- 
keiten entgegen,  deshalb,  weil  sie  unter  Vb  des 
Gewerbeverseiebnlsses  ,Metallver«rbeitungsindn> 
strie,  Eisen  und  Stahl"  auch  alle  handwerksmäßige 
Verarbeitung,  wie  Klempnerei,  Schmiederei, 
Sehlosserei  usw.,  begreift.  Bs  war  natfirlieh  nidit 
angängig,  auch  darauf  die  Betrachtungen  auszu- 
dehnen, wenn  anders  sie  ein  Bild  über  die  Arbeiter- 
beuc{,'unjj;  in  der  Eisenindustrie  im  gemeinhin 
verstandenen  Sinne  des  Wortes,  also  der  fabrik- 
mäßig betriebenen,  geben  sollten.  Hinwiederum 
mußte  mit  dem  Weglassen  aller  Ausstände  der 
SJemimer,  Schndede,  Schlosser  usw.  zu  viel  nus- 
geraerzt  werden,  nfimlich  lii*'  Stn  ik.^  iIiTjmitren 
Klempner  usw.  uuüitu  uuii  unberückiiiclitigt 
hlelbön,  die  wirklich  in  Fabrtkbetrleben  beschäftigt 
wnren:  rs  darf  aber  wohl  anpenonini'»!!  wrden, 
(iaij  ttie  Abweichung  von  der  Wirklichkeit  auf 
diese  Weise  eine  kleinere  ist,  als  wenn  die 


8  e  h  e  r  «  DBaselderf . 

gruüu  Zahl  dar  bcäuudurä  unter  den  Bauückloäsorn 
und  Baukleropnern  stattgehabten  Ausstände  als 
zur  Eiseiiindiistrie  trehoris:  iietraehtet  worden 
wären.  —  Die  unten  angeführten  Zahlen  sind 
also  etwas  zu  klein;  Immerhin  werden  aneh  sie 
lehrrffeh  i««*in.  da  p.'?  ja  nicht  80  sehr  auf  die 
absoluten  Ziäern,  als  auf  üure  Beziehungen  zu- 
einander In  den  einzelnen  Jahna  ankommt. 

Anzahl  der  Blreiks 


iMi  1  im 

tm4 

1«B5 

in  gämtlichon 

Induatrion   .  .  . 

1066 

1«70 

2403 

rRohstoff-  u. 

*■      1  Halbzoug- 
Zli«»- j  Fortigwar.- 

4 

2 

2 

1 

4 

& 

l  Indu«trio  . 

36 

39 

31 

62 

67 

5.1 

Zuuauuea 

40 

41 

3.i 

53 

71 

00 

1    UresoMCnW.  .  . 

9fi 

3^ 

3a 

Ks  Ist  zu  lit'kaiint  und  zu  scIbstN'iTiitAiullieh, 
als  daß  es  hier  einer  Erläuterung  bedürfte,  daß 
sich  die  Strellai  In  Zeiten  hochgehender  Kon- 
junktur zu  nirlireii  pflegen,  während  bei  un- 
günstiger Geschäftstätigkeit  die  Arbeiter  wegen 
mangelnder  Aussicht  auf  Erfolg  ihre  Forderungen 
auf  bessere  ZsHen  zurückstellen.  Das  tritt  auch 
in  der  oben  gegebenen  Uebersiobt  für  die  Ge- 
samtzahl der  Streiks  deutlich  hervor.  Nicht 
minder  auch  für  die  atisoluten  Zahlen  in  der 
Elsenindustrie,  obwohl  nicht  in  gleichem  Grade 
wie  für  die  Gesamtheit;  doch  da«  .Tahr  tiefster 
Depression,  1902,  weist  auch  die  geringste  Streik- 
zifter  auf.  (In  der  xtilindiistric  fanden  selt- 
samerweise umgekelirt  im  .Jahre  1902  bei  weitem 
«He  meisten  AusatAnde  statt.)  läne  Abw^chnng 
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zeigte  die  Bewt';.'iing  in  der  Eisenindustrie  von 
der  durchscbiüttllchea  •amtUcber  Industriea 
jedoch  inflodam,  als  bei  Ihr  da«  Anwaduen  der 

Streikhautigkeit  schon  früher  beginnt,  was  »eine 
Erklärung  wohl  darin  finden  düifLe,  dafi  nach 
sie  es  Ist,  der  dn  wirtoehaftUeher  Aaflichwang 
zuerst  zuß;ute  zti  kommen  pflegt.  In  Anbetracht 
dieses  Unistandes  früheren  und  schnelleren  An- 
wachsens kann  es  alsdann  natärlich  nicht  mehr 
überraschen,  daß  sowohl  im  Jaliro  lüOO,  dorn 
Abschluüjahre  des  vorletzten  wirtschaftlichen 
Aiifschwunffs,  als  auch  1905,  in  dem  neuer- 
dings die  ifescliaftliclic  TAtifrkeit  schon  in  hoher 
rilütf  stand  und  weiter  anfsteitreiulen  Kurs  ver- 
folKie,  der  Eisenuidustrit;  aii  dur  Gesamtzahl 
der  Streiks  ein  (rerin^erer  Anteil  zukam  als  in 
den  voraufgehenilen  Jahren,  wie  die  oben  gV* 
gebene  Uebcrsicht  dartut. 


Zahl  der  Uetriebe  und  der  Arbeiter. 


1900 

1901 

190S 

1903 

1904 

IM» 

Zahl  d.  betroffen. 

Botriebe  .... 

57 

41 

35 

68 

73 

76 

OoAamtxnbl  ikr 

ArliL'itcr  sor 

Stri'iktiri^itui  . 

1T04S 

14010 

54  4C 

7480 

29978 

23229 

Pro  Kttvi'h  .  .  . 

299 

342 

J.W 

IIU 

4il 

Hlicbiitzabl  der 

gleichzeitig 

ätreikenden  .  . 

2250 

1406 

1117 

2H20 

4348 

8522 

fii  FrogetiteH  der 

OtaamUakl  .  . 

10,7 

20,5 

37^ 

14,r> 

1.-i,2 

JVo  Sttritt  ... 

39 

35 

32 

41 

60 

46 

ITöcbstzahl  der 

gleichz.  i^ezvr. 

KeiTniien  .  .  . 

105 

454(  99 

H24 

887 

In  VnisrntrM  der 

4,7 

1,1 

7,4 

Die  Belativitit  der  Arbeiterzabl  zu  den  von 

Streik«  betroffenen  Betriei»en  laßt  erkennen,  daß 
es  1802  und  mehr  noch  1903  eher  kleinere 
Betrieb«  waren,  auf  Ae  steh  die  ÄnestSnde  er^  • 

strocktiu,  1;m»4  und  1905  daik'egen  im  Durch- 
schnitt größere  Wwke  heimgesucht  wurden; 
wurden  doch  von  den  Kohstoffe  und  Halbzeuge 
produzierenden  HHK\  nur  eine.s,  1!)04  und  IiK)5 
dagegen  4  und  5  von  Streiks  betroffen !  In 
aunxihcrnd  gloiehcm  Verhaltnisse  wie  die  Zahl 
der  Arbeiter  zur  Anzahl  der  Betriebe  steht 
nalurgeiniiß  auch  die  liöehstzahl  der  gleichzeitig 
Au.>istilndigen,  wie  aus  der  folgenden  graphischen 
Darstellung  zu  crnehen  ist. 

Ks  i.st  iM'zeichnend,  daß  gcradt  in  den 
Jahren  tiefster  und  höchster  Konjunktur  der 
Verhältnis  maliig  größte  Teil  der  Wirk.-  zu 
völligem  Stillstände  kam,  deshalb,  uvil  in  Jenen 
der  Wiiierstand  der  rnternebnier,  in  diesen  das 
Ausharren  der  Arbeiter  zusammen  mit  den  Kr- 
foljraiissit  II  Kvru  li>t.  Bezeichnend  ist  auch, 
daß  von  dvii  iHir  seiir  wenijren  Auss|)errungen, 
die  wÄlirend  di  s  betrachteten  Zeitraumes  sUitt- 
fandeo,  allein  vier  auf  das  Jahr  1902  entfiele» 


und  auch  mit  vollem  Erfolge  chirchgefülirt 
wurden,  wahrend  1903  und  1904  in  der  Eisen- 
industrie nlebt  eine  rinzige  Anssperrunf  vor» 
gefallen  ist. 

Was  das  Verhältnis  der  Zahl  der  gleicb- 
zeitigr  Ausständigen  zur  ChwanitzaU  der  Arbeiter 
anlaugt,  so  zeigt  die  Kurventafel  (in  der  der 
Uebersichtlichkeit  der  Zeichnung  halber  jene  in 
Hunderten,  diese  in  Tausenden  angegeben  sind) 
recht  deutlich,  daß  es  keineswegs  ein  konstantes 
ist.  11)03  wachst  die  Kurve  der  Streikenden 
bedeutejid  rascher  als  die  der  Gesamtarbeiter- 
ecliaft,  1904  diese  mehr  alz  Jene.    Die  Zabi 
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(In  Hnadertea). 

 Zftfal  drr  TOr  SttvikNgtaa  Is  daa  taM. 

[i(-i<i«i.«D  twaoblMslM  aiMlar  «b 

Tmau-n<l»B|. 

der  gezwungen  Feiernden  ist  sowohl  absolut 
wie  im  Verhältnis  zur  Zalil  der  Streikenden 
recht  schwankend  gewesen;  die  ZufHUIigkeiten, 
von  der  sie  abhängt,  lanen  diesen  ümstaad  «r> 
klurlich  erscheinen. 

Die  relativ  ««^hr  große  Zahl  (60  bis  80  » 
deijenigen  Betriebe,  in  denen  sirli  der  Str^ 
nur  auf  eine  Spezialb^  •ie1i;ifti<:iiiiir  berog  tslehe 
die  folgende  rt'.bersielit*,  wirtt.  ein  l.icbt  .luf  die 
von  den  Arbeiterorganisationen,  insbesondere  von 
den  unter  roter  Flagge  »e.gelnden,  mehr  und  mehr 
geübte  Taktik,  immer  nur  eine  Kategorie  dtr 
.\rboiter,  mCgIiclist  eine  solche,  die  für  den  Be- 
trieb von  aussehlaggelii  nfli  r  Bedeutung  i>t.  die 
Arbeit  niederlegen  zu  lassen.  Welcher  (Jewinn 
ilineo  und  den  Streikkassen  daraus  erwachst, 
liegt  offen  zutage.    Infolge  dieser  Taktik  ist 
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es  aber  auch  ohne  KcnntuiH  dt^r  einzelnen  Falle 
oninllf^llcb.  ir<r>  nd  etWM  Ober  die  Zahl  der  ge- 
zwungen Feiernden  zu  äagea,  goachweige  denn 
Sdilüss«  aus  ihr  zu  ziehen. 

BatrlebBxahl.   Crutil  und  B«endigaiig 


Ueher  die  Gründe  der  Au«stä!ii5e  ist  schwer, 
aus  den  von  der  Keichsstatistik  gegebenen  Zahlen 
ein  Urteil  zn  Alllon,  weil  diejenigen  Streiks,  bei 
denen  sich  die  Forderungen  dw  Arbeiter  auf 
mehrere  Gegenstilnde  beziehen,  vom  Kaiserlichen 
Statistischen  Amte  in  jeder  der  betreffenden 
Bubriken  gezfthlt  werden.  Klar  ist,  d  i  i  it 
anstcigendiT  Konjunktur  sich  ainli  diu  Lolia- 
forderungeu  der  Arbeiter  erhöht  und  gemehrt 
iMbeo. 

Srgebni«  der  Streike. 


Am  der  Uebersieht  Uber  dte  Ergebniaee  der 

Streiks  gftif  Ihtxot',  ilif)  iiorli  Ui'.'i  weitem  die 
meisten  AusHtilnde  ohne  jeden  £rfolg  ihr  Ende 
fkndra,  ein  Ziehen,  daß  in  der  HebrzabI  aller 
Fülle  jrewiss<'iilriM'  Urt/jr  da-;  Eirivr  rnr-hrnrn 
zwischen  Arbeitgeber  und  -uchmer  trübten,  indem 
sie  diese  xu  nnliereehtigten  Forderungea  hlo- 
risNi  ii  iiinl  srlili,  lilii-li  iu  einen  Ausstand  ztiin 
Schaden  beider  Teile  drängten.  l>eun  wo  wirk- 
'lidi  berechtigte  Forderttngen  vorliegen,  Irann 
»leb  der  Arbeltgeber  und  wird  er  aicb  nicht 


ihrer  Erfüllung  entziehen.  In  diesem  Sinne 
schrieb  auch  der  Itarzlieb  eraehlenene  II.  Qe- 
schflftsbericht  des  Arlir  itfrobprvr  Hundr  s  für  den 
Bezirk  der  Nordwestlichen  (iru|ti)e  des  Verein» 
deataeber  Eisen«  und  Stabllndugtriellert  „Bs 
widnrsprirlit  vollkomnifii  den  Tnls-firlir-Ti,  wenn 
die  Interessen  der  Arbeltgei)er  und  Arbeitnehmer 
als  gegensatzliebe  hingestellt  iverden.  Im  Gegea- 
tell  sind  beide  eng  aufeinaiid«  r  ;iiiu'('\vlrRf>n.  Das 
Bestreben  des  Unteraeiinier^i  ist  deshalb  natur- 
gemäß darauf  gerichtet,  dte  Zufriedenheit  seiner 
Arbeiterschaft  zu  erlialf cn.  Alltnnuiii  liaf  in 
unserem  Gebiete  der  Arbeiter  Anteil  an  der 
günstigeren  Marlttlage  genommen.  Im  Jahre 
1JI04  bofniL'  ^oin  durclwühnittlirhes  Mehrv»  rdienst 
gegenüber  dem  Vorjahre  Uber  10  Es  ist 
belcannt,  daß  inzwischen  abermals  s^  betrSeht> 
licbo  liriliniThöhungen  stattgefunden  haben,  so 
daü  der  Uehrverdienst  des  Jahres  lUOÖ  den 
obigen  noch  wesentlich  Obertrefren  wird.*  Wenn 
nun  dieser  Arbeitgeberverl)and  in  seinem  Ue- 
acbfift^ahre  1904/05  für  seinen  Bereich  nur  6, 
1905/06  nur  19  Streilts  zahlt,  so  ist  ganz  offen- 
sichtlich,  daü  dort,  wo  es  sich  um  berechtigte 
Forderungen  handelt,  die  Arbeitgeber  auch  ohne 
Strdln  ihren  Arbeitern  geben,  was  ihnen  ge- 
bohrt. Daß  es  sieb  aber  in  weitaus  den  meisten 
Fallen,  in  denen  es  zum  Streik  kommt,  um 
übertriebene,  unerfüllbare  Forderungen  handelt, 
litßt  die  verschwindend  Icleine  /^alil  d<  r  von 
vollem  Erfolge  begleiteten  Ausstande  l&lar  er- 
Icennen. 

Ihre  verhAltnismjißigc  Ztmalime  ebenso  wie 
die  der  Ansstlndi-  mit  teilweisem  Et  fidL'e  in  den 
letzten  .lalin  ii  ist  auf  mehrerlei  (iriiade  zurück- 
zuführen: 1  iiiinal  ist  der  rnteruehmer  in  Zelten 
aufstt  iir- ndi  r  Konjunktur  eher  geneigt  und  ge- 
iiwiing«a,  uadizugeben  als  beim  Darnied  erliefen 
geschäftlicher  Tätigkeit,  wnhrend  im  Gegensätze 
dazu  d(  r  Arbeiter  ebendann  seine  Forderungen 
nachdrücklicher  geltend  zu  machen  vermag; 
anderseit«  mag  der  immer  festere  Zusaramen- 
scliluß.  das  immer  größer  werdend'  S  ilidaritilts- 
gefälil  der  /irbeiter  das  Seinige  mit  zu  den  Er- 
folgen beigetragen  haben.  Obzwar  die  Arbeit* 
gebcr  in  di-n  lefztrn  .lahren  viel  von  ihnen  ge- 
lernt haben,  obwohl  viel  au  dem  Ausbau  und 
der  Festigung  Ihrer  Organisationen  gesefaeben 
ist,  niiil'  dorh  immer  wiedrr  drr  Ruf  an  sie  er^ 
gehen,  nicht  zu  ruhen,  keine  Opfer  zu  scheuen 
und  der  Kacbt  die  Haebt  entgegenzustellen.  Ea 
ist  im  \virts<:hafttii  hen  Lelien  wie  ini  Leben  der 
Völker:  nur  ciu  beiderseits  gleicbmäUig 
bewaffneter  Friede  tcann  den  Frieden  ga- 
rantieren. ' 
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f^ienttiimeldungen, 
trcldM  TOo  d«n  tngegabMM  Tag«  an  wilirtiid 

zweier  Monat?  ;ur  Ein? ichrnahme  Rr  Jederniann 
im  Kaiserlicben  Patentamt  in  Berlin  ausiiegen. 

24.  September  1906.  KL  7b,  R  21  402.  Maschine 
zum  SchweiBon  vou  Kohren  und  anderen  UoillkSipcin 
«Uä  Bloch.    Heiur.  HeiÜig,  Krefeld-Bockum. 

Kl.  24ii,  T  10  924.  Feuerung  mit  dri'hbarc-ni  Uoit 
and  getrennter  Ent-  und  Vergaeun^^.  Carl  Tobelmann, 
Berlin,  Karfürstendamin  56. 

Kl.  49  e,  P  17  556.  Steuerung  fttr  Riemen-FaU- 
hftmmer  mit  ständig  umlaufender  HabMiMlb».  Bnttt 
Patara,  Dflasaldorf,  FfintenwaUstr.  59. 

KL  49^  L  2098».  Biohtmaaohine  fOr  Walzsttte 
■dl  T»ntol]iMMr  BioMroll«.  SnatLaagbaiiuieli,  Xaik 
bm  Eitlii. 

Kl.  49  f,  24  995.  Vorrichtung  zum  Bieg«  TOB 
Röhren.    Augu«t  Wöhrle,  Ilohenberg  a.  Hg-er. 

27.  September  1906.  KJ.  la,  A  12  19Ö  .Schwinp- 
■ieb  zum  EntwisMm  von  Waaohprodokton  und  zum 
Klaaaieron  von  Koliln,  Kolu,  ÜMM«.  Pater  Altaiu, 
Geleonkirchen. 

Kl.  24  e,  äch  23  596.  Verfahren  zur  Vergarang 
▼on  teerhaltigen  Brennstoffen  in  einem  System  von 
zwei  oder  mehr  einzeln  zu  betreibenden  Gaserzeugern, 
dorak  iraloha  naaheiaandar  der  Brennatoff  galangt, 
bia  ar  tm  lateten  idfaUtedig  vergaat  vlid.  Faal 
Schmidt  &  Daigfaa,  Taeholtohaa  Baiaaa,  CK  m.  k 
HannoTer. 

1.  Oktober  1904.  Kl.  18b,  L  22  350.  Verfahren 
zur  HerBtellnng  von  FluReinen  und  Flußstuhi  mittels 
des  baeisclien  KonTerterprozesso».  Lusemburii^er  Berg- 
werks- und  Saarbrücker  £ti»oiihiltten-Akt.-Ge».,  Bur- 
bach b.  Saarbrücken. 

Kl.  27b,  S  22596.  Draekraglar  für  Gebliae. 
Si^aner  Maschinenbau- Akt-Qaa.  Tann.  AS.  Oeebat 
hlaiar  a.  K  Zoabiaeh,  Siagaa. 

KL  9t b,  T  10  089.  Yarrhihtaiif  nu  Hantallaaf 
Tfltt  Vorman  ftf  Riemenscheiben  ohna  Tailng  in 
Krane,  abar  mitTeiInng  in  der  Spaichanabana.  Frans 
Tangerdinj»,  BocLult  i.  W. 

K).  Sie,  Ii  30  500.  Modellwalze  aar  Horatellnng 
von  Gußfunncn.  LnoaB  P.  Haaankamp  a.  Diadaiioh 
Liesen,  Heerdt. 

Kl.  HiJb,  J  Ttt.M»,  Verfnliri'ii  zur  HorHlt-llutiij 
hjdratwaüserhaltiger  iiindemiUei  für  die  Kun!(tBtt»in- 
fabrlkation  oder  fQr  die  Brikettierung  vou  Er/. i  n  und 
dergleichen  mittola  daa  DttiupfvarfalireoB.  Max  Reiche, 
Paris;  Vertr.:  Dr.  W.  Cartton,  Pat^Anw.,  Barlin 

'4.6lrtobar  1906.  KL  7a,  H  97  707.  PUgaraehritt- 

Walzwerk  tum  Ausstrecken  tob  Bohran  and  aodaren 
Hohlkörpern,  bei  welchem  die  Anastrecknng  dnreh 
aich  ständig  im  gleichen  Sinne  drehende  unl  durch 
Ver«phi«bung  ihres  Tragbockes  Tor-  und  /uriick- 
l)evref.'te  Kaliberwalzen  erfolgt;  Zu-,  i.  l'ai.  1 7 1  ä73. 
Otto  Ilötr,  ZQrich;  Vertr.:  O.  UoettuD,  l'at.-Anw., 
Berlin  W.  C6. 

Kl.  7  a,  Q  525.  Trio-Mehrfach  Walzwerk  zur  Ifer- 
itelliing  Ton  Walzgut  aller  Art.  Kalker  Werkzeug- 
maaehinaa^Fabrik  Biaaar,  Sehomaaber  iL  Cou,  Akt-Gaa., 
Kdk  b.  KAliL 

KL  10a,  K  M988.  Kokiafan  mit  aaakrechtcn 
RelttOgan  und  dieae  oban  varbindaadam  Un^kanal ; 
Zus.  t.  Anm.  K  28S41.  Habiriah  Kofipara,  Eaaaa, 
Ruhr,  NVittrin^ftr.  Hl. 

Kl.  10a,  K  SL'U.HUäük'"  ZuK-nertwelvor- 

richtuiig  (ilr  UtigencratiTkoksöfen  und  dergl.,  bei  der 
dia  Qaalaitnng  tov  damWaahMiu  abgeatailt  iritd  and 


dla  Lafb-^  and  BaadianMabar  gamaiBiiiiHD  AaMob 
baaitaan.  Beiatieh  Kaftpara,  Baaan,  Bahr,  '^tWiig^ 
atraS«  81. 

Kt  IOr,  Sch25n35.  Vorrirlitun:- «n  KokKkolilen- 
Stainpf-  und  Be8chirkun!;»init.!>i  Jüiieii  für  Kokaüfen, 
>ini  beim  Zurflcki^iebeii  des  Starnpfkastenbodena  aua 
dem  Koksofen  ein  Stauclton  und  AbbrSclwln  daa 
KoLienbiockes  zu  Terfaüten.    WaHar  Pohaiiaicbor, 

Düsseldorf,  Uharlottenstr.  47. 

Kl.  18a,  F  19778.  Verfahren  zum  Zusammen» 
ballen  feinkörniger  oder  staubförmiger  Erze  in  einem 
mit  Kohlenstaabfanerung  betriebenen  schrägUogandan 
jDrahrobrafan  nator  SafiUirunff  einoa  SintorauMala  In 
Staabfiwni.  Pattnar    Zieriar,  Frankfort  a.  K. 

EL  18a,  M  27  848.  Hoahoraawindform  mit  aua- 
weobselbarem  Mundatdck,  walebaa  m  sich  geschloason 
;  t     )  Kcar  Hatadnak,  Baaflian        a.  Pater  Madia, 

1  .dUfuililtte. 

Kl.  21h,  K  30359.  Selbsttätige  Stromau»>«chftlte- 
vorrichtnn^  für  elektrische  Oofon.  Klewe  &  Co., 
Q.  m.  b.  H.,  Dresden. 

Kl.  21h,  K  31329.  8elb«ttatige  StromauaHebulte- 
Torrichtung  für  elektrische  Oefon,  gemäß  Anmeldung 
K  80859}  Zaa.  %.  Aiim.  K  30869.  Klawa  dl  G«., 
G^.  B.  b.  E.,  Dvaadaa. 

GebnNiebnDinierelfltrac<niC*B. 

24.  Söpfember  J906.  Kl.  7a,  Kr.  287  T47.  Dim- 
Wakwerk  mit  Einstich  auf  boiden  Seiten.  Otto  llöder. 
Barlin,  Wogelystr.  1. 

Kl.  18c,  Nr.  887  916.  tili»«lla.!(:bcheu  mit  farbigem 
Iiiballi'    zur  I>itr>itelluti;;    dar    (Ilühfarbon    des  Stahls 

beim  Härten.  Fa.  B.  Iluntsmaa,  AttercÜffe,  Sbettald, 
Engl.;  Vertr.:  D.  W. BantUngar,  Pat>Anv.,  Traak- 

furt  a.  M. 

Kl.  19  a,  Xr.  288  001.  Schiananbafastigung  mil 
baaondara  anf  dar  Sebwalla  bafaaHfflar  Li^arplaitla. 
Bodramar  Tarate  für  Bargbaa  and  (talatabnabri- 

kation,  Bochum. 

Kl.  24  f,  Nr.  287  944.  RostaUb,  dessen  auswechsel- 
bare Köpfe  auf  oini'  hacbkant^'-estellte  Blechschione 
aufifflschoben  und  zu  beiden  Sölten  doraolbeo  mit 
i».Mi k rechten  LalftaallaB  Twaahan  aind.  Pa.O.I«abBar, 
Gera,  Reutt. 

Kl.  24  f,  Nr.  288  008.  Vielkantroststab,  dessen 
auBwecbsolbaro  stählerne  Hohlkfipfo  auf  einen  Ton 
zwei  hochkantstehondon  Blechen  gebildeten  Hohlbalken 
reitend  anfgaachnbea  aiad.  Fa,  O.  Laahnar,  Oara,  Banfi. 

KL  81a,  Kr.  887907.  Sckmali^an  ftr  HalaBa. 
daawn  Faaarbrttdta  dam  Hard  ja  nateb  Badarl  tav- 

8»w8nnto  Laft  aalUiran  kann.  Tkaadar  Hagamaan, 
iabridi  a.  Bb. 

Deutsche  Reichspatenie. 

KL  12o,  Nr,  IßflSIT,  vom  2S.  J„ni  in04.  Julhih 
Albort  Eli»ner  in  Dortmund.  Verfahren  mtr  Äb- 
Bchcit/uiii/  (li'r  in  Hiirtuifi' nga.f  ii  und  d^rgl.  entKoJ- 
tenen  lejttm  magnetismbatvn  btsimtdteilt  (».  B, 
EiseuHtttubj  mittelii  Durckleitem  der  Gate  durdt  mU 
Stäben  oder  Platten  onsfffiitntteie  Kammern. 

Die  unreinen  GAse  werden  durch  Kammern  ge- 
laitot,  dia  mit  Bt&bea  «xlar  Platten  Teneben  sind, 
Letttara  werdan  aa  tterk  maignatlaab  erregt,  daß  sie 
aus  dem  Gaaetrama  dla  magnatitiarbaran  Bestandteile 
(Kisenntauh)  anziehen  and  festhalten.  Ba  erfolgt  dann 
zwecks  Entfernens  des  aniccsammelten  magnetischen 
Stnubes  zeitweilig  eine  irntcrbreohung  des  elektrischen 
.■^tr.uiii'H,  währenddessen  durch  Kloi>fen  oder  Ab- 
streichen das  Lo«15sen  dar  Kisenteilcben  befördert 
wird. 
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n.  I»f,  Kr.  It8t71,  TOOi  M.  Janar  IWM. 
Lndwig  BehrSder  in  Berlin.  Verfahren  stm 
Zutattmmuehveißen  von  Schienen  müt^  de»  etek- 
triteken  Lichtbogens. 

Erfinder  Bchläg-t  Tor,  dor  ganzen  SchweiliHt«llc 
uicht  wie  liislicr  durch  riiij;o filmte«  Met&ll  die  gleiche 
Il&rt«  zu  geben,  wobei  sie  entweder  zo  hart  oder  zu 
weich  gemacht  werden  muB,  eondem  die  Schienen- 
BtSB«  «m  Fnit«  der  Schienen  durch  weieber«!,  «m 
Kopfe,  wo  db  Itenlnag  eine  sehr  gidto  dnnh 

t»  iMi  ibbM  M  vtKUnrmt  dnfi  «MMt  weich«! 
faMwwMhrnm  Htm  te  dit  Ymm  «bwrimdil  «itd 
«nl  dsnH  die  StoteadM  der  8«hieiMa  w  neh«  «ntor 

den  oberen  Teil  des  Schi»  n'Miko|ifeR  miteinander  Ter- 
edimolzen  werden.  Zur  ZuxaiiinienBchweißang  dee 
letzten  oberen  Teile  (etwa  l  bia  2  cm)  wird  dann 
kohlenntoffreichei  Eisen  bezw.  Nickel,  Mangan  oder 
irgend  ein  andere»  ÜHrtuagsmittül  oder  ein  Oemisch 
verachiedener  Beetandteilc  zugesetzt,  so  daß  nach  dem 
Erkalten  der  obere  Teil  dos  Schienenkopfe»  aus 
Jurtoin,  lieli  Mshwer  abnntsondem  Material  besteht 


KL  Me.  Ir.  l«8ttt,  vom 

•l.FkbnwlMNk  Ohriolinn  Jo- 

hannson  in  Oeweraee  b.  Flena- 

bnrg.    Nietengegenhalter  mit  Schlag- 

In  dor  den  Bchlagkolben  m 
ftthrondeu  Hulrtf  h  \ni  vorne  ein  be- 
sonderer Druckkopf  a  mit  einem 
Zapfen  b  zwischen  Federn  d  ein- 
geeetxt,  der  beim  Nieten  den  Rück- 
eeUeg  auf  den  Schlagkolben  m  aber- 
trigt,  ohne  d»8  die  Hlllaa  h  eine 
ScUa^wirknng  «rflÄrt. 
aoU  beim  Nieten  das  a 
meidliche  Abepringea  der  Hlbe 


leml^ 


Kl.  49  e,   Xr.  1<82?7,  rom 
17.  Mai  1902.   F.  Bennins,  A.-ti. 
in  Hamm  KW.  Ikmtj^hlfirm» 
l  ine  he  Pre»»e. 

Die  l'reHso  besitzt  zwei  oder 
mehr  verschieden  groBe  DampfiyUn« 
der,  Ton  denen  jeder  mit  einem 
IndnnUachen  KoÜMn  veibnndHi  iet 
Die  Dempftylindar  rind  eo  nileln- 
ander  Terbunden,  daß,  nachdem  der 
Frisehdampf  in  dem  ersten  (kleine- 
ren) Zylinder  Arbidt  verrichtet  und 
einen  Teil  de»  I'n-Hsenhubea  hervor- 
gebracht hat,  er  in  den  zweiten  (j^^rriUcroiu  Zj  linder 
geleitet  wird  und  hier  weiter  expandierend  den  Rest 
des  Arbcitahubea  der  Presse  bewirlEt.  Den  bisherigen 
dMnpfhjdreBliechen  Multi^iketorein  gegenllber  mU 
eine  OunpiMepenie  tob  W  bie  BO*^  «nMI  «eideiL 

n.  Me,  Nr.  M86M»  tmb  19,  Febmr  190«. 
Pftal  Schmidt  &  Deegras,  Teehnieches 
Bnreen,  0.  m.  b.  H.  in  Hannover.  Verfahren 

zur  Zufährunt;  nm  ira»gemi»ehen  tm  Sfhmtl»  ^ 
Schureifi-,   Wärmeöfen  und  dergl. 

Die  Erfindung'  bezweckt,  bei  Schmolz-  u«w.  Oofon 
daM  zu  behandelnde  Out  in  allen  Teilen  auf  inüglichat 
glei<'hniMßiger  Temperatur  zu  erhalten.  Dcnhiilb  wird 
auf  daH  in  den  ( >fon  aufgegebene  (iut  ein  Irasstrom 
geleitet,  welchem  zur  Efseugung  der  orforderliclaeB 
Schmelz-  oder  Uoizlemperatur  ein  UeberichaB  von 
Luft  boigogeben  wird.  Hintor  der  EinfObrangeetelle 
dieaee  Itfftgaaeeaiiaeliea  viid  ein  sweitae  wmiach 
▼on  Lull  and  Gas  eingeleitet,  welehem  daa  Ou  jedoeh 
im  UoberschuB  beigemischt  ist.  Diese  beiden  Za* 
führungen  dee  Gas-  und  Luftgomiachea  sind  aenlueeM 


melaaader  aanoidaat.  Be  bfldefe  rieh 
■dt  dem  ÜabetaehnB  derLnll  dar  inenteiBtalaiMaB 

lOsehnni;  dnreh  TerbreBBong  des  an  der  sweitea 

Stelle  zagefflhrten  (iHKQberschasaes  eine  lange,  Ober 
den  f^esamten  OfeninhaU  gleichm&ßig  sich  auabreitende 
Flamme,  welche  da«  ^'eHchmolzene  oder  erhitzte  Gut 
überall  auf  pleii  bmjiUiger  Temperatur  erhalten  soll. 

Kl.  24e,  Nr.  KW.'ilT,  vom  10.  Dezember  1904. 
Max  Kalt  in  Sulzliur^'.  Baiifii.  <  Eiserzeuger 
mit  einem  in  den  Schacht  tingtbauten  Wasser erhUger. 


In  den  Oaaerzeager    ist  ein  Tom  Gaeabsag  Je 

gesonderter  Fflllgchacht  f  eingebaut,  der  bis  in  die 
Mähe  den  Koste»  e  reicht  und  von  einer  Rohrscblantrc  a 
umgeben  int,  die  r.wxn  Erhitzen  von  Wawser  dient. 
Waaser  and  Luft  werden  durch  Kohr  g  unter  den 
Baal  c  gaMla«. 

Kl.  24  f,  Xr.  168S74,  v.>m  '2s.  Dezember  1004. 
A  n  t  (I  n  V  (1  n  K  e  r  p  e  1  v  in  Wien,  l'yramidenartiger 
Ih-ehrvfit  für  Gaserzeuger. 

Der  auf  dem  drehbaren  Unterteil  g  gelsirerte 
pjTamldeBfOrmifeBoetm  beaitzt  in  wagereehter  ] 


einen  rhombischen,  Tieleekigen  oder  elli|>tis<'hen  Quer- 
adinitt.  Hierdurch  wird  bei  seiner  Drehung  der  zu- 
eammengebaekene  BrennHtofT  durch  die  vorspringenden 
Bdcea  TerUadeii,  indem  diese  die  Kolile  in  foit> 
geeetster  onragilmiBigar  Bewegung  edullan. 

Die  Lufl  niid  dem  QaienMger  dweh  Bohr  n 
ngefOliri. 
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18.  Jabif .  Vf.  IL 


KI.  18a,  Nr.  168  788,  vom  26.  Dezember  1904. 
Leon  Ueuze  in  Tritb-Baint-I.t^l^er,  Frankr. 
Vorrichtung  zum  gleichmäßigen  Betchicken  de»  Schütt» 
triehtera  M  HoeMftH  mit  geiUrakm  oder  teMiehtm 
G«$iAKUff»rohr  und  ntUtttOtigem  St^rdgaufntg. 

Dm  mittel«  der  Waffen  c  anf  dem  flchrlganfsnff 
n  znr  Ofenglcht  peförderto'  Out  wird  *eIbattXH)r  in 
i'ini>n  riiifjförini^tni  Bchültcr  y  i'iitli'iTt,  di  r  dun  li 
Zw  irtchtMiwanclc  in  iiH'hriTt»  Aliti'iluii>;<'ii  irrti'ilt  iht, 
dtTi'il  j<'ili'  jjciiÜL'i'nd  Kaum  für  riiii'  W ii ■  n I ad u ii 
hat.  Um  HÜmtlii'ho  litiliültt-r  y  von  ii  iiurt  iMücliit^ken 
r.u  künttiMi,  Huid  hi«  auf  Kugtdu  drubbar  ^ola^^'rt.  Diu 
Drt'buti);  erfolgt  Helbattäti);  von  der  Welle  t  de* 
Si-bräj;aufzuf;i'H  aim  initteU  dos  Zahnrades  h  und  de« 
Zahokrauixes  und  zwar  bei  jeder  neuen  Waeenladnng 
am  eine  AbteUung  i/.   Sind  Binitliebe  BehUtonbteile 

EfOUt,  10  findet  wlbattMig  EntUeraof  derMlbea  ia 
B  nnteran  BMchkkniKVMiiB  d  •tett.  Jeder  B«- 


Kl.  10a,  Nr.  I(I90?9,  Toro  29.  Oktober  1002. 
Heinrich  KQpneri  in  Dortmund.  Greif  vor- 
titiUung  für  KoUenttompferttangen. 

▲af  dar  StomnfentenKe  •'  fflettet  eia  SehUttea  A 
weleher  von  dar  KaiMwaUa  b  mttteb  dar  Karbd  «, 
der  Kurbelstange  d  nnd  de«  Kleramhebeli  «  auf  and 
nieder  bewegt  wird.  Das  AbwartBbpweifen  de«  8«hlit- 
ttniH  f  crfoljft  ohne  FcHtkliMiimi'H  der  Staiijjp  i;  hpim 
lloiliu'chfii  doMüfilbpti  wird  jt'diuli  der  Ucliel  r  so 
<:i"iri'ht,  linti  or  an(  dun  Drui  kHtiick  N  aaftrifTt  und 
diHhi  H  ho  f«Mt  gi-^iMi  dil'  Stttlijf«  I  proBt,  dali  «ie  mit- 
gpnoinmen  wird.  In  der  Hüc^hütiitidlun^  gibt  dann 
der  Hebel  «  durch  Anachiagen  gegen  k  da«  Druck» 
•Mck  wieder  frai^  «aa  aia  l^adanulan  daa  I 
aar  Folge  hat 

Dia  KopMlcha  daa  Klammhabela  •  ial  _ 
krflnunt,  daB  er  auf  daa  DiOckaHlek  im  weaenflicben 
«taea  Diaek  la  wagareebtw  Uoblaag 


bftUery  besitzt  eine  Hodpnkla]i)>i' di<-  für  ^pwöbnlirh 
durch  Kettea  ge«rhlo»«en  gohniten  werden  kann.  Sfimt» 
liebe  Ketten  werden  durch  die  an  dem  Behttitur  y 
allMnde  Staaga  I  regiert,  die,  la  senkrechter  Richtung 
Ter«chiel)b«r,  ileli  mit  einem  Aaaate  In  einer  feal 
angeordneten  Ringbahn  r  führt;'  Letstere  lat  an  einer 
Stelle  onNtfigoiid,  m  dafi,  «obnid  der  Ansatz  der  Stange  / 
in  dii'Hcn  Teil  iler  Ringbahn  r  u'plangt,  die  Stange  / 
anfjriiolMMi  wird   uml  infulu' '  Ii  die  Kette  p  cnt- 

HprechtMitl  nachlällt.  Ilii-rdiinh  kln|i|ii'n  xHmtlirhe 
Kodi'nkla|i|ien  o  herunti'r  und  etitiasscii  ilir«'  !(■'- 
Schickung  in  den  unti  ri  ii  Hi  si  hickun^Hrauiii  i/.  inin 
dem  hie  durch  S>  iikcii  di  r  (Hocke  m  in  den  '  M'rn 
gelangt.  Kci  ncitcrer  Drehung  des  Bebilcerx  y  wird 
die  Stange  /  durch  die  jetzt  aliataigend  angelegte 
Kingbahu  r  wieder  nach  uniea  gezogen  und  hierdurch 
almtUehe  Bodcnklappen  e  gleichMitir  wieder  ge- 
aehloason.  Dieser  Vai|aiw  wiederholt  aidl  TSUig 
aelbaltatig  bei  jeder  vtdien  Imdrchung  des  Behlltera  g. 

Kl.  4l»r»  Kr.imiKI,  Tom  29.  Augaat  1908.  Carl 

Pahdc  in  HreHlau.  Verfahren  tum  Sekweißtn 
von  Kiff'ifiahnychirHfit   durch  fiehmehen  der  Stoß- 

fii'irlif  Hii'l  «/r'j'  ;t(r  .iii'^fii/hinf)  lier  Finfc  dienenden 

Hi^riin  tttit/t  ls  t  h  kl rifrhi'ii   Lii  htliniif  >!.■«. 

hie  Schwcittiiii;;  d'i  Si  hi'  iii  iiHtiilii  -i  erfiili^t  in 
zwiii  <  l|ii>rnti<itii'n  :  /uiii<<  h»t  w  iril  di  r  Si-Iiienenliili  und 
dann  der  Schiiincnkii|»f  gcNchwcilit.  Hierdurch  wird 
CM  möglich,  zunAehitt  die  Hnden  der  beiden  Schienen- 
filtto  mit  weichem  Eilen  nnd  dann  die  Köpfe  mit 
hartem  Kiaen  (I,<egienittgen  des  Eisena  mit  süiziam, 
( ;h  roni,  Nickel,  Wolfram  uw.)  sa  Tersrbweiften,  ohne  eia 
Vermiaehen  der  verachiedeaen  SehweiBmetalle  befBreh» 
ten  zu  mOaaen  (vergl.  Patent  1B887I  auf  vor.  Seite.) 


Im  int  eine  Hobelbremso,  mittels  welcher  die  ron 
einer  beHtiminten  Stolle  x  an  nach  unten  verjQngte 
Sttin;.'i'  I  i;i  a in!icn  Höhenlagen,  in  di  ncti  nie  von 
dur  weiter  uut  und  nieder  gebenden  (ireifvurricbtung 

wird,  ftetgehaltMi  wird. 


Kl.  .11c,  Nr.  1704SO,  vom  19.  Marz  1905.  Ber- 
liner Kl"  r  m  - 1'  ud  e  r  werke  Fr  i  t  /  K  rijike  in  Berlin. 
Modrll/tulrir. 

Hie  bei  der  Kork  Verarbeitung  sich  ergebenden 
\lpfiill.'  werden  bin  zur  Pulvcrfcinheit  zermahlen  und 
aU  ModeUpuder  benutzt.  ImOegeusatz  zur  eigentlichen 
Korkniasae  lassen  sie  Mich  leicht  bis  zu  Staub  zermahlen, 
aie  enthalten  genOgend  harzige  Stoffe,  am  daa  Wasaer 
alnaitoBea. 

K1.10a,  Nr.lBHlN»,  vom2R.  Mai  1904.  UuHtat 
Reiainger  in  Weatend  belBeriin.  Verfahren 
sur  ErMhuny  der  Anbeute  am  Ammonial^  «ni 

Ci/anrerbindungen  in  Kok^ilifen,  «wlsrni  Bnlgatu»§t' 

fifen  und  in  Vrninituniiitiifru. 

Kiik<k'ihlr  will!  \iir  ilcni  Einbringen  in  die 
Kiil^iilrr.kiimtiiiTn  mit  fiiicTti  nui«  enlwÄHsertem  Teer 
ii'iil  r  ri  ll  II  ihclii  III  K  iil/iijinrMitinniiil  I  KiilkMtickstoffl  be- 
Htehcndcii.  hcili  her;:csteih<  ii  (ii  inentrc  verrnigcht.  I)ie 
Feberführung  den  StickftntTeH  di-s  ( 'viiimmidH  in  .Ammo- 
niak erfolgt  im  KokHotcn  tciln  durch  den  Waaner- 
gehalt  der  Kohlen  oiler  eingeführten  Wawerdampf 
naeh  der  Formel  CaCN»  -f  3  HtO  =  VaVXh  +  2  NHs, 
teile  dareb  Cranbildung  unter  Addition  von  Kohlenstoff 
xnm  Cyanamid.  Daa  entstandene  Gyaa  kana  dann  nach 
In  bekannter  Weiae  in  Ammoniak  ObergafUrt ' 
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Statistisches. 

Erzeugung  der  deuischea  Hochofenwerke  Im  September  1906. 


AnsalU 

der 
Werk« 
Ib  Re- 
rtebla- 

Briaagattg 

Braasgang 

Im 
kvg.  19<M 
ToDuen 

Im 

8rpt.  IWM 
TonB4Ml  . 

TOn  1.  Jan. 
hl* 

8m  s.'fii,  lim« 
Tos  Duo 

1. 

Ä4tpL  l!Ki:. 
Tonnro 

bt. 

*  r 

a  -S 

1  ^ 

J 

'S  i 

r 

SiemrlMMit  I«hab«sirk  voA  Ilenon>Ni»mii  . 

Bayorii.  WOrHomborg  und  Thflringon   ,  .  . 

j  - 

8(1200 

21818 
8109 

13»i20 
SS.'iü' 
2343 
7038 

8IWS2 

84,M9 

18099 
8872 

13000 
8152 
2443 
7438 

88682 

78323.'. 

159978 
T4178 

117840 
57660 
19968 
63832 

807108 

74643 

16510 
8«B5 

180X0 
5825 
2306 
7072 

4O780 

626910 
187791 

•8908 
114875 

87947 

62149 
881786 

OlAlanURokeitMi  8a.  |  — 

lft0r>54 

175755 

158.1193 

16RS41 

1379000 

Hl 

3  s 

RhaiiilABil>W«aifAlat 

Stegerlandf  Lababeilrk  ond  HeiMn-ITaMaa  . 

28572 
8836 
6648 
«010 

22978 
4851 
5599 
«190 

881570 
80858 
4IS94 
«1060 

81489 
8«48 

4217 
6840 

194868 
88888 
86888 
56650 

S«>0««|  89118 

8548W 

84884 

815614 

■>  s 

!:§ 

Siocerland»  Jjahabezirk  und  lI«ann-N«M»ii  . 

— 

\  - 
\  - 

284283 

214.34 
86889 
18419 
70AS4 
277948 

272314 

23663 
85088 
18880 
70466 
266881 

845884« 

204818 
808797 
114589 
608859 

•^IV 1 VI 

864007 



24882 
19750 
18180 
«8819 
841894 

806874« 

9 

185863 
177178 
87980 
585981 
811988« 

TbOBUs-Rohabn  Sa. 

- 

«9887t 

670687 

•00056« 

«18478  1  5170687 

j  |e 
«■£  g 

Iii 

BiegAriaiid,  Labnb«sirk  and  EMMinMaaaaa  . 
Bayern,  Warttomberg  Q»d  Tllftlillg«ll  .  .  . 

43276 
892S9 
8878 

41822 
89978 
9798 

342807 
274850 
75588 

8484 

33561 
88S97 
8887 

200581 
70556 

1180 

Siahl-  und  Spiagalaiian  uw.  Sa. 

8090« 

81588 

695613 

«5185 

501005 

AiefferUnd,  l^atiiibezirk  und  Ilessea-Naasau  . 
Bajern«  Warttombarg  and  Tharliig«n  . 

25G2 
17281 
32871» 
5:J8 
18200 

4979 
17255 
28986 
510 
17870 

37219 
160076 
271206 
4408 
165822 

3063 
19721 ' 
27824 

1120 
14920 

8008« 

154218 
27249S 
9280 
141.368 

Paddfll-Roheieon  8a. 

ntee 

09C0O 

638731 

66648 

5074ÖO 

2  s 

» 

Kheinland-Wi  Htfalt>n   ... 

Sie^frUnd,  Lahnb«zirk  und  Ilecwn-Naaaau  . 

Hannover  und  Braunachwtrif;  

Hayprn,  WartUtinbiTg  uud  TbttriagMi  ... 

Lotbringen  nnd  Lazcmburf^   . 

439K92 
71694 
7C43t; 
13«!20 
40599 
15.300 
77592 

829824 

42<i6l2 
70C78 
76«3IH 
13000 
39435 
15273 
77904 

317233 

8837677 
625755 
667119 
117240 
3225! T 
141.349 
672691 

28886:i."> 

388703 
62276 
73835 
13020 
3  ICH  5 
15540 
70891 

297594 

3123N39 
510861 
632157 
114875 
271775 
129l>MO 
59HO70 

25829.39 

GeHaai(-£r2cugung  Sa. 

1004957 

1036753 

92721»«:^ 

953780 

7963596 

Ii 

Oießert'i-Kobeisun 

StabluiHcn  und  8|ii<]g«|elwn  ........ 



lHOli54 
.390«i0 

692871 
80906 
7I4(iO 

175755 
39118 

670687 
81593 

t>000.'>66 
69;iG13 
638731 

1  i;hs4i 
:m;,u 

6tn4i2 
<i5185 
66648 

1379000 
3 15«;  14 

5170527 
50IOO.'i 
.V.»74.".0 

UotMmt-Erzeugung  tia. 

1004957 

1036753  1  927::9J53 
i 

953780  796.3590 
• 

September:  Binrohr:  StebütaUea    844588  t,  Braunkohlen  567  356 1,  Eieenerze  1185154  t,  Roheinen  SO 407  t 
Aoafnbr:  BteiokoUeii  1  TO«  475  t,  Braunkohlen     1319  t,  KiKenerze  871812  t,  Kohc  idt'n  4tiOö5  t. 

Kobeisenerzeugung  im  Auslande: 

VereiniiftP  RUaten  Ton  Amerika:  Seplemlur:  L'onnnnot;  Belgien:  i'i  fit.mber:  1145001. 


'  Die  Erzeugung  von  einem  Werke  iat  neu  in  diu  tjtatitttik  aufgenoinrnun  worden. 
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BeriekU  über  yertammtun^eH  am  Fatkvereinen. 


8&  Jahrg.  Nr.  21. 


Berichte  Ober  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Internationaler  Material prQfungskongrefl. 

OcUuB  TOD  8*U«  1274.) 


ApifWat  Sur  automatischen  R«iMtlMnitf 

eincA  Schuublldes, 

au*  dem  der  Zusanirut^nhau^'  zwiüchea  den  Krftften 
und  Dttformationen  wälircad  einer  8chlagprobe  zur 
Darstellung  gfilanpt,  hat  cbenfftllB  KilrMt  Andrö 
Oaga  r  i  n  (' -  St.  I'ctiTMburjf  erfiindon. 

Der  Hammer  d  dur  ProbemMcbiue  (Hiebe  bei- 
folgende Abbildung)  fällt  auf  den  Probei>tab  c.  Der 
letster«  rulil  »of  einem  AmboB  a,  der  ücllxt  wieder 
tut  dem  oberen  Ende  einer  als  Dynau)um«?t»r  dieaea- 
den  BShM  eafgeeetet  iet.  £e  eeien  ann  die  Vorgiage, 
welche  Daeh  BefBhreng  dee  HamnMm  mit  dem  Prebe- 
aUb  eintreten,  näher  betraohtel.  IMe  Eatfenoag 
zwischen  Hammer  nnd  AmboB  verklelaert  lieb  in 
dem  Mate,  irie  dl«  Defonaalioa  (beiw. 


draekoag)  de»  Probeetabee  wlabil.  Oieidueitig  einkk 
abw  aaeh  der  AmboB  dadnreb,  daB  die  StoblrShm 

komprimiert  wiH  An  einem  Fflhmagwrm  der  Ma- 
mUbo  ist  ein  KugelUf^er  e  befestigt  In  d«mBelben 
ist  eine  Kugel  von  der  Art,  wie  nio  boi  FalirrSdern 
Üblich  ist,  einfr^lwrflrt.  Die  Kugel  wird  toh  einer 
Nadel  ^  dcrftrt  (l\ir<-ihlrii!i^,'«n,  daß  sie  tnit  di>r  Km,'>'l 
einen  eiiuigen  K<»r[tk<r  darstellt.  Die  Xadel  kann 
sich  nnr  am  den  Mitt<<lpuukt  der  in  Rede  ittehenden 
Kugel  bewegen.  Vor  ilcr  Madelapitr.e  befindet  sich 
ein  Abschnitt  einer  Hohlkugel ,  welche  mit  einem 
Blatt  aae  Blei  (Teninat  nnd  geechwärzt)  au»gekleidet 
tat  nnd  auf  weleber  alle  Bewegungen  der  Nadel  re- 
gistriert werden.  Der  notwendige  Droek  der  Nadel 
gegen  die  Kugelkalotte  wird  dtireb  eine  kleine  SpHng- 
fcdor  gesichert,  welche  in  die  Nadel  eingelegt  ist  nnd 
das  llerauHtreten  der  Nadelspitze  j  bewirkt.  Der 
AmboB  a  lu'si(/t  olne  hori/ontak)  Hill«  ,  iti  li'  r  eich 
»■ine  K(iir<'l  i  l"'\v>';;^t,  wpirhe  niil'  ilt>rii  l.nchöude  der 
Nmii'!  iiiif^-i  nti  i  kl  iht.  Ikt  AiiiIjüU  iiiiiiint  liei  »einer 
Aliwiürt>4l)i<wi-Kun^  <lie  Ahndel  mit,  die  Nadelitpitze  j 
goht  in  die  Höhi*  und  zeichnet  eine  vertikalu  Linie. 
Der  Hammer  d  trägt  ein  (labelstiick  m  mit  einem 
epiralfirmigon  Auieebnitt  n.  Im  Moment  der  He- 
rttbraag  de«  Hammer«  nnd  dee  l^robeatabee  gleitet 
der  Asnebnitk  n  Aber  eine  dritte,  gleichfalli  aöf  der 
Nadel  g  noBlierte  Kugel  o.   Die  Aicbee  dee  tplral» 


förmigen  Ansschnittea  ist  vertikal  und  ii^^efat  durch  den 
Hittelpunkt  dor  Kindel  f.  Dioae  Anordnuiii;  bewirkt, 
daB  bei  Verminderung  des  Abstaados  zwischen  Hammer 
nnd  AmboB  die  Nadelspitze  eine  Ton  links  nach  rechts 
gehende  horizontale  Linie  auf  der  Kugelkalotte  zeichnet 
Die  Kombinicrung  der  beiden  Bewegungen  gibt  das 
geanebte  Karvenbüd,  das  den  Zuaammenlung  nriieben 
des  IbtllaB  nnd  den  augehdrigea  Defo 


Heber  die 

AitM  der  FormTerftnderong  nnd  den 
bei  ^hweiß-  nnd  FIuDelsen 
haben  F.  0  s  m  o  n  d  ,  0  h.  F  r   m  o  ti  t  und  (i.  C  a  r  t  a  u  r) 
eine  Arbeit  ouit,'i>liffcrt. 

£e  ist  bekannt,  dati  sowohl  Schweiß-  alti  auch 
FlnBeleen  ein  Aggregat  polyedriaeber  und  im  all- 
genwinea  gleichachsigor  KSrnor  vorstellt,  welche  mit 
den  Zellen  der  organischen  Körper  Torglichen  worden 
kSnnen.  Jede  Zelle  ist  der  Bits  einee  KriataU- 
lodmdnnma  Ton  «•Eisen,  welebee  naeb  kubieehem 
System  kristallisiert  ist  und  dessen  graphische  Orien- 
tierung innerhalb  einer  Zelle  wohl  konstant  bleibt, 
sich  jedoch  von  Zolle  zu  Zelle  ändert.  Schlielilich 
kann  du8  Kison  in  gnwissor  Beziehung  aueh  als  amor- 
pher Kiirper  hetrarhtet  werden,  wenn  man  Formver- 
änderungou  von  solcher  Ürötie  in  BerQcksicbtiguDg 
zieht,  daß  im  Vergleich  zu  den  Wirkungen  der  Forny 
Veränderungen  die  Dimensionen  der  nrsprQnglichen 
Btraktnrelemente  TornochlSssigt  werden  können. 

Jbn  mafi  «lao  die  Annahme  gelten  laaeen,  daß 
das  Eisen  gleiehseitig  alle  drei  in  einem  anoiga« 
nischen  Körper  Ibeelwnpl!  stifigUeben  fltrukterlbtnnn:: 
amorph,  zellig  and  krtitälUniedi,  befltlit  Jede  dieeer 
Strukturforriien  hat  cowiggp,  ihr  speziell  eigentOniliehe 
l'uniivcriinderunjcuii  isur  Folge.  Die  Forinveriiiide- 
ningen  amorpher  Körper  fol^fen,  wie  bekannt,  geo- 
metrischen (ioheizen.  Wir  wollen  diese  Kornivoründe- 
rungcii  ,liuiiale"  nennen,  weil  sie  allen  Kiirpern  K'e- 
mcinsam  sind.  Bei  Körpern,  die  eine  spezifisehe 
Struktur  bedtsen,  passen  sich  die^banalea*  Form- 
Veränderungen  dieser  Struktur  —  sei  sie  zellenartig 
oder  kristaUinisch  —  entsprechend  an,  und  es  werden 
dnrob  diese  eigenartige  Btmittnr  aacb  wieder 
eigenartige  TormTeribiderBngeB  hwTitfgerefett. 
Wir  können  beim  Eisen  sieben  Arten  Ton  lormvor* 
änderungon  untoreeheiden,  die  zum  Teil  aebon  be- 
kannt,  zum  Teil  noch  neu  sind. 

A.  Banale,  der  zelligen  Struktur  anpepaBte  Korm- 
viT)lMderuii|:;en ;  1.  .Mikrogkopiseh  untersrheidhare 
8treifen,  die  senkrecht  oder  paralioi  zur  Kraftriirbtung 
vorlaufen  (in  makroskopisch  unterscheidbarer  UröBe 
bereits  bekannt).  Diese  streifen  veranlmasen.  wenn 
die  Formveränderung  weit  genng  getrieben  wird,  im 
Innern  der  Haue  die  BUdang  tob  Jansen,  ««lebe 
dvreb  Hera  entdeckt  worden  nnd  die  naeb  der 
Aetrang,  bei  gidebem  BinfUlwInkol  des  LIekteif  ab* 
weebeelod  danke!  and beU  enohelnen.  S.  Sehrige 
Streifen,  im  makroskopischen  Zustand  unter  dem 
Namen  der  Litd ersehen  Linien  schon  bekannt, 
in  der  unter  dem  Mikrijskop  sichtbaren  Oestalt  jedoch 
bisher  unbekannt  und  dem  Wem^rr  tinch  gleich  mit 
den  Torbezi'iehMeten  Fransen. 

B.  Kein  zelienartige  Formferünderungen.  3.  Zellen- 
grcnzen,  bereits  bekannt  4.  A  n  sg  e  z  ac  k  t  o  r ,  ver- 
dritckter  Snnm  längs  der  Zolleogronsen  (biifaer 
nicht  beschrieben). 

CBelnkriataliiniBoheFormTerftadernngen.  ft.Kane 
TCirdfOakte  dornariige  OebUde,  In  der  Lage  der  WOrfel- 
•paltflSeken,  die  aÜoh  Im  allgemeiaen  an  die  ZeBoap 
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grenzen  «nichlieBen  (bisher  nicht  beschrieben). 
6.  WarfeUpaltilftcben,  seit  Unger  Zeit  bekannt.  7.  Die 
Neumannsoben  Lamellen,  seit  1848  Ton  dem 
MetooniMB  tut  bekannt,  bei  natllrliab  anf  der  Erda 
voricomneBdem  Been  beebadtlet,  aber  noeh  nteht 
lam  Studinm  der  letzteren  herangezogen.* 

An»  den  Beobaehtnoigea  nad  Yenneben  der  Ver- 
Cuwer  folgl: 

8tatincho  Beaneprnrbiin^  bewirkt  unter  sonst 
gleichen  Verhältnissen  bei  ein  und  doniHellien  Flub- 
eisen  vorwieffeml  lianivle  oder  äsellenariipe  Forniver- 
ftnderun)?,  <1.  h.  die  Vorboten  de«  baonien,  nnoh 
weiter  pi"steii;erter  Deformation  eiotretemien  Urm  he». 
beaiittpruchang  bei  HlaawSrme,  Stöfie.  rasch  wech» 
selnde  Kraftwlrkungen  begQastigen  die  Linien  der 
kristallinischen  Formveränderungen,  d.  •.  die  Vor- 
boten des  krittaUiniieben  Bmcbes,  der,  gleiohgalttg 
ob  eofort  odec  erat  nacbtrAgUch,  plBtaUob  nnd  ohne 
merUlebe DelorauittoB erfolgt  BetToraehledeaeB 
in  Vergleich  gesogenen  Fln  6 eise n  gat> 
t  nagen  zeigt  alen,  daB  die  kristallinischen  Form» 
verHiideningen  nm  so  mehr  den  Vorrang  gegenüber 
den  banalen  und  zellenartigen  Formverlnderunirc^n 
Itebaupten  und  daS  die  erstereii  um  md  leiehtor  ilen 
kristalltniwehMi,  d.  i.  alain  den  ohne  vorbergeheatle 
merklii'he  Deformation  eintreteniiiMi  Hruch  bewirken 
je  beaeer  die  kriataUiniaehe  ätrolOur  eatwiekeit  iat 

Die  nnderen  HetaDe  liabett  «oU  aneb  ebe  sieht 

minder  verwickelte  Struktur  als  das  Risen;  aber  im 
allgemeinen  zeigen  die  mechanischen  Bigen<tchafteii, 
die  den  besonderen  i^trnkturronneii  /ukouiinen,  eine 
jT(»w5«fl«  Verwandtwelialt.  Hvi  dem  ^-Kinen  jedüeh. 
auH  dem  im  wertentlirtien  ftlle  in  der  Hiittenindimtrio 
er/eii(;ten  tätien-  und  weichen  Htahlttorten  he-itehen, 
welrhe  von  der  Kinu'hröte  an  der  HelbKttäti|;en  Ali- 
kOblung  aberlaasen  wordt'n,  sind  die  Eigensciiafteu, 
weiehe  den  verHchiedenen  HtruktarfonttOB  entMprocheu, 
auch  weaentlich  verechieden»  Ja  sogar  einander  ent- 
gegenstehend. 

Da«  Eisen,  wolchos  zollige  Struktur  lienit/t,  ist 
«ehr  r.ib  f  kriHtallisierte  Eiscnrnsfl^ie  ilit(^e|L,'en  i>eiir 
Hpröde.  Wenn  «ich  nun  diene  beiden  Strukturformen 
nicht  in  verschiedenen  Probestücken  getrennt,  «ondem 
in  einem  nnd  demselben  ProbeHtflcke  ßliereinsnder- 
gelagert  Torlinden,  so  geben  wie  t.u  scheinbar  wider> 
Hprecbendein  Verhalten  Anlaß.  Je  nachdem  nna 
durch  den  bennderen  Vorgang  bei  der  Enteaga ng 
bewirkt  wild»  dnt  die  eine  oder  die  andere  der 
Straktarformen  Torhemebt,  ael  ee,  daß  die  eine  oder 
die  andere  doreh  Anwendang  von  apesiellen  Kriften 
direkt  herbeigeführt  wird,  oder  sei  es,  daß  die  Wir- 
kung der  einen  oder  andern  Btruktnrform  durch 
die  Bedingungen,  unter  weh  hen  die  Auwendung  der 
KrAfte  orfol|»t,  g'ehindert  ^^irl^,  wird  der  Bruch  erst 
nach  Eintritt  bedeutender  liaiuiler  oder  /.idliirer  De- 
formationen orfolLTen  oder  derselbe  wird  ein  kriHtal- 
linischer  sein,  aUo  ofme  Turhergehendu  Deformation 
plötzlich  eintreten.  DieHe  ZwiegOMtalt  an  Eigeii- 
aehaften  vorleibt  dem  Eiwen  eine  bet«uudi.«ro  Stellung 
unter  den  Konttruktionunaterialien  der  Technik  nnd 
erklirt  im  Fabrikebetriebe  maneben  «Bvorbei|feieheaen 
Bmeh  bei  SHhAoB,  die  am  lolchem  tSwantateriale 
hergealellt  riad. 

*  Bei  zellenartigen  oder  amorphen  FonnvorXndc- 
runiren  haben  wir  die  Lage  und  die  (icHtalt  dieser 

FMi-iiivi  riiiiiirTnn;,'-  im  Au^re;  wir  wollen  aber  damit 
nirht  h.'iu'i'n.  ■iiiß  Milidu-  l''irmveriiftd<»ritnjren,  wenn  hie 
»ii-li  in  !  in>'io  k ristiiiii -ii-rtiMi  K<'ir]ji'r  »Titw  ic  kidti,  niebt 
am-ii  gevsiiMtte  iiiiiure  Vüratiderungcn  hervorrufen 
können,  welche  in  das  Gebiet  der  Kristallographie 
^bören;  diese  ateben  allerdinge  dann  nor  in  awetler 


Auf  dem  Budaposter  KongteB  1901  wkrde  eine 

internationale  Kommission  eingesetzt  zur 

Anfiitellnng  einheitlicher  PrBfnngsTerfahren  flir  - 
Gn&eisen  nnd  sonstige  Gnfiwaren. 

Der  Präsident  derselben,  Dr.  R.  Moldenke, 
New  York,  hat  nunmehr  einen  Bericht  vorgelegt,  der 
aiflh  mit  dea  Badingnn^n  in  Amerika  und  in  X^ntsch- 
land  hofalt>  Bs  niad  dies  dia  bokanatea  «ToraokrillMi 
für  Lief  er  eng  Toa  Chileineai  anfgeatallt  Ton  Teraln 
denteelier  EiaengieBereien*,  nnd  die  «Standard  Speoi- 
fication»"  der  „.\inoriean  Society  for  To-tting  Mft- 
teriftls".  Ucber  letzere  Hestimmungen  haben  wir 
früher  aasfOhrlieh  berichtet.* 

Der  Vergleich  der  amerikanisclien  und  deutschen 
He<lingni8liefte  zei^'t,  <iftB  sie  cht  nicht  an  weit  aus- 
einanderliegen.  in  Wirklichkeit  könnte  ihre  Vor- 
wendungsfähigkeit in  den  betreiTenden  Ländern  nav 
geringe  Aenderongan  anlassen.  Nach  allem  ist  es  — 
soweit  die  Frage  wiMenechaftlicher  Materialprflfnng 
in  Betracht  kommt  —  ein  wichtiger  Pnalct,  dafi  diese 
Bedingaistaeflo  1a  elaielnen  grandlegendaB  Rlohtnngea 
abereinstimmea.  Bio  IcSnaen  getroet  ihrem  Tenrea» 
dnngszwecke  weiterhin  dienen,  bis  die  Zelt  Terbeese- 
rungen  nnd  viplleicht  Hob  he  Aendernn^en  in  der  Lage 
de»  Weltmarktes  bringen  wird,  dati  eine  engere 
reberein-timmung  »wiachea  doB  BodiagaiahefteB  er* 

reicht  werden  kann. 

Was  die  Erprobungsmetboden  nelliBt  tietrifft,  möge 
noch  einiges  gesagt  sein.  Die  lieKondere  Eigenart 
deH  Outieinens  Schließt  den  Uebrancb  von  SaffMbOB 
für  II  and  eiszwecke  aus.  In  der  Tat  können  nur  mtt 
den  Konauest  aagericbteten  PrBfnngsmaschinen  vor» 
ItBUfne  Zogrerauche  gemacht  werdra.  Daher  habm 
H»  dealachen  Bedingnishefle  dfesea  PrBfhngarerfiiAMB 
ganz  lieiseite  gelaasen,  während  in  Amerika  der  Ver- 
such gewöhnlich  unter  Vorbehalt  erfolgt.  Die  Qner- 
prob»  scheint  fHHt  allgemein  nn^'enommen  zu  sein,  da 
»in  handlicher  iHt  und  bei  Hor^'l'iiltii^'er  Beobachtung 
einen  guten  MaUntab  für  den  Wert  deH  Materials  ab- 
gibt. Schlagprotieu  wurden  bisher  noch  nicht  in  der 
Gießereiindustrie  eingeführt,  ebensowenig  wie  Loch-, 
Scher-  und  andere  Proben,  welche  jetzt  auf  der  Bild- 
fläche auftauchen  und  der  Untersuchung  neue  Weg« 
eröffnen.  Man  dort  indessea  hoHan,  daB  die  For- 
schungMarbeitea  fortgeaetit  wardea  aad  daB  dia  Za- 
konft  dem  Streben«  die  OleBerafprodakte  sn  Tarroli- 
kommnen,  weitere  Hilfsmittel  geben  wird. 

^^'  Ii'  rhin  lag  noch  vor  eine 

Anlage  cnm  Kommiaalaaabericht  ttl»«r  die 
r«r«tBli«lttl«haBgd«r  HatarialpriltaifvrarfkkraB. 

Die  darin  gemachten  Vorschläge  beziehen  sich 
auf  die  mechanische  Prüfung  der  Metalle  und  Legie- 
rungen sowie  auf  die  PrUfung  Lydruulischi-r  Binde- 
mittel. Bei  den  Metallen  wenten  ein>;ftn^'t<  die  ein- 
zelnen Verfaliren  der  mechiiniscbi'n  l'rilfiinRim,  d.  h. 
Versuche  unter  stoUfreier  und  unior  »loUartiger  Be- 
anaprodiang.  Biege-  und  Schiniedoproben  bcliandelt, 
worauf  die  speziellen  Vorschriften  bei  Prfifungen  für 
besondere  Zwecke  (Eisonbahnschionon,  Achsen  und 
Radreifen,  Eisen  Är  Brdckenban,  KeaseUHHi  and 
Sdiiffban,  Drihte  nnd  Drahtseile)  folgen.  Dea  flchlnB 
bilden  Yorachriflcn  für  Gußeisen,  Knpfsr  und  andere 
Netall»  und  Motallegiurungon- 

Auf  d.'ii  Bericht  von  Geh.  Borgral  Frofeasor 
Dr.  H.  Woddiug  in  Herlin  Ober 

dl«  Ii0ffl«raageB  dea  Biaeaa  aad  Nlakalb 

Mowii''  den  der  Komittm ■"■  'H   fib-T  f'rf 

Aufstellung  einer  eiuboitUclion  Nomencintur  von 

Ulan  nad  Stahl 
bebaltea  wir  aaa  vor,  apiter  eingeheader  «arfl«ksn> 
kommfla. 

^  •  «Stahl  nad  Saea«  1900  Kr.  91  8.  1909. 
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iloneii  atett  meh  Terrncrcfn,  Aiitir«rp«n  (Hsfen), 

M(^('lu>lii  (Artivnal),  ^<uraiug  (Cockorill),  ZeobrU^g;o 
(llRfeiiarlieitt-n)  und  Outende,  die  einen  höchst  befrio- 
di^ondon  Verlauf  nalinifii.  Unter  den  Voranstal- 
turtRon  wird  ntttin  iitli<-ii  «it«r  Empfang  dHr<*h  die  lu'l- 
j;i!-(  Inn  ln;;<  iiii  iirc  und  Induatricllen  in  ihrori  Heim, 
dein  luitikt'ti  Hiitcl  Rnvonatcin,  daa  Schlutibankett,  der 
KiniifiiiiL'  im  lliiti-l  de  V'illc  durch  den  Bürgermeiatcr 
Tun  HrOHKol  und  die  froundli^e  AufnAhme  in  den 
Cockerillachen  Werkon  jedem  KiNignIteilochnier  in 
aehSaer  Erinaamiig»  blaiban.  C.  Q. 

Institution  of  Mechanical  Englneers. 

Vor  der  Inatitntioa  of  Meohraiaal  Engittaen  in 
Cärdiff  hielt  David  B.  Robert«  einen  oenieikeiia- 

werten  Vortrag  filjor  die 

EDtwIokloDg  dar  UocbofongablMomuschliie».* 

Roberta  bobaudelt  nnSehat  die  Oeaebicbta  d«r 

(leblÜHe,  und  geht  dann  zur  Beaprcrhung  der  Stoucr- 
organe  Ubitr.  Danach  hat  man  in  Kngland  und  Ame- 
rika Hchon  fnili/i  itif;  /II  i,'i'm<Mj(>rti'ii  AbHchlulkirganon 
gegriffen,  um  lnHicre  l  inlmif/alilen  der  (iebläxe  im 
ormiiglichen ,  uml  liiilt  i\n  (iiihcin  (irumUHt/.  Leute 
noch  fcHt.  Aua  den  öuer  Jahren  wird  ein  gewühu- 
licher  FlacbHchicber  mit  jedenfalls  enormer  Schieber- 
reibung  erwähnt,  die  abenteuerliche  Konatruktion  einen 
am  den  gMuon  Zylinder  g«lagiMl  ringflirniigon  Stouer- 
aeUabara  und  YentUat«a«niiig«n,  wwabe  (UacUicber^ 
vaiaa  EinlnÜ  nad  Analafl  anglaieb  airmOi^lchaB  aollten, 
iafolgadaaaaD  «Scbwiarigkallan  salgtan,  fllr  Einlafl 

•  •Bnt^Baarin«:'  1900,  28. 8«p«. 


vad  AmM  fiaidi  glliiatijN  BadimgoacaB  w  amiban*. 
Glaiu  nSargawllbiin^  BMwrtan,  die  nun  Tau  Itanla 

noch  üblich  acheinon,  bei  una  aber  iticber  flberall 
Kopfachflttelß  erregen  wttrdon,  werden  dann  als  Fort- 
schritt beacbrieben.  Die  Koiiueii\ -Hojnolds-Stc-ueniiit;  I 
enthfSlt  I>ruck»««ntile  mit  indircktoiii  Antrieb,  iJhnlieli 
der  Kiedler -.Steiieruui;,  dttuelieu  alicr  für  licide  Zylinder- 
8eit«]ti  eiueu  gemeinsamen  ä^ugrithraebiuber,  welcher 
axial  durch  den  Zvlinder  hindurch  geht  und  an  beiden 
Enden  8teaerachlitze  besitzt.  Der  Kolben  hat  also 
sowohl  an  seinem  Umfange  zu  dichten,  als  auch  am 
den  Bohnefaieberf  dar  ihn  dnndidxingt,  und  verlnngl 
iwai  Kolbonatangaiil.  Bat  dar  ttiA-Btanernng  aiad 
die  Druckveottla  adbaWMg  1a  faaMahmdaa  ifylindai>- 
kSpfen,  aber  anSer  dem  Kolben  wird  80|r*r  der  gaase 
Zylinder  hin  und  lier  liewpf^t  und  uteuerf  damit  selbst 
auf  beiden  Seiten  den  Eintritt.  Die  ^üutiiwark- Steue- 
rung endlich  enthält  korzhubige  Oitterecbieber  für 
Ein-  lind  Au»l«ß,  boi  den««n  die  Er<5ITnnnjf  der  AuhUli- 
iHier>sr)jnitte  ilurch  llitfwk<di)t»n  auf  der  SrliieliHrK|iindi'l 
erreicht  scheint.  Es  ist  zu  bodanem,  dafi  keine  Dia- 
gramme .VufschlnS  Aber  dia  Art  dar  DmakaaUaba!» 
cröffnung  geben. 

Der  deutsche  QebUsebau  macht  sich  gavil  kaiaar 
leiobferinnlgfla  Salbatabarbebung  ichuldig.  waaa  ar 
aieb  nna  dlaaaa  Balapialea  kaiaa  Anregungen  Iwife» 
wird  aber  gnt  tun,  der  AnabUdnag  der  rotierenden 
Gobllse  nieht  n  lange  skeptiaeb  gegenflberzusiehen; 
in  England  scheint  nmn  dem  geringeren  Wlrkunga- 
prad  derselben  gegenüber  den  bedeutenden  Hetriebs- 
vdrteilen  weniger  Gewicht  beizulegen,  irmlK-tidiidere 
hei  Uasabersohatt,  der  nach  den  gegebenen  Vcrhäit- 
aiaaon  na  Ort  and  Stella  akht  varmrtat  verdaa  kann. 

Q.  SttnAtr. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  uod  Ausland. 

Dantaeblaad.  Ab  Resultat  Uogjibrifar  ]>rak- 
tiadier  YerBuehe  und  Erfahrungen  bat  dia  Leip- 
ziger M  a  ac  hinunbau-()  otiel  Ittchaf  t  m.  ti.  II. 
vurmala  Maschinenfabrik  Elektrogravüru  U.  m.  b.  U. 
in  I^eipsIg^SaUarhiHiaaD 

IMtentlart«  kydnvltoebe  Hiater 

auf  den  Markt  gebracht,  welche  ohne  Pumpe,  ohne 
Akkumulator  un<l  ohne  jede  Rohrleitung  funktionieren, 
nicftolbeu  arbeiten  mit  einnuili;;  i^eliilltom  Wanser- 
<|unntum,  weitere  Hilfi'b  ihiun^-i  ii  -inJ  für  den  Betrieb 
nicht  erforderlirli.  |);e  MelirK  ihiun^-  i,-.  L,'eiiii liej-  den 
rein  bydruuliaehcii  »uvue  uuu  pneumaiii>etaen  .Nicteru 
lieträjrt  nach  Angaben  der  Lieferantin  etwa  4U  oy^, 
die  Ketrieb^kuateu  steilen  «lob,  da  Verluste  dcH  Kraft- 
iiiittfit«  durch  Undiebtigkeit  der  Rohrleitungen  und 
Vorlusto  bei  Erzeugang  und  Uobertragnag  de«  Kraft- 
mittela  von  Fumpa  an  Akkumulator  und  von  da  mr 
ACaacbine  «uogoiebluiaen  sind,  um  etwa  SO*/i»  gariager, 
nie  bei  den  rein  hydraulisehen  oder  pnaumatlacben 
Nietinai'c'bitU'n.  I)ii'  MaHebinen  werden  in  allen  UröOen 
und  Aiiunliiuripeii  für  die  vcrauhiedeiien  Zwecke  gebaut 
für  llninl-  wit«  lur  l\  i  ,i i ( in  tneli  de r(  h  TranKnuHainnen 
«der  für  direkten  lleliuttj  üureii  iiU'ktromotoreti 

l>ie  Nieter  für  Kraftautrieli  nrbeit.  ii  ,iiK.iiiiiiti-<i  h  ; 
nach  einem  l)ruek  auf  den  Hebel  kommt  der  obere 
l)S|>|jer  liernli,  <ll>t  den  Druck  auä  und  geht  von  aulbbt 
in  seine  frühere  Stellung  ztiriiek;  wir  ItierauH  crHittbt- 
lich,  schaltet  der  Nieter  automatiHeh  jni,  isc>bald  der 

fewanscbtu  höchste  Druck  erreicht  ist;  es  kann  je« 
och  nach  Erfordernis  der  Druck  «ueb  auf  dem  Viet 
stehen  bleiben:  der  Druck  ist  vantcbiudan  hoch  aitt' 


stelHiar.  Die  Arbeitawoise  gfdit  an  Hand  des  Selinittcs 
{Ab  Iii  Id  II  II-;  Ii  aus  folgendem  hervor: 

hl  der  iiochatellung  hän^'t  der  Kolben  tl  mit  dem 
Deckel  am  Bund  5  der  DnnkHiiindel  1.  In  die 
Zahnatangenvcrjiahnuug  der  letzteren  greift  das  Zahn- 
rad 8,  welches  die  Bewegung  denselben  bewirkt  und 
das  Zahnrad  2U  für  die  Steuerung  des  Ventila  4.  Das 
Lager  21  ist  durch  Stangen  22  mit  der  Döjiperplatte 
TarbandaBf  geht  also  mit  dam  Kolbaa  auf  und  ab. 
Der  Hebel  M  ist  auf  dar  Naba  daa  Zabaradaa  SO 
durch  die  Sohranbe  24  ao  aufgeklemntt,  dafi  er  sieh 
bei  grSBerer  KraftAufierung  auf  derselben  drehen 
kann.  Zur  Verliiiideiimg  eines  Featklemmenti  de^^ 
Hebels  2i)  auf  der  /.alinradnabe  dient  die  Feder  25 
auf  der  iSchraube  •J4,  Auf  der  Drueki<pindel  1  ist  bei  6 
ein  Ring  mittels  einer  Schraub«  aufgeklemmt,  um 
die  Abwärtsbewegung  des  Kolbens  6  bei  seinem  Leer- 
hub durch  den  UeibangswiderHtand  dieaea  Riogea  auf 
der  Drnckspindel  1  zu  unteratützen. 

Drilcht  nua  die  Druokapiadel  1  herunter,  so  sinkt 
dar  Kolben  6  durah  aaia  Elgangawiobt  und  den  Druck 
daa  Kkmmriagea  mit  dar  Draokqpind«!  l  bin  zum 
Aufaltion  den  DSppera  auf  dem  Viet  and  dar  Zjliader 
füllt  »ich  mit  Waaaer  aus  dem  (lefSB  8  durch  das 
offene  Ventil  4.  In  dieser  Zeit  wird  dos  Zahn- 
rad 20  nicht  i:edr.  Iit  und  der  Hebel  23  t,'leitet  auf 
der  i5»hn  .Naeli    dorn    Aufsitzen    den  Di'ipiierü 

auf  dem  Niet  geht  die  Drueki|aiidel  1  unter  l'eber- 
windung  der  Ueibung  dea  Kiemmriuged  allein  vor. 
Dadurch  dreht  ate  das  Zahnrad  *iU  und  durch 
dieses  den  Hebel  2H  nach  rechts  nnd  schließt  mitteis 
der  Rolle  IT,  elnea  \Vinkelhebela  und  der  Verbiidungn- 
ataagen  U  und  13  daa  Ventil  4.  Daa  im  Zylinder  2 
eingaaehloaaana  Waaaar  diaat  jatit  aia  Pabawetiungs- 
mtttal  für  daa  Vorachieban  dea  PraSkolbaaa  S  durch 
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die  weiter  vorbewef^c  Driicktpladal  1  bohiifH  liildung 
de»  Niptko|if<'R.  Ii(>im  KQrkza|if  (T^bt  /iiiiäi'bKt  lii«^ 
I)rurkKi>indcl  1  alli'in  7.urii<-k.  Dadurch  dreht  sif  da» 
Zalinrad  20  und  den  Uebel  23  ao,  dmä  sich  leUterer 
w  dl«  Flieh«  16  wiegt   Düdmh  wird  das  YMtU  4 


frei  und  ötTnft  »\rh  durch  mimii  Kiirctii^c-w icht.  Nech 
den  Anle^^en  d<>!i  ISumlcH  an  dem  Manm  lictti  iidcckcl 
wird  der  Kidben  (J  durch  <liif  /urückifclicndt'  Mruck- 
Hpindel  1  zurück(i;ex<)i:cn  und  daH  vcrdrSiijfte  WaiiBer 
■trSmt  dem  Zylinder  2  durch  dM  offene  Ventil  4 
hl  dM  OeflB  S  surflek. 

E  n i  a  n  d.  Bin  bedeutender  Bohritt  vorwIHi  fai 

den  Ycr»uoben, 

RUlensehienen  mit  enienerbaren  Kopf 

hermslellon,  ist  durch  eine  Konstruktion  der  Roiiia|iec 
Tramwaj  Conatmction  üo^  Ltd^  Leede,  getM  worden.* 
Du  Frindp  dee  Ereataee  von  SeUaaeakSpfan  tÜt  aalt> 
bar  alata  an  dar  Behwiarigfcek  dar  danolufteB  Aita> 
fttbrnng  In  dar  Praxb.  Wohl  daa  IReata  in  Ab> 
Wendung  Rekoinnicno  Verfahren  war  dan  von  Ilaker, 
welcher  die  Schii'nciifiilie  aus  kur/cn  j,'ulieinerrien 
J_-Träeoi"n  hcrstcllir.  li.  in  Beton  j,'clat;ert  wurden. 
Per  aufrecht  zu  Htclii  ii  kdttiniciide  Stc^  war  gcHpnlten, 
Bo  dati  doH  elienfalln  T-föruiii^e  Kojif-tfick  nun  Walz- 
eiiien  mit  dem  ."Stet^  in  die  Nut  cin^-rcifi'n  kuniite. 
Die  feete  Verbindung;  der  beiden  Stiit  kc  untcrcinaiuli'r 
wnrde  nittela  Keile  bewerkdtelii);! ,  die  durch 
L9<^ber  Im  8leg  der  Ober-  und  l'nte rHchiene  bindurcb- 

Ieataekt  werden.  Infolge  dea  vermehrten  Uewiebtee 
er  Wagen  fttr  dia  dektrladien  Bahnen  kamen  nea« 
Anforderuttiren  und  genflgte  dieae  Anordnung  nieht 
mehr.  Bei  der  neuen  Konntraktion  der  Komapac-Oo. 
nun  kann  nian  ilcn  Scliiiinnkiipf,  wie  huh  <l<  r  Ali- 
bildun^  'Z  hcrvor;;c|]t ,  uIm  ein  l  -Kihcn  aiihchcu  mit 
zwei  vcrbiiltiiiNiniilii^  h<diwachcti  Klaiisi  lK  u  und  einem 
Htarken  Htc(r,  der  den  Schicuciikoi.f  bildet.  Dcti 
bleibenden  ^<chienenfuB,  auf  dem  die  OberHchii'ne  be- 
festigt worden  iwll,  bildet  eine  gewöhnliche  T-f6rnüge 


Abblliliing 


*  Naeh  .Uaaslem  Magaifaia«,  Oktober  IWNk 


Schiene  mit  Kchwfti  hern  Ko]tr.  Die  Flanschen  ffreifeu 
jreimu  pHHrtcnd  auf  lieiden  Seiten  über  den  Kopf  der 
l  iiti  THcbiene  und  werden  mittelH  einer  beminderen 
.MaHchine  in  der  auH  der  Abbildung  ereichtlicben 
WeiHe  fe.Ht^ewalzt.    Hei  dem    *  —  -  - 

köpf  wird  ebenfallü  durch 
eine  Maschine  der  Klanach 
wieder  angabogan,  ao  datt 
die  ObarMbleoa  entfernt 
werden  kann.  Beide  Ha> 
lehinen,  mwobl  fBr  daa 
FcKtw  iilzen  wie  für  daa  Knt- 
fernen  der  <  »berdchiene,  Mind 
auf  (l'  T  ."><  liieiie  seiliMt  fahr- 
bar antredrdnet.  Die  Vor- 
teile   dieech    Sygti'IIlH  «ind 

augenHcbeinlieh,  denn  cinee- 
taila  bleibt  der  8chionenfnl 
nnverindert  liegen,  sodann 
naB  bei  Emenornngen  ateta 
nnr  wenig  Pdaater  anfgeriaaan  werden.  Zudem  erhlll 
der  SeliieneiutoB  dnreh  daa  üebargiaifen  der  Flan- 
schen des  SchienenkopfcB  bedeutend  grOlere  Festigkeit 
und  erhöht«  Sicherheit.  —  Wir  atehen  der  Konstruktion 
akeptiech  gegenflbor. 

Italien.  Eia  jOngat  dem  Pariamaut  Torgalegtar 
Barieht  der  Kommfialon  Ar  die  Marine  ttrebt  an,  dar 

Staat  möchte  die 

Brriehtnng  ran  Stahl-  ud  FauarpUttanwerlMB 
In  Iteltaa 

In  die  Hand  nehmen,  um  dadurch  imstande  zu  sein, 
aeinen  Bedarf  an  Panzerplatten  für  die  neuen  Kriegs- 
aebiffo  selbut  herzustellen.*  Für  dietiun  Fabrikatiuns- 
sweig  kam  bisher  nar  daa  Stahlwerk  Temi  in  fie- 
traehl^  welehaa  die  Aallrig«  der  Begiarang  aalt  ainar 
B<rihe  Ton  Jahren  auafabrt.  Als  eins^r  Torwnrf 
wird  der  genannten  Oesellachaft  in  dem  KommiBalon^ 

bericht  der  t'''iiia<ht,  daü  der  rriifüii^'MaUKHchuß  für 
Scbilftinistcrial  HIeclie  überiKimnien  halie,  welche 
nicht  den  VorHchrilten  über  die  WiderHtand-'fähijikeit 
liegen  OeschoHKe  entupreehen,  ein  Vorwurf,  der  ci(;ent- 
lich  mehr  die  .Minuliinelieuiiiten  alu  die  lieferndi'  (ie- 
sellachaft  trefl'en  niuU.  Der  von  der  Uet;ierun>;  be- 
zahlte Preis  ist  ja  sehr  hoch,  doch  int  zu  bcrack- 
siohtigen,  daS  Italien  keine  eigenen  Kohlen  und  nur 
wenige  EiaenorzTorkommcn  besitzt  Wenn  es  nun 
aneh  aahr  anwahraeheialicb  iat,  daß  dieser  Antrag  der 
Konmiaaiott  darebdringen  und  in  dia  Tat  amgaaatat 
werden  wird,  so  acheinen  doch  die  itaüeniaehen 
Marinebehörden  die  Zulassung  fremden  Wettbewerba 
bei  Stahllieferiinjjen  ernntlich  in  F-rwä^'unR  /u  zielien. 
Für  drtM  Ainland  war  ch  in  den  letzten  Jahren  kaum 
nint'lieii.  isi  It.ilii'ii  mit  1 'aii/e  r|,.liitten  anzukitinmen, 
<la  die  liegierung  eint-  Klausel  in  ihre  HcHtinimunjfen 
aufgenommen  hatte,  nach  der  im  ZuHchlngHfall  die 
fremdlSndiscbe  Firma  in  einer  sehr  kurz  beme!<i>enen 
Zeit  in  Italien  selbst  ein  Fanierplattenwcrk  zu  er- 
richten hat,  nm  dort  den  Aaftrag  awsrafflhren.  Ab- 
gcaeben  Ton  dem  gewalUgea  Anlagekapital,  h^ 
die  Beaehränkang  der  Baaaeit  biobar  aUenthalbon 
abgeachreekt.  Die  Regiemng  aebelnt  indea  aar  Titig- 
keit  angeregt  worden  zu  wein  durch  Versuche,  die 
mit  fremden  Panzerplatten  ncuerdingx  auf  dem  könig- 
lichen Ver.HueliHpItttZP  zu  Muirgiaie>  bei  -^iv  /in  mit 
Fabrikaten  der  Midvale  Steel  To.  /.ii  rblliiilelpliiii  uu- 
gestellt  wurden.  Diet-e  \  erlniltiiisinalil;^  jiin;.'e  l  m-hcII- 
Kchaft  hat  \t)r  kurzem  auch  die  i  iirneirie  Sleel  <"o. 
und  die  Itethlehem  »»teel  (  o.  Iieim  \\ ftlbewerb  um 
die  i'auzerplutleu  für  die  Sehhii  lit-'ebifTe  , South  fari»- 
lina"  und  .Michigan"  der  Vereinigten  Staaten  unter- 
boten.   Die  Ergebniaae  der  italienischen  Versuche 

*  Va«h  «The  Enginaar"  1906,  «1.  Sept. 


Digitized  by  Google 


1840  BtabI  aad  ESmu, 


Seferai«  und  Utium  Jfc'Wrfmiftw. 


sind  allordinp;B  für  dio  amerikaniBchen  Platten  nicht 
gfinntif^or  ala  für  die  Terniplatton  au8g«fidiezi,  doch 
aiml  orntere  iiiodrig«r  im  Preis«,  wenn  auch  nur 
nominell,  An  din  amerikanische  Oesellscbaft  dem 
Käufer  die  Ver|.itlichtung  ab«rtra|^en  haben  soll,  die 
Abgaban  bai  dsm  Ctotebftft  sa  bBUÜüan.  Obftoifih 
ttmi  «In  mitor  Vttg  ton  d«r  Tonaliiii«  toa  Y«r- 
Burhen  bis  zu  einer  tataichlichen  Auftra^erteilnng 
ikt,  so  muß  doch  die  Zulasaunfr  fremden  Panzer- 
plattenmaterials  in  Italien  /u  V4'rsucbszwocken  als 
ein  beachtenewerter  Vorgang  bezeichnet  werden, 
ieMui  Erfolg  abiawartoa  m. 

8fldamerikH.  Dif  Rtadt  Buenos  Airun  bc* 
absichtigt,  im  Laufe  der  n&chsten  Jahre  ihre  j^utrale 
durch  Vermittlung  der  Deuts ch-Ueberseeiachen 
Ueaellachaft  in  Berlin  nnf  dio  Oesamtloistungstähig- 
kett  TOB  100000  KW.  =  150000  effekt.  P.  S.  auszu- 
baaeot  to  d«A  dwMlb«  aJadAim  so  don  grSAten  An.- 
lo|«n  d«r  Welt  gohOren  wbd.  IN«  Stadt  Itit  bormti 
bei  der  gMOBnten  OesellNcbaft  eiaon  ToU  dJoMt  ge- 
plantea  Kraftwerkes,  nAmlich 

flnf  TnrbogeMntvroB, 

9yibun  Bmwb»  Boveri-Panoat  «a  Jo  7500  KW. 
11  «SO  eifokt  P.  8.,  dw  »bor  wtbnnd  iwai  StaildMi 

je  9000  KW.  =  13  600  effekt.  P.S.  abgeben  können, 
bestellt.  Vier  der  Turbinen  werden  mit  je  einem 
Drehstromgenerator  fflr  7&00  beiw.  9000  K\V.  bei 
TbO  Umdrehungen  i.  d.  Minute  12  500  Voll  Sjiannimjj 
und  25  Perioden  i.  d.  Stundo  Hnwii'  mit  je  einer  ent- 
sprechenden Erregerniaschine  gekuppelt,  während  die 
fünfte  Turbine  auber  dem  Ganerator  fttr  die  vor- 
beschriebonen  Verhältnis»«  eiaea  xweiten  Öenarator 
fur  7500  bezw.  »000  KW^  jadoob  bei  60  Pociodea 
i.  d.  Stunde  erhält.  Dioaea  lattlar«  gewalti|(0  ]b> 
■ebinenaggregat  wit-gt  mit  d«m  dazugehörigen  Ober» 
flftchenkondensntiir  etwa  HTdOOn  ks;  und  sein  Licfe- 
rungsprei*  betrügt  einschlieölicb  der  Kosten  für  Trans- 
port und  Aufritellung  am  Baalinimiiiigsorte  ungefAhr 
1  Million  Franca.  C.  O. 


Me  BrgtkBlSBe  der  Xonf  auindMtrfft  Im  Uni 

im  Jabre  1906. 

Im  Jahre  1905  bestanden  im  Ural  im  ganzen 
H3  Werke,  von  di'nen  zwei  anber  Betrieb  waren. 
Es  wurden  48fi  Kr/grubeii  und  10  Steinkohien^:riiben 
ausgebeutet.  Das  Jahr  I90b  >var  für  die  Montan- 
industrie gOostiger,  das  vorhergebuudo.  üisen- 
und  andare  Erze  wurden  um  213273  t  oder  um  19*/« 
mehr  gewoBBan,  Koheisen  wurde  om  21  738  t  oder 
um  S,9«A»  mehr  Bttageachmolten,  wibrend  Eiaeu-  nud 
StaJdaelttonaa  «m  87894  t  oder  190,2«&  mehr  ;«Bd 
OoleiaeB  am  1495 1  oder  am  4,47  "ja  menr  bvrgettellt 
wurde.  Dagegen  wurdeti  von  di-n  anderen  Waren 
aus  Kinen,  Stahl  und  Ku|iter  um  5115  t  oder  20,85  "/o 
wenii,'er  priidu/ii  ri.  A  l'u-  'unitiiuen  hat  auch  die  Aus- 
beuti»  von  .StctukuLK-u  luiii  Hildt  oder  4.59  *'/o),  die 
von  Kupfer  (um  10,62  "u  oder  732  t)  sowie  die  Pro- 
duktion von  fortigutn  HandclNi>isen  (nin  53  515  t  oder 

■m  18 o/o).  i^ütrh  .Tof«.  I'rom.  «I»».*) 

i.Nachr.  rSr  llnadal  sad  laduitrlr*  19U«,  Xr. 

Die  £|MB*  «Bd  »tablerzeagiBg  Im.  6rBftk«mft«M 
LvxMBbnrg  Im  Jakre  1MIS. 

Die  UoheiHenpruduktioii  l.uxAniburgs  wies  im 
Jahre  1905  gegen  daa  Vorjahr  eine  Zanabme  am 
170250  t  aaf;  ai  vordea  erzeugt: 

Tau  IM» 
t  ft 

Puddelrabeiaea  ....  90655  100766 
ThomaarobeboD  ....  967  IBA  I  098  155 
OieBereirobei  Hen    ,  .   .     MO  2  DJ       D)9  .THI 

Zasammea  1  196  OÜli   imH  252 


Die  I'rodiikci  Ml  liat  sich  in  <lon  letzten  zehn 
Jahren  fast  verdap[»eU;  im  Jahre  IH^b  bezifferte  sie 
sich  nur  auf  694 813 1.  Die  Eisengießereien  zeigten 
im  Qroftberaogtam  ia  den  ietsten  beidea  Jabren  nach- 
nwnsiioBaaMBna  • 

^  1904 


Kochgprlltc   tjaa.s 

Kölui  II   ,  7263,4 

Maschinettteile  u.  anderer  Oufi  5489,3 


190» 

t 

Uö9,9 
42,5 
12925,7 


ZMaammon  18488,5*  ISO»,! 

nie  Erzeugung  der  Stuhl  p  rk  o  in  Luxemboig 
war  in  den  beiden  letzten  Jahr»»  diu  folgende: 


1904 

Blöcke   17070,0 

Halbfabrikate,  zum  Verkauf 
i  Uühblöcke,  Knl^ipel,  Pla- 
tinen uaw.)  ......  149505,3 

Fertigfabrikate  

Zu  Hanl  inen 


199  727,0 


1906 

40  489,7 


142  841,2 
214  611,4 


■MX  :iiv>,3    -iOT  ';m2,3 
(Uay^ort  QinirsI  iiir  U  tituattoB  de  ItodaMri«  «t 

81«lMmff  4«8  BlMMxd»6iaif8B  4«r  U«  8.  MmI 

r«rp«rBtion. 

Am  5.  Oktober  d.  J.  ist  zwischen  der  Northern 
Pacific  R4Ülroad  und  der  United  States  Steel  Cor- 
poration ein  Vertrag  abgeschlossen  wordea,  durch  den 
der  gesamte  im  Mesababezirk  am  ObertB  Bao  be- 
legene JBiaeaersbeeitt  der  gvaaaatea  Balngeeallaebaft 
an  daa  Stahltroat  flbertragea  wordea  iib  Die  Heage 
der  vorhandenen  Erze  auch  nar  annähernd  genau 
bestimmen,  ist  nicht  möglich,  man  schätzt  daa  Vor- 
Icoinmon  auf  5ü0  bis  700  Millionen  l'onnen. 

Die   Ausbeutung    erfolgt  auf  Grundlage  einer 

I-'urderabcnbi-,   die    in\    er(4ten    Jahre    1,6,'i  ^  f.  d.  ton 

frei  Dock  Ob«rer  See-Mnfeti  beträgt  und  jährlich  um 
S,4  Cents  steigt.  Die  AljL'abt.'  setzt  sich  zusammen 
au«  0,80  /  Kojaltj  und  0,85  /  Traaeportkoeteu.  Der 
Tartrag  siebt  weiter  vor  4ila  MiadeetfÖidernng  für  das 
Jahr  1907  eiae  Menge  von  750000  toai,  die  alljAhr- 
lleh  um  760000  tone  steigt,  bis  lio  im  dana  ala 
i;a-<iH  geltenden  Sati  voa  jihriieb  8160000  tona  er- 
reicht haben  wird. 

BlallaiB  dcb  hioraaeh: 


1907 

1908 
190» 
1910 

1911 
1912 
1913 
1914 
1916 
191« 
191" 


Fttr  dio  BlobatoB  11  Jabra 

Ateabe 
f.  4.  leaaa 

t 

1,<S0 
1,684 

1,718 
1,7.')2 
1,786 
1,820 
1,854 
1,888 
1,999 
1.956 
1,990 


( 

750000 

1  500  000 

2  250  000 

3  000  000 

3  750  000 

4  500  000 

5  250  000 

6  000  000 
6  750  000 
7500008 
8  250  000 


Zoaairunen  49  500  000 


4. 1 
I 

1187  600 
«520000 

S  865  000 

r>  250  000 
« t>97  ÖOO 

8  190  000 

9  733  500 

1 1  328  000 

12  973  500 
14  670  000 
16  417  500 

9289ä~Ü0Ö 


Zam  Vergleiob  aet  bamerkti  daS  die  bjiharigaa 
EnbasBgo  der  Werke  d«e  StaUtrBBta  batragen  kabaa: 

I  t 

1902  .   .  .  D'.iiiiHlT»       1904  .  .  .  I0r.0:?0S7 

1903  .  .  .  15;i5.la55        1905  .  .  .  lt«486  5ö« 

fOr  das  Jahr  1900  werdOB  aie  auf  80000000  t  go- 
aebitxt. 

Naeh  abigar  ▲afatallang  mflilo  dar.fltaUkrait  aua 
deo  ia  Beda  atebeBdaa  Feldern  im  Jakra  1917  aifa- 

*  Die  Oiffarena  in  der  Addittoa  tat  alekt  a«^ 

lukllren. 
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1.  NoTCmbw  1906. 


StftrttU  wNi  Uekur*  Mitteilttnfen. 


fltaU  und  Kmo.  1S41 


(ieHti'iiM  s'  j  Millionen  toti«  EiaHtiiTz  fordern;  dt>r  l'rciH 
würde  »ich  dann  auf  l,'J9  f  zusü^^licb  der  Ko«ten  fUr 
Fördernng  ond  N'i^rln4luDg,  «Ino  im  gAHzeD  «of  etWtt 
S  bis  3,50  f  ab  Hafen  überer  See  ateUen.  Der  gegen- 
Vftrtige  Preis  ist  bekanntlich  4,50  f. 

'Wibmid  dw  T«rtraf  lielw  Steto«niii|j  d«r  FAi- 
denmK  nach  11  Jahren  kuh0ii,  iit  diu  mt  dw  Stai- 
gerong  der  Förderabgabe  nicht  der  Fall,  dies«  ist 
Tielmebr  bi«  zur  KracbApfunj^  des  Vorkommens  mit 
jährlich  ^1,4  ('ent«  f.  il.  ton  cituuHt'tzi'n.  |)io  oben 
ervtibote  Al>irat><'  ImHii-rt  auf  (liiierii  Kihcnirdmlt  der 
En«  Ton  59  '  o  l>ci  nicht  nn'hr  als  0.04r)  "jo  l'hoHphor, 
sie  vermindert  sich  nach  einer  t'cdtKtohcnUen  8kala, 
sofern  der  Eisengehalt  geringer  ist,  unii  zwar  bis  za 
48%  geht  der  EiMn^ahalt  aoeh  unter  48 

to  aiad  neae  Yorcinbamiig«ii  n  MUn»  »TeiitmU 
MtaelMldat  «bi  fldiiadageridit. 

Dai  AbkMBUMD  iat  für  dte  amarikaalaeh«  BImb» 
indaatria  van  aalwofdMtikher  !{pdeutnn|<.  iv-r  !<tah1- 


truHt  wirii,  «ilialil  er  (Ii«'  AiiK^outtieii;  dicHer  riiSchtigen 
ErzlftRcr  in  Augriff  genommen,  nicht  nur  als  Klufer 
vom  Rohelsen  markte  ganz  zarfiektreteo,  sondern  er 
wird  aaflk  in  der  Roheisenerzeugang  ein  ähnlichea 
üebergavidit  erlangen,  wie  er  es  jetzt  schon  in  der 
fiteideraengniig  beaitit;  Mit  aineDa  Kaateaaufwande 
▼an  750000001  irerden  aiineit  in  der  nach  dem  Yar> 
sitzenden  des  Stahltrusts,  Richter  Gary,  genannten 
Siahlstadt  Gary,  unfern  von  Chicago,  am  Michigan- 
See  gelegen,  i'inn  ^^rüßere  An/ahl  IciHtungsfähiger 
Hochöfen  erbaut,  dii-  nchon  im  nüchHtcn  .Inlirfi  in  Be- 
trieb gestellt  wcnioii  «ollen.  Die  Koknzuliihr  Howig 
der  Erztranspoft  iind  fflr  die  neue  Htahlütailt  »ehr 
glnatig.  Aber  nicht  nur  im  amerikanischen  Roheiscn- 
markie  hat  aich  der  Sti^trnat  eine  gebietende  Stel- 
lang gesichert  daroh  die  Erwerbang  der  Bndager 
Bnperior^ee,  «ondem  als  RoheiaeDenevnr  vemuu 
In  eplterer  2eU  a«eh  Im  Weltmärkte  aine  «oieenl 
gnhcnde  Rolle  zu  spielen. 


iway^er 


(lroAlNrlt«nai«tt»  Eisen^Elnfahr  und  •Aatftihr« 


AUpiüpti   

Rohoii^eii   

EisenguB  <««...  

SUhlguB  

Scbmiedestflcke  .  .   

Stahleebmiedeitaeke   . 

SebweiSeiMB  (atd>',  Winkel-,  PrcrfU-)  

Stahlttlbe,  Winkel  and  Profile  

Ouß(>inrn,  nicht  hpH.  (genannt  

Schiuiedeisen,  nicht  bes.  genannt  ........ 

Rohblöcke,  Targewaixte  Mteka,  KnAppel  .... 

Tr«eor  ,  

Pchicni'n   .. 

iSciiicnfiiHtühic  und  ScbweUen  

Hailsatzc  

Radreifen,  Atibeen  •  

Sonstigea  BleenbahnniatarUI,  nickt  bee.  f  eouiiit  . 

Bleebe,  nioht  nnler  V*ZoU  

Deagleichen  nnter   

Vi  rzinkte  usw.  Blechf  ... 

Schwar/blecho  zum  Verzinneu  

Verzinnte  Bleche  

Pan7«»rplatten  

Prallt  I >>in«chllefllicbTekgm]Äein- n.Tel«pkoDdraht)* 

Drahtfabrikato  

Walzdraht  

Drabtatifte  

Nägel,  HoliediTanbon,  Hßatan   

Sehraaben  and  Mattem  

Bandeisen  nnd  R^Sbrenttreifen  

RfihriMi  uiul  Röhrenverbliuliiti^rcn  aus  SchwoiUeisen* 

DesK'»--''"''*-'"  au«  Uußeisen*  

Ketten,  Anker,  Kabel  ...........  , 

üettateUen   ....        .  , 

Fabrikate  von  Eiaen  and  Stahl,  nicht  bee.  genanttt 


Jaaaar 

IM» 

_  ^  _  ^ 

INI 

ues 

lOD» 

«aas 

teas 

lea» 

18  229 

27  941 

113  U  i2 

1  3«7 

89C11 

738  710 

1  165  057 

1  527 

2  561 

4  741 

6  330 

1  823 

80  99 

711 

1  127 

45& 

716 

557 

724 

7  039 

8  799 

1  921 

1  692 

CT0S2 

88  894 

118  851 

186  869 

87  7S4 

47848 

e»848 

108878 

- 

30  345 

31  294 

30  146 

37  101 

414  583 

339  068 

»j  257 

6  760 

87  9i»2 

115  SSO 

47  389 

83  197 

80886 

8  488 

414  ß77 

347  .001 

59  041 

52  829 

»18 

905 

22  218 

28  592 

8481 

S  735 

8.'>25 

9  522 

52  762 

60  695 

84088 

66038 

105  486 

186  067 

18819 

15  186 

48  000 

65586 

298  419 

323  841 

z 

48  114 

47  6i>3 

274  588 

878  944 

115 

7 

44118 

27  980 

32  638 

29  684 

87  858 

30  790 

85  6«0 

87  «S6 

88  866 

8  776 

7  474 

18  281 

22  464 

8888 

4I»4 

18708 

16  671 

8  880 

10  850 

29  590 

81964 

9  377 

66  «26 

83  891 

2  202 

86  «42 

127  440 

20  987 

25  289 

12  156 

13  461 

78178 

80648 

48  888 

58536 

InsgCHaiiit  EiM<<n-  und  Siahlwart<n 
Im  Werte  vou  


9r)7  194 
6  088  929 


1  '.ri') 
6  6äu  2.^1 


I 


2  860  243 
23  «10  304 


r!  4S-1  707 
2^  171  245 


I>Ie  Einnirknni;  der  Kohlensäure  anf  Knki. 

In  eincin  läiifj.-n'n  Aufsatze  *•  bosrhüt'iitrt  «ich 
L  <j  u  i  ■<  I  ■' V . j  II  1- ,  Iiirektor  de»  Hi>i  liufctiw.-rk*  in 
i'auillac  (Uirondc)  mit  dieser  Frage.  Seine  Versuche 
bilden  gewisaermaBen  eine  Fertaetsnnc  derjenigen  ▼ob 

•  Einfuhr  vor  1906  nicht  ^'ctrcnnt  nut\'t>fiihrt. 
**  nüttlietln  de  la  iiiocietc  de  L'lndustrie  Minerale'' 
1806  8.  488  n.  f. 


Lowthian  Bell,  der  bei  gaier  Rotglatbitie  Koblemlure 

durch  ein  Rohr  srihickto,  das  naebetnander  mit  hartem 

Koks,  weiclii'ni  Koks  und  ITokkohle  gefüllt  wurde. 
Es  entstand  im  irrsten  Falle  ein  UasgenÜBch  mit 
5,44  '  ,,.  im  7.\\v'\tvt\  mit  SOflO <^  nnd  im  dritten  mit 
64,80  •/•  Kolil..no\y,l,  • 


•  U.  a.  berichtet  darüber  Ledebur  in  seinem 
.Handbnah  der  Biaenhattenkande'  1908  8. 50. 
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1842    Stahl  und  Eben. 


Referate  und  kleinere  MiUeiiungen. 


26.  Jahrg.  Nr.  21. 


LdiTÖqiw  «Dtonudito  2A  Koikfg«tl«w«B  fr«DiOn- 
mhor  Herkuft  «ad  fflaf  In  f«lg«nd*r  Wmm  vor:  Et 

Warden  5  g  des  auf  ErbsengrSB«  MrkMlMfteii  und  bei 
lüD''  ^antrockneten  Koks  dre!  8tand«ii  In  einer  gla- 
ftiurtea  PurzolUiiröhro  eineni  reinen  trockenen  Kohlen- 
»äuriititruiu  (ttü  1  iu  der  Stußde)  niispesetzt.  Dabei 
lieB  man  die  Tomperator  in  der  einen  VerHuebsreiho 
auf  950<*.  in  der  andern  auf  1000"  steigen.  Der  dabei 
entatandene  OewicbtSTerlnst  setzt  sich  zusammen  aus 
den  flüchtigen  Bestandteilen  und  dem  durch  den 
Kohlenvftarestrom  nach  der  Uleicbung  CO«  -{-  0  ~  SCO 
badington  YarliiM  »n  Kotakoatoff.  Die  V«rlaitiiffeni 
in  Pnnentra  irerden  mm  ab  OnfiMteB,  die  Tampar»' 
turon  als  Abszissen  aufgetragen.  E«  ergab  sich  eine 
Kurve  nnd  lieispielsweise  für  die  Temperaturen  Ton 
600 0  bis  SSO»  ein  Flachenstack  ABCD  als  Maßstab 
für  den  Verlust  an  Kohleoatoff,  «oweit  er  durch  Kohlen» 
afan  verhraiuil  var. 


In  rrozeBten 

dureb 
TarlireiiBiing 


*         \     Verlaute  Iti  Pro- 
r     7riitrn  «n  Uüclu. 
I       '      D«staaill«U<!a.  • 


L^Töque  bat  nun  die  Tanaebsergebniiaa  1b  dar 

KtragoD.  Ibte  gMdiB  Taballa  hat  ar  dann  IBr  die 
mparatnran  Ma  1€00*  anfgaatallt. 

Kohlenstoffrcrlnstc  in  T  r  inpamtvram 

Ton  Güü''  LiM  9o(V'. 


BrtrirliDuni.'  der 

fi 
s 

ff. 

« 

i 

1 

M 

a 

«t 

a 

h 

81 

ja 

2 

o 

s 

II 

2 

• 

»1 

1% 

'S  5 

K  3  — 

-5 

• 

X  l 

a 

1 

« -"'S 

ä 

•* 

>^  Sa 

1.  DecazeTÜle, 

gestempft .  . 

Otto 

0,9U 

o,ao 

1,78 

0,40 

1 

25.  DeeaiaTille, 

nicht  gaat.  . 

Otto 

14,1 

0,10 

0,88 

1,83 

13,10 

32,08 

Derjenige  Lei«t>r.  der  den  oinzelnon  französiachen 
Koksirattuni,'nn  boHonderes  lateresM  entgegi'ubringt, 
Boi  auf  dii»  Original  verwieiion.  FVr  dia  Allgenieinhoit 
haben  die  Zahlen  wenig  Interaate,  wann  nach  LÖT^qna 
den  Untanehied  im  Kokaverbraneh  bei  swai  vntar 
•OBit  |deiidi«n  VeihlltaiiaBan  «rbeilanden  HochSfen 
■einea  OeBiohtaliroiwfl  mit  ihrer  Hllfp  RrklSron  will. 

ist  an  sieh  ncbon  miftlieb,  <li'-  KdkHl.twrliiifTi  ii- 
kc'il  Uli  orliRongrolScn  StQrk<!ii  üii  Htmlirren.  au  Imm  Jeiii 
ri'iehon  die  Ven-mlie  nur  bih  zu  'ri'iii[>'Tatiirrn  von 
1(>(H)".  DarUltfr  lurinnii  tiat  man  auch  niii  Kuhlen- 
itäure  zu  rcehnt'n,  die  durch  Kohlenstoff  zerlegt 
wird;  wenn  ii^veque  diese«  bealreitel,  so  iat  ar 
im  Irrinm.    Ferner  iat  dia  Kohl«n«iareMria|^Bg 

*  DicN«  Skizze  i»t  naeh  dem  Wortlaut  dus  T<«xte8 
vom  Berichterstatter  ftei  entworfen  und  macht  daher 
heinan  Anaprach  aaf  Oenauigkeit 


nicht  allaia  maBgabend  für  dan  Hoflbofaofug  nd 
dan  KokaTarbranch.  InnMchia  wiraa  dia  Tabalkn» 
zahlen  interataant,  wenn  lia  BasiahnagaB  xwiaidiaB 

den  physikalLichen  Eigenaeliaflen  und  dem  Verhalten 

im  Koblensäurestrom  ableiten  lieBen.  Die«  muß  aber 
Li'vei|ue  »«rneinen.  Nicht  einmal  die  Koksciiebti^rkeit 
wirkt  in  auHj^esprocheuctn  Mnlie  ein,  was  man  doch 
er  warten  sollte.  Ebenso  gilt  auch  nicht  ein  Öescti, 
das  bei  Temperaturerhöhung  da«  Maß  der  Kohlen- 
stoffTprhrt^nnuDg  im  Toraua  bestimmen  läßt.  Diea 
kommt  schon  dadnroh  sum  .\asdruck,  daß  die  Keihen- 
fnlge  dar  iLoltigatlungan  in  dar  swaitan  Taballa  (bia 
lOOO")  eina  gans  attdara  iai  ab  in  dar  eriton  (bii  960*^. 
Auch  das  Stampfen  der  Kohlen  wirkt  nicht  geaetz- 
mftßig  ein;  wenn  os  wirklich  die  Koksdichtigkeit  or- 
hiiht  und  auch  tlie  obtin  erörtert«  Verluat^ifVer  herab- 
setzt, Fo  iHt  noch  iii<  lit  ein  Vort*"«!  Prwiesen,  da  mit- 
unter die  /erlirecblichkeit  deH  Koks  zunimmt  und  mit 
ihr  der  Abrieb  und  der  Anieii  au  Koksklein  nnd 
KokslöBche. 

LiTdqaa  warnt  aaibat  vor  Verallgemeinarangen. 
"Bt  gbnltt  *bar,  daB  man  inaofem  Natten  aoa  aeinen 
TanmclMB  idekm  IbSmI»»  ala  n«  «raQftteiMnt  dia 
Kafcneeba     kontreDierMi  nnd  dia  Tarwandang  vmi 

Kohlen  aus  ungeei^cten  l'lözen  zn  hintertreiben. 
Atich  bei  Lagerungsverhältniasen  schwieriger  Art 
sollen  die  Flöze  anf  Onmd  aainaa  Vaifabrens  {dentis 
fixiert  wurden.  B.  Otann. 

Nntien  der  Haftpflicht  rarsichaning. 
In  einer  OlasfalHrtk  1b  Franken  wurde  von  Sep* 
tembar  1904  an  aina  Dana  GaakohJe  probavaita  be> 
nntil.  Ba  maehta  aioh  dnmnf  wohl  «In  fldwafal» 

Sarneh  malir  odar  mindiv  hamaifcbnr,  ahar  aiat  Im 
annar  1905,  als  ein  zweiter  Stttdcofan  in  Betrieb  ge« 
setzt  wurde,  trat  dii  m  r  Pi  rach  intensiT  auf,  und  da 
zugleich  iwei  Arbeit!  r  >  rkranktcn,  deren  Leiden  der 
Arzt  all«  m  \>  l'  ■  i  <  n  i  r  !■  i  -«n  auf  OftHver^iftun^  be- 
ruhend liiustellte,  wurde  »ofort  ron  weiterer  IJe- 
nutzung  der  neuen  Kohle  abgesehen.  Leider  trat 
aber  bei  dem  einen  Arbeiter  trotz  der  Ärztlichen  Be- 
hniidluu;;  keine  Besserung  mehr  ein;  er  starb  am 
10.  Februar  1905.  In  dar  Folj{«  hatte  die  Ohu- 
berufHfeBOMeBiohafl  ao  die  HinterldiahaDan  aina 
Rente  zu  zahlen  und  forderte  von  dem  Fabrikanten, 
der  den  TodeHfall  verschuldet  habe,  Ersatz  fflr  ilire 
Aufwendungen.  Diese  Yen*chnlduntr  war  allerdings 
nach  Lage  der  Sacbo  mehr  bIh  zweifelliuft,  dennoch 
verstand  si<U  diT  l'nternelnner  bchlieldich  mit  dem 
Einverständniü  und  unter  vortragamatiigcr  Deckung 
seitens  des  ihn  gegen  Haftpflicht  versichernden  Stutt- 
garter Verein«  dazu,  den  kapitalisierten  Routonhetrag 
von  T920«4:  zurHftlfte  so  tragen,  um  d^n  IJnaaaalun- 
lichkeiten  ainat  aonit  nnvenneidlichen  I^roiaMas  n 
antgehen,  daiaan  adiBaBliaiiar  Ausgang  mit  flichariiail 
nicht  varaiiagawhan  war. 

Anton  Ton  Slonika  t. 
Am  10.  Oktober  d.  J.  verhcbied  im  4ti.  Lebens- 
jahre der BoBniBch-Ilerzegowini--<rbi'  Lisenwerk«direktur 
und  Leiter  des  landemürarischen  Einenwerkei«  Varo« 
(BoHnien)  Anton  Slumka,  Ritter  von  Hab- 
dank,  einer  der  hervarragandsten  Vertreter  der 
Eisenindnatri»  in  dan  von  Oealarraioh  batetitaD  Pro- 
▼iBtan. 

Vaehdem  der  Heimgegangene  am  Bdilaan  Minar 

facbwissenHchafttii  heil  Studien  die  Bergakademie  zu 
Tjooben  mit  dem  Dijtlom  eine»  Herif-  und  Hütten- 
ingenieurs verlassen  und  da.'rtii  ans«  liiieÖcnd  seiner 
Militiirpfliehi  genügt  hatte,  trat  er  lu  die  Dienste  der 
damaligon  Erzher/oglich  Albrcchtschen  Werke  /u 
Trzvnietz  ein.  In  dietier  Stellung  bewährte  er  sich 
so,  daB  er  im  Jahre  lS;>ii  zur  Leitung  de»  Varener 
Eisenwerkes  berufen  wurde.  Er  (Ibernahm  die  aobwie- 
rige  Aafgaba  an  einer  Zeit,  alt  das  Vark  rieh  dnrob 
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mi Hiebe  TerUltnuBe  nnd  voraltete  Bctriebaoinrich- 
taagMI  in  einer  wenig  ^Onstig^n  Lago  befand.  Au«- 
gerOatot  mit  bedeutenden  tecbniRchen  FAhigkeiten, 
unerma4ne)M»rT(»tkniflm>dcrot«iii  OtfMiiMitioattalMtto 
gclanj^  «•  Womlrft,  «nl«r  aw  idelbeiratteii  und  w«lt> 
blickenden  OberliMiiini:  i)en  ITofrati')«  Frnn/  l'ncch, 
des  Chefs  der  l)o»nii*<  ht'n  MontaiiBl>toiliiiip  in  Wien, 
dank  VM'ir*cr  S|mrx«inki:-it .  liftuahHlterischor  Verwoii- 
dun^  der  torbuaileoen  |>eriugen  Mittel  uiiiJ  auUcr- 
ordentlicheni  FIciBo  das  UnteraebiiK'ti  zu  fiiifni  m-u- 
?:i>itl(rh<Mi  Werkt*  umzugestalten  und  auf  jene  hohe 
Kiitwicklungsütufe  zu  heben,  auf  der  ea  heute  steht. 
W  Ab  read  vor  «twk  einm  Meomhemüler  die  bonüehaa 
flehmiade  ia  T«m  UMh  tat  prinUiT«  W«im  BiMoan 
in  klein  es  8«lucht8feii  aehmolzen,  di«  «iii«  Qhumihm 
TOQ  nar  «eniiircn  Tagen  vertrugen,  besitst  Votm  hento 
eine  Röstanlagc,  /.»>'!  moderne,  zu  den  größten  der 
Krde  zttblende  llol/kohlenhocbSfen,  eine  vorzfiglich 
ein>,'t>riclit<>ti'  (iiclii-rfi  mit  r.wei  leistun^Hfäliii^i'n  KitpoU 
Öfen,  Formmascbinen  und  elektrisch  bewegten  Kranen, 
ferner  eine  ansehnliche  Werketfltte  mit  zahlreichen 
ArbeitamaschineB,  ein  HAttenlnboratorium  und  Tiele 
andere  BinrichtnilgaBi  dia  alla  ScliOpfungen  Stomkas 
sind.  AaSeidam  saa^  aina  oaaa  OaldJUamaachina 


nnd  «iaa  TarbodTnamo,  die  beide  zurzeit  aufgestellt 
werden,  von  Minem  nie  raatenden  Wirken.  Daneben 
wurden  antar  Slomkai  Leitung  die  Eisenatainlager  bei 
Tafeavattaraa^aaeUoMMa«  darchBlnfabrungdaraUk« 
iHeeliaB  Bohrnnf  anf  MMwnfSfderang  oingericbt«tnnd 
ilii.»  vier  Erzgruht'ii  nnrh  Anlft^;i'  miirlitit;(>r  HrcinshtTi^e 
(iun  h  Förderbabnon  mit  lii'm  l'i»>'n« c rl;>"  verluiiiduD. 

>*l"iinka  kannte  nicht  nur  fniit  nAmth., l.oute 
«eine«  Werke«  pereSulicb,  er  wulitp  «ucL  ditj  an  keine 
andauernd.'  Tätigkeit  gewöhnten  Hcwoliuer  den  Talci 
nacb  und  nach  zu  sehr  hranriitinn^n  berg-  und  Hiitten» 
arbeitem  zu  erziehen  1  Uibei  durch  stete  An- 
ragaof  and  Belehraog  aüe  AngeateUten  für  da«  M> 
aMinauna  Ztal  aa  begeistern.  Aneb  als  der  biuiar 
krUlifa  Maaa  gagea  Eada  daa  vartgaa  Jalwaa 
kraane  nnd  von  «einem  tileklMben  Leldea  Hatlaiig 
an  der  dalinatinis'lu'n  Rivlera  und  im  TInr/  HncbiBf 
blifb  er  forlwSlircnd  mit  technischen  I'roblemon  be- 
ach.ilt  ;-t  iiiiii  cifrit'  darauf  hodaoht,  das  ihm  unter- 
stellte Werk  nach  jeder  Ki<-htuni; /.u  fardern.  Heheinbar 
genesen,  trat  fr  die  Hcimrnise  an,  aber  Hehiill  in  Wien 
setzte  der  Tod  seinem  arbeitsreichen  Leben  ein  jftbes  Ziel. 
Ein  Charakter  von  edler  Denkungsart  und  Tomehmer 
LiebanawArdigkait  ging  mit  ihn  dahin.         X«.  F. 


Bacherschau. 


Le  Chemtn  de  fer  du  Congo  SupMettr  de  Stanley- 
riUf  a  Pont  hier  n'l!,'.  (Bruxelle8  1906.  —  Im- 
primcrie  des  Travaux  Publics,    58  S.) 

AalASlich  dar  kOnlicb  erfolgten  Fertigetellung 
dar  Bahn  StaalayffUa—PoBthlarviUa  U»  Henea  Afri* 
kae  bat  die  „PM^atloB  ponr  ta  P^feaee  de*  Int^rAta 

Helsen  i\  rEtranger*  dio  Torstehende  I5rr>HcbQre  herau-<- 
^'cgebun,  die  eine  interessantt:  Ueschreibune  eint» 
tropischen  Bahnbauos  und  der  Ziole  der  Verkehrn- 
politik  der  Kongwfaatrpgiernne  bi«>let.  N'a<  bdern  die 
Bahn  von  der  Ril!<tenHtudt  Matadi  nach  Leopold  rille 
1898  fertiggestellt  und  die  Scbittabrt  Ton  da  den  Kon^o 
aufwSrtx  bis  Btaillayrllle  entwickelt  war,  handelte  es 
sieb  weiter  daram,  von  dleaer  Stadt  ana  nach  Norden, 
Oatan  nnd  Bidan  torsadrlngan.  Zar  ErfSllnng  dar 
Aa^aba  «aide  dia  nO<Mn]i^gBia  dee  Cbomins  de  fer 
da  Congo  ans  Granda  Laca  Afric^s"  gegründet  nnd 
ihr  die  Konzessionen  för  die  Verkehrswege  mit 
Stanleyvillo  als  Ausgangitpunkt  übertragnen.  Wie 
schon  bei  anderen  ßahnhauten  überwies  ihr  der 
Staat  fttr  ,je  2.%  Millionen  Fr.  Zvtehnatigwkapital  4  Mil- 
lionen Hektar  Domanialland,  dcsHen  halber  Ertrag 
der  UeMellschaft  zugute  kommt,  aber  von  der  Qbcrdies 
tom  Staate  gewährten  4prozentigen  Zinsgarantie  in 
Abang  gebracht  wird.  Der  Staat  abamintint  die  Ban- 
aaeftthmng  anf  Beohnniig  dar  OaaaUa^aft,  wihrand 
diaae  daa  Hatarlal  frei  Aatwerpen  Hafart  aad  den 
Betrieb  fihrt. 

Rio  jetzt  fertige -bdlfe  ''"hn  Stanle\ ville  -Pon- 
Ihiervill»",  die  dem  iril'ni;,'c  der  StanleT-l'tUb'  nicht 
Mi'hitTdari'n  'frilr  den  Komi.'i>- l.ualuba  iiiiho/u  [iiirallcl 
läuft,  verlüit^ert  die  iiAiiii4trei ke  .Vlatadi  — Leopoidvilie 
Ton  4<H)  km  und  die  Bchiffliaro  Stronistrecke  Li'-opold- 
tille -Htanicyville  von  1600  km  um  weitere  442  km; 
an  sie  schließt  sieb  wiederum  eine  schiffbare  Strom- 
atreoke  dea  Lualaba,  I^oathierville— ICindu,  Ton  815  km 
an.  Da«  Terrain  hat  wenig  Schwierigkeiten  gabotea; 
anr  der  faat  ununterbrochene  Urwald  maebte  mflba' 
Tolle  Lichtnngiiarbeiten  notwendig.  Die  zabireteben 
\ebenHü»n4'  des  Koii^^'.i-I.iiiiliiin»  hntun  elf  Brücken 
von  einer  Lönire  von  I  js  >;+  m  erfuniert,  die  teils 
auH   Holz,    t.  ils   (III-,  konstruii'it   sind.  Die 

Schwellen  sind  wie  alles  notwendige  Holz  dem  dor- 
tigen Walde  entnommen.  l)ie  Regierung  hat  es  sich  ilber- 
haujit  angelegen  «ein  laaoen,  mdglichat  riel  Material 


an  Crt  und  Stelle  zu  ;;ewinnen  ;  so  sind  Stei ii K rii ■  l:e 
und  Kalkgruben,  eiue  liaiiipr^ilgumühle,  ein  Kalkofen 
«ad  eine  Ziegelei  entstanden.  Die  Arbeiten  sind  zu- 
meist von  Eingeborenen  oder  von  den  ans  den  KQsten- 
gebieten  mitgebrachten  Schwarzen  unter  der  Leitung 
Ton  Bnnmiem  ansgefQhrt  worden{  der  Tagaavardianak 
der  Arbeiter  betrug  0,75  bia  0,80  Fr.  nnd  baitand  in 
der  HauiilAarho  in  Naturalien.  Die  kilometriscben 
KoNten  kiinneu  noch  nicht  genau  festgestellt  werden, 
da  die  •irbeblichen  Aun^^alien  der  ersten  Einrich- 
tungen in  Stanley-Tille  auf  alle  Strecken  Tcrrechnat 
werden  mils'<en.  .Man  uchatzt  Hie  auf  unuefähr  BTjOOO 
bis  80000  Fr.,  wo»on  allein  12iiii<>Fr.  auf  die  Fracht 
von  Europa  nach  Afrika  entfallen.  ErwShnnng  ver- 
dient noch  der  Umatand,  daO  die  Maacbinen  mit  Holl 
gehellt  werden. 

Für  die  SOO  bis  <4?o  km  lange,  zar  Umgabanf^ 
von  StromselueUen,  der  hoi^cn.  .Portes  d'Enfer*,  ei^ 
baute  Linie  Kindu-Huli  hind  ilie  Vorarbeiten  int 
Uango.  Mit  6000  .Arbeitern  boM  der  Hau  bald  be- 
pciiincn  wertlen.  Von  Hiili  aufwärt-t  ist  der  Lualaba 
wiederum  auf  etwa  tiOO  km  scbilfbar.  Einer  beson- 
deren Oesellschaft  ist  es  vorbehalten,  den  Weiterbau 
dur  Bahn  nach  Sfldon  ta  den  Erzlagern  dea  Bla« 
tunga  Torzuuebmon,  wAbread  ea  der  obengaatttnlaa 
OeseUaehaft  noeb  obliegt,  van  StaaleTTilla  nach  den 
Nilgegenden  Tonadringan  and  aina  TarblBdDng  von 
BaU  mit  dem  Tanganikaaee  nnd  dadareh  mit  Daataab» 
oetafrika  herzustellen. 

Wir  T^eiitMelo-  können  aus  dieser  /ielbc«  ullteo 
EiHctihahniiDlitik  lieljfioiis  in  Heinon  Kolonien  viel 
Icrn.-n  ;  um  s..  m.-hr  emiil'ehb'n  «  ir  die  mit  einer 
grotten  Anzahl  instruktiver  Bilder  goachmttckte  Bro- 
Mhfira  der  aiagabendan  Beaohtnng  uniarar  Lner. 

Pr.  ir.  Brumer, 

fractieal  Goal  Minimj.  B,v  1»  e  o  r  jl'  t>  F,.  K  e  r  r , 
ÜT.  E,.  M.  Inst.  Min.  E.  With  .'»23  Fi^'urcs 
and  Dia-rrarns.  Foiirtb  Kditioii.  London  lf>05, 
rharles  Gril'lin  &  r.i..  I.fd.    (^cb.  12  sh  (»  d. 

Das  vorliegende  Wi  rk  ^oü  ein  Lehrbueb  fflr  den 
Solbstuiuern.  lit  -'  In.  diirliber  hinaus  aber  auch  als 
tägliiher  Begleiter  und  Uit-^her  de«  tecbniachea 
Qrnbenbcamten  dienen.  I >'  lni'.'It^|<reebpDd  iat  ea»  irla 
anch  im  Titel  zum  Ausdruck  kommt,  Tprangawaiea 
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für  4ie  B«(iarfoia«»  dea  B«triel>es  sufeschitittoa  and 
•nthilt  «ia«  gfoB«  R«ilM  von  recbn<>ri»ßli  ermiltolteii 
•der  Mt  der  Erfalinin^  gexchüpftcn  ZahlenMgabeB 
•b«r  die  swedcmlBige  0««taltunK  von  Anlagen  aller 

Art  kowie  über  t^fi^itiniLriMi,  Kosti'n  nnd  dergleicbun. 
Weiterhin  ergüit  hicIi  nun  irK'i<er  Bestimmung  des 
Biicho  Hfiiio  liii-hchriiiikiiii":  auf  den  englii«chr'ii  Stein- 
kuhleiüticrgliaii.  iiiul  /.witr  koiiiint  hier  vur^u^äwoiac 
der  Bchottisi  lio  BiTiriiuii!»  zim  Wort,  hIh  den  aich  dor 
Verfaa«er  im  Vorwnrt  bekennt.  .Aller.lin»;»  tat  dor 
E{gen«rt  oud  Entwicklung  den  feBtiandincben  B«rg- 
bwee  nameDtUoh  in  den  Absobnittea  über  Selmobt- 
«Uenfen,  AbbM  nnd  Wninerbnllaiiir  oinifemmBeD 
Reeliavag  gotrafen;  jedoch  herraeht  der  eoi^elie 
Ornndzoi;  durabsoa  Tor:  in  der  für  nnaere  mifriffe 
zu  ausfabriicbon  Darstrlluiii;  ilir  OrRtSngopumpon 
z.  B.  kommt  dio  Uerin^'lüi^'i^'ki  it  der  ongliMchcn 
WKHacrüUtiQaflA  /ur  <  icltuji;,' ,  in  il<T  ktitippcii  HcliHiui- 

lung  des  OruhenaulitiaueiS  und  tier  Ue^teinsarbeitfU 
Howie  andorBeitH  in  dor  auHfiibrlicben  Würdigung  der 
Hchwercn  Kad-  nnd  Kotten-  8cbrSmmaaohinen  prägt 
sich  die  flache  Lagerang  und  daa  glaiehfOroiige  Ter- 
luüton  der  en^liaclien  Steinkohlenfldie  «ui{  die  Ter- 
klttmaaiUqr  erafaeb«  Oeetallung  der  eimalnein  HLn- 
riditilBgen  Qborhaupt  weiat  aof  die  geringen  8cbwieri||^ 
keiten  den  vngliMcbcn  Ht(>inkohlenbergbAuos  hin.  — 
lEin   Abschnitt  über  Nfiirk.*' hcidikinuii'  iht  heigufOgt. 

Kür  di?n  deuturiuMi  Ttn  linikcr  kiunint  ik'm^emHB 
(liiH  Hwcii  mir  ■'eiiior  ücinliniii!:  üIht  >lio  tech- 

niticben  Verhältuiakise  dm  englischen  bteinkubleuberg- 
banea  in  Frage.  Leider  wird  aber  da«  Bild  nicht 
durch  einen  Uoberblick  Ober  dio  LagerungavorhAlt- 
niaae  dieaoH  Bergbaues  crgünzt. 

Die  AbbUduogeo  eind  aebr  aablreiota  nnd  ««r- 
blltnitmlBtf  gut  anagrefabrk  HerM. 

Klemetilnry  Practicul    Meinlturgti    uf  fron  and 
8t0eL  Bj  Perey  Longmtiir.  Lnmlon  1905, 

I.onL'mans,  Green  and  Co.    (ich.  5  sli  nrt. 

K»  int  gerade  keine  linc.hte  Aiif;.r'ilM',  div  Hieb  (I>m' 
Vorfaeaer  gestellt  hat,  die  KiMenhiJtti'iikmule  elemeDtnr 
und  doch  wiaacnschartlich  zu  behandeln,  insbesondere 
citt  daa  von  der  mikrographischen  Beurteilung  doa 
Ebwna,  die  einen  TertaÜtniBmiltig  großen  Teil  dee 
Buches  emnimmt^  Die  Lftrang  der  Aofgabe  moB 
aber  aU  durchaus  glücklich  bozeicbnot  werden.  Die 
Auadruckswciso  ist  klar  und  deutlich;  die  Delinitiunen 
niiid  miistcr;;iittig,  and  das  Workcboti  dürfti'  widil 
d»m  AQgftan  sein,  im  enKliscben  Hpracbberculi  da^ 
Verständnis  für  die  nn-tallurgiacbcn  Vorgänge  auch  hui 
solchen  Leuten  zu  fordern,  die  keine  besonders  tief- 
gehenden chemischen  und  physikalischen  Kenntniaae 
b«bon.  Darilbor  hinaus  dürft«  es  allerdings  wenig 
Bedentnng  gewinnen  dank  dor  Einseitigkeit,  mit  dor 
fast  aar  die  •pealSsah  englieelie  Indastrie  behandelt 
wird;  deulaehe  fndustrie  wird  s.  B.  nnr  erwihnt  bei 
einem  Bprirbt  über  das  Hertrand-Thiel- Vorfahren  bei 
Hoesch.  IJroßtenteil»  Hchfint  dieser  Fehler  allerdins;i4 
auf  mangelnde»  Verr-iriii  i}i:s  für  da»  bftM.srli.-  Kmi- 
verter-  wie  llerdscbnieiicveri'nbron  zurück/.titulift'ii 
zu  aeiii.  Nur  so  lAÜt  Hieb  auch  eine  Bemerkung  er- 
klären, dalS  im  baHixchon  Martinofen  die  Heratcllung 
Ton  hiilior  gt>kohlt)Mii  ^^tsbl  namSglicb  sei  wegen  der 
Oefabr  einer  Uückpbuspborung,  aus  wcicbum  Urundo 
man  auch  nur  in  der  Pfanne  deaoxydieren  kSnae. 
Antdi  die  Bospreehang  der  oinxelnen  JUpUel  let  nicht 
Immer  Ibror  Wichtigkeit  entsprechend  mehr  oder 
n(in<l<'r  ein>rebend  durchf;ofOhrt ;  »o  ist  die  Erzeiigunj; 
der  llnlzkohie  und  die  Verkokung  in  Meilern  aiis- 
fübrlicbt  r  buxprocben  aU  diL«  ungleich  wichtifT' 
moderne  Koksofcnindustrie,  und  ferner  bei  der  Stabl- 
<lari>tclliing  dem  'riegelMtnblpruzelS  i-in  oebr  umfan;;- 
reictaes  Kapitel  gewidmet,  während  dos  Konverter- 
verfahren, aauer  «Je  bauisch,  «Intobllefilleh  der  Klein- 


besaemerei  in  10  Seiten  abgetan  wird.  Daasclbo  ^t 
Ton  den  JUnatrationan:  Wir  vermisacn  c.  eine 
8kteM  elnea  Pnddelofeoa  sowie  eine  DarstcUnng  eines 
KonTertert,  snmal  da  der  KlelnkoiiTerter  In  «wei  Typen 
vertreten  ist  —  Abgesehen  von  diesen  Fehlern,  die 
wohl  leicht  bei  einer  Neuauflage  vermieden  werden 
können,  In'd.Mitt't  dns  Üiicli  aIjct  iiiiint-rliiii  i'iin'  B'-- 
reioberung  der  englischen  FucLiliceratur.  Wir  wQn- 
sehen  dem  Werke  weite  Verbreitung. 

Dr.-Ing.  Gfihnkirchen. 

Hermauu  Wilda:  Dü  Vainjtfturbiturn,  ihre 
Wirkuitgtic^tt  uud  Kotufruktion.  (Saminlunf 
Göschen,  274.  Bandchen.»  Mit  89  .\bbilduntren. 
Leipzig  1906,  Q.  J.  Üöacheiuclie  Verlags» 
bandltinir.    0«b.  0,80  oC. 

In  vorliegendem  Bande  der  .Summlung  (i5schen 
begriiiicn  wir  mit  Freuden  eine  kur^e  Uebersicht 
über  die  Entwicklung  und  den  heutigen  Stand  der 
Dampfturbinen  mit  elementarer  Behandlung  des  tbeo- 
retiadiaii  Teilea;  es  wird  daher  die  Abhandlung  allen 
eine  willkommene  Keneracbeinung  nein,  die  eine  £in- 
fflhrang  in  diese  in  neuester  Zeit  in  mureahalBr  Ent- 
wicklung begriffene  Haschinenart  vnrmiBt  liaben. 

Die  ersten  beiden  Abschnitte  enthalten  den  theo- 
n  tis(}iiMi  Tpü  in  elementarer  Bclianitlang,  die  be- 
sondeph  liei  lii'Kprt'f hnng  der  wÄrim/ti  chiiischen  Eigen- 
schaften d'-^  I>ftMipfi-s  und  r.rkli'ii'iini,'  I'iitrofiii'- 
bogrittes  glücklich  durchgeführt  ist.  Da  jedoch  das 
Buch,  wie  bereits  geaagt,  besonders  zur  Einführung  des 
mit  dem  Material  noch  nicht  Vertrauten  iMStinimt  sein 
dürfte,  HO  sollten  alle  Ungenauigkettea  und  Druck- 
fehler vermieden  aeiui  da  diese  erfahraagigemift  sehr 
geeignet  sind,  den  Studierenden  an  tervirren.  leb 
will  nur  auf  das  in  Abbild,  l  dargestellte  Entropie- 
diagramm verweisen,  in  welchem  statt  „Druck- 
Voliimenkurvo"  in  di  r  Fi;;ur  m  ra t u r •  Volu- 
menkurve"  gedruckt  i-n  und  fi-rncr  in  dor  Erklärung 
des  Di«i,'raninu'K  mif  Srili'  1''.  diu  in  ciniMii  KilTi^^ranim 
Dampf  enthaltene  Wtirmomenge  durch  eine  nicht 
richtig  bezeichnete  Figur  angegeben  ist;  es  muß 
statt  ,k  e  a  b  fi  n'  heiüen  .ZUabfin".  Ferner  ist 
anfangs  des  zweiten  Abschnittes  die  Bemerkung,  datt 
die  Umlaufanlil  der  Turbodvnamoo  3000  kaum  Aber- 
Bchrsitet,  nicht  gaas  zntronbnd;  man  baut  kleinere 
(iloirbstroni -Turbodynamos  auch  mit  4000  bis  5000 
llmdrehungon;  für  Drehstram  ist  allerdings  die  Uronze 
mit  i.  d.  Minute  durch  die  gebräuchliche  Wochael- 

zahl  richtig  begrenzt  ang'pppben.  D«r  auf  Seite  .^5 
ausgesprochenen  Ansicht,  dfiH  Ikm  oiiiHtuli^'on  rurliincn 
die  Zeit  für  dio  Arbeitsabgabe  des  Oan)pf''H  /.n  kurz 
iat,  kann  ich  nicht  beistimmen,  deaa  »oost  müHten 
z.  B.  dio  de  Latalscheu  Turbinen  von  Tomhorein  durch 
diesen  Umstand  einen  sehr  geringen  Wirknngsgmd 
habea,  was  nieht  BMbgewiwea  itL  In  Abbildung  tJ 
sind  die  Schnnfeln  falsch  geseiduet  Di»  Anffsbrung 
allsr  l'ngenauigkeiten  würde  zuweit  führen;  es  wird 
sich  empfehlen,  bei  Uerausgabc  einer  neuen  Auflage 
l  inr  i^-riindliche  Durchsicht  vorzuncliiucn.  Hii'  Ab- 
sciiiiitce  über  den  theoretischen  Teil  «tiiul  durch  ein- 
gebend bühundelto  Beispiele  abgeschlossen.  .Ab- 
schnitt III  bis  VI  enthalten  dio  Konstruktionen  und 
BeMfbruibungnn  der  veri«cbieden<>n  Turbinenarten  nach 
ihren  J^igenscbafteu  in  ausgoselcbueter  Vollständigkeit 
uad  darcb  sehr  anhlreiohe  Sohnitte  und  Ansiebten  er- 
Untert;  beRondero  Sorgfalt  iat  im  HL  Absehaitt  auf 
die  Darstellung  der  Konatrnktiona-Bbuelbetten  Ter- 
iidft.  Die  Einzelheiton  betreffen  dir-  ('udiäuse, 
l'ain|d1eit¥orricbtMnfren,  Laufräder  und  LauischAufeln, 
\V.-I|.'n  und  l.aiT'  r,  Si  hinn  ruui;,  Ki't'.iliorung  and  Um- 
»tL'H>?rln»rkeit.  L ng*^a«iiigk«itüii  und  l>ruckfchler  habe 
ich  im  praktischen  Teile  nur  sehr  wenige  gid'uiidfn. 

üaa  Bnob  gibt  für  sehr  billigen  l'reie  eine  aoa- 
geieicbaete  Vebersicht.  A.  Wßttkkt, 
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Industrielle 

Die  La^  des  RolK^hcnffisrti&rtes. 
Per  heimiKchp  HdliciHiMiniarkt  vi'rlinrrt  in  der  bis- 
herigen rtußiTonif ntlicli  fi'Hti'n  I.aj:f.  Kr/iMiffunu 
kann  dem  Bedarf  nicht  granx  lols:ou.  Der  Verkauf 
ton  Puddel-  und  8tohlei»en  fOr  dan  crato  Quartal  1907 
Ut  jHWlick  beendet;  die  von  den  Abnehmern  gsfor- 
dMfton  Mengen  konnten  nicht  Tollistandig  z«g«teUt 
werden.  In  O]»ll«reirohoiaeii  b*t  da»  äjDdikst  nnn- 
mehr  auch  mit  dem  TerIcMf  fOr  dM  iwelto  Semeiter 
i;»oT  lK'>:otu»L  n,  —  In  Rnf^land  tritt  fort^etst  Bef^ohr 
at'iltiuw  iliT  HU  RohoiBeninanjfel  leidenden  amerika- 
nlHchcii  liidiiritrit'  auf.  der  nid!  ruumnUii  ti  niif  «chot- 
tiKcho  Markun  Uieberoirohei»en«  amn  MiMcben  erBtreckt. 
Die  en^liachen  Verbraucher  halten  mit  Abtehlftneii 
zorücki  die  Pr«'iHu  hIimI  lK'liRU[)ti't. 

bt«hlwerks>  V  er  baad. 

Inder  Beirataeitinni;  Tom  M.  Oktober  wurden 

dii  Pn  is«»  far  Halbzeug'  um  5  ■*  erhöht  nn  l  di  r  Ver- 
kauf tiir  dMH  zweite  Vierti-IJahr  1907  fr.'ij,'igebeB. 
I)i<>  Au>*fiilirvorf»ütung:  für  (Icii-frlhin  /.'Itriiiim  wurde 
auf  2,.'>U  *  f<'»t);o«c<tzt,  eld  iiso  wur  i-'  >iip'  Freipnbo 
di-H  Verkaufe  Ton  Formeisen  tiir  iIjih  it--ic  V icrtoljahr 
1901  XU  um  5  *  crbiihten  Freisen  beHi,hl<m«on.  Die 
&BteQig1IDgttziffern  für  die  Oruppc  ^Schmie(leKtackc  unw. 
wnidoi  «m  iO«;o  erbAlii.  Andere  Aatrlge  auf  £r> 
hfthang  der  Beteiligan^  in  Stabeisen  nnd  Wahdratat 
wurden  vertafft. 

tTe1>cr  die  Oeselikfleiage  wttfde  beriehtet:  Die 
Werke  w liri  n,  wii'  In  den  Vormonaten,  bin  zur  Orenzo 
ihrer  l.(  i>«tini^-Hf!iliii;k(  it  beschäftigt  und  konnten  trotz 
aller  Anhtr.-n^'uni:t-ii  <h-n  ai>  nie  gestellten  Anford»!- 
rungen  in  vielen  Füllen  nit'ht  nachkommen.  Der  durch 
eine  Iteihe  von  Betriebsstörungen,  besonders  aber 
durch  den  .\uH8tand  beim  Aachener  Hflttenakticnvercin 
Rothe  Erde  verursachte  AntfilH  in  d.  r  Kr/i  u^un^' 
konnte  Iwi  der  allgemein  angeepaanteu  Ueacb&ftalagc 
nur  lum  idoinetea  Teil«  hei  den  ftbrfg«n  Werken 
untergebracht  werden. 

In  II  a  1 1)  z  e  u  g  hat  die  !n11ndi«ehe  Knndtehaft 
für  Lieferung  bis  Find»  Mur/  Jundiw ■•<:  iil>;:^'-'i  hlr>HHen. 
Der  Abruf  int  niiOerordfutlicii  wLark  und  kjum  nicht 
immer  lu  frii  di-t  vst  rdi  n.  Das  Auslandsgeschäft  liegt 
fo^t,  doch  liiilt  hi<!i  die  Verkaufstätigkeit  des  Ver- 
bandes, wii'  H(  liiiii  seither,  wegen  des  großen  inlln- 
diachen  Bedarfs  in  den  allerengaten  Ureusen. 

Eieenbahnmate  rial:  lieber  da«  Inlands- 
getehift  in  Vignolechienea  iet  nichle  Menei  su  be- 
nehten.  Die  mit  den  Teraebiedeaen  dtaatibahnen  ab- 
geschlossenen Mengen  gewAhrleisien  reichliehe  Arbeit 
bis  weit  in  das  nächste  Jahr  hinein.  Das  Oruben- 
schienengcsi  häft  bleibt  andiimmd  lebhaft.  Die  Be- 
darfsabscblüssc  für  das  nHcliyte  Jahr  mit  Zoebon 
stehen  in  Behandlung.  Ebenso  ist  die  Lage  in 
Killenschienen  wie  seither  sehr  günstig.  P^ine  Anzahl 
AbäehlQM«  mit  städtischen  Straßenbahnen  wurden 
neuerdinge  getiltigt.  Auf  dem  Auaiandamarktc  hält 
der  lebhafte  Bedarf  an.  Verscbiedeae  grSttere  Ab- 
eehUBee  in  «cbweren  Schienen  kameii  smtande.  Die 
dabei  erzielten  Preise  geben  den  Inlandepreieen  nichtu 
nach.  Einer  gröllcrcn  AbschluBtätigkeit  stehen,  wie 
Mihon  neulich  l'crichtet.  die  von  den  Werken  ver- 
liüuMi  ri  i.-ii^L'i  H  I  i  ii  rfrioten  hemmend  in\  Wcl'''.  I" 
(inibcurti rijicneu  i.-»t  der  Abruf  nach  wie  vor  B*'lir  .-ut ; 
iiudi  hier  konnton  merkliche  I'rei8aufbe8-irmii:'ri 
vorgenommen  werden.  Das  Killenschienongeschäft  im 
Attuande  hat  sich  in  <ien  l<>t%tcn  Monaten  ganz 
weBontlioh  gehoben.  Eine  Anzahl  größerer  OeachAfte 
wurden  ta  erhöhten  Preiean  abgeaehloNen,  andere 
•leben  in  Behandlung. 


Rundschau. 

Die  Inlandsnachfrage  im  Forme iscngoscbift 
war  in  den  letzten  vier  Wochen  äußerst  lebhaft,  da 
die  Lager  im  Handel  geriumt  »ind  und  die  Kund» 
•ehaft  Bich  in  Erwartung  hSherer  Preiaa  für  mög- 
lichst groBe  Mengen  einzudecken  sucht.  Im  Auslände 
hat  sich  das  (Joschäft  seit  Ende  September  bedentcnd 
geli'ilii'ii.  I)i>-  \b;<i  lilußtHti^'kcit  dt-ji  Vi'rbandiii»  würde 
Doch  iiiurrtiii,'r''ii  licr  »»>in,  wliiii  diu  Wt-rku  nii  lit  »o 
auBeror<l>>iitliidi  liiui,'t'  Lii'fcrfriatcn  »ttdltct».  Dit  vor- 
liegende  Auftragsbestand  in  Formei»ca  aichert  don 
'Werken  (Br  über  fier  Monate  BeseUftigung. 

Vcrnanil  des  »StahlHerk«-^  erhandes. 

Der  Voraand  des  Stahlwerk«- Verbandes  in  Pro- 
dukten A  betrug  im  Monat  Si^ptiMiihcr  1 '.»ü»; ;  44H4T7  t 
(Rohstahlgowicht),  wurde  demnach  von  dem  Aaguscver- 
aando  (477  057  t)  um  34  180  t  oder  7,1«  "ja  ülicrtroffen. 
Hinter  dem  September  des  Vorjahres  (450  762  t)  bleibt 
der  Versand  um  7285  t  oder  1,62  o/g  zurück  und 
hinter  der  Beteiligungesiffer  filr  September  1906  nm 
9,36 ''/«.  Die  Ursache  dea  RftokganMe  gegenaber  dam 
Vormonate  und  der  BetelUgungssiner  für  September 
bildet,  nebe»  einer  Reibe  lietrIelMatürungen  und  dem 
Arl)rit>'rinan^'i  1,  in  erster  Linie  wiederum  der  (in- 
zwischen alierdings  beendigte)  Ausstand  Luiiii  Aachener 
Httttcn-Aktien-Verein  Kothe  Erde. 

An  Halbzeug  wurden  im  September  versandt : 
188  280  t  gegen  147  384  t  im  August  d.  J.  und  HD  Hir,  t 
im  September  1905,  an  Eisenbahnmaterial  148  528  t 
gegen  IdOSM  t  im  August  d.  J.  und  133868  t  im 
Septomber  IMft  und  an  Forsuisan  156669  t  gegan 
183  «19  t  Im  August  d.  J.  und  U6  0T9  t  Im  September 
1905.  Der  Soptembcrversand  von  Halbzeug  bleibt 
also  hinter  den»  des  Vormonate»  um  9104  t  zurück; 
trotzdem  war  der  Inlandsversand  von  Halbzeug 
pro  Arbeitstag  um  lti6  t  höher  als  im  August  Der 
Versand  von  Eisenbahnmaterial  UbertrilVc  den  d<>s 
August  um  2174  t,  währen<l  der  von  Fornioiseu  infolga 
verminderter  Bautätigkeit,  die  mit  der  vorgerttcktea 
Jahreszeit  snaammenhingt,  um  87250  t  zurückblieb. 
(iegeuBbar  dem  gleiehoa  Hoiiat*  das  Vorjahres  wurden 
an  Eisenbabnmaterial  14C00  t  und  aa  Farmaiaai» 
10490  t  mehr,  an  Halbzeug  dagegen  89  595  t  weniger 
tarsandt. 

Der  Versand  in  Produkten  V  vom  i.  Juaunr  bi^ 
30.  SeptcinliiT  1900  betrug  insgesamt  -t  luO'iTU  t  und 
Übertritte  den  der  gleichen  Zeit  des  Vorjahres 
(3832510  t)  um  408 Oö4  t  oder  12,21  7».  Von  diesem 
Uesamtversando  entfallen  auf  Halbzeug  1411  555  t 
(1905:  1  390442  t),  auf  Eisenbahnmateriai  1  40>2  398  t 
(1905:  1  178696  tj  und  auf  Formeiaen  1486  617  t 
(1906:  126B678  t).  DerOeaamtversand  fai  den  ersten 
drei  Tierteljahren  1906  Ut  also,  im  Vergleich  zum 
vorigen  Jahre,  beim  Halbsoug  um  21113  t  oder 
1,52  o/o.  beim  KiHeiibnlinmAtorial  um  229002  t  oder 
19.52  "n  und  lieim  Furmeison  um  217939  t  oiler 
iT.lH"„  ^'i  Htie^'t'M.  Auf  die  einzelnen  Monate  verteilt 
sich  der  Versand  folgoudermalien : 


■oiarlol 

P«rai»lsu 

1 

t 

t 

1905  September  . 

170  815 

146  079 

Oktober    .  . 

177  I8(; 

151;  772 

132  996 

Noveiiilier  . 

173  060 

145  758 

119  641 

De<eitit*er 

169  940 

155  538 

151  951 

1906  Januar     .  . 

175  962 

154  859 

129  012 

Februar   .  . 

156  512 

155  671 

125  870 

März     .  .  . 

178  052 

172  698 

177  107 

April    .  .  . 

153881 

147  000 

193  668 
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26.  Jahrg.  Nr.  21. 


1906  Mai  .  . 

Juni  .  , 

.\iii:iiMt 


158  947 

156  869 
145  658 

H7  :isi 


September  .    138  280 


«  » 

179  190  184  434 

148  167  176  457 

149  991  189  975 
14f)  354  183  919 
148  528  156  609 


BkelnlBeh-WestfüllBcheB  KoUMMjsilkat. 

Än»  dem  in  d*r  ZaohfliibMUseiTenkiiiiiiliuig  Tom 
24.  Oktober  erstetteton  anafttfarliehfln  Berichte  dee  Vor» 

Standes  ^eben  wir  Nachstchondoa  wieder:  Im 
tember  1906  bat  der  rocbnungom&ßif^o  AbHatz  in 
25  (i.  V.  26)  Arboit*>tHLrc!i  im  trim"'"  "t:t:U25s 
(5  140848)  t  betrai^en,  mithin  ltJ.S4lo  t  niebr  alt«  im 
Vorjahre,  und  arbeitstii^jlich  213  370  (197  725)  t  oder 
15  645  t  =  7,91'/«  mehr.  Von  der  BetPÜiirune,  di« 
■ich  auf  6351  722  (6573038)  t  beziffert«  ,  »iiul  dt  tn- 
neeli  83,98  (78,21)  o/«  abgeaatat  vordeo.  Die  Für- 
deraag  atellte  aich  inaifeeaint  auf  6  868440  t  oder 
arbeitaiigUoh  auf  250538  t;  e»  nind  dan  fcegen  Anfut 
1906  1865  1  =  0,73  */o  wenijfer  and  (fegen  September 
1905  17  371  t  —  T,4:i  ",i  mi'hr. 

In  (Irr  Zeit  vom  Januar  bis  eiiischl.  September  1906 
Ix  trut',  vcrirlii  hcn  mit  Hernolbon  Zeit  des  Jahres  1904, 
der  rechnunK«niJilii<:<-  Xbrnti  bei  225*/4  (226)  Arheit«- 
tagen  im  ganze»  414 1  i  r>'.)61  (42062613)  t  oder  ^'l'^'l>It  1  'MM 
7053348  t  mehr  und  arbeitNt&glich  21756b  (läOliblt 
oder  gegen  1904  31\50  t  =  16.90  o/o  mehr.  Von 
dar  fistaiUgniif,  die  aieli  eafö7  36j>180  (54  961 918)  t 
beilfferte,  eiad  demueh  85,66  (76^)  O/b  abgeMlik 
worden.  Die  Fftrdeniiv  eMlIe  akh  tcb  Jaiinar  bii«  S«p- 
temlier  intigesamt  eof  5T5S9496  t  oder  arbeitBtAglivh 
auf  254  811  t;  ea  tiinJ  lUi  gegen  die  Zeit  ton  Januar 
bl8  September  1904  34  2U'J  t  =  l.^fl5  •/«  mehr.  I>ie 
Fördervt'rhiiltni.sHf'  uml  die  I.iage  den  AbBatzgCHctiiiftL'H 
haben,  wie  der  VorittAnd  weiter  ausflibrte.  seit  der 
letzten  Bericbtenitattimg  eine  weHentlicbe  Acnderung 
nicht  erfahren.  Oegenüber  der  andauernden  starken 
Heebfrage  naeh  Brennmaterialien  hat  die  Förderung 
der  Zeotaen  im  Monel  8eptemli«r  d.  J.  nieht  ner  keine 
ForteehHtto  Kemeeht,  eie  iet  vielmebr  fegen  die 
Lpishini:  im  Vormonat  noch  um  ein  ecrin^rpn  ziirQck- 
gegaDg«n ;  ebenio  weist  der  rechnun^Hiiullii^'e  Absatz 
ein  Weniger  »on  0.4*1  i'o  tiuf.  Infol^T-  rier  »ehwachen 
Rrgebniaso  der  Zechen  und  fcrn<  r  der*  I  ntAtandoR, 
t\nü  der  Yerbrrtiu'h  der  I lüttcti/crhen  für  ei<;i'iic 
iiiiUenwerkt»  und  tlur  Svibistverbraucb  der  Zechen  für 
Kokereien  und  Brikottfabriken  geativgen  ist  (fttr  diese 
Zwecke  worden  im  BerichtMmonat  35,16  e'o  der  För- 
derung gegenober  nur  33,70  "/o  im  vorbergchonden 
MoMt  be«BBpmctat),  eind  die  fflr  den  Abeets  dea  Syndi- 
kstoe  Terbleibenden  Kohlenmengen  im  BeridilBmoBeto 
um  arboitatftglich  4295  t  =  2,86^/«  geringer  als  im 
Vormonat  gewesen,  wodurch  begrciflicberweiBe  die 
liieferungHKi'hw  tiTii,'K.rit'-n  nji.di  viTHrln'irt't  wurdpii 
und  die  Torhaiuieue  kidlbtiknuppltuit  /.ugetmmTnen 
hat.  AnderseitM  ist  diiK  Swidikat  fortgesetzt  Ire-rrebt 
gewesen,  seine  aualilndisoben  AbsatZTerptitcbtuiigon 
so  viel  wie  angingig  durch  Einschiebung  englischer 
Kohlen  nbznlAaen,  am  die  freiwerdeud«n  Mengen  der 
Inllndlecben  Knndacluft  zninffibren.  Trotzdem  bftt 
nWB  den  erb5hten  Aafordernngen  in  ToUcm  Umfange 
niebt  genügen  kSnnen.  Die  Kokeeneagung  weist 
wiederum  eine  Zunubme  iiuf.  l)or  (lesamtabiiatx  ist 
gegen  den  Vornumat  um  3,98'/»,  der  Absatz  fflr  Kech- 
uung  de»  Syndikates  um  3,20  e/,)  goHtiegcn.  Den  Kok'^- 
«nforderiingen  konnte  im  allgemeinen  cnt>*proehen 
wpr  i.  n  Eine  geringe  Steigerung  ist  auch  imBrikott- 
absntzo  zu  verzeichnen.  Das  Versandgosrhäft  wurde 
durcb  den  in  der  llitto  dest  Beriehtsmonats  ein- 
ectxenden  Wagenmnngel  nnd  durch  die  ongttnatigen 
WneeerTerblltniiee  dee  RbeiiM  embwert.  Nntarfieb 


bei  die  Abiutame  dee  Tereandee  Mf  dem  Wneaer 
eine  vermebHe  Benutinng  deuEttenbahawegeefttrSflo- 
düngen  nnfweiiere  Entfernunp^pn  zur  Folge,  wodurch  der 
Umlauf  der  Wagen  Tcrgrolk  rt  and  der  Wagenmangei 
vcrstilrkt  wird.  Wenngleich  niieh  dorn  bisherigen 
Ergebnisse  der  Wagenmangel  in  diesem  Herbste 
ziffernml6ig  unter  der  im  voriirell  .Jftlire  erreiriilen 
Höhe  geblieben  iHt,  »o  mai  hen  sieb  doch  bei  der 
gegenwärtig  aafo  äußerste  gespanuten  Lage  des 
iLoblennurktee  die  .VenandanefÜle  eufe  em|>6nd- 
Bebele  bemerklieb. 

Aktlen-OeeelUcbaft  Berglscber  Graben»  und 
Hitten-TflNlB  Ib  HoiAdaht. 

Wie  Her  Bericht  des  Vnrstarides  auHfflliirt,  war 
die  Nachfru-je  nfi<h  Ixoheisen  wahn-tui  doH  >,'anzcn 
letzten  rierc'li(ift«jabreH  ftutierordetitlicli  utArk  und  zeit- 
weise kaum  zu  bufrieUiguu,  au  «iati  die  Geseliscliaft 
bei  einer  Arbeiterzahl  von  192  (i.  V.  142)  Mann  eine 
seit  BeKt«>ben  des  Werkes  noch  nicht  dagewesene  Er- 
zeugungsziifer  aufzuweisen  hatte.  Tmtideni  Termocbte 
eie  luinen  entepreebnaden  Nntna  n  ersielea,  weil 
<Be  Ttmdttaagepraiee  dee  SobeieenejncÜiketan  in  gar 
keinem  TerfaMltniä  m  den  geetiegenen  Preieen  fbr  dia 
Bobetoffe  Blanden,  nnler  denen  Erz  in  den  Ter» 
scbieclenoa  Sorten  zwischen  15  und  30  o/o,  Koks  im 
letzten  N'iertel  de«  Geschiftsjahres  uro  0,50  Jl  für 
die  Tenne  teurer  wurde;  außerdem  erhr«hteii  sich  die 
ArlHiitalubne  um  etwa  lOe/o,  and  zwar  stellte  ^er 
Darchschnittsverdienst  des  einzelnen  Ilttttenarbeiters 
aicb  auf  1313,57  Jl  gegen  1206,38  Ut  im  Jahre  1904/05. 
Die  Erzeugung  betrug  56  851  (i.  V.  31  131)  t,  der  Yer- 
aaad  57679  (84180)1,  der  Vorrat  am  JabrenaeUnnea 
418  <t840>  t  «ad  der  Beitand  aa  Anfirigen  88 140 
(28408)t  Beieiaem  Betriebsüberschoß  von  2  4043,89  .Jt 
(i.  V.  29857,78  Jt  Vorlust),  Pacht-  und  Mietoinnahmen 
in  Höhe  vnn  14S'_'8,;iö  ■*  und  Schulden/inHeii  im 
lietrat'e  v(i[i  Jl  (i'jO,'jo  *  serbleibt  eir4  Hi)h;:ewinn 
von  lTTHl.;i4  «  ;;e;;enüber  einem  Robveriiinte  von 
33  182,69  .«  im  Jahre  /uver.  Da  62  792,60  .*  ab- 
geschrieben wurden,  so  er^^ibt  licb  ein  lieinverlust 
von  45011,26  (i.  V.  94  026,21)  der  aebat  dem  Ver^ 
lustsaldo  dee  Jabree  1904/05  und  der  ■atenngemiiigan 
Taatiime  voa  4000  J$  auf  neue  Bacbnaiig  voigetragen 
werden  «oll. 

ActleB'C^llsebaft  Breaerbltt«  n  Kircben. 

Naeh  dein  Beriehte  des  V  orwlnridei  hatte  der  (je- 
wiuu  im  tiescbiftHjahre  I  i<06'06  höher  sein  können,  wenn 
nicht  daat  irob-  nnd  iliffelblechwalzwerk  infolge  Bniebeo 
des  äcbwungradee  6'/*  Monate  außer  Betrieb  geweaaa 
und  femer  Im  Jnai  eine  Störung  im  Staliiwerka  ein^ 
getreten  wire;  aamentliob  der  erete  Umetand  ft- 
nreaebto  groBen  Sobaden.  Ton  den  beidea  Oefen,  die 
das  ganze  Jahr  hindurch  ununterbrochen  im  Feuer 
standen,  wurden  60  556  (i.  V.  40  987)  t  Itoheisen  her- 
iceHtidlt  uml  diiveii  l'^ohii  t  im  eigenen  Stahlwerke 
verbraucht.  l.ietzteres,  das  wSbrend  der  vorgenommenen 
Keparaturen  mit  einem,  ,^oni<t  etot«  mit  zwei  Martinöfen 
arbeitete,  erzeugte  47  3(>3  tautJb-)  t  Flußoisen,  und 
zwar  etwa  20  000  t  allein  für  den  Bedarf  der  Walz- 
Werlte.  Die  Produktion  der  filecbwalzweriM  belief 
eldi  anf  15466  (I789(^t;  dMrBtelvang  balle  in  der 
oben  «rwiboten  StSroag  aeiaan  Orniia.  Fttr  Nen* 
anlagen  nnd  NenaneebalfoBgen,  die  baapteleblteb  dem 

ifilttenhain'it'hen  Walzwerke  und  dem  Stahlwerke  /.u- 
gute  kttiutii,  wurden  insgenamt  14H;i;I7,U5  ftuf- 
cewendet.  Die  Bilanz  weis'  einen  Kobgewinnn  von 
4^M)!3H.5l  Ii.  V.  :^l  1  570,2üt  nach,  zu  dem  noch 
.t<.N  J,''S  Ii  für  verkaufte  Anteile  an  hessiachon  Orubeu 
kommen.  Nach  Deckung  dea  aus  1903/04  stammenden 
VerlustHuldoH,  ttowie  nach  Abzug  der  Zinsen  nnd  aU- 

Semetnen  Unkoaten  verbleiben  180  259,06  •#>  die  aaf 
ie  Aalagen  abgeecbriebea  werden. 
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ActivB'ClMeUftckMft  (»örHUer  Jüuehiiienbatt- 

AMtalt  194  Bis«Mi*l«r«l  Im  eirllte. 

DsH  UeschAftajabr  l<in')'or<  erbrachte  nach  Abzug 
der  allipenieinen  Unkoi4tcii,  Zinsen,  Tantiemen  an 
Wfrknu'ihtcr  unw.  i»f>wif  nach  Vornalinu'  der  Ab- 
achreibuug:eu  im  Betrage  von  752l3,8öul  einen  Kein- 
(j^ewinn  von  224  491,81  (i.  V.  138  225,G0)  4.  An  Vor- 
•tand  und  Beamte  aind  17  061,38.4  Tantieme  und  an 
don  Auft«icbt«rat  8  914,43  zu  zahlen,  so  daü 
192  000  U  (8<^)  DiTidond«  verteUt  und  «516  «4  xa 
OratUkatiuMii  für  Beamto  «ad  f •nwiimatgige  ZwMk« 
T«rw*iid8t  ««rden  kSniMiu 

Aktieii-(Jfs<'11«rh!ift  DflBiieldorfer  Ei^^r  nhiihtihcd^rf 
fxm*  Carl  We>er  &  C«.  n  Dflsseldurf-UbvrhUk. 

Ifma  trota  weaentlieli  erhSlilar  HentoHnttgakoiteD 

hei  nnr  wrnig  goatioj;enen  Verkanfapreiwu  dM  Er- 
gebnis des  letzten  Geschaftsjahrt^B  etwa«  bemer  ist,  als 
das  des  Torhergcbemli'n.  hnt  iiuiii  dii  N,  wie  der  He- 
ricbt  des  Vorstandes  liuhlülirt,  dem  boicut md  größeren 
Umsätze  zn  verdanken,  der  «ich  vmi  r»  Sh2  952,74 
auf  6677714,55  .«  hob.  I'cr  Keinerlö»  einschließlich 
de«  Oewinnvortrages  von  ll'j:ii;7,02  .4  aus  dnm  Jahre 
1904/05  betrfigt  678  4€t>,72  «  und  soll  nach  dem  Vnr- 
•ehlllg»  des  AufBicbtarates  folgendermaBen  verwendet 
wetdea:  S7iWl,60  fflr  den  UntantAtsangsfonda, 
81 805  für  dan  Arbeitarpanaionafonda,  45 168,S8  Jt 
zur  Vergütung  der  «atzungsmäßigon  Gewinnanteile 
und  513  000  .4C  zur  Verteilung  einer  Dividende  von 
l9*/»i  'Ini'  "'•<^'b  70  791,90  adS  «am  Tartrag«  «nf 
neue  Rechnung  verbleihen. 

Aktie«  •  CteaaUschaft  Waratoiner  ttrniKin-  and 
HltteB-Wsrke  m  WaitMn  ta  WmMiImu 

Nach  den»  Berichte  de»  Yiir^iuiuli  H  Imt  die  Icii- 
biiftcri'  Ht'HcbÄftigung  bei  d<^ii  \\  c>rki'ii  diT  (ifsidlscluift 
im  l>'t/ti'n  lM'<-limni>;s jfvIirL'  weitere  l'ortfii-liritti-  j^ii- 
luacht,  auch  trat  bei  Kehr  guter  iNAehfrage  nach  lieu 
Enaognissen  eine  allmähliche  Besserung  der  Verkauf»- 
preiso  r>in,  '»  '^nngloich  diese  noch  immer  nicht  im  rich- 
tigen ViThiiliuissc  zu  den  gestiegenen  Freisen  der 
Itohatoffa  atekoa.  Dar  Keipcewinn  einachliaftlidi  dea 
Yortrag«»  voa  78T8«88  baalffart  aiek  bei  48  954,18 
Abaekreibangaa  auf  141 852,02  .M  und  erlanbt,  nach 
Uebcrweianng  von  «698,69  zur  Rücklage  und  Ans- 
znlilun;^  von  15344, ^tju»  als  OewinnnntcIIf  an  den 
VorBtiiutl  und  Aufsii  biarat  eine  Dividende  von  yiTüUcW 
(970  des  bihheriu't  n  Aktionkapitalos  von  1064  000  U!) 
zu  verteilen  und  23  548,97  auf  neue  Rechnung  vor- 
sntrag«n.  —  Die  außerordentliche  Qeneral Versammlung 
vom  9.  Juli  1906  beschloß,  das  tirundkapital  um 
886000  Jl  zu  erhSbon.  Die  neuen  Aktien,  bei  deren 
Anagab«  naeh  Absog  dar  Koatea  ein  Agio  tod  22880  J( 
angmurten  dar  gaaeliliclian  RÜakiag«  anieU  inude, 
nahman  ab  1.  Jnli  d.  J.  an  dar  PiTidonde  talL 

.icticngeficllürhaft  Tjimrhhammer,  Riesa  i.  Sa. 

>(ach  dem  liijrit'bte  dm  Vorstandes  erfreute  sich 
das  Unternehmen  während  des  Rechnungsjahres 
1905  06  in  allen  weaentlichen  Batriebazweuan  ToUar 
Heschartigung,  die  ea  eriaabta,  dia  vailiaiiaaaan  Ein- 
ricbtttogen  mit  Aaapaaanag  «uszanntzaii.  IndaMan 
kielt  dla  Aufbeaaenng  der  yerkauf«preiae  mit  der  Za- 
aafama  der  Arbeit  nickt  gleichen  Schritt,  vielfach  war 
ea  acgar  «chwer,  die  Preise  auch  nur  entsprechend  der 
Vorteuerung  der  Hclbstkosten  zu  erhöhen,  ein  Um- 
stand, der  besonders  bei  Stabeisen  and  Blechen  sowie 
Arn  verschiedenen  EisengießoreiorzeiitriiiKHen  hervor- 
trat. In  technischer  Beziehung  verlief  der  gesamte 
Betrieb  ungestört.  Der  Enieuorungsprozoß,  den  die 
Werke  der  Geriellacliaft  nach  und  nach  durchzumachen 
haben,  nimmt  seinen  Fortgang.  Erhebliche  Koston 
veraraaoht  dabei  dar  firmtaban  für  das  RSbrenwerk 


in  lOean,  daa  malittoaa  BHunw  haiataUaa  aaU  nnd 
gagan  Ende  lUaaaa  labraa  UsÜg  aala  dlrfte.  Braengt 
worden  in  Lanohkammer  von  den  RiaengieBereien 
und  Xebenbotriobcn  5994  li.  V'.  5647)  t,  von  der 
Bronzegießerei  67  (43)  t,  von  der  {■'isenbauabtoilung 
und  MuHi  hinnirahrik  12  729  (8199)  t;  in  Uröditz 
von  den  Oicbirpipn  und  Nebenbetrieben  20644 
(19089)  t;  in  IhirK'bftmmer  von  der  Gießerei  1631 
(1690)  t  und  in  Riesa  von  den  Waiiw«»rken  nnd 
Nabenbetrieben  125199  (109  888)  t.  Dar  Wert  der 
Tanandken  Waran  lialiaf  aiak  liai  dar  Abteilung 
Irinobkammar  anf  ««4844t,t5  (489482T,15>  A  bw 
QrOditi  auf  8407  754,40  (3  123  460,90)^,  bei  Bnrg- 
hammer  auf  362827,70  (330  973,65).«  und  hei  Riesa 
auf  14  -,>V2  427,;tn  1 12  282  608,95)  .4.  insgesamt  also  auf 
25  17U4.i2,3a  ( -21  Mi.1l  370,65)  U(.  Die  Anzahl  der  be- 
schäftigten Arlii'itiT  aller  Abteiinngen  betnii:  um 
30.  Juni  d.  J.  üb  15  Mann  gegenüber  3545  Mann  am 
gleichen  Tage  des  Vorjahres.  Nach  Vornahme  der 
Abachraibangen,  die  angesichts  der  umfangreichen 
Neubanltn  mit  802  444,55  recht  hoch  angesetzt 
worden,  vwbloibt  ein  ReiDorlfia  von  1 084  988,85  .iC, 
der  alek  d«Kk  dea  Oewinaraot  amt  1904/05,  TerCaUeaa 
Dividende  nnd  eine  Terfalleiia  Obligation  anf 
1  142618,90  ^  erhfikt.  Hiervon  aollen  100000  UV 
der  außerordentlichen  Reserve  und  250()ftO  Jt  der 
Baotenroservo  zugeschrieben,  85fHii)  t  rlon  Dis- 
pohitionsfoiidi»  für  dif  ISoamtcii  und  Arlicitor  Qhi'f- 
wiuseu,  2124t>,40>4  ald  Tantietiieu  vergütet  und 
618  750cJt  (11  7o)  als  Dividende  ausgeachttttet  werden, 
SO  dait  noch  67  622,50  wC  anf  neue  Reelwuog  Toma- 
tragen  wiren. 

BmImMW  TmmIb  llr  Bergbim  itti  Chlfiittkl* 
fSikrlk»tt«ii  in  ilocbnm. 

Wie  der  OeachBftaberioht  dea  Verwaltungsrates 

zum  Ausdruck  liringl,  haben  eich  die  Erwariuii;;in, 
die  auf  du«  Geachilftsjahr  1905;Üü  iji'wt/.t  \M>rdin 
wiinii.  in  viiüeni  Maße  erfdUt.    Dim  müh  b.- 

trägt  0  498  724.76  .4  (gegen  4  678  341,_'i<  ,H  im  Vor- 
jahre). Hierzu  IihIkmi  beigetragen  die  Stahlindustrie 
mit    149  850    (149  850)  Zeche   BngeUburg  mit 

173222,62  (123969,31)  .H,  Zeche  Carolinenglflck  mit 
653048,06  (854  845,83)  uf,  die  Eiaeaataingrube  l'entack 
mit  388717,67  (122  460,22)  Jt  nnd  dia  Quarzitgraken 
mit  487,97  (2645,63)  JT.  Die  Siegeuer  Eisensteingrubon 
haben  Zubuße  orfordert.  Dem  Betriebsergebnisso  dos 
Jioriidilhjahn'H  Mind  birrfür  öilHl.^fi  (T'il7,13)  ont- 
nnmmi'n.  Hit  lit  trieb,  mit  di'iii  eine  Forderung  nicht 
verbunden  war,  wurde  am  1.  .Juni  d.  J.  eingestctit. 
Xiicb  Abzug  der  Abschreibungen  im  Gesamtbeträge  von 
i  r22  77.S,41  (1  131  7yT,»jO)  verbleibt  ein  Reingewinn 
von  4375  951,35  (3541  553,69)  UV.  Der  Verwaltangsrat 
aeUigt  vor,  aiu  diesem  ErlSao  nach  Vorrechnung  der 
atatotariaclMii  nnd  kontraktlichen  Tanti^man  eina  Divi- 
dend« von  8780000  Jl  (15  0/0)  zu  zahlen,  50000  Jt  der 
Iipfiniten[it'nii(niskiiHnc  zu  fibt-rw  einen  undden  verbleil>en- 
deii  Uesi,  wie  in  früheren  Jaliren.  rn  Gratifikationen, 
UnterHKitzun^'en  nnd  anderen  lieHonileren  AuHgaben 
nach  eigeueiu  Fmu-MHcn  zu  verwenden.  Dur  Uesamt- 
abaatz  der  GußHlitliifuUrik  einschließlich  des  verkauften 
Roheieens  betrug  258  363  (216  297)  t  und  die  (Jeaamt- 
einnähme  dafllr  85069  448  (29  686  236)  Der  Ab 
aata  aa  RokeiaaD  war  mnd  25000  t  höber  als  im  Vor» 
jahra.  tn  daa  mit  dam  1.  Jnfi  d.  J.  begonnene  neue 
Rodunng^jahr  liad  M8M  (78810)  t  Oaaamtanteige 
nbemommen  winden.  In  dieaer  ZifTer  sind  21 2 TO 
(2122r.)t  Rohei^<en  enttialten.  Der  Alisatz  der  Stalil- 
iniluütrie  betrug  iiT:!T4  itilalö)  t,  die  luiinatiiut» 
9803300,16  (8  006  n<,^,t;:,l  Die  der  Stalilindu-'trie 
vorliegenden  Bestelluii^'en  KnjfifTcrtcn  »ich  am  1.  Juli 
d.  J.  auf  etwa  36  20Ü  (Jn  .'toiu  1.  Jahresproduktion 
der  Zeche  Engelsburg  an  Bteinkoblen  betrug  363  031 
(318492.5)  t  einschließlich  145  831  (147050,50)  t  Bri- 
ketta,  die  der  Zeeke  ver.  Carolinengiflok  belief  aick 
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anf  842886  (319!34>  t  Stfiiikohlon  und  100  370 
(96254)  t  Koke.  Auf  der  EiÄfnutoin^Tubi'  FentMib 
wardea  485  92fi  (23H:t.*5)  t  Minette  gefördert.  Die 
QuariitijriiUini  li.  f(  rt«n  5132  (6481)  t  Quarzit.  Die 
Kalluteinfskier  bei  WOlfraUi  varden  »noh  im  BerichU- 
j«]m  nkhl  üt  Betrieb  («nomimti.  IMe  Zuginge  der 
GaBstaUfabrik  balnj|fliii  iuifeMint  976  02&^  Ji; 
betreffen  hauptoleUieta  TOTbaBBerungen  und  Erweito- 
nngen  der  Oaakraft-Maschiuen- Anlage,  der  mecha- 
niecben  Werkstätten  und  der  Bahnanlagen  innerhalb 
der  Ounhtalilfnlirik.  Di.-  am  :(ü.  Juni  1005  viTbliobcuc 
Rest-UbligatioDBSchutd  im  Betrage  von  52  r)3i  i  hnt 
der  Verein  im  BericbtHjahre  zurückgezahlt.  .-Vuf  Uhh 
Kaufgeld  fQr  die  Zeche  Ter.  Maria  Anna  und  ätein- 
bank  hat  die  Gewerkschaft  Mathias  Stinnee  im  Be- 
tiolit^dm  wi«d«nun  720  ÜOO  Jt  und  iw«r  in  MoiiAt»' 
rAton  w»  6O00O  Jt  »bgttttgm.  Ä.vt  iu  K*n^eld 
für  die  Zodhe  H«»enwtnkel  i»t  von  der  Deotseh-Luxem- 
bargiseben  Bergwerk»-  and  Hati«n-AcüengeMUaobaft 
am  2.  April  d.  J.  die  erste  lUte  im  Betrage 
780  000      gezahlt  worden. 

ElBen-Indaatrie  za  Menden  and  Heb  werte» 
Altiea-Gesellsoliaft  la  Sebwerte. 

Dem  Berichto  des  TorstanJos  ist  zu  entiiclinifii, 
dttü  während  des  letzten  Hci  hnuntcMjfthres  «He  Rctrieli« 
der  OeNollHchaft  toU  be«('hilfti;,'t  «»rcn  und  liOinendu 
Preise  erzlf'ltin.  Leider  wuniu  daw  Erj^ebiii«  dadurch 
ungünstig  liirnilliiiit,  daB  am  4.  April  d.  J.  das 
Sehwungrad  an  einer  der  leiatnnnfihigsten  Drahtwalx- 
•trelen  explodierte  und  die  Feigen  dleaee  UafelleB 
eist  in  etwa  vier  Monaten  unter  gioBen  Koeten  ßuu 
beseitigt  werden  konnten,  irihrend  znglBioh  der  ver* 
Hand  an  Walzdraht  bedeutend  cingeschrinkt  irerden 
mußte.  Die  OeHelkchaft  erzeugte  im  Berichtejahre 
67  153  (i.  V.  55693)  t  Luppen  und  t*t»hlld5ck<-  fowlo 
82 630  (720442)  t  Stabeiscn,  Bandeitteu.  Wul/drftbt, 
bearbeiti  to  lirtiliti^  und  DrnhtHtifte.  Verarbeitet  wurden 
d064ä  (80844)  t  Brennstoffe,  77  484  (63  810)  t  Rohei««en 
nad  Altmaterial,  66  2 12  (56  763)  t  Rohblöcke,  KnOppel 
nnd  Lappen.  Der  berechnete  Wert  der  Tereandten 
Fabrikate  belief  Bich  auf  S 581 80O  (6  911 876) .  #.  Auf 
allea  Werkea  wardea  1416  (1881)  Arbeiter  mit  einer 
Lebneumme  von  1818  788  (1685  784)««  beBcblftiirt- 
Der  lU'int'rlÖH  beträgt  unter  EinscbluB  des  vorjährigen 
(i«'winiiH«ldos  von  5733,95  Jl  sowie  nach  Abzug  aller 
Alisrhri'iluingen,  Zinsen  und  l'nkustt-n  'V.i'.Mil'i  «, 
von  denen  34  820,42  ^4  eatzuMgii'  und  venrug''^<'niiitl 
als  Gewinnanteile  zu  vergüten  niud,  so  daD  342  oon 
(8»  Dividende  auageschttttet  und  14812,90»^  auf 
nene  Rechnung  flbertragea  werdea  kUnnea. 

Ktaaawark  Mlra^earf  A^.  Tara.  1.  Tafel  M  Conp», 

Küriibercr. 

Wie  der  Vor8tandMl>erichi  lür  lya&yOö  mitteilt, 
gingen  die  an  und  für  sieb  schon  gedrückten  Walz- 
eleeapreiae  im  L  Semester  noefa  weiter  sar&ek.  £rat 
gegen  Ende  deaeelben  begann  eine  aeeb  jetit  an- 
daaerade  Ungaame  aber  eteCtee  Aifwlrtritewegang; 
die  aber  nur  m'ebr  einem  Teile  dea  zweiten  Halbjabrea 
zugute  kam.  Dur  DurebscbuittserlöH  für  Walzeisrii 
blieb  petfcn  da«  Vorjahr  zurUrk,  während  dit-  Ruh- 
MiiitiTialii  ti  >-t«a-.  ti"jrrr  waren.  AuBer  dunih  liii'st  n 
t'm»iuttd  wurdi*  liaH  Ergebuiit  durch  Betrioba8törtiii|i;eu, 
die  in  der  Kleineiuonzeugwi-rkstütte  infolge  von  Neu- 
und  Umbauten  hervorgerufen  wurden,  sowie  durch 
grOUere  Maschinenbrflche  ungünstig  beoinäuUt.  Bei 
5ltW),26  Jt  Vertrag  einerBaita  und  54500  Jt  Ab- 
acbreil>nngen  anderaeita  bleibt  ein  Reingewinn  von 
111822,15  Hiervon  werden  far  RQckHtnllungen 
und  autterordentliche  Absrhreibungen  :U)  6.'>t;,;*>:(  -  f,  fQr 
l'ennions-  und  ( ioMchenk/wo-ke  l:).MX>.jt  und  zur  Wr- 
tvUuug  einer  Dividende  von  U  (iuUUU  »4  verwendet, 
aodat  iwibfii  Ut  aaf  neae  Iteotannng  vorintregen  sind. 


Eiakvailar  Bargwerks^Yereia  xa  leckwallar^ 

Pampe. 

Kaeh  dem  Beriehle  dea  Toretai^ee  hat  daa  Ter- 

gangene  OeediXftsjahr  die  Erwartungen  insofern  nicht 
ganz  erfüllt,  als  infolge  mangelnder  Arbeitskräfte  die 

Kobli-ng'ewinnnn^;  nicht  i'ntHjtrecliend  der  LoistuDir»- 
fihi^fkeit  der  Ürubi^u  gt-isteigert  werden  konnte;  die 
FArdornng  betrug  976 593,5  t  gegen  970  373  t  im  Vor- 
jahre, war  also  nur  6220,5  t  oder  0,64  o>  höher.  Da- 
gegen ütieg  der  Kohlenverkaof  um  18  672  t  oder 
2,24  oy«.  Die  Koksprodaktinn  erreichte  333  816  t  gegen 
308878  t  im  Jahre  zuvor,  vermehrte  sich  somit  um 
87444  t.  Die  ConoordiahUte  lieferte  an  Behaiaen 
61880  (44700)  t  nnd  Terkanfte  65880  (478T0)  t. 
Die  Erzeugungskosten  für  die  Tonne  Roheisen  waren 
2,61  Jt,  die  Verkaufspreise  2,35  Jl  h5ber  als  im  Jahre 
1904  ori.  In  (k-r  ScliluckönHtfinfal.rik  wurden  2ur)'*000 
Sclilai  kcnKti'inc  hi'r^,'("ritcllt  um!  3  2S0OO()  Stürk  ab- 
geholzt. Dt  r  Kalkriiij^oft-ii  [irodu/ii  rtc  .VMO  c  Didomit- 
kaik.  Bewcbät'tigt  wurden  in  sämtlichen  Abteilungen 
durchschnittlich  4447  (4468)  Arbeiter.  Infolge  besserer 
Verwertung  der  Erzeugnisse  stellte  sich  das  Qesamt- 
erecbnis  aus  dem  Kohlengrubenbetriebe  einaehlieB- 
der  Kokerei  und  NebenprodakteDcewinnung  auf 
8875577,89  gegen  8480818,87  Jt  im  Vorjahre, 
war  «Iso  um  2.^4  764,32  -.A  bfthcr.  Die  ('(incordia- 
hiitto  L'inHchlii'Ulitli  der  Eisensteingrubeu  rrzLelte  n»it 
387aii.,»7  r-'.";5:<2,37)  *,  da  ein  Ofen  —  und  zwar  der 
zweit«  1(18  20.  l'Llirufir,  der  efKto  vom  gleichen  Zeit]»unkte 
an  —  stets  xdl  hi'Kriuiftigt  war,  ein  Mehr  von  90784,10^. 
Unter  BorttckHicbtigung  der  Krtr3i»o  aus  den  X»»bf<n- 
belriebea  in  Hübe  von  I22  5:>i>.sr) sowie  dct>  l  ei  .  r- 
aebüiaee  Yon  140  775^4  ua  auf  ZinaenpHoato  beliuft 
aieh  der  Bobgewlna  aaeh  Abxag  der  Yerwaltnnga- 
koatea  aof  4  888  «0,36  JL  Hlersa  kemmea  140800  J» 
Anteil  am  Gewinn  ana  Terkanf  der  Minettegrobe 
Tetiiiiron  und  79068,67  Vortracr  aus  1904 '05,  so 
da(j  der  Bruttoorlös  iu.-igeMttiut  4  54.';<  2S'.1.02  li.  V. 
4074bT2.oT)  .4  beträgt.  Von  dieser  .'^utnuir  Wiarden 
1600000  abgesfb rieben  «nH  292os9,{i5  ala 
Tantiemen  ausbezahlt,  während  2  :)2(MKX)  (14  »o» 
als  Dividende  ausgeschOttet,  50000  Jt  für  den  Arbeiter- 
Ünterstatzungs-  und  Beamten-I'cnsionsfonds  nr&ck- 
geetclU  und  88188,37  Jt  auf  neue  Rechnung  vor- 
getragen werden  eoDon. 

Eschweller-KSln  Eisenwerke,  Aktienfesellschaft  ' 
aa  Eaekwallar-PiaipahaB* 

Naeh  dem  Rochonschaftsberii  hte  dos  Vorstandes 
Qbor  da><  Jahr  1905  06  stieg  die  Be^tehäftiguntr  in 
den  Walzwerknli'  :  r'r'-ien    der  (leHidlHehuft    V(in  MoMBt 

zu  Monat;  nur  der  Ab^nt/,  in  Walzdraht  blieb  schleppeud, 
hob  sich  indessen,  als  gegen  Ende  1905  der  Walx- 
drahtrerband  neu  geschlossen  wurde.  Eine  übermäßige 
Steigerung  der  Produktion  wurde  durch  den  Mangel 
an  RoliBtoffen  aller  Art  (Kohlen ,  Erxe  naw.)  sowie 
an  geaehnlten  Arbeitera  verhinderl  Aach  die  beiden 
Bohrwerke  batton  reichllehe  Anftrl^e,  wfthread  die 
Ridorfabrik  in  den  ersten  acht  Monaten  dea  Jahres 
si  liwiicfier  als  im  V(]rjalire  beschäftigt  War,  bis  in- 
tnli,-!'  des  aiiLaltwndr-n  W  njrenmangelB  beträchtliche 
itisitilluriiren  der  Misenlialiiieii  Lereinkamön.  Die 
iirückeubauanstalt  hatte  neben  grütiurua  Lieferungen 
für  Eisenbahnen  und  Private  besonders  die  neuen 
WalzwerkehaUon  für  die  eigene  Abteilung  Aue  fertig- 
zuHtellen.    Die  Harnmerscbmiede  und  das  IvleineiaeB- 

werlt  hatten  geaOgend  Arbeit  vnd  wnrdea  eataprechead 
erweitert  Dae  Bleiwalxwerk  brachte  bei  aUrkefem  Be- 
triebe ein  beaseree  Erträgnis  als  im  Vorjahre,  deaglelehap 

war  aueb  die  Varzinkorci  in  Rfihren,  Brttekentelkh 
uihi  si>iisiiL.'i'ni  Linenwerk  re«  lit  ;,-ut  liei-eliffftigt.  Der 
Ucsamtreclinungswurt  der  an  Fremde  abgesetzten 
xeugnlxae  belief  aieh  aaf  8718066,84  UK,  die  Zahl  dar 
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B«wntoii  and  Arbeiter  auf  1564.  Nach  ÄuBweiB  des 
Oewian-  niul  TsrlutkoatoB  betngm  dar  Tortr«f  ,  db 
Zinmfanuluneii  und  im  BctriebrtbanoliBt  nunmen 

92!^  202,38  jC  ;  nach  Abzog  der  mit  287  468,12  JC  reich- 
lich benieHMenen  Abichr«ihan)rcn,*owi«  der  vertrajf  liehen 
Gowinnan teile  unii Belohnungen  vcrlilf  il)fn  SÜS  20H,4f) ,  </ 
Hiervon  BoUeii  -it^'MKXi  t4f  (Suoi  »1»  1 'iviiliMiiin  auB- 
^eiehOttet,  10  000. #  dem  Hcamten-  iin<i  Arbeiter- 
Ünter«tQtzun^fonda  zu|g^Bcta rieben,  5U(H>  Ut(  für  all- 
gemeine Wohlfahrtazwecko  verwendet  und  4Sttni,40«4( 
mla  Vortnf  iiw  nen*  B««liJiiiiigqslir  JUnUbargaiofliiiiaii 

Gelseaklrdteaer  UnßstaU-  nad  Eisenwerke 
fwnuta  ■iMek«M  A      m  OcitaMüUrehM. 

Der  Bericht  des  Vorstandes  stellt  fest,  daß  das 
am  31.  Juli  abgelaufene  OeschSftajahr  den  Erwa^ 
tungea  entsprochen  habe.  Alle  Betriebe  des  Wwkm 
waren  toU  betehlfiigt,  m  daß  dar  Cmaati  üch 
tt1>«r  dem  Yorjahre  om  mehr  als  die  HlUlfee  hob: 
doch  nnr  cri  rrst  in  der  zweiton  HSlfte  des  Bcrii-hta- 
/eitrauini'H  i)ui);lich.  die  VorkaufspreiHe  mit  den  Oe- 
^tchnnicskosten  in  F)inklang  zu  bringen.  Uu>  ^'eplante 
Kapitaiserhöhung*  wurde  im  Dezember  1905  ver- 
wirklicht, wobei  der  KQcklage  nach  Beseitigung  der 
letzljahrigen  Unterbilanz  9404,98  zugofflhrt  werden 
konnten.  Der  Rohgewinn  nach  Abzug  aller  Unkosten 
batrigt  488 150,86  UT,  der  Reinerlös  unter  B«rQck- 
atditi^ng  der  Obligationw(in»en,  Reparaturen,  Baok- 
slnaea,  gawSbalieben  nad  anSargewOhalicbatt  Ab* 
Bohrenniiigen  SS5 076,81  Jt.  Hterron  aollan  dem  Ra* 
servefunr!»  ll'253,H2,if,  den  Gewtnnanteilscheinen  je 
30  vM,  d.i.  ziibiHinini'u  21  000  und  dem  Vorstand 
und  Aufsichtsnit  nin  Tantiemen  25  463,30  .^^  zufließen; 
zur  Auslosung  von  Oewinnanteilspbeinen  sollen 
11  839,80  *«  benutzt,  als  KiviilLiulo  160  ODO  (5  o/o) 
aaigeachattet  aad  auf  neue  Kechuung  5619,89 
▼oisetrafatt  wardaa. 

Harpeuer  Bergbau  -  Aktiea  •  Gesell »ebaft 
tm  Dvitnaad. 

N'ach  dorn  Kerirhte  des  Vorvtandes  erzielte  die 
UeoellHchaft  im  Ciei^chäftsjalire  1905/06  bei  einer  Ue- 
»amtkoblenförderung  von  6571  115  t,  einer  Koks- 
herstellung  von  1  50*2  502  t  und  einer  Brikettfabrikation 
von  166U24t  einen  Ueberschuß  von  20  548838^1  UV. 
Unter  Kinaahln8  dea  letskjihrigan  Tortrafaa  tob 
888  640,44  UK  sowie  naeh  AI»q|;  aller  ünkoeton  nnd 
der  auf  H  422  930,02  festgesetzten  AbHchreibiingeii 
verbleibt  ein  Reingewinn  von  H  649  326,97  ^.  Aus 
rli-Hfni  lU'tra»,'.  hiihI  :!22958,19.#  Tantiemen  zu  be- 
htri  iri  ii .  1,'iiiUOU  sollen  gemeinnützigen  Zwecken 
ili.  iiBtl  iir  1,'tmiacht  und  7942000  (11»  als  Divi- 
dende auf  da«  AktienkapiUl  von  imOOWOM  verteilt 
Warden,  lo  daß  noch  2:i4  368,78  Jt  anf  nana  Raehnnn^ 
Toifelragon  werden  können. 

Die  Oeeellscbaft  vollendet  im  lanfandan  Jahre 
daa  fOntaigate  ihraa  Baatabaaa.  Aus  dieaam  Anlal 
bat  die  Verwaltung  dem  Oescbifteberieht»  «inen  An- 
hang beigegeben,  der  die  Entwicklung:  <1,  ■<  Tnii  r- 
iiehmens  von  seinen  bescheidenen  Antungun  Iiis  /u 
»einer  hi uti^i  n  gewaltigen  Ausdehnung  und  bi  rvi.r- 
ragenden  Bedeutung  im  Wirtschaftsleben  uiit>erL-B 
Vaterlandes  ani4ebaulich  schildert.  Leider  verbietet 
uns  der  bettehrünkte  Kaum,  auf  dienen  geschiehtlieben 
Uürk blick,  der  gleielizeitig  interessante  Streiflicbter 
auf  den  Werdegiuig  des  Kesamten  westtälischeu  Stuiji- 
kohlenbergbaues  wirft,  niar  näher  einzugeben,  wir 
milaiiaa  una,  vielmehr  darauf  beachrAnken,  auf  die 
Schrift  «ellMt  zu  verweisen. 
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Uaner  Werke  zu  Bttbelaud  und  Zorge,  Aktlca- 
giMltaohtft  m  BlMikMtury  a«  Han. 

Wi(»  dem  Rerichte  di>s  VorstandcB  zu  entnehmen 
i^t.  wurden  von  der  < f eaellsrhaft  im  Ueachftftsjahre 
I  "'5  Otj  fjrolje  und  /.um  'l'uil  einschneidende  TmiiH- 
ttktioiieii  vorgeuommen.  Zuii&chst  wurde  eine  Ob- 
lifjalionsunleihe  von  1000  000  zur  Tilgunp  der 
Bank-  und  HyiiathokenHchnlden  hegeben,  sodann  ein 
tehnjfthriger  Vertrag  für  die  Lieferung  von  Eisenstein 
mit  dam  80.  Juni  d.  J.  endgültig  abgeachlosiaa,  famar 
TMB  1.  A^n  tm  daa  I^nwariic  Bariiavoiaa  in  Sugar^ 
hanaaa  gamlatal  «m1  «adlid  mit  dem  Bau  der  Bahn  EU- 
rieb-Zorge,  die  den  Zorger 'Werken  nnmittelbaren  Bahn- 
anschluß verscbalTen  soll,  1ie;;()nnen.  Der  nlli^'etuL'ini' 
OeachAftsgang  geataltnte  »icli  Hehr  re^i'.  Uli'  (iieüe- 
reien  waren  mit  Arbeit  hinreiclieri' 1  v-  r-i  hen  und  jiro- 
duzierten  unter  Ausschluß  des  iSangiThttuhcr  Betriebes 
6340  (5062)  t.  Das  Absatzgebiet  fQr  Oefen  konnte 
fortgesetzt  erweitert  worden.  Die  Entwicklung  der 
VerhSltnisse  in  der  Maschinenfabrik  berechtigt  zu  der 
Annahme,  daß  ancb  diaaa  Abteilung  in  Zukunft  Oa- 
winn  bringao  wird.  Dia  HahtTariEablBngsaastalt  nnd 
die  Rflbellndar  HShIan  ergaben  ihnliche  Resultate  wie 
im  Jahre  zuvor.  Der  Betrieb  dos  Holzkohlenbochofens 
/ei^'ie  keine  wesentlichen  Verbe.sheriini;in  gegen 
Irüher,  da  höbere  Verkauf>i|)reiHe  tiielit  zu  erzielen 
waren.  Dagegen  ^'ehtaltet.'  Hieb  der  Herjjbau  l)ei 
BtArkercr  Förderung  etwa»  günstiger.  Bei  eiaem  He- 
triebsaborschusse  von  304  591,67  (i.  V.  196  740,57) 
stellt  sich  der  Reingewinn  nach  Verrechnung  aller 
Unkosten  und  Abschreibungen  auf  5502.'),97<  4^.  Hiervon 
■ollen  8000  dar  RAcUaga  abarwiasan,  6871,00  Jt 
auf  ObligstfaHMkaatan  abffnetarkbaD,  itlWJf 
Dividaada  fartallt  und  8408,47  Jt  aaf  oaaa  RaohottOg 
übertragen  werden. 

Hnsper  Elsaa«  md  Stahlwerk,  Haspe  L  W. 

\un  dein  lierielito  des  Vorstandes  üLht  ilni*  v>'r- 
flossene  Ucscbtiftsjabr  ist  zu  entnehmen,  daß  infolge 
der  günstigen  Lage  des  Kisenmarktes  die  Oesanit- 
beteiligung  der  Oesellschaft  beim  Stahlwerks- Vorbande 
iwar  von  100  6C0  t  auf  131557  t  sti«jg,  daß  aber 
trotadam  die  Znweiauagan  dea  Tarbandea  niobt  ga- 
nügtan,  nm  die  Abtailnngan  daa  Warkaa  ragaltnilig 
tu  bcschttftigon.  Der  Betrieb  Terlief  ohne  größere  Unter- 
brechungen. Der  Bau  der  HocbSfen  Schritt  programm- 
gemAß  fort,  so  daß  der  erste  Ufen  am  8.  Februar, 
der  zweite  am  19.  April  190C  angeblasen  werden 
konnte.  Heidt'  Ot-fen,  die  ohne  Störiini;  in  HelriL-li 
kamen,  ents|)recben  nach  Monge  und  Beschatlenheit 
des  Biaena  durchaus  den  Erwartungen.  Am  dritten 
Ofen  wird  noch  gebaut;  der  Vorvland  hofft,  daß  er 
Ende  Juni  1907  seine  Tfitigkeit  winl  an  (nehmen 
können.  Auch  dar  Xiseher  im  Stahlwerk«  ai  beitat 
befriedigend.  Der  Auabaa  der  alektrbohen  Anlage 
hat  sieh  leider  wider  Erwarten  verzögert,  da  die  be- 
stellten Generatoren  für  die  Gaskraftzontralo  ver- 
spAtet  geiielrrt  werden,  hu  duli  e"  muh  itirht  mög- 
lich war,  mit  dem  elektrimdH'«  Antrldjc  der  Walzon- 
straßen  zu  beginnen.  Dagegen  i^t  du-  (iuskraft- 
zcntrale  bereits  so  weit  fertiggeNtellt,  daii  sie  den 
nötigen  Drehatrem  und  (ileicbstrom  für  die  Hocbolen- 
anlage  erseogen  und  außerdem  einen  1000  pferdigen 
Umformer  treiben  kann,  der  die  elektrische  Anlage 
des  alten  Werkea  mit  Strom  fDr  Lieht  nnd  Kraft  Tcr- 
Borgt.  ilergoHtellt  wurden  im  Beriehtajahre  115980  t 
Rohblöcke,  110280  t  Walzwerkserzeugnisse  und  7670  t 
feuerfeste  .Steine.  Die  Zahl  der  Arbeiter  betrug 
durulisi-linittliib  l.'i-l'.t.  l»rr  Hctrifl.i-t^i'wmn  beliiuft 
sich  uuf  1  tiif»  10  l,'iU  ..4.  und  erh'  iht  bi(  Ii  diirrli  den 
Vortrag  aus  19Ü4  '05  auf  1  T'tn  im;,-,s  *  .  Hiervon 
sind  die  allgemeinen  Unkosten  und  Zinsen  mit 
475  3i>5  J(  and  die  Abachreibungen  mit  514  246,t>0  .* 
tu  kanen,  eo  daß  ein  Reinarifia  von  800484,98  U( 
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verbleibt.  Von  iIkäi'H!  Betrat;!'  wcrilen  der  rweiten 
Rücklage  &0OU0c4  und  dein  HochofenernenerangB- 
fonds  25  000^  zugewieiten,  während  81030,20^  als 
Tantieme  fQr  den  Anfsiebtsrat  und  Vorstand  bereit- 
zustellen  sind.  Aus  den  Qbrigen  044  ä9H,78  ul  sollen 
600000^  (10  Difidmd«  verteilt,  63000  Jl  sa- 
gniMteB  d«r  BMniten  and  Arbdtor  ■ovi»  8000  Ar 
gemeioBafaeige  Zwcrkc  rorweodet  uad  79898,78«*  »vf 
neu«  Beobnung  vorgu trugen  werden. 

H«ehfBM«r  Wnlswerln  •  Aktien  •  Terttln 

in  I)uINbnr^^ 
Der  Rechonsctaaftsberictat  für  ltfu6  Uü  beiteicbnet 
die  Beecbiftij^ng  in  den  einzelnen  Werksabteilungen 
za  Beginn  des  Jahres  als  ungloichmäBig.  In  8tab- 
eleen  war  die  Marktlage  fär  die  reinen  Walzwerke 
dnrclinne  unbefriedigend,  weil  ae  an  Arbelt  mangelte 
nnd  die  Yerkaufspreise  gegenöber  den  Bolutollimieen 
zu  niedrig  waren.  Doch  war  es  dank  der  im  Herbst 
190&  einsetzenden,  stetig  zunehmenden  Kauflust  ood- 
lirli  ilir  Verkaufspreise  liiiigsniti  aiif/ulK^ssern. 

In  den  übrigen  iiftrinbsabtoilungeu  wuni«,*!!  btsi  Toller 
Beschäftigung  und  tt  ilnt  is«  recht  lohnenden  l'r«  iHon 
UeberschQsae  erzielt,  die  aber  durch  die  ungünstigen 
Srgebnisse  des  Walzwerkes  Kum  groQten  Teile  anf- 
nieJirt  worden.  So  zeigt  der  Abschlul}  hei  einem 
HOi^ptwinn  von  108  824,68  .«  nach  Abzug  TOn 
100804,70  Jt  fBc  Abaehraibnngen,  Unkoeten  «nd  Zineen 
nur  einen  ReinerlOi  von  8010,88  Jl.  Dar  Verleet  dee 
Jahres  1904 '06  ormäBigt  sich  dadurch  auf  22  .'(ISj'.T 
Der  Verein  lieferte  in»  Berichtsjahre  an  lVrtii,'fHliri- 
katen  12533  (i.  V,  nisui)  t  zum  Verkaufs  werte  von 
2  118246  (1  Tü4 '.»O'Ji  .«  iiml  IwüchÄftigte  Jf.'.i  rH[\ 
Meister  und  Arbeiti^r  mit  eiii<  r  Lohnsummo  von  40i  -l'J'l 
(889  776)  Jt,  d.  i.  1!91.T'J  (l.it^S.Sß*       »ui  ilon  Kopf. 

Lothringer  Uüttonverein  Aametx-Friede 
fai  Knenttingen. 

Dem  Berichte  der  Verwaltung  iet  m  «ntnebmen, 

daß  der  stcigeudc  Absatz  Im  OeeebSflsjahre  1905/06 

für  die  Oesellschsft  ehin  vTii'ilfrhollo  Erholmn:;  ilor 
Beteiliifungsziffer  itn  StalilwiTkitverbandc  /.vir  Folge 
hatte,  so  <lnli  dient'  mv]i  Ende  Juni  1906  uuf  inH^'esanit 
29«  778  t  lU>bi«tabl  belief  (gegen  205020  t  am  gleichen 
Tage  dos  Vorjahres)  und  zurzeit  318059  t  beträgt. 
Uebor  den  Betrieb  ist  im  ein/elncn  folgendes  zu  er- 
wAlinen:  Auf  der  Eisenerz;^rube  Aumctz  wurdon  bei 
einer  mittleren  Arbeiterzabi  von  d91  (i.  T.  431)  Mann 
888008  (480178)  I  Minetta  gefordert.  Die  Knflflber. 
tragungsanlage  ron  den  Hfltten  Friede  und  Fent-ii  h 
für  die  elektrische  Wasserhaltung  usw.  wurde  f*'rti','- 

gestellt  und  prolieweinc  in  TiitiLTkeit  ;^'rs>>t/t  ;  .iin  wird 
voraussichtlich  Ende  l'^)*Mi  ihuu-rnd  in  Hi  tri'^li  kommen. 
Zur  Ansammlung  griili-Ter  l>/vi>rnite  wurde  eine 
lilrzsturzbahn  errichtet,  aulierdeni  wurde  die  inertm- 
niscbe  Werkstätte  der  Grube  erweitert.  Die  Eixen- 
er^grnbe  Friede  förderte  mit  durchschnittlich  195 
(100)  Arbeitern  199  995  (159  710)  t  Minctto,  die  Elsen- 
«ntgrubo  Uavlngen  mit  413  (341)  Arbeitern  849844 
(8S6  888)  t.  Auf  der  Zeche  Oenerel  konnte,  nachdem  der 
neue  Bchaeht  die  S50«m4toUe  erreicht  Imtto,  von  dieier 
aus  im  Dezember  1905  die  Fdrderunj^  aufgenommen 
werden;  sie  beliof  itich  auf  IlH  134  (72  63öi  t  Kohlen. 
I)ie  Koküerzeugung  betrug  100517  (7430H)  t  Mit 
dem  Umbau  der  t'rsten  Hälfte  der  80  alten  ('i)pp^e- 
Oefen  zu  Kegnnerativöfen  mit  Xebenprodukten- 
gewinnung  wurde  begonnen.  Die  Zerbe  beschäftigte 
durchgehends  638  (4S8)  Arbeiter.  Die  Utttto  Friede 
arbeitete  bis  30.  Januar  11)06  mit  vier,  von  da  an 
mit  fünf  Oefen,  deren  Betrieb  nennenawerte  Störungen 
nioht  erfnbr.  Zur  vermehrten  Anmatzong  der  Hoeh- 
ofengaie  wurden  Finde  Januar  und  Ende  .Mürz  d.  J.  je 
eine  weitere  HÜOpferdige  Hochnfeugas-(K-blH8ema«ehine 
in  Tjiii,';keit  gesetzt.  .\iilH'rd»m  Hollen  zu  ähnlichen 
Zwecken    vier  grotte   (iasmaschlnen    von   li>00  bis 


2lM)ii  I'.  S.  und  eine  1  TiuO pferdige  Dampfturbine  auf- 
gestellt werden.  Bei  einer  mittleren  Arboiterzahi  von 
083  (536)  Mann  (einsofaließlich  Nobenbetriebe)  er- 
zeugton die  Hochöfen  234013  (144  732)  t  Itobeiaen. 
Auf  der  Hatte  Fentsch  wurden  bei  darchschnittlidl 
818  (890)  Arbeitern  in  den  beiden  Oefen,  die  dna 
nnz«  Jahr  im  Fener  etanden,  147  SOS  (148  89T)  t 
Roheisen  erblasen.  Die  Gießerei  stellte,  vorzugsweise 
Ittr  den  eigenen  Bedarf  der  Werke,  4181  (4670)  t 
Oaßwaren  her  und  lieHcliiil'tiirte  54  (03)  Arbeiter,  in 
dem  Betriebe  det)  .Stulilw  erke»  wurden  297  000 
r_'.")4  120(    t    Hollhtalil    er/eii^jt,    die    Kanitlicli    in  den 

eigenen  Wakwerken  vorurheitet  wurden.  Letztere 
stellten  269  464  (888488)  t  Walzworksfabrikate  her. 
nnd  /war  entfielen  von  dieser  Menge  27,10  "i,  «af 
vorgew,il/te  Blöcke  für  den  Verkauf,  29,71  anf 
KnOppal  und  Platinen  fAr  den  Verkauf  und  48,19  e^ 
anf  Profil-  nnd  Stabeieen  eovrie  EieentMhnmatoriu. 
Die  Arbeitorzahl  des  Stahl-  und  Walzwerkes  belief 
sieb  (unter  Einschluß  der  Nebenbetriebe)  auf  durch- 
schnittlich 1375  (13.V2)  Mann.  —  Den  Vortrau'  aus 
1904  05  mit  319  452,49..^  eingerefhtift,  Ktellr  si.  h 
der  Holitjewinn  narli  Verrechnung  der  all^-eniein«  1  ■ 
kosten,  Zinsen  und  Bankprovisionen  auf  ö  090 025,1  ä ..41^. 
Abgeschrieben  werden  1859416,24.4  und  der  gesetz- 
lichen Rücklage  überwiesen  161  530,44  Jl.  Die  hier- 
nach verbleibenden  3  069  07H,50  c4  eoUen  naeh  dem 
Voracblage  der  Verwaltung  folgenderma8<m  verwendet 
werden:  818748,14 tn  anSerordentlieheB  Abeehrei- 
bungen  und  Kü('kHtl>11lln^>'n,  191  153,45  v4>  für  Tan- 
tii'iiien  und  firntilikHlionen  und  1  668256.4  als  Divi- 
dende (B"ui,  so  dal)  norli  390  985,91  Jt  auf  neue 
IJeoljnuiif^  /u  übertr«triMi  waren, 

LaugKcfaeder  Walzwerk  nnd  Vontlnkerelen, 
AMlen-CleieUiehnlt  tn  Lnngnehei«  n.  4,  Inkr. 

Wie  der  Jkrir  bt  den  Vorstandea  über  das  Jahr 
19üfty06  ausführt,  wirkte  der  seit  geraumer  Zeit  bo- 
etehende  Mangel  an  Halbzeug  hemmend  auf  die  Er^ 
Zeugung^  des  Werke*  ein,  und  auBerdem  wurde  dae 
Ertragnis,  insbesondere  der  Rottenfelder  Filiale,  durch 
die  weoentUche  Preissteigerung  der  Bohati^,  in  eroler 
Linie  de»  Zinks,  ungünstig  beeiafla8t.  Indezeen  ge- 
lang es,  diiri.'L  iiiterii^'ve  .\ utinutzung  der  Wasserkraft 
in  [jangseiiede  und  dumb  sonstige  Betriebsverbesse- 
rungen einen  K'ihgowinn  von  122  1)42, 03  (in\  Vorjahre 
85  060,01)  ^  zu  erzielen.  Unter  Hinzurt^cbnuug  de« 
Vortrages  von  28  233.44  ,M  verbleiben  somit  nach 
Abzug  von  78695,07  <4((  für  Abschreibungen  als  Kein- 
erliis  07579,80  «iK,  von  denen  40  872,66  .iT  der  Kück- 
läge  ftberwieten  werden,  um  dieae  auf  die  geaetzliohe 
H5he  in  bringen,  wihrend  die  ttbrigen  88  707,14  Jt 
auf  neue  Redumng  Torzntnigen  elnd. 

iiOtbrlngcr  Eisenwerke  In  Ars  an  der  Noeel. 

Nach  dem  Kechenschaftsborichte  belief  sich  der 
Umaatz  des  Unternehmens  im  Geschäftsjahre  1905  06 
auf  8495950,54  (i.  V.  2  974579,06)  Jt.  Daa  Puddel- 
werk  erzeugte  an  f^uppenelaen  veraehiedener  B<h 
Bchaifenheit  10701  (11255)  t;  verbraucht  wurden 
IlOSl  (10668»  t  und  verkauft  101  (504)  t.  Im  Schwciß- 
und  Wul/werke  »urdeti  19 ;(;').'!( I7",nn()t  Handels-, Form-, 
Sch«  i'ilii  iseii  iinil  K'ilirenstri'ilen  hertre8t«»nt;  bi«"rTon 
wurden  i:tsiT  iM  S42i  t  verknvift.  "Jm!  (27tj)  t  in  d.-n 
eigenen  Werki«tittten  verarbeitet  und  4909  (49421  t 
im  liobrwerk  verbraucht.  Die  ProdnirtioD  an  Röhren 
betrug  3852  (3758)  t,  die  Erzeugung  nu  OuBaacbeu 
1611  (1379)  t,  darunter  202  (101)  t  fOr  den  eigenen 
Bedarf.  Fttr  Nenerwetbungen,  Ifen«,  Bmnbi»  nnd  Cm- 
bauten  wurden  im  Beriehtajahre  S58 178,84  Jl  auf- 
gewendet und  anderseits  118  000  M  abgeschrieben. 
Dunaeb  stellt  sich  der  Iteinerlüe  oinschließlich  dos 
Restgewinnes  von  7'.' 449,85  .*  aus  iyo4/05  nach  Ab- 
zug der  aUgomeinou   Unkosten  auf   198  805,09  Ul. 
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1.  NoreubM  IKM. 


Stahl  and  BiMtt.  186t 


DiMWr  0«lMlMlinB  orUubt,  1 12  840  Jl  (4  */•)  Dividaad« 
n  TWtaÜMi  vnd  5948,70  Jt  *!•  Tortr«g  in  mim 

■MehlMBb««<ClcMlbchaft  Karltndw 

in  Karlsruhe  (Baden). 

Dil'  ErzfMJf,'unf,'  hprerhnet*>  »ich  im  OeurbSfthjaliri' 
l90:.,  LiiJ  aiil  2ssr.  47it/.i:!  (i.  V.  1  1  4s2,in  t  . «.  d-T 
l'ehorHchuÄ  uui'  äl  1  » 12,2'J .t*,  wozu  nocb  der  Vortrftg 
aiih  (lern  Torhorgchonden  Jahro  mit  23  807,07.^4 
kommt.  Da  die  Abachrcibungun  uaw.  73957,68  ^4  be- 
trügen, 80  bleibt  ein  KeinerlSa  ron  261  561, »58  ..41,  der 
die  TerteUung  ela«r  Dividend«  Ton  176000 .4  (10  o^) 
gwtattot;  34607,06^  weiden  en  TentltoeB  veiyfttet  und 
51 964,63    ^laogein  ram  Yoitnce  ftnf  nene  Redunng. 

*     KMtana''<'h'"''r'  Krtrlirti1i(>  vomiftlü  He14 

\-  N<<n  in  karlsrube  (liiidbu). 
Der  UcbererhuB  dos  letzten  GeBchAftsjabreH  be- 
llnfl  »icb  nach  Erledigung  eAnitiidier  Uoiioaten, 
Tanttftmen,  Repamtoreit  eowle  nndi  Terredinnag  der 
Absohreibangen  »nf  846  888^6  .iC  (etneehtteftlkh  dei 
YortrageB  aas  1904'05>.  Hieran«  werden  ITH  500  UT 
(17",i>  als  Diviilenilo  «uvtfjesitirittot.  l.'OnO  .«  (1i>m 
Untertitüuuugfirouüd  ülierwichoii.  .'(Onoo  «  für  Neu- 
anBchaffuogeu  zurttcktriiHtcIlt,  ."»öimiO,//  oiiiinali^'  be- 
■onden  abge»ehriebea  und  &6  832,55  Ji  auf  neue  Koch- 
■«ng  verbnebt 

Norddentsehe  Utttte,  6.  m.  b.  II.,  Bremen. 

Unter  dieser  Firma  bat  «ich  kürzlich  in  ßreraen 
eine  Gesollschaft  mit  beschränkter  Haftung  zu  dam 
Zwecice  gebildet,  die  Errichtung  einea  gr&tteren  HOtten- 
werlcet  vonabweiten.  Sie  QeeeOaeliut,  an  der  nam» 
hafte  Bremer  und  Frankfurter  Firmen  l»etciligt  »ind, 
beabxicbtigt,  an  der  unteren  Wotier  ein  nnifangreiches 
(lolrmde  zu  er«  itIicii,  um  (iarmif  ein  Hoi  liofenwerk, 
vorliuiiiii  ii  mit  i'iru'n»  .Stahl«  i'rk i\  zu  i'rricliti'n.  Bei 
ilüiii  ncufii  l  nioriiL'hmon  wirii  oh  nii  h  iiihUfMomlero 
um  die  Erzeugung  von  Iloheietni  für  die  Auafuhr,  um 
die  Herstellung  Ton  OicfUoreii'iaon  und  um  die  (ie- 
wiannng  von  Sobiffbaoetaiil  liaadeln.  Das  Werli  wU  mit 
einem  Aufwände  ven  18  Millionen  Jfark  erbaut  werden. 

'  OMmbnrglMlie  Eiseuhtttten-QewllMhaft 

zu  AnguHtfehn« 

Der  Yerwaltung»bericht  für  1905 /Oft  fahrt  au», 
daß  der  im  WalzwerkNlntrirln'  irziolti'  (i.jwinn  nicht 
ganx  dem  erhöhten  UniHaUts  t-uUfirauh,  da  dual  Werke, 
wie  allen  reinen  Walzwerken,  eine  AufbeMcrung  der 
PreiM  fttr  Fertigeisen  erat  möglich  war,  nachdem 
Sohmateriat-  und  Halbzeugpreine  Bchon  längst  g^ 
atiegen  waren.  AebnUoh  ungOnstig  lagen  die  Ver- 
bSÜniaae  in  der  QnSwarenabteUung;  auch  hier  Iconnte 
•In  AiiMrlefeii  Ar  die  Temehrten  Oeetehungeluwlen 
dnreh  die  Terkanfepreiee  ent  naeh  Abwiciceninir  dea 
FlaaptgeschAfte«  berbeigefQhrt  werden.  Imnu  rliiii  war 
die  gesamte  BcBchSftigung  so  lebhaft,  da  Ii  nii  Li  die 
r,«h'<'rvorrMti_'  w  t'Bi'iitlich  verringerten,  l'io  lii'cbnung 
schlieüt  bei  eiium  ( io»  innvortrago  vou  aiiU,19 
einem  BetricbBÜturMi'lui-<s(>  vku  126  820,15  und 
.')586,28  Jk  Mietciuuabmon  nach  Abzug  aller  rukosten 
und  .Vb»(-hreibungen  mit  einem  Keingewinn  von 
40 146^9  Jt,.  Uierttftt  Werden  der  AacUage  8978,68 
ttberwieeett,  2864,60  ah  Tantiemen  tergfltet,  88  000  >M 
<4o/ul  als  Dividende  verteilt  und  1303,17.^  Torgetragea. 

B6lireuw«law«rlL6»  Aott«s  CieMllMluifl 
tn  OalMnklreliM-Selialk». 

\Sw  <l.'m  li-t^ti  ii  Vtirstundsberichte,  der  mit  Rttck- 
Hiebt  aui  diu  Verlegung  der  AbHchluUporiode  nur  die 
Monate  Januar  bis  Juni  1906  umfaßt,  zu  entnehmen 
iht,  gelangten  im  genannten  Zeiträume  4151  t  Köhren 
lind  Höhrenfabrikate  zum  Ver«and,  d.  h.  952  t  mehr 
ata  im  1.  Semeeter  1905.   Baa  £rgebnia  wurde  durch 


die  Inkoreagengomcinachaft  mit  den  Witten  er  iStahl- 
rtbrenwerken*  Torteühaft  beeinAutt.  Die  Bilann 
weM  eine«  Rebgewtnn  von  181 478,68  al  und  naak 
Abrag  der  Abschreibungen  einen  ÜeberschuB  Ton 
150  865,91 .«  nach.  Fflr  den  Reiervefond«  sind  8000  .4, 
für  ilie  Amortisation  il>'r  lienuBscheino  73  2n0.4  und 
für  !4tftf-«tengema8e  Taiui>  inf  lOOüO  Ji  zu  kurzen,  so 
dftU  uiiier  Kiiisihluli  ilei*  lot/tjAhrigen  Vortrages 
Itil  itdi«,8ä  u(  und  nach  dem  Gewiunverteilung«ver- 
hAltnis  mit  dem  oben  genannten  Werke  149  391,12 
zur  Verfügung  eteben.  Hierau»  loUen  148  760 
(iiV>o/o)  Dividende  verteilt  und  8641,18  Jl  auf  neue 
Rechnung  übertragen  werden. 

S&chftisrtK^  Maschinenfabrik  rorm.  Bich.  Hart- 
iuauu,  Aktiengesellschaft  in  Chemnitz. 

Im  Betriebsjahre  1905/06  belief  sich  nach  dem 
lierichte  der  Direktion  der  Umsatz  auf  12  874  788,88 
(i.  V.  11  287  357,92)  wfthreud  der  Rohgewinn 
1607233,40  (846802,70)  .4  betrigt.  Von  dieeem  Be- 
trage afaid  flRr  die  Tilgung  dea  Reatea  der  Anleihe 
98 ODO  und  fBr  Abecbreibungen  664668,96.4  ab- 
leeetzen,  ao  da6  sieh  ein  Reingewinn  Ton  904  674,45  ..M, 
s<r^il(t.  Hör  Erlö»  g«'-'taft.'t,  ISiniOO  .  /  fnr  Ruuzworkr 
zurückzustfllen,  je  bUUnO  -*  a!«  ( i raiifikatioiieu  au 
Hi'Biiit<>  und  Arbeiter  zu  vortcili'n.  •J.'iiHiil  *  für  Wohl- 
fahrtazwccke  zugunsten  der  Beamten  und  Arbt^iter 
anzulegen,  and  600  000  (5  o/o)  als  Dividende  aus- 
xneehhtten.  Mit  einem  Uebertrage  von  45016,07  UC 
nnf  daa  neue  Jahr  wird  die  Beehnnng  aungegUeheo. 

Ci.  SeliOMMi  tn  KUb. 

Die  im  Jahre  1862  unter  TOrstehendcr  Firnia 
errichtete  Eisenhandlung  ist  mit  Aktiven  und  PattHiven 
von  Kommerzienrat  Peter  Klöckner  in  Diii(<hurg 
auLTkauft  worden.  I>er  neue  UesitTter,  der  ilas  Qe- 
Hchiift  unter  der  bishcriifon  Firma  unvoriindcrt  als 
otleae  Uandelsgeaellscbaft  weiterfuhren  wird,  bat  die 
HJI.  Florian  KlOckner  und  Adolf  BJeetermann  ale 
Teilhaber  aufgenommen. 

Union,  AetiragMell8«linft  fOr  BergkM, 
Einen-  maA  8taiMn4nHri«  n  Ikiftnttni* 

N'arh  dem  ausfübrlirVu  n  Berichte,  den  der  Vor- 
stand über  das  GcschAft^jabr  U»05'06  erstattet  bat. 
wiirilfn  auf  den  Zechen  ilt-r  (irac llrtehaft  itiHgesamt 
8tia441  (i.  V.  eHSSgH)  t  Kuhlen  ^'efr.rdurt  und  2 f. 4  202 
(206  463)  t  KükH  iTzeuirt.  und  /war  entfallen  liiorvon 
.M45  992  (2fiHH;i7>  t  Kohlen  und  114  137  (74i»l9)t 
Koks  auf  Zeche  Adolph  von  Haneemann,  247  686 
(880768)  t  Kohlen  und  91188  (76861)  t  Koka  aaf 
Zadie  Cnvekanf  TieAan  und  876  764  (808  998)  t  Kohlen 
und  68948  (64698)  t  Koks  auf  Zeohe  Oari  Friedriebe 
ErbetAllen.  Aaf  der  znerat  genannten  Zeche  wurden 
ferner  639  t  .\mmoniak  und  1526  t  Teer  gewonnen 
und  5  339  950  Stück  Ziegelsteine  herveittellt.  Die  Zahl 
der  Arbeiter  auf  ullen  drei  Zeclien  hetru^  zusammen 
4479  (4167)  Mann.  Die  E i se  n  ü  t o  i  ngru  b  e n  wiesen 
bei  durchBchnittlich  611  Arbeitern  eine  Oeaamtförde- 
rung  von  115  110  (107  864)  t  auf;  hieran  war  Grube 
Friedrich,  die  untor  einem  Schachtbruche  leiden 
halte,  mit  12608  (14814)  t  und  Grube  Wohlverwahrt 
mit  96  688  (87  665)  t  beteUigt.  FOr  Nenaalagen,  Ver^ 
beseerungen  und  Ergänzungen  auf  den  Erzgruben 
wurden  im  ganzen  529  884,19  tt  reraasgabt.  Beiden 
Dortmunder  Werken  hatte  vor  allem  die  ITuch- 
t>t'i>iiaiilage  unter  uugUn«tigen  Verbultuiit»uu  lm  leiden. 
Zwei  Hochöfen  mußten  iui  August  und  September 
1905  wegen  Abnutzung  ihrer  Schächte  stillgeHetat 
und  neu  zugestellt  werden,  und  zwei  ältere,  aus  den 
achtziger  Jahren  stammende  Oefen,  die  zur  Deckung 
dea  gleidneitig  eintretenden  größeren  Rohoiaen- 
bedarfes  verstärkt  betrieben  werden  rauftten,  ariwiteten 

•  Tergl.  S.  1353  dieaea  Heftes. 
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im  Stehl  uid  Eia«L 


26.  Jahrg.  Hr.  21 . 


von  Tap  zu  Tatf  unvorteilhafter.  Einer  von  '  it 
Oefen  ist  inzwiechen  abgebrochen  worden ;  mit  seinem 
Neubaa  wurde  begonnen.  Im  Feuer  standen  vnn  lIch 
fQnf  Hochöfen  darchachnittlich  4,3;  erblasen  wiinieii 
SM  071  (224  731)  t  Thomasroheitfen.  lu  der  üur  Hocb- 
ofeaanUg«  g«li9rea<l«ii  Kok«r«i  «urdeo  62  761  (61 548)  t 
Kok«  gswoBii«!!.  Im  StsUweric«  vordan  nugoMmt 
338818  (284  712)  t  Kohntabl  und  im  Pttdd»lwwk« 
5ü88  (65C5,4)  t  Lappen  erzeugt.  Die  WalzwArk«- 
betriobe,  deren  Ergebnis  durch  die  verspätete  An- 
lieferung einer  Oasd  jnamomaBchine  beeinträchtigt 
»urii!-.  stellten  mif  (Ion  verscliifiii'ncn  Straßen 
2»ir>  2t;r,  (214  953)  t  WakworkBprodukie  her.  Die  Werk- 
etiiitiMi  lieforten  bei  voller  Beschäftigung  32  059 
(29  033)  t  Fertigfabrikate.  Um  an  Stelle  der  alten 
Dampfmaschinen  immer  mehr  den  elektrischen  Betrieb 
einffikren  ra  kOnaeo,  inirdeB  Mr  VergrBAeniiig  der 
elektriMhen  Zentrale  drei  wettere  OaemaiebhieD  b«> 
Btollt,  mit  deren  Montage  im  September  d.  J.  angefangen 
vrurde.  Ferner  wurde  die  Ke8«elanlage  um  sechs 
Rabc«x-  und  Wilcox-Kt-ssol  von  je  370  qm  Heizfläche 
v«>rfrrii6ert  uuil  die  WasaorrLiiiiguugsanlago  ausgebaut. 
FPir  dii'  \Vinil*'r/t*uk;ung  des  neuen  Hochofens  und  als 
Reserve  für  die  vorhaiideoen  Gebläse  wurden  drei 
neue  Oebtisemaschinen  von  je  1000  cbm  Leistung  in 
Auftrag  gegeben.  Ferner  wurde  fttr  da»  Walxwerk  II 
eine  zweite  elektrisch  betriebene  SekaeHatraSe  beateUt. 
Für  Neaanlagen  and AuchaffaBgen  damnternoeh 
ein  neuet  Pnmpwerk  mit  RdeldcOhlanlage,  mehrere 
neue  Werkzeugmaschinen  fAr  die  Räderfabrik  und 
ein  neuer  Kompressor  für  die  Brflekenbauanstalt  — 
w  urden  im  (;ftru<>n  "2  "24")  073. TU  .*  jnih^ftrcljcn.  Ili  - 
schrtftijft  waron  «iif  den  Dorttiiiindf^r  NVcrki-n  diircli- 
schniltlich  'vJDH  U  Arboitor.  Anf  der  A  lit  c  i  1  ii  ii  k 
Horsi  wurden  in  den  beiden  HocliOttsn,  deren  Wetri<?b 
ohne  Störung  verlief,  88689  t  Thomas-,  5457  t  FuddeU 
ntid  4208  t  StahleUen,  imigeflamt  also  98  354  (C8  20U)  t 
Boheieen  erblaaen.  Die  Kokerei  otellte  5t->527  (42  5U3)  t 
Koke  her.  Die  Haken-,  Schranbao'  «ad  Mnttem/abrik 
lieferte  ?S49  (2071)  t  Pcrtiglabrikate,  die  Aduen- 
fnltrlk  402  (29.'J)  t  Kleincisi  n  und  Achsen.  Die  Ar- 
btiterifthl  der  Horster  Werke  b.  trdg  448  1398)  .Mann. 
—  Das  UoBcliäftsjahr  1905/00  schliclU  mit  ciniMn  nrn 
724  064,77  .4  höheren  Betriebsgewinru!  ab  aU  t>eiii 
Vorgänger.  Hierzu  trug  in  erster  Linie  der  Kohlen- 
bergbau bei,  während  die  Abteilung  Dortmund  aus 
dem  scholl  erwähnten  Gründe  sowie  iut'id>;e  der 
vielen  Uat»  nnd  Menbauten,  xu  deren  raschen  Durcb- 
ftthniDK  die  anBerordentUobe  Generalversaniinlung 
vom  Min  1906  eioeürhShnng  det  Aktlenkapitala  um 
6000000  ,*  beedilott.  einen  erhebUeken  MindererlSe 
aufzuwri^ifn  hatte.  L'nter  BiTriclvbirbtii^uiif;  doB  Vor- 
trüK»^«  vuu  73  821,52.  t  und  verftvlb'inr  l)ivid(Miiloi> 
in  Höhe  von  2100  ■  *  weist  das  Gewinn-  und  N'L'rluMt- 
kontii  bei  einem  KmttoUberschuB  von  ä  1 4>  Uut>,iu  ■4- 
nach  Verrechnung'  d>'r  allgeniuincn  Unkosten  und 
Zinsen  sowie  der  auf  2  20«  001  «  festgesetzten  Ab- 
schreibungen einen  Heingowinu  von  1  350  448,20  * 
nach.  Hiervon  aind  67522,41  Jt  der  goaetadichen 
Stteklago  ra  QborweiaeD,  «Ihnmd  nach  dem  Yor- 
achlage  der  Yerwallung  640000  .4  (5  o/o)  Divideudo 
anf  die  Vomugssktien  Lit.  D  nnd  504000  .«  |2<'/o)  auf 
die  Aktien  Lit. (.'  auKgcschQttet  werden  sollen,  ko  liuU  noch 
2:iS,'J2,'),79  .*  auf  neue  Rechnung  zu  verbuclieii  wären. 

Veltsokor  llngiieBltTrerke«Aetlon*C}e6«UachAft, 

Wien. 

NjicIi  d(un  der  ( teneralversammlung  vorgelegten 
Reohenscbafteberiohte  erreiohto  der  Vereaad  der  Oe* 
acllecbaft  Im  OeeohKfIlaJahre  1905/06  die  HShe  von 

91  330  t,  war  also  dank  der  befriedigenden  Lage  der 
Kisten-  und  Stahlindustrie  um  18  105  t  höher  als  im 
Juhre  zuvor,  ohne  daß  f•^  diiln  i  niiigltoh  gowe^*en 
wäre,  sämtliche  Aufträge  auszuführen.  Angesicht« 


dioMer  «tarken  Aiifi)rdcrun^'en  »dli  kIcIi  die  Verwaltung 
veranlagt,  eine  erhetilicbe  Vergrößerung  der  Betrieb»- 
einrichtungen  in  Angriff  zu  nehmen;  sie  hofft,  dii- 
selben  in  den  ersten  Monaten  des  Jahres  1907  in 
Tätigkeit  setzen  zu  können.  Die  Bilanz  weist  gegen- 
aber  der  dea  Yorjahrea  ein  aehr  erfrealichea  Eigebnie 
anf:  hei  618095,«  (L  Y.  420882,48)  Kr.  Abiohrei- 
bnngen  vcrbloiht  ein  Refaigeiriiui  tob  1218  787^6 Kr. 
Di««er  Erlüs  L"  Htattet,  nach  Yerrvchnnng  derflbliehvn 
Rücklagen,  Gratifikationen  usw.  eine  Dividende  von 
10  o/o  tu  verteilen  und  für  den  Reservefonds  als  autier- 
ordeutlidie  Znireianng  80000  Kr.  sn  beetimmeo. 

Tflnfnlgte  KSaigt-  «ad  Idi«r»litttte,  Aktlea* 
6«MllMh6fl  ffr  Borgban  nnd  HittonlMtrleb  n 

Berlin. 

Wie  dem  Jabreeberiehte  flr  1906/06  n  entnehmen 

ist,  war  die  Oesellschaft  an  dem  lebhaften  Aaf- 
Bchwunge  der  Kohlen-  und  Eisenindustrie  mit  stei- 
genden Erzeugunj^'H-  und  ( U'vrinnzitTern  betoiiitft,  r^o 
daO  die  Er(fobDiR-*e,  noweit  die  inländii^rlien  \Verl»i>- 
Hbteilnnfreii  in  Frn^e  komtnen,  «1»  L'ut  bi'zcintinet 
werden  können.  Viv  (i  c  e  i  u  k  u  ii  1  e  u  z  e  c  h  e  n  för- 
derten 2578069  (i.  V.  2  468310)  t,  von  denen  in  Jen 
eigenen  Betrieben  lier  f  iesellschaft  30,7  */»  verbraucht 
wurden.  Zur  K<'k;<er/i  uj;ung  wurden  145  519  t  fremder 
Backlntblen  angekauft.  In  den  olwnehleaiachen  Erz- 
gruben  nnd  Steinbritehen  wurden  20172  (18  902)  t 
Eisenerze  und  18G240  (202  090)  t  Kalkstein,  Dolomit 
und  gebrannter  Kalk  gewonnen;  die  Bergfreihoit- 
prnbe  lieferte  36121  (37  6r,4i  t  Miij^ncteinenstein,  die 
in/v^ischen  eingestellte  Kineni  r/frirderiuijr  in  ItuHInn'l 
erbrachte  3489  (8201)  t  TotuMseiiHtein  iin>i  der  HonKtiRi' 
ausländische  Engrubenbetrieb  7221  t.  Von  den  Hoch- 
öfen, die  auf  den  wUosischen  Hütten  w  e rken  vor- 
banden sind,  waren  aecha  da^  ganxe  Jahr  hindareh 
im  Betriebe  nnd  eraengten  192  858  (190192)  t  Bob- 
eiaen  aller  Art.  An  verschiedenen  €hi6waren  vrnrdea 
16589  (14  608)  t  hergestellt,  an  Walseleen  (Handele» 
und  FormeiKen,  Trii^jern,  Ornben-  nml  Kbinhahn- 
ecbienen,La8c)ien  und  Ui)tL  rlft[,'s]dntten,  lilerlien,  Eisen- 
biiliQschiencn,    Sicliwelb'ii     und    Hadreifeni  ■JN'ili'.' 

7fi2)  t.  Die  UidirwuliWürkc  in  Luurft-  uiul  Ka- 
tharinenhiitte  lieferten  14299  (laOTr.it  ItTdin^n.  Ver- 
kauft wurden  an  fertigen  Wnlzwarea  aller  Art  aus 
Eisen  und  Stahl  168598  1 157  744)  t.  Die  Werk- 
•tltten  waren  dna  gaase  Jalir  liindareh  gleiohfall» 
lebhaft  bawthtfHgt;  dl«  Terfolaarangiindnetrl*  oiii* 
BchBeNleh  den  Manrhhwithnnea  hatte  releUieho  Ar- 
beit im  teilweise  besieren  Preisen.  Ana  der  Keiael- 
srhmiede,  GieUerei  und  Werkstatt  der  EintrachthOttc 
piniren  Arbeiten  im  Gewichte  vuu  7254  t  hervor. 
Pas  Hüttenwerk  HIacbowina  erzeugte  I5'2^  t  roher  liuB- 
w^aren  und  b41  709  Ulechgeschirre.  Von  Neutiauton 
ist  besonders  zu  erwähnen,  daß  auf  der  Köntgshfitte 
die  fweite  Hälfte  der  Zentralkondensation  für  die 
eloktrixehe  Zentrale,  sechs  neue  rnrnwailkeiael  für 
die  Hochöfen  nnd  der  fünfzehnte  Cowforappnrat  l>ei 
Hochofen  YH  fertiggeatelit  worden.  Danäben  wnrden 
sowohl  anf  der  genannten  als  aocb  anf  den  ülnjgon 
Hütten  zahlreiche  andere  Neubauten  and  YerlwBse- 
rungen  teils  begonnen,  teils  fortgesetzt  und  vollfndel. 
Die  0(««ell»ch«ft  beschHtti^rti'  im  HerichtHjabr.  siiif 
allen  Werki  n  und  in  Berlin  ;i1h  lii'Jimte.  Meinter  und 
Ariieiter  /uMummeu  22  154  l'eraoiieü,  darunter  1573 
weiblielie  und  1007  jugendliche  und  Invaliden.  Die 
Kopfzahl  war  im  gnnzen  um  70  kleiner  als  1904,05. 
Der  .\brtohlulJ  eri^ibt  nach  Abzug  der  Verwaltunps- 
koaten  und  Zinsen  einen  Rohgowinn  von  8245  256,50*4f» 
für  Abeehreibungen  sind  insgeeamt  4 801 158|S2 «dT  zu', 
kürzen,  ao  daß  unter  Einschluß  des  Gewtnnrestot  wll'^ 
dem  Vorjahre  ein  Reinerlös  von  4  084010.95 .4f  velP-  ' 
bl-ibt.  Aii-i  diesem  Betrage  sind  /un/l.  hst  340299,58 
für  Tantieiiieu  zu  decken;  von  dem  Reste  soUeu  nach 
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Stahl  und  £iMB.  ia5S 


dem  Vor(»c!ilfti:o  den  Vi.rMtuii(!cB  .1  S-KmXhi  { 12  0  als 
Dividende  suf<t:cM  liiittüt,  4J4  «no für  Keaintoa-  und 
A  rljeitcr-Wdhlfahrtf«-,  rnterstru/iini:»-  uiiit  rcnsionB- 
icwecke  sowie  fOr  öffeatliche  Aiutaltea  vcrwendat  and 
98911,87  «4  «nf  iM«e  Reduivag  viii);«l»g«i  w«fdeD. 

WMtoBar  8talilrtfhrfinir«rkr,  Witten  a.  d.  Ruhr. 

Im  Ue»chäftajahre  18(i5  of,  war  i'i«,  wif>  der  B#» 
riobt  de*  Voratandaa  uafOhrt,  info)^  dor  günatigen 
ÜArkttife  mSf Ueh,  di«  Bmagonf  ^«r  "Werke  regen« 
ftlMt  dm  Torieli*»  nm  SO  */s  ttx  erhöhen  und  hier- 
durch einen  nicht  nnerbeblicben  Mehrf^cwinn  zu  er- 
zielen. Aiioli  die  Intfri'hHi'ni^iTiii'hHi  hnft  mit  den 
Röhren«  alzsM  rkcii  in  ( i«'l.-*crikirchi'ri-S<  lialki' *  liat  hjt  h 

illMoflTM    I»1h   Iliitzlicll    ITwir^ell,   nU   dil'  I,  iMHIll  II  ifsfit  hiff- 

kc>it  beider  Werke  infolge  des  Auüiaugcbea  ihrer  Fa- 
brikate wesentlich  gesteigert  wurde.  Hei  einem  Koh- 
gewinn  von  CüO  455,92  AbtMrhreibungen  in  HOhe 
Tvn  135  BI5,22  Bildung  einer  beHonderen  BSdtÜge 
▼OD  100000  .«  und  T«otiimen  Im  Betrege  tob 
85  914.0t  Jt  verhleibl  ein  Reingeirbm  von  895  828,68  «dt. 
Hierzu  kommt  der  Vortrag  auH  alter  Beehnaag  mit 
23  011.09  Ji,  HO  daö  «ich  ein  UoberschnB  von 
418237,72  J(  ergibt,  di  r  -»ich  nach  dem  Oemein- 
H('baft8Terhftltniii  mit  der  (it'tttüukirclu'ner  OeHelUchaft 
auf  430  240.43  .4  irhrdit.  Dicm-r  Betrag  rrlaubt, 
414  UOO  .«  (23»  ab  Dividende  avusuachatteu  und 
16  240,43  als  Vftrtmg  iiM  sen*  BeflhiiniigejBhr  hiit> 
Qberzunchmon. 

AocMM  Aaonjm<>  dm  tfaats'Fonmoaax  A  AeIMM 
d'Atlin»,  Atkos  (Laxemborg). 

Naoh  dam  in  dar  OenenlTemammlnag  von 
10.  Oktoher  1906  eratotteten  Berichte  belief  eleb  die 
(leumlercetigiinff   At*    Werke»    im  Ueschaftsjatare 

1!»0S  06  auf  80  0Kl.r>  t  Knliri^iM).  und  zw^r  >-iittielen 
hiervon  3«H01,5  t  uiif  i'udd.  ln.hi  i-<i'n  iiiul  4  !  280  t 
auf  ThomaHrobeieri).  (  Hiwulil  ln'idc  llin  li.iti  ii  ununter- 
brochen im  Feuer  «landen,  war  daii  Krgebniit  geringer 
als  im  Vorjahre;  dor  Rückgang  hatte  zum  größten 
Teil  Reinen  Grund  in  ArbeiterausHtAndcn,  dio  wAhrend 
der  Ilüifte  de«  Jahre«  im  Kohlenrevier  berrechten, 
nnd  in  der  rnruh«^  di«  hierdurch  in  die  Arbeiter- 
•cbaft  biiwingi'tragea  Wörde.    Trotidem  zeigt  der 

*  TergL  8.  1351  diese«  Ueftea. 


A!i>'i'iiluß  ein  befricdiL  i  i  Ii  h  Rcnultat  ;  ruicfi  Verrei  li- 
nuug  der  allgvtiieitieii  i  UhOHten,  der  Aiih^'Hl>en  für 
Reparaturen,  Arboilerven-ielieniuLr  usw.  l)leil)t  ein- 
schließlich des  vorjahrijfini  \  <>rtrnt:eH  von  12  470,48  Fr. 
ein  l'ebervchuB  von  690  2ßl,'^'t  l'r.  Hiervon  worden 
840  000  Fr.  (5*/«)  ale  Dif  idende  nusbezAhlt,  7&88S^&  Fr. 
aii  TaaUimatt  teigttei;,  66808  Fr.  abgenehrtebaD, 
897  408,88  Fr.  veiaohiadanaii  BBcklagen  aberwiesen 
and  10988,68  F^.  auf  nena  Badinung  vorgetragen. 

SooiM«  MdteUnrgiqa«  4«  tokn-at-aMcUe, 

Dem  Bariehto  Ober  daa  OeadUtftajahr  1905/06, 
der  in  der  OoneralTeraammlnng  vom   18.  Oktober 

erntniiet  wurde,  int  /u  entnehmen,  diiß  e«  der  (ieHell- 
sehfift  dank  der  besseren  Luge  de»  KiHenmarkte« 
iiiöulieli  war,  ilire  lloheiNen-  und  Stdhlproduktlon 
•iclirittwisitte  ZU  vermehren.  Die  drei  Hochöfen  und 
die  drüben  in  Maizieres  waren  in  voller  Tätigkeit, 
w&brend  das  Stahlwerk  in  Montigny  mit  zweimaliger 
Unterbrechung  arbeitete.  Infolge  des  gosteigorton  Ab* 
aakiea  dor  Stahl-  and  Waliwerkaersangniaae  nnd  Yei^ 
mindernng  dar  Oeatahnngakoaten  wajat  di«  Bilaoa 
einen  BetriebaaberschnB  tob  2152  824,94  Fr.  oder 
950 167,07  Fr.  mehr  als  im  Vorjahre  auf.  Unter 
liinzurei  linuni:  den  Vortrages  von  4'2  5.'nj29  Fr.  und 
nach  Ab^ug  der  V.mnvn,  AbfjHljen  für  l'atente,  Zu- 
weisungen an  den  Vorstand  uhw,  •mwio  nach  Ab- 
schreibungen in  Höhe  von  1073  3^2, US  Fr.  verbleibt 
ein  Reingewinn  von  36(i55»,04  Fr.  Hiervon  flioBcn 
17  441,78  Fr.  der  Rücklage  zu,  300000  Fr  fr.  r-,,) 
Warden  als  Dividende  auf  dio  Vor£u;;sfiktien  nuH- 
gaaebnitel,  81 805,40  Fr.  den  Jtitgliedern  dee  Auf- 
Mcbtaralee  ala  TaBtiAme  8bir«iea«B  nad  17  780,88  Fr. 
ins  Beve  Recbnungalahr  hiBttbargonomneB.  —  Die 
Oesellschaft  hat  besenloesen,  zwei  neae  RochSfen  von 
je  TiK)  t  TageBleirttuni:  nrlist  rttixi;idd<<8nma8chinen, 
120  KokBöfpn  mit  Nebeiiproduktou-Uew inniing  und 
mehrere  ( ir<jbtrftHinrtK<liinen  zu  bauen,  welehe  die 
elektrische  Energie  für  die  Ncbenhetrieti.-  lies  Werke« 
und  das  Feineiscn  walz  werk  liefern  i  Außerdom 
hat  sie  sich  Anteile  an  einer  Orubuugu-sidUi  huft  ge> 
sichert,  um  den  neuen  llochSfeu  genUgend  llr/.e  fjiiter 
BeacbaJTeBheit  anfahren  an  kSnnen.  Die  Kosten  der 
Anenibning  dieaoa  urnfnaaeodaB  Piogranamaa  irardea 
durch  eine  ObUgatiOBiBnlelha  VoB  tO 000000  Fr.  anf- 
gobraubt. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Elsen-  und  SMhlindustrieller. 

Ana  den  Mitteilungen  Uber  Vi-rkehrsverfindorungon, 
die  in  dem  Anhang  sitr  T.*0.  der  VI.  (ieeamteittang 
dee  KSlner  BezirkteieenbabBraia  enthalten  aind,  beben 

vir  nachfolgende  hervur: 

In  d>  n  Spesialtarif  11 

sind  neu  aufgoommen  : 
1.  ,Kinenlegierun;,'eii.  -ifweltsic  nicht  S|i.-T.  III 
anseböron".  l)u>Bi ,  »itt  /..  B.  Ferruniangaii,  Kerro- 
Miliziuni,  Ferrorbrotii,  werde»  /.uni  Teil  im  Hoch» 
ofon,  «um  Teil  auf  eiektriHehem  Wege  hergestellt. 
Die  letzteren  mit  Kehr  hoher  l'rozontxifFsr  an 
Mangan,  ÜUisium  nnd  Uhrom  tarifieren  naoh 
8p.>T.  II;  ale  beatahen  aua  kieinan  Stacken  nnd 
werden  eteta  in  Fiaaem,  Bieten  usw.  verpackt 
aufireliefert,  wifarend  die  im  Hochofen  horgestellteB 
I.egierungen  (.Sp.-T.  Ilh  wie  Rühciseii  »usBeLen 
und  in  Masnelu  oder  Brodeu  vernaudt  Mvrdeu. 


8.  pStahlkugidn,  nicht  poliert",  die  linu|>isäi'iili<-h  in 
Kagelfallmühlen  (Zerkleineruni,-sniiis<  iiin.-n >  zum 
Vermählen  von  Zementrohmaterinl,  Fr/en,  Phos- 
phaten und  Aonatigen  Rohstoffen  dienen.  Erweitert 
ixt  unter  „Eisen  und  Stahl"  usw.  die  ZifTor  3 
«Platten  and  Bieeb«*  durch  den  Zusatz  „auch  mit 
XietlSobern  Toraoban*  und  die  Ziffer  4  durch  Auf* 
nähme  von  .Statsea  und  Triger  fDr  oberirdlaeha 
Leitungen  aller  Art". 

(ieSndert  ii»t  die  Ziffer  5  in  der  Weise,  daß  die 
t'nilieii'  Bezeichnung  ,  Konstruktionsteile  usw." 
dureh  „Tede  von  Eitienbauwerkcn  au«  SAulen, 
Platten,  .Stab-  und  Fornieisen"  «»r^pt/t  worden 
ist.  Eine  Anzahl  solcher  Bauwerke  wie  HrQcken, 
Dächer,  Hallen  usw.  sind  im  Taril  namciitlirli 
aufgeführt. 

S.  Uestricben  ist  „Eisenvitriol"  infolge  seiner  Auf- 
nahm« in  den  8p.-T.  m,  ferner  in  der  PoaltloB 
.Uolzkoblenbriketia,  veriMckt"  der  Zueati  „anob 
Frefikohlen  anm  Heiien  der  Eisenbahnwagen*, 

weil  zwischen  diesen  und  llol/.koblenbriketts  ein 
L'iitärschicd  im  Sinne  des  Tarifs  nivht  bcttteht. 
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•iad  neu  aufgenommeD: 
«)  £i»eiiTitriol  (aua  8p.>T.  II)«  wilde  Kastanien  (au« 
Sp^T.  1)  nnd  PflaaMadMDM  Im«Ii  Kafok)  (s.  IV 
A.  7),  ferner  AbfaDlaa^  <l«r  ItetaaaeentsnrJterang 

und  dor  Melasseverarficitutit:.  Knlziiiiiikarljid  nir 
UerHtolluni;  von  DUii|;einittDln  beBtirnint,  sowie 
Stil  k  tofTkalk  DBd  Xalkadekitoff  in  dar  Poritton 
pDüngt'tniuel" ; 
b)  die  I'o»ition  ^B)a«<n  und  BUhl"  hat  untfr  I  a— d 
■  eine  nene  Pa«Nanf;  erhalten,  in  der  die  einxelneu 
Formeit,  in  denen  KobeiHen  Tornehnilich  hergestellt 
wird,  wwifl  die  einielnen  Eieeneorten,  die  uoter 
der  fnoiiiiiiniiiaelMB  «nd  jetet  «ngemetn  gebrtneh« 
llcli«B  Beceii^wv  „ÜMbuns*  Im  Hiuidal  nw- 
Icommen,  beeondera  anf|^fllllrt  eind.  Ißt  ,Halb- 
zeu^"  bezeichnet  iimn  dasjenige  Material,  das 
Nchon  mit  Wiil/.i.'  odor  Hamnur  vorhearboitet 
ist.  Es  unterw'  hi'iili't  Kirh  vim  dir  „Walz-ware" 
deH  Bp. -T.  II  dadurch,  dab  es  ni<<ht  wie  diese 
scharfe  und  gleirhmftliig  verlaufene  Kanten  hat 
unH  nirht  in  größeren  Längen  hergestellt  wird, 
e)  febcr  )!ii«cnlogierungen  vorgl.  oben  unter  1. 

Ziffer  4  bat  die  geiitdette  Faeeung  «Eiaenbalin- 
oberbaagegenatlnd«,  wie  in  taWn  t  im  9p.-T.  II 
feaMot,  gebranebte*  erhalten. 

Die  bi^erlK«  Ziffer  &  „Eieeuaaaen"  ist  ge- 
atrichaa,  weil  dleid  aar  aeltea'  befSrdert  wefdea. 

BttrefiMidi  |  SS  €«•  BiBkMimattoaargaMtaM 

ist  fid^TondL'N  RuudBchrfibon  an  Bärntliclw-  Mit^liedeir 
unter  dem  24.  Oktober  d.  J.  Tcr*aiidt  worden: 

Am  heutigen  Tu;,'i>  hat  im  hiesijron  Kejjiorunph- 
gebäade  auf  Veranlassung  der  ilerriui  Kegicruugs- 
Präsidenten  von  Dttsseldorf  und  Arnsberg  eine  ße- 
epreohnng  atettgefnnden,  die  xu  dem  Zweck  auberaamt 
war,  KainnngeveirMbiedenbeiten,  die  iwiaetaen  den  B«* 
hOrden  und  den  mr  Analraaft  «afgetoidertea  Finaea 
bexfigUch  des  §  SS  Ab*.  S  de«  nen«n  EtBkommen- 
steuergoset2i'8  eniKtandon  sind,  zn  hcBciti^jcn.  Tn  diomir 
Besprechung  i»i  n-hoiiA  der  Vertrött-r  Jur  uiitorzfich- 
aeten  K«^rporschaft  mit  allem  Nachdruck  betont  worden, 

1,  daB  das  (ieaets  keine  Kestimmang  enthalt,  die 
dm  Ariwitgeber  zwingt,  leere  Liiten  mit  Namen, 
BeMhftftipagurt  nnd  Wohnung  anszufullen,  da 
leteter«  vielfach  dem  Arbeitgeber  gar  niebl  be> 

kannt  ist.  Verpflichtet  ist  der  ArlMilgeber  nvt, 
das  Einkommen  anzugeben; 

2.  dfiB  (Inn  ^anze  Odium,  das  namentlich  ein  in  klein- 
lii  lii  r  Weise  «tAtttindendes  Eindrinsron  in  dif  Ein- 
kniniiieiihverhüllni-iHe  di's  Arbeitern  liervurriifeii 
mub,  unmöglich  outiieitig  aul  dt-ii  Arbeitgeber 
abgewälzt  werden  darf.  Der  Arbeiter  darf  nicht 
SM  der  falMcbeii  Anaicbt  verleitet  wanlen,  dafi  da« 
Ottle  für  ihn  n«r  top  dar  Regternng,  allee  üd> 
•ng«ttebme  dagegen  voa  dem  Arbei^Mr  komme; 

S.  daB  die  Industrie  aelbatrerstlndlich  gu  einem 
gangbaren  Wege  bereit  »ei,  den  materiellen 
Inhalt  des  Oesctzcs  zur  Ihircbführung  zu  bringen. 
Nach  eingebender,  alle  in  Betracht  kommenden 
l'unkte  in  Hetracht  /lebender  Erörterung  wurde  aus 
ZweikmHÜiirkeilrigrUnden  fAr  dieses  Jabr  folgender, 
die  Schwierigkeiten  im  «esentliehea  beeeitigender 
Voraehlng  angenommen: 

I  i-e  Werke    »teilen    der  B  e  t  r  i  e  b   indo 

l-ohnlintcn  mit  Namen  und  LohuHumitien  /.ur  Ver- 
fügung, ohne  dadur<  Ii  ein  l'rüjiidi/  für  die 
geKetzliehe  V  <•  r  |tf  1  ie  h  t  u  ti  g  zu  Hebaffen. 
Die  Wohnung  null  nur  da  bezeichnet  werden,  wo 
es  möglich  ist,-  sie  soll  aber  nicht  durch  ein  in- 
qaleitoriscbes  Verfnbren  ermittell  werden.  Die 
anewBrtigen  Venidngangnbehttrden  aollen  an 
die  Betriebagemeinde  Terwioaen  werden.  Woe« 


nach  f^ageder  Verhältnisse  möglich  i^^t,  wird  den 

M'erken  überlassen,  den  Gemeinden,  wie  es  bereits 

mehrfach  geschehen,  weiter  entgegenzukommen. 

Seitena  der  Vertreter  der  Regierung  wurde  zu» 
gesagt,  dafi  die  Teraalagungs-  bczw.  OemeindebehSrden 
angewieeea  werden  «allen,  in  jeder  Weise  dea 
Wflaseben  der  •iaselnea  Werke  bei  der  Attf- 
stellong  dieser  Neohweisnngen  eatgegea- 
cnkommen,  sowohl  was  die  Form  als  was  die 
Frist  betrifft. 

Schätzungen  können  nicht  verian^^t  werden,  son- 
dern nur  die  Angabe  von  Tab^Aelien.  liie  Luhne  des 
einzelnen  Arbeiters  vom  1.  Januar  ab  suUeu  in  einer 
Summe  entweder  als  N.  ttolübne  oder  als  Bruttolöitne 
unter  siuniaeriacher  Beaeiehnung  der  Abzttge  an- 
gegeben werden.  Hat  die  Beaohiftigang  nach  dem 
1.  Jnaaar  beteaaen,  ae  mnS  dar  AÜfangstanua  b»- 
zeiebaet  werden. 

Ferner  sind  etwaige  NaturalbezOge,  insbesondere 
freie  Wohnung,  freie  Station  usw.  ohne  Wortangabe 
aamhaft  zu  mu<:Len. 

Krankenkaseienbeztige  als  Einkommen  in  Ansatz 
2u  bringen,  wurde  «neh  regieraagieeillg  ab  nagCMta- 
lich  bezeichnet. 

Nordwestlich«  Oruppe  des  Vereins 

dentaeher  Einen-  nad  Slnhliadnetrieller. 

Das  Fräsidinm  : 

Der  VofslUsads  i       Da«  K«Mh»rur.  JU^Ue4  4c*  V«Miaa4«s  i 

gtz.  A,  8ervM$,  gez.  Dr.  W.  Bettmtr, 

Kgt.  M.  KeaMntaaML  M.  4.  R.  a.  A. 


Verein  deutscher  Eisenhütteolente. 

FSr  die  Yereinsbibliothek  sind  ftBgefttifm 

(Die  Elüjjiruilcr         durch  *  bdtüU^el.! 

Bericht  über  die  Verwaltung  der  Sciüeaitchen  Eiten' 
HMd  StM-BmmftffeHOumaehaß  *  [m  Brtüau]  für 
tbu  Jahr  1905. 

Berwerth*,  Friedrich:  Das  Meteoreisen  von  Ko- 
daikanal  und  seine  Silikatausscheidungen.  (Sonder- 

Abdriiek.  I 

ü  i  r  k  i  II  b  i  n  H  *  ,  J  o  h  n  :  Tkf  Prudtirtio»  of  Iran  VrtJt 

in  l'Jl>->. 

—  Tlu  i'ruduction  of  Manganese  Ores  in  190!). 
Die   Burbacherhatte   J>tr>H—1906.     Denkschrift  inr 

Feier  des  fünfzigjährigen  Deatebens  der  Hatte  an 

22.  Juni  1906.   [(.uxembnrger  Bergwerks-  nnd  Seni^ 

brücker  Eiaeahattea-Aktiea-OeeeUeebaft«.] 
Gouvv*,  Alexandre:  La  Stiimrgie  Belg«  m 

190X   (Extrait  du  „BnUelia  de  In  BoclM  del'Iadn- 

strie  Minerale'.» 
Hageman-«,     l'anl,     Iiiu'''nieiir,  rinsnl   gen^ral : 

(Quelques  Mola  nur  i«  iitiitn-iJnis.    (8oci«''te*  Beige 

den  Ingenieurs  et  Industrieis.) 
Frank-furter  HandeUfiehntuche.    Gutachten,  erstattet 

von  der  Handelskammer*  zu  Frankfurt  a.  Main. 
Jahrbuch  für  das  Berg-  nnd  UüHeHweten  imKtnig- 

reiehe  Sachsen  auf  das  Jahr  1893  and  1894,  [Obs?» 

ingenienr  J.  Leber*.] 
JahreabtriOtl  des   Verein»*  fUr  die  bergtatdUka» 

Inltrfsgen   im   Oberbert/amtaie-zirk  Dortmmd  fSr 

dax  Jahr  l;iO:>.    II.  (Siutistisehor)  Teil. 
K  a  h  t  r  r  .  \S  . .  I'rol'essor  Dr. :  SalionalükoHomie  und 

liujrint  iirbiiriuny.     |  Kgl.  Tecbn.   HochochHie*  zu 

Aaeben.] 

Fried.  Krupp*.  Aktien-OcHellnebaft,  Kiel-Gaardea : 

BetchreihHny  der  U'irfttinlugen.  (Sonder-Abdrncfc 

ans  HDeotachlauda  ScbüTbau*.) 
K  n  m  m  e  r ,  D  r.  W. :  Ferf iiaf«  i»  den  Zahnrädern  und 

AduXagwm  des  SehmalapairMm-Matort  IVp  TMU. 

(Sender-Abdruck.)   [MaaehinenfnIwUc  Oerlikw*.] 
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Vereint-  Naekriehten. 


Stahl  und  Eisea.  1355 


Richard  Pink  f. 


Nach  lanf^em,  ichwereni  Leiden  Tcrsohied  am 
23.  September  zu  Hannover  der  BergwerlcHdirektor  In- 
genieur Richard  l'ink,  ein  in  weiten  hflttenmänni- 
Bchen  Kreisen  wohlbekannter  und  hochf^esrhätzter  Mann, 
unaerem  Vereine  aeitdoHBen  NeuifrOndun;^  im  Jahre  1880 
ein  treues  Mitglied.  Geboren 
am  10.  April  1832  als  einziger 
Sohn  de«  Architekten  und  Bau- 
meisters  William  Pink,  London, 
trat  Richard  Fink  nach  erfolg- 
tem Schulbesuch  in  das  vfitor- 
liche  OcBch&ft  und  später  in  die 
Dienste  eines  Londoner  Zivil- 
ingenieurs,in  dessen  Vertretung 
er  Terschiedene  .\uftr&ge  fOrdie 
britische  Regierung  im  .\u»- 
lande  ausfQhrte.  Nach  Beendi- 
gung dieser  Arbeiten  wurde  er 
fon  der  englischen  Regierung 
als  Staatsbeamter  Qbernommcn. 
Diese  BeschAftigung  war  jedoch 
wenig  nach  seinem  (U'Hchmack 
and  er  schied  deshalb  aus,  am 
verbanden  mit  einer  Londoner 
Firma  ein  amerikanisches  Pa- 
tent auszubeuten.  Er  errichtete 
in  Sheffield  eine  Fabrik,  die  er 
mehrere  Jahre  lang  leitete.  Zu 
jener  Zeit  kam  der  Aufschwung 
In  der  Stahlfabrikation  durch 
den  Bessemer-ProzeB.  Da  Pink 
die  große  Bedeotung  dieser 
Patente  rasch  erkannte,  so 
Terlicß  er  im  Jahre  1862 
seine   Stellung   und   trat  als 

Volontftr  bei  der  Firma  Uessemer  &  ('».,  Sheffield, 
ein.  Kurze  Zeit  darauf  wurde  er  von  Bcssemcr  in 
leitende  Ste'lung  genommen  und  zwar  lag  es  ihm 
hauptiiSchlich  ob,  die  Anlagen  in  Betrieb  zu  setzen, 
die  Bessemer  ffir  Terschiedcne  Firmen  baute,  und 
namentlich  als  technischer  Rat  aufzutreten.  Anfang 
1864  wurde  er,  mit  einer  solchen  MiHsion  betraut,  zum 
Hördor  Bergwerks-  und  llQttonTurein  entaandt,  um 


von  3  t  Fassungsraam  za  fibernehmen.  Karze  Zeit 
nachdem  er  dieselbe  in  Betrieb  gesetzt  hatte,  trat 
Pink  in  die  Dienste  de»  HOrdor  Vereins  und  übernahm 
die  Leitung  den  Stahlwerks,  die  er  bis  zum  Jahre  IHHO 
inne  hatte.  Ein  besonderes  Verdienst  erwarb  sich 
Pink  um  die  deutsche  Kisen- 
industrie,  als  er,  nachdem  er 
persönlich  in  England  den  Ver- 
suchen mit  dem  Thomas-Gil- 
christ-ProzcB  beigewohnt  hatte, 
in  (ieriicinschaft  mit  Masscnoz 
und  Eduard  Meier  dorn  basi- 
schen Verfahren  in  Hönic  und 
damit  in  Deutschland  Eingang 
verschaffte.  Im  Jahre  1879 
richtete  er  die  alte  Bessemer- 
anlage  fDr  die  AusQbnng  des 
TboniBsprozesses  ein  und  Über- 
wand dabei  die  mannigfachen 
Schwierigkeiten,  welche  sich 
j^^^.  anfänglich  der  glatten  prakti- 

^^(P^  sehen  Durchführung  des  Ent- 

phosphorungsprozesses  entge- 
genhtellten.  Gosandheitliche 

/RQcksichten  zwangen  Pink  je- 
doch, sich  darauf  ins  Privat- 
leben zurückzuziehen  und  sei- 
nen Wohnsitz  in  Hannover  zu 
nehmen.  Dort  hat  er  in  Tor- 
gerückterein  Alter  »ein  kOnst- 
lerisches  Talent  entdeckt  and 
auch  als  Bildhauer  TQchtiges  ge- 
leistet. In  ttpfileren  Jahren  über- 
nahm er  die  Leitung  der 
Nnplitlia  -  <ieH<>ll8chaft  Opaka, 
auch  war  er  bis  /u  seiner  letzten  Zeit  tätig  als  Mitglied  des 
.\uff<ielitsrntH  den  Eii>eiihuttenwerkN  Tliale  und  als  Vor- 
stand von  Kali -(lewerkHcbaften.  In  nilen  diesen  Stel- 
lungen wurde  sein  Rat  und  seine  .\rli<-it  sehr  geschätzt ; 
stets  hat  Ri<-Iiard  l'ink  es  verstanden,  hoch  geachtet  von 
seiner  Arbeiterschaft,  die  ihm  unterstellten  Betriebe 
zu  schöner  BlUte  zu  bringen,  so  dati  auch  in  seinem 
deutschen  Adoptivvaterlande  das  Andenken  an  ihn 


den  Bau  der  dortigiMi  Hessemeranlage  mit  drei  Birnen      fortweilon  wird;  möge  ihm  die  Erde  leicht  sein! 


Aendernnfea  in  der  MltgllederlUt«. 

Beyer,  U'ultrr,  Breslau  XIII,  Moritzstr.  12. 

Hotaer,  Achille,  Hütteningenieur,  rue  de  Sclessin  51, 
Lüttich,  Belgien. 

Grai>»mann,  F.,  llQttendirektor,  Mitglied  dos  Vor- 
standes der  Union,  Dortmund,  Leipzigerstr.  9. 

Hagemann,  E.,  Dipl.  -  Ingenieur,  Rombacher  Hütten- 
werke, Roinbacli  i.  Lothr. 

IJerberz,  Hang,  Pirektor-Kandidat  der  St.  Petersburger 
Eisen-  und  Hrahtwerke,  St.  Petersburg,  Kleine  Sele- 
nina 6,  RulSI. 

Uilbrnz,  //.,  Dr.,  Duisburg,  Kronprinzenstr.  20. 

Horck,  M.,  Düsseldorf,  Bergerufer  6. 

IloUmaitn,  E.,  Hütteningenieur,  ilUsseldorf,  Leopold- 
straBo  22. 

Jfruaaltm,  Hugo,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Paulusstr.  15. 
Klein,  Herrn.  II'.,  Ingenieur,  2h  rue  Mouttsolon,  Paris. 
K'irniijKfrlii,   Hermann,  Olieringenieur  der  dberschl. 

KiHenlialin  -  Bedarfs- Akt. -Ues.,  Abt.  Huldschinsky- 

werki',  lileiwitz  O.-S. 
Lange,    Fnim,    Inhalier   der   Firma    J.  BandAchub, 

.Maschinenfabrik,  .Magdeburg,  Ur.  Miesdorferstr.  249. 
Lassek,  M.,  Betriebscbef  und  Prokurist  des  Krefelder 

Stahlwerks,  Krefeld.  Uladbacberlandstr.  U. 


List,   Erwin,    Oberingenieur  der   Oestcrr.  -  Alpinen 

Montan-Gesellschaft,  Donawitz  b.  Leoben. 
Lochne.r,  Ottering,  der  (»utehofTnungshUtte,  Sterkrade. 
Luckmann,  Hanno,  Ingenieur,   i'almer's  Shipbuilding 

and  Iron  Company  Ltd.,  Jarrow  on  Tyne,  England. 
Meins,  Erngl,  Ingenieur,  .\achen.  BeguinenstraBe, 
Meggner,  E.,  Ingeniour,  c/o  K.  Moier,  27.  East  22.  Street, 

New  York  City. 
Sietierprüm,  M.,  Ingenieur,  Aachen.  Jesuitenstr.  17. 
Ohergethmann, ,/.,  Professor  an  der  Teehn.  Hochschule, 

Berlin  W.  (i2,  Kurfürntunstr.  M  » l'- 
Onufrowie: ,   Adam  J.,   tieneraldirt-ktor   der  Kysch- 

tymcr  Eisenwerke.  Kyschtym.   (touv.  Perm,  RuBl. 
Quast,  Bruno,  Ingenieur,  Kalker  Werkzeugmaschinen- 
fabrik Breuer.  Schamacher&  <  'o.,  Kalk.  Kaixerstr.  25 
Itahm ,    Per  Hjalmar ,    Ingenieur,    Floragatan  19, 

Wc»terjis.  Schweden. 
Huppert,  A.,  Direktor  iler  (lewerkschaft  (^hristinen- 

burg,  Düsseldorf,  Hansahaus  2ii4. 
Schwantke,    Dipl.-Ingenieur.    Berlin  NW.  21,  Rathe- 

nowurstraße  71. 
Steck,  E.  //.,  Ingenieur,  Oroß-Lichtcrfelde.  llollbein- 

straBe  6H  p. 

Strauch,  A.,    Ingenieur   der   Kgl.  UeschützgieBeroi, 
Spantlau,  WeiUenburgerstr.  2;i  "■ 


186«    Stohl  and  EitOD. 


Vereitu-  NackriekUH, 


M.  Jakrf.  Nr.  21. 


Siuber,  J.,  Ini^enieDr  dw  DMnpflc«M«tü«bttrwu]iiing«> 

Vereins,  f  iofjpn,  Kandstr.  24. 
Titmann,  /■'.,  ln;,'enieur,  Friedricfa-AIFred-niitt«,  Khein- 

llHllhCn. 

Treuheit,  J.,  Ingenieur,  DiiBaeldorf-(irafenberg,  Hiin- 
MOkctiBB«  56. 

Neue  MitgÜAdar. 
Boehm,  Hugo,  Zaborze  O.-S. 

Oiturard,  Kl  iist,  lM|il.-[iiL;enii'tir,  Vorstand  JesTn^'i-iiieiir- 

buroaii*  (ic  lir.  Kiirtin;;,  A kt.-Cle«.,  St.  Johann  a.  Haar. 

Kaiser  Willidnihtr.  :i. 
OejftTf  Wilh.,  Kt'g.-haumeisier,  ingtjnieur  der  Allgein. 

I!|«ktrizitMt«-Geecll8ohaft,  Berlin,  Luitpoldstr.  44. 
JColiMi,  JSmü,  Diraktor  der  £lektrinUta- Akt.-Qea. 

Tonn.  Eolbea  &  Co^  Pnf,  Kftaigl.  Weiaberge  976. 


Femham,  WaMm^  HttteiiiiiB«iikBr  der  Akt.-0«e. 

Bremerhütte,  Abt.  Ottimid,  Chieweid  L  W.,  Uatar» 
KaitierNtralte  9. 
NoUmeyer,  HimMMM»  Dlnklor  dM  EiMBirerk  J««cw, 

Elberfeld. 

Schafe»;  Fritäridt,  Betriebachef  der  Gewurliflchaft 
Deotaober  Kumt,  WiUswerk  DiiulAkeii,  DinalAkan. 
Weeeleratrmfle  19. 

Trenlettr,  Hugo  R.,  St&hlwerkvinf  ('ineur  der  DoHterr  ■ 

Alpinen  Montan-GesellHchaft,  Donawitz,  .St«ierfiiark. 
Wi  ifjrl,  llfni.i,  Walrwerkiclicf  der  WeatfAlidchflO.  Dnllt^ 

Industrie,  iiamin  i.  W.,  Fi'iilik^'tr.  83/87. 
WeinhoU,  Carl,  Dr.  phil,  Ingtniüur  der  AllgemeiaeB 

ElektrizitAte-üeeeltechaft,  CiMrIottaabiuw,  Bleibtraa- 

•tvtCo  II. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenieute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonniig,  den  0.  Dezember  d.  J.,  n«ehmltt«gs  12Vt  Uhr 
in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  Ueber  dte  Fortschritte  In  der  Eiektrostahldarstetlung.    Berichterstatter  Pro- 
fessor Eich  hoff- Berlin  und  H.  Röchling- Völklingen. 

4.  Der  erste  elektrische  Reverslerstrafienantrieb,  ausgeführt  auf  der  Hlldegarde- 
hfitie.  Vortrag  von  Reglerungsbaumelster  a.D.  Geyer- Berlin. 

Zur  gefälligen  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Riumen  der  Städtischen  Tonhalle  am  Versamnilungstage  nur  gegen  Vorzeigung  eines 
AiMvelies  («stattet,  der  den  Mittliedem  mit  der  Einledong  zugeben  wird. 

Einfuhrungskarten  für  Gäste  können  wegen  des  starken  Andranges  xn  den  VerMromlaagen  nur 
in  beschrinktcm  Maße  und  nur  auf  vorherige  schriftlich  an  die  GescbSfrsfÜhrung  gerichtete  Anmeldung 
seitens  der  einführenden  Mitglieder  ausgegeben  werden;  es  kann  jedem  Mitgliede  nur  eine  Einfübrungs- 
ktrte  zugestandeo  «erden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  AuiSttolJen  von  RekUm^egenstlnden  in  den  VerMmmlunge- 
räumen  und  Vorbellen  wird  nicbt  gestattet. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenbüttenleute,  das  ist  am  Samstag, 
den  9.  Dezemlwr  d.  J.,  nachmittags  5'/>  Uhr,  Hndet  in  der  Stidtlsctaen  Tonhalle  zu  DOeseldorT  eine 
Venemmlung 

deutscher  Gießerei-Fachleute 

statt,  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  douiseber  Eisenbüttenleute  und  des  VcrelnB  deotsdier 
Eisengieikreien  hierdurch  eingeladen  werden. 

Tagesordnung: 

1.  Die  Verwendung  des  Flammofens  in  der  GieQerci,  insbesondere  zur  Schmelzung  von  schmied- 

barem  GuO,  Vortrag  von  Dr.-lng.  Geilenkirehen-HOrde. 

2.  Einige*  über  StnblwerkskokilieB.  Vortrag  von  Oberingenienr  Loebner-Sterkrade. 
Nach  der  Versammlung  gemfitlicbcs  Zusammensein  In  den  oberen  Riumen  der  Tonhalle. 


Digitized  by  Google 


I 


PTÄUT  W  PTCPIT 

[thrlicil  p  IT  II  D I  CT  *  Biqsemesscner 

exkL  Porto.  ^tLllOwnnirl  Rabatt. 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 

Redigiert  Ton 

^.'^ns.  E.  Sohrtfdtor,  Generalsekretär  Dr.  W.  BeUIII«r, 

 ,  -    —  .  GcMfaUUfObrer  d«r  «•fdwtsUIctoii  Grupp«  4m Vinte 

OMcUlMUiNr  des  VmiM  iirtnMr  wumarnnm,  iMtodw  EiM»*  uiri  Stahl  -  la^Httrieltar, 

für  den  taebnbdien  Teil  far  den  wlrtsdnftUeheft  TeiL 

Nr.  22.  15.  November  1906.  2(3.  Jahrgang. 


Ueber  die  Bedeutung  des  Stickstoffes  im  Eisen.* 

Von  Ujalmer  Braun«.  <XMhint 

ohne  dlesellMB 


Wahren«!  der  letzten  10  Jahre  des  verflosse  nen 
Jalirbuiiderta  kam  es  bei  mehreren  Hoch- 
öfen in  Schweden  vor,  daß  das  erzeufrte  Roheisen, 
wiewohl  genau  bekanntes  und  bestes  Rohmaterial 
ang'cwandt  wuni^,  .  int"  (•ifr'»ntüinlichc  Bcschafl'en- 
heit  zeigte,  iudi  iu  das  daraus  hergestellte  Lanca- 
shireeisen  Eigenschaften  aufwies,  die  bei  diesen 
Eisensorten  bis  dahin  unbekannt  waren.  So  konnte 
tt&  nicht  allein  kaltbrüchig,  aonderu  auch  rot- 
hrfidiig,  oder  richtiger  geaagt  gelbbrüchig  werden, 
weil  Gelbfrltit  Hlr  ilass.  ilie  dir  <  mpfiudiichste  Tem- 
peratur war.  in  seiner  cheuüscheo  Zusanunen- 
setanng  zei^rte  dieses  Boh^n,  das  naeb  den 
gebräuchliclirti  Methoden  anal3'siert  war,  keinen 
Unterschied  von  wirklich  gutem  ,Scluiuederob- 
^en^ .  Schwefel  wie  Phosphor  konnten  darin  nnr 
in  s'lir  [T'-fiiii:''!!  ^r>'n^'fU  :rt3fiind<'n  W'Tdnn,  ebenso 
Silizium  und  Mangan  in  dun  zulässigen  Grenzen. 

Ueber  die  Ursachen  dieser  nnerkltrlicben 
Erscheinungen  wurden  die  verschiedensten  Theorien 
aufgestellt.  So  nahm  man  an,  daß  der  Kohlcn- 
stoffgehalt  zu  gering  sei.  Ferner  glaubte  man, 
daß  durch  das  Hinzukommen  von  Arsen  zu  dem 
in  d.  iTi  Koht'isen  bereits  vorhandenen  Phosjthor 
uud  Schwefel  —  wenn  auch  jeder  diest-r  Stoffe 
io  so  geringen  Mengen  vorkäme,  dali  er  allein 
olm  -  Kinwirkung  auf  die  lM  >f!i;iffenheit  des  Eisetts 
bliflif  —  die  gemeinsame  Wirkung  dieser 
drei  StofTe  doch  so  stark  sei,  daß  die  oben 
erwrihnten  Mißstände  im  Ei>t  n  pntst.mden;  sehließ- 
lich  kam  man  dann  dnrant,   dfiü  dns  Hohfist-n 

•  Nach  ciueiu  Äiii  '''II.  Miii  IV'ti.  ia  der  J«hre»- 
TiTHaiiimluiig  do*>  Jernküntori't  i;t'lmltenen  Vortra^j. 
,Jernkont.  Ann."  1906  Nr.  5  und  Ü  S.        bi«  702.) 

XXII..» 


Oase   i-iii^'i  schlössen  enthielte, 
jedoch  nfther  zu  bezeichnen. 

Um  uns  darüber  Klarheit  zu  verschaffen, 
wie  dieses  weniger  wertvolle  Koheism  i  ntst.ind. 
linl>>  n  wir  in  den  .Jahren  1900  und  1901  die 
Uuiir-iucliuug  der  Erzeugnisse  einer  größeren 
Anzahl  schwedischer  Hochöfen  vorgenommen.* 
Es  zeigte  sich,  daß  das  sondirli.in'  T;.)li*isf>n 
jedesmal  dann  fiel,  wenn  der  Hochofen  so  gefuhrt 
wurde,  daß  die  Hitze  im  Ofen  eine  gewisse 
Orr^nze,  die  wir  Schmelztingsintenfsitflt  nannf>'n. 
überstieg.  Hierbei  entstand,  sobald  beim  Hochofen 
iHwisebe  Schlacke  flel  und  grofie  Sdimefanuig»> 
intf»nsitat  angewandt  wiird.',  -dn  wpißor  StotT. 
der  sich  als  Gyaul^ali  erwies.**  Hieraus  schlössen 
wir,  daß  da»  weniger  wertvoUe  Roheisen  und  die 
Cyankalibildtini.'  im  Huchofen  miteinander  in  Ver- 
bindung st>di'-ii  müßten.    Da  bekanntlich  Eisen 

*  VergL  »lekniik  XkUkrirt'  IVOS  S.  81. 
**  Cycnkaliambildaiig  ist  bei  den  aehwedlsehen  Hoch- 

5fon  erst  in  den  letzten  10  Jahren,  seitdem  basische  Be- 
«chickungon,  hoho  Windtom poratur  und  eine  radche  Ver- 
h<'htiu'Uung  oiugf fährt  wonk-n  biu'!,  boi>l(nt  litot  \v>>rii>_-ii. 
1(1  ttuiU'ron  Ländern  war  sie  diiinal»  -i  lniii  laiii,'i-  Ij'  kaiiiil. 
so  z.  H.  h«i  den  HtiMriM  Li'ti  ll<il/l,''hi.-ii-Hi)<  liiifrii.  \m.i 
man  bei  hoch  erhitztem  Winde  infolge  du«  Kalk- 
gehalten  und  der  I.oichtreduiiorbarkoit  der  V.'zo  ein« 
für  schwedische  Verhältnisse  angewChnlich  rasche 
Schmelzung  hatte.  Kei  den  Mansseller  Ilocdiöfea 
sammelte  sich  am  Kande  eines  Mtsnaanton  Licbttoobes 
Cyankrilnm'iD  eolobeii  Mengen  an,  daB  es  fOr  gal- 
vanoplastischs  Zwecke  Terwondet  «crdea  konnte. 

Cyanga«  bei  den  schwedischen  HochSfen  wnrde 
erst  vuii  Dr.  IT.  Tijoluiidi  r  onidi  i  kt,  al-*  <5r  18T0  auf 
.\uffor(k<ruug  von  K.  Akerinan  eine  (iasuntersuchung 
an  dem  Hochofen  der  £i««nhttt»  BjSmebeiv  in  Venn- 
Uuid  »uaführte. 
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aus  geschmolzenem  Cyankali  Stickstoff  aufnimmt, 
so  wies  die  erwftbnte  Cyankalibilduag  darauf  hin, 
daß  der  fremde  Köni^r,  den  wir  im  Rohetoen 
wehten,  mOgUeherweise  Stickstotf  sein  könnte. 

In  dorn  jteriodischen  System  der  Elemente 
bilden  Stickstoff,  Phosphor,  Arsen,  Antimon  und 
Wismut  die  sogenannte  Stickstoffgruppe.  Von 
den  angeführten  Körpern  ist  der  Stickstoff  am 
meisten,  Wismut  am  wenigsten  negativ,  unü  da 
bis  Jetst  keiner  unter  ihnen  die  Qualität  des  Eisens 
verbessert,  vielmehr  sich  all'*  für  (ins  Eisen  sehnd- 
lich  erwiesen  halien,  und  zwar  steigend  mit  der 
NegntivitAt  des  Stoffes,  so  konnten  wir  mit 

ziemlich  großer  Sicherheit  hehniipten,  daß  ih'^r 
Süclcstoff  als  der  am  meisten  negative  im  höchsten 
Orade  und  sogar  krftftiger  als  Phosphor  zur  Ver* 
schlechterung  »Ii  s  Eimens  beitragen  müßte. 

Die  Annahme,  daß  Stickstoff  dem  Eisen  Horte 
und  BrQeUgkdt  verldhe,  stammt  aus  den  Jahren 
1850  bis  1860,  wo  französische  Chemiker  fanden, 
daß  dieses  Element  eine  konstituierende  Bolle  im 
Stahl  spiele  und  von  dem  Elsen  in  größeren 
Mengen  aufgenommen  würde.  Als  sich  aber 
inzwischen  nach  verschiedenen  Forschungen  die 
L'uzulassigkelt  der  vorgenommenen  Laboratoriums- 
versuchc  herausstellte  und  man  nur  außerordent- 
lich kleine  Stiekstoflinengcn  im  Eisen  faixl.  ver- 
schwand die  Aijsichl,  daß  Stickstutleiiie  .sdiadliclie 
Einwirkung  auf  Eisen  ausübe,  allmählich  voU- 
stflndit:.  Wohl  analysierte  Allen.  Sheffield*, 
Anfang  Ici^O  verschiedene  lUsensorten  auf  ätick- 
Stoff,  um  die  allgemeine  Aufinerloamkelt  dsjmuf 
zu  lenken,  daß  der  Stickstoft"  Brüehiirfceit  im  Eisen 
und  Stahl  bewirke,  aber  seine  Arbeit  scheint 
▼ieifteh  nur  die  gefenteilige  Meinung  hervor- 
gerufen zu  haben. 

In  Schweden  wurde  die  Stickstofftheorie 
nnabhäugig  von  Allens  üntersnehongen  um 
1S85  von  Dr.  H.  Tholauder  aufgi-uoiniin  n,  und 
als  Besultat  seiner  Untersucbungeu  gibt  er  in 
einer  in  ,Jemkontorets  Annaler*  fflr  1888  er- 
schienenen Abhandlung  folgendes  an :  .Man  scheint 
also  SU  der  Annahme  berechtigt  zu  sein,  daß  der 
Stldtstoff,  der — wenn  auch  nur  in  geringen  Mengen 
—  bei  verschiedenen  httttenmttnnisehenProzessi-u 
zur  Darstellung  des  Eisens  von  diesem  autVe- 
nommen  wird,  bei  der  Beurteilung  der  verscliie- 
deuen  Eigenschaften  der  Eisensorten  auf  Grund  der 
Analyse  nietit  pänzlicli  iiix T?;ehen  werden  darf." 

I»a  jedoch  der  bestimmte  Nachweis  des 
Einflusses  von  Stickstoff  auf  das  in  der  Technik 
trewuhnlich  venvendete  fli^en  ,  wo  fast  all« 
Stofte  wechseln  —  besonders  beim  sauren 
Prozesse,  wo  der  Stiekstoffgehalt  sehr  gering 
ist  —  schwer  zn  führen  ist  und  anch  Tholander 
nicht  in   d- r  La'^e   war,  seine  üntersuchungen 

*  «JournRl  of  Ute  Iroa  and  Steel  Imtitute"  1S79  II 
8.  480  und  1880  I  8.  IS«.  AOui  fand  folgend«  Stick- 
Btolfffehalte:  BeMsmereiacn  0,OI<i<>„;  Tbotra^eisen 
0,011       ZameiiMiU  0,015  70,  TicgeUtahl  O.UOSn^ 


weiter  auszudehnen,  .so  .scht-nkte  man  in  Sc.lnveJt-a 
der  Stiokstofftheorie  ferner  keine  Aufmerksamkeit, 
sondern  suchte  sieh  fie  eigenartigen  Fille  von 
Briiclii^keit  des  Eisens  auf  andere  Weise  zu  er- 
klären. Deshalb  erwei-ktr  die  von  mir  im  Jahre 
1900  aufgestellte  Behau!>tung,  daß  es  chemisch  ge- 
bundener Stickstoff  sei,  der  die  nacht t>ll|ge  Eigen- 
schaft beim  Roheisen  liervorrief.  Widerspruch. 

Im  Frühjahr  1!M)3  begann  ich  damit,  diese 
Annahmen  in  der  Praxis  zu  prüfen  und  die  unter 
den  verschiedensten  Verhilltni.ssin  hergestellten 
Stahl-  und  Eisensorten  zu  analysieren.  Hierbei 
entdeckte  idu  dafi  die  SMekstoffanfnahme 
im  Eison  sich  nleht  auf  den  Hochofenprozeß 
allein  beschrankt,  sondern  bei  jedem  metal- 
lurfischen  Prozesse  vor  sich  gebt,  bei 
d  1' m  bi'i  höh  i/r  Hitze  und  unter  Bi  Id  n  n 
von  basischer  Schlacke  Stickstoff  und 
Kohlenstoff  Oelegeuheit  haben,  auf 
Eisen  einzuwirken. 

Die  weiteren  diesbezfigliohen  Untersuehungeo, 
wie  de  im  folgenden  besöhrieben  sind,  wurden 
in  der  Hauptsache  au  dem  Vniversitatslabora- 
toritim  zu  Basel,  der  Materialpriifungsan^talt  zu 
Züricli,  der  i^cole  nationale  superieure  de»  Mines 
in  Paris  so^^ie  am  College  des  Mines  ausgefiilirt. 

rhenifKehe  Untersuchung.  Der  Stick- 
stotf kommt  im  Eisen  teils  frei,  teils  chemisch  ge- 
bunden vor.  In  b«zug  auf  Aen  freien  Sticlistofr 
sind  umfassende  Untersuelnmfjer  ausgeführt  worden 
von  Müller,*  Stoad,  Pattison  u.  a.  Aus  diesen 
geht  hervor,  datt  der  Stickstoff  zusammen  mit 
anderen  fJasen  mehr  oder  wenifrer  in  allen  Eisen- 
sorten intermolekular  eingeschlossen  vorgefunden 
wird.  Die  Ei^bnisse  ^eser  üntersuehnngen  kSnnen 
wir  in  folgender  Tabelle  anführen,  die  iili«  r  da.^ 
Volumrerii&ltnis  der  in  Eisen  und  Stahl  eioge- 
•ehlossenen  Gase  Auitehlufi  gibt. 

Tabelle  I. 


Chemisch  gebunden  an  Sauerstoff  kann  der 
Stickstoff  In  Eisen  und  StaM  nidit  vorkommen, 

weil  das  technisch  hergestellte  Eisen  immer 
Kohleustoff    enthalt   und   die   chemische  Ver- 

*  Berichte  der  Deutacb««  (Aemiichen  Oeselladisft 
14,  e.   .Stahl  und  Eben«  1682  Nr.  II  &  SSI. 


3« 

u 

00 

VetoaifrotcBi 

BeBumeratahl  fttr  Schienen  .  .  . 

9,7 

90,3 

0,0 

Reaacmeratahl  fOr  Federn .... 

18,1 

81,9 

0,0 

Bei»emerst«hl   für  Schienen  vor 

dem  Zusatz  von  8piegelei«en  . 

10,5 

88,8 

0,7 

Dcr»i'llii>  8t«hl  nach  dem  Zwate 

2S,0 

77,0 

0.0 

8tahl  vor  dem  Schmieden    .  .  . 

6.» 

02,0 

1,4 

Htahl  nach  dem  Schniioden,  wobei 
•ich  die  Qaamengo  in  dem  Stahl 

bedenlend  Tenlageri  hat  .  .  . 

25,8 

73,4 

1,3 

30,8 

67,0 

2,2 

1  Bngl.Hamatitrobeisen,  manganarm 

44,0 

52,1 

3,9 

Roheisen,  manganhaltig  .... 

35,5 

62,2 

2,8 
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wandt«chaft  des  KoblenstoA'es  zu  dem  Sauer- 
stoff M  den  hohen  Temperaturen,  In  denen  dae 

Ehpn  (larpt'sfellt  und  bearbeitet  wird,  größer 
ist  als  zu  jedem  andern  Kiirper.  Unter  diesen 
Verhiltnfmen   sind    nur   <wef  VerUndnn^n 

Jmkliar.  nilmlicli  Eisciinitrid  uiul  Eiscncyanii!. 
Letztere  ■  Verbinduag  soll  zuerst  besprochen 
trerden. 

Kfinnte  Eisencyanid  im  Eisen  vorkommen, 
so  müflte  es  ans  natürlichen  Gründen  als  Ferro- 
Terbindnng  Terliegen.  Ferrocyanld  Fe(CN)x  ist 
lange  ndur  als  eine  theoretische  Verbindung 
angresehen  worden.  Erst  in  den  letzten  Jahren 
gelan|;r  es  K.  Colin,*  Ferrocyanid  zu  isolieren, 
indem  er  Ferrocyanwaaserstoffsaure  H4(Pe,(rN)«) 
im  Wasserstoffstrom  auf  ;?no''  <»rbitj!te.  In  redu- 
zierender Atiuosjihäre  ist  das  Ferrocyanid  be- 
ständig bis  zu  430^;  Ober  diese  Temperatur 
hinaus  zerfallt  es  in  SticItRtoff  und  Ki.^enknrbid. 
In  rotwarmem  Eisen  kann  also  Ferrocyanid 
nlebt  TwgeAmden  werden;  aber  es  wKre  deakhar, 
daß  der  Stickstoff,  der  im  Metalle  sich  inter- 
molekular vorfindet,  bei  der  Abkühlung  auf  das 
Eiseukarhid  elnwlrlcte  und  wieder  Eiseneyanid 
bildete.  Tm  voraus  kann  man  satren,  daß  diese 
Ujrpothcse  nicht  viel  Wahrscheinlichkeit  iiat,  da 
die  ESseDltarbide  in  der  ffltze  zu  den  bmtladtgstea 
Eisein  erltiiidungen  zählen,  und  Stickstoff  als  Gas 
sehr  inditlcrent  ist.  Da  es  aber  hier  nachzuweisen 
gilt,  ob  Ferrocyanid  im  Eisen  vorbanden  ist  oder 
nicht,  so  nehmen  wir  seine  Gegenwart  darin  als 
möglich  an.  Bei  unseren  Studien  fanden  wir, 
,daß  alle  Cyanide  und  Doppelcyanide,  wenn  sie 
mit  verdünnter  Salz.sfiure  destilliert  werden,  ein 
Uestillat  ceben,  das  IMaitHflnrf»  enthalt".**  Für 
eine  solche  Destillation  wurde  ein  kleiner  Erlen- 
meyerkolben  verwendet,  verbunden  mit  einem 
Geißlerschen  Kaliajipnrnt«'.  Drr  Vi  rsucli  wurde 
zuerst  mit  einer  Destillation  von  Cyankalium  in 
verdltnnter  SalssAure  aoagefBhrt.  Die  Kalilauge 
in  I  r  >rlage  lieferte  hierbei  den  deutlichen 
Nacliweis  von  überdestillierter  Cyaawasserstoff- 
sHure  dnreh  eine  lorsMge  BerUnerblaureaktlon. 

Xarlidem  wir  uns  von  der  Emjilindlichkeit 
dieser  Keaktion  ^  Cyanwasserstoff  überzeugt 
hatten,  lösten  wir  nunraehr  Eisen,  und  zwar  zuerst 
ein  weißes  Roheisen  mit  0,04  o,u  Stickstoff  in 
Salzsäure  auf.  Sollte  sich  Eiseneyanid  in  irgend 
einem  ESsen  vorfinden,  so  mußte  es  wohl  in  diesem 
sein.  Aber  weder  diese  noch  eine  ganze  Reihe 
solcher  Proben  gaben  beim  Aufliisen  und  Destil- 
lieren eine  Spur  von  abdestillierteni  Cyanwasser- 
stoff. In  der  Ervvajrung',  da(5  dieser  möglicher- 
weise beim  Kochen  in  der  verdiiimten  Salzsäure 
zu  Ameisensflun;  verseift  worden  war,  schalteten 
wir  zwischen  Erlenmeyer  und  Kaliapparat  eine 
kleine  mit  Wasser  geflillte  Flasebe  ein,  die  ge» 


*  „Browing  Sotiety*  77,  S.  1S88. 
**  QrahsnwOtto  II,  S.  a  8». 


külilt  wurde;  doch  auch  Ameisensäure  konnte, 
nicht  entdeckt  werden. 

Diese  Versuche  zeigten,  daß  Eis>  n  beim 
Lösen  in  Salzsaure  koinon  Cyanwasser- 
stoff oder  Cyangss  entwickelt. 

Daratif  versuchten  wir  Ferrocyanid  direkt  in 
Salzsaure  zu  lüseo.  Mit  dem  nach  der  Methode 
vonKendall  Colin  hergestellten  Ferrocyanid  wurden 
Lösungsversuche  iu  SalzHSure  in  dem  vorher  er- 
wähnten .Apparate  gemacht.  Hierbei  bemerkten  wir, 
daß  auch  unter  diesen  Verhältnissen  im  Gegensati 
zu  den  Angaben  TOD  «Graham-Otto**  keine  ab- 
destillierte Cyanwasserstoffsfhire  narlifrewicsen 
werden  konnte.  Da^ref^cu  vvur<lc.  wenn  wir  zu 
der  L5sung  in  der  Erlenmcyerflasehe  Wasser 
zusetzten,  eine  starkf  Berlinerblaurenktion  er- 
halten. Mit  Salzsfture  bildet  somit  das  Ferrocyanid 
CyanwasMrstdfcfture,  die  mit  unzenetstem  Feno- 
cyanid  sich  zu  FerrocyanwasserstoflEtKure  ver- 
einigt nach  den  Gleichungen: 

Fe  (CF)i  H-SHOt  »«HCN-l-PeCi« 

Fe  {V N),  -f  4  HCN  =  H4  [Fe  (CX).] 

In  der  Warme  und  mit  konzentrierter  Clüor- 
wasserstoffslure  wird  (He  Jonislerung  der  Ferro- 

(  vanw  asserstoffsälure  v<in  der  der  Chlorwasserstoff- 
s&ure  zurückgedrängt  und  so  unlfisUch.  Dagegen 
198t  sie  steh  bd  don  Verdfinnen  mit  Wasser  und 
kann  mit  Eisonchlorid  reagieren,  das  aus  Eisen- 
o.xyd  und  freier  Clilorwasserstoffsäure  sich  bildet. 
Die  Keaktion  geht  nach  folgender  Formel  vor  sich: 
8Hi{F»(C  V)il-|-  4Fe  F««  [F«(CN)t]t-|-18  HCl 

Piescr  Versuch  Iiildi-t  den  liesti-n  Beweis 
dafür,  daß  Ferrocyanid  im  iilisen  nicht  vorkommt  i 
wire  es  der  Fall,  so  müAte  beim  L9sen  von 
Eisen  in  Salzsäure,  da  sich  dabei  durch  dok 
Sauerstoff  der  Luft  Eisencltlorid  bildet,  ein« 
Berlinerblauftlrbung  eintreten,  was  aber  nicht 
geschieht.  Man  kann  daher  behaupten,  daß 
Stickstoff  in  den  verschiedenen  Eisen- 
sorten  der  Technik  nicht  in  Form  von 
Cyauverbindungen  vorkommt. 

Die  andere  Verbindung,  das  Eisennit  rid, 
ist  im  Gegensatz  zu  dem  Cyanid  zieuilich  lauge 
bekannt  und  genau  studiert.  Es  kommt  iu  zwei 
Formen**  vor,  in  einer  höheren,  FesNi,  mit  der 
Strukturformel : 

Fe/'      *  \Fe 

und  in  einer  niedrigeren,  Fe^  Ni,  mit  der  Struktur- 
Fe**»" 

*  Audi  Ferrifenooyaald  mit  Ha  destilliert  ^ab 
keinen  CyanwaMerstoff  ab;  statt  dMMn  bildete  lich 
FeRveysB-wasMratoffiftnre. 

**  »Oer  Stioketoff  and  Beine  wichtigsten  Yerbin- 
B«,  von  Dr.  Leopold  Spiegel,  1004. 
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Df  e  VorUadmigFeANt,  TetraferrodiMunoBtttni, 

kann  nuf  verschiedene  Arten  herg:e8tcllt  werden: 

1.  dadorob,  daß  man  Anunoniakgaa  Uber  mit 
Wasseratoff  redozlertes  Eisen  Mtet,  bei  einer 

Teni|teratur,  di>-  ilor  Dissoziation  des  Ammoniak- 
gaaea  eotapridit.  Das  Eisen  aiioml  hierbei  12,&  oy^ 
TOD  Bemem  eigenen  Geideht  Stiekatoir  auf,  also 

genau  der  Formel  FciN,*  entsprechend; 

2.  indem  man  Eisenehlorid  in  einer  Almo- 
ephare  von  troclieuem  ^Vmmoniakgas  erhitzt.*"' 

Bis  in  letzter  Zdt  bat  man  geglaubt,  daß 
Stickstoff  lind  Eisen,  wenn  aitrh  schwer,  sicli 
doch  direkt  miteinander  vereinigen  könnten,  was 

durch  Beizuntrs- 


vcrsiichf  von  Eisfiidraht 
in  Stickstoff***  und  durch 
Versucbe  mit  Elseoelek- 
troden  für  den  elektri- 
sohon  Lichtbogen  in  S  tick- 
gtoffatnospliMret  tt.a.iD. 
zu  beweisen  suchte.  Da- 
bei war  es  immerliiu  merk- 
würdig, dafi  es  Im  Heeh- 
ofeu  doch  müglich  sein 
solite,  so  gut  wie  stick- 
stofffMes  Soheisen  her* 
zustellen,  und  ebenso  in 
der  Beaaemerbirne  ein 
Roheisen  zu  fHscben, 
ohne  daß  der  StickstoiT- 
frclialt  in  dem  fertigen 
Produkt  auf  irgend  eine 
Weise  steigt.  Uau r-  und 
ViiiTmann .ff  die  das- 
seibe  Thema  zu  anderen 
Zwecken  bearbeitet  hat- 
t»»ri.  fanden,  daß  freier 
Stickstoff  und  Eisen  unter 
keinen  in  der  Hetallurgie 

Riindknlltoii  luni  LöM«n    des  Risenf  dinikfarcn  Ver- 
des StickstoffeiMiu».     baltnisi^en    sicli  lUrekt 
vereiniiren  und  daß  in- 
dir.  kt«'  ^^■n■ini;.'llll^''■n  V>oi  \ crsehiedenen  Cielegen- 
lidtcn    mehr    durch   Ncbcureaktionen  erlüftrt 
werden  mfissen. 

Uebcr  das  Vf  rliriltrti  Ir-  N'tickstoffeisens  zn 
versclüedonen  S&uren,  nameatlicb  Salzsäure  und 
SchwefelsRnre,  sind  die  Ansichten  geteilt. 

Kür  die  l'ntersuihungeu  verwendeten  wir 
einen  in  trockenem  Ammoniak  nitrierten  Eisen- 
draht mit  0.06  o/o  Koldenstoir. 

♦  StahlBchmiilt  und  Kcgnault:  ^Cour«  do  la 
Chiniic'  3.  öd  it.  Parin  1S51,  Bd.  8,  .S.  47.  DopreU: 
«Atwales  cbtmiqn«»"  Bd.  42, 8. 122.  Savart:  .Annalos 
chimiques"  Bd.  87,  8.  826. 

**  Begnaull:  ^Vour»  ebWo*  8  Mit.  ParU  1fl5t, 
Toi!  8,  8. 47.  Prem  y :  „« Jonipto»  rondua'  Bd.  .^2,  S. ;i2 1. 
,Siabl  und  EiMcn"  lHH>i  Nr.  1  S.  18. 
t  .Vronw    „Naturwiseen^cliaftlichu  KundHvhau' 
Bd.  14,  8.  4.')  t. 

tt  .ZcitBchrift  fttr  phjHik.  t'homio"  Jtd.62,  II,ä.<16i. 


AbbQdnng  1. 


Die  Analjae  wurde  wie  folgt  ansgeffthrt; 

Zur  Lösung  des  Stickstoft'eisens  benutztt^ii  wir 
einen  ftundkolben  (siebe  Abbildung  1;,  der  mit 
dBemEautsehukstopfai  undBnnsenventil  ▼eraebea 
war;  zwischen  Ventil  iinil  Kolben  wunb-  ein 
Kugelrohr  eingeschaltet,  um  die  aus  dem  Kolben 
entwdehenden  Dampfe  zu  kondensieren,  wobei  die 
gebildete  Fliissigkoit  in  den  Kolben  zurückgeht. 
80  daß  die  Lösung  nicht  zu  sehr  konzentriert 
wird.  Zuerst  wurde  Wasser  in  den  Kolben  ge- 
bracht und  dieses  zum  Sieden  erhitzt,  um  die  Im 
Kolben  belindliclie  Luft  auszutreiben.  Darauf 
wurde  Sfture  und  zuletzt  0,2  g  von  dem  be- 
rtiteten  Stickstofl'ciseu  zugesetzt.  Als  Sälire 
vprwendptr  n  wir  teil«  Salz-,  teils  Schwefelsäure. 
Nach  dem  Lösen  wurde  das  Eisen  mittels  Per- 
maaganat  titriert.  Hierauf  berechneten  wir  unter 
Borücksirhtinin'rrdi'sKi(Lhii.^tolV8usw.denindieäer 
Probe  betindlichcn  Sticicstoli',  der  liei  weitorcoi 
Analysleren  wiedergeflinden  werden-  aollte,  unter 
der  Annalmie.  daH  der  ganze  Stickstoffgehair  des 
Eisens  in  Ammouiumsalz  übergeführt  worden  war. 
Die  anf  Bisen  titrierte  LSsnng  wurde  mit  Kali- 
hydrat litlianJt  It  und  destilliert,  wolit  i  der 
Stickstoff  als  Ammoniak  in  die  Vorlage  über- 
gefQhrt  worde.  In  dieser  bestimmten  wir  den 
Stickstort'  auf  alkalimctrischi'  Welse  teils  mit 
Laclonus,  teils  mit  Metbjiorange  als  Inditcator. 
Von  diesen  Analysen  wollen  wir  zwei  Proben 
aafiiliren;  bei  der  ersleren  wurde  das  Stickstofl- 
eisen  in  Schwefels&ure  aufgelöst,  bei  der  letzteren 
in  Chlorwaaserstoffsaure. 

l'robe  A. 

Ebwace   0,20000  g 

OefiindeneH  EiBen  ....  0,18n55  „ 
(',  8i  aew.  nach  Angabe    .  0,00022  „ 

Berechneter  SdckstofT   0,01323  g 

Oefuadener        ,   .  0.01316  , 

Dlfferais  — 0,00007  g 
Probe  B. 

Einwag«   0,20000  g 

Uefundenes  Ki«üu  ....  0,18700  „ 
C,  Si  uuw.  nach  Angabe    .  0,00082  « 

Berechneter  ätickatoff   0,01278  g 

GafDiutsiiw       ,   0,01282  ^ 

Differenz  +  0,00006  g  ~ 

Die  so  ausgofübrte  Jteihe  von  Verauchea 
beststigt  Stahlsehmidts  Ansieht,  dafi  das 

Stickstoffeisen  beim  Lösen  in  Schwefel- 
oder Salzsilure  freieu  Stickstoff  nicht 
entw'ickelt.  sondern  daß  dieser  bei  der 
LQsung  vollständig  in  das  der  Sfture  ent- 
sprechende Ammoniumsalz  übergeführt 
w  i  r  d. 

Hieraus  folgt  wiedcnim.  >iaß  der  in  Eissn 
-•iitlialti'iii'  Stiek^^ioiT  al'i  Nitiid  vnrkommcn  muß. 
lulüluL  d'jr  liolten  1  eriipeiauaau,  die  bei  der 
Erzeugung  de»  Eisens  angewandt  werden,  und 
der  verhalt  in^riirif'iu'-  kb  irn'ti  ^[■•ni:o  >^ti('k8toff, 
die  im  Eisen  vorkommt,  mub  dieses  Nitrid  ferner 
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▼OB  etnem  ntedilgeii  SAttigungsgrade  sein,  also 
wahrscheinlich  von  der  Zusammensetzung  Fcj  Nj. 

Da  nun  Eisen  bei  Einwirkung  von  ge- 
schmolzenem Cyankalfnm  Stickstoff  aufnimmt, 
hal  sich  nicht  Eiscncyanid  gebildet,  sondern 
Elisennitrid  und  Eisenkarhid.  Dadurch,  daß  da«; 
gebildete  Eisenkarbid  für  .Stickstoff  nicht  emp- 
flUiirHoli  ist,  wirkt  diese  Nitriernngsmethode  sich 
selbst  entgegen.  Mit  ihr  kann  man  keine  höheren 
Stickstotigehalte  im  Eisen  erhalten  als  0,3  <>/o . 
Als  Nftrieroiigsniethode  stellt  die  mittels  Qyan- 
kaI5iim  der  mittfla  Ammoniak  bed^ntond  nach; 
dagegen  hat  die  erstere  eine  um  so  gröbere 
Bedeatung  In  der  Praxis,  weil  fiwt  jede  Stickstoff» 
cfrViindiniir  h'\  i\>T  irn-tallurgischen  TTerstflltintr 
und  Bearbeitung  des  Eiseos  mittels  Cyan- 
yer1»indii]igen  bewirkt  wird. 

Die  nachfolgendi  n  Tiitt  rsuchunpcn  berech- 
tigen uns,  die  Behauptung  aufzustellen,  daß  in 
dem  Graphite  eines  Rohelseits  kein  Stick- 
stoff vorhanden  ist.  rntersudiungen  von 
weißem  Hohelsen  lutben  zu  demselben  Resultate 
geführt. 

Für  jede  Proti-^  wurdr  (1.1  t:  Graphit  genommen, 
die  wir  mit  Mercurisulfat  mischten.  Im  \'er- 
brcnnungsrohr  (  Abbildung  2)  befindet  sich  diese 
Substanz  bei  B.  AA  sind  Pfropfen  von  losem 
Asbest.  B'i  ('  lii  fiadet  sich  mit  Mercurisulfat 
getränkter   und  dann  getrockneter  Bimsstein, 

 AB    A  C  DA 

▲bbtldaag  2. 

D  entlillt  getrockneten  Bimsstein  mit  konzen- 
trierter Lftsunp  von  K.iliniiniiolicotiiat  ^r'-tinukt. 

Bei  diesen  Versuchen  wurde  Gas  in  groUcn 
Moniten  erkalten.  Nach  1>oend{gter  Verlirennung 
behandelten  wir  das  erhaltene  Gas  im  Azotonieter 
zuerst  mit  Kalilauge  und  PyrogaUassKure,  wodurcli 
Koltlensftare  und  Sauerstoff  entfernt  wnrde.  Bei 
den  verschiedenen  Proben  betmif  letzterer  ungefflhr 
97  "o  von  der  erhaltenen  Gasmcnffe.  Mittels  Palla- 
diumchlorür  wurde  gezeigt,  daß  sich  in  dem 
rückständigen  Oaae  Kohleno.xyd  befand,  und  daß 
diesf  Gasreste,  wenn  sie  mit  Kitpferclilörlir  be- 
handelt wurden,  ganz  und  gar  au»  Kohienoxyd 
liestailden.  Zuletzt  erhielten  wir  eine  geringe 
Menge  Stickstoff,  dnrh  nirlif  nii-lir,  als  in  diT 
in  den  Poren  des  Bimssteins  zurückgehaltenen 
Luft  entlwlten  sein  konnte. 

L"st  man  dagegen  EUr-n  sn^ar  von  nfodriistcTn 
Kohlenstoffgekalt  in  Säuren  auf,  die  mit  dem 
naszierenden  Stickstoff  Nebenreaktionen  herror- 
nifen,  so  erhnlt  man  f  iiKu  si-hwarzen  flockigen 
Niederschlag.  Dieser  Niederschlag  besteht  wahr- 
scheinlich ans  einer  organischen  Veriiindong, 
die  durch  Einwirkung  des  Ammoniaks  auf  Eis  ri- 
karbid  gebildet  wird.    Verbindongeu  ähnlicher 


Art  entstehen  audt  beim  LOsra  von  EoMenstoff- 

eisen  in  Salj>eterstture.  Daß  dieser  schwarze 
fHederscblag,  der  getrocknet  etwas  ins  Braune 
stiebt.  Tie!  Stickstoff  enthalt,  hat  Verfasser 
festgestellt. 

Wpnn  Ffi  si  nius  und  Allgren*  erwähnen, 
daß  auch  Staiil  und  Scbmicdeisen  einen  unlös- 
lichen Rückstand  beim  LQsen  in  Schwefe!-  oder 
Salzsäure  geben,  so  meinen  sie  walirscheinllch 
diesen  organischen  Niederschlag.  Derselbe  rührt 
also  nicht  von  Graphit  her.  Die  Sauren,  die 
hierbri  an(rf»wnndt  wordrTi  sind,  mii»;'?pn  kräftige 
Nebenreaktionen  beim  Lösen  des  Eisens  hervor- 
gemfen  haben,  and  hierin  soll  wohl  die  Er^ 
klrintnfr  fiir  dio  B-Iiaiiiitiiiitr.  daß  der  Stickstoff 
im  Eisen  in  doppelter  Weise  vorkommt,  gefunden 
werden  kSnnen. 

Endlich  lialiiMi  Osinoiid  und  Wt^rtli**  ge- 
funden, daß  Cyangaa  oderCjanwaaserstoffsäure*** 
beim  LBsen  des  Eisens  in  Salpeterallure  entweidit. 
Um  dieses  Verhalten  zu  unterauchen ,  lösten 
wir  ein  weißes  stickstoffarmes  Uoheisen  in 
Salpetersäure.  Hierbei  wnrde  allein  durch  die 
neucntstandono  organische  Verbindung  so  viel 
Stickstoff  erhalten,  daß  dieser  nicht  von  dem 
Eisen  herrühren  konnte,  sondern  von  der  Salpeter- 
säure gekommen  sein  muß.  Dies  wird  noch 
deutlicher  bewiesen,  wenn  man  chemisch  rf»inf«i 
Eisenkarbid  herstellt  und  in  Salpetersäure 
auflöst,  wobd  eyaabaltige  Gase  und  atiekstoff- 
hallige  organische  Verbindungen  entstehen. 
Chemisch  reines  Eisen  löst  sich  in  verdünnter 
Salpeterslure  auch  bei  Erhitzung  ohne  Bot» 
wickluiifr  von  cvanhaltigen  Gason  und  nach  der 
Abkühlung  ohne  die  starke  Braunfärbung  der 
Ldsung,  die  unter  solehen  Vefhaltnissen  bei 
dui  m  kohlenstoffhaltigen  Eisi'n  stattfindet. 

Die  Braunfärbung  der  Salpetersäuren  Lösung 
beim  Erhitzen,  anf  die  sieh  die  Eir^ertzsche 
Kohlenstoffuntersuchung  griindt  t.  lu  rnlit  daratif. 
daß  der  Kohlenstoff  in  den  Karbiden  zusammen 
mit  Eisen,  Wasserstoff,  Sauerstoff  und  Stickstoff 
eine  organische  Verbindungf  bildet,  die  sich  unter 
Abscheidung  des  in  ihr  vorkommenden  Eisens  und 
Entweichen  von  mehr  oder  weniger  Gasen  iSst.ff 
Unter  dleaen  Gasen  kommen  anch  cyanhaltige 
vor.  Dieser  ncugebildete,  organische,  lösliche 
Körper  .scheint  doch  in  verschiedenen  Fällen 
von  gleicher  chemischer  Zusammensetzung  zn 
sfin  lind  Stii^k-^triff  zti  «Mitlialtcn.  wrlclicr  di'm- 
seiben  eine  brainifi^ib  filrbeude  Fähigkeit  f  f  J"  vcr- 


*  .Zeitachrift  Ar  aadyt.  Chemie«  Bd.  8, 8.  485  ff. 
**  „Annale! d«§MuiM«8.8wle,T.Tnr,4.1iTr.a 81. 

***  Welches  von  dieMO  beiden  Oasen,  kann  nicht 
augti^'eben  «erden,  weil  SUberoxyd  au»  i^Ubemitrat- 
löBung  dnreh  beide  Oase  felUUwiid.  Fresenius  I, 

a.  493. 

t  ,.\nnrtl.'HdfH  Mim-«"  S.Seric.  T  \  1 1 4.  livr.  S.  31. 
tt  Scheurer-KeeHtnor:  »Ammlcij  chimiqnes"* 

IUI. S.  330. 
ttt  .AnnaleBdMMinei*8.  Serie, T.yiII,4.UTr.S.81. 
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leibt.  Infolge  der  Färbung  der  Lösung  und  der 
konstanten  ZnaanuDenietzung  des  orgnniBclMn 

Kiir]ior.>i  kann  man  auf  den  in  der  Lösun;:  t'nl- 
haltenen  Kohlenstoff  schließen,  also  auch  auf 
den  KoUoBstoif^halt  der  Elsenprobe.  Da  es  bei 
der  Eggertzscben  Metbode  eigcntlicb  der  Stickstoff 
ist,  der  in  der  gebildeten  kohlenstoffwasserstoff- 
stickstolDialtigen  Verbindung  bestimmt  wird,  sollte 
man  meinen,  daß  der  Stickstoffgebalt  des  Eisens 
bei  derselben  einwirken  könnte.  Daß  dii  s  jcdocii 
nicht  der  Fall  ist,  haben  wir  durch  lolj:Lndou 
Versuch  Leu  ii  seii ;  \'on  einem  Mreldwafeiru  n  Eisen- 
(Irahtf  wurden  vier  gleiche  Lilnpcn  von  je  100  mm 
abgeschnitten;  die  Proben  enthielten  also  gleiche 
Mengen  Kohlenstoff.  Von  diesen  Proben  wurden 
drei  nitriert,  wodurch  vier  Proben  mit  gleichem 
Kohlenätoffgehait  aber  steigendem  Stickstoffgehalt, 
nflmlich  0,010,  0,085,  0,060  und  0,250  */«,  er> 
halten  wurden.  Bei  gleichzeitiger  Behandlung 
dieser  Proben  in  gleichen  Mengen  Salpetersäure 


Abbildung  3. 
Apparat  mm  titrieren  des  Eiiena. 


(8p»^z.  Gew.  1  .'iO)  wurde  nach  volI.>4tändiger  Lösung 
des  Eisens  und  Erhitzung  der  Flüssigkeit  auf  100'^ 
bei  allen  Ldsung^ttssigkelten  gleiche  Farben* 

st.lrki^  lind  Nuanrli  riing  erhaltt'ii.  Dieser  Versuch 
zeigt  also  deutlich,  daü  der  Stickstoff  des  Eisens 
nicht  auf  die  Ef^gertzsche  Kohlenstoffprobe  ein- 
wirkt, um!  dal'i  ih  r  Sti.;'K-,t.itT.  iIit  \  uu  ilmi  T\i<>  ii 
herrührt,  uud  welcher  vou  der  sjaliicter^aurc  unter 
den  verschledsnen  ehemiseben  Reaktionen  beim 
I.Ösen  des  Eisens  in  di  r  erwrtlinten  Silur»-  stammt, 
sich  scharf  von  (einander  gt-t rennt  halten. 

Physikalische  Viit  crsuchnng. 

Herstellung  von  Ei.stju  uud  Stahlprolien 
mit  vvcchseludom  Stickst 0 ff gehalt,  aber 
im  Qbrig*'!!  vou  konstanter  Zusammen- 
s  f  t  z  u  n  g.  l'in  für  uiist  re  l'ntt  rsucliungeu  solehe 
Proben  zu  erhalten,  iui  di-ncn  der  Sticket  oft' 
uihVi'ankt,  die  übrige  /usamm- n><  i/.ung  aber  so 
\inv<  randiTt  wie  möglich  hlieb.  li.itn  ii  wir  von  <lor 
ICigeiisi-liaft  des  Kistus,  aus  trockenem  Ammoniak- 
gas  bei  einer  Temperatur  von  600  bis  800  •C. 
St'i'k  -tf'rt'  anfzimclinH'n  ,  Ii  rauch  gemaclit. 
Aldiiiil.  6  zeigt  die  Anordnung,  die  hierfür  ge- 
troflnn  wurde.  A  ist  ein  Sundfcolben  von  «wel 
Liter  iBhalt,  In  dem  ongefllhr  500  cem  Ammoniak 


erhitzt  werden,  in  dem  Kiihler  B  werden  die 
mit  dem  feuditen  Ammoniakgas  entweichenden 

^Vassenl.'^I^Ilfe  zum  größten  Teil  kondensiert, 
wahrend  das  Gas,  um  weiter  getrocknet  zu 
werden,  den  Kalzinraoxydtunn  C  passiert,  worauf 
es  zur  Nitricrung  verwendet  werden  kann. 
D  ist  ein  Verbrennungsofen  gewöhnlicher  Kon- 
struktion, indem  ein  ziemlich  weites  Verbrennungs- 
rohr  von  Jenaer  Gerätcglas  angewandt  wurde. 
T)ie  aus  dem  Of.  n  entweichenden  Gase  diirch- 
ätrömen  darauf  die  Sicbcrheitsflascbe  F  und  die 
Absorpüonsllasche  G;  letztere  ist  mit  stark  \  er- 
dünnter  Salzsüure  s'ofüllt,  um  entweichendes  Am- 
moniakgas zu  absorbieren.  Die  Gase,  die  nicht 
absorbiert  werdmi,  geben  ans  der  Flasche  durch 
eiu  in  eine  Spitze  ausgezogene'^  Kohr  in  die  Luft. 
E  ist  ein  Hahn,  um  nach  beendigtem  Glüiiea 
das  Verbreonungsrohr  sebließen  za  kSnnen. 

'MM  d!i'S(-m  .\|i],iaratft  wurde  die  Nitrierung 
von  Eisenproben  auf  folgende  NS'eise  ausgeführt. 

Die  Probe  legten  wir  in  daa 
Verbrennungsrolir  «ad  maclil*  n 
den  Apparat  in  seineu  Vcrbin- 
dnngsteilen  ainolut  dicht.  Hier* 
auf  wurde  Ammoniakgas  ent- 
wickelt und,  nachdem  alle  im 
Apparate  beflndliche  Luft  ans- 
getrieben  war,  der  Verbren- 
nungsofen angezündet  uud  die 
Temperatur  bis  zur  Glut  ge- 
steigert. Je  nach  dem  Grade 
der  Xitriening  setzten  wir  das 
Glühen  l.'lngero  oder  kürzere 
Zeit  fort;  hierbei  strSmte  ans 
dem  Tu*lire  in  der  Flasche  G  'Wasserstoff,  der  nach 
Belieben  angezündet  werden  kann.  Nach  voll- 
endetem GllUien  wurde  der  Ofen  «bgeetellt  undf 
wahrend  er  sieb  alikiihlte,  norli  fortwilhrend 
Anunouiakgaa  über  die  Probe  geleitet.  Erst 
l>ci  verfailtnismaßig  niedriger  Temperatur  wnrde 
die  Flnnine  unter  d>  ni  Ivollien  geUi.'^cht .  d.  r 
Hahn  E  geschlossen  uud  das  Kohr  aus  dem  Ofen 
genommen.  Nachdem  dieses  sieh  abgehQhlt  hatte, 
liclieu  wir  die  Probe  aus  ihm  herausgleiten. 

iiine  so  behandelte  Probe  enthalt  immer  mehr 
Stickstoff  In  der  Kandzone  als  in  der  Httte. 
Um  den  .Stickstoffgehalt  gleichmaßig  zu  ver- 
tcdlen,  wurde  die  Prol>e  in  einen  ßleehkasten 
gelegt,  der  mit  feinem  Sande  gelullt  war,  und 
geglüht.  Mit  Xitriening  uud  Glühen  wurde  su 
lange  fortgefahren. Idsdie  .Vnalyse  den  gewünschteu 
Stiekstoffgi  balt  zeigte.  Auf  diese  Weise  haben 
wir  Proljen  vou  sehr  geringem  StickstotVgehalte 
bis  zu  7  ('o  hergestellt.  liii  >e  Herstellungsart 
bringt  jedoch  den  Nacliteil  mit  sich,  dali  der 
Stickstoff  in  der  Probe  immer  ungleichuiiilHg 
verteilt  wird,  wie  oft  mau  sie  aueli  L'lühen 
mag.  Doch  ist  hierbei  zu  Lieucrkeu,  dali  dieser 
Kachteil  hei  verschiedenen  Eisensorten  in  sehr 
verschiedenem  Grade   auftritt.  Sdiwelßdtni 
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leistet  dem  Eindringen  des  Stickstoffs  gr&Oeren 
\\  idi  rstand:  am  deutlichsten  Ist  das  an  Proben 
mit  höherer  Nitrieruni^  wahrzuaehmeo,  in  denen 
sich  ein  Eera  tm  «nderar  BMehaÜDiibdt  blldtt. 
FluUeisen  dagegen  zeigt  fttr  du  ubewaAietM 
Aujf«  keine  Ungleicbheit. 

Die  Etawirkttiif  d««  Stickstoffs  auf 
das  A  u  s  s  !■  Ii  M  II  \-  0  11  Eisen  und  Stahl. 
Im  aUgemeinen  kann  man  aus  dem  Ausseben 
eine«  EisMii  oder  StaUs  nicht  tcliB«6eii,  ob 
das  Material  jv"iV-\-vv  ddcr  kleinere  Meii;;en 
Stickstoff  cuthilit.  Eine  Ausoatune  bildet  jedoch 
halbweifies  Robeisen,  auf  dessen  Bnicltfliche  die 
Wirkiintr  eine»  »teigenden  Stickstoftgehalte«  deut- 
lich beobachtet  werden  kann.  So  zeigt  der  Bruch 
von  halbveUkm  Roheisen  mit  niedrigem  Stick» 
stofQsehalt  (0,006  bis  0,008^)  ein  Äussebsii 


Abbildung  4.  Brnfhansseh^n 
von  hAlbweifiemBobeUan  mit  niedrigem  ätickstolfgvtaalt. 

tremaß  Abbildung  4.  Was  di«  >rn  Unich  besonders 
kenuzeiulutist,  ist  die  scharte  und  ebene  Grenze, 
die  zwischen  dem  granen  und  weißen  Teile  des 
L'-di-  isens  wahrzuuebmPTi  i-t.  Das  Kism  bi-kniiinit 
fast  das  Aussehen,  als  wäre  der  weiße  Teil  des- 
sell»en  zaerst  ^'egossen  und  erstarrt,  wonach  das 
graue  Eisen  eingegossen  wilre.  Das  wf  il)e  Kisen 
ist  von  keiner  besonderen  kristalüuischea  »Struktur, 
das  graue  Ist  dicht.  Kommen  Blasen  in  dem- 
selben vor,  so  sind  dieselben  /ienilich  groß  und 
haben  keine  scharfen  Kanten.  Bei  steigendem 
Stiekstoll'gehalt  wird  die  Grenze  zwischen  dem 
w  eißen  und  grauen  Teil  mehr  sackig,  und  weiße 
Teile  sind  in  di  ii  grauen  und  umgekehrt  ein- 
gestreut (Abbild.  .'»>,  Ferner  ist  bei  grüßerem 
Stickstoflgehalt  der  graue  obere  Teil  mit  Blasen 
durelisetzt.  Im  weißen  Teil  des  Bruches  tritt 
eine  deutliche  strahlenförmige  Struktur  seuk- 
reelit  zur  AbkOiilungsJlache  hervor.  Die  Ent- 
strbiin«.'  der  feinen  Blasen  kann  sVi  erklart 
werden,  daß  das  Koheiaeu   im  Uochofeu  mit 


Nitrid  fibersKttigt  worden  ist,  das  sidi  hsln 
Ausfließen  des  Eisens  toihvcise  zersetzt,  wobei 
der  Stickstoff  frei  wird.  Die  kleinen  Dimensionen 
diesar  Blaaan  Im  Vsitiltnls  zu  da^jMdgen,  As 
beim  Kochen  entstehen,  und  die  ebene  Ver- 
teilung im  Eisen  deuten  auf  diesen  Verlauf  hin. 
Stickstoff  in  ganz  weißem  Bohlsen  ist  aeltwi 
an  iliißert  n  Zeichen  erkenntlich.  Nur  wenn  dieser 
sehr  hoch  wird  und  etwa  auf  0,030  bis  0,045  ^/e 
stdgt,  tritt  auch  hier  die  oben  beschriebene 
feine  Blasenbildung  hervor.  Daß  gefrisdites 
Metall  unter  gewöhnlichen  Verhältnissen  oharak* 
terfetlsche  Rnßere  Zeichen  fOr  TersoUedene 
Mengen  Stickstoff  aufwiese,  halten  wir  nicht 
gefunden.  Dr.  H.  T holander  bat  beobachtet, 
daß  die  Schnittflächen  von  Platten,  die  weniger 
Stickatoif  enthielten,  einen  mehr  bleigraaen  Farben- 


Abbildung  5.  Hnifhausuchpn 
Ton  lialbweißem  Kobeiaeu  mit  bSberem  i^tickRtotfgeiialt. 


ton  hatten,  die  SclinittflAchen  eines  Materials 
mit  liöberem  Stiokstoffgehalt  —  aber  immerbin 
noch  ziemlich  niedrig  (0,020  —  mehr  silbern 
weiß  waren.* 

Bei  Eisen,  das  so  viel  Stickstoff  enthielt,  daß  es 
sprSde  wurde,  haben  wir  «dnon  kristaUlnischeiiBraeh 
mit  Ketiexen  In  hellem,  fast  weißem  Farbenton 
bemerkt. 

In  England  hat  man  beobachtet,  daß  der 

Brueh  eines  guten  SUahles  ein  anderer  war,  als 
der  eines  Stahls  mit  weniger  guten  Eigenschaften, 
auch  wenn  die  Analysen  dieselbe  Zusammen- 
setzung zeigten,  was  nach  unsertrr  Beobachtung 
auf  den  verschiedenen  Stickstoffgehalt  zuräck- 
zufiihren  ist.  Ks  ist  deshalb  wahrseheinlich.  daß 
es  Außere  Zeichen  gibt,  die  auf  einen  Stie.kstoff- 
gehnlf  sfblii  Iii  n  lassen,  wenn  man  sie  nur,  nachdem 
die  Autnierksamkeit  hierauf  gelenkt  wurden  ist, 
naher  zn  beobachten  sucht.    <Fortoels«ng  folgt) 

•  .Jernk.  Annaler"  1»8S  ä.  Ub. 


Die  Hüttenwerke  der  Priv.  Oesterreich-Ungarischen  Staats- 
Eisenbahngesellschaft  in  Resicza  und  Anina  (Ungarn). 


I  |;.  l'i'deutrnden  Werk'  Ii'  n  in  SiiduuL'arn 
^  im  Krassö  -  Szörenjcr  Komitat,  südöstlich 
von  Temcsvar;  sie  worden  im  .Tahre  1855  von 
der  ,1'nv.  Oestorr. -  l'ngar.  Staats  -  Ki>  ubahn- 
geseilscbaff  vom  königlich  ungar.  Aerar  käuf- 
lich erworben  und  urnfsssen  Kohlen-  und  Eisen- 
steingruben,  Hochüfen.  Stahl-,  Buddel-  und  Walz- 
werke sowie  Stahl-  und  Eisengießerei  nebst 


mechanisehen  Werkstfltten.  Die  Anlagen  gehören 
zu  einer  der  Gesellschaft  gehörigeu  Domäne, 
welche  18S2  qkm  Flacheninhalt  hat,  wovon  zwei 
Drittel  mit  Holz  tn-^^tanden  und  ein  Teil  noch 
Urwald  ist.  Es  werden  aus  diesem  Waldbesitze 
jährlich  etwa  50O0O0  Raummeter  Holz  gewonnen, 
von  denen  gegen  .'»()">  in  etwa  1  .500 000  hl 
Holzkohlen  verwandelt  werden.  Eine  Uetorten- 
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Verkoblungäanla^e  zur  Vernrholftin^'  von 
120000  KAummetern  Holz  und  Gewinnung  der 
X«benerz«u8nriRse  )it  in  KeniezA  im  Bau;  die 
Anlapi'kosti'ii  snlliMi  '2''i'  'Mi II.  Kronen  bclTRiri'n. 

Die  Stcinkoblougrubou  der  Ueaeltscbaft 
liegen  in  Resiozs,  Szelnü,  Doroan  und  Antna. 
Die  Kördcrteufen  betragen  400  bis  500  m.  Es 
werden  im  Jahre  an  Kohlen  gefördert  in  Resicza. 
Szekul  und  Doman  100  bis  120000  t,  iu  Anina 
300  000  t,  welche  vorwiegend  in  den  Betrieben 
der  Iltlttonwerke  der  Gesellscliaft  verwendet 
werden.  Die  Zuiuimniensetzung  dieser  Steinkohlen 
Iftt  etwa  folgende:  Bn>k»i  dmu  Amm 

%       %  % 

Kohlen«toir   .')7,39  76,66  66,76 

FlQrlitifjo  neBtandteile    .  .  29,58  10.2»  20,89 

WaHstur   1.17  0,55  1,(30 

Asrhe   11.15  6.60  10.57 

Schwefel   1,03  0,5H  0.59 


Die  Kohlen  werden  gewancben,  geniJ>(  !it  und 
in  Kesicsa  in  60,  in  Anina  in  84  Koksöfen 
verkokt;  die  vorhandenen  flltfn*en  Oefen  werden 

\n  Rolche  mit  Gewinnung  df  r  Nilitnfrzcni.'Tii'Jse 
umgebaut.  Nach  vollendetem  Umbau  sollen  an 
Koke  110000  t  erzeugt  werden. 

Die  Eisens t eingruben  der  Gesellschaft 
erstrecken  sich  auf  eine  Longe  von  9  lern  und 
liefern  Magnet-,  Rot-  und  Brauneisensteine.  Der 
Abbau  erfolgt  je  nach  der  Art  des  Vorkommens 
mittels  Tag-  oder  Grubenbaue.s.  Die  Eisensteine 
gelangen  auf  einer  Schmalspurbahn  unmittelbar 
zu  den  Hochöfen  in  Resicza  und  nach  l'mladung^ 
in  N^met-Bogsjln  zu  den  Tloehöfen  in  .\nina. 
Es  werden  im  Jahre  etwa  200  000  t  Eisensteine 
gefördert,  an  Hanganerzen  etwa  10000  t.  Ana^ 
lysen  der  Mn;rn'*tei8euteiae  ergaben  folgende 
Zusammensetzung : 
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4,50 
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0,03 
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1,80 
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ir 

11,20 

62,20 

0,80 

6.HH 

2,30 

1,62 

11,90 

0,07 

0,21 

0,05 

1,35 

1,40 

52,25 

0.59 

m 

1,8Ü 

74,20 

Ü,79 

0,40 

0,94 

1,94 

11,30 

0.08 

0,05 

0,03 

1,78 

2,69 

53,34 

0,58  j 

In  Resicza  werden  jetzt  zwei  Hochöfen 
mit  Holzkohlen  und  einer  mit  Koks  betrieben; 
ein  vierter  Kokelioeliofen  Ist  im  Bau.  Die  tlg- 

liehe  ErzoHgnng  der  erstcren  betragt  etwa  65  t, 
der  letzteren  120  t  (vergl.  Abbildiuig  '2  t. 

Die  Eisensteine  kommen  auf  der  oben  er- 
wähnten Bahn  von  950  mm  Sijiirweite  in  rfner 
Höhl'  von  n*i.!»7  m  ülter  Hüttensohle  an  und 
können  somit  in  Vorratsraumen,  welche  19, Hl  m 
Uber  llUttensohle  liegen,  aufgespeichert  und  mit 
elektrisch  !)('triehfni'n  Bahnen  auf  die  Qicht  der 
Hochöfen  gefön'ert  werden. 

Der  Wind  %rird  In  Reaicsa  von  drei  elek« 
Iri^rh  nnd  zwri  mit  I>anipf  betriebenen  Gebl^N*^- 
m&ächineu  erzeugt.  Letztere  werden  durch  im 
Bau  begriffene  elektrisch  betriebene  Gebisse 
ersetzt.  Der  Wind  wird  in  sfrinrnuni  Wind- 
erhitzern, wovon  vier  nach  Whitwellscher  Art 
und  vier  nach  Cowperscher  Art  eingeriehtet 
sind,  .111  f  riiie  Temperatur  von  tinn  bis  800**  C. 
erhitzt.  Die  Wbitwells  solleu  in  Cowper  um- 
gebaut und  diese  wesentlich  erhöht  und  xm  zwei 
Stück  vermehrt  werden. 

In  Anina  (siehe  Abbild.  H  S.  13ri7)  wird  ein 
Hochofen  mit  Holzkohlt  n  und  einer  mit  Koks 
betrltil»en ;  der  Wiud  wird  durch  eine  elektrische 
und  zwei  mit  Dainj-f  h(  triei»enc  Gcblflsimaschinen 
erzeugt:  die  letüUiva  werden  ebeiiiulLs  durch 
elektrisch  betriebene  Maschinen  ersetzt.  Die 
Erhitzung  des  Windes  geschiebt  in  Wbitwells. 

Resicza  erzeugt  graues  Boss^-mer-,  halbier- 
tes und  weiOes  Martinrobeisen,  Anina  dagegen 
irratK»;  Guü-  sowie  weißes  l'uddeirohi  is,  n.  IMp 
cbcmische  Zusauimeusctzung  der  Eisi-narten  ist 
die  folgende: 


%      %      %  % 

Oabund.  KoUeoitoff  0,0;^  .s,09  0,22  3,60 

Graphit  ii,45  0,55  9,02  0,45 

OeHamt  -  Kohlenstoff  3,48  .H,64  3,24  2,93 

Silizium   1,07  0,48  2,16  0,42 

.Mangan.  1,00  1,12  2,08  1,80 

Phosphor   0,08  0,09  0,06  0,0« 

Schwefel   0,01  0,0«  0,01  9fi9 

Kupfer   0,06  0,06  0.07  O.OC 

Für  die  Betriebe  der  Werke  sind  l»edeuten«le 
elektrische  Zentralen  errichtet,  in  welchen 
die  elektriMdie  Energie  sum  Toll  mittels  Tar^ 
Itini^n.  also  durch  Wassergefälle,  und  zum  Teil 
durch  mit  Hochofengasen  betriebene  Gasmaschinen 
erzeugt  wird.  Nach  Fertigstellung  aller  Nen- 
haiiten  wird  die  Verwendiinf.'  von  Dampf  in  allen 
Betrieben  —  auch  In  denen  der  Gruben  — 
welch»  zasammen  10-  bis  12000  P.S.  erftr^ 
dt  iii.  auf  i'iii  Minimum  beschrankt  sein.  Die 
vorhandeneu  Turbinen  haben  jede  2500  P.S., 
alle  drei  zozanunen  also  T500  P.  B.  Die  im  Bau 
begriffeneji  GasmaaehlDen  haben  je  1500  P.S., 
zusammen  also  3000  P.S.  Die  Zahl  der  Gas- 
maschinen wird  entsprechend  den  Mengen  der 
überschüssigen  Hochofengase  vergrößert  werden. 

In  Resicza  wird  in  drei  Birnen  zu  je  10  l 
au.s  den  Hochöfen  entnommenem  flüssigem  Rob- 
elsen Stahl  für  Eisenbahnschienen  er/*-ii;:t.  Im 
Martinstahlwerk  sind  jetzt  drei  basische 
Oufeu  zu  je  U  t  im  Betriek^.  £s  werden  diese 
nach  und  nach  durch  vier  ICartinVfiMi  zu  je 
'2f>  t  iTSPt/t.  Dns  Ifi  iztrns  wird  in  12  aiifo- 
maliscl)  bedienten  Untcrwind-Schaohtgeueratoren 
erzeugt. 
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Die  TiegelfltftlilhOtte  bestdit  ans  einem 

Tii'iri'lsrlimelz-  und  elnom  Vorw.lnnofcn .  der 
TiegclguUst&bl  wird  zu  Kadreit'en,  Panzerplatten 
und  ni  ipniellen  StaUgfiuen  TenilieAtet.  Die 
zna  ümsobmelsen  benStlgten  Tiegel  enengt  die 


Li  der  Aninaw  Pnddeihfitte  sind  «leben 

Doppelpiiddelöfen  und  ein  oinfachor  PiuMi'lofi^ri 
durch  unmittelbare  Heizung  mit  zwei  Luppen- 
kABmeni  nnd  einer  dieigerOstigen  Lnppenstaweke 
tn  Betrieb.  Oe^mt  wird  die  Verlegung  der 


Abbildung  1.   La^plan  der  WalihfiU«  in  RMieia. 


A  =  KlekldMrbe  rmforner-Zenmlc.  B  —  Vorblork^iTü»!.  C  —  KFir«nilcr-Frrti|f>trallc. 
S  B  UalTsmUrtna«.      F  >-  A^tMtaf«.     O  -  PaddelkaM«.     U  «  FelulnUI«B.      J  - 

>WalrMfk. 


D  =  Bloctwtrafie. 

lUdMhalkMt-  ud 


Gesellschaft  in  ihrer  eigenen  Ziegelei.  Die 
cbarakteiistlflehe  ZaMUBmensetzmig  der  «rzeugrten 
StahUrten  ist  folgend*- 
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Auinaer  Puddelwerke  nach  Kesicza  in  der  Weise, 
daß  In  RMleza  rler  moderne  Doppel-Oaapuddel- 

iifcn  mit  zwi'i  r'Uktnsc-ti  li.'tri«'lii'nfn  T.npiion- 
pressen  und  einer  ebeut'allä  elelctrisch  betriubenen 
Lappenatreeke  aufgestellt  werden.    (Abbild.  1.) 

Die  Stahlforinirießert  i  Ix'stelit  aus  drei 
Martinöfen  zu  je  10  t,  und  zwar  aus  zwei 
basischen  und  eineni  sanren  Ofen.  Es  kSnnen 
Stücke  bis  zu  50  t  Gewicht  gegossfn  werden. 
Die  Oefen  sind  Tag  und  Naobt  in  Betrieb;  in 


Digitized  by  Google 


1866  8taU  waA  Bmb.   DU  Hüttentterke  d.  PrU>.  Oetttrr.- 


16.  Jahrg.  Kr.  22.  vi 


e 

c 

u 

LI/ 

e 

3 
et 

h 

«> 

a 

» 

B 

•9. 

■ 

"5. 

& 

an 

tu 

c 

ti 

s 

-3 

c 

!■  i  =^ 

=2    J  II 


iler  Nnriit  «  i-nlcii  lUörkc  hesomlvn  r  (jiialitilt 
ür^eugl.  Der  gule  Kuf  deü  iieniczaur  ätaiü- 
^uflsea  ist  auch  im  Auslände  belcannt,  so  daß 
iiaini'iitlicli  Silii()'l(auiii;it»rinl  nucli  Knslainl, 
ItalicD  vwil  Hutilftud  iü  bedeutoudtsu  Meagcu 
aufi^fiÜin  wird.  Mit  der  Ki^Hiczaer  Stahlgießerei 


ist  eine  K  i  s  e  ii  r  (' i  r  c  i  verbunden,  welche 
liauiittiftcliliüb  die  eigeuou  Bedürfnisse  dör  He- 
siezaer  Werice  an  Gnßwaren  liefert. 

Iti  Anitta  w.nlrn  die  zum  Verkauf  bestimmten 
GuÜwai'L'U  bcrgeatollt.  Eft  bestehen  daselbst  zwei 
Kapolüfen«  «in  Flammofen  nnd  neuerdings  eine 
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mit  elekiritchen  Kranen 

ausgebt nt t)»t f>  G { f- ßl i alle, 
veracbcn  mit  duo  aütigen 
Nebeneiiirichtungea  und 
einpr  entsprechenden  Vor- 
richtung zur  Erzeugung 
Ton  BSluren  in  grSOerai 
Mengen. 

Im  Beäiczaer  Walz« 
werke  wird  »umehtlefl- 
lich  Fluücisen  und  Stahl, 
in  Anina  dagegen  tarn 
grAfiten  TeU  Paddelelaen 
und  nur  in  kleinereu  Men- 
gen Besiozaer  lluAelaea 
und  Stahl  Ycrarbeitet. 
Daa  Besiczaer Walzwerk 
wird  nach  vollendetem 
Umbau  folgende  Strecken 
umi  Kinrii-htungen haben: 

1.  Eine  elektrisch  an- 
tretriehene  Reversier- 
niaschine  von  etwa  10  OOQ 
P.  S.,  auf  dfrt'u  einer 
Seite  eis  Duo-\  orblock- 
gerBet  som  Voratrecken 
von  '^  hi-?  '>  t-Blriekeu 
und  auf  der  andern  Seite 
eine  Tiergerüntige,  oilt 
W;i!ztischen  versehene 
Fertigstrocke  zum  Wal- 
ten von  Trilgeru  bis  SU 
einer  Hölir  von  600  nun 
stebea  wird. 

2.  Ein«  twdte,  thn- 
liclie,  elektilscb  angetrie- 
bene Maschine,  verbun- 
den mit  einem  Orobblcch- 
Umrüste  auf  der  einen 
Seite  und  mit  einem  Uui- 
versaleiseugeätelle  auf 
der  andern  Seite  nnd  In 
Fortsetzunjr  ilio<;»>'!  ein 
LautLäches  Trio  und  ein 
Hittelgeraet  zun  Äne- 
walzeu  von  Bohnltrr- 
blecben.  Die«e  vier  Htrek- 
ken  sind  mit  einer  der 
Pr  I '  1 1 1 1  k  f  i  0  nts  f Ah  igkeitentp 
sprechenden  neuen  (5*8- 
generatoranlage  verse- 
hen, f( nir-r  mit  Tleföf»*n, 
Durchweichuiigsgruben, 
mit  elektrischen  Kranen, 
hydraulischen  und  elektri- 
echen  Scheren,  mit  Sagen 
und  BchließUch  In  derTer- 
läugerung  des  Walzgebtu- 
des  mit  einer  entsjirechen- 
deu  groücu  A4iu8tagc. 
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8.  Eine  elektrisch  betriebeneFelnblseliBtrMikA 

itt  drei  Diiogeriiaten. 

4.  Eine  Mittelstrecke  zu  drei  und  vier  Ge- 
rllBten. 

5.  Eine  THnstrocke  zu  drei  Qerfltteii.  als 
Reserve,  und  acblieUlich 

6.  ein  RadrdfeBwalxwerk  mit  den  dasngehS- 

rigen  Ocfen.  Kranen,  HlBuneni  and  weiteren 

Nebeneinriohtungeu. 

Beebatehttfrt  wird  der  Umbau  des  Radreifen- 

wftlzwerkes  in  iLr  \Vfis(\  daß  is  mit  TTilfo 
zweier  großer  hydraulischer  Fressen  und  eines 
neuen  Walzwerkes  zoin  Sohmfeden  and  Walten 
ron  Radringen  iiml  Radscheibeu  benutzt  werden 
soll.  Dasselbe  wird  bei  entspireohender  Ofenein- 
riehtang  auch  gepreßte  Ibsebbienacfasen  and 
andere  Maschinenhestandteile  anfertigen  können. 

Im  Aninaor  Walzwerke  ist  außer  einer 
Luppenstrecke  noch  eine  dreigerüstige  Grob- 
strecke, eine  dreigerüstige  Mittelstrecke  und  eine 
elektrisch  lN>triebcnp  siebengcrüstigo  Feinfertig- 
strecke und  eine  zweigerUaügc  Vorwalze  in 
Bebrieb. 

Dil-  D)trchschnitt)s-.Tahrcs)iroduktion  der  Re- 
siczaer  und  Aninaer  Eisenwerke  betragt: 


t 

K(.heit<cn   120  000 

BessL  inerBtahl   20  OfM"» 

FlQsaiger  Maitinätaid   üxhux) 

l'uddolttiaen    ..........  16000 

StahlguBwsr*   8000 

BisepgeBware   15000 

Walswsre   100000 


Obige  Walzwarenmenge   verteilt  sich  an- 


nlhemd  in.  folgende  Erseognlsse: 

% 

EuenbaluisdileiicD  ,   15 

Grob-  und  Feinbleche   10 

R«dr«ifein   5 

l>ui)|u!l -y-  l  riiiri  r   20 

Vericbiedvne  gewalzt«  EiBenvaren  ein- 

aohUedUeli  Slabsisea   40 


Die  Jahreeproduktion  der  mechanischen 
Werkst  nttPM  ht'liluft  sich  j*-  nach  dr-n  ein- 
laufenden Bestellungen  auf  15  000  bis  20  000  t 
in  geaehmiedeten  Oenrenstinden,  Eisenbahnrad- 
paaren,  Brücicen-  und  Ei><'nkoii-!tniktionen,  fer- 
tigen ätahlgüasen,  «Tcscbossen,  NAgel-  und 
Sebraabenwaren  und  verscUedeaen  HasehiBen'' 
fabrikrequiniten. 

Die  Sohmiode w erkstatte  arbeitet  mit 
mebreren  tdeineren  and  zwei  großen  Dampf- 
li.lmtncrn.  l-lxlmi'  mit  5  t  Mehrgewicht  und 
Ol>erdaiDpf  samt  den  lüerzugehdrigen  Wannöfen. 
Hauptprodukte  sind  Eisenbabnrequislten,  SoblfÜB- 
und  Ma-scluncnbaiimatorial  und  andere  größere 
Schmiedearbeiten.  Die  Jabresprodoktion  an 
Snhmiedewaren  betrügt  1500  Ms  2000  t. 

I)ie  Maschinenfabrik  ist  mit  350  ver- 
schiedenen, ausschlitHlIich  elektrisch  betritOienen 
Arheitsnm.schinen  ausgestattet;  die  größten  sind  : 


eine  4  in  .^iiuriireitige  Hobelbank  mit  M  n,  Hobel- 
flache  iiml  eine  Drehbank  zum  Abdreli-ni  von 
Stücken  zu  4'/it  ui  Durchmesser.  Zur  Ver* 
Tagung  stehen  wdtera  Krane  und  Maschinen  für 
die  Bearbeitung  von  speziellen  tStahlabgii^^pn 
bis  zu  50  t  Gewicht,  von  fertigen  Eisenbahn- 
radpaaren and  xoBi  Abdreken  von  Walsen  and 
Geschossen.  IM'  Maschinenfabrik  ]>rndii?iert 
jahrlieh  etwa  6OU0  bis  8000  t,  davon  tiUOO  Stuck 
komplette  Badpaare  in  einem  Gewlehte  von 
fir)On  t.  In  VcrbindunL'  mit  der  Ma>chineu- 
fabrik  besteht  eine  Geschoß fabrik  mit  einer 
600  t  schweren  stehenden  und  100  t  sebweren 
lio^rendcn  hydraulisclien  Presse,  zum  Erzeugen 
von  Gesobossen  bis  2u  einem  Kaliber  von  lö  cm. 

Die  Brttckenbananstalt  erzeogt 
schlilgige  Konstruktionen  größti  r  Dimensionen. 
Sie  ist  mit  zahlreichen  Scheren,  Bohr-  und  Xict- 
maschinen  versehen,  ferner  mit  einem  eh-ktriscli 
lietriebenen  Kranen,  einer  hjdnuittschen  Niet- 
presse  and  einer  Vorrichtung  zur  Betreibung 
von  pneumatischen  Werkzeugen.  Die  Jahres- 
produktion an  Brttcken  und  sonstigen  Konstruk- 
tionen betragt  etwa  3000  bis  5000  t.  Von 
den  lürzeugnissen  der  Kesiczaer  Briickenbau- 
aaatalt  sind  außer  kleineren  Eisenbahn*  und 
öffentU<"lien  T5riicken  die  vierteilitre  S/e;:r>diner 
und  die  dreiteilige  Tokajer  Theiß-  sowie  di«- 
Ujvid6ker  dreitdllge  Eisenbahn-DonaubrOeke  er- 
wülinr-n^wert.  .\n  die  llrriekenbauansfalt  reiht 
sich  eine  groß  augelegte  Eliseubahawelcheuwerk- 
stttte:  dieselbe  produziert  etwa  1500  bis  2000  t 
komplette  Weichen. 

Die  Nieten-  und  SoJu-anbeufabrik  in  Anina 
erzeugt  jährlich  2000  bis  S600  t  fiartige  Ware; 
zwei  Drittel  hierv  en  sind  EHsenbahnbodarAartike], 
der  Rest  ist  Handelsware. 

Eine  auf  moderner  Hfihe  stehende  und  voll- 
kcmiinen  ausgestattete  Fabrik  für  landwlrtscliaft- 
liche  Maschinen  in  Komän-Bogsiin  erzeugt  kom- 
plette Eisenpflüge  und  FelJbearbeitungsmasclnncn. 
Ihre  Produktion  betragt  etwa  1 2  000  Stiick  kom- 
plette Pflüge,  5000  Stück  I'flii<rk«rper  und  200 
bis  300  t  andere  Feldbearbeitungsmaschinen. 

Durch  Zubau  eines  Hanunerwerkea  wird  die 
F.fiiirik  irfü'''nwflrriL'-  rnr  Er/.eutrnnp  von  Werk- 
zeugen erweitert.  Außerdem  betreibt  die  Ge- 
sellsckaft  noch  folgende  Werlu: 

a)  Fine  Fabrik  für  t'i-iierfi-ste  Steine  und 
Mörtel  mit  moderner  \'orbcreitung8werkstatte, 
mechanischer  Presse  and  mit  einem  dureb  Gas  ge- 
hei/ti-n  Mcndhcim-Ofcn.  Diosellie  i  rzcutrt  Dinas- 
ziogel  für  die  Zustellung  der  Martinöfen,  Tiegel 
Ar  ^e  Zwecke  des  Tiegelgusses  und  Ziegel  in 
den  vcrsciiiedensten  Sorten  und  Formen.  Sie 
deckt  den  gesamten  Bedarf  aller  Betriebe  an 
feuerfesten  Steinen  und  Mörtel,  auch  werden 
deren  Produkte  verkauft.  Die  Gesamtproduktion 
iieträgt  1800  t  an  Malilprodukten  und  800  bis 
1000  t  feuerfeste  Ziegel.    In  Verbindung  mit 


der  feuarfoBtai  Kfegelei  buteht  aoeh  dm  mu 

küniiL'^-r  Sclil;i(ki;  j>ri'ssonde  Zie^olfabrik  mit 
einer  Jahresproduktion  von  zwei  bUiirel  Millionen 
Stack  Zleg«l. 

b  I  Kine  Ziegelei  in  Komän-Bogsän  luit  einem 
Kundol'en  und  einer  mechAiiischen  Prewe  zur 
HertteUnafr  voo  zw«!  bis  drei  mHoaeii  Bmi- 
zl^el. 

et  UröUcre  Kallibrennereien  in  Kolczän  oad 
Oravicza  zur  Erzeugung  von  6000  bis  8000  t 
Kalk. 

d)  Eine  Zementfabrik  in  Oravicza  zur  Er> 
Zeugung  von  2000  bis  2500  t  Zement. 

ci  Eine  MineralölraffitKric  und  Scbinieröi- 
fabrik  in  Onivli  xa  mit  einer  Jahresproduktion 
von  6000  bis  ^000  t  und  schließlich 

f)  DampfimUdea  in  Bogato  «ad  Orftvlcta 
mit  einer  Knlitproduktion  von  10000  t. 


Die  VaekSer,  Szeknler  «ad  Domfoer  Omben 

siniJ,  wie  schon  ringangs  erwähnt,  iniffels  eiiu'r 
950  nun  epurbreitigon  (yrabenhahn  mit  der  Ke< 
slozaer  Fabrikanlage  verbunden,  welche  ein- 

sclilioßlicli  Industriegleisen  etwa  100  l<m  Länge 
bau  Zur  At)wicklung  de«  Verkehrs  dienen 
15  LokomotlwB  aad  etwa  600  Lastwagen.  Im 

Bergwerks-,  Forst-  und  Fabrikbetriebe  sind  ins- 
geeaint  700  Ober-  und  Unterbeamte  und  15  000 
Arbeiter  beschäftigt;  dieselben  wohnen  zum 
■rröiitou  Teil  in  etwa  1000  der  Gesellschaft  ge- 
hürigi'ii  lliluserii.  Da«i  rund  400  qkm  große 
Ackerland  ist,  mit  Ausualiuio  eines  ^Tößeren 
Wein-  und  einiger  Miuter-Obstgärten.  ta  kleineren 
Parzellen  an  die  Arl)eit«'r  und  di<>  iit  wohner  der 
anliegenden  Ortschaften  verpachtet. 

Frit»  W.  iMmMum, 
DrMag.  b.  0. 


Die  Herstellung  von  Roheisen  im  elektrischen  Ofen. 

Von  Prlta  Clrkel,  dipl.  Bergingenieur,  Uontreal. 


In  Xr.  U  S.  868  dif'ser  Zeltschritt  sind  im 
aligütueinen  die  in  ^sault  St.  Marie  zu  « )utariu 
im  Auftrage  der  Kanadistrhen  Dominial-Ut ^rierung 
von  I)r.  Haanel,  Direktor  der  Mims  Uranch, 
ausgeführten  Versuche  zur  Herstellung  von  Roh- 
eisen im  elektrisehen  Ofen  beschrieben,  ohne 
nSliPr  fiiif  dio  hii^rhoi  ffstp:f"stf»Ilten  Znh1f>nw»>rte 
einzugehen.*  Der  inzwischen  veröffentlichte  amt- 
liche Beriebt  über  diese  Versnehe  eutiiBlt  «Ine 
solche  Fülle  v^n  jirnkti-chen  Ergebnissen.  dr\ß 
eine  Zusammenstellung  derselben  für  die  Be- 
nrteilnnir  der  gesamten  Versocbe  von  Interesse 

sein  diirftn. 

Der  zu  den  Versuchen  angewandte  Ofen  ist 
ans  der  Abbild,  auf  S.  1872  ersichflieh.  Dieser 

Ofi  n  bestand  der  Hauptsache  nach  aus  einem  aus 
starkem  Eisenblech  gefertigten  Zylinder  von 
.  1220  mm  Durchmesser,  dessen  Boden  eine  an 
das  Eisenblech  angeschraubte  gußeiserne  Platte 
bildete :  der  Zylinder  war,  um  Reparaturen  besser 
ausführen  zu  können,  au»  zwei  Teilen  zusammen- 
gesetzt. Um  »tu  MhlleOen  der  magnetischen 
Kraftliiiicn  im  Zyliiidi-r  zu  \'crtiind'-r!i.  war  der- 
selbe vertikal  durch  eine  starke.  2.^4  mm  breite 
Kupferplatte  unterbrochen.  I^ie  inniNran  Winds 
war*^n  mit  feucrff^tfn  Ziegeln  ausgekleidet, 
wälireud  der  eigentliche  Uten  auä  Kohle  gebildet 
wurde,  die  als  Brei  in  den  unteren  Teil  des 
Zyltüdi  IN  .  iiiirestampft  w.ir.  Wir  .itm  drr  Ab- 
bildung ersichtlich,  hatte  das  Ofeuinncre  die 
Form  eines  doppelten,  an  den  wetteren  Enden 
zus.immL-ustotlenden  Kegelstumpfs.  AendcruniriMi 
in  den  Dimcisianeu  des  letzteren  wurden  je  nach 


*  Vori^L  auch  a^ahl  und  Eieen«  UM  Nr.  4  8. 288, 

Nr.  ti 


Üedurf  vorifenommen,  jedoch  galtt  n  frlr  die  Mehr- 
zalil  der  V  ersuche  die  folgenden  Zahlen : 

mm 

Durchme»8er  den  Hodeo»  <lei»  eigentl.  Ofens  CIO 

H6he  des  unt>?r>Mt  Kegels  279 

„    des  ober-  ii  Kpff*»!?«  838 

Durch mMBer  in  der  Mitte  Hin 

^         am  oberen  Ende  lioM  Ufoiia   .  762 

Di«  Elektroden,  welche  nach  «lern  Heroult» 
schal  YwChliren  angefertigt  und  aus  Schwedea 

Hezojrnn  worden  waren,  hatten  qiindratisi  ht*n 
l^uersdinitt  von  406  X  moi  uud  l,s  m 
Lange.  Her  Kontakt  mit  den  den  Strom  zn- 
fiihremlen  Kabeln  bestand  ans  einem  an  vier 
Kupferplattcn  angenieteten  Stahlschuta.  Die  Elek- 
trode konnte  mit  Hilfe  eines  Flaschenxuges, 
dessen  Seilendi-  über  eine  Windi  tTilirfc  nach 
Belieben  gehoben  oder  getsenkt  werden.  Die 
elektrisehe  I^ergie  wurde  einer  Phase  eines 
Dreiphasenstrom -Generators  f400  KW'..  ?>0  Peri- 
oden in  der  Sekunde)  entnommen.  Der  ^>trom 
wnrd»  einem  mit  Oel  gekohlten  Umformer  Ar 
225  KW.  mit  2200  Volt  Si.nniiung  zugeführt, 
weicher  Strom  mit  öO  V^ult  Spannung  abgab. 
Dieser  Transformator  war  in  einem  abgetrennten 
Raum,  aber  dicht  beim  Ofen  aufgestellt.  Der 
Strom  wurde  von  dem  Transformator  direkt  in 
die  Bodenplatte  des  Ofens  und  gleichfalls  an 
der  Elektrode  mittels  Leitungen  geführt,  von 
denen  jede  aus  30  Aluuüniumdrftbten,  16,i)  mm 
stark,  bestand. 

Die  elektrischen  MeUinstrumento  bestanden 
aus  einem  Voltmet.  r.  i-iiirm  Amperemeter  und 
einem  registrierendeu  W  atLmeter.  Der  rmformer 
und  die  elektrischen  ^leßinstrumcute  waren  von 
der  Westinghouse-Gesellschaft  jreliefert  worden. 
Ein    besonderes   Voltmeter,   welches  die  Ab- 
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Dte  Htniidbmg  Mit  BtMtm  im  «UttrMUn  Ofm, 


lesungr  ▼OB  10  bis  60  Yoli  gratattete  nitd  von 

dpT  Keystrnip  ElfrtHc  Cn.  {rellefert  war,  wurde 
als  KontxoUapparat  in  den  Strom  eingeschaltet 
lud  Idstete  vorzOipltehe  Diemte.  Bevor  mtt 
den  eigentlichrn  A'nrsiirlirn  in  größerem  Maß- 
Stabe  begonnen  wurde,  war  es  nötig,  eine 
Ketbe  tob  VorvemuebeD  aDtnstellen.  80  ciiin 
Bfisiiifl  mußte  die  Kapazität  des  Ofens  der 
zur  Verfiiguog  stehenden  elektrischen  Energie 
ugepaftt  werden.  Es  murde  ftrner  der  Veraaeb 
gemacht,  die  kaloriacho  Energie  des  von  der 
BednktjoD  des  Erzes  herrührenden  Kohlenoxyds, 
welches  bisher  bei  allen  früheren  Versuchen  ver- 
loren gegangen  war,  weiter  auszunutzen.  Um 
It'fzterpa  7M  ftToichcii.  uunie  koiiipriiiiit'rto  T.iift 
in  den  üfeu  3UÜ  mm  uuter  der  Ubeiliiiche  der 
Charge  eingeflUirt;  der  KohleuatoA  in  der  Form 
von  Kokspulver  wurde,  nin  eine  Verbrennung 
durch  die  eingeführte  Luft  zu  verhüten,  mit 
feuerfestem  Ton  vermischt  und  brikeitlMrt  Hna 
erwartete,  daß  durch  die  Nutzbarmachung  des 
Kohleuoxyd«  die  Charge  vorerhitzt,  das  Erz 
zum  Teil  reduxlurt  und  das  Ausbringen  eriieb- 
lich  beschleunigt  werde.  Es  zcijrtp  sieh  iiidosseii 
schon  bei  dem  ersten  Versuche,  daß  die  ent- 
wtekelte  große  HiU«,  welebe  durch  die  Ver- 
lirennuii^'  Jpm  TColili^noxyds  vorursaclit  wurde, 
die  Charge  zum  Teil  zähflüssig  machte,  so  daß 
dioselb«  an  den  Wlnd«i  des  Ofens  hingen  blieb, 


und  da6  femer  die  Xnektrede,  obgM^  de  dnreh 

Asbest  und  einen  Bleehmantel  «rosrhtilzf  war, 
sehr  angegriflen  wtirde,  ferner  daß  der  Ofen 
nidit  geeignet  war,  das  KoUenoxjd  rationell 
aimztinutzen,  daß  dapeperi  ein  Ofen  von  größe- 
ren Bimemiionon,  in  welchem  die  Elektrode  von 
der  BeseUelrang  Isoliert  ist,  durch  die  Ein- 
fiilininj:  \<(n  komprimierter  Luft  eine  Nutzbar- 
machung des  Kohlenoxyds  ermöglichte,  und  des- 
halb etai  relativ  bOheree  Ausbringen  erzielt 
werden  könne. 

Die  Versuche  begannen  Im  größeren  Maß- 
stabe Mitte  Januar  1906  und  dauerten  Tag  und 
Nacht  bis  zum  5.  Marz,  lu  dieser  Zeit  wurden 
160  Abstiche  erzielt,  wolche  insgesamt  ^5  l 
Roheisen  ergaben.  Für  die  Versuche  wurden 
Magnetite  von  verschiedenen  Gnilieu  der  Pro- 
vinzen Ontario  und  Quc^»rk.  Titnnoisenflrze  von 
der  Provinz  «^uebek  und  geröstete  Pjrrhotite 
der  Lake  Soperfor  Co.  benutzt.  Sämtliches  Roh- 
material  fiir  die  Ctiargen,  d.  i.  Erz,  Znsehlag 
und  Kohle,  wurde  im  Steinbrecher  zu  StUcken  von 
NoOgrOße  serideioert  und  dann  g^rig  gemlseht. 
Pie  Ziisammensetzimg  der  Besehiokiiü^'-  für  jeden 
Versuch  schwankte  von  Zeit  zu  Zeit  je  nach  dem 
Gehalt  an  Koble  und  Zuschlag.  Die  Zusammen- 
setzung der  Rohstoffe  w  ie  die  Versuehsergebnisse 
gehen  aus  nachstehenden  Zusammenstellungen 
Tabelle  lA,  B,  C,  D  und  folgenden  herror: 


Tabelle  I. 


Analysen  des  Kohmaterials. 
A.  Elseaers«. 


y*n.  Kr.  8 
« 

M«(IMt4t 
« 

^|'^-.>J.|,  >■■.  ;i      V:r,'i,ls  Nr.  1.'.  |  Vfruurh  Nr.  1« 
Mar»' <><      L       Macactit      1  Majravtit 
«          1          «          1  « 

Yrrim.'b   Nr.  17 

JUgnetll 
« 

Vf-Muv-'h  Nr-  IS 
% 

81  Ol  

Fe«Oi  .... 

FoO  

AliO»  .... 

CaO  

MgO  

PiOs.  .  .  .  . 

P  

8  , 

GOt  

GIlUiTwlast 

5,42 
88,90 

2,51 
0,01 
0,80 
0,16 

0,044 
0,00s 

1,48 

6,20 
55,42 
23,04 
2,56 
2,00 
«,84 

0,01 
3,907 

6,r.o 

17,18/".»»% 
1,48 
2,84 
5,00 

0,57 
0,003 

3,80 
56,24  \  F.  = 
25,76/»».»»% 

3,73 

2,00 

3,4S 

0,M 
4,00 

6,06 
58,00\  F»  = 
24,78/4».»»  % 

1,00 

0,40 

«,00 

0,17 
8,544 

4,00 
55,3  n  r*  = 
25,20/  i'»^  'S» 

2,24 

2,40 

4.00 

0,45 
5,45 

10,96 

65,43  \  Fe  -  , 

-  /*Mi»%r 

3,31  ; 

3,92  1 
8,03 

0,016  j 
1,56 
Ca  0,41 

Vi  1,18  1 

100,420 

100,000 

100,000 

100,00 

100,000 

100,00 

B.  Kaikatein.  % 

aiOi   1,71 

F»tOi  +  AliU>   0,81 

CaUOa   »8,85 

MgCOa   4,40 

P   0,004 

8   ,  «  .   ■  0,052 

9»,82« 

C.  Briketts. 

Die  BrikottH  ln'HtmiJen  aus  80  Oy  KolM*]Mil\or 
uod  2u  i'u  fouorktitL'iii  Ton.  Eine  AualyBe  ergjtl*  dio 
folgend  (»n  Worti>:  '  <^ 

riOohtig«  BeetandteiU    ....  4,05 

C  «8,73 

8iO>  15,20 


FeiOj  +  A1.0»  .  ■   8,92 

("aO   0,90 

UftO   0,80 

P   0^4 


100,00 

S.  Holskohle. 

Dil'  Iip'i  i1«»n  VerBuclK-n  13  uiu!  16  Torwondoto 
Uuiziiolilt«  hatte  die  folgende  Zusammensetxung: 

Vr.  IS  1« 

%  % 

FlOchtiKe  BostaadtsUe  ....    28,08  20,60 

Feiuhtigkeit  14,0«  2.20 

Kohlenstoff                                65,00  74,40 

Asche                                      2,54  2,80 

Scbwefal                             .     0,058  ^ 

100,888  100,00 
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Mau  fitrehtote,  daB  naa  nrit 

dor  Reduktion  des  Magnetits 
infolge  seiner LeituBgsflRbigkeit 
groQe  fieltwierii^teii  bdMn 
würde;  bei  Anwendung  von 
Holzkohlen  Jedoch  als  Reduk- 
tionsmittel arbeitete  der  (3fen 
«ehr  gut  und  ^mIi  zu  keiner 
Ste'iniiifr  Anliiß.  l>;i  in  den  Pro- 
viuzfn  iMitario  uud  Qui-tM'k 
Holzkolilf  billig  ber^'fsfcllt 
worden  kann,  Miilirind  Koks 
eingeführt  werden  muli,  war 
es  von  grofier  Wicbtigkdt, 
festzustellen.  Holzkohle 
dauernd  im  elekiri^nclien  Ofen 
an  Stelle  von  Koka  geaeitt 
\v erden  knuii,  ohne  dabei  die 
Lelstungsfiüügkeit  des  Ofeni 
zn  verringeni.  In  der  Tat  gab 
Iii  in  Koks  oder  Koksliriketts 
nach  den  ersten  Versuchen 
nldit  mehr  auf,  imd  last  alle 
Chargen  wurden  nlt  HoIskoUe 
durchgeführt. 

Ein  großer  Tdl  der  yer> 
wi^ndeten  Holzkohle  war  von 
schlechter  Qualität,  indem  sie 
nur  56  "jo  Kohlenstoff  enthielt. 
Dieses  und  der  Umstand,  daß 
eine  prroße  Menge  Holzkohle 
zur  Bedeckung;  der  Beschickung 
im  Ofen  verbraucht  wurde,  er- 
klären den  hohen  Verbrauch 
f.  d.  Tonne  Roheisen.  Eine  Ab- 
art des  Ofens,  bei  welcher  die 
(d)ere  T,a{rf  der  Besehickiinp 
dem  direkten  EinduU  der  Atmo- 
sphäre entzogen  ist,  wflrde  den 
\'erbr<iiirli  an  Holzkohle  be- 
deutend vermindorn.  Der  Ver- 
brauch an  Elektroden  stellte 
sich  insgesamt  auf  174  kg  bei 
einer  Produktion  von  1 9  3  7 1  kg 
Roheisen.  Die  Dardtsohnitts- 
dauer  einer  Eldctrode  war 
13  Tage. 

Der  Kraftfaktor  des  Ofens 
wurde  von  M.  Ch.  Darr  all 
der  Canadlan  Weatinghouse 
Co.  vüu  Hamilton  Ont.  be.stimmt 
und  stellt.-  sieh  auf  0,919. 
Diiser  lioiie  Wert  iat  haupt- 
sächlich der  Konstruktion  des 
Ofens  sQ2U8olireiben,indeni  lets- 
tere  das  Schließen  der  magne- 
tiscbeu  Kraftlinien  verhindert. 

Was  die  Konstruktion  des 
elektrischen  Ofen»  für  die  Er- 
zeugung von  Roheisen  in  großem 
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Tabelle  IV.    Analyao  der  «rh  lacke. 


Trnueb 
Sr.  8 

Kr.  13 

Venuali 
Xr,  14 

V  emur-b 
Sr.  Ii 

Vertneh 
Nr.  II 

Varraeh 
Kr.  IT 

Vcnueh 

}fr.  18 

CO  , 

MgO  

Fe  n 

8  

»I  

^4.40 

lft,78 
43,68 

2,00 
1,35 
0,85 

85,84 

81,80 
14,89 

16,22 
0,26 
0,85 

33,80 
10,30 
«1,78 
30,50 
2,05 
0,26 

24,30 
27,1« 
38,06 
10,74 
1,67 
9,85 

30,90 

12,80 
40,09 

12,91 
1,48 
0,58 

26,96 
20,84 
87,40 

15,50 
1,41 
9,21 

16,44 

18,86 
58,25 

8,80  ; 

0,65  j 
ö,28 
Spur 
8p«r 

1                                   1  Towek 
1      Hr.  a 

Vr.  le 

Temeh 

Kr.  U 

>r.  lA 

r«iNdi 
>h  » 

Taintk 

Kr.  17 

VMMeli 
Mr.  !• 

'  Schlacke    ...  kg 

Eiaen   , 

■»  t    1  Schlack»  .  . 
Twk.:l  ^  

627 
1208 

}  0,44 

1908 
5882 

0y8S« 

2819 
5488 

0,41 

806 
8050 

0,89 

1159 
8248 

0,88 

1480 
9766 

0,89 

2295 
3328 

0,69 

HCaßitab»  botrffik,  «o  vQrdeii  folgende  Aende- 
ruDgen  getroffen  werdeii  rnftsien: 

1,  DtT  nluTC  Teil  (l.->s  (itVns  muß  so  kon- 
Btruiort  werden,  dali  eiue  DicclumiMibe  £e- 
BditckaBg  desselben  erfolgen  kann. 

2.  Es  müssen  Vorrichtungen  getroffen  werden, 
wrl^lic  das  Auffangen  und  die  sofortige 
Ausnutzung  des  Koblenoxyds  ermdgUcheu. 

Die  irrKßere  Enpftzltut,  welche  einen  relntlv 

L'^' 1  iriL'i  t  i  li  Hitzeverhist  durch  Stralüung  zur 
Folge  hat,  sowie  die  Nutzbarmachung  des  Koblen- 
oxyds,  wie  oben  ausureführt,  wfirde  ^e  Leistungs* 
fllhigkeit  ganz  erheblich  erh<Shen. 

Die  Versuche  haben  dariiefan,  daß  unter 
normalen  Verhältnissen  ungelfthr  11,5  t  bei 
einer  Ausgabe  von  1000  elektrischen  P.  S.-Tagen 
produziert  werd««n  (siehe  Versucht  S  und  13). 
Eil  ibt  daher  wohl  auzunelunen,  daü  unter  aha- 
llehen  Verhiltnissra  mft  einem  Ofen,  an  welchem 
di-'  oIn'U  nniroführten  Aenderun^'i'n  i,'etroffen 
worden  sind,  ungeffthr  12  t  für  1000  elektrische 
P.  S.-Tage  erzeugt  werden  kOnnen.  Biese  Zahl 
ist  auch  bei  der  Berechnung  der  Herstellungs- 
kosten f.  d.  Tonne  Hohf^isfu  zugrunde  gelegt. 

Dr.  P.  H<5roult  in  La  Praz,  gibt  ia 
Nachfolgendem  die  Kostenberechnung  für  ein 
Aiisbriniron  von  120  t  in  S4  Stuadea  bei  etBcr 

Anlage  von  1000  P.  8.: 


Oufeii,  Kontakte  und  Zubehör 
Elevatoren.  Kr/AtehÄlter  .   ,  . 

8tr;ill)rr.'l 


iiriri'''iii'r  

Winde iiiaiietiitieii  und  Regulüloreu  . 

liistrumonte  ,  ,  .  .  . 

Knbel  für  Leitungen 

(.»obRiid«  

Misohwerke  and  Oietterei«|i|Ma»to  . 

Krrae  und  SddwMnwege   21900 

Bcblackenwagen  und  Zubehör  ....  18909 
Keparaturwwlutltt«  u.  touat.  AnlaK«»      38  609 


IU2  900 
58  800 
16  800 
44  100 

30  280 
44  100 
48009 
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HolAnUviiaiila^   SlOOOOUV 

Flektriacho  Kraftanlage    2  100  000  „ 

Anlage  für  Elektroden   26  200  , 

Unvorhei^iehen«  AaagAlMB  .  .  .  .  .     181  440  „ 

AnwtiMtion  5 0 ol  294ÖOOO ^ 


Entwertung  60o|  15  OoTon2«MOOOUV    441  000  , 

Zinsen   .  .  .  .'>'  n) 

Bei  einer  Erzeugung  von  43  200  t  im  J&)ur 
(860  Taire)  stellen  rieh  daher  die  Amortinationa- 
kosten  f.  d.  Tonne  auf  10.21  Die  Produkt 
tienKkostf-n  f.  d.  Tonne  setzen  rieh  nach  Hiroult 

wie  folirt  zusammen:  ^ 


Er/.  (,'..'.  •  „  rii<.talli»<-lieB  Kison)  «,30 f.  d.  t  1 1,34 

lloizkdhtc,  26,20uf  f.d.  Tonn«,  '/>  Tonn«  \%,m 

Klektritche  Bnergie,  AmirtiMtim  MW.  .  10>.2t 

Arbeitslohn   4«S0 

Kslkatohi   0,84 

8,17  kg  Hlektrodo,  18,6(3  f.  d.  kg  .  .  .  1,51 

la^geinein  Ausgaben    4,20 


0«Mnt>BrMii(ttBgiluN«Mi  f.  d.  Tenne  .  .  44,90 

Lunkern  und  Seigern 

I  Aic  scliädiichon  Folgen,  welche  Lunker  und 
Selgerungen  In  Flußelsenblöeken  venii^ 
sai"?n'n.  rebcn  V'eranlassung  dazu,  dir  Vnrp'tntrn 
bei  ihrer  Entstehung  genau  zu  erforschen  und 
auf  Grand  deesen  Vonehlige  su  maehni,  nm  rie 
zu  verhiitrn.  Unter  den  sn  ereftinrlonon  r^esichts- 
punkten  äoUea  dann  einige  Verfahren  betrachtet 
werden,  die  In  der  Praxis  bereite  angewendet 
worden  sind,  um  diese  unangenehmen  Biirlrit- 
ereoheinungtMi  der  Flußeieendarstellung  mö^rlichst 
einzuschränken  nnd  ein  dichtes  nnd  glelebmüßiges 
Material  zu  erzielen. 

Die  Entstehung  eines  Lunken  wird  allgemein 
In  der  Weise  erklärt,  daß  beim  Erstarren  des 
Blocks  die  äußere  Sciiab-,  welche  infolge  der 
Berühnin^  mit  den  kalten  Kokillenwflnden  sehr 
schnell  alikUhlt,  sofort  feste  Form  annimmt  und 
infolgedessen  nachher  der  größorcu  Schwindiing 
d«'-;  flüssitren  Kerns  nicht  mehr  ?w  folj^en  ver- 
mag, wodurch  in  der  Mitte  ein  Hohlraum  ont- 
■teht.  Diese  ßrklärung  genügt  indessen  nicht, 
tim  auch  die  offenkundij,'!-  Tuisafhe  zu  deuten, 
daß  solche  Metalle  ebenfalls  lunkern,  welche  sich 
In  Augenblick  des  E^tarrens  ausdelinett,  wie 
z.  T?.  irratirs  Roheisen,  ili-isi-n  Mrtallmoloküle 
beim  Erstarren  durch  den  sich  ausscheidenden 
QrapMt  auseinandergedrückt  werdMi.  Auch  sind 
die  Liinki  r  in  den  Stahlbliicken  manchmal  so 
erheblich,  duli  mau  sie  nicht  allein  auf  die 
Sehwindung  beim  Erkalten  zuruckflthren  kann; 
<Ii  IUI  bei  langsamer  Abkühlung  sind  die  Tem- 
peralurunterscliiede  zwiecheo  den  einzelnen 
Schichten  so  gering,  daß  es  schwer  ftUt,  an 
eine  derartige  Wirkung  zu  trlauben.  —  Die 
Frage,  ob  auch  Stahl,  wie  vielfach  angenommen 

*  NacL  einer  Abhandlnng  Ton  ProfMBor  H«nry 
U.  Howe  in  n'^ie  TnaiaotloBs  Mm  Amsrinn  la- 
•titat«  of  Mining  EiighiMfe*,Loadon-]Ceelln(,  Jnli  1906. 


Er  muß  noch  bemerkt  werden,  daß  die  meisten 
zu  den  Vermehen  herangesogenen  Bne  einen 
hoben  Prozentsat/  Magnf«tn  cntliielten.  welche 
sicli,  nachdem  der  Ofen  eine  kurze  Zeit  im  Be- 
trieb war,  an  den  Winden  absetzte  nnd,  da  die 
zur  VfTfiiirting  stehende  elektrische  Energli«  nicht 
groß  genug  war,  uro  dieselbe  in  flüssigem  Zu- 
stande sn  erhalten,  die  Leistungsfähigkeit  be- 
deiit<  n«l  heraVi^ftzti'.  Roi  Anwendung  eines  viel 
Stärkeren  Stromes  und  infolgedessen  höherer 
Temperatur  wire  das  Ausbringen  ohne  Zweifel 
bedeutend  größer  gewesen. 

Es  muü  femer  berücksichtigt  werden,  daß 
die  ganze  Einrichlnng,  namentUeh  die  Strwn* 
stärke,  nicht  den  Anfoi^erungw  disr  elnktrlsdiMi 
Schmelzprozesse  entsprachen;  es  war  z.  B.  un- 
möglich, den  Strom  Uber  5000  Amp.  bei  35  bis 
40  Volt  zu  forclMTMi. 

in  Flußeisenblöcken.* 

wird,  zu  denjenigen  Metallen  gehört,  welche  sich 
beim  Erstarren  ausdehnen,  Ist  nun  swar  fUr 
iinsrTP  Abhandlung  gleichgültig,  da  es  sich  nur 
darum  iiaudelt,  eine  Erklärung  f&r  die  Lunker- 
Uldnng  za  finden,  welche  In  gleldier  Weise  ge* 
nügt  für  Mftalli',  welche  sich  ausdehnen,  wie 
für  solche,  die  es  nicht  tun ;  indessen  bieten  die 
Vorgänge  beim  Lunkern  nnd  Seigem  manelie 
Frsi-lu  liiinii/en,  welche  für  oder  wider  illesr  An- 
nahme sprechen,  so  daß  es  sich  immerbin  ver- 
lohnt, darauf  nlther  einzugehen,  wenn  aueh  die 
Frage  selbst  ungelöst  bleibt. 

Man  kann  nun  den  Erstarrungsvorgang  mit 
Bezug  auf  die  Lunkerbilduug  in  zwd  Perloden 
einteilen :  die  Zeit  YOr  dem  Beginn  und  die  Zeit 
wllhreud  des  Lunkerns.  Analog  denke  man  sich 
die  festen  Wände  des  erstarrenden  Blocks  ein- 
geteilt in  eine  äußere  .Schicht,  welche  schon 
vor  dem  Beginn  des  Lunkerns  erstarrt  ist,  und 
eine  innere  Schicht,  welche  erst  während  der 
Entstehung  des  Lunkers  erstarrt.  Die  Lunker- 
bilrluntr  tißt  sich  dann  erklären  durch  eine 
Spannung,  welche  in  der  äußeren  Schiebt  entsteht 
infeige  des  Widerstandes,  welchen  die  Innere 
Schicht  ihrem  Zusammenziehen  ent>:e^'ensetzt. 
Durch  die  Berührung  mit  den  KokUlonwänden 
kühlt  die  tttßere  Schicht  schneller  ab  und  hat 
infolgedessen  das  Bestreben,  sich  ruich  tiu  hr  zu- 
sammenzuziehen  als  der  geschmolzene  Inhalt. 
Dem  setzt  nun  aber  die  innere  Sehale,  die  noch 
Würmer  ist,  Widerstand  entgegen ;  dieser  wird 
von  der  äußeren  Schicht  überwunden,  solange 
die  Innere  noch  dünn  nnd  sehwaeh  ist;  sobald 
sie  aber  StSrker  wird,  übersteigt  der  Widerstand 
die  Spannung  in  der  äußeren  Schale  und  diese 
kann  nicht  mehr  so  sehr  schwinden,  wie  es  Ihrer 
Temperatur  entspricht.  Insofern  nun  l)ei  der 
Spannung  die  Elastisitätagrenxe  überschritten 
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wird,  nnd  tl-is  dürffi'  sfrf.«  il  r  1'  11  ■^pin,  da  bei 
den  berrscbeaden  hohen  Temperaturen  die 
ElastizltBtflgrenze  anßerordentfich  niedrig  ist, 
ist  iliro  Wirlcung  nachlialti? :  Ist  z.  B.  bei  etwa 
1000*^  die  äußere  Schiebt  um  etwa  einen  Zoll 
weiter,  als  sie  ohne  den  Inneren  Widerstand  ge» 
worden  w.'lre,  so  wird  die  weitere  Abkühlung 
liiervon  als  von  einer  gegebenen  OröÜc  aus- 
geben, und  das  Endremiltat  wird  sein,  daß  der 
kalte  Bloek  am  nahezu  einen  Z#ll  dicker  aos- 
fnllf,  als  er  geworden  wnre,  wenn  die  innere 
.S|>aniiuug  in  ihm  nicht  goherrsc^ht  bfltt»i.  Beim 
FortHchreiten  der  AbkOUang  nach  innen  wieder- 
holt sich  dieser  Vorgang,  wodurch  seine  Ein- 
wirkung auf  die  äußerste  Schiebt  vergrößert 
wird;  bald  al>er  beginnt  eine  Perlade,  in  der 
die  innorc  Sdiiclit  «;ich  schneller  zuRammenzieht, 
als  die  üußere.  Ist  z,  B.  die  Außere  Schicht 
von  1600*  auf  600    abgekttblt,  wehrend  die 

durrh'^chnittlichr  Tomporntiir  il'TinTirTr'n  f^r-hichtfn 
1100'*  betrug,  so  uiuß  bei  einer  weitereu  Ab- 
kiihluniir,  sagen  wir  anf  20*,  der  Temperatur 
dt'i-  II  Ml  irtl  Kunden  Luft,  da  iln-  ;.-aiizr  Kldck  ziem- 
lich gleichzeitig  auf  diesem  geriugereu  Tem- 
peraturgrad  anlangt,  die  innere  Hasse  deh  in 
der  gleichen  Zeit  um  1 1  oo  ^  20  —  lORO 
abköhlen,  in  der  die  äußere  ScUobt  sioJi  nur 
um  600  —  20  =  690*  ahkiiUt.  —  Wiüirend 
dieser  Periode  lieginnt  nun  der  Lunker  sich  zu 
liildcn,  indem  die  Außere  .Schale,  die  künstlich 
erweitert  Ist,  sich  nicht  mehr  auf  ihre  natür- 
lichen AbuiesHungen  zusauunenzieben  kann  und 
di»'  I  rkalti  ndt  n  Mt  trtlltoilcben  des  inneren  Kerns 
mit  der  leüleu  Wiutii  zusammenschweißen.  Die 
Itetalbnenge  genügt  aber  nicht  mehr,  um  den 
zu  großen  Raum  zu  füllen,  und  es  entsttlit  in 
der  Mitte  des  Blocks  ein  Hohlraum,  der  Lunker. 
Das  Voinmen  des  Lunkers  ist  danacb  gleich 
der  Differenz  zwischen  dem  Volumen  der  er- 
starrenden äußersten  Schicht  und  dem  ihres 
Inhalts  in  dem  Angenblick,  wo  er  an  streng* 
iliKsiL'  wird,  um  die  Gestalt  des  Lunkers  noeb 
zu  beeintlusaen. 

Bei  den  bisherigen  Betrachtungen  wurde  der 
Kinfachlieit  halber  angi*nonimen,  daß  das  Metall 
sich  gleichmäßig  durch  die  ganze  Periode  des 
Erkaltens  zusammenzieht ;  nunmehr  Ist  noch  die 
Einwirkung  einer  etwaigen  Ausdehnung  in  der 
Nahe  des  lursiarruugspunktes  zu  berttoksii  btigen. 
In  diesem  Falle  ist  man  sehr  leicht  geneigt, 
anzunobtnen.  daß  eine  solche  Ausdehnung  die 
Luukerbildung  unbedingt  einschränken  müsse, 
da  die  eingeschlossene  HuHsigc  Masse  viel  eher 
in  di  r  I  .iL'e  ist,  den  VOO  den  festen  Wlinden 
t:<l>ibb_'ten  Hohlraum  auszufüllen:  in  Wirklicb- 
kfit  li«gt  aber  die  Sache  nicht  so  einlach.  Mau 
darf  nicht  vergessen,  daß  auch  die  Außere  feste 
Strhnle  bereits  vrirber  die  ^.'Iciclit  n  Kr«r>fi.  !niiitir<'!i 
durcbgeuiacht  hat,  wodurch  die  erwilbute  günstige 
Wirkung  unter  Umatflnden  wieder  beeinträchtigt 


wird.  Um  sieh  ein  klares  Rild  von  den  Vor- 
gingen zu  machen,  denke  man  sich  eine  Anzahl 
von  konzentrischen  Ifessingkngeln,  die  genau 
ülioreiririndpr  iirissrn.  Wenb^n  diese  vnn  außi-n 
her  erhitzt,  so  wird  sich  zunAchst  die  äußerste 
Kugel  ausdehnen  und  sich  von  der  niehat  inneren 
durch  einen  kleinen  Zwischenraum  trennen ; 
dringt  dann  die  Hitze  weiter  nach  innen,  so 
dehnen  sich  nach  und  nach  alle  Kugeln  aua, 
und  wenn  das  ganze  .Syst«  >ü  gleichmäßig  aut 
eine  höhere  Temperatur  gehraclit  ist,  so  werden 
die  Kugeln  wieder  genau  aulVin,inder  passen, 
ebenao  wie  vorher.  Ware  im  lunem  ein  Hoiil- 
raum  gewesen,  und  hätte  die  innerste  Kugel 
allein  das  Bestreben  gehabt,  sich  auszudehnen, 
so  würden  die  de  umgebenden  Kng«1n  dem 
Widerstand  geleistet  haben  ;  hei  einer  von  außen 
nach  innen  gehenden  Ausdehuuug  der  einzelnen 
Schiebten  würde  aber  snm  mlndestMi  ei»  Be- 
strrbrn,  den  irohlraiiin  zu  vfrriüL''i^rn.  nicht  vor- 
handen sein.  In  gleiclier  Weise  wirkt  die  durch 
die  einzelneu  Schiebten  eines  Blockes  von  außen 
nach  innen  fortsrhicitiiule  Aiisilchuunir.  Der 
einzige  Unterschied,  der  zwischen  dem  Kugel- 
System  nnd  dem  Block  besteht,  ist  der,  daß  bei 
diesem  Kohiision  zwischen  den  einzelnen  Schiclitt  n 
herrscht,  deren  h^nfluß  noch  herürksicbtigt 
werden  muß.  Die  Kohldon  besteht  nur  zwischen 
den  sch'in  festgeiWOrdenen  Schichten,  nicht  aber 
zwischen  der  innersten  festen  Schicht  und  ihrem 
noch  flüssigen  Inhalt,  und  hierdurch  entstehen 
Unterschiede  in  der  Wirkung  der  Ausdehnung, 
je  nachdem  sif  vor  Bh-ginn,  wnhrciid  oder  nai'h 
Bet-ndiguiig  des  Ertitari  ons  erfolgt.  Wir  wollen 
diese  drei  Fülle  nfther  untersuoheo. 

1.  Fall.  Einfluß  einer  Ausdehnung 
des  geschmolzenen  Metalles  oberhalb 
des  Erstarrungspunktes.  Die  Wirkung 
ist  nicht  die  jrlrifhe,  wenn  die  Temperatur  des 
Mutallbades  durchaus  gleicbm&ßig  ist  oder  wenn 
sie  es  nicht  Ist.  Ist  die  Tnuperatnr  gleieh- 
ni:i(')ii:,  was  durch  mechanisches  rmrührcn  er- 
reicht werden  könnte,  so  übt  die  Ausdehnung 
des  Ifetatles  keinen  besonderen  Einfluß  auf  den 
Lunker  aus,  weil  sie  schon  vor  dem  g^inn  ib  > 
Jslrstarrungsvorganges  stattgefündeu  hat,  während 
die  Lonkerbildung  eine  direkte  Folge  des  Er- 
starrens ist.  In  der  graphischen  Darstellung  in 
Alihildung  1  wird  das  Volumen  dos  sich  abküh- 
lenden Metallbades  gleicbmflßig  alle  Punkte  der 
Kurve  2  durchlaufen,  ebenso  wie  SS  ohne  die 
AusdebniinfT  alle  Punkte  der  «rena«  paralliUn 
Kurve  1  durclilaufea  hätte,  und  das  Eiiüro^ului 
wird  sein,  daß  zwar  der  Lunker  in  Wirklich- 
keit etwas  •„'•rflfti^r  sreworden  ist.  niier  nur  im 
gleiclicu  Verh.tltuis  wie  der  Block  selbst,  hl 
dagegen  die  Temperatur  nieht  gleicdunlflig,  son- 
(h'rn  ist.  wie  '].'\^  im  ailircmcinen  der  Fall  .sein 
wird,  bei  Beginn  der  Erstarrung  nur  die  äußerste 
Schiebt  auf  der  Erstamingslemperatnr  (a  in  Ab- 
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bilduug  1)  aogekoiumen,  während  lUe  Temperatur 
des  noch  ilttaslgen  Inneni  zwteeheii  dem  ElAlte« 

paukt  g  und  dem  Erst.irninirspuiikt  a.  im  Mittel 
bei  b,  liegt,  so  liegen  die  V'urb&ltoisse  nicbt  so 
einhcb.  Zunidut  wirkt  Uerbei  die  natfirlicbe 
AuHik'hnun^  der  äußersten  Schicht  der  Tjunker-' 
bildimg  entgegen,  insofern  als  die  Dimensionen, 
zn  denen  de  durch  den  Inneren  Druelc  anf- 
petricben  wird,  nicht  mehr  so  sehr  unnatürlich 
sind.  Die  Gestalt  and  Größe  dieser  äußeren 
Schale  wird  mm  nicht  bestimmt  durch  ihre 
eigene  Ausdehnung  beim  Abkühlen,  sondt'rn  nur 
durch  das  Volumen,  welcheH  die  innere  tlüssige 
Masse  in  dem  Augenblick  einnimmt,  wo  die 
Aufi«re  Schale  erstarrt ;  einerseits  würden,  wenn 
diese  infolge  der  Ausdehnung  üb»^T  die  (M)er- 
flache  der  andern  Flüssigkeit  hinausstii^e,  die 
«ufMeigeiideii  Kanten  »fort  wieder  zurAek- 


Abbildang  1. 


dnken,  anderseits  hi.  tot  sie  so  lange  sie  eben 
noch  flüssig  ist,  eim  r  AusililmtiiiL'  ili  r  iniH  i-f>n 
flüssigen  Masse  keinen  Widerstand;  es  würde 
dann  sofort  von  der  Inneren  Flfiadgkeit  ein  ent- 
sprechender Teil  nnchflif'l'f'n,  um  dio  cntstolu  niic 
SpaQUUOg  wieder  autzuheüen.  Das  V  olumen  der 
lufleren  Schal«  kann  also  bis  cum  Auganblick 

<liT  Erstarniiii;  iii''lit  iiln  r  dir  Linie  b  c  hin?iu?;- 
wacbsen.  Ebenso  nimmt  aber  nach  Kurve  1 
die  KuBere  Schale,  auch  wenn  die  Temperatur 
von  d  l)is  f  gefallen  ist.  il;is  Ynliini*')!  di  r  inneren 
Flüssigkeit  s  d  ein.  In  diesem  Augenblick  tritt 
'  ffie  Erstarrung  ein,  und  die  feste  äußere  Schicht 
ist  gerade  so  groß,  daß  sie  die  geschmolzene 
Innenmasse  aufnehmen  kann,  üeht  nun  die  Ab- 
kühlung weiter,  80  würde  aich  ohne  die  Ana- 
dohnung  beim  Krstaireii  BAch  Kturve  1  dl«  iuflore 
Schale  um  e  f  zusammenzuziehen  suchen,  was 
sie  aber  nicht  kann,  da  sie  von  der  inneren 
Schicht  daran  gehindert  wird ;  im  Falle  der  Aus- 
dehniini'  würde  dagegen  naeli  Ktirve  2  die  auJJere 
ischab'  um  c  a  wachsen,  ujul  dm  flüssige  Innere 
um  ein  gleiches  hinter  dem  Volumen  der  äußerem 
Schale  surttekblelben.  Die  Summe  der  Strecken 
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e  f-f-  ca  stellt  also  graphisch  den  Wert  dar,  um 
den  rieb  der  Lunker  verringern  müßte,  wenn  jetzt 

die  Kontraktion  der  äußeren  Schale  ungehindert 
vor  sich  gehen  könnte.  Zu  dem  gleichen  Uesuitat 
kommt  man,  wenn  man  bedenkt,  daß  im  Falle  - 

der  Kurve  2  das  Volumen  der  äußenn  Sdiicht 
um  ce  größer  ist  als  bei  Kurve  1,  weil  der 
Inhalt  der  geschmolzenen  Masse  im  Augenblick 
des  Erstarrens  der  Schale  um  so  viel  größer 
ist.  Der  Inhalt  der  geschmolzenen  Masse  ist 
dagegen  im  Angenblick,  wo  er  selbst  erstarrt, 
bei  Kurve  2  um  af  größer  als  bei  Kurve  1. 
a  f  —  c  e  ist  aJier  jrleieh  <>  f  -f  Ji  c 

TatsiiehÜch  kann  sicii  uuu  aber  auch  hier 
nicht  die  äußere  Schale  nach  dem  Erstarren  un- 
gehindert ihivr  Ti-mpfratur  entsprechend  zu- 
samm,  nziehen ;  im  vorliegenden  Falle  wirkt  dem 
nicht  nur  der  Widerstand  der  inneren  Wand 
entgegen,  sondnrn  sninr  wnhrcnd  eines  Teiles 
der  Koutraktionszeit  die  Ausdehnung  der  er- 
kaltenden flOssigen  Hasse,  wdehe  mit  ihrer  Aus- 
dehnung in  clem  Maße  nachhinkt,  wi  sip  l'tnL'rr 
gegenüber  der  äußeren  Schale  flussig  bleibt,  und 
erst  dann,  wenn  die  Gesehwln<Ugkeit  in  der  Ab- 
kühlung der  iniuTi-n  Masse  so  ■rrtW'  irewordiT! 
ist,  daß  sie  die  der  äußeren  Schale  wesentlich 
fiberholt  hat,  kommt  noch  ein  Teil  der  lunker^ 
vermindernden  Fähigkeit  zur  Geltung;  jedenfalls 
wird  aber  der  Lunker  durch  eine  Ausdehnung 
des  flüssigen  MetaUes  vor  dem  Erstarren  immer 
verkleinert.  —  Dieses  Resultat  wird  nun  nicht 
davon  beeinfl  ßt,  ob  die  Oberfläche  des  Blockes 
von  vornherein  erstarrt  oder  nicht.  Im  letz- 
teren Falle  wQi'de  di«  innere  geschmolzene  Masse, 
anstatt  einen  Druck  auf  die  äußeren  Wandungen 
auszuüben,  nach  olien  steigen,  wodurch  das  V'o- 
lumen  in  gleicher  Weise  vergrößert  wlirde ;  der 
Krfolg  wäre  in  beiden  Füllen  derselbe. 

2.  Fall.  Die  Ausdehnung  tritt  im 
Augenblick  der  Erstarrung  ein.  Li 
diesrm  Falle  haben  wir  es  schon  rnit  festen 
Körpern  zu  tun,  welche  sich  ausdehnen  und  be- 
strebt dnd,  Ihre  elgme  Qestalt  belzubelialten 
und  nicht  die  Gestalt  ihres  liilirilfes  anzinirlinien. 
Der  Fall  gleicht  am  meisten  dem  oben  erwähnten 
Beispiel  der  Inelnandergesehaehtelten  Messlnfi^ 
kiiiridn;  wetm  kidtie  Kohnsion  liestfiiido.  so  wiirdi' 
jede  unendlich  dünne  Schiebt  beim  Erstarren 
sieh  ausdehnen,  und  das  Endresultat  wtre,  daß, 
wenn  das  Iiiiien>  des  B1(m  kt  s  eistnrrt  ist,  die 
einzelnen  Schichten  wieder  genau  aufeinander- 
passen  würden.  Die  Kohllsfott  zwischen  den  er- 
starrenden Schichten  beeinflußt  diesen  Vorgang 
aber  folgentlermaßcn:  Man  denke  sich,  daß  jede 
der  unendlich  dünnen  erstarrenden  Schichten  ihre 
Ausdehnung  bereits  vollendet  hat,  ehe  die  uächst- 
innero  damit  beginnt.  Wenn  nun  auch  die  ein- 
zelneu Schichten  unendlicli  düuu  sind,  so  haben 
sie  dooh  ihrer  LlDge  n;u  )i  meßbare  Dimensionen, 
welche  dar  Lttnge  b«zw.  Breite  des  Blockes  ent- 
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spreclieii.    Die  Ausdehnung  wird  daher  ftuoh 

immerhin  erheblich  sein,  iinrl  dii^  äußerste  Schicht 
wird  ihre  K&uten  Uber  lUe  SpiUe  des  Blockes 
emporheben.  Nan  kommt  die  zweite  SeUelit  an 
die  Rrihr  ;  sie  inBchte  in  plfMnhpr  Wrisc  wachsen; 
dem  widerstrebt  aber  die  auf  der  ganzen  Flftohe 
wirkende  Kohiiion  mft  der  auBersten  Sebfdit, 
so  daß  sie  nicht  sovit  I  i  injiorsti  i^-^i  ii  wird,  wie 
ale  es  ohne  diese  Kraft  tun  würde.  Sie  wird 
deh  nim  nach  anfien  auizadebneii  trachten,  woran 
sie  die  ftußere  Schicht  hindert,  und  dadiurcb 
kommt  eine  Spannung  in  die  Aultorste  Sohiclit 
hinein.  In  gleicher  Weise  geht  ^e  Bntarrun^r 
nun  bei  den  weiter  innt  n  liegenden  Schiebten 
vor  sich :  sie  werden  durch  die  Kohftsion  am 
Wachsen  gehindert  und  ttben  infolgedessen  einen 
Dmck  nach  außen  aus.  der  allerdings  um  so 
prringrpr  wird,  jo  niolir  die  Sdiiclit  t_'iiiw;irts 
licift,  weil  die  äuüure  Wand  immer  dicker  uiid 
kraftiger  wird.  Die  Summe  der  einzelnen  Drücice 
wird  alxT  immnriiiii  beträchtlich  sein ;  jedenfalls 
wird  die  (»pannung  in  der  äußersten  Schiclit 
grVßer  adn  ale  bei  normaler  Attlhlug,  und 
infolgedfi^^rn  wird  aoeh  die  IvnkerbUdende  Ten- 
denz TorgröÜert. 

S.Fall.  Die  Auidehnnn^  findet  erat 
unterhalli  ilr  s  Krst  a  i  ru  iiyspunlttes  statt, 
aber  immerhin  in  seiner  Nahe,  so  daÜ 
im  Aufonblick  der  Anadehnunp  der 
rluß.rsten  Schicht  die  innerr'  Masse 
noch  flüssig  Ist.  Auch  in  diesem  Falle  be- 
einflnßt  die  KohuioB  swiaehen  den  einzelnen 
nnendlich  dünnen  Schichten  die  Lunlcerbildung, 
allerdings  im  entgegengesetzten  Sinne  wie  im 
Fall  2.  Wenn  die  äußerste  unendlich  dünne 
Schicht  sich  beitii  AhlcUhleu  aiisdt^hnen  will,  so 
wird  sie  Infolge  ilirer  Kohüsion  mit  der  l  iii- 
geschlossenen,  auch  schon  erstarrten  Schiclit, 
die  sich  noch  in  <li  r  Ki>ntrAktionsjieriode  be- 
tindft,  daran  gehindert.  Willirend  also  vorher 
die  auUere  Sciücbt  unnatürlich  erweitert  worden 
tat,  wird  flie  nunmehr  an  einer  natOrllclien  Aus- 
dehnunfr  {rnhindcrt ;  die  KohSsion  wirkt  also  der 
Spannung  in  der  auüerslen  Schicht,  welche  die 
Lunkerbildung  venurraeht,  entgegen.  Aueh  die 
inneren  Schiclitm  w^rdi^n  iiafli  und  iiacli  diircli 
ihre  Kohflsion  mit  der  nachstluueren  an  der 
Ausdehnung  gehindert,  wozu  noeh  der  Druck 
durch  die  sie  um(::ebondc  Stliiilil  tritt ,  die  ilitc 
Ausdehnung  bereits  vollendet  hat  und  sich  wieder 
znsammenzieht.  Jede  Schieht  erlebt  also  eine 
sie  ausdeliuendc  und  eine  zusanmiendrUckeude 
Spannung;  die  auadehnende  Spannung  ist  aber 
zwelfelloa  nicht  so  wirksam  wie  dio  zusammen- 
drückenden Spannungen,  da  sie  immer  nur  in 
einer  einziiyren  Schicht  stattlindet.  wilhrend  alle 
übrigen  sich  zusamnienzuziehen  suchen. 

Kausen  wir  nun  das  Uesagte  zusammen,  so 
ergibt  sich,  dali  in  den  meisten  Fillli  ii  dir  Aus- 
dehnung den  Lunker  vermindert ;  nur  wenn  ein 


genau  gleich  temperiertes  Metallbad  sieh  vor 

dem  Erstarren  ausdehnt,  findet  keine  Einwir- 
kung auf  den  Lunker  statt,  und  wenn  die  Aus- 
dalmung  genau  Im  Erstarrungspunkt  stattftndat, 

wird  der  Lunker  vor^Tößi-rt  ;  diese  beiden  F.iHe 
dürften  aber  in  der  Praxis  wohl  selten,  vor- 
kommen, so  daß  die  Verminderang  des  Lunkers 
die  Reirel  wrne.  Die  vorstehende  rdiorlefrung 
gibt  nun  aber  einen  Anhaltspunkt  für  die  Be- 
trachtung eines  Falles,  der  praktisch  wohl  die 
größte  Rolle  s].ii'lt,  daß  ii.'lrnlich  di>'  Ausdeh- 
nung wahrend  der  Abkühlung  nicht  in  einem 
einzigen  Augenblick  stattfindet,  sondern  dafi  sie 
sich  über  einen  größeren  Zeitraum  wahrend  der 
Erstarrung  erstrockt,  wie  es  z.  B.  I»ei  kohlen- 
stoffhaltigem Eisen,  Uberhaupt  bei  allen  Legie- 
riin^'en  lier  Fall  ist;  so  erstarrt  Eisen  mit  '1  "/o 
Kohlenstoff  zwischen  1130  und  13'2r>".  Auch 
in  diesem  Falle  können  wir  eine  Anzahl  liun- 
zentrischer  Schichten  unterscheiden,  die  alle 
melir  oder  weniger  im  Erstarren  fif-eriffcn  sind; 
davon  fallen  aber  nur  die  innersten  unter  den 
Toriraaproeheoen  Fall  2,  bei  dem  die  emtarrende 
und  sich  aii>?dehnende  Schicht  nicht  mit  der 
inneren,  sondern  nur  mit  der  äußeren  Schicht 
kohiriert;  die  Übrigen  fallen  unter  Fall  3.  Die 
lunkerverniinderndp  Fähigkeit  iihersteitrt  also 
jedenfalls  die  luukervergrößernde,  und  mau 
icaan  ohne  weiteres  annehmen,  daß  anch  eine 
derart  über  einen  gewissen  Zeitraum  sich  er- 
streckende Ausdehnung  die  Lunkerbildong  vor- 
mindert. * 

Der  letztgenannte  Fall  wirft  auch  ein  Licht 
auf  den  Moissansehen  Versuch  eines  Beweises 
dafBr,  daß  Stahl  sich  wahrend  der  Erstarrungs- 
Periode  nicht  ausdehnt.  Moissan  schmolz  kleine 
Kli^elehen  ans  mit  Kohlenstoff  gesättigtem  Eisen 
umi  aus  Staiil  mit  etwa  1  Kohlenstoff.  Wah- 
rend bei  ersteren  die  äußere  Schale  bald  nach 
dem  Erstarren  platzte  und  der  flüssige  Inhalt 
umherspritzte ,  zeigten  die  Stahlkugcln  absolut 
keine  Vwietznng  der  Oberßache.  Der  Beweis 
ist  aber  nicht  stichhaltig,  da,  wie  wir  gesehen 
haben,  die  Ausdelinung  beim  Erstarren  die  Span- 
nung in  der  lußeniten  Schicht  nicht  wesentlich 
ver£rrr')(?ert.  fTpsetzt  .  daß  wirklich  eine  Aus- 
dehnung beim  Erkalten  des  Stahls  ätattündet,  so 
braucht  diese  ja  nicht  so  groß  zu  sein  wie  heim 
linr1iki)!ilensl(ilVlialfi;j-cn  Eisen,  und  da  d<T  Stahl 
eine  höhere  Festigkeit  bat  als  die  spröde  Eisen- 
kohlenstoflegierung ,  so  ist  die  Tatsache,  daß 
die  Oberliache  der  Staldkugel  l»eim  Erstarren 
niclit  platzt,  noch  kein  Beweis  Hir  das  Fehlen 
eines  inneren  Druckes  gegen  die  luflere  Schale. 
Anderseits  ist  atx^  aucli  die  Tatsache,  daß  sich 
an  der  Oberfläche  des  Blockes  eine  feste  Kruste 
über  dem  Lunker  bildet,  die  von  manchen  als 
Beweis  für  das  Vorhandensein  einer  Ausdehnung 
beim  Erstarren  ins  Feld  (refiilnt  wird,  nicht 
bewelsltraftig.    Sie  beweist  nur,  dali  das  Metall 
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an  der  Oberfläche  so  lan^e  in  dem  Niveau  der 
Kruste  gestanden  hat .  I)i8  es  sich  so  weit  al>- 
^ekUhlt  hatte,  daß  es  erstArrti-;  dieses  Verweilen 
kann  aber  ebensogut  dadurch  entstanden  sein, 
daß  die  Komponente  der  Spannung  zwischen 
äußerer  und  innerer  Schale  des  Hlocks,  welche 
einen  Druck  auf  das  geschmolzene  M*'tall  aus- 
ältte,  dieses  eine  Zt-itlang  verhindert  hat,  zurück- 
zusinken. 

Nach  den  bisherigen  Aiisfiihriingi'n  müßte 
nun  die  !ainkerl>ildung  so  vor  sich  gehen,  daß 
der  Block  seiner  ganzen  Länge  nach  einen  un- 
gefälir  zylindrischen  Hohlraum  in  di-r  Mitte 
zeigte.  In  Wirkllclikt^il  reicht  der  Lunker 
in  den  meisten  Fällen  nicht  unter  das  obere 
Drittel  des  Blockes  herunter,  zeigt  dafür  aber 
oben  eine  birnenffirmige  Erweiterung.  Diese 
Tatsache  ist  von  großer  Bedeutung,  da  hierdurch 
die  schädlichen  Kolgen  des  Lunkerns  erheblich 
eingeschränkt  werden,  und  sie  drängt  dazu,  die 
(rründe  für  diese  F>s(:heinung  ausfindig  zu  machen, 
um  in  der  Praxis  Maßregeln  «rgri'ifen  zu  können, 
welche  sie  befördern.  Als  solche  Gründe  kommen 
in  FJetracht*  die  Bildung  von  (iasblasen  in  den 
Blöcken,  sowie  das  Nachsangen  des  Metalls  von 
oben  her,  verbunden  mit  dem  Fortschreiten  der 
Krstarrung  von  unten  nach  oben.  Die  Bildung 
von  (}asblasen  wirkt  insofern  auf  den  Lunker 
ein,  als  sie  im  Augenlilick  ihrer  Entstehung, 
d.  h.  ihrer  Ausscheidung  aus  dem  Metall,  in  dem 
sie  gelöst  waren ,  einen  größeren  Kaum  be- 
anspruchen ,  und  da  sie  den  Block  nicht  nach 
außen  hin  vergrößern  können,  das  innere  plastische 
Metall  zusammendrücken  und  damit  die  Lunker- 
wände einander  näher  bringen.  Das  Nachsangen 
des  flüssigen  Metalls  von  oben  her  füllt  die 
unten  entstandenen  Hohlräume  auf,  nicht  nur 
solange  es  selbst  flüssig  ist,  sondern  auch  bereits 
erstarrtes,  aber  noch  teigiges  Metall  sinkt  infolge 
seines  eigenen  und  des  Gewichts  der  darüber 
liegenden  flüssigen  Metallmatise  nach  unten.  Das 
Bild  der  Aetzprobe  in  Abbildung  2  zeigt  sehr 
deutlich  die  hildung  von  vertikalen  Kurchen, 
die  den  besten  Beweis  bieten  für  das  wirkliche 
Stattfinden  de«  Nachsinkens  von  festem  Metall. 
Die  Wirkung  des  Nachsaugens  wird  alier  noch 
erheblich  vergrößert  durch  den  Umstand ,  daß 
die  Erstarrung  eines  Stahlblockes  von  unten  nach 
oben  fortschreitet;  würde  sie  umgekehrt  von 
oben  nach  unten  ihren  Verlauf  nehmen,  so  würde 
von  dem  festen  Metall  von  oben  nichts  mehr 


*  Ho  wo  Beibat  gibt  OrQnde  «uBordoin  noch 
•n  dio  AuHdohnung  Aots  inneren  MetalU  nrübreiid  der 
Erittarrung  und  den  Uobordruok  der  atmoBphÄrinchen 
Luft  aber  den  Druck  im  Innern  des  Lunkern.  Da 
aber  die  Ausdehnung  nur  Hy|>othefio  \»t,  anderBeitM 
nieht  an/iinehmen  iKt,  daU  der  «chwache  atmosphä- 
riiiche  Druck  in  der  Lage  ixt,  die  Hlockwäudo  zu»amincn- 
j^upresHon,  aurb  wenn  der  innere  Druck  gleich  Null 
iat,  8o  habe  ich  dieite  AuHfiihrungen  übergangen. 

Anm.  dtg  Uebtrtetzer». 


nachlunkern  können,  während  unten  die  Bildung 
des  Lunkers  noch  nicht  beendet  wäre.  Das 
Fortschreiten  des  Erkaltens  von  unten  nach  oben 
ist  natürlich,  einmal  weil  das  untere  Metall  zuerst 
gegossen  wird,  und  weil  ferner  der  Block  unten 
durch  die  Gießplatte,  mit  der  er  immer  in  inniger 
Berührung  bleibt,  viel  mehr  abgekühlt  wird  als 
durch  dio  dünneren  Seitenwände  der  Kokille,  die 
sich  außerdem  gleich  nach  dem  Erstarren  der 
äußeren  Schicht  des  Blockes  von  ihm  entfernen, 
weil  der  Block  sich  zusammenzieht,  die  Kokille 
aber  sich  ausdehnt  und  einer  die  Wärme  schlecht 
leitenden  Luftschicht  Platz  macht.  Dieses  Fort- 
schreiten des  Erkaltens  von  unten  nach  oben 
befördert  in  hohem  Maße  das  Nachsaugen  der 
noch  flüssigen  oberen  Metallmasse  in  die  unteren 


Abbildung  2.  Aetzprobe. 

Hohlräume,  was  so  lange  stattflndet,  wie  oben 
noch  flüssiges  und  weiches  Metall  vorhanden 
ist,  der  Lunker  flndet  nach  unten  hin  seinen 
Abschluß  in  der  Horizontalschicht ,  in  welcher 
zuletzt  nachgesaugtes  flüssiges  Metall  erstarrt. 

Nachdem  der  Begriff  des  Heruntersinkens  von 
bereits  erstarrtem,  aber  noch  weichem  Metall  in 
die  unteren  Hohlräume  zur  Erklärung  der  Ver- 
kürzung der  Lunker  eingeführt  worden  ist,  kannte 
leicht  die  Vermutung  auftauchen ,  daß  dieses 
Sacken  des  festen  Metalls  noch  größeren  Einfluß 
auf  die  Bildung  des  Lunkers  habe,  daß  nämlich 
erst  dann  ein  zylindrischer  Hohlraum  entsteht, 
wenn  auch  das  Metall  in  der  Mitte  des  Blockes 
bereits  erstarrt  ist ,  und  daß  er  seine  glocken- 
förmige Gestalt  annehme  leiliglich  infolge  des 
Heruntersinkens  von  teigigem  Metall.  Die  starren, 
klippenartigen  Wände,  die  die  tief  herunter- 
gehenden Lunker  mancher  Blöcke  in  ihrem  unteren 
Teil  zeigen,  scheinen  für  diese  Annahme  zu 
ä])rechen.      Indessen   bietet   die   Bildung  von 
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Brücken  über  dem  Lunker,  ilif  in  vielen  Blni^kfri 
festgestellt  werden  kaiui,  einen  Gegenbeweis,  da 
diese  nur  «ntatandeD  sein  kennen  dnreb  Eretoiren 
von  flüssi^'-fin  Metnil,  il.is  sich  aus  inri  iid  einem 
Grrundc,  z.  B.  infolge  DazwUcbentreteus  von  Gas- 
blann,  von  der  Qbrlgen  HetsUnu»8e  getrennt 
hat.  Noch  meiir  aber  ist  das  Auftreten  von 
Kristallen  an  den  unteren  FIftchcn  dieser  Brücken, 
die  stell  oft  «Is  scharf  ausgeprägte,  nadeiförmige 
GeBst«  reebt  tief  in  den  Hoblranm  «ntreokea, 


ein  Beweis  für  die  Ti'rifrkr-it  der  Annahme,  da 
eine  solche  Kristallbildung  nur  durch  eine  zurück- 
sinkende FlüBsigkdt  henrorgemfen  «ein  kann; 
beim  HerabfalJon  von  fester  Metallinasst-  wnnli  ii 
sich  ganze  Mctallklumpen  loslösen  und  eine 
rauhe  onregetniiBIge  FUcbe  zurttckbleiben.  Wir 
brauchen  also  wohl  an  der  ursprünglichen  Theori» 
der  Lunkerbildung  nichts  mehr  zu  andern. 

(äohiaA  folgt) 


Einige  neuere  amerilianische  Walzwerke. 


I.  Das  kombinierte  Knüppel-  und 
Platiuenwalzwerk  von  Duquesue.* 

Die  modernen  amerikanischen  Kiurichtungen 
sum  Waken  von  Knöppela  untmebefden 
sich  sehr  wesentlich  von  den  i  nr  j  lisrlii  ii  und 
bieten  manches  Neue  und  Wisseuswe.rtt-.  Die 
Fabrikation  von  RohblScken  tu  VerkanfMweoken 
scheint  immer  mehr  ahzunehiiien.  Pio  nifistrn 
Walzwerke  verarbeiten  beute  auf  StroÜcn  von 
mittleren  Dimensionen  vorgeblocktes  Material 
telLs  in  einer  Hitze,  teils  unter  Benutzun<r  vnri 
Wftmiöfen.  Die  reinen  Walzwerke,  welche  ihr 
Halbzeug  für  Felnelsen  und  Draht  von  den 
grollen  Stahlwerken  beziehen,  versuchten  all- 
mählich zunehmend  schwächere  (Querschnitte  zu 
erhalten,  um  durch  den  Wegfall  derVorwalzen 
ihre  .\nlago-  und  Walzkosten  herunterzudrücken. 
So  kam  man  auf  den  vier-  bis  sechszHlligen  Knüpi)el. 

Die  großen  Stahlwerke  richteten  sich  infolge- 
dessen auf  die  Fabrikation  des  vierzSlUgen 
Knüppels  als  luuKleUiiliiithen  Qnfrs-rhnitt  ein. 
Diese  Dimension  entspricht  im  allgemeinen  dem 
letzten  Stich  der  Bloekstraße,  das  heißt  es  ist 
il.  r  kleinste  Qiicrsrhnitt,  welchen  man  auf  einem 
Gerüst  aus  einem  Block  von  2500  bis  2700  kg 
hentellen  kann.  IMeaer  Knüppel  wird  heut« 
noch  sehr  viel  von  den  I>rahtwalzwerki  n  ver- 
arbeitet. Er  wird  In  kontinuierlichen  Ucfen 
erwBTDit,  auf  «hl«- kleinen  vier- bis  seehflgerästtgen 
Moriranstrafie  vorgewalzt,  dann  auf  einer  I'ertig- 
straüe  mit  uehrerou  Gerüsten  ausgewalzt. 

Der  Verkanfepreis  dieses  KnUppeis  ist  ver- 
hilltnismaßig  niedrig  geworden,  weil  fast  sämt- 
liche großen  Stahlwerke  seine  Fabrikation  auf- 
genommen haben.  In  den  letzten  Jahren  sind 
jedoch  diejenigen  Walzwerke,  welche  dieses 
Halbzeug  hauptsnclilich  verarbeiteten ,  darauf 
gekommen,  dali  das  Herunterwalzen  von  Knüp- 
peln von  HO  min  auf  40  nun  (Quadrat  mit  kleinen 
Stralivn  noch  bei  weitem  zu  kostspielig  war 
uiiil  zu  der  Feinstrali«!  noch  eine  Blockstraße 
erforderlich  machte.  Man  fragte  sich,  ob  es 
nicht  möglich  sei,  in  einer  Hitze  von  der  Bloek- 

*  Nach  den  Auf/oichnungon  Ton  F.  Corv4e, 
,R<iue  de  Mitallurgio"  No.  2,  FeTri«r  1906. 


Straße  aus,  aus  einem  Rohblock  von  2500  bis 
3000  kg  Knüppel  von  geringerem  Querschnitt 
herzustellen.  War  diese  Lösung  technisch  mftg- 
lich,  so  glaubte  man  zuversichtlich,  daß  die 
Salbstkoaien  der  auf  «fiese  Weisegewnlzt«!  Knlppel 
bedeutend  e-erinfrfT  soin  müßten,  als  dicjrnic.n 
für  die  gleichen  Querschnitte,  welche  auf  den  oben 
erwähnten  Vorstraßen  hergestellt  wurden. 

Dieses  Prolilem  wurde  auf  eine  .lußerst  sinn- 
reiche und  praktische  Weise  gelöst  dadurch, 
dafi  man  die  kontinuierliche  MorganstraBe  zur 
Kerstellunii:  iliT  schwächeren  Knü)'|iel  verwendete. 
Um  dies  zu  erreichen,  mußten  mannigfache 
Sehwierigkeit«)  ttberwunden  werden,  n.  a.  das 
automatische  Schneiden  des  langen  Walzgutes 
in  StAbe  von  nicht  Uber  10  ui. 

Nachfolgend  die  Beschreibung  einer  Anlage 
der  Carnegie-Gesellschaft,  welche  die  allgemein 
übliche  Anordnung  fiir  liieses  Walzverfahron 
veranschaulichen  soll.  Da.s  V\  a  1  z  w  c  r  k  von 
DuiiiM'sne  für  Knüppel  mittleren  und 
schwächeren  Quersf'hnitts  iinJ  für 
riatinen  besteht  aus  fünf  Straßen,  welche 
alle  ihre  eigene  Antriebsmaschine  haben. 

1.  Illoekstraße.  .\iif  ilieser  Straße  werden 
die  Kohblöcko  auf  200  bis  220  mm  Quadrat 
voi^bloekt.  Die  BaUenlftnge  der  Walzen  ist 
ziemlich  klein  und  damit  die  Anzahl  der  Kaliber 
gering.  Auf  der  Straße  wird  sehr  schnell 
gewakt,  die  Blöcke  folgen  hierbei  einander  in 
kurzen  und  regelmäßigen  Zwischenräumen.  Die 
hinter  der  Straße  stehende  Schere  teilt  den 
Block  in  drei  Stücke,  welche  zu  verschiedenen 
Halbfabrikaten  weiterverarbeitet  werden. 

2.  Straße  TT,  welche  hinter  der  Block- 
straße liegt,  ist  eine  Triovorstraße  mit  etwa  650 
bia  700  mm  Walzeudurehmesser.  Diese  Straße 
ist  sehr  g«t  disponiert  und  arhnitet  ausgezeichnet. 
Hierzu  trägt  noch  wesentlich  bei,  daß  die  Boll- 
günge  mit  voneinander  unabhin^g  lieweglichen 
Bollen  und  besonderen  Führungs-  und  Kant- 
vorricbtungen  versehen  sind.  Vermöge  dieser 
Vorrichtungen  ist  man  in  der  Lage,  auf  der 
Straße  zwei  Blöcke  gleichzeitig  auszuwalzen, 
so  daß  man  die  ganze  Produktion  der  Block- 
Straße  für  die  Fertigstraßen  für  100  mm-Quadrat- 
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KnOppel,  88  mni'Quadrat-Kiinppel  und  175er  bis 
20Ofir  Platinen  vorwalzcn  kann.  Dif  Anzahl  der 
Stiche  auf  der  Straße  beschränkt  »ich  auf  7  bis  9. 

S.  Die  Straften  III  und  IV  haben  beiile 
je  drei  fifiOer  Duogeriiste  mit  nnr  wi^nipr'n 
Stieben  in  jedem  Q^riist.  Beide  Straben  haben 
featatelieiide  BoUftnt^.  Zwteehen  dem  swdten 
und  drlttf-n  Gerüst  der  Plfraße  TU  befindet  sich 
ein  Ueberheber,  ähnlich  wie  bei  der  ächieneiutraße 
von  South  Chicafro.  Die  gleiche  Vorriolitiing 
befindet  sich  zwischen  dem  ersten  nml  zweiten 
Qerüat  der  ätrafle  IV.  Die  Gerüste  Nr.  1 
and  8  der  Stmßen  III  und  IV  Hegen  tief, 
wahrend  die  Qeriiste  Nr.  2  derselben  Strafen 
hoch  liegen.  Deshalb  Uegen  die  zugehörigen 
Rollgängo  aach  in  vemchiedenor  Höiie. 

4.  Die  kontinuierliche  Straße  V. 
Diese  Straße  ist  eiriR  mehrgerüsti^re  kontinnii  r- 
liche  MorganstraÜe,  welche  das  aut  .Stralk'  III 
vorgobloekte  Material  in  fünf  oder  sechs  Stichen 
zu  schwachen  Knüppeln  auswalzt.  Im  Hinl)li(  k 
darauf,  daß  die  Straße  eine  der  ersten  in  iiirer 
Art  ist,  arbdtet  sie  sehr  zufHedenstellend. 
Zwischen  Strafie  III  und  IV  steht  eine  Schere, 
welche  die  für  die  kleineren  Straßen  2,  3  und  4 
beitlnmten  BtOeke  anf  Linge  sdinddet.  Eine 
weitere  Schere  steht  vor  der  Morganstraße  zum 
Abschneiden  der  Enden.  Schließlich  steht  noch 
je  eine  Scliere  seitUch  und  hinter  Strafte  IV 
fiir  die  100  nirn-Quadrat-Knüppel.  Das  ^'esaiiite 
Material  wird  durch  eine  Lufibabn  zum  Ver- 
ladekal  transportiert.  Hinter  Strafte  IV  befinden 
sich  mehrere  Sägen,  welche  die  Stäbe  oder  Pla- 
tinen auf  vielCache  Langen  schneiden.  Von  hier 
gelangen  düese  tvm  Kaltlager  oder  zu  einer 
Richtmaschine,  die  diejenigen  Stäbe,  weiche  das 
dritte  Gerüst  von  Straße  IV  nicht  tadellos  gerade 
verlassen,  nachrichtet  un«l  glättet. 

Das  Walz  ver  fahr e u  au  f  diesen  Walz- 
werken. Das  Walzen  auf  diesen  Straßen  geht 
für  gewöhnlich  folgendermaßen  vor  sich:  Der 
Bloek  TOB  820  X  nun  wird  hinter  der 
Blockstraße  in  drei  Stücke  geschnitten,  von 
denen  das  erste  zu  100  X  lOU  mm-Iüiüppeln,  das 
«weite  an  88  Ms  60  mm-Quadrat-Knftiq>eUi  ausge- 
walzt wird,  während  das  dritte  Stück  für  Platinen 
von  171  bis  200  mm  Breite  und  verschiedenen 
IMelEen  bestimmt  ist.  Das  erste  Stflelt  wird  auf 
der  Vorstraßi'  II  vdrgeblockt  und  rrl  jlt  si-ini-n 
letzten  Stich  im  Gerüst  1  von  Straße  III.  Es 
pasdert  dann  Oerfist  1  der  Strafte  IV  ohne 
Druck  und  wird  durch  Schlepper  auf  den  Zu- 
fdhrungsroUgang  zur  großen  Knüppelscbere  ab- 
gezogen. Die  fertigen  Knüppel  sowie  die  Enden 
werden  durch  die  l>uftbahn  weggefahren.  Der 
zweite  Block  wird  gleichfalls  auf  Straße  II  vor- 
gewalzt,  passiert  hierauf  das  erste  Gerüst  von 
Straße  III  und  von  Straße  IV.  Na.  Ii  dem  die 
Knden  abgeschnitten  sind,  wird  das  Walzgut 
auf  der  Morgaostralk'  zu  Knüppeln  von  kleinen 


(jucrsehnitten  ausgewalzt,  welche  mit  der  Schere 
auf  Längen  von  8  bis  10  m  geschnitten  werden. 
Ein  mit  Schleppern  versehenes  Kaltlager,  wel- 
ches unmittelbar  neben  dem  Verladdial  liegt, 
nimmt  die  langen  Knüppel  .mf. 

Der  dritte  Block  ist  für  Platinen  und  Rühren- 
streifen  bestimmt.  Er  wird  auf  Strafte  II  vor- 
gewalzt, erhält  je  einen  Stich  anf  SfraRe  III 
und  IV  und  wird  dann  durcli  den  Ueberbeber 
anf  den  Bollgang  B  der  Strafte  IV  geliracht. 
Hierauf  wird  er  auf  dem  zweiten  r;>rUst  der 
Straße  IV  und  der  Straße  III  weiter  ausgewalzt, 
durch  einen  zweiten  üeberiieber  vor  das  dritte  Ge- 
rüst derselben  Stralie  gebracht  und  erhalt  schließ- 
lich den  letzten  Stich  im  Gerüst  3  der  Strafte  IV. 
Der  Stab  verlaßt  dabei  das  letzte  Kafiber  mit 
einer  verhältnismäßig  sehr  hohen  Twnperatur,  ein 
Zeichen  der  Schnelligkeit  des  ganzen  Verfahrens. 
Die  Stäbe  werden  durch  mehrere  WarmsagtiU  auf 
die  benötigten  Längen  geschnitten  und  nach  den 
Erkalten  in  Paketen  auf  Wa/eii  aiiire fahren 

Diese  drei  Fertigstraßen  wriiibt^iteu  mit 
Leiohtigkeit  die  gesamte  Produiction  der  Block- 
straße, welche  80  bis  100  t  i.  d.  Stunde  be- 
trägt. Vermöge  der  geradezu  hervorragenden 
Arbdtstetluag'beHndet  sieh  auf  den  verschiedenen 
Straf'on  das  drei  Tfohiil<Teken  entsprechende  Ma- 
terial gleichzeitig  in  Walzung.  £s  entsteht 
nicht  die  geringste  Stoekung  bei  den  verschie- 
denen Walzarbcitcn.  Das  .\rheiteriiprsonal  ist 
allerdings  ziemlich  zahlreich  und  muß  sehr  gut 
eingearbeitet  sein,  ^merkenswert  ist  vor  allen 
Dingen  die  regelmällige  Arbeitsweise  und  die 
große  Leistongsfahigkeit  von  Straße  II.  Der 
Schrott  wird  bei  suntUohen  Straften  durch  seit- 
liche Transportvorrichtungcn  entfernt,  so  daß 
keine  Ansammlung  an  der  Schere  entsteht. 

Die  Anlage  in  ihrer  Gesamtheit  bietet  für 
den  Zeitabschnitt,  in  dem  sie  errichtet  wurde, 
ein  anschauliches  Beispiel,  wie  man  mit  einer 
Hlockstraße  praktischerweise  verschiedene  Halb- 
zeugatraften  bedient.  Der  interessanteste  Teil 
der  cranzen  Anla?e  ist  zweifellos  die  kontinuier' 
liehe  Morgan-Knüppelstraße. 

Die  kontinuierliche  M organ -Knüppel- 
st rnfSe.  Diese  Strafte  wird  in>  Prinzip  wohl 
allen  Walzwerkstechuikern  bekannt  sein.  Sie 
findet  eine  stets  sunehmende  Anwendung  in  den 
anieriknnisehfn  Tliittenwerken  nicht  nur  für  die 
Fabrikation  dünner  Knüppel,  sondern  auch  für 
das  Wslzen  dfinner  Flacheisen,  Qoadrateisen, 
dickerer  Dr-Ilitc,  .ndliih  auch  a!f  Ersatz  dir 
kleinen  Feinstraßen  für  schwache  Rund-  und 
Profllelsen.  Die  kontinuierliche  Strafte  V  ist 
eine  der  ältesten  ihrgr  Art.  Sie  besteht  aus 
mehreren  hintereinandersteheuden  Duogerüstea 
mit  zunehmenden  Umfangsgeschwindigkeiten.  Das 
Wenden  des  Ovals  um  90"  geschieht  durch 
schraubenförmige  Führungen,  welche  hinter  jedem 
Ovalgerüst    angebracht    sind.    Die  Austritts- 
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geschwindigkoit  ist  (l.  rart  <rt'\vrililt ,  rlaß  flor 
ätab  zwischen  zwei  Gerüsten  einen  geringen 
Zug  erlülit.  Bei  der  KoMtruktl»n  erg«ben  sieh 
die  üinfan^'!<Ln  s(  liwiudigkeiten  der  einzelnen  Ge- 
rüste aus  der  Beziehung  des  (^uersciiaitts  des 
Stabes  za  der  Streckung,  welche  er  erhalten  soll. 

Auf  einigen  derartigen  Straßen  laßt  man  den 
WAlzendurchmesser  vom  Fertiggerüst  nach  dem 
ersten  Cterttst  abnehmen,  um  die  Zunahme  der 
üntluigSfeschwindigkeiten  zu  erhölicn.  Die  Zu- 
nahme der  Uuidrchungägeschwiudigkeitcn  orreicht 
man  durcli  das  Kegelradvorgelege.  Geringe 
Sehwaiikttngen  in  der  Dicke  der  .Stäbe,  welche 
von  Temperaturunterschieden  sowie  von  den  durch 
Aiiü  .\ljJrc'hcn  hervorgerufen <  n  Abweichungen  der 
Walzendurchmesser  herrüluvti.  worden  durch 
einf»n  Stdlkril  rt'f^ulii■^(.  dt-r  liie  Stellung  der 
Walzen  und  hierdurch  die  Streckung  ändert. 

Belm  Kaflppelwalzen  iplelen  dleae  gelingen 
Schwankungen  dfr  AusfHtts-  und  Elntritts- 
geschwindigkeitctt  von  zwei  aut'oinanderfolgenden 
Stldiea  keine  Bolle.   Bei  den  letzten  Stieben, 

wo  der  (^iicrsclinitt  schon  klriniT  int,  darf  so^'ar 
eine  geringe  Stauchung  «tattfiudcu,  da  der  Stab 
dann  seltlleh  ansMegen  kann.  Bei  der  Walzung 
von  k]ciin:n  RuinUdsen.  Draht,  Bandeisni,  Win- 
keln und  kleiuea  Profilen  überhaupt  muß  das 
Yerhiltnl«  der  ümfangsgesehwlndigkelten  zor 
Streckung  in  jedem  Gerüst  genau  beachtet  werden 
mit  Rücksicht  auf  den  kleinen  IJntersctiied,  welcher 
zwischen  der  RigcngeschwindigktMt  der  Stäbe 
beim  Austritt  aus  den  Walzen  und  der  mittleren 
Umfangsgeschwindigkeit  der  Walzen  für  ein  jt'g- 
lichcs  Profil  besteht.  Für  die  in  Rede  stehende 
Straße  V  ist  die  Streckung  für  KnUpiiel  ziemlich 
hoch.  Die  Au»trittsgc8chwindiir5;i  it  hinter  dem 
letzten  Stich  beträgt  2,25  bis  2,äU  m  i.  d.  Sekunde 
bei  einem  Walzendurchmesser  von  S50  MlUlmeter. 

Für  die  II-  r^tMlung  eines  Halbfabrikates,  wie 
Knüppel,  soll  die  Autriebsmaschine  nicht  unter 
1000  bis  1200  P.S.  haben,  d.  h.  etwa  200 P.S. 

für  jedes  frrn'i'^t,  SO  daI5  iiirui  bei  jedem  Stich 
genügend  Druck  geben  kann.  Ueim  ersten  .\ublick 
scheint  die  Anlage  sehr  kompliziert  zu  s^. 
Anderseits  jedoch  ist  diese  Straße  das  kon- 
tinuierliche Walzwerk  in  seiner  höchütea  Voll- 
endung, da  sie  mit  Ausnahme  des  Walzmelsters 
keinen  weiteren  üedicuuugsmann  erfordert.  Außer- 
dem ist  die  Leistungsfähigkeit  sehr  bedeutend^ 
man  konnte  sie  sogar  auf  1000 1  Knüppel  kletnjen 
Querscluiitts  jiro  24  Stunden  steigern. 

Das  Morgan- Walzwerk  steht  auf  vier  paral- 
lelen Fundanieutreiben.  Auf  der  ersten  und  zweiten 
ruhen  die  Lager  für  die  Hauptantriebswelle,  welche 
dureli  konisebe  Zaiinrider  mit  verschiedener  Uebcr- 
setzung  die  Kraft  ;iut  Iransversalwelleu  über- 
Inlgt.  —  Die  dritte  ^'undaineiitreihe  trägt  die 
kleint^ti  geschlossenen  K.itiiinw  nl/^'-erfii^t.^  (System 
Morgan).  Auf  der  vierten  Haujit-b  undanientreihe 
«tchon  die  WalzenstAnder,  welche  sehr  ku  rze  Walzen 


mit  nur  wenigen  Kaliliern  enthalten.  Der  Walzen- 
durchmesser überschreitet  im  allgemeinen  350  mm 
nicht.  Die  Haaehine,  welche  direkt  an  die  Haupt« 
welle  gekupprdt  ist.  tnaelit  im  DureliHi-bnitt  75 
bis  b5  Touren  in  der  Minute.  Die  Schwankungen 
in  der  Tonrenzahl,  welche  durch  das  Eintreten 
der  Stahe  in  die  verschiedenen  Geru.ste  entstellen, 
werden  durch  ein  auf  der  Hauptachse  der  Ma« 
schlne  sitzendes,  sehr  schweres  Schwungrad  aus- 
geglichen.  Störungen  treten  selten  an  dieser 
Straße  auf,  weil  mau  für  die  ersten  Gerüste, 
auf  denen  mit  großen  Querschnitten  und  starken 
Drücken  gearbeitet  wird,  verhlltnismlfilg  niedrige 
Walzj:eseiiwiiulit:keiten  trenoriimen  hat.  Außer- 
dem sind  die  konisclicn  .Viitriebsrflder  reichlich 
bemessen  und  aus  bestem  Spczialstahlguß  hep> 
gestellt.  Beim  Eintritt  d  s  Stabes  in  die  Walze 
beobachtet  man  nur  einen  ganz  schwacben  Stoß, 
da  der  Stab  mit  einer  der  Urafangsf  eeohwlndigkeit 
(b-r  Walzen  annähernden  Schnelligkeit  in  das 
Kalibor  eintritt.  Zu  Anfang  machte  das  Sclinciden 
der  Überlangen  Sttbe  große  Schwierigkeiten; 
es  Wiir  niclii  daran  zu  denken,  sie  wie  e-,.\v5hnlich 
auf  KollgängGU  zu  den  Scheren  oder  Sägen 
zu  transportleren.  —  Dieses  gab  den  AnlaB  zur 
Koiistriil<tiiin  der  autouiatiscben  Schere,  welche 
den  Stab  direkt  bint«r  dem  FertiggerUst  bei 
einer  mittleren  Austrittsgesohwindigkeit  tob 
2,50  m  in  der  Sekunde,  ohne  sein  Austreten  zu 
behindern,  zerschneidet.  Diese  sinnreich  kon- 
struierte Maschine  ist  ausgeführt  nach  den  .\ngaben 
von  M.  Eduard.  Ingenieur  der  Morgan  Werke. 
Sie  besteht  aus  einem  senkrechten  Kähmen,  der 
am  Fuße  beweglich  gelagert  und  mit  festem 
llntcrmesser  und  beweglichem  Obermesser  ver- 
sehen ist.  Während  der  Stab  um  eine  Knüppel- 
länge vorrückt,  ist  die  Schere  in  Ruhestellung 
nach  dem  Fertiggerttst  zu  geneigt;  in  dem  Moment, 
wo  das  Ende  des  Knüppels  den  Vorstoß  der 
Schere  berührt,  Offnet  ein  iiier  angebrachter 
Hebel  das  DampfelnlaßveBtU  eines  unter  der 
Hüttensohle  lietretiden  Zylinder-,  dessen  Kolben 
durch  Stangen  mit  dem  oberen  Teil  des  Scheren- 
rahmens verbanden  ist.  Hierdurch  sehnellt  der* 
sellie  mit  irniRif  (?escIi\N indigkeit  znriii'k.  (ilejeh- 
zcitig  tritt  das  Messer  in  Tätigkeit,  indem  das 
Obermeeser,  welches  im  oberen  Teil  des  Rahmens 
gleitend  angel>racht  ist,  durch  an  der  Bodenjdatte 
befestigte  Stangen  nach  unten  gerissen  wird. 
Der  abgeschnittene  Knüppel  ftllt  auf  den  Roil- 
gang,  wodurch  der  oben  erwähnte  Hebel  ent- 
lastet wird,  in  seine  Ruhestellung  zurücktritt 
und  auch  der  Kähmen  zurückschnellt.  Diese  ein- 
zelnen oben  beseliriebenen  BewegUDgen  erfolgen  so 
j>lötzlicb.  daß  der  aus  der  Walze  austretende 
Knüppel  durch  das  sofort  wieder  geöffnete  Messer 
sebielien  kann.  Das  Selnieiilen  «rescliieiii  —  wie 
sich  die  Amerikaner  au'^drücken  —  ,im  Klue-e" 
Der  Schnitt  ist  gerade  und  glatt  ohne  Verdrehung. 
Die  Lange  Ist  sehr  exakt.   Mtreeht  Spattnoftt, 
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Zur  Frage  der  Windtrocknung. 


1. 

Professor  Osann  sohroibl  in  seiriiMii  Artikel 
,Zur  Frage  d«r  Windtrocknung  in  Nr.  13  dieser 
^tschrift  auf  Seit«  T8K:  Jlr.  Steinbart  wiU  die 
gepreßte  l^uft  kiiliien,  weil  er  fälschlich  annimmt, 
dafi  I  cbm  gepreßte  Luft  und  1  cbm  Luft  von 
nalUrUclier  Beflchuffenbeit  die  gleiche  Ktthlarbeil 
erfordern,  um  ein  und  (hixselbe  TemperaturgefUllo 
Z11  orreiohon.  Die«  ist  aus  dem  Grunde  falsch, 
weil  lediglich  die  Gewipht«menge  der  Luft  und 
nicrht  die  Raumniengo  fUr  die  KUhhirbcit  niaß- 
Cftbpfid  ist.  1  c\<in  \a\U  von  "2  Atin.  ub.snint  wiegt 
aber  doppelt  so  viel  wie  1  cbm  Luft  von  1  Atm. 
und  erfordert  deebalb  die  Entsiebung  der  doppelten 
Zahl  v<.n  W.-E." 

Meinet»  ErachteuM  spielt  hierbei  die  KiihJarbeit 
keine  nennenswerte  Rolle,  denn  nach  dem  Stein- 
bart-cluMi  Vorf.ihnMi  winl  /.ur  Kühlung  keine 
Arbeit  verbraucht,  hüchsten»  zur  lierunäohaffuo|^ 
des  nötigen  KQblwasaen.  Vielmebr  baut  Stein- 
hart sein  Vorfahren  auf  dem  bekannton  wichtigen 
Satz  der  Physik  auf,  daß  der  Parttaldruok  des 
Wasserdampfee  nur  abhlngig  ist  von  der  Tem- 
peratur, nicht  aber  von  dem  Druck  dQ.s  Mediums, 
in  dem  er  sieb  befindet.  Wenn  1  obm  Luft  bei 
24*  C.  &  g  Waseerdampf  enthalten  kann,  so  kann 
dieselbe  Luftmeoge  nur  die  HHlfte  Wansordampf 
ontlialten,  wenn  nie  auf  das  halbe  Volumen  zu- 
sammengedruckt ist.  Ks  bedarf  meines  Krac^htens 
eines  richtigen  Eingehens  auf  den  Stoinbart^chen 
Vorwcslilag,  wonn  sriiio  Erfolglosigkeit  rechnerisch 
nachgewiesen  werden  soll.  Daß  der  Verfasser 
dee  Artikels  die  Berechnung  auf  den  von  Stein- 
bart gar  nif^bt  vorgesebonon  Kail  der  Trocknung 
des  Windes  vor  der  Kompression  bezieht,  i&i 
deshalb  irreführend.  Wire  die  Berechnung  fOr 
die  Trocknnnfr  do-  Windes  nach  'tor  Kutnjirossion 
angestellt  wurden,  so  würde  dos  Ergebnis  erheb- 
lich anders  gewesen  sein.  Es  witre  dann  nfimliob 
bei  einer  Kompression  der  [,uft  auf  2  Attii.  ;)l»>«'lut 
der  Wassergebalt  für  das  angesaugte  Kui>tkrtiotor 
nur  22: 2  s±  11  g  gewesen,  also  eine  Verringerung 
des  urs|>rünglichen  Wiissergehaltos  von  22,ii  g 
auf  weniger  als  die  Hälfte  erreicht  worden,  das 
ist  der  20  fache  Betrag  an  ausgescbiodenem  Wasser 
gegenüber  dem  votn  Verfasser  angegebenen« 
Daß  zur  Beseitigung  der  KonjprossitmswJirmo 
nicht  unbodoutendo  W)u^.sorn»engen  erforderliob 
riind,  ist  unbextroitliar,  jedoch  scheitert  hieran, 
wie  der  N'crfii-v^i'r  M'lli>f  aiiss]irif  !it .  Verfahren 
nicht,  wenn  gendgonde  Kti hl wa.sserm engen  vor- 
handen sind,  besondeni  wenn,  wie  im  vorliegen- 
den Filii,  ein  ^röTiorfr  Flntl  in  dor  N'iilio  Hießt, 
in  welchem  gegebenenfalls  der  ganze  Kuhlapparat 


versenkt  werden  kann.  Als  Niehtfaohmann  will 

if'h  mir  koinnrloi  I'rtßi!  {Iber  den  Wort  oder  Un- 
wert des  Steinbartschen  Apparates  erlauben,  aber 
ieh  halte  es  fQr  notwendig,  anf  obige  VeihSlt- 
nisse  aufmerksmn  zu  machen,  um  zu  verliindcrn, 
datt  Unklarheiten  in  den  vorstehenden  Fragen 
bestehen  bleiben. 

Nambeijg,  den  2.  August  1906. 

H.  Ji0N(s. 

II. 

Ich  habe  mit  großem  Intoresso  von  der  Zu- 
schriit  des  üheringenieurs  H.  Bonto  in  Angelegen- 
heit des  Stehibartflchen  Ktthlapparates  Kenntnis 
gcnnmmen  und  will  gern  in  eine  Berechnung 
der  Kuhlleistung  in  seinem  Sinne  eintreten.  Daß 
sie  in  meinem  Aufsatse  unterblieben  ist,  gesohah 
im  Zusammenhange  damit,  <I:iri  in  d(«r  Steinbart- 
schen  Beschreibung  keine  Rede  von  Kompressions- 
wSrme  war,  und  ich  tatsKohliob  an  eine  inrtiim* 
liehe  Auffa.---iin^  glaiih<>n  nnit'fo.  Hierin  bebe 
ich  allerdings  Steinhart  unrecht  getan.  loh 
gebe  auch  weiter  zn,  dafi  der  Weg,  den  Steinbart 
einge»i<>hlagen  hat,  interessant  genug  ist,  um  die 
nilhere  Betrachtung  zu  rechtfertigen,  auch  wenn 
mein  8ohlußurt«iI ,  wie  ich  im  Folgenden  ent- 
vrickeln  will,  nach  wie  vor  dahin  geht,  daß  dem 
Apparate  schwerlit-h  eine  Zukunft  beschieden  sein 
wird  —  es  sei  denn  vielleiclit  bei  Vorhandensein 
von  ausreichendem  kaltem  Gebirgswas-ser. 

Steinbart  kühlt  also  den  GoblKsewind  n;irh 
der  Kompression,  schafft  dann  die  Kompressions- 
vrärme  fort  und  erreioht  dadurch,  dafi  im  Sinne 
des  von  Bonte  richtig  angezogenen  Gf^ofzcs  suis 
der  Physik  ein  Teil  des  Was-serdampfes  als 
Wasser  ausfittlt.  Nehmen  wir  beispiebweise  10  g 
Wa.'^sordiiiiiiif  im  Ktibikmeter  Luft  von  natür- 
licher Spannung  bei  15'*  Lufttemperatur  an,  so 
stellt  sich  die  Sachlage  wie  folgt:  Es  soll  auf 
2  Alm.  ahs.  k'>ni]iriiniert  werden.  Mm  T  i  hm 
Wind  von  2  Atm.  herzustellen,  sind  2  cbm  Wind 
von  I  Atm.  erforderlich.  Die  Temperatur  wird 
bei  dieser  Kompression  von  lö**  auf  7.')"  steigen 
und  1  cbm  des  gepreßten  Windes  wird  2^0  X  10 
=  20  g  Wasserdampf  enthalten.  Nunmehr  erfolgt 
die  Hückkühlung  anf  15".  Da  Luft  VOn  15*  nur 
12,7-")  g  Wassordampf  halten  kann,  so  fallen 
2<)  —  12,7"»  =  7,25  g  Wasserdampf  aus,  d-  i.  3,62  g 
bc/ogon  auf  1  obm  Luft  von  natOrlicfaer  Be* 
schafTcnboit. 

Die  genannte  Luftbeschatfenheit  wird  in  nie- 
drigen Breiten  ungeflihr  dem  Jahresdurchschnitte 
ento^prochen.  Kommen  heiße  Tage,  so  kann  das 
Ergebnis   allerdings    viel    gUnstiger  ausfallen. 
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Nehmen  wir  boispiplsweise  die  Lufttemponitur 
zu  30*  bei  22,6  g  Wasserdampf  im  Kubikmeter 
•n,  M>  kann,  fonuagwetet  daß  di«  Ktthlwanei>- 
tomporahir  ein  IlenitUerkUlüen  der  Luft  nnf  •24" 
gentuttet,  eine  WaBserdampfauaaobeidung  von 
11,75  g  im  Kubikmeter  Luft  tod  natarlieher 
Spannung  erfolgen.  Aber  immer  wohl  gemerkt, 
nur  wenn  die  KUlilwaflüertemperatur  die«  erlaubt ; 
es  kann  auch  eo  kommen,  daO  die  Kflhlung  gar 
keineD  Wasserdampf  ausscheidet.  Dies  wUrda  in 
dem  zuerst  gedachten  Falle  beispielsweise  zu- 
treiTon,  wenn  die  KUhlwassertemperatur  etwa 
19*  betrügt 

Da  nun  unter  den  von  Stoinburt  >ro<iut'!iton 
pennsyivaniscLou  V'orhältuissen  dio  I.uft-  uud 
Wnssertemperatiir  im  Jahresdun  lusi  hnitt  llbei^ 
einstimmen,  andorseiU  iniiner  ein  Temperatur- 
unterHchied  von  3  bis  4"  Kwiaohen  Luft  und 
Waner  beetehen  mufi,  um  Qbeifaaupt  dne  Kilb> 
lung  zu  ermöglichen,  so  ergibt  sich  im  Jnhros- 
durcbflobnitt  eine  WaMSerdamptauMcheidung  von 


etwa  2,1  g  im  Kubikmeter.  Es  miit?  allerdings 
zugegeben  werden,  daü  die  Stetigkeit  der  Waaser- 
tempemtur  üüitibringend  iat,  inaofem  abMhroife 
Wcrhi^nl  im  Wa—riampfgebalt  uugmiuiWb 
werden. 

Dieaer  Nutsen  eisoheint  mir  aber  ala  su  teuer 

erkauft  und  zwar  gorudo  noch  in  dor  Krwiigimp, 
dafi  bei  der  Steinbartsohen  Anordnung  eine  Ent- 
lastfung  der  Geblflaemaaobine  nur  so  weit  eintritt, 
ala  der  ausgeschiedene  Wasserdanipf  den  Koks- 
satz erniedrigt.  Eline  Entlastung  infolge  Sobrump- 
fuug  des  Luftvolumens  findet  nioht  statt. 

Diese  ist  doch  nicht  zu  unterschätzen.  Die 
durcli  sie  verauluCtc  Erspiirnis  an  GoWiLsearlioit 
bolriigL  bei  Axiwoudung  der  Kältemaficbiiia  rund 
10  o/o,  d.  h.  im  Falle  des  laabeUahooliofons  mit 
3()4  t  Rolieison  aln  Tagpsorzeugung  rund  270  P.S. 
Demnach  ist  meiner  Ansicht  nach  die  Külta- 
maaebine  daa  liobtige  ROInnhital  und  niebt  der 
von  Steinbart  entworfene  Etlbler. 

B.  Omum. 


Verein  deutscher  Portlandzement-PebrikenteD. 


In  Nr.  18  der  Zeitachrift  .Stahl  und  Eisen' 
vom  16b  September  1906  S.  1147  »ufiert  sich  Hr. 
Dr.  PaBflow  in  ^;f'iIHnll  Bcrichto  über  die  dies- 
jährige HauptverKaminlung  dos  Vereins  deutscher 
'  Portlandaement -Fabrikanten  u.  a.  wie  folgt:  ^e- 
kiinntlich  hatte  Prof.  Gary  in  den  .Mitteilungen 
aus  der  KönigU  Toohn.  Verauobaanatalt'  3.  Heft 
1908  ans  einer  Anaahl  von  Vetauohen  den  SoUufl 
gpzogon,  dilti  dio  Festigkeiten  der  \fisphungen 
der  Bindemittel  mit  Sohlacke  aohnell  abnähmen, 
wenn  man  daa  Oemia<dt  längere  Zeit  lagern  lüflt^ 
und  dafl  sich  dieser  TTnlorsohied  am  deutlichston 
in  der  Druokfeatigkett  seige.  sei  daher  nioht 
nur  niobt  Terwerfliob,  aondem  sogar  ompfeUena- 
wert,  Mischungen  mit  Hochofenschlacke,  wenn 
man  solche  verwenden  wolle  und  verwenden 
könne,  erst  unmittalba«  TOT  dem  Gebrauch  auf 
dem  Kauplatz  ansufortigen.  Dieaer  Ausspru  : 
de«  Professors  Gary  war  natürHoh  Wawflor  auf 
der  Muhle  der  Gegner  des  Eisenportiandzementoti 
und  ist  von  ihnen  in  den  Fadiaeitaohriften  in 
ergiebiger  Wpiso  ausgebeutet  worden.  ist 
deshalb  fUr  die  Kitienportlandzement-Fabrikunten 
beoendera  wertvoll,  daß  daa  KVniglidhe  Material- 
prUfungsamt,  dßsson  Abtoilungsvorsteher  Professor 
Gary  ist,  jakct  durch  seine  Tabellen  gerade  das 
QaiiriHiteU  konetatlert,  nSmliob:  dafl  BiBenporlland- 
'/oment,  also  oin  fiihrikntionsmiißtp  herpostolItM 
Produkt  aus  gewöhnlichem  Portlandzement  und 
Hoobofenaohlaoke,  daa  I^flgem  gans  vorsUgliob 
verträgt." 

Diese  Behauptung  des  Hm.  Dr.  Passow  ent- 
apriobt  nidtt  den  Tataaoben.  Der  von  ibm  ge- 
zogene Vergleich  ist  unzulKssig.  Die  letzterwähnten 
Versucbseigebniaae  widentpreohen  nioht  den 
eiaten.  In  der  angefabrtea  Arbeit  im  8.  Htft 


der  .Mitteilungen"  habe  ich  nachgewiesen,  daU 
eine  ganz  frisch  hergestellte  Mischung  von 
Bindemittel  mit  Sohlaoke  höhero  Foslipkeifon 
gab,  als  dio  gleiche  Mischung  nach  gewissem 
Alter.  Daa  Gegenteil  ist  durab  die  apSter  aua- 
gefUhrten  Vorsuoho  nicht  bewiesen  worden. 

Drei  von  den  vier  Eisenportlandzementeu, 
um  die  ea  ridi  bei  diaaen  letatgenannten  ProKingen 

handolto,  sind  Endo  November  190??  bezogen 
worden;  der  vierte  Zement  Mitte  Januar  1U04. 
Eratmalig  geprüft  konnten  dieee  Zemente  aber 
erst  Anfang  Miir/  1fl04  werden.  Sie  waren  alsn, 
ungerechnet  das  Alter,  welohae  sie  bereit«  bei 
der  Einliefamng  in  daa  Amt  hatten,  ht&  der  eraten 
Prüfung  mindestens  zwei  bis  drei  Monate 
alt.  Sie  wurden  dann  weitere  drei  Monate  ge- 
lagert und  erneut  geprüft,  wobei  sich  keine 
vesentlichen  Festigkeitsänderungen  zeigten.  Bei 
diesen  Zementen  handelte  es  sich  nicht  um  den 
Vergleich  ganz  frischer  Mischungen  mit  ab- 
gelagerten. Es  war  nicht  zu  erwarten,  daß  dieae 
Zemente  nach  einigen  Mnnaten  trockener  I^age- 
rung  weeentlioh  andere  Festigkeiten  lieferten, 
wie  bei  der  eisten  Prüfung. 

Im  Uhrigen  sei  bemerkt,  dall  entgegen  den 
Mitteilungen  des  Hrn.  Dr.  Passow  in  dem  er- 
wübnten  AuÜMtae  ab  Portlandiemente  (Ur  die 
genannten  Untersunhungen  nicht  vier  der  an- 
erkannt besten  Marken  gewählt  sind,  sondern 
dafi  (fiese  Portlandaomente  ans  der  grollen  Menge 

der  zur  Verfügung  fftohomion  beliebig  lioraus- 
gegriffen  sind.  Da  fast  alle  deutaohen  Portland- 
sement-Fabrikan  mitgans  verainselten  Auanahmen 
dem  Verein  deutscher  Portlandzement- Fabrikanten 
angehören,  wurden  vier  Vereinszemente  gewählt 
und  ana  dem  Handel  besogen.    Zwei  tou 
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den  zum  Vor^loidi  ^'(istollton  vior  Kisonpurtliintl- 
zemeuteu  sind  ebenfalls  uns  dem  Handel  auf« 
gekauft,  di«  bflid«n  and«rMi  ans  der  Fabrik 
bezogen,  wobei  senile  wie  bei  der  Wahl  der 
ForUaadzainente  der  Wunsch  outiusheideud  war, 
aw  den  TerhlÜtiiuinMßig  wenigen  mar  Verfügung 
stehenden  Marken  miukHi  Hst  verschiedenartige 
herauszugreifen.  Soweit  mir  bekannt  int,  gehören 
/.um  Verein  deutscher  ELranportlandzement- Werke 
Oberhaupt  nur  fünf  Fabriken,  TOQ  denen  swei 
Schlacke  von  derselhen  Halde  verarbeiten. 

Von  diesen  fünf  Fabriken  sind  zwei  aus- 
gewählt worden,  und  die  beiden  anderen  sind 
[\i))rikuii,  die  auQerhalb  des  Vereins  stehen.  En 
lag  keinerlei  zwingende  Veranln-sgung  vor,  auK- 
whlfefilieh  Zemente  der  dem  Verein  angehörenden 
fünf  Fnhrikon  zu  vorarhwiten.  Dor  I^ewois  ist 
noch  Dicht  erbracht,  daß  diese  Fabriken  besseren 
Zement  eraeugen  tS»  die  auflerhalb  des  Vereine 

stohenilon.    Ks  sollten  Kisenj)i)rtlainizomente  do« 

Handels  geprüft  werden;  auch  die  nicht  dem 

Verein  dentMher  Eieenportlandsemen^Werke  an» 

gehörenden   Fabriken   bringen  ,Eüflenporlland^ 

Mment'  in  den  HandeL  Oary. 

•  • 
• 

Die  vorstehende  Borichtitrunfj;  di^n  Hm.  Prrif. 
Gary  ist  sehr  bemerkenswert.  Sie  schwächt 
nidit  nur  nidit  meine  Bebauptong,  dafi  der  Eieen- 
prtrtlnndzpmnnt  djis  Lagern  bt'sonrlfrs  put  vor- 
tragt, sondern  bestätigt  dieselbe  in  vollem  MaUe. 
Wie  ioh  in  meinem  Referate  hervorgehoben  habe» 

erhielt  ich  von  ilotn  Voroiii  ilout.sclior  Porlland- 
üement-Fabrikanten  einen  Abdnu  k  dar  auf  seinen 
Antrag  yom  KBnigL  Material  prilfuugsamt  aua- 
gcführten  „vergleichenden  V<m-.>ui  ho  mit  Port- 
landzement u^d  EiaenporUandzement" ,  welche 
ebenfalls  in  der  yToninduetrie-Zettung'  mit  Aus- 
nahme der  Angabe  der  Art  der  Probenahme  auf 
Süite  1120  (30.  Jahrgang  liKXi)  abgedruckt  sind. 
In  dem  Gutachten  des  König).  MaterialprUfimgK- 
amtos  Ist  angegeben,  daß  alle  acht  geprüften 
ZeniiMito  im  Anlieferungszustnnd  un<l  nach  drei- 
monuiig&r  Lagerung  gepriitt  worden  seien. 
Jetzt  erklärt  Hr,  Prof.  Gary  in  seiner  obigen  Be- 
richt ij^ung,  (lu£l  alle  \  ior  f^t>|iriirtiMi  I-ÜNonportland- 
zemento  bereits  mindestens  zwei  bis  drei 
Monate  im  Amt  gelagert  htttten,  bis  sie  cum 
orstonmal  —  also  koinoswofrs  im  Anliefo- 
rungs;&ustande  —  goprUft  wurden.  Die  ganze 
mBheroUe  und  gewifi  sonst  in  allen  I>etails  sorg^ 
fältig  au-pt'fiihrt .Xrlioit  dn.s  Amtes  wird  thirch 
diese  von  Hrn.  Prof.  Gary  nachträglich  gemachte 
BrSffnung  ToIlstKndig  binfiilltg.  Hr.  Prof.. 
üory  teilt  ni«'ht  mit,  ob  die  als  frische  Ware 
zu  untersuchenden  Po rtlandx erneute  ebenfalls 
eist  nach  einigen  Monaten,  also  lange  Zeit 
nach  der  Anlieferung,  untersucht  .sind;  man  weil! 
also  nicht,  nli  er  frischen  Portlandaement 
und  ubgolugorten  tüseuportiandsement  mitein* 


an'lcr  vcru'Iii  h.  Diese  ünpcimui^'^kiMt  in  ilor  An- 
gabe der  PrUrung.szeit,  von  der  ich,  das  wird  mir 
Hr.  Prof.  Gary  zugeben,  bei  meiner  ron  ihm  ge- 
rügten Schlußfolgerung  keine  .Ahnung  haben 
konnte,  bringt  eine  verhängnisvolle  Verwirrung 
in  die  ganze  Arbeit.  Nur  eines  bleibt  bei  aller 
Unklarheit  zur  Fvi<lonz  bestehen,  imd  das  ist  die 
von  mir  behauptete  Tatsache,  daß  der  Eison> 
portlandsement  ein  sehr  langes  Lagurn 
gans  TOrzüglich.  verträgt^  DafUr  bürgen 
die  vom  A  mt  gefundenen  Zahlen,  uliuohl 
diese  zu  deu  V'ergleichszweukeu,  denen  sie  dienen 
sollen,  untauglich  sind.  Bs  muß  immer  wieder 
liotont  w  erden,  daß  bei  allen  Zcmniton  —  mögen 
diese  nun  Portlandzement  oder  Eisenpurtland- 
sement  heilten  —  grcrfle  Untefsohiede  im  frtsdiem 

nnri  im  nbpolaportcn  Ziistnndo  zn  finden  sind. 

Ferner  beunruhigt  sich  ilr.  Prof,  Gary  dar- 
über, dafi  ich  gesagt  habe:  »Wfihrend  als  Port> 
landzementc  vier  der  auerkaimt  besten  Marken 
gewählt  sind,  wunlen  ihm  vier  Kisenportland- 
aement-Marken  gogenUborgestellt,  von  denen 
iwei  nicht  zum  Verein  deutscher  Eisenportland- 
zemenl- Werke  gehören  und  die  eine  nicht  oininal 
ein  deutsches  Fabrikat  ist".  Diese  Aüutlorung 
kann  doch  Hr.  Prof.  Gary  weder  auf  sich  nnoh 
auf  flas  .\mt  beziehen I  Nach  ohitror  Hnrirhi ipunp 
sollte  man  annehmen,  Hr.  Prof.  (iary  habe  die 
zur  Untersuahnng  gewKhlten  vier  Portiandsemenlr 
Marken:  Stern,  Hemmoor,  Misbtirp  und  Blaubeuren 
persönlich  beliebig  herausgegriffen,  während  aus 
dem  mir  Toriiegenden  Inhalt  des  PrflAmgsantrages 
(loutlii  Ii  h.  rvorL^C'ht,  daß  dem  Königl.  Matorial- 
prüfungsomtc  diese  Marken  vom  Verein  deutscher 
Porilandzement-F^brikanteD  vorgeeohrieben  wer* 
den  sind,  uud  ihiH  Ilr.  Prnf.  (uiry  alsri  hol  der 
Wahl  derselben  keine  Stimme  hatte.  Jedenfalls 
sind  diese  vom  Verein  aZufXllig*  ausgesuditen 
Marken  von  vornherein  sehr  erfolgversprechend 
gewesen.  Hätte  man  mir  die  Auswahl  über^ 
tragen  j  so  würden  die  Tebellen  wahnoheinllch 
anders  ausgefallen  .sein.  Weshalb  sich  aber  Herr 
Prof.  Gary  in  betreff  der  Markenwahl  zum  Ver- 
teidiger dos  Vereins  doutsc;hor  Portlaudzementr- 
Fabrikanten  auf  wirft,  ist  mir  von  seinem  un- 
pari  >Mi'4(>hen  amtUohen  Standpunkt  aus  nicht  er- 
klärlich. 

leh  bemerke  noch,  daß  dem  Verein  deutscher 

Kisc>nportlandv;i*rtipnt-Werke  nicht  nur  ftlnf,  son- 
dern sieben  l<  al>rikon  angehören,  die  dem  Herrn 
Minister  gegenüber  gans  bestimmte  Garantien 
bezüglich  <lor  llprstollunu'  nnd  der  Qualität  des 
Eisenportlandzementes  übernommen  haben.  Die- 
selben stehen  also  hinsiohtlioh  der  Gewühr  für 
eine  gute  W.ire  ihren  »Nicht"- Vereinsmitgliodcrn 
in  ganz  dem  nümUoben  Verhältnis  gegenüber 
wie  der  Verein  deutscher  Portiandsement-Fkbri- 
kauton  den  nicht  zu  dem  Verein  gehörenden 
Porthmdsement  fabrizierenden  Werken.  Deshalb 
nnd  sm  —  wenn  man  audi  baidsii  Arten  ▼ob 


Digitized  by  Google 


1864  Stahl  QiMl  ISMO.  MUtelkmfm  am  dem  &H>MUteiüaittratormm.  tt.  iakrg.  Kr.  22. 


Nichtvoroinsfabriken  oinrüumen  niuC,  daP.  sie  an 
sich  ebeoso  guteo  Zemeot  fabriueren  küiuie% 
wie  die  Veieimwerke*  —  su  solchen  VerglelohB- 
zweoken,  wie  sie  du«  K^nigl.  Mat«rialprUfungsamt 
auf  Veranlassunp  des  Vereins  deutoober  Portland- 
zement-Fobrikantou  ausgeriihrthat,  Dichtgeeignet, 
weil  aie  die  Heratellong  und  Qualititt  iliron  Fabri- 
kates nnr  vorsieh  selbst  zu  vorantworten  haben.  — 
Unt«r  keiner  Bedingung  aber  hätio  eine  auslän- 
diedie  Etaenpoitlandcement-Marke  /.u  dieKen  Vei^ 
plpirhszwt-M'kon  hprniiE'p'zog^en  wurdon  dürfen. 
Was  würde  der  Verein  deut*ioher  Portlandzenient- 
Fkbrikenten  eageo,  wenn  man  in  die  Reüie  seiner 
Marken  a.  B.  eine  belgische  oingost^hohen  hK(te7 

Dr.  ffffmann  AmmM. 
HIankonoHO,  den  &.  Okt.  lÜOß. 

* 

Zu  der  vonrtebenden  Antwort  des  Herrn 
Dr.  PasHow  bahn  ich  kurz  folgonde.s  zu  bemerken: 
1.  Daß  ülisenporUandzemeni  das  I^Rgeni  nicht 
Tertrügsi,  habe  ioh  nie  behauptet.  2.  Ueber  die 
PrttfnngBzciten  und  die  Art  der  Lagerung  der  Ze- 
mente entliält  das  (gedruckte)  PrUfungsieugnis 

*  Das  eine  Kisoiijiiirtlaiid/omont-NN'ork,  dosson 
Zement  zu  den  vergleioheudeu  V^ersuübeu  beran- 
gßzogen  wurde,  goh<irte  dem  Verein  dentsoher 
Kisonportlandzement-Werke  an,  muUte  aber  aus- 
treten, da  OH  den  Anforderungen  des  Vereins 
nicht  entsprechen  konnte. 

Mitteilungen  aus  dem 

Wolfram-  und  Siliziumbestimmungeo 
im  StahU 

Alle  Mothodon  der  VVolfmm-  und  Silizium- 
boütimmung  laufen  duruuf  hiuau.'*,  Wolfram- 
trioxyd  und  Silisiumdioxyd  susammen  absn- 
schtndon,  letzteres  durrli  FluRsäurt'  /.u  vortridlMMi 
und  das  Uewicbt  dß.s  Wolframs  auH  der  Ditferenz 
EU  ermitteln.   Friedheim  und  Henderson 

haben  iriv/tMtjl ,  daC  Ihdiii  I'rliii/.iMi  im  Siilzsiiurostrom 
Wolfraiutrioxyd  leicbt  vortiUohtigt  wird,  während 
KiesehAure  zurDokbleibt.  Karl  Rubin*  praft 
dioKfl  Methode  binsichtürh  ihrer  Verwendbarkeit 
bei  Wolframstahl  und  unterxieht  gleichzeitig 
die  ▼enchiedenen  Vorsohttge  zur  Analyse  von 
WolfraniHtald  einer  vergleichenden  UnterHurhung. 
Hierbei  sind  beliandelt  die  Säureverfaiiren  (HCl, 
HNOj-I-II.SOi,  HCl -f- HNO»,  HNO.i-fBr),  da« 
Kupferfhioridverfahren,  die  kombinierten  Ver- 
fahren (Na()li-|-Br  usw.)  und  die  Verfahren  auf 
trockenem  Wogo  (NaiCOi-j-S  usw.).  In  betreff 
der  Trennung  der  Wolflramsfture  von  der  Kiesel- 
8Hur<«  mittels  Flullaäure  war  behauptet  worden, 


*  Dissertation,  Bern  t006.  Preis  1,20  Ul. 


allo  orfurdorliflion  Angaben.    Von  ,Vorwirning* 
kann  also  keine  Rede  sein.   9.  Mich  zum  .Ver- 
teidiger" des  Vereins  dentsoher  Portlandsemenl^ 
Fabrikanten  jaufzuwerfen",  liegt  mir  fem. 
Qrott-I.'iobterfelde-W.,  den  ü.  Okt.  im 

Oarjf, 

Auf  die  obsnstehende  Bemerkung  des  Hm. 

Prof.  Uary  erwidere  ich  folgendes: 

Ich  habe  nie  gesagt,  Hr.  Prof.  Gary  habe  be- 
hauptet, Eisenportlandzomeni  könne  das  Lagom 
nicht  vertragen.  loh  habe  dagegen  naohgewiesan, 
daß  die  Gegner  dos  EisoniKirilun  lzement'«  aus 
den  Ausarbeitungen  des  Hrn.  Prof.  Gary  diesen 
ihnen  willkommenen  Selilufl  gesogen  haben.  Be- 
lege: .Toniiuhistrio-Zoitunp"  lfl(M  Nr.  19;  ,Zeit- 
sohrift  fUr  angewandt«  Chomie"  1905  Heft  24. 

Prttfungsseiten  and  Art  der  Legerang  sind 
zwar  in  dem  pednickten  I'rilfunpszptipnis  an- 
gegeben, aber  die  .i^ngabe,  daU  die  sämtlichen 
Zemente  sueist  im  Anlieferungssustand  geprüft 

ßpieu.  ist  unriiliti^',  da  ineliroro  Zonii>nto  orst 
nach  inonatelangem  Lagern  im  MuleriaJpriifungs- 
amt  geprüft  worden  sind.  Hierdurch  mußte  eine 
Verwirrung  ont«toIioti. 

Blankenese,  den  29.  Oktober  1906. 

Dr.  Rerwmtm  JPknsw. 
*  * 

Hierdurch  ist  die  vorstehende  Angelegenheit 
fUr  die  Redaktion  erledigt 

Eisenhflttenlaboratorium. 

es  bilde  idoh  eine  ftilobtige  SUioowoIframsKure. 

Diese  Bohauptimg  ist  unrii  lit  iir  ;  itllordings  kann 
durch  zu  starkes  GlUbea  Wolfnvmtrioxyd  sich 
Terflttehtigen.  Auob  die  Angabe,  beim  Lüsen 
vnn  Wolfniiristahl  in  Salzsäure  bilde  shh  und 
entweiobo  SUiziumwassersto^  ist  unrichtig.  Ver- 
fasser weist  die  voIlstHndlge  Qleiehwertigkeit  des 
Tronnungsverfahrens  fUr  Kie^olsiiuround  Wolfram- 
säuro  mit  FluüsHure  oder  im  Salzsäurostrume 
nach.  Wei1«r  zeigt  er  die  Gleich wertif^eit  des 
Königswasser- und  Sabutäure- Aufsohlußverfah  reos, 
auch  das  Verfahren  mit  Salpetor-  und  Schwofol- 
säure  gibt  dieselben  Wert«.  Die  Kupferammon- 
chloridmethode  gibt  su  niedrige  Werte,  Forrisalse 
wirkton  noch  Hchlpfhtcr.  Dio  AufscldioRverfahron 
mit  Soda  und  Salpeter  oder  Kaliumbisulfat  sind 
umstindlieh  und  langwierig;  andh  der  AnfeehlnH 
im  Sauorstofrstrnin  ist  zeitraubend,  Allen  über- 
legen ist  an  Schnelligkeit  bei  gleicher  Genauig- 
keit die  Methode  von  Ho.  Kenne.  Naoh  dieser 
Mfithodo  trist  man  1  Ms  '>  p  StnM  in  1(10  ('(m 
mäßig  vordUnntor  Salzuäuro,  dampft  mehrmals 
zur  Trookne,  nimmt  mit  tieifiMr  verdünnter 
Snlzsänro  auf,  läßt  oinn  Zoillang  8t«hon,  nitriort, 
wäscht  mit  verdünnter  Salzsäure  nach  und  glUht 
nach  dem  Trocknen  im  PUtintiegel.  Dauer  1  Tag. 
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Neues  Absorptionsgeßß  FQr  Orsatapparate. 

DuK  nacliHteliend  lje.s('hriel>enö  Absorptions- 
gefiiC  ist  (lein  BodilrfniH  ont.spninf^en,  ileni  ulten 
Gefäße  eine  Form  zu  gelten,  die  e«  erinögliclit, 
daß  du.s  zu  untersueheude  fiiw  die  AbsorptionH- 
Hüssigkeit  durchdringon  muß  und  abgeHaugt  wird, 
ohne  daß  liiorbei  Hähne  bedient 
werden.  Diese  Kinriclitung  be- 
stellt, wie  auH  <ler  Abbildung  1  er- 
Kichtliili,  uuB  einem  in  den  S<-lion- 
kel  a  eingesc-hmolzenen  Rohre  r. 
DiiKselbe  reii-ht  in  den  Sehenkel 
fu.st  bis  unten  und  int  hier  mit 
kleinen  VerteilötTnungen  versehen. 
In  diesem  Ruhr  befindet  Mich  .so- 
wohl oben  aU  unt«n  ein  Sohwim- 
merv'entil  w,  x  bezw.  v  8.  In  dem 
Rohr  r  ist  ein  Rohr  i  eingeochmol- 
zen,  weldies  oben  bei  o  in  den 
Si-honkfll  a  «eitlich  am  Rohr  r 
ausmündet  und  anderseits  bis  zur 
Mitte  des  Rohres  r  reicht.  In  dem 
Rohre  befindet  sich  ebenfalls  ein 
RUok8chlag\-entil  p  mit  oben  befindlicher  SchlifT- 
stelle  i|.  Da«  zu  untersuchende  (ias  nimmt  seinen 
Weg  durch  das  Rohr  r  und  tritt  unten  aus  diesem 
heraus  durch  die  .'XbsorptionsflUssigkeit.  Beim  .Ab- 
saugen des  Oasos  hebt  sich  das  Ventil  v  und  drückt 


AbblldUBf  1. 


Abblldaac  t. 

gegen  die  SchlifTsielle  s,  wodurch  dieser  Weg 
verschlossen  wird.  Das  (ins  muß  nun  durch  die 
OefTnuiig  o  in  Am  Rohr  i  eintreten,  wobei  sich 
das  Ventil  p  infolge  der  Saugwirkung  senkt.  Beim 
weiteren  Saugen  füllt  sich  der  ganze  .Schenkel 
mit  AbsurptionsllUssigkeit,  bis  das  Ventil  w  gegen 


die  Schlitrstelle  x  gedruckt  wird.  Dieser  Vorgang 
kann  beliebig  durch  Heben  un<i  Senken  der 
Niveauflasche  wiederholt  werden.  Zur  Absorption 
von  KohleiLsäure  und  SauorstofT  genügt  einmalige, 
von  Kohlenoxyd  zwei-  hi«  viermalige  Wieder- 
holung. Bei  den  .\b84)rptionsgeriißen  für  Kohlen- 
uxyd  ist  zum  Einfüllen  von  Kupferdrählen  eine 
kleine  Oeffnung  angebracht. 

Die  Form  des  neuen  AltsorptionsgefKßes  ist 
so  gehalten,  daß  das.selbe  in  Jeden  Oreutapparat 
eingesetzt  werden  kann.  Der  Apparat  (.Abbild.  2) 
dient  zur  Bestimmung  von  COi,  O  und  H  und 
iüt  mit  den  neuen  .Atisorptiousgofäßen  und  einer 
MeßbUrette  versehen,  an  welcher  ohonralls  ein 
Rückschlagventil  angeschmolzen  ist,  damit  die 
SperrtlU.Hsigkoit  nicht  in  das  llahnrohr  gelangen 
kann  und  ein  Beobachten  der  frilher  angebrachten 
Marke  überflüssig  ist.  Die  .Apparate  kiinnen  durch 
die  Firma  Ströhlein  &  Co.  in  Düssel<lorf, 
Fabrik  chemischer  Apparate,  bezogen  werden. 

Ä.  Kleine. 


Schnelle  Bestimmung  von  Kalk. 

Richard  Meado*  empKehlt  für  diesen 
Zweck  die  lin  .Amerika  scheinbar  nur  .selten  an- 
gewandte) Titration  mit  Permunganat,  eine  Me- 
thode, die  (wenn  auch  der  Verfasser  sagt  „worked 
out  by  tlie  writer  {some  years  ago")  bei  uns 
längst  in  (iebrauch  ist.  Die  Zurichtung  der  Probe 
für  die  Titration  ist  je  nach  dem  Material  ver- 
schieden. Von  Kalksteinen,  die  beim  Brennen 
keinen  hydraulischen  Kalk  geben,  wägt  man  0,"»  g 
in  einen  Platintiegel,  glüht  vorsichtig  im  Bun.son- 
brenner  und  dann  5  Minuten  im  Gebläse,  und 
löst  dann  den  Tiegelinhalt  in  40  c<-m  Salzsäure 
(1  : 1).  Hydraulische  Kalksorten  mischt  man  mit 
g  Soda,  glüht  und  löst  genau  wie  vorher. 
Zement  zerreibt  man  sehr  fein,  rührt  g  mit 
20  com  Wa.ss6r  an,  zerteilt  die  Klümpchen,  setzt 
20  com  vordünnte  Salz.sUure  (1:1)  zu  und  kocht 
(5  bis  10  Minuten)  bis  zur  Losung.  Von  Schlacken 
rührt  man  ebenfalls  0,")  g  mit  wenig  Wasser  an, 
setzt  20  com  starke  Salzsäure  hinzu  und  erhitzt. 
Alle  die  so  erhaltenen  Lösungen  neutralisiert 
man  mit  Ammoniak  (0,1)fj),  kocht  auf  und  setzt 
10  ccm  lOprozentige  Oxalsäurelösung  zu,  rührt 
um,  verdünnt  mit  2fK)  ccm  kochendem  Wasser 
und  fällt  den  Kalk  mit  20  <-cm  gesättigter  .Am- 
monoxalatlösung.  .Nach  dem  .Aufkochen  läßt 
man  absetzen,  filtriert,  wäscht  zehnmal  mit  wenig 
Wa.sser.  bringt  Filter  und  Inhalt  in  ein  Becher- 
gloj«,  Ubergießt  mit  verdünnter  Schwefelsäure  und 
titriert  nach  der  Krwärmung  der  Lösung  auf  80" 
mit  Perinanganatlösung,  welche  man  auf  reinen 
Kalkspat  (Spat  von  Lsland)  einstellen  soll. 
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Nicht  rostender  Sandbadbrenner. 

Zur  Hei/.iing  der  gehriiuchlichen  Sandbäder 
für  Laboratorien  dionto  bekanntornintten  ein 
S-rörmig08  Rrennerrohr,  das  nach  dem  Biinsen- 
Prinzip  mit  Luft  goinischteK  (iaü  dureli  foino 
OefTnungen  unter  <iem  Sandbnde  austreten  lieft. 
Da*  Brennerrobr  konnte  durch  Stell.'fohraubon 
nach  oben  oder  unten  verschoben  worden,  je  na<  h- 


dem  hoho  oder  niedrige  Temperatur  verlangt 
wurde.  Der  Ort,  wo  ein  soloho«  Sandbad  in  der 
Hngol  aufgestellt  wird,  i.st  der  Abzug,  und  da 
zeigte  sich  sehr  bald,  daß  die  BrennerüfTnungen 
»ich  zuBOtzten,  daß  die  Stellsfliraubon  nach  kurzer 
Zeit  eich  infidge  <ler  zerstörenden  Wirkung  der 
Wasser-  und  Säuredämpfe  nicht  mehr  löKien,  und 
daß  aus  domselbon  Grunde  die  Düsen  des  Ga,s- 
zutrittrohres  .  verstupft  wurden.  Die  hierau.s  er- 
wacli»enden  Uebel.stände  sind  jedem  bekannt. 
Kine  seit  mohrt'ri>n  .fahren  (jrprobto  praktische 
Neuerung  besteht  in  folgendem :  Kin  Sandbad  von 


4(X)  X  mm  hat  zwei  480  mm  lange  Brenner- 
rrthren  mit  je  zwei  Reihen  elf  und  zwölf  Kinloch- 
epecküteiabrennern,  die  mit  der  ßi^is  in  einem 
Winkel  von  90  zueinander  6t«hen,  und  zwar 
kommt  auf  die  TjUcke  zweier  Brenner  der  einen 
Reihe  ein  Krenner  der  iuidern  Reihe.  Die  Brenner- 
röhren Htehen  150  mm  voneinander  ab  und  sind 
fiO  mm  vom  Boden  des  Sandkastens  entfernt, 
während   die   MUndungen    der  Einlochbrenner 

45  nun  vom  Sandka.sten- 
boden   abstehen.  .lede 
der  '/»zölligon  Brenner- 
röhren   trägt  außerhalb 
des  Abzuges  einen  Prä- 
zisionshahn, wodurch  die 
l'lamnien    auf   das  ge- 
naueste einstellbar  sind. 
Werden  die  beiden  Hähne 
.so  aufgedreht,  daß  die 
Flamn>en  eine  Größe  von 
18  bis  20  mm  haben,  also 
noch  25  mm  vom  Sand- 
kasten   entfernt  .sind, 
so  erhält    das  Sandbad 
eine  liberall  gleichmäliige 
Temperatur,  wtidurch 
100  ccm  Wasser  in  einem 
Erlenmeyorkölbchen  in- 
nerhalb kurzer  Zeit  auf 
90  bis  96"  C.  gebracht  wer- 
den und  bei  dieser  Tem- 
peraturverdanipfen,  ohne 
ins    Kochen  gekommen 
zu  sein.  Das  Hoizgestell 
ist     ringsherum  ilurch 
Asbestplatten  vor  Wärmeverlust  geschützt.  Ich 
habe  solche  Sandbädor  jahrelang  benutzt,  ohne 
daß  sie  einer  Reparatur  bedurft  hätten.  Der 
Apparat  ist  durch  D.  R,  G.  M.  Nr.  285228  ge- 
schützt und  wird  von  H.  Labb^  &  Co.,  St.  Johann- 
Saarbrücken,  angefertigt  und  komplett  zusammen- 
gestellt geliefert.    Das  Einbauen  des  Apparates 
in  den  Dunstabzug  ist  sehr  einfach;  dasselbe  be- 
sorgt jeder  Schlosser  oder  Installateur  an  Ort  und 
Stolle,  da  der  Apparat  nur  an  die  Gasleitung  jin- 
zuschließon  ist. 


Alex,  Mauer. 


Metallographische  Untersuchungen  für  das  Gießereiwesen. 

Von  E,  Heyn. 
(SchluQ  von  8«ite  ISOl.) 


Je  grölicr  die  Zalü  der  Kristallkeime  in  einer 
bcstimiiiten  Flflchc  ist,  um  so  kleiner  fallen 
im  alliri-meinen  die  Ctraphitblattclien  au.s;  bei 
gerinjrer  Keimzahl  .sind  die  Hl.'Utehen  stark  und 
krilfli;:  aiisjrebildet.  In  Ahbihlunf.'  (i  sind  die 
(Truphitbifltter   des    12  mm    und   d<'s    lO.'t  nim 


dicken  Stabes  hei  gleicher  linearer  Vergrößerung 
(117)  abgebildet.  Der  Unterschied  ist  gewaltig 
tind  CS  Icuclitet  sofort  ein,  daß  so  lange  und 
grobe  Graphithlattcr,  wie  sie  die  Abbildung  6 
rechts  zeigt,  infolge  rnterbrechung  des  Zu- 
sammenhanges des  Eisens  auf  Verminderung  der 
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Festigkeit  lünwirkeu  uüsKen.  Eine  gleiche  Ue- 
«tehtamenge  Oraphit,  aber  in  fein  vertelltar 
Form,  muß  dahinpegpn  einen  viel  wenijrt^r  un- 
günstigen Einfluß  autiUlien.  Am  deutUclisten 
konmt  diei  bei  im  TempergdHeB  (blaidc  heart 
castinps)  zum  Ausdruck,  bei  denen  infolge  kurzer 
Temperzeit  der  Kohlenstoffgelialt  nicht  vermin- 
dert, aeBdeni  nur  In  aehr  ÜbIb  Tei^ 
teilter  praphitischer  Form  (Tt^mpt-r- 
kohle)  aosgescliieden  ist.  Trotz  der 
betrlelitlielien  Oraphitmenge  zeigen 
sie  so<;ar  noch  einen  gewiBMB  Grad 
der  ScJuniedbarkeit. 

Die  Brodttiung  der  Zahl  der 
Graphitkeime  dürfte  wohl  auch  für 
die  Zwecke  des  praktischen  Betriebes 
Nutzen  stiften,  da  sie  in  manchen 
Fällen  über  anscheinende  (fesetz- 
widripkeiten  in  den  F<'stifrkelt«eipen- 
schaften  Auslninft  liefern  wird.  Die 
analytische  Ermittlung  der  Grapbit- 
men^o  allein  pfniiirt  hierfür  nicht. 

Ehe  ich  Iluien  einige  kennzeich- 
nende nlkroekopiiQlie  CMIIgebilder 
der  untersuchten  (luüstalto  zeifre, 
möchte  ich  erst  einmal  erörtern,  wie 
man  tieh  nnter  Zugrondelegong  der 
oiiigan|.'s  dargelegten  Anschauungs- 
weise über  die  Graphitbildung,  unter 
Berttekeiehtigong  der  pyrometTtselieB 
Bfoliachtunpen  wflhrend  der  Krstar- 
rung  der  Eisenkohleaatofflegierungea 
und  oBler  ZnUlfenalutte  der  ndlmK 
skopischen  Beobachtung,  die  Voiv 
gange  bei  der  Abkühlung  von  weißem 
und  grauem  Robeisen  vorstellen  kann. 
Auf  die  nabere  Begründung  muß  ich 
verzichten,  da  sie  zu  weit  abfOkren 
würde. 

Am  sichersten  festgelegt  sind  die 
Verhaltnisse  für  das  weiße  Roh- 
eisen. Sie  sind  schematisch  erläutert 
in  Abbildung  7,  für  die  man  eine 
lineare  Verprf5ßeriinp  von  etwa  3.50 
zugrunde  legen  kann.  Wir  nehmen 
an,  daB  der  Anreiz  für  die  4}rapldt- 
bildunp  ausMfibt,  und  erlinlten  «laiin 
folgende  Zust&ude:  a)  Oberhalb  einer 
beBtbnmten,  yom  KeUenetolT  abhän- 
gigen Temperatur  ist  die  ^anze  M.asse 
hofflegen  und  flüssig  (flössige  Lösung  L).  Wird 
diese  Temperatnr  onterschrltteB  (siehe  Abbll- 
dun^r  71)1,  so  l>eginnen  sich  feste  Kristalle  S 
aus  der  flüssigen  Lösung  L  atizuscheidcn.  Die 
Kristalle  8  sind  ebenfalls  eine  homogene  Lösung 
von  Kohlenstoff  (Karbid)  im  Eisen,  ganz  ähnlich 
wie  Lösung  Ii.  Zwischen  liciden  besteht  nur  lier 
Unterschied .  dal^  S  fest,  L  flüssig  ist.  Man 
bezeiihnet  deswegen  nach  dem  Vorgang  von 
van't  üoff  eine  solche  Lösung  S  als  «feste 


Lösung",  oder  nach  der  l^ezcichaungsweise  von 
Boozeboom  als  ,Hisebkristall*.  Ich  will  die 
erstere  Bezeichnung  beibehalten,  weil  sie  weniger 
leicht  zu  Irrtümern  führt.  Zwischen  S  und  L 
besteht  also  nur  ein  Vntenehied  im  Aggregat» 
zustande,  und  außerdem  ein  üntersdiied  im 
Kohlenstoffgehalt.     Die   feste   LSsnng  S  ist 


Dich*  •bMMh^ 


Dicht  «huhalh  t*  Dichl  Mtcchclh  (• 

AbUMang  7.  SdwnwflsdM  DanMlmg  dar  ttmktarblldiing 


kohlenstofiCärmer  als  die  flüssige  Lösung  L.  Sinkt 
die  Temperatur  welter,  so  wichst  die  Menge 

der  festen  Lösung  S.  die  Menge  der  flüssigen 
I^öMung  nimmt  ab;  dafür  wachst  aber  ihr  Kohlen- 
stoffgchalt  l>eträditlich.  Man  kommt  schließlich 
bei  einem  dicht  oberhalb  der  Grenztemperatur  t, 
gelegenen  Wärmegrad  zu  dem  Grenzzustand  \h- 
bilduug  7  c.  Die  feste  Lösung  S  nimmt  den 
grSfiten  Teil  des  Raumes  ein,  die  flüssige  Lö- 
snng  L  ist  auf  ein  geringes  Mafl  snrllckgedrackt, 
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das  abhftngt  vom  KotdenHtolTgehalt  der  Leg^ernnc:. 

Die  Grenztemperatur  t  ,  li.-frt  etwa  hei  li:^0"('., 
sie  ist,  soweit  Robeiseasorten  in  Betracht  kommoo, 
omblilngt^  Tom  KoUenatoffj^ehalt.  Der  KoUea- 
stoiTgelmU  ilcs  flüssigen  Lösungsrestes  Ist  eben- 
falls unabhilngif;  von  der  Menge  des  Kohlenstoffs 
in  der  Legierung  und  betrflgt  etwa  4,3  "/o. * — 
Bei  der  Oreutjemperatitr  tt  wird  nun  die  Iiisher 


Dicht  aoierlulb  tt 


Oberhalb  I, 


(MwMb  i. 


QcfiUa  dM  agebradaim  K«U*b> 

OnybUhrta. 


AbbOdug  8.   Selwmatbehe  Oanrtellong  der  Straktnrbildanf 
Ton  graosm  Roheiten  (OnphiUsMcheiduiig). 


flüssige  Ijisunj,'  t'cst;  sie  erstarrt  zu  einem  in- 
nigen (Teniisoli  von  Karbid  ('  und  kleinen  Inseln 
der  festen  Lösunj;  S.  wit-  rs  in  \l>l>iIiiti!iL'  T  d  ilar- 
geätellt  ist.  Mit  Kücksieiit  darauf,  liaü  das  Karbid 
flieht  nur  reines  FegC  zv  sein  braucht,  sondern  bei 
Gepenw.u  f  ninl-  rv  i-  I.i  irii'runysbestandt.  il'-  nocii 
Silizium,  Mani^an  usw.  enthalt,  bat  daä  Kar- 
bid C  den  aUgemeinen  niineralogisehen  Namen 

*  DieBo  /all!  WL'cbHolt  mit  dem  tinbalt  der  Legierung 
an  fremden  Beimengungen:  t^ilizium,  Mangan  nsw. 


„Zementlt*  bekommen.    Bei  wdterer  Ablithlan? 

findet  nun  i'ine  Verst  liietuaifr  In  den  KauFiianti-iien 
von  ICarbid  und  fester  Lösung  ä  statt.  Das 
erstere  wichst  anf  Kosten  der  letzteren,  od«* 
mit  anderen  Worten:  aus  der  festen  Kohienstofr 
eisenlttsung  8  kristallisiert  Karbid  aus  und  setzt 
sich  an  den  bereits  vorhandenen  Karbidkfirpern  C 
an«  Die  Folge  dieser  Aussclieidunt'  von  Kar- 
bid ist  eine  Almahme  des  Kohlen- 
Htoffgehaltes  in  der  festen  Lö- 
aunp  8.  Diese  Vorgflujre  setzen  sieh 
fort ,  Iiis  mau  iliclit  olierhall)  einer 
neuen  »ironzteniperatur  tg  =  700  "  C* 
anlangt  (siehe  AbbUdnng  7e).  Hier 
int  dii!  Höehsfnjenire  von  Karbid  (' 
auskriatallisiert,  die  mit  dem  Koblen- 
stol^gehalt  der  Legierunir  wechselt. 
Die  feste  Lösung'  S  hat  ihr  kleinstes 
Volumen  erreicht  und  ihr  Kohlenstoff- 
f  ehalt  hat  sich  Ms  tu  einem  Ar  alle 
Eisenkehlenstofflegicnin^en  gleichen 
Mindestwert  von  etwa  1  o/t  ver- 
ringert. Bei  ts  nun  erfolgt  unter 
Wärmeentwicklung'  der  Zerfall  der 
festen  Lösung  S  in  ein  inniges  Ire- 
menge  winziger  Karbid-  nnd  Eisen- 
krlstftllehen,  die  den  Namen  ,1'erllt' 
erhalten  hat  und  in  Abbildung  7  f 
mit  P  bezeichnet  ist.  Das  Gemenge 
wird  auch  als  ,eutektisehi  s  iJcmenge' 
iiezeichnet  (M^'tallo^'ra]dlis(■h  sagt 
man  richtiger,  dali  diese»  Gemenge 
aus  SSementit-  und  FerritkristäUchen 
besteht.  Der  Xanie  Ferrit  an  Stelle 
von  Eisen  soll  andeuten,  daU  dieser 
Beetandtdl  nicht  dieailadi  reines 
Fisi  n  zu  sein  hraurht,  sondern  auch 
gewisse  Mengen  Fremdkörper  wie 
Silizinm,  Hangan,  Pheepher,  aber 
keinen  Kohlenstoff  enthalten  kann.) 
Auch  die  Ideinon  Liselcben  der 
festen  Lösung  S,  die  sieh  Im  Kar- 
bid ausgeschieden  hatten,  ^'i-hi-n  lu-i 
^eser  Temperatur  t«  mit  in  I  rlit 
Ober.  Bei  welter  sinkender  T«  inju  - 
ratur  finden  keine  Veränderungen 
mehr  statt ;  das  Bild  7  f  ist  das, 
welches  man  unter  dem  Mikroskop 
beobachten  kann.  Metall<>;,'^ra]diiseh 
betrachtet,  liesliht  das  Gefüfreldld 
aus  „Zemeutit"  ('  und  ^I'erlit'  P.  .Ms  Grund- 
bestandteile kommen  aber  vom  eliemischen  Stand- 
jiunkt  aus  lietraehtet  nur  Karl)id  und  Eisen  in 
Hetrauht,  denn  der  i'crlit  ist  ja  ein  Gemenge  von 
KarMd  (Zunentttj  nnd  Elsen  (Ferrit).  Das  Ge- 
fiiirebild  7f  ist  das  normale,  das  man  bei 
WeiUciscDsoricu  beobachtet.  Es  entsi»ricbt  nach 
unserer  eingangs  dargelegten  Auflkssnng  dem 

*  Die  Zahl  wird  weehseln  mit  dem  liclmlt  an 
fremden  Beimengnngwn  (Silixlum,  Mangan  uew.^. 
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nnterkBliltra,  weniger  itabfleii  Zastand  a  des 

Kohnrsrns.  I>a>  Karlii(t*  hat  bei  Afr  Tempf^mtiir, 
bei  dur  wir  beobaciiteu,  eigeutücii  keine  Da- 
Briiifib«re«httiraitgr :  diese  batt«  es  aar  oberhalb  einer 
Gri'iizttiiiiH'r.itur  t».  ili<'  man  aus  lieHtiinmton 
üründen  etwas  oberhalb  ti  auaebiuen  moü;  es  i^t 
BW  infolge  der  Unterkfihliuifr  vor  dem  Zerfall  in 
Eisen  und  Uraphit  liewahrf  worden.  Der  Zerfall 
wftre  >ranz  oder  teilweise  cinjretroten,  wenn  der 
Anreiz  zur  Beseitigung  der  Unterkühlung  durch 
Irgend  einen  Kfirpsr  gegeben  worden  wflre. 

Wir  woll<»n  nun  den  Fall  bef  rnclitcn ,  daß 
dieser  Anreiz  bei  irgend  einer  unlerhalb  ge- 
legenen Temperatur  eintritt.  Der  Fall,  daß  der 
Anreiz  bei  t,  selbst  erfolgt,  scheint  bei  den  in 
der  Praxis  erzeugten  Uoheiseujiorten  seltener 
elnzatreten;  er  soll  deswegen  auoh  nicht  nflher 
brtr.ichlet  worden.  In  Abbildung  8  ist  an- 
genommen, daß  der  Anreiz  unterhalb  t|  eintritt, 
daO  alao  bis  dahin  bereits  iTnterkfihliuig  statt* 
gefunden  hnt,  die  nun  IfilwciHc  aiifu'flinbt  n  wird. 
AbbUdung  M  d'  entspricht  dem  in  Abbildung  7  d 
dargestellten  Bild.  Nor  sind  jetzt  zwei  Orapfait- 
keime  gezfichntt.  die  sich  infolge  des  Anioizes 
atugeschiedon  haben.  Da  nun  die  zuerst  ge- 
bildeten Oraphltkeiine  selbst  als  Anreis  zur 
Beseitigung  der  UiiterkQblttDg  wirken,  «ird  der 
Graphitkristall  nusch  wachsen,  etwa  wie  in 
Abbildung  8  d"  und  8  e'.  Hierbei  entzieht  er  der 
Umgebung  Kohlenstoff,  um  den  Uraphitkristall 
herum  bildet  ^i<di  i-in  kohlenstoffürmfrer  Hof. 
llan  kann  sich,  wenn  man  sich  die  KohlenstoA- 
gehalte  als  HSheoordinalen  wie  in  Abbildong  8  Ii' 
vorstellt,  die  Sache  so  veranscbaulfrhi'n .  daß 
der  Kobleostoft'  in  Form  eines  Graphitstromes 
im  Kohlenstofftale  sbüleOt.  Der  entfernte  Koblen- 
stotT  wird  von  den  Kolih  iisloftltorgen,  die  durch 
das  Karbid  dargestellt  werden,  in  das  Tal  al»- 
llie6en  nnd  dem  Qraphitstrom  weiteren  Kohlen« 
stofT  /ufülin'Ti.  Z\vi.silif'n  Karliid  und  Graphit- 
kristall  bildet  sich  dann  ein  Kohlenstoflfget'alle 
aus.  Das  I^arbid  wird  hierbei  an  Menge  ab- 
nehmen, 08  wird  zum  Teil  aufgebraucht,  um  den 
Grapbitsirom  zu  sjteisen.  Der  Kohlenstof!'  fließt 
von  ihm  ab  dnrch  die  feste  Lösung  S  nach  dem 
(Traphitkristall.  Man  wini  dann  dicht  oberhalb 
ib  r  (irt-nztcinperatur  ts  etwa  gleich  700"  ('.  ein 
Biid  wie  iu  Abltildung  8  e'  haben.  Bei  t^  liadei 
nun  Zerfall  der  festen  Lösung  S  wie  frfiher  statt; 
sie  wandelt  sicli  in  Perlit  um ,  wenn  trotz  der 
Kohlenstofi'entziehung  ihr  Kohienstotfgehalt  noch 
hoch  genug  ist.  Wenn  er  aber  eine  bestimmte 
Grenze  unterschritten  hat.  wird  in  der  kohlen- 
stoffArmeren  Umgebung  de^  Grapliitkristalb  sich 
Bisen  (Ferrit)  als  solches  absoheiden.  Dieses 
ist  in  Abbildung  8  P  mit  P  bezeichnet.   Es  be> 

*  B«  ist  liier  nietit  nur  iIhh  frei  aui«<;L-Hchiedone 
Karbid  G  gemeint,  »ondern  auch  das,  welche«  Dich  in 
der  foatan  IiSsniig  9  In  goUtatw  Form  im  ffisen  be> 
findet. 

XX11.M 


Steht  die  Mi^lielikelt,  daß  aneh  noch  unterhalb 

tj  das  Wachsen  der  Graphitkristalie  auf  Kosten 
des  KohienstotTgelialtes  der  Umgebung  weitergeht, 
wie  in  Abbildung  8  g'  angedeutet.  Der  Graiihtt- 
kristall  und  der  Feniiiiot  F  werden  wachsen, 
die  Karbldraenge  0  wird  weiter  abnehmen.  Es 
Ist  aber  wahrscheinlieh,  daß  dieser  Vorgang  mit 
sinkender  Tein|ii-ratur  immer  langsamer  Terlluft, 
da  ja  da»  .MitlieUcn  des  Kohlenstoffs  wegen  der 
geringeren  Beweglichkeil  der  Moleküle  bei  nie- 
deren Temperaturen  schwieriger  wird.  Schließlich 
wird  er  ganz  aufhiiren.  Da»  dann  gebi biete 
Gefligebild  ( Abl»lldung  8  g')  ist  nun  wiederum 
unter  dem  Mikroskop  unmittelbar  beobachtbar. 
Der  erreiclite  Ztisiand  ist  Im  Sinne  ijn!!erer 
früheren  .Vuffassung  ein  Mischzustaud  a  und  b. 
Der  Zustand  a  wird  noeh  verkörpert  durdi  das 
Karbid  ("  und  .^■ei^e  Perlitumgebung  P.  Da.s 
System  b  eutspricbt  dem  Graphit  und  seinem 
Ferrithof  F.  Wenn  der  die  Unterkühlung  auf- 
bebende Anreiz  kraftig  genuL'  und  die  Zeit  der 
AbkiUilung  genägeud  lang  ist,  um  dem  Abiiieiku 
des  Kohlenstoffs  nach  dem  Graphit  die  nStIge 
Zeit  zu  lassen,  so  kann  auch  der  rein«  Grenz- 
zusiand  b  (ausschließlich  Graphit  und  Ferrit) 
erreicht  werden.  Dies  Ist  aber  in  dem  praktisch 
erzeugten  Roheisen  meist  nur  örtlich  der  Kall, 
das  in  Abbildung  8  g'  dargestellte  Verhältnis  Ist 
das  heutigere.  Abbildung  8  g'  stellt  das  charak- 
teristische GelQge  des  grauen  Roheisens  dar. 
Wenn  dio  ausgeschiedene  Grapbitinenffe  nicht 
gtiiugciid  groß  ist,  um  die  örtliche  Entarmuug 
an  Kohlenstoff  in  der  Umgebung  des  Graphit- 
kristalls weit  genug  zu  treiben ,  kann  der  Gc- 
tligebcstandteil  Ferrit  F  fortfallen.  Anderseits 
kann  bei  genügender  Kohlenstoffabfahr  durch  die 
Graiihitkristalle  das  Karbid  t"  aufgebrnncbt  sein, 
so  daß  das  Gefüge  nur  noch  aus  Graphit,  Ferrit 
und  Perlit  besteht.  Alle  diese  Fllle  sind  unter 
dem  Mikroskop  beobaelitljur. 

In  Abbildung  9  ist  das  Gefüge  des  Stabes 
23  X  23  mm  der  Leydeschen  GußstAbe  In 
350  faclier  Vergrößerung  abgebildet.  Man 
bemerkt  schwarze  Graphitadem  im  Perlit  P 
liegend.  Der  letztere  Ist  an  seinem  lame1lar«n 
I  scbraflfierten)  Aufl)au  zu  erkennen.  In  größerer 
Entfernung  vom  Perlit  liegen  Karbidmassen 
die  von  den  kleinen  Inselchen  durchsetzt  sind, 
die  in  Abbildung  7  und  8  dargestellt  und  be- 
sprochen wurden.  Demjenigen ,  d'T  sieh  mit 
der  Metallographie  des  Stahles  befalit  bat,  wird 
es  anffalten,  daß  trotz  des  geringen  (Gehaltes 
an  , gebundenem*^  Kohlcnstofl'  (0.83  *'o)  die  außer- 
halb des  Grapbitii  liegende  Masse  aus  Zementit 
und  Perlit  aufirebant  Ist,  was  man  sonst  nur 
bei  (behalten  vnn  \ves'>ntlich  über  1  '"•«  geinindenein 
Kohlenstoff  erwarten  kann.  Es  ist  alter  hier  zu 
bedenken,  daß  wir  es  1.  mit  großen  Beimengungen 
von  Silizium,  Mangan  und  Phosphor  zu  tun 
haben,  die  den  eutektischen  Gebalt  von  etwa 
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1  "/y  Kolilcnstoff  ändern  k^nnrn,  '2.  daf^  df-r  Pcrlit 
infolge  AbHuuguag  dtis  Kulileiistotlä  durch  den  Gra- 
phit wesentlich  kehlenstofnuriner  als  1  ««in  hABB 
und  H.  daP)  uu  h  der  Zumentit  (',  der  mit  seinen 
Einschlüssca  zusoramüii  bei  Abweseididt  vou 
Grapliit  etwa  einem  Koldenstoffgehalt  ron  4,3 
(Mits]  fiili( .  iiifiily:!'  ilcr  Kolilenstortentzli'liunir  \n\ 
der  Uratiliitbilduug  nur  noch  eine  Pseudomorphose 
von  Kartdd  naob  einem  bohlenstotnurmeren,  mehr 
pcrlitähnlichen  Körper  darstellen  kann.  Die  Auf- 
fassung, wie  sie  Howe  vertritt,  daß  graues 
liohciaen  nur  als  ein  (ieuiengc  von  Stahl  und 
Gra]ihtt  atlfieufassen  ul^  Iianu  nur  als  eine  erste 
Annilherunp  au  die  wirlclichen  Verhältnisse  »ri  lten ; 
a\o  uiuU  aus  den  oben  gegebeneu  Gründen  bei 
folgeriehtigem  Wdtenehließen  su  irrigen  Vor- 
stellungen fnhren. 

Abbildung  10  gibt  das  Gefiige  des  Stabes 
1ö5xl<'}5  mm  am  Rand  wledn*.    Die  Ver» 

frrößcniiii.'-   isr   .lie  ^rleielle  wff  in   Ahhilddit^'  0. 

fällt  sofort  der  weiiuuüich  gröbere  (jcfiige- 
aufbau  auf.  Er  ist  bedingt  durch  die  lang'- 
saniere  .\tikiihlnii<.'  dr-s  Stalies  ir).'>Xl5.'t  nun. 
Das  Bild  euitipriciit  ganie  der  Abbildung  8  g'. 
Dae  Gefnge  ist  gebildet  ans  Graphit,  Ferrit  F, 
l'erlit  I*  und  Zenieutit  ('.  Bei  letztt  ri m  riki  iint, 
man  deutlich  schon  die  Pseudomorpho&e  nach 
Periii  infolg«  Koblenstoffentiidiong.  Auch  dem 
l'erlir  stellt  man  es  stellenweiae  an,  dafl  ihm 
Kohloustot^'  entzogen  ist. 

Ein  Gefü»;ehild  aus  dem  Stab  130  X  mm 
ißt  in  3.10  faeher  linearer  Vergröflerun;:  in 
Abbildung:  1 1  wiedcrfregeben.  Iiier  ist  der 
Ferrithof  F  um  den  Graphitkristall  so  aus- 
gedehnt, dafi  der  eigentliche  Perlit  ganz  ver- 
sehwunden i«t.  Der  Zi  HM  iitit  ('  i>f  unlirsrhein- 
lich  bis  zu  einem  gewissen  Grade  schon  i'scudo- 
morphose  von  Zcmentit  nach  Perlit. 

Eine  eigenartige  Kixclu  iiiuDi;  zi  i-t  .Vbbil- 
dung  12.  Öie  entstammt  dem  äuUer.steu  Kande 
des  Stabes  44  x  44  mm.  Dort  int  nahezu  der 
(irenzziist.-uid  I> .  iI"T  ausscltlii'lilicln'  ( MMTuwart 
von  Grapliit  und  Ferrit  licdingt,  erreicht.  Man 
findet  dunkle  Grraphitadem  im  Ferrit  P,  daneben 
nur  lufch  geringe  l'eberresle  von  Perlit  H.  Diese 
Erscheinung  ist  um  so  eigenartiger,  als  sie  meist 
ganz  an  der  äußersten  Gnflhant  auftritt,  wo  man 
r.iKcIie  Abkühlung,  also  wsnigar  weit  getriebene 
Aufhebung  der  l'nterkiihlung,  somit  weniger  Gra- 
phit erwarten  möehle.  Ich  habe  diesen  Kall 
alter  sehon  recht  oft  beobachtet;  es  scheint  mir, 
d.'ili  IT  hi'diriü'J  win!  durcli  rirn-n  krnfti^'i'ii  Anreiz 
aut  Aufhi-iiung  d«r  Cnterkühlung ,  der  durch 
irgend  einen  Bestandteil  der  Formwandung  ge- 
;:i  lii'n  winl,  vielleiclit  durch  den  (traj  Intu-f-halt 
d<  r  Schwärze  oder  durch  HolzkuhluDstaub  bei 
grilnen  .Sandformen. 

I>;i  man  vi<'lt'ri.-!i  aus  di-in  urTifL''  r  \'i  r\\ i>'k<^llt'n 
Vi-rlialteu  anderer  Metalle  Rückschlüsse  auf  die 
Natur  deii  Eisens  ziehen  kann,  will  ich  noch 


ngen  für  da»  O  ufiereiwfsen.         26.  Jahrg.  Nr.  22. 

kurz  die  tiraphitliildun;:  beim  erwrilinen. 
Das  Nickel  vermag  im  Üü«i>igeu  Zustande  kohleu- 
stoff  anfxnlSsen,  Olinllch  wie  da«  Eisen.  Beim 
lir>tan'uiiir> Vorgang  srhiMdet  sii'h  der  Koh!i^n<t<iti' 
in  Form  vou  Graphit  voll.stilndig  ab.  So  enthielt 
S.B.  ein  gmdimolzenea  Nickel  1,87  Kohlenstoff, 
der  silmtlich  als(fraphit  vorgefunden  wurde.  Das 
Gefügebild  ist  in  Abbildung  13  dargestellt 
in  117faeher  Vergrüßenm^.  Beim  Nickel 
tritt  also  ohne  weiteres  der  stabile  Zustand  b 
(Graphit  und  Metall)  ein;  eine  Uutitrkühlong 
zum  Zustand  a  habe  ich  noch  nicht  beobachtet. 
Es  iit  aber  nicht  auigeichlossen ,  daß  eine 
solche  vorkommen  kann,  und  daß  man.  um  sie 
zu  erzeugen,  besondere  Kunstgiilk;  anwenden 
muß.  Das  würde  heißen,  daß  die  Neigung  zur 
I  nterkühlung  im  Gegensatz  znm  Verhalten  des 
Eiitcns  gering  ist.^ 

Auf  einen  Interessanten  Fall  wurde  ich  ifaveh 
Hrn.  Leyde  aufmerksam  gemioht,  iler  .sich  durch 
die  vou  mir  dargelegte  Anschauung  von  der 
Graphitblldnng  fan  Bisen  bis  zu  einem  gewissen 
Uriidc  '  i  klriren  lillU.  Ks  lap  vor  ein  sehr  siliziiun- 
rcichc«  Gußeisen  vou  der  Zusauuueusetzung: 

OeteintkohlelistoiF  .  .  .  3,65  */• 

Silizium   H,15  , 

Maii|rAn   0,!i6  , 

l'hoHjthof  .......  0,1  H:,  , 

Schwefel   0,0«  „ 

En  wurde  in  eine  Bandfonn  gegossen,  die 
am  Boden  bei  1  -  2  (siehe  Aljbildung  14) 
eine  eiserne  i'lattc  ztun  Zweck  des  Absclurcck- 
verstichs  besaß.  Die  Figur  ist  etwa  Im  Maß» 
Stabe  1  :  1 .24  abtrebildet.  Oben  war  die  Form 
offen.  Der  Bruch  (siehe  .\bbiM.  14)  zeigt  oben 
grobes  Korn  mit  gl.lnzenden  (iraphitldTittchen : 
plötzlich  absetzend  wird  das  Korn  nach  unten 
zu  fein,  ohne  sichtbare  (ir.iiiliirl  l.'itf i  In  n.  ]?.'i 
Beobachtung  eines  solchen  Bruches  wird  jeder 
sagen,  daß  der  Graphitgvhalt  in  dem  oberen 
trrnbK'''irriigen  Teil  j:rößer  ist,  als  im  untereD 
feinkörnigen.    Die  Analyse  ergab  alter 

grobkörniger,  oberer  Teil  8,42  "'n* 

feink5mtger,  unterer  Teil  :),41  „ 

Das  Gefiige  des  oberen,  grobkörnigen  Teils  ist 
in  .'Abbildung  15  in  1 1 7  faeher  Vorgräßc- 
ruug  wiedergegeben:  das  des  unteren,  fein» 
kSmigen  Teils  in  Abbildung  16  in  g^ksher 
V'rr^rnil^i  rmiL'.  und  zwar  entstammen  die  Auf- 
ualuiien  dem  unge^tzten  •Schliff.  In  beiden 
ftchliifen  li^en  in  der  Ormdmasse  des  Eisens 
(rnit»pen  von  winzi^n  modliclien  Grapbitkelmen.** 

'  Ali.  Ii  im  (<rs,'ii!itkohl<>nHtofr-,  ^^ili/iuiii-.  Aranfjiiii-. 
Phot>jilj"r-  uiiil  Hi'h\vrfrlL'<'hnb  hf'htrtit  /wischua  ubt-rcfn 
lind  iintcrciii  Ti  il  ki-in  1  ntfi-schirti. 

*•  Sie  sind  «n^oordncl  nach  Art  rter  ciitektiitchen 
Mischungen  und  pntxprL'ilion  wohl  dein  oij^euttiriieD 
Oraphiteutekiikuni.  Der  Anreu  zur  Urapbitbildung 
«cb^t  danach  bei  dem  ToriiegoadeD  sehr  hohes 
Siilttunigi-halt  bei  hoher  Temperstnr,  nahe  ts  (riebe 
oImu)  eingetreten  SB  wht. 
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In  dem  oberen  Teil  liefen  aubt'rdem  noch  große 
(fraitliitlilfttter  elnpi'siirenfrt.  ilic  im  unteren 
fehk'U.  Diese  ^Toiu-n  <Jra|ihitl)latter  liedin>r«'n 
das  >n-ol»körni}:t'  Mrurliaiisselien  des  Oiierleils. 
Man  überschätzt  loicht  im  Irnich  den  («ra|diit.- 
trehalt,  weil  sich  die  (irapliithlflttchen  darin  vor- 
ziifTSWcisc  mit  ihrer  lirelten  .'^fifc  zeipen  (siehe 
Aiibildunt:  17 1:  lui  Schiit)'  hinccv'i>n  ist  man  mehr 
freneljrt,  dit;  tfra|diiiincn;re  zu  nntcrschlltzen, 
weil  die  nach  Art  von  Alil)ildiin^'  1 7  liefrcnden 
Hlilttchen  lieini  Schleifen  lierausirerissen  werden, 
und  vorwiegend  die  Grn|diitblntter  nur  in  ihrem 


Abbildung  U.    Brucbüftcbe.    MaUittab  1  :  1,24. 

Querschnitt  sichtbar  werden  (Abliild.  IHi.  Wo- 
durch ist  nun  der  Unlersdiied  in  der  (iraidüt- 
Idldun^'  in  Abbildung  14  l>cilintrty  Nach  den 
Krörtcrunyren  zu  Abbildunfr  H  niuli  es  für  die 
Ausbildung.'  d<s  (Jraiihits  von  Wichtiirkeit  sein 

1.  bei  welcher  Tem|ieratur  der  .\nreiz  zur  Aus- 
füllunfr  der  ersten  (fraidiiticeinie  eintritt,  ferner 

2.  mit  welcher  (ieschwindi^'keit  die  in  Abldld.  H 
darfrestellten  einzelnen  Stufen  bei  der  Abkühlung' 
durchlaufen  werden.  Man  hat  leider  noch  nicht 
jrenüjrendc  e\|M-rinientelle  rnterla;ren,  uiu  die 
.Art  dieser  Wirkunjr  bereits  klar  übersehen  zu 
können.  Das  betreftende  Arl)eitstrebiet  ist  noch 
zu  weni},'  e.\|ierimentell  durchforscht ;  man  hat 
zu  viel  auf  dem  Papier  ;rearbeitet,  statt  im 
Lalioratoriiim.  So  viel  Ist  aber  als  wahrschein- 
lich anzunehmen,  dali  die  Verschiedenheit  in  der 
(tnt|<liitliilduii;.'  Iiei  dem  (iubblock  Aiibildun;:^  14 


durch  Verschiedenheiten  der  oben  genannten  Kak- 
toren in  1  und  2  verursacht  ist.  Zu  erklären 
bliebe  noch  die  scharfe  (Frenze  zwisclien  den 
beiden  Geni(rebildun(;en ;  man  würde  einen  all- 
mählichen reberjranjr  erwarten.  M<Vlich  ist. 
dah  nach  dem  Kinu^ielien  des  Eisens  in  die  Form 
das  noch  flüssi^re  Metall  übereinanderliefrende 
Strßniuujren  von  verschiedeiieiu  Wnrme^rrad  Idldet. 
wie  man  es  in  jeder  Hadewanue  merken  kann. 
Diese  beiden  .Metallströme  würden  dann  ent- 
s|irechend  ihrer  verschiedenen  Temjieratur  zu 
verschiedenen  Zeiten  erstanden ;  sie  könnten  dann 
auch  zu  verschiedenen  Zeiten  und  bei  verschie- 
denen Tenijieraturen  den  .Anreiz  zur  (.rraiihit- 
fnllun^  erhalten,  wodurch  die  unvermittelte  Ab- 
yrenzun^r  im  (fefü^^e  erklnrlich  würde.  Nach 
den  Mitteilun^ren  des  Hrn.  Leyde  tritt  die  Kr- 
scheinun;:  nur  bei  sehr  siliziumreichetii  Kisen  ein. 

l'ni  ihnen  zu  zei^ren,  dali  man  einer  ganzen 
Keiho  von  |iraktisch  widitif^en  Frajren  des 
Hießereiwesens  durch  metallofrraiiliische  |{eoba«-h- 
tuniL'  naher  treten  kann,  will  ich  noch  einiffe 
l'unkte  aus  der  Metallgießerei  heranziehen.  Wenn 
Kujifer  bei  Zutritt  von  Luft  geschmolzen  wird, 


Abbild.  18.  »cblifl. 


Abbild.  17.  Bruch. 


80  absorbiert  es  Sauerstoff  und  bildet  eine  flüssijre 
Lösung  von  KujdVr  und  Kujiferoxydul*.  Hei 
der  Erstarrung  zerfallt  diese  vollstflndig  in  ihre 
Itestandteile,  das  Kuiifero.xydiil  scheidet  sich 
nach  bestimmten  (iesetzen  aus,  auf  die  ich  hier 
nicht  naher  eingehen  will.  Abbildung  1!)  zeigt 
eine  solche  liCgierung  mit  1.1b  Ku|ifero\ydul 
nach  der  Erstarrung  in  l'il^facher  Vergrößerung. 
Das  Oxydul  bildet  ein  inniges  (iemisch  mit  dem 
Kupfer  (■  .eutektisches  (fcmisch"),  und  dieses  Ge- 
misch liegt  zwischen  den  Kupfcrkrlstallen.  die 
zuerst  erstarren,  eingelagert.  Auf  (rrund  der 
Gefdgeuntersuchung  ist  eine  Schiltzung  des  i|uanti- 
tativen  ( ►xydulgehaltes  in  kurzer  Frist  niö>.'lich. 

Wird  zu  einem  solchen  flüssigen  kupferoxydul- 
haltigen  Kupfer  Zinn  legiert,  so  findet  eine  Um- 
setzung statt  nach  der  Gleichung 

2  Cu.t»  +  Sn     4  f^u  -)-  Sn (),••. 

Die  f«(ste  Ziniisflure  lagert  sich  in  Form  von 
Hftuten  in  der  flüssigen  Legierung  ein.  Die  Fäden 
haben  nicht  das  Bestreben  nach  oben  zu  steigen, 
sondern  bleiben  in  der  Schwebe.  Die  einzelnen 
Teile  der  flüssigen  Legierung  werden  so  von  den 
Hauten  verhindert  ineinander  zu  fließen,  flhnlieh 


*  R.  Heyn:  Kupfer  und  SaueratofT.  , Mitteilungen 
auH  den  Künij^l.  Techn.  VorMui-hxanHtalten',  Berlin  ll^iM) 
H.  .Hl 5. 

K.  Hevn  und  O.  Bauer:    Kupfer,  Zinn  und 
Sauerstoff.    Kltendort  1904  S.  i:n. 
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wie  Quecksilberkutrdn.  die  mit  Oxydhantdien 
»({(•r  Scliinutz  iicdeckt  siud,  sicli  nicht  mitein- 
ander vercinijren  wollen.  Dies  liedinjrt  die  Dick- 
fliissi^keit  der  sauerstoft1ialti^'t>n  Bronze.  Nach 
der  Krstarruniif  sind  die  Haut«^  unter  dem  Mi- 
kroHko|i  sichtbar,  wie  Ai)liildun(;  20  in  'MSö- 
faclier  Ver^fröberun^r  zeigt.  Zuweilen  bilden 
sich,  wenn  der  Sauorstoffgehalt  der  Bronze  ge- 
nügend groß  ist,  gut  ausgebildete  Kristalle  von 
Zinnsllure,  wie  in  Abliildung  21  in  :iü5facher 
Vergrößerung.  —  Da  die  Zinnsilureh.lute  in 
der  fiiissigen  Legierung  nur  geringes  Bestre- 
ben haben  nach  oben  zu  steigen,  nützt  Be- 
deckung der  Schmelze  mit  Holzkohle  nicht 
viel,  da  sie  nur  die  unniitteliiar  mit  ihr  in  Be- 


Abbildun^'  21.    (V^sSOS.)  ZinuaüurekriHtall 
in  oxydierter  Uronze.  UngeStzt. 


ru:  Kupr<Tliri>Ullr:   Ru:  Rulrk«.  MIachunff  tan 
Kapfrr  und  Kupfrrox,«ilul. 

» 

rUhrung  tretende  Zinnsilure  reduzieren  kann. 
Wirksam  ist  dagegen  Zusatz  vdu  l'hosphor 
( I'hos|ihorku|)fer,  I'hos)diorziuu),  weil  dieser  sich 
in  der  flüssigen  Legierung  anflOst  und  so  an 
allen  Punkten  auf  die  Zinnsüure  einwirken  kann. 
Soweit  bisher  im  Künigl.  MaterialprUfungsamte 
fi-stgestellt  wurde,  vollzieht  sich  hierbei  der 
Vorgang: 

7  Hnt),  -f  4  I'  =^  2  (8nO),  P,  Os  -|-  3  Sn.» 

Ein  Teil  des  SnO  im  gebildeten  Hliosj>lial 
winl  durch  CusO  ersetzt.  Das  Phosphat  ist  bei 
der  Temperatur  der  geschmolzenen  Bronze 
flüssig:  deswegen  ist  Abselieidung  von  der  Legie- 
rung möglich. 

Legiert  man  zu  flüssigem  ku)it'en»x,vdullialtigem 
Kupfer  Zink,  so  wird  wegen  iler  gröliereu  Ver- 
wnniltselialt  des  Zinks  zum  Saui  rstulV  Zinkoxvd 
gebildet,  das  bei  der  Schmelztemperatur  der  Le- 

*  llicrai>er  soll  «lemnileliHt  viim  VcrfaHHor  lit>- 
richtet  werden. 


gierung  entweicht.  Zink  ist  somit  eines  der 
vorzügliclisten  De^soxydationsmittel ;  aus  seiner 
Wirkung  erklärt  sich  auch  die  Verliesserung  der 
(iießfilhigkeit  des  Kupfers  und  der  Kupferziun- 
legierungen  durch  Zinkzusatz. 

'  In  gegossener  Zinnbronze  und  in  Rotguß  er- 
kennt man  zuw<-ileu  auf  dem  Bruch  grauweiße 
Flecke*  in  einer  lironzofarbigen  Grundmasse. 
Zuweilen  sind  die  grauen  Flecke  sehr  groß  und 
man  gewinnt  den  Kindruck  einer  sehr  starken 
Seigerung.  In  Abbildung  22  ist  ein  solcher 
Bruch  in  vierfacher  Vergrößerung  dargestellt. 
Die  grauen  Flecke  sind  durch  Sclirafl'ur  an- 
gedeutet. Die  Festigkeitseigenschaften  des  Me- 
talles sind  um  so  minderwertiger,  je  gröber  die 
Fleckenbildung  auftritt.  Auffallenderweise  be- 
kommt man  keinen  Unterschied  im  Zinngehalt, 
wenn  man  BohrspAne  an  der  Stelle  eim^s  grauen 
Fleckes  oder  aus  einer  bronzefarbigen  Stelle 
entnimmt.  Die  Späne  haben  auch  gleiche  Farbe. 
Auch  wenn  man  einen  Schlift"  durch  einen  grob 
ausgelii bieten  grauen  Fleck  legt,  erhält  man 
keinen  rntersohied  im  (fefüge.  Die  Erscheinung 
cann  somit  nicht  mit  einer  grol)en  Entmischung 
der  Legierung  zusammenhängen;  diese  müßte 
unbedingt  im  (fefüge  erkennbar  sein.  Die  Er- 
klärung hierfür  ist  folgende: 

Bei  der  Erstarrung  der  Zinubronzen  mit  den 
in  der  T.>chnik  gebrauchlichen  Ziungehalten  kri- 
stallisiert zunächst  eine  kupferreiche  feste  Lö- 
sung a  ans  (dies  ergibt  sich  aus  dem  Erstar- 
rungsbild ♦♦).  Sie  bildet  nicht  sofort  volle  Kris- 
talle, sondern  Kristallskclettc  nach  Art  der 
Tannenbäume.  Zwischen  den  Zweigen  dieser 
Tannenbaume  erstarrt  dann  in  zweiter  Linie 
die  Füllmasse  b  mit  größerem  Zinngehalt.  Das 
Ganze  bildet  nach  der  vtdlständigen  Erstar- 
rung ein  großes  Korn  k.  Der  Teil  a  zeigt 
Bronzefarbe;  der  zinnreichere  Füllkörper  b  i>e- 
sitzt  graue  Fär>)ung.  In  Abbildung  23  sind  im 
Sehlitf  \w\  29facher  Vergrößerung  zwei  solcher 
aneinanderstoßender  Körner  k  dargestellt.  In- 
folge der  .\etzuttg  erscheint  hier  der  kupfer- 
reiche Bestandteil  a  dunkler,  der  zinnreiche  Be- 
standteil I»  heller.  Erfolgt  nun  der  Bruch  einer 
soldien  Legierung,  so  winl  er  teils  in  dem 
Tannenbaumskelett  a,  teils  in  der  Füllmasse  b 
verlaufen  können.  Soweit  er  in  a  Hegt,  erscheint 
dann  der  Bruch  lironzefarben,  auf  der  anderen 
Strecke  dagegen  hat  er  graue  Farite.  Sind  die 
Körner  k  grob  ausgebildet,  so  werden  die 
Strecken  im  allgemeinen  länger  sein  können,  als 
bei  einer  I-egierung.  in  der  die  Einzelkörner  k 
klein  ausgeliildet  sind.  Im  ersteren  Falle  zeigt 
dann  der  Bruch  größere  graue  Flecken  in 
brouzefarbeuem  Grunde,  im  letzteren  Falle  eine 

*  E.  Heyn  und  O.  Bauer:  Kupfer,  Zinn  und 
Hauerntoff,  8.  o. 
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Hiuhfarba.    Die  Flecke  sind  aber  unter  den 

Mikroskop  noch  erkennliar.  Auf  iWv  pr^iborf 
oder  ffcinorc  Ausbildung  der  Körner  k  hat  die 
Eratamini^sgeschwindij^keit  elnea  weeentlieben 
Kiiiflii[5.  Je  laiitrsaiiHT  die  Erstarnuifr  vor  sich 
geht,  um  so  gröber  werden  die  Kdrner  k,  um 
80  stärker  treten  die  gmnen  Flecke  auf.  Bei 
schneller  Alikühlung  iThfllt  man  die  K<trn«>r  k 
klein,  lie  sind  innig  ineinander  verlilzt.  Diu 
Fleokin  treten  lurück,  werden  mikroitkoidArh 
klela;  der  Zusammenhang  iwinchen  den  einzcln^^n 
ESmern  k  ist  ein  innigerer.  Die  I^egierunir  liat 
besaere  Festigkeitscigcnschaft^'D  als  die  lang- 
samer erkaltete,  vorausgenotzt  natOrlieh,  daß 
uiclit  etwa  Gelegenheit  zu  (.fuÜ8pr\niiiin<.M'n  in- 
folge der  raschen  Abkühlung  gegeben  war.  — 
Mtt  mdoen  AaMiMndersetzunKen,  die  natür- 
lich nur  den  Charakter  von  fliir-fitiirnn  Wandel- 
blldern  tragen  küouen,  hofte  ich  Ihnen  ein«:  \'or- 
•tellttog  gegeben  su  haben,  daft  durch  daa 


metallographtsehe  Rtudiom  neue  Ideen  in  die 

Wissenschaft  von  iinsi-n-ri  Mi'tallm  hinoinirftr.ifri  Ti 
wenlen,  dab  durch  ihre  Mithilfe  die  sichere 
Anssiclit  gesehaffntt  (st.  daß  daa  Oebiet  der  Ma- 
teriali«iikiiii(li'.  il.ssrn  (Ji^neralstaliskarii-  lii>Iier 
noch  recht  viel  vvuiUc  Flecke  an  ompliudlichen 
Stellen  aufweist,  in  nicht  zu  femer  Znlcunft 
soweit  durchforscht  werden  winl,  dab  die  weißen, 
unbekanutisn  Flecke  allmählich  verschwinden. 
Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  daß  ein  so  vcr- 
vollstfindigtea  Kartenmaterial  der  Pra\i.s  in  ihrem 
Kampfe  i^fii^n  die  .Schwierigkfiten.  die  die  Er- 
zeugung uiul  Verarlteitung  der  Mttalli'  und  Le- 
gierungen immer  und  immer  witii»!-  bieten, 
wcsentlirhr  Hilfe  gewahren  wird.  -  Freilicli 
erscheint  die  experimentelle  Arbeit,  die  noch  zu 
bewältigen  ixt,  dem  Eingeweihten  gewaltig  and 
fa-^t  t  ritriti  ki  nd.  ai)fcr  die  Wcfrt^.  dh"  zu  gehen 
sind,  sind  /um  großen  Teil  bereits  festgelegt. 
(Lebhafter  Beifall.) 


Mitieilungeo  aus 

Flu0mittei  im  Kupolofenbetrieb.* 
Dur  Wank  dw  Flalmittel  lieim  Kap»lofBiuchmelieB 
wird  von  dsn  BisSetellMlen  nodi  nicht  gsnOgend  ge- 
wOrdigt.   Ifondert«  Ton  KopolSron  arbeiten  Qberbnupt 

iihni'  KluBiiiUtel, ••  liinl  die  Soihleck.n häufen  welHen 
viuv  ungt'hviiru  Mini;;!'  von  Ritten  ^uf,  da«  tattiAelilich 
▼erloren  K^ht.  IUh  KUfn  ^',  ht  jiber  nicht  nur  iiifolj^'e 
de«  hoben  MetüUgebftUü  der  Hchlaclie  yerloren.  il>-iin 
dieee  umschlieBt  auch  kleine  Brocken  und  Kii:;>'lu  smi 
fiiaen,  die  nicht  getrennt  werden  können.*"  Ktt  iet 
•ine  TateAche,  daß  die  Schlackenhaldcn  i;k*ti-r  (iießu- 
relso  mehr  £is«n  «aUialt«nt  als  manches  abbanwArdige 
ISsaaenlageirfl)«  Bin  weilerer  Vorteil  der  PluBaiÜtel 
Begt  in  ihrer  reinigenden  Wirkung  sof  'deo  Kiipol- 
ofen.  Ein  so  gefabrter  Ofen  weilt  keine  AneiltKe  Ton 
Eisen  und  Silil«tke  »uf.  Die  hiordnrch  IiLiiiti;;teii 
Zeit-  und  Arboit['rH|i»rnl»i»e  sind  durchau!«  lu  ai  lit.  ni*- 
wert.  Bei  Kuj)ülüf'-ii  mit  fjroGcr  Taeonlointuiii,'  int  dii' 
Verwendung  eines  g^utou  Flutiniittei»  aul>ftiiit^t  er- 
forderlich. Der  Hauptaaifhe  nach  gibt  im  xwei  FliiK- 
mittel  fflr  den  Kupolofen:  Kalkntein  und  Fluftepat. 

Der  Flußspat  wird  als  Flaßinittel  von  manchen 
Selten  «ehr  lebhaft  aagepriesen«  and  die  Lieferanten 
behaupten,  daS  «r  dem  Eisen  Mns  beeondara  wert* 
volle  Eigeiuehaften  ▼erleihe.  Xach  den  vom  Vor- 
faaeer  aasgefflbrten  praktischen  SchmelzTursaehen  hat 
sich  der  FluBapat  ind<-»<cu  ui^  ein  ^anz  itiinderwertigeH 
FlaUmittel  erwicNm,  ihiiti  i  ttui  St-hwefülabNcbeidung 
timli't  nicht  ntatt,  und  huiIi  di«  Hi^enschaften  des 
Jbliaens  wiTdcn  in  keiner  WeiNu  vcrliei»!)ert.  Kalk- 
stein ist  weit  billiger  und  wirkt  als  Flußmittel  viel 
beseer  als  Flußspat.  Ks  ist  dabei  mos  gleichgiUtig, 
in  welcher  Form  der  Kalk  Terweodet  wird,  er  moB 
nnr  fein  seini  es  kann  Xannor,  weicher  oder  harter 
Kalkstein,  ja  es  kSnnen  Aneleni»  oder  ^ewdhnltehe 
Muschelschalen  sein,  das  Matoriul  nuili  nur  ^»ut  sein. 
Kalkstein  mit  mehr  als  ä  ^  o  ivieselsaure  ist  minder* 
werti^  und  solcher  mit  oiaem  badeutendeB  Tonerde- 


•  Nuch  •  iiieni  von  N.  W.  Bhed  in  der  , Ame- 
rican Fouudrymens  Association"  gehaltenen  Yurtra^. 
DOrfto  doch  wohl  nur  fQr  Amerika  lijeltenl 
***  E»  müßte  hier  beaeer  heifiea:  j,die  im  all- 
gemeinen  aabeacbtet  bleiben*,  den«  mit  Hilfe  mag^ 
nelisclier  Sehelder,  wie  solche  JeM  nn  Tsraehiedenen 
Firmen  geliefert  w«rd«n,  lUt  rieh  die  Trennung  de« 
Bssus  von  der  Sciilacita  recht  wolil  auarohren. 


;r  GieDereipraxis. 

t^eöalt  ist  direkt-unbrauchbar.  Kr  soll  mindentens  .M^u 
Kalkerde  enthalten  und  der  8chwofelf;ehalt  soll  nnter 
I  bis  2*/^  bleiben.  Magnesiumhaitiger  ILalkstein  iit  fflr 
denKupIriofeBhetrieb  ebenso  geeignet  iHe  gewSludiclier. 
Die  SB  Torwandeade  KalkelefaimeHge  Ist  venMhlsdMi 
nnd  in  ereter  lonie  von  dem  Kieselslnregohalt  der 
Koksascbe  abhanifiK,  dann  aber  von  der  Mt  iii^c  Sand, 
die  an  dem  Koheisen  oder  Hchrutt  hafut,  und  endlich 
von  diT  Sili/iiTUn^'f-Htuff  dur  Hchlacke.  I'ir  /um 
Vtirischlacken  der  Koküaiieliu  erforderliche  Kalkmeng^o 
laut  sich  in  der  beim  nochofenbetrieb  üblichen  Art 
ermitteln:  die  Sandmen^e,  welch«  dem  Kohcisen  an- 
haftet, ist  so  verschieden,  da6  CS  Schwierig  ist,  den 
erforderlichen  Kaikauschlag  genau  amrageben.  Die 
geeignetste  Schlacke  iit  MenorillkaL 

Verfasser  stellt  als  prycUsche  Regel  auf,  an  Kalk- 
atein  S5S/o  des  Kokagewichtja  zu  nehmen;  bei  sehr 
vi>d  S'ind  nm  Hobeisen  kann  man  mit  dem  Kalk- 
/us(  tila;,'  in-*  auf  HO"«  des  KokHfrewii-hte«  trehen.  Hfi 
kiocdniiureariiiLT  KokMi»Mi-hf,  riducni  >([ir()tt  und  au-* 
der  (iietlmaatcbiau  Htainioeutieiii  K<>h«ttieu  laUt  sich  der 
Kalkzuschlag  bis  auf  20  verringern,  ohne  daß  man 
Oofahr  läuft,  eine  schlechte  Schlacke  zu  trliftltcn. 
Hind  mehr  als  SOo/o  erforderlich,  ilanii  iht  tiitwfJ.T 
der  Koks  xu  aachenreich  oder  aber  d«r  Kaiketein  seibat 
enihllt  iB  nel  KiaMlalsra.  Manche  Öiefterellente 
aclMBea  rieh  viel  Kalkstein  7.11  v<  rwenden,  weil  sie 
flBrehlen,  er  kSnnfe  einen  un>.cf''i^t.i:^'>-n  Einfluß  auf  das 
Eisen  au^ülu  n.  wa-i  uiitiiilirh  1:1111/  husjjosi hkmsen  ist. 

AuiiljiMi'n  \(in  K u|>>d<ifi>n^i'lil,ii-ki-ii.  die  von  Ocfen 
stammen,  w.  li  lic  idino  FluHinittcl  k;iiii:i  n,  in  i;:cti  14 
bis  28  */•  EiNea.  »Sulcbe  Schlacken  enthalten  2  bis  4  »o 
EisenkQgelchen  eingebettet.  Itei  Verwendung  von 
lialkatein  als  Flußmittel  betrefft  die  .Menge  des  £isena 
In  dar  Bchlackc  selten  mehr  als  .<<  «/o.  2am  Vergleifih 
mfigen  folgende  zwei  Analyaen  dienen: 

Sebtack«  «ballco 
mit  KalkK  ekue  Katk- 


CaO                            34,30  6,«0 

FeO  4,10  21,76 

AliO,  Il,:i2  11,80 

SiOi  4»,20  58,44 

MnO  140  1,80 

8   0,80   0,10 

99Jii  TÖÖ.00 
O.  F. 
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Paten  tanmeldungen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
iwelerMonate  zur  EiDslchMahme fCr jeilennanD 
tm  Kaiserlichen  PateottiDt  in  Berlin  «nsliegen. 

I.  Oktobtr  l'JUü.  Kl. 'i^f,  I'  ITHi.iH.  Voriitlitiin>r 
tut  Eutfernuiig  der  HreiinatotTraekütantlp  bei  Schrä^- 
ro»tfeuerungen  mit  einer  imSchlackenacharbt  liogondf-n 
ireueigien  Fabmng.  A.  PiMitekt  BriuiDwrbwei^,  WUmer- 
dingii&sfle  7. 

Kl.  4»e,  l>  10  »04  pBllliaromer.  O.  PrSttt  H»gen 
i.  W.,  EIuinboldt8tr.  1«. 

8.  Ok»ol)er  1900.  Kl.  11»,  M  29  031.  Yoirahrra 
und  V'orrichtiinjj  zur  Trennung  von  Stoffoii  vorMchie- 
dener  inagni.'ti8(-h<.>r  Ürrc^bcrkcit  unter  Vi>rnen(luiig  sich 
krenxander  Fortbowe|tinigsmUtei.  Metallarsiflcbc  tiesell- 
achaft,  Akt.-Ooa^  Frankfurt  a.  M.,  und  Masciiiiienbsu- 
AiiHtalt  Huinliuliit,  Kalk  lM<i  Köln. 

Kl.  24o,  «i  212(10.  Kpirolformigfr  Kiiiontz  für 
(Jat(t>r/.engcr  zur  Vcrtoiluii!.'  li'  i  ISri'tinHtofTi'H  ii;i<  h  ilrr 
Wand  des  Verbrenniingtirauua»  bin.  laicM-ti  liiutv, 
M.ic^it  ill«' .  und  8oL'i<'ti''  Noiivellf  ile»  l'.taliliHKciiu'iiti« 
de  riloriiio  et  di-  la  Buiro,  Lyon.  Vortr. :  C  (.Jronort 
und  AV.  Ziiiiiiiurihann ,  l'aJ.-AnwSlte,  Berlin  SW.  Ol. 

Für  die«i<  Aruneidiiiig  iat  bei  der  PrUfuiig  goinilB 
■id.  4.  88 

dem  l'nionsvertrjic''  vom     ,  ,  die  Priorität  auf 

1 }.  I  i.  IIO 

Urimd  di-r  .\niiitiWuaj,-  in  l'rnukr.  ich  vom  9.  04 
anerkannt. 

II.  Oktober  1»0«.  la  ic,  B  4Ulä4.  WerkMttg 
lum  fflahn  tdii  HahlkSzpern  mit  groBvn  "A'alteii  und 
angen  Stdlao  ftber  aia  PobIüt.  Buacbow  Beek, 
XoHan  i.  8. 

Kl.  10a,  W  24  003.  Einrichtung  zur  Durohführung 
der  Verkokung  4l<'ii  waHi«erlö»licbtsn  KindeniitUjU  in 
Itrilvrtts;  /uH  /  Ann«.  W  23  172.  Bamhard  Wagner, 
Stettin,  Kaiser  Wilhclmstr.  99. 

Kl.  12e,  11  37  0'.>5.  Vorrichtung  zur  Heinigiing 
und  Treununif  tob  (Janen  durch  Uebarloitcn  Uber  ge- 
kohlte Kfirper.  Golthold  HIMebraadl,  Berlin,  KSi^g- 
gribientr.  107. 

tu.  S4a,  M  282B6.  8ebilrloehv«ra«bluS  an  Qas- 
erzengern.    ('arl  Maoderla,  Lflbeek. 

Kl.  27  c,  C  14  730.  Oebianc  für  Sauggasmotor- 
anlagen.   Emil  Capitnini',  Ivi  i^bolz  bei  1~>ii~^"l<l>irl. 

Kl.  31b,  J  7981.  Vertalin-n  und  Voj m  hiiiu::, 
um  Oicflkerne  für  Hiibrcn,  Zylinder  oder  der^rlririn  ii 
init  einer  MaBNc  mit  Hilfe  eine«  TucIich  zu  uniguiien. 
]{osKcll  tJeorge  JaoifW,  Louiwville,  V.  St.  A.;  Vertr. : 
C  Fieper,  H.  S|)ringmann  und  Th.  8tort,  Fat.-Anwiilte, 
Berlin  NW.  4ü. 

KL  40b,  G  138S1.  PboBphorhaltigaa  Mowing, 
wolehaa  auch  bei  Temperataren  awiaehan  BOÖ  tind 
.').■)<»  ■  ( '.  nicht  Hjiröde  wird.  Zentralritelle  für  wiHHeu- 
Hi'hal'tlii'h  -  tecliiiiMche  lintcrttuchungen ,  (i.  m.  b,  Ii., 
Xi'ubabelHberg. 

If».  Oktober  l'.HiO.  Kl.  ISa,  T  107SI.  Doppelter 
OicbtTerHchluti  mit  mittlerem  <iat<ali/.ugNrolir  filr  llocli- 
Or«n  mit  MlhatUiiger  Üicblgutfurderung ;  Zu«.  2.  l'at. 
li!3808.   Oeorir  Tammler,  Sehwientooblowitx,  0.-S. 

Kl.  24 ji.  r  Vouerang,  bei  der  die  Rauch- 

und  Kcuergu.-ir  ),-.  trennt  derart  zu  ein'-m  Verbrennungs- 
iiiiscnraume  gefübrt  werden,  dalJ  vor  der  MiKcliun;; 
er^tere  durch  letztere  erhitzt  werden.  .M<deliior  TbeHiii^. 
DurniHtadt,  SodefMir.  101. 

Kl.  ;ile,  Ü  41431.  lÜQckxange,  deren  ächenkttl 
in  FOhmngen  beweglich  aiad;  Xua.  x.  I'at.  17624«. 


tuaUmäktih»  FaUtOt,  M.  Jahtg.  ST r.  M, 


ausländische  Patente. 

Itenratber  Maaehliienfabrik,  Akt-Oe«.,  Benrath  bei 

DilHHcldurf. 

Kl.  49 e,  A  12628.  Dampfhammer  mit  swei  aber- 
einaader  Uegeoden  SSjrliBdera.  Anbalt4>r  Hufeiacn> 
fahrlk  (Inhaber  Werner  Schultz«),  Koßlau  a.  d.  K. 

1^  nt,t  ,(,er  1906.  Kl.  18a,  <»  4795.  Verfahren 
xur  Ki/,iu^'ung  von  8tahl  im  Hochofen  unmittelbar 
aus  Er/.    Ernst  Onten,  Kombaeh,  l.oilir. 

Kl.  24g,  ijcb  23  971.  Verfahren  zur  Keinig^ung 
von  (ieneratorkanllcn.  Brnai  flehochard,  Antonleii- 
batto  O.-tL 

KL  48a,  B  4S108.  Vorrichtung  /um  MeHtteti  dt'a 
Xnaammenziehnn«-  (Schwindnaga-)  Uutetaehledea  xwi< 
sehen  Email  und  Eiaea.  Hermann  BreidenaMn,  Maria- 
hOlte,  Reg^Bes.  Trier. 

22. Oktober  1906.  Kl.  7a,  U  40.-i65.  Kantvorrichtung 
für  Will/werke,  bei  welcher  iWr  |!lu.  l.-  liuri  li  NVinkcl- 
»tücke  gewendet  werden,  die  iwibclicii  /.wei  Koll.  n 
de«  Wal/tiitcheH  in  »enkroehten,  ijuer  zur  l.ängnachnc 
deH  Tinehea  liegenden  Ebon4'n  drehbar  sind.  Itenratber 
MaMchinenfubrik  Akt.-Ue».,  lienratli  bei  Düsseldorf. 

Kl.  10a,  K  30  84C.  Verfahren,  beider  Verkokun» 
von  MrennstotTci)  Zernetzungen  der  gaafArmigen  II»- 
atiUationaprodukte  im  Ofen  durch  beecblenidgtea  Ab- 
fOhren  deraelban  ana  dar  Yerkokungekammer  ntttela 
in  diese  nnter  Drnck  eingeleiteter  (ia«o  zu  verhüten. 
Heinrieb  Koppew».  Exrtcn.  Kühr,  W  itteringHtr.  81. 

Kl.  Isa,  W  24  09H.  \ .  rfabren  zum  Zusammen- 
ballen vtin  Scbwerelkii'hkliiü  mit  Hilfe  einen  Metall- 
HulfateH  al«  Bintliiiiitti  1.  l'tley  Wedge,  Ardniore. 
l'ennH..  Y.  8t.  A.;  Vertr.:  ('.  Vehlert,  (!.  Lonbier, 
Fr.  Harmsen  u.  A.  »üttner,  l'at.-AnwÄlte.  Berlin  SW.  61. 

Kl.  21b,  ii  21780.  In  die  itoble  einea  el«k- 
triaehen  Ofena  eiogebaate  Metallelelctrode  mit  HShlung 
cur  DnreUeitang  ebiea  KUilmittela.  Oaatave  Oin« 
Paria;  Vortr.:  H.  Licht  und  E.  Mebing,  Pat.-Anwltte, 
Uerlin  SW.  61. 

Für  diese  Anmeldung  i.-*t  lu  i  di  r  Prüfung  geniitß 

dem  irnienevertrage  vom  tt^^  -^  die  Prloritit  anf 

14.  i£.  UO 

eirund  der  Anmeldung  in  Frankreieh  Tom  3.  8.  M 
anerkannt. 

KL  24i,  Scb  24  038.    YorriehtURg  an  KamuMn 

zur  Erhrdiung  dcH  Zugc6  und  zur  LAneog.  Johann 

Schwaiger,  Laufen,  Oberbavern. 

Kl.  20d.  F  21  024.  Verfalircri,  Animoniiik  .um 
K<d)lendestillationsgaaen  oder  anderen  Industriegatieo 
;iiit  Magnesiusal/Ioaungenananiwaaehen.  Walther  reld, 
Hünningen  a.  Rh. 

Kl.  26 d,  K  29  018.  Vorrichtung  /um  Entfernen 
von  Teer  und  Naphthalin  aua  (iaaeu,  beatehend  aua 
einem  hohen  gerXumigen  Turm,  in  dem  dai  mteo 
«arm  eintretende  Oa«  unter  allniSbUoher  Abkdhlailg 
nach  oben  ateigt.    Aug.  Klönne,  Dortmund. 

Kl.  .Ua,  M  29  245.  Tiogelofen  mit  ü;e*<nlteni  Vor- 
wiiriiicraum  zur  Einführung  der  UcblttHcluft  teila  unter 
den  lioüt  und  teib  in  den  Brennaehaeht.  Oeorg  JfSUer, 
Koln-Sülz,  Sülzburgstr.  21.5. 

Kl.  :tlc,  L  20  741.  Verfahren  and  Vorrichtung 
zur  HorMtelliing  von  StahlforinguB  verachiedener  HArto 
vermitteiH  Einbringen  von  Härtemitteln  —  Mangan 
oder  Kohlenxtoif  —  in  die  (inSform.  Bobert  Samuel 
Logan,  Montreal,  Quebec,  Kanada;  Vertr.:  Heaiy 
K.  Sclimidt,  Pat.-Anwalt,  Berlin  SW.  Ol. 

Kl.  31c,  K  22375.  Fornipulver.  Frit«  Rutia- 
huuxcr  nn<l  l'aul  Fritzschc,  t^rflnau,  Mark. 

Kl.  49g,  H  :t3  696.  Vorrichtung  zur  IL  rüttllung 
voll  hHiidatfi'iiringcii  au-  mir  iMiiuml  i  rliit/ten  lUiukeii 
in  ununterbrochener  Keihcnfolgu  bis  zum  Fertignalzen 
dersellien.   Itanlel  dt  Leeg,  tlttawldorf-Orafenberg. 
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Gebrauchsmustereintragungen. 

8.  Oktober  1906.  Kl.  24  c,  Nr.  288  668.  Treppen- 
rot(-(i«Mg«D«rator  mit  oberhalb  den  Treppenroitea  an- 
l^eonlaetoOt  dM  eiogebrMbte  BNvnmateri«!  «nter 
n«tflrnebeni  LSsehunf^Bwinlce!  über  dto  iresamte  Itoe^ 
flAcho  vortoili'inli  n  staiik("ii]ierii.  T('|ilitz<  r  MaMi  hiin-ti- 
fabrik  Ernnt  IV-rutz.  .  i.  H. ;  Vcrtr. :  l'niil  Müller, 
r«l.-AnvMill,  B.-rlüi  f'NV.  *U. 

Kl.  24i!,  Nr.  2'<srif;i.  Sauggaitanla^o  in  Yer- 
liiiuliin^'  mit  WnriuwaHM'rtT/cogvr.  HemiMD  BfllDer« 
Krefeld,  Fim-hflinT»lr.  2ii7. 

Kl.  24  e,  Nr.  288  CUH.  Trf|.|.ciiro8t-0«MeiH'rBtor 
mit  Tor  der  inneren  Mündung  der  EinflllMMninng  fflr 
das  Brmnoiatorial  aBgeordnetein  Sehieberorgaii.  Tep- 
UtEOT  Masehincnfabrik  Ernst  Perutz,  TopUti  L  B.; 
Vertr.:  Paul  Mflller,  Pat.-Antralt,  Berlin  8W.  61. 

Kl.  '24(>,  Nr.  2S8fi70.  Tr<*pi>onro»t-OaKLr'iH  rnti  r. 
(Icsjii'n  im  untiTcn  Tfilp  (li>r  Fpuitiiiij;  In  timilii  Im  t 
l"lii<  hroHt  aiiH  iDi'hroron  in  i'iin'in  Mi-(titii'l^  iil»  r- 
fiiiandcr  und  vcriti-tzt  an};LM>itliu-ti'ii,  Htulifiirmitrcn 
Platten  (gebildet  iitt.  Toplitzer  Mattchinonrnlirik  Hrnst 
PvrutK,  T<  plitz  i.  B.;  Vertr.:  Paul  Müller,  l'at.-.Vnwalt, 
Berlin  S\V.  61. 

Kl.  24r,  Nr.  288616.  Min  nnd  ber  boweglicber, 
•ben  gelagerter,  mit  SoUackenbrerbem,  welobe  die 
SeUaeken  beim  Zurückgehen  des  RoeteH  h<'miiien,  ▼er- 
sehener Rost.    Rrhnoider  &  Hnoke,  Hflnibiir<;. 

Kl.  241).  Nr.  2H;>i(l24.  liix  lii.  kiiii^'MVi.rri.-litiini,' 
für  tieniTatorcn  uiiil  lli>i-ln"il'iit ,  mit  /u  aii^lüutigt'r 
Auf-  und  Xieilcrbi  «  i'^unj;  des  kra(iTföriiii;r<  ii  Verteil- 
tricbtera.    Albert  Fixi  ht-r,  Mülln'im  a.  Kühr. 

Kl.  31  c,  Nr.  288  ßOl.  Sich<>rlipitHvorriebung  k«"«'  "!- 
Dmkippen  der  KrangieBpfannen,  gekennzeichnet  durch 
einen  am  Pfannenbl^l  angebracbten  Zahnbogen,  sowie 
einen  in  denselben  eingreifenden  Schnapper.  Wilhelm 
Sebnlze,  Hamburg,  Bilth.  Deich  48. 

15.  Oktolinr  1906.  KI.  tOa.  Nr.  289461.  IMani<T- 
stangc  für  KokHÖfen,  deren  liinteres  Ende  als  Zahn- 
stange auHKcbildi't  i-*t  und  deren  Zahniinf;  «y  mnn  triarh 
zu  beiden  .Seiten  der  iStange  angeordnet  ist.  liotrhuiiicr 
ISaenhSUe  Heintemana  ft  Dreyer,  Beebnm. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  V.'a,  Nr.  IWJäo.'»,  vom  1.  Novenili.-r  1904. 
Carl  W  e  i  s  h  a  n  r  in  K  o  r  t*  t  I«  c  i  Aa<h(!i.  Milir- 
Imttt)»  i't /'"('Iciiiofrii  mit  :u  ii  cilrr  iiit  hr' n  n  l  iiii  r- 
ttell' II  Uli' r  aoHstiye»    H'^irmi  iju>  ll>-,i. 

Zur  Zufdiirung  des  lluizmittelH  dieuen  mit  den 
•ImtUohen  FananteUon  b  verbuidoine  Kanlla  e,  die 


^^^^^ 


«Ich  in  belielnper  .Vnxahl  über  BHintliehe  Troikeii- 
kaminern  t  orBtrecken  tiiid  mit  dienen  durch  ver- 
Hchließbare  DefTnungen  '/  in  Vorbindung  gebracht 
«erden  können.  Die  IleizgaBc  ziehen  dann  diireb  die 
Oeffiinngett  i  tob  ol>en  nach  unten  durch  die  Kam- 
mera  «odnreh  mb  eehneiles  und  gleiehmülüKes 
Trcclcnen  und  Anwirmen  der  Oei;en8tünde  erzielt 
wird.  Dnreh  Al»fige  e  an  den  l.än^Hseiten  der  Kam- 
mern t  rr<'ten  dann  die  Ileiz^axe  in  zwei  nach  den 
Sehnriiiittinen  fiilin  riilr  Kaurhkantlle  /. 

Per  Troik>-ii"t'.  II  i-i  liiNhe-oiidere fttr  das Tfocknen 
vun  OielSereiformeu  bcatiiunit. 


Kl.  Ib,  Nr.  160H12,  vom  November  IHOH. 
fluMtuf  (irotiilal  in  l>  J  u  r  m  h  <>  I  iii ,  Schweden.  I'ci- 
fiihifn  und  l'orrirhtuii;/  zur  maijiirtischrn  .[nfiitrri- 
tung  CO»  ürtachlämmtH  oder  -Maden,  braonärr»  ron 
Elmmen, 

I>ns  ina^rnetiHch  zu  trennende  Out  wird,  in  Wasser 
niiri;eHchwcmmt,  durch  Rohr  /  in  einen  ßehäHer  // 

eingeführt,  der  (Ilirrh 
eine  Wanii  h  j^el.  ilt  int 
lind  über  dem  ein  I  Jek- 
troningnet  b  mit  um- 
laufender magnetiaicr- 
barer  FOrdertrommel  e 
8u  angeerdnet  ist,  dall 
die  Trommal  dicht  Aber 
der  Ob«rfll«he  deaTrObe- 
•tronieii  im  Hehfilter  </ 
liegt.  Wird  der  Mairiiet  l> 
erreirt,  HO  werden  in  dem. 
dem  Aiifdaiif  n  /ufliellen- 
den  ■Striiiiii'  die  mn^rnc- 
tiach  erref;bsreu  Teil- 
chen angezogen  und 
zwar  die  atarkmagneti- 
sehen  eo  atark,  dat  aie 
ans  dem  Waaaer  haraaa 
nnd  an  die  Trommelnm- 
fläche  ;;eziijfen  werden, 
von  iler  hie  sipäfer,  ans 

dem  l'liiiiliili  ili'h  .Ma;:ni  - 
ten  lier8iiHtr<'tend ,  in 
ilif  Kinne  </  al)>;eHpült  werden.  Die  Hchwächer  mai:neti- 
Mchen  Teilchen  de»  Uutett  werden  nicht  aus  dem  Wasser 
herausgezogen,  wohl  aber  an  lieseen  OborHuche,  und 
gelangen  M>  auf  die  Rinne  p.  Die  nnmagnoiischon  Qut- 
teilehen  fallen  iinbeeinflntt  in  der  Abteilung  k  des 
nehältere  </  sn  Boden  nnd  irbrden  dnreh  Rohr  m  aua- 

f,'etrai;eii. 

Kl.  4Hd,  Xr.  i;(M)l(»,  vom  l...  Dr/ember  r.M»:i. 
tiuittav  Hai|iiin  .Malniro^.  in  l.iinil,  Srhucilen. 
TitehfahrUHg  für  J-etleuhaumuiichiHen  mit  reriinder- 
ttektm  VotvMuie  de»  FeäeHwerltMtMee». 

Zweck  der  Krfindiing  ist  die  Heratellung  von 
Feilen  mit  verdchieden  f^ndJen  ZwiscbenrllHmen  zwl- 
Hchen  den  l'eilen/.ähneii ,  damit  die  nieli  kreuzemlen 
Füilcnzabnreihen  nicht  gerade  Linien,  isuiidern  mehr 
«der  minder  atark  ans^prigte  Zickzacklinien  bilden. 


Demzufolge  \*t  die  den  reileiiHchlitten  c  bewehrende 
fichraubenapiadel  //  in  ihren  LBjrern  in  der  Längs- 
ricbtung  verscbiebbar  und  erhült  bei  ihrer  Drehung 
dnrdi  «n  extentriaeh  gelagertea  oder  unruudes  Rad 
gegen  das  sie  sieh  mit  einem  Anaais  h  anlegt,  eine 
hin  und  ber  gehende  Bewegung,  die  eich  der  auf  dem 
Tiache  (•  liej,'cnden  Feile  mitteilt.  Soll  in  fjewöhn- 
liclier  Wei«e  •gehauen  werdi'it,  so  wiril  mittelH  der 
Ii  I  ii  iiiie  »  ilie  Spimlel  »o  weit  lliK'li  oben  verHcholteii, 
daß  »ie  durch  daa  ItaU  f  nicht  mehr  beeinliuttt  wird. 


Digilized  by  Google 


IctIXS    Stahl  und  Ei»en. 


Ufricht  übfr  in-  und  iiuslthiilische  Patentf. 


26.  Jfthrg.  Nr.  22. 


Kl.  24e,  Nr.  16»iM8,  vom  3.  Juni  1»05.  0««. 
iiiotor«B-F*brik  Denis  in  K61n-D«MitB.  Oaa- 
vmmfftr  mit  ohrrrr  und  unterer  FemeruHf,  tei 
mimtm  die  AhituiBstrUe  für  da»  Oebrandiega»  irte 
nurh  •lifjeniiir  fSr  dm»  Abga»  awi»eh«n  dm  Mden 

/•  '(•  /( cm ni/rn  I ii  ijt. 

Die  .Miitidiiiij;  (iiT  A  lii,'ii^lritiiiii;  7,  welch«'  w  <ihri'ini 

der  AuUorbetriebtietzuDg  de«  Uat«erzeugerii  geölfnut 


«ifd,  Iflt  Ton  der  Mflndung  der  AVizu^t<>U<>  f  fflr  dax 
Opliraiii'hnf;ftH  «n  weit  entfiTiit  dflp^t,  dal!  si«>  von 
ihr  iluri'h  citif  glühende  KohlenHrhirht  top  pcnilpenrler 
>liirki-  p'trcimt  iht.  SoUto  wiilin^iul  ilr-  Brtririic» 
duri'lt  g  unbeith.tii'hd^torwciHf  Luft  angosaugt  werden, 
•o  findet  durch  di-n  glühcndon  BlWUltoff  «in«  Um« 
•eUung  SU  Oener»torg««  «Utt. 

Kl.  10a,  Nr.  l«R6e9, 

vom  iH.  Januar  1905.  .\dolf 
Willy  Merkel  in  Daasel- 
dorf.  Einrichtung  sum  Fat- 
Uemmen  und  Ftiigeben  der 
Sttmpferetanffen  ron  KMeit- 

itampfmagrhiiifn  in  rinrm  auf- 
und  ah  fifirefjti  n  (ifrituchlUtin. 

In  T  (iir  Siniii|ifi'ri<t«n;,'i'  f 
uiMBcliliclirndi'  .Schlitten  «,  der 
durch  eine  Kurl)elNtan;;e  auf 
und  nieder  bewegt  wird,  trAgt 
einen  DmidcMkenrf,  der  durch 
die  Feder  e  die  Stunpfer- 
ftanx»  gepnot  wird  mni  «eee 
dann  wAl  lioeliniiiigii.  Der 
Dmckbalken  d  iat  mit  einem 
Knieholiel  h  i  verbunden,  wel- 
cher in  geHfreekter  Stelluni;  <lie 
Stampf erHtnti).'!'  freigibt,  l'iene 
Streckung  und  IJeu^rutii:  di's 
WlnkelhelielMerfidjrt  HclImltÄtigdurrh  einen  feHioii  oIxti'H 
nnd  unteren  Ani<elilnir.  (jegen  welehe  die  Kidle  /'  IrilTt. 

Kl.  21h,  Xr.  170904,  vom  12.  JuU  l»U4.  l'aul 
(iirnd  in  AlbertTille,  Bnvoyeo.  Wideretandenuuee 

für  elfktriirhe  Oefen. 

Die  Widcratandsmaasc,  mit  welcher  der  M  er» 
hiliende  Tiegel  oder  dergl.  ans  schlpcht  leitendem 
Stoff  umgeben  wird,  beateht  muh  gepulvertem,  ^'ekörntem 

oder  suaammeDliIngendem  t'errohiii/junt  oder  einer 
Mischnng  Toa  Kerroeillzinin  und  ()rii|diit.  I>a  das 
rcrritdUalttm  gegowien  »ird.  •>>  liilli  fii  h  durch  xeine 
ganze  Mmc*  ein  ToUatändig  gluicbniüUigcr  WiderMtand 


erreieben,  der  nach  dem  Oehalt  dea  Ferroailiiinnu  an 
SUixinm  rieh  richtet,  ao  d»B  rieb  die  Tampemlnr  in 

beliebigen  Grenzen  regeln  Ulli 

Kl.  18b,  Mr.  imilt  wm  &  HomBbnr  1904. 
Bernhard    OeSner  In  Frtedrieh-Wilhelma- 

hfltto  a.d.  Sieg.  liem-hick-Kurjsroi-rirhlutig  für  ^fnrtiu- 
öfeii  unil  ilffiil,  mit  an  fintr  Kranlirückf  linh-  itml 
hf  bfxtr  anif  ni  <i II'  It  in  Srinrrni/rl. 

Silintlirli«  M-itiinn  fiir  die  vernchiedenen  He- 
wegunifeii  den  Schw eii^i'ls  r  «ind  auf  der  l,aufkat/e  r 
UQtvrgobracltt    liierdurcli  wird  letztere  aebr  atabil 


ond  der  Raum  xwiacben  den  Oefen  Ton  der  Be- 
BchicknngATorrichtang  um  daa  erreichbar  kleinste  Mafi 

in  Anfpniih  genommen.  I>er  .Schwengel  r  nebat 
FflhrcrHtiind  in  wird  von  einer  Hohlwelle  f  getragen, 
in  der  eine  NV«'lle  i/  für  die  Drchnnj:  det*  HchwenjfelH 
ceUgert  iiit.  Das  Heben  nnd  denken  dea  Scbwengela 
bewirkt  ein  FlaRchenzug  k  oder  dergL,  aa  dem  die 
iioblwello  f  aufgehängt  iat. 

Kl.  31h,  >r.  1&S<U«, 
Tom  20.  Juli  \WH.  Wil- 
helm R  o  III  III  e  r  in  Paris. 
Offener  Schmrlzti^gel  mit 
Scheidewand  an  der  An»' 
gufitHUe. 

Dar  Tiegnl  iat  mit  riaer 
Scheidewand    i    an  der 

Ausirußtrille  zum  Zuriick- 
hiilteii  von  l'nreinljeiten  vor- 
si'hen.  l>cr  untere  Ranil  </ 
derselben  i»t  »o  weit  nach 
oben  gerückt,  daß  er  beim 
l'inrQhren  des  Sehmela« 
guten  nicht  Ton  dem  Kührer  getrofTon  werdCB  knim 
nnd  80  vor  dem  Abbröckeln  bewahrt  bleibt. 

Kl.  7a,  Nr.  I70A4I,  v^")  ix.  Aprill^ua.  Deutsch- 
Oesterreich  i  ^  c  he  M  H  n  n  e  H  mann  rühren- Werke 
in  Dassuldorf.  H'al:irrrk  tum  Auettreskfti*  ron 
RokrblMcen  in  einem  Durchgang  mÜltduimer  frttpm  n 
Anzahl  lüntereimander  liegender,  rnnftlri^mer  Wal- 
ztttpaore  «der  Wahtenetlae  und  einte  durA  die 
Walzen  hindurehbeieegten  Dome». 

I>aH  Walzwerk  int  nach  folgenden  Oeaicbtapnnkten 
nngidc^jt :  I.  Die  liititcrcimuiili  r  Iii  i^.iidin  Wal/.gerüsto 
dind  xowcit  aiiHcinmidcr  L,'cnii  kt,  dali  der  auf  dem  Dorn 
Hit/ciidc  iJohrbliirk  in  der  llnuptHnclie  immer  nur  in 
einem  Walzensatz  tr.-Htrcckt  wird.  2.  Die  Kaliber  der 
Walzen  aind  so  stark  oval,  daft  dna  Rohr  auf  dem 
Dom  such  bei  atarker  Streckung  venebiebbar  bleibt 
8.  Di«  Waligeicbwindiriwil  iat  «Sw  aogewfibnllcb  hohe 
nnd  ao  ta  wlMeB,  Inl  tfoti  dnit  varhiltnnmUig 
großen  Berflhrvngaflldie  swisehen  WcfkaMdc  nnd  den 
mit  ihm  durch  das  Walzwerk  gehenden  Dom  dooh 
keine  die  Auswakung  verhinderntle  Abkühlung  dea 
Hi'hrch  eintritt,  llienlurcli  «oll  der  Hohrblork  in  einem 
Durchgang  zu  eiouin  Hohr  ausgestreckt  werden. 
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Nr.  7872S2.  U.  E.  DinkeT  und  H.  A.  Braisert 
in  North  Draililuck,  I'a.  Vurrnhluttfi  sum  KtUm 
der  de-gtell-  und  Rattwandungen  an  Hochöfen. 

NVährond  früher  zum  Kflhlen  der  Wandungen 
Kflhimintel  verweiidet  wnrdMi,  die  beim  Undidit* 
watden  madtagnkh»  Bapantnnn  «ifordOTtMi,  tiad 


iinch  vorlu'iri'iiiliT  Erfiiuliint;  hohle .  wanHor^pkühlto 
( iulifiiMiiplaitoii  II  in  riii!jfMrniit,'<T  Anonimint:  in  (Inn 
Mini'-rvMTk  l•iM;;olll^^(  ii,  du',  \s«nn  das  flOssii;i}  Eisen 
mit  ihnen  in  liurübrung  kuuiincn  aoUto,  pin/dn  auo- 
ßi'li'iMt  und  durch  nette  emetzt  werden  können,  l'tn 
dM  Uotteil  lind  aenkrecbte  BiaeDattttsaa  b  angeordnet, 
die  mit  Xiilachnitlen  reraehen  tÜmit  Id  die  wagcreeht 
angeordneta  und  an  Flanachen  «  cueftnuneBMiiiraubbare 
ElMBbinder  d  eingologt  aind,  und  di«  m  die  in  Mok- 
reohter  Bichtnng  •uftretenden  Dracke  avlneliinen. 

Xr.  78982,S.  Th.  I).  WeHt  I  n  S  h  a  r  p  h  v  i  1 1 e 
und  (j.  IL  Bojd  in  .Sharon,  I'a.  llluckfortn. 

Da  bei  diMn  bihliiT  üldii  hen 
Oieöen  der  Blockformen  durch 
•afi«t<-i(;enden  Forniäand  sowie 
•Bcb  dnrch  daa  Schwinden  dea 
MetaUa  der  oberste  Teil  der 
Form  im  OuB  meagwUuift  «••• 
fallt,  wird  i>emlS  der  Erflndung 
erst  die  Torm  a  mit  einer 
nnternchnittenen  Kiii^'ntit  b  in 
ihrem  olicren  Teil  i:fgoHH(>n 
und  darauf  in  diese  Nut  ein 
King  c  ffefroBsen,  der  uu«  d>  m 
;:ieichen  Mrttcrial  wie  diu  Form 
benteht  und  auf  diewc  Weine 
in  der  Form  dauernd  befeatigt 
lat.  Dleaar  Bing  ragt  über  die 
Worm  ein  Stttak  «atfoir  ud 
biet«!  eine  glaKe  OberSlebe, 
auf  die  aln  Formdorl^r  l  didlfc  «■fgceotzt  werden  kann. 
Der  Declcel  wird  durch  abia  Stange  gehalten,  diu 
durch  zwei  in  die  Farm  ^riiigagoaaeiie  Bagd  d  ge- 
stützt wird. 

Nr.788044.  J.  E.  Johnson  in  L ongdnlo,  Ya. 
Soehofen. 

Die  Einrichtung  dea  fiochofeos  baiweckt  eratena 
die  BeaeliicknBg  tos  Enen  nnd  Brennatoff  inniger  n 

miachen,  ala  dies  bei  lagenweiser  Beschickung  mOg* 
Uch  iat,  und  zweitenadie  Gicbtgaae  mSgllchst  reidi  an 
an  KolilamiZTd  and  Sttekatoff 


zu  machon.  Es  werden  zu  diesem  /weck  Brennstoff 
nnd  Erze  getrennt  eingefObrt.  In  die  Oioht  dea  Hach- 
ofens  a  iat  ein  ZjBMar  t  wSk  Drapelwaadvagan  fit 
eine  Waaanr^  Lnfl-  adar  andere  Kühlung  eingalMoL 
■ntarar  TeU  t  faHenartig  gestaltet  ist,  so  das 
sein  <i rundriß  aternförmig  ist. 
In  dicKen  Zylinder  wird  der 
BrenuMtofr  dunh  ilcn  I-'UU- 
trichler  c  eingcliracht,  während 
die  Erie  durch  einen  zweiten 
konzentrischen  Fülltrichter  d 
in  den  Ofen  gelangen.  Da  nun 
die  Ente  ein  grSfieree  apaii- 
flaehea  Oawiebt  ala  dm  Brain- 
Stoff  beaitzen  nnd  gerne  Tor» 
eilen,  und  um  auch  sonat,  wenn 
nStig,  einen  stärkeren  Nach- 
schub de»  letzteren  zu  bo- 
wirki'ii,  beweist  sich  in  dem 
Zylinder  b  loüo  anschlicSend 
ein  Kolben  e,  der  durch  den 
Kolben  k-  im  Zylinder  f  mittala 
der  Kolbenstange  s  auf  und 
nieder  bewegt  werden  kann, 
nad  der  den  Brematoff  mebr 
ader  minder  atark  nach  unten 
gleichxeltfg  den  YerschluB  des  Zylinders 
Ein  zweiter  K<ilbrii  der  den  Kolben  k 
r  tiii  htfflocke  o  für  den 
r  äuBere  Erztrichter  d 
und  OeffnungsTorrich- 


preßt  und 
bewirkt. 

uinfftüt,  dient  zur  I!e\vi  i:iin 
Kolileiilriehler  <',  wiihn'iul 
durch  eine  boKoiuierc  (Jlocke  r 


tung  r  geöfTnet  und  gcKchloHsen  wird.  Die  Oicbtgaaa 
werden  darcb  ein  Bohr  A,  das  mit  einem  Exploaiona- 
▼entfl  »  Tanelien  iat^  abgeleitet;  da  aie  auf  dieae 
Weise  nicht  mehr  mit  dam  Macken  BraDBiioff  In  Ba- 
rllhrung  kommen,  wird  keine  Reduktion  der  Kohlen- 

aSnre  zu  Kobb  uoxyd  eintreten.  sternföriniKe  Oe- 

atalt  des  Zylinder»  ö  crniügUcht  eine  innige  Mischung 

TOD  Bnnnatoff  nnd  Bim. 

Nr.  789  710.    C.  1'.  B  1  e  c  h  h  r  h  m  i  d  t  in  Belle- 

vue,  Kv.  \'orrichlU)uj  *ur  lü  hnijiinij  ilrn  Innen-- 
raumes   von  Gußgtückrn. 

Die  Vorrichtung  H<dl  zum  Kcitiijfen  nn<i  i'utzen 
dea  Innonraumcs  von  schweren  Gußstücken,  beispiel^ 
weise  Oeldscbrftnken  dienen,  die  mit  Korund  oder  un- 
regelmftftig  geformten  MetallstOcken  ev.  unter  Zugalia 
von  Wuaar  mm  Tail  angjafüllt  und  in  Dmdrefinng 
vataatil  traidan.  Die  Torriehtung  besteht  im  weaant« 

liehen  auH  zwei  Rinircn  n, 
die  nach  .\rt  eines  Dreh- 
bank fiitterH  tniHijel'ildet  «ind 
und  ilem.-iit8|ire(  h<-iid  StcU- 
schrnubcn  b.  die  in  ange- 
gosBcncn  l'utzou  c  geführt 
werden,  hositzen.  DteiO 
SteUsch  rauben  sind  ao 
geordnet,  daB  da 
M  dar  Waadnag  daa  OnB- 
etflekeatfalehen.  Die  beiden 
Kinirc  laufen  auf  Rollen  f,  t:e<,'en  die  sie  sich  mit 
bcHonderen  l-uhrune-sHan-ehen  v  aiile^'«n.  Auf  einen 
liini:  wird  ein  Truibriemen  g  auF^elog^  dar  RiagO 
und  GußHtück  in  Umdrehung  vernetzt. 

Um  die  beiden  Kinge  gegeneinander  zu  ver- 
■teifenf  werden  sie  noch  durch  Ankerschrauben  h  yvt- 
bnndaa,  die  durch  auf  den  Ringen  oder  auf  an  diaaaa 
aagegoiaaBan  Stntsan  i  mbende  Ttüft  k  gamgea 
aiiM.  Die  Oefanng  dea  Gaflattekaa  wnd  darea  eiaen 
Dackel  Tarachlossen,  der  durch  Zwiachealagen  (  gleich« 
falla  von  einem  der  TrAger  k  in  aeinar  Lage  ge- 
haltaa  wird. 
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Statistisches. 


Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  März-September  1906. 


Klafahr 

A'BllftllH' 

_    _„  ,                                                                         _   _          ,  - 

Eisenerze:  eisen-  oder  mangaiiiialLgo  Oasrcinigun^raasHu ;  KonTerter«ctitackun; 

i 

* 

4  391  412 

2  239  010 

216  K73 

1  253 

221 322 

264  111 

68287 

75576 

Rühren  und  Bdbt«nfonMM«k«  ftua  niclit  BohniiadbftMiii  QaB,  HAho«,  Taatil«  uw. 

970 

81888 

664 

8962 

ÜMclluieiiteUe  roh  o.  bearbeitet**  au«  nicht  schmiedb.  QuB  (782a,  783 a  —  d) 

8800 

276« 

Sonstig:«  EiecnguBwaren  roh  nnd  bearbeitet  (7*tla  u.  Ii.  782li,  7S3f  u        .  .  . 

6188 

22981 

Bohluppen;  Rohschienen  ;  Rohblftck©  ;  Rrammeni  vorirewaUte  Hlüt-kc  ;  I'Utinen; 

8  796 

201  720 

Selimiedbarca  Einen  in  Ötiban:    Träger  (J-,  M-  und  J~^-KUen)  (785a)  . 

278 

240  689 

892 

29  854 

4  501 

99  616 

1  815 

38  638 

ADd«rM  nicht  nafonntM  Btebdtaen;  Eiaen  in  8tiben  zum  UoutehmelMB  (78&e) 

18068 

60  688 

4968 

98414 

4  166 

44  449 

19  844 

86 

1 

8  797 

Bl<  rho :  «lif;t'Hchliffen,  lackiert,  poliert,  i^cbrftant  usw.  (787,  788c)  ..... 

56 

988  1 

Willlilcch;  Dohn- (Streck)-,  Rifffl-,  \V«(li-l-,  \Var7(.n;and«nB]Mb«(789«m.b,790) 

136 

8  196 

5  985 

176  «91 

SchlangonrSbron,  gewalzt  odw  gMOgen  ;  liöbrenrnrinAtficke  (7984  V.  b)     .  .  < 

Ii.') 

1  HI9 

Andere  Köhren,  gewalzt  odar  geiogen  (794  a  n.  b,  795  a  u.  b)  

4  974 

45  393 

211 

197  785 

EiMBb«hBieli««ll«at  EiMahduilMchMi  and  Cnt«rUg«pI«Meii  (7Mea.d).  .  .  • 

45 

89060 

452 

86956 

4  166 

17  354 

1  688 

13  501 

684 

17646 

Anker,  Ambuaeu,  SchranbstAcke,  Brecheisen,  Hnmnier,  Kloben  und  RoUan  zu 

Landwirtflcbaniiche  Qerttte  (äU8a  u.  b,  bOiti,  810,  811a  n.  b,  816a  u.  b) ,  .  ,  , 

415 

8841 

1  044 

16S14 

718 

8  917 

45 

5  523 

808 

4  519 

622 

8048 

96 

872 

48 

885  1 

154 

2  446 

536 

14  717  1 

1  085 

35  086 

Aß? 

1698 

1  454 

60 

2  063 

76 

1  624 

1808 

26146 

— 

408 

1  030 

10  494  j 

E)<(f>n  nnd  EtaemrATMl  in  d«n  Honatea  Jiiiz-Boptomber  lUOti 

,^77  318 

2  00 1  390 

Maschinen                   »    j»         ■                  •  ■ 

48Ö10 

148  109 

480888 

2160499 

JMNMr^ptonlMr  1906 :  Eisen  und  BaaiiiwaMB  

443  795 

2  728  729 

65  075 

211  913 

Sunuao 

506  870 

8  »40  642 

286165 

2  842  496 

60715 

220  189 

SiinaM 

295880 

2562664 

•  Die  in  Klammern  »tehenden  /Ufern  bedeuten  die  Nummern  des  HtatLBtischen  WnrrnTprioichnlase». 
**  0ie  Auafahr  an  bearbeiteten  guBoiaernen  MaacbincoteUen  ist  unter  den  betr.  Maschinen  mit  aufeefüttft 
>**  PJ*  A.«tfahr  la  8olaiii«d«itft«it«ii  fHr  ÜMobiiitD  irt  vaOw  d«n  h«tr.  NaMbiaMi  nit  mdfMIui, 
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Berichte  Ober  Versammiungen  aus  Fach  vereinen. 


Eisenhfitte  Oberschlesien. 
Zweigvefein  4es  Verelos  deutscher  ElienhOfteiileiite. 

Am  28.  Oktober  fand  in  OleiwiU  im  TbeRtor- 
und  Kntifcrthausp  eine  HaaptrerMumlang  der  Ei8«n- 
hfltt)<  ObtTSLlili  eii-n  etait.  Dtf  TonitModo,  General- 
direktor Ni«  dt,  erOffoeto  die  TO»  ehre  400  JQtgUedeni 
beeecbte  Tenemmliiiif  mMderBewIllkeniRUiviif  eller 
Aaweeenden,  insbeBondere  der  Glate,  anter  ihnen  die 
HR.  Bergbauptmann  BchmeiBer  - Brealan,  Ober- 
bürgermeister M  c  n  t  z  p  1  -  ( tli'i  witz,  Lanilrnt  v.  Stump- 
feid- Ol^iwiti,  l'rofcsBor  R  u  d  e  I  o  f  f  vom  Könij? liehen 
MHtcrial(irüfuutrsanit  in  Oroß-Li<-htc'rfelde,  Oberliürtror- 
mcihtiT  ».  I>.  K  r  0  i  d  el  -  Berlin,  Oeh.  Bergrat  Fro- 
foDRor  Dr.  II.  W  edding-Berlin,  Oeneralaekretftr 
II.  A.  Ii  II »'  c  k  -  Ki  rlin ,  Mwie  die  Vertreter  der  ü»- 
werbe-Auft<irbt8heh0r<ie  ottd  der  Ktaiftteiien  Eteen- 
bkhndirvlctioii  KAtkowitaL 

Der  mmnelir  im  18.  Jahre  etehende  Yerein  tdUdI 
4r>()  Mitglieder,  er  ist  in  erfreulicher  Weise  in  aeit 
Jabnn  fetitzustellender  Ausdehnung  begriffen. 

Der  Vr>rf(it/.Hn(li'  jretlfiikt  <le>i  Heimganges  Ton 
Generaldirektor  Leistikow  zu  Euian-Wilhelmihiltte 
sowie  von  Itfh.  BiTgrat  ProfcBsor  A.  Ledebur  in 
Freiborg  und  widmet  diesen  beiden  hochTordienken 
Hlnncm,  deren  auch  in  dieser  Zeitsehlift  eiofehend 
gedacht  ist,  eineo  wflrdigen  Kaebref. 

Die  yerMBinlong  erhebt  aieb  san  Angedeokea 
ea  die  Tereterbenea  vea  dea  PlUiea. 

Bergra*  Arne  erstettete  nunmahr  den  Kaeaan- 
bericbt;  sein  Antraf  aaf  Entleatnng  «nide  eofe- 
nommen. 

Im  Anschluß  liiornn  wurde  der  bixherij^e  Tor- 
HtHtid  wiedergewttblt,  er  beHtclit  an»  den  HU.  Königl. 
Hertrrat  .\  rn  s-Oleiwitr.,  Generaldirektor,  Justiirat 
Bitt  a  -  Neudeck, Generaldirektor  Boe  cker-Friedens- 
hAtla,  Geh.  Kommenienrat  Ca  r  o  •  Glciwitz,  Geh. 
Baigrat  Hilgar-  Berlin,  Qenaraldiralttor  Hooh- 
geeead-Zebrae,  Oeaereldirektor  Holt -Berlin,  Oeb. 
Bergret  J finget -Berlin.  Qenereldirekter  Lieberi- 
Berfin,  Kommendenrat  Mirlclin-Bonrigwerk,  Korn- 
nierzienrnt  II  a r  X  •  BismarckhOtte,  '  !i  ■  i  r  il  lin  ktnr 
>  ie«l  c -  *ilniwitz,  Hflttendirektor  Sagg-KOiuKbliutte, 
Oeneraidirektor  ^ohnater-WitÜKmtts,  Geh.  Beigmt 
Wiggert  -  Zabrze. 

Generaldirektor  Nie  dt  bemerkt  des  weiteren: 
,Die  Banptrersammlung  am  19.  NoTember  Torigen 
Jehree  bette  beschloseen,  deS  dem  Deutschen 
Masevm  Ten  Heieterverkea  der  Netar- 
wieeeaeebeft  «ad  Teebnlk  eine  laufende  JIhr* 
liehe  Unterstützung  gezahlt  werden  soll.  Am 
13.  November  findet  im  Anschluß  an  die  dritte  Aus- 
scbuBsitzung  die  Grundsteinlogciif;  des  Deutschen 
Mutteums  in  MOnchen,  voraussieht lic Ii  unter  Anwesen- 
heit !Sr.  .Majehtiit  de*  KaiMerh,  stutt.  .Mit  dieser 
Orundsteinieguiii^'  itit  dur.  bedeutendste  i^cliritt  mit  Kr- 
folg  getan.  Wie  die  Meieterwerke  der  Kunst  und 
des  Gewerbes  in  be«tehpntlen  Museen,  so  werden  im 
Deutschen  Museum  iiunnielir  die  überall  zeratruuten 
nnd  daher  vanig  beaohtatoB  MaiatarwerlM  dar  Wiaaea- 
ecbaft  nnd  Technik  eine  dauernde,  würdig«  Heim- 
•titttt*  finden.  Das  Andenken  an  die  (i  roßtaten  der 
y«rdien»itvt>llen  Forscher  und  Techniker  unserer  dcut- 
8cii<'ii  Ili'iinnt  ^yird  in  diesem  Museum  den  weitesten 
Seliieliten  der  Itevidkerung  erhalten  bleiben  und  den 
I»ai'bki)n\men  zur  Aiu'iferun(|^  und  HelehrunR  dienen. 
üo  wird  es,  ein  Markstein  deutschen  Geistes  und 
Fleißes,  sicher  in  allen  Zeiten  Nützliches  und  Gutes 
Stiften.  (BeüalL)   Diaae  nationele  nad  ideale,  aber 


auch  gleich  nOtzliehc  Auftrabe  kann  duH  Muhcuni  nur 
▼oll  erfüllen,  wenn  aueii  die  wirthebaftliehen  Vereini- 
iCun^ffn  und  Korporationen  materiell  ihr  Teil  bei- 
trHjjeti,  denn  e.s  fehlen  zur  Durchführung  des  Bau- 
jirojekteH  und  der  inneren  Ausstattung  noch  etwa 
zwei  Millionen  Mark.  E»  «ire  reebt  erfrenlich,  wenn 
dieser  Hinweis  auch  nniere  eberaeUeilaeben  wirt- 
achaftliohen  Vereinignogam  Tereeleaeea  «ttrde,  dnrah 
Beitragwahlongen  belfead  vitmiiirken. 

Die  letzte  Hauptreraemnlnag  hatte  den  VorsUnd 
beauftragt,  an  den  Herrn  Staattminister  für  Handel 
nnd  Gewerbe  eine  Resolution  zu  riebten  über  die 
ZweckniSISiif  e  AuHi^estalluni»  den  L  e  Ii  r  p  1  a  n  e  m  der 
K  ö  n  i  1  i  c  b  0  n  B  e  r  a  k  ad  e  in  i  e  zu  H  e  r  1  i  n.  Dieee 
Resolution  ist  am  19.  November  vorigen  Jahres  ab- 
gesandt worden  und  der  Herr  Minister  teilte  uns 
eatem  12.  Januar  dieses  Jahres  mit,  daß  die  Mittel 
für  ÜB  Stelle  eines  zweiten  Dozenten  für  EisenhütteBr 
weeea  in  den  Etat  für  1M6  aingaateUt  aeien,  degegeB 
sei  die  Bewilligung  von  Mitteln  ffir  die  Erbenong  ven 
Laboratorien  für  Eisenhütten-  und  Maschinenwesen 
bis  jetzt  noch  nicht  möglich  gewesen.  Inzwischen 
uind  neue  Gesichtspunkte  iilier  den  /uHamnienban» 
zwincben  der  Königlichen  Bert,'akHdeniie  in  Berlin  und 
der  TeeliniKchen  Itpchschule  in  (  harlottenbur^;  auf- 
getaucht und  Verhandlungen  in  (rantr  trekommen,  die 
es  ratsam  anchainen  lassen,  weiter*-  S(hritte  wegen 
der  Erbaenag  von  Laboratorien  für  Eisenhütten-  und 
MeeehinemreaeB  nnlehat  aidit  ta  uotemefamen,  bia 
die  Erwigeagen  ttber  die  kAaftige  Oeateltnag  der 
Besfehnngen  xwieeben  der  Berliner  Bergakademie  and 

der  TochniHchen  ITochscluilo  In  rharlottenburg  ab- 
gesclilossen  nind.  Damit  Boll  natürlieh  nieht  ;,'ei4agt 
sein,  daU  un»er  IntereHse  für  die  Könii,'liche  Borg- 
akademie ein  guriu^erct*  gewonien  wiire  ;  dasHolbe 
besteht  allezeit  in  vollem  Umfan^'e. 

Mehr  noch  als  diese  Frage  nimmt  nach  wie  vor 
die  jetzt  im  Bau  bagrlÜBne  Tuchnische  Hoch- 
aohale  in  Brealna  KBser  aUerw&rniatea  Intereeae 
ia  Aaapmcih.  IXe  vereebiedenen  OebiaUehkeUen 
dieser  aenen  and  fir  die  obnedüesisefae  Jtadaatrie  ee 
anBerordentHeh  vfcbtigen  Lebretltte  sind  bereits  bis 

zum  zweiten  Stoekwerk  einpor^rewuchsen.  Wie  Sio 
auH  den  lierichtua  über  die  Verhandliin;,'on  im  Ab- 
(i^eordnetenbautie  ersehen  haben  werden,  iwt  die  Kr- 
richtuug  einer  vollkommenen  hOtteDinäuuiHelien  Ab- 
teilung in  besonderem  Gebftude  endgültig  i^enii-hert, 
nachdem  seitens  der  Regierung  für  den  Bau  dos 
hüttenmännischen  Ingtituts  600000  *  bewilligt  worden 
sind,  «ose  ooeb  einige  10O0O0*d(  fOr  die  inoere  £in- 
rieblaag  treten.  (Bretel)  Die  eiele  Bete  Ist  in 
niebsten  Etat,  welcher  im  Norember  diese«  Jahres 
erscheint,  bereits  enthalten.  Wir  erhalten  damit  ein 
vollkommenem  eisenbüttenmiinniHelii's  Institut,  welches 
dem  jetzt  im  Hau  betrrilieüeu  Amliener  gleichwertig 
ist  und  auch  in  metallhüttcnfachlirber  Beziehung'  auf 
der  Höhe  heutiger  Anforderungen  steht.  Dafür  go- 
bilhrt  dem  Kultusministeriuni,  unserm  Herrn  Ober- 
prlsidenten  nnd  den  Herren  Dezernenten  der  König- 
Hohea  Begiemng  in  Breslau,  die  uns  a»  rege  Tnter- 
atltinng  zuteil  werden  lieBea,  aaser  DeiÜL  Aneh 
«nser  Landtaggabgeordneter,  Herr  Oeaereleekretlr 
Dr.  Toltz,  der  im  Abgeordnetenhause  an  wiederbeltan 
Malen  für  das  hüttenmännische  Institat  an  der  Tecli- 
nischen  HoehsehuK-  zu  Bre»lrtu  mit  Ilrfoli;  eititretreten 
ist,  hat  damit  zur  llrreirliuni,-  ilirni  a  wiclingMtcu  unserer 
Wünsche  beitretro^'en.  Hierfür  sei  auch  ihm  an 
dieser  ätelte  heute  besonderer  Dank  ausgesprochen. 

Das  Bau|)rojokt  für  das  hüttenmännische  Institut 
ist  im  Lenfa  dea  Sonmara  bereite  fertiggeetailt  nnd 
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nach  regierungsseitig  trennliinigt  worilun.  Wir^  ich 
höre,  Bollen  uii»  ilie  üiiiiplüiie  ili'iiiiuicLNt  in  einer  lu 
Berlin  Htiittlimi.MiriiMi  Sit/.un^'  im  MiiuMtiTiuni  Tor- 
gologt  uiul  uns  damit  (i^olcgeoheit  zur  Erörtcrunjj^  <ler 
inneren  A.uiige»taltnng  j^egeben  wenlen.  Das  hütten- 
atlnniiohe  Institait  wird  ^eiotaseUig  mit  den  ftbrigoa 
AbtoüiuigMii  dar  Ttohnkeh««  HodiMliDle  Tolleiidet 
■ein,  nnd  vir  irardan  toranniohtltch  im  Oktober  dea 
Jahre«  1908  die  Frend«  haben,  die  Tocbniscbo  Hovh- 
scbule  einweihen  zu  können.    (Bt  ifall.i 

Wif>  Oewerlte  und  InduHtri«-  lii  r  c  mion  ProTinz, 
en  V  -[  rieht  «Ich  insbeacndcro  aucli  dio  In- 
dustrie Oi>or8chleBienB  großen  Nutzen  von  dieser  neuen 
HocbBcbule  und  ob  bliebe  nur  noch  der  Wunsch  übrig, 
daS  das  vorerst  Erreirbta  noch  Tervollkoinninet  wird. 
Die  TechniHche  Hochacliale  wird  in  anorganiaeher 
Ofaemie  aeliMtihidiK,  in  orgaaieoher  Chemie  aber  Toa 
der  TTaiTenrittt  abhängig  setn,  an  welche  oie  eieh  be- 
zfiglicb  dea  phTsikaliscben  Instituts  ToIlstAndig  an- 
lehnen soll.  Wenn  im  Zusammenhang  mit  der  Tech- 
nit^rhoii  Htu'hschule  ein  phvHikulisrht'H  iii'«titut  eiu- 
pfiriclitct  und  die  AuBhilihmif  im  .MaM.liinenwesen 
ilurch    Krricbtung    notli     einiger    rrdfe^tsuron  ein- 

S eilender  and  vielseitiger  gestaltet  werden  könnte,  als 
ioB  nach  den  bis  jetzt  Torgemhenen  Lehratllblen 
mUgUeh  aeia  wird,  so  wClrde  die«  eine  weitere  weeent- 
Udia  Yerbmernng  bedeuten. 

Di  e  Einriehtaag  volktwirtMhaftUeher  aowle  haadela- 
nnd  gewerbewiaaenit^sflllcher  Karae,  für  welche  ehie 
Beilui  von  Kori>orationen  eingL  troti?n  ist,  und  die  aurh 
im  Ahi^mrdni  iciihftUBo  am  6.  Miirz  dic-p«  Jahres  or- 
örtcrt  und  vdii  den  Herren  A lij,'r()rdn' ti'ii  der  Stadt 
Brortliiu  befürwortet  wurde,  -wird  w<(hl  l»eBonderen 
Schwierigkeiten  nicht  begegnen.  Kurse  in  der  ge- 
dachten .\rt  sind  aohon  von  mehreren  Techniaohen 
Hochschulen  eingefAhrt  «ordm  nnd  ihre  Hfttilichkeii 
iai  bareita  erwieaen. 

Idi  nrvüle  nidil  daran,  daS  andi  diese  WOnaehe 
noch  erfüllt  werden,  denn  man  wird  ihr«  Berechti- 
gung anerkennen,  wie  man  die  Forderung  der  Tech- 
niHi  hiTi  llof'hticimlo  überhaupt  anerkannte.  Hat  <l<.ii  Ii 
Seine  Maji-'^tät  un«er  Kaiser,  der  den  Plänen  der  Kr- 
richtang  einer  Trihnischen  Hochscliiil'-  in  UriHlan 
von  Anbcf.'-iiiii  h-mu  hohes  förderndes  Intoresne  wid- 
mete, gelt-L,'i'titlirSi  Hi>iner  Anwesenheit  in  Breslatt  tn 
der  Antwort  auf  die  Begrflßungsrede  de»  OlierbQrger- 
meistcre  am  8.  Heptember  dieses  .lalires  die  5o^ 
wendigkelt  dar  Teohniechen  Hochschule  in  Brealaa 
nent  betont  Ifnaer  Kidaer  sagte:  ,8ie  gohSrt  nach 
Breslau,  weil  die  Provinz  Schlesien  nächst  der  Pro- 
Tinz Westfalen  die  größte  Industrie  hat,"  und  er 
iipracli  di'M  WiniHch  aus,  dnll  dir  Technische  Hoch- 
Bcbulc  di  r  Stndt  und  der  Provinz  zum  reichsten  Sogen 
gereicli*'n  und  daß  sie  führende  und  tn  ihcnde  (Joister 
für  das  Laad  und  die  Indaatrie  hervorbringen  möge. 

Auch  wir  hoffen  and  elnd  dberzeugt,  (laß  diesf>r 
Wonsch  nnaerea  erliabeiMm  1I«narehen  in  Erfüllung 
gehen  wird.  (Bravol) 

IL  H.t  Ba  iat  angeregt  wavd«ii,  «a  dieeer  Stelle 
auch  einmal  die  Verhaltnlaae  aneerer  Waaaer- 
•*  t  r  /i  ß  e  zur  Sprache  zu  bringen,  für  welche  die  ober- 
Hchirsische  Montauindiistrio  ja  ebenfalls  große  Üpfer 
Itriti;:!  ('^>)00Ü0..4  zur  IvAnuühirniii«^-  Anfang  1890  nnd 
iü  ilii'«t>m  Sommer  wt-iWru  .'»UUün»»  ,*(. 

Der  OberHchleMiKche  Berg-  und  Hüttenmännische 
Verein  ist  bekanntlich  auf  das  aufmerksamste  iKMlncht, 
die  Wünsche  und  die  gereohten  Forderungen  der 
Indaatrie  auf  dieaem  Gebiete  an  vertreten,  aber,  ich 
glanbe,  ea  wird  Sie  intoreaaierea,  im  Zuaammenbang 
ta  erfialvao,  aaf  welche  Weise  nnd  nnter  Aufbringung 
welcher  Hiltel  man  r«gierong9Hoitig  bestrebt 
InMiTliiilfi  <!i'r  in'lchsten  Jabri'  ilic  rrHac!i''n  der 
uijzuri'ichuudeii  l<tutitungsfAbigk*'it  luisiTi-r  Wasser- 
straße nach  Möglichkeit  zu  Ix  Hi  iiigen.  K><  niud  In  - 
deutiame  Verbesaerungen  vorgcsohou.    Nachdem  mau 


in  dii'sotn  Friihjulir  die  Eiiifilbruiii»  von  Sclilcppiujj- 
scltit'LK-^i'ij  Hilf  dt-r  Oder  &U  da»  wichtigste  Mitt«!  zur 
Erreiiduiui:  diT  so  notwendigen  Verkebrsbeschlennigung' 
erkannt  hat,  wiTdfn  auf  der  Strecke  von  Cosel  bis 
zur  Neißemündiuig  /wdlf  und  von  der  Neißemündung 
bia  Brealaa  aoiit  solcher  Bchleppzogachlenaen  geb«Dt 
werden.  Man  hofft  im  FrBhjur  1911  dieee  Baatea 
an  vollenden  nnd  man  wird  dann  in  der  Lage  sein, 
anf  der  Strecke  von  Cosel  bis  Breslau  tiglieh 
ScliiiTt'  von  je  450  t  Tragfihigkeit  zu  scbleoseD 
und  dftvun  in  einer  Kichtun)?,  denn  die  Sohlepp- 
zugsohkuKien  n<:dnneii  einon  Sdileppzug,  beHti-lK/nil  aufl 
eiueiii  Dumpfer  mit  drei  Kähnen,  auf.  Für  di«*8« 
Schleusenbauten    werden    25   Millionen    Mark  auf» 

Sewendet.  Daneben  haben  bereit«  in  drei  Strombaa« 
ezirkea  die  ersten  Versuche  begonnen,  die  Uder 
nntsrhalb  Brealana  nafihxnregnlierink  Der  Btat  füv 
1908  wird  für  dieae  Ifachragoliemng,  die  meb  flbar 
etwa  300  km  erstrecken  wird,  erhebliche  Mittel  vor- 
sehen, l'/i  Millionen  Mark  sind  für  diese  Versuche 
schon  bereitgestellt.  Nach  Durchführung  dt  r  X»(  h- 
re^ulicnin"^  hofft  man  bei  Niedrigwasser  eino  Kslir- 
tiefe  von  1 , 20  n>  aufrechterhalten  zu  können.  (Lteifall.) 

Um  die  weitestgehende  Ausnutzung  der  in  vier 
Jahren  also  erheblich  leistungsfähiger  gestalteten 
Wasserstraße  zu  ermöglichen,  werden  auch  die  Hafen- 
anlagen in  Coael  bekanntlich  durch  daa  dritte  Haten» 
beeicen  erweitert,  deaaen  Ban  im  nächsten  Jahre  in 
AngrllF  genommen  wird.  Da6  der  Oppelner  Liege- 
hftfen  in  oineii  UiiMciilfttruhafen  verwandelt  wird,  steht 
iljeufiilU  fc-(t.  [lie  Errii;htuüg  einer  Anzahl  kleinc-r 
Li<<vidult>ii  wird  außerdem  mit  der  Nachregulierung 
der  Oder  in  Zusammenhang  stehen.  Für  dm  Hmbau 
der  Schleusen  bei  l'ürstenberg  sowie  für  di«  Ver- 
breiterung nnd  Vertiefung  des  ganzen  Kanals  sind 
ebenfalls  Mittel  bereitgestellt  worden. 

Oleiehseitig  mit  diesen  umfangreichen  Arbeiten 
wird  die  Hoohwaaaerregalieran^  der  Oder  dnrdigenOirt 
werden,  und  zwar  hat  man  sieb  dazu  entacUosaen, 
cr  jßere,  zurzeit  noch  eingedeichte  Strecken  durch 
Einriclitüii^-  von  ri'licrlaiif|ioIdern  der  Auadehnung 
di>r  Hoch«aMMer  frei/.u;.'rlii'n,  wird  über  diese  In- 
undrttii)iiMtl«olicn  doriirt  im  Zusiirnriiciiljjkng  mit  dem 
Strome  lassen,  dat>  ein  AttliuU  des  Hochwassers  durch 
die  Anabreitung  desselben  über  die  betreifenden  Deiche 
nioht  varaögert  wird.  Für  die  Hoohwasserregnlierung 
aUain  werden  bekanntlich  60  Millionen  Mark  au^ 
gewendet  werden.  Oie  Arbeiten  an  der  Oder  dOrftan 
alao  in  den  alehatea  Jabien  m  einer  nidit  an  «aler» 
schützenden  Arbeits<|uelle  für  die  verschiedensten 
schlesiscben  Industrien  und  damit  auch  für  die  Eisen- 
industrie w*'r'l<>n,  wfis  im  Interesse  den  (iedoihens 
der  IIeimat|)rovin2  noch  ganz  besonders  freudig  kon- 
■taticrt  wurd>>n  kann. 

Wir  können  somit  hoffen,  daß  die  für  die  Industrie 
so  notwendige  Vermehrung  der  Transportgolegen- 
heit  und  die  Tranaporterleiofalerang  in  abaehbwer  Zeit 
aam  Teil  erreicht  werden  wird.  Hoffeotlieh  aehwindet 
dato  nach  die  ICalaaiitlt  dea  Vagwnmanyela,  wdehe 
ona  in  diesem  Jahre  besonder«  schwer  heimen<dit,  an 
deren  Lindfnnii:  alier,  das  ml  unerkannt,  die  Staat»- 
bahn  jetzt  duri  li  j;ri>lii'  Nciil<e!itelliin:ii-n  in  rolleinleni 
Mutrridl  eniTi^iM-h  lirinijht  IhI. 

Lei<i<^r  liüt  allein  der  Staatsbahnbedarf  in  eisuruen 
Schwellen  no(-h  immer  nicht  die  für  die  gesamte 
deutsche  Eisenindustrie  so  wünschenswerte  Steigerung 
erfahren.  (Zustimmung.)  Wir  haben  in  unserer  vor- 
jibrigen  Hauptveraammlnag  bereite  featgeateUt,  dat 
der  Bedarf  ia  eisernen  segimateB  bSlaerner  SchweUta 
snrQckgegangen  ist.  In  dem  VerbSltnis  der  jlhrlldea 
Verwendung  von  rnnd  97  000  eiserner  gegen  2900000 
Stück  li'jl/'>  rni'r  Balin-  tiiid  NVoitdien^'cliwelli'n  hat  clfli 
nocti  iiii  bt-*  Wi'-enl lic in-n  1,'enndert  unil  naeh  wie  vor 
deckt  dii^  Ausland  rund  2  000  000  t^tüek  det.  jlhrliolM« 
Scbwellonbedarfus  der  preußischen  Staatabahnen. 
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Die  deutsche  EiseninduBtrie  hat  ein  bedeutende« 
Interesao  an  dem  Ausgange  der  ErwAgungen,  die, 
Mrio  Ibnun  bekannt  iMt,  beroita  seit  dum  vorigen  Jahre 
im  Eiiienl>ahnminiNteriuin  Uber  die  umfangreichere 
Verwendung  ciKerner  .Schwellen  m-hweben,  und  wir 
haben  denhalb  im  Vorjahre  an  den  inzwischen  leider  ver- 
storbenen Minister  von  Budde  eine  entsprechende  lle- 
solution  gerichtet.  Diese  ist  bis  heute  noch  unbeantwortet 
geblieben,  vermutlich  weil  die  ErwAgungen  noch  nicht 
abgexchlossen  sind.  Hoffen  wir,  daß  dies  nun  bald 
und  in  einem  den  nationalen  Interessen  auf  .Arbeits- 
gelegenheit günstigen  Sinne  geschieht.  Ich  hielt  es 
fOr  meine  Pflicht,  diese  wichtige  Frage  hier  erneut 
za  erörtern,  um  so  mehr  als  auch  die  IIolz- 
schwellenh&ndler  Schritte  zur  Erhaltung  der  Verwen- 
dung hölzerner  Schwellen  im  bisherigen  Umfange 
getan  haben. 

Zurzeit  fehlt  es  der  deutschen  Eisenindustrie 
erfreulicherweise  nicht  an  Arbeit.  Das  wird  Toraus- 
sichtlich  noch  längere  Zeit  so  bleiben,  aber  es  kommen 
doch  auch  einmal  wieder  magere  Jahre.  Wir  müssen 
deshalb  unausgesetzt  auf  Mittel  und  Wege  zur  Ver- 
mehrung des  Eisenverbranchs  sinnen."  —  (Beifall.) 

Der  Vorsitzende  Terliest  darauf  ein  vom  Haupt- 
Toroin  oingogangonos,  vom  Vorsitzendon  General- 
direktor Kommerzienrat  Springorum  und  dem  Oe- 
Bch&ftsfahrer  Dr. -Ing.  Schrödtor  unterzeichnetes 
BegrüBungstelegrainm,  von  welchem  die  Versammlung 
mit  Beifall  Kenntnis  nimmt.  Der  VorsitzeD<ie  betont 
das  gute  Einvernehmen  mit  dem  Hauptverein,  das 
unverändert  fortbestehe,  wofflr  auch  das  BegrQBungs- 
telegramm  ein  erfreulicher  Beweis  sei. 

Im  AnscbluB  daran  fanden  die  mit  großer  Auf- 
merksamkeit und  außeronlentlichem  Beifall  entgegen- 
genommenen Vorträge  der  HH.  Prof.  Dr.  H.  Wedd  ing- 
Berlin  über  .Die  Eisenindustrie  Italiens",  General- 
sekretär des  Zentralverbandes  deutscher  Industrieller 
H.  A.  Bueck-Bcrlin  über  .Kathodersozialismus" 
und  Kgl.  Berginspoktor  Dr.  Brunzol-Zabrze  Qber 
„Vorführungund  Erklärung  der  auf  dem  Stein- 
kohlenbergwerke Königin  Luise  gebräuch- 
lichen Sicherheitsapparate  zum  Vorgehen  in 
Brandgascn",  statt. 

Im  Anschluß  an  den  um  4'/«  Uhr  beendeten  offi- 
ziellen Teil  fand  ein  goincinsamos  Mahl  statt,  das  die 
insbesondere  auch  aus  Oesterreich  und  Rußland  zahl- 
reich erschienenen  Mitglieder  dos  Vereins  und  ihre 
Gäste  noch  lange  vereint  hielt. 


Verein  Für  Eisenbahnkunde. 

In  der  Oktobersitzung  hielt  Keg.-  und  Baurat 
Labes  einen  Vortrag  über  die 

Anwendang  den  EisenbetonbaneR  für  Riaenbahn- 

zwecke. 

Xach  kurzem  Rückblicke  auf  die  geschicht- 
liche Entwicklung  der  Eisenbutonbauweise  bis  zum 
Erlaß  der  Bestimmungen  des  .Ministers  der  üfTent- 
liehen  Arbeiten  für  Ausführungen  aus  Eisenbeton  bei 
Hochbauten  vom  10.  April  19ü4  ging  der  Vor- 
tragende näher  auf  das  Wesen  der  Eisenbotonbauten 
ein  und  hob  hervor,  daß  Risse  in  Eisenbetonbauten, 
die  im  Freien  dem  Wechsel  des  Klimas  ausgesetzt 
sind,  Wühl  nicht  so  unbedenklich  seien,  wie  bei  den 
gleichartigen  meist  vor  Nässe  geschützten  Bauantagen 
des  Hochbaues.  Insbesondere  könne  z.  B.  die  Frage, 
ob  durch  derartige  Risse  nicht  doch  im  Laufe  der 
Jahrzehnte  bei  EisenbahubrOcken  die  Gefahr  des 
Rostens  der  eingebetteten  und  der  Beobachtung  gar 
nii^bt  oder  nur  schwer  zugänglichen  Eiseneinlagen 
entstehen,  und  dadurch  der  dauernde  Bestand  dieser 
Bauten  gefährdet  würde,  noch  nicht  als  abgeschlossen 
gelten.  Dauerversuche  nach  dieser  Richtung  hin  in 
der  Art,  daß  daraus  Ergebnisse  schneller  als  in  der 
Wirklichkeit  gefunden  werden  könnten,  seien  daher 
geboten  und  in  Aussicht  genommen.  Jedenfalls  emp- 
fehle es  sich,  bevor  ein  einwandfreies  Ergebnis  vor- 
liege, die  Hochbaubestimmungen  für  ihre  Anwendung 
auf  Ingenieurbauten  der  gedachten  Art  derart  zu  er- 
gänzen, daß  zur  tunlichstcn  Vermeidung  solcher  Risse 
auch  die  im  Beton  selbst  entstehenden  Zugspannungen 
berechnet  und  durch  Wahl  entsprechender  Ab- 
messungen genügend  niedrig  gehalten  werden.  Hier- 
nach habe  die  Königliche  Eisenbahndirekiiun  Berlin 
für  ihren  Bezirk  entsprechende  Bestimmungen  auf- 
gestellt, und  sei  gegen  deren  Anwendung  ministeriell 
kein  Einwand  crhitben  worden.  Im  Anschluß  an  den 
allseitig  mit  großem  Interesse  aufgenoiifincnen  Vor- 
trag wurde  aus  der  Versammlung  die  Ansicht  zum 
Ausdruck  gebracht,  daß  die  genannten  Direktions- 
bestimmungen vielleicht  etwas  zu  vorsii'htig  gefaßt 
wären  und  die  Anwendung  der  Bauweise  möglicher- 
weise mehr  als  erwünscht  beschränken  könnten.  * 


*  VergL  aach  „Zentrolbl.  der  Bauverw."  1906 
Seite  327. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Amerika.  Kinc  neue,  ungewöhnliche  Arbeits- 
weise hat  die  „Seamless  Pressed  Steel  Bathtuh  Co.** 
eingeführt,  indem  sie  auf  ihrer  jüngst  in  Betrieb  ge- 
setzten Anlage  zu  Detroit,  Mich., 

nahtlose  kaltgezogene  Radewannen  aas  Eisenblech 

herstellt.  *  Den  Anstoß  dazu  gab  das  Bestreben,  eine 
Ware  anzufertigen,  die  mit  den  emaiUicrten,  guß- 
eißernen  Badowannen  in  Wettbewerb  treten  könnte. 
Neben  dem  Umstände,  daß  die  Stahlwannen  nur 
etwa  die  Hälfte  von  dem  Gewichte  der  gußeisernen 
wiegen,  sollen  sie  auch  billiger  und  dauerhafter  sein. 
Dazu  kommt,  daß  dieselben  infolge  ihrer  dünnen 
Wandungen  rascher  die  Temperatur  des  Badewassers 
annehmen. 

Das  Geheimnis  des  Horstellungaverfahrens  für 
die  kaltgezogenen  Badewannen  beruht  nur  in  der  Aus- 
führung und  der  Wirkungsweise  der  eigens  gebauten 

•  Nach  ,Thc  Iron  Trade  Review-  1900,  11.  Okt., 
und  ^The  Iron  Agc"  1906,  11.  Okt. 


Pressen.  Die  Bleche,  welche  die  Fabrik  in  dem 
Format  1980/1524  mm  im  Gewichte  von  etwa  77  kg 
f.  d.  Stück  bezieht,  sind  weiches  Martinmatcrial  mit 
0,09  bis  0,11  o/g  KohlonstoiT.    Mittels  einer  Kreissäge 


A  »  0  n 

Abbildung  t. 


wird  das  Blech  zuerst  in  ovaler  Form,  Abbildung  1, 
Figur  A  entsprechend,  zurecht  geschnitten,  worauf 
es  in  einer  hydraulischen,  HUQ  t  leistenden  Ziehpresse 
mit  vier  Zylindern  die  in  Figur  B  dargestellte  mulden- 
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fSrmige  GoeUlt  von  317  mm  Tiefe  erhAlt.  Dum  ge- 
lanf^t  das  StQok  in  einen  QlQkofen,  wo  drei  Minntcn 
l^enttgen,  »m  da;*  Uli't  li  auf  Kir!«'lir(iti,'lut  l\x  •■rhitzcii, 
e»  weich  zu  niHfhi'n  iiml  diLü  von  ilir  crsli-ti  l'n>M.-(i' 
anhaftende  Fett  umi  zu  yertr.'iiMcii.  Nach  ^■^\\\ 
Erkalten  worden  die  ArbcitsetOcke  mit  einer  Urabt- 
bOrBtc  tflcbtig  gereinigt,  um  den  Ul&h>paii  za  entfernen, 
«ad  <UrMf  wieder  «ingvbttot;  in  einer  zweiten  hjdren- 
UsdioB  Preise  IhDÜMi  der  eraten  werden  eodean  die 
Kjuton  abgerundet  NmIi  iMelitiMUgem  Oltteii 
ud  Reinigen  wird  In  einer  dritten  Preew  die  in 


elmhlgebllae  von  CHülupAn  nnd  sonBtigtn  Unaaaber- 
keiten  befreit  nnd  iam  Schlnsae  mit  dem  Emaille- 

Llli.TZug  vorfiehon.  Letzterer  lu'strht  aus  einem  nicht 
niih(-r  ÄB^pjjphonen  |Milv«»rffirnn::i'n  (iptnisch,  ilaft  auf 
ilif  rut;,'lüh<'iiii('  NVanne  mit  Hilfe  ciiifg  Siebes  in 
feinyerteiltem  Zustande  aufgecrageu  wird.  !>ic8f  B<>- 
Btreuung  wird  dreimal  wiederholt,  dann  lälit  iiiiiii  <li>- 
Wanne  langMoi  an  geechüttter  Stelle  abkühlen. 
Nach  Yerlanf  von  S4  Standen  wird  die  Eroaillierting 
mit  iMlBem  und  kaltem  'Wnaeer  «nd  Dampf  mf  ihr« 
Haltbnrk^t  geprüft,  wornnf  die  Ware  TersandflUi;  iiL 


 SftMtnm 


Figur  C  dargestellte  Ocutalt  erhalten,  wuln'i  A'w  Wanno 
diu  richtige  Tiefe  von  445  mm  ernMi  ht.  l'arauf 
wird  der  Hand  mit  einer  KreissAge  zwn-i  lit  gesehuit- 
ten  (Figur  D),  wonach  auf  einer  beaonderoa  i*reue 
noeh  die  Faiton  und  aonatige  Unebenheiten,  die  bei 
der  vorangegangenen  Behandlnng  entetanden  aind, 
entfernt  werden.  Dle«e  l'reMit«,  die  in  Abbttdang  2 
Jur^cc-iellt  i»t,  wirrf  in  t\\\<ni  Teilen  liMlriiuIin)  h  an- 
yctntlten.    8ic  benit/i   im   ;,Mn/,en    III  /vluiiler:  der 

Benkreclit    iili;;furil]e.t.'    II  .lu  I  it-!'  in  jiel     hat    eine  l.ei- 

iituiigMfälii^kisit  von  äUO  t,  er  erU<iU  durch  ein  ticienk 
und  zwei  l'rellbiirke  eine  ^cwlMNe  Heweglichkeit  in 
wagercehter  Uichtung.  Im  rnterl)au  «»in«!  zwei  liori- 
aontnl  virkendo  Stempel  von  200  t  Pruckfähigkeit  an- 
geordnet Die  IdMchine  kann  drei  Arboitadrdcke  von 
Sl  bifl  140  Icg/qem  auHOben.  Von  dieeer  Preaae  ge- 
langt die  Wanne  >n  swei  hjdrsalischen  Stanzen,  wo  die 
Oclfnungpn  iHr  den  AbfluB  nnd  üeberlauf  eingoschla- 
j.'eii  «i  T'U'n  und  der  Knud  ilrr^i  lli'  ii  %i  rhrnkt  wirl. 
liie  nun  fertige,  rohe  W'aurio  wird  durch  ein  «and- 


Aaien.   Ein  anaebanUohee  Bild  von  d«m 
prlniitircn  KisenhHttenboIrt^k  Iii  X«rMl 

führt  uns  Rudolf  Zabel  in  seinem  «ehr  interessant 
«nd  epanncnd  geschriebenen  Werk :  „Meine  Hochzeits- 
roia«  dnrcb  Korea  wibrend  de«  Huasiach-Jmaniaohan 
Kriege»**  TAf.  Wir  ratnebmen  dem  Boebe  naoih 

folgende  8t.  1!. 

„Die  Hinte  !ie::t  in  iler  Niilie  des  Ortes  Sang 
|iliii  iini  ni,  titnl  /war  (im  l-'iilie  einen  Kinenberge»,  an 
tierii  da«  liriiuiie  l^iM  iü  rz.  von  dem  iiuell  Stücke  viel- 
fach am  WcLTi-  lieijen.  in  /ictnlifher  Miiehtifikeit  un- 
•tebt.  Her  t  >rt  und  der  Bi  rg  heiSen  Tscho  san.  Da» 
gegenwfirtig  ruhende  Werk  liegt  direltt  am  Wege 
und  beateht  in  der  Uauptaache  nur  aui  einer  roh  an» 
FeMeteinen  nnd  Lehm  «uaammeagemanerten  Sobmels- 
liatte,  «owi«  einem  gegenwirtig  snm  fiebnts  gegen 

*  Stephan  Ueibi  l-  VerU;,^  Altoubttlg  8.-A.  1906. 

Proii)  brosch.  10  uT,  geb.  1^ 
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Reged  mit  Stroh  bedeckten  La^r  Ton  oigonartigcn 
eobweren,  runden,  dickwandigen  Ton^fäßon,  dit; 
offenbar  sunt  Auffanden  di>t*  i;c«chmolzenen  Erxea 
dienen.  Der  Schmel^oft^'n  selbst  bpBtt>ht  in  seinem 
widlligeten  Teile  au>«  l  iiK  ra  atiH  Lehm  und  Stolaen 

EBUtnerten  Troge.  Offenbar  wird  in  diesen  das  dem 
Itdiciu  nach  sehr  reiche  Ers,  mit  Holzkohle  ver- 
■Mi|l,  ebcMdiiiitot,  aad  d«»  OsaM  wird  hiermf 
mit  «Iner  dieken  Lehnuchielit  nlwrdeekt.  Der  Stein» 
trog  hat  dann  nur  noch  zwei  Lücher,  die  aich  beide 
am  Boden  befinden;  daa  eine  iat  an  der  LAngaaeite 
an^obrRcht  und  ftthrt  In  das  In  io  hinaus  nach  einer 
Vfrticluii^,  III  i!ie  die  Ton^ofiilit'  i-in^i»«<"hohen  wprden, 
(Ii«  zur  AufiialiiiiL-  ilcH  tlüssim'n  Mctiill»  iliriioii.  Vor 
die  andere  Oefinung  wird  dicht  an  dm  üuuii-d'li  von 
Erz  und  Holzkohle  ein  Kohlenfeuer  gelegt,  daa  ilnnti 
•benfalla  mit  Lelm  flberdeckt  wird,  wilirend  gleich- 
Boitif  ein  Oeblia»  Ib  TätlfkAlt  tritt,  imt  die  Luft 
dnreh  dM  in  Oln  beliidBolM  Qeniaell  hlodnreb  drlekt 
und  neeh  nnd  nach  du  grnnm  Innere  dee  Ofeoe  In 
Olut  Teraetzt.  Der  Blasebalg  besteht  nuf*  ■  lue tu  läu^'- 
licben  K*«t>  ii.  ilrfsMcn  eine  SchinaUfitct  mi  ciikt  ll<il/- 
Ktant;*'  lii'fi'.stifci  ist,  die  durch  ein  d>  M  ^'''rr«'"- 

überiiegenden  achmalen  Knatendeckels  hinilorcbtührt 
und  mit  Handgriffen  Tentehen  ist,  so  daß  das  Uanze 
wie  der  Kolben  einer  Dampfmaschine  hin  und  her 
bewegt  werdeu  kann.  In  d'-ut  beweglichen  Deckel 
befladet  aieh  ein  Lo«lij  dw  mit  einem  £i«ppT«iitU 
Teitehen  ist»  to  d«8  beim  Anfkiehni  die  Lvft  m  des 
Zylinder  eintreten  kann,  wihrend  da«  Klappventil 
(fescblossen  wird,  sobald  der  Kolben  vorgestoßen  wird. 
Dii'Bor  Blasebalg  wird  während  des  .Schmelzprozesses 
stitntlig  Ton  Arbeitern  bin  und  her  geschoben,  bis 
das  Ganze  durrliiri  tirunnt  und  iIjih  Motall  geachniolzcn 
iat.  Natürlich  iiia<:hen  diese  primitiven  Scbmolzüt'eu- 
anlagen  keine  reine  Arbeit.  Das  beweisen  schon  die 
j^nhlreichcn  herumliegenden  StQcke  von  geschmoisenem 
£iät.n,  die  mit  Holzkohlenteilcn  Tersctzt  lind.  Ich 
habe  mir  eine  Anawahl  demitif^  Stficke  gesammelt, 
aaeh  fand  ich  an  der  Hatte  swei  ganx  roh  geformte 
und  aus  dem  hier  gewonnenen  Hisen  gegossene 
Fferdchen.  Auch  dem  Acbutzgeiste  des  Ortes  hatte 
man  nel«eti  cicr  lliittc  ein  rcmjieli'lu'n  iTriclitüt,  nuf 
dessen  Boden  noch  in  kleinen  Tons<'halen  Keate  des 
MalaB  Spaiaaoptain  in  aaltaB  waran,*        C.  Q. 


M«  BwfWArksfaidattrf«  BaglattA  Im  Jahr»  IMS* 

\)f  n\  kür/li<:h  erschienenen  atatintischen  Berichte  des 
,Home  oriice"  entnehmea  wir  nachstehende  Angaben 
aber  die  Bergwerlt^BdattrleGroBbrltanviananndlriaadB 
im  Jahre  1905: 


Kl  wurdrn  «o  ; 

t*  V»Titt\  bciw. 
brrKcitellt 

im  W«iM  TW 

t 

£ 

Kohlen.  .  .  . 

.  239  906  999 

82  038  5Ö3 

Kngland  .  . 

.  167  619  774 

56  023  063 

"Wales  .  .  . 

.    35  782  719 

15  GÜ3  039 

Schottland  . 

.    86  412  726 

10  369  433 

Irland  .  .  . 

91  780 

43018 

Koks  .... 

.    18  326  592 

10  626  799 

Brikett«  .  .  . 

.     1  289  099 

717  671 

Eisenerz  .  .  . 

.  IdSMlM 

B  482  184 

Sohwaralkies  . 

U881 

4788 

Ifaaganan  .  . 

14  708 

11834 

AnagafUlirt  wiu 

rdan  van  obigaa 

MaofOB: 

1 

£ 

an  Kohlen  .  48236834  im  Werta  toü  24859129 
,  Koks  .  .  786496  ,  «  «  Ö5Ö207 
.  Brikelta.    1126190  ,       ,      »       646  784 

,   Eisenerz.        14  374    ,       „       „         19  768 

Da  7  994  747  t  fremder  Eisenerze  *  tingefdhrt 
wurden,  so  stellt  aleb,  waBD  man  dlaaaa  QaaBtam  dar 

•  DiiruntiT  ri33444t  KieBabbrän<l>>,  i'uv  Zahl,  tlieTö'/o 
der  Kinfuhr  roher  kupferbalt.  Scbwetelkiese  entspricht. 


Föniernng  zurechnet  nnd  Ton  dem  Ergebnis  die  Aus- 
fuhr  cisrener  und  fremder  Eisenerze  mit  26598t 
w  ii  iliir  al>/ii  !u,  die  1  .iM-ticr/iiicni,'!'.  die  den  englischen 
Hochofenwerkeu  im  letzten  Jahre  zur  VerfO^nng 
atani,  auf  8879SS08t. 

ünter  den  271  Kolcsanstalten,  anf  die  sich  die 
Statistik  erstreckt,  waren  46  mit  Einrichtungen  zur 
(lewinnung  iI'T  Nebenprodukte  versehen.  Di''  Zahl 
der  Koksöfen,  unter  denen  die  verschiedenaten  .Systtjme 
vertreten  waren,  betrug  iBtgMamt  81  060. 

Hinsiehtlicb  der  Veraor^Dflf  mit  Schwefel-  und 
Kupferkiesen  ist  QroSbritaanMB  bei  der  (}eringfagigkeit 
seiner  eigenen  Lalitaag  faat  gaai  ant  daa  Ausland 
angewieaon;  es  ffilirte  daher  im  Jahra  1808  latgaaaoil 

TK'jüJi;  t  im  Wert«  xnn  1  152789  ^6  eia,  daranlar 
aütjiu  612  182  t  aus  Spanien. 

Die  Menge  der  im  eigenen  Lande  gewonnenen 
Manganerze  ist  zwar  gegen  1904  nicht  unerheblich 
^stiegen,  doch  werden  die  Vorkommen,  solange  bei 
weitem  reichere  Ena  mit  Laiohtigkait  vom  Aaalanda 
bezogen  werden  kSnnsn,  kaum  in  grS&erem  MaBstab« 
ausgenutzt  werden.  Im  Jahre  1905  wurden  denn  auch 
rund  242  520  t  Manganerze  im  Werte  von  490  612  ^6 
cin^'ciührt,  und  zwar  waren  Rußland  mit  •<;i2()T  t, 
BritiHcb  -  Ostindien  mit  72  807  t  und  Brasilien  mit 
88887 1  die  HaaptUafaraatau. 


Vto  ■•IkaflrtMUf  i«r  Will.* 


Mane  dcsLaados 


1906 


ISO! 


Somit  1905 
■iichr<4-)  beiw. 
w«ni(rr  ( — ) 


Asian: 
Indien  .... 

Japan  .... 

A  u  B  C  r  a  1  i  e  u  : 
Neu-.Sadwales  , 
Nenseeland  .  . 
Uebrig.  Aaalral. 

V.  n  T  n  ji  n  : 
I!f'.i:u-n  .  .   .  . 
[».•ut-rliland**  . 
l'r.itikri-ich    .  . 
(Jrolilirilaiuiicn 

unil  Irlaiut 
Italien  .... 
üesterroich- 

UmjacB*»*  . 
Rnfiland,  .  .  . 
Schweden  .  .  . 

Spanien***    .  . 

Nord  am  <■  r  i  k  a  : 
Kanada  .... 
Verein.  Staaten 

MSdafrlka: 

Tran-'VMMl.  N'ntnl 
u.  Ivftjjkolouiü 
Alle  übrigen 


7981000 

11895000 

1415000 
806000 


T88S819 

11600000 

0116126 
1&62443 
760728 


t 

4-  238681 
-h  296000] 

-  80876 

—  147448 
-f-  35277 


21«4420O|  23.180025  —  1536825 

I7:»t;(i3774  ir,f)4  iS27'5! -}-  1215502 

;m048264i  S450J.'H.<  4-  1545975 

239888928'23614712.'ij-|-  3741803 

307500      359456  —  51956 


40785000 

17120000 
331500 
319991 


408S4681 
19818000 
820984 
3128540 


T'j:);t:ii  0^4755 
352U94110iäl827&920 


I 


-1-  390319 

—  2198000 

-I-  10516 

-|-  76871 

+  1144956 
4- 34418190 


IJlSiOoj    3015000+  203500 

I 

4550000'    4250000-)-  300Ü00 


j  Insgesamt  929622648j>l8702Üü58, -f  426019901 

*  Kacb  .TheMinarailndnstrx  darin^  1906*.  To- 
hmia  KIT  8. 106.  New  York  1906,  Engineering  and 
Minlag  Journal. 

••  Einschl.  Braunkohlen  ;  die  SteinknhU'nfi'rderung 
belief  sich  19U4  auf  120694  (i.)h  t  und  1')*).')  anf 
121190249  t  (Tergl.  «Stahl  und  Eiüoa"  1906  Nr.  4 
Bait»  148). 

***  Einschl.  DraunkablaB. 
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Beftnte  und  JeMMne  ifftteAmycn' 


Ue1»er  ite  ZuaaiMMsetniav  Aar  Bn»  des  Iiake«Siipeiior*flebl«tes 
macht  John  Birkinbine  in  fidn«r  Unlieb  meUaaMMB BroMhAr«:  ,Tbe Pntdaetfon  oflnuiOrM  in  1906' 
sehr  auafahrliche  Mitteiluniren,  die  er  dem  Entg«|;r«n%omiii«ii  der  Lake  Snperlor  Iron  Ore  AaaodatioB  ferdaakt. 

Aus  tlcn  umfangroii  heil  rrtlielliMi ,  ili>"  zaiilri'irhe ,  nach  OruUon  getrennte  DurcbsrhnittHatialveon  von  £rz- 
la<iuogi-n  iter  TorjfthrigLii  S>  hifTnlirtrkpi?rio>l*>  inthnlten,  i^ebeu  wir  Nachitetaende«  wieder;  tu  bemerken  ist  dabei, 
daft  sich  jedcHmal  die  oliur<-  ZnhkiireibL'  auf  Y.tt^  bezieht,  die  bei  100*  C  gvtiookBat  wnidM,  wihMBd  di« 
anterea  Ziffern  die  Erze  in  grubonfcucbtom  Zustande  daretellen. 


EUoD 

Phosphor 

ToD«rd« 

Kalk 

▼4rlttB( 

k  r^it 



% 

\ 

% 

% 

% 

% 

% 

a)  Gogebio-Rs^er: 

69,90 

0,045 

7,20 

0,30 

3,03 

0,37 

0,32 

0,010 

2,75 

58,49 

0,040 

M3 

0,S7 

2,71 

0,88 

0,29 

0,008 

2,46 

IO,70 

Altvll    •    •    *    •  \ 

«2,85 

0,049 

4,90 

0,80 

1,13 

0,35 

0,20 

0,04 

2,80 

— 

54,24 

0,04  S 

4,26 

0,70 

0,98 

0,30 

0,17 

0,035 

2,44 

13,00 

Mikado  .  .  .  1 

50,45 

0,038 

11,96 

6,01 

u,l  1 

0,19 

0,013 

4,93 

— 

■i4,t)(i 

0,034 

10,59 

5,32 

0,10 

0,17 

0,012 

4,36 

11,47 

58,00 

0,187 

11,80 

0,41 

0,86 

0,74 

0,31; 

2,39 

— 

50,46 

0,163 

10,27 

0,36 

0,74 

0,04 

o,ai 

Ü,0Ü7 

2,08 

13,00 

Ko«|)ort  •  •  •  1 

56,00 

0,041 

5,05 

5,81 

1,26 

0,35 

0,07 

0,036 

4,90 

— 

50,06 

0,037 

4,51 

5,19 

1,12 

0.3! 

0.06 

0,032 

4.38 

10,61 

b)  Banboo-R«Ti*r : 

A  1  e 

U,  lo 

9  (Vt 

JllinoiH   •  •   •  1 

09,95 

0,060 

1  Q7 

47,33 

0,044 

15,95 

o,n 

1,20 

A  OD 

0,33 

c)  Maniiiritr-Ref.: 

0,65 

0,011 

0,70 

f 

Cambridge  .  .  l 

59,50 

0,696 

5,50 

0,52 

1,28 

2,82 

0,599 

4  45 

0,45 

1,10 

2  43 

0,56 

0,009 

0,60 

13,99 

clur»  8h«ft  r 

0102 

0,30 

2  25 

0,95 

0,81 

0,018 

0,50 

0,101 

4  41 

0,30 

2,23 

0)94 

0,80 

0,018 

0,50 

0,86  ' 

Clifte  Sbafl  f 

0  119 

4,25 

0  22 

2,80 

0  74 

0,72 

0,019 

0  86 
oj85 

0  11'» 

4  23 

0  22 

2  29 

0,74 

0,72 

0,019 

Jackson  ] 

0  18 

v,0  VI 

0,13 

0,021 

070 

52,64 

0,040 

20,28 

0,18 

1  71 
I ,  ff  t 

0,30 

0,13 

0,021 

olod 

1,06  1 

Prineeton  .  .  | 

Oo,öU 

n  1  <\A 

U,  1  Oa 

1  Tfl 
1 ,  i  U 

0,6."? 

0  010 

1 

49,97 

0,134 

0,80 

0,44 

1,05 

0,93 

0, 54 

0,00H 

0,81 

15,OS 

1       Tilden  Siliea  .  | 

,  41,70 

0,045 

37, 10 

0,37 

0,69 

0,30 

0,010 

1  9A 

'  41,14 

0,044 

30,60 

0,37 

0,68 

0,30 

0,18 

0,010 

1,18 

1,34 

J  i  \l               *     _  ■  »a 

d)  Menominee-KeT.: 

Baltic  .  ,  .  .  / 
Clifford  .  .  .  ( 

57,04 

0,574 

5,06 

0,19 

2,87 

1,85 

1,43 

A  AOA 

0,032 

5,91 

51,91 

0,522 

4,00 

0,17 

not 

2,61 

1,50 

A  AOA 

5,3o 

a  A/% 

41,10 
40,13 

0,013 
0,013 

38,28 
37,38 

0,18 
0,18 

0,93 
0,91 

0,71 

0.69 

t\  TIC 

0,TÖ 
0,78 

A  «YOU 

u,uza 

A  AOlf 

A  KA 

0,50 

A  *  Ci 

Ü,4V 

2|8d 
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54,90 

0,380 

6,74 

0,13 

3,95 

1 ,02 

i,r>i 

/ 1  1  AA 

H  AA 

0,99 

_^  1 

4Ö,T'_' 

0,344 

6,10 

0,12 

3,68 

0,92 

1,3« 

5,42 

53,0H 

0,605 

5,25 

.»,05 

2,.^& 

1,95 

0.029 

6,90 

48,51 

0,553 

4,80 

O  TO 

2,33 

1,78 

11  1  l-M 

0,0  i  1 

Walpole  •  .  •  { 

57,95 

0,1 17 

8,33 

0,17 

1,02 

1,51 

2,96 

0,008 

0  JA 

2,40 

63,89 

0,109 

7,75 

0,16 

1,51 

1,40 

2,75 

0,007 

2,23 

7,00 

C)  Hesabi-Rcvier : 

Albanv   .  ,  .  f 
l 

Kn  Oft. 
99,e5 

Ä  OK 
4,5'> 

0  AO 

'  52,14 

r\  r\  —  o 

0,0  <  j! 

8,74 

O  U  1 

2,91 

0,19 

A  1  0 

A  nA7 

ItiwiiUik  .  .   .  f 

62,22 
56,29 

0,040 
0,042 

3,98 

s,d9 

0.42 
ü,on 

1,94 

1  Ol 

1,21 

0,15 

0,14 

0,11 

0,45 

0,005 

A  AA'^ 

4,71 

4,69 

Kinner  .   .  .  ( 

57,85 

0,086 

5,12 

1,25 

2,53 

0,42 

0,041 

7,35 

oO,  1 4 

4,44 

1  Afi 

1  ,Uö 

J.  1  w 

U,.il> 

A  40 

A  AQA 

Maboning  .  .  ' 

65.05 

0,040 

1,95 

0,34 

1,15 

0,19 

0,07 

0,016 

3,22 

:iH,00 

n  r\  1  ■ 
U,I.I4I 

1.76 

1 

1117 
0,  1  i 

A  AA 

A  Ii  1  1 

9  OA 

Minore»  *  •  •  | 

01,00 

0,031 

".'26 

0.59 

1,1'J 

Ü,U 

0,28 

0,006 

8,06 

— 

55,97 

<i.''.M 

ii,.')4 

1,09 

0,10 

0,26 

0,006 

2,80 

8,25 

m  i 

Troy    .   .  ,  ,J 

65,5!1 
48,87 

0,034 

9.02 

0,99 

2.67 

0.19 

0,77 

> 

0,146 
0^128 

6,28 

* 

5.58 

0,030 

7,94 

0,87 

8,35 

0,17 

0,68 

12.00 

d)  Vormilion-Rev. : 

0,13 

(.'handler    ,  .  | 

«3,01 

0,044 

5,04 

1  «0,08 

0,042 

4,76 
4,40 

0,12 

5,65 

1       Jura    .   .  .  .  ^ 

1  02,81 

0,065 

0,13 

58,63 

0,061 

4,14 

0,12 

5,91 

l'ioneer  •  •  •  { 

03,92 

0,035 

4,70 

0,13 

00,25 

0,033 

4,43 

0,12 

5,74 

S*Toy  .  .  .  .  1 

64,76 

0,040 

3,09 

0,13 

i  61,07 

0,098 

3,4« 

0,12 

5,69 

Vermil.  Lum[i  j 

66,84 
06,43 

0,094 
0,094 

2,88 
2,86 

0,11 
0,11 

0,62 

1  c)  Miclii|>icot.-KeT.: 

0,08 

0,180 

8,70 

1       H«l«l  .  .  .  .| 

59,30 

0,120 

4,50 

0,20 

0,96 

0,25 

55,84 

1  0,118 

0,19 

0,90 

0,24 

0,08 

0,170 

8,19 

5,83 
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PMiAlhamincr  für  SchU^bleferertaei« 

Mit  «liigekerl)t«ii  Htäbeii. 
Dr.-lng.  M.  Korrein  beaehreibt  in  der  .Baa- 
niati  riftliankiiwl«*'  *  «inao  l'aniaUiamiMr  fAr  Schkf- 

l»i(>;,'i>v<<rattehe  mit  «ioffolcarbteii  iHXb«!!.    Da  diemr 

Ap|inrat  Howobl  in  il<>n  Vemiir'liiilab.iratorien  wie  in 
der  l'raxi*  in  letzter  Zeit  Tielfach  Anwendung**  j{o- 
funden  (int,  diirtt.'  ili.>  Lri  nmi'  ir  l!i''<<-!i n'ibBnj  alnar 
8o1i'lien  t'rüfung;8niftiit<liiiic  niit^etiriiciit  iti'tn. 

Ha«  f)tei|fendo  Interef)§e,  dai«  sieh  dienern  I'rQfun^K* 
Torfabren  zuwendet,  zeif^t  i«ich  deutlicb  in  den  tnanni{|;- 
fat'lien  und  ori);inellrn  Formen  Tun  neuen  MaHchinen, 
die  io  dca  laUton  Jabreo  »nfgetanobt  aind.  Die  Fader» 


hämmer  von  Barita  und  Fr«'Mnont,  der  Kadhaniiner 
von  Quitlarjr  sind  bexondore  Formen.  wShrcnd  der 
Pendelbammar  «gbt  iltcren  Umpraag»  ist,  dafür  »bar 
aieb  wegen  aeiner  Etnfacbbeit  iiad  8i«berb«it  aehr 
beliebt  gemactit  hat. 

Oer  l'ondelhammer  der  Firm»  W.  Ä  T.  Av(>ry 
Ltd.,  HitTiiIiij;li;ini,  int  riai'Ii  dem  hekiitinti' ii  l'rinzip 
gebaut,  A<i'  \\  tint  iiu'  I  inn  i  sn  der  AuHliiliruiii,'  einige 
benierkeiiswi  rti'  N r u" ru ii:.-<'ti  angebraoht,  aa  daS  der 
Apparat  |iAt<-iitiert  woriieii  litt. 

I)ii'  .Maft-hine  bcnteht  aux  einem  soliden  (Uiß- 
eiiten^''eHC<-ll,  dus  auf  einem  Hidzkaeten  aufmontiert 
errii'hi'int.  In  dem  unter4-n  Ti'il  cnthtllt  düd  lieisttill 
den  Ambott,  der  daa  l'roheatAbchen  anfoiMimt,  im  oberen 
trftRt  e«  die  einatellbarea  Spitxenlagor  ffir  die  Pendelaxe. 
Oberhalb  dieser  befindet  sich  der  Quadrant,  densen 
T«iluni»  auf  der  einen  S:$eite  die  potentielle  Euergiu 

•  lieft  IT  l-\  1!ii>t-.. 

Siebe  „.>luhi  und  KiHuu"  190Ü,  >>.  3,  S.  171;  Die 
mochaniachen  Eigenwhaflon  iaoliortar  Eiaenkriatalle. 


itiiN  diT  EiiiHti'iiuiii;  it>'.s  I'.'ikI-'Is  Kn^'iht  und  tßX  dar 

auderu  Helte  diu  Bruch&rbeit  ablegen  läbt. 

üos  Pandel  aelhat  wird  leicbt,  ohne  e«  in  aeitüche 
9cbwingnnj[en  zu  Taraetaan  nder  aonat  in  arachüttem, 
durch  einen  Federbotien  anigelAat. 

fiif  li.  rvurrit.  i  h(?nd»ten  Merkmale  der  Bauart  Avery 
sind  >li>-  I  *iir>  lihildun^  de.-t  Pendeln  nnd  des  AniboHHex. 
Djih  l'.Miiicl  Hi-Ihst  i»t  nu«  h'irliti'ü  (tiui  kriil'iiiTi'n  Stabl- 
rottrea,  die  dureb  Stabidriibte  iiiituiitauiler  weiter  ver- 
ntuift  erhebeinou,  aufj^ebaut,  um  xo  bei  müglicbat 
Htabiler  Kuu:trl  daii  l'endel  ao  weit  wie  niö^^lieb  dem 
idealen  7.u  nübern.  NicbtHdeatowoni|;er  int  Beruebnuni; 
and  Konatruktion  ao  durcbxefahrt,  d»ft  die  tcbwingende 
Vatae  Im  Stotpunkt  kontetttrlert  er- 
»rbeiot.  Dem  aageußt  ial  au«h  die 
»pextelle  Porm  des  Hammerbiren,  der 
im  (i.  ;ri^nt«at/  zu  anderen  Au»fQbrun(;en 
zjUiidi  ifetli  j;tti»niii  und  Myinmotriarb  i»e- 
acblitzt  ittt,  00  daU  er  nach  dem  Itru'  h 
de«  I'robogtilbebena  über  den  AinitaU 
grU  iti't,  otiito  7.U  bcrUbren.  oder  daa  Ver- 
Butdiüstilck  zu  i>e8ebftdig«n.  Pie  lebendij^e 
Kraft  deM  Stöltaa  Mlbat  wird  von  der  be- 
wegten Uammermaaa«  durdi  ein  Stahl- 
priama,  daa  omIi  dam  bawilirten  Spexial- 
'verfabrau  der  Firm»  hergeateUt  iat,  mf 
den  ProbekSrper  fihertracen  und  eichert 
eine  Linie  alx  Kraftangritf  genau  ^-eiuit:. 

Auf  dem    Arbeit*woire   nimint  cIüh 
l'endel    <-iiii-ii    /•■i^'cr    mit.    der  diirili 
-^^Tiäi     '      Friktion  au  der  .Stellt!  «teben  bleibt,  wo 
T  die  kouKuniierte   Arbeit    ibr  .Maximum 

erreirbt  bat,  und  narb  dem  Auüitehwingen 
de«  i'endeiH  die  Ilruebarbeit  ableiüen  liBt. 

Der  ▲mhoS  iat  ao  eingerichtet,  um 
dM  l'robeitOdt  gemin  unter  der  Pendel- 
SfuUkge  feakznhalten,  nnd  dient  mit 
aeiner  hochbearbeiteten  OborflSrhe  dazu, 
mit  Hilfe  eineM  Kaliberit  Stitlunir  'ind 
l)imensi«)n  der  .Nut  ieiebt  zu  komrulliiTen. 
SelbstTerstÜndlieb  kiinii  man  i:i  ..'.  wiesen 
(irenzen  ver«ebieden  ntarke  Versueb»- 
Mtiieke  ein»iiaiin>'ii .  docb  ist,  um  die 
Keeultato  benMer  Qbert>ehen  zu  können, 
ampffoblen,  eicb  an  die  von  der  Firma 
ItegelMueu  Dimenaionen  zu  halten.  Daa 
l'robealibchon  hat  5  cm  Unf  a,  Ö,M  em 
Breite  «ml  0,47  em  Dieke.  Die  Kut  folgt 
ana  dem  Kalllter.    Die  Ohrif>en  Details 

filli!  !\\.\*  der  Ki;,''ur  Ic'n  Ut  /u  crj^idirii. 
liitie  lUMicrc  l'orin,  wio  hie  liir  d:i-i  l.d- 
liDrnlnritiiii  diT  T  iiiviT>it;it  l!ir!iiini,'hiiin 
gebaut  wurde,  trttgt  liebtet  dem  Quadrant 
noch  eine  8cbreibtafel  und  verHiobt  dan 
l'eudel  mit  einer  Si-breil»Torricbtun}j,  so  daU  ein  Toli- 
aliodiger  I>ia^rammap|iarat  dadurch  mit  dem  Apparat 
Terttunden  iat.  An  Steile  doa  normalen  Fendela  kann 
ein  aaderaa,  nur  halb  lo  aehworea  im  Verlauf  weniger 
Saknndan  nnagaweehaelt  werden. 

Dafl  tat«IU>h)teh  diene  neue  PrQfun(»Rart  Ton  der 
I'raxiM  riiT<  !i.  r  iinri.'i'..,'i-ÜT'en  zu  werden  .-.l  iiiMiit,  nU  eH 
seinerzeit  mit  ilrr  /iTrrltt|irnbe  diT  l'.ill  uai',  Hidlmt 
mit  dem  I  II' w  11  lif-^i  in,  iliil)  nn'  li  iili.'^  iihi  Ii  der  tli'  .i- 
reti.Hfben  Seite  iiiii  klur/ulej;«?'«  i"»'.  /.ei>{t  dfi  Ht^igtsnde 
.\bgatz  dieiter  .Maschinen  in  allen  den  Produktions- 
zweigen, die  mit  den  unberechenbaren  itintiiiaaen  der 
StoBwirkongon  ra  reehnen  haben.  E.  L. 

Berit-ht  über  die  iätiifkolt  des  Königlichen 
M«teriAl|irarang«amte»  im  Detrleb^ahre  llHKi.* 
Am  1.  April  190B  wurde  dem  Kmi  A\f  Zentral- 

Htelle  für  ti'Vtilt.'rhniscbe  l'rüfir ii.;(  u  lui^v  t,'li.  ^lert. 
.SonHt  ist  die  (iiiederun^cdes  Betriebe»  diuai Hr' gebUcben. 

*  Au8  «Mitteilungon  aus  dum  Köuiglivben  MaturiaU 
prOfnngaumt  OT«ft<Lieh«erfelde  Weet*  1906. 
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te.  Jahrir.  Mr.  fl2. 


In  i!(T  A  t>  t  li  hl  n  für  Mctallprflfung  wurd»'ii 
indf^eiiamt  A2f)  Atitni^o  urlcdije^t,  wovon  &&  auf  Be- 
hörden ond  MTD  auf  i'riTste  fallen.  11  AsIrlfO  kMnW 
•af  dM  Aoiland,  414  auf  ilan  Inland. 

Unter  den  wimionschaftlii-hen  l'nter« 
•  aehnnKen,  welche  die  AbteiloDg  beceblftifftea, 
mfigoii  ^naiint  mIb:  UnteimehaBgaa  van  Niekel- 
Bisea - Keblenatof f - KftBf  »a^Lef  iermaj|«a  iai 
Aaftrag^e  dm  Temni  zur  BflfSrderaBi^  den  Gewerb* 
flcißi'H.  I  nie  T'nti  rsiichungon  «inil  zum  AbHrhlnR  fje- 
l)rarti(;  liir  l'.r^'cliti'iMsn  werden  ilrmniiclist  in  dt'ri  \ Cr- 
liandlung<>n  <!.•»  N'rn'iiiH  Tirrinctitlidit  \\(>rili'ii.)  — 
Versuche  über  >lan  liifwef^an^iwiderBtand  der 
Kollenlager  von  eiwernen  Drücken  iin  Auftrage 
des  VcreineB  deutscher  Ingenieure,  (üie  Versuche  liad 
noch  nicht  zum  Abschluß  gelangt.)  —  Für  das  Reiche- 
MArineamt  wardaa  zur  Beatimmuni^  dee  Reibaai^e- 
widoretaadee  iwiiehen  kooseatrieeh  gt' 
lagertea  Kinnen  eue  verachiedenon  Me- 
tallen: aanber  gügosHen  und  unbearbeitet,  abgedreht, 
uni^r^^chmiort  und  pi-schriiirrt,  I'i'i1nin;^svi'rsiK-hi>  durch- 
geführt. D'ip  Vrrsiu'hi'  sind  rlii'iifall»  notli  nicht  /um 
Abschlul)  i:i'lnii i:t. 

Von  den  zu  rrüfuDgsantrügon  erledigten  Ver- 
Buchsarbeiten  seien  nachBtchende  horvorgehuben: 
Versuche  Ober  den  Einfluß  der  Wftrino  auf  HuB» 
eiserne  Datnpfrohro,  Stabiforinguß  und  KeHselblHoh- 
nwterial.  Sowohl  beim  StaUformgaS  ala  aocta  beim 
KeMelbl«eb  seigta  neb  wieder  die  PetÜskeit  bei  SOO«  C. 
erbebli«h  hOber  uad  die  nrucbdebaong  geringer  ala 
bei  7! mmerwlrine.  —  Prüfung  von  Mnfamaoebinen- 
tillk'll,  durch  BBla8tl)Ti;^svi  rMii('lir'  und  I?rui  hiiroln  ii, 
imil  l'rüfiiii^' dos  MatertaU  uuf  Zut^feHUgkett ;  dnitHühcH 
und  niiicrikfioischos  Material  sollte  verglichen  wcrdi'i). 
Man  fand  crbebliebe  l'nterachiede  in  der  Fcotigkeit 
und  ForniändorungafSbigkeit  der  Materialien.  —  Unter- 
anchungen  van  im  Betriebe  gübro ebenen  Bau- 
teilen erstreckten  Mii-b  auf  Achsen,  liesselbleche, 
KohtenaAareflaacbea  und  eio  (inerbanpt  aaa  8tahl<»uB. 
Da«  Material  einer  Acbee  hatte  Im  Mittel  7800  kg/qem 
Zagfeatigke{t,bei  15*/«DehBang.  Nach  Ausfall  der  Ai<tz- 
probe  besaB  das  Material  Aber  den  ganzen  (juerschnitt 
jrU'ichniHRici'**  (icfil:;!'  ;  dio  FcKli^jkfit  nainn  .iIht  von 
auät'n  liauli  dum  K.uru  Lin  nl>.  ili<<  Dehnung  etwas  zu. 
Bei  einer  zweiton  Aoh<ie  iK  tru;^  die  FeHtii^keit  im  Mittel 
5470  kg/tjcni,  bei  22,7  */»  Dehnung.  Auch  hier  wurde 
in  der  Nftho  der  ()berflacbe  die  größte  Festigkeit  und 
die  kleinste  Dehnung  beobachtet.  Aua  den  beantragteJI 
Tenuchen  konnte  die  Bruchursaehe  aieht  «fltaODt 
werdea.  Die  Widerataadafdhigkeit  fegen  SeUag  an 
elagekeri>ten  Proben  war  aber  bei  beiden  Achaea 
aebr  gering,  so  daß  das  Material  trotx  der  verhftitnis- 
mlßig  großen  Dehnung  als  H|iriide  bezeichnet  werden 
mußte.  Das  Material  ilr-»  ;^'i>lirocbenen  IjuerhauptiH 
genügte  den  Vorscbriftci»  (ivn  Verein«  deutscher  Eisen- 
hüttHuleute  nicht,  die  Dehnunu  war  zu  gering  und 
der  Bu'gewinkel  bei  den  Biegeproben  zu  kloin.  Durch 
lAngcres  Auhglüben  wuchnrn  Itehnung  und  Bicgi^- 
fühigkeit.  Hierbei  nahm  der  Eintluli  dee  tilftbena  mit 
vTHchscuder  ülfihdauer  zu,  indflaaeo  waren  eelbet  naeb 
mehr  ala  ISalflndigeni  OlQhen  die  vorgeeebriebenen 
Werte  IBr  die  Formlndernagaflhiglceit  noeb  nicht 
erreicht.  Die  mikronkujiiHche  rntersucbifnir  haUc 
außer  einer  mit  bloUetn  Auge  wahrnehmbftri  ;i  I".  hl- 
stellc  ki'iMi'  ^toIm-k  (M'fügcündoriiiiL'en  erki-nin  n  lu--i'n. 
Hicriiai  li  k<ein('  ilie  rrHAcbe  de»  Bruches  darauf  zii- 
nli  luhrf  «, nlen,  dali  die  Dehnbarkeit  des  MateriaU 
zu  gering  und  daH  (lußbtück  außerdem  nicht  genügend 
auKg4  glüht  war.  —  In  mehreren  FAllen  i»oIlt<!  der  Ein- 
fluß der  Ileratellnngaweiae  auf  die  UQt«  der  Ma- 
terialien reatgeatellt  werden.  Rrwfthnt  eeien  die  Vateiw 
auehungen  von  RBhren,  Rettea«  Sptralfedern,  ferner 
Verauche  Ober  den  Elnfliitt  der  Stansform  auf  daa 
Vorhalten  von  Feinidcchen  bei  der  Kr/eiigiing  vdi» 
Konaerrenbucbsea,  »«»ie  der  l'ntcri^chied  zwucliun 


l,'('^ur*Neiieii  lind  ;;e|)ri'ßteM  S.'ilrollon.  -  In  t-im-r", 
l'atie  haadeltt>  bich  um  die  Ermittlung  des  IMn- 
fluaacB,  den  da«  Hemtellungsverfahrcn  auf  dl«  Fmtlg- 
keit  geschweißter  l'ahrradfelgen  hatte. 

In  der  Abteilung  für  BaBmaterial|>r Qfung 
Warden  im  Betrieb^jahre  1905  iaiigeBanit  S84  AntrXge 
mit  SS47S  YeraDohea  erledigt,  wofoa  81  auf  daa 
Aanlaad  and  B53  auf  dos  Inland  fallen.  B«»nnder» 
die  Zahl  der  BetonprUfu  ngen  hat  zugenommen,  (te- 
mcinsam  mit  den  Auhki  hüHnen  dos  Vereins  deutscher 
I'ortlandzement-Fabrikcn  fnr  die  Neuregelung  der 
Nonnen  uinl  Bmdi  nnl  ei^etn'  \''-rikiiiaBHiinif  biit  die 
Abteilung  an  diesen  Arbeiten  teilgononitneti. 

In  der  Abteilung  für  papier-  und  tfxtil- 
teobniacbe  i'r&fungen  wurden  r?24  Antrftge 
erledigt,  629  im  Auftrage  von  Behörden,  595  im  Auf- 
trage von  Pfieaten.  1184  Antrftge  kamen  auf  daa  In^ 
land,  48  auf  da»  Aaalaad. 

Die  Inanspruebaabme  der  Abteilung  für 
Metallographie  bot  auch  im  Bericbtsjaliro  eine 
wi'itere  Ziinatime  erfahren,  om  wurden  77  Anträge 
(im  Vor j/v' .re  i^'i  f  erledigt,  iImvdu  enttielen  liiif  liii-  In- 
Ifind  7i,  (Ulf  daa  Annlsnd  77. 

Zur  Forderung  der  jMetallograpbie  in  der  l'raxis 
wurde  13  ('heniikern  und  Labnratoriencbeftt  von  IlOtten- 
werken  Gelegenheit  .gegeben,  die  Einrichtnagen  uad 
Arbeitsverfahren  der  Abteilung  zu  studierea  and  naoh 
dem  Vorbild  dea  Amtea  Ähnliche  Eiariehtnagen  aaf 
ihren  Werken  an  treffen.  In  aena  Fdlen  ward«  nn- 
entgeltlicb  Auskunft  Uber  zweckmäßige  Eittri«btnng 
metallographischor  I^aboratorien  erteilt. 

Netien  der  Frledigung  der  itiufenden  Anträ^'i"  lin- 
der l'riixi»  war  die  Ahtelltin^  mit  foli^enden  groliereu 
wiHhcnrichaftlichen  Untersuchungen  beBi-lüftigt:  KintiuS 
verschiedener  Umstände  auf  den  Angriff  de« 
Eisrns  durch  Wasser  und  8alzl8anngen 
(FortaetzuDg).  Die  Vnterauehungen  aind  abgeechloaaen 
und  werden  demniobat  in  den  ^Mitteilungen'  ver- 
Sffentliebt  werden.  —  ,D«e  Amt  beteiligt»  eich  an  dea 
intemationaten  Untersuebangen  Ober  die  Oefflge- 
bestniidtfilc  des  hocbgekohlten  Eisens 
im  gehärteten  Zustand  (Troostit ,  8orbit. 
Martensit,  Austenit).  K.  lle\n  und  O.  Bauer 
haben  das  Ergebni«  ihrer  rntersuchungen  in  »Stahl 
lind  Fisen"  190G  >r.  l'i  Iii«  Iti  verert'eritücht :  „lieber 
den  inneren  Aufbau  u<'hiirteten  und  aogelaaaenen 
Werkaengstahla''»  ~  Zu  r  .\  j  fklärung  der  Bigeae^ftea 
geglAbten  and  «ogeglübtea  atahljtorniMniwoe  wardea 
von  den  Werken  Fried.  Kmpn^  Enen,  Bodianier  Ter^ 
ein,  Boehani,  und  OntehoHntangahtttte,  Oberhaaeea 
reichhaltigea  Probenmaterial  geliefert.  IMe  Unter- 
suchungen sind  noch  im  Gange.  Die  Untersuchungen 
über  das  Kloingefüge  von  Zementen.  Ivünkern,  Schlacken 
UbSN.  hilid  nix  h  iiieht  nbi,'e..i  liluMsen,  sie  werden  ein 
weiter  auK2ut*iidt>ndca  .Arbeitsfeld  dea  Anites  werden. 

Dil*  Erledigung  eines  Antrages  fiilirte  zur  Ent- 
scheidung der  Friitje,  ob  die  Berührung  von 
ü  b  <>  r  h  i  t  /  t  e  III  mit  nichtüberhitztem  Fluö- 
eieen  auf  den  mehr  oder  weniger  aohaellen  An- 
griff dnrah  lafthaltigea  Wnaanr  E3n- 
wirknng  aaallbt.  Dia  Frage  iat  za  bejaliea,  wie  fel- 
$rende  Verauchsergebniaso  dartun.  Ana  kohlenatoff- 
iirtnem  FluUeison  wurden  l'lättchen  gleicher  (iröße 
eutnomnii'U.  l'jin  Teil  dnvitn  wurde  Stund«?  bei 
9(M)"  ('.,  der  andere  zwei  Stunden  lang  l>ei  1300" 
geglüht.  Die  letzteren  befanden  «ich  danach  im  über- 
hitzten Zustande,  während  die  orsteren  nicht  über- 
hU/i  waren.  Je  ein  fiberhitztea  und  nicht  überbitzle» 
l'liitt<  lico  warde  durch  ein  EiseaatAbeheiB  aus  gleichem 
Material  paarweiae  metaliiaeb  verbanden  und  in  de- 
atlUiertea  Waaeer  Tolktladig  nntergetanehfe,  daa  «a 
aeiner  Oberfläche  mit  Luft  in  ßerflhrang  atand.  Kack 
14-  bis  2QtSgiger  Einwirkung  dea  Waaeera  waren 
f(d;;ende  durebNchnitiliche  GewiebtaVerllMte  der  PlUt- 
clien  infolge  Kostens  eingetreten.  ^ 
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Fiattchen  Ober-  H  ttfra  MI 

bitzt  ....  0,046t  g  Ofimg 
PUUtolwB  aidit 

Mwrbltlt  .  .  0,0604  g  0,1149  g 
Da»  niclit  illuTliit/ti'  l'hillfiH.'n 
wird  aieu  iti  inetalli«cher  Be- 
rfibruni;  mit  tii  in  aberhitzten  Eisen 
wescntlicb  stärker  anKegriffvn. 
Setzt  man  die  Abnahme  ilea  Qb*r» 
hiUtcn  Plättohena  gleich  100,  M» 
ist  diejenige  der  nielit  fllwrhiteteii 
Plitteben  ISl  nach  14  Taften  und 
108  nach  2C  Tagen.  Dah  nicht 
öl"'rliil/tf  FluLjci-i  ti  Bcliiitxt  das 
ülterbiUd-  Mutrrial  bin  zu  einem 
gewissen  'irs  ic  i^'egen  Rontangriff 
und  spielt  etw«  difuflbe  Roll«  wie 
Zink  gegenüber  Eisen.  Et  «M 
d«bei  aber  lelbat  atArker  ao* 
feniffen.  Keswardedsreb  Poteik» 
tlaliMMBiig  bestitigt  fefonden. 

81a  MMN  M«§MlkrMlt«i».* 

II.'iH  tii'iir  Mfniiiikr>i-'kop,  das 
auf  A7iri>t.'iinL,'  umi  nach  Atii^abeu 
Tcm  Hrn.  '  »licrin^unier  Dr.  Schwin- 
ning  von  der  Zentralstolle  für 
wiHBcnschaftlicho  und  tochnisobe 
Untersuchangeo  ca  NeobabeUberv 
zunächnt  cur  Autmewnng  der  a«eD 
der  KrinoiiMi^hea  Methode  etMit- 
ten  Kugeleindrfloke  ta  HeUD- 
proben,  UuSstflcki-n  uhw.  kon- 
struiert wurde,  gestatiet  allgemein, 
Lingen  t>ii«  /u  20  mm  mit  einer 
Genauigkeit  von  0,01  mm  zu 
mengen.  Auf  einem  horizontalen 
Schlitten  kann  mitte!»  einer 
Hrbraube  von  genau  1  mm  .Stei- 
gung ein  einfaches  mit  Zahn  und 
Trieb  versehene«  Mikroskop  ver- 
•ehobea  werdM.  Die  fiohniiben- 
•pindet  wird  mitteb  einer  in  100 
Triti-  t-'fteilten  Mikrometi  rtriMnmol 
um  ihre  L&ngsach^o  p  iln  hi ;  ji-der 
Trommeltcil  entspr  1  1  i  lno  einer 
VerM(>hicbung  des  .MikruMkupes  um 
0,01  mm.  Ein  Index,  der  auf  dem 
äfhiitten  angebracht  ist,  zeigt  M 
einer  fentstebenden  Millimeler- 
teilnng  die  gansen  Umdrabün^n, 
d.  h.  die  ganiea  Millimeter  en. 
Klsiae  OegeaaCtade  werden  auf 
den  Tiaeb  des  Mikroskopcs  gelegt 

und    it'Tt     ml^;,'l■^nl'r.-^■ll.  l>ii»Hes 

MonKt  allf,'<Tiii'm  ülilii'lii'  MeB- 
\ i-rfaliii  n  liililrt  ji'ilo.  li  bei  dem 
ciiigangr«  erwähnten  hauptsSeh- 
TK-hen  Verwendungszwecke  die 
Ausnabme,  Da  nämlich  die  (iufi- 
«lücke  meistens  /u  groB  eind,  nm 
•uf  den  Mikroakoptisdi  geietsl  sn 
werden,  ee  ist  du  Hikroekop  w 
eingerichtet,  daB  ee  nnf  die  OnB- 
stfleke  gesetzt  werden  kann.  Di« 
Tixchplatte  kann  von  dem  bufirisen- 
fi'irmigen  Kutii'  abtrenom  men  wer- 
den, und  die  /iiliii-  iiiiil  I  rif'h- 
bewegung  de»  Tulmn  iNt  »o  rcich- 

*  Von  Dr.  F.  Löwe  in  Jen». 
(.Mitteilung  aus  Carl  Zeiee*  Op- 
tiacber  WerkaUtte.) 


Digitized  by  Google 


:408    SUbl  nnd  Etaen. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 
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lieh  ItcriiCNNcn,  ilaB  man  auch  auf  die  (Inmdflfiche 
Hcliarf  einstellen  kann,  auf  die  man  dan  Mikroskop 
netzt.  Von  den  vier  Fulirlien,  die  in  den  hufeiHen- 
förmiffen  Kuli  ein;teHchraulit  Mind.  »ind  die  beiden 
hinteren  (.^i  und  St  in  .\hitild.  I)  als  HielUehrauben 
auKi;el)ildet,  damit  da«  Mikroskop  Aueh  auf  nicht  ebenen 
OiiiUlUeken  einen  fexten  Stan<i  erliült. 

Die  Moelten  beBchrieliene  Vorrirlitunj;  int  jedoch 
noch  nicht  niiMreirhend,  um  da»  Mikr<mkop  der  (iröUe 
und  Korm  des  OhjekteH  Tiilli;;  anztipaHHen.  Die 
McHKun^  Hüll  auch  nn  (JuitHtHeken  vor^^enommen 
worden  können,  di'ren  Form  da»  .\ufRetzen  dem  Mikro- 
BkopeH  nicht  RCHtattet.  Dann  bleibt  nichtH  Qhrig,  alx 
daH  MikroHkop  an  einem  LaboratoriumHf tativ  zu  be- 
feMtip'H  unil  cH  in  bcliehi;;er  La;;e  au  duit  Objekt 
heran/ubrin^en.    Dica  «ird  durch  die  neue  Form  de» 


Abblldynt  I. 

eigentlichen  MikronkopHtativg  in  bet|ncnititer  Weine 
ermöglicht.  Der  Unterbau  eridi<;t  nämlich  zu  dem 
/.«ecke  in  eine  Htarke,  •reMchlitite.  miltoU  K  klemni- 
bare  HQUo  (iu  .\bbilduni;  h  und  in  die«e  ixt  ein 
Zapfen  horizontal  ein^eHcliobcn,  der  dai«  auti  der 
Hchlittenfülirun^  und  dem  .MikroHkoptubuH  boHtehende 
Oberteil  tri1;;t.  Löxt  mai)  ilie  Klemmwchraubo  K,  mo 
kann  man  duH  Oberteil  xaiiit  dem  Zapfen  heraux/iehen 
und  <'i<  iot  ein  b-ichtcM,  dn.iri<>llte  mit  Hilfe  den  /npfemt 
in  eines  der  jrcbrÄuchlichen  LaboratoriuniHstative  ( Ali- 
bildun^  2»  zu  klemmen,  und  ci»  »o  in  jeder  ("ewilnKchten 
I<at;e  vor.  neben  oder  über  dem  t JuliHtiii'ke  anzu- 
bringen. Diene  Rinrichtun);  macht  dao  MeQmikroKkup 
im  l.alioralorium  auch  für  alli^emeinere  Meüzwecke 
ver»  endbar. 

Kür  die  Mpezielle  Auftjabe,  zwtii  /ueinan>lcr  «rnk- 
rechte  Strecken  zu  nicHHrn.  i»t  ein  besonderes  Modell 
bentimmt,  dax  denHellii-n  Oiterbau  wie  da»  xoeben  be- 
Hchrii'liene  hat,  nieh  «her  iliireli  «einen  l'nterbau  unter- 
»cheidet.  Der  huffi«enförmi);i>  FuÖ  ii*t  krflfti^rer  pe- 
hnlten ;  seine  inneren  Itümler  «ind  zu  einer  Seillitten- 
führuni;  auxirebildet,  in  die  man  einen  einfachen  dreh- 
b.ircii  OI(jekttii»ch  eiiiHehielieti  kann.  Die  runde  Tisch- 
platte ist  an  ihrem  Kande  mit  zwei  um  ^U"  vernetzten 
Nuten  versehen,  in  die  i-ine  Feder  einschnappt.  Hei 
Ku^eleindrttcken  von  elliptisoher  Form  nueht  man 
z.  II.  zuerst  den  trröttten  Durchmesser  auf,  milit  ihn, 
dreht  dann   den  Tiseh,  bis  die    Feder  wiedi-r  ein- 


•chnappt,  und  ist  nunmehr  sicher,  einen  zweiten,  zu 
dem  soeben  gemessenen  Durchmesser  senkrechten  der 
Messung  zu  unterziehen.  Zur  .\nsnie8sung  sehr 
kleiner  Objekte  können  beide  Modelle  mit  einem  be- 
sonderen (Objektiv-  und  Okularsjstem  und  einer 
Okularskala  ausgestattet  werden,  die  im  Oesicbtsfeicle 
die  Hundertstel  Millimeter  direkt  abzuzählen  eruiög- 
licht.  Hin  Mikroskop  mit  ähnlicher  Kinrichtunp  ist 
bereits  für  ilie  direkte  Ablesuni;  des  Durchmessers  feiner 
Kapillarröhrchen  und  von  feinen  Lebren  im  (Jebrauch.  * 


AbbllduiiK  2. 

1>lfi  lii^iütnnir  der  Koks-  nnd  Anthrazithorbfffea 
in  den  Verelnitjrten  StAHten.** 

Der  Monat  September  brachte  cin«n  Einhalt  in 
der  AbwiSTtsbewegung  der  Koheisenerzeujfunff,  welche 
seit  der  Höch-itleistunjf  im  Monat  .März  eingetreten 
war.  Nachstehende  Aufstellung»  zeigt  die  Hrzeugung 
im  September  und  seinen  vier  Vormonaten: 

Mal  Jaal  Juli  Auirum  Srplrmlx'r 

I  I  I  I  I 

2  132  326    2  Ol)S  3tjl    2  045  616    1  957  .'i04    2  002  497 

Zu  diesen  Zahlen  kommt  der  Betrag  von  35  00^1  « 
hinzu  als  monatliche  Lieferung  der  Holzkohlenbuch- 
Öfen.  —  Auf  die  Erzeugung  der  Tnited  .States  Steel 
Corporation  entfallen  im 

Mal  Juni  Juli  Aufutl  Srf.irnihrr 

I  I  I  t  I 

1  394  3S2    I  .'iI4  132    I  344  565    I  257  285    I  284  Ol«» 

.\m  I.  Oktober  standen  .111,  am  1.  September 
H»>2  Koks-  und  Anthrazithochöfen  im  Feuer.  Die 
Schwankungen  iu  den  Wochenleintungen  derselben 
waren  »ic  folgt: 

I  Juni  I.  Jntl  I.  AuKuKt    I.  8«plrBibrr   I.  Oktober 

I  t  I  I  I 

480  184      467  949      457  10«      441  4«9     477  180 

•  Vergl.:  F.Löwe,  ^Deutsche  Mechaniker-Ztg.' 
1905  S.  193  ff. 

••  Nach  ,Iron  Age*  1906,  II.  Oktober. 
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Ainahmtorir  flr  dM  hAm^  DIU-  mi  8l«f 
fehlet. 

Am  I.November  Ut  ein  notier  Ausnahmetarif  für 
die  BoförderuDg  von  Eiaunerz  iinii  Koks  zum  Hoch- 
ofmlMtrieb  mu»  dem  Lsbtt»,  Dill-  nad  Sieggebiel  in 
Knfk  felreteik    Der  MÜberig«  Aneuhmetarif  tooi 

10.  Aoip^nt  1902  nebHt  allen  Nachträifon  ist  vom 
1.  Novembor  an  auf(^hoben.  Tnaowoit  dor  ni<u«  Tarif 
Krachterhöbutii,'.!!  lutliiilt.  lilillun  ilic  ni'iiherifff^n 
(billi^rea)  Frarbt»Atze  noch  bi«  zum  1.5.  Dt^ztimbcr 
Itt  Oeltang.  Weil  der  aene  AoeiMbmetMjf  auf  Maagan- 


erz  (Brnuiihtiiin i  aiizu wi  nil>'ii  ict,  int  mit  Uiilti^keit 
vom  );li'ic  ficn  Tage  im  Nachtrag  5  der  Anwendange- 
bciliiiu'iitigi  n  Lle«  AaniaInnetarifM 7 da*  Wart  j^Mangan- 
en"  zu  atreicbeii. 

MolybdftneKe. 

E»  sind  der  Kednktion  von  befreundeter  Seite 
Proben  von  Mnlrbdänerzen  zugcf^angen.  Wir  kiSunaii 
dieei-  Uonjeaicen  Stellea,  die  dafür  lotereiM  leigea, 
xug&agig  nuMlMii,  aoweU  der  Torrat  reioltL 


BOcherschau. 


tki»  Deutsch«  Museum  ron  Mrimerwerken  der 
XatunrissrnHrhaß  und  'J'"  /i>nk  in  Miinchm. 
Hi-storisclii'  Skizze,  v«'rfalJt  von  Dr.  Alb. 
Srariff»'.  Mit  eiuein  Titelbild  uud  U  Test- 
nl>bil(liinK*'n.  München  und  Berlin  1]H)6, 
H.  I  HilriilMHir-.  3.«. 

Die  \<irii(^^;(!nile  8rhrift  gibt  in  knapper,  Qber- 
üichtlicher  Form  eine  «ktcnmäßig)»  Darstellung  der 
OründuDg  und  soitherigea  Entwicklung  des  Deutschen 
Mu8euma  aoirie  eine  kunte  Schilderang  doa  jetzigen 
Standofl  lainer  Sammlungon.  Sie  basweclct,  *  deo 
Leeer  mit  der  hoben  Aufgabe,  der  dae  Maeeum 
dienen  eoll,  bekannt  zu  manheu.  und  entcheint  de»- 
balh  gerade  in  dienen  Tagen,  wo  man  unter  glän- 
/('inli'n  f>>-<tlii'lii>n  Ycrfiri.-<tjiltiin^i'ii  ijiMi  (^^llIll^^tf■in  zu 
st'inuni  Hi  llen  lli-iin  auf  <trr  Miiiu  li'-ner  Kohli-iiiiiKi'l 
golfirt  hat,  zu  r'-rhti.-r  ZiMt.  Djik  \"m  Vi.-rlrti,'i'  vor- 
nehm auü^etitatteto  Hui  h  <iiiri  t>i.iüaadera  der  freund- 
liehen   Beachtung   aller   derer,   die   dem  Muaeumi«- 

E danken  bisber  noch  fremd  gegenQbergeetanden 
bau,  «arm  eniirfohlen  wavdea.     DU  Re&kti»n. 

Schwarze,  A.,  lOKenteur:  HüUeuwttrks-Ma- 

srliimrien  inif  f:t n'srhriii  Antri.  fi.  [!ef(  1  : 
Warmsa^en.  .Mit  12  Tafeln.  DorUuiuid  iyO(i, 
Fr.  Wilb.  Rnhfus.  5jl. 

Iii    illereltl    ernten    HoftU    eine]'     hotfl'lltlli'll  rucllt 

umtatigreirlifii  Serie  gibt  der  Verfasner  einen  kurz, 
aber  klar  gefiiliten  l'eberblick  über  Warmiiägen  mit 
<'lektri«cbeni  Antrieb  für  verarhiedene  Anordnungen 
und  UröSenverhültnisse.  ZunScbat  finden  die  grund- 
legenden Oeüchtspunkti;  Ober  SttMblatt,  Vorochub 
oml  Oeiamtonordnung  eine  kritiicbe  ZaeammenfaeBung, 
und  im  Aniiehlull  hieran  «eigt  der  Verfasser  eine 
Reihe  von  HelbtitdurchKeriibrten  Kon.ttruktiomibuiAiiielen, 
/u  (ii'iK  ri  iler  Text  ^tiiekli-t.'ti  und  (Jewicbt8''iiHiinitiu>ii- 
Ntellungt'ü  i'ntiiÄlt.  Uh  Uwrechnungen  und  l>iir-itel- 
lungen  von  Kinzclheiten  keine  Aufnahme  gefun  l-  n 
hnbon,  kann  da«  Werkchen  neben  allgemeiner  Kenntnis 
de«  behandelten  Ofgumtandc»  nur  fQr  den  fertigen 
Konatrubtear  Aaregnofea  vermitteln,  wird  aber  dafikr 
naeb  dieeer  Rlehbaag  aebr  gate  Anfnahme  finden. 

ilui/em  Marhi'fif  Shop  ('un-itruriinii,  l'^iitipment 

and  ManagemetU.    Jiy  0»car  E.  Terrigo, 

M.  E.  New  York  1906,  Tbe  Norman  W.  Henl«y 

Publtsliin^  Company,    (ieb.  h 

Amerikaniflcbe  WerkatatteinrlcbtttOgea  baben  ble- 
ber  stets  grofies  Interosee  erwe«kt  nUil  M  lak,  wenn 

niu-b  amerikaniHclie  Einriehtnngen  nicht  obne  weiteres 
auf  deutsche  Verhältniiise  übertragen  werden  können, 

jedt  iit.ilN  irniiier  vorteilhaft.  Auer  Inungen  und  Systeme 
vou  Keirioben  eines  Lamles  aufmerksam  su  studieren, 


daa  in  Indaetrie  und  Teebntk  Toranmaraehiert.  Das 

vorliegende  Werk  bietet  hierzu  »elir  f^ute  Oelegenheit. 
Das  »ehr  vornehm  gehÄltciio  iSuch  zcrlallt  in  drei 
Hauptteile.  Der  i  rnt,-  Abschnitt  beschtifti^'t  «ii  Ii  oin- 
eehend  mit  dem  Hau,  iler  Konstruktion  und  inneren 
Kiiirielituiiir  voi>  moiierneii  Werkstätten.  Es  werden 
das  Baumaterial ,  die  Formen  der  Fahrikgel>Aude,  die 
DAcher  usw.,  forner  die  verschiedenen  Licht-,  HeicungS« 
und  Veotilatiaaaaalagea  kritiaob  besprochen;  «bt  be- 
aonderee  Eapilel  wird  dem  ScbvniBteinhatt  ^widmet» 
Im  zweiten  Abschnitt  werden  die  einzelnen,  einem  ganzen 
Fabrikgebäude  zugehörigen  Abteilungen,  wie  Mawchinen- 
THuni,  Ke-isolhaus,  l>reherei.  Lji;;nr^chuppen,  Hurcnus 
usw.  auf  ihre  Lag»',  Z«  eekiniiliiijkeit,  Aut«gf  Htultuuj» 
usw.  unier»ii''lii  ;  (Ich  wpitcren  werden  die  für  diese 
Abti'iluttgen  »otweiidigen  Transport-,  Verkehr»-  und 
liygienisehon  l'.inrichtungen  behandelt  Der  letzte  Ab- 
schnitt hat  die  innere  Verwaltung  und  Organisation 
dor  verschiedenen  Fabrikbetriebo  zum  Gegenstand. 
Hier  werden  vor  allen  Dingen  die  liobnsyetenMi,  die 
KalknlaHonamelhadan  nsw.  liosproeben.  Etaw  Baeh 
wird  fdr  jeden  Ingenieur  uml  VcrwaltnngBlMamlen, 
der  seinen  Rotrieb  möglichst  in  einem  der  Venxeit 
und  dem  Fi>rthrliritt  einsprechenden  Zustand  zu  haben 
wünscht.  riiaiulHTUi  Anregungen  bieten.        E.  W. 

Ijeniw!  Kur  la  i'toductitm  et  l'L'tilisatioa  de« 
Gag  pamrw»,  Par  U.  L.  Harehis.  Paria 
(VIo  4'i  qiiai  des  (rrnmls-Au^ustiOB)  1906, 
H.  Dunud  ut  E.  Pinat.    12  Fr. 

Yorliegandea  Baeh,  eine  Sammlung  von  Vor- 
lesungen, die  im  Jahre  1905fOfl  an  der  üniTer^Itat 
Burdeau.x  gehalten  worden  sind,  bat  die  Oosor/.eu^'iitijj, 
die  (iasverwendung,  besonders  für  den  Kraftbetrieb, 
und  die  Urondlasren  der  Uasmaschiueii  ^um  («esron- 
Htniide.  Der  Stoff  ist  sehr  ausführlich  Indnuideli,  so 
dad  sich  da«  Werk  namentlich  für  iSpexiahsten  im 
Kraftgaa-  und  (iasmotorenbau  eignet,  doch  ist  die 
Materie  mit  groitem  FleiB  und  äachkenntnis  in  leicht 
verständlicher  und  flbersichtlicher  Weiao  TOrgatragea. 
Diee  gilt  beeonder«  auch  tob  den  ang eiteUten  Be- 
reehaangaa.  In  dem  Buehe  iit  ferner  eine  groBa 
Zahl  dar  fdr  dea  Kraftgaabebrieb  in  fVa^^e  kommen- 
den hanptaXoblichaten  Oeneratortypen  ahi/eldldet  und 
beschrieben. 

Die  Einleittmi;  erklitrl  liii'  W i rkiiiiLrKw  et«e  der 
Viertakt-  und  dt-r  ZniMtflkiuMitDrfii.  /ulilt  die  fiir  ilie 
Generatoren  verweiidli;iren  Ua«e  -  Leucht^ra^,  Koks- 
ofen-, Hochofen-  und  (ieneratorgas  —  auf,  gibt  die 
Kinteilung  der  (ieneratoren  in  i^an^rgas-  und  Druck- 
gasgeneratoren an  und  bringt  schlicllUch  einen  kurzen 

SeaobiobtUobea  Abrifl  der  Oasmaecbine.  Ge  wird 
abei  über  die  Entwleklnng  der  Cbimaaehlaa  be- 
richtet und  der  Einfluß  der  ErfiodttOg  dea  Dawaen- 
Uasgenerators  erwähnt,  der  als  Anfang  der  Kraft- 
gasgeneratoron-Indii>*trie  f.ozeielinet  »ird.  Sehr  aus- 
führlich geht  dor  Verfaaser  auf  die  Verwendung  dos 
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HochofenpoÄc«  filr  GaBmaacbinen  ein,  in<l<^iii  <  r  zu- 
orAt  die  bei  HocbOfen  für  Kraftzwi'ckc  noeb  verfü!;- 
bareii  Oa8inonf^n  berechnet  und  sodann  dio  auf  eiii- 
zpbst'ii  Wi*rk(>n  im  Bciriub  botindlichcn  Großg'as- 
mar.«  Iiini'ti  iiiitrr  Angabt'  doH  VorwonduOffsiswcckes, 
der  Kraflerjtv»  ii  khii»^,  d«r  Tourenzahl,  dos  Ertunn  r- 
MW.  «ttflAhlt. 

erste  Kapitel,  das  den  gr£6teii  Teil  der  Vur- 
tesiingeii  vinfsBt,  bebsadelt  toduin  die  Oenenitor«n, 
und  zwar  im  Abschnitt  I  dio  Erzen^un^;  de«  liUft- 
«aBi  h,  dio  hierbei  «ich  abspielenden  Wärnievorgäiifre 
liini  v1>  n  Vr'r\M-niiiinf;«tzwe('k  unter  Wiedergabe  Ter- 
sebietlftit  r  tieiieralortypen.  Abecbiiitt  II  benpriebt  in 
ähnlicher  Weise  die  Erzeugunjj  den  %\  aisi'r;,-i>M  -*, 
wobei  inabesunilere  die  von  l'i-lhvik  -  l'li  iMi  lu  r  er- 
richteten Anlaufen  »ehr  aiiNliilirlii  h  (iiTii<  knii  htigt 
sind.  Abschnitt  III  befaBt  aicb  Kl^Mclitall«  sehr  ein- 
gebend mit  den  /.ur  Vorgaauig  kommmideii  Drenn- 
materialien,  ihrer  ZaBammeiiMtoug,  Ileiiwertbestim- 
mang  and  Terwendbsrkeit.  Abaänitt  IV  tit  dem 
Miäch>;as  gewidmet;  er  behandelt  aueh  das  Prlnslp 
dor  (inaanalyse  nnd  die  Apparate  zur  Untemurbunp 
de«  ( ii  nrratorgft«eB.  Abschnitt  A'I  gibt 
Oi  iirnituriN  pen  fdr  Brennmaterialien  mit  einem  holieii 
rrii/.rntHiit/.  von  ttiiclitiLTi  ii  l!i>iianJtoilon.  Auch  hierbei 
finden  Aich  viele  BetNpiela  und  Abbildongen.  Ab- 
»chnitt  VII  schliftUlieh  umfalit  die  Oeneralorvn  mit 
Uüwinnung  der  Nebenprodukte. 

Der  erste  Abschnitt  des  II.  Kapitels  besobreibt 
eingehend  die  Verwendaog  der  Hoohofengase  für  den 
Oaemasohinenbetrieb,  gibt  den  Henweit  der  Hodi' 
ofeni^ase  an,  vergleicht  dio  Hochofengase  unter  Kesseln 
und  in  Oasmaschinen  naeb  ihrer  VerwondungsniOglicfa- 
keit,  bespricht  forner  diu  prlirMurlilulihtfii  S\Ntome 
der  OiehtgaMreini(fu!ii;  nnd  erwähnt  xuletxl  den  Kiniluß, 
den  ZuHftninii'iihi't/iing  der  HnehofonbeHchickung 

auf  den  (lehait  an  Uiditstaub  ausübt.  Der  Absehnitt  II 
bebandelt  in  ähnlicher  Weise  die  Verwendung  der 
Kokeofengase  für  den  Uaemaechinenbetrieb  und  silüt 
dia  in  Deulachland  mit  Koinoreugaa  batrieboneB  <Jn»> 

Dia  IIL  Kapitel  endlich  befallt  sieb,  in  g*- 

drAngter  Form  unter  Angabc  der  verschiedenen  Erbauer 
und  Hervorhebung  der  Konstruktionsunterschiede,  xn- 
erst  mit  den  ViertaktmuHi  hiiiiTi  imd  sodann  In  der> 
selben  Weis«  mit  deo  Zwcitaktma«cbineu. 

ir.  Sttek. 

Walthtr,  .lohanni's,  a.  o.  ProfoRsor  der 
Geologie  und  I'alnoiitologie  an  der  Univcrüitilt 
Jena:  V'oigrhule  thr  (Sfologir.  Zweite  .\iif'lafre. 
Mit  105  Orifrinftlzcicliniiujrcn,  132  l\-ljunf;s- 
aufg^aben  und  S  relit-rsichlHk.irtfn.  .lena  1906, 
Gustav  KisHir  r.    2  -   .      Ii.  2.(;n  ^^ 

Der  Verfasser  ^«'ht  von  (ietti  biiiii'lhiii/  au»,  iluli 
in  der  (Jeologie  wie  in  jeder  Wissen-rli  ii';  ilnn  Kiii- 
dringcn  in  die  Tiefen  wissenschaftliclier  Forschung 
eine,  wenn  auch  mühevolle,  Kleinarbeit  vorauszugehen 
hat,  nämlich  die  AneiKOung  der  Kenntnis  der  grund- 
legenden Tataachen.  Bei  dieser  vorbereitenden  Tätig- 
keit spielt  für  den  Oeotogen  ein«  besondere  Rolle  die 
Seblrfung  dos  Rlirkes  fbr  die  nblloaen  kleinen,  täg- 
lich vor  uiiNi  ri  M  AiiiTcn  nIi  h  abspielenden,  aber  meist 
übcrsi'lu'iK  ii  Niiiiir  kl ii_-uiif;o,  welche  in  ihrem  Zu- 
«Mimiii-ri-.s  irk'  u  Jiin  ii  »ehr  lange  ZeitrAuiiM'  liimluri  ii 
iiiaittitii;«^  im<l  utterrai>chende  Ven'indurungfii  iIl«!'  V.tA- 
obcrlbiche  r.ur  l''ol(;e  gehabt  haben,  |)a/.u  leitet  nun 
Wultber  in  sehr  wirksamer  Weifte  an,  indem  er  das 
Wichtigste  üImt  licHt<Titiskunde,  Schiebtt-naufbau,  Tütig- 
keit  des  Wassers  in  seinen  fcrecbiedenen  Kormcn,  vul- 
kanische Kracbeinongon  und  dergleieben  knapp  und 
fabiieb  bespncbt.  durch  xahlnäoite  eehematieeb«  Zeieh« 
Bungen  verdeatHdtt  nnd  jedem  A.biChnilt  ebie  Belke 


von  ..Xiifi^alien"  (insgesamt  132)  beifQgt,  welibi'  dii» 
Niitu rlii  iiliarlitiin^  «um  Gegenstände  haben.  ■<»i'  /..  H. 
Vor»iirln-  lilii-r  ili*  Klnu  irkiint:  vun  l'tldti/fti  luni  Itak- 
torion  auf  dio  tiestoine,  Darstellung  <ler  Faitungsvor- 
gAngo,  Verfolgung  der  DQnenwanderung  und  l'm- 
t^efttnltung.  Ausschlämmen  von  Lehm  zur  Ergründun^ 
M'iiuT  ciiutmaiilichen  Herkunft.  Dabei  ist  für  jede 
Aufgabe  eine  mdglichst  einfache  Durchtnbning  gewAhU. 

Auf  diesem  Weg«  ist  ein  Handbneh  geschaffen 
worden,  da«  a<irh  für  den  Laien,  der  «ich  Ober  «U- 
gemeino  geologische  Vorgänge  und  ihr»»  Bedeutung 
unterrichten  möchte,  wertvolle  UnterweiKung  und  An- 
regung bietet,  wie  denn  iituTiumpt  der  Verfasser  die 
iii'iuli*-"bst  weiticrhrinii-  N'f  rl>ri-it(iT)g  geognostisoher 
tirundkenntni«8tt  als  sein  Hauptziel  bezeichnet. 

Htrbifl. 

Vieth,  Ad.,  Refiierun^batimftlstftr  In  Bremen : 

Die  Formerei.  Mit  121  Ali'iiIi!uiit.-on.  Bremen 
laOti,  (jHstav  Winter.    Kart,  i  .M,. 

Der  'VcrfagBer  gibt  in  dem  mit  zahlreichen  Ab- 
Ml<liin;;cii  VC rf<i'!]ciifn  Tfücljli'iii  i/itn?  Allgemeine  Be- 
rtcbreibuiig  tk-r  vcrs<  Im-ii'-in  ri  Ari^  n  ilrt.  Formens  in  dor 
Kisengiellerci.  Die  'id/ui^rlnirciKlcu  \  i>rl>.  rcitungen,  Ma- 
terialien, Werkzeuge  und  sonstigen  Hilfsmittel  werden 
ebenfalls  an  Hand  von  Abbildungen  einer  Besprechung 
unterzogen.  Wenn  tnan  —  abgesehen  TOn  einigen 
Üngenauigkeiten  —  auch  zugeben  muB,  daS  der  Stoff 
«orgfUtig  durchgearbeitet  nnd  naanaHMUMteUt  ist, 
so  bietet  das  "Werkeben  im  wesenfHehen  dodi  niofata 
Neues.  Als  Nachschlagebuch  für  den  Fachmann  wird 
es  kaum  Verwendung  finden  ki^nnon.  denn  dafQr  ist 
es  wohl  etwuH  /ii  iiilt;rnii-in  iimi  zu  ilQrftig  jjchnlten. 
Dem  Laien  wiril  JimIih-Ii  (ii,-lci;i  nlii'it  i;clii»lcri.  Mich  an 
Hniii)  ilioscf*  ttiii'hU'ins  rliiMn  «lli^cmi'iiii'ii  I 'clhTblirk 
aber  das  Wesen  der  Formerei  und  äber  die  Üe- 
schaffenhoit  dar  dam  erfördarlichen  natwendigaten 
Hilfsmittel  zu  Terschaffen.  <y^.  HirtkOtter. 

Resultate  der  Unter.tuditiHij  ron  armit^rtem  Beton 
auf  .iirifU'  Xuyffstif/lceif  und  auf  liieijunif  unter 
BerUcksirhliyuHtj  der  \'<irij<'inye  h,  ii)i  Kiitluxten. 
iJenrbiit-t  ynti  V.  Seliiilo,  In<.'''ni>ur,  Pro- 
fessor am  Schweiz.  Folytfclinikuin,  Direktor  der 
etdgen.  Haterialprttfun(r»<anstalt.  Hit  7  Licht- 
«trucktafoln  und  70  Textfi^^uren.  ZUrich  1906, 
K.  Speidcl  ^in  Konmiission).    10  ^ä^. 

Bei  den  im  vorliegeoden  Werke  beaehriebeneo 
Versnoben,  wolek«  in  den  Jahren  IMS  nnd  1908  vor- 
gonommen  worden  sind,  ist  besonderer  Wert  aaf  die 

Wiederh«dung  der  Belastungen  und  die  Beobachtung 
dor  bleibenden  Deformationen  und  bleibenden  Span- 
miii„''  II  i^i'legt  worden.  Sie  ergeben,  ilafi  die  letzteren 
zieuilicb  orboblich  und  von  weit  gröU.  ror  Bedeutung 
sind,  als  man  bisher  im  allgeinriiiin  angenommen 
hat,  und  verbri'iten  Licht  Ober  die  komplizierte  Span- 
nuiigsverteilung  in  F/meiibetonkörpern.  Insbesondere 
interesaant  sind  die  Beobacbtangen  über  die  Vor- 
Inderiiehkeit  der  filaatintit  des  Beton«,  die  Wandc- 
rnng  der  Hullbiia  bri  fortadinrftaadat  nnd  wieder* 
bolter  Belastung  von  Balken  und  Aber  die  Spaanunge* 
V(?rieil»ng  nach  dorn  Entlasten,  aus  welchen  die  V'n- 
zulAiiglichkeit  aller  unserer  Berechnungsmethmlen 
iiii:;.  iisclicinlicb  hervorgeht,  aber  leider  am  h  ilii  l'u- 
tiiogücbkcil ,  eine  den  wirklichen  Vc'rhrilrni-><  ii  !»ich 
anscblieUcndf  Horechnungsweise  im t'ziisti  lli  ti.  Immer- 
bin  liefern  die  Resultate  die  Beruhigung,  dati  unsere 
Iterechnungswcise  eine  anareichende  Sicherheit  gegen 
Bruch  bietet«  wenigstens  soweit  der  Bruch  durch  das 
Biegungnmomeot  barTorgerufen  wird;  dagegan  «ind 
anf  Ornad  der  beaehHebanen  Venaehe  boreebtfgl» 
Zweifel  dahin  geltend  in  maohan,  dal  unser  iMotlger 
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Ki'm-hnun^Amodus  auch  <<ine  auitroirbvnde  Hicherb<>it 

fegta  Bruch ,  herTorirerufon  durcli  di<*  Sehe/-  und 
[•fttpM>nun)^<n ,  bietet.  Alle  KrfjrebniaKe  Bind  in  Ta< 
Mkm  and  grapbiaeben  Aaficiclmangen  aboniobtUeh 
iiiHiRBi«ng««t*Ut  Dia  MUtattidigen  lind  für  den 
Farfamann ,  der  in  di«  Thsaria  daa  EiaaBbateaa  weiter 
eineedmniren  iat,  avOaronleoÜiflfa  int«r«««ARt  nnd  1«hr- 
n-ich  und  k3nn<^B  daiiar  sam  Mudimn  ]>l'^l^ll^  i  mp- 
foblen  werden.  /«»-/^y. 

Winkler,  Hermann:  /><«  kaufmännisrhe  l'er- 
iraltUHg  einer  Eigeugießerei.  Berlin  190r>, 
Nanckacht!  Biu-Iidruckt'n'j.    (it^b.  5  ,  4'. 

Oaa  TOrlie{(ende  kleine  Bneb  wird  ■icherlich  in 
den  Kreiaen  der  OleBerai-FaoUaiita  warme  Anfnahne 
finden,  daan  bescilglidli  der  KalknlaÜon  ond  Selbat- 
koetenrechnuRf  eieht  ea  In  Tie1e>n  Oicßoroi«n  r<K>ht 

dürftig  auK,  und  jede  Ben"  ;  '  ;-,  nni^lii  bdt  einheit- 
liciie  (trundla);en  für  <iie  Kalkuiatioii  ui  iler  (iieUerei 
ni  ariialTen,  wir<l  deHhalb  lebhafte  rnterotiltzuntr  Knden. 

Eh  int  allcrdinifs  Hi-hwierig,  (irundla^on  für  eine 
einheitliche  Kalkulation  zu  HchafTen,  aber  wanschena- 
vert  sind  sie,  und  daa  kleine  Hucfa  |;ibt  hierzu  wich« 
tige  Finjferzeiffe.  Die  vorlieg-ende  Arbeit  kann  tvcmt 
niebt  für  jeden  Oieftereibetrieb  maB^ebead  aein,  denn 
es  kaadelt  eieh  in  dem  gegebenen  Beiapiel  am  die 
OieBerei'Rucbbaltong  eine»  weitverzweigten  OroB- 
betriebe«,  Bber  nach  den  l'riturlA^en  wird  Cfi  nicht 
Hchwer  Hein,  in  uliiilirher  Weise  die  iSellistkoHti  n- 
rechnuni»'  einfw  <  i ii  il.Tiilietriebes  aufzuhauen  uiui  uii- 
znpaHH.'n. 

Wenn  auch  die  ^eg;oboncn  Tabellen  und  Beiapiolo 
nicht  aUgemeinon  Keifall  finden  können,  tn>  aind  aie 
doeh  ein  brauchbar)'»  .Material  fUr  den  tiieBerei- 
Factamano,  and  der  VerfaHser  hat  mit  teiBem  Bicho 
Vielen  eioea  grofien  Dienet  erwieaen. 

J.  MehrteHM  Ju», 

Compaß.    Pfnanziellea  Jahrbuch  für  Oesterreich- 

Ungarn.  Vierzlf.'ster  Jnhrfr.injr.  UM)".  Hernus- 
gr>^^'l)«>n  von  K u d o  1 1'  H an e  I.  I.  und  II.  Band. 
Wien  !!)()(),  Alfred  H«M«r.    tJeb.  21  .  €. 

Stoff  und  Kintcilun^  diesoR  bewAhrten  Jabrliurhes 
dürfen  nach  den  wiederholten  Beipreohungen,  die  ibm 
in  aStehl  nad  ESana'^  gewidmet  worden  aind,  ala  be- 
kannt «Mwiigaaetit  wwrdaa;  e«  ^'onOgl  daher,  anf 
daa  Ereeheinen  dee  nenen  Jahr^anK««  hioseweimn. 
.Sein  auUi>ri>rdentlirh  reichhaltiger  und  vielseitiger  In- 
halt, intbeaondere  auch  auf  atatiHtiHchem  Oebiete, 
wi  .  kt  w  ii  ileruni  da«  BedHin  i  n.  ilafi  wir  in  üeutHch- 
land  kein  Werk  beaitxen,  daa  ebcnao  auafährlich  Aber 
oaaere  wirtaehaftliehen  Verhlltaiaie  Aaakanft  gibt; 

hfis  tieuf  biinjf fliehe  lifcht  in  gemeinrcrslünd- 
lirhrf  hiirKtelhiitii.  \'onl)r.jur.  Franz  Bt  rn- 
höft,  o.  ü.  Protfssor  der  Rtchtü  an  dor  l'ni- 
veraltat  Roatoek.  IV.  Fmnillenrecht.  Stutt- 
gart 1  IHM!.  Knist  Hf'iiiricli  Moritz.  C^At.  . 

Dah  vt>rliegt!ndH  KhimU  In  n  tM>luiittU'l'.  <ien  iiibüit 
der  vierten  Hauptabteilung  de»  IMrgerlirhen  (J«  »etz- 
luK'heH,  und  zwar  umfaßt  der  ernte  AltHi-bnitt  die  fclbe, 
der  zweite  da»  eheliche  »tQterrei-ht,  der  dritte  die 
VcrwandtBobaft  and  ihre  jurtstiachen  Folgen,  der  vierte 
and  zugleich  letzte  die  Vormnndachsft.  Im  tibrigen 
gilt  von  diesem  Teile.  <ieK  sfanzen  Werken  daxselbe, 
was  an  gleirticr  Stelle*  Ober  die  früher  erschienenen 
Biimle  sremigt  worden  ittt,  m»  daU  die  l)fir>tillung 
uifdiTuiii  aU  geschickte  KinfQbruug  in  den  (ieibt 
und  die  leitenden  (ietlanken  de«  httig^rlichon  Rechtoi 
wann  etnpfohli-n  werden  darf. 

*  .Stahl  und  CiHun"  li^Oß  >r.  IT  S.  tOüö. 


Srtrigt^  «fem  »prak,  fand  oth  folk.  (SehiredeHf 

yn'rtf  Sprarhp.  L'ttul  und  Lfute.)     Kin  Ftifiror 
für  Reisende.  Mit  dout.sclier  Uebersutzunjj,  einem 
grnmmatiiehen  Anhange  und  eineni  phooeti- 
sclien  Wörtcrverzeii'linis.  Von  H.  IMiilipson. 
Leijizig-R.  1 9üG,  B.  Uaberlaud.    üvh.  3  ,45. 
Der  vorliegende  echwedleofae  Sprachführer  aell 
den  Leeer  in  die  moderne  ichwediflcbo  Umgaage- 
N)>rAi'be  eiafBbrött  und  Ihn  zu^1i>irb  mit  Lena  ond 
Leuten  in  .Schweden  bfkuniit  in.i<  Inn.    Die  Verfs^t'-'-rln. 
eine  .Stockholmer  Lebreriii,  li.'".rliniiikr  «ich  iii'  lit  (uif 
eine  trockene  Auf/ühluug  vim  W'^irti'ii   uml  lifionH- 
arten,  Hundcrn  gWit  in  anregcudcn  (ieii[trHcliun  /.uver- 
Ittitaigc  AufrichlÜHHO  über  daK  heutige  AlltagKleben  in 
Schweden  »owtp  flher  gcHchichtliche.  literarinche  und 
aoziale    Veriiültiüii.'    <leH    LandcH.    Kür   da«  >>c*ibat- 
etadinm  ist  d«iti  aebr  brauchbaren  Bache  ein  kurzer 
grammatbeber  Anhang  und  ein  phonetuehea  Wdrter- 
verzeicbni«  l>eigefOgt. 

Felix  Lang^en,  Ingenieur:  fUf  Auxuirfidu  iler 
Gastitrhine.    Rostock  l!»Ü(),    C.  .f.  E.  X'olok- 
mann.    1  ,(/'. 
Eine  fleiltige  Stndie  anf  tbermodynamiaehem  Ge- 
biete. —  Nach  einem  kvnen  Bliek  auf  die  Dampf- 
tBrbinn  wird  die  aHSglichkeit  der  Oaetarbiae"  einer 
Durchrechnung  unterworfen,  wobei  mit  großer  OrOnd- 
liclikcit  iiii>  TerncbiedetiMti  ti  Wege  in  Hürkhiiht  i^i-- 
•/A>^n\i   wt'rdt'n,     VerfassiT   kommt  zu   dem  IvMiiltiit, 
linii   zwar   wuhl   riii  t,'iTliiu'er  technischer  Erfolg-  zu 
zeitigen,  doch  vor  dem  Verfolgen  dieaea  Zieles  zu 
warnen  aei,  da  fiaaacidle  Brfelg«  aidier  anehleibea 

würden. 

Bei  aller  Anerkennung  iIit  tteiBigen  und  griind- 
li«hea  Arbeit  TermSgen  wir  detn  Verfeaeer  hier  nieht 
itt  folgen.  Oerade  die  heatige  Technik  liefert  ebie 

Reibe  von  Beweisen,  daß  nicht  immer  die  Oekonomio 
matigebend  ist,  sondern  daß  die  praktische  Hrauch- 
hiirki-it  hAuiig  an  nlliT'THter  Stelle  steht.  Welchen 
tbi'ori  tiactien  Effekt  hat  denn  wohl  unser  Stiihenofen, 
unser  KilchcnhonK'' und  welrhi  ti  uii-iTf  Srinuicdc I'inl 
dann  —  der  Benzinmotor!  l'iiatoro  Nachkommen 
werden  den  Kopf  schütteln  darüber,  wie  ea  möglich 
war,  daU  diese  so  Überaus  unvollkommene  Maachine 
mit  dem  rasenden  Äußeren  Wflrme-  und  dem  atarfcOB 
AaepuffTerlaat  aowie  bei  dem  grollen  Mangel  an  Steuer- 
fihigkelt  eine  eolehe  Bedeutnng  erlangen  konato, 
daß  sie  /u  Automobilen,  Luftachilfen  und  «Ogar  Motor- 
booten für  starke  Ströme,  wie  <fer  Rhein,  eine  so 
üli"rriMi'he  Verwi'iiiliin:,'  timti'n  koniiti',  AIht  die 
l'rjivi!»  liBt  tn.>t/  iliT  ffrolii'ii  rnvollkuiDiucuheiten 
f-:ir  niftwi'iuli^:  i>riu-hti't,  i'iniMi  «l>  iL-ii-hi'n  Aufwand 
an  .Sorgfalt  auf  die  AuHfuhriintr  zu  verwenden,  daß 
aus  der  theoretiHch  sehr  anToUkomnionen  Maschine 
ein  technisch  recht  vollkommen  anagebildeter  .Motor 
geworden  ist,  wie  wir  ihn  in  dOB  genannten  Ver- 
wendungen finden.  Im  Oegenaats  au  der  Scblottfotge- 
rung  des  Verfaesera  dürfte  der  Ansicht  Raom  gegeben 
wenion  k<hinen,  daß  eine  (iasturbino  mit  logar  noch 
geringerem  thermischen  Elfckte,  als  der  Verfasser  in 
AiiH-<i(  ht  sti'llt,  ein  sehr  anstrelienf»" ■  ri ■  >  '/1<-I  V'ir  ilen 
.Mo(urljaU4.-r  sei,  w^eil  er  suwuhl  die  rnisii  urrLiag  als  auch 
die  Regulierung  der  (Jeschw  indigk  it  m  Verbindung 
mit  einer  uberaua  einfachen  llandliuttung  und  großer 
Oewiebteeraparaia  In  Aneaieht  stellt.  Ks  wäre  tief  /.u 
bedauern,  wenn  daa  wegwerfende  Urteil  dee  Verfaaeere 
dazu  fahren  aoUte,  die  iCapitalieten  au  veranlaemn, 
dieiem  Streben  die  Untentütsnng  zu  vcnagen.  — 

Wenn  aneh  der  von  dorn  Verfaaeer  gezogene 
Schluß  nicht  ohne  Widerspruch  bleiben  durfte,  so  soll 
die  Schrift  dennoch  allen  denen  warm  empfohlen  sein, 
welche  sich  fiir  <\n~  cl.t  n-i«  vsichtigo  wie  interessante 
Itebiet  der  Thermodynamik  inturuasitirt^u.  Jluedicke. 
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Neiiiiiann,Frit2, DlpL-Ing. :  Di« Zmtrifugat- 

pumpt'n  mit  hr.non'leri-r  Bfrilrknirfifitfuittj  ilff 
Schaufelsrhnitte.  Hit  135  Textügureu  und 
f    Uthograiililn^n   Tafeln.    Berlin  1906, 

Julius  Sprinfrer.    (ieb.  8  , 

In  d«in  Werke  von  Neuntann  lie^t  ein  sehr  be- 
acbtouswertor  Vcrsucb  vor,  die  Berechnung  der  Zentri* 
fogidpniHp«»  aaf  damlbm  Ompdlago  wi«  diejenige 
der  Ttotbinen  durdMufülireD,  in  der  Abeiehli  «e 
Or^adbedinfuni?  fOr  ein«  vollwertige  Pnmpe  eine  in 
allen  Eincellieiten  richtige  Scbaufelung  ku  Hichorn. 
Wie  e*  l>ei  den  THrblii>>n  ülilicli  iHt,  ■»■iTilfn  anc-h 
hier  leiinSrhut  die  verschietiiMipn  VitIiihIp  und  ihre 
Ur*ailn;Ti  liohandelt,  die  Beziphiiii<;oii  /.«iBchiMi  Win- 
keln unil  UeHchwindigkoiton  orörUTt  tMwie  diu  ein- 
zelnen Maßnahmen  für  gUnatigsten  Qesamt- Wirkung- 

eed.  Di«  Uieoretieolieo  £»eboi«ee  werden  endlich 
einer  voUetiadlgeiB  Dnrooreebnang  ▼on  veredii^ 
denen  Beieslelea  nuammengefaBt  und  dl«  sugeU^rigen 
Sebanfeleohnitto  fe«tgelcgt.  Der  xelelineriMke  Teil 
deg  ßnches  ergänzt  den  erfrenliehen  Etadmoic,  den 
die  sichere  Behandlung  dea  StolTes  macht.  T>«r  Yer* 
faBBcr  bat  seine  .Vbaicht,  nur  ein  SonilLT^-ebiot  des 
Pum|jcnlmu(<R,  dicee«  dafUr  abfr  vollkoinriii-it  zu  be- 
handeln, in  «ühr  reifer  Wi  isc  iiiir<  li;,'(  führt ;  Beine 
Arbeit  wird  sich  mit  Kocht  viele  Freunde  erwerben. 

O.  SVMfter. 

H  a  r  t  III  1  im:  .  K.,  uml  Knnke,  J.  0.:  />i> 
J'iiiiipin  Dritte  neu  bcarluMt''!,'  AuflaL'-i'  van 
H.  Berp,  Professor  an  der  Technisclieti  lliuli- 
schule  iii  Stuttgart.  Mit  704  Xe\tti(furen  und 
14  Tafeln.  Bnrlin  1906,  Jultua  Springer. 
Ocb.  iH , r. 

Dt>r  Verfa»*-<i'r  t;il>t  in  (l*>r  v(irli<^gunden  Nou- 
aaflage  ein  fiist  Yi>IUtün(lik,'('H  IüIiI  «ämtlicher  Arten 
TO«  Pttinpen  nnd  behandelt  bc«inn<lerH  gründlich  die 
einaehMgigen  tbeoretiacben  Urundlagen.  Dcmgegea* 
tber  treten  aber  die  Beehnaugebeiepieie  nielit  ge- 
nügend im  Texte  hervor  nnd  der  Anftager  wird  tIoI- 
fach  da«  Fehlen  geacbloMBener  kritiachcr  Durchrech- 
nungen von  bewahrten  A.uiirubrungon,  bin  in  die 
li't/t<ui  F.inicolhciten  vuii  l>fiilirinn;HiiHtcn  l)i'i,'li>itct, 
Htark  empKndcn,  lii  -tondcrt  beim  Ka|iiU'l  über  Zentri- 
fugalpumpen.  Kin>  Mi'linndluug  von  I'reBpumpcn  im 
ZuMtnmenhange  mit  den  beiionderon  Anforderungen 
des  l>ruckwaB»erbetriebe8  fohlt  völlig.  Der  zeich- 
neriiche  Teil  des  Werket  ist  fest  durcbweg  got  ge- 
lungen, itellenirelie  TonagUeh.  Der  Wert  der  Xeu- 
bearbeitvag  wire  noeb  größer,  wenn  der  Verfasser 
nfeht  sein«  Absteht  durcbgcführt  hitt«,  die  Kritik 
fehlfrliiirii  r  Konstruktionen  dem  l.t'BPr  /u  üluTliinsien; 
ohne  ivriiik  ist  eine  Ucbertraguug  von  UrteÜHkraft 
aleht  mflglieh.  ^  g^^^ 

Katalog«: 

Aachener  Hütten- Actien-Verel  n  ,  Aaehen- 

Hothr  Kr.lr  :  r,  oftf  ,libum  und  Tabetlfn  }^>w:. 

i)it>  vorliegt'itik'  M'i  hzehnte  Auflage  deis  bt^kannten 
l'rotilburbri*,  dc-^i  u  'THte  Bl&tter  wii-ilerum  gut  aus- 
geführte .\nHii-btim  von  Werksanlagen  des  Vereine» 
seigen,  entbSU  gcKenOber  dem  Albnm  von  1904 
weeentliebe  Aenderungen.  Insbesondere  hat  eine  grotte 
AniabI  Profile  ander«  Abmesenngen  nnd  Gewichte 
eilial(en,  aucli  sind  fir  versehiedeae  ProOle  neae  Be- 
zeicbnungf'n  gewihlt  worden.  AuSerdem  Ist  ein  T^il 
iler  l'rcttilc  iler  vnrhi  rc-  ln  iiili  ti  A  iisgabe  voll«tf!ni1ii,-  fi.rl- 
(jofallen.  Durch  Ja»  m.  ur  A  lliuin  wi-nlen  flili  fniln  rcn 
«ufgobobfn.  Die  Doutlif  lil.rit  des  Drucki  h  ist  die 
alte  geblieben,  ebenso  laHt*en  diu  Zeichnungen,  wenn 


sie  auch  teilweise  klein  sind,  dodi  nn  Klarheit  nichts 
zu  wüuicben  übrig;  die  sonstige  ebenso  gediegene 
wie  praktische  Aanstatlnng  darf  mnstargOltig  gvnannt 

werden. 

(iittrhoffnuH^shätie  llfOO. 

In  der  Form  eines  Albums  bringt  dieser  Katalog 
luMiplniohlich  Abbildaagen  der  2eohea-,  Hatten-, 
WerkslAtten-  nnd  sonsttgea  Aalagaa  deo  anigedahatea 

Besitzes  der  Qesellschaft  sowie  Anfnahmcn  tob  zahl- 
reichen Gußstücken,  Maschinen  nnd  Ingoniour-Banten, 
Hie  in  ihren  Betrieben  liiT^eHtolh  wunicn  sind.  Da- 
iiel*«n  enthalten  die  Blätter  kurze  Htjiti.Kixche  An- 
gaben über  die  verschiedenen  FabrikatiotiH/\M>i^'r  lii-i 
Werkes,  seine  masrbinellen  Hinrichtungen,  die  Ar- 
beiterzslii,  die  H6be  der  Produktion  und  die  Art 
der  Erzeugnisse.  Die  beiden  letzten  ^^eiten  ver- 
anschaulichen durch  je  drei  kleiae  Jllustrationeu  den 
Cmfaag  d«r  Qatehoffaangshiltte  —  Abteiinng  Anloni- 
hntte,  Sterkrsde  nnd  Oberhansen  —  in  den  Jahren 
isnr)  Ulli!  1850.  In  Ganzleder  geschmackvoll  gebunden 
und  auf  Kanstdruckpapier  sehr  sorgfältig  abgezogen, 
bildet  der  Katalog  ein  kleines  Pracluwrrk.  mit  dem 
die  Outehoffaungsliütt«  Elire  etttl«gen  kann. 

CtnOr»  Jfä "Verkehr.   Saison  1906/OT.  Programm  von 

Cooks  Arrangements  zum  Bt>sucbe  Aegypten«,  des 
Nils,  des  Sudans  nsw.  Herausgegeben  von  Thos. 
Cook  &  8on,  Köln,  Domhof  1. 

Mit  einer  Ueborsichtskarte  der  Östlichen  Mittel- 
inaarlinder,   einer   Nilkarte   in   zwei   Blltteru,  vier 

f aasseitigen  farbigea  LandechaftsbUdem,  xsblrei«hon 
leinen,  aber  recht  klaren  Ansichten  der  Trflmmer 
altAgyptiseher  Baukunst,  Hn'n-ii>  vi^rHcliiodcnon  sonstigen 
interessanten  Abbi!dur)j,'eu  j;«fii!li>;  aungcutattet,  bildet 
das  vorliegende  neue  Handbüchlein  de;^  In'karinti  d 
Coukschon  Kcisebureaus  vermöge  seine»  df-n  nuKiiTiM-n 
VerkohrsbeilrirfiuhBi'n  vnr/.iiLrlii-h  «nL'i-'|>sli!<'n  Inlir-ilic* 
(KeiseplAne,  l.itt'rnturverzeichniKSc,  Winke  t'urKuiofiide, 
Fahrpläne,  SchiiTNzeichnungen,  Preisangaben)  einen 
nAtzlichon  lUtgeber  fAr  jwlen,  der  das  ehrwirdige 
Land  der  Pharaonen  aas  «ig«ii«r  Aneehaaang  k«nn«n 
aa  leriMB  wflascht 


ForniT  «inil  bei  lU  r  Rciliiktion  naclistelicnde  Werke 
eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 
Adreßhuek    190$IO7    eämflicher    EUenhnhnen  und 
^ffimMmm    JktittekUmdt.     Dre«d«n-A.  27, 
R«rmaBB  Kramer.  Oeb.  6  >M  (fttr  Bahndiroktlonen 
kostenfrei). 

Analyger  a  Seen»hi  Järn-och  Mangatmudwttr,  ntgifaa 
afJernkontoret.  Är  li<()d.  Stockholm,  K.  L. 
Beck  man«  Boktryckeri.    H  Kr. 

A  Ifirirs  rKrj,t,iiiiüii.  AHuin  Officiel  de  TKxposition 
(  niverselie  et  internationalG  de  Liege  1SK)5.  Liege 
(Kue  Agiinont  23)  \'.iO(n,  U  Fiaeoeur  &  0.  Lahajre. 
(8ob«kr.-Preis>  Fr.  18,50. 

Bedbtrt  üebtriiekMort»  4e»  tiordwestböhmüchen 
JJraaaJtojUcnAedbMA  1:144000.  MitcinaRtOmbea- 
▼enseiebnis  nnd  einer  Tabelle  aber  Ae  Pmdnktions-, 
Transport-  und  Wertvcrbflltnisse  böhmisclicr  Rraun- 
koble  von  1861  bis  1905.  Teplitz-HcbOiinu  IdOÜ, 
Adolf  H.-rkiT.  1 

t'alzavara,  Vittorio,  l  «piuuo :  Motori  a  gm. 
Manuale  teurico-pratico  dei  motori  a  gaz  di  onrlx'ne 
fossile  —  Acetilene  —  Potrolio  —  Alcool,  con  mo- 
nografie  dei  gazogeni  per  gaz  d'ar<iua  —  (iaz 
poToro  —  Unz  iUch4,  Oat  degU  alt*  forni,  Osi 
Dowson,  Qaa  Strach«,  Ona  1lelwi«li.FI«iacber,  Ona 
Btraag,  Oaa  Jonkors  —  Oaa  d'aria,  Oai  8i«m«na, 
Gas  Otto,  ece.  —  Oaxogenl  nd  aspiraston«  Benler, 
Taylor,  lA-iieauchez,  Pierson,  Winterthnr.  ecc.  — 
(iazot^cni  n  cnmbustione  rovesciata  —  Oazngeni 
autoriduttiiri  —  i  iirburalori,  ecc.  —  Con  160  in- 
cisiuni.  Mailand  190G,  l'lrico  Uoeplu  Oeb.  4,50  Lire. 
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16.  NomniMr  ItO«. 


StaU  md  BImb.  UlS 


Jkmffkeutt"  UAerwachungB-  Verein  der  Zechen  im 
OberbrrgamUbesirk  Dortmund  (EiHgHrag.  Vertbuj^ 
»eine  Entstehung,  GetrhiehU  und  $eiH  Wirkt», 
Naoh  Material  mw  den  V«niBMktM  iMAriMll*!  vom 
Yeninsin^eniear  J.  Braobt,  8toltT«rtntor  dei 
(»jerinf^oniourH.  (WeltanitNtellunir  Mailand  190r.. — 
AuHNtollung  dl»  Internationalen  Verbände«  der  Dampf» 
keN«p|-(.'eberwachan^'V«niM.)  liMMi-Rahrf flalfaa^ 
TerlaR  des  Vereine«. 

Beitrag  zur  lie-ttimmung  der  Formrrra  inl-  runo  ni  - 
IcrOpfter  Kurbthrellen.  Von  (icorg  Du  f  fing, 
rn<f«>ni(>ur.  Mit  IS  Textfit^iiron  und  2  litli(>g;ra|tbi<'rt(>n 
Tafeln.    Berlin  1906,  Julia»  BpriDger.    l.ftO  ^ 

l>er  moderne  Schhtuer.  VI.  100  <h»bg^r  und 
Krasse.  Vod  W.  BhUrdlnf.  BaveMbarg,  Otto 
M«l«r.  In  Mappe  4  .4. 

Dan  Erb»chnft»steuerip!:''l:  filr  daa  Dfut-ifhi  I'iich 
com  S.Juni  190*1.  lirlfuitcrt  vtin  Clrii  Ii  Huff- 
man n ,  Oi'li.  Ivr^'is-tratnr  im  Kgl.  I'roii liiscluMi  1  iruiii/- 
miniatcriuiii.  iiiiitt«'iitii;,''*(li('  f^nmmluiiK  «leutHfber 
Roichsgenci/i-  Nr.  77. i  Mt-rliii  \'MKi.  J.  ünttent«^, 
VerlaKxburhbftn  lhinc.  O.  m.  Ii,  II.    Oeb.  2.50  ..4t. 

Forncherarheiten  <iiif  'lern  Gebiete  des  Eisenbetons. 
Heft  V:  Die  Abhingigkeit  der  finieU««t  vom  Ver- 
bnnde  oad  die  lliMel  m  EritSbmf  der  Tragfftbi^ 
kflü  Ton  Baiken  au«  Ei««nb<>tr>n.  Von  Dr.^Iag. 
Prfli  T.  Emperffer,  k.  k.  Raurat.  MH  47  Text» 
abbildungen.  Berlin  l<.)Oß,  Wilh.  Kmst     Sohn,  ü  Jt. 

Forscherarheiten  auf  dem  Oehiti,'  ilf.'t  Ki-^mhetona, 
Heft  VII:  .McMiolitHt  (if-r  H.'tnii-iUiitrn.  \\^n  In- 
(fenieur-* *iH!ri»t  .V.  A.  ä  Ii  1 1  k  u  w  1 1  b  ,  Prof.  a.  d. 
Kain.  Ingenieur- Akademie  zu  St.  Petersburg.  Mit 
60  Te.\tabbildungon.  Berlin  1906,  Wilhelm  KrnHt 
&  Sohn.    5  ,4. 

Omural-InduttridearU  vom  oberteMaiiaeke»,  ru$»i- 
mKcn  tmd  Mahritek'Ottnater  lUrier.  HaBiteb 
1:100000.  Kattowitx,  O.  Slwinu.  t  ul,  aaf  Lein- 
wand mit  Sttben  oder  in  Taschenftatteral  4  ^. 

(ienelt  betrrffend  die  Abänderung  des  Siebenten  Titels 
im  ÄUfiemeinen  Berggexelze  vom  24.  Juni  ?*"■."). 
(Knappscbaftagosctz  vom  19.  Juni  l'.io>..i  .Mit  ruh- 
fOhrlichuMn  Sapnrejfi(tt«r.  Brcxlau  JÖUtl,  .1.  1.  k.'iri-i 
Verla-;  (.Max  Maller).  0,30.«. 

HitAeriandt  Unterrichtsbriefe  für  das  Selbststudium 
der  «HfßütcktH  ^itrarhe.  Mit  der  AuBspracbebeseich- 
»vag  dee  WeltlnnteobriftTeraine  (Aeaodation  pb«n4- 
ttqae  inteniationsle)  Ton  Profenor  1>r.  Thiergen. 
Brief  2  bia  5.    Leipzig-R.  1906,  E.  Haberland.  Je 

0.  75  .4.  (Dm  Werk  wird  ToUütAudig  in  zwei  Kur»cn 
zn  ']'■  :  )  Briefen;  Pnis  dee  Kam»  ia  Lelnenmappe 

Il'ifiirlitiiil.-'  l'tilerrichtubriifr  für  das  Selbststudium 
der  fratuösuchen  .'spräche.  Mit  der  Auexpracbc- 
bezeicbnung  des  WcltlnntscbriftvereinB  (.VaHocialion 
phonetiquc  internationale)  von  Rektor  H.  Micba» 
elia  und  l'rof.  P.  Paesj.  Brief  S  bin  5.  Loip»i(p>R. 
1906,  E.  Haberiaod.  Je  0,75  Jt,  (Da»  Werk  wird 
▼ollet&ndi);  in  zwei  Knreea  tu  je  20  Briefea;  Preii 
des  Kurniif)  in  Lcinenmappe  15  JIt. 

Handbuch  der  Elektrochemie,  bearbeitet  Ton  Geb. 
Reff.-Rat  l'roi.  W.  BorcberB-Aacbon  u.  a.  Spe- 
zielle Elflt  in,-),,inie.  I.  Teil.  Flemente  und  an- 
organi«!  I[f  \  i-rliiiidunpen.  Vmi  l»r  |ihil.  If.  Danneel. 
L'eforuui;  4.    Halle  a.  8.,   W'illH-liii   knapp.    .3  .4. 

IIa  über,  W. ,  Dipl.-InjjeJiifiir :  Festigkeitslehre. 
(l^^ammlang  GOecbeo,  288.  liändcben.)  Mit  56  Fl- 
gareo.  Lelpatg  1900,  O.  J.  Göiolledeohe  Teriaga- 
baadlaag.  Geb.  0,80  »4. 

LexOton  der  ^klrisität  und  ^ektnaeehnik.  Vntmr 
.Mitwirkung  von  Fachpenogsen  heraii'-^'>  t,'i"'ii'ri  Ton 
Fritz  Hoppe,  beratendem  Injrenicn r  lur  Klektro- 
teebnik.     11.  Lih  l"'».  iS(  iiliiLi-il.ii-f.-riiiij,'.    \Viea  iiad 

1.  eip/iß,  A.  Httrtk'bcii»  Veriajf.    Je  0.50  <*. 
Invalidenversichfrungsgejii'tz   com  IH.  Juli  /sfci 

Au9führung$be*timmungen.    Toxtanagabe  mit  A.n- 


merkun<;en  und  Sachregister  von  Dr.  E.  t.  Woedtka. 
Zehnte  umgearbeitete  Auflage,  beraoegogeben  van 
H.  F  o  1 1  m  a  n  n ,  Regierungarat,  (Quttentag*a«be 
flammlnag  dentscber  Keiebagaaetsa.  Nr.  30.)  BwUn 
1900,  J.  Oattentaif,  Verlaiotbaehbandlung,  <>.  m.  b.  H. 
Oeb.  4  .H. 

Jeidel».  Dr.  Otto:  Das  Verhältnis  der  deutseken 
GrojSbnnktn  zur  Industrie  mit  h>f<,ntlerer  Berilek- 
sichtigunn  der  F.ineninduHrie.  iStnuth-  und  üozial' 
wii.«rntr'bufili>  Ii''  F")r«i  hiin;,'cii.  lli'raii!»::<>i;i'li('M  ron 
Oustav  .Scbinolier  und  Ala.x  8eriii(f.  iiiuui  \\tV, 
Heft  2.»  Leipzig  1906,  Duncker  &  Humblot.  »i 

Klinckeieck,  Oacar,  Fregattenkapitin  x.  D.  und 
Diraktionemitglied  der  Dentaeben  Saewarta:  TtA- 
nMm  tmi  täftidit»  Lexikott*  Säa  Hnndbaek  f9r 
den  Terkabr  mit  dem  Anelande,  im  beaonderan  Ihr 
Offiziere,  MilitÄrbnamic,  T<  i-hniker  u»w.,  in  deut- 
aeher,  ongliacber  uuil  traii/ü>>li»cher  Spraebe,  nebst 
einem  alphabetiachun  Wurivfr/iirluuH.  :i.  uml  4. 
Lieferung.  Berlin  19üt>,  lioll  iV  l'urkanlt.  Je<ie 
Lieferung  2  Jl. 

I)er  Mensch  und  die  Erde.  Die  Kntatchnng,  (iewinnang 
und  Verwertung  der  Schätze  der  Eide  a)»  Qrnnd- 
lagea  der  Kultar.  UeranagegebeB  von  Hana 
Kraam  er  in  Terbindang  mit  aiaten  FaebmiBnero. 
Kit  etwa  4000  JUaatmtioBea,  sabireiehen  achwarcam 
nnd  bnnten  aowie  vielen  FakaimilC'Roilagen.  Liefe- 
rung 1  1111(1  2.  l?i'rlin  lOOr',  Deutm  hi'H  V .  rlagahana 
Bong  Ä  •'<!.  I  Dah  Werk  erMcheint  in  :äw»  iiiefcrungcn 
zu       o,i>o  jt.  oder  in  10  OaniledaT-PrBcbtMbHian 

zu  je  18  .4.) 

Miniat^re  de  l'Induatrie  et  du  Travail  du 
Royaumo  de  Belgi(|ae  (Oftice  du  Travail): 
Lois  et  Reglements  concernant  la  Police  du  Trairail 
«t  U  Bdgime  de»  ^atHetemenU  Claee^  BraseUo» 
1906,  J«  Lebdgne  et  da.  —  8oal4td  Balga  de  Li- 
brairte.   1  Fr. 

tlitteiftingen  Uber  Fortekungearbeiten  auf  dmt  Ott- 
btrti  '/».»  Ingenieur  iresens.  It''riiii.'<i,'egebon  vom 
Vereiu  deutsehor  Ingenieure.  Heft  H  ):  Wagner,  0^ 
Dr.-Ing. :  Apjtiirtil  zur  ntri>UHijrii[ilii-<i  lii»n  Aufzeicb- 
tiuug  von  l'endeldiagrammen  (>Slrubograpb).  — 
Wiehe,  H.  F.:  Der  Tcmperatnrkoeffizient  bei 
Indikatorfetlern.  —  Baeh,  :  Vernuche  über  die 
Etaetlsität  vuii  i'liiiniiirohren  mit  einzelnen  Wellen. 
—  Bacb,  (J.:  Die  Bildung  von  ftiuien  io  Keaael- 
blecben.  —  Baeb,  C;  Veraocbe  Uber  die  Drebange* 
featigkeit  von  Körpern  mit  trapezförmigem  und  drei- 
eckigem Queracbnitt.  Berlin  1906,  Julius  Springer 
(in  Kdtiimiaaion).    I  «. 

Mittiiltiiiritn  iJher  Fursrhungmirljriliu  auf  tlt»i  'ie- 
hiil'  'Ii  s  I nt/t  nifurtcesens.  licrftiiHtri'^'clicii  vuni 
Verein  deutacber  Ingenieure,  lieft  ä4 :  Koebler, 
Oeorg  Wilhelm,  Dr.-Ing.,  Regieriingabaumciater: 
Die  RohrbruchTentilo.  Untersncbunge  -  Ergebniasa 
und  Konatraktioni-Gnindlagen.  —  Wiehe,  H.  F«, 
and  Lemao,  A.:  UnteiattcbangaD  al>er  die  PfO> 
porlianalitlt  der  Sebrelbsenge  bei  ladikatoren. 
Berlin  1906,  Juliua  Springer  (in  Kommiaaion).  I  xM. 

Technifche  Arbril  einst  und  jetzt.  Vortrag  zur  Feier 
ili's  .'ii t  iiiliriLri-ii  üi'strliriis  lii's  Vi'i-iMru--*  ilfutucber 
liigoiiieuri'  xii  lioriin  am  1 1.  Juni  1906,  von  Dr.-Iug. 
W.  y.  Oechelhaenear.  Berlin  1900,  Jnlia» 
Springer.    1  •*. 

Ryba,  tiuatav,  Ingenieur,  k.  k.  Bergver» hHit  un  l 
Betriebsleiter  des  k.  k.  Schacbtaa  JuUn»  III  in  Bräx: 
Die  eteietrieehen  Signalvorri^unffen  der  Berg* 
teet'ke.  Brüx,  A.  Kuncaelia  Bncblwndlttng  <Jiiilaa 
Httller).   5,50  .4,  geb.  6,50  J^. 

General  -  Tarif  für  Kohlenfrachte.n.  .^2.  Jnhrirang. 
Band  II.  Mitte  August  1906.  Anfgeetellt  nach 
offiziellen  Quellen  vnrn  Königlichcii  Hi  rliniingH-Rat 
O.  Schäfer.  KlbirfeW.  A.  Martini  Urttttetien, 
(•.  III.  Ii.  H,  17,50  .4,  H-rb.  IH,50  .4  (im  Abonnamenl 
jiUirlivh  drei  Binde  gt^b.  35  ^,  geb.  88 
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UU  Btehl  und  Bmb. 


M.J«lirf>  Hr.2S. 


Hoti'i'  iiiiii  Hilfxbufh  für  'Im  ]ii  <il:l 'mcheit  Metall- 
arbtitrr.  I^ntirbuch  zum  SclbHtuiit(>rrirbt  in  der 
IfOMamton  Mt>tAllTi<rarl)(*itnn^  Tür  ii<>n  l'raktikor. 
Nt>b«t  den  zu^ebfirigen  HUfowUMiwcbaftun.  Mit 
80  Tsfeln  und  etw»  800  Abbildunfen.  Zweit«  Auf- 
lage. Von  II.  Schabertb.  Erstes  lloft.  Wien 
nnd  Lcipzi«;  1906.  A.  Herttebens  Verlag.  (Dm  Werk 
orsnheint  in  .'iii  Hefton  zu  je  0,.'iO  ..<.) 

StatiKlicM  0/  Ihr  AntfHcaii  and  Forrifin  Iron  Trtuieit 
fiir  t:i'i:i,  Anrmal  -t,iti--tiriil  ri'nui-t  ■if  tlic  A  nirrican 
Iron  anrl  .st)><<l  AHnuciatum.    I'hiladelphia  (Nu.  24il 

Boutli  Foiirth  Street)  loou,  The  Amerl«aii  Iron«ml 
Steel  Aasocietion.    5  f. 


Le  Traductetir.  14""'  Annöe.  IfOii.  Xo.  11  bia  18. 
77«?  Tramlator.  »<»  Vol.  1906,  No.  11  bin  18- 
Halbmoneteaehrifton  zum  Studium  dor  frAnziiaiMobOD 
bex«.  6Dglt«cbea  und  deuttohen  Spnotae.  L»  Cta«ux- 
de-Fondii(Hchweis),  VerUgdee  „Tradaotenr'  («Traii»- 
lator").    HelbjBbrlicb  2^0  Fr. 

Vogdt,  Kndolf,  Rn^eranf^sbaameiitor,  Oberlehrer 
an  der  Königlichen  hölu-ri'ii  Mn«chinenbauBebule  in 
I'oHcn:  Pumpen,  ht/tlrinili^ilu-  und  pnrnmatiMchf 
Anta<irn.  Liii  kur/cr  l  i'licrulick.  (Sani inl ii ris; 
(iiiiielien,  290.  BAndebun.)  Mit  &9  Figuren.  LeinKijf 
1900.  (i.  J.  OSeehettMhe  y«riifihsiidliiiig.  Qeb. 
0.80  Jt. 


Industrielle  Kundschau. 


Me  I«ge  dM  BoMtMgMddirtet. 

Auf  ili  in  li  (' 11  t  H  (■  h  e  n  Robeineninnrkti'  liU  iln  ii 
.Naebt'ruge,  Abrut  und  Vemand  Hebr  Btark.  Iii  tNiilitel- 
roheiaen  und  Stahleisen  hat  Hieh  ein  Teil  der  Abnehmer 
bereit«  fOr  das  7wpit<>  (Quartal  190T  gedeckt.  Von 
Amerika  Torlie^nMuir  Vat'ragon  mußt»  du  SjndUtnt 
mangek  verfflgbwer  Mengen  abiebnen. 

Von  OroSbrltannien,  snd  swnr  lowohl  «ne 
Bchottlnad  wieana  dem  MIddleRbroaghor  Bezirk,  bleihnn 
dicRobeisenTemcbiffungen  narb  den  Vereinigten  Staaten 
Mi'lir  t;i'üß  üllil  wcrd'.'H  fortgORl'tzt  nncli  ihmK'  Mi- 
(itlilÜBüf  tiiit  AincM-ika  t^oJÄtitTt.  I>i  r  liritucbi'  Markt 
liegt  inili!HH(Mi  ruliitr,  ilie  KiiuriT  lidltfii  nii<lniii?riul  /ii- 
rflck  und  die  Warrantsnoticrungcn  werd«n  durch  den 
teoren  OeMnta  immer  ««Her  nnch  nnten  gedrOckt 


Bh«latoeh-WMtflltoekw  ¥«bI«ii-SfMdlkat. 

■  letzte  Sitzung  de»  Beir«ti  h,  ilio  am  7.  il.  M. 

BUttfauJ,  hatte  fUr  die  Kiaeninduetrie  lUBol'eru  ttint« 
bcHondere  Bedeutung,  als  in  ihr  die  zum  I.  April  1907 
in  Kraft  tretenden  neuen  Kichtproise  für  Kohlen, 
Kok»  und  HrikettH  feKtgevetzt  wurden.  Die  BeacblOaee, 
durch  die  «ftmtliohe  Vonobligo  de«  PreiaauncbneaM 
gutgebelVen  tirnrden,  bringen  dnrehweg  eine  be- 
roorkcnswerte  GrhAlMttg  der  snrxeit  gültigen  Richt- 
preise; begrfiudet  vardc  dieae  mit  der  andauernden 
erheblichen  Steigcruiii,-  .Irr  Si'lbstkoston ,  fQr  dip 
den  Zechen  in  den  jt  t/.iL,'i'ii  Pn  inen  ein  Auagleich 
nicht  mehr  golujtcu  winh'.  Im  l  in/cliicn  aind  dio 
FreisAnderungen  aa8  der  folgenden  Zusammenetellung 
ni  ereeben: 


I  Frei« 


Xr«.-r  I 


Aller 


K»urr 


VrtU  Pn-I. 


I.  Fettkohlen. 

Fttrdergruakoblen  .  .  . 

FSrderkohlon  (2.^7«  St.) 

Mel.  Kohlen  (40o'o  St.l  . 

Hetttmel.  Kr.hl.  i.Mi'VoSt.) 
j  Förder -Srlmuedekohlen 
,  Mi-licrto  '^rtimiodekohl. 

i Stückkohlen  I    .  .  .  . 
H  .  .  .  . 
III.  .   .  . 
'  GowaMchene  mcl.  Kohlen 

I  Gew.  KuSkoblen  I  .  .  . 
I  -       II  .  . 

III  .  . 

I     ,  ,       IV  .  . 

!    ,       ,     V  .  . 

j  Gewuttch 

Kokiikoblen . 
I  Oewam  hene  P'oinkuhlen 

I     2.  (f aa-  und  (laa- 
flaiiunkohlen. 

Fönli^rgrUHkolilen  .  .  . 
I'laiumförderkoblon  .  . 
Gaafianimforderkoblen 
OeDeratorkehlen 
OaafSrder- f  Sommer 

kohlen    \  Winter 
SUlckkuhlen  I    .  . 

ir  .  . 

HI.  . 
Uew.  Nußkohlen 


9,00110,00 

10.00  11,00 
10,50^1 1,50 
11,1012,10 
1 0,50  i  11,50 

11.1  »II  r_',o') 

12,50  ia,ö0 
11,75  12,75 
11,25  12,26 


12,00 
12,20 
12,50 


13,00 
13,20 
13,50 


NußgruHkohl.  üb.  80  mm 

,  bia  HO  , 

l'ngewaacb.  Peinkohlen 
Gewuehene  « 

3.  EBkohlon. 

Fördergraikohlon  K 
FSrderkoblen  nui  " 

et 

Beatm.  Kohlen 
Stückkohlen  . 


a.OLl  10,00 

8,00:  9,00 
0.60  7.50 
8,2&  9,50 


Melierte  Kohl. 
Beatm.  Kohlen 

StftekkoUen  . 
Gew.  Anthra- 


45 


II 


12,00  13,00: 
1 1,00  12,25 
10,.50  12,00 


ii:,«)0  l:!.l>(l  Amhr.IlIf.Keaseir. 
mm^r  M.T".  i  lew.  Xußk.  I V  (X'I5  mm» 
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Nußkohlen  ll  \  Winter    15,50  16,50  Alehe),  .  . 
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Nuilkitlil.-n  1  \  Wir 
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00 
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.IV 
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4.  Magerkohlen. 
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11,2512,50 
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8,50 


9,50 


m 

m 


I 
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10,Ot>  11,00, 
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Sw  Knke. 
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.Sommer 
Winter 


L  Sorte 

II-  • 

lO.  , 
QieSereikoka  ..... 
Brechkoks  I  Aber  50  mm 
II    ,    30  . 
III    .    20  . 
I  V  mit.  20  . 
13,50  14,50  Halb  gesiebter  und  halb 
14,50  1.5,50     gebrochener  Koka.  . 
1Ü,00  17,00  Knabbelkoka 


0,50  7,50 


l«,50  18.50 
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IV 
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HMsalay«»  In  Bereiek«  dts  rb«iBtte1i« 
irMtfUlichm  Sl«lakoU«Bb»rfta«M. 

In  der  Haupt -iHrtie  nach  den  JabrariMiielltaii  der 
we«tfiliBchen  Beri^wi-rk^^rottoUBchaften,  sogleich  aber 
auch  aus  persönlicher  KmiitniN  odor  noii-.ti^oii  Qui  Ui'ii 
8('h5pfend,  hat  Borf;a8«t'»8or  W  ^  x  kiir/lu  h  itu  „Ulunk* 
auf"*  »»in«  Arbeit  voröffontlirlit,  lii^'  fiiu'  Hehr  t'ute 
Uobcr^ii  ht  Uber  diu  in  letzter  /.eie  vuri;i!aoinmenen 
unifaii^rriM  ticn  Neuanla){t-n  und  RrwHitemilgtbtllteil 
auf  rheini»rli-wei(tfi»liin-heri  Zechen  bietet 

Nach  den  Aui^rilhrunKen  de«  VerfaHMers  ist  die 
rbeiniKli  •  wMtfiliMb«  ätaiDkoblenindBBtris  in  eins 
atme  Periode  ibrer  Bntwicklunf;  ein^tretes.  Sie  iat 
bekannäich  ron  der  Ruhr  aut<<^<><^aDgen,  bat  eich  denn 
oech  der  Emscher  Torgoi«ehuben  und  dobnt  sieh  jetzt 
über  ili.'  IjiiKrlicr  liinaua  nach  lU  r  l.i|iipi>  /m  hun. 
N<*tK  ii  .liMi  in  l'  t/tcr«>r  (iefffiid  Imtimih  vurliandeneh 
ri'ii  AiilaLTi'n  siiui  liu  r  tn'ui'  Hi'r;,'«crke  teil«  in 
der  Kntw  ii  iM'iiuii:,  teik  im  Eiitstuticii  b«);riHeii.  Von 
0»ten  nai'li  \\'>'st>ni  «ind  zu  nennen  die  Zechen  Maxi- 
milian, Kadbod,  de  Wendel,  Werne,  Waltrop,  Emeeber- 
Lip|>e,  Ewald-Fortsetzung,  Auguste  Victoria,  Berg- 
msiini<>;lQck,  Beldnr,  lowie  die  NeiiMiUgen  der  Qnto- 
hoffnuugshutte  nnd  der  OewerkeebeftDentadher  Kaller. 
Auch  auf  den  Siteren  Bergwerken  hat  der  Kau  neuer 
KuhlenMcbSchto  im  Jahre  UtOf)  einen  erhablicben  Fort- 
gang rrl'ahrin.  utiil  zwar  kommen  hier  t'twji  "24  iifuc 
Scbfii'hto  in  Hi'trai  ht,  «obpi  die  lediglich  der  IJe- 
wcttoruiii:  dienenden  Anlft!,'.-ii  nicht  mitgezählt  sind. 
Die  stärkste  Entwickclun>>  wica  daa  fiorgrovier  Ober- 
hau8en  auf,  was  auch  durch  die  imwiacheu  oingetrcttrne 
Teilung  in  zwei  Reviere,  Oberbaneen  nnd  Duiabarg, 
beitltigt  wird.  Dort  waren  fünf  SebAobte  im  Ben 
und  zwar  Sterltrade  II  ia  Sierknd«,  Neiiniflbl  IH  in 
Hamborn  und  Deutaeher  Rainer  V,  Vf  nnd  VII  in 
Hamborn.  Es  folgte  das  Herf^rcvier  West-Rpckling- 
hauNea  mit  vier  neuen  Si  liiii  hteu  auf  diMi  Hetriebs- 
niilni,'en  B.rfjin«iii)h^'lii<k  in  Buer  und  Huldur  in 
i)ur!.ieii.  Im  Kevior  ( iHt-Ki  iklin^liAutien  wurde  auf 
Zecli«'  Ansiiste  Victoria  lun  li  der  zweite  Schacht  al>- 
geteuft,  auf  Em8cbor-Lippe  in  Datteln  waren  e«  beide 
Sebftcbto.  Dan  Bergrevier  Hamm  hatte  ebenfalls  drei 
D«iie  Sch&cbt«  anfsttweiaen,  oinülob  ilodbod  1  nnd  II 
Id  Hütrel  und  MaxlniiliaB  in  Mark.  Dieaelbe  Auahl 
fiaden  vir  im  BeigreTier  Herne,  wo  Viktor  HI  nad  IV 
in  lokern  nnd  Julia  II  in  Banken  an  nennen  eind, 
und  in  Dortmund  l\:  ein  neuer  Schacht  auf  Zecbo 
Hörder  Kohlonncrk  in  AHMcIn  (Betriebsanlago  Ilrd- 
steiiii  lind  zwei  Schachte  für  die  neue  Zeclie  Lucum 
in  Lürue,  die  alle  drei  noch  im  Bau  waren.  Diu 
Reviere  Dortmund  I  ntit  dem  neuen  Schachte  der 
Zeche  Freie  Vogel  und  Unverhofft.  Dortrnnnd  III  mit 
einem  neuen  .SchaObte  auf  der  }<<'triel)hinnlHgu  Mont- 
Cenia  l>ei  Sodingen,  nnd  Xonl-Ua«huni  mit  einem 
•olohea  Mf  Zocbe  Hannover  erbielten  nur  ja  einen 
Sduobt  melir,  wibrend  in  den  übrigen  BergreviereB 
die  Anzahl  der  SehSchte  Hieb  überhaupt  nicht  Ter- 
grütterte.  In  neuester  Zeil  haben  dann  ridi  li  folgende 
Zechen  neue  Schöehte  abzuteufen  beffoniu  ri  ;  die  Herg- 
würk.tgCBeilneluirt  (  onsolidation  th'u  Sehnelit  (Mier- 
Hchuir,  Zeche  t'roi*(»er  die  Scbftcbte  V  nnil  VI.  Zeche 
IMut«  einen  neuen  Wetterüchacht  und  Zeetie  (  eiiMtantin 
der  (Iroße  einen  neuen  FürderAcbacbt  VII  nelien 
Scbacbt  VI. 

Bei  dem  Abteufen  dee  Scbacbtea  1  der  2ecbo 
Radbod  (Bergwerkagetellaeliaft  Trier)  iit  eise  in  der 

Oeavhiehte  de«  deutacb^n  Koblenbergl>aue»  blnber  un- 
erreichte Leistung  cn  verzeiehnen.  Man  ist  dort  nach 
küiitn  *  «.jährigem  Arl  ejten  h]^  /n  l  iner  I'eiife  von 
ij'JO  m  vorgedrungen,  wo  man  daa  erste  .Steinkohlen- 
flöz angefahren  liat.    In  beaondora  grolter  Tanfe, 

*  1906  Nr.  41  fl.  1887  Ua  1851  «ad  Kr.  48  S.  189» 

bis  1377. 


nSmlich  bei  850  m,  int  auf  der  Zeebe  Monopol,  tSchacht 
Grimberg,  die  vierte  Sobie  aageaetst  «ordea.  Den 
Bnbm,  hiermit  die  tiefiit«  PSrdeteoble  im  oleder- 
rheiniaeh-weitfiUedien  Bteinkohlenbeiirke  zu  beeltten, 
wird  die  Geiaenkirehener  Borgwerks-Aktiengesellaohaft 
demnAchnt  mit  der  nördlich  von  Mon<i|M!  liegenilen 
Zech«»  Werne  teilen,   die  sich   naeh   der  I'^ndo  1905 

eini.'rtreterieri  lv\jdosiiMi  edtseliloll,  eine  zweite  l'iet'iiikil- 

Soble  bei  850  m  Teufe  alubald  in  Angriff  /u  ntibmen. 

.\uf  den  neu  eatatandenen  Rergwerken  werden, 
wie  der  Verfasser  Im  eiueioen  ausführt,  fast  durch- 
weg große  Kraft-  und  Licht-Zentralen  gescbaifen, 
deren  Antrieb  bieber  aataebUefiUob  durch  Dampl- 
maaehinen  erfolgte,  wibrend  man  neoerdiaga  der  Ver- 
w  endung  von  Dampfturbinen  undOaemolorenlebhafteree 
InteroNSo  zuwendet.  Abgegeben  von  diesen  groBen 
tK'iien  Bergwerks-Zontralen  zeigt  sieh'h,  dafi  t<iAn  auch 
auf  tilteren  .Anlagen  mehr  und  mehr  da/u  dleT^ebt, 
die  Krafterzeugung  zu  zcntraliNieren  und  in  erlie)dii  hem 
Umfange  dabei  elektrischen  Antrieb  zu  Tcrwenden. 
dafi  man  die  schon  vorhandenen  Zentralen  erweitert 
und  daß  man  zur  Schaffung  von  Reserven  benachbarte 
Werke  durch  Kabel  untereinander  verbindet  oder  an 
groll«  alkemeiae  Zentralen  anicbliellt.  Hierfflr  rowia 
rBr  die  ^rtaehritfe  in  der  Verwendung  toh  Dampf- 
turbinen nnd  Oasmotoren  und  die  EinfQbrung  der 
.\bdampfturbine  zum  Antriebe  von  Zentralen  auf  den 
l'.en^werken  bringt  der  VerfnaiMT gioicbfaUi saUreieba 
nähere  .\ngaben  bei. 

Der  weitere  Inhalt  der  Arbeit  beschäftigt  «ich 
mit  den  sonstigen  Tagesanlagea,  den  Schr&oimaschinen, 
dem  Sitfllsatzverfabran,  den  Ombenlokomotivcn  und 
der  Waaeerfaaltoiif,  aowwt  Neneo  darflber  sa  bo- 
rtohten  Iat 

Aaaener  Gafistablwerk,  AcUen-(ile8«ll8cbaftf 
Aaa«n  t.  W. 

Nach  dem  Berichte  de»  Vorfttandes  war  das  Werk 
im  letzten  (lesi-haitHjabre  mit  Auftrügen  reichlich  ter» 
sehen  und  zeitweise  dernrti«'  beschäftigt,  daÜ  es  oft« 
malailogero  Lieferfristen  zu  beannpruohen  aicb  genötigt 
■ab.  Indessen  gelang  es  erst  gegen  Bnde  de*  etoleo 
Beiricbabalbjabre^.  ilen  infolge  hSberer  LShne  and 
teurerer  RohstofTc  ^iteigorlon  SellmlkoHten  durch  eine 
iiiiillii^'e  t'relhjuifUe^-'örung  ZU  folgen.  Der  l'msatz  hob 
hich  um  antutlierntl  2.'iU'o  ui"l  zeitigte  einen  l'abrikationa- 
üherHcbuB  von  989-IH4.ii  .H  -e-eti  TTs  41  1  ^/  im  Jahre 
zuvor;  hierzu  kommen  noch  HW.yfi  Knrsjrcwinn 
auf  verkaufte  Effekten.  AnderHcit«  waren  a.n  unge- 
meinen Unkosten  H-26933,bt  aufzuwenden,  ferner 
wurden  75577,28  aligeachrieben  und  0*29,49  Jt  der 
Bflekiaga  Aherwieeen,  ao  dafi  ein  Reinorlö*  Ton 
86434,89.4^  Terbleibt,  der  nach  dem  Vorschlage  der 
Verwaltung  zunächst  den  Verlustvortrag  aus  190-1, '05 
mit  74474,49  t#  zu  decken  beistimmt  ist.  wahrend 

die  Öbrip''n  I  1  '.M;0,40  .  H  nnf  neue  Ilec  liniin;;  vnricet riisjen 
werden  sollen.  niem  s  l  lewiiineri^elmi-i  iwt  um  hk  er- 
frenlicber,  »U  es  nnx^rhlietilieh  liem  l'irfol;,'!  der  /weiten 

HSIIto  des  Betriebsjahrcs  zu  danken  war  und  ;:leich- 
zeilig  aus  dem  Betriebe  etwa  44000 nllein  für 
Zinsen  aufgewendet  werden  mufiten,  da  es  an  B«trieba> 
kiipital  fehlt,  ein  Umstand,  der  den  Anfsicbtarat  ver- 
anlaSt  bat,  der  boTomtehenden  Haa^trersammlnnn^  eine 
BrhSbang  da«  Grvndkapilals  am  «inen  Betrag  bis  au 
biß  090 -M  SU  empfehlen. 

„A.rcililmede»^,  Actien^GeseliBcbaft  ftrStabl» 
maA  ElMB-hteitrt«  ts  Barllii. 

Niiidi  dem  Ki'chen-Tli.irt.fherieht  für  l'.iü.'i  m;  cr- 
/.iclte  die  (iuHelliicbatt  im  letzten  Ue««  lutTtHjabre  bei 
einem  FmRatze  von  4  02  J  2t;.i,ö.")  (i.  V.  8  588rii;3,IOi  .Vf 
einen  Bruttogewinn  Ton  31S  983,ai  »4f.  Abgeschrieben 
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worden  79  612,93  dem  Uelkrwlerc-Kontc  und  T'nti^r- 
!<tat/uD^f<>nd»  10004,40  flberwipiien  umi  au  Tan- 
tiömHn  60  184,13.«  hezahlt,  so  ilnli  n  .ch  157  500  M 
(7 '/»  ^o)  Difidenda  aasge«uhiiUet  und  (»792,30  in 
UM«  Itodiauiip  nrincht  irardni  ktanni. 

INnitie1i>Laxeiak«r8lMhe  Bergrwerka-  ni  Hflttw 

AktleD^6s«llsebaft  ra  B««b«m. 

Wie  4«ia  Berichte  d««  Y«ritiwd(*H  zu  «mtnehmea 
ist,  «Rielte  die  Oe«el]«e1i«ft  tm  QetehnftwjAhre  1905/06 
an  rein«»n  Betrieb«ülii»rüc'hünm>n  iirt<li  Ahzu^;  aller 
rnkoMtun,  Bergschäden,  KiiUcbädigun^eu,  laufi'iiileti 
/ini^iMi,  Provisionen,  Tantit^nien  für  den  Vorstand  iinw. 
ti  OLM  It75,011  llicrzu  kommt  die  Heim  Brikottwerk 
.I)ftlilljaii*i'ii"'  iTowoniienr  I  >i  v  iiliiulo  für  1905  mit 
26000^  und  der  Yortrai;  auo  l^OilOb  mit  474  798,31  .4, 
wlbrend  für  Anleihe-  und  Hypothekenzinxen  sowie 
Stenem  nisemmen  1  201 680,16  «4  su  küneo  alitd, 
M  d«ß  «ich  ein  Reioffewinii  voa  9BSSS4S,S4  Jt  w 
gibt  Der  VorrtMid  iMMtragt,  von  diesem  Betreg« 
«992845,28^  »ttta««bnrib«il,  2400000.«  (lOo/o)  eia 
Dividonde  zu  Tnrt<nl</ii,  93335,98  «"  hIh  Taiiti<"mi'  an 
deu  Aursichtsrftt  zu  vergQton  uiul  4'c)T  OiiL.U,^  ^  iti 
neue  Rochuuni^  zu  vcrl)ii>'lK'n.  Verglichen  mit  dem 
Jahre  1904/05  brachte  dtm  alj;;i'lniif.'nt^  Oi^m  haftsjahr 

bei  1,'UU'ia  Absätze  allrr  i]r/.(>u^'niHHH  der  (il•■^<'llH(■haft 

eiueo  Mebräberschuli  von  rund  l  4<)0iK)U  Jt,  dem 
MehnuilgslMII  von  etwa  2uoooa  «  für  Zinsen  und 
Stewrft  gegeiiflbentehen.  Der  Bericht  beieiehaet 
diMee  Renlbt  ata  nieiit  beeoiideni  gOmtig,  em  eo 
mehr,  «ie  m  den  Uebereeliileeen  die  nee  erworbene 
Abteilang  Friedrieb-'Wilbelniihfltte  in  Mülheim  an 
der  Ruhr  beipctratfcn  Iiat,  wiilirfmi  dio  alten  Ab- 
teilungen nur  ein  Mehr  vdh  uii^j.'frttir  OÖOüOO  -*  er- 
I^Alien.  Die  Hauptursaihfii  lii.'rfüi-  bildeten  die  gruürn 
Umwalxunf^en,  denen  die  Abteilungen  Diffordingeti  und 
Bochum  unterworfen  waren  und  die  namentlich  bei 
letzterer  unerwartete,  erhebliche  Verluste  im  Gefolge 
betten.  Indessen  sind  diese  Schwierigkeiten  jetzt  so 
weit  aberwnnden,  dnfi  die  «eiteren  ünbnaten  sieh 
ordnnngemUig  werden  abwickeln  kSnnen.  Ueber  die 
Abeats-  and  BetrielMTerbAltnUse  möge  folgendes  mit- 
geteilt werden:  Die  Oesamtförderiing  der  Kohlen- 
zechen betrug  1907  697,2  t  Kohlen  und  9  257,5  t 
Eisenstein.  Vfin  diesen  Mengen  wurden  114  788,2  t 
im  cigi'rif'n  Ht'trii'lie  vorliraucht,  die  Übrigen  Mengen, 
abgesehen  von  einem  kleiuen  Kestbestandn,  wurden 
teils  verkauft,  teils  an  die  Kokereien  and  Brikett- 
fabrikon  geliefert.  An  die  Ilüttt-nwerke  wurden  298375  t 
Koks,  64  132,5  t  Kohlen  und  2845  t  BriketU  abgegeben; 
der  Mehrbedarf  wurde  vom  Kohlen-Syndikate  gmleokt. 
Bei  der  Abteilung  Dlfferdingen  wurden  auf  den 
Omben  Oettingea  und  Langengrund  424  798  |i.  V. 
492  tR5)  t,  auf  Qmbe  Totingeu  95  581  (26l>07)  t,  auf 
Grube  Oberkern  12(i820  (126  559)  t  und  nuf  (irubo 
Thillonborg  173  9H9  (130  748)  t,  insgesamt  hUx)  b21  188 
(716  094)  t  Minotto  gefördert.  Die  (irube  Muuticrs 
licfurlo  außerdem  447  871  t  Krze.  Die  umfangreichen 
Anlagen  für  diu  Kalksleinbraohe  Ilaraukourt  wurden 
im  Laufe  des  Geschäftsjahres  fast  beendigt.  Auf  der 
Hochofenanlage  standen  bis  Anfang  Dmembcr  (9af, 
Tca  da  ab  aeoha  Hoeköfan  im  Feuer:  aia  artwgtaB 
zusammen  S86S50  (268802)  t  Bokeiaan.  Der  Im 
Toriv'i'ri  Hericbt  erwähnte  siebente  Hochofen  sollte  im 
Tcri,'iiMi,'Lrien  Monat  in  Betrieb  kommen.  Um  mit 
dicMi  rii  Hfl  11  rirbciton  zu  k.iriti<  ri,  mallten  zwei  weitere 
groUe  i'>/lullrflmpfe  fcrtiggeKtciit,  zwei  neue  Koks- 
aufzQge  beschafft  und  eine  zweite  Schlaekenabfuhr 
eingerii'htet  wenlen.  Zwei  defekte  Hochöfen  sollen 
demnächst  neu  zugestellt  werden.  Von  den  vor- 
■resebenen  fünf  neuen  (iebläsomaaotaineQ  wurden  im 
Berichtsjahre  vier  in  Betrieb  genommen;  die  fOnftc 
Maeohine  iat  im  Oktober  d.  J.  rechtzeitig  gefolgt 
Bbenso  wnide  dia  groA»  Oatreiniguugsanloge  pttnk^ 


lieh  fertig,  und  auch  die  elektrisch  angetriebenen 
Puni|>en  zur  Lieferung  des  Kühlwassers  der  Hochöfen 
sowie  der  große  Kiihlturm  konnten  ilim  l!<'friebe 
übergeben  werden.  Die  Err.engiing'  d(>s  Stahlwerkes 
betrug  252  000  (22l38t'i  t  R.ihhln.  k<'.  Da*  Walzwerk 
lieferte  an  Fertigfabrikaton  insgesamt  21G  l()U(19l  702)  t. 
Namentlich  der  Absatz  an Orey-Trägem  stieg  erheblieh. 
Von  neuen  Einricbtnngen  im  Stahlwerk  ist  zu  ei^ 
wähnen,  datt  eine  gtOBere  debltsewindleitung  mit 
Windkeeaeln  baschaft  und  «in  awaiter  «lektriachar 
Boekkraa  Im  Kokülenlaj^er  montiert  wurde.  Im  Bloek» 
wnl/werk  wurde  dii'  nUcre  Block maschine  in  eine 
Tautlem  -  Vorbündniasrliiiii:-  ntn^ebaut  und  an  eine 
/«entralkondensatlon  atii^fsclilDSheii.  Im  drey-Block- 
walzwork  wurde  ein  neuer,  weseutUch  slärkorpr  Koll- 
gang  eingebaut.  Des  weiteren  wurdo  dii-  Drilliii;,'»- 
maeehino  an  der  Groy-FurtigstraBo  durch  drei  neue 
Kiaderdruckivliniler  in  eine  Verbundmaschine  nm- 
gewandelt.  Auf  dem  Btabeisen*  und  Tr&gerlager 
ward«!  suaammea  drei  neue  elektiiteb»  Boclckraae 
aa^geatallt  Im  Drahtwalnwark  ward«  «In  2000  P. 
Drehatrommotor  errichtet  und  inzwischen  in  Betrieb 
^'ciiommen.  Endlich  wurde  iiuch  dio  Tercrößerung 
der  elektrischen  Zentral**  dun  lii^i  fufire.  Div  Abteilung 
Friedrich -W  i  1  Ii  (' I  ni H  Ii  ü  1 1  <>  fiirdi'rto  in  der  zu  ihr 
gehörigen  Grube  •Stangenwaga  bei  Haiger  23 125 
(25  695)  t  Roteisenstein,  der  zumeist  an  nahe  gelegene 
Hätten  verkauft  wurde.  Von  den  Hochöfen  der  Ali- 
tailong  stand  der  zweite  ebenso  wie  der  dritte  da» 
gaue  Jahr  hindurcli,  der  «rata  aait  dem  14.  Aujcvat 
1906  im  Fanwr.  Die  Oefni  «nengtan  iaaamm«D 
10eS20  (78205)  t  Kobsisen.  Hochofen  III  muBta  in- 
folge eines  durch  Explosion  entstandenen  Schadens 
am  10.  SepiiTiilier  d.  .1,  außer  Hftrirli  l'"'"''!/!  werden; 
er  dürfte  voranKhichtlich  im  Februar  lUi'7  wii-dor  an- 
geblasen werden  können.  Die  Gießerei  (\"t  Hütte 
lieferte  44  284  (35060)  t.  Im  Maaeliiaenbaa  wurden 
4482  (4011)  «  hergeataUt 

<}aam«t«r«a«Val>rtk  Dentz,  Aktien-Qeaellachaft, 

Daa Unternehmen  erzielte  im  Geschäftsjahre  1905/06, 
unter  Berttcksichtigung  des  vorigjährigen  Vortrages 
Ton  171  693,88  ein.-n  \i<>\i^o\^ino  von  4  174425.68 
Hierzu  trug  die  Beiuüiguug  an  auswärtigen  Unter- 
nehmungen mit  582  165.85  Jf,  die  Berliner  Zweignisder- 
lassnng  mit  10  190,65  Jl,  die  Elektrische  Blork^»tationen- 
Gcsellschaft  mit  400Ü0  .Jt  und  das  Fabrikati(iri'<-K(>nlo 
mit  3  420  375,30  <A  bei.  Der  £einerlös  beziffert  sich 
nach  Abzug  aller  Unkosten  aowie  der  mit  511  810,80 
(489182,47)  Jt  Mig«i«tilen  Abaehreibungen  «nf 
1488628,88^1.  HierTon  soUen  naek  dem  Voracblage 
des  Aufsichtarates  250O0  4  der  Hilfskasso  flberwiesea 
und  1 048  320  (6  »/o)  Dividende  verteilt  werden. 
Narli  A iiHz-alilinig  iler  »statutarischen  und  vrrtrujflirhi'n 
Tantit  riien  wurden  alsdann  noch  179  4öy,.')f",  . «  als 
Vortrag  auf  neue  Rcchniint;  vorbleiben.  Das  Krir<'linis 
ist  somit,  ohwrdil  der  Umsatz  des  Deutser  W'erkes 
mit  11  tii3  M  :  '  nm  304  643  ,«  geringer  war  als  im 
Vorjahre,  doch  da«  gleiche  geblieben, 

Herniidthnler  nngnrlsrhf«  EiNcninduHtrI«« 

Actl('n-(Jf ««'llsohftft  zu  Budapest. 

Wie  aus  di'iii  ürriclite  dor  I'iroktion  liorTurijeLt, 
gCHtaltL'toii  »i(  Ii  liii'  AliBat/v('rli!iltni«!to  itii  letzten  Ge- 
seliariojahri',  de^Hen  iTHte  Hiilfti«  iiueh  unter  der  un- 
^'ütiMtii^-eil  Kun  (iirikf  iir    der  vertlurt-ienen  Jalire  verlief, 

während  der  zweiten  U&lfte  des  Kechuuugs&bscbuittes 
wesentlich  besser,  «0  dat  nicht  allein  die  Beschäftignng 
des  Uutemehmena  lunahm,  «ondem  auch  die£rseng- 
niaae  an  lidimanderan  Tarkanfapreiaan  verwertet  werden 
keaalen.  Inf<dg«d«aa«n  war  ea  mSg^Uoh,  di«  Pro» 
duktion  nickt  nncrheblicb  an  T«rmelif«n  und  gleich» 
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zcititj  <l«n  Gewinn  »u  Htfi^ern.  Die  enitcr»»  uinfftBte 
A05Ö4  t  EiMMtoiBt  21  ««4  i  K0«t«ne.  78  782  t  Hob- 
«iwii,  753  t  Oatware,  48tS  t  RohMhlMMO,  SS  4*8  t 
TomwüHaa  8teU  «od  4740»  t  VaUfftbrik»te,  wtt- 

r»na  d«r  UalMnelraS  na«h  llarehflIhniBg  «Icr  ordent- 
lichen Abscbröibunpi'ii  "ii  !  utidT  FinscblaB  dr«  Vor- 
tratf.'«  Ton  12l053,r)4  K  m.  Ii  auf  2  236  25:..:).'  K, 
bolief.  Hiervon  t^ben  für  iiiilSi  ronliMitlii  lnA  AI>m  tirri- 
nunK^ii  4(HJ00()  K.,  für  du- SteucrrUeklaj^u  lUüiKJUK., 
für  den  KeNerTi'foiiilH  'jouiHM)  K.  und  ali«  Tantinin«* 
für  die  Direktion  50tX)0  K.  al».  Ks  vrrhltnbt  »oniit 
für  dio  Aktiunüre  eine  IHTideml  '  vmi  i  :!'20OiK)  K. 
(II  7«)  Bod  «la  Vortrag  »uf  noae  RechoMBg  «ia  Botrag 
TOB  ie«S5S,ft«  K. 

M«8clilut>B-  nod  Armatur-Fübrlk  TorniitlH  klolu, 
flcbaadlB  *  Becker  ta  Fnakeatkel  (Bkelnpfmb). 

Nach  dem  Uechen8chaft-'l"Tii  litc  il^'s  Vorotandeii 
beri'ohuete  sich  die  >Summe  dir  vo«  dem  Werke 
auHK^^nteUten  Fakturen  bei  einer  durchechnittlichen 
ArbfitorzabI  von  959  im  letzten  (ii>Hob£ft§jahre  aaf 
802'.  760.01  (i.  V.  8  277  814,86»  .Jt.  Dur  ReinRowinn 
aach  Abnig  aller  Uakotten  •o«i«  der  mit  210S62,iS9  Jt 
reloblieb  bemeieeneB  Abtobrelbangea  aad  «ater  Ein* 
•ebluB  Ton  18093,78  «4  TorjSbrigea  Ssldoreetea  betrSgt 
S4rt  :ii>.'>,4Q  Jl.  Dieiea  Ergebni«  «rUabt,  neben  den 
ablieben  l'eberwoitiunjfen  xum  Reservefonds  usw.  för 
die  Arbeiter- UnterHtikt2un^a-  und  Beamten  -  Pen^ionn- 
kn».».-  je  :iinn)  t  bereilzu*-t>  Holl,  livio  .*  zu  (ii'si'lu'nkoii 
au  Veruine  zu  verwenden  und  inabenoudere  uiue  Dtvi- 
deade  voa  ISO 000  Ji  (8  ^)  m  verteilaa. 

?i'ieNbarger  Etseagießerei  aad  MatchtaMfibrik 
in  Hleakirf  tu  9* 

Bei  andauernd  Mtarker  BpHc-liürti^un^  und  erhübtom 
UiiiHat/t^  hatte  da«  (.'nterriebmen.  dem  OertcbaftH- 
bcrirh»«'  /iifoli,'?.  im  Jabre  1905  (tt!  nach  AbHchrei- 
buii>;en  in  Hohe  von  25«lM.I5  .*  und  iint*»r  F.intiehliiB 
de»  letitjäbri;jcn  (iewilinvortrji;,'' >  .  l'j't  j.ici  « f  .-im  n 
Keinerlöe  von  49  252,05,*  «u  verieiehnen.  Kiervon 
fließen  der  gesetzlichen  RUcklai^o  2462,00  .4,  der  auBer- 
ordcntlicheu  KQckUg«  4000  Jl  zn,  al*  Taati^men 
«erden  2e39,4&  Jt  auabetaUt  aad  ab  Dlvidead»  aaf 
die  VorzugMkliMi  Lit  A  88120UB  (6*/*)  ▼ertailt,  ao 
daB  4080  Jt  aaf  neue  R««bnang'  Tortutragen  bleibea. 

Prairer  F^hen-Indnstrie-d'esellschuft  txi  Wien. 

Nm<  )i  AuHMtfiti  iii*!>  I rei»(^liiiftifbt>ri«;ht«>H  wurden  in 
den  Hutrioben  der  (iesellHchaft  während  den  Jaiirt  H 
l9or>  «W  innffesamt  1592250  (1033  170»  t  Braun-  und 
Steinkohle,  376011  (H59oy2)t  Roherz.  1H51X>5  ( 1739821 1 
Kalkstein,  1S&438  (i2tt04fi)  tRofaaiHB,  18183(16481)  t 
EiMB-Halbfabrikate,  157827  (l&««48)t  fertige  Wab- 
war*  und  54H19  (48842)  t  Thomaanieh!  gemnaea 
b«zw.  hcrtre^tollk  In  dor  Kohlenproduktion  ist  diaaee 
Mal  ilii-  F>iriiiTuiii,-  der  I.nm'«<hiner  Bor-fbau-tiesell- 
hi  liiift  mit  enthttitt'n.  du  ilcr«  n  Henitz  von  der  l'ra^jer 
I.imh - 1 iiduatrie  erw crlst  ii  w  mdt .  I'.ben^o  wurden  von 
den  Aktion  diT  BrdiiitiHctttiii  .Miintani:«8ellrii-hHt't  noch 
87  Stück  angekauft,  ho  dall  von  deren  Aktien  jetzt 
nur  mehr  '{  Stück  in  fremden  Hiinden  »ind.  Die 
Antrlie<li.rui)g  dieser  (icnellKchaft  ermöglichte  eine 
rationelle  Arbeitateilnog,  wednreb  im  Verein  mit  der 
VerbeMorBBg  der  Betriebemltt«!  die  HOlie  der  Oe- 
Htohunfifakosten  Termindert  und  dae  Ertrdgniw  der 
llüttenwerkf)  wesentlich  gHstoitfcrt  werden  konnte. 
Autlerdcm  aber  »|iiet;elt  sich  in  <\>-n\  guten  AbHcblnssc 
die  «llgemeine  Besserung  dir  wirtschaftlichen  Ver- 
h«ltni*'-c  wji  ilrr.  1  in  vuim-  und  N'rrhihikinitii  /iM,-t 
auf  dt-r  einen  Seite  neiien  dorn  Vortrafre  voniiytf  ia<>,^H  kr. 
aus  d'-m  A'orjahre  einen  Erir»»  von  1  ß73  910,18  Kr.  auM 
den  Koblenwerken«  einen  »oicben  von  10848  944,12  Kr. 


auM  den  Hüttenwerken  und  2  514  .'>80,2t}  Kr.  /insein- 
Bahmea  —  damater  die  firtrigaiiae  ans  doa  Aktiea 
der  Oesterreiohiick-Alpiaea  MoataBgMellaehaft  and 
die  Divideade  der  BlbaifaMhea  Moatugaaetiaehaft  — , 

aaf  der  andern  Beite  anBer  insgesamt  2892  060,58  Kr.  fOr 

l'tikoMtiMi.  SliMiiTii  ii;<«.  einen  Betrag  von  1  341  813  Kr. 
für  VliB<  liruiliiiii:,-(  ii,  »II  (Infi  «ich  ein  UeberschuB  vun 
1  1  III-»  148,85  Kr.  .Ti.'ibt.  Ht.  raiH  w.-rdrndcr  Rück- 
lage 129853,38  kr.  ubtarwtwsen,  dem  VerwttltuugHfttte 
928809,86  Kr.  Gewinnanteil  ausbezahlt  und  9  637  5oO  Kr. 
(37'/i  "('s)  l>ividende  verteilt,  so  da8  in  neue  Keobnung 
aeeb  405885.61  Kr.  ta  verbncben  sind. 

Htahlnvrkt«  Bich.  Lindenbergi      lu.  b. 
BenaekeM. 

ni<>  kür/lich  stÄttgehabtc  fT.'uifitvt-rhjuiimlung  hat 
tics«  lilijüsfn,  das  Unternehmen  in  eine  .Xktiengtjsell- 
Hi'haft  umzuwandeln  und  gleichzeitig  das  Kapital  um 
1300  000  Ji  (auf  2  500  000  «)  zu  erhöhen.  Das  Ucld 
soll  Neuanlagen  dienen,  die  insbesondere  zur  Her- 
stellaBg  TOB  Etektro-Warkzeugatahl  lieatimmt  aiad. 
Fttr  da»  verfloMeae  Oaaehlftajahr  eatllUt  aaf  die 
Oesellsehaflaantrile  eia  Oewian  voa  9  (L  T.  0)  */•. 

flMidM  Aa«>7me  iea  HaatB^PMraeui^ 
Forges  et  Acit  ries  de  Thy-le-fhülean  et  ■MWtoalle 

In  Mareinelle  IBelirien). 

Wieden!  in  der  (JeniralverHHnimluiit,'  vom  20.  Ok- 
tober    IThtHtU't'-tl     14'Tlrhll-     dcH         :  '  i;  I  iiiiii^wrnti'H  /u 

entnehme»  iitt,  er^iieUu  die  (itiäclUi  fintt  trn  lim'hnungs- 
iahre  19U.'>  '06  nach  Abzug  der  allgemeinen  Unkosten 
einen  l  eber*chuB  von  1  738  702,1  1  Fr.  oder  784  322,99  Fr. 
mehr  als  im  Jahre  zuvor.  Diese«  günstige  Ergebnis 
ist  der  bestiadlgen  Verminderung  der  Selbstkosten, 
die  wiederum  aaf  dieTeriwieertea  Betriebeeinrichtungen 
zarflelcgefBkrt  «erden  maS,  an  daaken.  Von  dem 
genannten  BriSse  sind  128073,75  Pr.  fOr  Obllgationa- 
Zinsen,  100000  Fr.  aln  Unfall-  und -Hteuerreserve  und 
1  063  664,08  Fr.  für  Abschreihunir«n  zu  kürzen,  »o  daB 
i'iii  Heilige»  imi  sdii  4  4i;  .iti4.J>  l'r.  \.  rideil.t.  der  wiö 
Jolgt  verwtiudct  wird;  44iiyii,43  Vt.  als  /uwi  l^ung  zur 
gesetzlichen  Rücklage,  26  817,85  Fr.  aU  Ver^iitung 
für  den  Verwaltungsrat  und  dessen  Bevollmächtigte 
und  375450  Fr.  (l2''iOo)  als  Dividende  auf  das  bis- 
berige  AktienkapiUl  TOB  3003800  Fr.,  dos  laut  Bc- 
SoblnB  der  OoneralTeraammlang  vom  25.  Juni  in- 
swiseben  auf  5100000  Fr.  erhöht  wurde.  Die  hier- 
durch gewonnenen  Geldmittel  sollen  insbesondere  fttr 
die  nihi  ti«  Fertigstellung  eine*  neuen  Hochofens  nebst 
K(>k«i>ft,'iibatteri«,  den  Bau  einer  bereits  bestellten 
elektrischen  /entnili'  uii  i  den  Aiikiiuf  einer  Erzgrube 
dienen,  mit  deren  bisherigen  Kigcntttuaern  toUweiae 
toboa  VatcrliaadlBBgea  aBgelcatipfl  werdea  siad. 

Sooi^tö  AaeBjrme  Joha  Cockerill  iu  »oraiug 
(Belgiea). 

Nach  dem  in  der  Ilaiiptver'-atiiiiilmi),'  vmmi  'H.  Ok- 
tober orstaiteten  Berichte  des  Ui'ncnildir.  kinrs  ^-etiTirte 
das  OcMchfiftsjahr  I905,'0r>  zn  dm  Imki.  n,  di.  d.is 
Unternehmen  bisher  zu  verzeidnieu  gohaitt  hat.  Der 
Umsatz  belief  sich  auf  über  41000000  Fr.,  während 
der  Anftragsbeetand,  der  am  I.Oktober  1905  nur 
IS  049  000  Fr.  betragea  hatte,  am  gleichen  Tage  diosea 
Jahres  bis  auf  81 178000  Fr.  gestiegen  war.  Die 
BearbBftignng  gestaltete  sich  ia  fast  allen  Betriebe- 
zweiir.  n  v'lir  1.  Idiaft,  wobei  allerdings  die  Krzgrubea 
in  Luxemburg'  und  Lothringen  onler  ompfindlicbem 
Mnn:,'id  iin  Arbeitern  zu  leiden  htitleii.  Die  Ifo.  höfeu 
er/,tiugten  annähernd  250000  t  BessiUKr-  iind  l  li.imns- 
roheisen.  In  den  Stahl-  nnd  Wal/werken  wurden 
umfassende  ^Neubauten  vorgenommen,  die  ihrer  baJ- 
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digen  Vollendung  ontgegengeben.  Dit>  Produktion 
d«rQi«ßerei  übertraf  die  df^^i  YorjAhres,  ebenso  waren 
die  KoDitruktionawcrksttitti  n  inic  Arbeit  vollauT  Tftr- 
Mbeo:  «iiBer  tablreich«»  Auftrigan  in  Lokomotiven, 
6*MiiotoreD  war.  bt  bier  inabMondere  die  gegen 
SohliiB  dee  Jahre*  von  der  belgiaelien  Regiemni;  anf- 
gegeben«!  erNtmalige  BeHteiluni;  auf  Scbnellfener- 
gescbflUe  mit  eämtlirbem  /ubebür  xu  erwAhnen.  In 
der  Kessel-  und  BrQckenbauan»t»U  waren  die  l'reige 
teilweiHC  etwas  gedrückt.  HinMi  lulu  Ii  lifr  iibrii,-i.Mi 
Abteilungen  ist  nichts  Besondorf  H  /u  bemerken.  Der 
Botriebsgewinn  stellt  sich  naoli  Al)/iag  von  245855  Fr. 
für  Hochafenroparaturen  und  lyi.M'^Ö  Fr.  für  Zinsen 
des  Betriobofonds  auf  ß029ti8U,n  l'r.  Hierzu  knuimon 
ooch  48896,18  Fr.  fflr  MietoOf  2inMinn«tamea,  Divi- 
denden  n«w.,  «o  d«6  •feb  oln  Rohgevlmi  tob 
6  072525,35  Fr.  ergibt.  Dieser  Betrag  ermäßigt  eich 
um  3  082  240,84Fr.far  Abschreibungen,  015431,03  Fr. 
für  allgemeine  Unkosten,  Bankzinsen,  Provisionen 
und  ähnlieho  Aiis?nben,  198  809.28  Fr.  für  Beiträge 
/u  den  licumti'H-  uiui  Arln-iiur  ■  l'i';iBU>iiBkrt8Bi-ii, 
80  282,75  Fr.  für  KiiüCcu  dur  Auasieilungtsii  in  Lüttich 
und  Mailand  «owie  endlich  noch  um  239  450,74  Fr.  für 
Aufwendungen  verweb iedener  Art.  Aus  dem  aladun 
verbleibenden  Ueberschus«e  von  1 856250,1 1  Kr.  werden 
108250,11  Fr.  an  die  Mitglieder  der  Yerwaltang  ver» 
gOte»  and  1760000  Fr.  (14  o/o)  nln  Dividendo  nu- 
l^nehlUtet. 

Tnllpd  Stnfps  Stppl  Corporation. 
Wie  niirt  licm  It  t/.ti  n  V ierteljahrxausweiwe  zu  er- 
Helicn  i.Ht,  iT/ii'lt>    liic  Steel  Corporation  in  der  Zeit 
vom  1.  Juli  bi«  30.  September  d.  J.  nach  Absng  aller 
Anfwendnngwn  für  Annboeaarang,  Bmansrnng  nnd 


Unterhaltung  der  Anlagen  sowie  der  Zinsen  auf  die 
ächuldverscbreibungen  und  der  festen  Lasten  der 
Tochtergesellschaften  einen  Nettoorlöa  von  38  114  624  / 
oder  6874042  $  melir  als  im  gleichen  Quartal  dM 
Vorjabrea,  An  dieawn  Beanltot  vrar  der  Mnont  JnM 
mit  1224S098  /,  der  Angnet  mit  13158860  /  «md 
der  September  mit  12  713  666  ^  beteiligt  Wenngleieh 
die  Kinnahme  um  2010  409  /  liiriti;r  der  de»  vorauf- 
gegangenen «lahreRviertclH,  des  ^^lüiiüendsten,  das  der 
Stahltrust  uhorlirtniit  /n  vorzciihncn  hattf.  zurück- 
bleibt, so  steht  sie  doch  immer  noch  an  zweiter  Stelle 
unter  allen  bisherigen  Quartalsergebnissen.  Von  dem 
oben  genannton  Betrage  sind  für  Tilgung  der  Obli- 
gationKsebuld  der  TocbtergOMellschaften  576  053  ^.  für 
regelmiftige  Abacbreibnngen  6  055  869  /  and  anflerdem 
fflr  VerbeMernvgen  nnd  Emeuerungen  noch  bewn« 
der«  1000  0«0|  zu  kOrzen.  Ferner  sind  die  vlertel- 
jAhrlichen  Zinsen  für  die  Schuldverschreibungen  der 
Steel  riir|><>i'niion  und  die  Zuwendung  für  (1>'ii  Fond.-« 
zur  Amurtksution  der  Schuldverschreibungen  der  Uevell- 
Schaft  mit  zusanitticu  6  936  963  f  in  Abzug  zu  bringen, 
HO  dali  ein  Reingewinn  von  23  543  749  f  vorblpibt.  Hier- 
aus werden  zunSchst  6304919  $  (l'<"i')  Dividende 
auf  die  Vorzugsaktien  und  sodann  2541.612/  O'ol 
IMtldeiid«  auf  die  Stammaktien  Teigflitet,  während 
T«B  d*n  Obrigea  148B7SI8  |  iaagnaamt  11000000  / 
n  aaSerordentlicbeB  RSeitlagen  für  Keuanlngen  und 
Bctriebserweitcrungon  verwendet  und  3  697  318  f 
auf  das  neue  Quartal  vorgetragen  werden.  Die  H5ha 
der  unerledigten  Aufträge  bclief  eich  am  30.  Sep- 
tember auf  8  063  874  t  gegen  69I8.'»42  t  «ni  30.  Juni 
ISOii,  Tl.'t.dll  t  iini  31.  März  Utos;,  7  72i;  «67  t  am 
31.  Dezember  1905  und  5959  223  t  am  80.  8ep> 
tember  ISOBb 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrleiler. 

UiT  riitLTzi'ii'hni'tc  liiit  hicli  7-11  ilcM  Ui'ii'tiHtags- 
uod  Landtagsrerbandlungen  nach  Berlin  begeben  and 
dort  NAV.  FriedricbstraBe  93  (Ecke  DorotheenetraBe) 
Wohnung  genommen.  Ebondort  lielindet  sieh  die 
Berliner  Abteilung  seines  Burama.  Brief«  in  penQll- 
liehen  Angelegenheiten  oriiitlat  er  dordiin«  mYcr^^i 
nngelegenbeiten  iriabiaharnaeh  DSweldorf,  Sehamnuik* 

*•  Dr.  W.  Beumtr, 

a«»liKllRnkreB4w  MMf  IM  Im  Toni»»« 

d«r  ,lteniw«aUlch«n  arappr*. 

Verein  deutscher  Eisenhütienleuie. 

Für  die  Vereinsbibliothek  sind  eingogangeat 

UN«  CtaMa4M  aied  dMMb  •  bnslcheM.) 

Müller,  H. ,  Dr.  jur. :  Dtr  (1  enrgit- Marien- H^rrncrrks- 
uiid  llüttturerfin*.  Zweiter  Band,  (1.  .Juli  1895 
bis  I.  Juli 

lilippurt  Cuntmlaire  nur  l'auHt'e  190,'i  par  (iuet. 
II.  .Müller*,   Conen!  Odn^ral  de  Konmanie  k 

Bntterdam. 

Pavloff».  M.,  l'rofeHHor  (St.  Pelersburg):  Dh  Me- 

taUmtfie  de»  Eitern  während  de»  Jahre»  i90&  (in 

maeiaeher  Sprache  |. 
Poech*,  Karl:  Dir  Staklmrien  und  dif  jifiyHiknli- 

»chen    und    thrmi^cheu    Vorgunffy    hrim  HCiften. 

(•'^itnder-Alidruck.i 
Schott*,  i'.,   Ingniäiur  (Kt>lii  a.  Kh.);  Ueber«icki 
r       i:,ü„  I.  khing  ti'n  Eietnfrofigemrbe»  *m  den 

rtr^chkriitiitn  Ui närrn. 


8chul/-RrifMiii*.  H.:  /)(■.  Entirirklunii  äfrHtrt' 
nrhiifll i<-lt'  n  \'i  rln'il ! ittsitv  in  der  /it  t/rnwart,  ihrt 
Snlur  und  ihn  l'nubleme. 

Schulz-Briesen»,  B.:  Dir  tcaitliche  Fortaetmmf 
des  SaarbrUfker  Karbon»  in  Deuttth  •iMkriugm 
und  Frankreiek.  (Bondar-Abdmck.) 

Slmmerabneh*,  Oaenr;  Dti^ daitedte SlaUwerit' 
Verband.  (Sonder-Abdnek.) 

Technikum*  Bremen ;  Jahrf»heridtt  t905. 

Thr  Thumtn  fron  Cumpany  /«*.i4— Publisbed 
for  Distribution  to  Stockholders  in  Commetnoration 
of  the  Fiftieth  Annivcr^iarj  of  tfae  ( >rganianition  eS 
the  ('ompany.    [B.  F.  Fackenthai*  jr.] 

Thf  Thomas  iron  Company  ixrti — 1904.  Proc^  i  iHini:» 
of  Special  Meeting  of  Stockholders  June  1,  1904 
to  celebrate  tbo  Füttotll  Anniversarj  of  the  For- 
mation of  tbe  GomptMj.   [B.  F.  Faeliaothal*  jr.] 

Wnllieha*,  Ad.,  ProfeMort  DampffSrdermat^inem 
oder  dektriethe  Förde rmatehmen  9  (Sondor-.\l)dmek.) 

Year  Book  of  the  Miehigm  Cellege*  of  Mine» 
[HmtthtoH,  MiOtittmJ  J$05—i906. 


Aendemngen  in  der  HltgUedcrllfto. 

p.  Bene»ckewit:,  l).,  Berg-  und  UOtteningenicor.  Pastu- 
eholfMbe  Werke,  BtiUn.  Pon-Öebiet,  SttdruSland. 

BrotSm,  Hmt,  Ing«ni«nr,  Prnakl^rt  «,  M.,  Bleich- 
strafte  20. 

Freift<t(/.  E.,  IiiL,'<  iii-  iir.  Köt/schcnbroda  b.  Dresden. 
Frifdrtrhx,    B  ///i.,   In^-i  iiii  ur  der  Parkgate  Iron  and 

('  ..,  l.t.i.,  Hrrlin  S\V.        (  harlottenstr.  19. 
(iniitMuim.  In-.,  <  li:irli»tteuburg  2,  Oucriolieatr.  SD- 
Gfhra„dt.  <i.  Ii.,  itigenieur,  67  Bt.  James  Plnc«, 
Chicago,  JH.,  t'.ö.  A. 
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Verein»  -  S'aehriekten. 


Stahl  nnd  EImo.  1419 


J.  B.  Lebacqz 


In  dem  Anfan;;^  September  in  Mari-incl|p  zu  (iraho 
fretra^enen  , Ingenieur-! 'onHeil"  Jean  Bapti^te  Le- 
bacqz  bat    der  Verein  deutscher  EiieahQttenleutu 
den  Verlunt  einen  treuen  Mitgliedes 
und   MitgrQnderH   zu  beklaf^en,  der, 
wenn  er  auch  »eit  einer  Reihe  von 
Jahren  wieder  in  «einem  belpinehen 
Vaterlande   täti^  war,  i'»  sich  doeb 
nie  nehmen  lieti,  tut  oft  n»  ihm  Zeit 
und  rmat&nde  erlaubten,  an  den  Ver- 
aammlun^^en  den  Verein«  teilzuneh- 
men  und  dadurch  »ein  reges  Inter- 
osBo  SU  bekunden. 

IlerTorgegangen  aus  der  .Ivcole 
des  Mines  do  Möns*  trat  J.  B.  Le- 
bacqs  im  Jahre  1859  als  Ingenieur 
auf  dem  Hüttenwerke  Montit;ny-Hur- 
Sambre  ein,  wo  er  nacheinander 
verschiedene  Stellungen  bekleidete. 
Mit  einer  Anzahl  junger  belgi- 
scher Ingenieure  kam  er  ums  Jahr 
1864  in  das  rheinisch  -  westfAlische  Intlustriegebiet ; 
hier  war  er.  abgeHehen  von  einer  kurzen  Unter- 
brechung in  Schalke,  bis  1882  als  Hetriebscbef  auf 
dum  alten  Walzwerk  der  Outehoff'nungHhOtte  tätig. 
Im   Herbst  des  genannten  Jahres  siedelte  Lebacqs 


einem  Rufe  folgend  nach  Marchicnne  Aber,  um  die 
Leitung  der  dortigen  ^l'sine  de  la  Providonce"  zu 
Qbernehmeu,  eines  Werkes,  das  er  nach  dem  Bau 
neuer  Hochöfen  und  eines  Thomas- 
Stahlwerkes  einer  schönen  Hlnti-zeit 
entgegenzufahren  verstand.  21  Jahr« 
lang  bat  Lebacqz  diese  aufreibende 
Stellung  ausgefällt,  bis  er  die  Zeit 
herangekommen  fählte,  da  er  sich 
von  einem  arbeitsreichen  Leben  za- 
rOckziehen  nmßte.  Bei  seinem  Ab- 
gang ernannt«!  ihn  der  Verwaltungs- 
rat  in  Anerkennung  seiner  hoben 
Venliennte  zum  beratenden  Ingenieur 
der  (lesellschaft.  I)<'r  König  der 
Belgier  hatte  ihn  bereits  früher  durch 
Verleihung  des  Ritterkreuzes  des  Leo- 
poldnrdens  auHgczeichnet. 

Nicht  lange  jedoch  sollte  sich  Le- 
liar<(7.   tler  wohlverdienten    Kiihe  im 
Kreise  seiner  Familie  erfreuen ;  nur 
zu   raHcli    wurde  er   Tom  Tod    hinweggerissen,  tief 
betrauert  ebenso  von  seinen  alten  Freunden  in  Rhein- 
land-Westfalen wie  in  seinem  belgischen  Heimatlandc. 

R.  I.  P. 


ffilgrr,  Walter  J.,  Dipl.-Ing.,  Remscheid-Btieding- 
hausen. 

Klapproth,  Karl,  Düsseldorf,  ürafenberger  Allee  53. 

Knüpfftr,  Rudolf,  Bergingenieur,  Brianski  Sawod, 
GouT.  Jekaterinoslaw,  Rul^land. 

iMngerieh,  J.,  DipL-Ing.,  Aachen,  Vereinastr.  II. 

Luk-aMidj/k;  Dr.-Ing.,  Betriebsingenieur  des  I'uddol- 
und  Walzwerks  der  BaildonhUtto,  Kattowitz,  Wil- 
helmsplatz 11. 

Mongenatt,  I'aul,  Ingenieur,  Direktor  der  Vereinigten 
Suhlwerke  Akt.-(«os..  Luxemburg-Bahnhof. 

Mra:eh,  F.,  Wien,  I,  Wilsingerstr.  1. 

Ott,  Kurl,  Dipl.-Ing.,  Völklingen  a.  d.  Saar,  Moltke- 
straBe  67>- 

Huppert,  O.,  .Schmelzcroi-Ingonieur,  Remscheid,  Allee- 
stratt«  84  a. 

.'maller,  A.,  Ingeniour,  Betriebsdirektor  der  Ostrowiccer 
Kisen-  und  Bergwerke,  Ostrowiee,  (iouv.  Radom, 
Russ.-Polen. 

Scharf,  F.,  TechniHcher  Direktor  des  Boehnmer  Ver- 
eins für  Bergbau  und  (Sulistahlfabrikation,  Bochum. 

Seliiflla,  Alfred,  Dipl.-Ingenieur,  Betriebsleiter  de« 
Stahlwerks  der  Firma  Thyssen  &  Co.,  Mülheim 
a.  d.  Ruhr. 

Tabellinii,  llitii»,  Betriebschsf  der  Siegencr  Eisen- 
industrie, Weidenau  a.  d.  Sieg. 

('nckfitholt,  L.,  Ingt-nieur-Civil,  28  rue  du  Fort,  ("har- 
leroi,  Belgien. 

Wenker- l'axmann,  Ingenieur,  Duisburger  Maschinen- 
bau-Akt.-tii-s.,  vorm.  Bechern  &  Keetman,  Duisburg. 

Wihnotti-,       Soeiete  Metallurgique,  Taganrog.  Russie. 

Wotff,  Alh.,  Dipl.-Ing.,  Betriebsingenieur  der  West- 
fälischen Stahlwerke,  Bochum,  Kreuzstraße  17. 

Neue  Mitglieder. 

Böhler,  Uichiird,  Ingenieur,  (JuBstnhIwerk,  Kapfen- 
lierg,  Steiermark. 


Bomch.  //.,  Dipl. -Ingenieur,  Betriebschef  der  Maschinen- 
fabrik Thyssen  &  Co.,  .Mülheim  a.  Ruhr,  (trOnstr.  4. 

Brandt,  Utthfrt,  ReprAsentant  der  Uesellschaft  der 
.Metallfaliriken  B.  Hantke,  Warschau,  und  Vorstand 
der  Russischen  Eisenindustrie- Akt.-Ues.  Berlin,  (ilei- 
witz  O.-S. 

Collin,  Max,  Ingcnieur-t'hciniker,   Prokurist  der  Fa. 

F.  J.  Collin,  Dortmund. 
Halbruck,  Frits,  Betriebsingenieur  bei  Thyssen  Ä- (!o., 

Abt.  Blechwalzwerk,  Mülheim  a.  Ruhr,  Arndtstr.  41. 
Hilger,  Adolf,  Ingenieur,  Metz,  Nanzigerstr.  .B. 
von  Holl,  Friedrich,  Dipl.-Ing.,  ( 'hefkonstrukteur  für 

die  Nouanlagen,  Iteorgs-Marienhfitte,  Karlstr.  (>. 
Horten,  Leo,  Hochofeningenieur,  Akt.-Ges.  für  ilUtten- 

beirieb,  [luisburg-Meidorich,  Lösortorstr.  25. 
Hußmann,    G.,    Oberingenieur   der  lielsenkirchener 

Bergwerks- Akt.-Gos.,  Oelsonkirnhen. 
Kleinkurth,  Otto,  Ingenieur  der  Rombaeher  Hütten- 
werke, Rumbach,  Lothr. 
Koerher,  Fritz,  Dipl.-Ing.,  Betriebsingenieur,  Friedens- 

hOtte  O.-S. 

von  Lirl>en«tein,  Freiherr,  Münster  i.  W.,  Ma.xiniilians- 
straße  :IU  ><. 

Maure,  Ludirig,  Ueneraldirektor  und  Repräsentant  der 
(iowerkschaft  Graf  Renard,  Sosnowice,  Russ.-Polen. 

von  Mooek,  ('.,  Prokurist  der  Hahnschon  Werke  Akt. - 
(ies.,  (irulienbaum. 

Müller,  H'iVA.,  Chemiker,  Düsseldorf-Oberkassel,  Drake- 
HtraUe  28. 

OhlnKon,    Olaf,    Director  de  la  Fabrica  de  vagones, 

Beasain,  Spanien. 
l'a»chkfg,  K.  M;  BetrieltHcbef  des  Preß-  und  llanimer- 

werkes  und  der  median.  WerkHtfitten  bei  Hcnschel 

&  Sohn,  Abt.  Henriclishütte,  Hattingen,  Ruhr. 
Piitk,  /^oArr/,  Oberingenieur,  Vorstand  des  Installations- 

burcnu  Hägen  der  .MIgeiii.  Elektrizitflt»-Gesellschaft 

Berlin,  Hagen  i.  W. 
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Hrrtiicr,  Johann,  Oboringeuicur  der  UuBaUlilf»brik 
Oebr.  BflUer  &  Co^  Akt.<aM.,  Kftpfenbeif,  Si«t«r* 

mark. 

Bahm,  Adolf,  OipI.>lBtc<t  Zobol,  N«ttbert  ft  Oo.,  Sofam«!- 
kftlden,  ÄHercMae  9. 

Santdm«!^,  aitit,  HütteBiBgenisiir ,  Trzjuietz  bei 

Tcscben,  OeHtcrr.-Schlet. 
Heiger,  Fridolin,  k.  k.  Bergrafc,  Generaldiroktorstell* 

Vertreter  der  Gohr.  BSUerA  Co.,  A.ki,-OM.t  Ki,pfeo> 

l>prg,  S(oiormark. 
Schroid'i-,    l'uul,    I >i|il.-lii;:.,    In^'criieur   der  Aktien- 

^^«■MellHrhaft  für  Hiitteiit){-trii«li,  Duioliur^-Meidericb. 
Sehroedet;  Hichani,  tlotrieltKaits'mtent  der  FraiikHcbcn 

EiMawerke,  U.  m.  b.  M.,  NieTsraerktttte  bei  Ems 

^  Lohn. 


M.  Jahtf.  Nr.  tt. 


Stern,  Manu,  BaafOhrer,  üleiwiu  O.-S. 

Weber,  Eduard,  Inhaber  der  Fa.  Ed.  Weber,  Ham- 
burg, BrQggchauB. 

de  Wendel,  hran^ois,  HOttoabeeilMr,  Jeeuf  (Mearibe- 
•I-Moaelle),  Frankr. 

de  Wendel,  Guy,  HOtteabeeitlter,  llayiogeD  L  Lethr. 

de  Wrndrf.  \f„uri,  ,  .  HaUeubeeitser,  Joeaf  (Meartbe- 

et-Mi»m  llr I.  Kraiikr. 
Wolaidii,        Diplom-IngiMiii  nr,  Bruthcii  il.-S. 

Zeppenfeld,  GuMav,  üatricbitingenk'ur  uud  l'rokur^at 
der  Wittenar  Hilta,  AkipQee.,  Witten  a.  RnNr. 

V  e  r  8  to  r  ben. 

Oöerreieh,  i^.,  lageniear,  Köln. 
Oidtmotm,  ÄnOr.,  Dieeeldorf. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenlcute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonnttg»  den  d.  Dezember  d,  J.»  nachmittags  ta'/t  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschiftllche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  Ueber  die  Forcschritte  in  der  Elelctrostahldarstellung.    Berichterstatter  Pro- 
fessor Eic h  h off- Berlin  und  H.  Röch  Ii  n  g -Völklingen. 

4.  Der  erste  elektrische  Reversierstraßenantrieb,  ausgeführt  auf  der  Hildegarde- 
hütte.    Vortrag  von  Re^jicrungsbaumeister  a.D.  Geyer-Berlin. 

Zur  gefilligen  Beachtung!  Gemiß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Riumen  der  Stldtlsclien  Tonhalle  am  Versammlungstage  nur  gegen  Vorzeigung  eines 
Aueweises  gestatiec,  der  den  MltBlicdem  mit  der  Einladung  «ugeben  vlrd. 

Einführungskarten  für  Gäste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
in  bescbrinktem  Maße  und  nur  auf  vorberige  schriftlich  an  die  Geschiftsführung  gerichtete  Anmeldung 
Sellens  der  einführenden  Mii^ieder  susgegeben  werden;  es  kenn  jedem  Mitgtlede  nur  eine  ElnfQhningS' 
ksrte  zugestanden  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  Ton  Rektsmege(enstlnden  in  drn  Versammlunis« 
riumen  und  Vorbalten  wird  nicht  gestattet. 


Am  Vorabend  den  H.  De/ember  d.  J.,  nachmittags  5'/*  Uhr  beginnend,  flndet  in  der  Stidtischen 
Tonbslle  zu  Dfisseldorf  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei-Fachleute 

statt,  xn  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttealeuie  und  des  Vereins  deuiseber 
Elsen|leBereien  hierdurch  einfsladen  werden. 

Tagesord  nung: 

1.  Die  Verwendung  des  Flammofen*  in  der  Gicncrci.  in'-be'sotiJerc-  zur  Schmelzung  von  schmied- 

barem Guß.    Vortrag  von  Dr.-lng.  G  c  i  I  e  n  k  i  rc  h  c  n  •  Horde. 

2.  Einiges  über  Stahiwerkskokillen.   Vortrag  von  Oberingcnicur  Lochncr-Sterkrade. 

3.  Bericht  über  da«  Dartiumsttbl-Bereitun^verfshren.  Ven  Direktor  Hsyo  Fol kerts-WoHienbttttel. 
Nach  der  Verssmmlung  gemOtlicbes  Zusammensein  in  den  oberen  Riumen  der  Tonballe. 
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26.  Jahrgang. 


Zum  fünfzigjährigen  Jubiläum  des  Regenerativofens. 


Von  Professor  Dr.  L.  Beck  in  Biebriob. 


Am  2.  Dexeniber  1856  nahm  Friedrich 
Siemens  in  Enjfland  das  erste  Pnfi  nt 
auf  eine  von  ihui  ti  landen«^  ,  Vcrbeaaerung  fiu 
Oefeo''.  Dieser  Tag  darf  niclit  unlh  un  rkt  vor- 
niicr^'clicn,  denn  er  ist  der  Anfanp  iKs  Siofre*?- 
laufos  der  Regenorativfeuerunt;,  die  vielen 
InduBtriMi  vaenaeGlIclMB  Segen  ifebraebt  hat, 
ganz  besonders  der  Ei^t  nimlii'^trip.  weldie  für  diese 
Neuerung  dem  £rtinder  /.um  grüßten  Dank  ver- 
pflichtet ist.  Deshalb  ist  es  heute  wohl  am 
Platzf,  i'iii'U  IMiklilii'k  zia  werfen  auf  den 
Hergang  der  Erfindung,  ihr  Wesen,  ihre  Aus- 
grestaltnng  und  Bedeutung.  Hlift^r  freben  uns 
die  eijrenen  V'<  r'iff'i  titliehunffen  der  Brüder  Siemens, 
ihre  Briefe*  und  ihre  Patentbeschretbungen  reich- 
liches QueDentnateirial. 

Friedrich  Siemens  war  der  vierte  der  glor- 
reichen Brüder  Siemens,  denen  die  Industrie  der 
ganzen  Welt  so  viel  verdankt  und  auf  die  wir 
mit  Reeht  stolz  sind.  Kr  war  damals  30  Jahre 
alt  und  lebte  in  London  als  Gehilfe  und  Mit- 
arbeiter seines  drei  Jahre  alteren  Bruders  Karl 
Wilhelm,  der  sich  durch  wichtige  Srfindungen 
bereits  einen  Weltruf  erworben  hatte.  Dles<!r 
war  zu  jener  Zeit  von  England  abweiieud,  indem 
er  die  sur  Ausbeutung  der  von  ihm  erfkindenen 
Ref;enerativi1,iri)|Tini-chini-  Lrr-irrnnfli  f  i-  italii-nische 
(.Tesellächaft  „Sot  ietA  Anouima  Continentale,  per 
le  Macblne  a  Vapore,  systema  Siemens*  in  Genua 
oi^anisierte  und  den  Bau  ihrer  Fabrik  leitete. 


*  Yiei«  derfteibon  vind  neuerdinga  in  dem  Buehe 

von  Ricliard  riir.  riberg;  „Die  Unternehmungen  «J.  r 
Brüdor  Siomeas-,  band  I  tüUC,  YcrüfTeutUcbt  worden. 

xzin.M 


Friedrieh,  der  sich  in  seiner  abii.'irifrfgen  Stellung 
nicht  wohl  fühlte,  lernte  zufällig:  l>ei  dctn  öster- 
reichischen Konsul  Kreeft  in  London  den  Wiener 
Carl  Lenz,  der  als  Vertreter  von  üchatlua«  um 
dessen  neues  Stahlbereifiin^'sv  erfahren  zti  ver- 
werten, nach  England  gekommen  war,  kennen. 
Dieser  sagte  Üm,  wie  Friedrieh  an  edneii 
nlteren  Bruder  Wornfr  am  11.  Dezember  1866 
sclirieb,*  ,daß  die  Hauptschwierigkeit  und 
-Kosten  bei  sdnem  Verfahren  im  Sehmelzen 
hestfliubn.  indem  er  zur  ireliriritrcn  TT-TsfeHun^ 
des  Stahles  mehr  wie  Schmelzhitze  bedürfe. 
Ich  schlug  Ihm  darauf  Tor,  seine  Sehmelz- 
eiurichtung  so  zu  niarlien,  wir  ich  mal  in  Bi  r- 
lin  probierte  —  mit  zwei  Kolurea  Ineinander, 
wie  Du  Dich  wohl  noch  erinnerst  so  daß 
die  zum  Verbrennen  dienende  Luft  von  der 
Feuerluft  vorgcwftrmt  wird.  Dieser  Plan 
gefiel  ihm  anfangs  ungemein,  und  er  erbot  .sich, 
das  Patent  auf  eigene  Kosten  zu  nehmen  und 
die  Schmelzofen,  die  er  hier  zu  bauen  bi^absich- 
tigte,  sogleich  so  einzurichten,  ia  derselben 
Woche  schon  wollte  er  den  Kram  in  Newcastle 
probieren.  Es  kam  ihm  aber  alb  rlei  «iazwischen, 
er  fand  auch  Schwierigkeiten  und  mußte  plötz- 
Beh  nach  etwa  14  Tagen,  ohne  irgend  einen 
Schmelzofen  eingcricbf r-t  zu  bnbi  n,  nncli  Wien 
abreisen.  Kurz  nachdem  er  fort  war,  fiel  mir 
ein  anderer  und  viel  ▼orcUglleherer  Plan 
ein,  trrnßf  TTit/.'  zn  i  r  z  imi  ir^  n  ,  hei  welcher 
Anordnung  mau  vielleicht  auch  ohne  Scbmelz- 
tieget  auskommt,  was  von  der  lülergrOBten 


*  Siebe  Kicbard  Ehreiiberg  a.a.O.  6.  älO. 
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Wichtigkeit  sein  würde.  Diese  neue  Idee  ftUirle 
icli  so^li'icli  in  «dir  rober  Wehe  anSf  uad  swar 
fol^'euilenaaOeii : 


b 


aal  tot  «in  Kaiwl  mb  feuerfesten  Steinen, 
welcher  auf  beiden  Seiten  offen  iet  und  auBer^ 

dem  auf  jinier  Seite  mit  einem  Schornstein  Ii  b' 
in  VerbindunfT  stellt.  In  der  Mitte  des  Kanals 
a  a*  ist  ein  Loch  c,  um  die  Kohlen  aiifzuneliHien. 
Zu  beiden  Seiten  dos  Kohlcnranmcs  fälle  ich 
den  ganzen  Kanal  a  a'  mit  kkineii  Stiiokcn  au» 
feuerfestem  Ton.  Das  Loch  c  sowohl  wie  beide 
offene  Enden  d  lad  d*  des  Kanals  a  a*  können 
mit  Steinen  zii(r»^Hetzt  wi'nbni :  ilic  ViTltiinInniri-n 
odt  dem  ächornstein  sind  jedoch  verntuuirt. 
Werfa  ich  glühende  Kohlen  in  c  ein  und  setze 
die  Oelbuagen  c  nnd  A  i.w.  so  wird  ein  Zu;;  in 
der  Biohtang  der  l'feile  entstehen  und  der  Ke- 
generator  oder  die  Tonsttteke  in  a  werden 
erhit/t.  Nach  etwa  finrr  liaUH-n  Stunde  nehme 
ich  den  Stein  von  d  fort  und  setze  d'  sa,  der 
Zng  wird  entgr^'engeAetxt  laufen  und  der  Sehom- 
stcin  wini  tntir.  Diism  Stein  wechsle  ich 
alle  ballte  Stunden  und  steigere  dadurch  die  Hitze 
beständig;  c  mnB  uatOrMcb  immer  voll  Kohlen 
gehalten  werden.  Trotz  des  sehr  gcriiiiron 
Zuges,  den  ich  hatte,  erhielt  ich  nach  etwa 
sechsstiindlger  Fortsetzung  der  (>iM'ration  solche 
intensive  Hitze,  dali  "k  Ii  Sialilft'iit'n  srhmolz  und 
div  alliTffucrtVsti'sti'n  Tif/d  \ i-rlirajinti-n.  Dieser 
geringe  Zug  hat  noch  den  l)edrul enden  Vorteil, 
daß  er  das  Material  sehr  wenig  angreift,  wie 
es  in  lien  Klamiiiöfen  immer  der  Fall  i';!". 

Dies  war  also  Friedrich  .Siemens'  erste,  aller- 
ding« noch  recht  unvollkommene  Regeneratlv- 
feiientiif,'.  Der  Frtinilertreilanke.  dii»  Wieder- 
gewiunuug  der  bei  der  Verbrennung  entweichen- 
den Wunne  dnreh  Zugtimkebr  und  ihre  Ver- 
wi'tiiluii;:  zur  \'rrl)rennung  und  hierdurch  zur 
Steigcniug  der  Hitze,  ist  darin  klar  zum  Aus- 
dniek  gebracht. 

Wie  Friedrieli  zu  ilieser  Erfindung  kam.  hat 
er  In  seinem  Vortrag:  ,Dio  Entwicklung  der 
Regenerati vSfen",  den  er  am  SM.  November  1885 
in  dem  nosterreicliischeti  lutri-niinr-  und  Arcld- 
lekten-Verein  hielt,  in  folgenden  Werfen  aus- 
gesprochen: ,lch  haf(e  viel  (ielegenlieit  gehabt, 
mich  mit  K'egenerativai'paraten  verschiedener  Art 
zu  beschnt'tigeu.  Mein  Unider  Wilhelm,  hi  kaniif 
als  Sir  William  Siemens,  hall«  viel  mit  llegeuerativ- 
dampfmaschinen,  Kegenerati  vtrock«nap|iaraten  und 
Regenerativ-Salz-  und  Ziickerverdfunpfnn^'v- Api  a- 
raten  cxin-rimentiert,  wobei  ich  ihm  jalirelaug 
assistiert  hatte.  Es  lag  mir  deshalb  sehr  nahe, 
das  Uegttaeralivsystein  auch  auf  einen  Ofen  an- 


zuwenden." Wilhelm  Siemens  hatte  länger  als 
zehn  Jahre  mit  Fleiß,  ScharMmi  wd  groflea 
Geldopfern  an  der  Dnn  hflihrung  des  Regenerativ- 
gedaukens  gearl>eitet.  Seine  geistvollen  Vor- 
trlg»  in  den  bedenieadsten  wtaaensehaftNehen 
(JfsilLcliaften  Kntrlands  halfen  ihm  viele  An- 
erkennungen und  EJirungen  eingetragen,  seine 
RegeneratlvJuiiiflnaschine  hatte  aof  der  Welt- 
aassteiliinir  in  Paris  isö.')  yV-w  ersten  Preis  er- 
halten, aber  naterieilen  Erfolg  hatte  er  damit 
nicht  errungen.  Auch  die  voren^nte  ttalienisebe 
Aktiengesellschaft  machte  schlechte  Gesehnfl.'. 
So  geistvoll  Wilhelms  Damjifmaschine  ausgedacht, 
80  richtig  ihre  theoretische  Begründung  war, 
sie  si  lieiterte  an  der  ]iraktiscben  Schwierigkeit 
der  Ausführung.  Auf  den  «Tedankcn.  «las  Ife- 
generativiirinzip  auf  Feuerungen  anzuwenden, 
war  er  nicht  gi'kotnmen,  oligleich  ihm  lickannt 
war,  daß  di  r  Pfarrer  Kobort  Stirling  in  Dundee 
schon  IMG  für  einen  derartigen  Ofen  ein  Patent 
erhalten  hatte.  Diese  Erfindung  war  erfolglos 
geldielten  imil  in  Ver^'essenheit  geraten. 

Auf  Wilhelms  Stellung  zu  Frieiirichs  Er- 
findung im  Jahre  1856  gibt  foleender  Brief  an 
seinen  Bruder  Werner  vom  '29.  NovcimIht  Auf- 
schluß: ,  Fritz  ist  jetzt  tüchtig  dabei,  hohe 
Hitzegrade  zu  erzeugen,  wofDr  ihm  nammtHeb 
das  neue  üchatiussche  Stahlschmelzverfahren 
einen  guten  stärkt  bietet.  Ich  habe  ihn  mit 
Bat  und  Tat  darin  bestftrkt,  nnd  sein  jetziger 
Apparat  Ist  wirklich  sehr  wirksam  und  praktisch. 
Das  UnglOek  war,  daß  er  sich  früher  iniiuer 
auf  andere  verließ.  Ich  habe  daher  von 
vornherein  alle  Teilnahme  abgelehnt, 
und  das  scheint  ihn  angespornt  zu  haben.  Kine 
amerikanische  Schule  würde  ihm  wohl  sehr  gut 
sein,  wenn  er  hinginge,  um  zu  arbeiten,  aber 
er  f.ingt  dann  doch  gleich  mit  neuen  Projekten 
au.  Allem  Anschein  nach  kann  er  mit  seinem 
ScbmeltofMB  ein  brillantes  Geschäft  madien.* 

Diese  Hoftnnng.  die  Friedrich  jedenfalls  fellfe. 
sollte  erst  nach  einer  laugen  lleihe  von  Jaliren 
in  ErfBIlung  gehen. 

Am  2.  Dezend>er  L"^5H  nahm  Friedrich  mit 
Wilhelms  Hilfe  sein  englisches  Patent  (Nr. 
auf  Grund  folgender  vorläufiger  Beschreibung  <  ]iro- 
visional  specilicafion) :  »Ich  Friedrich  Siemens 
usw.  beschreibe  das  Wesen  meiner  Erfindung 
einer  verbesserten  Einrichtung  von  Oofen,  welche 
Verbesserung  in  allen  Füllen,  wo  große  Hitze 
vi-rlangt  wird,  anwendbar  ist,  wie  folgt: 

Meine  Verbesserung  besteht  darin,  daß  ich 
bei  SclHtie|i(-  und  Heiziifen,  Schmii  dofeuern  usw. 
die  \  ciiuriniungsprodiikle  auf  ihrem  Wege  von 
der  \'erbreunungs.stellc  nach  iler  Esse  über  aus- 
gedehnte Finclieu  von  Ziegeln,  Metallen  oder 
anderen  zur  Aiit'iialime  von  Wflrme  geeigneten 
Materialien  leite,  welche  Warme  dazu  dient,  die 
atmosphlrlsobe  Luft  oder  andere  Vtrbrennnngs- 
stoffe  in  der  Weue  zu  erUtxen,  datt  die  kaUe 
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Lnft  «xJfr  (ta«e  zunächst  mit  den  weniper  «^r- 
Mtzteo  Materialien,  die  der  Esse  am  näcbaten 
(ttnd.  in  BerOhroBg  komnen,  dann  nach  und  nacfa 
mit  den  lipiliHrOB  Fftrtivn,  hi»  nie  Kuli-tzt  ührr 
die  dem  Vi»rbri'ununtr8ort  näclistlictr«>nd(*n  Klacht-n 
streichen  und  infid^edcsRcn  auf  den  höchsten 
WarmejrrHd  {rehracht  werden.  I>as  Krgebnis 
diesfi- Kiiiric-lit iiiiLT  int.  d.il)  die  fiiitt  imIi-i- andere 
Verl>reiinunpRstorto  nahezu  Ins  zu  dem  Tem- 
peratarinrad  dm  Feuers  v«rgewirnl  werden,  In- 
foI|r«"d("sspn  <>ine  f.-ist  iin1te{;renzt<'  Stei<,'eninfr  tjrr 
Hitze  oder  Wilnuc-lnteuRitHt  erreicht  werden  kann. 

Di«  tidtiOttdere  Anordnmifr  für  di«  AnsAhruni; 
iiK'iniT  Krtiiiiliiiif  ti'lrifl't  /urirrloi:  Ich  hrinire 
einmal  die.  Jlatej-iaiien  iuse  guinengt  (pro- 
miRtniouilyt  in  zwei  ZSpre,  dl«  von  der  Vei^ 
1)rennunL"<.s(*  ili'  .'\ust.''>  In  n  uml  d<'r<  n  entpejren- 
gHsetzte  £adeu  altwediselod  <in  cutsprechenden, 
IwlfeMfr  zn  refruHerenden  Zeltriumen)  einmal  ndt 
der  Kkmi.  da«  andere  Mal  mit  der  .\tmoxphAre 
oder  einer  Winddüse  oder  einem  Gasometer,  im 
Falle  von  anderen  VerbrennunfrsKtofVcn  als  der 
abnoitph.'irisclii'ii  i.tit't  iH'liruut'h  ;;cmAcht  werden 
soll,  verlninden  werden.  M.in  wird  erkennen, 
daü  durch  die  perimlisehe  Tiiilii  iinuip  deH  Stromes 
durch  entsprechende  Klajipen  (valves»  die  Ma- 
li rialiin  in  den  beiden  Zlip  ii  nliw  rt-hsi^lnd  dazu 
dienen,  die  Hitze  des  Feuers  aut  dem  Wege 
nach  der  Brae  «trcunnnfren  und  die  Laft  «der 
ändert"  ünsc  auf  ihrem  Wetre  nach  dem  V'er- 
brennungKurt  zu  «rliitzen.  Liiu  so  verweadete^i 
Kanlle  kSnnen  Terrielftltiirt  nnd  in  veracUe- 
dener  <ii;stalt  aiisirefiihrt  wprdfn. 

Die  zweit«  Anordnuug  besteht  darin,  daU 
man  zwei  Zflge  nebcnelnandeHetst,  wovon  der 
eine  Ht.lndi^  mit  der  I%m'.  ili-r  andere  stAndif; 
mit  der  Atoiosph&re  buzw.  Winddüiie  oder  Gaso- 
meter verbunden  Izt.  In  dtmem  Fall  maß  die 
Hitze  durch  die  Sclieidi  w  .»iid  li.  r  Ix  itien  Kan.lle 
geleitet  werden,  (ie^talt  und  Konstruktion  dieser 
Züge  kann  elienfalls  beliebi^r,  Je  nach  dem  Be- 
diirftliSfrrftUen'r  Hi'izflilehen,  nbpe»ndert  werden." 

l»ie<!i'  vi.rlautijre  Heschreibunjr  der  Ertiridtintr 
fiilluiU  {,'«11  den  ei"slen  X'er.suelisofeu  liuige. 
doch  keine  w<  Kentlicben  Fortschritte,  wahrend  die 
folgende  H?Hifttl)i^i  hrcihun'^'  <  Si>eciticationK  welche 
von  Willielni  .'il)<:  tal^t  iiikI  erst  am  2.  Juui  1K57 
verOffentlielit  M'iinip.  entschieden  solche  «nfwehit. 

Zun.'lcli.  t  zei'/fii  dii- lieideu  lieip'fii^rten  Ofen- 
zeieliDun^eu  iiercits  daü  bekannte  Ziet;idgilter- 
werk  der  WarmeNpHohcr.  Bei  dem  ersten  Ofen, 
einem  Flammofen  mit  zwei  Feuertüren.  Iie;rcn 
nach  der  Zeiviiuunt;  die  beiden  llogencraturen 
hlntPF  dem  Ofen,  zwischen  diesem  und  der  Eaee, 
so  daß  die  UiM^tellunt:  durch  eine  vor  dieser 
ant;id>ravitten  Klapi»e  erfolgt.  l>ie  zweite  Ab- 
hildiug'  zei|;t  einen  Ofen,  der  mit  ^Kohlen- 
watiserstoft  oder  einem  andern  brenn- 
baren (ras  statt  des  festen  Brennmaterials  |?e* 
heizt  werden  kann".    Bei  der  als  KctortonofBii 
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p>dachten  Konstruktion  sind  zwei  aufrecht- 
stehende  Uegeneratoren  £0  nebeneinander  an- 
geordnet, daß  zwischen  beiden  ein  Schlitz  bleibt, 
durch  welchen  das  Brenngas  zur  Verbrennung^ 
stelle  p-leitet  und  vorgewttrmt  wird.  Die  (Um- 
stellung des  Zuges  erfolgt  hierbei  durch  «-lue 
doppelte  Kla|ipe  an  einer  Zugstange.  •  Eine 
«Iritfc  Konstruktion  fiir  Oefen,  die  keine  sehr 
hohe  Hitze  verlangen,  besteht  in  einer  Anzahl 
verttkaler  Gltterzüge^  dnrdi  wekdw  nbweehielnd- 
Gase  und  f.nft  immer  in  derselben  Hichtnnc 
streichen,  die  Verbrennungsgase  nach  der  Esse 
zn,  die  Lttfk  nnfpekehrt  nach  dem  Verhreaauagn* 
raiirn  zu.  Ek  ist  dies  i-in  f'tVn  ohne  Zug^ 
umkehrung.  Die  Beschreibung  der  Punkte, 
welche  durch  das  Patent  geaehfltzt  werden  soUen, 
ist  x  hr  sor^'f.lltic  "nd  vorsichlitr  aii^n  faßt.  Sie 
beginnt  damit,  daß  nicht  der  Schutz  verlangt 
wird  für  das  Prinzip  der  Zngumkehrwig  im  lül- 
gemeinen,  da  diese  ^dion  bei  anderen  Konstruk- 
tionen verwendet  worden  sei,  desgleichen  nicht 
fiir  die  Frhitzun^r  der  Luft  oder  anderer  Brenn- 
stoffe durch  die  bei  der  Veriirennung  entstandene 
Warme,  »lifnso  nicht  fiir  die  Klappen  oder 
Ventile  im  aü^emeinen;  dagegen  wird  der  l'atent- 
schutz  verlangt  für  ^  besonderen  .\usfalmu>gen, 
dii-  in  sirbi-n  I'uiiktrn  ir<^nan  prttzisierl  wr-rden.* 
In  Funkt  5  werden  die  Heizkammern  ausdriick- 
ttdi  mit  dm  Namen  ,B«generatweii*  bdefrt- 

Die  Abfassung  der  Patentbesc-hrcihiui':  sowie 
besonders  die  l'rAzisierung  der  Einsprüche  (clairas) 
des  Erfinders  rlilnrt  von  Wilhelm  Blemens,  der 
das  iMiirüscIif  l'atmtw i'si'n  L'iii.m  k.inril-',  her, 
wie  aus  einem  sehr  merkwürdigen  Brief  an 
Friedrieh  vom  2».  Oktober  I878,**  worin  er 
sich  mit  seinem  Bnider  über  den  p'jrenseitiircn 
Anteil  an  der  Erlindnng  auseinandersetzt,  deut- 
lich hervorgeht.  Ah  zo  seinen  Zusitsen  ge- 
hörig l)ezcichnet  er  die  „Ausschaltung  des  Prin- 
zips und  namentlich  auch  die  .Anwendung  von 
Gas  mit  vertikalen  einfachen  nnd  1>oppel- 
Hegeneratsren".  Wir  .sehen  hieraus,  daß  Wil- 
helm von  seinem  ursprünglichen  Stand|uinkt. 
wonach  er  .jede  Teilnahme  abgelehui  liatte, 
lauerst  zurückgekommen  war.  Im  (Tcgenteil,  er 
hatte  nicht  nur  die  Bedeutung  di  r  Krtiiniiing 
erkannt,  sondern  baute  sehr  bald  nocli  gröbere 
Holhungen  ah  Friedrieh  aaf  sie. 

IH.'iß  war  das  denkwürdige  Jahr,  in  dem 
auch  Heurjr  Bessemer  seine  für  die  Entwicklung 
der  fiiseniadnstrie  hochwichtige  Erfindoog  in 
einem  V'ortrage  in  ("heltenbain  ani  \t\.  August 
1006***  der  Welt  kundgegebeu  hatte.  Bessemers 


•  Aiilitrr  in  der  l'*t('ntfK>srhreibiinR  aliKt'drurkt 
in  1'' r.  Hiemeni:  .laHtriiktlnii  für  die  Aulsj^u  und 
l!i  linn'ihinK  der  SiciiienKHchiii  Hi'^'rnerBtiTgftsßfen". 
l>reKiien  H.  I    Iii§  3,  zugli^ich   mit  den  Zoich> 

nnngoii  der  l'iitoiitBchrift. 

Sil  in.  KhrcnlMTK  ».  a.  C).  S.  3r>9. 
***  Beck:  „GvaoitioUto  des  EiseiiH'-  Bd.  IV  8.900. 
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Erfindung  erregte  das  größte  Aufseben  und  er- 
weckte weitgehende  Erwartungen.   Da  aber  die 

vielen  (Inmit  anffestellten  Vrrsiuln'  fast  i  benso- 
viele  Milterfolge  ergaben,'  so  entstanden  Zweifel 
«n  dem  Wert  des  neuen  Verftdirem.  WObeUn 

Siemens  konnte  deshalb  wohl  hoffen,  daß  er  mit 
der  lier Wendung;  der  Kagenerativfeuemnf^  in  der 
Eisenindustrie  dem  Bessemerprozeß  erfolgreich 
Konkurrenz  machen  könne.  Er  glaubte  dies 
durch  ihre  Verwnrulunj:  \>c\  Flammöfen,  beson- 
der» bei  Fuddel-  und  SLliwcißofen,  erreichen  zu 
können.  Hierfür  war  hinderlich,  daß  bei 
Friedrichs  Konstruktion  die  Vorbrennunir  nicht 
au  einer  Stelle,  sondern  Je  nach  der  Umstellung 
elniBal  auf  der  rechten,  das  aiidn>e)Ial  aofder 
Unken  Seite  des  Herdes  stnttfand.  Wilhr-Im  er- 
fand deshalb  ein  äysteui  von  Doppelregeneratoren 
mit  einem  Verbrennmi^anra  dicht  vor  dem 
Eintritt  der  FInmtnc  in  d^n  Ofen.  Frif^drich, 
der  Bich  auf  die  Verbesserung  der  Ticgolschmelz- 
9tm  Teitbsen  hatte,  wollte  von  WUbelms  Nene* 
nmgeu  nichts  wissen  und  so  nahm  dieser  am 
11.  Hai  1857  ein  eigenes  englisobeii  Patent 
(Sr.  1920)  auf  die  Verwendnn$r  der  Regenerativ- 
feuerung, um  Metall  zu  schmelzen,  zu  reinigen 
and  Eisen  zu  puddeln.  Er  wollte  hierbei  nur 
einen  Teil  der  erhitzten  Luft  zur  Verbrennung 
im  Ofen  vorwenden,  den  andern  Teil  za  aodcr- 
weitiger  Bonntzimtr  ahlciton.  Ferner  «sollte  der 
Flammofen  auch  zur  .Sclinu-lünug  iu  Tii;j;i!lu.  die 
durch  eine  OeiTnung  oben  im  Gewölbe  eingesetzt 
wunlf-n,  dienen.  Die  Wruulv  iL-s  Ofens  sollten 
durch  Luftkanfile  vor  dem  Zusammensctimelzen 
feschlltit  werden. 

N'tir  wenige  Tnp-p  sii.lter.  nin  1<>.  Mrii  IRTiT, 
nahm  E.  A.  Oowper  ein  Patent  (Mr  1404J  auf 
seinen  stdneraen  WlnderUtser  nach  dem  Re- 
^'r'nrr;itiv|friii/ip.  Cowper  war  iiiit  "Willidin 
Sieueuä  befreundet  und  aU  Ingenieur  in  scineu 
Diensten.  Auch  an  Cewpers  Erflndung,  die 
s]»flter  für  den  Hochofenbetrieb  so  wichtig  wurde, 
nahm  Wilhelm  Siemens  lebhaften  Auteil.  In- 
zwischen war  Friedrich  eifrig  mit  Schmelzvor- 
suchen  beschäftigt,  die,  nachdem  Wilhelm  ihn 
mit  dem  Stahlfnhrikanten  Atkinson,  der  sich 
sehr  für  seine  Erfindung  interessierte,  bekaunt 
ci  inn<  ht  hatte,  in  grSfierem  UaOstabe  in  Shef- 
field f«>rtgesetzt  wurden,  —  leider  mit  wenig 
günstigem  Erfolg.  Das  Prinzip  bewälirte  sich 
ja,  ntan  schmolz  Stahl  mit  Oaskoks  zu  sehr  ver^ 
minderten  Kosten,  ndf-r  mit  di^m  Stahl  schmolzen 
auch  die  Schmeiztiegel  und  die  Ofeuwäude. 
ICnn  hatte  nooh  kein  ICateriat,  das  so  hohen 
Hitzegraden  wiil'-rstrirnl.  N'iMin  M.iunh'  wurden 
die  »Schmelz versuche  bei  Atkinson  fortgesetzt; 
dann  verlor  dieser  die  Lost  und  stellte  sie  ein. 
Dies  war  im  November  1857.  Am  9.  N'i»\ i mlu  i' 
schrieb  noch  Wilhelm  an  seinen  Bruder  Werner: 
,Der  Ofen  nimmt  Zelt  nnd  Geldmittel  Jetzt 
hauptsachlich  in  Anspruch,  und  Fritz  ist  in  seine 
Steine  so  vertieft,  daß  er  mit  praktischen  An- 
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lagen  in  Sheffield  nur  langsam  vorwärts  kommt. 
Die  neuen  OlfihOfen  arbdten  irnt,  aber  die  An- 

wtiidiintr  von  Oefen  mit  zwi-i  Kammern  und 
einem  Feuer  ist  sehr  beschränkt.'^  Kurz  darauf 
war  es  mit  Sheffield  zn  Ende. 

Friedrich  war  sehr  verstimmt  und  dachte 
wieder  daran,  nach  Amerika  zu  gehen.  Eng- 
laad war  ihm  verleidet  durch  den  Hißerfolg  und 
dorch  Beibereien  mit  Wilhelm.  Beide  %Oder 
waren  in  ihrem  Wesen  sehr  verschiedfn. 

Es  ist  ja  bekannt,  wie  sehr  die  Erildcr 
Siemens  aneinander  hingen,  sich  gegenseitig  unter» 
stützten  und  miteinander  arbeiteten.  Besonders 
war  Werner,  der  Aelteste,  der  bei  dem  frühen 
Tod  des  Vaters  am  26.  Januar  1841  der  du- 
zipo  war,  der  schon  eine  Stellung,  wenn  auch 
nur  die  eines  preußischen  Artillerieleutuauts,  er- 
rangen hatte,  sein  (ganzes  Leben  hindurch  der 
treue  htlfr-ieln'  Bruder,  der  vaterliche  Freund 
und  Berater  seiner  jüngeren  Ueschwister.  Auch 
Wilhelm  nnd  Friedrieh  hin^n  mit  brüderlicher 
r.iebe  aneinander  und  iialirn  viel  irenifinsam  ^'e- 
arbeitet.  Aber  während  Wilhelm  lebhaft,  rasch- 
and  seharfdenkend,  sangnlnlscli,  ehrgeizig  und 
deshalb  leicht  verletzt  war,  hatte  Friedrich 
einen  grübelnden  Sinn,  er  klebte  an  einem  Cib- 
dankcn  und  war  eigensinnig,  dabd  fehlte  ihm 
die  Vorbildung  Wilhelms  und  zu  Jenw  Zeit  der 
kaufmannische  Geist.  Pies  führte  zu  mancherlei 
Meinungsverschiudeuheiltn  und  Verslimmungeu. 
Wilhelm  klagte,  Friedrich  baue  und  experimen- 
tiere, ohne  die  Sache  zus'or  knnstrtiiert  und  zu 
Papier  gebracht  zu  haben.  Wenn  ihm  dann 
wihrend  des  Banens  «In  anderer  Eüifall  komme, 
reiHe  or  nieder  und  ändere,  jinrh  fülire  er  nichts 
methodisch  zu  Ende.  Wilhelm  mußte  alle  Aus- 
iraben  für  Friedrich  bezahlen,  und  da  das  Jahr 

IHT)"  im  Ges.-Iiitftslelieu  Enirl.inds  rin  sehr  trau- 
riges war,  auch  in  Italien  nur  Mißerfolge  erzielt 
wurden,  Wilhelm  also  in  sehr  fibler  finanzieller 
Tiiige  war,  so  sind  die  Verstimmungen,  die 
Friedrich  den  Aufenthalt  in  England  verleideten, 
nicht  zu  verwundem.  Da  sprach  Werner  das 
erlösende  Wort,  er  lud  Friedrich  ein,  zu  ihm 
nach  Berlin  zu  kommen  und  mit  und  bei  ihm, 
d.  h.  bei  Siemens  &  Halske,  seine  Ofenexperi- 
mente fortzusetzen.  Friedrich  kehrte  gegen 
Ende  IS')?  niu-h  Deutschland  zurück.  i;v!-ni  er 
Wilhelm  die  Ausbeutung  seines  Patentes  in  Kng- 
iand  gegen  Zahlung  von  100  jff  und  ein  Drittel 
Ocwinnanteil  übcrli")V  Werner  beteiligte  .sich 
jetzt  eifrig  au  Friedrichs  Versuchen,  die  sieb 
zunlohst  auf  das  Ofeabaumaterial  bezogen,  dann 
aber  ?]ch  der  ("tasfeuenniir  zuwendeten.  Die 
Brüder  benutzten  Schwelgas  aus  Torf  und  Braun- 
kohle. Der  erste  Regenerativllammofen  mit  Torf- 
L'aslicf rieli  wurde  In  der  ^ri-' hi;  >  i-fabrik  VOB 
L.  Sch war  z köpf  in  Berlin  errichtet.  Er  sollte 
zum  Roheisensctimelzen  dienen,  was  freilich  sehoa 
wegen  dos  int^'rmittierenden  Betriebes  nmreeignet 
war.   Am  29.  April  1868  schrieb  Werner  an 
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Wilhelm:  ,iüt  d'  in  (rasofen  ist  jetzt  Porzellan 
8ebr  gut  gcbrantit  iu  12  statt  wie  ^ewöhalicb 
in  86  Stunden.  Die  Sache  ist  wirklich  so  pnk« 
lisch  ußd  gut.*  Am  8.  M;ii  sclireibt  W«mer: 
.Unsere  Vorilnderuug  l>i-^tdit  woscntlicb  nur  in 
der  Ghasrorwännan^  und  namentlicii  darin,  daß 
fin  KtMKT  ohne  rloppcltf  I'itikehr  mit  heißem 
Ventil  ausreicliend  ist,  und  daß  Asche  und  Kohle 
fBDiUdi  auegewddonen  i«t.  Ich  sehe  also 
ki-in.n  dninil.  warum  die  Gasfeuerung  nur  auf 
PorzuUauüfen  be«cbraakt  s«m  soU."  Bald  danach 
wurde  sie  auch  für  CHaafabrIkation  angewendet. 

Ufr  Versuch,  in  Preußen  ein  Patent  zu  er- 
langen, mißlang;  es  wurde  verweigert,  weil 
ani^ebUeh  sehen  die  deutschen  Ordensritter  einen 
solchen  OlVn  geliabt  hatten !  Dagegen  wurde  da« 
Patent  für  Sachaea  erteilt.  Am  5.  November 
1868  schreibt  Werner  an  Wilhelm  ,Wlr  hallen 
jetit  Patent  in  .Sachsen,  wo  Hans  (der  1K18 
j^t«lmr*»nft  Zweitälteste  Bruder)  mit  Eifer  Oefen 
lau^Ji  will."  Inzwischen  hatte  sich  Friedrich 
nach  Oesterreich  begeben  und  dort  K.rtul^e 
erzielt.  Siemens  ä  lialske  hatten  dis  I'iitt  iit 
für  Oesterreich  erworben.  Der  erste  Kegenerativ- 
flaatmofen  wurde  In  der  chemischen  Fabrilc  von 
Wagemann,  Seyltf^l  &  Cr>.  in  I.'u'^intr  bei  Wien 
errichtet.  Er  diente  zum  .Schmelzen  von  Wasser- 
glas auf  dem  Herde,  war  also  sdion  etat  so- 
genannter  Wannenofen  im  Gegensatz  zum  Hafen- 
ofen.** Uuniittelbsr  darauf  fanden  noch  mehrere 
erfolgreiche  Ausfühmngen  statt  und  «war  Ttegel- 
stah  I  s  (•  1 1 1 1  u ■  1  z ; » f <  •  1 1  1 1 1  nl  S (■  1 1  w  r i  ß f eu  auf  den  Werken 
von  Franz  Majrr  in  Leobeu  und  in  Witkowitz, 
ferner  QlasSfen  an  der  ungarisch  •  steiriscdien 
(rrenze  und  in  Mähren  auf  den  Gla-shütteu  von 
S.  Reich.  Diese  Ocfcu  arbeiteten  mit  Braun- 
kohlengas.  Weitere  Unternehmungen  wurden  durcii 
den  Ausbruch  des  italienischen  Krieges  untor^ 
brechen.    Friedrich  kehrte  nach  Herlin  zurück. 

Im  Jahre  1858  war  ein  Tiegelstahlschmelz- 
ofen  mit  Regenerativfeuerung  auf  dem  Carls- 
werk (  bei  Diihlt  n  r  i  in  befriedigendem  Betrieb. 
Werner  schreibt  am  15.  November:  , Unser 
Stahlofra  In  Carlswerk  ist  der  einzige,  der  ge- 
InriL''  ti  i-^f .  SfahlMfhtnf Izcn  ist  das  Schwierigste." 
iuz wischen  hatte  WiUielm  Siemens  seine  Ver- 
suche, die  ReiceneratlWIammOfen  in  der  Eisen- 
u!i(l  StaliüiHlii^trit^  in  England  einznnilir<'n,  mit 
Mühe  und  Kosten,  aber  oime  Glück  tortgusetzt. 
Die  Erfolsre  Friedrichs  yeranlaßten  Ihn,  diesen 
y.u  liitiiii,  uirl-r  ii.uli  England  zu  kommen, 
um  in  iShüftiuld  für  ihn  titahlscbmeUöfen  bei 
Naylor,  Viekers  A  Co.  und  bei  Atldnson  zu  bauen. 
Im  Mai  18.')!)  folgte  Friedrit:h  diesem  Ruf,  stieß 
aber  von  Anf.iug  an  lit-i  der  Ausfultrung  auf  die 
grüßten  Sr.liwierigkeiten,  die  hauptsächlich  von 
dem  Widerstand  der  Arbeiter  herrührten.  Die 
Verwentliiiig  ib'r  Steinkohlen  veranlaßte  z&hi- 
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reiche  vergebliche  Vorsuche,  die  Wilhtjlm  viel 
Geld  kosteten.  So  kehrte  dann  die  frühere 
Verstimmung  wieder  und  Friedrieh  verzweifelte 
im  Fei)ruar  1860  ao  dem  Erfolg  des  Stahl- 
schmelzeos mit  Steinkohlen.  ,£s  scheint,  daß 
in  der  Stahbebmelzerei  das  Geschick  gegen  uns 
ist,  und  ich  stimme  il.iflir,  dnß  wir  uns  eiliL'  r 
mit  80  beiler  Haut  wie  möglich  daraus  zuruck- 
siehea,*  sehrieb  «r  damals  an  Warner.  Da- 
gegen setxie  er  seine  ganze  Hoffnung  auf  Gllas- 
öfeu. 

Lidern  Friedrich  sich  der  O-laslndustrie  zu- 

waiulte.  lietrrit  er  den  für  Üiii  fri'eifrru-tsten  Weg. 
Die  von  üuu  zu  Hotberham  erbauten  ülasscbmelz- 
Qfen  hatten  den  besten  Erfolg.  Dieser  führte 
zu  neuen  Auftrügen  und  zur  Versühnung  der 
Brüder.  Wilhelm  übernahm  mit  Eifer  die  Leitung 
und  erzielte  in  Verbindung  mit  Friedrich  und 
Cowper  schiliir  F.i  folge.  Im  Jahre  1860  führte 
Wilhelm  iu  dem  Tafelglatw.  rk  von  Tjloyd  und  Sum- 
mertield  in  Birmingham  zum  erstenmal  seine 
Gasgeneratoren  mit  geneigter  Ebene 
ein,  wodureli  es  er<<t  mö^'lirh  wiirdi'.  backende 
Steinkohlen  in  kontinuierlichem  Betrieb  zu  ver- 
gasen. Auf  diese  und  andere  Yerbeaseirungen 
nahm  er  dann  mit  Friodrirh  zusammen  am 
22.  Januar  1861  das  wichtige  Patent  Nr.  167. 
Dieses  als  „Verbesserungen  an  Oefen"  bezeich- 
nete Patent  schützt  zunächst  die  Anordnung 
von  vier  Regeneratoren  unter  der  Ofensoble, 
wobei,  wenn  diese  unmittelbar  unter  dem  Ofen 
liegen,  ein  Raum  für  Luftziikulatii/U  zwischen 
den  Gewölben  der  Kegeneratoren  und  der  Unter- 
seite des  Ofenherdes  auszusparen  ist.  Die  heifien 
Gase  und  die  erhitzte  Luft  treffen  sich  l»ei  oder 
kurz  vor  der  Einmündung  in  den  Ofen.  Es  ist 
ein  wesentlicher  Teil  der  Erfindung,  dafi  die 
Brennstoffe  in  einem  besonderen  .Appa- 
rat zersetzt  werden,  so  daß  keinerlei  feste 
Teile  iu  den  Ofen  kommen.  Eiienso  ist  e«  ein 
Teil  der  Erfindung,  daß  <lie  Vergasung  der 
Steinkohlen  auf  ftwa  4  5<*  rrfneisrtcn  Klieneti  und 
zuletzt  aut  einem  etwa  30'^'  gcucj;,acn  Rost 
derart  geschieht,  daß  die  heißen  Verbrenimngs- 
;rnsp  %'rin  dem  Rost  aufwärts  dui  ch  die  glühende 
Kohlenmasse  ziehen.  Auch  wird  in  der  Pateat- 
besehreibung  bereits  gesagt,  daß  man  auf  ^ese 
Art  Kliiit^^las,  Stahl  und  andere  Substanzen 
ohne  Nachteil  auf  offenem  Herd  oder  Bett 
scbmelten  künne.  Der  Grundgedanke  des 
ofTeuen  Herdprozesses  ist  also  hier  bereits  fest- 
gelegt. 

Die  Uegenrrativfeuerung  erscheint  in  der 

vortrefflichen,  ausfiilirlichen  l'ateutiieschreiltung 
tbeoretisch  iu  ihrer  vollen  Ausgestaltung.  AUe 
spfiteren  Fortsehritte  beziehen  sich  auf  ihre  Aua- 
führuug  und  Aii\\  ciiiliiiig.  Der  otVene  Herdprozeß 
wurde  zuerst  in  der  Glasfabrikation  eingeführt. 
Werner  Siemens  erwarb  sich  darum  besonderes 
Verdienst.  Erglaul>te  schon  1 860  an  den  Brfolg 
des  Wannenofena  und  unterstützte  seinen  Bruder 
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H&ns,  solche  in  Sachsen  zu  hauen,  haid  kfiim  n 
aher  di«  Brüder  zu  der  Ut'ht-rzeugunp,  duli  mir 
in  eigenem  Betriebe  sich  die  Konstruktion  vor- 
teilhaft verwerten  lii  t^.-,  und  Wt  rm  r,  «1.  h. 
Siemens  &  HaUlie  gahen  Hans  ein  Kapital  von 
160000  ciK,  «m  eine  Glashiitte  bei  Dresden 
käuflich  zu  i^nvorfirn.  Hans  baut«-  nntl  hcrneli 
hier  W&nnen«fen.  Wenn  er  dabei  schlechte 
Oeacbifle  nachte,  ro  lag-  dies  tdb  daran,  daß 
seine  technische  nmi  k.-iiiftiiflnniKchi'  Vorhilittin^' 
ungenügend  war,  teils  dai-an,  daü  der  UIVu  nach 
jeder  Charge  erkalten  und  flir  die  folgend«  neu 
mgehei^i  wcnli.ii  iiiiint«'. 

Wilhelm  nahm  lti62  in  £nglaud  seine  Be- 
nflhunKen ,  Re{^eneratlvstablBchnielx6fe&  einzn- 
führen,  wieiler  auf.  Ch.  Atwood  zu  Towlaw 
erwarb  im  Juli  18(i2  eine  Lizenz  auf  Urund 
dea  Patentes  von  1861.  Er  wollte  Tlegeliietrieh 
einführen,  liVlllielm  riet  zum  Stahlschnielüen  in 
offenen  Kammern.  Am  10.  ntifnl.f  r  sdirich  t-r: 
,Dr.  Percy  sagt  mir,  dali  Mr.  Duvilhi  kürzlich 
fttr  den  Kaiser  (Napoleon  III.)  Versuche  an« 
gestf'llt  hat.  Stalil  in  oflVnfn  ()cff>n  zu  srhtnclzfn, 
was  sehr  zitgtiusten  unsere-s  Erfolges  spricht. 
Die  Qnalitftt  war  gut;  alte  Flaschen  ergaben 
eint'Ti  voHrrfflidicn  FltrlV"*  Atwood  friujj 
darauf  ein  und  war  der  erste,  dei'  in  Eug- 
land  Stahl  im  RegenerattTflammofen 
auf  offenem  Herde  schmolz;  doch  ging 
er  bald  zum  Tiegelbetrieb  über. 

In  demselben  Jahre  traten  Emile  und 
Pierre  Martin  mit  Wilhelm  Siemens  in 
Verbindung  wegen  Erwerbung  einer  Lizenz,  äie 
tragen  aber  noch  Bedenken,  well  sie  Aber  die 
Ergebnisse  in  Sheflield  ungünstige  .Auskunft 
erhalten  hatten.  Willieim  schnell  an  ihren  Ver- 
treter, dali  dies  nur  dem  Verhalten  der  Arbeiter 
zuzuschreiben  sei,  nnd  riet,  «rat  einen  Regeue- 
r;Hi\  st'hweißofen  7,n  eiTichfen,  um  die  Arbeiter 
auzulcrneu  und  mit  der  Kemiuii^r  vertraut  zu 
machen,  dann  erst  zum  Stahlschmelzen  Sber- 
Z'i'-.  (  eil.  So  geschalt  es;  Wilhelms  Ingenieure 
buuLeü  nach  seinen  Zeichnungen  iu  Sireuil  einen 
Schweißofen,  der  spAter  in  einen  Schmelzofen 
umgewandelt  werden  konnte,  weshalb  di-r  Herd 
ventiliert,  >Solile  und  Gewölbe  aus  besonders 
feuerfestem  Material  (Quarzsand  nnd  Dinasziegel) 
hergestellt  wiinl-  ii.  Bald  darauf  machten  auch 
Boigues,  Hambourg  &  Co.  iu  Huutlu^on  unter 
Anleitung  des  mit  Wilhelm  faeft«nndeten  Le  Cha- 
telier  Versuche,  mit  dem  Kegi  iierativllamniofen 
Stalü  zu  schmelzen,  gaben  es  aber  nach  dem 
ersten  Mißerfolg  wieder  auf.  Pierre  Martin 
dagegen  setzte  seine  HeiuHhnnv'ett  mit  Umsicht 
und  Beharrlichkeit  fort.  Am  H.  .Vpril  18«)4 
•relang  es  ihm.  Stahl  im  Plaiumnten  zu  sehmelzen, 
am  10.  nahmen  E.  und  I'.  Martin  bereits  ein 
i'ateul  auf  ihr  Verfahren  in  Kraukreii  !i  und 
erhielten  am  15.  August  ein  I'iilenl  in  Kul  l  inJ, 
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otiiii'  (ifil'i  W.  Siemens  dnvon  frfiilir.  Erst  im 
lltMliht  IHtiö  ciliiell  er  von  tleti  Erfolgen  Martius 
Kenntnis.  Sic  machten  kein  n  besonderen  Ein* 
druck  auf  ilm.  .\iirli  daclilc  er  dainals  nielit 
daran,  dali  die  Patente  der  Hrüder  Martin  ihm 
aehftdlicb  sein  kSnnten.  Er  untersehltzte  die 
Erfiniluti^-  und  war  ungerecht  ^Tirrn  die  Erfiml-  r. 
Noch  am  18.  Januar  1868  schrieb  er  an  Siemens 
A  Halske:  «Martin  hat  sich  Patente  erteilen 
lassen  auf  unbedeutende  MaudL'riflV  und  un- 
wesentliebe  Zusammensetzungen  von  besonderen 
Eisensorten  nnd  Schlacken  zum  Bedecken  de« 
Hetallbades  und  hat  groUen  L.lrm  \'oni  .,Fro- 
c6d^  Martin"  geschlagen,  nachdem  er  sich  von 
mir  eine  allgemeine  Lizenz  hatte  geben  lassen, 
die  Oefen  anzuwenden.  -  Ich  habe  die  Sache 
indes  unabhängig  verfolgt  nnd  sehr  viel  hessere 
Resultate  erlaugt  (in  liolton  und  jetzt  in  Bir« 
mingham»  als  Martin,  aui  li  wende  ich  gar  keine 
Schlacke  mehr  au.  IMe  Eisenstabe  oder  alten 
Schienen  sinken  auf  schräger  Eln-ne  in  das 
MetalllMid  und  lOsen  sich  darin  wie  Stangen- 
zucker in  Wasser,  nachdem  dii'  Kndeo  Zeit 
gehabt  haben,  sich  weiü  zu  erhitzen." 

Trotz  alledem  gebUbrt  Martin  zweifellos 
der  IJuhtn.  der  er>tc  ircwescn  zu  sein,  der  ein 
Verfahren  fand  und  austlihrte,  braachbaren 
Flußstahl  in  Begenerativllammofen  herzustellen. 
f)ii-s  war  Wilhelm  Siemens  Itfs  dahin  nicht 
gelangen.  Wohl  aber  liatte  er  den  Weg  ge- 
zeigt.  Durch  die  Anwendung  von  fflemens' 
Regenerativfeuerung  war  der  Erfolg  erreicht 
worden  und  die  großartige  Entwicklung  dieses 
Verfahrens  In  der  Folge  möglich.  Die  Brüder 
Martin  erkannten  Wilhelm  Siemens'  .Anteil  an 
der  Erfindung  anch  in  einem  am  3.  November 
18()(!  geschlossenen  Vertrag,  wodurch  Siemens 
an  dem  Nutzen  ihres  Patentes  beteiligt  wurde, 
an;  I8t;s  tifol«;tc  eine  noch  engere  geschäft- 
liche Vereinigung"  mit  deu  Mai-lius.*  Mit  Kecbt 
nennt  man  das  Verfahren  den  Siemens«Martin« 
prozeli.  Doch  bat  sich  in  Deutschland  Inder 
Pra.\is  der  Name  gMartiuprozeü"  eingebürgert, 
nicht  bloß  der  sprachlichen  Beqnemllehkelt 
wegen,  sondi-rn  weil  ilie  i-rslen  Keircueratix - 
liauimdfen  für  Stahlfabrikatiou  in  Deutschland 
von  Mardn,  bezidiungswHse  von  seinem  Be- 
volhnilc.htigten  Ingenieur  C.  Peipers**  erbaut 
wurden,  der  erste  davon  bei  £.  Borsig  in  Moabit 
(Berliu)  18«A. 

Erst  nach  zehn  .lahren  schweren  Kampfes 
für  die  Einflihrung  der  Kegenerati vöfen  in  der 
Eisen-  und  Glasindustrie  waren  die  Brüder 
•Siemens  zum  Siege  gelauert.  Vom  .Tahre  IHK 7 
an  war  ihr  Erfolg  f^^tiliert  und  die  Z<*it  der 
Ernte  angebrochen.  Friedrich  Siemens  hatte 
nach  dem  Tode  seines  Bruders  Hans  am  "28.  Milrz 
1867  dessen  allerdings  sehr  abgewirtschaftete 

'      r<  iiImt^'  >i.  a.  O.  8.  n.'i4.  AufOrund  «Ines 

maudat  Hp<  rial  vorn  1«.  Februar  1888. 
•*  »Glasers  Anoaleii'',  Min  IW«. 


Zum  fänfziifjähritjrn  JuhiJnum  rf«  Begenerntii;ofent. 
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Cirlasfabrik  bei  Dresden  übernommen.  Damit 
hatte  er  den  Wunsch  seines  Lübens  nach  vull«r 
S«lb«tliidiirk«lt  und  Umbhiai^ligrkelt  emicht  und 
nun  (Utfriltptftn  sich  die  Schuiri'reii  ^^(>ine8  er- 
finderischen Cioistes  £r«ier  als  zuvor.  Er  baute 
den  gekfihlten  kontinuierlteli  arbeitenden 
WanneuofiMi .  der  in  dir  Glasfalirikation  eine 
völlige  Umwälzung  berbeigoführt  hat.  äeit  1877 
betehafti^  afeh  nrit  den  Prinzip  der  freien 
Flammonentfaltun^'  und  führte  diese  zooachst 
bei  den  Glasi^ehmelzöfen  ein.  Wenn  auch  die 
Neuheit  dleHor  Erfindung  von  Einzelnen  bestritten 
wurde,*  so  laiit  sich  doch  oiollt  leuf^nen,  dati 
die  Rintührunf;  d«  rst>II>.  ii  ein  frroßer  Fortschritt 
war  auch  für  den  Flauiinufen-SLaliliirozeß,  sowohl 
<iur()i  KidiienerapiMnds  ah  duroh  bemeren  Scbmelx- 
betrieb. 

Wilhelm  Siemens  arbeitete  in  England  mit 
grttßter  Anstrengung  aa  der  Vervollkommnung 

der  Stahlbereitunjjf.  Für  seine  Verdienste  uui 
das  Flaouuott'n-ätahlsehmelzeo  hatte  er  bei  der 
Parieer  Weltaamtellnng  von  1B67  den  ,groflen 

Prf'is'*  erhalten.  Martin  die  ^'oM>ni^  Medaille. 
AbeT  Wilhelm  sab  in  diesem  .Sührott)»rozeU  (scrap 
procem)  nur  eine  vorlftullge  nnd  nnzuIftngHebe 
Lösuni:  <i<'s  Problems.  Ihui  scliwi  bti'  als  prölieres 
Ziel  das  Eriken  de«  Uobeiseus  durch  Ence  im 
Flunnofen  vor.  Diesem  ErzstablproxeB,  den 
er  gern  als  seinen  oder  als  ^SicuiensprozeU" 
bezeidinete.  widtuete  er  seine  i^auz«^  Kraft  und 
sein  Vermooren.  Um  seine  Ideen  besser  ausfahren 
und  zur  (Geltung  bnuffeu  zu  kennen,  baute  er 
ISfiT  in  Hirniin^ham  <  iii  l  inriH  s  Stntihvi-rk  .The 
Siemens  Snm|de  Steel  Works",  iu  dem  er  ^efc'cu 
End«!  des  .Tahrcis  seinen  eatiten  eigenen  Stiüil- 
schmelzof«  II  nach  seinem  System  orrichfefe.  Am 
27.  Januar  Ihüh  schrieb  er  au  J.  Lowthian  Bell: 
«Urin  Ofen  In  Birmingham  arbeitet  nnn  sdt 
einer  Woche  rejrelrecht;  er  erzenirt  auf  dem 
otfeneu  Herde  Stabl  von  ausgezeichneter  (Qualität 
ans  Beasemer^AbÜIlen.  ...  Iflt  Ers  wollen 
wir  nächste  Woche  ntifniiL'i  ii.'- 

im  Sommer  1M68  schickte  Fried.  Krupp 
mehrere  In^nleare.  nm  Siemens*  StaUsebmelz- 
verfahrni  u\i-n  81t'inens-M,'irtin-Prozeli)  zu  stu- 
dieren. Es  wurde  ein  Vertrag  geschlossen,  von 
dem  aber  der  „Rrzprozeß*  ausgenommen  war. 
18K9  kam  der  erste  Ofen  nach  Siemsna'  System 
bei  Krupp  in  Essen  in  Betrieb. 

Wilhelm  Itetrachtete  sein  Stahlwerk  In  Bir- 
mingham, wie  ja  auch  der  Name  es  ausdrückt,  nur 
als  eine  Versuchsanstalt.  S'ein  Streben  {^ing dahin, 
ein  großes  Untcruehnitu  isur  Ausbeutung  seiner 
ErHndungeu,  besonders  des  Erzstalil{)raze.saes. 
zu  gründen.  Er  warf  seinen  Blick  auf  die  Siid- 
kü^ite  von  W'ales,  verband  sich  mit  dem  WciU- 


*  TergL  hierzu  die  Polemik  mit  Frits  W.  Lfl  r  m  aan 
in  ,StaU  und  ISmii«  188t  Br.  4  8. 158;  1885  Nr.  b 

S.  238,  Nr.  7  S.  394.  Kr.  8  &  4«4;  1886  Nr.  4  8.  252 
und  Nr.  (i  8.441;  fanrar  Dr.  Ferd.  Fischer,  „Die 
ehemiicb»  Tecbnofatgie  der  BnaiwtolFe''  1801  £L  347. 


bleehfabrikanten  Dlllwvn ,  der  ein  Gnind stärk 
zu  Landore  bei  Swansua  hergab,  und  so  entstand 

1868  die  Landore-Slemens-StaUgeseUaebaft,  die 
sofort  den  Bau  eine-;  StaMucrks  begann,  das 

1869  in  Betrieb  kam.  liier  führte  Wilhelm 
seinen  Erzstahlprozefl  ein,  der  deshalb  aneh  oft 
als  Landore-Prozeß  bezeichnet  wird.  Der  finan- 
zielle Erfolg  des  Unieruehmen«,  das  ansobeineod 
SA  glänzend  bagonnen  hatte,  war  aber  anf  die 
Dauer  kein  giinatiger.  Außer  schlechter  Betriebs* 
leitung  waren  daran  die  fortw&breodea  Versuche 
zur  Vervollkommnung  des  Verfiriirens  schuld. 
Das  hohe  Ziel,  das  sich  Wilhelm  gesteckt  hatte, 
erreichte  er  trotzdnti  nicht.  Ks  ;.'-el!in:.'  iiiiii  niclit. 
den  ErzstahlprozcU  zu  dem  besieu  uud  Lüli^'.sluu 
Stahlberoitungsverfaliren  sn  machen.  Doch  waren 
deshalb  die  unendliclien  Opfer  an  AiVuit  und 
Kapital  nicht  verloren,  denn  sie  wurden  die  wich- 
tige Voraehnle  IBr  Aa  weitere  grofiartige  fint- 
wirklnng  des  Siemens-Martiui>rozesses. 

Wilhelm  Siemens  schied  mitten  aus  seiner 
rasüosen  Tltigkeit  am  19.  November  1888  altzn- 
friih  aus  dem  Lel>en.  Seine  nrüdi  r  m  liti  t; 
Landore  zu  halten.  Friedrich  flirte  seine  neuen 
Qefen  mit  tnUtr  Flammofenentfldtnng  ein.  Er 
erzielte  damit  wesentliche  Brennstoffersparnis,  aber 
eine  bentabilitat  des  groflangeiegten  Unternehmens 
wurde  dadurefa  nicht  erreicht.  Hdarere  Jahre 
später  wurde  der  Betrieb  eingestellt. 

Wir  bewundern  die  Helden  des  Schlachtfeldes; 
nicht  geringere  Bewunderung  verdienen  aber 
dii'  ilt  lilcn  des  Gei-stes  und  der  Arbeit  auf  dem 
Felde  der  Industrie.  Stdche  waren  die  Brüder 
W'erner,  Wilhelm  iiiui  Friadrich  Siemens,  die 
zalillose  ruitzhriageude  Eräiidungeö  erdactitein 
und  die  mit  dem  Mut.  der  Tatkraft,  der  Heharr- 
Uchkeit  und  dem  Glauben  von  Holden  für  deren 
Bbilabrnng,  Nutzbarmaehuag  und  Verbesseruig 
knmiiften.  Wenn  sie  auch  nicht  alles  errdcht 
haben,  was  sie  erstrebten,  so  hinterließen  sie 
der  Welt  doch  so  viel,  daB  sie  nnter  die  grQSten 
Wiihltflter  der  Mi'nselilieit  trrrechnet  werden 
müssen,  und  was  sie  ges&t,  blüht  weiter.  Ist 
doeh  anch  Wilhelms  Hoihrang,  daß  der  Flamm- 
iifcnstahlprozeO  einen  i  Iküiso  guten  und  billigeren 
Stahl  liefern  werde  als  der  Bessemerproseft,  in 
BrfQllung  gegangen.  Wie  großartig  hat  sich 
dieses  Verfahren  weiterentwickelt,  weldien  Sflgein 
hat  es  gebracht! 

Der  Ausgangspunkt  bierfOr  war  das  Patent 
de.s  Regenerativofens,  Am  Friedrich  Siemens  am 
2.  Dezember  IHMi  nahm  und  dessen  bOjohriges 
Jubilftum  wir  feiern. 

Mit  wariiirni.  aufrichtigem  Dank  gsdoikeil 
wir  au  diesem  Tage  der  Brüder  Siemen-^  vnn 
denen  Friedrich  und  W'ilhelm  durch  die  Krnnduug 
der  Regtsnerativfeuerung  und  ihre  Anwendung 
atif  die  Staliltiereltung  die  Eisenindustrie  der 
ganzen  Welt  so  wesentlich  gefördert  haben. 
Wir  fireuea  ans  und  sind  stelz  darauf,  daß  dicae 
Minner  Deutsche  waren. 
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Zur  Fcage  der  Kalibrierung  breitflanschiger  I-Trftger. 

Von  C.  Uolzweiler  in  Rothe  Erde  bei  Äadieu. 


(Hiena  Taf«!  XXXIL) 


Bei  der  ztuieIinieDd«n  Verwendung  bratflan- 
schiger  H-Eisi'ii  bescltäftigen  »ich  viele 
Werke  eiagebend  mit  der  Frage  nach  einem 
gOnstigen  Walsrerinlireii,  walcbes  gestattet, 
dtese  Profile  auf  gewQhidiehen  Kaliberwalzen 
berznstellon. 

Die  Deutsch  -  Luxemborgisehe  Bergwerlis- 
uml  Ilütten-Altt.-Ges.  ia  Differdingen  walzt 
(liest'  Träger  auf  dem  sogenannten  Greywalzwcrk, 
welches  nach  den  im  Proiilhett  obiger  Gesellschaft 
gemachten  Angaben  darin  besteht,  daß  das  Profil 
durch  drei  unabhllngi«r  vonpinandor  arheitcndf^n 
Walzeapaarea  gebildet  wird.  Dieselben  bestim- 
men die  drei  DimensioiMm  der  TrSger,  nlnlieb 
Steghöho  und  Dicke,  Flnnsphr^mlicke  und  Flan- 
aebeabreite.  Die  drei  Walzcnpaare  sind  in  zwei 
WalzeDStinderpaarea  bintercdnander  angeordnet, 
in  deren  einem  Stämleriiarirc  je  zwei  Horizont?i!- 
oud  V'^ertikalwalzen  lagern,  wahrend  im  zweiten 
Standerpaare  vtoh  nur  swel  Horizontalwalzen 
befinden.  Im  ersten  Gerüst  werden  durch  die 
HorizontalwaUen  die  innere  Proftlbühe  und  die 
Stegdioke  erzielt,  dnrcb  die  Vertikalwalzen  die 
Flanschendickc ,  im  zweiten  (icriist  wird  die 
Flanschenhöhe  hergestellt.  Das  Walzwerk  ist 
als  Reveraierwalzwerk  gebaut  und  hat  eine  ge- 
wifte  Aehnlichkeit  mit  einem  l'niversalwalzwerk. 
Dasselbe  Ziel,  alle  Gn:  v|irntile  auf  irewöhnlichen 
Kallberwalzcn  herzuäl(.'lleii,  wird  nicht  ohne 
weiteree  mQglich  sein,  da  die  vorhandeiiea  Ein- 
richttrnjTPn  für  Kaliberwalzen  auf  nnseren  Hütten- 
werken sich  nur  zum  Auswalzen  kleinerer  der- 
artiger Profile  eignen  durften.  Ei  sind  meines 
Wissens  s«  hon  H-Eisen  von  je  2.')()  nun  Steg- 
uud  Flanschhöhe  auf  gewübniicbou  Kaliberwalzeu 
heigeatellt  tmdohneSehwIeHgkelt^walzt  worden. 

Es  ist  nun  ver]i,TltiiisiM;il)iL'  !«'ii-lit.  «climal- 
stegigo  Profile  mit  breiten  Flauschon  zu  walzen. 
Dies  wird  jedoch  nm  so  flchwleiiger.  je  graßer 
die  Stegbrei tt'  wird,  da  dann  die  Balleullinge 
und  Durchmesacr  der  vorbandeuen  Walzen  und 
»omit  die  Anzahl  der  rorhandenen  Gerttete  nicht 
mehr  genügen  dUrft<  ]i.  Denn  bei  sehr  stark 
v^^nrriißertcr  Stegbreite  wird  eine  um  so  größere 
.Viiziihl  kalibrierter  Stiebe  bt-dingt  «ein.  wobiu 
dann  noch  die  größerem  Breite  der  einzelnen 
Kaliber  w  i'  iL  ruin  eine  größere  B.ill-  iil'inge  der 
Walze  n  nüli^;  luaeht.  Gibt,  man  aber  durch  An- 
lage eines  Walzwerkes  mit  genügender  Gorüst- 
zahl  die  Möglichkeit,  die  Zahl  der  erforderlichen 
Stiebe  richtig  zu  bemessen,  so  dürfte  es  wohl 
auefOhrbar  sdn,  j<^s  verlangte  brritflanaeUge 


Greyprodl  ohne  Ztthllflenahme  des  Oreywalzr«»^ 

fahreus  herzustellen. 

Im  folgenden  soll  versucht  sein,  an  Hand 
einer  Kaliteierong  nach  beigefügter  Tabelle,  der 

Abbildung  1  und  Tafel  XXXII  die  Gr5ße  einer 
Walz  Werksanlage  für  gewöhnliche  Kaliberwalzen 
festzulegen,  und  zwar  für  das  bis  jetzt  gr«>ßte 
l'rotil  T.'>0  X  '^^^  uro?  welches  in  Differding-en 
hergestellt  winl.    iE-,  wurde  das  größte  Profil 
aus  dem  Ditlerdinger  Profilalbum  1904  als  sol- 
ches angenommen.)    Die  Kalibrierung  Ist  nach 
Druckverhaltnissen   (siehe   betgefÜL'^e  Tabelle) 
ausgeführt,  wie  sie  für  H~Ei&eQ  als  gutgehend 
in  der  Praxis  geAmden  wurde.   Es  ist  dw  Ver> 
sieht  halber  mit  solch  günstigen  Driickverhfllt- 
uissen  gerechnet,  daß  ea  möglich  sein  dürfte, 
wenn  aneb  nieht  mit  weniger  Stichen,  so  doch 
mit  wenii.'!  r  Kaliber  als  in  diesem  Falle  vor- 
gesehen sind,  auszukommen.    Immerlüa  aber 
mag  f&r  den  ersten  Versncb  eine  soldie  Ka- 
librierung eher  zu  hoch  als  zu  niedrig  in  der 
Zahl  der  Kalibersticbe  bemesseu  und  son.it  etwas 
reiohlidi  gerechnet  werden,  da  es  dch  hier  um 
den  Naehwets  der  Möglichkeit  des  gewöhnlichen 
Kaliberwalz  Verfahrens  für  Orcyprolile  handelt. 
Bei  der  praktischen  Durchfülirung  würde  der 
Fachmann  wohl  nicht  ohne  fiSrfoIg  alne  Redu- 
zierung der  Kaliberzahl  versuchen. 

Die  Tabelle  gibt  die  Druckverhaltnisse  vom 
Bohblock  aus  von  Stich  zu  Stieb  f&r  Jede  ein- 
zelne Dimension  des  Profile»  an.  In  der  Itii- 
brik  1  ist  die  Reihenfolge  der  einzelnen  Stidic 
angegeben  und  ist  zu  bemerken,  daß  vom 
zweiten  zum  dritten  sowie  \oni  vierten  zum 
fünften  Fkchstich  der  Stab  um  \)0^  gewendet 
werden  soU.  Auch  sind  In  Klammem  die 
Stiche  zus.'uniiienL'elirarlit.  wie  si.-  auf  ilie  ein- 
zelnen Gerüste  verteilt  sind.  In  der  Rubrik  2 
ist  die  Breite  der  einzelnen  Stiebe  angegeben. 
In  Rubrik  3  sind  die  Stegdicken  i  und  .1  mit 
ihren  Druckverhältniszahlen  eingetragen.  Die 
Stegdicke  J  ist  entstanden,  weil  die  Bnekelform 
des  Steges  für  vorteilhaft  und  sogar  für  nötig 
erachtet  wurde,  um  die  Flanschcndicken  a  und  A 
von  vornherein  so  dünn  wie  möglich  machen  zu 
können.  Beim  vorletzten  Stich  Nr.  1  ■>  sind 
dann  die  beiden  Stegtlieki  ii  auf  die  gleiche  Di- 
mension gebracht,  um  beim  Fertigstieb  ein 
gleichmäßiges  .\uawalzen  des  Steges  zu  er- 
halten. Die  Kubriken  4,  f),  V>  und  T  trelir  n  die 
Dimeuüioueu  der  Flanschen  in  Breite  und  Dicke 
und  die  dazu  gewftblten  Verbsltnisse  ui.  Die 
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Buchstaben  H  und  H  in  i!nn  Itiibrikcn  5.  fi  vorh,  r  i  i-wähnt.  t,'('WflhU,  hth!  zwar  um  dif 
und  7  gebeu  m,  ob  das  Kaliber  äicb  an  der    Flanscbdicken  a  uad  A  von  voruUerciu  so  dünn 


Stelle  Im  geschlossenen  oder  offeneo  Walzen 

ballen  bctiiuiet.  Bist  irt-sclilos- 

sen,  H  isi  üäen.   Abbildung  1       '  B 

gibt  die  Kalibrierung-  mit  De-  *^ 

Tailiii.'Ui' n  liir  jn-dlilinM cri  H 

Kaliber  ;ui.    Uri  lüe.-ii-f  Kali-     1  -"^-^^'f*^ 
brierung  ist  das  Sjsttm  uüi     *  i"*^^ ' 
gebuckeltem  Ste^,  wie  schon 


wie  mSglich  zu  erhalten,  well  diese  Dimeniionen 

auf  dit'  Anzahl  der  Kaliber  von 

 J         grolltem  EiodtuMtö  sind.  Würde 

r     man  nftmlleb  das  gebränchliobe 

[■'.in-^ciiti'  iJoti  ib'.s  Kohltlockf,^  ffir 
t  -gj||_   den orstc'u  protilii-rti  ii  Sticli  Wahlen 
(siebe  Abbilduiij,^  2),  so  WiirJtu  dio 
Maße  a  und  A  so  groß  «usfaUeD, 
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1.  Decemb«r  iMt. 


d&ü  man  da»  Fi'rti^'kaliber  nicht  in  tlicser  Anzahl 
von  Stichen  erreichen  könnte,  ohne  die  Höhe  H  so 
vi«>l  zu  stauchen,  daß  die  FlaiHchen  nicht  j;efllllt 
«•■in  wiirdi'n.  Das  VrntW  wiii.lr  in  den  Flanschen 
zu  schtiiul  und  liutier  unitraurhljar  werden. 

Die  Kaliiirierun»;,  welche  Sn  14  profilierten 
Kalibern  mit  "20  Durehjränjren  und  vi<  r  I'l.n  li- 
äticheu  auii|;vriibj't  idt,  verleilt  sich  aut  sii  lien 
DttOf^rfUte  In  der  Webe,  daß  aaf  dem  eraten 
(  BlrtckL'erüsti  drei  Kaliber,  ein  Flarh-  und /.wei 
I'i-(»tilkaltber,  auf  den  übriK^tn  (iurüsten  nur  je 
zwei  Kaliber  llenron.  Das  RleckiserOet  und  das 
zu>-it>'  (Iiriist  müssen  itiil  :ni>l(l!Ii,-irer  Olier- 
walze  Verseheu  nein,  weil  das  erste  hin  eiu- 
schließllch  dritte  prefillerte  Kallbpr  vier-,  drel- 
un.l  /.wr-iiiial  ^refahren  wenlen  soll,  wobei  Jedesmal 
durch  daü  »Siaken  der  Obervralice  dl«  Abnahme 
deg  Querschnltteg  bewerkstelllj^t  wird. 

Die  Hallenlfln»;en  der  einzelnen  Walzen 
WdrdeQ  nach  Anordnung;  iler  Kaliber,  wie  sie  auf 
WiUegMider  Uiüpuüitiouäzeicluiuni;  (Tafel  XXXII) 
gedacht  sind,  (Qr  da«  BlockgerQat  mit  2900  mm 


bei  einem  Ballendnrchmesser  von  1200  nun 
und  für  die  Öbrijren  (Jerüste  mit  2fi50  roro  bei 
einem  Durchmesser  von  U'>0  bis  lOdf)  mm  ;;e- 
nüfircnd  lto(5  sein.  Es  wird  aber  möjiflich  si-in, 
die  Ballenlan^'e  der  Walzen  für  ilie  letzten  sechs 
(feriiite  noeh  xu  vermindern,  wenn  man  di<;  Ka>- 
lili.-r  so  anonincn  würde,  «laß  i'  /.wr]  Kriliber 
hir  du  Gerüst  gewählt  würden,  welch«!  ihre 
Walzenteilanfr  an  derselben  Stelle  haben  (dehe 
AbliiM.  Auf  diese  Weise  würde  der  Doj»pel- 
raud,  welcher  nach  der  au^euonuuenen  Dispo- 
Rltien  fUr  jeiles  Walzenduo  nfttl«:  Ist.  fortfiillen. 
Kijc  lÜf  ^\'.^lznn^f  dir-vi  "^  "n'i  imu-I— f-T*rofiIcs  mit 
iW)  mm  breiter  Flausche  wüade  mau  also  eine 
Waliwerlceanlafre  von  7  I>noi?erOetea  Im  Haxi- 
mnni  inHi::  haben,  die  auf  zwei  Walzonzug^ 
niascidnen  verteilt  werden  könnten. 

An«  Vor8t«hendeni  dürfte  «n  ersehen  «ein, 
ilaH  es  mö;;lich  ist.  alle  lireitHnnschi^en  und  boch- 
sti'fritfen  l'rofile  auf  Kewöliulichon  Kaiilierwalxett 
herzustellen,  weun  dio  Walzwerkaanlage  dazu 
8fenfl{«end  groß  ifewftlilt  ist.* 


Ueber  die  Bedeutung  des  Stickstoffes  im  Eisen. 


Dur   Eiuflul^   iles  Stickstoffes  auf  die 
mechanischen  Kij^enflcbaf ton  von  Stahl 
nnd  Eisen. 

-  ||le  früheren  Versuche  von  K.  Tholandor 

^  bfstnrirli-n  in  Iti(>L''unL'<\"fiNtirli.ni  mit  fllci-hcn 
und  Inl'roben,  die  darauf  hinweisen,  daü  Kleehe  mit 
bSherera  Stickstofllrehalt,  wenn  sie  i^eradkantljr 
siud,  für  Itiefjuntrs|irobeit  >  tniifindlieher  ucnli  ti,* 
Bei  unseren  üntersuclmugen  waiidtt^u  wir  .Stabe 
an,  die  teils  ans  Sebweißelsen,  teils  aus  Flufl- 
elsen  lierjrestelit  wan  n. 

IMe  Sch  weiUetüenatabe  bestanden  aus  8  mm 
dickem,  gewalztem  Dralit,  und  hatten  folgende 
chemische  ZusAmmensetzung : 


Von  Hjalroar  Braune. 

(Fortaetsnng  tob  Reite  1B63.) 

in  das  ftuüere  Material  solcher  Proben  so 
ilal)   }i<'\   Streckung   il<r  Flache 


r 


V  =  0,0« 
Si  =  0,01 
Mii  =  0.0«  , 

r  «0,06  , 

Die  Stabe  wurden  nitriert,  wie  oben  bo- 

8chriel»en,  und  euthielien  il.inii  (Kin5  bis  0.120"» 
btickstofl'.  l^i  Proben  iiitt  uiedri^'erem  Stickütutf- 
fehslt  hatte  der  Bruch  durchweg'  ^'b-iches  Aus- 
selun,  dafreiri-n  konnte  bei  solchen  mit  höherem 
Stickstoli'gehalt  «>in  deutlicher  Kern  erlcaunt 
wenlen,  der  anzeitfte,  daß  die  Nitrierung  in  den 
Bnßeren  Teilen  der  Prolie  sUtrker  war  al«  In 
des  inneren. 


«Jenüc.  Annalor«  1888  S.  420. 


brfirlil^'-  w:ir 
eine  starke  Kilibildung  eintrat,  8a  sei  voriäutig 
nur  der  Teil  der  Proben  berOeksichtigt,  bei  denen 
d.-f  Stirk-^tortVehalt  nnt.  r  O.OC.O  <-„  la^,  bezw. 
solche  Proben,  die  bei  .Sehweiüeisen  in  der  Praxis 
vorkommen  kennen  und  bei  denen  infolife  sorg- 

f.lltit,'er  HelinriillniiL'  «Iii-  Kiiiw  irkini:.'  lii"-;  Stick- 
stods  gleichmllliig  war.  Die  Resultate  dieser 
Proben  tiind  in  nachstehender  Tabelle  II  ge- 
onlnet;  um  sie  anschaulich  zu  machen,  sind  ue 
in  Abbildung  6  gratdiiseli  dargestellt. 

Wie  aus  den  Kurven  ersichtlich  ist,  nimmt 
die  Zu{?feati}fkeit  bei  Schweißeiseu  fast  pro- 
portional mit  dem  Stiekstoffgelialte  zu.  Da- 
gegen wird  die  Dehuunjr  luit  zunehmendem  Stjek« 
stoffgebalte  verinindt;rt.  Die  Abnahme  in  der 
I>>'b!Hing  ist  bei  {rieichcr  Stickstofl'zunabme 
•^nilier  für  die  nieilrigeu  StickätoÜ'gehalte  als 
für  die  hslieren,  wodurch  die  Dehnoagslmrve  ein 
bjrpcrbelartijres  Anssclieii  bekommt. 

V&ü  nitrierte  Material  zeigte  sich  ebenso 
wie  das  ursprQngiiehe  unempIlndUdi  gegan 
Einkerbun};en,  denn  niemals  trat  ein  Brucli  in 
einer  Kurbe  ein,  auf  der  die  Beobachtuugs- 
teilstreeke  angebracht  war.  Ans  der  größeren 
Dehnuuf,'  bei  niedrifrem  .StieksfortVilialte  sehen 
wir,  wie  wiciitig  es  iüt,  daß  i^ciiweiUeiaou,  welches 
für  Drahtziohen  oder  andere  Zwecke  bcatinmt 
ist,  wo  ZälUgkeit  in  k^tem  Zustande  verlang 

*  Vaiglsicbs  torliegende  Nanuner  8. 1487. 
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Ueber  die  Bedeutung  de»  Stickstoffe*  im  Eisen. 


26.  Jahr;.  Nr.  23. 


Tabelle  U. 


Zug- 

nuki  r 

f«lii(lke|l 

KOB- 

(«.) 

• 

% 

kv  r.  d. 

* 

1 

0,015 

23,2 

3J,S 

34,7 

1,18 

2 

0,015 

24,0 

31,3 

70 

33,7 

1,16 

3 

0,028 

26,2 

34,1 

70 

32,0 

1,09 

t 

0,044 
0^060 

27,0 
27,8 

36,6 

6« 

%9,9 

l,Ott 

30,8 

71,5 

80,8 

1,07 

6 

0.060 

29.4 

37.7 

57 

28,1 

l,OÜ 

7 

0,075 

27,8 

3«;,o 

C6 

28,0 

1,01 

8 

0,100 

22,4 

3«,5 

4» 

23,0 

0,84 

9 

0,1  to 

«1.4 

40,* 

&4 

18,0 

0,7« 

Beschaffenheit 


VolUtandlc  uDTerandcii 


»ai  lilii'ti  lu  der  Miii>'  Jr.  Hmchr* 
kl-'in-'  Munt-  I.  il.  Nulif  >um  &rueb 


•twaa 


wird,  wie  z.  B.  für  Hufii&gel,  Ankerketten  uiw. 

nur  fcoringe  Meng«'n  Stickstoff  enthalt. 

B«i  dciu  Schmieden  der  zerrissenen  Proben 
brachen  dicjeniffen  mit  den  höchsten  Stickstoff- 
gehalten  unter  dem  Uammer,  besonders  bei  hohen 
Hitzograden.  Proben  unter  n.fXiO  o.»  StirkstdiT 
lieüeu  sich  gut  schmieden,   mit  zuBöhmcndeni 


Abbildung  8.  Di«  mocbaniaeben  £iganaehafltaa 
•Ucketoflbaltigen  SehwaiSaiMBk. 

_     _     _   /  „jf,  .lijkeii  In  kf/4|aiM 
I>rbnttn(  lo  % 
«  qualUmknaflilcal  Ton  TiMi^aK 


selbst,  die  auf  dne  zfemUeh  Üefe  Tenpentnr 

abgekühlt,  noch  bearbeitet  worden  w&r,  konnte 
<lAg^en  im  rechten  Winkel  gebogen  werden, 
ohne  zu  brechen. 

Aus  diesen  Untersiicbungen  geht  hervor,  daß 
Sc]i\vcißeisen,  wenn  es  auch  den  Höchstgehalt  an 
.Stickstoff  enthielt,  der  uater  ourmalen  VerluÜlnisseD 


AbblldvBg  7.  Die  mechaaiidMn  Biganaohaltan 
•tickitoinialtigea  Flafleheu. 

Zu^-r>'MlK-k''ll  In  kgf^HB 
^BH^^H^B»  Uelinuii(  In  % 


StickstofTgehalt  wurden  sie  jedoch  schwerer 
scfuniedbnr.  FHncn  »ehr  interessanten  Fall  liot 
eine  Probe  itiit  0,0»)()  Stiokstort'.  die  zuerst 
gebrochen  und  nachher  ohne  Schwierigkeit 
zusamnK'iigi'schweilit  wurde.  Hei  wiederholter 
Hiegiingsberinsjirueliung  brach  der  Staii  weit  ober- 
halli  der  Schweilistelli  .  iln  der  Slal>  stark 
erhitzt,  aber  nidit  bearbeitet  worden  wai-.  Der 
Biegungswinkel  betrag  aonftliernd  tli^  der  Bruob 
war  weiß  und  krisUUiniacb.   Die  Schweißstelle 


von  uns  in  der  Pra.\is  gefunden  wurde,  nfinilich 
0,0.'?0  bis  0,OH.'>  "o.  vorausgesetzt,  dal^  es  richtig 
bearbeitet  wird,  als  ein  zieinllc  i  erlOsslges 
Material  bezeichnet  werden  kann.  Wili  man  ein 
allgemeines  L'rteil  über  den  Eiufluli  des  Stickstoffen 
auf  ScliwciOeiscn  aussprechen,  so  kann  man  sauren, 
daü  Scliweißeisen.  wiewohl  es  auch  durch 
Aufnahme  von  Stickstoff  schlechter  wird, 
doch  ziemlich  unempfindlieh lat  gegen 
den  Einfluß  dieses  Elessentes. 
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lieber  die  Hedeutung  de»  iitickttoffe»  im  Hiten, 


nnd  Eisen.  UäH 


TAbetu  nr. 


« 
8 
B 

»toir- 

\ 

Hrrck- 

iprrnxr 

? 

Km. 
tmktloa 

% 

111.8  \/'S'\ 

l  io  *' 

B  ( 

dar  ObrrAUchr  der 
Prakr  nach  di-ni 

Bruch 

>  8  c  ta  U 

r  f  e  II  Ii  e  i  t 
dw  BnnUUMi» 

kg  f.  <t.  <|iBm 

1 

0,015 

34,9 

MX' 

50 

_ 

1K.4 

1,0« 

ToUlkt.  uuvorftiiil. 

fehlerfrei 

0,020 

35,0 

5H,7 

30 

1  1'  Ii 

It 

Koni  foinkürnig 

3 

0,042 

42,4 

.02,5 

1,'J 

0,10 

» 

gllkast.  kriHi.,  feinkörnic,  fehl«r(rei 

4 

0,050 

41,3 

55,0 



w 

1 

j» 

w                »  J* 

J 

0,01N> 

**ß 

60,2 

«,8 

0,14 

m 

w 

»            n  ' 

• 

0,t02 

44,5 

«4,8 

«,1 

0,14 

»            «  jf" 

7 

0,105 

48,1 

55,0 

2,0 

0,11 

m 

„ 

f»               w  m 

8 

0,106 

40,5 

63,« 

7 

0,1  ti 

ff 

n                   n  n 

9 

0, 1 9.'i 

41,0 

49,5 

1.«; 

0,0H 

-  fi 

lu 

0,200 

39,0 

53.7 

12 

4.9 

0,26 

B 

n 

• 

lntl<  s-;on  mnli  aber  mich  die  WiditiL'Vf  it 
einer  richtigeo  Behandlung  von  sUckstoffreichem 
lUson  hervorgehob«!!  werden,  denn  ebensogut 
wit!  «'S  durch  rnniHir'  s  Erhitznn  und  Hearbeitun^ 
wahrend  des  Abkuhlens  reHieesert  werden 
fauiB,  kann  e«  nneh  bedeotend  Tenehleclitert 
wcrdon,  indeni  man  die  Erhitzung  bis  zur 
\V>lßt:lut  «teigert  und  dann  ohne  Bearbeitung 
das  Eisen  langsam  erkalten  lalk.  Die  grobe 
Bed*»utung  der  thermischen  Behandliiiiir  von  stick- 
stofTreichem  Material  iat  auch  ron  U.  ThoUnder 
beobachtet  worden.* 

Für  Flußelseoproben  Terwendeten  wir 
Flufteispnstnli«  7  mm  stark,  aus  bestem  schwe- 
dischem Martineisea  hergestellt.  Die  cheminche 
Zuaammensetsung  war  folgende: 

('    =  1,15  0', 
8i   =  0,20  , 
Mn  _  0,45    ,  . 
S        0,012  , 
P   s  0,025  , 

Sie  wurden  so  nitriert,  daß 


wir 


Proben  mit  0,015  "^o  bis  0,20U  "j« 


in«  Reihe 
Stickatoft 

arbtelteo.  Dfe  ReauHate  sind  In  Tabelle  III,  die 

graphische  Darstellung  in  Altliild.  7  wiedergegeben. 

Wie  au«  der  Tabelle  III  bervorgehl,  trflgt 
der  StickBtofgchalt  auch  im  Flufieisen  zur 
ErbShuilg  der  Zugfestigkeit  btd,  vermindert 
dagegen  die  Dciinung.  An  dieser  Verssnchs- 
rt'ihe  ist  überraschend,  daU  Fiußeisen  von  iudiir  als 
ungefähr  0.035  »n  Stickstotl  plötzlich  vollständig 
seine  Ki;.-!  risrlirit't  sich  zu  dehnen  verliert.  Difst  s 
Uesultal  wurde  auch  durch  Erfahrungen  aus  der 
Praxis  beslfttlgt;  denn  bester  harter  Stahl  mit 

h'  III  "^'rii  k^tiiffirehaltc  zeigte  sich  ungewöhnlich 
brüchig;  und  konutt:  nicht  2u  Stahl  für  Mestier 
und  Shnlicbe  Werkzeuge  ausgesebndedet  werden. 
Daß  hier  in  der  Tat  Stieksloft"  so  einwirkte,  ging 
daraus  hervor,  daii  nach  Verminderung  des 
Stickstoffgehaltes  Ms  auf  0,012  der  Stahl 
ausgezeichnet  war. 

Ein  anderes  Beispiel  für  ilie  BrUchlgkeit 
von  Flußeisen,  hervorgerufen  durch  Stickstolf- 

•  «Jernk.  Anniüer-  ISüS  d.  440. 


L'f  lia!(.  erhielten  wir  von  rin<  r  Schweizer  Firma, 
bei  der  tuoh  .Abnehmer  Uber  Brücliigkeit  von 
Triigom  beklagten,  die  ans  Thomaselsen  mit  etwa 
0,2.'»  ",'ü  Kohlenstoff  hergestellt  waren,  indem 
einige  nicht  an  der  beabsichtigten  mit  dem  Meißel 
angeschnittenen  Stelle  brachen,  sondern  so  wie 
Abiiild.  8  zeigt.  Durch  die  Analyse  konnte  man 
keinen  Fehler  entdecken,  vit  liiit  hr  .sprach  diese  für 
ein  gutes  Material  mit  uicdiigi.iu  Phosphorgchaltc. 
Wir  untersiulit*  n  diese  Trllger  auf  Stickstoff 
und  fanden  darin  0,040  **/o.  Eine  andere  Probe 
von  dum  MittelstUcke  eines  Trägers,  das  fast 


AbbUduog  S. 

glasartig  brüchig  war.  i  ntlnelt  sogar  O.OHO  */o 
ätickstotf.  in  iihniicher  Weise  sclieinen  Eisen- 
bahnschienen, die  von  derselben  Finna  ebenMIs 
aus  Thoniaseiscn  Ik  r^rstellt  waren,  infolge  des 
Stickstoffgebaltes  brlichig  geworden  zu  sein, 
da  diese  sofort  in  der  Kulte  oder  durch  andere 
Zuffilligkeiten  sprangen ;  nach  unseren  Unter- 
suchungen ,  die  wir  ül»er  basisches  Material 
angestellt  haben,  dürfte  der  (trund  für  Eisen- 
bahnscliient  nbrüche,  die  in  den  letzten  10  .lahren 
in  Schweden  ho]  ii.nischem  Materiale  eintraten, 
in  einem  zu  hohen  Stickstoftgehalte  zu  suchen 
sein.*  Stickstoffanalysen  von  solction  Sehlenen 
werden  sieberlich  unsere  Annahme  bestätigen. 

•  N\'if  t  itii'riii^^i'iiiour  J.  A.  11  r  i  n  t>  1 1  in  der  Ht?- 
sprechuuji  iluh  Vurtreigi,  hcrTorbob,  hat  man  die  Hchienen- 
bpüche  in  Schweden  nicht  boHondora  an  banischcn 
Schienen  hcobachtet,  denn  dictte  «erdon  daHi-lbst  nur 
in  geringen  -Mengen  verwendet.  Hv'i  den  Mf-hwcdiachon 
8U«kiibaiiiiea  keinen  dia  msiaten  Hohienenbrüche  bei 
sauren  Sebienen  vor,  and  wueo  in  der  Hanpteacbe 
•«r  EoB«trttktieoefebler  snrllckMfOhwii,  die  jelst  sem 
Teil  behoben  ebd.  Dk  Seäaktio». 
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Auch  auf  gehärtete»  l<'luUfben  hat  Stickstotl' 
eine  be4eiites4e  Eniwirkuiitiir.  Hierüher  «ind 
Ton  UBB  folgende  VerHUcfao  ausgeführt :  Stnhl- 
sülbt»  von  40  iriDi  Lan{f<i  wnnlcn  frh'icliiiu'iüi^' 
zur  hoUcn  Kotfrliit  erhitzt  und  in  Wasser 
VOM  lit"  ('.  p>hftrtt!t.  Bei  der  (TnlerKUchunt^ 
der  Prohon  zoijytcn   sidi  mit  H.'lrtcris^i<•^l 

behaftet,  mit  Ausuahiiu*  iit>rji-ni(;cu,  üie  den 
niedrigsten  Stiekstoffgehalt,  0,016  ^jo,  hatten. 
S<»{rar  di4(  Profn-  mit  i'incin  Stickstofl'iri-Iinlt  vmi 
0,022  "y«  wk8  iüssi;  auf,  wcuu  sie  aucli  kaum 
sichtbar  waren;  die  lUßblldnnf?  nahm  xu  mit  dem 
höhf rcn  Stickst oftVchall c. 

ICin  gehärteter  btalii  ii>t  für  Stickstoff 
empfindlicher,  als  ein  nicht  gnhftrtet^r,  und  ein 
Stahl  kann  sicli  in  un)x*'liärt(  t<-m  Zustande  als 
gut  erweisüu,  walircud  ur  uaclilicr  liriidiig  ist. 
Die  BriUshigkuit  de»  ^'(-härteten  Stahls  aber 
braucht  nicht  dirdit  dur(*li  K'ifihildHntr  vc  ranlalU 
zu  W('rd<-n ;  schon  ein«  S]iannun^.  di<'  iM-ini 
Hilrleu  in  der  äulic.n>n  Sdiichl  des  Stahls  cat- 
sland(>n  ist,  genügt,  um  bi'i  nacliinTi^fcr  Uelastung 
d<'s  Mat<Ti;iIs  K*iriliil<liiuu'  uini  ünnh  hervorzu- 
rufen. Aus  uusvn-r  l'raxis  sei  lin  livisidcl  au- 
freftthrt,  wie  infol^  von  zu  hohem  Htiekstoff- 
^ctialt''  In  L'clK'irtrtr^m  Stahl  unbrauchbares  Ma- 
terial entsLauduQ  ist: 

Lt  Schweden  hatte  man  wahrend  der  Zeit, 
\\o  man  iliircli  L'i'sti'iiri'fli  n  Ilfti-irli  irfi'fiiTi' 
I'roiluktiuQ  zu  erzeugen  siicliii-.  mit  Schwierig- 
keiten in  der  Herstellung'  ^'i  hartcter  Drahte 
seilt'  zu  käm|ffen,  da  die  einzidnen  Dralite  in 
dem  Seile  «itlers  sjiran^'n.*  \'iele  Herghaii- 
gosellschafteu  ginjren  von  (.'»  härteten  Stahlseilen 
XII  Seilen  aus  Laneasliireeisen  Uber,  die  wenn 
aiieli  schwerer,  so  doch  Imitliarer  waren.  Beide 
Arten  vou  Seilen  konnten  aus  deiusellien  lioh- 
materiale  hei^roBicllt  sein,  aber  di-^r  SlickstoiT- 

ireltalt ,  welcher  nrürlii^rki  if  in  diMti  ::r>li;irteteii 
Klulieisen  hervorrii'f,  Idiel»  ohne  nachteilige 
Einwirkung  anf  das  welche  Schweifleisen. 

Die  Kn)|ifindlichkeit  fiir  Einki  rtmtiL'^i  ri  sowohl 
bei  gehärtetem  wie  ungeliärtutein  Fluüciseu  wachstt 
mit  dem  StickKtofTgehaite.  Ein  allgemeines  Urteil 

über  di*' Imhw  irkuii-  des  Stickstofles  auf  Fliilii'isen 
istdahLu  zusauimen/ufaii8en,üali  ein  StickHtoff- 
gehalt  ImPlnßeixnn  znr  Verschlechte- 
rn n  des  Materials  b  c  i  t  r  Ti  p  t ,  bisweilen 
hl»  zu  einem  solchen  (irade.  dall  (!S  mit  Gefahr 
verixinden  ist  diks.sellit3  anzuwenden,  da  bei  einnm 
gewissen  SliekHtoiTgcliaite  (l'iv  Ki-i u  nn/ii verl.tssi^' 
wird,  indem  es  unter  Heibehaliunp-  der  Zu>r- 
festi^rkeit  seine  l>ehnun^'st"äiii^kcit  vollständig 
verlieren  kann. 

SiickslolV  verl.  iht  dem  Kisen  Hrirt»  ,  IM(  < 
ist  besonders  liei  den  LancashireslAl'eii  hi  i  voi- 

*  BriuL'll  liesprnch  auch  diesen  Funkt;  er  führte 
die  .MilkTrul^e  auf  dio  anrichtige  Hlrtuni;  der  Drähte 
snracki  j«lxt  ist  anoh  disM  8eh«i*rifit«it  voUiOBdig 
fiberwaaden.  £H$  BeMttim. 


getreten,  wo  beim  Feilen  der  nicht  nitriertem 
Stibe  leicht  Spane  erhalten  wurden:  mit  zu- 
nehmendem Stickstoffgehalt  aber  war  das  Fi-Üeii 
scliwierifrer,  und  lud  den  höchsten  Stickstofl- 
gehalten  wurde  die  glasharte  Kläche  di  s  Stabes 
kaum  angegriflSsn.  Bei  Kugelprobei)  mnii  des- 
we'_'en  auch,  um  ein  zuverlüs.sijres  lüsult.at  zu 
erhalten,  der  StickstofTgehalt  dvüi  Mati'riais  Ue- 
aehtet  werden.  Sicherlich  spielt  der  Stidcntoff 
hierbei  kriiie  uinvi  scnlliclic  R«dle,* 

Aus  Schweiliversuclieu  mit  nitrierten  £isen- 
stllben  ging  hervor,  daO  man  bei  stlekBtoff- 
haltigem  Eisin.  um  Si'hwi  iCihif /r-  zu  l»ekomnicn. 
keiner  ko  hohen  Erhitzung  bedarf,  wie  bei  reinen 
Laneashlrestal>en,  also  tragt  Stickstoff  in 
Eisen  und  Stahl  zur  Erniedrigung  des 
Schmelzpunktes  bei. 

Aus  dem  Vorher^rehenden  haben  wir  gesehen, 
daß  Stickstotr  ebenso  wie  Kohlenstoff  das  Eisen 
hart  macht,  hierliei  iiiuli  man  jeiloch  unter- 
scheiden, daü.  wahrend  die  Qualität  des  Eisens 
bei  schwankendem  KohlenstotTgehalt«  fast  unver- 
ändert bleiht  in  bezug  auf  dieselbe  Eisensorlc, 
der  StickstoÜ  da.s  Eisen  venH:hleuht«rt,  hc^vadvrs 
bd  den  niedrigen  Htlckstoffgdialten. 

Ueber  den  absoluten  KinfliiR  des  StickstolTes 
auf  diu  lueuhaiüsclicu  Eigenscliafteu  vou  Eisen 
und  Stahl  sieh  l)extinimt  zu  nuttem,  ist  Indessen 
immer  noch  »chwer,  doch  si  ln  int  derselbe  '«rroß 
zu  sein  and  zwar  grüüer  als  der  des  Phosphorü. 
llSgllelierwidse  kann  man  das  Verhiltnls  zwischen 
der  Einwirkunj;  dieser  beiden  Stotl'e  auf  Eisen 
—  solange  die  l-instande  ülierhaupt  vergleiclibaj'e 
sind  als  eine  indirekte  Funktion  ihrer  Molekular- 
gewichte betrachten. 

Die  Einwirkung  des  Stickstoffes 
auf  die  elektrischen  Rigenichaften 

des  Eisens. 

IM  den  Versuclien  liieriiber  verwendeten  wir 
drei  EisendrAht«,  swct  von  40(1  cm  und  einen 

von  !»(»  cm  LrurLr^  .  K.T-t  fn  i  von  Silizium, 
Mangan  uhw.  enthielt  der  l'raht  0,08  "j'o  Kohlen- 
stoff; der  ursprüngliche  StickHtoAgehalt  war 
0,iriT"/(>.  Zwei  von  den  Urilhten  wurd- n  .uif 
einem  Ixiasstabe  aufgerollt  und  nitriert  i  die 
neuen  SUnkstoffgehalte  waren  0,267  •/•  und 
(),(>"  I.  hir  IUI  (  lianischen  Ei;renschaften  dt-s 
Drahtes  verilnderten  sich  hierbei  so,  daU,  wJUi- 
rt^nd  der  Dralit  ursprhn^rlich  f.*»  W«  Ift  Bie- 
gungen aushielt,  er  im  crstereii  Falle  nicht  n)ehr 
als  ;{  bis  4  vertrug.',  im  letzteren  Falle  bei 
der  geringsten  Beanspruchung  sprang.  Der 
Durchmesser  des  urspriintrlichen  Drahtes  war 
0,4.'>  mm,  nach  iler  Nitrierung  betrug  er  <la- 
ge<:en  im  ersten  Fall  0.4H  mm,  bei  dem  ti^  haltc 

*  Anaobsaung  Itraunea  wurde  in  der  Be- 

spioohmig  von  AxslVahlberg  »tark  angezweifeU, 
der  abwrhaspt  dm  gsasen  «Stiokstofffrage'  kw»  n 
gtofto  Bodostuaff  boTmlll.  JHe  AdsMon. 
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von  ß.ü^/o  äüok«tu(f  w»r  auob  die  Niirieruii|j; 
nieht  frleichmtfilur,  sondern  in  den  Dralite  zei^ 
«leb  ein  d(>ul.liclier  Kern. 

lUc  WidiTstandsboBliiiimitn^cn  wurden  bei 
»•inor  Ti-ropcrntur  von  ungcfälir  20"  ('.  au»- 
gofühit  und  bei  di-r  Meaanng  ifio  Siemens- Bröeke 
und  ein  S]iii  ^fl^alvanoiDeter  anfrewamlt. 

Mit  den  beiden  erstim  Drähten  ergaiien  xwei 
Venuelie  folgendes  BemlUt: 

VOr  den  ursprflnKlichen  Draht 

»)  W  =  2,7246  Ohm 

b)  W  =  2,72«4  . 
Fttr  den  Draht  mit  0,2»!  <V,  Btickatoff 

a)  W  ^a.lÖÄS  Ohm 

I.i  W     3,1762  „ 

Her  gerinj^ß  Uuterücbied  in  den  Resultaten 
der  Memnnfien  rührt  wnbmebetnlteh  von  einer 
Steipeninj;  der  Teinjier.it iir  w;ilir< ml  der  Meli- 
arbelten  her.  >iehnien  wir  das  aritl)rneti8che 
Mittel,  TO  wird  der  'Widerstand  den  nntprOnf^- 
liehen  Drahles  W  =  2,72.');')  Ohm  und  der  des 
auf  0,261 Stickstoft  nitriertPii  W  =  8,lfi»H 
Oliw.  Der  «nf  "«  Stickstoff  nitrierte  Draht 
gab  genau  \V  —  3,0000  Ohm  Widersland.  Den 
Leiiun^'>4widerstandKkoefllzienten  ftnden  wir  hier- 
aus nach  der  Formel 

itd' 

"  4" 

worin  1  und  d  fiir  den  urs|ininplirheD  Draht  Iii 
Zentimetern  ausgedrückt  werden,  somit 

c  :    2.7255  ^  •  ^  0,0000108.47, 

4  400 

für  den  auf  0,2(}7")»  N  nitriert,  n  Draht 

c  -  3,1698  "  .  *'J**f*  _  0,00001 4.t40, 
4  400 

und  für  den  auf  fi.fi  «o  N  nitri»^rten  Draht 

r      0  04.',» 
r 3,0000  0,000049700. 

Dr.  BencdicW.s  hat  für  den  Leituugswider- 
staud  des  Eisens  /«Ifciid»  Formel  aufgestellt 

0      7,6 -f  2»'.,«  ^t;  Mikrohm  f.  d.  ccin. 

In  dl«»er  Formel  bedeutet  der  erste  Ausdruck 
der  rechten  Seite  den  Leitungswideratnnd  des  che- 
misch reinen  Eisens,  und  -('die  Simune dorgelösten 
fremden  Stofte  iiezogen  auf  Kohlenstoff  =  1. 
I'>0         12  0  !•> 

Korrigiert  maji  den  nitrii  rten  KLsendmlif  mit 
Hilfe  dieser  Formel,  so  ln-tragt  der  Leitungs- 
widerstand  10,221  lOkrohm  f.  d.  ocm.  Die 
Ziiri.nlime  des  lieilun^cHwiderstandes  fiir  dSD  Draht 
mit  U,2u;"joStickatofi  wird  also  14,340—10,281 
=  4, 1 1 9  Mikrohm  f.  d.  eem,  wogegen  Beuodicks* 
Formel  jnbt  12 

*        26,8  ,  .  0,267-^  6.188. 
14 

Der  gefundene  Wert  ist  somit  um  33  7«  zu 
cerlnsr.   In  frleichcr  Welse  berechnet  man  fiir 

Drriht  niir  <'>J\  X  ilr-n  T.rituiii::-;widerst.ind 
auf  Inl.tiu  Mikrohm  f.  d.  ecm,  der  gefundene 
Wert  dagegen  ist  nur  4i),7  Mlkrabin  f.  d.  cem. 


Die  Abweichung  im  erttteu  Fallu  kann  so  erklärt 
werden,  dafl  das  Material  aaf  der  Ftilehe  melir 

nitriert  ist,  als  in  der  Mitte.  Kennen  wir 
nftmlich  den  Widerstand  der  üiiliereu  Schicht  \\\ 
und  den  Ae»  Kerns  W2,  so  crlialten  wir  uach 
dem  Gesetze  fiir  Zweifrleitungen 

W      Wi  ^  Wi' 
woraus  folgt,  daß 

«    w,  w, 

"  -  w,-f  w.' 

welcher  Ausdruck  sein  Maximum  hat  in  Wi  =  W^. 
Der  Widerstand  ist  also  am  grSBten,  wenn  der 

Draht  hoHiopni  ist. 

Die  Abwtiichung  im  letzteren  Falle  dagegen 
ist  so  ^oß,  daft  hier  andere  VerhSltnisse  vor^ 

lit't,'en,  als  die,  für  weide  ili.  Formel  ^ilt. 
InfolgR  der  auberordentlichen  ürücliigkeit  and 
des  (rroblolstalllnen  Bruches  des  Materials  ist 

es  wahrscheinlich,  daß  Sich  hier  aus^reschiedene 
F«rronitridkristalle  jreblldet  haben,  da  Bencilieka' 
Ponnel  voraussetzt,  dali  die  Verunn  iniL'initren 
in  feHter  Lßsun;:  vorh.nKiiti  siml.  Diese 
H«  rill  rkon<r  >rilt  ;rcwiß  auch  fiir  sehr  weiches 
Mal«  rial,  deua  wie  die  mikrographische  ünter- 
snchun«?  zeigt,  geht  der  Stickstoff  bei  Ferritt>n 
nicht  in  I,ösnn<r.  sondern  vergrötiert  die  Dicke  der 
Zellenwfinde  usw.;  d<-&tialb  i^t  die  VergröUcruag 
des  Widerstandes  bei  solch  reinem  Bisen  wahr» 
scheinlich  nicht  aüfin  t  inr  direV-fr  Funktion 
des  t^tiekstoffgelialtes.  in  seiner  Arla-it  Uber  die 
Leitnnirsflüiffrkelt  von -Eisen  hat  Benedicks  gate 
UebiTt'insl ntimiiiii^'cn  mit  seiner  Formel  für  die 
von  ihm  untersuchten  scliwcdiscfacn  Eiscnsorlen 
gefunden,  l»esonders  bei  dem  ElektrostabI  von 
(tysinjre;  dntregen  zeigt  das  Metall  einer  andern 
schwedischen  Eisenhütte  einige  zu  niedrige 
Werte,  und  Trofessor  Le  Chatelinr  hat  für 
anslilndische  Eisensorten  Werte  erhalten,  <Ue 
nach  den  der  LeitunpsfJlhlv'keit  entsprechenden 
Verunreinigungen  zu  niedrige  Resultate  anjreben. 

Dieses  Minus  in  der  Summe  der  Veninreini- 
;riini.'en  liesteht  mit  gn'iliter  W'ahrst'ln  inlichkeit 
in  Stickstoff,  der  im  auslandischen  Eisen  in  be- 
deutenden Mengen  vorgeflinden  wird,  aber  aiehi 
Iici  dieser  I^crei  liniin^'-  lieriii'kstrhfi'^t  worden  Ist. 

Nach  unsere«  Untersuchungen  dürfte  es  an- 
gebracht sein,  besonders  daranf  hinznwelsen, 
dali  in  *li m  für  eb;ktrische  Ticituncen,  wie 
Telephone  und  Telegraphen,  benutzten  Eisen 
mSglichst  wenig  Stiekstnff  enthalten  sein  soll. 

Di  e  Einwirkung  de  sSticksto  ff  es  auf  die 
magnettsehen  Eigenschaften  des  Eisens. 

Untersuchungen  hierüber  wurden  mittels  der 
magnctomeirischen  M' tlimli  *  ausgefiihrt,  da 
diese   im   VerhllltnLs   /,u   dir   ballistischen  be- 

*  Ewing;  Magnetische  Indvlition  in  Eiaen  und 
verweadten  MetsUen. 
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Abbildung  9,    Vcr«achBanordnung  ffii  di« 
m«giieti§('hpn  Mpnanngen. 

A  =  Roll«-  mit  Frab«.    0  —  Koinp«nuüoa«roUv.    C  =  M«sd«(- 
m4«I      tf^ttVtmMt,  ü  m  Baotanktar.  E  m  8tr»ai«u4«r. 
r  »  Aap^nMer.  O  b  RhaMiat.  H  9  AkkimulBlonB- 

deutend  oiufacht'j'  itit.  Die  Aufstellung  der 
Apparate  geht  aus  Abbildung  9  benror.  Als 

Mafjrnetuiiieter  wurdt«  eine  kleine  Mapnelnn<lcl 
mit  Si)iegelablu8ung  angewandt.  I'aasendc 
Ha^etiBtemngmpulen  (A  nnd  B)  befanden  sieh 
in  i\<-r  erstell  IlaiiiilliiL'''  ((I;Mi>>i>  und  si>  an- 
geerduet,  daß  sie  die  gegenseitige  Wirkung  auf 
die  Nadel  kompensierten.  Ein  elelctrischer  Strom, 
dossPu  Intensität  ^'cine»sen  wordon  und  der  nach 
Beliebeu  geregelt  werden  konnte,  durchiloU  die 
Hagnetideruntrsspuleo.  Mittels  eines  Stjrom- 
weiiders  konnt<>  diu  Richtung  doa  Stromes  ver^ 
ändert  und  su  die  Tlichtun<r  im  ma^netigchon 
Felde  umgewechselt  w  erden.  Als  Proben  wurden 
zuerst  2  Stahlst&be  mit  l.l5<'iu  Kohlenstoff 
von  100  uini  h.luge  und  7  mm  Durchnr^ssor 
angewandt.  l)er  SLickütutl'gchail  dieiier  b^iiden 
Stftbe  war  0,015  und  0,150  <>/o.  Der  gerinj^re 
Sticksti)rt"jr<'halt  rührte  von  der  Fal)rik;ition  des 
Stakleä  her,  der  andere  war  durch  Nitrierung 
erbaltea,  die  jedoch  nicht  grleiehmBBIg  genng 
war,  imil  auf  di-  Tf  nultate  sehildlichen  Einfluli 
hatte,  be^ouderci  wenn  stärkere  btrüme  au- 
(irewandt  worden.  Was  jedoch  mit  diesem 
KxjMrimeiite  deutlich  gezei>,'t  werden  kannte, 
war,  dali  mit  der  Vermehrung  doa  Stickstoti- 
frehtdies  die  Koerzitivkraft  de«  harten  Stallte« 
vermindert  wurde. 


Um  ein  Material  mit  gleichmaßiger  ver- 
teiltem Stlclist«^  au  erlialten,  wurden  nicht 

nin'^^ive  Stillif«  nngewandt,  «^rnulern  wir  schnitten 
die  für  die  elektrische  ün'.ersuchung  verwendeten 
awei  DrShte  mit  CasO,087»  in  Ltai^ren  ron 
20(1  nim  und  banden  20  golchr  r  T.flntr'^n  zu  ein.  rn 
Bündel  zuaanimen.  Zu  Anfang  der  Untersuchung 
wurden  die  Drahtbfindel  durch  Stromwedisel 
bald  in  der  einen,  bald  in  der  andern  rüclitung 
magnetisch  gemacht.  Danach  ließen  wir  die 
magnetisierende  S^mkraft  von  0  bis  zu  einem 
Maximum  atetgen  und  dann  in  kleinen  Intervallen 
wieder  auf  0  abnehmen.  Zu  gleicher  Zeit  wurde 
der  Ausschlag  des  Magnctonicters  beobachtet, 
welcher  auf  der  Tangente  für  den  Winkel 
korrigiert  wurde.  Auf  diese  Weise  erhielten 
wir  Zahlen  wert  (\  die  mit  den  entwickelten 
magnetisohen  Momenten  proportional  wareo. 
I>ie  mafmetisrhe  Filtlstrirke  wird  hierbei  von 
der  Ami»erezalii  des  elektrischen  Strömet»  reprä- 
sentiert. Im  bdgefUgten  Diagramm  Abbild.  10 
siml  Ale  Resultate  dieser  Messungen  darfjesteüt. 
Die  ausgezogene  Linie  gilt  für  das  nicht  nitrierte 
BOndel.  die  strichpunktierte  für  das  nitrierte 
Händel  iX  =  O/iiiT  ''n).  Die  .\bszissen  sind  pro- 
portional mit  der  maguetisierenden  Kraft,  die 
Ordinate»  mit  dem  erzeugten  Hagnetismus  in  den 
Eisendrahtbilndeln.  An  dem  Aussehen  der  ver- 
schiedenen Kurven  sehen  wir  sofort,  daß  der 
Stickstoft'  bei  mäßigen  Xitrierungcn  auf  da.s  weiche 
Eisen  eine»  ilhnliehen  Einfluß  ausübt  wie  der 
Krthlenstoft"  auf  weiches  ^fi  tall,  iirleni  die  mag- 
netische Sättigung  abnimmt,  der  permanente 
Hagnetismus  dagegen  grOBer  wird. 

Diese  Resultate  geben  eine  vollstilndige  Er- 
klärung für  die  Tatsache  ab,  die  bei  der 
Feinbleebfabrikation  voi^refbnden  wird,  daß  näm- 
lich die  Hysteresis  für  scheinbar  dieselbe  Hlech- 
sorte  sehr  verschiedene  Werte  aufweisen  kann. 
Die  chemische  Analyse  der  Bleche  kann  hierbei 


I 
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Abbildung  10.  Die  magnetiseben 
EigeuMbaften  stickttoffbal^sen  Eisens. 
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Einige  mimt«  amerikanUckt  Walmtcerke. 
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ganx  ffloieh  m\&.  Kinc  solche  Analyne  sogenMaten 
antiiuagoetiscbeD  KiHc^ns  ist  folgende 

O  —  0,066 
8i  ^0.023 
Mn  0,080 

8  =o,ooa 

P  ««,«4 

Wie  man  siebt,  fsl  biar  keine  BOekdcbk  auf 

Stickstoff  (renominoD  wonI»»n. 

Aus  (IviH  Diagramme  geht  hervor,  daü  (l*>r 
Stielutofffehalt  im  Bleeh  fOr  den  Induktor  bei 
Dynamonaschinon  so  klein  wie  möglich  sein 
Diufi  und  von  viel  größerer  Bedeutung  ist  als 
in  den  Magnetkanea,  wo  der  StietcstoffgehaU, 


so  wid  er  im  Formpubfitahl  jr^wöhnlich  vor- 
kommt, kein«^  ^rolie  Rollo  spielen  kann,  insofern 
die  Maj;nelisiernnK  tliosc«  StAhls  stet»*  in  der^ 
sflh.n  Tvichtiui).'  erfolgt.  Derartige  jiraki Ische 
Anwendungen  zeigen  somit,  wie  wiclitig  solche 
Untereuchung«!  für  die  Eiektrot«;cliiük  «tind. 

Zuletzt  «ei  noch  erwfthnt,  <lal<  <ler  Draht  mit 
t>,H  »0  .Stickstoff  bei  Sättigung  äußerst  geringe 
magoetlMiie  Lttenslttt  und  kanm  permaiiMiteii 
UagnotisniuR  zeigto,  woduri  Ii  dan  Kesiiltat  der 
elektriscbea  Untersuchung  Itestatigt  wird,  daß 
der  Dralit  haaptelcUich  aus  FerroidtridlcrtstaUeii 
bestanden  haben  naß.  (SeUal  blgt.) 


Einige  neuere  amerikanische  Walzwerke. 


IL  Die  neveiteB  Anlagen  der  Beiblebem 
Steel  Company  einscblieftllcb  der  Qrey* 

Walz  werke.* 
Von  Albrecht  ^(pftnnftgol  in  DilTerdingen. 

Die  Bethlehem  Steel  Company  ist  im  Begrifl", 
ihre  Werke  in  South-iiotlilehcm  mit  einem 
KoBtenaiifwand  von  50  Millionen  Mark  zu  ver- 
größern durch  ili  n  Ilatr  rlmr  nenen  Martin- 
anlage und  dreier  neuer  Walzenstraßeu,  von 
denen  swel  für  die  Herstetlnng  von  Baneisen 
und  eine  fiir  die  Schienenfal)rikation  bfstiiiimt 
sind.  Diese  Anlage,  die  den  Namen  ,,Sancon- 
Plant*  erhftlt,  roll  breitflamcMfipe  8peiilaltrftger, 
schweri'  Trager  fiir  riitirziitrr .  Sflulentrftger 
von  (Querschnitt,  Martin-  und  Nickelstahl- 
eehienen,  Hartinknniipel,  N'ornialtriiger,|_J- Eisen 
und  Winkeleisen  herstellen.  Gleichzeitig  mit 
diesen  Bauten  findet  eine  Vergrößerung  der  lie- 
■tehenden  Hochofenanlage  sowie  der  Uohatoff- 
lairer  iiii>l  (Irr  'l'ransportvorrichtnngen Statt. 

In  <lrii  altdi  W'i'rki'ii  Iiat  man  neuerdings 
eine  Tiegel^iuüstaliliahrik  von  zwei  liefen  mit 
je  BO  Tiegeln  in  Betrieb  genommen,  welcbe 
speziell  Schnellaufwerkzcugstahl  und  andere 
hochlcgierte  Spezialstflhle  erzeugt.  Ferner  wurde 
eine  n«ne  Hammersehmlede  mit  einer  Reihe  großer 
und  klrin<'r  irnrnin.'r.  rujsenkschmii'ilf'i'rfssfn  iis%v. 
angelegt,  welche  in  Verbindung  mit  der  alten 
Anlanre  fiir  schwere  Scbmiedestflcke  der  Oeseil- 
Schaft  die  Möglichkeit  t^nlit,  alle  SchiiiiiMli'arIn  it«  n 
vom  kleinsten  bis  4uui  schwersten  Stück  von 
aber  50  t  avsxafHbren.  Ffir  den  Bau  Ton 
schweren  hydraulischen  I'ressen,  Scheren.  Pumpen 
und  iuidercn  schweren  Spi  ztalma-scliinen  wnrde 
el)«nfa1lB  eine  neue  Abtrilnutr  errichtet. 

Die  neue  Martinanla;:i'  iiiai'hte  eine  Ver- 
größerung des  bestehenden  Hochofenwerks  er- 
forderlich. Es  wird  Infolgedessen  ein  neuer 
Ofen  von  80,5  m  Hohe,  6,70  m  KoUensack* 

*  NMik  ,Thie  Ivan  Aga*  Hr.  18, 1.  Norember  t906* 
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dnrchniesser  mit  fiOO  t  Leistung,  ejektrisch-3iii<>- 
matischer  Iii  iriolituni:  iirni  fiinf  Mc  Clure  -  Wiiui- 
erbitzern  vo»  t;.TU  m  l^u^«^hmes8or  und  .^0,0  m 
H5he  gebaut.  Sobald  dieser  Ofen  fertig  ist, 
werden  drei  andere  Oefnn  iiai  li  ileiii  VorMld  des 
neuen  umgebaut.  Dadurch  hofft  man,  die  Pro- 
duktion der  Anlage  um  mehr  als  daa  Doppelte 
«jtriiri'rn  zn  können.  Für  das  Roheisen,  welches 
nicht  direkt  verarbeitet  wird,  soll  eine  neuartige, 
in  einem  Kreise  von  88  m  Durdimesser  angelegte 
GHeßmasi.hinc  mit  I  SO  Korinen  aufgestellt  werden. 

Die  Anzahl  der  Daini>fke8sel  der  Uoohofen- 
anlage  wird  noch  dnrch  cehn  Aultmaan-Taylor» 
Kessel  mit  Gasfeuerung  von  je  (»00  P.S.  I^eistung 
vergrötiert.  Ferner  werden  drei  neue  tTeblfl.so- 
maschinen  mit  liegendem  Dampfzylinder  und 
Stabendem  Wimlzylindcr  aufgestellt,  welche  zn- 
Hammen  mit  fl<  ii  sitlM  ii  v  «irliainlenen  tieblUsen 
an  eine  nt  uu  Weiß  -  Kondensat loasanlage  an- 
geschlossen werden.  An  die  KondensaUonsaalage 
werden  auch  die  Antrielisiiiasflniion  vnn  zwei  neuen 
lÜOO  KW.- Motoren  angeschlossen,  die  den  für 
die  Hoebofenneuaalagen  erforderiiehen  Strom 
liefern  sollen.  Für  das  KohstofTlager  ist  eine 
ganz  neue  £ntladceinrichtung  im  Bau.  Eine 
zweigleisige  Hochbahn,  welcbe  fiber  die  vor- 
handenen Lagergleise  wegführt.  viTliindtt  den 
Ersplat2  mit  den  Hochöfen.  Das  Material  wird 
auf  diernr  Bahn  In  elektrlseh  angetriebenen  AO  t- 
Wagen  den  FQUrOmpfen  der  Hochöfen  zugeführt.. 
Die  geüMunten  Lager  sollen  Kaum  für  ooo  t 
Erz,  150000  t  Koks  und  Kohle  und  «itiooo  t 
Kalkstein  bieten. 

Dns  nf*ii Sf a hl- und  Walzwerk,  welches 
ungefähr  kill  östlich  von  den  Hochöfen  li>  ^'t, 
erhftlt  das  flüssige  Roheisen  in  'Ah  t-Pfannenwagen 
zugreführt.  I>as  Sf.'iiilwt^rk.  wilcttes  im  .raiiunr 
1907  dem  Betrieb  ütiergeben  werden  »oll,  erliiUt 
10  barisehe  Martinofen  von  je  ftO  t  Lebtang  mit 
einer HerdHf4chc  von  4.f>7  X  10,<i7  m.  D«  r  Ifohcismi- 
miscber  von  25U  t  wird  durch  zwei  elektrische 
60  t-Krane  bedient.  Außerdem  werden  die  Oefen 
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durck  zwei  Morgan -Cbargiermasohinen  mit  elek- 
triflchflr  Elnrldiiiiii^  charglort.   In  d«r  Oiefthull« 

lüiifun  ilrt  i  Pfannenkrane  von  j«»  100  t  Trai:- 
kraft  für  di«  (;iiettjifannen,  welche  6U  t  fassen. 
Die  &nieratonuilag«  besteht  otm  45  Laughlin- 
Gaserzougprn  von  4,27  m  Hßhe,  3,12  m  Duicih- 
DiRgRcr  lind  343  nini  starkem  Maiit'rwprk.  I>ip 
Kohle  lietindet  sich  iu  FUllrüm]>fcn  Uber  den 
Generatoren  uiul  wird  ddtuwlben  selitHttntiir  zu- 
geführt. I>ii'  Kntfernunfr  der  Aschr  p-rschicht 
ebenfalls  auf  mechanischein  VVefre.  lia»  öchrott- 
lagor  wird  in  adner  ganzen  AusdehBang:  von 
25, fi  X  -7,4  in  von  drd  10  t-Kranen  iiestrichpii 
und  kann  im  Bedarfsfälle  auf  den  dreifachen 
Raam  verin^fi«rt  Warden.  Von  Stripper,  der 
eil  Vtriscli  nusgeriistet  ist  und  100  t  tragt,  wenlen 
die  Blücke  durch  zwei  10-Kraae  ia  die  Tieföfen 
eingeeetzt.  Die  Oefen  ■ —  es  dnd  deren  eeche 
Gruppen  zu  j»;  vier  Löchern  vorhanden  -  svcrdcti 
mit  Gaa  gebeizt,  das  von  20  Generatoren  von 
der  oben  erwnbnten  Art  und  GrOfie  erzeuist  vrird. 
Von  hier  gelaniren  die  Blocke  dann  auf  kleinen 
elektrisch  tietriehenen  ^Vagen  auf  die  KoUgOnge 
der  beiden  Blockstraßen, 

Die  4r>"-  (11 08  mm-)  Blockstraße,  welche  nur 
fiir  die  (trey-Straße  vorblockt,  wird  angetrieben 
durch  eine  ZwUlings-Tandem-fonipound-Rcver- 
siermaBChine  von  1872  mm  Hub  und  lOlA 
liezw.  ir»7(i  inrn  ZyliniliTilnrrlmir^siT  I  rlii-r  il-^n 
Hullgäugcn  laufen  ein  lo  t-  und  ein  2.'»  t-Kran. 
Nachdem  die  Bloclienden  dnreb  eine  hydraulische 
Sctirfi-  iili^'i'sc'lniitti-'n  sind.  IfHift  di-r  lUook  znorst 
zu  der  48"-  (Iii  1)  uim- )  Grey-VorstralJe  und  dann 
In  derselben  Hitxe  zu  der  Grey-Ferttputroße. 
B.  iilf  Strant-n  !?ind  l'uivi'rsalstraßen  von  l'I«  iiiif-r 
Bauart  und  haben  jetle  ihre  eigene  Aulrieb«- 
moRehlne  von  d«^Retbeo  AbuMsaagren  wie  die 
Hlockstraßeiiiiiax  liirie.  Die  Uoitgänge  der  Grey- 
Ütraße  werden  ebenfalls  von  zwei  10  t- Lauf- 
kranen 1)w*trichen.  IMe  Warnihurer  der  Straße 
simi  reichlicli  bemessen.  M  ui  iiinTt  mit  diesem 
Walzwerk  pro  Tag  Hif)(i  t  Trflger  hersteilen 
zu  können.  Hinter  der  Hicliliiiascbine  erstreckt 
sich  ein  Transportrollgonir  Ober  dos  gottxe 
TrÄgerlagi  r.  IMrsc  <j-ritr/r  NVnlz Werksanlage 
wird  uiit  Ausnahme  der  .\ntriel)smaHchiuun  von 
der  Bethlelieni  Steel  Company  selbst  gebaut. 
Außer  den  N'ornmlproHlen  von  H"  t'loo  inrn»  bis 
24"  (600  mm)  Höhe  Möllen  auf  deui  Grey- Walz- 
werk breitflanaehiire  Spezialtrflger  von  8"  ( 200 min> 
bis  H(i"  iTC.n  mm)  ]f,"Ii,,  und  S"  (200  mm»  bis 
Ih"  (3H(l  miiij  Flauschenbreite,  und  Baulenjirotile 
mit  H-Qnenichnitt  von  8"  X  8"  (200  X  200 mm) 
bis  ir."  •  I.')"  i8K0  X  :<M()  miiii  gewalzt  werden. 
Die  letzteren  l'rorib«.  auf  welche  weiter  unten 
noch  naher  eingegangen  werden  wird,  sollen  das 
Haiiptfabrikat  der  Grey-Stra6o  bilden.  Für  die 
Scbienenstradi'  und  das  Walzwerk  fiir  Khi- 
slruktionsiiiaterial  ist  eine  l»esoMd«re  Blockst  ralie 
vorgesehen,  deren  Aatriebsaiascldoe  dieselben 


Dimensionen  hat,  wie  diejenige  der  46"-  ( 1 168  mm-/ 
BlookstroB«.     Der  Rollgang  vor  der  Wals« 

winl  wie  liri  il»-r  Gri'y-BIockstr.iß.-  durcli  oincii 
10  t-Kran,  derjenige  hinter  der  Walze  durch 
einen  26  t-Knm  bestrichen.   Zwei  hydmalisebe 
Scheren  schneiden  die  Blöcke  auf  Lange.  T>it 
Transport  der  Blöcke  von  den  Scheren  zu  den 
kontinuierlichen  Oefen,  von  denen  je  zwei  an 
je^er  Straße  stehen,  geschieht  durch  einen  1 0  t- 
Laufkran.   Die  'iH"-  (  71 1  mm-)  Straße  für  Kiin- 
struktionsmaterial  ist  als  Triostraße  mit  drei 
Gerüsten  angelegt,  kann  aber  auch  als  Duo- 
straßu  arbeiten.    Auf  dieser  Straße  sollen  die 
Normalträger  und  f  I-Eiaeaprotile  bis  zu  ITt" 
(380  mn)  Höh«  und  Wlnkeletoen  von  8*  (76  mm) 
bis  8"  (200  mm  I  gewalzt  werden.  Die  Leistuugs- 
f&bigkeit  der  Straße  soll  400  t  Proliletsen  in 
24  Stunden  betragen.   Stmtliehe  Gerüste  sind 
mit    Kollgangen   verseilen.     Die   Straße  wird 
durch  eine  ZwiUings-Taadom-Compound-Rever- 
siermosehiae  angetriebcti,  welche  oatomatlsdi 
gesteuert  wird,  es  sei  denn,  dofi  die  Maschine 
als  Keversierinaschine  ari)citet.   l'el>er  den  Koll- 
gflngen   an  der  Fertigseite  der  Straße  lauft 
wieder  ein  lo  t-Kran. 

Die  •_'s"-(7 1 1  mm-jSchienenstraße  soUSchienan 
in  <irei  1  düngen  walzen,  jedoch  wird  man  auf 
deraeliiea  auch  Knnstruktinnsmaterial  herstellen, 
urnn  dies  erforderlich  ist.  l>ie  erste  Vorsiraße 
ist  durch  eiuo  Zwilliogs-Tandein-Compound-IU- 
verslemuMchlne,  die  zweite  Vorstraße  und  dl« 
Feriit,'-sf  raf"»!'  diirrh  eiiti'  ("orlil^-Ma^rbinri  nu- 
getrielten.  Die  Uollgfingo  auf  der  Fertigüoite 
der  Straße  werden  durch  einen  10  t-Kron  be> 
strichen.  Die  Produktion  dieser  Straße  OoU 
lUOt)  t  Schienen  in  24  Stunden  betragen.  - 

Die  zwei  Hoekstroßen  liegen  parallel  zo- 
einander  iu  einer  tjuerballe  und  wenlen  von  einem 
50  t-Kran  liestrichen,  welcher  beide  Blockstraßen 
s<»wie  die  zugebörigen  Ma.schinen  bedient.  Der 
Kaum  zwischen  ilen  .Straßen  unter  diesem  Kran 
ilieiit  als  Walzendrelierei.  In  derselben  Weise 
liegt  diu  (irey- Vorstraße,  die  2 8 "-Trügerstraße 
und  dleSS'-SehienonstraBe  nebeneinander  in  einer 
andern  tjuerhalle.  in  welcher  ebenfalls  ein  50  t- 
Kran  ülwr  die  drei  Walzenstraüen  und  ihre  An- 
triebsmaschinen tauft.  Die  Grey^Fertlgstrafle 
iiat  in  ihm-  (^lu  rliallc  einen  ei;ri  n<  n  4n  t-Kran 
fiir  Straße  und  llaachine.  Iu  der  äcliienen-Ad- 
justage  lauft  ebenfalls  ein  10  t-Kron.  FBr  die 
Bearbeitung  der  itreitlianschigeu  Träger  und 
Stützen  ist  eine  Jiaseukonstruktions- Werkstätte 
vorgesehen  mit  ollen  erforderlichen  Werkzeug- 
inascbinen  und  vier  2^  t-Kranen.  Kin  sehr  aus« 
gedeiinter  riatz  ist  für  da.s  Träger-  nnd  Sehicnen- 
lager  in  Aiissicbl  genommen,  da  man  nicht  nur 
t  iti  L'^t  i'lif.';  Vorratslager  anlegen,  sondern  hierdurch 
.nii-h  d;i>  \"i  rl,'nl<  II  möglichst  einfach  gestalten  will. 
iMeser  l'lalz  von  217X244  m  soll  gegenwärtig 
durch  13  Krane  von  10  t  Tragkraft  uad  S&,8  n 
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Spannweite  bestricbea  werden.  Sobald  es  er» 
forderUcb  ist,'  sollen  noch  weiter«  Krane  und 
KrAnbahueB  ftn(;ule(i:t  worden. 

lUf  ^anze  Anlage  wird  unter  der  Leitung 
von  iiciiry  Grt'.y  &  8on  in  New  York  <,?ity  ge- 
baut. Die  Arlteiten  siml  suhon  ziemlich  weit 
vor^'<*sehritf4n.  Die  Fundamente  für  Gebäude 
und  MaHcliiiieu  üiud  bereiut  fertig,  dii:  K&rtin- 
Ofen  sind  In  Bau  begriffen  und  die  EtsenkoDstnik- 
tiou  für  die  venddedenen  GeMude  wird  bereit« 
luouUert. 

Der  InteriMflanieste  Teil  der  neoen  Anla^ 

winl  die  U nl  Vt  rsal-Trn  rs t  raße,  System 
Grey,  sein.  An  Steile  der  horizontalen  Ka- 
Uberwalnen  des  gewShnliehen  Trtgerwalzwerlcit 
verwendet  Urcy  getrennte  horizontale  und  verti- 
kale VValxen.*  Sie  bilden  den  Steg  und  die 
Finnschen  des  Trftgerprutils,  indem  sie  urlelcb- 
zcilig  unter  rechtem  Winkel  zu  einander  auf 
den  lilock  arlieiten.  Hierdurch  ist  es  möglich, 
Profile  mit  breiter<>n  Flanschen  zu  erhalten  als 
auf  den  gewöbnlit-l  ti  \  alzwerken,  auf  Wfkh«'U 
der  Steg  der  (Au/Ativ  Teil  des  l'rotiles  ist,  wel- 
cher durch  wirkliches  Walzen  gebildet  winl. 
Wfthrend  die  Flanschen  tatsächlich  durch  ein 
Würgen  und  Ziehen  des  Meinlies  durch  die 
Flan^beukaliber  gebildet  wurden,  wodurch  gleich- 
seitig aneh  die  Abmessungen  der  Flanschen  natnr^ 
gemäß  begreui^t  sind. 

£ine  (irey-Straße  arbeitet  mit  Erfolg  seit  li>02 
auf  den  Differdinger  Werken  der  Dentseh- 
Lux emburgifichc ii  V< «•  r w t  r k s  -  ii n il  !I ülten- 
Aktiengeael  Iscbaf  t  und  erzeugt  Träger  von 
10"  (254  mm)  bis  SO"  (760  mm)  H6he  mit  Flansch- 
breiten  von  10"  (254  nun)  bis  12"  (300  mm). 
Derartige  Profile  bieten  unter  Ije.stimmten  Verholi- 
niasen  sowohl  hinsichtlich  ihrer  Form,  als  auch 
ihrer  Tragfähigkeit  große  Vorteile  für  den  Kon- 
strukteur im  Vtir^'lt'icli  zu  den  Nortiialträgern: 
denn  der  bitdltia]isc!iijj;e  Trajitr  kann  :in  Stelle 
von  genieteten  Tragern  bei  vielen  Ivonsinik- 
tionen  mit  einer  Ersparnis  an  Gewicht  oder  an 
Gewicht  und  Arbeit  verwendet  werden.  In 
DiffenUngen  werden  die  Tnger  Tom  Rohbleck 
,nis  nuf  eim  r  eiuzitrrn  Grpy-Straße  fertiggewalzt, 
in  Bethlehem  werden  zwei  Urey-Straßen  auf- 
gestellt, jede  mit  einer  eigenen  Antriebemascbine; 
i  in<  Straßf  für  das  V'orwalzen  und  din  amlere 
tllr  d&a  Fertigwaizen.  Durch  diese  Anordnung 
wird  die  Straße  noch  bedeutend  leistungsfnlrfger 
werden. 

Die  BeUilebein-Spe2ialiu*ofile  sind  den  Aufor- 
deruugeu  des  amerikanischen  Eisenkonstrukteurs 
angepaßt.  Es  sollen  drei  besondere  Typen  von 
TriltrtTn  gewalzt  werden,  nämlich  Spezialträger- 
protili«,  l'rflger  für  Unterzüge  und  Säulenprotile 
von  Querschnitt.  Jeder,  di-r  sich  mit  Trttger- 
konstruktionen  befaßt  hat,  weiß,  daß  der  Steg 


der  Normalträger  dicker  als  nötig  ist.  Dieses 
liegt  darin  begründet,  daß  man  auf  einem  ge- 
wöhnlichen Walzwerk  den  Steg  praktisch  nicht 
dunner  walzen  kann.  Mit  dem  (in  v- Walzwerk 
dagegen  kann  uiaii  den  Steg  auf  die  jj;f\vün.schte 
Dicke  herabwalzen,  wobei  man  dem  Profil  die 
Tragfähigkeit  l)ci  gleichzrUi^er  Vermindirung 
des  Gewichtes  erhält,  indem  man  das  im  Steg 
erspurte  Elsen  in  den  Flanseb  bringt.  Die 
ISi'ffilehem-Spezialtr.Ts.'' r  werden  die^iellu^  Trag- 
fähigkeit haben  wie  die  Normalträger  von  der- 
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AbbDdnng  1. 

selben  H8he  bei  dner  Oewichtsersparnis  von 
10  "/o,  welche  in  der  besseren  Verteilung  des 
Materials  zwischen  Steg  und  Flani^eli  lu  irriindot 
liegt.  Abbildung  1  zeigt  einen  liuLhlcheui- 
Spezialtrttger  von  24"  ^lilO  mm)  Hübe  mit  einem 
Fußgewieht  von  72  Ibs  i  lOT  k;.'  f.  il.  1.  m». 
Dieiies  Profil  liat  genau  dieselbe  'ixagtaliigkeit 
wie  der  normale  24**  (610  mm-)  Trtger  mit 
80  Ibs  Fußgewicht  (119  kg  f.  d.  1.  m).  Die 
Gewichtsersparnis  beträgt  somit  8  Ibs  f.  d.  Fuß 
(18  kg  f.  d.  I.  m)  oder  10  ^/s.   In  den  ver- 
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*  VefgL  .Stau  and  Biaen'  1898  Hr.  SS  &  1084. 


hältnisniäßig  seltenen  Fällen,  wo  ein  dickerer 
Steg  verlangt  wird,  kann  man  den  Querschnitt 

in  (Ii^r  üblichen  Weise  vergrößern. 

Das  liuüilohem  -  üuterzugprofll ,  welcheü  bis 
zu  24"  (610  mm)  hoch  gewalnt  werden  soll,  bat 
eine  Tragfähigkeit,  die  derjenigen  von  zwei 
Noruialprotilen  von  derselben  Höbe  entspricht, 
wtthrend  das  Gewicht  des  Trägers  etwa  12Vs  % 
j:eringer  ist  als  dasjenige  der  zwei  Nornialfr.'iv'i  r. 
Abbildung  2  zeigt  einen  Träger  von  lö"  (38 i  um) 
HShe  mit  einem  Gewicht  von  78  Iba  f.  d.  Fufi 
(108,R  kg  f.  d.  1.  m).  Seine  Tragfähigkeit  ent- 
spricht derj«-nigen  von  zwei  1 5"- (381  mm- 1  Normal- 
trägern  mit  je  42  Ibs  Fußgewicht  ((>2."»  kg 
f.  d.  I.  Uli.  Dieser  Träger  wiegt  demnach  11  Ibs 
f.  d.  Fuß  (16.4  kg  f.  d.  I.  m)  wenii/er  als  die 
beiden  Normalträger.  Mau  erreiclit  suuiit  eine 
Qewichtsm^pamia  von  IS*/*«  yf*>^  Gewicht 
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der  Verbiudungateile  der  Normalträger  zu  eiuem 
Unterzai?,  das  «twa  8 Vi  H»  t.  d.  Fofi  (5,8  kg 

f.  d.  1.  rii)  hftrilgt,  nicht  lierücksichtlgt  Irt.  Die 
Geaamtersparnis  zuguauteu  deaBetblehen-Trtgers 
Ist  nittliiii  16*/o,  wobd  noch  die  BearMtangB- 

und  Transportkosten  fllr  dii-  Normaltrn^'«r  außor 
acht  gelassen  sind.  Diese  breittiansclngen  Spezial- 
proflle  IciSnnen  als  StQtzen  fBr  Walzwerk-  und 
andere  Hallen  mit  Vorteil  verwendet  werden. 
Als  Siluleniirolil  wird  jedfuh  eine  Spezialserie 
von  Protileu  mit  |—|- (Querschnitt  gewalzt  werden, 
welche  speziell  den  Bedarf  an  Sftulen  für  Qe* 
bäudekontitniktinnen  ansepalU  isf.  Von  diesen 
Profilen  sind  sieben  Dimeiisioneu  vorgesehen,  von 
8*  X  8*  (800  X  200  nm)  mit  1*  stelgeiid  bis 
14"  X  14"  (35.»)  X  355  mm). 

Abbildung  3  zeigt  den  t^uerschnitt  der  nor- 
malen 13*'-(S05niD-)  H'^ftnle.  Durch  Entfernen 
der  Walzen  voneinander  Iflßt  sich  nun  der  (^tier- 
acluitt  in  der  in  Abbildung  4  angegebeneu  Weise 
rergrOßem,  welebe  Arbelt  du  Walzwerk  auto- 
matisch ausführt.  Auf  iliest-  Weise 
kann  man  den  Quersclmitt  der 
12"-  (805  mm-)  H-Sftule  z.  B. 
von  11,76  Quadratz<>ll(7&,8T  qcm) 
bis  79,06  QuadratzoU  (Ö0»,40 
qcm)  steigern.  Hierdurch  ist  man 
in  der  Iia{;i*.  für  ein  {fewöhn- 
liclies  1  'J-  oder  1  '>  stiickitres  (Je- 
bflude  Protilu  von  annäliernd  glei- 
cher Form  zn  verwenden,  indem  mau  die  Qner> 
schnitte  der  Belastung;  anpaßt.  i>.'is  Wnlzwtrk 
bat  hierbei  den  Vorteil,  die  biluleu  für  das 
ganze  Gebinde  ohne  Walzenweehsel  herstellen 
zu  können .  wodureli  eine  Kürze  der  Liefer- 
frist erreiclit  wird,  hinter  der  die  iieutige 
ArbeitswelM  bedeutend  zurfieksteht.  Bd  der 
Fal)rikatit)n  dieser  Tnlirer  werden  nur  schwere 
Bimske  verwendet,  so  daU  die  Verarbeitung  des 
llaterlala  speariell  bd  den  schweren  Profilen  eine 
genügende  Zftbigkeit  des  Metalls  garantiert.  Die 
einzige  Bearbeitung,  welche  diese  SAulen  für 
den  Eisenkoostmkteur  erfordern,  ist  das  Anbringen 
der  Anschlüsse.  Die  ganze  Werkstattarbeit  an 
einem  >;ewalztt  ii  |— |-Tr  lu'i  r  für  zwei  Stockwerke, 
welche  Abbildung,'  ;>  im  Iteiail  zeig^t,  besteht  im 
Bohrai  von  91  Lachem  und  Setzen  von  1 3  Nieten. 
Eine  eii(siirt'chen<le  unti  |_|-Hisi-ii  und  Klacheist-n 
zusammeugenietete  SUuie  wurde  außer  dem  'l'rans- 
port  von  vior  Prolllelsen  das  Lochen  von  520 
Liichern  und  Hetzen  \  '_M0  Nieten  erfordern. 
Sind  die  Träger  sehr  dick  gewalzt,  so  iiiUsseu 
die  Löcher  allerding»  gebohrt  werden.  Da  aber 
die  elnzifrin  l.iicher,  welche  erforderlich  sind, 
diejenigen  für  die  Anschlüsse  sind  ~  eine  üruppe 
von  Immer  wiederkehrenden  LSohern  mit-glelchen 


AbbUdmig  4. 


Abatftnden  —  so  können  dieselben  mit  einer  wehr- 
Si^ndligen  Spezialbohrmasebine  gebohrt  werdnif 

welche  jedesmal  eine  GrHjipc  auf  i-inmal  i>ohrt. 
Selbst  bei  gewöbnUcber  Nietarbeit  mit  gestAHZten 
LOehem  ist  es  nVtig,  dafi  die  LOcher  für  die 
Anschlüsse  naeh  einer  Schablone  angerissen 
werden,  tun  ein  genaues  Passen  der  einzelnen 
Verbindungsteile  zu  sldiem.    Dies  Ist  bei  der 


AbbiUnng  5. 

el)en  erwähnten  Boiirnietliode  überflüssi^r.  Alles 
zusammen  gerechnet  kann  man  bei  der  Verwen- 
ilunjr  der  urewalzten  Siluleni)rotile  mit  der  Hillfte 
bis  zwei  Drittel  der  Fabrikationskosten  der  ge- 
nieteten Sluleu  reehnen; 

Von  der  Einführunj;  dieser  Profile  verspricht 
sich  die  Bethlehem  Steel  Company  einen  großen 
Erfolg,  da  durah  die  Ersparnis  an  OewIiÄt,  die 
nieiiritreu  Herstellutiirskoslen.  Verrintrerunjr  der 
Transport-  und  Hontagekosten  die  ganze  Eisen- 
koDstruktloB  bedeutend  verbilligt  wird. 


Digitized  by  Google 


I 


hDuMiUr  1406.     tMt  Xoktmfdi0'  dtr  TtMÜi^m  SUmlm  ton  SMUmtrOba.  fltaU  ODd  tlutm.  1441 


Die  Kohlenfelder  der  Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika. 


In  der  Iteihe  d«r  kobleafBrdeniden  Lttnder 
ni^hnien  zurzeit  ilic  Vi  rrinii^teii  Staaten  von 
Nordamerika  den  liervurrageudstui  Platz  ein. 
Es  dürfte  daher  auch  für  unsere  Leser  von 

Interi'sst!  st;ln,  einif^e  nftluTe  Auj^alten  üIkt  dir 
Au»dehnuu^  und  sooatige  VtirbalUüsee  dieser 
intichtig^«'n  Industrie  Nordatnerikaü  zd  eilkliran. 
Wir  maclit'n  auf  daa  kürzlicli  erschienene  Werk 
John  Fullens  .('oke''  aufnierklMUn,*  MW  dem 
Nachütehondes  enluoiuiueu  ist: 

In  den  Vereinigten  Stnnten  beginnt  die  StetU' 

kohlf  iifiiriiüttion  wie  in  Europa  mit  di  iii  iiiritiiK'n 
B«rg-  bezw.  Kobienkalk,  über  dem  zuoOcbst  eiu 
dem  llQzbaren  Sandstein  entsprechendes  K«hglo- 

nieratgestein  liegt  und  sodann  das  produktive 
Kohleugcbirtjre;  lotzteren  besteht  aus  zwei  bis 
drei  Fiözparlien,  welche  als  Anthrazit,  batb» 
biluminöäu  (15  bin  IK  "/o  fl.  Best.)  und  bitu- 
minöse Kolibm  i'K)  "fo  mul  itiehri  unterachieden 
werden.  Johu  FuUuu  kiaH^iti^ici  l  die  Kotilen- 
fbider  der  Vereinigten  Staaten  unter  aeht  IInn|tt< 
elDteiluugen  in  folgruihr  Kr^ihenfolge: 

1.  Die  Anthraxit-Kohleof eider. 

2.  IMe  Koblenfelder  In  der  Trias  an  der 
atlantischen  KQste. 

S.  Das  Appalaehische  Kohleufeld. 

4.  Das  nBrdliche  Kohlenfeld. 

5.  Da»  zentrale  Kohleufeld. 

6.  Die  Rocky  Mountains-Kolilenfelder. 

7.  Dati  westliclie  Kohlenield. 

8.  Die  Kohlenfelder  an  der  PadAque-KUste. 

I.  Die  Anthrazit-Kohlenfelder.  Diese 

umfafl<«en  insire»anit  einen  FIftchenrauni  von  etwa 
lUlO  <^uadratuicileu.  Das  äuUenste  östliche 
AntltfUtltfbld,  weldies  hauptsächlich  in  Rhode 
Island  lieirt  tind  mit  seinem  n^iHlichen  Ende  in 
Masaachuselts  hineinreicht,  iät  etwa  500  (^uadrat- 
■.eilen  ^fl;  es  weist  besonder«  Varfettten  von 
Anthrazit  und  Caiinelkohlo  auf,  liefert  aber  nur 
wenig  für  den  loitaleQ  Uarkt.  In  Nordost- 
Pennsylvanlen  bedecken  dl«  drei  vorliandeneo 
Kohlenfetder  eine  Gesamtflaehe  von  485  Qaadrat- 


Tsbelle  I. 


ä  ■« 

(• 

% 

% 

% 

% 

Rhode  Island  

8.36 

0,09 

73,-iH 

11,*;:^ 

0,64 

Ma8§sehHMtto  .... 

2,05 

4,99 

7«,»ö 

15,44 

0.56 

l'oitngylTani«  

2,98 

8,3K 

87,13 

5,86 

0,65 

<;!ok>nMl«   . 

3,42 

8.7« 

78^7 

8,90 

0,05 

•  Bssprodiea  «ätafai  ond  fiiBan"  1806  Nr.  14 
a  88S. 


mellen.  Diese  drd  Distrikte     .Schnylklll,  J^hl^ 

und  Wyoming  mit  ilircn  Icleinen  anirrenz.-nden 
(tebieten  enthalten  Seliiehlen  von  iviiieii,  glas- 
artigen Anthra/itkohlon  in  Flözen  von  drei 
Fiif)  Iiis  <»(»  Fuli  Miiclili^'kcir.  I>i.'  kli  im-n  An- 
thrazitfeider  iu  Sullivan  County,  Feuusylvania, 
mit  den  nicht  susaromenhAngenden  Antbrazit- 


Tabslle  II. 


liVffitlBft 

P 
\ 

in 

c 
% 

Aaeb« 
% 

'  1 
%  i 

Richmond  BaMin, 

Nordseite  .... 

24,57 

62.39 

13,04 

Kichinund  Bessin, 

Sfidteite.  .... 

34,25 

62,97 

3,24 

NsMrUober  Koki  . 

1,«« 

18.35 

67.13 

12,86 

4,70 

9,98 

80,30 

9,78 

Psrmville  

1,43 

28,28 

53.60 

11,81 

I>aii  River  .... 

0,36 

17,99 

55,47 

26,16 

6,56 

n           w           *     •     •  • 

13,50 

76,56 

12,00 

Deep  River  Csmnook 

1,21G 

32,914 

57,36 

6,58 

1,93 

■  TsbsUs  Hl. 


i*  t 

u-Q 

Ii 

'SS« 

ja  azs 

Ji  •  i 
3  *■ 

ä 

E« 

\ 

% 

% 

% 

_  %_ 

Peansjlvsnien,  Osten  . 

1.73 

23.89 

67,03 

6,69 

0,66 

,  Weiton. 

1.70 

39.15 

40,66 

10,52 

1,97 

Ohin   « 

1,58 

41,86 

51,44 

5,12 

2,64 

WMt-VirKini«,  IMnn  . 

1,62 

19,81 

72,71 

5,20 

0,7« 

1 ,  V2 

37,86 

53,37 

6,03 

1,22 

l.sO 

»3,00 

60,10 

5,10 

0,65 

1,5U 

32,51 

59.33 

5,82 

0,84 

1,65 

32,48 

60,15 

4,82 

0,90 

TabsUs  IV. 

'5  - 

•»-3 

c 

8 

Ktffcaaft 

>  M 
•» 

«k 

N 

% 

« 

% 

Pere  Marquette,  Nr.  1 

10,16 

88,14|5S,95 

2,7« 

1,10 

JackaoD.New  Kopsmise 

5,88 

46,73 

4.5.28 

2,41 

2,83 

Sagiiiaw  Oo.,  Verne .  . 

5,82 

89,79 

45,15 

9.24 

3.83 

TsbeUe  V. 


fr 

Hvritmfi 

"  Ii 

b>  V  0* 

H 

% 

% 

L  ..        /  Hloek  .  .  . 
Indiana  {  „■. 

1  liituininua  . 

'  .Jllinnig,  Jackson  r'ounty 
Kentucky  J  ^^^j  .  . 

2,10 
2,98 
2,08 
4,48 
1,46 

39,05 
40,98 
37,10 
32,22 
4&,8A 

55,20 
50,70 
52,17 
64,03 
4ft,80 

2,90 
3,40 
7,02 
7,90 
«,«8 

0,75 
1,88 
1,63 
1,87 
0,7« 
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T4beHo  VI. 


AH 

dtr  Kohl« 

KeachÜK* 
kcU 

Flicbtige 
Bctiaad- 

0 

AMke 

Veriilltalii : 

C 

% 

« 

% 

% 

Kokitkoble 

Bitam. 
HatUitoin. 
BrAonkohle 
Aotbraiit 

0,7ft 
0,82 

6,21 

22,95 
ü,59 

:<1,13 

37,25 
88,25 
81,82 

28,64 
6,0» 

57,07 
55,72 
58,57 
52,41 

43,31 
88,82 

11.05 
G,IM) 
7,»4 

11,10 

5,10 
4,00 

1,80 
1,60 

1.81 
1,85 

1,51 
13,47 

Braunkoblo 
Uitum. 

7,75 
8,58 

S-^JO 
44,36 

50,60 
37,12 

6.55 
9,95 

1,44 
0,84 

Braunkoble 

Bitum. 
AatlwMit 

12,14 
8,66 
2,90 

32,81 
40,13 
8,18 

47,63 
45,56 
88,91 

7,42 
7,65 
5,21 

1,45 
1,14 
21,96 

lirauiikoLle 
KokHkohln 
Udbbitum. 

Bnuakohl« 

C,53 
1,02 
8,68 
7,84 

38,22 
38,01 
1  25,48 
42,71 

48,33 
48,20 
58,05 
42.86 

6,92 
11,87 
11,71 

8,80 

1,26 
1,27 
2,28 
9,91 

Tabelle  VIII. 

ColOTAdo: 


Hnton    .  .  . 
La  Plate  .  . 
lUtflii    .  .  . 
Cuyon  l'itT 
Sontb  Plate 
OrMd  lliter 


HnniH  Furk 
Black  Hill» 


N«wH«xik»: 


Osllup  .  .  . 
Wliite  Daka 


Montaa«: 


Clark«  Kork 
Yell<>w«tuno  .  , 
B«U  Mountaia  . 
Ball  Moaataia . 


Tabelle  Vli. 


Ucrkunfl 

% 

L  < 

-  S  JS 

Sä"; 
% 

V 

\ 

H 
\ 

8.00  |a8,26|48,50 

7,50l  2,76 

MiMHOuri  

6,50 

37.7 1 

42,17 

10,56 

3,06 

Kantaa  

3.25 

40,96 

43.98 

10,71 

1,10 

1  iidianor-    (  ( )nten  .  . 

1,05 

19.04 

71.73 

7,53  0,65 

Ti-rritoriciiii  (  WcNten  . 

1,79 

40,20 

51,79 

4,8H 

1,34 

ArluUMaH,  Onien    .  .  . 

1,02 

10,49 

76,12 

9,96,  2,41 

,       Westen  J.  .  . 

14,85p6,U 

6,6a|  1,56 

Hcriiiinn 


'S  > 


Xatfbe 


Ka^U^  I'afl«.  . 
j  LarMlo    .  .  , 
iluwie  Cfluntr 


%    

10,LMi   r),8l|}K,4C    4,20  1,.'>3 
6,27137,48  44,46llO,22  2,57 
2,00  .^0,05  39,10|  7,85i  1,50 
10,82  76.35  11,53;  1,45  0,85 


\  orkoiiiiiu  ii  in  M.irvl;inil,  ^V(•sl-^'i^;.'•ilii.'^ .  f'dlo- 
rado  und  Nuu-Moxiko,  b(!deckeu  ciue  Gcsamt- 
ftiehe  von  25  Quadratmellen.  Die  ebemisolie 
Zusaiiiiiiunsotzuii!;  dt;r  Authrazitkohic  ili\s  llaupl- 
g«biet«s  gebt  mm  der  Tabelle  1  hervor. 


II.  nie  K ohlcnfelder  in  der  Tri.is  an 
de.r  atiantiKcheu  KUste.  Diene  einzelnen 
KohleofeMer  werden  swfaehen  den  Blue  Ridge 
M(niiit;iiiis  iiiul  ilnii  ,\tl.int!srlu'ii  Ozean  anp'- 
trutlL'U.  Sit:  bestellen  aus  dum  Eiclunoud-  uuü 
Fanoville- Bezirk  in  Virginia  und  dem  Dan 
River-  und  Rivcr-liczirk  In  Nonlkarcdina 

mit  einer  Uesanitflaebe  von  6tiü  (^uadratuieüen. 

Tabelle  IX. 


FMWhUg- 

llrxtaad- 

c 

Auhe 

8 

M  dar  KoMi 

« 

% 

% 

% 

\ 

Waabiagtoa: 

WilkiMva  

Franklin 

0,70 
3,26 
18,5» 

23.545 
35,360 
820110 

56,895 
57,580 
48,320 

18,715 

3,800 
5,780 

0,145 

0,097 

0,164 

KoUkablr 

• 

Orphon: 

17,27 
6,88 

44,15 
48,6» 

32,40 
82,05 

6,16 
12.38 

1,37 
1,50 

nicbl  «crkoklMr 
« 

A  1 H  H  k  a  : 

AlttHka  l'oiiiiiHiila  •  .  .  ,  .  ... 

2,44 
2,57 
0,77 
1,62 
11,26 
18.31 
0,66 

44,75 
5.5,44 
13,79 
36,56 
40,51 
34,96 
26,75 

47,93 
29,75 
82.36 
52.92 
41,24 
40,88 
66,51 

4,88 
12,24 
3,08 
8,90 
6,99 
5,85 
6,88 

0.67 
0,89 

0,75 
2,17 

llrauiikoMr.  «rrkokluir 

•  ■ 
MallMiuUtnull,  « 

llalbbKiiai.  Kahle,  T*Aafebar 
BnaalmUa,  p 

•  • 
HaMkMML  Kakla,  ^ 
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I.  I>io  Antlirazit-Koblenreldrr: 

Kew  Eagknd  (Bhode  laUnd  nnd  Maiaa- 
ohanta  

l'eiinaylvanien .  .  ,  

Colorado  und  New  Mexico  

Zttwmmen 

S.  Die  K  n  Ii  I )' II  l'i' I  (I  <' r  in  ilcr  TriAH 
«n  der  atlaativcliea  Künte; 

Tria«,  Virginia   

^  N«id  C»rol{a«   

Znsammcin 

3.  Da§  Appalachiacbu  Kohlen fcld: 

lVnn*ylT«iiiMi  

Dhio  

Maryland  

Virginia   .  . 

Wcet-Virpinia  

OHt-Kcntock;  

Tenne«w>f!  

tJeurtrin  ........   .  . 

Alabama  

Zusamiiieu 
4.  Das  alirdlich«  KoliUnf«ld: 

Miebigaii  

IV.  DnH  sentrsl«  Kohlenfvld: 

Indiana  .. 

WeHt  -  Kentaekr  

«Hliaob  


Zu«aninien 
ff.  T)aH  weitlicbe  Kofal«nf«ld: 

j  Jovift  

lliHaonri  

NcbrMU  


Indluiar^Territorium 
T«ut  


7.  Die  Borky  Mountaini-KolileD- 
f eider  usw.: 

Noid-Dftkota  

Montana  

Wyoming  

Utuli  .  ,  

Colorado  . 
New  Mexico  ............ 

Idabo  , 

8fld-Dak9to  


d.  Dia  Kohlenfcldcr  an  d<-r 
Peeifiqoe-KUatfi 

Waohington  , 

Oregon  

Califomien  ) 

Aleaice  /  


500 

485 

25 

1010 


«10 

450 

600 


9  OOO 
12000 
»50 

2000 
16  000 
II  18<) 

5  100 

a  340 
59  370 


7500 


6  500 
4. MIO 

35  000 

4Ü000 


20  000 
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I>io  Kohlr  im  Hicliiiioinl  -  Ba.«sin  i<t  hituminüs 
un<l  lirfcrt  bei  riditigt^r  Jiehandluu^  eint!  mittlere 
Koküqnalitilt  Ein  ftigdiitGinlichffl  Produkt  MMet 
ili  r  in  difsfini  RfviiT  wiinltM'lioU  vork  nimK  n<Io 
uatüi*Ucb«  Koks  odor  Karbooit  —  eine  Folg» 
il(>r  dörti|?on  CfrnnstetndurchbrQche.  Die  Köhlen^ 
tVldtT  im  K.irnivillf-Kt'vicr  kiikI  von  inadlfTPr 
Flözni>ichlij.'k«'it.  iiml  vii-lfach  von  Verwerfun^n 
ilurcli/.o^«>n.  Aeliiilich  liefen  die  VarllSltllism 
im  Dof'i»  River  und  Dan  Kivi-r- Revier.  Das 
Dan  Tii\ I  r-K(tlil«'iifVdd  liült  man  für  aiiHKiclif.s- 
rcichr-r  hI.h  andun-n.  Oiienstohoiidc  Tali^lle  II 
(^bt  «Int'  üflicrsichl.  iiiii'r  die  clieiniKclie  ZiiKaminon-' 
tieitnn'i  d<'r  KoliI''  mus  di-n  i^inzelnnn  icn^n. 

m,  l»aH  Aiipalaclii.sclie  Kol)  I  fn  f  i- 1  d. 
Dan  Appalaehlsehe  Kohlmfclil  ist  daa  rricliatc 
iiiiil  ;:n"l)li'  K  ililiMiMd  diT  Welt.  Es  lie;rl,  lilnfrs 
der  wi'stlitdu-n  »Seite  der  Allngbeuy berge  und 
hat  Im  all^flmeiiiAn  «dno  BödweRtllchft  RIehttinp. 
l>as  niirdliclK'  Kndi'  reiehf  mit  .s.  ini n  Aiisliiiiforn 
bin  nach  NonlweHt*l:*ettn8ylvamen,  bvrülu-t  beinahe 
d<>n  Staat  New  York,  und  daa  RfidHche  Endp  Ms 
in  den  St.aat  Alabama  hinein.  I)a.s  Aiipalachiscbe 
Kolilent'eld  liai  eine  Länge  von  etwas  Uber  8UU 
Meilen  bei  oinor  Brcit,<?  von  30  Wb  180  MHIeu 
und  bedeckt  in  seinem  breiten  Südwest  lichon 
Lant'e  einen  Teil  der  Staaten  l'ennsylvanien, 
(Udo,  Maryland,  Virfrinia,  We-i^t-Virginia.  Ken- 
tucky, Tenneanee  und  Alal)ama.  TH«  allgemeine 
RirbtiiHL'  siiTier  östliehen  (Jrenze  folgt  fa-st 
horizontal  der  Küste  des  Atlantischen  O^seans. 
Man  uDt<>nehdd«t  awei  FUispartlen,  die  untere 
und  die  obere,  in  rlrnrn  tunf  PlRzpriiiiiii  ii  mit 
2UHainmen  71U  m  Mächtigkeit  iiticrtiinauder 
folgen. 

Dil-  KiilitiTifurinatioii  liildi  t  i-iiii-  l'<  ilii-  laitu;- 
gexogener  Mulden  mit  flachem  Einfallen  und 
einer  faat  horizontalen  Lage  der  Kohle  in  der 
Mitte  der  Mulde,  wogegen  an  d«*n  Kflndern  iV'X 
Neigungswinkel  selten  mehr  als  10'*  ausmacht. 
We«t-Virginia  hp»lt7,t  die  tiefwlen  Kohlenlager. 
Die  Milvhtlgkeit  der  Kohlenflii/e  wechselt  zwischen 
einigen  Zoll  i>is  10  Kuli  oder  mehr  und  das 
Verhilltnis  der  (iebirgsmilchtigkeit  und  Flöz- 
m.tchtigkelt  stellt  sich  etwa  wie  äO  :  I.  Die 
Talii'IIi  III  Hihrt  die  Hau|itqualitaten  des  Appa» 
lacliischen  Kolilengeldetes  vor  Augun. 

IV.  Dan  nördliche  Koblenfeld.  Das 
Michigan  -  Kohlenfeld,  in  der  Mit('>  di  ^  L'leir-li- 
naniigen  Staates,  nimmt  eine  Fläche  von  7500 
Qnadratraeilen  ein;  es  liegt  tn  einer  xiemlieh 
flachen  Gegend,  umgebt  n  vi>n  L'<  ]iiiu'iLn  in  I,nnd. 
Die  kohlenfiihrendeu  Schichten  sind  etwas  un- 
regelmällig  in  bezug  auf  Ohsraktor,  T^gerung 
und  Stiirnngen.  Während  der  letzten  Jahre 
hat  der  dortige  Rerghau  einen  gewaltigen  Auf- 
schwung genommen.  Die  obere  FlKupartie  Hefert 
gutt^  Kokskohle,  die  untere  hingegen  nicht.  Die 
chemische  Analyse  der  Michigan-Kohle  Stellt 
sich  der  Tabelle  I\'  entsprechend. 
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V.  Dar  zentrale  Kohlenfeld.  Viwm 

KohlenfVhl  mit  IC,  nnn  (Ju.iilr.itni.  ilcn  Flftcht-n- 
rauo)  durchzieht  die  SUateii  JlUnui«,  Indiana 
und  Wmt-Kontttcky.  Uan  ^wlnnt.  dort.  Mtn- 
ininüHo  Cannel- lind  ,hIock''-K  '  1  i  I  i  II  i  i[  ' 
Sache  aber  bitomijiöae  Kohka.  Dia  , block- - 
Kohle  von  bdiana  stellt  einen  heitonderen  Brenn- 
etoff  dar,  'uu\rm  \m  ihrem  V't'rlcokrn  die  nor- 
niali»  Struktur  der  Kuhlo  intakt  Idcila.  Di«^ 
Viirschiodcncn  Kohh^nsortm  setzen  sich  chemisch 
geinilU  Tabelle  V  zus.iiiiiii.  ii. 

VI,  Die  K(M  k y  Mountains-Kohlenfelder. 
Daü  kolilenfUhretiile  (iebirgu  uuitaUt  biar  viueu 
Teil  von  Dakotft,  UoataDs,  Idaho,  Wyonlnfir, 
Utah,  Colora^Io  und  Neu-Mexik4»,  und  zwar  liriri  ri 
die  HaupUeecbijn  auf  der  ÜKtmdte  des  Rocky 
lloiuitaine.  Die  Qualität  dieser  Kohlen  fat  nehr 
versrhieilcn ;  finifrc  peben  truten  Kuks,  vifle 
indeK  laaKen  sich  uiuhl  verltoktiu,  bilden  abor 
»twf^exeiehnete  K«RBel-  and  Fabriicationalcofale. 
Im  letzten  Jahrzehnt  sind  die  iiiicky  Mountains- 
Kohlen  vortcoDimon  seitens  der  Ke($ioniag  und 
Privati^aellaehaften  wiederholt  unteraneht  worden, 
und  es  hat  sich  lierauspestollt,  daÜ  der  Wi-rt 
dieser  jrrolien  Kohlenfi  Iili  r  i'in  wesentlich  liöherer 
ist,  als  man  bisher  iuinaiim.  Die  chemische 
.\naiyse  der  venobiedenen  Kohlen  g«ht  am  der 
Tal>eUe  VI  hervor. 

Insiresamt  ttedecken  die  Ivoldenla^or,  soviel  man 
jetst  weiß,  eine  Fische  von  100110  Qnndratmel- 
l«n.  wahrscheinlich  al>er  ist  diese  An^ralte  zu  jreriniir. 

VIL  Das  wostlicho  Kobleufeld.  Das 
westliche  Kohlenfeid  nimmt  den  sQdlichen  Teil 
von  .Iowa  ein,  die  siiilöstliche  Ecke  von  Xrlirnska, 
den  nordwcstUcbun  Toil  von  Missouri,  diu  Ost- 
sidte  von  Kansaa.  imht  durch  den  Satlichen  Teil 
des  Indianerti  I  ril  iiriums  und  enili>:t  in  t'iner 
grotteu  (lsabel  mitten  in  Arkansas.  Es  liegt  in 
dor  inneren  Ebene  dea  Kontinent»  mit  einer  6e- 
snmtoberilaobo  von  99  800  Quadratmcilen,  Aua* 


iredehntfl  G-rubenlietriehe  alnd  In  Jowa,  ViaRoarl 

un<l  Krin-i:is.  wie  auch  im  Infilanr-itfiritoriiim, 
wo  neuere  Untersuchungen  groüe  Kohlenvor- 
kommen fest^atellt  haben,  die  für  die  Koka* 
fabrikation  von  hoher  Hedeutunf^  sind.  Di 
Missouri  und  Kansas  stehen  wenig  Koksanlagen 
In  Betrieb,  so  dafi  die  Kohlenfl^rdeninK  daselbi^t 
pcrinjr  ist;  der  Koks  aus  «lern  Indianerterritorium 
geht  hau)>tsflehlich  nach  Mexiko.  Die  Ta- 
nelle  VII  pcwfthrt  einen  Ueherblick  über  die 
Kohl«  des  w.  st  Hohen  KlAlenfeldes. 

Die  Kohlenvorkommen  in  Texa?i  pehßren 
geologUch  ebeufalU  zuui  westlichen  Feld.  £s 
ist  zumeist  Rwtnkoble,  von  der  Professor 
K.  T.  Dumlde,  Staat'«yeo!oire,  satrt^,  daß  sie  von 
sehr  verschiedener  C^uaiitilt  sei  und  daU  von 
jedem  Vorkommen  eine'  Analyae  erforderlich  «et, 
um  mit  .Sicherheit  Insfimmon  zu  knnnin,  für 
welchen  Zw«ck  sie  am  besten  geeignet  sei.  Die 
Tabelle  VIII  enthSit  einige  Analysen  von 
Texas-Kraunkohle. 

Vm.  Die  Kohientelder  an  der  Paol- 
rique^KBate.  IHeae  umfassen  eine  Aualil 
ZI  rstreut  liegender  Kohientelder  von  perlogW 
Austleliniing  in  den  Staaten  Washington,  Oregon, 
Cnlitbrnicn  und  Alaska.  Die  Kohlen  gehören 
der  Tertiftrzeit  an  und  zeigen  den  gewöhnlichen 
Clmrakter  der  Braunkohle.  Nai  !i  <ii  r  liishrriL;''n 
geologischen  Aufualiue  ninuut  man  an,  daU  die 
GesamtflSche  dieser  KoMenfelder  etwa  80000  Qua- 
dratnieili't)  lietragt.  In  West -Washington  sind 
neuerdings  einige  Flöze  bituminöser  Kuhle  ge- 
fiuMlen  worden,  die  sieh'  bei  geeiirneter  Aufberei- 
tunjr  ln'soiid«  IS  für  die  Kokst'alirikatinn  !z\ti  eignet, 
desgleichen  auch  in  Ost-Washington.  Die  ciie- 
mische  Zusammensetsting  dieser  Kohlen  geht  ans 
der  Talielle  l,\  hervor.  Insgesamt  umfa-^st  n 
nach  Fuiton  die  Kohientelder  der  Ver.  Staaten 
einen  OberAiehenraum  von  344450  <)nadrat> 
meilen,  wie  die  Tabelle  X  des  nftheren  ergibt. 


Kupfer  im  Eisen. 

Von  Oeh>  Bergrat  Dr.  H.  Wedding,  Direktor  des  Kl^ngefllgeiaboratoriunM 
der  KSniglteheo  Bergakademie  in  Berlin. 


Wilhelm  Müller,  Cheudker  und  Apotheker 
In  Japan,  hat  auf  Omnd  einer  Ar1>eit, 

wiiihe  er  in  dem  K|einsr<Tiii:iIatiiira('iriimi  ilcr 
Königl.  Bergakademie  iu  Berlin  au.sgetulirt  hat, 
die  Doktorwärde  an  der  Universität  Leipzig  er> 
langt.  Die  .\rheil  ist  deshalb  brsondiTs  wert- 
voll, nicltt  nur  vom  wissenschaftlichen,  sondern 
auch  vom  praktischen  Gesicbts|)unkte  aus,  well 
«Uo  Anschauungen  iil>er  den  EintluU  des  Kupfers 
auf  das  Kiscn  Idsher  ftußerst  verschieden  1«  ut  f  .  llt 
wurden.  KuptVrhnltiges  Eisen  kommt  verliiiltuis- 
milliig  oft  vor,  da  Kiipfer  in  Eisenerzen  hautig 
st  und  da  es  als  das  bei  weitem  edlare  und 


daher  leichter  reduzierbare  Metall  hei  der  K«> 
dnktion  im  Hochofen  stets  In  das  Eisen  aber* 
u'i  Iit  .  sich  auch  iiarlilii  r  li^  i  der  Reinigung  des 
Roheisens  duroll  Frischarbeiten  aus  demselben 
Grande  nicht  wieder  entfiemen  Is&t.  Zwar  gibt 
es  nllerlei  Hilfsinillel,  um  dasjenii.'f  Kupfer, 
welches  nicht  durch  Handscheidang  vor  der  Ver* 
hiittung  aus  den  Erzen  entfernt  war,  durdi 
lUfstung  und  .\uslaugung  aus  den  Erzen  zu  ent- 
fernen, aher  selten  gelingt  es.  aus  ökonomischen 
Uiicksichten  einen  solchen  l'rozeß  vollständig 
durchzuführen.  Namentlich  sind  es  die  ROckstlinde 
de«  ioipferhaltigen  Schwefelkieaes,  welche,  naoh 
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ihrer  Rögtun^  mit  Chlornatrium  zum  Zwecke  der 
Gewinnunjf  des  Kupfers  auftgolaupt,  doch  immer 
noch  einen,  wenn  auch  verhäUniamaßip  kleinen 
Gehalt  an  Kupfer  zurücklialten.  Anderseits  hat 
man  versucht,  absichtlich  dem  Eisen  Kupfer  zu- 
zusetzen, um  seine  Eif;enschaften  zu  verbessern. 
Im  jurroßen  und  (ranzen  jrilt  allerdin^rs  heutipen- 
ta^  die  .\n8icht  bei  den  Hüttenleuten,  daß 
metallisches  Kupfer  an  sich,  wenn  es  nicht  in 
allzu  großen  Monpen  vorkomme,  dem  Eisen  keine 
nachteiligen  Eigenschaften  zufüge,  daß  es  da- 
gegen in  dem  Augenblicke  schädlich  wirke,  wo 


.\bhildung  1. 

Kupft-rfrelc«  FlaOi'lMii  mll  0,12%  r,  038%  Xn,  0,0i  %  P. 
Xll  Kuprerammonluinchlorid  frlllll.     MOfache  YrrcrSUvraof . 
Dir  daoklcn  l'unkl«  »Ind  Perlli.     Ute  FlirurrD   itrUrn  dju 
OrentllnlfDDi'U  der  KrrrtlkrliiUUile  dar. 


gleichzeitig  Schwefel  Im  Eisen  vorhanden  ist. 
Hierüber  sind  in  den  Lehrbüchern  der  Eisen- 
hüttenkunde die  wichtigsten  Erfalirungen  zusam- 
mengestellt, aller  sie  liefern  kein  abschließendes 
Ergebnis.  Es  ist  nämlich  sehr  schwierig,  Le- 
gierungen reinen  Eist-ns  und  reinen  Kupfi^rs  her- 
zustellen. Vielfach  hat  man  behauptet,  daß  sich 
Kupfer  mit  Eisen  nur  in  bt-stirninten  Verliält- 
nissen  legiere,  dann  alier  metallisch  ausscheide, 
wahrend  andere  annelunen,  daß  sich  Kujifer  in 
allen  Verhältnissen  mit  Eisen  vereinigen  lasse, 
wenn  ilas  Eisen  an  sich  frei  von  anderen 
Eleinent<^n,  namentlich  Kohlenstoff  sei,  wogegen 
die  Möglichkeit  von  Kupt'eraufnahme  durch  den 
Gfhalt  an  anderen  Elmientt'n,  namentlich  wieder 
Kohlenstoff,  erheblich  herabgemindert  werde. 

Nachdem  Müller  die  liisher  bekannt  ge- 
wordenen Versuche,  die  Eigenschaften  des  kupfer- 
lialtigen  Eisens  zu  erforschen,  zusaminetigetragen 
hat,  geht  er  auf  seine  eigenen  .Sciimelzversuche 

XXIfl.t. 


über,  die  er  nach  dem  ßoldschmidtachen  Thermit- 
verfahren angestellt  hat.  Er  führte  sie  anfangs 
in  mit  Magnesiamasae  gefütterten  Tiegeln  aus, 
ging  dann  aber  mit  besserem  Erfolge  dazu  über, 
mit  Kalkeinlage  versehene  hessische  Tiegel  zu 
benutzen.  Er  erzeugte  darin  Legierungen  mit 
verschiedenen  Verhältnissen  beider  Metalle. 
Ueberau  mußte  eine  Analyse  des  Produkts  an- 
gestellt werden,  da  die  Erzeugung  nicht  ohne 
gewisse  Metall  Verluste  abging.  Er  erhielt  eine 
Reihe  von  aolchen  Legierungen  mit  Kupfer- 
gehalten bis  zu  93  o/o  Kupfer. 


Abbildung  2. 

HrhmrUi*  mit  7, TS  %  i'u.    Uli  Ku|ir<'raininonlumctilurid  grlktti. 
140 fach«  VfrKr3l)crso(.  I>le  FrrrltkrlalallUr  rmrht'ioen  wrMol- 
Uch  größer,  al>  bri  kuprcrrrrlrni  Nati'rlal.    Ihrr  OrroxIInlrD 
»lad  krumm  und  Inrloaodvr  Kebuohirt. 


Müller  wies  nach,  daß  sich  Eisen  mit  0,14  o/o 
Kohlenstoff  in  allen  Verhaltnissen  mit  Kupfer 
legieren  lasse,  daß  sich  ferner  durch  das  Thermit- 
verfahren  das  gesamte  Ku])fer  in  das  Eisen 
führen  lasse,  wenn  Kupferoxyd  und  Eisen- 
oxyd im  l'eiierschuß  mit  Aluminium  geschmolzen 
wird,  daß  Silizium,  Kohlenstoff  und  Fhosiihor 
auch  bei  großem  l'eberschuß  von  Mctalloxyden 
fast  unverändert  erhalten  bleiben,  während 
Aluminium  und  Mangan  schon  bei  geringem 
Oxydüberschuß  in  die  Schlacke  gehen.  Die  alte 
Erfahrung  wurde  bestätigt,  daß  Ku]»fer  die  Ent- 
fernung des  Schwefels  aus  Oxyden  hindert. 

Es  fragte  sich  nun  zuerst,  wie  der  Schwefel 
im  kupferhaltigen  Eisen  gebunden  sei,  und 
Müller  fand,  daß  der  Schwefel  als  Cu»S  ge- 
bunden ist,  wenn  genügend  Kujifer  zur  Ent- 
stehung dieser  Verbindung  vorhanden  ist,  während 
erst  ein  Ueberschuß  von  Schwefel  vom  Eisen 
gebunden  wird. 
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Die  ErpebnisRC  waren  ferner,  daß  Kupfer 
innerhalb  bestimmter  Grenzen  ftir  jede  P'isenart 
als  wertvoller  Bestandteil  zu  betrachten  sei. 
Es  vermindert  zwar  die  Schweißbarkeit,  al»er 
auch  die  Neigung  zu  rosten,  befördert  die  Schnielz- 


barkeit  und  Flüssigkeit,  erhiJht  Hflrte,  FcHtigkeit 
und  anscheinend  auch  Hartbarkcit. 

l»ie  wichtigste  Tulersuchung  galt  nun  dem 
Klelngefüge  des  kujiferhaltigen  Kiscns.  Die  Ver- 
suche hierüber  worden  an  Schliffen,  die  in  der 


Abhiliiun^  3. 

Kur  polirri.  Dichl  ireltitl.    65fai-hp  yengtitmag.  Z«ltch«B 
den  rU«nrarbi(«n   Partim   zcIkpii    ilch    die  kapferfarblycB 
ZviKbrawkndc. 


Abbildung  4. 

Mit  iUlprirrUar«  I :  M)  eplint,  und  «rlur  alt  Kaihodi-  lo  S«h  wrfrl- 
*Jlar«  1:50  d<'m  Strom  <-lDvt  MrldlnKrr  Klcmroli-»  »a»gc»rui. 
liXN)  fache  VrrirrSUrraoit.   Drutllcbr  Trtrardrr  aiad  tu  rrkrnnrn. 


Abbildung  5. 

/vnirniii-rt  und  mit  Knprrniminoniunirlilnttd  KcKUI.  NUfarbe 
Vi-rtrri>ltrruiii;.  l»a«  Illld  »i  lirt  groBr  Z«nieutit|iartlt'n.  d.'rrn 
«rhabrnr  Latrr  Im  (ir«i<-hi»frld  deutlich  ao  dro  Srlinlirnliolrn 
lU  prlK'nuru  lat.  Dir  dunklrn  Auriacrruncrn  auf  di-m  /rmrnill 
find  «abr«'brlDlleb  Kuiifcrtutfür. 


Allbildung  6. 

/rairntirrt  und  mit  Ku|>fi'r«ininoiiluiiirbloild  (ciut.  UOfarbt 
VrrgrüBrrunf.  An  Sirllr  der  noch  teiiweUe  erkennbareii 
dunkli'D  kupfrrfarblicen  ßlDice  treten  In  die»pr  Kandpanle 
brili-  /.rueutlli,'kiiL'r  niil  dunkler  AuflaKrrunK  too  Si-borfrl- 
kupfer  auf. 
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bekannten  Art  horpcstellt  und  ;:<\'itzt  wurden, 
«tisgeftUurt.   Die  Ergebuiue  waren  folgende.: 

1.  Eia«ti  mit  0,14  o/«  Rohlenstofr  and  0,09  »/« 
Schwefel  zeigt  auch  bei  einem  Gehalt  von  7,77  ^ 
Kupfer  noch  keine  Kupferausscheiduujärcn. 

2.  Das  Kleingefüge  des  kupfer-  und  schwefel- 
kupferhaltigen  Eisens  ist  iinr<  t:-  liiiallig  in  bczuK 
auf  Orßße  titnl  Orenzlinieii  ilir  FfrritkristAlle. 
Diti  einzelni'n  Kiistallu  greiit^u  mit.  krummen 
OraDsUnlen  ineinander  und  dadurch  erklllrt  sich 
A\<^  <rW)ßere  Festi^'l^cit  kiijiferbaltigeo  Eisens 
gegenüber  dem  kupferfreien. 

3.  Schwefelkopfer  imil  Kupfer  verhlndem  die 
}VrHt^iIr!iiT|fr.  An  Stelle  des  fVr1it=i  trrtr-n  Z>  rnon- 
titkristalle  auf.  Hierdurch  wird  die  grüQcre  Harte 
des  kupfer^  und  sebwefelhaltigen  Eisens  bedingt. 

4.  Das  Kupfer  und  das  Scliwefelkupfer  sondert 
sieb  zum  größten  Teil  zwischen  den  Ferriticristallen 
ab  und  bildet  eine  Httlte  um  diese.  Dadurch  wird 
die  RosChlldunjr  verhindert  oder  verzögert. 

5.  In  Legierungen  von  £isen  mit  22, '2  und  G  1,7  "^o 
Kupfer  Ist  der  größte  Teil  des  Kupfers  als  ein  dieFer- 
ritlmstalle  umgebendes  Zellengefiige  abgelagert. 

6.  In  Kupfer  mit  7  "/o  Eisen  laßt  sich  aueh 
bei  einem  (xcbalto  von  0,024  "o  Schwefel  noch 
Kupfersnlftr  nikroskopiseb  nadiwd«>s. 


Müller  zementierte  noch  die  kupferhaltigen 
Eisenproben  und  fand,  daß  die  Aufnahme  des 
KoUräntofb  im  allgemeinen  nm  so  schneller  ging, 
je  größer  der  Kupfer^hait  war.  Er  fand  aber 
auch,  daß  erstens  kohlenstoffreiches  Eisen  (also 
Roheisen)  nicht  mehr  als  4.7.'i  */o  Kupfer  auf- 
zant  liiiu  n  iinstaiiiii«  Ist  und  zweitens  Kupfer  nicht 
iii>  )ir  ,'ils  l,&  o;o  kohlenstoffreicbes  Eisen  zu  Ifleen 
fähijk'  ist. 

Bei    der   Untersuchung   der  Haltepunkte 

fand  Mnll.>r,  daß  die  eutektlsche  TemperntUT 
für  kupferhaltiges  Elisen  mit  0,14  °/8  Kohlen« 
Stoff  bei  eSO  bis  640 <  Hege,  mithin  die 
des  Eisens  durch  Kupfer  um  flO  bis  80** 
berabgetietjst  werde.  Dalier  erklart  es  sich,  daU 
kupferbaltiger  Stahl  sich  leichter  biirten  IsBt 
als  kupferfrrit'r. 

Die  Ar||cit  ist  durch  zahlreiche,  ebenfalls  im 
tiuboratorium  für  Kleingefüge  der  Königlichen 
Bergakad<>mlc  in  Berlin  aufgenommene  mikro- 
skopische Abbildungen  erläutert,  von  denen  die 
wiclitigsten  wiedergegeben  sind.  Die  Ergebnisse 
/.»'igen  sicher,  daß  das  Studium  des  KIcingeflIgM 
erhebliche  praktiscln'  Bedeutung  besitzt,  wenn 
CS  nur  zwcckmaUtg  und  richtig  systematisch  an- 
gewendet wird. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(Plr  dl«  aMH  diaMr  taMk  MeMMidM  AftUicl  •tmtfluni  <te  HaddulM  ktlM  VmmMRHgA 

Neues  Verfiihrcii  zum  Walzen  von  Rundeisen. 


Der  AuCstttz  von  W.  Tafel:  »Neues  Yerfaiiren 
zum  Walzen  ron  Rundeiaen**  veranlaßt  mich, 
Uber  Versuche  gleirlier  Art  zu  boricbten,  die  in 
Völklingen  im  Laufe  de«  letzten  Jahres  vor- 
genoiiinien  wurden.  Da»  Walzen  von  Rundeisen 
hat  VMii  jnlior  zu  deu  heiklen  Kapiteln  <lor  Walz- 
werksUM  linik  gehört,  nmn  ist  bei  keinem  Profil 
so  sehr  nuf  die  Geschicklichkeit  und  stete  .Auf- 
merksamkeit eines  Kinzolnen,  des  Wnlzmeistors, 
angewiesen,  wie  beim  Walzen  von  TxtmiloHen. 
Manelier  Stab-Aus»cbuü  fallt,  sei  es,  düLi  <lor  ^lab 

Oau  leer  oder  sni  voll,  oder 
schief  gewalzt  ist.  Dii^sor 
Miüstaud  hut  woiU  :>cli<>n 
manchen  Walzteohniker 
voninlalit,  :nif  Mitte!  zu 
sinnen,  die  diesen  Fehler 
wesentlich  verringern, 
....^  wenn  nicht  ganz  bo.>*ei- 

tigeu.  Bei  der  gleichen 
Stellung  der  Walzen  und  genauer  ßinstelhing  der 
FQhmngen  ergeben  sich  scbon  wesenlliche  DilTo- 
ronzen  in  flen  Abmessungen  durch  die  ungleichen 
Tcnipemturen,  bei  denen  die  Stäbe  gowalat  wer- 
den ;  w&hrend  der  bei  normaler  Temperatur  her- 

•  „Stuhl  und  Eisen"  li)06  Nr.  Ä)  Ö.  1210. 


gestellte  Stab  gut  rund  ausfällt^  wird  der  heißer 
gewalzte  etwas  leer,  der  külter  gewalzte  dagegen 

zeigt  .Vabtbildung.  Beide  Unregelmäßigkeiten  sind 
gleich  unerwünscht  und  nur  in  ganz  geringen 
Grenzen  zulUssig.  In  Tdlklingen  wurde  aus  zwei 
Oofon  von  abwoichettder  K<»istniktion  gearbeitet, 

die  Teuiperaturuntersohiede  waren  häufig  recht 
bedoutond  und  dementsprechend  auch  die  Ai)- 
messungon  der  fertiLn  ii  Stäbe.  L'm  diesem  Uebol- 
stande  abzuhelfen,  griff  ich  zu  demselben  Mittel, 
welchem  W.  Tafel  in  «einem  Aufsätze  beschreibt, 
zu  den  KopAraUen.  Mir  sehwebte  das  Universal- 
wnl/work  vor,  welches  die  Pimen^innicnini::  des 
Walzgul«8  nuüh  beiden  Richtungen,  Hijhe  und 
Breite,  gestattet.    Um  zu  verhüten,  dafi  die 

Rtiiulstiihc  !ialri  zu  voll,  bali!  zu  Icor  «iio  Wiilzji 
vorlioUon,  gedachte  ich,  da.s  Kimdkuliber  der 
Welze  nach  beiden  Seiten  etwas  aufzuschneiden, 
'/<  bis  '/»  mm,  wie  .Abbildung  a  zeigt.  Das  Ent- 
wiekluugsquadrat  sollte  so  gowälüi  werden,  datt 
bei  sehr  heiflem  Blocke  das  Oral  sioh  zu  einem 
Bchtinen  Kund  auswal/.to,  bei  kKiteren  Blöcken  da- 
gegen und  dcmentiiprechend  st&rker  ausfallendem 
BntwicklungKipiadrate  würde  der  Rundstab  an 
beiden  Seiten,  den  Ausschnitten  des  Kjüibers 
gomiill,  eine  Wulst  erhalten,  die  dann  durch  die 
.stehenden  Walzen  beigodrUckt  worden  sollte,  so 
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d«fi  in  aHen  Fällen  ein  brauohbaies  Fabrikat 

resultierte.  AbbiMtinc:  n  znipt,  vrics  der  Versuch 
gedacht  war.  Ich  ging  hierbei  von  der  Annaitme 
am,  dafl  der  Druck  im  Rvndkaliber  g«ntlg«n 
würde,  den  Sttib  platt  durnh  <li(^  K(ipfwal70Ti 
KU  stoßen  und  die  geringe  Formänderung  zu 
bewirken.  Der  erste  Verenoh  mifilan^,  weil  die 
Zapfen  ilor  Rullen  zu  scliwuiii  g-ewälilt  und 
nicht  aojigfiUtig  genug  gelagert  waren;  dieselben 
▼erbogen  sich,  eo  dafi  die  Rollen  nioht  mehr 
rotierten.  Besondere  Umstünde  verhinderten  die 
Fortsetxung  des  Vensuohes  bei  kleineren  Dimenp 
sionen  «~  es  handelte  sich  um  Dicken  swisohen 
45  bis  60  mm  — ,  später  wurde  der  Versuch  in 
exakter  Weise  durchgeführt  bei  dickeren  Rund- 
eisen, 100  bis  200  mm,  ohne  indes  ein  zufrieden- 
stellendes Resultat  zu  ergeben.  Sobald  die  Rollen 
einige  Arbeit  zu  leisten  hatten,  dorn  ^tab  in  hori- 
sontaler  Richtung  zusammendrucken  mußten, 
Uieb  derselbe  mit  dem  hinteren  Ende  in  den 
Rollen  stocken,  der  Druck  d«XÄ  Htindkalibers  war 
nioht  hinreiohettd,  um  deu  Stab  durch  die  Rollen 
SU  treiben.  Das  Auaeinandersieben  und  Wieder» 
einstnilon  der  Rollfvn  vonirsaohte  fortwährende 
Störungen,  der  folgende  Stab  erhielt  durch  die 
Unterbrechung  in  der  Walzarbeit  unerwQnsehte 
Abweichungen  in  dnr  Dininnsion.  Man  ist  des- 
halb von  der  Anwendiuig  der  Kopfwalzen  ab- 
gekommen, wefl  der  Sdmden  den  Nutsen  bedeu- 
tend überwog.  Nach  meiner  Ansicht  ließe  sich 
Tielleioht  ein  günstiges  Resultat  er/iolen,  wenn 
man  die  Rollen  mechanisch  antreiben  würde,  so 
dafi  dieselben  eine  leichte  Formgebung  bequem 
leisten  könnton,  ein  Ventin  Ii  in  ilipseni  Sinne 
würde  vielleicht  nicht  entläusehetL  Die  Oe- 
schickliohkeit  dss  Walsmeisters  beim  Einstellen 
der  Führungen  kann  natUrlidt  üuch  hier  nicht 
entbohrt  werden,  aus  einem  schief  gewalzten 
Stabe  IBfit  sich  auch  kaum  durch  Kopfrollen  ein 
bmurdihnro?;  l^itirikat  hörst  n!!i>n.  V'm  einem 
andern  großen  Walzwerke  ist  mir  bekannt,  daß 
•benfslls  Versuche  mit  Kopfrollen  Toigenommen 
wurden,  dio  Rimultate  sollen  ltIimi  lifalls  nicht  be- 
friedigen. Bei  den  TafeUchou  Vorsuohen  «oheint 
es  sich  um  kleinere  Dimensionea  zu  handeln; 
wieweit  sich  das  Vurfahron  da  liewährl,  kann 
ioh  aus  eigener  Krfahrung  nicht  berichten.  Viel- 
leidit  werden  die  Versuoho  auch  anderweitig 
vorgonomincfi,  ovcnluoU  mit  iing«lriol>enon  Kupf- 
rollon;  cn  wiirc  sehr  zu  wUuschon,  daß  wirkliche 
Erfolge  vericoichnet  worden  könnten,  der  Nutzen 
würde  fUr  die  Walxwerke  recht  bedeutend  sein. 
Grofienbaum,  Im  November  ItKKi. 

A.  Bartkolmt, 

• 

Dio  Anwendung  vertikaler  Rollen  für  andere 
als  Unirersalwalswerke   ist  vielfach  versudit 

wordon,  meist  mit  luiget riolicn<'n,  ahor  aiii  li,  wie 
bei  dem  Uaelenschou  kontinuierlichen  Walzwerk, 


mit  nicht  angetriebenen  Vertikalwaisen.  Die 

erstore  Art  muC  nioiner  Ansicht  nanh  st«»!??  foh!- 
schlagen,  weil  es  nicht  müglich  ist,  die  Uinfnng!*- 
gesohwindigkeit  der  sekundHren  Walsen  der  Ge- 
schwindigkeit dos  Walzgutes  nach  dem  Verln-^scn 
der  primären  Walzen  anzupassen.  Deun  die 
letstere  ist  Tariabel,  sie  hXufft  Ton  der  CMtfi«  der 
Forriivcräiiderung  nl),  woli'ho  djis  Wul/gnt  in  den 
primären  Wahsen  erfährt,  und  diese  wieder  wird 
beeinfluQt  ron  der  Temperatur  des  Wals^tes^ 
dem  •  Springen  der  Wal/eu  und  anderen  stots 
wechselnden  Momenten.  ,  Dio  sweite  Art  knnn 
nur  Erfolg  haben,  wenn  eine  FohmngshlUse  an- 
gewandt wird,  welche  so  beschafTen  ist,  daß  es 
dem  Material  vollständig  unmöglich  ist,  sich  an- 
zuschoppen  oder  nach  anderer  Seite  auszuweichen 
als  durch  das  Kaliber  der  Vertikalwaizen.  Tat- 
sächlich ixt  GS  dioj^e  ruhrurigslirils<* ,  wolcho  al^; 
patentfähig  iruLz  dur  zulilreichuii  l>okauuten  V'erti- 
kalwalzworke  anerkannt  worden  ist.  Bei  Tfoh« 
tiger  Konstruktion  derselben  ist  oa,  win  Versuche 
gezeigt  haben,  möglich,  Formverändemngen  bis 
SU  1  mm  mit  den  sekundSren  Walsen  su  eneiohen, 

ein  Druck,  wie  or  sri  groll  für  Ihindoison  his  JD  nun, 
und  wie  er  großer  auch  für  stärkeres  Rundciisen 
nie  notwendig  werden  wird.  Wenn  sich  bei  den 
Versuchen  von  Bart  Ii ol  int'  f^e/eigt  hat,  daf>  der 
Druck  des  Kundkalibers  nicht  hinreichend  wur, 
um  den  Stab  durch  die  Rollen  su  treiben,  so 
kann  ich  das  nur  aus  der  Anwendung  einer  nioht 
geeignoton  FUhruugshUlse  erklären.    Denn  die 
Kraft,  mit  der  das  Walzgut  dio  primären  Walzen 
verläßt,  ist  tatsächlich  so  groß,  dafi  sie  g*ns 
bet riicli  1 1  i che  Walzarhnit  7.w  vorrichten  vortD  iL-- 
Abgesuhüu  von  den  schon  uugölübrteu  Erfulirun- 
gen,  welche  ich  in  dieser  Beziehung  mit  meinem 
Apparat  gemacht  habe,  geht  <]as  auch  aus  Beob- 
achtungen hervor,  zu  weichen  wohl  jeder  Walz- 
werksteohniker  schon  Golegenheit  gehabt  hat. 
TrifTi  ein  Walzsta?)  lioini  X'erlassen  eines  Kaliliors 
auf  ein  Hindernis,  so  biegt  sich  der  stärkste 
Walsbalken  eher  dnrdi,  oder  es  ereignet  sitdi 
irgend  etwHs  amieres  eher,  als  duR  der  Stab  in 
dem  Kaliber  schleift  bezw.  stocken  bleibt.  Ich 
habe  in  solchen  KEDen  schon  Winkel  von  80  m 
Länge,  weiche  auf  eine  Auslaßführung  aufgestoßen 
sind,  in  kaum  mehr  rotwarmem  Zustand  zu  einem 
Klumpen  zusammenschweifien  sehen,  welcher  in 
keinem  kleinsten  Teil  mehr  etwas  von  der  Forin 
eines  Winkels  erkennen  ließ,  und  der  zudem  derart 
auf  dio  kiUtc  üulifUhrung  aufgescliweißt  war,  daü 
er  mit  dem  Hammer  tuir  mit  Mühe  davon  ah- 
geschlftgen  werden  konnte.    Die  Kraft,  welche 
derartige  Furmveräuderuugsarbeit  zu  leisten  im- 
stande ist,  muß,  wenn  sie  richtig  benutzt  wird, 

uuhuilingt   die  beim   1'<<!ieror)   eines  RundstabSS 
nutige  VValzarbcil  lei.sten  können. 

Die  Schwierigkeit,  welche  Bartholme  erwühnt, 
daher  riiiirend,  daß  das  Ende  des  Walzgutes  nicht 
mobr  durch  die  Sekundärwalzen  hindurohgedrüokt 
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werden  kann,  ist  bei  meiner  Vorriohtuog  vermiodon 
(H.  „Stall!  und  Eiflen«  190ßNr.20  S.  1244).  Im  Übrigen 
soheint  mir  uux  den  Verbuchen  von  Bartholme 
uUordings  borvor/.ugolioii .  ilar>  für  ganz  schwer«»« 
Rundeiaen  vun  1ÜI>  niai  uud  dafiiitor  das  fragliche 
VerfRhfWt  sich  nicht  m^r  verwenden  ISßt,  eine 
Erfiahrnngf  di«  mir  ohnehin  als  wuhncheinltoh 


erschien.  Dagegen  muH  es  meiner  Ansicht  nach 
für  Sttfarken  bis  00  mm  nodh  gut  verwendbar 
•ein.  Die  von  mir  erzielten,  in  ,Stahl  und  Kisen" 
veWJfTentlichton  Resultate  erstrecken  sich  gUer- 
dings  nur  auf  Stärken  von  9  his  25  min. 

Nürnberg,  Im  November  1906. 


Laufdrehkrane  für  eine  Gießerei. 


Die  BAchstelieiid  besehriebenen,  von  der  Ma- 
schinenfabrik Augsburg -Nürnberg 
gebauten  Laufdrohkranc  sind  in  be/ug  auf  ihren 
Verwendungszweck  als  neuartig  anzusehen.  Abbil- 
dung 1  stellt  in  schematischer  Weise  den  Einbau 
der  Krane  in  dem  Gebllude  dar.  In  der  Lftngs- 
ricbtung  des  Gebäudes  sind  zwei  Laufbahnen 


febildet  ist,  befliidet  sieh  ein  mit  elgeoem  Fahr* 

werk  ausgerüsteter  Wagen.  Auf  der  Fiattforra 
des  Wagens  ht  ein  Laufschienenkranz  ange- 
ordnet, anf  welchem  mittels  vier  konischer  Rollen 
die  zwischen  den  KranhrUckcnträgem  hindurch- 
ragende, das  Hubwerk  und  den  Führerkorb  auf- 
nehueude  Eisenkonstruktion  der  DrebsMlc  drehbar 


Abbildung  1.   Eiabau  der  Laufdrcbkrone  in  dem  (iießeroigeb&ude. 


vorhanden,  bei  den -n  jrwoils  die  äußeren  Lauf- 
lialni>fhienen  in  üblicher  Weise  an  den  Gebaude- 
wandcn  parallel  zu  diesen  verlegt  sind,  wilhrend 
die  innerea  Schienen  von  däi  entsprechend  aus- 
jrebiMi  t<»n  Dachbindern  •ri-fmiren  werden.  Hier- 
durch entfallen  die  sonst  notwendigen  Laufbahn- 
■tütseu  in  der  Oebflndeaehae  und  ee  wird  eine 
vollständig  säiilt  ntV.  if^  Halle  gi-schaffen. 

Auf  den  ."^cLüeuen  der  Kranbrücke,  deren 
Laufwerk  wie  bei  gewöhnliehen  Laufkranen  aus- 


gelagert ist.  Dieser  Drehsflule  ist  unterhalb 
der  Kraabrttckentrager  die  Form  eines  zwei- 
armigen Auslegers  gegeben.  Auf  dem  lünteren 
gewichtbelajsteten  Arm  des  Auslegers  betindet 
sich  das  gleichzeitig  mit  als  Gegengewicht 
dienende  Hubwerk,  von  dessen  Trommel  das 
Lastseil  in  zwei  Strängen  Uber  die  festen  Bollen 
am  Ende  des  vorderen  Armes  zur  vierrolUgen 
Flasche  getiilirt  ist.  Das  Seil  ist  am  Auslcger- 
kopf  mitteil  fetter  AusglelehreUe  au%eh«]igt. 
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2«.  Jahr;.  Ifr.  23. 


Der  Fflhrerstand  ist  ftußerst  zweckmäßig  in  der 
Mitte  dpa  Auslegers  angeordnet.  Für  jede  Be- 
wegnngsart  ist  ein  besonderer  Motor  vorgesehen. 
Der  Motor  für  das  Hubwerk  leistet  50  P.S. 
bei  580  Umdrehungen  i.  d.  Minute.  Er  arbeitet 
durch  ein  Schneckengetriebe  und  Stirnrflder- 
vorgelege  auf  die  Seiltrommel.  Das  Festhalten 
der  Tjast  erfolgt  durch  eine  Bandbremse,  die 
durch  einen  BremslQftmotor  betätigt  wird.  Das 


Auslegers  sind  so  groß  gewählt,  daß  in  jedem 
Fall  genügende  Sicherheit  gegen  Kippen  vor- 
handen ist.  Die  Längsbewegung  des  Kranes 
geschieht  durch  einen  Motor  von  40  P.S.  bei 
580  Umdrehungen  i.  d.  Minute,  der  ebenfalls 
durch  Stirnrftdervorgcicge  auf  zwei  von  den  vor- 
handenen \ier  Laufradern  arbeitet. 

Die  Hauptangaben  über  die  Krane  siud 
folgende: 


Abbildung;  2.    LauftIrvUkraii  Ton  30  t  Tra>;fabigkeit,  aust^cfOhrt  von  der  Maschinenfabrik 

AogHliurg-Nürnbi-rg. 


Senken  der  Last  wird  durch  (Jegonstrombremsung 
nach  dem  Syst«-iii  der  Sicinens-Scliuckort werke 
b^'wirkt.  Das  Dreliwerk  Ix-sitzt  einen  Motor 
von  12  P.S.  bei  !>5ü  Umdrehungen  i.  d.  Minute, 
welcher  durch  Stirnnldervorgelege  zwei  gegen- 
überliegende Laufrollen  antreibt.  Um  den  dreh- 
baren Teil  genau  in  zentrischer  Lage  zu  er- 
halten, sind  an  demselben  vier  horizontal  liegende 
Laufrollen  angeordnet .  die  sich  gegen  den  auf 
dem  Lanfwairen  befestigten  Kingtrnger  stützen. 
Der  erwillmte  Laufwagen  wird  durch  einen  Motor 
von  12  P.S.  und  !»5(»  l'mdrehun;:en  i.  d.  Minute 
nnt:''trieb(n.  Die  Arbeitsübertraguug  erfoljrt 
durch  Slirnrililervorgelege  auf  silmtliche  vier 
Laufrollen.  Der  Hadsland  und  die  Spurweite 
»les  Wagens   sowie   die  Crewichtsljelastung  d<'s 


Kormale  Tra^rAhigkeit  

Spannweite  der  Kranhrürko  .  .  , 
AuHlniiuii:;  iIch  Aii(ilei;i.T«  (Mitte  Dreh 
kran  )>!>*  Mitte  Laitthnken)    .  , 
Ilubbübe  


30  000  kg 
13  200  mm 


4  000 

9  000 


Die  Arbeitsgeschwindigkeiten  betragen: 


Kranfnbren  .  , 
Itebi'U  .  .  .  . 
HclMMl  .  .  .  . 
Au»le>»erfahren  . 
Aii»le(;erdrehen 


30  000  ks 
30  000  kg 
■  .■iOOO  kg 
30  000  kg 
30  000  kg 


M  m  i.  d.  Min. 
4—'»  m  „ 
9  m 

\h  m 
(3(!0")    45  Sek. 


Die  vier  .\nlaUapparate  f Kontroller)  sowie 
die  Schalttafel  mit  den  nötigen  A]»paraten  sind 
beim  Führerstand  unterirebracht,  von  dem  man 
einen  guten  L' eberblick   auf  das  ganze  Arbeits- 


1.  Deumber  1906. 


Laufdrehkrane  für  eine  Gießerei, 


Stahl  nnd  K—n.  1451 


ffld  des  Kranes  hat.  Der  Strom  (Drehstrom 
von  500  Volt  .Spannunff)  wird  dem  Kran  mittels 
einer  längs  der  Kranlaiifbnhn  liependen  Schleif- 
leitunf;  zugeführt  und  durcli  Kabel  und  weitere 
Schleifleitunpen  über  einen  auf  dem  haufwagen 
angebrachten  Bügel  zum  drehbaren  Teil  nach 
der  Sclialttafcl  weitergeleitet. 

Die  auUerordentlichen  Vorteile  einer  der- 
artigen Kranordnung   liegen  darin,   daß  eine 


zwei  Krane  vorhanden  sind,  wie  im  vorliegenden 
Fall,  können  nötigenfalls  vier  Krane  an  einer 
Last  angreifen,  also  120  t  geholten  werden.  Die 
Anordnung  von  mehreren  solchen  Kranen  bietet 
weiter  gegenüber  gewöhnlichen  Laufkranen  eine 
größere  Bewegungsmöglichkeit  der  Lasten  auch 
dann,  wenn  einer  der  Krane  für  Iflngere  Zeit 
festgelegt  ist,  wie  dies  bei  Form-  und  Gieß- 
arbeiten nicht  selten  vorkommt.  Der  eine  Kran 


Abbildung  3.    Zwei  Laufdrchkran«  ton  jo  30  t  Tragfähigkeit,  auHgvrübrt  von  der 
Maacbineiifabrtk  Angaburg-  Narnbcrg. 


von  Sttulen  vollständig  freie  Halle  in 
vollkommenster  Weise  beherrscht  wird,  indem 
man  jede  .Stelle  der  Uebaudcgrundtlaehe  mit  dem 
Lasthakt-n  zu  bestreichen  imstande  Ist,  was  bei 
gewöhnlichen  Laufkranen  durch  «len  bei  äußerster 
Katzenstfllung  itn-hr  oder  weniger  großen  .Ab- 
stand des  Hakens  vou  der  Wand  nicht  der  F'all 
sein  kann.  Da  ferner  die  Haken  unter  der 
Kranbahn  hindurch  in  das  Feld  des  nebenan 
laufenden  Krans  greifen  könnt-n,  ist  es  möglich, 
besonders  große  Lasten  ohne  weiteres  mit  zwei 
Kranen  zu  heben;   oder   falls  auf  jeder  Bahn 


reicht  hierbei  die  Last  seinem  Nachltarkran. 
welcher  sie  in  seinem  Arbeitsfeld  absetzt. 

.\us  Vorstehendem  ist  ersichtlich,  daß  eine 
derartig  vollkommene  Anlage  für  den  Betrieb 
in  modernen  Großgioßereien  ganz  wesentliche 
Vorteile  aufwt-ist  gegenül)er  den  bisher  gebmuch- 
liclien  .Anordnungen  von  gewöhnlichen  Laufkranen 
in  mehrschi lügen  Gebäuden.  .Auch  dürften  die 
(iesamt  -  .Anlagekosten  unter  Berücksichtigung, 
daß  die  gesamte  Gebfludetlilche  eine  einzige  nutz- 
bare .Arbeitsflnehe  Idldet,  kaum  hölier  sein,  als 
diejenigen  der  bisiierigen  Anordnungen. 


Google 
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Mitteilungen  aus 

Ein  neuer  Formkasten. 
Dom  Bodarfniii  na«-k  einem  leirhten  Formkasten, 
der  ziiffleich  liio  Vorteile  «1er  (fuBois«rn«>n  aufweist, 
entaprsnj;  die  narhfoljfond  he«i'l)riei>enc  und  abj^ebildete 
Konstruktion.*  Die  Seitenwändo  des  Kastens  (Abbil- 
dung It  besteben  aus  starkem,  rechtwinklig  gebogenem 


AbbilduDK  I. 


Wellblerh  von  etwa  25  mm  H6he,  das  an  den 
überstehenden  Enden  durch  Gußeisen  verstärkt  ist. 
Die  K(i|ifHtQ('ke  sind  auH  (iuUeiHon,  6  iinn  stark,  sie 
besitzen  an  der  Innenseitc  eine  •'Randleiste,  ferner  sind 
Ilandgriife  aus  Walzeisen  eingegossen,  während  ent- 
sprechend den  Seitenteilen  des  Kastens  gerippte  An- 

*  «American  Macbinist'  1906,  Nr.  23. 


Bericht  über  in-  und 

Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  Für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

25.  Oktober  IStOG.  Kl.  10a,  F  Jl  K'25.  Einrich- 
tung zum  Festklemmen  und  Kreijjoben  der  Stampfer- 
stangen von  KohleMHtam|ifmaHcliinen  in  einem  auf 
und  abbcwegteu  (ileitHchlittm.  lieh.  KiHcher,  üelsun- 
kirchen. 

Kl.  24  e,  O  22  159.  Verfahren  r.ur  Besi-itifjung 
der  .XbwÄsserdünste  bei  (lasreinipern.  (lüldner-.Motoren- 
Oesellschaft  m.  b.  H.,  München. 

Kl.  'J4  f,  L  21  K2T.  RüHt  mit  auHwechsclbaren 
StSbeu,  deren  Ste^  in  senkrechter  Richtung  wellen- 
förmig idt.  Samuel  l.r^vv.  I'aris;  Vertr.:  E.  O.  l'rill- 
witi,  l»at.-Anw.,  Herlin  XW.  21,  und  Dr.  Waldeck, 
Rechts- .\nw.,  Hcriin  W.  04. 

Kl.  24  f,  V  ti459.  Viirrichtung  /.ur  Regelung  der 
Schichthöhi"  des  lirennMtnirrilckittandeH  und  zur  Be- 
seitiifung  desKcllicn  bei  Kcllcnrnsten ;  Zus.  zu  Patent 
I7ÜMN0.    Otto  Vcnt,  C'harlottenburtr,  Outcnbcr;;Htr.  4. 

2».  Oktober  innü.  Kl.  Tb.  I,  2o  75s.  Drahtzieh- 
maschine.   Richard  Loren/,  .MUlhcuii-Hhein. 

Kl.  IHn,  H  35H92.  BcHchickunpsvorricbtunK  für 
Hochöfen,  bei  wcIcIiit  das  in  einem  ttestell  fahrbare 
BiBchickungo^refÄÜ  selbu  beim  Beschicken  den  Ofen 
abxchlielli.  Knute  Bncklund  und  Birper  Fritjof  Bur- 
maii.  Baltimore,  V.  St.  A.;  Vertr.:  (i.  H.  FuUe  und 
F.  Bi.rnhajrcn,  I'at.-Anwälte.  Berlin  SW.  i:i. 


der  Gießereipraxis. 

■Itze  mit  Aussparungen  zur  Anfnabmo  zweier  Ver- 
bindungsbolzen von  9,5  mm  StSrke,  weiterhin  eine  Nase 
für  den  FQhrungsstift  zum  Zusammensetzen  der  Kinzel- 
kasten  angegossen  sind.  Abbildung  2  zeigt  die  .\n- 
wendun^  von  hölzernen  Seitenwandangen  bei  denselben 
KopfstQcken;  auf  diese  Weise  ISBt  sich  rasch  und 


abblldunir  2. 


leicht  ans  alten  Teilen  ein  neuer  Kasten  zusammen- 
bauen. Auch  ist  für  die  Aufbewahrung  einer  grollen 
Menge  verschiedener  solcher  zusammenstellbarer  Kasten 
nur  wenig  Kaum  nötig.  Bezüglich  des  (Gewichtes  sei 
erwAbnt,  daß  ein  Formkasten,  der  in  liolz  angefertigt 
9  kg  vricgt,  in  der  aus  .\bbildung  I  hervorgebenden 
Ausführung  14,5  kg,  in  Oußeisen  dagegen  21,7  kg 
schwer  sein  würde. 


ausländische  Patente. 

Kl.  18  a,  Z  4698.  Schieber  für  Rohrleitungen  an 
Hochöfen  mit  Zahnstange  und  Kettenantrieb  für  die«e. 
Zimmermann  &  Jansen,  Düren,  Rhld. 

Kl.  19  a,  B  37  497.  StraBenbahnschiene ,  bei 
welcher  der  aus  einer  einfachen  Laufschiene  bestehende 
Schienenkopf  auswechselbar  in  dem  M- förmig  au«- 
gebildeten  Kopf  einer  breitbasigcn  Clrundschiene  ge- 
lagert ist.    Franz  Brand,  München,  Lindwurmstr.  167. 

Kl.  24  e,  .S  20788.  Vorrichtung  zur  Regelung  des 
Feuehtigkeitsgrades  der  einem  Sauggaserzeuger  zu- 
zuführenden Luft.  Harry  Ford  Hmith,  l^exington, 
Ohio,  V.  St.  A.;  Vertr.:  M.  Schmetz,  l'at.-Anw.,  Aachen. 

Kl.  24f,  K  :I1  028.  DoppelrostsUb,  dessen  Einzel- 
BtAbc  zwischen  ihren  Enden  an  mehreren  Stellen  mit- 
einander verbunden  sind.  Friedrich  Kirsch,  Oemttndcn, 
l'nterf  ranken. 

Kl. 31  c,  D  15812.  Verfahren  und  Spindel  zur  Herstel- 
lung von  Formkernen  für  Röhren-  und  ähnlichen  Hohl- 
guli.    DeutHche  ('ontincntal-tias-dcsellschaft,  Dessau. 

Kl.  49  h,  K  !U  738.  Verfahren  zur  Herntellung 
von  ungeschweiBten  Ketten.  Handelsgesellschaft 
Kleinberg  &  Co.,  Wien;  Vertr.:  F.  V.  Glaser,  L.  Glaser. 
O.  llerinir,  E.  I'eitz.  I'at.-Anwfllte,  Berlin  8W.  68. 

I.  November  1906.  Kl.  19  a.  .M  28  563.  Schienen- 
stoBverlaHchung.  George»  Menard,  La  Louviere,  Belg.: 
Vertr.:  E.  Herse,  Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  21h,  .S  22  5K5.  Aus  engeren  und  weiteren 
Teilen  zusammengesetzter  elektrischer  Induktions- 
Hchtiielzofen.  Societ«'  Anonyme  des  l'rocödes  Gin  pour 
1b  .Mi'tallurgie  l-:iectrii|ue.  l'ariH;  Vertr.:  H.  Licht  und 
E.  Liebiug,  l'at.-AnwAlte,  Berlin  SW.  61. 
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Kl.  24(>,  K  20  948.  Vcrffthren  lom  Betriebe  oiiu-i« 
(tascrzfiiptTH,  bei  welchc'in  »ich  unten  an  den  fcht- 
BtehondiTi  lironastoffschnoht  t>int'  oilcr  mchriTO  ro- 
tierende, die  Asche  abführende  Kammern  anachließen. 
John  Radcliffe,  Eiland.  Engl.;  Vertr.:  K.  W.  HopUai 
und  K.  Oaius,  Pat.-AnwAlte,  Berlin  BW.  11. 

Kl.  20  a,  K  SS  067.  VerfduM  rar  0«irfaurailg 
der  Kebenprodukto  aus  Omni  dw  Ineknem  ÜMtil- 
hMou  oder  Vergaeuni;  tod  Brenaaloirmi  doreh  Behand- 
lung mit  SSure  oder  «lauror  Lauge  unter  vorheriger 
Teerabdcheidung.  Heinrich  Koppere.  Eeaen^  Ruhr, 
VittringHtraBe  81. 

Kl.  31  b,  H  32  739.  Forminant  titne .  bei  welcher 
ilii'  .Modo  II  platte  mit  Modell  und  Formkasten  durch 
/ahnatangenfrieli  ^^elioVirn  und  i^eaenkt  wird.  Charles 
Hcrman,  8bar|i-<l>ur<:,  l'ennM..  V.  8t.  A.;  YvHt.i  Haary 
£.  Schmidt,  I'at.-Afiw.,  Berlin  8W.  Sl. 

KL  48d.  B  4S»L  BeisTorriehtong  fOr  Bleeha 
«ad  deigL  BaniMiMr  Maaahiaearabrik  AkL-Gaa., 
B«arnt1i  Mt  l>fl8Mldorf. 

5.  V  r  I  r  ;  1  ■.  Kl.  7  b  .r  8720.  Einzieh- 
Torrii  biung  tur  ltruliui.'iiinft.'»<-ljinen  mit  in  Reihe  hinter- 
einander  gesebalteton  Ziehfitfen  und  /.i(>htrommt<lri. 
Iroquoi«  Machine  Company,  New  York;  Vertr.:  .Ma.\ 
MoHgig,  Fat.-Anw.,  Berlin  SW.  29. 

Kl.  18  b,  U  21299.  Verfahren  zur  Erzeugung 
von  Htahl  aus  rohem  oder  teilweise  gereinigtem  Eisen 
ia  eiaeiB  melirrAaniigeo  elektarüclien  Ofen,  bei  dem 
dai  Metall  aaBaterbrodMa  vadraelikdaB«  Rlaaie  de« 
Ofea»  darch6ieBt  und  dabei  der  Oxydatioo,  Reduktion 
aad  Bfickkohinng  onterworfon  wird.  Onatav  Uia, 
P*riB;  Vertr.:  Q.  Licht  aad  B.  Llabia^,  PaL-Aawlita, 
Berlin  SW.  61. 

Kl, -U  c,  H  JiieTt).  Aus  Sand,  Lcimil  und  einem 
KohlenwaHNerNtotT  tjHHtehende  Furmruiutae.  Hoarj 
Madisou  S(  i|ile  und  Monroe  Lee  RoU,  liondon;  TartTt: 
anataT  A.  F.  Müller,  Fat.-Anw.,  Berlin  W.  61. 

8.  November  190C.  Kl.  1  b,  M  28  784.  Vorrich- 
tOBf  aar  elaktriacbon  Aufbereitung^  aaf  Orand  der 
▼eraebiedeaen  Abatoßung  der  Qntteilehen  tob  einem 
geladenen  Leiter;  Zunatz  zu  Patent  157  038.  Metall- 
urgische Gesellschaft,  .Nit.-f^es.,  Frankfurt  a.  M.,  und 
Maschinenbau-Anstalt  Humboldt,  Kalk  bei  Köln. 

Kl.  7  b,  N  7330.  Vorrii  htun^  zur  Herstellung  vou 
mit  Blech  Obcriogent-ii  Kohren.  .S/czejian  Niemczyk, 
8t.  Peterebarg;  Vertr.:  Faul  Hen^,  Fat.-.Vu«-.,  Breslau  1. 

KL  IBb,  V  6t;32.  Form  für  das  Brennen  basi- 
BOher  BaaiamarlrirneiibOden.  Ferdioand  Veblkampf, 
8t.  hgbart,  fMt. 

KL  2 1  G  2S  879.  Eielctriseher  Ofen  sam  Babmaiaaa 
▼on  Metallen,  denen  Sohle  gemSB  Patent  148858  eine 
mehrfiii  Ii  hin  und  her  i^evs  undene  Hinne  zur  .\ufnahme 
den  Srliniidz^utes  i>ntliatt;  Zusatz  zu  Patent  148  253. 
(lUHtavo  (iin,  l'ariH;  Vertr.:  H.  Ucht  aod  E.  LiablBg, 
i'at.-Anwäile,  Berlin  SW.  61. 

KL  24  f,  H  36  596.  Rost  aus  drehbaren,  mit 
m  versehenen  RoststAben.    Arthur  Robert  Hub- 


Bermonditejr.  und  Robert  Flay,  Middlcscx,  Engl.; 
Vertr.:  Dr.  A.  liev;  uod  Dr.  F.  Heinemaaa,  Pak. -An- 
wiUa,  Beriin  8W.  11. 

Gebratiehsiiiitslerdntragangen. 

■22.  Oktober  1906.  KL  18c,  Nr.  2«!!  759  Vor- 
rulitunff  bei  Kammer -(llühöfcn  mit  (iusteuerung  zur 
Verhinili  riing  des  Durchbrennens  <li'r  <ililbWpfa. 
Heinr.  Dinnos,  P«>llbrück  bei  Mülheim  a.  Hb. 

Kl.  Sie,  ^r.  2H9U98.  VerschluBstöpeel  für  8taU.- 
gieftpfaanen.  K,  SchlichtholSt  Bremen,  MaUnchlhaa- 
atraHe  4. 

88.  Oktober  ISO«.  KL  lOa,  Vr.  t»  ISS.  Aoofd- 
nanit  einer  Planienitange  mit  anSerbalb  dea  Kolciofene 

verldeibenili'r  V.  rznhnuni,-  und  von  Ritzeln  zur  Kr- 
möf^lic^llln^-  uiucti  liu/vleiusrriffs  mit  der  Hungen- 
\ .  r/iihnutiL,'  vor  .Vnfhören  oiues  anderen.  Uewerk- 
Hcbaft  ii^cbalker  LieenhUtte,  Gelseokirchen-Schalke. 


Kl.  10 A,  Nr.  290  515.  Ans  einem  i?tück  Blech  ge- 
preßte KokBofen-lHolier-Vprschlufltür  mit  auB^edrOpkten 
d<))i|icl8tQtigen  V.i  r  i  funken  und  eintredrUekten  Lall^'- 
und  Querrippen  2ur  Aufnahme  der  Isoliermaasev 
Heinrich  Spatz,  Düsseldorf,  Winkelafolderstr.  27. 

KL  19  a,  Nr.  290  601.  Eiaenbahnsehiene  mit  an 
dar  Uatantite  dea  SebienearuAea  angeordneten  Tor- 

3«8i£ai^  ««kdk«  die  eiaene  Qaataehwetle  nnnfiMaaB. 
einrfdi  Rehflrmann,  Baeafeld  L  W. 

Kl.  It»  n.  N'r.  290  Schienenhefestigung  mit  zwei 
fibereiuderliegeuden,  gegen  Verschiebung  gesicherten 
Hakenplatten.  Tlieodar  Ciardia^  Biaaa-Btttaaaaheid, 
Irmgardstr.  8. 

Kl.  24  f,  Xr.  2it<>2Hi.  Fnuerun^'nanlago  mit  be- 
weglieheni,  naeh  Torwärts  geneigteni  Ko^t,  bei  wei- 
chem die  die  RostfiSche  bildenden  RoHtHtäliL'  mit  den 
OUedera  einer  eadloien  Kette  verbunden  aind.  Ulr. 
Baamaaa,  Flawil,  Schweix;  Yartr.:  A.  Wiela,  Pat« 
Anw.,  1fbal>er((. 

KL  84Il,  Kr.  890586.  Binrichtnng  zur  gleich- 
zeitigen oder  abwechselnden  Besehii  kung  Ton  Ketten- 
roMtfeuerungen  mit  verschiedenen  Ureaustoffarten,  be- 
Hti  hend  aus  liintereinander  angeordneten EinfüUtrichtern 
mit  Schiebern  zur  iiegulierung  der  BrennstoffschicbtbShe 
und  Brennstoffmenge.  Deutsche  Babcock  &  WUcoX* 
Dampfkessel- Werke  Akt.-Oes.,  OberhauRpn,  Rhid. 

Kl.  31  c  Xr.  290  119.    FormkaHten   mit  zur  Avf- 

nahma  keUfOrmigef  Klammem  dienenden  Knaggaa. 
Denteeka  CoBtlseBtal-Oaa*OaialIa«kaft  and  F.  Mnoka, 
Deaaan. 

6.  November  190C.  KI.  21h,  Nr.  290  816.  Mit 
schmalen,  flachen  Gehäusen  vorsohener,  durch  Wider- 
standsmasse zu  beizender  elektrischer  Ofen.  Eug. 
Braun  Sohn,  StraUhur^'  i.  F.. 

Kl.  24e,  Nr.  291064.  LuftzufOhruagaeinricbtang 
an  Oaserzenfara.  Carl  Mandarla,  LtthMdc,  Behillar- 
Btrafie  le. 

KL  84  f,  Nr.  291 093.  Srhüttetroat  mi«  Zlbnan  anf 
dar  Obaraaita  dar  Boatatlbe  aam  Abriamen  van 
SeUaoka  beim  SehOttehi  dea  Roetea.    Otto  Keldel, 

Ortrand  bei  Großenhain. 

Kl.  31c,  Nr.  290935.  Vorri«  htunj;  lum.  .Nacli- 
rundi'n  von  Heißenden  Formen  unil  zum  Schablonen- 
formen. Iierttehond  aus  einem  in  der  LAnge  einstell- 
baren .SebiiLiionentrAger  im  Inneni  dar  Bohrform. 
Hermann  Trappe,  Gerresheim. 

KL  31c,  Nr.  290  936.  Vorrichtung  zom  Kadl- 
rnnden  von  atebendea  Formen  uud  zum  Scbabionaii- 
famaa,  beatahead  ana  einem  in  der  L&nge  einatall* 
baraa  8alMblonentrigar  im  lanam  der  Bohrfarm. 
Trappe,  Oerraahaim. 


Deuttche  RelchspAtente. 

Ki.  18c,  Nr.  170282,  Tom  27.  Januar  1905. 
Franz  Dahl  in  Bruckhausen  a.  Rh.  Deckel  für 
eenkrechte  Offen,  l>urchweichung»griilnn   und  drrgl. 

Erfinder  schlAgt  vor,  die  Deckel  tob  Tiegaiftfen, 
Darahwaichungsgrubea  aaw.  nicht  dareh  beaoadare 


HabavorrichtangeD,  «aadam  dareh  dieselbe  Kraasanga, 
mit  welcher  daa  Ont  ein-  vad  ausgesetct  wild,  anf- 
zuhi'ben  und  abzusetzen.  Demsofoige  sollen  die  Deckel 
oben  einen  Aufsatz  oder  Ansitze  erhalten,  welche 

mit  Hulidu-ii  Vors|irü:iijeu   oder  .\.u«8|<aruntjen  verhehen 

sind,  (iaU  die  i'.insatzzange  den  Deckel  erfassen  kann. 
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Bericht  übrr  in-  und  auMndÜKht  PtUmie, 


n.  n  b,  Hr.  IttML  vom  Sl.  Ibi  tWM.  BitaD- 
ffieBerei-AktiengetalUohaft  Tormalt  Eejling 
&  ThoniBB  in  Berlin.  KniehebeJantrieb  für  die 
untere  Prefititchplalte  einer  Formmanchine. 

Die  unt«ro  PreBtiubpl«tte  o  der  Fornima«cliine 
wird  nittela  dM  HudlMbato  »  «ad  dw  KmHelMto  ed 


Zmwks  dardi  Bdiwwikaii  dM  Sehwmfsla  h  am  dIeM 
•ehiige  Achse  gleiduwUlf  ein  Hebon  bezw.  Senken 
det  SchwengelTordertflUs  mit  der  angehängten  ^ulde 
oder  dem  gefiibton  ßlo<'k  zu  erreichen.  Hierdurch 
soll  der  bi!<!K'ri>;e  Arb«lit^lvo^^;aIl^;  vereinfacht  werden, 
indem  dati  S. nki  n  di  r  Mulde  bis  auf  die  EinfahrtM- 
höbe,  da»  Anheben  derselben  bis  auf  eine  wiche  Höbe, 
dftl  Ober  die  tut  den  Wum  Becwiden  Maiden  hin» 


bewejft.  Die  Strecknnp  de«  KnieliebelH  entsprii  bt  der 
höchsten  Drnrklage  des  l'r^ßtischeg  a.  Hier<liireli 
wird  für  sAnitliche  Formkasten  die  gröBte  (tl.-iih- 
mABigkoit  des  FreBdruckes  erzielt  und  fQr  den  Ar- 
lieiter  der  YorteO,  daJt  der  bScbste  FreBdruck  ohne 
groBe  AutreBMuü  erraleht  wird  und  denn  ebne 
weitere  Arbeit  Mubig  lange  beliehen  Ideibt. 

Kt.  7b»  Rr.  IfltWB»  vom  1«.  Beiember  1904* 
Vftlsmaaehinenfabrik  August  Sehmltz  in 
DÜBSeldorf.    ffiupel  zum  Anflia»peln  nm  nt^  auf 

fiem  Ilnxpel  fentMrtzfiuirii  Mn/i  rin/ii  n  mit  niin  Sfi/ment- 
atück-rn  be^itrhrntifr,  ilitrrh  A-  l  (iii.iri)nni'l>  r  cii  Htrllrn- 
der  Ha»prl fläche. 

Der  Haspel  dient  dazu,  (ie^enHlAnile  v^io  Draht, 
die  in  warmem  Zaalande  auf^obaapolt  oder 
die  ittratnni  i;eHpanot 
worden  niQsMcn,  da» 
durcii  leicht  abhaa» 
]ielhar  ta  machen, 
daB  der  Durchmesser 
der  Hni<|)eltronimel 
verntelllmr  iins;iTich- 
tet  \M.  nie  l'iiillüehe 
de»  iInH|ii'ls  besteht 

auM  mehreren  Heg- 
inentHtUekeii  h,  die 
mittels  f^chrauben- 
iKtlzen  d  in  Sehlite» 
lOcbera  e  einer  Mit» 
nehmencheihe  a  ra- 
dial verHchieblinr  be- 
ft'Hfiy^t  sinil.  Ihre  Hin- 
8tellun>;    erfol<;t  in 

bokniiiiti'r  NVeise 
dureh  eineti  KcinuN  f. 
I>ie    Kinttteilun^  den 
Keirels  f  erfolfft  durch  einen  auf  die  \Velle  t  auf- 
gesetzten und  durch  Sehrnulie  h  festHtellbaren  King  r. 

Kl.  ISh,  Nr.  17i:UM(,  vom  C.  Dezember  19U4. 
Oobr.  Schulten  in  Duisburg.  Beickidcung*- 
r^rricituMg  für  MartinSfen  und  Ulitdnedrmöftn  mit 
»fHlrreekt  Mr9ldlb«rem  und  im  Krthe  Mchweakhunm 
Sehirenj/fl. 

Die  DreliachBe  n  de«  HehwengeltrSgem  ist  gegi>D 
dir  Menkrei'bte  geneigt  angeardnet.   Dies  lüt  den 


weggesrbwenkt  werden  kann,  von  Hi  lljst  erfolgt.  Femer 
erfonlert  duH  Schwenken  der  gefüllten  Mulde,  weil 
auf  einer  abfallenden  Bahn  erfolgend,  keine  oder  nur 
»ringe  Kraft.  Darob  daa  Habwerk  h  wird  der 
Iwengel  k  «ingeateilt 

U.  7a,  Nr.  171447,  vom  1«.  Vovtmber  IWM. 

Johannes  Haag,  Maschinen-  und  ROhren- 
fabrik,  Akt. -Oes.  in  Augsburg.  Verfahren 

und  Vorriihfiing  :um  Ktarkfn  Auimlreckrn  roH  Hohl- 
blöckrn  in  lirr  Ijänguriehtung  tnittrli!  Wahfii. 

Der  »uH/uwalr.ende  Hohlbloi  k  w  ird  mehrfach 
unter  jedesmaligem  Yerdrehen  durch  die  Walzen  a 


geführt,  welche  mit  muldenfürnii^ren  Vertiefun;;eu  1/ 
verfchen  niiid.  K*  wird  hierbei  ein  Huliernt  wirkKatnes 
Vorarbeiten  und  Strecken,  zugleich  aber  ein  grobes 
Fertig»  alzen  in  <U  iii  gleichen  Waizenpaare  erzielt, 
da  die  Walzenerhöhangen  ateta  an  Teiachiedeaan 
Stellen  angreifen  und  so  allmthHeh  eine  gldehmlBige 
Waadatirlie  eraeagen.  Nur  wenn  TollatAndig  glatte 
HotalkSrper  oder  Rohre  hergestellt  werden  sollen,  ist 
ein  Niieliwal/eti  erl'i)rderli<  li.  Abbild.  3  bis  ti  zeik'en 
Hcheinatinch  die  Tcrscbiedencn  Arbeitsstufen  eines  in 
vier  Rticben  bearbeiteten  Holilbleekea. 
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Kl.  d4f,  Nr.  l«8«8tt»  Tom  27.  Juni  1905.  l'ierre 
Alu.l  yne  ia  K»rkoft  HtMcr  JtoaMo*  mA 

I>er  hoble  Roststob,  welcher  darcb  Stutzen  e 
und  d  Ton  Terachiedener  Liag*  mit  der  Aaftenlnft  in 
Terblndang  atebt,  besittt  «iSMI  TenteUbareii  Stift  / 
nil  kaffelissr  Sritae.  Leirtam  itoekt  la  «iaar  ]ngel> 


fQrniii^cn  OefTnuni;  KiriHat^HtürltcH  das  doreb 
die       ffimn^;  i  mit  fi  koniimini/iiTt. 

Im  kalten  Zustande  deH  Knttt»tii)>rrt  ni^t  die  Spitze 
des  Stifte«  /  in  das  Stück  g  *o  W'-it  liiiu-in,  daU  sie 
«tie  Oeflnung  i  verscblieBt.  Wird  di-r  Koststab  erhilat, 
M  dehat  er  sieh  mehr  ab  der  Stift  /  die  Oeff- 
Basf  i  wird  freicegebea  aad  KOhllaft  kaaa  Iwi  t 
eiateelMi  «id  darea  d  dea  Roatatab  «Mdar 


n»  M«,  Ir«  littt7, 
Ift.  Havember  1904. 
Riehard  Freund  in 

Wien.  Kraft ({»»frseugtr. 

Von  dem  FQlUrhaebt  f 
zweigt  i-in  IlilfsHchacbt  b 
»b,  der  bis  zum  Kost  c 
herabrdeht  und  aber  die- 
aem  mit  dem  eiMatUohaa 
Faaartaam  ia  'Vathfaidaai 
ataht.  DarHilfBHteehkl 
tat  atets  mit  Brennatoff 

gcfnllt.  In  d.  n  FüU- 
schncht  f  tiiiin(lr>n  olien 
im-hriTt-  nanijifdiixi'ii  h 
ein,  (luri'h  diTon  NVa«»er- 
danipf  die  in  dem  FQII- 
Hchaebt  f  aus  dum  Breoa» 
Stoff  abdeatilliertun  Taai^ 
dämpfe,  welche  eiaea  re- 
gelmäßigen Betrieh  atS- 
rend  beeinflussen  würden, 
nach  unten  getrieben  und 
zum    niirchntrömcn  der 

Kliihcii<l<'ii  Urciiii^lnfT- 
«cliicht  (;i/\Min;,'(U  wi>r- 
den,  wobei  «ie  vor  ilirem 
Absage  durch  Robr  m  zer- 
setzt werden.  Verbren- 
ttuagaluft  wird  dem  Gas- 
onattgerdurcheinoAnzaiil 
Ton  Kohren  g  tugefOlirt 


5.  November  1904 
v'T^l.  „Stahl  und 


Kl.  ?c,  Nr.  171 7SI,  vom 

(Zusatz    /u   I'atent    Nr.  l."i4Ui*l; 

Ki^in-  i;tiir>  Nr. S.  :tO(i|.  tieis  weidt-r  Kinenw  erke, 
Akt. -Iii  f.,  \  II  r  Ii  e  8  i  t  z  ü  r  J.  H.  I)  regier  (ton. 
iu  UeiBweid,  Kr.  Siegen.  Yorrwhiung  zur  Am- 
fBhrtinfdet  Vtrfahretu  nm  Spannern  ee»  Bhektaftt», 


Statt  einer  konii«ch<-n  Tafel,  welche  mit  dem  zu 
.i(juiiiifiidt'n  ISiecli  a  durch  die  Richtwalzen  gcfOhrt 
wini,  werden  treniüß  dem  ZuKntz|iat<>iit  mehrere  dünuerc 
Tafeln  ö  verwendet,  die  entweder  lose  aufeinander 
liegen  oder  dnrch  Nietea  hezw.  Sebrawlwa  c  raiteia- 


ander  verbunden  nind.  Es  kann  so  die  (IröBe  der 
Ililfstofel  be»8er  der  (irölie  dfr  zu  Hpannenden  Blecb- 
tofel  anfi^epaßt  werden,  indem  nU  unterste  Platte  das 
der  Größe  nach  geeignetste  Blatt  verwendet  wird. 
Aach  kann  dadurch  die  Stirfce  und  Konisitit  der 
HilMafal  i  beliebig  geiadart 


Kl.  7  a,  Nr.  imSSt,  mm  SO.  Oktober  IWM. 
Otto  Briede  ia  Benrath  bei  DOsReldorf.  Fcr- 
fakrm  wti  VarrUktmtf  tmr  Befestigung  von  BoM- 
bldekem  auf  DernaN,  «ns  JUe$db*m  in  Wala-  oder 

Ziehteerken  aumutrtdten. 

Per  auszuwalzende  Mohlhlitck  _//  wird  auf  dem 
Dorn  a  mit  »einem  hinteren  Ende  befestigt,  indem  er 
la  Mar  Torgeaehaaa  TactiafaagaB  der  Donutaaga  hin« 


eingedriickt  wird.   Hierbei  Icann  aich  aein  rorderea 

Ende  in  Richtung  den  Walzv<ir','anfi:fs  frt>i  von  dem 
Dorn  ahschiehen.  Zum  Einprosncn  dos  }Iohll)lorke8 
in  die  N  iTticfniiLTi  n  ili  r  l><irii(iluii:,'r  (iiciieii  M  rjiaigte 
Backen  h.  I>ii  ii.>llii'n  können  mit  cin<  iii  /«citcn  Ka- 
liber k  verHcbrn  sein,  mittels  desm-n  dann  da»  voniere 
Ende  dea  Rohblockeo,  damit  ea  von  den  .Walzen 
beeaer  erliiSt  wird,  atwaa  sngaa|dtatt  wird. 

Kl.  24 e,  Hr.  171  MS,  Tom  O.  August  1905. 
Waither  Stremm«  iaSvedala,  Schweden.  £in- 
HÄHmg  aar  BtatätgvMf  mti  VerirmmuM  der  MM- 
minUttH  BtttamittÜt  «M  fmUm  Bremutc^iH  i»  Oaa- 
generatoren  mit  vom  oben  nach  »nten  geführter  Ter- 
brni  nuiuj. 

Zweck  der  Krfindun^  ist  die  l".rzL'u>,'ung  eineH 
von  l'araftin,  TeiT  uhw.  freien  glcichwcrti^'en  (läse-* 
auit  bituinonhaltigen  Brenubtolfen  bei  vorNchicdcner 
Belastung  des  Generators. 

Der  Uenoratorschacbt  ist  zwischen  dem  zugleich 
ala  obere  llauptluftzutührangsölfnung  und  zur  Brona» 
atollBafflhrnng  dienenden  Schaohtteil  b,  dessen  Quar» 
aohattt  ao  eag  bemeeaen  iat, 
daS  die  Qeaehwindigkeit  der 
oben  angesaugten  Luft  in  ihm 
dem  .XiiftritlK'  il'-r  Schwel- 
^ade  bei  hiIiw iniiHtom  (fe- 
neratorbctriiljc  iiiindL-MliiiH 
gleichkommt,  und  dem  mitt- 
leren weitesten  Schachtteil  d, 
dessen  Querschnitt  so  be- 
messen iat,  daS  die  Luft- 
geaebwiadigkelt  ia  ihm  dorn 
AaftrfebderSehwelgaae  aelbat 
bei  stSrkHtem  (Jenerator- 
hotriolie  nicht  überwiegt, 
trc|i|K'iifi>rmig  oder  ^0iäl> 
fOrmii;  erweitert. 

Hierdurch  hoII  erreicht 
werden,  dali  die  krttiadie 
Geschwindigkeit,  bei  weleber 
eins  intenaive  Verhreaanag 
der  bitomiafiaea  Oaae  dardi 
die  Ton  oben  angesaugte  Luft 
Htottflndet,  auch  bei  grSBter  Lnftgeschwlndigkeit  atata 
innerhnili  d'-r  Si  limditvercngung  r.und  zwar  bei  geringer 
I.uftL'chi  Ii»  iiiili::keit  etwas  höller,  bei  ijroller  Luft- 
;,-e><  Ir.i.  iiiilii,-keit  etwa.-»  tief-r,  ent-teiit.  lüe  Sidiaclit- 
vei<-iiL:nriL'  t  dient  «Isn  als  i*olbi4ttHti>,'er  (ieschwindig- 
k<  it-i  i,'ler  für  die  oben  nii;;ei*augte  abwÄrtttHtrömciulc 
Luft  und  die  aufsteigenden  bituminösen  Gaae,  die  in  der 
OzjdatioBasone  aidier  aad  toilatlndig  Terhnaat  werdea. 
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Kl.  10a,   Xr.  171204,  yora   18.  Janaar  IWM. 

P  o  e  1 1  e  r  &  Co.  in  D  vi  r  t  in  und.  Liegender  Koktoftn, 
Bei  diüeem  Koküofcii  wird  das  Heizj^aM  von  ttoidra 
Stiraaeiton  her  in  mf-hrtTon  LilicroiiiutidLr  lii';;(>Mdun 
w«g«rechten  i^oblkanälen  e  dun  h  Krennerdüaen  zn- 
gefllhrt.  Für  jeden  Heinog  iHteine  in  Höhe  dor  Ofen- 
ralil«  liegende  DOm  Toigeseheo,  deren  mehrere  Ton 
Je  «iaem  OasTerteilmgMeUkMMl  e  geipebl  weiden. 


Nr.  800867.  Fr.  A.  KjeUin  in  Stockho  1  m. 
Slek-triacher  Schmelzofen. 

Bei  elektrischen  Schnudziifen  mit  rinfffSrniider 
Schmolxkainmor  liAt  -ich  dio  .SchwiiTijjkeit  heraus- 
gestellt,  die  Errciri  r-iiiiilt!  vor  der  Kinwirkunp  der  or- 
leugten  Wärnn>  /n  Mchiit/en.  OvtnAB  der  Erfindung 
iak  die  den  £iaeulurn  d  umgebende  Spule  e  duroh 
einen  doppaillmi  oder  nMhrfM&ea  Sdutmumlel  e 


IKe  Terbrennan^Iafl  wird  in  die  beiden  Gele- 

rien  f  mittel«,  einr«  VeiitilatorH  Binf;<>l)IaH(<n,  hier  er- 
wÄrmt  und  durdi  die  lii-iden  KanSli'  h  ilen  Kanälen  k 
zugeführt,  von  wo  sie  durch  Oeffnungen  m  zu  den 
Brennern  tritt,  diese  umspült  und  durch  Schlitze  n 
in  dem  aus  don  Düsen  auaatrSniendeu  Heizgue  gelangt. 

Die  Abhitie  sieht  durch  die  neben  den  Luft- 
kaallMi  k  Ilegwiidm  Knnll«  j»  ram  Eninin  »b. 


Afflerikinisehe  Pateoie. 

Nr.  798877.   J.  O.  Johnnton  in  Detroit, 

Mich.  Oießereinnlage. 

Zu  liuidon  Seiten  der  Formmaachinen  a  befinden 
■ich  Gleite  x  und  jr,  die  eo  geneigt  sind,  d*B  nnf 
UuieB  laafende  kleine  Wegen  t  die  Fermtmle  heraa- 
nnd  die  fertigen  Formen  hinwegffihren.  lOttele  nnf 
Aber  Flur  angeordneten  Schienen  e  und  »  laufenden 
Huhvorrichtungcn  werden  die  Formen  von  den  Form- 
tischen auf  die  Wagen  den  (lleiHeft  befördert  und 
rücken  nun  bin  vor  den  Kupolofen  d,  wo  die  Hchienenx 
«•«gerecht  »ind.  ho  dali  die  Wagen  stehen  bleiben 
können,  bix  durch  eine  an  der  Laufschiene  e  beweg- 
liche Bieenpfanne  die  darauf  Iwflndlicben  Formen  mit 
Melau  gefült  eind.  A«f  dem  aleh  tmi 


den  (JleiH  gelangen  nun  die  Wagen  laugsam  unter  die 
Tranaportvorriciitun^on  tc,  durch  dio  diu  Teile  der 
Formen,  nachdem  sie  auseinandergenommen  sind,  auf 
die  auf  den  beiden  anderen  Uleiaen  y  stehenden 
Wagen  gebracht  werden.  Auf  dieaen  rfteken  eie  auf 
geneigter  Bahn  bis  n  den  Formmasehinen  vor,  denen 
Hie  dureh  dio  TranB|H>rtTorrichtungen  g  und  r  Ton 
neuem  zuu'cführt  werden  können.  Die  fertigen  flu6- 
atiicki'  w<  rdi'n  nn  di-r  I.aufs<-hiene  h  eiitliiii^  /ii  den 
Kühlplut/cn  i'  gi'lirnclit.  wSlirend  der  Forninand  auf 
ein  über  einer  Urube  an^reordnetus  Sieb  k  fällt.  Eine 
Fördervorrichtung  /  bringt  dann  don  Sand  zu  einem 
Elevator  »i,  der  ihn  in  eine  Tranaportrinne  n  hebt, 
dio  ihn  bie  zu  den  Formmaaebinen  a  zurückführt. 
Die  Wagen  b  werden  dnroh  auf  geneigten  Quer- 
aehknen  •  Umfeade  Wag«n  p  von  dem  einen  Oleia 
Mf  daa  aadefe  gebmahi. 


der  ringfSrmigon  Schmelzicammer  h  getrennt.  Zur 

Vermeidung  von  Induktionsströmen  in  ilcin  Mnntd  c 
iitt  die»er  an  einer  Seite  aufgeschnitten  uinl  liurt  durch 
einen  l.ichtraum  tnier  eine  »«mttt  geeignet'-  I •'uli«' rong 
getrennt.  Zu  beiden  Seiten  der  Trennungnstelle  an- 
geordnete Rohren  A  und  k  gestatten,  einen  Wasser- 
■trom  zur  Kühlung  durch  den  Bchutzniantel  zu  leiten. 

Nr.  800712.  J.  J.  Blount  in  Donora,  Pa. 
Blockzieher. 

Der  Blockzieher  l>esteht  aus  zwei  Zylindern  n  b 
und  einem  Kolliea  c,  der  eich  in  dorn  inneren  /.\- 
liader  •  bewegt,  der  leiaenwta  wieder  al»  Kolben  in 
dem  iaSaren  Zylinder  h  Teraefalebbac  iat  Durch  eine 
Bohrung  d  stehen  die  Zvllnder  in  YerMndung,  so  daS 
dae  beide  anfüllende  (^)el  oder  Waaaer  Ton  einem  in 
den  andern  relangen  kann, 
seiner  KoibeiiHtrtngo  ein 
Auge  s  zur  liefestigiing  dea 
Kranbakens,  obonso  sind  an 
dem  Süßeren  Zylinder  h 
zwei  Gestänge  mit  Augen 
zunt  £inbAngen  einee  iind^ 
tenKranliakena  vorgaoalwn, 
die  durch  heeondere  FBb- 
rungen  an  dem  Zylinder  a 
hindurcbgehen.  An  diesem 
«ind  außerdem  zwei  Kip- 
pen e  angebracht,  in  denen 
die  Zangt>n  f  zum  Erfassen 
der  Rbx'kform  g  mitteil  der 
Zapfen  h  drehbar  gelagert 
Bind.  aietehfaUa  an  diMen 
Bippen  dnd  kune  Ante  t 
drehbar  befeaMgl,  die  dnidi 
die  Kraft  yon  Federn  k 
die  Zangetiarme  nach  außen 
drücken.  Oegcn  da«  obere 
kürzere  Endo  der  Zangen 
wirken  Bolzen  /,  die  in 
mit  dem  Innern  des  Zylin- 
ders a  in  Verbindung  stehenden  Bohrungen  sich 
ToUkommen  dicht  bewegen  können. 

Die  Wirknngaweiae  der  Einrichtung  iat  folgende: 
Kacfadem  der  Bloekileber,  an  den  beldea  InSerett  am 
Zylinder  h  befcHtigten  OcstAngon  hingend,  Ober  die 
Blockform  gefahren  und  entsprechend  heruntergclasaeo 
worden  ist.  wird  mittelH  den  zweiten  Kranhakens  der 
Kolben  f  bochgezogen.  Uie  Flümiigkeit  drängt  zu- 
nächst die  Holzen  /  nach  auHen,  die  die  ZanirctuiTnii? 
oben  auseinanderiipreizen,  so  daß  sie  mit  ihren  untert-n 
Augen  unter  die  Nasen  m  der  Blockform  greifen. 
Hierauf  dringt  die  FiOMigkeit  durch  den  Kanal  i  in 
den  ftuBeton  Zylinder  b,  der  rieh  aber  den  inneren 
uaeh  nnten  addebt  imd  mit  aeinem  Anaatn  n  ice 
Bloek  ana  der  y«ni  drBdct 
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Zentralverband  Deutscher  Industrieller. 

Dor  AuMHchuß  trat  am  17.  N(>vemb»>r  in  Borlin 
unter  VorHit/.  tlo«  IlerrpnhauBmit^lipileH  Major  Vo- 
peliiis  zu  eitler  Sitr.untj  zuHammcn.  Nach  Krledi- 
gong  gOBchftftlioher  Mitteilungen  wurden  die  UH.  Kom- 
menienrai  Veg-i,  HandalaluinnierMkretir  Braadt, 
Dr.  Toa  «nd  sa  L5ir«]itt«i]i,  BwgamaMor 
Klein«,  STsdikm  Hecmanii,  BmimI  Flohr, 
Syndikus  Dr.  Kuhlo  «md  Direktor  Martin«  ih  d«n 
Ausschuß  kooptiert.  Oeneralsokretir  A.  Bneek  er- 
stattete hierauf  »einen  Uerieht.  Er  bebanilelte  die 
Reichsstouerreforrii.  liio  or  in  ihren  Mfln),'eln  ln^kla^^te. 
den  Frachturkuiiiii  iulriiun'l  und  dit-  ijiL'rüln.-r  um  Jit 
EiiteubahuTorwaltuii^  ^'i'ptloi^cm-n  Vi'rhauilluugou,  um 
Hodann  filier  die  (lütt^rrrachten  Hieb  einklebender  n 
tafiern  und  speziell  die  Abfertigungsgebühr  in  ihrer 
HSIm  SU  bekämpfen.  Eine  diesbezAgttdb«  Eingabe 
bl  an  den  Eisanhahnminister  garielitet.  B«duer  be- 
jHHiddt  Bodann  di«  BiwnlMlniT«rfc«1it«0Tdnmg,  die 
viele  VcrbeHBerungeu  enthalte  und  Ober  die  im  Verein 
mit  den  VerbSnden,  welehe  «um  Zentralverbande  in 
Intere8Hen);emeiiiHi  haft  Hteben,  eine  ^iitarhtliche  Ein- 
gabe an  (las  Kei^'b^eiHenbahnamt  abgesandt  wurde. 
Die  Verhandlungen  mit  dem  Finanzminister  Ober  die 
Ausfuhrung  de»  §  23  Abs.  3  wegen  der  Lohnliaton 
beben  ZU  bofriodigonden  Resultaten  gefdbrt,  wie  der 
neueste  ErlaU  de«  Finanzminister«  «rgeb«.  £•  ««i  «in 
treitgehendes  £ntgegenkoromen  der  uidnstiie,  dnSale 
doh  benitwUlrt  Juik,  ü»  Lohaliil«B  «elbst  sa  liefern. 
Tn  der  Trag«  der  Venordunng  de«  'Vechselprotestea 
hat  Bich  das  Direktorium  dafür  aiisj^esiirofbi'H,  dati 
e«  dem  Dundesrato  UberlaHaen  werden  !»olK-,  A'w  Hülic 
der  Summe  fedtzunetien,  die  duri  li  ilcn  Brii  ttrwi,'cr 
protf'Htiert  werden  kann.  Die  InteressenjfeiiicinMtliHft 
mit  dem  Hunde  der  Industriellen  und  der  Zentralmtelle 
zur  Vorbereitung  der  IlandelsTerträge  hat  sich  gut 
bewibrt  Vaneateni  hnl  dl«  0«m«iii«Äaft  «in« 

Stfailfe  A«NtoIlnng«kommiH8tM  firdi«  itsti^ 

Industrie* 

gebildet  und  damit  eine  Einrirbtung  ins  Leben  gerufen, 
die  geeiguet  erscheint,  dem  geitamten  dentnehen  Er- 
werbnleben  WHnentliche  I)iennte  xn  leisten.  Schon 
■«it  Jahren  besteht  in  Frankreich  ein  „Comite  fran- 
f}ni«  d««  Exposition«  k  l'Etranger",  d.  h.  «ine  In* 
«tttatioa,  -weldi«  dl«  An^b«  h^  auf  «Uen  •nelladi- 
schen  Anssiellnngen  das  Interesse  der  frans5siachen 
Aussteller  tu  vertreten.  Die  oegenHreiche  Tätigkeit 
dieneN  Kcmiitrcs  liiit  ili'n  l'r(i''i(li'nt('n  fliT  Hi>|iu)iiik 
Tcranlalit,  (lau  Komiti  r  unti  rin  12.  .luni  ^901  durch 
ein  besondorcH  Dekret  al-  '  Itentliehe  und  gemein- 
nfltzigu  luHtitution  anzuerkennen.  Eine  ihnliche  Ein- 
ricbtung  fehlte  bisher  in  Deutschland;  sie  soll  jetzt 
von  den  drei  großen  Industriöverblnden  geHebalTen 
werden.  Das  Programm  der  soeben  niedergesetzten 
BStindigen  An«Ntellnng«komml«aion  für  die  deutsofae 
ladnetrie*  l«t  amÜMionder,  «1«  dM  de«  f^«ufl«iscli«n 
YorbUdaa.  IM«  dentaeUl»  KonunMon  «rird  sieb  mit 


•  Die  erste  Anregung  zur  Schaffung  einer  koI- 
<-lien  r.iiirii  htuu;r  i"*'  vom  (ieli.  Kotnmer/.ienrat 
lleitirieli  l.iie;^'  ii M -«ice;;« iii^i'ii.  Wir  haben  den  ( ie- 
dankvn  bfi  mehrfacher  (telegenheit  aufgenommen 
und  uns  mit  ihm  in  den  Berichten  Aber  die  Ausotcl- 
Inngen  von  Lüttich  und  Mailand,  die  in  dieser  Zeit- 
schrift seinerzeit  verötTentlicht  worden  sind,  «Ingehend 
hewhiftigt.  Von  der  Tätigkeit  der  In  den  AnmiclinB 
gewihltra  PersSnliehkelten  nnd  der  Oeaelilflssten« 
wird  der  Erfolg  wesentlich  «bhftngig  sein.    X>/e  B«i. 


dotn    geHatnten    AuAtellungxv.  i  hi'h   heni  lig||ig«B,  Ö.  k* 
sie    wird    in   den  Hereicb    ihrer  Wtrk»amkeit  ziehen 
eowiiiil  ilt'utNohe  und  internationale  Ausstellungen  im 
Auslande,  als  auch  fremde  und  internationale  Anastai- 
lungen  in  Deutschland  und  d««tidto  AnwtalinBgn  ia 
Deutschland.    Bi«  wird  fortf«««lit  da«  g«Mmte  ein- 
•ehUgige  Mat«fial  studieren,  einen  heaond»ren  Naeb- 
richtendien«t   für   das   AuHstellungswesen  pinrichten 
und  «o  einen  Mittelpunkt   bilden,  von   dem  aus  der 
derirm  hi  n   hiihiHtrii-    ^t<  r,s  Hat  und  Auskunft  in  allen 
AuBhtclliing-'ftngclogi-iihi  iti  n     zur  Verfögunsr  stehen 
soll.     Darüber  hinauH   wini    ilie  Kommission  unfun- 
dierten  oder   gar  schwindelhaften  AusstellungHpro- 
JeÜea,  wie  «ie  Jelsl  hiaflg  g«nug  zur  Vorlage  kom- 
m«ii,  «ntgsfeBtretan.  Dtgsgen  wird  si«  b«i  d«r  Or> 
gnaitatfon  addier  AaamUniuimi  dareh  nehverstla- 
(I^Mi  B«in*  mitwirksn,  dia      aaf  Oiaad  ihrer  Stu- 
di«n  nnd  Eillebungen  als  nfltdidl  oder  notwendig  er- 
kannt hat.    Die  Kumtnission  wird  auch  bestrebt  »ein, 
zwisi-ben     den     lieliärdlicheii     Organen     und  <len 
AuHstellcrn  tlie   wiiriü(  licuHwerte  Vermittlung  zu  be- 
wirken,   an  der  es   wahrend   des  letzten  Jahrzehnts 
verschiedentlich  gefehlt  bat.     Sic    wird    zu  diesem 
Zweck  bei  ihrer  Arbeit  stets  mit  dem  Reichsamt  des 
luucru,  als  der  zuatändigou  Zentralbehörde,  in  Fdh- 
long  bleiben.  £•  haben  in  dieser  Hia^etat  b«reit« 
dl«  •rfor<l«riIehen  B««pre«bnng«B  •lattp«ftnd«n.  Di« 
Arbeit  der  Kommission  wird  durch  die  Bureaus  der 
Zentralstelle  für  Vorbereitung  von  riandelsvertrSiren, 
Berlin  "VN'.  9,  Linkstraße  tf>,  iceleistet  werden.  I>er 
KommiiiHion  gehören   t\\*  ordentliche  Mitglieiler  an  : 
>r.  <i,   M.    Major  d    I..   Ii.  VopeliuM,  Hültenliesitzcr 
(leb.  üergrnt  ( ieneraldirektor  Hilger,  Kommerzienrat 
Semlinger  .    \ivh.    Kommerzienrat    Lueg.  Oeneral- 
sekretAr  A.  Uueck,  Dr.  v.  Msrtius,  Geheimer  Kom- 
merzienrat Ooldborger,  Qeh.  Kommerzienrat  Loui« 
BaT«B<,  Komui9isi«nmt  F«Uz  D«tttMb,  ]>ir«lctoir  Or. 
Tosberg-Rekow,  Geb.  Konm«nd«Bi«t  H«nn.  Wirt, 
Kmumerzienrat    Eugen   ProtMB,    Direktor  Wilhelm 
Schnitze.  Fabrikbesitzer  Heinrich  Friedrichs,  Ueneral- 
«okrctfir  Dr.  Wendtland,  deren   .\ufgabe  es  ist,  das 
Ausstellungswerien   in  der  ganzen  Welt  zu  studieren 
un<l    den  Induhtrlcllcti   in  gegebenen  Fällen  mit  Rat 
untl  Tat  an  die  Hand  zu  gehen.    Dor  Vorsitz  wurde  dem 
üelieinien  Kommerzienrat  U  0 1  d  b  e  r  ge  r  Ohertragaa. 

Auch  «in«  Kommission,  wolch«  «ich  mit  Fr^«a 
d««  Export«  sn  baaoblfMgaa  hnl,  ward«  tob 
d«r  0«m«inBebaft  «ing«Betzt  Benlglldi  dw  Hai« 
und  Gewichtsordnung  InBerte  Hr.  Bunde 
schwere  Itedenken  iri.ibe«ondere  beziiglieh  der  Lastua 
für  die  TextilinduHtrie.  I'(>l>er  die  allj^enieine  Wirt- 
Bchaftnla;;c  ä\illerte  Hicli  K.'iln'.  r  befriedigend  uml  he- 
tonte,  dah,  wenn  die  l'reiso  sich  auf  einer  mitt- 
ler eu  Linie  bewegen,  dies  nur  den  Kar- 
tellen zu  verdanken  soi.  Die  jetzige  wirt- 
seliaftliche  I^age  sei  vornehmlich  auf  die  Nachfrage 
Tom  Iniande  zurnckzufOhrea,  wobei  in  «nter  Reihe 
di«  günstige  Lage  der  Landwirt«ch*(t  ia  B«tradit 
kommt.  Der  Schutz  des  Oetreidebaue«  hat  sich  nndi 
allen  Seiten  bewährt  nnd  nichts  verlautet  Qber 
Klagen  \v.  _Tii  i|.  -  Hrolt'  Uerun;; ;  dagegen  seien  die 
anderen  landw  irt-.  iiattln  hen  Ziille  überspannt.  Ob 
und  inwieweit  die  neuen  IlRiideUverträ^'e  auf  die 
jetzige  Lage  wirken,  lieHe  sieh  noch  nicht  klar  über- 
seh«n.  Des  weiteren  behandelte  Redner  die  Qeld- 
tnnomng,  die  Arbeiten  des  Wirtschaftlichen  Aus- 
■ehnases  betr.  die  Yerbaadlnagen  wegen  Abschlusses 
neuer  Handel«t«ttrlM,  die  Midalpditisch«  Qsseti- 
gebung  und  deren  HsadbabaaK,  die  Agitatioa  d«r 
Sosialdemoltratie,  bei  der  die  Differeasen  «wiadien 
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dem  politischen  und  wiHmbaftUotaen  RadikaliBmoB 
»ta^e  traten.  Der  Kun  der  Q«lrerk8chaften  «erde 
iMin  friedlielMr  Mia,  nuii  nltaM  Ah  Mf  groBe 
Klmpfp  g«fa8t  UMdiBn,  «Hb  nnf  wirtwhnMiolMm  ()•• 

biete  für  die  politischen  Ziele  der  Sozialdemokratie 
aua^fochten  werden  wdrden.  Die  Bestrebnni^n  auf 
Erriohtan(c  einer  SchutzToretni^^un^  y.nr  EntschAdigang 
^e^en  NBchti-ilc  ron  fttr^ikw,  die  namentlich  kleine 
IniliiBtrielle  1  .-t--  f  i  n,  haben  Erfol^jo  gehabt,  bcrL>ita 
sind  ÖÜ  Vereine  <.iiei»«m  i^chatxT«rbande  beigetreten. 

äcblieBüch  gedachte  Redner  de«  17.  November 
1881,  der  unTcrgettliGben  Botachaft  de*  groSen 
K«iMn  und  «eine«  grofien  KMulen,  um  dana  n 
eriuen,  daB,  wenn  auch  keine  TenShiiaii^  dw  Ja~ 
•  beller  stattgefunden  hat,  doch  unendlich  Tiel  Gatea 
und  Erhabenes  g'  loistet  ii>t  und  wird,  i)lit,'I('ii'h  aiitter 
den  Sozialdemokraten  iiu<'h  ileutHrlir  l'njfi'sHDreu  wie 
8ombart  diese  Ge^ctz^'ebun^  bekHinjifen.  IUmIhit 
virliest  AouBcrungen  des  i«!(zt«rei>  bi»rül>«r  und 
niuint  unter  lobhafter  Zustimmung  der  Versammlung, 
jeder  Industrielle  werde  es  sich  Qberlogon,  einen 
jungen  Mann  einzustellen,  der  in  der  Berliner  HandcU- 
hoflliechiiie  bei  Profeeeor  Sombftrt  eeinen  •ouelpoU* 
tiidwn  Unterrtolrt  eiMteK  hat. 

Nach  der  aüt  leUuflem  Beifall  safgeMiiinenea 
Rede  des  Ilm.  Bneelc  «ntepaa  aieh  eine  «nimierla 
Debatte  Ii  bor  die  BilÜTeioben  Pankfee»  dieBedier  li*- 
rObrf  brttli-. 

Herr  Ue$giorungRrHt  l'rofeKHur  Dr.  I.  e  i  d  i  g  refo» 
rierto  hierauf  Bhcr  die  KrHL'f  hptreffend  den 

Eigeutttiusvorbelialt  an  MMcUaea« 
mweteberrolfenderBeeoUnBntiln^ui^Boiniraen  wird; 

.Per  Zentral  verband  Deutscher  InduHtrieller  er- 
kennt an,  dttü  für  Terschiedene  Indugtriezweij^f», 
insbesondere  die  Mascliinenindustrie,  der  Verkuuf 
gegen  EigentumsTorbehalt  ein  uweckmäliiges  und 
in  vielen  FAUen  fQr  den  OoschAftsabschluß  not- 
wendiges Sicherungamittel  des  VerkSufera  ist,  da« 
ueh  sozial  insofern  von  nicht  geringer  Bedeutung 
irt,  «la  ee  dem  kapitalaohwnoiien  tfiobtieea  In* 
dvilrieUen  die  Begrflndnnif  einer  selbsUndtgen 
BsdsteBS  erleichtert. 

Die  Rechtsprechung  de«  Reichsgerichts  hut  den 
FigentiirnBTorbehalt  in  den  meisten  Fällen  wir- 
kuQgi*lo8  iTuniacht,  eine  gesetzlich*«  Apnderung  des 
jetzigen  I:  l)t!>zustandes,  der  ■/»  einer  unbilligen 
Bevor<sugiinL'  der  itealglAubiger  insbosondoro  gegen- 
über den  Lieferern  tob  Maechinon  geführt  hat,  er- 
selieint  daher  im  b«rechti^ii  latereaae  derlndaatrie 
fttr  dringend  gebeten.* 

Es  folgt  sodann  eine  UoHiireehuiii:  de*  Atitni^je« 
Basaermnnn  znni  S  ij'i  des  lIitiide|«<'fHc>tj:l>tieher(.  b«tr. 

die  Angestelltcu  in  llauUiil  uud  Industrie 

dnrck  die  HU.  Kaufmann  Wrage  nnd  OaB.-8BlEr. 
Stumpf.  £•  wird  folgender  Antrag  Stnrapr  ein- 
stimmig angenommen: 

-Per  Zcntralverbriiid  IteutHcber  Iiiciii^trieller 
sieht  h\<-\\  L,'e/wungen,  gegen  den  Antrag  ItaH^er- 
mann  betretend  die  AbSndemng  des  iii  6  t  1L<J.B. 
die  schwersten  Bedenken  m  erheben.  ÖoU  der 
Absali  1  des  §  63  H.  O.  B.  iwiogende  Beelilskrafl 
erhalten,  so  darf  dies  aar  geeenebeD,  wenn  der 
Absatz  t  dahin  abgeindert  wird,  daB  der  Handlungs- 
gehilfe verpflichtet  ist,  sieh  nuf  das  ihm  im  Absatz  1 
bis  zur  |)aiier  von  set-h»  Wochen  gewährleistete 
volle  Uehnlt  denjenigen  Betm^^  nurei  hiirii  /u  lj»h;<i  n, 
der  ihm  für  die  Zeit  seiner  Verliiniierun>{  uua  einer 
Kranken-  und  Unfallversicherung  zukommt,  sofern 
der  Arbeitgeber  zu  diesen  Verrticherungen  bei- 
getrairen  hat.  Die  Im  Antrage  Bassermann 
geforderte  Znwendung  des  rolien  Oelialta  neben  den 
BesBgen  aas  der  Kranken»  und  UnfallTersicheroDg 


mnfi,  abgesehen  von  ihrer  niobt  sn  untenehBlMaden 
sonalpolitisehen  Tragweit»,  ediOB  ana  nlHlielwa 
CMnden  al«  verwarfHäi  nnd  als  dem  allgemeiaen  Oe* 

reehtigkeitsgefShl  widersprechend  erachtet  werden.* 
Hr.  Konimorzionrat  Dr.  O.  Kaufmann-  Wüste- 
giersdorf besprach  liierauf  die  im  Reichstage  ein- 
gebraeblen  Aatrige  betreifaad 

die  rechtliehe  Stellung  der  technlMlica 

Angestellten  der  Tndnstrl«». 
Km  wurdu  ht»<r/.u  fulgt,*ud«ir  Autrag  angtittuniinen : 
.Der  Zentralverband  Deutscher  Industrieller 
erkennt  die  Itedeutsame  dteliong,  welche  den  toeli- 
nisehen  Angestellten  in  der  deutschen  Indnetaie 
zukommt,  sowi«  dl«  .ferdieostvoUa  Mihriiknag  der 
Angehörigen  dieees  Bemfsstandee  an  der  erfol|^ 
reichen  Kntwieklnn;,'  der  iIiMitneben  Industrie  in 
vollem  ilalSe  nn ;  er  widcrHtn  bt  aucli  keineswegs 
der  VcrbcKBeruin;  ihrer  rei  litliclien  Stellung  im  ein- 
zelnen; er  Hteilt  je<ioe)i  das  Vorliandensein  erheb- 
licher M)li!<iiinde  auf  diesem  Gebiete  entschieden 
in  Abrede,  bait  die  zwischen  den  einschlAgigen 
gesetzlichen  Bestimmungen  der  Gewerbeordnung 
•ineraeits  nnd  des  üandelegesetnbnehes  anderseits 
henlahnndea  AbweiolniBgen  nm  ^Ben  TeUe  fttr 
begrOndet  durch  die  Tersehiodenheit  der  beruflichen 
Stellung  beider  Kategorien  von  Angestellten,  und 
erachtet  die  dureh  die  Bassermannschen  Antr&ge 
erstrebte  so  h e  i» a  t  i s  e  h  e  Gleichstellung  der  tcch- 
niMcben  mit  den  kaofnitinnischen  AngCBtellteii  für 
flberaos  bedenlüich,  zum  Teil  auch  geradezu  für 
uBTereiabar  mit  Lelwnsinteresaeu  der  Industrie.* 

Ton  der  AbildhW  dnnh  Hm.  Bueck  ein  Referat 
Aber  den  dem  Retebslage  soeben  zugegangenen  Os- 

Hetzentwurf  über  die  Hern  fsvere  ine  zu  er- 
Htatteu,  luutitc  wegüu  der  späten  Stunde  Abstand  ge- 
nommen werden.  DasKefamt  aeU  gedrookt  ntrTer» 
teilttog  gelangen. 

Verein  fQr  Eisenbahnkunde. 

Am  18.  Nevember  spranh  im  Tersin  fttr  Eiaen- 
bahnkande  nnter  dem  Vorsitz  des  Geh.  Bej^nugn- 
rato«  Prof.  Qoering  Reg.-Baumeister  Qiaaa  nnler 
Tarftthrnag  von  Uditbildem  iii>er  einig« 

Tropenbithnen  Ostasiens. 

Er  gab  zuntiehst  einen  kurzen  Uoberblick  Ober 
den  See-  und  Binnenscbiffahrtsvcrkehr  und  über  die 
I.andtranspurtmittel  in  den  einzelnen  LSndern  und 
ging  sodann  ausführlicher  auf  die  von  ihm  selbst  be- 
reiaten  Bahnen  Slams,  Javas  und  Ceylons  ein« 
die  insbeeondere  deshalb  zu  einer  vetgleiehendeo  Bo> 
trachtung  herausfordern,  weil  sie  von  drei  verseble- 
deneu  Nationen  ausgeführt  wurden:  die  siamesischen 
Kähnen  ■'ind  in  iler  IlHuiitsiielie  deuthehcn  Ursprunges, 
die  jiiYliniHidien  Hahnen  von  duu  liullSudern  und  die 
lirthnen  t  'eyiniiH  von  den  Engländern  erbaut.  S  i  u  m 
liai  eiu  Bahnnetz  von  718  km,  das  mit  so  geriiiL,'en 
Baukoston  (durchschnittlich  nur  73000  für  einen 
Kilometer  BaholAnge)  hergestellt  ist,  daß  es  trotz  der 
dünnen  fieTÖlkeriing  nnd  der  Konkurrenz  durch  die 
Schiifahrt  noeh  eine  gnte  Beut«  abwirft.  Die  Bahnen, 
dl«  Im  Ben  nnd  Betrieb  einen  recht  günstigen  Ein- 
druik  iniiclien,  liegen  zum  Teil  im  Urwald,  zum 
;,-ri')liL-reti  Teil  ober  in  der  fruchtbringenden  Ebene 
<le.'i  Menam,  die  einen  großen  Teil  des  Jahres  unter 
WasKcr  steht,  so  dait  »ogar  einzelne  hier  gelegene 
Bahnhofe  zeitweise  keine  l.andverbindung  haben.  Die 
Bahnen  sind  sämtlich  Eigentum  dos  König«,  nur 
einige  Kleinbahnen  hetinden  sieh  in  Prirathesill. 
Java  hat  eeinec  dichten  BevOlkerang  von  rnnd 
S4  Millionen  Einwohner  oder  190  Elnwohner/qfcm 
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(I'roußen  100  Einwohner''qkm)  entsprechend,  ein  gut 
entwickeltes  Eisenbahnnetz  von  2151  km,  daneben 
noch  ein  umfangreiches  Netz  (1700  km)  von  Ueber- 
landstraBenbahnen  (Kleinbahnen)  mit  einer  durch- 
gehenden Linie  von  890  km  Länge.  Bvide  Netze 
haben  die  gleiche  Schmalspur  von  1,067  m  mit  Aus- 
nahme einer  00  km  langen  Btrecke  zwischen  Sura- 
karta  und  Djokjakarta,  die  in  Privatbesitz  ist  und  die 
von  Westen  nach  Osten  durchgehende  Hauptlinie  un- 
angenehm unterbricht.  Die  erste  Bahn  ist  1R67  er- 
öffnet. Da  Java  wenig  gute  IlAfen  besitzt,  war  mit 
dem  Bau  einzelner  kleiner  Stichbahnen  zur  Küste 
nichts  erreicht,  vielmehr  war  das  Wichtigste  der  Bau 
einer  LAngsvorbindung  zwischen  den  beiden  Haupt- 
stXdten  Batavia  und  Surabaja.  Zur  Erschließung  der 
kleineren  Täler  dient  das  umfangreiche  Nets  von 
Kleinbahnen,  deren  Herstellung  durch  die  schon  vorher 
bestehenden  vorzüglichen  Straöen  sehr  erleichtert 
wurde.  l>io  Bahnen  Ceylons  —  630  km  umfassend  — 
sind  sämtlich  in  Staatsbesitz.  Der  größere  Teil  hat 
eine  Breitspur  von  1,67  m,  die  fdr  das  stark  zer- 
klüftete Qebirgsgoländc  mit  Höhen  von  600  bis 
2000  m  nicht  zweckmäßig  ist.  Trotz  der  Breitspur 
kommen  Halbmesser  von  100  m  und  Steigungen  von 
22,7  V.  T.  vor.  Die  Bahnverwaltang  hat  die  Nach- 
teile der  Breitspur  auch  eingesehen  und  zwei  kleine 
Linien  mit  Schmalspur  erbaut,  ist  hierbei  aber  in  das 
andere  Extrem  verfallen,  indem  sie  die  76  cm-Spur 
wählte,  bei  der  die  Wagen  ganz  bedenklich  schwanken. 

Von  den  technischen  Einzelheiten  ist 
hervorzuheben,  daß  in  Hiam  die  Empfangsgobäudo 
zum  großen  Teil  zweigeschossig  aus  Holz  erbaut  sind, 
da  (las  Bewohnen  des  Erdgeschosses  wegen  der 
Fieberausdünstungen  unmöglich  ist.  In  Java  sind  die 
Empfangseobäude  zum  Schatz  gegen  die  Sonne  massiv 
ausgeführt  und  weiß  gestrichen  and  die  Bahnsteige 


überdacht.  Bei  den  Lokomotiv-  und  Oaterscbuppen 
sind  die  Fensteröffnungen  statt  mit  Glas  mit  durch- 
brochenem Mauerwerk  gefüllt  Ceylon  hat  im  Oe^n- 
satz  zu  den  Htuhlschienon  dos  englischen  Mutterlandes 
Broitfußaobienen  auf  hölzernen  QuerschwcUon.  Die 
Empfangsgebäude  sind  massiv  mit  einem  aäu lea- 
getragenen Vordach  versehen,  das  das  Eindrinfren 
der  Sonnenstrahlen  in  das  Empfangsgebäude  ver- 
hindert. Für  die  Personenwagen  erfordert  das  hoiße 
Klima  besondere  Schutzmaßnahmen,  insbesondere  die 
Vermeidung  aller  kleinen  Abteile.  Um  femer  das 
Einfallen  der  Sonnenstrahlen  in  das  Innere  zu  rer- 
meiden,  ist  in  Siam  und  Java  das  Wagendach  seitlich 
weit  vorgekragt,  während  die  Wagen  Ceylons  in  sehr 
zweckmäßiger  Weise  mit  einem  Doppeldach  versehen 
sind.  Die  Fensteröffnungen  aind  vielfach  ohne  jeg- 
liche VerschluBvorrichtungen. 

Eine  besonder«  schwierige  Aufgabe  für  die  Ver- 
waltung von  Bahnen  in  nnzivilisierten  Ländern  iai 
die  Beschaffung  der  erforderlichen  Beamten  und  Ar- 
beiter. Die  Siamosen  sind  vorwiegend  energielos  und 
träge  und  daher  für  anstrengende  pünktliche  Ar- 
beiten unbrauchbar.  Ks  werden  daber  in  Siam  viel- 
fach Chinesen  und  Mischlinge  von  Chinesen  und 
Siamesinnen  verwendet.  Dagegen  sind  die  Javaner 
als  intelligenter  Volksstamm  besser  als  Bahnarbeiter 
geeignet,  obgleich  auch  sie  für  anstrimgendo  Arbeit 
schwer  zu  halten  sind.  Einen  wesentlichen  Stamm 
der  Eisenbahnbeamten  bilden  hier  die  Mischlinge 
zwischen  Europäern  and  Javanerinnen,  die  —  sehr 
zum  Schaden  für  den  weißen  Mann  —  auf  Java  die 
gleichen  Rechte  genießen,  wie  die  Europäer.  Zum 
Schluß  gedachte  der  Vortragende  der  liebenswürdigen 
Aufnahme,  die  er  bei  den  Eisenbahnbeamten  Siara« 
und  Ceylons  gefunden,  während  man  ihm  in  Java 
mit  einem  gewissen  Mißtrauen  begegnet  sei. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutschland.  Die  bekannte  Berliner  Firma 
A.  Borsig  feierte  am  6.  November  in  ihrem  Tegeler 
W^erk  die 

F«rtif(8tellaBg  der  6000.  liOkomotire. 

Die  Konstruktion  dittser  Lokomotive  weicht  in 
vieler  Beziehung  von  der  gewöhnlichen  ab.  Sie  ist 
eine  sogenannte  kombinierte  Zahnrad-  und  Keibungs- 
maschine  und  wird  von  der  Königlichen  Eisenbahn- 
direktion Saarbrücken  für  den  Betrieb  im  Eifelgobiet 
bei  Strecken  mit  Steigungen  bis  60  "/u«  verwendet. 


Zwei  innerhalb  des  Rahmens  liegende  Zylinder  treiben 
die  drei  gekuppelten  Adhüsionsachsen,  während  zwei 
weitere  unter  der  Rauchkammer  liegende  Zylinder 
zwei  untereinander  gekuppelte  Achsen  treiben.  Die 
letzteren  tragen  die  Zahnräder.  Die  Lokomotive  be- 
sitzt ein  Dientttgowirht  von  AH'/j  t  und  wurde  bereits 
in  mehreren  E.<('mplaren  nicht  nur  für  die  Königliche 
Eisenbahndircktiun  Saarbrücken,  sondern  auch  für  die 
Königliche  Eisonbahndirektion  Erfurt  zum  Betriebe 
der  Bahn  Jlmcnau  — Schlousingen  im  Thüringurwald 
geliefert. 

Zahnradlokomotivcn  bilden  übrigens  seit  einigen 
Jahren  eine  Spezialität  der  Firma  A.  Borsig,  welche 
solche  Konstruktionen  auch  für 
Portugal  sowie  für  rebersee 
und  zwar  für  die  in  den  rhilo- 
nischen  und  argentinischen 
Anden  befindlichen  Bahnen 
entworfen  und  ausgeführt  hat. 
Es  ist  bezeichnend,  daß  wäh- 
rend der  Herstellung  des  fünften 
Tansands  von  I^okomotiven  (die 
öÜOOste  wurde  im  Jahre  1902 
ft'rtiggestellt)  16  Jahre  verflos- 
sen sind,  während  das  secbütc 
Tausend  Lokomotiven  inner- 
halb vier  Jahren  angefertigt 
wunle.  Nach  der  Produktion 
dos  letzten  Jahres  zu  scbltoßen 
—  350  bis  400  Lokomotiven  — 
wird  die  Feier  der  7000sten 
kaum  drei  Jahre  auf  sich  war- 
ten lassen. 

ftr3 


1.  Desember  1909. 
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Mit  RQcküicbt  auf  Am  am  u.  l»ezember  auf  der 
HanpirerNamniluny;  dea  Vereini  deutscher  EiMiibBttoiH 

erbtt)  (»lüktrlsch  angetriebene  UeTersientraOe 

dürfte  von  Int*>reHiio  «ein  zn  hören,  daß,  veranlaBt  durch 
die  Hestrehnniren  der  Walzwi  rk>-,  iliirch  Anwendung 
inflirlichst  grober  Kräfte  uud  (um  liwindigkeitcn  die 
Pri"liikiiou  der  AiValzeUHtruK«  ru  crliiihen,  die  Firma 
Ehrhardt  ISl  äehmer,  <i.  ni.  )i  II.,  xurzeit  für  ein 
lMl||;i*«bM  HOttenwRrk  eine  VcrKijii>l-t>rillinf;H-ReT«r- 
■(ermucbine  Ton  ftber  2ÜO0O  cfT.  I*.  8.  Leistung  ans- 
geführt  hat.  Die  Miwdiino  arbeitet  auch  bei  ihrer 
maxinalen  Leialaaf  alete  mit  Yerbnadvirkang.  Sie 
wird  Msgeführt  «It  DrilltairamMehln«  «nd  zwar  intt 
drei  nebeneinander  lie^rrnrlpn  Zylindern,  von  welchen 
der  mittlere  ali  üochdruekzylinder  arbeitet  und  die 
bciiicii  M-itlii  Ii  Iii  ;;.  in!on  als  Nioderdruckzylindor.  l'ir 
Maacbine  arb«<tU<l  mit  oinor  normalen  rmdrehunpizabl 
von  lÄO  i.  d.  Minute,  was  einer  mittleren  Kolben- 
geuhwindi^keit  von  7,5  m  entspricht,  und  greift  un- 
mittelbar an  einer  Walzenntralie  fQr  Hchwero  Trftgor 
an.  Die  MaaoiiiB«  iat  eaiNMit  für  eiaan  Oampfdrack 
Toa  10  bia  IS  Atn.,  aoa  iat  in  dar  Lag»,  Uiro  Lafatuag 
dam  jeweiligaa  Krafibedarf  ansepas^en,  ladigUah  daran 
AeuderoB^  der  Fntlun^n.  Zu  diesem  Zwecke  «ind 
die  Füllungeü  iri  alli  u  i!r<  I  Zylindern  verSndcrIich 
aussefiihrt.  Uurch  liio  Beeititiuii8ung'  der  FQlhinsren 
in  ^iiiiitliclLi  ti  drei  Zylindi!rn  wird  gleichzeiti.:  l  in  td^t 
liouataDter  Ueceiverdrui-k  err.ii>lt,  wii<lurch  nU  ht.  Mllein 
aina  lahr  haha  .Manövrierfähigkeit  der  MnHchine, 
■oadem  aadl  ain  Äußerst  ^orin(;er  Danipfverbrauoh 
gewAhrleistet  wird.  Da  die  MaHchino  nur  mit  Yer- 
bandwirfenng  arbeitet  and  die  Laiatunj;  der  Maschine 
nur  dnreh  Vertaderani?  der  Fflllun^'  geregelt  wird, 
so  ist  von  (Iii  ■icr  MdH  'Iiine  ein  ho  geringer  Dampf- 
TerbriiiK  ii  jm  lt«  urti  ii ,  wie  die»  bisher  noch  keine 
anderr  \Va!/.i  ii/u;;iti;isi'ljinc  iiiit/u vM-i-rn  Imben  dürfte. 

Di«t  fra^iiirlie  .Maot  itint)  kiHiiiiit  )(<>^i'ii  Mitte  närhHton 
Jahres  in  Itetrieb,  und  hoffen  wir  dann  die  nAheren 
Biazelheitea  ia  besag  auf  AuafOhrung  nnd  Botriebe- 
argebniflK  in  dieear  Zeitachrift  TerOifentlicben  an 
kttnnen. 

H  (■  Ii  ■»  !■  d  e  n.  Xaciidem  wir  uu»  bdion  vor  Ab- 
schluß  des   Hi-hwedixch-dcutschen  HandelaTartragaa* 

mit  den  li^'-tri  lima-'-n.  in  Srliweden  einen 

Au.sfulirxuU  auf  «lio  £l»eiierz« 

ra  legen,  beaehiftigt  haben,**  darfta  man  annehmen, 

daß  für  den  Verkehr  zwischen  Sobweden  und  Deutuch- 
(and  durch  Bindung  der  Zollfreibeit  alles  geschehen 
«»■i,  iitn  i'iiM'  IJrx  Ii i'riuiu'  der  Zufulir  •»chwedischor 
Erze  wenigsten»  filr  die  Dauer  di'»  linrideUvertrag«« 
zu  verhindern,  l'm  so  größere»  Aufsehen  hat  daher  die 
Nachricht  erregt,  daß  die  liandolsgertellschaft  Cirängee- 
berg-Oxi'löRund  das  Uecht  saataha,  auf  der  Bahn  von 
den  Uniben  van  KiirnnaTara  nach  dem  Hafen  van 
Marrik  jUtrlleh  onr  1 800  000  t  EiMnan  an  balSidaro. 
Die  Leietungsffthigkeit  dlaaar  Bahn  tat  aber  naeh  ahna 
weitere  Aaslagen  fBr  Bahnban  nnd  roUendes  Material 
wi'lt  unlßer,  und  'iir  'i  ruhen  können  das  Doppelte 
urul  lh-.  ifac-b<«  di<>-.i'r  .M(  ii!:c  lioffirn.  Nichts  ließ  darauf 

Si'lllllil"ll.  il.'lli  (Ii'    -rliw  .  (lisrilc  Ki-L.'irrUll';  i.l'T  L,'l'Iian  iit  im 

OeaellacbttÜ  oiiie  liubcri!  lit-l'unltiruiigstneiig«'  verweigern 
würde.  Das  schwedische  Kommerxkollegium  und  daa 
Kiseukontor  hatten  auf  Befragen  der  Kegterung  die 
dahin  zielenden  Anträge  der  (iesellschaft  befflrwortet, 
und  die  EiaenbahnTerwaUnng  hatte  arkUrt,  daft  fOr 
eine  Itefürdorong  van  2000000  t  besoadara  MaK« 
nuhiiit'n  nicht  nötig  seien.  Die  UeberraHcbung  war 
infolgedessen  groß,  als  von  der  lieantragten  Mebr- 

•  äioh«  „.Stahl  und  Eiaen"  1906  ^r.  11  676. 
•*  Yergl.  .Stahl  and  Eiaan«"  1909  Kr.  4  8,  SS7. 
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menge  von  400000  t  fOr  1906  nur  300000  t  bewilligt 
wnrdan,  wKbrand  die  filr  I907  beantragte  Mebrmenge 
TOD  900000  I  aagar  ganslioh  abgalahnt  wnrde.  Für 
daa  Mahr  ton  1909  aoll  anBerdera  nieht  der  für  dla 

1 200000  t  featgelegte  Satz  gölten,  sondern  ein  bo- 
dentend  erhöhter  l^atz  zur  Anwendung  kommen,  waa 
abnorm  erscheint,  da  größere  Mengen  in  der  Regel 
billigere  .Htitze  zur  Folge  haben.  springt  in  die 

Aii::i'ii,"  tif'tiicrkt  ilir  „Kuln.  Zt:;."'  mit  Kocht  /ii  vor- 
stelii'iulrr  Niiti/,  „ilsÖ  der  gaue  Be-irlihili  i'in--n  aiis- 
fiibrfüindlithen  Charakter  Irlgt*,  und  es  eraehoiat 
daher  die  l'ntersucUong  angeseigl,  ob  eine  solche 
MaBregei,  welche  die  vertraglich  faatgalagt*  Biiidang 
gana  lUuaariacb  maebti  rachäkh  xulttiig  lit  In  ba- 
merkanawarter  Woiae  eehrelbt  nnn  da«  „Svendaka 
Dagblad"  nntor  iler  (leberschrift:  .St,-Ut  der  lle- 
giernngsbesrhliii;  n\  ^Xcr  Er/frage  in  Widt■r^l>rll(■tl  zum 
(JeiitMi-lii'il  HaiidelHvcrlr.'ii:«' ■"■   wie  folgt: 

,Ua  es  von  dem  grüUten  Interesse  iist,  die»« 
Frage  zu  beantworten,  so  haben  wir  uns  an  einen 
hervorragenden  Kenner  des  internationalen  ökonomi- 
schen Rechtes  gewandt  und  hierbei  folgendes  arlahren : 

Der  «chwadiseh-dautaehe  HaadaUTertrag  grOndat 
•Ich  wia  die  maislan  andaran  auf  diejenige  Tarana- 
aettang,  daß  die  heitlen  Kantrahantan  aan  gagan« 
aeitigen  Warenanstanseh  loyal  nnterstfttren.  Alle  re- 
striktiven Maßnahmen  irgendwelcher  Ar!  mn(*Hen  daher 
als  dem  (Jeiwte  des  Vertrages  widorspreihend  be- 
truellti't  Werili'ii,  fiill'<  nie  nirlit  auf  (Jrund  der  Sii-lier-' 

beit  des  .Staates,  .MiliUrswecke,  hygieuischor  liraaebon 
berechtigt  oiler  durch  eine  speuella  Oasetzgebung, 
wie  s.  B.  betreffend  geistige  Getränke  usw.,  notwand^ 
werden.  Im  Artikel  7  des  schwedisch-dontscbanHan- 
ddarartrafas  baiOt  aa  anadrftcklich :  ,die  vertrage 
aehliaBandan  Talla  Tarpffi«htan  alch,  den  gegenseitigen 
Verkehr  durch  keinerlei  TÜnTulir-,  Ausfuhr-  oder 
Durchfuhrverbot^'  /ii  InMiinien''.  £d  kiiTin  vom  inter- 
iifitiiiiiHlen  ( ieHielitsidinkte  aus  nur  eine  Mi-iiuin^ 
darüliur  »«.«tu,  daü  uiu  Verbot  gegen  weitere  Trans- 
|>orto  von  Ausfuhrerx  auf  den  Staatsbahnen,  wolehoa 
Verbot  durch  keine  .Schwierigkeit,  das  Krz  zu  be- 
fördern, hervorgerufen  oder  motiviert  ist,  als  ein 
Veratott  gegen  den  erwähnten  Paragraphen  betrachtet 
werden  muH.  Dies  wird  nicht  im  geringaten  davan  be- 
einfloSt,  ob  das  Verbot  allgemein  ist,  oder  ah  aa  nur 
eine  bestimmte  (Jesellsehaft  oder  eine  gevrlase  Linie 

betrifft,  wovon  der  betreffende  Fvinirteur  für  seine 
Ausfnhr  iii!il).ini:ig  ist,  l'ns  'rransinirtverbyt  ji*t  in 
jedem  Falle  ein  mehr  mli  r  weiiit;.  r  maskiertes  ,\u»- 
fnhrverbot  —  dem  i«t  jn  >inrili  keine  Advokaturen 
zu  helfen.  Der  fraglielie  l'nll  \*i  nun  noch  empfind- 
licher, weil  «s  im  Sebluß|ir»tokoll  bei  Artikel  IG  im 
zweiten  Aliaebnitte  heißt:  .Während  der  Dauer  diesat 
Yartragea  werden  in  Schwaden  £laenaraa  bei  dar 
Aaafohr  nicht  mit  Zoll  belegt  werden".  Es  iat  ja 
wohlbekannt,  daß  diese  Klausel  einer  der  wichtigsten 
Punkte  des  ganzen  Vertrages  ist,  um  den  der  Streit 

C'i:.'enlli(  li  ;,'"fiilirt  w  urde,  \uul  \seli'lii'n  ilie  I  leiit.Melien 

als  für  bii  h  t'esnnders  wichtig  betrachten.  Vm  •io  mehr 
liegt  Gruml  vor,  in  bezug  auf  Eisenerze  keine  Maß- 
nahmen zu  trotfen,  die  deutscherseits  als  restriktir 
aufgefaßt  werden  können  und  niQssen. 

Aber  es  gibt  noch  einen  andern  Punkt,  der  ba» 
achtenawart  iai  Im  Artikel  13  hel6t  aa:  ,Anf  Blaan- 
bahnen  soll  weder  hindahtUeh  dar  Baftrdarungs- 
preise  noch  der  Zeit  und  Art  der  Abfertigung 
ein  rnterscbietl  /wir<e!ien  den  Bewohnern  der  Oebioto 
der  vertragsclilielienilen  TeiJi«  giuiiacht  werden".  Diese 
Bestimmung  i-<t  elme  Zweifel  als  eine  Krklfirun?:  unil 
Verstflrkung  des  Artikels  7  zur  Vorbeugung  je.iew 
Mißversttadnisses  zustande  gekommen.  Wenn  ein 
Schwede  nach  Deuts<diland  Waren  exportiert,  so  ist 
ihm  zugesichert  worden,  denselben  Tarif  und  dieselben 
Vorteile  im  iibrigen,  wie  sie  für  <leut»che  Befrachter 
von  Waran  in  diaaar  Rtchtnng  gUltig  sind,  so  ba- 
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kommen.  Dio  flchwediitchp  AuHfulir  oder  Einfuhr  darf 
darch  keincrlpi  RfstrikHonen  oder  durrh  Hcblerhters 
Heb« mll Hilf;  l>*  i  E  i  r.  <•  11  Ii  !i  Ii  n  t  r  » n  8  |io r  1 0  n  in 
DcuUelilantl  >'1ii'iihow oiii){  wie  dio  deutliche  Ausfuhr 
oder  Kinfuhr  lui  Ei8(<nhiihntran»norton  in 
Schweden  emhw«rt  weidim  —  4i««  ist  dk  B«d««tilllg 
<iea  Artik«!«.  D«mH  wird  betoat,  dftt  die  Teilft  Um 
AafmarkwmkeU  auf  du  miebilge  Mittel,  dsa  die 
lratreir«iiden  Stamton  in  ihren  Eisonhahnen  bo- 
sitzon,  um  Ausfuhr  und  1  Anfuhr  za  befördern  oder 
zu  hemmen,  trorirbtt  t  ^.-tlinl.t  Imhon;  damit  einem 
verHtecktcii  rrn^rcluMi  .l.'n  Artikel»"  vorKrIieugt  worden 
würde,  ist  Artikel  läJ  in  «einer  olion  an^e);eb«nen 
klan  ii  und  iiiißerst  stronjfen  F'orm  hinzugefügt  worden. 
Wie  int  nun  die  deutliche  Passung  des  VertragM  mit 
der  kategorischen  Antwort  der  Bflgiorung  an  dieBrs* 

Sielhohnft:     „Si*  dArfen  100000  t  ufameldeter 
(er  nieht  I^Mthteal*  in  Eiokbin^  sn  bringen-' 
ö««***t,  daB  die  Kiiruna-GcscIlHcbaft  od-  r  .lie  Srappa- 
vnn-OaaeUtchaft    oder    irgendwelche   iiiiiJere  Erz- 
goseUeebaft  franko  Wni^^mi  loeo    verkaiifto,    wa.-  j« 
in  Schweden  dn«  '  i     (iiiuiieho  ist  und  au  ao  gut  wie 
allen   hcIiw  edi<i  hi  n   Werken   und  industriellen  Ein- 
ricbtuDgen  atisgeübt  wird;  gesetzt  weiter,  dafi  ein 
Deutschor  ein  Quantum  Erz  —  entweder  direlct  oder 
darch  einen  •chwediacben  Agenten  —  anicmfle  nnd 
dabei  Torlaagte»  d«B  «•  aatderEiMnliahtt  dei  Staat«* 
«OSgeftthrt  weidaa  aoHta,  ae  ist  laut  dem  Handelsver- 
Iraga  dar  aehvediaelia  Staat  verpflichtet,  die  Be- 
förderung tu  demselben  FrachtUrif  uml  mit  (ieiisolbon 
BegOnstigungen  hinsichtlich  der  Zeit  und  der  Weise 
der  Expedition  zu  bewerkstelligen,  wie  Tür  schwedische 
Vorsender  auf  derselben  Eisenbahn  und  in  derselben 
Richtung  maßgebend  ist.    Mit  «ndercu  Worten  ,  ein 
Deutscher,  der  Kr;'   von  Kiiruna   nach  Blkagriueen 
oder  nach  HTarton    versenden  lAfit,   soll  den  aehwe- 
di8«hen  Abeendern  denelben  Ware  vollkommen  glei<-h- 
gaetallt  aein.   Ea  wird  vlaUoieht  elue  aohwierige  .Sache 
aain,  n  aalaohaldan,   welche  Fracht   er   zu  zahlen 
llitte,  da  nach   Rlkagrilnseu  gegeuwärtip  nach  zwei 
Tarifen  goznliH  \\ird,  von  denen  der  niedrigere  2,3:{ 
fttr  dio  Tonne    für   die    vertragsmilbig«;n  Transporte 
der  Kiirunii-ii.»sellÄ(  Imft  sowie   für  dio  Tuollavara- 
Oesollsi  haft  und  der  höhere  B,30  fQr  die  sogenannten 
Rxtra-Transporte  der  Kiiruna-Gesellschaft  in  diesem 
Jahre  gilt.  iSehr  wahrscheiolioh  kOnnte  unser  Deutscher 
Tarlangon,  der  TuoHaTara-OeaaUaehaft  gleichgentellt 
an  wenlon;  jedenfalls  könnte  i>r  berechtigt  süin,  auf 
d«n  Abiug  von  20<'o  auf  den  gewöhnlichen  Tarif  zu 
rechnen,  was  mit  Ausnahme  iler  K  iirii;in-(  leHellsi  hurt 
allen   größeren   scbwediHcben   Kr/)r««-htern  gowihrt 
wirLi.    Hi-/ii:,'lieli  der  Meni^e  kann  indessen  keinerlei 
Eiusehrjirikiui^:  gi  iintcht  werden,  soweit  die  Verkehrs- 
fähigkeit d.  r  Risenbaho  hinreiiht,  und  der  Dentscho 
Ist  berechtigt,  sein  £rz  ebenno  schnell  «ie  di«  Kiinraa» 
aesellschaft  od«r  irgeud  ein  anderer  Befraohtar  be- 
fördert m  bakomman.    TataMüieh  würde  dann  der 
aadindieobe  Bnfraebter  in  eine  ganHtiger<«  Lage 
kommen  ala  die  Küruna-Oesellsi-bart.   die  teilweise 
eine  höhere  Fracht  /u  /.ahlen  hat  und  verhindert  ist, 
mehr  als  ein  bestimmte«  (iiiantnii\  /u  fnu  titen.  Dem 
Fremden    würde   ds-   IVHchten    geHt«tt«!t  soiu,  dem 
8(  li»e.|en  jiiier  nii  ilt  :     Mmi  sieht  hieraus,  zu  welchen 
uulü»t>areii  lokoiis.-.|uenien  der  HeHehluft  der  Regierung 
in  der  Kr/.e\ portfrage  führt:    Fs  geht  immer  so,  wenn 
man  ein  deutliche«  Recht  sa  amgohen  aaobt    £•  gibt 
nur  eine  Dentung  des  •cbwediaeh-deotechen  Handels- 
TOrtrages  in  der  ^ntngt  und  sie  i^t  ab«o1ut  und 
anbestreitbar  klar,  i«i  dte  Saeh*  von  schw  edischt m  oder 
intamatiooalom  üi'Hich»-(|,uiikie  «n»  l.eurteilt.  Diene 
Denhin?  geht  dahin,   daü  alU,  b.hweden   und  Aus- 
land, r,  ins  gleiche  Hecht  haben,  auf  den  sehwedisohen 
HtÄuthbul.nsn  En  zu  frachten,  und  daU  jeder  Versuoh 
Heiteti«   dos   sehwediH.hen   Staates,   den  Verkehr  su 
orschweren  oder  <u  verspäten,  sei  ea  durch  Terapfttet* 


Expedition,  wofern  dieselbe  nicht  durch  Verkehr»- 
liindernisse  verursacht  ist,  sei  es  durch  erhöhte  Fracht- 
altae  über  den  gewöhnlichen  Tarif,  oder  durch  Maoge) 
an  Bereitwilliglteit,  Lokomotiven  nnd  Wagen  ao- 
snaehalFen,  oder  dureh  nniareiebende  Bedienung', 
eofem  nicht  ©in  Ausstand  vorliegt,  —  als  ein  VerHtoß 
gegen  den  Handelsvertrag  entschieden  jcu  betraihtou 
und  zu  behandeln  ist.  Dieser  Handelsvertrag  ist 
gleichviel  im  schwedischen  wie  im  deutschen  Inter- 
esse zustande  gekonimen,  und  schwedische  Staats- 
angehörige,  somit  auch  die  Kiiruna-Gesellschaft,  sind 
sichergestellt  worden,  alle  Vorteile  zu  erhalten,  die 
der  Vertrag  zur  Ffirdarang  der  achwediMhen  Indnatrl« 
und  des  Handels  bietet. 

Soweit  diePeteon,  mitder  wir geeprochen  haben. 
B» 'mrd  intereeeant  sein,  in  aehen,  wie  diejenigen, 
die  in  dicker  Vrf\<^Q  «  inen  Standpunkt  gegen  uns  ein- 
genommen haben,  so  klaren  Beweismitteln  sadiiich 
bef  egw»  kOnnaB.* 

,A  ni  o  r  i  k  a.  Die  /,  e  n  i  t  !i  F  n  rn  a  ce  Co.  In 
Duluth,  Minnesota,  hat  vor  kurzem  eine 

Anll^  nm  Anftanen  Ton  Eisenerzen 

errichtet,*  welche  dazu  dienen  soll,  die  in  den  be- 
kannten amenJtaaisohen  Selhetentladem  anlangenden 
Ena  vor  dar  Weitarrenirbeitang  anfnitaoen,**  wenn 
sie,  waa  aehr  «fl  Torkommt,  in  völlig  ZQsanimen- 
gofrorenem  Znatande  ankommen.  Die  fraglichen 
Wagen  werden  hekanntli.  h  durch  Türen,  welche  in 
ihrem  Boden  angebracht  sind,  entladen;  wenn  nun 
die  Erze  gefroren  sind,  so  bilden  nie  eine  kompakt« 
Masse,  und  es  ist  dabei  naturgemäß  nicht  möglich, 
i-ie  auf  dem  gewöhnlieben  natürlichen  Wege  aus  dem 
Wagen  herausxabringeii.  Ja  ea  kommt  w&brend  der 
Wintermonate  sehr  oft  vor,  daS  sogar  die  TOren  der 
Wagen  fest  zugefroren  aipd  nnd  nicht  ohne  weiteres 
geöffnot  werden  können.  ITm  die  Schwierigkeiten, 
welche  hieraus  sieh  orgeben,  zu  üb.  rw  Inden,  hat  min 
die  genannte  OesollKchaft  ciiiea  Bau  von  42  in  Lauge, 
12  m  Breite  mul  m  Ilr.ho  errichtet,  in  welchen 
die  mit  cefrnri  ruu  Erzen  anlangenden  Kisenbahu- 
«ft^j^'eum  hiiieiiif^efahren  werden,  um  zunächst  auf- 
geuut  zu  werden.  Das  UebSudo  ist  durch  iwei  der 
Länge  imdi  hindurchgefahrte  Zwischenwände  in  dt«i 
vollkommen  Toneinandar  abgeaehloseano  Teil«  *^ 
in  deren  jedem  ein  Öleiae  Terlinft  Die  indaren 
Winde  eowohl  wie  die  Decke  nnd  dio  Zwischenwinde 
swisehen  den  drei  Abteilungen  sind  beiderseits  mit 
einer  doppelten  Rn  tterverschalung  verliehen,  anller- 
dem  ist  zwiseh.  n  ilie  beiden  Bretterlagen  eine  durch- 
gehende Filzschielit  gelegt,  m  daß  auf  diese  Weis« 
eine  mögliebst  vollkommene  Wiirme-Isolation  mitver- 
hülliiismHßig  geringen  Mitteln  erreicht  bt  An  der 
einen  8eite  des  <iebäadee  ist  ein  Anban  TiH^VSefaeD, 
der  die  Einrichtung  zur  Ventilation  und  Erwirmnng 
der  einaelnen  Tanrllnme  anthUL 

Daa  Auflanen  wird  in  der  Weise  Torgenommen, 
daß  durch  Kanäle  vcirgewnrmte  Luft  in  die  ein/'ejnen 
.\|iteilnngen  hereingeldaHcn  wird.  Dies  gosihitht 
mittel«  eines  Zentrifiigalventilater-;,  diT  in  dem  vor- 
erwühnten  Anbau  untergebracht  isi  und  hier  durch 
eine  i>  ini|.tiiiaschine  angetrieben  wird.  Die  diesem 
Veritilatur  /.itströmende  Kuft  steigt  Uber  eine  Anxahi 
Heizröhren,  die  mittels  Dampf  erwArmt  weiden  Dnd 
dadurch  die  Luft  auf  die  gewilaechte  Tamperatnr  er- 
bitaen.  Die  ersten  zwei  von  den  im  gansen  adm 
Abteilungen  diese«  Lufterhitzers  werden  mit  dem 
Auspufl'dAmpf  der  Antriebsmaschino  des  Ventilators 
gespeiat,  wihrend  die  aobt  abrigao  mit  Frisebdampt 

•  »Inin  A.:-  -. 

**  Eins  iUuiliche  Aulaga  iat  icboii  früher  auf 
einem  Werke  der  Jllinabi  Steel  Oa.  aar  Anwandaag 
gekamman  (vargL  ,  Jabrbaah  f.  d.  B.*  IT.  Bd.  8,  240). 
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TOB  etw»  4  Atni.  ^ohcizt  werdon.  Der  HeixdAinpf 
wird  ebeiUW  wie  der  Damiif  zum  Betriel»  der  Tentt- 
UtormMofalB«  der  TorliMideaon  AnUge  ontaoiiuDeii. 
Di«  aaf  dwM  IfoiM  Torgswlrmto  Laft  wird  von  dm 
Vsntilator  in  «iiiflii  um  ffiegelnwatrwerk  b««toh«iidMi 
H«nptk*iial  ffedrilckt  and  von  dienern  pnrallel  der 
einen  Kopfiteit«  den  lanj^jfeitrecltten  Taagebäudes  in 
letzlere»  einirefülirt.  In  j«der  der  drei  Abteilan^en 
dt?«  ( ii>hiiudi'n  /WL'ijrt  von  ili<'i-i'm  Hauptkanal  ein  Vi-r- 
teilun^skanal  ab,  dar  «icli  seineracitB  durch  fiti«t  die 
g-anzo  Läugo  dor  einzelnen  Abteilungen  emtrH«  kt  und 
an  einzelneu  Stellen  die  erwärmte  Luft  austreten  lilit. 
Diese  Au«lilaM  sind  so  angeordnet,  daß  die  erwlunto 
L«ft  cerwlB  «ater  der  JlitU  je  einei  Wagen« 
strAmt,  und  hier  also  haoptaleblich  diejenigen  Teile 
trifft,  deren  Hrwärmunf;  am  orwOrix  htcMten  iHt,  näm- 
lich die  Rntladang«tflrt>n  der  WA;:>'n.  An  dem  Knde 
der  drei  Auftanräume,  die  dunh  dicht'^clilicl'ifnde 
Türen  «b?e«rhlo»«en  sind,  sind  OftVruintriTi  ftiii,'i"rdnet, 
welche  in  oiiiou  t,->-iimu('rion  Kunal  filhnMi,  durdi  den 
die  Luft  zum  Ventilator  zurflckrttr  unt.  Aut  dieite 
Weiae  macht  die  Luft  einen  Kreislauf  durch  die  Tan- 
rinme,  den  Baokflaftkuuü,  die  Erwiranngerorricii- 
tnng,  dtttt  ZmtrifngnlTenälnlar  nd  wieder  n  dm 
TnuAnnm  «urttek.  IT^fliiieh  sind  an  den  gee^uleB 
Btcillen,  almlieh  an  den  Abiwei>;ungen  der  vertail- 
l<'itun;,'t'M  nn  drin  KanptzufQhrungDkaiinl,  Kla|i{>('ii  nn- 

Sfeortinf-t,  ««UIk-  nai  L  Ue)iel>en  den  Luft-tinm  rrgw- 
ieren  and  abzusperren  gestatten. 

Die  EinrichttiTifT  miII  eine  solche  Temperatur  in 
den  Tauräumen  <  rhalt>'n,  dali  in  24  Stunden  l5AVa>;en 
Mifgetottt  «erden  kfinuen«  Auf  dicMe  Weine  leintet 
dl«  Aslage  etwn  15  Wagenladungen  Ton  je  30  t,  zu- 
auamMi  nba  etw»  450  t  tigUch.  Dieea  Hetkide  dee 
BrwKrmam  «nd  Anftsnene  der  Urse  nltteb  warmer 
Luft  stellt  einen  Fortschritt  dar  gegenüber  den  bittbcr 
in  Amerika  benutzten  ähnlichen  Hinrichtungen.  Letz- 
ter«' v<'rw('nd>'n  niiHSchlieBlicfi  I>!un|>f  zum  Auftauen, 
wobei  Hirh  ai«  Nachteil  die  ziemlich  bedeutenden 
Fouchti^k<-it?<niaderachlägo  und  ferner  die  recht  hohen 
Kt/tricbskosten  ergeben.  Bei  der  Hennt/ung  warmer 
Luft  an  Stelle  von  Dampf  fällt  der  Feuchtigkeits- 
niederaclilag,  wie  er  bei  Dampf  infolge  der  Konden* 
aatton  Tortaandaa  ist,  fort  ond  ea  wird  im  Gegenteil 
eine  gewisse  Menge  der  in  den  Erzen  enthiUtenen 
Feuchtigkeit  von  der  Lnft  aufgenommen  und  entfernt. 
Infolgedessen  ist  anzunehmen,  daij  dii-  ['rfoli^'r  mit 
dieser  dem  Dampfbetrieb  gegeniitier  in  der  Tat  ratio- 
iifÜLTon  Anlaijo  ni<  lit  ungflnstig  sein  werden.  Jeden- 
falls dürfte  CS  nicht  unaagebra«ht  »ein,  die  dentacben 
Inturessentenkniw  auf  dfeae  NeueraBg  aafmerkaam 
M  maehen. 


IH«  Etoea-  «md  SUUladastrIe  lUllena 
im  Jahn  ISOb* 

Naeh  dem  nenerdings  ver^fTentlichten  Htatistischen 
Bericht  des  Ministeriums  fOr  Handel  und  Industrie  zu 
Koni  hi'trii;:  die  (ii'aanitf'irilcniii).'  vi>u  Ei^iMierzen  im 
Jahru  X'iMlt  it;»",  t;  1  n  t  au«  t\i  gütrtmnten  lii-trieben; 
davon  stamini'Ti  :i.'i5  877  t  mit  einem  durchNi-hnittlirlien 
Metallgehalte  von  52  *'/o  von  der  Insel  Klba.  Die 
Förderung  von  Manganerzen  belief  sich  auf  5384  t, 
der  Mangaagehalt  dereelben  achwankte  von  15  *^  bis 
45  "/•.  An  JtoheUeik  wurdea  148079  t  erblaawi,  an 
OattwaMB  «itar  SekmalaaDg  88 169 1  Die  fimagang 
von  Haadeleeiaen  betrag  205  91K  t,  tob  StaUwaren 
aller  Art  244  7113  t,  wi  li  lir  hii  li  nano  ntlich  auf  folgende 
Produkte  verteilten:  btab-  und  Protileisen  147  225  t, 
.Scbienoi  14  M^H  «,  ObB-  aod  tkbmiadeatllcke  92299  t, 
liwhren  4(V)o  t. 


Hocbofenwerke  zählt  Italien  zurzeit  vier,  von 
denen  zwei  mit  3  Hochöfen  im  Distrikt  von  Florena 
und  awei  mit  5  Oefen  in  dem  von  Mailand  Uegaa. 
Letatere  eiod  allerdloge  tob  BBter|(ooidnatar  Badaninnff, 

da  sie  nur  45S5  t  im  Berichtsjahre  erblieaen.  Die 
Stahlwerke  nmfaUten  zwei  Hossemer-  und  zwei  Roberi» 
Konverter  sowie  42  Martinöfi'n.  Nai  listclu'nile  TaboUa 
gibt  die  Erzeugnisse  der  einziduen  Provinzen  an: 


frovtas 
b«iw.  Dlitotkt 

Anzahl 

cUr 
W«rkc 

(luBwaren 
1.  Schncb. 

UandeU- 
etaco 

t 

Htehl 
t 

II  1 

5 

_ 

440 

Carrnra  .  .  . 

i:< 

isoes 

32  600 

188114 

Florenz  .  .  . 

6 

13  .'JIS 

32  400 

Mailand  .  .  . 

21 

78  83« 

t>  524 

Neapel  .  .  . 

« 

1  ISO 

28  400 

6  210 

18 

TTfiO 

50« 

11817 

Tniitt  *  t  *  , 

8 

81748 

S8B85 

Vicenia .  .  . 

4 

8TC 

18MT 

87  768 

Insgesamt; 
im  Werte 
TOBt  Lira 

78 

;iH  169 
7  880  888 

805915 
41994578 

244  798 
56  594088 

Trotz  des  FortHchritte«,  der  !n  der  italieniteben 

Eisenindii^Atrii' *  zu  viTzciclmcn  ist,  ist  dicitelfii'  noch 
nicht  in  der  l.a;;*',  dt'ii  li'Mnii^i  hcn  ItiMiurf  Zu  duckuu, 

OB  niiitirrMi  dalitT  no*  h  i:u;iiT7  t  Koheisen  und 
184  000  t  sonatiger  Eisen-  und  Stahlwaren  eiagefOhrt 


Oi«MritMBlau  KokaUta  tm  Jahr»  18N. 

Im  AnschloR  an  die  Mitteilungen,  die  wir  kürz- 
lich Uber  die  grußbritaunische  Koksindustrie  viTöffont- 
licht  haben,**  geben  wir  nachstehend  noch  eine  obi'n- 
falls  dem  statiHtischen  Berichte  de«  „Home  Uftice" 
entnommene  Zusammenstellung  wieder,  ans  der  zu 
ersehen  ist,  wie  aioh  die  in  England,  Wales  und 
Schottland  im  vergangenen  Jaiire  vorhandenen  Koks- 
5fen  auf  die  bekannlan  Syatema  verteilt  baben.  Da- 
aaeb  adhlta  maa 


in 

Kaclaad 

in 
WalM 

in 
Uod 

ummeo 

Bienenkorböfen  .  .  . 

24104 

446 

964 

25514 

Simon-C'arv^^Oefen  . 

726 

726 

Semat-^lTaj-Oefea  . 

300 

61 

100 

470 

Copp^e^efen .... 

1041 

1103 

t  89 

Baaer-Oefen  .... 

12 

40 

52 

;  KopiK-r-i-n.ifi.n    .  .  . 

72 

72 

Otto-lliit;i-nHtt>ck- 

!  OeftMi  

421 

57 

iJ25 

5  'M\i 

1  Sonatige  Oeft'u  .  .  . 

1231) 

251 

1490 

insgesamt 

27924 

1918 

1218 

3I9«0 

*  Naeb  .Tba  Iroa  and  Coal  Trade«  Keriaw« 
1906,  S6.  CHttobar. 


Die  Statiötik  it^t  iimulern  nii  lit  i;iiti/  vdlRtAndig, 
als  »ie  sich,  wir  lotztliin  schon  iMMm  rkf,  nur  uul'  "JTl 
Anlagen  entirocki.  in  Wirklichkeit  mutt  deren  ZifTer 
grölier  sein.  Denn  beispielsweiHo  betrug  im  Beriobta« 
jabre  die  Zahl  der  Otto>Hilg»nstuck-tiefen  nach  einer  ge- 
nanan  AnfataUang,  dia  wir  dar  Firma  Dr.  C.  Otto  &  Comp, 
in  Dablbaoeeo  Tardankea,  la  Englaad  811,  in  Wales  57 
«nd  in  Schottland  96,  zusammen  also  768  and  niobt 
5nr!.  Wahrend  dieses  Jahres  sind  dann  in  Wales 
noch  weitere  25  Defen  genannten  Sj'stcmea  neu  er- 
baut  worden. 

•  Vergleiche  „Stahl  und  l.i>,..n-  Pm'.  N>.  198.  1106. 

,SUhl  und  Eiüeu"  lym;  ii.  ft  ii  i^.  1403. 
t  EinsoblieBlieb  einiger  i'tto-Hilgenstock-Oefen. 
§  Hieran  kommt  noch  eine  Aosabl  Oetaa,  die 
«ben  dvB  Ca^pa^^fan  aagerechael  riad. 

e 
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14M  BtaU  and  Dien. 


Rtfemie  uml  Heinere  MUteSunge». 


OnftliriteiiiileM  Btoen-Elafkiltr  ud  -AMAihr. 


AlteiMD  ............. 

RobeiMD  

EUengiiß  

Stahlguß  

8rh  III  ii'ilr  r<tt'u'k''    .    .,,«».    i    .  , 
Stahli)chini(>(ii^(itui'kt'  ........ 

Srhwi-iBoist^ii  (Htftli-,  Winkel-,  l'rofU») 
Stnhlftälie,  Winkel  und  Prolilo  .  ,  . 
Uu8ei8<;n,  nicht  bei.  genaant 


ächmiMlvUan,  nioht  bM.  «n 
KohblAok«,  Torg«w«Ut0  BlSoke»  Knappal  .... 

Trteer  

Bobien«n  

SchienenstQhte  und  Schwellen   

Radsdtr.o  

RadroiTen,  Acheion  

HonHti(;t^a  Eiaenbabnniaterial,  niirht  beb.  gcnaont  . 

Bleche,  nicht  unter  '/» Zoll   •  .  .  ♦ 

Desgleichen  unter  '/s  Zoll  .......... 

Verzinkte  usw.  Blocho  ............. 

8cbw«nblftch«  xum  Verxinmn  

Yeninnto  BUche    

Pftosei^lAtteB  ,  *  

Draht  (etnachlleBlidi Telegraphen-  u.Telepbändraht)* 

Pralitf.ihrikate  

M'iil/'iriiht  

ItriilititilU'   

Nii^jel,  llolZMchraulien,  Nieten     .  ,  ,  

.Schrauheii  und  .Muttern  ..,4..,.,.., 
Bandeiiien  und  llöbreustreifon  ......... 

Köhren  und  K4}hronTerbindung6n  vm  8«liw«iS«iMn* 
Deagleicban  «im  Qufieiaen*  ......... 

K«ltoo,  Anker,  Kabel  

RettNtellen    

Fabrikate  Ton  Kitten  und  Stahl,  nicht  boa.  genannt 

Inageaamt  läamr  nnd  Stthlwaren   

Im  Werte  Ton    ..   ,  . 


Oktober 


1905 

ton» 

MB! 

loa» 

ton« 

19  644 

SO  290 

123  806 

146  507 

99  67« 

73  661 

834  460 

1  318  851 

1  793 

2  'MM 

6  166 

«  909 

2030 

2  403 

751 

I  225 

464 

»57 

594 

788 

7  «594 

'.<  429 

2  459 

1  "SO 

77  440 

92  0»i3 

1 12  795 

124  423 

40  671 

51  <i7a 

12«  472 

15«  478 

— 



33  704 

3«;  1  4  4 

— 



41  367 

41  064 

472  OU 

482  602 

8  671 

8Ö01 

98S87 

126283 

62  644 

91  SSO 

S2  380 

3958 

464  836 

393  749 

— 

68038 

5«  HtJ4 

977 

Stfl2 

36906 

32  iTi'A 

3  986 

3  939 

9  426 

10  9.^9 

— 

61  9«  7 

f'.ti  !*t»2 

.17  «<17 

5S  f;39 

121  421 

15  ".  'J  }o 

14  717 

Itt  144 

46  99H 

«2  728 

— 

333  383 

3GI  7dO 

— 

66  269 

68  741 

900119 

SO«  469 

1b1 

I 

48  9S7 

31  793 

36  637 

88604 

486T8 

33  Sl'J 

4t)  039 

30  ti37 

35  569 

- 

H  254 

20  548 

24  532 

4  357 

15  410 

18  293 

11  173 

U006 

33  706 

36  674 

11086 

76  428 

91  819 

2  43« 

99  168 

148482 

23  895 

28032 

13  846 

15  212 

Sti  302 

23  2ü7 

49  497 

GO  13S 

OMIU 

1096796 

8223880 

8989016 

829  698 

7  828  638 

2868S800 

88  848  248 

Die  EUonindnHtri«  iu  der  ProTlni  VUcaja 
(Spanien)  Im  Jabr«  190S» 

Kin  Borii-ht  dc!)  KaiHorlichen  KiinHiilatH  zu  Bilbao* 
brin^ft  nuchHit  bendi'  Eiaxelheiteu  Qberdie  £ieonindustrie 
der  l'rovinx  Vizrnya  Im  Jahre  19i>5.  Danach  erzeogten 
di«  tieaeütchaften: 


i.  e 


2 


1  : 


r  e: 
*- 

S 

K 

t 


I  Alint>IlornoH  l3tt«;H7  I9S79  92H72 


Vizeaya  ,  .  , 
San  PnM' 
ciaeo  .  .  .  . 
Hanta  Ana  . 

Puriaima 

<'oncefirion . 
Fed«"rici"> 

KtU«varri«  . 
Baacenia  .  . 


H7t:3-.'  Ht;«?«»    —  2054*2 

SAOiHtitOO«»)    _  I  — 
S.'lOO  — 


2234 


1200  - 
19000.  —  I  — 


?  J. 

i  f 
«  i 

3M0 1 

H:i:ir,8 
4i9.n 

1960 

1700 

2224 

1717 

1  8000 

I201H1 

zusammen  .  248863.86268.92872  20692  15986 


140916 


40] 


*  ^Detttachei  HandelMrebiv*  1908,  Soptemberheft 


Hier/.u  tritt  folgend«  ErseuguU);  an  Weillblecb: 

lilOI  IN» 
Toaaaa 

.Theria"  ...  ,7880  8069 
„Baaeooia"  .  .    4  500  «600 

ZUHainnit  n  12  3Hn       14  &<(9 

Dia  ipDoetif^  ßisenkonjunktur  kam  naturgemäß 
auch  den  apanieehen  Werken  raatatten.  Der  Tor* 
HprunfT,  «eleben  den  „Altoa  Homoa  de  Vizcaya'  der 

Hefitz  TO«  eigenen  Krx>;ruln'n  im  hiesigen  Bezirk  gegen- 
über deiitHoheii  und  britiMchen  Werken  bietet,  wurde 
durch  d«H  Steigen  d>T  l  >viiri>iBe  immer  bedeutender.  IHo 
„Altix  HiirtioH  de  \  i/.crtv«*'  Terteilten  eine  Pividendu 
v.  ri  U  V.  II.  (Im  .1ahrc'l90J  is  v.  IL,  Itt03;  15  v.  H., 
1904;  10  T.  1(.  Kini<;e  I'eberraNchung  erregte  es,  daÜ 
im  BerichtBjnhre  die  .Alto«  llorno«"  zum  erstenmal 
auf  dem  Weltmarkt  ala  Mitbewerber  auftraten  und 
bei  einem  AnaaehreibaD  van  21000  I  BebieBen  für 
eine  mvxikaniache  Eiaenbahagwenachaft  den  Sie;  da- 
vontniiren.  Der  Pr<>1a.  xu  welehoni  der  AbachluB 
g-  riiH. 'i*  wurde,  Holl  «ich  auf  llt!  Kranken  f.  o.  b. 
Itilbno  belaufen.  Ub  dietie«  erate  Amtfuhrgcachuft 
weitere  nach  aieh  xiehan  wird,  moft  die  Zukiiall  lebten. 


•  Verg).  ,8tabL  nnd  Etacn«  190«  Nr.  7  8. 429. 
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1.  Dezember  1906. 


Btferatit  und  kleinere  Mitteilungen. 


8UÜU  und  Risen.  UftS 


Dm  Steihnrk  «LftBaaMolt*  T«rt«ilt«  eis«  IKri- 
dende  toti  4      H.   In  Anlwtraehl  Minor  uiif^^ntttigon 

IjA;;ü  oll  rlijiüi  lülhaoi)  und  ohne  Hchiffharv  Wii-iscr- 
verliinfiuii:,'  inii  m  Meer  stellt  mnn  Heirn-r  l',"H«ii  k- 
XWfi  k«'iMi-  nrhr  LTini-ti:.'!'  /.iikimft  iit    \()t.sii  Iii. 

Kiiierne  Köhren  werden  von  den  Firmen  „  l'ui»uM  l-'nr- 
jiidoH"  und  ,Sociedad  de  Tuboit  y  .MütaloB"  herg«!«tellt. 
Dt»  £n«nKnn2  j«d«r  der  beiden  F«brtkeD  beliufi  aich 
•nf  1500  bie  2000  t. 

DI«  I«lilen»  Md  HMBtaiatlrl«  BelflMt 
!■  Jakra  IMS.« 

ITober  dimeii  Oef^eoiteod  verölFentlicbt  der  .Mo- 
niteur  de« Int^rAt« M at^riels" «ine  R^iho  intoresaanter, 

eiü'-ni  Kiir/.Ii'  li  it-i  hlcri.  ri.'ii  HiTti  hti'  t-,  II  r  j  Ji  r  iH  n  h 
«ntuimuui'in'r  A  Ti;;.ili'-'n,  <iiis  <lcnr;i  «ir  N  lii-hsti'liiMr  ii-H 
wiedericelien  , 

Wäbrontt  dtM  k-'t/.ten  Jahroa  xütillo  mau  m  Hrl- 
ffien  121  (iy04:  I2l»l  8 1  e  i  n  k  o  h  I  e  n  z  e  e  h  e  n  mit 
328  Scbachtaula^en,  von  denen  27S  im  Hetriebe 
waren  und  Ü  CHt  abgeteuft  wunlen.  Ihre  UcMmt- 
fdrdorunic  belief  eich  bei  einer  Delegeoluift  ton  1S4  747 
(1904:  138 567)  Arhpitern  2l775S60t  KoMen 
oder  91GI50  t  (-1,3  "  >  i;jer  «1«  int  Vorjalire.  Der 
Wert  der  FörderuiSL'  i..  uut:  275l()45O0  Kr.,  d.  i.  für 
die  Tonne  iliin  iutchnittlicb  r2,t»4  Fr.  ^-i  i^.  hüIm  r 
12,50  Fr.  im  Jahr,.  1904.  Auf  den  .'^elb^tvci brrtucii 
(ier  Zecljen  enfi.ini  2  273  8130  I  Kolilen,  initliin 
1U,4  der  ganzen  Ausbeute.  Verkokt  wurden  auf 
den  Zechen  eelbAt  in   4O02    Koksöfen   mit  2779  Ar- 

bettorn  iaa{cee*mt  t  Koliteui  da«  Auebringea 

•ifsb  2S8B  920  t  (75,80  i>|b)  Eoke  im  Batnife  von 
42992860  Fr.  oder,  auf  dio  Tonne  goreelinel,  19,29 
(1904;  19.44)  Fr.   OeffenAber  dem  Vorjahre  hat  «ich 

iliiiuu  h  (Ii.  Knk-^iir.Hliiktiini  um  27  lOU  t  vermeiirt. 
Aulii'r>l(ui  wurden  in  240  Kuk^  ifen.  ilie  von  .H4()  Ar- 
lieitern  bedient  wurden,  noi  Ii  -'«TTTti  t  KdIvs  im 
Durcbricbnittswertc  von  19,45  Fr.  für  di«-  Toiiiir  auf 
Hüttenwerken  hor;;oHtelU.  Verwendet  wur'li  ii  lüorfür 
381  5S>0  t  Koblen,  icumeiHt  frenidländbcber  Herkunft. 
1655940  t  Kohlen  dienten  /wr  Fabrikation  von  Bri- 
kotta,  deren  Menge  sich  bei  einer  Arbeitenahl  Ton 
1511  anr  1711920  t  Im  Werte  Ton  26  474  790  Fr. 
oder  lf>,ß3  (l!*04:  15,94)  Fr.  für  die  Tonne  belier. 
Ueber  den  .^utienLandcl  der  bulg^laeben  Kohlen- 
iadnatrie  gelten  dio  folgenden  Ziifera  einen  AalMli. 
ICü  wurden  an 


«la|«niirt 

4280818 

85618« 


I 

4  704  063 
077  09B 

4sn  247 


Kohlen  .  .  .  ,  . 
Koka  

Urikftt^  

Von  den  vorhamtenen  41  liet^im-.lieii  iloellölen 
Htanden  wülirend  d4'H  lUTicbtHjabre«  .'15  im  Feuer. 
Sie  beBPhäftisjten  ins;;esan>t  .■!t'>5ö  .\rbeiter  und  ver- 
brauehlen  an  Koh»ttolTen :  lUaiOt  Koblen,  l2S.')4;tOt 
belgischen  vnd  217370  t  fremden  Koka«  183150  t 
belglecbe  und  8190150  t  fremde  Erxe  aowie  290720  t 
8ebrott,  Schlacke  and  ScbwefelkiesaltbrAnde.  Die  Menge 
nnd  der  Wert  des  erblaaenen  Kohoieienii,  nach  Horten 
getrennt,  tat  ana  naelietehender  Tabelle  n  ernehen : 

Wrrt 


ölolifreiroheiHen  . 

Weilii's  Hobeinen  . 

Heiiheiii'  ir'ili.'w.'M  . 

Tlioinasrobei.-t  II .  . 

SpesiairoheiBeii  .  . 

(a^tVMUnt  bvsw.  im 

Dnrehacbnitt  .  . 


98170 

2i»6  390 
J2M  210 
7Ö4  t*j»> 
1500 


GcMmlwart 

5  842  ICMJ 
11  1)77  Ü50 

i;)  92 :t  \:m 

47  599  2UU 
90  700 


r.4.T«MM 

Fr. 

59,51 
5(1,57 
(53,23 
6U,ü4 
60,47 


1811  120     79182  600  60,85 


An  FlileiaeBworkeii  wurden  im  letzten 
Jahre   24   (im   Betriebe  80)   ßO£>llilt<   "i«*  hatten 

'22  >i;>men(i- -Martinöfen,  49  Konverter,  96  Wsrm-  uihI 
iriiliT.'  Oefen,  90  Au«^leichKruben.  27  HSnrniiLr  imd 
iihiilnlii'  A  ppiirnt.'  -lowir  lil  \Vftl/r)istr-;ill.-ii  nuf/it- 
weiisen.  I'ii-  /.iitil  ihrer  Arbeiter  inlief  «ieh  auf 
12  258.  Zur  V.  rw.  ndung  ?elan;;ten:  606940  t  Hrenn- 
fttoife,  193  140  t  bel^MHCbe»  und  6610  t  fremden 
KeNHemerroheiHcn,  771  990  t  belgisehet«  and  224  440  t 
frendea  ThomaaroheiHen ,  200  t  belgiachea  nnd 
48680  t  fremde«  Hpezialroheliea  lowte  endlieh 
145  610  t  .'^tahlabfillle  und  Schrott  An«  dieitem  Ma- 
terial wurden  bcrf^entellt :  ^  w.Tt 


(iufiatacke  1.  Schmel- 

snng  .   

KanvertemtaU .  ,  . 
8leinen«-MarttRatahl 


I 


2(;  OHO 


Q«WB»twcrt 

Pr. 


f.d.  Tonac 
Fr, 


1095  860    89  755  800 
104  550     9  709  SOO 


7  438  750  278,81 
81,95 


92,90 

V.iri  ilni  ;;c\v .  ■riiii-iir:i  ROiliiiM-kru  «iirili'ii  Is]  [lu  t 
KU  itiH^i'Hnmt  4;li  itiU  c  ^<'|in'ijtv  ii  uttU  vor)^e»aUten 
Blöcken  unil  Knüppeln  \m  Werte  von  40  070  050  Kr. 
oder  91,56  l'"r.  für  die  Tonne  verarbeitet.  In  l''erti<f- 
fabrikate  wurden  539  920  t  Uohblöcke,  333190  t 
gepreBte  und  vorge wetzte  Blöcke  und  Knüppel  bel- 
glaeben  Ureprungee  nnd  20450  t  fremdee  Mmterinl 
umg-ewandolt.  Die  Menge  der  ho  ber;{:e!itelhen  Fertig- 
fabrikate niler  Art  helief  sith  auf  7tj«470  t,  ihr  Wert 
auf  91519  200  Fr.  oder  119,09  Fr.  für  die  T  -niu'. 

Neben  den  FluUeinenwerken  waren  4<5  Wiiko 
vorhanden,  die  ^I.  ii  mit  «irr  l!r/i'u;^'iiii„-  iiml  N\  i'itcr- 
Tcrarbeitun^  von  S  e  h  w  e  i  b  e  i  tt  e  u  ttet'uUlcn.  l)ie«ü 
Anla);en.  vim  clenen  Hi-eb«  aotier  Metrieb  waren,  be- 
anBen  290  I'uddelöfen,  390  Warmüfen,  81  Hämmer 
nnd  Ahnlirhe  Apparate  »owie  168  WalzenstraBen.  Bei 
einer  Arbeiterzahl  von  ll  9(il  und  einem  Kohlenver- 
braueh  von  687550  t  er/eu^tou  sie  274  560  t  Sehweifi- 
eisen  im  Werte  von  25  594  90i)  t  oder  93,24  Fr.  für  die 
Tonne.  Krforderlich  waren  für  diese»  Quantum 
223  180  t  bclK'i-<  lii-j  ',»i:)Tt»  t  ousläniiihi  Ii.-,  linii- 
eiwen.  l'ntor  Vcr*endun<»  von  7750  t  lö.li-i  liii  rirn 
und  15  309  t  Schrott  »teilten  die  ^'i  ii.iiiiiii  ii  W-  rke 
18  957  t  paketierte«  Täm'w  im  Werte  von  2  1»2  530  Fr. 
oder  115,14  Fr.  für  di<>  Tonne  her.  /u  Walzfabrikaten 
verarbeiteten  aie  2(>i  S50  t  Kohecbiencn,  17  650  t 
paketiertes  Elsen  und  184  860 1  Sdirott;  den  Ergebnis 
belief  aich  auf  977  620  t  im  Oeaamtwerte  von 
48  105370  Fr.  oder  127,88  Fr.  f.  d.  Tonne.  Außerdem 
verbrauchti'n  dieselben  Werke  noch  141560  t  Roh- 
KtablblOcke  l>«'1irii«clu<r  und  19  550  t  fremder  Herkunft, 
aowie  ferner  l.itl'-ii  t  li.l^-i-.  Ih-  mul  ■.n.  i>  1 1 '  t  fremde 
6;eprclite  und  vi.ri,"  \N 'il/ti  ^lalilhlru  ke  und  Knüppel, 
um  ilariiuM  322  l  ii'  i  rcrtigerzeugnisuo  im  Worte  von 
45  972  7H0  Fr.  oder  142,3H  Fr,  f.  d-  Tonne  berzuwtellen. 

Hechnet  man  zu  den  letstgenaniiti^n  Menden  noch 
die  oben  auf^^efuhrten  firzeugungaziffern  der  Flu6- 
eidenworke,  so  ert^ibi  steh  fOr  beide  Kategorien  eine 
(■  c  Ma  m  i  p  r  od  u  k  t  iou  von  1  091  400  t  Flu  Betahl* 
fabrikatuH.    Auf  die   einzelnen  (lrupi>cu  verteilt 


•  Vers:!.  , Stahl  und  Fisen"  19o*i  .Nr.  ü  S.  367 
und  Nr.  Is  s.  ll5f.. 

**  Nr.  140  vom  23.  November  19U6. 


(jt-uiiuiwert 

Werl  f.  «.t 

t 

Fr. 

HandeloeiiM^n 

299  290 

87  859  180 

124,84 

Spez.-  rriifünint'ii 

111210 

18  888400 

124,81 

Schii'ririi  und 

>.  Iisv.-ll.-u  .  . 

241 640 

27  275650 

112,87 

liandageu  und 

Achsen  .  ,  . 

26  HIO 

4  654  35i  1 

l^>»,32 

Träger  .... 

159  400 

17  319  200 

U»K,65 

Ntabeisen  und 

Walzdrabt.  . 

42  420 

5572  000 

181,85 

Orobbleehe  .  . 

I4S  150 

19587600 

186,47 

Feinbleche  .  .  . 

R1  350 

10676  100 

178,90 

Sehmicdeiitncke 

7  no 

1  215  900 

174.00 

InNiTi'Kanit  bi'/.w. 

im  Dorcbacbnitt 

1  091  40U 

137  492  a»0 

125,93 
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SC  Jchif.  Nr.  28. 


Zvm  Schluß  möge:  noch  eine  vergleichende  Ueber- 
dobt,  »aa  der  die  Entwicklung  der  Preise  fOr  die 
bmptaleUichBten  StahlerzeugnisBe  in  den  letaten 
Jahren  sn  sraehen  ist,  hier  Aufnahme  linden: 

IhtrrtuKknittaprrl»  ftr  die  T«BBe  la  Vr. 
1901  1909  1908         1904  1906 

SehieiRU   .  .  .   128,53  115,11  111,33  109,87  112,87 

Bandagen...  219,14  litn,!»  179,50  185,22  180,32 

arobbleche  .  .   ltiU,iH  147,15  141,56  lS6,ti7  136,47 

FewUeelM  .  .  Sll.iS  198,7»  186,07  178,81  178,90 

IIb  neues  Pjroint<ter  fOr  nietall un;isrhe  Zwecke. 

Ein  einfachee  inatrument,  ala  Benkinel-Pnomoter 
■bekaimi,  war  beaeheMen  bei  der  kflnlieh  skattgerandenen 

Anaatellung  fOr  Hlrtetechnik  in  Wion  auagcatellt  nnd 
ist  leithor  in  der  Zcitiivlirift  „Engineering"  (20.  Juli 
1906  S.  92)  tji'schriolii'n  wurden.  Die  betreffenden 
l'yromettir  siud  im  l'riii/ip  den  Sefrerki^fjeln  ahnlich, 
jciliK  Ii  übertroB'  ii  nie  K-t/ti>ro  wi  it  an  <  iciitiuigkcit. 
Uaa  8cntincl  -  Pyrometer  ist  auch  nur  ein  apoziellcN 
Anwi!ndunge)n)ittL<l,  weichet)  auf  Itekannten  OrundNÜtxen 
beruht,  aber  es  Terbindet  ho  viele  wünadieuweite 
EigenBcbartcn,  daß  man  sich  wundern  mal,  dafl  ea 
nldit  aohan  fraher  aingefiUut  worden  iaU 

Die  Sentinel- Pyrometer  werden  in  Fern  kleiner 
Zylinder  20  X  12  mm  gegoaniMi  und  bcHtehen  auM 
MetalloxydHalzen  oder  auK  ililiBchungen  derselben;  sie 
künnr'ii  für  beliebige  Hchmclzpunkte  her;,'csti'llt  wcrd.  n, 
und  da  «ie  ni«'h  bereif»  von  bedetiteuduni  Wert  er- 
wiesen haben.  h<i  ist  \ou  Intcii  tiHi-,  ihre  Fähigkeit  und 
Anwendbarkeit  für  praktiHchc  mt>tallurgi8<-he  Problcmr' 
näher  tu  prüfen.  Die  Sentinel-Pyrometer  verdanki  n 
ihren  Wert  lianpte&ohUch  den  Stoffen,  aaa  denen  aia 
oagetertlgieind.  UetaUexydBalze  haben  SehmeUpankte, 
weleh»  Meht  bemerkbar  nnd  dabei  so  zoTerUsaig  sind, 
daB  sie  nir  Kalibrierung  der  onipfindllchston  tbermo- 
cluktriHchon  Pyrometer  verwendet  werden;  solche 
MeiHlloxydsalze  subiiielieen  mit  ^r(>ßpr  (ienauiffkeit, 
sniiiild  i'ini'  lioMtimtiito  TiMiijuiratur  crroicht  ist.  tnnl 
werdt-n  wieder  steif,  sobald  diese  Temperatur  nicht 
mehr  beibehalten  wird.  Eün  oder  höchstens  zwei  Orad 
auf  der  f'olsiuiMikala  bestimmon  den  l'ebergang  vom 
festen  zum  flflsaigen  /uatand  und  umgekehrt.  Die 
8entinel-Fyrometer  sind  ebenso  handlich  wie  die  Soger- 
kegel oder  Legierungen  von  bekanntem  Schmelzpunkt, 
jedoch  viel  sicherer  iu  ihren  Angaben,  ürkiumtlii  li 
haben  Legierungen  mit  vorbestimmten  Schnielz|Mnik(i  ii 
die  Fäbii,'lv<  it,  ntch  im  Ofen  lu  oxydii  run,  woilun  li  sif 
tin/uvcrlüH.sig  werden;  auUenlL'in  gibt  im  uiitur  dun 
Mi  tiillhnlzcu  eine  größere  Auswahl  als  unter  den 
Metallen,  von  welchen  natürlich  sulche  ausgeschlossen 
sind,  die  verdunsten,  teilweise  sich  auflösen  oder  im 
verachmolsenen  Zuotand  itark  Atsand  sind.  Da  außer- 
dem di«  Cliemie  der  Doppelnlae  mehr  Srfabrung 
anfweiat  ala  die  dor  eutektieehen  Hetaltmiscbungen, 
ao  hat  man  größere  Sicherheit  im  fTerittollen  moleku- 
larer Sal/nilhi  liuni.-cn  für  bestimmte  Srlinu^l/jnuikte, 
fOr  die  ktjiii  .StiU  in  reinem  Zustande  vci  u  i  iulliar,  hIs 
Im  Zubereiten  von  Legierungen. 

Zum  Oebraui'h  werden  rti«'  Bentinel  auf  i'orzelian- 
Bcbfilehen  gestellt,  <l< nii  l'unii  den  Deckeln  der 
Poriellantiegel  sehr  ähnlich  ist;  diese  iSchftIchen  bezw. 
Deckel  ruhen  auf  einem  kleinen  feuerfesten  Ziegel 
nnd  kdBiien  leicht  an  joden  beliebi^n  Teil  de*  Ofena 
Tereehoben  werden.  Em  aollen  b.  B.  mehrere  Partien 
mnder  Scbeibon,  welche  hernach  Itearbeitet  werden 
mflsHcn,  ausgeglüht  werden.  Zu  «liesum  Zweck  werden 
dieHcIl.rti  Iii«  zu  einer 'i'emperatur  von  750  Iiis  TT'.»  '  (.\ 
erhit/.(  tiiiil  darauf  lan(;!>iim  abgekühlt.  Mit  iiille  der 
Sentinel  -  Pyrometer  wini  dann  diese  Temperatur 
r<ilgenderiiiaßeii  bestiinmi,  voraoHgesetzt,  daß  ein  <>ae- 
oiler  Kokt^ofen  gebruuclit  wird:  An  der  dem  Itoat 
nächsten  ät«lle  wird  ein  Sentinel  anf|;eateUt,  dcaien 
e«hmels»onkt  beitpleltweiae  780  *  C.  beträgt,  and  hinter 
einer  «der  swei  Reihen  Seheibon  noch  ein  sweiter 


Sentinel  von  750°  C.  Letzterer  kann  nur  heranter- 
•chmelzen,  wenn  die  Scheiben  eine  Temperatur  vou 
minimal  750"  l'.  erreicht  haben;  sobald  dieses  eintritt 
nnd  aolanga  die  Heizung  dermaiea  nnterfaaltan  wird, 
dafi  der  Bentinel  von  780  *  C.  intakt  bleibt,  ist  dmm 
AusglUh  verfahren  richtig  durchgeführt.  Wenn  paasende 
Vorrichtung  vorhanden  Ist,  können  die  Scheiben  »udami 
an  eine  Stelle  des  Ofens  gebracht  werden,  wo  sie  nar 
langsam  abkühlen  können;  die  frei  gewordene  Htelle 
dagegen  wird  durch  eine  neue  i'artie  ersetzt.  Aaf 
diese  Weise  hat  dor  Verfasser  daa  Auaglflhea  vieler 
Partien  beobachtet,  wobei  voIlkommeB  mMedeil- 
■tellende  Kesaltate  enielt  wniden. 

Die  Temperatur  der  BlMeSCMk  knan  gleiohfmlln 
mittala  iwaiar  Santinal  kontnlliart  wardan.  Wenn  der 
Sentinel  mit  dem  höheren  Schmelspnnkl  feat  und  dar 
andere  mit  ilem  niedrigeren  Schmelzpunkt  liaani^ 
bleibt,  so  ist  dii'  1  emperatur  im  Zwischenraum  bestiniiiit 
nicht  so  hoch  wii:  ilie  (Ich  er-ten-n  mid  hülier  als  die 
des  letzteren.  Diese  Differenz  kann  auf  ein  Minimum 
reduziert  werden,  insofern  das  Ofensystcin  gestattet, 
die  Fenerungsart  dementsprechend  zu  regulieren.  £• 
•ei  femer  noeh  bemerkt,  daß  ein  Sentinel,  nachdem 
•r  heruitergaaehmolMn  iat,  auch  dann  noch  von 
den  Temperaturverlndernngen  Anieige  macht,  und 
zwar  hat  die  Flüssigkeit  eines  zusammengeschmolzcnon 
Sentinel«  eine  glatte  spiegelartige  OberflAche,  dage|^*ii 
die  crst.nrrte  Flüssigkeit  eine  mit  KristHÜi  n  bedeckte 
Oburtiäcbe.  Diese  Of>errtächeTi  erHi  hi  iiien  aliwcih-n  lnd, 
je  nachdem  die  Temperatur  im  Ofen  steigt  oder  liillt. 

Bei  der  Ausstellung  für  Hlrtetechnik  iu  Wien 
liut  eine  bekannte  Firma  einprozentigen  Kohleiiatolf- 
ataiü  in  einem  Ofen  gehirtet,  deaaen  Temperattir 
780**  C.  betrag;  eine  andere  FinBB  hai  In  elBftm 
Ähnlichen  Ofan  Wericaaaga  gablrtet,  wobei  die  Tem- 
poratar  de«  Ofena  750  •  V.  betrog. 

Mit  dem  vdii  Uravslmw  ktiiiKtnili  rten  Ofen  (s.  ^Stahl 
und  l'inen"  l'iUU  Nr.  '11  S.  127-tj  ist  es  immer  möglich, 
mit  einer  OiMiiiüii,'keit  von  1  bis  2"  C  zu  iirlii'iteii, 
aber  beim  U&rteu  einer  ;c'"oß<'n  Men^c  von  Werk- 
zeugen in  einem  gewöhnlirln  n  Ilartenft  n  ist  es  nicht 
ausgeschlossen,  daß  die  Härtetemperatnr  der  einzelnen 
Partien  am  5,  ja  manchmal  um  10"  ( '.  variiert. 

Daa  Härtovarfaliren  baateht  non  im  Erhitzen  daa 
betrelfenden  Oegenatandea  fiber  die  Temperatur,  bei 
welcher  Karbidkohle  sich  in  HArtungskohlonstoff  um- 
wandelt, und  dem  darauffolgenden  mehr  oder  weniger  i 
|d<it/!iilipn  Abschrecken.    Diis  heutisje  Ideal  besteht  ^ 
darin,  daß  die  Erhitzung  so  wenig  wit.-  möglich  über  | 
die  Orenze  geht,  bei  welcher  die  obige  Reaktion  statt-  , 
findet.    Zu  diesem  /weck  werden  Oefen  eingerichtet,  ' 
in  denen  die  erforderliche  Temperatur  mit  der  gröSteD  I 
(ienaniglteit  eingeiialten  werden  Icana.    Man  icaail 
jedodi  noch  beaaer  folgendermalain  farlkhna :  Bolanga 
dl«  YerSnderung  nicht  stattgefunden  hat,  kann  daa 
Werkzeug  nicht  gehÄrtet  wenien,  aber  aobald  die  üm- 
%«-andlung  in  llärtungskohle  eingetreten  ist,  kürtn  iIus 
Werkzeug  abgeschreckt  werden  bis  die  Teiii|)i'ratur 
nii  ht  iintur  drii  l'iinkt  u^ewunken  ist,  hei  dem  die  um- 
gekehrte Veränderung  vor  sich  geht.   Aiver  die  Tem- 
peraturen, bei  welchen  im  ersten  Falle  die  Hitze  ab- 
aorbiert  und  im  letzten  frei  wird,   stimmen  nicht 
üliereiB.  Bei  gewOhnliehera  Werkzeug-Kohlenstoffstald 
iat  dia  arafeara  nn  «twa  18  oder  80  «  C.  höher  ala  die  ! 
letstere;  ee  iat  daher  mAgiieh,  angenommen,  dafi  die 
crstere  750  und  die  letztere  7.=14  "  <'.  ont8|iricht,  die 
Temperatur  des  Werkzeugs,  welches  bei  750"  C.  oder 
danilii  r  ;,'rhalten  war,  vor  dem  Alu-chrecken  auf  740 
oder  «ugar  730"  ('.  sinken  /u  laH-ten.     Die  Praxis 
sowohl  wie  auch  genauere,  mit  Hilfe  einer  l'rüfungs- 
maacbine  angestellte  Untereuchungen  zeigen,  daß  dieses 
nirtoTerfabren  vorteilhafter  ist.  Alle  Hiirteöfcn.  aus- 
genommen die  Flfiaaigkaiten,  haben  nnn  heißere  und 
fcUtere  Zonen.  In  der  halBaren  Zona  kiqii  der  Oegen- 
atand  bia  Aber  den  Tervandlnngapnnkt  erhitst  und 
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lUferaU  und  kleinere  Mitteilungen.  Stahl  and  Euen.  1467 


1.  Dezemb«r  1»0«. 


dMm  io  4m  wmügtr  hetUe  Zaae  ftbnMht  wwdm,  wo 
ii«  T^mperafnr  mm  GfironfttandM  «twa  tO  hn  15  *  O. 

vor  (Ifin  AJ)8chri'rki'n  f".!'! -i  ksiiii.  Di  S -liwierii.'-lvcit 
\U-';;l  dann  jciincli  darin,  ilali.  wii'  jrcnuu  auch  du.» 
1*4  ronx  i-  r  (iiif;,'c«t!'l)t  i^t,  ch  liocti  mir  iWf  ri>m|>«ratiir 
m  »vturr  unmittcitmren  .Nütte  angibt.  i>aH  VerhAltnis 
zwischen  der  kalten  und  heißen  Zone  muß  entinedcr 
mittel»  eines  sweitva  Pyroinot«r8  fo«tgo»tolU  wordun, 
was  ZD  ko8t8pioU|^  ist,  oder  der  unK«fähreil  Beurteilung 
ab*rl««aeii  bleib«»,  WM  Mtdeneito  wieder  gefiiuUoB 
iat  AU«  die««  N««blell«,  mit  w«ldiea  «ettnt  dl« 
beuten  und  modernaton  Oafen  behaftet  sind,  kOnnen 
mittels  der  SenHnel-Pyromcler  beseitigt  werden.  Wenn 
die  Mötrlh  hki  it  vdrhiindi-ii  Ut,  dm  TlArtcofen  bei  einer 
bestAndi^t  11  Ti'Mip'-rutur  /.u  uiitt>rlialt«n ,  kann  man 
dessen  FlSrlio  inittelH  passender  Sontinol  d<'riiitiHen 
einteilen,  daß  die  eine  Zone  770  bis  750  und  die 
«ädere  750  biB735"('.  umfaßt.  Iliosos  kann  manehiunl 
mit  solcher  Genauigkeit  geniacht  werden,  daß  (nach- 
dem dos  llermntencbmebeo  im  Scbilcben  gescbehen) 
«iM  HSJfte  de«  8«iitiii«b  Mutig  oad  die  «öden  HlUte 
reut  bMbt.  W«!-  der  Oegenatand  einer  bAberen  Tem- 
pprntur  Rn^i,'i'Mct/t .  so  wird  >r  in  dii-  «.ni^'cr  heiße 
Zone  gebrailit,  wo  seine  Ti  iii|H  rntur  allnmhlich  bis 
auf  die  minimale  Temperatur,  lu  i  »i  li  hrr  die  llftrtuiik: 
vorffenonimen  werden  kann,  fällt.  i)ieses  Verfabren 
hat  geringere  Bruchgefahr  znr  Folge  and  ormtgliditi  ein 
wirlcnngaToUerea  Warlueng  bematellen.    q  ff^^ 

]l«rl«hi  Wkw  41*  nügMH  4«t  »ilsllobn 
■sUrlalprlAingSAmte«  In  Betrl«m«lir«  ItOf. 

«XcbluO  TOD  Srltf  1407.) 

Da«  nicht  flberhitjte  FlnH«>i«en  i«t  [»ejfenilber  dem 
flbi'rliityitiMi  in  destillirrttTn  Wühscr  ^'oiiU'Sjten  r^türkfr 
positiv,  es  steht  also  in  der  Spannaogsreihe  mehr 
nach  der  Zinkscito  zu,  während  OM  Mwrhitxte  Kisen 
dem  I'latin  nilwr  «lebt.  Dl«  8p«mMiii|g«tiDt«nclii«d« 
«lad  recht  betriklitlloh  und  k8mi«i  bi«  n  0,B  and 
0,4  T«lt  Mragaa. 

IMecee  Verhalt««  i«t  von  praktischer  Bedeutung 
für  dcti  Rontangriff  von  <•  Ii  w  c  i  Ii  s  t  e  1 1  o  n  in 
Ki'KrAclü.  Durch  die  Schweiliunji;  dt  n  KlußeinenH  ist 
l  ('licrliit/uiiL,'  nulf^ru'h,  wiMin  nicht  die  Si'hwfillHti'lle  rnii 
tier  hoben  Hcbweißhitzf  liiTimter  bis  za  etwa  Hotglut 
durch  IlAmmern  oder  Drin  k  bearbeitet  wird.  Wird  dies 
nicht  in  ausreichendem  MaUd  getan,  so  ist  die  MOg- 
Uch]c«it  vorhanden,  daß  nicht  Oberhitzte  und  ilber- 
hitst«  8t«U«n  de«  Blech««  in  Waaaer  in  g«g«n*eitig«r 
in«taUi«oh«r  BerOhrang  «teheo,  «nd  ao  SrtlTeb««  T«r- 
ellen  de«  Angriffs  an  gewissen  Stollen  des  Ulecbes 
eintritt.    Es   muß  aber  ausdrücklich  bervor^oboboa 

worden,  daß  dicM  nirlit  ctwn  eim«  luti»  i'iidi;:r  Hr;;l<>it- 
orscheinunff  der  ri^liweiüuiig  ist,  «uiiderii  eben  nur  Itoi 
unrichtiger  DurcbfObrung  der  Scbweißuiii:  eintreten 
kann.  Eine  solche  Uoiiorbitzuni^  an  oder  neben  der 
Scbwoißstellc  infolj^ts  ui<!ht  g'etiQ^'ettder  Bearbeitung 
w&hrend  der  Abkablung  von  der  Hcbweilihitzc  kann 
•nch  SprSdigkeit  imFlvBeiaen  r.»r  Folge  haben. 
Die  £iit«eh«ldaiig  herüber  kann  durch  (iefa^'ebeobach- 
tuttg  im  Terein  Tnit  Kerbecblaj^biogeproben  getrofTen 
werden.  Au<  h  bei  nufirluMiuiien»  .'VusglQbcn  von  FluH- 
eison  kinin  ilerKrti^je  Sjinidigkeit  in  fehlerfreiem  Ma- 

teriiil  lnTV()rL,'erafen  werden.     So  zeigte  z.  B.  ein  tje- 

platzter  Ammoniakbehäiter  diese  Erscheinung.  Die 
Schweißung  des  Behälters  war  fehlerfrei  ausgeführt ; 
der  Bruch  war  außerhalb  der  Scbwetlinaht  «rfoigl  nnd 
üt  jedenfalls  durt-h  d«D  «{wSdvn  ZoStMld  d««  Mfttoriftb 
h^anvtigt  worden. 

Di«  m«tallogmphitcbe  Beob««htang  bl«t«t  eine 
Handhabe  fOr  die  Entscheidung,  ob  die  Rpr5digkeit 
von  Flußeisen  bedingt  ist  durch  die  BoschaH'enbeit 
des  Materials,  oder  durch  eine  falHcho  Behandlung'  der«- 
selben.  SpriiUigkeit  bedingt  durch  Materialbescbaffen- 


heit  könnt«  in  mehreren  Fällen  in  BcEiffeblechen  fest- 
geatellt  werden,  die  bereite  während  der  Bearbeitnng 
oder  beim  Anbringen  am  SchiiTHkiirper  gerissen  waren. 

Durch  verschiedene  Würniegrade  innerhalb  der 
Wandstärke  von  Bauteilen.  liloi  hen  iihw.  kann  das 
Material  verbindert  werden,  die  seiner  örtlichen  Er- 
hitzung  entsprechende  I.,ängenänderung  anzunehmen. 
Die  Folg«  hiervon  wird  Krümmung,  Verwindang  n«w. 
»ein,  »der  wenn  diese  infolge  der  Formgebong  d«« 
Koutraktionitiail«  ganx  od«r  taiiwei««  nnuSglicb  ge- 
macht wird,  kSnnan  8p«nnnng«n  «uftret««.  Diejenigen 
Teile  des  Materials,  die  hdher  erwärmt  sind,  werden 
durch  die  kälteren  Teile  an  ihrer  Ausdehnung  teil- 
weise gebindert,  «ie  erleiden  1  )riiekB[>annnngen j  die 
kälteren  Teile  biiifre^jen  worden  infolge  ihrer  starren 
Verbinduiif;  tnit  den  wärmeren  gezwungen,  eine  y:r<jllere 
[.^Huge  aozunebmun,  als  ihrem  Wfirmozaatand  ent- 
npricht;  sie  stehen  unter  Zug.  Bei  geuSgond  gro0«D 
Wärmeontonohiaden  k&nnen  dleae  8p«nn«Bg«ii  hob« 
Werte  «mi«bm«D  nnd  «elbtt  dl«  Bteafikgiwu«  d«i 
Matariale  aberechreiten,  namenflkh  diaa,  w«aii  aook 
Beanepruchung  durch  äußere  Kräfte  hinzutritt.  Treten 
die  Wärmuuntertichiede  nur  kurz(>  '/.rlt  a  f    um  nich 

dann   auszugleichen,  hetzen   die  Hjim  iiun.-en  f-toli- 

artip  ein,  um  dann  wieder  zu  vernehw ind  i  \\  i.  1  r- 
hoien  sich  solche  8töl)e  häutig,  so  ist  das  Material 
einer  sogenannten  Dauorboansprucbung  unterworfen 
und  die  Mdglichkeit  zur  Entstehung  von  BrQchen  ist 
gegeben,  «ofern  die  eintretenden  lldcbstspannungen 
«in«n  b«ttimmten  Wert  AlMnohraitan.  Jän  Fall  mud« 
gananer  nntennoht,  in  d«m  dl«  ZenlSrang  oln«a  «laenMn 
Druckkessels  infolge  der  durch  die  Art  des  Verfahren« 
bedington  Betriebsverhältnisse  mit  großer  Wabrschein- 
liebkeit  auf  Holi  hi'  \S  rirniespannungen  zurückzuführen 
war.  Dwt  ül«eh  war  in  der  l^m^ebung  de«  Hruilie« 
vollständig  zerklüftet,  von  vielen  feinen  Itishen,  die 
erst  unter  dem  Mikroskop  sichtbar  wurden,  durchsetzt. 
Kommt  dann  noch  hinzu,  daß  das  Material  heaondsra 
hohen  Grad  d«r  8pr6digkeit  zeigt,  ao  kann  dl«  Z«r- 
•tüTung  ttt  knmr  Zatt  erfolgen. 

Die  an  noik  bokcanto  TahndM,  d«t  d««  Br««b* 
gbfiige  nicht  nor  Ton  der  BeeehalFenbelt  und  d«m 
Zustande  des  Materials,  Honilern  aucb  wi-sentlieh  von 
der  .\rt  der  Herbeiführung  des  liru<  bei*  abhängt, 
'  zuweilen  nicht  genügend  berüi  kiiiebti;:t,  und  es 
werdon  infolgedessen  aus  Besonderheiten  de»  Hruebos 
falsche  SchlOsee  anf  die  Materialoigenseliaften  ^'e/ot.reii. 
Metallographische  Prüfung  kann  in  solchen  Fällen 
schnelle  Entscheidung  herbeiführen.  Das  Betriebsjabr 
bracht«  in  m«hrer«n  fillna  Q«l«g«nheit,  darartig« 
BntaebeidoBgen  zn  tr«ffian  nnd  da«  M«t«ri«l  vor  nn- 
gerechtfertigten  Vorwürfen  zu  schützen,  die  auf  Grund 
des  BrnchauBsehons  erhoben  wurden.  Einige  Beispiele 

über  dieHe  h  ra;je  hind  veniffenf  lieht  in  dem  „Bericht 
über  .^etzverfalireri  den  Mebmipdbari'Ii  Ei«ens  und  Ober 
die  damit  7»  erzielenden  Kr}rebninMe"  viin  K.  Heyn. 

in  anderen  I'iillen  da^'e^^'en  sind  auffällige  Bruch- 
crschcinungen  in  Wirkli«  iikcit  aal  dl«  Beschaffenheit 
des  Materials,  anf  OefUgofohiAr  naw.  nnrAeksnfllhr««. 
Selbet  anecbeinend  geringfOgige  EinaobUliaB  von  oxj- 
dlaoben  £5rpem  in  Flußeisen  oder  FloHatahl  kilhin«n 
BQweilen  bei  Beansprnrhnngen  quer  fu  der  Kiebtnng, 
in  der  das  Material  lieini  .'^cliniieden  oder  Walzen 
irestre(  kl  wurde,  merkbaren  Kintliili  ausüben,  während 
dii'her  Kintlulj  liei  HeiiiiH{truebunt;  in  Richtung  der 
Streckung  zurücktreten  kann.  Auch  die  Zonenbildung 
infolge  starker  Seigernng  macht  sich  vielfach  im 
Bruch  bemerkbar.  Gröbere  Oefügefebler  im  Mnt<>rial, 
die  soinu  l'er'iigkeitBeigonscbaften  und  sein  Kioimtiges 
V«rh«lt«Mi  b««inllii«8eD,  laaaen  aich  metaUographiicb 
nnehwsiaen.  So  wnrd«n  beiapielaweia«  «ehlecbt«  BMko, 
FlickHtellen  ubw.  In  Htnlil^'uß,  ferner  die  i'rsache  d«r 
Undichtheit  von  Temper;,'iit<seii,  harte  Kinsprengling« 
in  Grauguß,  eingewalzte  s<  blackon  nnd  «BtkttUl« 
Stellen  in  äiabldrabt  fextgcstellt. 
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Dia  dareh  *EiiiMitshirten  «n!ielt<<  Wirkung  wunlo 
iD  mehroren  Fällen  met«llogra|iliirii;)i  n:i<  h!:>'prüft. 
Auch  für  tlio  Workzeugtochnik  wurdi-ii  l'riifun^pn 
«uH:,'i'fiilirt  Sil-  onttrßckten  «ich  tcilw  nuf  Kc^itiiti-lluiii,' 
ct>'r  für  (iio  HürtiiDg  erforiierliclion  Warmegradu  iu 
8(alilhurt<'[\,  tt'iU  auf  die  lürmittlun};  der  UrMAchu 
fahlerhaftor  £rscheinaiigea  im  W'erkjceuf?.  Die  Fest- 
•leUilB^,  ob  «in  IbtorUI  Schweiüeisen  oder  l-'luüciBen 

Uk,  ward«  metarfoeb  «mfeflUwt.  Auch  hwr  muA  b«- 
m«rkt  werdsn,  d«B  die  BwTteilung:  aua  dem  Biudii- 

gr'fili;!'  allrin,  ohiK'  /nbilfenahme  nii-talln^rapliieclier 
YtrfttLiruu,  zu  Irrtümern  verleiten  kniui. 

Teber  die  Art  iIlt  Srhwi/illung  ^'ilien  Aetzprobcn 
Aufm-hluß.  Es  wuriiu  vtiii  friihtr  iJtlinn  oft  ermittoll, 
ob  Kobru  nahtlo«  oder  geHchwcittt  ^^llr(!n.  Tat- 
sache, daü  Hcbarf  einspringende  Kanten  wie  r..  B. 
Bcbarfe  Eindrebnngen  ohne  genügende  Abrundung 
dieeelbe  Wirkung  MuQbeD  könasD  wie  Kerbe,  wird 
in  deo  KreieeD  der  Konetrukteere  noeb  nidit  fibereil 
genflgend  berflekiilchtigt.  B<>i  hflafij^  wiederholter, 
in«I)eHundere  »tußwei«er  BcanHprurhung  kSnnen  RrQche 
erfnli,-<n.  trntzdem  die  rechncrii^cli»  liflmnillunc  iIi'h 
Fnllos,  dir  ja  meiHt  nur  fQr  stntihcli."  l!'_'ttn><(iru(  hiiii!,'' 
iliircligcfiiiirt  ssinl.  tin-rliL'iiienil  ;,'ctiii:rL'mlL'  SiclRThcil 
anzeigt.  Üiml  diese  scharf  eiusprint^rn  ii  n  Kauten  iit 
beeooderen  Fällen  gar  nicht  zu  venni  uii  n,  so  sollte 
meB  »ich  wenigstenH  vergewiHsern,  datS  das  zur  Ver- 
weadung  gelangende  Material  gegen  »toBweise  in^ 
beeondere  blufig  wiederbolta  Beui»pru«hBiig  im  ge- 
kerbten Zuetandfl  eimrelebeiide  'WideretendafShig'keit 
besitzt.  I>io  niihH>,-hlit>Uli('h«  Feststellung  der  Festig- 
keitseigenHi  bnttea  bei  der  ZerreiBprobe  ist  jedenfalls 
dftiiii  iiit'lit  ausreichen«],  wenn  der  liutrcffendc  Kon- 
Btruktiiitif<toil  ein  vfeeentiicbt!«  Gitt-ü  lur  die  Sichorheit 
der  giinzi  u  Kmi-itruktion  bildet. 

In  ili  r  A  l> t r  i  1 11  II für  allgcmeinu  t'hemie 
wujihni  355  Atjträgu  mit  ti^Il  Untersuchungen  erledigt. 
Von  den  AntrAgen  entüolen  99  mit  821  Uotenaohntlg«n 
Hf  BehOrdea,  nil  S78  Uoterenehnagen  nnf  Pri- 
vate. Von  den  35b  AnlrlgeB  gingen  840  aus  dem 
Inlande,  15  aas  dem  Aoaiande  ein.  ITnter  den  zahl- 
reichen Aiititi^'cri  seien  die  folgenden  auHführlicher 
berflcksirhtii^'t :  lliti  Antrag  betraf  die  FntHrheidiing  der 
Friiu''',  i>li  Kohl  c  11 1*  li  ri  r  »■  uilcr  ^>  <■  h  w  f  Ii  irc  S  ii  u  r  !■  iln* 
„liostca'*  ton  Metallen  in  feufhier  l.utt  mehr  be- 
günstige. Die  an  verschiedenen  Metullen  und  Le- 
gierungen mit  Uasgemiseben  wechselnder  Zusammen- 
setzung bei  Zinitnerwftrme  ausgeführten  Versuche  er- 

Stben,  da&  K.ohlenalure  ancb  in  verblltniunUig  groBer 
enge  die  aRoekwlrkung-  fenchler  Lnft  nicht  wesent- 
lich erhöht.  Dagegen  genflgten  schon  sehr  geringe 
Mengen  schweflitror  Säure,  nm  bereits  nach  kurzer 

Zeit  die  Mi'tnlii'  «tark  arilaufi'n  zu  In.-t-ni  und  damit 
das  _Rosti>ii"  ei!iiul<.ityij.  'im  daau  autili  nach  Ver- 
liraui  h  liiT  Hihwefligcn  8äurc  von  selbst  weiter  fort- 
schritt.  Eine  überseoisebe  Eisenbahngi-sellschaft  be- 
aatregle  Untersuchung  Uber  die  chemische  Zusammen- 
eetnng  eiaoe  den  l^ansenwnebs  (Qraewavberungea 
wif  EiMDbabnatrecken}  a1rt9tend«B  OeJtoimratttcU  und 
deesen  etwaig  mrslSnmde  Eiawirkvng  auf  EiiMi- 
material  fflchienen  usw.).  Das  Hittel  Iwftand  aus 
einem  gifti-i  n  M>  lullsal/.,  dessen  WlSSerig«  Ldaung 
Eisen  nicht  nn-rkiii  ii  nngreift, 

l'iir  ilc'ii  /(illti'i  liiii>i<'ii.-n  A  lif<  rti/mii;-dii-ii--t  svnr 
zu  >>rmitt4<ln,  oh  für  die  {''rüfung  des  .Mli/iiiin;^-i'imlteH 
von  handelHÜblicben  Fe  r  r  o  s  i  1  i  z  i  u  m  h  r  t  <<n  bis 
zu  'Z\0:„  o<ler  über  2ti»u  esili/tuin  die  Feststel- 
lung des  s  p  e  z  i  f  i  s  r  h  <>  n  ( 1  e  w  i  c  h  t  e  s  als  E  r  - 
aatz  far  die  ge wiehtsanaljtiaobe  Beetim- 
nnng  in  Frage  kommen  kSnae.  Rs  ergab  sieb  zu- 
niehet,  dsB  l^errosiliziumsorten  mit  etwa  24  oder 
26  */o  Silizium  keine  veri«ehiedpnon  lIiindelHtnarken 
sind,  da  diese  11  iiltt  ii.  r/ru^-iiisMu  nur  mit  [»mi.ilicriid.  in. 
bis  zu  ö  o/u  vom  wahren  VV»  rtc  abweichendem  fJilizium- 
gefaalt  gebandelt  werden.   i>ie  Tergleichendon  Unter- 


suchungen  von  nenn  ans  dem  Handel  bi>2  nea 

Ferrosiliziumsorten  auf  Siliziumgebalt  und  spi  /.iti.'«!  hes 
Gewicht  ergaben  ferner,  daß  ein  l'nterRihii d  vnn 
I  Silizium  durchschnittlich  einem  I  ntiT-^i  lii>'di'  von 
uuuii  uieht  0,02  im  spezifischen  Gewictit«  eatdprach. 
Bei  dioser  vcrhällnismSßig  geringfügigen  Acnderung 
des  spesiätcben  (iewichtes  konnte  in  Anbetracht  dor 
Umetflndliofakeit  des  Verfahrens  für  zuvorUssige  ße> 
stinunuitn  and  mit  Räck^oht  daraaf,  da6  au6er  dem 
BSirinm  auch  die  anderen  mit  dem  Bisen  legierten 
Stoffe  (vornehmlich  Kohlenstoff)  die  Eigenschwere  bp- 
einiiussen,  die  zolltnchnischo  Untcrschoiduns'  von  24- 
unil  2t;  prorentigeni  l-'i'rriiHili/intii  iluri'h  Kmiittlunif 
de«  «puzifiscben  Gewicbtu»  niclit  «iiipitililcn  wi-rdcii. 

Bezüglich  der  chemischen  Untersuchung  von  Mo- 
tallen  und  Legierungen  sei  noch  herrorgehobeu,  daß 
die  Art  der  Probenahme  von  eimdumldender  Be- 
daatnng  bit.  £s  ist  biofig  Torgekommen»  dali  s.  B. 
in  FluSeiasn  ganz  abwalekende  Zahlen  tir  den  Oebalt 
an  Phoephor,  Schwefel,  Itbfaleaataff  und  Msngaa  ttt«. 
erhalten  wurden,  je  nachdem  die  Späne  TOn  der 
Oberrtächf  »It^  /u  [lllt■■r^ul■Ill'il•!l•n  Stückes  uJi  r  (nie 
dem  lnn«-rii  ciitiiommcn  sind.  d<i  die  Zusamnu'iiriuUuiii,- 
iiifoli,'!-  vuii  Soi;^'i'nini:rn  und  /.onenbildungen  iluri  luius 
nicht  durch  das  ganze  8tuck  einheitlich  ist.  iliiolig 
vermögen  nur  Actzversucho  über  die  richtige  Art  der 
Probeentnahme  AufschluU  zu  geben.  Es  erscheint 
durchaus  notwendig,  daß  bei  strittigen  Füllen  nicht 
nur  willkürlich  entnommene  Sptn«,  sondern  maesire 
AtBeke  eingeaandt  werden,  damit  im  Amt  die  Proben 
entnommen  worden  können  und  man  sicher  sein 
kann,  daü  die  Analvsonprobon  wirklich  dem  Durch- 
schnitt d.'s  /II  untersuchenden  entspri  clK  u. 

in  der  Abteilung  für  Oeljiriifuug  vwirdiii 
880  Proben  zu  507  Anträgi-n  (:.  |inift;  hiervon  lielen 
113  auf  Behörden  und  H24  auf  i'rivate.  Das  Ausland 
war  mit  <>,  das  Inland  mit  fiOl  AntrAgen  rerlreten. 

Die  Betriebamittel  der  Anstalt  sind  um  ublreiche 
Apparate  «id  Inttnuseate  veniMbrt  worden.  Unter 
den  YerOffentliehnngen  des  Amtes  sind  außer  den 
bereits  angefiUirten  zu  erwilinen:  E.  Heyn:  .Berteht 
über  Aetzverfahren  zur  mikrosko|tihcli(  ii  i n^fügeunter- 
suchung  des  schmiedbaren  Ki.HPii.',  und  dlujr  die  damit 
/u  iT^iid''iidi-ii  l'.rL^i  linisisi'"  ( Ilnis.'irli'r  Kim^jri  lt  1906). 
().  Bauer:  ,l  eber  den  EiutiuH  der  iieibiinliutge  von 
ZusStzcu  zum  FluBcisen  auf  die  Widerstandsfähigkeit 
gegen  verdünnte  Hchwefelsüuro"  („Stahl  und  Eisen* 
1906  Hr.  9  SLbOf).    „Wärmebehandlung  von  SUhl  in 

rkflwi  Maasen«  («Stahl  und  Eisen*  1905  Nr.  81  &  1245>. 
Heyn:  .Einigee  aus  der  metalh^mphlaeh««  Praxis* 
(„Stahl  und  Eieea*  190«  Nr.  1  S.  8.). 

üeber  da«  Pr«l»nmebrtil»«a  für  einen  znei- 
achsigen  offeuea  ftfiterwagen  mit  Selbsfcntladong 

schreibt  die  , Verkohrs-Korrospondenz"   wie  folgt: 

„Die  Eisenbahndirektion  Berlin  hat  unter  dM 
9.  T.  Monats  Yorbezeichnetes  Preisaassebreiben  Ter- 
ÜITentlieht,  das  durch  «inen  von  dem  0«heimen  Ober- 
baurat Mailar  in  Nr.  88  der  „Zeitong  dM  Tereias 
deutscher  RisAnbahnverwattangen"  TeWIlfentfichleB 
AurHiii/  ,i<iiterwag«n  mit  erhöhter  I.udcfriliiirk'It  und 
ujit  Kiiuitlitung  zur  Selbstenttadiiii;,'"  'dni-  willkum- 
mene  Ergänzung  gofuiid..ii  hut.*  .Nnrlidi  in  -^tsit  der 
in  Essen  am  6.  Dezember  iWi  abgehaltenen,  wegeo 
der  keine  TarifermAISigung  in  Aussicht  stellenden 
Haltung  der  Eisenbabnverwaltung  aber  erfolglosen 
Konferenz  nonmohr  fast  vier  Jure  verflossen  sind, 
kann  dies  Preisausschreilien  nur  mit  Oesngtunng  be> 
grüßt  werden.  Zn  bedauern  ist  Uerbel  allerdings, 
daß  erst  nm  I.  Jjeptember  1007  die  l'reisbewerbung 
ge»chlo^<«•'n   wird  und   bis  dahin  es  allen  deutsches 

*  Vergleiche  Auzoigeuteil  von  „Stahl  und  Eisen' 
1906  Nr.  20. 
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Wagenbauanstalt -n  fr.  intolit,  o'mon  zur  Bowerliuiip 
herjrentoUtcn  Wa_-<  ri  zur  Vcrfüjfnii:;  zu  Hti'llcn. 
jyi^ht  ^lHlllt  w;.'4iT  ■Ti.liklir  vrrliiriMi,  uu  i  biü  Kur  Knt- 
Ncheitiuiij^  üti«T  liaä  l'rcmnnsHchri'iltcii  suwic  über  die 
iteüttilluni;  und  bis  zur  Ablieferung  der  neuen  Warfen 
wird  ein  weitere«  Jahr  vor<»ohon,  (ibj^ieifh  diu  biH- 
berigon  Krfabrun^^en  t>cb<>n  ^'enüi^t'n,  um  auf  Orunil 
der««ib«nf  boModen  aacli  d«in  Vorgänge  der  Reiofaa- 
btbnen,  mit  dor  BMehftffnnip  von  fielbetentUdern  für 
dM  Ma8i«en verkehr  vorzii^faeD. 

Was  die  Hau|ttü.<i('ho  für  dio  Frachtintc-rcMNenton 
betrifft  —  die  Eutin  tl^l,'^v,M•rll■htull^  der  Wagi-n  — , 
Hü  soll  der  AVuijiu,  lür  1.»  i  kuk»  oder  20  t  lv>di1on 
bcHiirninl.  .lir  llntladun>;  über  Stirn  auf  den  jfel'i  .iiirii- 
itcben  KipjK'rn  ;;e:4tHtten,  ferner  mit  >Seitentüreti  zur 
gawShaUcben  Eiitbidunp  vergehen  sein  und  Kiaricll- 
taBfon  wr  eelbtittätigi  M  Eutliulnn^  o*cb  d«n  Laag^ 
witoB  «rlitltea,  durch  die,  wenn  irgend  tHttUdi,  die 
H^se  Laduf ,  jedenteUe  aber  der  f  röSte  Teil,  eine 
weaenlBefae  Nsobbilfe  beliebig  nach  der  einen  oder 
andern  Seite  ablaufen  kann.  Der  Wa^en  ^  ill  I."  t 
Kokrt  aufnehmen  und  mit  Kohlen,  Steinen  uuU  1-r/.  ii 

bis  zur  ll'M  listt  n  /iilii>sii;i  ti  TragfÜhiKkeit  belailr:i 
werden  können,  aulit'rdeiii  auch  tnr  Heladun^  mit 
gewöhnlichen  Hütern  geei<;net  »ein  i  >  handelt  «ich 
daher  um  einen  Uuivorvalwageu,  '!>'r  ulli  n  Anforde- 
niO^en  de«  MaHeeo verkehre  und     r  l!i  r'Ji>!<<rung 

tewöhnlicber  Güter  eatepreobeu  eoU,  eowie  ffir 
and-  aad  Waeaerendadang  iMwtiraint  iet,  der  aber, 
bei  der  Unmöglicbkeit,  allen  Anfordenrni;.  n  gerecht 
zu  Worden,  keiner  «lerrtelben  roIlHtSndit;:  iiu^'on  Icann. 
K«   liegt  daher   nahir    uuil  .im  h  durch  dan  Kr- 

gebni»  des  Prei«sn««<chreibens  hi'.>,t«tigt  werden,  dnü 
für  den  M  i-i-^' iiv  ik  'iir.  w.  li  ln  r  auf  den  An>icbluti- 
gleieon  zur  Eiultiduu^'  iiuitiint,  und  bei  welchem  weder 
auf  dat*  AuKkippen  der  AVagen,  noch  auf  die  Wieden 
beladosg  mit  anderen  tiatem  gerechnet  ttt  «eidaa 
bravobt,  aieh  eine  betondere  Wagettart  empfiehlt,  die 
wie  die  TaIbot-Selbi«tentIader  die  ecbncllBte  and  bil- 
ligete  Entladung  gestatten,  nur  eine  geringe  Arlwiter- 
zahl  zur  Fintladung  r'v.u-s  l;.'1!i/iti  Zuge«  in  Anttprueb 
nehmen  und  dabei  <\\"  l^ntiH^'/eit  auf  eine  Stunde 
beecbrSnkt  werden  kami,  I  i1  !•  für  Seilenentleerung 
eingerichteten  T(»l!iot..SeH>a£untlnder  nur  eine  llöher- 
legung  der  (ili  i-  \ i»n  1  ni  erfordern  und  eine  größere 
Uvberlegung  bin  etwa  3  m  nur  dann  nötig  niachun, 
am  Kohlen,  Koks,    Krze    uhw.    in  gr<»l!erer  Höhe  Zu 

laigem,  eine  unentgeltliche  Udherlegung  der  Anttciiluli- 
gleiee  aaeb  liereita  von  verechiedenen  Seiten  sagesugt 
worden  int.  wenn  die  Kisenbahnverwaltnng  eine  cnt- 
H|ire<-bende  EntNclindigung  in  Form  oiner  Tarifermäßi- 
gung  gewährt,  8o  stehen  dii  >:  r  lu'forn«  keine  Stdiwicrig- 
keiten  entgegen.  Ks  liegt  tl^iier  in  erster  Reibe  im 
IntercüBo  der  Ei^enbahnverwaltung,  durch  Einführung 
der  vnllkomnienäten  Art  der  Selbstentladung  für  den 
MaNHcnverkebr  auf  den  Amichlutigleiaen  den  Wagen- 
aufenthalt  anf  das  iutterst«)  zu  beechr&olceii  und  dann 
dnreh  Einnifarnng  ermifligker  Zug-  and  OruppenUrife, 
wie  dieselben  bereits  seit  einer  Seihe  von  Jahren 
als  Ausnabmotarife  für  den  KohleuTerkehr  bestehen, 
die  FrachtintiTc-^siT'ii  ii  /.u  vi>ranla«aen,  ilimi  Ri-^lurr 
an  Kohlen,  l\i>k^  und  l.r/cn  tunlieb-tt  in  l'rnilrl/iic  u 
oder  in  <.m-ii|>|>cii  vini  W,ii:fn  /m  hf/i.dh-n.  Aul  lineiie 
Weise  wird,  «cnii  aui  li  nur  <iin  Teii  der  i'irt«|iarniMiiH 
an  Hutriebskustcn  /ii  T/irifrrmiißigungen  zur  N'crwon- 
duDg  koutmt,  doch  eine  erhebliche  Verringerung  an 
Uetriebsaasgaben  erreicht,  auberdem  aber  wird,  wie 
Attf  keine  andere  Weise  mSglioh,  der  Wagennmlauf 
beeeblennigt  nnd  dsrail  die  Leistung  des  in  der  Be- 
KChatfung  zurückgebliebenen  Wagen|>ark§  am  ehesten 
auf  die  dem  Verkehr  ent.H|irecbcnde  Höhe  gebracht. 
Mit  Rücksicht  hierauf  erscheint  es  zw(M-kmiiUig,  zu- 
ntichüt  alle  verfügbaren  Mittel  /.ur  WagenbPHchail'ung 
für  den  auf  den  Anschlußgleixen  zur  Entladung  kom- 
meoden  Ma«aienverk«br  xu  verwenden  und  demnicbat 


linier  lictiut/un;,-  der  dabei  gewonnenen  Erfahrungen 
iiurli  /ur  l'.uilulirung  der  Selbslentladiintr  für  ilie- 
jenigen  Wii:,'i';i  überzugehen,  wilrrie  nut  lim  I'r.'i- 
ladeglei^en  der  Hahnhöfe  entladen  werden  und  eine 
Aenticrung  der  (ileiüanlage  notwendig  machen.  Dio 
.\u!tfahrung  wird  dadurch  wesentlich  erleicblert,  dali, 
abgenehen  von  der  Neuanlngp  von  H»hnb5fen,  Mdl 
aliJlUirlieh  eine  grofie  Anzahl  von  Bahnhftfea  um- 
gebaut  wird  nnd  dabei  ohne  groSe  Helirkosten  die 
Aenderung  der  Gleisanlage  vorgenommen  werden  kaaa.' 

Vorträge  fihcr  ]»h.v><ik.iUscLe  Cheniie. 

Der  neuiicrulViii,'  l'i\iic:«h<ir  für  |<li  \ -.i  k  ii  I'im  Im 
('hemie  an  der  Teobniitchen  llocbscii  /u  Am  hcn, 
Ur.  Schenck,  hat  »ich  bereit  erkiflrt,  den  in  der  In- 
dustrie tätigen  liiittcniiigenieuren  und  Chemikem, 
welchen  wahrend  ihrer  Siudienitcit  Gelegenheit  zum 
Büren  phyalkaliseh^eliemieeher  Vertrüge  aad  rar  An- 
wendung pbjsikaUMh-ohemieeher  AHMinnetbodeB 
nicht  geboten  wurde,  einen  Zyklus  von  sechs  Yor- 
irfigen  über  die  |>h\rtikalii*che  Chemie  der  Metalle  zu 
(Hilten,  in  welchen  die  iihvaikalincb-chemischen  (Irund- 
lji:,'i'n  ri.T  « i,|if;.'''r,>n  HöttenprozeKHe  lM-hnn,lrlf 
werden  »tillen.  Honorar  wird  für  die  Vortrage  nicht 
erhoben.  Die  Teilnehmer  brauchen  »ich  nur  aU  (iai»t- 
teiluehmer  im  Sekretariat  der  Hochschule  einitcbroibon 
zu  laKHcn.    «Koitten   1,T.'>  Mit  RAckeicbt  auf  die 

Auswahl  eines  der  ZubOrersahl  «ngemeseenen  U6r< 
•aalee  wXre  l>aldige  Anmeldung,  spitestens  bis  31.  De- 
sember,  erwünscht.  Die  Vortrüge  werden  §o  gelegt 
werden,  daß  nie  auch  von  nnawflrtigeu  Herren  be- 
Kuclit  M'  r.lon  können;  nie  bcLrinui n  iui  .lununr.  An- 
gaben über  Hörnaal  und  Zeit  werck-ii  juK-b  veröffentlicht. 

JuiiQ  DeronHhire  RHU  t> 
Don  Teilnehmern  an  der  Versammlung*  des  Iren 
«ad  Steel  Institutes,  welche  im  (Sommer  Torigen  Jabre« 
>a  Sheffield  stattfand,  wird  noeb  in  lebhafter  Brinne- 
lang  der  tiefe  Eindruck  aein,  den  dor  damala  81  jihrige 
Mr.  John  DoTonsbire  Ellis,  YorxUzondor  und  Direktor 
der  „.I.>!iii  Brown  &  Company,  Lid  innrhto.  n.\r<  er  ea 
si' Ii  nirht  uidltnen  Ueli,  bei  dem  licHuciie  Heiner  Allad- 
Stiilil'A  I  I  kr  in  I  L^'i!' r  l'erHon  die  («äste  zu  begrüßen. 
Der  trotz  Hei««'-  ln>lii  ii  Altcrw  in  voller  l'Vische  stehende 
Mann  ist  am  II.  November  heimgegangen.  1824  zu 
liirmingham  geboren,  erwarb  EIüh  nach  vollendetem 
Schulbesuch  in  der  vtlterlichen  Metallgielierei  sieb  seine 
technischen  Kenatniese.  Im  Jahre  1854  sog  er  nacli 
Sheffield,  wo  er  rasammen  mit  dem  verstorbeaea  Sir  John 
Brown  die  damal?«  in  kleiiiüten  VtThültniutten  betttehen- 
den  Atlaawcrko  übernahm.  Die  4üer  und  50er  Jahre 
dea  verflossicnon  Jahrhun<ler(s  war -n  die  Zeiten,  in 
denen  in  England  da»  EiHenb^iiiniiiuterial  gcAchalTen 
wurde.  Trotz,  ihrer  mannigfachen  Nachteile  wurden 
damals  wegen  der  hohen  Kosten  für  Stahl  Schienen 
nur  au8  Schmiedeisen  herge.-ttellt.  Ellis  war  einer 
dor  er»ten,  dor  die  Bedeutung  der  Erfindung  Bessemers 
richtig  einzuAchStson  Terstand  nnd  eine  Lisenz  für 
StihieneBrabrlkatiea  ttaeh  deaeen  Pateit  erwarb.  Sein 
Hauptwerk  indessen  bildete  die  Herstellnnfr  und 
il!.  N'i^rvoUkomninuug  der  Fanzerplatten.  Nicht  alluiii, 
diiii  i  r  ums  Jahr  18.59  statt  de«  »eithor  Oblichtü  Aut»- 
liMinMi,  r:i?-  ein  Wal/.verl'ahrT  ii  ■  iiirulirlr.  au'  h  Bpöter- 
hin,  alt»  die  vertnehrte  DurchHtlilagnkrali  dfr  modernen 
üesehützc  immer  wachsende  Anforderungen  stellte, 
war  er  utiindig  beschäftigt,  Neuerungen  in  i!if's>>r 
Uiehtung  zu  erfinden  und  die  Widerstandsftihigki  ii 
der  Panzerplatten  dnrch  Aufeinanderlegen  Toa  >suhl 
und  Sehmtodeisen  oder  doreh  Zementieren  su  erhüben. 
Dio  britische  Eisenindustrie  verliert  in  dein  Dahin- 
geschiedenen einen  Pionier  des  StahlwerkHbetriebes, 
der,  wie  die  Zeitschrift  ^Tlie  Ironmonger'  »ich  aus- 
drückt, ein  Bindeglied  t>ildet«  zwü^chen  den  modernen 
l'roduktionitbedingungen  der  StabUndnatrie  nnd  denen 
der  Tage  vor  Boasemer. 
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Kunijl.  Tekniska  l!~>qskolam  Mdten'nfprnfunirfs- 
9HgtuU.  muO  Ins  VJOti.  ätockboliu,  Ueorik 
TJnilRtäbl.    8,76  Kr. 

DiT  von  Ounnar  Dill  Tier  >'n«tattete  eiD|;eb«>nde 
Bericht  über  die  Tätigkeit  der  scliwediscben  Material- 
prflfangtanBtaU  in  dem  Zeitraum  vuii  1896  bia  190G 
gibt  zun&chst  ein  QborBichtlicheA  Bild  von  dar  En^ 
Wicklung  des  Materiali>rafuDg8«e«eDa  in  S«bw«dtii. 
Berels  im  Jabre  1826  wafden  dMelbct  tod  L«|r«r* 
bj»lin  <!l«  er»len  jfrflfleren  ViiteTaaebangeti  ttb«r  dte 
j^ibysiknlifti  bell  Ei(;<  ii9cbaften  de§  Eiiiena  vorgenoramen 
uml  darüber  in  „Jurnkuntüreta  Aunaler"  hiericliiot. 
Allein  or«t  in  den  (»Our  Jahren,  aU  man  lüi!  Hc- 
deutung  der  l'ei«tigkeitBunt<>rHuchuogen  für  di»  Bau- 
materialien mehr  und  mehr  erkannt  hatte,  'wurden 
die  grundlegenden  Arbeiten  von  Knut  Styffe  aua- 
geführt.  Auf  Voranlaasung  de«  Jcrakontors  wurde 
im  J«br«  187ft  eine  JUterislprafaagMBttalt  in  Lilj*> 
bolm  b«i  Stoekholm  gegründet;  eine  zweite  «nrde 
1888  in  Oöteborg:  errichtet.  189«  erfolgte  die  Eröff- 
nung der  mit  der  Kdnigl.  TochDiaehen  Hochschuk-  in 
Stockholm  vorbundonon  Mat'  rliil]iriU'iitii:'''tti'«t'>lt.  IkT 
Torliegendu  Beriebt  cnthuit  liiin  iinnMiclitcn  den  Mü- 
Hchinenaaalea  und  des  t  licnrihchoii  LalmratoriiiuiH  d)>r 
genannten  Anstalt.  Die  .\^nzahl  der  im  Jabre  li<Ü5 
anageftlhrten  Proben  bolief  aicb  auf  0257  pegen  20ti 
im  Jnbi«  1896  und  die  J^ruttoeinnabmen  becifferten 
•ieb  im  Bwiebtajnbre  wat  42780  Kr.,  gegen  8000  Kr. 
im  Inhn  1896.  Im  AuMhlnt  nn  den  erwlhntea  Ba* 
rieht  TerSffenilicbl  O.  Olllner  eine  größere  AriMit 
Ober  den  Einfluß  des  Kupf>'r,H  nuf  die  Ei^'-enscbaften 
dü«  Stahle»  (19  Seiten).  \)a\\\\  Hilirt  .1  n  h  n  O.  Koos 
mit  i'iiiiT  Aiihaiidlun^; :  ,.  l '  iiti'rsiii  hiinL'Oii  ülx^r  ilii' 
HcbwefelheHtimmung  im  i->iBen  nach  der  C'htorbarium- 
Methode"  (12  Helten).  Von  demselben  VerfasBer 
etaninit  eine  7w<<ite  Arbeit:  „AnalvBenmethoden  fOr 
Eisen  und  Stahl"  {'M  Seiten).  Den  Schluß  bildet  ein 
Berieht  von  Axel  F.  EnetrSm:  „Ueber  die  Prflfn«|r 
venWeefaMhlnimgenenitoren''  (7  Seiten).  Wir  behalten 
una  Tor,  bei  gegebener  Zeil  auf  die  eine  oder  andere 
der  genannten  Arbeiten  zurückzukommen.      U.  V. 

Ehrenberg,  Riehard:  Die  Untemthanmgm 
dtr  Brüder  Siemens.  Erster  lland.  Bis  zum 
Jahre  1870.  Mit  7  .Abhilduu^M  U.  .Tuun  1906, 
ChwUv  Fischer.    12  Jl,  (sfob.  13,20  .A. 

Der  VerfaMHer,  PrufeHBor  der  StnatewiHMenHchaftun 
an  der  UniverMitüt  Kustock,  der  im  vorigen  Jabre 
das  „Tbiinen- Archiv "  ina  Leben  rief  (»iehe  „Stahl 
nnd  £iaea',  2fi.  Jahrgang,  B.  189>,  hak  ea  aich  anr 
beaenderen  Asfgab«  gemacht,  wirtaeliafHiebe  ITnter- 
ni-hmungen  in  ihren  Einzelheiten  genau  /u  «  rrorM'hen, 
um  aus  dif'Hem  geklärten  TatMacTienmauritil  wisHen- 
H.  Ii/iftli«  hf  l!i-i,'t_dini8Be  zu  !■  r/irK-ii.  Kiii^'  drr  ersten 
Llntersufhuügeu  dienen  Art  uur  fiiie  .Studie  über  die 
Entwicklung;  der  Firma  Siemen!«  &  llalMke.  Diese 
verdien»tli<-he  .\rbcit,  auf  vreleho  auch  in  .Stahl  und 
Eisen"  hingewiesen  wurde,  hatte  den  erfreulichen 
Erfolg,  daß  dem  Verfaaser  von  dar  Familie  Siemeni 
in  hochherziger  Welte  dat  FamUieRar«hiT  und  der 
gesamte  vertrauliche  Briefwechsel  Wenn  ravnn  Siemi-n« 
mit  seinen  Brüdern  über  ihre  gemeinsamen  Unter- 
nehmungen zur  wigscnschaftlichen  nearbeitiiiii,-  illn  r- 
laMsen  wurde.  Auf  diesem  rei4-hen  (iuell^  nuuueriiil 
und  auf  den  früheren  VerölTetitlichutij'i  ri  d»  r  IJrüder 
Hit'inen»  selltHt  ist  das  vorlie^jende  Werk  aufgebaut, 
desKon  Erscheinen  Wissenschaft  und  Industrie  freudig 
begrflOen.  Der  ÜMie  tiiemena  allein  genügt  schon, 
dem  buche  aaUreiche  Jjeaor  zn  lichem,  beiondcra 


aus  den  Krelaen  der  l^aen»  und  Stahlindattrlclten.  Ist 
doch  dieser  Name  mit  der  O^Bchichte  der  modernen 
Eisenindustrie  aufs  engste  rcrknfiiift,  und  haben  nanu-nt- 
lich  die  drei  Brüder  Weru'T,  Wilhelm  ond  Friedrich 
als  Bahiibrc«  her  iin<di  vii den  Ri(  litun;;i>ii  tiin  gewirkt. 
Reichhaltiges  neues  Material  ist  in  dem  Werke  Ehren- 
berg^  vorarbeitet  und  in  klarer,  fesselnder  VTeiae 
tum  Vortrage  gebracht.  Wie  erwihnt,  stellt  der  Vor^ 
faaaer  die  wirttchaftiiehon  Unternehra ungen 
in  den  Jtittelpunict  oeiner  Betrachtung;  die  persön- 
lichen Beziehnngen  der  BrBder  und  ihre  Beteiligung 
iin  ili-n  L-inzcliien  Erfindiin^jen  und  T'ntc riii-bmuii^i'n 
trt'tm  ikbi^r  um  m  deutlicher  hervor,  als  alles  Bezüg- 
liclii  durdi  liin  Wortiaut  ihrer  Briefe  bolegi  sud 
klargestellt  wird. 

Der  Inhalt  des  ersten  Bandes  zerf&Ut  in  drei 
AbBchnitte,  denen  oinr  Einleitung  mit  der  Aufschrift 
„Vor  dem  Jahre  1848"  vorausgeht.  In  dieser  werden 
die  wirtschaftUehe  Entwicklung,  die  (ozialoB  An- 
schauungen, ArbeiterrerhUtaime  «nd  XiOlMie,  Yolki- 
klassen  und  Volksgeist  in  der  eralen  BÜfte  des 
19.  Jahrhunderts  auf  reicher  «tatietitcber  Ornndlage 
in  f,'riMtvidl(  r  Weise  behandelt  Der  crAi.'  Abschnitt. 
,dt<r  'ridci^raidu-nbau",  der  den  jfrrtßten  ruifniig  ein- 
nimmt |S.  1  liih  3(V2l,  lirin^'t  im  erstt  u  Kaidtol  „die 
AnfAnge",  F&inUiongeBchichte,  Erziehung'  und  lieben»- 
gang  darBvAder  und  die  ersten  geschäfilicluMi  Unter- 
nehmengen hto  tttlD  Jahre  1853.  Hierauf  folgen  die 
Kaidtel  2  .Raflead',  8  ^EuKland",  i  und  5  „die  Indo- 
Snnpfiedm  Tekgm]dMnllBl«'  «od  6  «NeebtTtee  und 
Ansbllcke'  bia  mm  Anabtneb  den  Kriegei  1870. 

In  dem  zw  oiton  Abschnitt  ,.\ndere  Untpniobmungen 
der  Brüder  Siemen«"  (S.  308  bis  400)  sind  die  Gegen- 
!«tiindi'  bi'liundi'lt,  ilir  für  ilic  I ÜKcuinduKtrie  von  be- 
sondi-riM-  \\  ielitij^keit  Hind;  1.  , Hegenerativfifen  und 
OlaeinduxlriL'",  2.  .,dAi>  Sic  mens- MutlnvarfalireB*  OUd 
it.  „Kupferbergbau  im  Kaukasus". 

Eigenartig,  aber  von  großer  Bedeutung  ist  der 
dritte  Abschnitt:  «Ana  dem  Innenleben  der  Siamani- 
Pirroen*.  Die  Familie  Siemena  hatte  dem  TerCiwaer 
nicht  nur  die  Briefe,  sondern  auch  die  OeBchUI^ 
abschlösse  zur  Benutzung  überlasse^,  wodurch  er  In- 
stand gesetzt  wurdi',  <iii<  geschäftliche  En^wiililuri^' 
der  Siemens- Untornehinung'en  in  einer  "Wcibu  zui 
Darstellung  zu  bringen,  die  höi  b^*!  orij^inell,  vielleicht 
einzigartig  ist  und  deren  Studium  Kaufleuten,  In- 
dnatnenen  und  Volkswirtschaftlern  nur  auf  das  wärmste 
empfehtea  werden  Itann.  Der  Abecbottt  zerfällt  in 
zwei  Kapitel:  I.  «Kimpfe  and  Einigkeit  innerhalb 
der  OeBchlftsIeitung"  und  2.  «Pareonal,  Umcata  und 
Ertrag  des  OeaebSflsbotriebea''.  Dioia  Intimen  Yer> 
öffentlichungen  werfen  helle  Liehter  anf  die  Yergdage 
und  die  Forsünlichkeiten. 

I>rt»  ^'idijillvnlii'  llmdl  Kbi-LMibiM-^'H  verdient  ilic 
größte  Beachtung,  und  mit  Spannung  «elieu  wir  dem 
Eraehelnen  dea  aweiten  Baadee  entgegen. 

Jh:  L.  Beek. 

JJer  Einfluß  der  KapitaU-  und  l^oduktümsvtr- 
mehrttny   auf  die  ProdmkUOH^miten  in  der 
deutschen  Masrhineninduntrit.  Voa  Dr.  Kurt 
Rathonau.  Jena  1 906,  Gustav  Fischer.  2  J^^ 
Der  Verfasser  macht  ht  «einer  Broechllre  den 
V).rsuch,  die  douthi  ht  Mi    liincnindnstrie  einschlieB- 
lich  der  i'lektris.  ]].  n   liidu-trio  einer  m">fflichst  um- 
fasHendt>n  Betraiditmi;:   in  llinldiik   ntif  den  iünlliill 
des  Kapitals  und  der  Produktionsmethoden  zu  unter- 
ziehen.    Zunächst  kommt  er  auf  die  verschiedenen 
Unternehmungeformen  an  ipieoken,  wobei  er  in*' 
besondere  die  Vorteile  und  dra  Entwiehinngegang  der 
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Aktienf,'i'!*rllschaftin  und  rihnlicluT  F  iitt<rm'liniuil^8- 
arti'ii  Kowie  den  Kiniiutt  des  KapiUli»  auf  die  Knt* 
vv  i(  kliin^  d«r  Ma«rbinenindu8trie  und  die  damit  lu- 
Miiuneubtii|;enden  Folgeerecht'inun^en  berücksichtig 
In  •iMU  ir>it«ron  Abschnitt  Bucht  VcrfiuBor  au  Boi- 
•pialw  «11  der  Praxis  zahlentnäBi^  nMbsaweiMn* 
uB  «im  Onndbedinf^nf;  der  ^ün«tigen  Tortolitwi«k* 
Inilg  dw  Industrie  ilie  immer  und  immer  wieder  ein- 
•elMBde  Yerbilliguiig  der  Produktionskoston  gewesen 
iat.  Er  unterzieht  hierauf  den  ZuHniiiiiu-tüiang  einer 
eingehenden  Betrix  htunj;,  iIit  zwihclicu  dieMOr  Er- 
echeiiiiitii:  uixl  di  r  •rrotiitiduMtriellon  t ' luornehmung 
besteht,  namentlich  weUhe  Ht<ieiitim^  hii-rbfi  die 
EinfflhniDg  der  Spezialmaachinen  /ur  Emdilmtig 
einer  wirtschaftlieh  dufchaohlagendan  JCassenfabri- 
kation  hat.  Hioru  MwcUiefieiä  werden  die  ein- 
Mlnen  PrednkUoMUMmeBte  von  Wicll%l<<'H,  inu- 
iMwnidere  die  Koeten  fOr  da«  MaterUI,  dte  Ausgaben 
für  I^Ttiiic,  die  (iiMK^riilmikiiMtfii  ukw.,  darniifhin  unter- 
Hucht,  u<'k-hen  Anteil  diese  an  der  an  Heispioleu  nach* 
gewie^onen  HenbmiiideruBg  der  Predaktionekeeteo 
nuLuifu. 

IUt  Wvrt  und  die  ganz  besondere  liedeutnng 
dieser  Atibandluri!:  Hegt  darin,  daS  tflilweiae  vom  Ver- 
fasser zum  Na<  li»tMH  «einer  Leitsätze  ein  aiufassendcs 
ZeMenrnfttori«!  aiu  der  Pnuti»  her«iigeieg«B  wird  und 
Terfeeeer  lioli  überhaupt  «nf  ^e  ZniMade  aad  Ttt» 
Sachen  der  Pmie  etdtst  Oens  «Herdinga  liet  er  die 
Melhode,  wie  eie  frQher  llilicb  wer,  Aber  Bagrilfe, 


wie  industrielle  UntiTtuhinuni::,  Kniiitsl  u^w..  in 
Bpekulatir-theoretischer  VVeisu  2u  urteilen,  nicht  fallen 
gelassen;  hier  ist  es,  wo  Ober  die  Abhandlung,  weil 
es  sich  um  »ubjcktisc  Anschauung  handelt,  geteilt« 
Meinungen  %'ortri  ti-ii  m  'nx  werden.  Zum  Vorteil  go- 
reiebt  «•  dem  Werlu»  eucta  aiebk,  deB  ao  menehe  be- 
b«aptele  «od  in  Bdehem  au^etellte  'Wirtodufle- 
probleme  darch  Zitate  wie  Lehrsätze  und  feststehende 
Teteeehen  angefahrt  werden,  die  von  als  Thuuretiker 
bekaantcn  Volktw irtschaftlern  Htdrnmi'n,  Sio  wirken 
in  der  sich  von  ui>d(>ren  Arb^iteu  utiniii  lien  Strtffes 
vorteilhaft  untcrHi  fnddi'iidon  Studie  störiMid.  Dif  Hro- 
HchOre  hätte  jedent'alls  außerordentlich  gtswuuuen, 
wenn  der  Verfasser  nur  die  eine,  hier  gekonnzeichnete 
Methode  tntolgt  nnd  sich  auf  diese  besdtrftnltt 
hätte;  aber  nicbtideateweniffer  i»t  die  Abhandlaag 
eh4)n  diviter  eo  Aberaw  reirabaitinn  BeieplelMamai- 
iung  wegen  antererdentUeb  lieac»teiuwert  und  dae 
Weritelnn  eebr  nm  Studium  zu  empfehlon. 

— -~~ — —  /v'.  IVrrner. 

Femer  sind  bei  der  Heduktiua  aachstehende  Werke 
3ingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 
Urrgbauliche  Steuer rechtiifragtn.     Von  Dr.  Uuetav 
Schneider,  Advokaten  in  Töplitz.     Wies  IWMI, 
Mauzaehe  Hof-  Verlag«-  and  UaiTen.>Bncbliaiidlmif. 
Hagens,  H.,  ZiviHngeniear:  XW«  Sdimiftiformen 
und  Leiatungen  der  Zetitrifugalpumpen.  ICöniga- 
borg  i.  Pr.  I9U6,  Hartungsche  Verlogsdruckoroi. 


industrielle 

Die  Lage  des  RoheiseaffMeiiflM. 

Der  denteeb«  Robeiseninarkt  liegt «BTerladert 
feil;  die  Knappheit  bllt  auf  der  gantea  Linie  ad. 

In  flie6(>rf>irf>heisen  ist  das  Dü-iBcldiirfcr  Koheisen- 
s^riidiknt  für  das  erste  Halbjahr  l'JOT  iitinülinrnd  aus- 
verkauft. 

In  <i  r  o  Ii  Ii  r  1 1  a  ü  u  1  e  n  haben  suwulii  di«;  Nach- 
frage aus  di'ii  \  areinlgtt^n  .Staaten  als  auch  die  Ver- 
schilfungen nach  Deutschland  noch  weiter  zugenommen 
und  zur  Festigung  des  Marktes  beigetragen.  Durch 
die  atarlte  Aasifiihr  nad  den  heimiacben  Bedarf  geben 
die  Torrtte  in  den  9ffeBtUeben  Lagerhlneem,  die 
lange  Zeit  anf  den  Harlci  gedrflolct  liatten,  etarlc 
zurflck;  sie  betrugen  am  22.  KoTomiier  insceeamt 
tU'iri  tu  tons,  dae  Ist  78000  tone  waniger  nla  vor 
Jahresfrist. 

9taUwarks>T«rl»«i4. 

In    der  r?L'iriith,iit/.uii>;    viiin    i'A.  NKvcuihfr 
wurden  die  BeteiligungszitTem  in  WalzUrabt  um  h'^/o 
und  fOr  Rühren  um  20  «^i  ab  1.  Dezember  d.  J.  erhöbt. 

Au«  dem  Bericht  dlMr  die  Oeeeblftaiage  iat  fei* 
geudei  SU  entnehmen: 

Halbzeug.  Der  A)>rnf  in  Halbzeug  ist  nach 
wie  vor  außerordentlicli  i^turk,  und  die  Werke  können 
dl  Ric   i:t_>*ti.lltrn  Aiiforili'runf,'i-ii    vii'lfiicli  uirht 

uavlikuiuiuuu.  Die  iulüiidiscbcii  Abiieliiiier  halien  ihren 
Bedarf  für  das  erste  Vierteljahr  durchweg,  für  das 
zweite  Vierteljahr  zum  grollen  Teile  gedeckt.  —  Der 
Auslandsmarkt  liegt  andauernd  fest;  bei  guten  Preisen 
herrsdit  rege  Kauilast,  doch  iat  der  Verband  nicht 
in  der  Lage^  für  dae  erste  Yierteljabr  1007  Mengen 
ton  irgendwelcher  Bedeutung  bereinnnebmen. 

Etsenbahnmaterial.  In  Vignolschienen 
lu  rrscht  sehrleWinfte  rntifikuii,  /(itiial  da  verschiedene 
.Staiitsbahnverwakuii^'oti  mit  ^'r^jl)o^l•lM  Nachtragsbedarf 
hervorgetreten  sind.  l»ic  WCrki»  kömii'u  den  An- 
sprüchen, die  insbesondere  von  den  8iaatsbahneii 
gcHtellt  werden,  nur  schwer  gerecht  werden.  Das 
tiruben-  und  Itillenscbienengesctafift  nimmt  an  Ijel>- 


Rundschau. 

bafliglceit  immer  noch  sn,  und  die  in  den  lotsten 
Wochen  wieder  sehr  etarlcett  Abrufe  können  bei  den 
Werken  wut  wh  «ehr  «Mgedekntea  UeCevÜriaten 
untergebracht  werden.   Die  Kädeuzecben  haben  ihren 

Bedarf  fCr  dün  nächste  Jahr  gröBtentt'ÜK  ^'cdcrkt; 
auch  in  RilleiiHihienen  kamen  wieder  i^Tüßi're  Ab- 
BchlÖHHi'  zuMtaiidH,  —  Diu  A  unl(itid«i;rhi  liiift  iHt  sowohl 
in  schweren  Schienen  wie  in  Killen-  and  Gruben- 
schienen sehr  lebhaft;  dar  Abruf  iat  «aiv  stark  und 
die  Preise  sind  fest. 

Formeisen.  Die  Nachfrage  nach  Formoisen 
im  Inlaade  hat  «ich  seither  weiter  sehr  amfangreioh 
«rhalten  und  die  SpeaiflkalioBen  gehen  reichiieii  «in. 
Die  reehtieltige  Ablieferung  wurde  vielfach  durch 
den  niedrigen  Wasserstand  de«  Rheins  und  den  Streik 
der  Elbschiffer  behindert.  —  Das  Auslandsgeschäft 
gestaltete  sieh  in  den  letitteu  Wochen  sehr  lebhaft, 
und  die  Ktiuflii!4t  war  lud  iin/.itdundt'i]  Preisen  rege. 
Da  die  Berichte  von  den  ausländischen  Märkten  gflastig 
lauten,  so  dOifte  eine  Abschwächung  des  Auafulir^ 
gescbäftes  vorcri»!  nirlit  zu  erwarten  sein. 

Versand  des  htahlwerfcB-Verbandes* 

Der  Versand  des  8tahlw«rks>Terbande«  in  Pro- 

dukten  A  betrug,'  im  Moiuit  Oktidtcr  100(1:  501501  i. 
(Rohstahlgewicht I.  übertrifft  deimiuch  den  Verwand  iui 
Seiiteinher  (418  477  t|  um  580S-»  t  oder  13,10  "y»,  don 
im  Uktidier  I'M:,  «466  954  t)  um  .*14(>U7  t  utl«r  7,41  O/g 
und  die  Beteiii^'ungsziffer  für  Oktober  1906  um  2,64 "/». 
Es  ist  zu  bolfen,  daU,  nachdem  nunmehr  der  Streik 
auf  dem  Aachener  Hütten-Aktien- Verein  Rothe  Erde 
beigelegt  worden  ist,  der  Versand  eich  weiter  tbi- 
»aiaitt  damit  der  hemebanden  Materialnot  in  allen 
Gruppen,  besonders  in  Hallxeug,  abgeholfen  wird. 

An  Halbsetig  wurden  Im  Oktober  Tersandt: 
158284  t  gegen  irit-iSn  t  im  Sei.tember  d.  J.  und 
177  186  t  im  Oktober  li*05,  au  Eisenbahnmaterial 
17t;  974  t  gegen  148  528  t  im  Se|iiemlier  d.  J.  und 
1  :>r,  728  t  im  Oktober  1905  sowie  au  Formeiseu  tüHHUS  t 
gegen  1.')(;»,Ö9  t  im  September  d.  J.  und  132  996  t  im 
Oktober  1905.    l>er  OktoberTorsand  an  Halbseag 
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fibertriiti  »oniit  den  de»  Vormonnti-i*  um  20Ü04  t,  der 
an  EitenbatinniAterinl  um  2h  440  t  und  der  an  Form- 
fliMm  um  0634  t.  Oagmüber  dem  gleichsn  Monate 
des  Vorjahr«!  wurden  an  Eiienbahnmaterial  SO  202  t, 

An  Fnrmoixpn  '{07  t  mehr,  an  Halbzoaisr  dagogan 
18*.l<)'2  t  weniger  verHaiidt.  Trotzdem  ist  der  lutanda« 
Yer«aiid  vDn  lliilli/'  U::  im  ( iktobor  noch  etwaa  bOIier 
gewesen  nU  im  l)l^^■llll•r 

Ih  r  Vcr^iiiiit  in  l'riniiilvtrii  .V  Tom  1.  Januar  bis 
81.  Oktober  19Ü6  bctru);  iiM^'.  Haiiit  4  802  125  t  und  ab«r- 
ttlfft  dt  n  der  Kleirbcn  Zeit  de«  Vorjabreo  (4  2lt9470  l) 
nm  öU2Cö5t  oder  ll,70'';o.  Von  dienern  Uesamtver- 
aando  entfallen  nuf  Hftlb/.cu;;  1569  839  t  (1905: 
1567688  t),  auf  Eiaenbahnmaterial  1579372  t 
1  BSQ  168  t)  und  auf  Pormeiien  16&2»U  t  (l»Oft: 
1 401  C74  ti. 

Der  UcHamtvorsaiiil  in  den  erston  zebn  Monaten 
r,'iir,  irtt  alHO  im  Vcrjileicb  tum  vorigen  J»hr.-  In  im 
H;illufU|;  utn  2211  t  oder  0,14*'/<i,  beim  F.iHenbabn- 
niaterial  um  24»  204  t  oder  18,73 ''/o  und  beim  Form- 
eiaeu  um  251  240  t  oder  17,92  *7o  g«Htiegeu. 

Auf  die  einzelnen  Monate  verteilt  tleh  der  Ver» 
annd  folgondermaBen: 

«•"»•"e     "mX^i'f"  ^»"-'•«" 
t  I  « 

1906  Oktober    .  .  177  186  150  772  132  996 

Novombor  .  173  0110  145  75«  Il9ft41 

Deiember  .  169  »4«  155  6S8  1519»! 

1906  Jaaoar    .  .  175962  1S4859  129  012 

Februar    .  .  156  512  155  071  125  376 

März     .  .  .  178052  172  698  177  101 

April    ,  ,  .  1.53891  UTiioii  l^v.WXH 

Mal   ....  158947  H'^  1<J0  184434 

Jani  ....  156809  148  167  170457 

JdU       .  .  .  145  658  149  931  189  975 

August     .  147  384  146  354  183  919 

September  .  1S8  280  148  528  156  669 

Oktober  .  .  158284  176  974  166  808 

Bbeiaitioh>Weatfäliaclies  kohlvn-.Sj  udikat. 

Im  Monat  Oktober  d.  J*.  betraft  der  rechnun^s- 

Tn:"ifii--  KMlilr;iiil>i;itz  bei  27  Arli.MfHrajien  5621  808  t 
«iiirr  arlM'it.~liij,-lu:lj  208215t,  wuhrt-iui  er  Hieb  im  Ök- 
tiili.'i-  viiriiri  n  Jahre«  bei  26  ArboitHta^jim  auf  4 '.l.'i")  4.'.!»  t 
oder  arl)eit8t)i;;li('b  190595  t  belaufen  batte.  .Vlidiin 
bat  Btt'li  in  diesem  Jahre  ein  Muhrabisatz  ron  606  3-19  t 
oder  arbeitatäfjlicb  17  020  t  =  9,24  O'o  erj;ebon.  Von 
der  Betelliguni^zilTer,  die  «ich  im  Oktober  d.  J.  auf 
6  869  565 1  <im  Vorjahre  auf  6598968  t)  belief,  «ind 
demnach  bei  einer  nra  270597  t  höheren  Beteilip 
KuHi;  81,84  0(1  {i^i'Hfn  75,090^  im  Oktober  190."»)  ab- 
(jeHetzt  worden.  Iin  Soptamhor  dc!<  laufenden  Jahres 
batte  der  Ali-ati-  nrbpitHtHi;li»  h  21.1  :!T0  t  oder  83,'.IM  «>„ 
der  Deteilipunsr  Itetratri'n.  Der  im  Oktober  eiu^jetreteue 
Kilck>;an^  i»t  auf  die  Ausfälle  /.uriickzufilbreii ,  die 
dureli  dt!n  lieftijjen  Wai'enmaiis'el  entstanden  sind.  — 
In  Koks  betrug  der  .\liNatz  im  Monat  Oktober 
10710Ü8(i.  V.  872  989)  t  oder  arbuitHliij;licb  99  667 
(89577)  t  d.  k.  97,10  (82,97) <Vo  der  Betoiliniitt,  — Der 
BrikettabaafcK  iitelite  eich  im  Monat  Oktober  anf 
225  8»«  (187013)  t  oder  arbeitstaglich  8364  (7198)  t 
.8  H8,87  (76,43)     d«r  Beteiligung. 

AeUeB4}M«II«chart  ChriHtinenhflth^  zu  ChristiHAD- 

hiitte  bei  Meiriroti  I.  AV. 

Nach  dem  Vorstundsber Wiir  läie  UeNf  biifti;;un!» 
des  ^Verkes  im  Kei  biiuniTs jabre  1905  itt;  dHr<-li\vef; 
reiehlich,  doch  vermotbten  die  l'reise  für  Kkebe  <leii 
«lederkolten  FreiHanfvühlä^'en  fQr  llnlb/tiug  nur  sebr 
langsam  tu  folgen,  efreichton  indvaaon  bis  snm  Jabres- 
acbluBBo  einen  8land,  der  ala  lohnend  an  b»«eii;hnen 
war.  WShrend  des  ((anxon  Iterlcblwccitraumes  herrschte 
Arbeilormange),  «o  dab  die  Ueacll>iehaft  ein  Fcinblcoh- 


gerüst  ütiindig  außer  Betrieb  haben  mußte.  Trotzdem 
aber  konnte  die  Erzeugung  derartig  gesteig'ert  werden, 
daß  aie  die  «either  höchste  Ziffer,  nAmlicli  die  dn 
Jahre«  1899/1900,  noeh  ttbeitraf.  Das  Gewinn*  on4 
Verlnatkonto  seigt  bei  18  752,76  iE  .\b.schr<>il)un^ 
nnd  10000  Zuweisunj»  7,nr  Uacklair«  unter  Kin- 
8ebl:i;i  (Irri  •.  ur  piiiri^-t  ii  Y.jrtra^'f'S  (879H,40  .M)  ein.'D 
Keiiiiriuji  von  -i(47;),55  ■*,  aus  dem  35220  ^Jt  iti';-«» 
Dividende  verteilt  und  1225&J>5  «6  in  nentt  Reeluwilg 
verbucht  werden. 

Allgemeine  Elektrixitüts  •  (Je^ellHchaft  xn  Berlia. 

Wie  »U-*  dem  Herirhte  des  VorstandoH  zu  ent- 
m'hmi'u  ist,  weist  das  (iewinn- un'i  Vi  iluMt-Koiitf)  für 
das  (leseb&ftMjahr  1905,06  nach  il>  r  L'nkosten, 

Steuern  und  Absehreibungen  eint>ii  l  ilitTsehull  toh 
1800H 952,26      aus.  Hiervon  werden  3214474,48  .H  zj 
Abschreibungen  auf  die  Turbinen-  und  die  .^.utoinobil- 
fabrik  verwendet  und  1905525,52^  der  ordentlieheo 
Bfleklago  aberwieaon.   Die  flbrigen  12888  052,26  *« 
selilügt  die  Verwaltung  vor,  folgendernialicn  zu  ver- 
teilen:  9  460  000  .i'  (II  0»)  als  Dividende  auf  «lie  alt«n 
und  770000  -  *  i  ">'  .  ;ji        Diviilende  auf  <ii>-  n-  u.  n 
Aktien,  3lir>tHi^.^  al»  i'autieme  für  den  Auti«i<r|it.sr«{. 
1  027  621. '.'7  . '/  als  Zuweisung  an  das  RQcketellung'»- 
fconto,  500  000        als  (iratitikatiouen  an  Heamte  un<l 
flir  Woblfahrtszwei  ke,   weitere   500  Ooo  .4^    an  B<- 
amten-Ponsiona-  und  Unterstatsangafonds  und  endlich 
819880^2«  Jl  ala  Vortrag  fttr  1906/07.   Bei  AttUfnb« 
der  14000000  "M  neuer  Aktien  wurde  ein 
erzielt,  dureh  das  dem  ordentlichen  ReBcrTofonda  nach 
Abzug  der  8t^  rM]ii  l-  und  sonstigen  Unkosten  ein  Betrai; 
von  1 2  586 0'!  1 . 1  .">  ,  //  «ugeHo«»en  ist.  Der  f  ieHehfiftHganiC 
wMr,  Uli-  il'T  lii  rn  hr  tiiilu'i'  (»jhlVihrt,  überauH  IrMi.itr 
und  eri>raeüte  crheblieh  gniliere  VS'aronumsiitze  al" 
je  zuvor,  obwohl  der  Arbeicerausütand  im  Oktober 
1905  eine  sehr  fühlbare  Unterbreehung  der  Tfltigkeit 
Terursacht  hatte.   Weniger  befriedigten  die  Vitrkauf-v 
preiao,  da  aie  infolge  regen  in-  und  aualAndiachen 
Wottiwwerh^a  sieh  nicht  ao  steigern  lieBen,  wie  ea 
der  l'jrb<'ihung  der  Löhne  uml  KohHtoff|>ri'i*e  entrt]irocb*n 
hätte.    Im  einzelnen  ist  zu  bemerken,  daß  die  Ma» 
sohinenfabrik  37  424  (i.  V.  27  7911  Masehinen.  Rlektro- 
motoron  uml  Transformatnrer!  mit  einer  Leistung  von 
602241  (476761)  KW.  ^     -  Jii  )  1647773)  l'.S.  lieferte: 
das  bedeutet  gegen  da*»  SOrjabr  einen  Zuwachs  von 
34  Ol)  nach  der  Zahl  und  2t;  "o  •"«<h  dor  Leistung  JD 
KW.    Die  Turbinenfabrik  etoUte  141  (90)  Dampf- 
turbinen mit  72475  (29650)  KW.  Ltdatnag  her. 
In  der  .\|)paratefahrik  flberstieg  der  Wort  der  eift- 
gegangenen  .Xuftrüge  den  de*  Jahres  1904'05  um  eiB 
Drittel,      Das    Kabelwerk    nl..  i-.i|ir.e    «iir    H.hr  stark 
bi-sebill(igt  und  verlii;tii<  hic  .i'.ii  -ii  nn  Kii|iti  r  16  700 
(UHttOit.    Aueh  in  H  -tdcln  ii.  il.-r  Aute- 

mobil-,  (iliiblanipen-,  N ernstiainpen-Fabrik  usw.  stiegen 
die  Ihiisiitze.  Auf  dem  (iebiete  der  Installation  ver- 
sebatTtc  im  abgelaufenen  Jahre  wiederum  die  Montan- 
industrie der  Qeaoilschaft  die  meiste  Arbeit.  Krtv^biit 
sei  hier  die  Binriohtung  dos  elektrischen  Betrieb«« 
der  Rowrai^ratroeke  auf  der  Hildegardenkttte  b 
Trxynietz.  Sehliulilieh  bleibt  noch  darauf  binzuweiaeAi 
dafi  im  B;in  von  Elektrizitätswerken  und  elektriiebrS 
Eisenbahnen  gute  Krfolge  er/n  lr  «uiiii-ii.  Die  Z«l'' 
der  i'er«uuen,  die  tu  eiäuillieben  Betrieben  beschäftig 
waren,  betrug  88  906  (80866). 

BI«l«r4»M«r  NUM«8«1ilBra-  «■<  Fftferni  •Fabrik 

Aktien  •Gesellschafl  voruiuls  liongstonberg  A  f"»- 

\aeb  dem  Heriehte  des  Vorstandes  erzielte  An» 
Werk  im  ( lesebHlt!<jikbro  1905/06  bei  einem  l'msatK. 
der  den  des  vorigen  Jahres  um  mehr  ala  20*/»  fibtr- 
Bteigt,  nach  7545H,40      Absobreibattgon  und  niMr 

Beriii  ksi<  htigiitig  des  Oew innvortrttgeii  von  14O98,0S«* 
einen  Kuinurlug  vou  221  417,94  Jl.  Von  diesem  Betrag* 
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2.')  ♦;9f;,**.'i  .4'  zu  Taniit'iiioii  und  Vorj^Qtunp'ii  lit-nutzt, 
12riOO(t^4t  (lO"/«)  «I.H  l>ivi<li>n(li<  AiiN^«>i*(hUtt<>t  und 
2i»  72!,0;t  ./^  ia  neue  Ilpchnuiig  verlnulit  wi-nk'ii.  -- 
Im  AbgeUufttBea  OeKbAfUijshre  wurda  du  Aktien- 
kapital Ton  1 200000  Jt  auf  1 876000  J[  orbSbl;  doreh 
da«  lii'i  AuK^nl)i>  dor  nciirn  Aktii'ii  or/iol(o  Aufgeld 
Bind  ilnr  KQi-kla);<-  103 'i'iA.T.'i  /u);oll<>H:ti>n. 

Der  Viir^t.'iiiil  iii  lil.i^'t  ili  r  /lim  15.  Dezi'mlier  pin- 
lteruf*>nen  Hrtu[)tverti&iiiinlun^  vor,  den  Nnnien  der 
(ifsollitrhaft  in  „Anker-Worko  A.-(i.  vorm.  Heng^atcn- 
ixT);  &  ('<).*'  tM  iindi>rn,  um  naliebMatno  VerwecbsluDgea 
mit  vorHctiifdt-ni-n  Hlinli<  )i  lautenden  Bielefelder  Firmra 

in  Zukunft  /u  verhindern. 

Sl»«*rr*'Ider  Hatto.  Akdcni^esellschart  in  Kiflerrdd. 

Nftili  di'iii  nm  ■Hi.  .Juiii  190ti  juiftfo.-itcllti'n  Ab- 
Hobliisse   ercab   da;«  (ie!^l■h«ft^jJi|^^    1  '>).■)  in.    für  die 
Uoaellschaft  einen  Betriobs&bencliuß  von  ti2  1 75,ti9 
und  ein«  ZinaelnDabin»  von  5914,12  J(,  inageaamt  alao 
eineii  Bohgewinn  rnn  6809i;]8  <A.  Di«  allgemeinen 
tTnlcoetun  hoxilferten  ei«h  auf  t9175,4ß  .it  nnd  die 
At)»<'hr»'il>iinf;en  wurden  mit  '21200,1'^    H  ft-ütgeHct/t. 
l>fr  Reinerlös  helrtuft  »ich  demnach  .iiit  •JT.71H,Ht) 
Au*  ili.'-i  iii  Betra^je  fließen  di-r  Hiii  klai:'    '..'iOn.si;  ,M 
lu,  wälirend  diu  übrigen  21  210      al«  Dividende  (T 
■aageaehOttet  irerdea« 

ll«ekof»BW*rk  Ubcek,  Aktl«Bg«MllMliafl 

zn  Lübeck.  * 

Dem  Beriehte  der  Verwaltung  int  zu  entnehmen, 
daß  daa  erste  fieocbäftsjahr,  daH  den  /erträum  vom 
Tag«  der  Oründung  der  tieeellschaft  (7.  November  iy05j 
bis  anm  80.  Jnni  1906  nmfaBt,  ledi^licb  ein  Baujahr 

war.  Die  Kinnahlung:  der  er^r. n  TeilhetrSt;«  '1''h 
Aktienknpitnli«  erfolpte  ordnuii^'-m  iiH^.  An»  27.  De- 
zember lao.'}  wurde  die  Oe-i  li-.  h.tft  hnndelH;[;;i>ric  litli<  ti 
einijetrajfen.  l'ie  Maunrlteiten  wnnlen  in  v<dloni  l  lu- 
fdiiL'i'  ;iiif\,'' iiii:iiiii.  n,  nachdem  die  Auftriisfe  in  den 
ersten  Monaten  H  .Inlirn»  zu  Bedingungen  hatten 
▼ergeben  werden  kfii:r;i':i.  liic  sowohl  hinKiclitlich  dcH 
Preieea  alt  aneb  der  Lieferzeiten  den  Wanecben  des 
▼orateadea  «nlspracbea.  Die  toim  Lfibeckiaeben 
Staate  enrarbeaaa  OniadtMdre  ttr  die  Fabrik  nnd 
die  Arbeiterkolome  rnnfaiwen  etwa  100  ha  mit  einer 
l'ferlilnge  von  m:  ilnniit  ittt  voraussiehtdrh  mieh 

den  BedürfniHHen  ili  r  /nlmift  «elbnt  itei  eiii'  ni  mn- 
fanirreichcn  Aushau  ih  r*  Werke«  in  weitestem  M  i  in' 
Keehnung  getragen.  I>ie  llafenanlagcn  werden  »o 
tief  angidi'gt,  dali  auch  die  gröliten  Seedainpfer,  die 
unter  UmMt&odeu  in  Frage  Icomiuen,  anzulegen  ver- 
mSgen.  Außerdem  erUUt  daa  Werk  Anschluß  au  die 
vom  Steate  gebaute  logeoannte  Indnatriebahn,  die 
nnmittolbar  an  der  Orenxe  de«  Hattengmndatflckee 
entlang  föhrt.  Der  Fortsehrltt  der  Bauten  läßt  mit 
Sicherheit  erwarten,  daß  die  ganze  Anlage  zu  Beginn 
do8  nächintcn  Sommerü  fertiggcHtellt  «ein  wird.  Lohnen- 
den Abitatz  de«  wesentlietiMten  Teilen  der  ItoheiHen- 
erzeugung  für  da«  Jahr  190"»  hat  «ich  die  Verwaltung 
diirfh  ein  vcirläutigeH  Abkommen  mit  dem  üoheiiieu- 
bMulikiite  bereit»  gesicliert.  Den  Vorstand  der  Q«- 
aellschaft  bildet,  nachdem  Carl  ächlOmer  au«  dleeetn 
auBgeacbioden  ist,  Dr.  M.  Neamark  alMn. 

Im  AaeehlttB  an  Toratehende  Mitteilungen  möge 
noch  erwShot  werden,  dafl  die  Ilnuptverflammlunp^  vom 
l.'>.  November,  nachdem  iü/wi-^  In  ti  ili.'  !i  »/ti-  t'in- 
zahlung  auf  das  Aktienkatiital  i  rlnl::!  ist.  Im -i  nlo.t.Hen 
hat,  da^Ni'l'ii'  vnn  vier  MulidniMi  ;iiif  sr.  li^  .M:llionen 
Mark  zu  eriiohen.  Von  den  hierdurch  gewonnenen 
Ueldmittciti  Hollen  (iOOiXIO  Jt  für  den  Bau  von  Ar- 
beiterbAusem  verwendet  werden,  wAbrond  der  Keat 
zur  weiteren  Entwicklung  d«e  Werke«  dieaea  «»11. 

*  Vergl.  •SteÜ  and  EiMin«  1906  Nr.  12  8.  76». 


Uaftt«B«r  (lienerkschaft.  Akt icn  •  OesellBchaft 

UUitleii  L  W. 

Nach  den)  Berichte  do«  Tonttandea  War  die  Be- 
•eblftiguag  In  der  Ria«nwerk»>Abteil»ng  de«  Untere 
nehmena  wihrend  dea  Betriebsjabre«  1905/06  durch- 
weg gut.  Die  l'reise  stiegen  andauernd  untl  crniiSg- 
iichten  einen  befriedigenden  <iewinn.  Leider  Htellte 
>ii  h  LT'-gen  Endo  des  .laln'  -  l  iii  rrhrhlii  Ikt  \ i-lccit'-r- 
niaiigcl  ein,  von  d<'m  am-b  ilii-  l-'irmen,  denen  die 
Neubauten  für  die  llocliofenanlage  übertragen  ttind, 
betrott'en  wurden,  infolgedessen  läßt  Bich  auch  noch 
nicht  sagen,  wann  die  liochrifcn  vorauasichtlich  in 
Betrieb  kommen  weiden;  die  Verwaltung  bofft,  einea 
Ofen  gegen  Hitt»  de«  Jahres  1907  anblaien  sn  kSnnen. 
Der  Vnmand  der  Eisenwerks-. \hteilung,  die  durch- 
schnittlich 7Htj  Arbeiter  beschäftigte,  belief  sich  auf 
.Uü9:j  (i.  V.  22  «9S)  t  im  Werte  von  5  0^0537 
(;i931  hiis  «.  Hei  der  chemisehen  Abteilung  betrug 
der  Lm^at/  ii»:!»  !:!»  (l  015  103t  Nach  Abnchrei- 

bungen  Im  Uesamtbotrage  von  .316502,00  Jt,  von 
denen  I  Hl  020,14  auf  die  Eisenwerks  -  Abteilung 
entfallen,  weii»t  das  Qewinn-  und  Verlustkonto  bei 
einem  Vortrage  von  9k^7T9*0A  Jt  WO»  dem  Vorjahr« 
einen  Rein«rl6s  von  866276,89  «4  aacb.  Hitrvoa 
•Olfen  210000  .4  (7o/o)  Dividende  auf  die  alten  «nd 
r_'iHU>o  Jt  (4  Oy)  Dividende  auf  die  nrii.  n  Aktien 
verteilt,  lOüOO  .4  dem  DispoHitionsfoml-  Itir  Beamte 
und  .\rbeiter  überwie*'  ii  uti  1  -■vilii  SUich,  lun  li  Adxug 
der  dem  .\ufi*icht»nite  zustehenden  laiitieine  von 
47H0,H4  >4,  noch  21  540,05  Jt  auf  neue  Kechnung 
vorgetragen  werden.  —  Zu  liemcrken  bleibt  noch, 
daß  aus  dum  Aufgelde  de?  im  Berichtsjahre  aus- 
gegebenen 3000000  nett«r  Aktien  800000  Jt  der 
Rflcklaga,  dt«  damit  Ihr«  geaetslieh«  H6h<  voa 
600  OCO     erreicht  bat,  sugefOlitt  vrard«n. 

iiuxenibarger  Bergwerks»  nnd  HnarbrÜcker 
EiMalitttt«n>Aktl«ngeMUMliitfl»  Barbacberhütt« 
bei  Saarbrttok«». 

Nach  dem  in  dor  neneraivorsammlung  vom 
20.  Oktober  d.  J.  erstatteten  Berichte  ersiolte  die  (ie- 
seUscbaft  im  Oeaehftftsjabr«  1905/06  hol  einem  Oe* 
w innvortrage  von  86920,96  Jl  dank  ^der  gOastfgen 

ungemeinen  Lage  der  Eisenindustrie  einen  ErlSs  von 

5  495079,1H  ,«  oder  855  79:t  «  mehr  il-i  im  Jahre 
zuvor.  An  diesem  Ergebnis  waren  ilk'  Aliteilung 
r.iiriiarli  uiiii  iIiT  >  ■  rubenbetrieb  mit  .')i*T'-!s:U  '\  ilie 
Hochofen  in  Lsch  mit  .^79  824.*.  die  KukiiorenaniHge 
in  Ilaine-Saint-I'anl  mit  2M85  und  die  Eisenbahn 
Esch-Rödingen  mit  2018  .«  beteiligt.  Von  dem  U  Vu  r- 
Kchusse  werden   1  978  301, ;iS  Jl  an  ordcntlichi  ii  uti  l 

außerordentlichen  Abschreibuagea  lowie  an  BUckstel- 
lung«>n  ffir  Steuern  verwendet,  888979,68  Jt  eatzungs- 
geinifi  als  Tantiemen  vergHtet,  1 000  000  U(  zur  Bildung 
einer  Hpozisl  -  Reserve  bereitgestellt,  2  160000 
|4.'i  ,,i  alH  Dividende  ausgesehilttet  und  .12  738.12 
HUI  niMie  K(^cbnung  vorgetragen.  —  In  den  drüben 
der  (tesellschaft  wurden  im  abgelaufcni-n  Jahre 
inagesamt  952  7K4  t  Kohstoffe  gefördert,  von  denen 
7'J5 'ilU  t  von  der  Burbacherhütte  und  156814  t  von 
den  beiden  Uuchdfen  in  £ach  verbraucht  wurden. 
Ii«tstore  lieferten  150502  t  Roheisen  oder  etwa 
SO  000  t  mehr  ale  im  Jahre  1904/05,  während  die  «eehs 
Rocbftfen  in  Bnrbaeh  mit  einer  Produktion  von 
290  057  t  Roheisen  die  Erzeugung  des  Vorjahres  nur 
wenig  übertrafen.  Das  auf  der  Burbaehcrhütte  cr- 
blasene  linli-  ihi  n  genügte  ni<  lit.  mn  d-  ri  Bedarf  des 
Stahlwerkes  zu  dt'r'ken,  vielmehr  iiiuLjten  noch  32  5,'>2  t 
Rüheisen  zu  hohen  l'rei-ien  gekauft  wenlen,  ein  l'ni- 
stand,  dessen  häutige  Wiederkehr  den  Verwaltungsrat 
veranlaßt  hat,  auf  dem  genannten  Werke  zwei  weitere 
Hochofen  zu  erbauen.  Im  Stahlwerke  wurden  271 968 
(i.  V.  261084)  t  Th«maastabl  nnd  66605  (47154)  t 
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8iem»a»-Mkrtl]Mtahl,  inagoMmt  abo  836673  (308188)  I 
BohblScke  hArgeBieUt.  Um  das  StaUwwk  den  Walzen- 
ttraSon  nicht  genOg«nil  Matarial  smarahrra  TerniAg 

un<l  auUerdcin  nicht  mi  lir  nuf  iler  H5ho  tPchniHchor 
LoiotungHriihigkuit  nteht,  im  int  <lio  Errirhiunt;  oinvn 
noiien  StahlwerkeH  bencbloHsen  wurden.  In  den  Walz- 
werken worden  während  des  üerii-littijahrtfs  274  959  t 
Walzoisen  erzeugt,  gegenüber  251811  t  im  Jahre 
1904/05}  som  Verkaufe  gelangten  268  974  (248  33G)t 
Kriöst  wurden  bierfOr,  auter  EinKebluß  der  verkauften 
Blöcke  MW^  80789844  (87  799  810)  Für  Anlagwi 
ward«  im  »bgeleofenen  Oeeohäftsjahre  die  Summe 
Ton  775  959  Jt  ausgegeben;  zu  gleichem  Zwecke  sollen 
während  der  nichsten  anderthalb  Jahre  insgesamt 
HO,  Ii  w  i'itoro  3  45>H)rKi  «  vrrwciuli-t  W'Tili'n.  nml 
iWttf  werden  hiervon  ruiui  ^'.MtunOO  .<  nnf  liie  lieiden 
neuen  Hochöfen  nnil  daw  iit>ui'  StdlilwLTk.  '.fiiiJOO  .* 
auf  eiuo  Dampfturbine  für  die  elektrische  Zentrale 
und  480000  .<  far  den  Neubau  von  M  KokeSfen  mit 
Gcwiairaiig  der  Nebenenenffiiiaee  eDtfeUea. 

Hittelmeer-Stndionf  esellsctaeft  G.  m.  b.  H.,  Berlin. 

Wie  der^KölniaflheaZeUang^aiu  Berlin  geniBidet 
wird,  irt  dort  tot  kviem  mtter  der  oben  genannten 
Firma  ein  das  Oesamtgebiet  der  Lerante  umfassendes 
Montansyndikat   gegründet   worden,   an   dem  nach- 

Ntrhende  Firmen  beteiligt  Hind:  Beer,  Snndlieimer 
i't  t  o.,  Frankfurt  a.  M.;  die  Internn  tiooalt;  Mohr- 
goselUelinf  t,  Krkelen/;  die  N  ti  t  i  ii  n  a  1  b  a  n  k  für 
i)r> u  t  H ('  bland ,  Berlin;  dioDcutscheLcvantelinie, 
llnnil>nrg;  die  BchlcKischo  Aktiengo»elli»chaft 
für  üerffbae  nnd  ZinkhAtteabetrieb,  Liplne 
•nd  die  Finna  Mains  A  Oe.,  HamiMirr.  Naeh  den 
Satnuf  en  aind  Oegenataad  nnd  Zweck  der  Gleeellachaft 
da*  Studium  der  Le^eretitten  von  Erzen,  Mineralien 
nnd  Bonsti|;>Mi  rrer/.eugnissoo,  (»herliiiiiitt  Hergbau  jeder 
Art  in  allen  I.iinilern,  unlor  vor^viiTjender  BerOck- 
sichtigUDg  der  vom  Mittelliindiriehen  Meere  lieriilirtcn 
Lander,  ferner  die  Vorbereitung  selbatündiger  Be- 
triebsgescllschafton  zur  Nutzbarmachung  und  Ver- 
arbeitung von  Erzen,  Mineralien  und  sonstigen  Vr- 
prodnkten  sowie  der  Ab»chluß  von  Geschäften,  die 
nnmitteUwr  oder  mittelbar  mit  den  Zlalon  der  Oeseil- 
■chaft  im  ZneammenhKBfe  ttofaen.  Znntehal  iet  alao 
das  Bestreben  der  Oesellschaft  auf  Vorstudien  gerichtet, 
um  mit  Hilfe  einer  besonderen  KummiHMiim  Länder 
wie  <iirie<  ln)nlatid,  ilie  europäische  Ttlrkei,  Kleindsien, 
Bulsrnrien  uU  ein  einheitliches,  zusainmenhäugtiudeB 
"WirfMi  lmttMi:eliiet  nach  Erzen  usw.  zu  durchforschen. 
Je  nat-h  dem  Ergebnis  dieser  Untersuchungen  werden 
dann  voraussichtlich  mit  Unterstützung  der  industriellen 
nnd  Uandeleftrmen,  die  In  der  UeBelleohmft  vertreten 
find,  und  nater  finamiteUer  Ilitwirkanf  der  daran 
intcrenierton  Oeldiostitute  geeignete  Gebiete  aus- 
geboulet  werden,  io  daß,  eine  glflekUche  Löitung  der 
Vorfragen  vorausg'  Kei/f,  sich  ein  neues  wirtscbaft- 
lii^lies  Feld  erölfapn  wiinle,  auf  dem  deutscher  Unter- 
nt^hituingHgeist  eine  weiten'  wi.'btige  und  niit/loinjjeiidc 
ErNchlifbungsarbeit  in  den  Ländern  der  Lcvantf  leisten 
kiinnte.  Die  .Anregung  zu  dem  Plane  ist  dem  Ver- 
nehmen nach  von  bamburgischen  Kreisen,  namentlich 
der  Deutaelien  LeTantelinie.  anaffeftangen. 

Vereinigte  lla«clüjienfubrik  Au^Mbur^  nnd 
llaMbtB«iihaiig«a«llnehafl  NlrBb»nr  ^  0* 

xn  Angebnr^. 

Wie  auH  dem  Berichte  dow  Vorstandeii  berTOr> 
geht,  bat  sich  das  rnternchmen  wHhrend  dee  letzten 
Geachifte^ahrea  in  allen  Werkaabteilongen  gflnstig 
weiterentwickelt,  daB  der  Ertrag  den  des  Vorjahres 
um  2f)7  846^84  «4  fibertteigt.  Daa  Gewinn-  nnd  Ver- 
Inatkooto  leigt  bei  einem  Brnttoerlöae  von  8 07 1 690,80  ^, 
einem  OewijuiTorlrage  tcq  307081,88^  und  »84 878,29  ul 


Abschreibungen  einen  Uebembift  von  2  418  786,Sd  J8. 
Dm  Aafalshtsrat  schlägt  vn«  vott  dleeem  Betme«  dar 

Dividendenrflcklaire  200000  Jt  nnd  den  Arbeiterwolil- 

fahrtsknntBii  TOOOH  zu  iilierwei^jen ,  1800  000  « 
n7'  I'ivideiiili!  zu  vcrgütou  und  :)4H  78ß,64  i-*  au ' 

neue  Keiiiiuing  vorzutragen.  —  I >if  ( ie^elUdiaft  liattf 
gegen  AnfHng  November  d.  J.  für  etwa  üU  000  000  u( 
Bestellungen  vorliegen  d.  i.  ungefähr  lOOOOOOO 
mehr  als  xnr  gleichen  Zeit  des  Vorjahres. 

]tlua«ränr-8AlL'ö -TirjiLiK^r  F!8ennerk«-Ao4in- 

Geeellschaft  In  Uadai»eBt. 

Wie  aus  dem  Berichte  des  Vorstandes  Qber  da« 
Jahr  1905/06,  das  T.i.  Aeit  (iründuni:  <ler  Gesolls4-baft, 
zu  erwehpn  ist,  war  es  dein  Uuternelmien  in  der  er«t«ii 
Hälfte  der  IJetriebsperiode  nur  dureh  lörweiterunir  Her 
AualanilHverbindungen   unter    nennenswerten  Opfern 
mOglich,  den  Werken  entsprechend  Arbeit  zu  ver- 
schaffen; dagegen  trat  in  der  zweiten  Hälfte  dee  Be- 
richtsjabree  tnfolge  des  .Dmediwnnges  der  wirteefaaft- 
Uehen  VerbUtniese  eine  weseatiloie  Beseerang  ein, 
die  sich  bei  normaler  Ansnntnng  der  'Werfeeeinrieh- 
tungen  in  eiiu  in  >,'e-iei^'erteu  Absätze  d'^r  Erzeugnisse 
äußerte,    im  etn/.iilnen  wurden  424125  t  Braunkohlen 
nnd  307  8ß7  t  Roherz  K''  f'''-<l«  rt .   116  668  t  Roh.  inen 
crblasen  und  K17  352  t  Halb-  ««wie  137  375  t  Fertig- 
t'abrikato  hergestellt.    Die  Zahlen  geben  zugleich  ein 
Bild  der  gesamten  bisherigen  Entwicklung  der  (io- 
Hellschaft;  denn  im  ersten  ( i eschäfts jähre  (1881/88) 
hatte  diese  nur  eine  Produktion  von  194488 1  Kohlen, 
88810  t  Bohers,  18981  t  Roheleett,  40481  t  Halb* 
und  36  194  t  Fortigfabrikaten  aufzuweisen.  Aehnlieh 
stiegen  im  abgelaufenen  Vicrteljahrhundort  die  Aktiven 
von  17  738  685,68  Kr.  auf  74  378  330,99  Kr.  und  die 
KiieklaKen  von  270161.47   Kr.  auf  29701  IMl, 47  Kr. 
Der    Ahschhili   für    1905/06   weist  nadi    Al    i;:  von 
41UÖH1,81  Kr.  Abschreibungen,  &00000  Kr.  äteuer- 
racklagc  nnd  1  241  007,87  Kr.  aUgendaen  Unkeatea 
nuter  Eitts«hiatt  des  Vortragen  an«  dem  vorigen  Jahre 
einen  Reingewina  vim  8887848,18  Kr.  nach.  Ans 
diesem  Betrage  werden  486  808,78  Kr.  n  Tastitaiein 
nnd  Belohnungen  verwendet,  i[84 151,88  Kr.  der  ge> 
eetzlirhen  und  500  000  Kr.  der  besonderen  Rücklage 
öberwiesen,  4  7,%<)(H)  Kr.  zu  Wohlfalirts^wockon  bereit- 
gestellt, 4  1i;ilOl.)0  Kr.   (lH"e)  ih'.  1,1  Ilde   verteilt  und 
1000192,52  Kr.  auf  neue  KecbniiDg  vorgetragen. 

8oci<^t^  Anonyme  des  HonTonnprles,  Forees 
et  Atollen  de  CenstracUou  da  Nord  in 
ltardUeBB«-aB<P«mt  (BalghaK 

Wie  in  der  General  Versammlung  vom  IS.  No- 
vember d.  J.  milgetHÜt  wurdo,  erzielte  die  Oesellschaft 
im  abgelaufenen  Geschäftsjahre  l)ei  einer  rroduktmn 
von  4602  (i.  V.4183)  t  einen  Reinerlös  von  UOSiii.O'.i  Fr. 
oder  55  602,92  Fr.  mehr  als  im  Jahre  zuTor.  llierza 
kommt  der  Vortrag  ans  1904/06  mit  88,45  Fr.,  «ih- 
rend  andereeitt  fOr  Obligations-  nnd  BanUeixlnieB 
89  757,20  Fr.  au  karsen  sind,  so  daß  ein  üebemhnS 
von  101  222,29  Fr.  verbleibt,  der  wie  folgt  verwendet 
tNird:  .M) 000  Fr.  ZU  .\bschreibungen  auf  die  Anlagen, 
3^iti54,l.'<  Fr.  zu  »onstii.'en  AbuchreibunK'en  und  1200  Fr 
ZU  Belohnungen  für  rlie  AiiLrehtelUeii.  1  tl  ,'iTo.l  il  I  r 
gelangen  alsdann  noch  zum  Vortrage  auf  neue  Rechnung. 

Usion  des  Ari^rien,  Sod^t^  Anonjrm«,  In  Charleroi. 

Wie  uns  mitgeteilt  wird,  beabsichtigt  die  Oenell- 
schalt  in  Nord-IVankreich,  uud  zwar  in  der  Näh«  vut 
Uautmont,  eine  grofie  StahlformgieSerei  in  erriditsn. 
Die  Zeichnnngen  für  die  Martindfen  nnd  QeneNtsrsa 
werden  von  der  Firma  Hilttentechnischee  Bussn 
Fritz  W.  Lünuaun,  Dr.-Ing.  b.c.,  in  BertInlfM, 
Unter  den  Linden  18,  geliefert. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhünenleuie. 

Am  I.  Oktober  l'.*06  battf  lli  rr  LniidtAt^s'iligeotd- 
BStor  Ingonieur  M»cco  mIm  dur«li  27  Jahr«  goftthrtra 
Aemtor  «b  Sjnclikm  der  Handebkamiiier  de«  Kreuea 
d>*  Bere>  nod  HattonmSnniaehen  Yorttins 
niedttr^'i'U  gt.  Attt  al«««n)  AnlaB  fand  am  29.  Oktober 
in  iSiejtcn  ein  Festmahl  ntatt,  dem  die  UeUerreicbunj; 
eine«  droiteilisron  (Smiiiilili  ''  durch  Abgeordnete  d^r 
i;enatiii(>'M  l[iiri(li'l>kii(iiiii*'r  und  des  Berg-  und  Iliiitcu- 
mAiiniscben  Vereint«  wawie  de*  Veroina  deut«cher 
E>»enhflttenleut«  und  der  XordweHtlictien  Gruppe  des 
Verein«  deutlicher  Eisen-  and  •Stahl-Indnstrieller  Torao* 
ging.  Die  Olilckwflnache  des  letzteren  wurde  diircb 
HenB  Dr.  Beumer,  diejenigen  dea  Toratandeadea  Teraine 
deetachor  BneiihQtteiileiiä>i  welchen  der  Gefeierte  leil 
langen  Jahren  «iigeiiM,  ditoh  den  Vaterzeichneten 
üUertiracht.  Srhiödta: 

Aenderaafea  iu  der  AltgUederllste. 

AMftnlorff,  Chr.,  Godeaberg.  DdnBerBtr.  99. 

Arnoii,  fi..  I ii;^i'riii  ur,  llüici  lilurf,  rümiiiiri  kutr.  93  A"« 
ÄulDirt  in,    Julius,     1  ri;:t>nii'ur,  liftri>'b»ingeDienr 

liiT    l{iniH'liui;iT   iinii   St.  Ini;b('rti?r    IlnchOfMl^  und 

htahlwerke-Akt.-lieH.,  (»ettingen,  Lothr. 
Baldauff,    I'terre,    Ingenieur    der  Rflmelinger  und 

St.  Ingltertor  lloehilfen-  und  8tahlwerke-Aki.«0e«^ 

St.  Ingbert. 
Bartdt  Ad.,  rue  Uapouillet  59,  Braxellee. 
von  Batfitr,  7%.,  ZiTiUngenienr,  Dllsteldorf,  Oeibeletr.  (3. 
P"!f.  Adolf,  Bredeney  b.  Ksaen,  Neue  Straße  211". 
Dill'-.  Jos.,  Oboringenieur  und  stellvertretender  Be- 

tri'  lj-idirektor,  Stalllwi'rk.  i  )r<nalirü«  k. 
l/u  fenhack,  K.,  Direktor  «.  !>.,  .Stuttgart,  Hogelntr.  -40. 
Kgot  off,  Paul,  Bergincenienr,  Toflno,  Nikolaer  Belin, 

Rußland. 

Estenfeld,  Otto  A.,  Frankfurt  a.  M.,  Sa»ignyatr.  61  p. 
Fakk,  (i.  E..  Admiaieirateur  d^l«ga^  de*  Äcieriec  «t 

Korget  Lombardes,  Mdland,  rtM  Romacnoal  I. 
OeriraAt,  S.,  Hatteulufenleur,  Wdswerkecbef,  Oeerge- 

marienbQtte  bei  Oinabrflok. 
Hecl. ,  Fm!.,  H'-triebAiugenieur  der  Dootschon  Köhren- 

«i  rkr.  Iviith  b*.'i  Düiiaeldurf,  UohenzoUernallec  9. 
///  v(/"i,  (>t!o,  iBgenlenr  der  Weitfftltaeben Stahlwerke, 

Uoi:lann. 

Ilirzel,  llet-maun,  Dr..  ZOrich,  Obere  KindigMee  Sl. 
Uotck;  Mas,  ütMeldorf. 

ffoffmann,  J.  0.,  Ingeaienr,  Daiabaiy,  Xalheiaer- 
•traBe  114. 

Ktrl,   Ermt,  Stahlwerkeingealear  der  Romhaeber 

nöttenwerke,  Hombach  i.  Ijothr. 
Kleinheitterkamp,  IL,  Ingenieur,  Duisburg, Dfiaaero  CO. 
Klein!,  tirtli,  nito,  rii;,'<'tii<'ur  der  Kotnbacber  Httten- 

werkc,  Kotilciu,  Kheinstraße  30. 
AVA,  Kniil.  liiL:»nieur.  Duisburg.  I'rituenetr*  86. 
Loiigrf'e,  Hob.,  Köln,  Kolnndi^tr.  (JH. 
MunthauMn,  Carl,  DQsseldorf.  Uhlandstr.  .18. 
Middendorf,  E.,  Bergwerkedirektur,  Deutsche  äcbacht- 

bau-Oeeellscbaft  m.  b.  H.,  Nordhanaen. 
MUitukf,      Vioe'Uaaptmaaa  dea  Kanuko^Yotkiaak 

BenrreTiere,  Votkinakj-aawod,  RaBland. 
MSflmann,  C,  io  Fa.  KOling  Ä  ItAUmaan,  leeriohn, 

W'erniintrsen. 

yaiji'i  'ni  ,  .(..  Hi'tri.  li-i  lirf  iliT  Murtlii«  rrki'.  Ail- 
miralitiit  iHÜtira-VVerkt!,  Kul|iiiio,  Uuuv.  St.  i'eten»- 
burg,  Rußland. 

Nowak,  Bruno,  Betriebaingeniear  der  Fa.  Thjraaen 
A  Co.,  MOlheiiQ  a.  d.  Ki&r. 


Obtrgethmann,  J.,  I'rofei»i»or,  'i'i'clinitM.'he  Hochschule 

C'harlottenhurg,  Berlin  W.  62,  KarfOratenatr.  8la". 
Palme,  F.,  Betriebsdirektor  der  Rheiniachen  Spiefel- 

glaafabrik,  Eckamp  b.  Hatingen. 
PüdbotMf,  Lotii»,  Ing.,  Hpa,  Belgien. 
Rupt',  II.,  Drenden,  ElianHtraUe  7. 
Rußig,  F.,  Dipl.-Chem.,  Direktor  der  Akt.-Ues.  für 

Teer-    und   Knli  lindustrie,    Halenaae    bei  BerÜD, 

Auguste  Viktariantr.  7 '• 
Srhi,,i;,  f,    [{<>/»  rio,  Ing.,    Amniinititratore  Delegatn 

deliaCassaSoTvenzioni  per  Iniprette,  Vi«^.  Lucia  140, 

Neapel. 

Scharf,  F.,   Technischer  Direktor  dea  fiocbutner  Var- 

eina,  Booham,  AUeeetr.  SB. 
Sdtrmler,  Auf,  bigeaienrbarean  f«r  Stahl-HltlaHp 

anlagen,  laerlobn. 
."ichroeder,    Richard,    Betriebaastittent,  KABigabatt» 

O.-S.,  Kaist-rstraße  16>". 
Schuchardt,    lUmh..    Kt,"l.   KKttimcr/ienrat  und  Kgl. 

Xorweg.  (ieueralkonsul,  in  Fa.  Schuchardt  &  Schütte, 

Berlin  C,  8pandaueratr.  59/68. 
Schulte,   lUlh.,  Ingenieur  nod  BeTollmiohtigter  der 

SiemeDs-Schuckertirerice,  Teehn.  Bureaa,  Mttowits, 

NcbiUeratrsBe  17. 
Speith,  A.  W.,  Meehanioal  Bngineer  of  the  JUinoia 

Steel  Co..  South  Chicago,  Jll. 
ron  Vtlitn,  Otto,  Königl.  Bergwerksdireklor,  Kunrow 

bei  (ili'iwitz  0.-9,. 
i\  'illmunn,    Carl,    Oberingenieur  der   Fa.  Th^aeea 

4  <'<i.,  .Miillii'im  n.  li.  Kulir,  IVoschcnteich  IIS, 
iVeiiiberg,  Johannes,  Direktor,  Dremlen-A.  18. 
Wipi)ermann,  Hugo,  DÜHseldorf,  Wagnerstr.  81. 
Wirih,  Gottf.,  Ingenieur,  Ooob,  Bheial.,  Caloaratr.  21«. 
Wuett,  Emat,  lageniear,  CHeBerel-BetrIebaleiter  dar 

Veretaigten  Maaefainenfabrik  Augabnrg  und  Ma^ 

aehiBenbaa-Oaeellechatt  Narnl>erg,  Nürnberg.  Bogen« 

atraBe  *^     ^  ' 

Neue  Mitglieder. 

Batuart-Ikrcq,  Conttant,  Admiaistrateor  döl^gn^  de 
la  Sod^j  AnoDjm«  des  Uaines  Dereq,  Fontaine 
L*E?^ae,  Belgiqne. 

BSmekt,  lUintM,  DipL-Iog.,  Aawsteni  für  Maaehioen- 
betrieb,  Eisen-  und  Stahlwerk  Union,  Dortmond, 

Silberstraße  21. 

Buchliih,  Hu'ii  ii,  ln;^-.Mii!Mir  iIit  I'r.  Tin  tuen  A  Co», 
Mniheini  a.  Kühr,  Duiitburg.  l'ulverweg  3. 

lieinmer,  l'iktor,  Ingenieur  der  Elektrootahl-Qeadl- 
scbaft  ni.  b.  H.,  Remschoid-Haaien. 

[Hefenbach,  M.,  Ingenieur,  ßocbuni.  MSrkiNrheHtr.  5  H- 

Fink»,  Ingenieur  b»i  der  Säohaiaoben  OuBatalilfabrik 
DBUen,  Denben  b.  Dresden. 

Höcker,  F.,  Walzwerkschef  der  WeatfUinchen  Stahl- 
werke, Bochum,  JAgerstr.  14. 

lluy,  l.udwif),  In^i'uiriir  ili'h  (icor^'.-t-^rnriiTi-BiT;,'«  rrks- 
und  nütteii-Vi;rt>in«,  UeurgHinarieiihiitte,  KarUtr. 

.I'i^,-Ii' .  Otto,  Ingenieur  der  MArkittclien  Ma8<-hini  iil<iui- 
anstalt  Ludwig Stuckonhoiz,  Akt. -Oes.,  Wetter  a.  Ruhr. 

KifM,  F.,  Dipl. -Ing.,  Vorsteber  de«  motallograph. 
Laboratoriunis  der  Eiaen-  und  Stahlwerk«  Tbvssen 
&  Co.,  Mfilheim  a.  Ruhr,  Aoguataatr.  12 1- 

hhtgtTf  Wutler,  Hattealagenienr,  Kattowita  O^-Sw, 
8«bnteratr.  21. 

l\i'Uii<i  i/fr,  Hi  üiriih,  BetriebHfln  r  de-  MartinwerkH 
und  ilcr  JitaJilgicßerei  der  I  ni.m  Akt. -Och..  Dort- 
iiuiiid,  Hoherwall  32. 

hraurhl,  Otto,  Bergassessor  a.  D.,  Vorsitzender  des 
AufsichtBrats  der  Arenbergschon  Akt.-doa.  fBr  Berg- 
bau und  Uflttenbetrieb,  £0*00  «.  Kühr, 

Krapji  von  BoMm  »nd  Huibtich,  Xsaea  a.  Rnhr. 
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Kühn,    Paul,    SialilwArkBehsf   der  ChwIotteDliatlB, 

Ni«d«r«eb«l<l»n  «.  Sivg. 
wtn  Loewentttln  tu  Loewmttein,  Hann,  Bcr|>H>«HfHM<>r, 

(ipnchfiftBfiihr4T  <\m  ViTi-iiis  für  «Iii-  lnTjjImulicben 

Intert'gscn  im  OlicrbcrfjainJsln'zirk  I)ortinun*l.  Ensen 

n.  l;  liir.  Tri lidrii'liHtr.  2. 
Lourr,  iL,  lii;;i>iii(<iir  dor  Diitiibiiri^cr  MaAcliiiionhau- 

Akt.-doH.  rorni.  Ueebcm  A  Keetimn,  Dnisbtirg, 

Kronprinxonstr.  9. 
Xarji'ji,  Affred,  Injfciiieiir,  Ku|)ferdreli  a.  Kühr. 
Reining,  Heinrich,  MUheini     Uuhr,  FriedrichBtr.  39. 
SejfmoHi,  Fritg,  Biet,  ITntem  Kamlwe^  M,  Scbweix, 
Bliturher,  F.,  Dr.-InR^  ProfeaMr,  Ascben. 
liumU,    Wolii'v,  Kochofencb«r  der  Ch«rl*>ttenhflttp, 

Niederschelden  a.  Hieg. 
Sander,  M<i.r,  Inj^cnieiir  d«r  Si^inens-Scliuckortwcrkö 

(i.  m.  h.  II.,  Tt'chn.  Bnreftii,  E««ea-Rttbr,  Rtttteih 
»cbeiderstraß«  12'- 
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Schmitt,  ^..Direktor  der  Pa.W.FltsiMr,Lunhlltt»0.-S. 
Schauer,  IL,  Prakariit  der  ¥%.  Balcka,  Tellerin^ 

*  Co.,  Hilden. 

S,  .7/,  ,  ,  ,  .   T(attfnin<»«>ni(  ur,    Akt.-Oc«.  .Stcin- 

kiilili  iilii  :4,'4M  rk  ,Nor4Uterii'',  Zeche  llolbwd  3/4. 
W  iittnisrhi  iil,  l'arkotr.  .Tl.  , 

Stihii  r,  ii  ilfi.,  Mannheim,  Werderatr.  20. 

Thomas,  Friedl  ieh,  I>r.-In^.,  Ingenimr  der  KAsigL 

Uetichoßfabrik,  Sicgbur-;. 
Wamchi ,  Birnh'trd,  Ingenieur  der  Kheiniocben  Stahl- 

«erko,  Abt  Duiaburger  Eiaen-  nnd  Stehlwerke» 

Dniebtutr,  Mer«atorttr.  186. 
WMtzd,  Kurl,  Diplom-Iagenieiir,  Hocb«f«Deaeieteiit, 

Königahatte  U.-ä. 

Yeratorben. 

i'ilitr,  F.   IC,  Hütteningenieur,  Lollar. 
Siegere,  Hugo,  llattendirektor,  Kalk. 


Vereina-  NnehriehUH, 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute* 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  9.  Dezember  d.  J.»  nachmittags  \2^li  ühr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  GeschSftllche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

a.  Ueber  die  Portschritte  in  der  Elektrostahldarstellung.    Berichterstatter  Pro- 
fessor Eich  hoff- Berlin  und  H.  Röchling -V5llclingen. 

4.  Der  erste  elektrische  Reversierstraßenantrieb,  ausgeführt  auf  der  Hlldegarde- 
hüite.    Vortrag  von  Regierungsbaumeister  a.D.  G  ey  er- Berlin. 

Zur  Kcfiillificn  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Käumen  der  Städtischen  Tonhalle  am  Versammlungstage  nur  gegen  Vorzeigung  eioes 
AuBweisee  gemnet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Eintedang  zugehen  trird. 

Ein  füll  rungskarten  für  Gäste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
in  beschrflnkiero  Maße  und  nur  auf  vorherige  schriftlich  an  die  Geschäftsführung  gericbtete  Anmeldung 
■eiteni  der  «InKIhrenden  Mitglieder  tusgegeben  werden;  c«  Icann  jedem  Mitgliede  nar  eine  ElnfOhmiigs- 
karte  lugestanden  werden. 

Das  Ausleihen  von  Prospekten  und  AufUellen  von  ReUamegegensiinden  in  den  Versammlnng»- 
riumen  und  Vorhallen  wird  nicht  gestattet 


Am  Verebend  den  8.  Desember  d.  J.,  nachmittags  5  ■/>  Uhr  beginnend,  findet  In  der  Süddeeben 
Tonhalle  zu  Düsseldorf  eine 

Versammlung  deutscher  Giefierei-Fachleute 

statt,  zu  «elcher  die  Mlt^leder  des  Vereins  deutscher  EisenhQttenleule  und  des  Vereins  deutscher 
EisengieOereien  hierdurch  eingelsden  werden. 

Tagesordnung: 

1.  Die  Verwendung  des  Flammofens  in  der  Gießerei,  insbesondere  zur  Schmelzung  von  scbmied- 

barem  Guß.   Vortrag  von  Dr.-lng.  Geilcnkirchen.Hdrde. 

2.  Einiges  Ober  Stablwerkskofciilen.  Vortrag  von  Oberingeiiteur  Loehner-Sterknde. 

a.  Bericht  über  das  Dartlumatabl-Bereitungsverrabren.  Von  Direktor  Hayo  FoIkerts.VolfenbQtteL 
Nach  der  Versammlung  gematllehes  Zusammensein  in  den  oberen  Riumen  der  Tonhalle. 
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15.  Dezember  1906. 


26.  Jahrgang. 


Zur  Bestimmung  des  Eisens  in  Eisenerzen  nach  der 

Reinhardtschen  Methode.  <y»kMmtoi«>j 

Von  Alexander  MSller,  Chemikfir  der  Firma  Wm.  H.  Malier     Co.  in  Rotterdam. 


I  \ie  Frage  nach  einer  oinlieitliehon  Eiseii- 
bestiiutnuiig  in  Kr/en  ist  um  so  lohliafter 
yt'wordon.  als  die  ta^rliili  auftretenden  Analysen- 
diltVri'Tiztn  im  Erzffi-HchUft  einen  iiriirluiMioli 
groüeu  Linfang  angeDonuucn  haben,  liitslaug 
litt  verg^ehlicb  nach  einem  völlig  einwandfreie 
Tni  Versal  verfahren  ^'eforscht  worden.  IMe  besten 
Aui>sichteii  auf  eine  iiraktische  £iuigua^  vur^prickt 
■w«hl  die  tltrimetriBche  Bestimmnnigr  des  Biaeju 
mit  I'>Tmnniranrit  iirn-li  1:  i- i  iiha  rd  t  -  Z i  m  ru  e r- 
maun,  wenngleich  auch  dieser  Methode  FvlUer- 
-queilen  nicht  -abznstreiten  sind,  was  wledemm 
die  jünt'ste  ni)skii>-i(in  Kindcr-l»r.  Lehnkerinfr  in 
der  ,(.bemiker-Ztg.-  IWö  Nr.  51,  5V  und  ti! 
Ktir  Genfitre  bestttl^. 

Auf  einer  l{eise  in  das  rheiiiisch-westfillische 
Industrie^'ebiet  habe  ich  mich  davon  iiherzengen 
können,  wie  verschieden  die  überall  angewsindte 
l{eiahardtsehe  Methode  ausgeübt  wird.  Kine 
'•in;rchende  Naclipriifuup  er^ali.  dal'  die  Ana- 
Ivseudirt'erenzen  hau]>tsächliüh  dureii  verschieden- 
artige Atuf&hriin;;  der  Uethode  in  bexug  auf 
Tilerstellnuir  d»  r  l'-  rtiiruiganatUisung  und  Ti- 
.tratiou  d^r  Erze  verschuldet  werden. 

Es  ist  «war  eine  EfgentQniHchlceit  der  Rein- 
hardt N-rhi-n  Methode,  daß  ■^'v  niu-fi  fi-hl'Tbnftrr 
.Vnsfiihriuig  gute  Ergebnisse  liefern  kann,  wen;i 
in  genan  derselben  fehlerhaften  W^se  der  Tlter 
Lf.  sti  llt  wird.  Insofern  ist  die  Methode  dureli- 
aus  einpiriüich.  und  die  Ergebnisse  sind  falsch, 
yfemt  der  Wirkungswcrt  der  PermanganaÜlieuag 
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in  anderer,  d.h.  richtiger  Weise  ermittelt 
wird.  Zu  einer  fehlerhaften  Tiualion  gehfireu 
zunAclist  naeli  .Skrabal  Zeitschrift  für  anal. 
fh<  tnie-  1903)  willkürlii  Ii  wechselnde  Mengen 
Salzsäure,  die  de«  Verl)rauch  an  Perinangauat 
beeinflussen;  dann  die  Titraüonsart  selbst,  ob  der 
ZutItiR  laji^'snin  oder  schnell  erfolgt:  der  Ueber- 
schub  au  Zinncblorür  (Muiueke:  , Zeitschrift 
für  «ffentKche  rhemie"  1898)  bezw.  die  Menge 

di-s  K;ilniiiels ;  ilie  1>aiier  der  F.liiw  ii-kuii:.'-  de> 
i^uccliuülbcrchloridä  auf  den  Zinachlürürüber^chuli 
(Kinder  a.a.O.):  ()\3dation  durch  den  Luftsauer- 
stoft  usw.  .\lle  diese  Umst.lnde  können  Kehlenjuellen 
bilden,  die  selbstverständlich  von  den  ujeiäteu 
Analytikern  beachtet  und  nach  HSgllebkeU  ver- 
mieden werden ;  auf  einigen  Hütten  liabe  ich  mich 
aber  auch  von  dem  Gegenteil  überzeugen  können. 

Ich  habe  versucht,  auf  (»rund  der  lehrreichen 
und  interessanten  .Arbeit  Skrabala  (a.  a.  0.)  in 
einem  Verfahren  zur  Titcrstcllung  und  Titration 
alle  Fehleniuellen  nach  Möglichkeit  auszusehalten 
und  namentlich  die  Titerstcllung  so  zu  gestalten, 
daß  sie  aucli  in  solelien  Ifütteulaborati  ri.  n  naeli- 
geprüft  werden  kann,  deren  rilumliciie  oder 
andere  VerhRltnisse  subtilere  Arbeiten  nicht  ge- 
statten würden. 

lu  Nauhfolgeudein  gebe  ich  zunächst  aus  der 
Arbeit  Skrabals  das  wieder,  was  auf  die  Bein- 
liardtselie  Methode  Hezng  hat. 

Keak  tionsverlauf  und  Keaktions- 
stö rangen.    Daß  wir  uns  bei  der  Titration 
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unii  Titersttslluug  aii  jrewisse  Vopschriftea  streng 
halten  mitogen  und  jede  Abweichung  davon  zu 
l>ifffrpnzfn  in  den  Ergebniss-n  führen  inulJ,  ist 
in  dem  verwickelten  Reaktionsverlaufe  uad  in 
d«&  Stintng«»  liegrOndet,  die  «iiiselii«  KSrp'er 
in  den  Reaktionen  hervorrufen  kßiinon. 

Di«  bekaaute  Reaktion  zwischen  Ferrosulfat 
und  PermsDganat  in  Qefenwart  von  Schwefel« 
SAure  verlauft  nach  dem  Schema 

10  Fe804  -f  2  K  Mn04  +  »  H»SO.  -  .'>  IVs(SO.)j 
+  2  MniSO, -fKiSO*  +  8  ll»<)  (1) 

»«weit  normal,  als  keine  die  Reaktion  storcmlcn 
Körper  zugregen  sind.  Hierher  gelifirt  im  Falle 
d.T  Ht'inhardtschen  Methode  die  SalzRflure,  die 
mit  i'ermaaganat  unter  Chlorentwicklungrea^fiert: 

8HGl  +  K]CB04sK(n+]faCU  +  4HiO-|-&Cl  (2) 

Nadh  der  G-Ieiehonip  2  lindet  bei  reichlicher 

\'.-nirninnn;r  iinrl  nifflriL'i  r  Temperatur  und  inner- 
halb einer  gewissen  Zeit  kein  erheblicher  Um- 
satz statt,  wohl  aber,  wenn  die  Reaktion  1  In 
(legenwart  von  Sal/^Hure  verlinlt;  dann  wird 
auch  die  Reaktion  2  meßbar. 

Keßler  Ul'ogg.  AnaiJ.«  118,48;  119,  225» 
saj^t  davon,  die  Realttitm  J  werde  durch  die 
!{eaktion  1  , induziert".  Solcher  „induzierten" 
Reaktionen  sind  eine  ganze  Anzahl  bekannt. 
Sie  lassen  sicli  in  zwei  Unippen  teilen;  bei  der 
v'VM-n  vrHauit  «Ii'-  inilnzierte  Reaktion  gewfthn- 
liih  liuhi  freiwillig,  bei  der  andern  freiwillig, 
wenn  auch  onr  mit  sehr  geringer  (ro.schwindig- 
keit.  Bei  dt«r  ersten  Gruppe  vcrnnliirit  (He  in- 
duzierende Heaktiou  überhaupt  den  Verlauf  der 
induzierten,  bei  der  zweiten  (in  unserm  Falle) 
vi'ranlatU  sie  nur  ihre  Beschleunigung.'.  Slcral>al 
führt  diese  Beschleunigung  auf  die  katal^tisebe 
Wirkung  eines  Heaktionsgemlsehee  znrOclc  und 
nennt  sie  ,Katalysf  zwfitr-r  OnlTiuiiL''  ini  Ci-'^'-eri- 
satze  zu  einer  „Katalyse  erster  Ordnung",  bei 
der  nur  ein  KSrper  den  Katalysator  bildet.  Die 
l'rsache  dieser  Erscheinungen  bilden  unbeständige 
Zwischenprodukte,  deren  Auftreten  teils  nach- 
gewiesen, teil»  wahrscheinlich  Ist,  (Manchot  und 
Wilhelms.  .Li.bigs  Annal."  H2r».  5»3).  Eine 
Erklärung  hierfür  gibt  Man<-lintH  ,l'riniaro\yd- 
theorie",  wonach  bei  jcdiT  Oxydation  zu- 
nächst ein  Trimaroxyd  entstellt,  das  den 
('hf«rakter  «ines  Pi-roxyds  hat  und  nur  in 
wenigen  Fallen  stabil  int,  daß  es  als  End- 
produkt auftritt  und  iNOliert  werden  kann.  In 
niiserni  Falle  entsteht  da«  nichtbestlndige  Eisen- 
priniÄroxyil  Feg  O.^ 

Ferro««lit+ iVrtnanganat— KineniiriiuttruxjÜMilz, 

dnx  verschiedene  Oxydationsstnfcn  darstellt  und 

an  (»xyiiii  i  lian   Kör]HT  li  iclil  si  iiien  SaiierstotV 
abgil I  nter  gewöhnlichen  l'mstÄuden  /ertrillf 
es  mit  dem  vvrhandcncn  Ferrosalz  unter  liü- 
diing  von  Ferriüalz 
I'V»o,  +  4  K«0  =  d  Fc»Oj  (4) 


lu  JiiM'in  Falle  vtrlauit  liie  Reaktion  normal. 
Das  Eisenprill&roxy<l  kann  aber  bei  tiegenwart 
von  .Salxsfture  anch  mit  dieser  In  Verbindung 
treten. 

PmO» -|-4nCI«Fa«Ch4'SHiO+tClt.  .  .(5» 
Hier  geht  also  Sauerstoff  verioren:  anstatt 
daß  der  dem  I'i  rinfin;ran<'if  entstammende  Sauer- 
stoff zur  Reaktion  4  benutzt  würde,  nimnit  ihn 
ffie  SalzKRore  auf  —  ste  wirkt  als  »Akzeptor^. 
FreiHrh  tritt  Iderbei  Chlor  auf,  das  nach  der 
Gleichung 

i  FeCI«  +  CIt »  2  Fea«  (6) 

ebenfalls  auf  Ferrosalz  einwirken  kann,  wodurch 

ein  Ans^'lelrh  pintnten  xviirde.  wpnn  <lie  Re- 
aktion quantitativ  verliefe.  Dies  scheint  inde* 
nicht  der  Fall  zu  sein,  da  nach  Slcrabals  v«r- 
gleichendi  M  Vi'rsurli»  n  lialil  int  hr,  bald  weniger 
Permanganat  verbraucht  wird.  Auch  der  bei 
Gegenwart  von  viel  Salzstture  auftretende  Chlor« 
geruch  zeigt  deutlich  »  inen  \'erlu8t  an  (.'hior  an. 
Nun  ist  aber  olTonbar  der  EinfluU  der  Salzsaun 
und  somit  der  Verlauf  der  Reaktion  't  aldiAngig 
von  der  Menge  der  Salzsäure,  und  in  der  Tat 
hat  Skrabal  lur-  Ii  seine  vergleichenden  Anul\  -fTi 
gezeigt,  dniJ  di  r  Mehrverbrauch  an  Perm&nganat 
mit  zunehmender  SalzsAnremenge  wachst,  aber 
glt'"u'lihli-iliender  Salzsflurcmenjre  ttnd  zu- 
nehmender Ferrosalzmenge  geringer  wird.  Daraus 
ergibt  stcb  die  Bogel:  „Je  größer  die  Ferro- 
salz- und  je  geringer  die  Salzsüurekniizcntration 
ist,  desto  häufiger  kann  die  Reaktion  4  und 
desto  weniger  hinfig  die  Reaktion  5  stattfinden^, 
und  ,Bei  gegelu  neii  Salzsfluremengen  ist  di  r 
Fehler  um  so  geringer,  je  größer  die  titrierte 
Eisenmenge  ist". 

Wir  haben  gesehen,  daß  durch  die  Reaktion 
Ferrosalz  —Permangauat  die  Nebenreaktion  Salz- 
säure—Permanganat  kataly  tisch  beschleunigt 
winl.  Durch  dieselbe  Beaktion  kcinnen  auch 
noch  andi  rr  Oxydatlonsprozesse  induziert  mcrden. 
,\Vflre  z.  ü.*,  sagt  Skralial.  .Mi>  die  0.\y- 
dationsstufe  irgend  eines  in  ih  r  Lösung  bcliud- 
liclien  Salzes,  so  würde  durch  den  Verlauf  der 
Reaktion 

FmOi  +  2MO  — F«iOs-|-2HO>  (7> 

die  lieaktion  M<.)  -}-  Permangauat  -►•  MO»  her- 
vorgerufen werden.    Nun  wirkt  MO«  oxjdii'-rend 

nach  den  ßlelchnngen: 

.MOs  !  -2  Fi  O  -  M»)  +  y'vtih  {8> 

und  MO,  -h  i  MCI  ^  MO  +  H,0-|-  CU  (9) 

.Fe  nachdem  die  Reaktion  "J  mit  größerer 
odrr  jreriiigerer  (reschwindigkeit  als  die  Re- 
aktion verl.tuft.  kann  die  Anwesenheit  des  be- 
tretlenden  Salzen  eine  veniiehrte  oder  verminderte 
Chlorentwicklung  bedingen.'^  Bartumsalze  rufen 
eine  Vfriuelirtr  t 'ti!-)icnt\\ irkitinfr  hr-rvar  iitnl  ver- 
ursachen dadurch  einen  bedeutenderen  Melirver- 
brauch  an  E'ermanganat.  Im  Falle  der  Baiahardt- 
scht'n  Methode,  bei  der  die  Sehwefelsinr«  und  die 
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Sulfate  die  Bariumsalzo  ausfüllen  würden,  kommen 
diese  aber  nicbl  io  Betracht.  JianganMlzfl  da- 
ge^en  bewirken  eine  verminderte  Chlorentwlelc« 
long,  einmal,  weil  sie  mit  Permanganat  Super- 
oxyd  geben,  das  na«;h  8  Ferro*alz  oxydiert,  wo- 
gegen nach  9  ktsin  Umsatz  unter  den  gegebenen 
Bedingnngieii  erfolgt;  «lann  aber  auch  tritt  A&s 
ManL'anowdiil  nneh  7  in  Heaktion  mit  dem 
Eiueuprimäroxyd  unter  Bildung  von  Maugau- 
sap^xyd,  mid  dieses  wieder  nach  8  mit  Ferro- 
salz  zu  Manpanosalz  und  Ferrisalz. 

Bevor  äkrabal  vergleichende  Titrierversuche 
fl1»er  den  Einfluß  anderer  Salze,  die  hemmend 
oder  fordernd  auf  den  Mflirvt  r^n-niuh  einwirken 
können,  anetellt,  kouunt  er  zu  der  Erwägung, 
daß  die  Salzstare  In  Form  üires  Clilorioiu  und 
das  Priuiftroxyd  hauptsächlich  in  Form  seines 
Kations  ikre  eoliAdUclie  Wirkung  &ußera.  Die 
lonenjrleichunir  wtre  also: 

F.-  ,  ■!-  -1  ri  =  Fr.  -.■  f  ri,  (10) 

d.  h.  das  Kation  des  Primaroxyds  wird  dadurch, 
daß  daa  CtUorion  aus  seinem  Jonen-Zustand  iu 
den  neatral«!  übergeht,  entladen.  Der  Ver- 
fasser fahrt  dann  wfHitirh  fort:  ..Damit  soll 
nicht  gesagt  sein,  daü  die  hydrolytische  Kom- 
fioneate  und  das  nidit  dinosiierte  Sals  (des 
PrimäroxydoR)  nnf  din  Salzsäure  etwa  nicht 
oxydierend  wirken,  sondern  daü  die  Geschwindig- 
keit dieser  Oxydationen  rorsehwlndend  Uein  ist 
p  pt  nülii  r  der  Reaktion  10,  wahrend  alle  «Ir-  i 
Formen  des  Primäroxydes  mit  erheblicher  Üosch- 
helt  das  ttbersehüsslge  Ferrosaiz  zu  oxydieren 
veniniL'i  n.  Soll  nun  das  Freiwerden  von  Chlor 
die  Ursache  des  Mehrverbrauches  an  Permangauat 
sein,  so  mfissen  einerseits  Chlorionen  vorhanden 
sein,  anderseits  die  Bedingungen  so  gewählt 
werden,  daß  das  primttre  Oxyd  des  Eisen«  in 
Form  seines  Ions  wirksam  sein  kann."  Es 
folgen  nun  Titrationsversuehe  mit  verschiedenen 
Salzmengen.  l)>  n  ^Ii  lu  v  (  rlit  auch  an  Permanganat 
begünstigt  u.  a.  (.  hlorKalium,  namentlich  in  stark 
saurer  L5sung,  sodann  Ammoniumsulfikt.  Weniger 
fii'finfliitU  rhlnrnatritim  tli>'  Titration.  Die  !>ul- 
fate  des  Natriums  und  des  Kaliums  üben  gleiche 
Wirkongr  nnf  einen  gerlniren  Hebrverbraneh  aus. 
Schließlich  untersucht  Skrnhal  das  Verhalten 
des  Maiigansultats,  das  bei  Uegeuwart  von  wenig 
Salzsflnre  den  Hehrverbranch  an  Permanganat 
vollstan(H>r  aufzuheiien  vermap.  ^^'aren  aber 
20  ccm  Salzsäure  (.in  entsprechender  Verdünnung; 
zugegen,  so  konnte  audi  das  tfangansulfat  die 
Chlorentwicldung  nicht  vollständig  verhindern. 
Hei  der  Anwendung  von  etwa  30  ccm  u/1 
MnS()4  erhielt  Skrabal  die  besten  Krgelinisse. 
.Wurde  die  Mantrankouzentration  noch  weiter 
erhöht,  «o  ^^^ny  zut'olire  des  raschen  Vt-rschwin- 
dcus  di'i  Eiiiireaktiou  das  Endo  der  Titration 
nicht  8<liarf  ^'enog  zu  erijennen."  An  einer 
friiiicren  St i  Iii  •^firiclit  Skrabal  ven  liriu  Kiü- 
fliis.sc  des  .Mj«ngaiiosalzcs  auf  das  \  er-^cinviniien 


de«  geringen  Permanganatüberschussea  und  sagt: 
,In  vielen  Lehrbüchern  findet  man  die  Angabe, 
dafl  der  Permanganatzusatz  so  lange  zn  erfolgen 
hat,  bis  eine  mindestens  eine  halix'  Minute  an- 
haltende Uosafärbung  erreicht  ist.  .ledoch  wäre 
das  Resultat  der  Titration  jedeulailii  dann  falsch, 
wenn  die  Bedingimgen  fUr  die  Bildung  eines 
Manganisalzes  sehr  günstig  liegen,  wie  etwa 
bei  der  Titrationsmcthode  nach  Reinhardt.  Bei 
dieser  Methode  hat  man  sich  mit  einer  einige 
Solnindcn  anhaltenden  Endfilrbttnir  zu  bpirniliron." 

Nun  studiert  Skrabal  das  Verhalten  der 
Salzeiure  sowie  des  ans  Zinnehlorttr  und  Queck- 
sillx'i'C'hlorid  entstandenen  Queckslli)rrrlil<.>riiis 
bei  Gegenwart  von  Mangansulfat  und  kommt 
zu  dem  Sohhisse,  dafl  beide  unter  allen  Um- 
stanilrii  i'ini  n  M'  hrverbraurli  an  Pt  riiianganat  er- 
fordern, daß  das  Kalomel  aber  uicJit,  wie  Meineke 
<„Zeitsehr.  f.  Qlfnitl.  Chttnie"  1898  S.  487)  und 
Reinhardt  (.Ch.-Ztg."  188«  S.  323)  meinen,  mit 
dem  Ferrlsalz  in  Reaktion  tritt  unter  Rückbildung 
von  Ferrosaiz,  sondern  daß  es  wie  die  Salzsaure 
als  .^kziptor  wirkt,  also  die  Reaktion  IJueck- 
silberchlorür  -f"  Permanganat  durch  das  Auf- 
treten des  EiseuprimOroxydcä  Induziert  wird. 
Seine  Versuche  bewtiaen  dies,  da  der  Mehr- 
verlirauch  an  Permanganat  bei  G<  ^renwart  der 
gleichen  Menge  Kalomel,  al>er  steigender  Eisen- 
menge  «riehst  Er  ist  daher  wie  Mdneke  und 
luinliartit  auch  der  McinnTif,'.  daß  bei  der  Iff'- 
duktlon  durch  Zinnchlorür  der  Ueberschuli  des 
letzteren  auf  ein  Hiidmum  Stt  besohmuken  sei. 
«Ferner  sind  bei  Anwendung  der  Keinhardtschen 
Methode  alle  Vorsichtsmabregelo  wie  bei  j^er 
andern  eropirisehen  Methode  zu  beobachten.* 

Skrabal  führte  dieTltratiinu  n  iu  vi  rscliii  dt  ner 
Weise  aus.  indem  er  a)  die  Perm^nganatlösung 
unter  Umrühren  tropfenweise,  b)  in  Anteilen  zu 
je  1  (CHI  und  e)  iBe  Hauptmtnge  des  erforder- 
Iti'lun  Permanennats  an  einer  Stelle  in  die 
ruhfude  Flü8.sigkeii  (ohne  Umrühren)  einfließen 
lieü.  Der  Mehrverbranch  an  Permanganat  war 
ot't  mehr  von  einer  dieser  Tilrationsarten  ab- 
hängig, als  von  der  absoluten  Menge  der  Salz- 
sAure;  bei  a)  war  meistens  der  geringste,  bei  c) 
der  größte  Mehrverljrauch  festzustellen. 

Sollen  diese  Forscliuugsergebnisse  Skrabals 
der  Titration  nach  Reinhardt  zugrunde  gelegt 
wcnlen.  dann  muß  vor  allen  Dingen  di«-  absolute 
Menge  der  Salzsäure  genau  bemessen  sein,  die 
20  ccm  HCl  1,19  nicht  wesentlich  fiberschreiten 
darf.  Die  Erze  werden  allenthalben  wohl  in 
abgemessenen  Mengen  Salzsäure  gelöst;  die  davon 
bei  der  Titration  übrigbleibende  absolute  Menge 
ist  aller  notwendigerweise  immer  verschieden 
und  hangt  ab  von  den  zersetzbaren  Mineralien 
und  der  Dauer  der  Erhitzung,  l  g  Erz  lOst 
sich  in  4  bis  24  Stunden  in  '20  oder  '2.')  ccm 
Salzsaure  ni'-bt  \  oHstflndig,  wohl  aber  iu  30  ccm 
und  mehr;  icli  halte  die  Verwendung  von  50  ccm 

♦ 


Digitized  by  Google 


U80   8teU  oad  £iMD. 


Xitr  Beatimmung  de»  Ei*tn»  in  Eitenerxen. 


86.  Jfthrg.  Nr.  24. 


für  am  besten.  Die  nacli  der  Zersetzung  übrig- 
bleibeude  Salzsäure  wird  durch  Schweiebaure 
v»rjaft  und  dl«  Chloride  werd«»  2«ra«lst.  In 
50  ccni  8al/.-<niirf  (1:3),  die  zum  Liisen  der 
Sulfate  zugeaetzt  werden,  sind  Vi^l*  ocoi  HCl 
1.19  spez.  Oew.  enthalten.  Hinzu  kommen  7*/«  oem 
HCl  1,19  spez.  (uiw.  von  der  ZinnchlorüriösunR. 
Die  Konzentration  der  letzteren  ist  so  gewiüilt, 
da6  1  com  =  0.02  a  Fe  entspricht;  1  g  En 
mit  (>0  0;o  Fe  (von  .'lOjtrozentigen  Erzen  nimmt 
mau  l.'i  g,  von  6 7  prozentigen  0,9  g)  wQrde 
30  ccm  ZinnchloriirKisung  zur  Redaktion  ver- 
langen, wenn  alles  Einen  aU  Eiaeaexydsalz  vor- 
handfn  wflrc.  Tiics.  Bedingung  wird  erfüllt  durch 
Q.\ydutu»n  niiUels  Kaliiiuichlorat.  DieZinnchlnritr- 
lösung  enthalt  In  8000  een  »  500  ccm  HCl 
l.l!».  in  30  ccm  —  7.5  ccm;  ^Diiiit  sind  j.iif 
20  ccm  HCl  1, Iii  uiitgrulier  Anmlberung  bei  Jeder 
Titration  Torlianden.  Ea  wtH  nodi  »nf  den  Umstand 
hingewifson,  Ktipffr^ako  K'lnich  wie  Eisensalze 
reduziert  und  oxydiert  werden,  in  uuaereo  Eiaen» 
erzen  sind  f^wSbnlloh  mir  w  gering  Xen^en 
Kupfer  vorhaTiiI' ti ,  daO  hierauf  keine  Rücksidit 
genommen  zu  werden  braucht.  Größere  ]krengen 
müBsen  von  dem  i^eftiBdettenBI«ett|rehalt  abgezogen 
werden,  wenn  wir  sie  nicht  nach  den  Vorschlagen 
Lehnkeringe  ( «Zeitechr.  f.  Sffentl.  Oli."  1898  S.  482) 
nnd  Kindentf  namentlfch  bei  der  ScMedeanalyse, 
vorher  mit  Schweft-lwasserstofT  ausfallen  wollen. 
Die  Atomgewichte  flir  Kiii>fer  nnd  Eisen  ver- 
halten sich  etwa  wie  8:7.  Multiplizieren  wir 
den  in  einer  besonderen  Probe  beetimmten  Kupfer- 
j:ebalt  mit  7  s.  so  erhallen  wir  den  di^m  Eisen 
eulsprechenden  Wert,  der  von  dem  gesanileu 
Eisen -Kupfer^halt  abzuziehen  Ist. 

Titer  Stellung.  Reinhardt  emptif'lilt  in 
der  Verött'eiUlichung  seiner MeUiode  (, Stahl  und 
Eisen*  1884  Nr.  S.  T05t,  die  Titentellant?  in 
folt'ender  Weise  \  r.r/iin>  }iiti>'n  :  ,Mau  verwende 
etwa  0,3  bis  0,4  g  Eisendraht,  löse  in  Salzsäure, 
fllge  Chamflleott  binzn,  erhitze,  reduziere  und 
vi-rfahre  überhaupt.  \vi.'  nhrn  .ui^'^i  -i-liin . "  >1.  Ii. 
man  verfatire  zur  Titerstellung  genau  iu  der 
bei  der  Erztitratfon  angegclwnen  Weine.  Von 
dem  durehaui^  l  ii  Ir.itren  (irundsatze.  die  Titer- 
stellung  eutspreclieud  der  Titration  ausziituliren, 
war  Reinhardt  in  d*r  VerflffentUchnng  der  in- 
zwischen von  ihm  geniacliten  Verbesserungen 
abgekomnten  »in  !  t-mpfahl  (  ,(  lu  m.-Z."  l  SH'J  S.  3'23 1 
das  Kaliunit<'traox.alal ,  dejisun  Wirkungjswert 
er  annfihemd  zu  0,8835  Fe  berechnet.  Reinr 
li.uilt  fnt  neun  .rahr»'  ';iiMttT  \a  Ancv  Privat- 
uiitteilung  an  Meiaeke  ( „Zeitscbr.  f.  'itlentl.  Chem." 
I8!m  8.440  und  44.1)  ansregreben,  der  Wlrkuog»- 
wcft  ih-s  Kriliumtet ra«\alats  (wii'  an<li  anderer 
nxniate.i  müsse  durch  vergleichende  Verütiehe 
mit  einer  Einenvepblndung  von  bekanntem  Gc- 
halif  <rinitt<lt  wenltti. 

In  der  dritten  Auflage  Keines  ^lieiifadens 
für  Eiwnhüttenlaboratorien*  4188»}  beschreibt 


Ledebur  zum  erstenmal  die  Rflnhardtsrhp  Mo- 
lbode und  emptiehlt  fUr  diese  wie  auch  für  die 
Har?Berlteflehe  die  Ginsteiinnir  anf  OxalsSnre 
oder  auf  Flst'ntlraht,  der  in  ^^i  liwrfelRtture  unter 
LuftabecbiuU  gelöst  ist.  Treadwcll  (nach  Lunge : 
„Chem.teoim.VnterBaeh.-Hethoden*  1904, 1, 122) 
machte  auf  lii.-  oxydierbaren  Körper  Karbide, 
FhospUdti  und  Sulfide  aufmerksam  und  erklarte, 
daß  auch  diese  Pennrnnganat  verbrauehteD,  wo- 
durch der  «ElseDWert'  eines  Eisendrahtes.  dessen 
/Jehalt  an  Eisen  allgemein  zu  99,6  oder  99,H 
angenommen  würde.  100  "ci  üi)erstelgen  könne. 
Thiele  und  Dcckert  sagten  sich  üZeitschr.  für 
angew.  ehem."  11>01  S.  1233),  es  könne  sich  im 
Falle  Treadwcll  um  einen  besonders  stark  ver- 
unreinigten Elsendraht  bandeln,  wovon  da»  vlel- 
faili  rtnir<"priesenc  .,ehemi8cb  rninr  Kisen'  ver- 
schieden sei  und  eine  Ausnahme  bilde.  Sie 
fanden  in  einem  Perr.  metall.  in  lam.  p.  anal, 
den  Wirkungswert  zu  100. RH  '^'„,  wenn  die 
Lösung  nicht  gekocht  wurde,  und  100,56  7*« 
wenn  sie  sie  kochten.  LehnkerinK'  berichtete  in 
.Sljilil  inid  Kis-  n"  I  !I02  Xr.  1«  UHH  über  diese 
.\rbeiten  von  Thiele  und  Deckert  und  fiUirte  das 
Belcanntsein  der  reduzierenden  Eigensehaften  der 
Karl)ide  usw-.  I)is  in  den  Anfang  der  neunziger 
Jahre  zurück;  er  sprach  elienso  wie  jene  For- 
scher von  der  ,lAngst  bek.annten  Tatsache'  nsw. 
Lctiebur  nahm  an  diesem  Ausdruck  Anstoß  und 
erklärte  in  Krincr  Frwiilening  ..Stahl  nml  Eisen* 
1902  Nr.  s.  l  '242  ,i,  noch  niemals  ein  Eisisn  mit 
einem  liillu  i  i'n  Wirkungswerte  als  100  "o  gehallt 
zu  haben.  Er  meint«»  auch,  daß  der  Wert  doch 
eher  niedriger  ausfallen  müsse,  da  der  Mehrver- 
braneh  an  Permanganat  für  die  Übrigens  immer 
l<loitien  Mengen  an  KnlilmistnlT,  Phosphor  nnd 
Schwefel  den  Titer  drücke,  der  Tititr  also  kleiner 
statt  grüBer  werde.  Slcralml  wieder  erklarte 
(a.  n.  ".1  i]'\,-^v  SrliIii((folL''-'nmL'  I-oilolini-^  für 
einen  Denkfehler,  da  der  Mehrverbrauch  an  Per- 
manganat  doch  Identisch  sei  mit  einem  hsheren 
Wirkung^ werte  des  angewandten  Eisendrahtes. 
Iichnkerings  Entgegnung  (^Stahi  und  Eisen"  IWi 
Nr.  1  ä.  63)  aaf  die  irrige  Ansicht  Ledeburs  hat 
offenbar  nicht  den  gewünschten  Erfolg  gehabt, 
wenigstens  enthalt  die  letzte  (II.»  .\uflagi>  des 
„Leitfadens  für  Eisenhüttenlalwratorien*  (1903) 
keine  .Venderungen  in  der  AngalM  iiix  r  Titer- 
^.t.HiinL'-.  Ith  h.'iht»  vorstehende  Tatsachen  so 
austülirlieb  beschrielien.  weil  einige  Hüttcnlobo- 
ratorien  mit  großer  Hartnäckigkeit  nnd  unter 
Berufung  auf  Ledebur  an  dieser  Art  der  Tlter- 
stelluug  festhalten. 

Kinder  hat  sich  in  der  eingangs  erwaknien 
•■Vrli' ir  L-^cL'i  Ti  die  von  Meineke  niiii  Lr-hnkcriti;.': 
UZeitscbrift  für  ötfentliche  Chemie"  IHÜHj 
vorgeschlagenen  Tltcrstelinngen  fL5sungen  von 
Ferri  und  Ferro-.Xunuoniuiiisulfat  *  ansi."  sprochen. 
Er  übersielit  dabei  allerdings,  daß  man  beide  Arten 
auch  zur  Titerstellung  »ach  Reinhardt  benutzen 
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kann,  wonn  den  Lösungen  SalzsAnrc  und  Kalium- 
cklorftt  zii^t'suut  wenieu.  Aber  die  aoMMjid- 
liebe.  »fonaue,  niiniHtelbar«  Brnittlung  dei  Eimd« 

)rt>lialt(>M  auf  jf«'wichtHanalytiKrhem  Wc^re,  »el  vh 
durcli  Ab!)i-h>'iduni;  niitt>-ls  Ammoniakü  od<>r  durch 
Elektrolyse,  maulii  diese  Verfalirt^n  uatrieutlich 
filr  Mhr  viele  Ki^enhiiüitnlaboratorieD  unlTam  li- 
bar.  woffejfen  sit  in  iler  Hand  des  Handels- 
Chemikers  uuzweitelhatt  gute  Dienste  leisten 
werden. 

Meiiit'ke  int  |fre>?en  Anwcniliintr  von  uie- 
t&lUsclieiu  KU»eu  tu  irgend  einer  Form,  da  die 
Vniatladlielikeit  Huer  voll8ttiiili«»ii  ElflenMAlyüf» 
und  .lip  rmni'it:li'"hkeit  einer  flehnelleu  Kontrolle, 
wie  sie  z.  Ü.  bei  kontradiktorischea  ADalyneo 
staltiaden  mttßtiMi,  ins  Gewicht  fielen.  Dietie 
Kinwendunffen  Meineke«  rtind  nii  ht  Mtichlialtit;. 
Untere  heutigen  Uüttenlaboratorien  —  selbst 
die  klefoftten  —  habeji  alle  Eänrlehtune^^n  zu 
einer  schnellen  nnd»renaH»'n  Kohlenstoft-,  Schwefel-, 
Phosphor-,  Silizium-,  Mant;«ui-,  Aneu-  und  Ku{)fer- 
Analy««(^  Auch  «ind  die  kontradiktorischen 
Analysen  in  unserer  einheiniisehen  Eisenindustrie 
bei  weitem  nicht  so  hauti^r.  wie  Meineke  an- 
nimmt: soviel  ich  weiß,  ist  es  nur  eines  unserer 
^rOBt<>n  Werke,  das  die  kontradikforisehe  Ana- 
lyse der  si'liit'dsrichterliclien  verzieht.  Lehn- 
kehag  ütihiielit  «ich  in  bein<T  Entge^uuni; 
<.Cheni.>Ztfr.*  1906  Nr.  A9)  auf  die  Arbeit 
Kinders  drn   Ansiftif'n   .Meinekes  an  unr!  Iillt 

nicht  für  emiifehb-nswert,  die  £>umme  von 
sieben  Veranreiolguniren  Ton  100  abzustehen. 
Der  Eisenhütti-nchemiker,  I  r  tnp^lirh  in  > 
hundert  Eiseai»roben  die  l^eiuieuKungeu  /u  er- 
mitteln hat,  wird  anderer  Ansicht  sein.  Skrabal 
hat  den  Heweis  eriiracht,  daü  ein  Eisendraht, 
dessen  N'ebenbostandteile  bekannt  sind,  sehr 
wohl  xur  Titeratellun^  benutzt  werden  kann, 
Wenn  die  Titration  in  salzsaurer  oxydierter 
Lösung  erfolirt.  Er  erhielt  so  nahezu  denselben 
Titer.  wie  mit  einem  mit  ganz  besonderer  Vor- 
aicht  hen^restellten  Elektrcdiytetaen  In  achwefel- 
sanrer  I.üsuntr. 

Kinder  hat  denselben  We^'  beschritten,  indem 
er  wieder  nach  der  urH|irtin);lichen  Reinhardt» 
sehen  und  der  b-tzten  Skrabalscben  Vorschrift 
verfährt,  nur  daU  er  von  dew  althergebrachteu 
nnd  bequemen  Draht  abgebt  und  die  Späne  eines 
Eisetistabes  verwen<Ift.  Ohne  Zweifel  ist  es  für 
den  hütteucliemiker  leicht,  sich  ein  durchaus 
t^leiehnftttiges  Stock  FlnOeimn  zn  beschaffen, 
das  fT'-nau  analysiert  als  rrmalS  dienen 
kann.  Ub  der  auUerhalb  des  Ilütteubetriebes 
Stehende  Analytiker  nach  Kinder  von  jedem 
Schmied  ein  ^'eeignetes  Material  bekommen 
kann,  ist  fru^lieh. 

Allerdings  hafteten  dem  Drabf.  manche 
l't  lM  ist.'iiide  an,  worunter  die  nur  mit  d»  r  I.u|m' 
sjciitbriri-n  l^KstsliUi-n  (n;>rli  Kintler»,  liie  sicli 
dem  .Scliniir^'clleiueu  entzogen  hatten,   noch  die 


geringsten  waren.  Die  Hinfre  und  Rollen  den 
bisher  üblichen  Drahtes  wogen  nur  etwa  15  x. 
Hatte  man  in  elDar  Anzahl  solcher  Ring^e  die 
akzeüSftrisehen  Bettandteile  bestimmt,  dann  war 
es  immer  noch  ungewiß,  ob  der  zur  Titerstellnng 
benutzte,  neue  Ring  dieselbe  Zusammensetzung 
hatte.  Auf  meine  Veraula.s.sung  hat  die  Firma 
Feiten  Ä  tfuilleaume- l.ahmeyerwerke.  Mülheim 
am  Rhein,  aus  einem  Hinge  Walzdralit  von 
8  nun  Durchmesser  und  23  kg  ifewiebt  einen 
Blumendrahf  von  0,2  nnn  Oiirchmesser  her- 
gestellt, der,  in  zusaimacuhiüigeuden  StUukeu  von 
je  100  g  an  dnem  Risipre  aafgewickelt,  von 
f".  (icrhanlt,  Bonn,  in  <!i  n  Hf^iidi  l  ir.  Itraolit  wird. 
Hier  liat  uun  der  Analytiker  es  in  der  üaad, 
die  jedem  Ringe  beigefBgte  Analyse  nackzaprttfen, 
und  er  behalt  fiir  viele  Titerstellun>:.  n  noch 
genug  Material  von  demselben  Ringe  übrig.  Die 
mir  mitgeteilte  Analyse  lautete:  €  —  0,04,  8i 
=  o.ni  4.  V  =  0,005,  Cu  =  0.02,  Mn  =  .><pur, 
S  =  0,005.  Wird  der  Kupfergehalt  auf  Eisen  um- 
gerechnet und  dem  reinen  Eisengehalte  zugezahlt, 
dann  erhillt  mau  den  Eisenwirkungswert  von 
i»!<,J>H"'o.  ich  habi-  ilii  s.  Angaben  im  wesentlichen 
bestfltigeu  k<%nnen;  die  Ergebnisse  meiner  Analysen 
sind  :('==»  0,028  und  0,02fi  =  0.027,  Si  =  0.0 1  :t, 
i' =^  o.n:^^  und  0,034  —  o.o:u.  Cu  o.o2  + 
und  Ü,02a  =  Ü,024,  Mo  =  0,005,  8  =  0,00», 
Sanme  »0,111  ^   <100  —  0,111  -f  (0,024 

Der  Drabtring  ist  xu  einer  8  gebogen,  die 
ideiaen  Ringe  der  8  sind  svsammeagelegt  und 

mit  Kn|>ferdralit  umbunden.  Man  löst  zuoiichst 
den  KuptVrdrabt,  biegt  die  8  wieder  zu  eiueni 
Ringe  auf,  befestigt  an  zwei  gegenüberliegenden 

Stellen  den  lüng  aufs  neue  mit  dem  Kupferdiaht 
und  schneidet  mit  einer  starken  Schere  den  King 
in  zwei  möglichst  gleich  große  Hftlften;  die 
Enden  je  eines  Stranges  werden  zweckmilßiir 
zu  einer  Schleife  einmal  ineinander  geflnchl<  n. 
Man  hebe  den  Dr.iht  im  Exsikkator  auf.  Zur 
Titerstellung  entnimmt  man  einem  solchen  Draht- 
bünde!  ac  ht  l>rrihtcheTi  und  zit  lit  sie  zuer^it  nneh 
der  eini  »  .St  ile  einigemal  durcli  teines  Schuiii  l- 
leinen  und  dann  durch  Pa]>ier.  Darauf  hält 
man  die  Drahli  lu  ti  m\'  »Ii  m  r.i[ii«'r  Ttn  der  ab- 
geschmirgelten Stelle  fest  und  vertährt  ebenso 
naeh  der  andern  Seite  hin.  Sie  werden  auf 
eini-ii  tim-keiii-Ti  Glrisstah  aufgerollt  und  dio 
kleinen  Rullcheu  zur  Abkühlung  eine  kurze  Zeit 
in  den  Exsilckator  gelegt.  Acht  der  abgeschmf  r- 
g<lten  Drilhteben  wieir<n  rtwa  0.6  g.  5  miui 
=  0,001  g;  bei  einiger  t'ebung  gelingt  es 
sehr  leicht,  ein  ganz  Iwstimmtes  Oewicht 
von  di-m  Titerdr.'ilit  in  Arbeit  zu  nehmen. 
0,6  g  werden  im  460-i:lrlenmeyerk5lbcben  tmit 
ftchutztricbter)  in  25  ccm  Salzsiure  1,12  bei 
etwa  !(0**  C.  gelöst.  Nach  dem  Oxydieren  mit 
einem  (iramm  Kaliumehlorat  (in  I'astillenforiii> 
wird   der  Schutztrichter  abgespült,   es  werdt  u 
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18  bis  2n  ,'ciii  Schwrfr'l>ntirr  1  :  1  zuf,'i't:i1ii'n 
UAd  ebenfalls  bei90*>  erhitzt.  Nacb  etwa  zwei 
Standen  ist.  die  Salzslnre  verflflehligtt  die  Schwe- 
felsäure beplunt  abziir;iucli«>n.  Spritzen  oder 
Stötten  der  Flüssigkeit  habe  icli  hierbei  nie 
beolwehtet,  man  kann  die  SahsRiire  bequem  über 
Nftcht  abdun«;ten  lansen.  Zu  <li  r  vai  der  Salz- 
saure  befreiten  l^lüssi^rkeit.  worin  da»  Kalium- 
ft-rrisulfat  als  weilie  Kristallmassc  aus^esclüeden 
am  Boden  des  Kolbens  sitzt,  gießt  man  nach 
cinlifi  in  Erkalten  TjO  t  fm  Salzsfturr  1  :  R.  worin 
also  12.5  ccni  Salzsflure  l,iy  entliaitini  sind; 
tH>i  dem  uttb  folg^endeffl  Erwftrmen  achweake  man 
den  Kiillmn  liflutiger  um,  bis  der  Salzkuchen  sich 
vom  Boden  hebt  und  sich  in  der  Salzsäure  zu 
ISften  beginnt.  Die  Rednktioo  geschieht  In 
der  Wi  i^e,  daß  man  ziiniichät  so  laufre  Zinn- 
chlorür  iu  die  itiedeudc  Flüssigkeit  iIieUen  liil5t. 
Iiis  die  rotge]l>e  Farbe  iu  hellgelb  ttbertreicrangcn 
aber  noch  nicht  wasscrhell  (j;eworden  ist.  Man 
erhitze  abermals  zam  Sieden,  erhalte  darin  cini^rc 
AugenbHeke  and  fttge  Zbmchtorttr  in  Tropfen 
hinzu,  bis  die  Flüssigkeit  nur  noch  schwach 
gell)  ist;  man  erhitze  nochmals  und  falire 
damit  unter  trojifenwclsem  Zusätze  des  Zinn- 
chlorürs  fort,  hi.s  die  vollständige  Farblosig- 
keit  der  Flüssifrkeit  die  beendif.'ti-  Reduktion 
anzeigt.  So  l&üt  sich  der  von  allen  Forschern 
gewünaehte  geringst«  Ueberacbuß  au  ZlnaehlorSr 
in  vnllkoTTiTnriistnr  Form  i^tT>-iclii-n.  Aber  auch 
«iner  voilstlindigeu  Wegnahme  der  etwaigen 
letzten  Chlerreste  durch  das  jetzt  trieder  über- 
Rchiissitr  vorh,'uid»  iif  Fcrroünlz  ist  in  der  Siede- 
hitze die  denkbar  günstigste  Gelegenheit  gegeben. 

Heines  Wissens  ist  diese  Art  der  Hednktion 
nirjreüdwo  tx  -iclnirlii  n,  wiewohl  ich  sie  in  einem 
andern  l^boratoriuui  auch  schon  angewendet 
gesehen  habe. 

Da.s  jetzt  fol<:ende  Abkühlen  soll  nicht  etwa, 
wie  vielerorts  üblich,  durch  VerdQnnen  der 
l,ösun;r.  sondern  durch  Einstellen  de«  Kolbens 
in  fliehendes  Wasser  vor>fenoniinen  werden. 

Kiiiili  I-  1  a.  0.)  hat  die  IJeobachtunfj  fije- 
uiaciit,  dai)  die  Reaktion  zwischen  Zinnehlorür 
und  Queoksilborehlorid  ziemlich  langsam  verlfiuft 
und  dali  ein  mnlVi^'f^  Srlnv-'iikmt  di-s  KiMli.'ii- 
iuhalts  die  Abselieidunj,'  des  Kalomels  befördert, 
die  in  26  Schanden  vollendet  ist.    Da  Kinder 

•_'.')  eciti  d<  r  'i'iii  ■  'ssilberehloridlnsuTi'j-  ^  •  rwrrjil.  ti'. 
kann  die  Fra;;e  gestellt  werden,  ob  die  Iteaktion 
bei  Gegenwart  von  60  ccm,  wie  Skrabal  vor- 
sclireibt.  schin'll.'r  vcrlaiilf.  Zu  den  \  ersuchen 
hierüber,  wie  Ubcrliaupt  zu  nllon  Titraliunen, 
benutzte  ich  eine  Zinnchlorfirlnsung.  die  50  g 
Ziiiiiililoriirs.ilz.  ödO  icni  S;ilzs4iiri>  und 
IfiuO  ccm  Wasser  enthielt;  durch  Kohlensäure 
war  sie  vor  ♦).xydatlon  {reschülzt.  Die  Manjran- 
f*Hlia^li'>miL'  l'f>i;ii)il  aus  200  <r  Mangaiisult'at 
(  4'  *  gelöst  in  ÜOO  ccMi  mit  weniir  Sehwet'el- 
K.'liire  angesäuertem  Wusuer;  der  filtrierl«  n  l.iisiuig 


wurden  ;^unflchst  500  ccm  PhosplnTsJnire  il,3|^ 
dann  400  ccm  Schwefelsaure  und  nach  dem 
Erkalten  nochmals  600  ccm  PhosphorsMure  zu- 
gesetzt. Die  Konzentration  der  (^uecksiUier- 
chloridlüsung  war  1  :  20.  Der  Titer  der  Pcr- 
nianganatltiäung  betrug  0,010796.  Ein  Liter 
Leitungswasser  wurde  mit  60  ccm  der  Mangan- 
phosphorsfturelösunir  versetzt  und  durch  zwei 
Tropfen  Fermangaiiatlyüunf;  eben  rot  gefärbt; 
die  Rötung  hielt  kurze  Zeit  an  und  war  zum 
Hefrinn  di^r  Verwendimp  Vullst.'ind}^-  versrhwiiiKlen. 
Ein  blinder  Versuch  ergab,  dali  50  ccm  Salz- 
sure  (1  : 3)  4-  eom  Quecksllberohlorid  und 
ein  l.itrr  VHr;Tofarbte  Wrdünnungsflüssigkeit  (wie 
obcnj  durch  einen  Tropfen  Fermanganatlöäung 
deutlieh  rot  gefSrbt  wurden.  In  der  folgenden 
Tabelle  sind  die  Er^^^elmisse  der  Versuclie  zu- 
sammengestellt; auch  die  Ueihenfolge  der  Zu- 
Sitze ist  daraus  zu  ersehen. 
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Hieraus  geht  hervor.  dnO  in  der  nicht  ver- 
dünnten L<isun^  und  nach  60  Sekunden  langem 
Beive^-i-n  <l.>r  Fliissi<i-keit  2.'»  ccm  Quecksilber- 
chloritUosung  zur  Hiudung  der  geriugeu  Zinn- 
ehlorttnuengen  ausreichen,  wahrend  in  grSBerer 
Verdünnun;,'  auch  (iO  (.-cni  di'  !?r.il<tiiai  in  der- 
selben Zeit  nicht  volleuden  können.  Uebrigens 
sagt Helneke bereits  <A.n. 0.8  444),  „daß  der  Ein- 
wirkung des  QueeksilluK  Iii. U  llis  ,uif  das  flber^ 
Kchüssige  Zinnciilorür  genügend  lange  Zeit  ge- 
lassen'' werden  soll. 

I  .  I  nkerinir  sagt  in  seiner  Entgi'gnungi  ,Chem.- 
Ztg."  lüü(i  Nr.  i»y;:  ,Die  iiedenken,  welche 
Ur.  Kinder  über  den  Einfluß  von  freiem  Zlnn- 
cblnrür  auf  die  IVrnianiranatliisung  am  Schlüsse 
S'  iiier  .\bliandlun;:  jlnliert.  halte  i*  Ii  nur  in 
theorei isolier  liiusielit  für  l>erechtigt.  da  jeder 
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CfaciiiiktT,  der  nach  der  Ueinh&rdt«cben  Methode 
zu  arbeiten  pewohnt  ist.  weib,  welch«'  trriil»r 
Fehler  enUtelien,  weun  er  zuviel  Zinnchlorür 
cufesetzt  hat,  o4er  wenn  er  dl»  gAnsUehe 
Fallunir  mir  Qnr<ksi]»iprrhl.irid  nicht  abwartet. 
Ich  weiliKtilenH  habe  in  dt;D  vielen  Eiüenhütteo- 
Isboratörien,  welch«  ich  kenne,  stets  ipeeehen, 
dftll  diesem  Punkt  >li>'  iTöftte  Aufmerksamkeit 
gewidmet  wurd«".  Meine  Erfahrungen  widcr- 
Afirecben  dem  Einwurfe  Iiehnkerings.  In  einigen 
von  den  Eisenhüttenlaborntorien,  die  ich  besucht 
habe,  liab«  ich  die  Beobachtung  gemacht,  daß 
man  eine  Oxydation  der  EUenoxyduUöAunK  durch 
den  Luftaauerstnif  b«flirfhtete  (mit  welcher  Ue- 
rechtigung  werden  wir  noch  nehen;  und  deshalb 
unmittelbar  nach  dem  Quecksilbercbloridzusatz 
lur  Titration  sehritt.  Anderseits  habe  ich  auch 
L'i'^ehen,  daß  zur  Kei«ehleunif;unc  itor  I^eaktion 
der  Kulbuniolialt  üo  lange  bewegt  wKrtle,  bis 
sich  eine  Oxydation  des  Eisens  dureh  dentiiebe 
Ivelbfarbun^  zu  erkennen  pab. 

Die  L'eberiipiUuug  tfe^chieht  mit  der  vorhin 
erwibnten  VerdUnnungsllltssigkeit,  die  swar  vor* 
LT'  t'.Irlit  <.'.nvrs-«>t)  s(>iTi  niuli,  zur  Zi'it  i!<'r  Ver- 
wendung aber  nicht  mehr  gefArbt  zu  sein  braucht. 
Man  gewöhne  sich  an  eine  TItraUonsart,  die 
inirntT  beizubehnlten  ist.  Irji  öffne  den  Hahn 
der  Bürette  so  weit,  daü  die  Perinangauatliisuug 
ans  der  etwa  1  bis  3  em  von  der  FlOssigkeit 
t-nllernten  AusHulispitze  im  glatten  Strahle  die 
Uberflache  tritft.  ilie  Ausfluttzeit  fftr  je  10  ccm 
iM^tmgt  bifrbei  für  meine  Bürette  18  bis  15  Se- 
kunden. Nach  .\bfluli  der  ersten  25  bis  30  ccm 
wird  der  Strahl  infMli:*  de»  jetzt  ceringeren Druckes 
rauh  und  der  Hahn  muti  weiter  p>r»rtnet  werden; 
gegen  SchluO  der  Titration  wird  nur  nocli 
trojifenweise  vorfretrJinireii.  Da'*  ►  itn  nlÜi  Kinli- 
der  Titration  bezeichnet  eine  blasse  ».leibtärbung 
die  an  8tftrke  mit  Mte irrender  Salaafturemenge 
zunimmt,  worin  ein  Trni.tVn  Permantranat  eine 
schwache  Uoüafärbuug  hervorruft,  die  nur  wenige 
.\ugenbllcke  anhält. 

Mit  einer  Permnnganatlösung  habe  ich  fol- 

■.'fiide  TiliT  erhalten; 

auf  gtetL'be  i>cwicht»ni«ug«n  Eisendrabt: 

0,6  g .  99,91  o  'o  =  ft5,<6  ccm  b  10770 
56,04    „  =10774 

5R,55  „  =10  791 
.'>.'),»;o   ,  —  u»7n2 

bi  auf  «nnibemd  gleiche  Mengen  (anagewognn) : 

0,6594  g .  99,91  •/«  =^  6t.(iif  ccm  ss  10  784 
0.«524  r.iKVJ    „  =3  10  776 

ii.(,r»«;s  (;(»,'.»3   ,  —  lo  770 

0,t;.'>N4  01,0.^    .   =  10  775 

Mittnl  =  0,01077t). 

<■)  «nf N«trittniox«Ut(Kahlbaaiu-SörenBen=i0,8S35  Fe) 
liei  100»  L\  getrocknet: 

0,71  g.S3,S5  0'«:=  :>!,'.'<•  CLtn  —  In  Ti  : 

.Si'i.iiO     ,    =10  7tiO 
Mittel  =  U,OiU7«i2. 


Aeht  Tage  spater  erhielt  ich  mit  der- 
selben Lösung  (die  sechs  Wochen  alt  war!> 

folgende  Tite.r: 

0,(>058  g  .  99,91  »;e  —  56,M  com  —  10  799 
0,0022  fift,M    »   =  10  "82 

0,6030  65,9!    ,   =  10  "7i; 

0,001t  >    55,74    ,        Iii7  7>, 

Mittel  ^  0,010781. 

Mit  SSrenaeaeehwB  Katriumoxalat : 

0,7  ru  5  g  .88,85*/*  ^  56,70  com  =  10  753 
.  0,7212  55,82    ,    ^10  7«'.5 

0,7181  55,00    ,    =  10  700 

0,7847  56.08    „  «=10  771 

Nittel  »0,010762. 

Nacii  8krabal  müßten  wir  bei  der  Titration 
nach  Reinhardt  einen  Mehrvcrbrain  Ii  haben.  Der 
Titer  auf  Eiäcudraht  i&t  aber  höher  ala  der  auf 
Natrinmexalat,  dessen  Reinheit  von  Lunge  (Berieht 
der  Inti-rn.  .\iial\ >*  ii-KrimTnis'^ion  1906»  anerkannt 
wird  und  worauf  Lelmkering  («Ch.  Ztg.'  IdOU 
Nr.  59>  hinweist.  Vermutlich  war  ein  Verlost 
nii  Ki-.  n  durch  Oxy^lation  .  iitstanden.  Ich  machte 
nun  zunächst  einen  Versuch  über  die  Dauer  den 
Keaktionsverlanfes  zwischen  Qu^ksilbercUoiid 
und  Zinnchlorür  in  der  Ruhe,  also  ohne  den 
Kolben  zu  bewegen. 

Zwei  Versuche  gebrauchten  nach  einer  Hinute 
zur  Kotfarbunt;  je  zwei  Tropfen  I'ermanganat, 
zwei  andere  Versuche  nach  zwi  i  Minuten  nur  noch 
je  einen  Tropfen.  Nun  wurde  abei  iiials  der  Titer 
auf  Kisendraht  jfestellt.  wobei  die  Lösung  nach 
dem  Zusätze  dt»?;  iihiccksilberchlorids  der  T?tilie 
Überlaasen  wunle  ;  zur  Verhütung  einer  t).\ydat)on 
streute  ich  eine  kleine  Prise  felngepnlvertes 
NatriiiiiiMkarf'iinnt  auf  di>-  F!üssijrkei!s<tl>prt1;'ii-Iii' 
und  schloU  mit  einem  J  ricliter  ab.  >iach  4  Iiis 
4  Minuten  wurde  Qbergcspiilt  nnd  titriert': 

0,r>H92  g  .  M,9t  ft/o  —  6'>,liO  ccm  —  10  7117 


0,5930  55,o:i    ,   ==|0  70tt 

0,0094  50.55    „    =10  706 

0,M96  64,72    .  =10  704 

Mittel  =  0,010768. 


Die  beiden  Tit^  stimmten  nun  sehr  gnt  fllierelB. 

wolii  i  aber  imini'r  }irnrhr>-n  ist.  dal^  rier  Draht 
in  der  angegebenen  Weise  behandelt  und  zur 
AnflBsung  nnd  Titration  des  Natriumoxalats  (im 
'/i  l-Krlenme.ver)  ftüO  ccm  Wasser  und  50  ccm 
bchwefelsAure  1,64  angewandt  wurden. 

Zwischen  Titration  nnd  Ablesung  (mit  der 
GückeUchen  Visierblende I  la^-n  stets  lö  Minuten. 
Wie  das  Titrationsergebuiä  vom  langsamen  oder 
schnellen  Zufluß  der  Perman^anatlSsuni;  abhanj^t, 
so  hau^'t  dasselbe  offenbar  aucli  von  iler  Kon- 
zentration der  letzteren  ab.  So  fand  ich  liei 
einer  schwächeren  Liisun«:  den  Titer  aut 
Draht  f:esiellt  zu  0.010*223  gejren  O.OlO'23'2 
auf  .Natriumoxalat.  Das  Verhältnis  der  beiih'n 
Titer  —  obwohl  insofern  richtig,  als  beim  Draltt 
ein  geringer  Mehrverbrauch  vorliegt,  steht  zu 
den  Ansichten  Skrnli als  im  Widerspruch;  der 
geringeren  Konzentration  muüte  auch  ein  ge- 
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rinpcrcr  Mt-Iirverbrauch  entHjirerhen,  wühread 
vorhin  >n<  Titpr  bei  der  gröAeren  Konsentration 
iibereinstiniiuteu. 

Wer  nr  sefanelleD  KontroD«  d«ii  THerit  den 
Eisendrnht  verwenden  will,  hrrcitc  sich  mchrrre 
Kölbchen  mit  der  Drabtlösung  vor;  verwendet 
er  hierbei  jedesmal  frenau  0,6  ir,  so  fst  ein 
Irrtum  l»ei  der  Bci  i  rlmunff  .au!«<rp>f"hlosÄen. 

Es  lag  nahe,  den  Draht  auch  nach  der  Lede- 
biir'schen  Vorschrift  zu  verwenden.  Die  Titratien 
«Tt'oljfte  in  der  von  Liingp  i  Hcricht  der  IntPrii. 
AnaL-Kommission  1900^  8.121  ft.)  beschriebenen 
%Veiae  im  großen  Kolben  tnit  dem  Cofttat-GrSekeU 
sehen  Aufsatse  nach  voraufgegangenem Kochen: 

0,59HH  p  .  99,91  •/»  =  r»5,fiO  ccni  ^  10  "39 
0,öi»l(j  55,20    ,    :=  10  708 

0,6070  56.48    .   =  lü  737 

MiUel  ^0,010728. 

Erzbehandlnnir.  Die  Erztitration  jrestaltet 
sich  in  der  {rieiohen  Weise.  1.0.  1.2  bezw.  Ü.D  fi 
der  lufttrockenen,  im  .Achatmörser  aufs  f*'ln>^te 
zerrielienen  Erzprobc  (die  Feuehtigrkeif  wird  in 
einer  besonderen  Probe  iie«tlmn>tt  wird  durch 
rriflirstündijjea  Piirt  rieren  bei  90  bis  115  (irad  C 
in  50  com  SalzsSurc  1,1  ä  gelü»t.  Die  meisten 
Erze  sind  schon  In  8  bis  4  Stunden  gelQst, 
andere  braur!i''n  "i  1  Stunden.  Teil  behandle 
alle  £rze  24  stunden  mit  der  angegebenen 
Heng«  Salzsnure  auf  dem  Sandbade  und  aebte 
darauf,  daU  der  Kolbeninhalt  nicht  austrocknet. 
Oxydation,  Abraucben  mit  Schwefelsäure  und 
LOaen  in  50  com  Salxsllur«  t  :  3  usw.  linden 
statt  freuau  wie  bei  der  Titerstelluns  angetreben, 
ZvveckuiaUig  laut  man  die  verdünnte  Salzsilure 
erst  einige  Zeit  unter  htuflgem  ümschfitteln  bei 
m&ßiger  Hitze  einiflrkeD,  bevor  man  zum  IjSsen 
hJthere  Tenii»eratnr  anwendet.  Orjranisehe  KJ5rj»er 
enthaltende  Erze  sollen  nach  dem  Abwägen  kurze 
Zeit  im  Porzdlantiegel  geglüht  werden.  Man 


bet^eht  keinen  Felder,  wenn  man  alle  le))haft 
gefärbten  Erze  vor  dem  Auflösen  glüht.  Die 
bedeutend  leichtere  Zcr-setzbarkeit  der  Erze, 
sowie  die  viel  klarere  Lösunp  und  dadurch  be- 
illntrte  bessen»  TitratiKn,  riit-ictri(li;j-iit  nirhlich 
für  die  geringo  Mühe  und  den  Zeitautwand. 

Erze,  deren  Rttdcstaad  anch  D«di  34«tQwiIg«m 
Hehanili  ln  iiiH  Salzsäure  noch  Eisen  enthalt,  weiMen 
nach  Lehnkering  mit  reinstem  Natriumkarbonat 
aufgeschlossen;  in  die  salzsaure  LSsung  wird 
Schwefelwa-sgerstoff  (•ini.''  t'  ifet,  aufpeknriit.  noch- 
mals eingeleitet,  filtriert  uu«i  ausgewaschen.  Das 
Filter  wird  veraseht,  mit  Sidzsture  und  etwas 
Kaliumchlorat  p^kocht  und  die  Lösung  nochmaU 
mit  Sctawefelwassersteff  gefallt.  Das  Filtrat 
hiervon  verdnigt  man  mit  dem  Hauptiiitrat,  Icoeht 
aus  und  brin^'t  na<;h  dem  .\blcaMeD  auf  .'^00  ccm, 
sofern  5.0.  6.0  bezw.  4.5  g  Erz  genommen  wurden. 
,Io  100  ccm  werden  auf  die  llillfte  abgedunstet, 
mit  einer  Pastille  Kaliumchlorat  o\.v«iiert  nsn. 
Es  darf  vorausjresetzt  werden,  daß  in  diesem 
Falle  und  bei  der  Schledsanalyse  Meßkolli^n. 
Pipette  und  Gewichtsatz  vorher  in  Beziehun^r 
znPTmnrl4?r  gebracht  worden  sind.  In  den  Fflllen. 
in  denen  aus  irgend  einem  tirunde  die  Xacb- 
prfifong  der  Instrumente  unterbleiben  mn0  <>s 
kemnir-M  M^rfür  f  in>'  trrnBe  Anzalil  Hiittfnlabora- 
torieu  in  Uetrachtt,  kann  nur  die  Anschauung 
geeichter  Oerfite  empfoblea  werden;  die  Tlteiv 
stellun-r  i^t  al-idann  in  entsprechender  Weise 
mit  der  fünffachen  Monge  Draht  vorzunehmen. 

Wir  haben  gesehen,  tfaiß  vorstehend  beschrie- 
benes Verfahren  die  Bedingungen  Skrai)als  erlallt, 
womit  aber  nicht  gesagt  sein  soll,  daß  es  nicht 
noch  weiter  verbessenm'.'sf.ihig  wäre.  Jeder 
Vorschlag  hierzu  ist  l  iißen  und  kann  nur 

zur  endgültigen,  von  ullt-n  Seiten  gewünschtt-n 
Lösung  der  Fr.age  nach  einer  einheitlichen  Eiseu- 
titratlen  nnd  Titerstellung  betragen. 


Lunkern  und  Seigern 

(SchlnB  TOD 

Wenn  wir  nun  der  Frage  nshertreteo,  was 
In  der  Praxis  zu  tun  ist.  um  die  Lunker- 
bilduug  einzuschränken,  »o  geben  die  bisherigen 
Ausführungen  dafür  eine  Reihe  Anhaltspunitte. 

Man  kann  entweder  versin  I  n  die  Entstehuu}; 
des  Lunkers  überhaupt  zu  hiultr treiben,  oder  ihn 
durch  geeignete  Mittel  In  den  Kopf  des  Bioelfes 

zu  brintr«  n.  tb  r  nai  bber  abireschnitteii  wird,  so 
da(i  der  Rest  lunkertrei  bleilit.  Viii  die  Lunker- 
bildung  zu  verhüten,  umli  mau  bestrebt  sein, 
die  innere  Spannung,  welche  die  Bußere  Schicht 
daran  liiiidi  rt  .  sieh  ihrer  TemjxTatur  ent- 
spn'eheiid  ziKamuieuzuziehen.  zu  vt-rmeidi  n.  Da'< 
kaiui  (T«  ^ebt'hen  durch  itul5(  r<  ii  l'ruck  jri-^'i'ii 
ilie  Wünib-  ii(  s  erstarremlen  lUoekes  und  durch 
.Mittel.  vv«  lciie  die  scliuelle  .Abkühlung  lier  äuber- 


in  Flußeisenblöcken. 

Solle  1S7B.) 

steu  Sctiicht  verhindern.    Die  AbkUhlung  ist  um 

sf>  ^.'-i'^IVt.  ']!■  ilirkcr  die  Kokilleiiwainl  im  Ver- 
hältnis zu  der  Blockstürke  i»t ;  das  weist  darauf 
hin,  mSgllchst  große  Blücke  zn  gießen.  .\ueh 
das  (ließen  der  Blocke  in  feuerfest  ausgefütterten 
Kokillen  wirkt  in  diesem  iSiune  gttnstig,  besonders 
wenn  fioselben  vorgewttnnt  sind.  Wie  wir  spater 
sehen  werden,  wirken  nun  aber  diese  Mitt«l. 
witbrend  sie  dciu  Lunker  einsehrrinken.  fiirdf'rud 
auf  die  Sciycrung  ein.  man  muß  also  mit  ilirer 
AnweudujiL'  vorsiclitifj  sein.  Ks  idielie  noch  die 
I'rtssmi;:  des  tlüssigen  Blockes;  diese  wirkt  nicht 
nur  insot'irn  günstig,  als  sie  w.'lhrend  der  Ent- 
steliung.sjieriode  des  Lunkers  hemmend  auf  st>ine 
Hilduuir  ''inwirkt,  souflern  sie  ist  nmii  in  hohem 
Maße  geeignet,   den  entstandenen   i^nnker  in 
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Mlnem  unteren  Teile  ziiHainnieiizupre«i!i«n ;  sie 

fallt  also  mifh  iint*»r  di*  Mittf"!,  welchf*  dpn 
Luokur  auf  den  Kopf  des  Ulocki-s  tu  b«ftcliranken 
TOchen.  SeblleBlieh  ist  «ie  ein  Hnuptmittel,  die 
S-irrcnini,'  hint?inznh,'i!t>-n,  uiul  ich  \vi  i-(lr>  dnhf^r 
die  nähere  Besprechung  dieses  Mitteln  biä  zur  Be- 
spreelinnf  der  ä«i|r<*rtin^verlifltnnir  inrfletnetzen. 

Wfitero  Mitt>t,  diii  l.unkif  nach  untt'n  hin 
zu  beschranken,  sind,  wie  wir  sahen,  das  Nacb- 
Mtt^en  des  lliissitrcn  Stahls  und  die  räldunir  von 
UasblnHeii.  Da«  Nai  hs.\iitj>  n  winl  gefördert, 
wenn  man  dafilr  snr^rt.  dati  der  oberste  Teil 
dmi  Blockes  mSgUchät  ian^re  Üüi^sifr  bleibt,  and 
>h\<  kann  tniui  erreichen  1.  durch  (iiit^  von  oben; 
2.  durch  langsames  Uießcn;  3.  durch  (iioßen 
In  Kokillen,  die  sich  nach  unten  hin  verjiin>fen, 
ent^re^n  der  allgemein  i;el>rfiuchlichcn  umgekehr- 
ten (ti>'ürnHthode ;  (.  ilitruh  künstUches  Wnnn- 
halten  de»  oberen  Bloekteiles. 

Dm  nnttrliche  Bestreben  des  Blockes,  von 
unt«n  nfivh  (Ilten  hin  zu  i  islarroil,  knnn  man 
wesentlich  fordern  durch  (.tuü  von  oben.  Der 
Block  wird  Immer  da  am  langten  fliissifr  ge- 
halten, wo  das  frisch-  Mri.ill  ans  di  r  I'finne 
Sttfltelit,  weil  dieses  in  der  grolien  Maase  und 
unter  der  schlitzenden  flchlackendecke  nur  wenlf 
abkühlt,  wflhrend  da«  bereits  vertfoss^ne  Metall 
durch  die  Berührung  mit  den  Kokillenwinden 
schnell  no  Wurme  verliert.  Beim  Qnü  von  onten 
Unft  man  Gefahr,  da6  der  obere  'i'isl  des  Blockes 
bereits  erstarrt,  wenn  der  GuIi  nnch  nicht  be- 
«?udet  ist;  die  Folge  sind  dann  langgestreckte, 
fast  bis  auf  den  Boden  htnnbreichende  Lunker, 
vrh'  man  sii>  in  von  iint'Mi  <_"'sr'<«-"'n'>n  HUieken 
hflutig  findet,  und  wovon  eini-  .-\l»bildung  in 
Ledeburs  EheabQttenknnde  (4.  Aufl.  1903  S.  9tS 
Abbild.  ^l'Ji  (in  lifrcdf-'s  Zeugnis  abhgt.  Wenn 
mau  beim  iiuü  von  oben  da»  üieüeu  uoch  ver- 
langsamt, 8«  Wird  dw  Zwisehenrnum  zwischen 
dem  Vergießen  der  unttron  und  der  ol)eren 
Partien  des  Blockes  vergröbert,  so  dali  jene 
noch  mehr  Oelenrenheit  halten,  sich  abznkfihlen. 
eventuell  sogar  zu  erstarren,  bevor  der  Oufl 
b4«endet  ist.  Auch  wird  durch  einen  dicken 
Gteflstrahl  das  ganze  Bad  viel  mehr  in  Be- 
wegung gehalten  und  kühlt  infnlL'i  ilessen  viel 
gleichmäßiger  ab,  als  weun  das  Metall  in  ruhigem 
dilnnem  Strahl  zuHießt.  (»iclk  man  die  Blöcke 
«0,  daß  Ihr  oberer  Qners.lmitt  weiter  ist 
der  untere,  gerade  umgekehrt  wie  bei  der 
allgemein  gebriluchliclien  Uießmethode.  so  lehrt 
eine  einfache  l'eberlegung.  daß  der  Stahl  im 
größeren  l^uersehnitt  am  Ifliigsten  flüssig  bleibt. 
Praktisch  wurde  die^e  Annahme  bewleHen  durch 
J.  0.  E.  Trotz,  der  von  zwei  gewShnlichen  Ko» 
killen  von  l't'i'i  mm  Hübe  und  171  mm  auf 
2*22  mui  ^u<:rschuitt  die  eiue  umkehrte  und  die 
Lunker  in  den  dergestalt  gegossenen  BlScken 
verirlich.  \vol»ei  sich  herausstellte,  dah  in  dem 
unten  weiteren  Block  der  i..unker  bis  auf  lä"/« 


der  Blocklange  naeh  unten  reichte,  wahrend  er 

bei  dem  andern  nur  bis  auf  21  %  di  r  l^ilnge  zu 
verfolgen  war.  Eiu  gleicher  Versuch  mit  ätabl 
von  0,5  Kohlenstoff  zeigt«  in  dem  «inen  Falle 
Tri"n  f. linker:  in  dorn  andern  Falle  war  kaum 
eine  Spur  von  einem  Lunker  2u  erkennen.*  Die 
praktische  Aosflttimng  dieses  Vorsddages  würde 
allerdings  eine  .Schwierigkeit  mit  slcli  bringen: 
Die  Entfernung  des  Blockes  ans  der  Kokille  wäre 
nleht  mehr  so  etnfaeh  wie  bei  dem  gebranohliehen 
Gießverfahren,  bei  dem  die  Kokille  einfach  nach 
oben  abgezogen  wird.  Indessen  ist  diese  Schwie- 
rigkeit nicht  nnlSsbar,  wenn  man  eine  Binck- 
ausstoßvorrichtung  anwendet,  deren  ja  heute 
schon  viele  im  (Tcbratu  h  sind,  und  wobei  es 
wohl  gleichgültig  sein  durfte,  ob  der  Block  von 
ol)en  oder  von  unten  aosgestoßen  wird.  Wahrend 
der  \  iis^tnB<5tempel  von  itnfnn  her  ilriickt.  muß 
ein  Kran  bereit  sein,  um  den  Block  oben  heraus- 
znzielieii  nnd  wegzufQhren,  wihrend  ein  andrer 
Krrtn  die  Kokillen  mir  d«  n  lÜdekr-n  zuführt  und 
die  leeren  Kokillen  wieder  fortbringt.  —  Dali 
man  den  olwren  Teil  der  BlSeke  durch  künst- 
liche Wärmezufuhr  Irincir  al>  drn  mit  er  in  Teil 
warmhalten  kann,  braucht  wohl  nicht  besonders 
erwähnt  zu  werden.  'In  der  Praxis  üblich  ist  die 
Methode,  vorgewärmte  feuerfeste  Konuse  auf  die 
Blöcke  aafzusetzen,  ferner  das  Kiemersche  Ver- 
fahren, bei  dem  der  Blook  oben  durch  eine  Gas- 
flamme geheizt  wird,  u.  a.  Hierhin  gehört  auch  die 
in  den  meisten  Tiegelstahlgießereien  übliche  Praxis, 
auf  die  fertig  gegossenen  Blöcke  nocii  einige  be- 
soml'  i-,  warmgehaltene  Tiegel  nachzugießen. 

Schließlich  wirkt  der  natürliche  Verlauf 
der  Seigerung  darauf  hin,  den  oberen  Teil  der 
Bllicke  am  lingsten  flOssig  zu  Imlten,  nnd  da- 
mit  kommen  wir  auf  die  T^esiirerhung  der 
Seigeruugiierscheiuungeu  Ul)erhaupt.  Bekanntlich 
bestehen  diese  darin,  daß  beim  Erkalten  einer 
Legierung  dii^-:^  nieht  ntif  einmal  erstarrt,  sondern 
daß  die  schwerer  scluuelzbareu  Teile  sieb  aus- 
scheiden' und  eine  Hutterlange  von  leichter 
srliiindzbaren  Stoßen  zurücklassen.  Dieser  Vor- 
gang wiederholt  sich  insofern,  als  auch  aus  der 
Hutterlange  immer  wieder  reinere  Teile  nus- 
kristallisieren  und  tias  ziirückbleiltende  flüssige 
Metall  sich  immer  mehr  der  euiektischen  Le> 
gierung  nilliert,  welche  schließlich  in  einem 
Augenblick  erstarrt.  Hei  Flußeisen-  und  Stahl- 
blnrktii  ist  das  am  längsten  flüssig  bleibende 
Metall  Hiii  reichsten  au  Kohlenstoflf,  Phosphor 
und  Schwefel ;  es  ist  also  wesentlich  leichter 
als  die  vorher  schon  ausgeschiedenen  Eisenver- 
bindungen  und  liat  iufolgedesseu  das  Bestrebeu, 
nach  ölten  zn  ateigen  nnd  so  die  olwren  Partien 


•  |)io»e  {jftnutigo  Wirkun;;  dürUe  «um  Ttil  auch 
wohl  auf  ili>  i'ri'--'.un^  des  lilockes  zarückziiführoii 
Kein,  die  daduroli  eutatcbt,  daß  er  infolge  geinea 
eigenen  Gewichts  beim  ZuMtiimeiuicben  immer  mehr 
in  die  ILokiUe  einsinkt.       Anm.  de»  Utbtrtetzer*. 
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(k's  Blockes  am  lfln$;8t«n  fliissifr  zu  h.iltt  n.  Dieses 
Bestreben  wird  noch  dadurch  unterstützt,  daß, 
vot«n«gfl«et2t  daß  Stahl,  wie  andere  KSrper, 

sioh  beiui  Erstarren  zusammenzieht,  die  heißeren 
Teile  des  Üades  nn  und  für  fdcb  $chon  leichter 
sind  als  die  wtui^^t  r  heißen.  Umgekehrt  kann 
man  auch  ftus  der  Tatsache,  daß  die  reichste 
Aii<*v<»i|rerunp  ^ii  Ii  si  Ibst  unter  den  sonst  uti- 
^üiiüiiffsten  rtusiajiden  immer  noch  über  der 
Blockniitte  betindet,  sdiUaDen,  ilaß  nicht  ein 
durch  Ausdohniiiiir  horvorironifr-tip^  Leichter- 
werden der  erkaltenden  Melalitciie  diesen  natür- 
lichen Vorgang  geatBrt  hat.  dafi  abo  4»r  Stabi 
hf  im  Krkalten  nicht  exj  rindi.Tt.  Kinen  Schluß  auf 
d&a  Verhallten  de«  Flußciseus  nach  dur  Erstarrung 
laßt  diese  Brscbelnanfr  allerdln^N  »lobt  sn.  . 

Di»'  si-li.'lillirli.')i  F(>!<r--n  rJ.T  Sciiri-nini:  <.\\u\ 
zur  üeuügc  bekannt;  luau  Icaun  ihnen  ent»re^'en- 
wirken  entweder,  indem  man  die  Seif  erung  selbst 
einzuschränken  v«'rsucht,  oder  indem  man  die 
Seigeruiigsprndukte  in  den  Kopf  des  Blocites  zu 
brlnjiren  sucht,  so  daß  sie  mit  dem  Lunker  ab- 
freschnitten  werden.  Man  kann  dies  erreichen, 
iuilem  man  das  natürliche  i^tnliin  der  Aus- 
seigeruugon.  nach  oben  zu  sttiK«^»,  unterstützt 
dureh  Wannlialt-^n  der  oberen  Blockpai-tien ;  es 
komme!)  niso  .mi'li  hfi^r  ilic  si-lion  bi'-jiriH'ltcnen 
lUltel  zur  (ü'Uunjr:  <»uü  von  oben,  und  zwar 
mSg'lichst  langsamer,  Gießen  mit  dem  dickeren 
F.ndv  iinrli  (.tu  n  tind  künstliche»  Warmhalten 
des  oberen  Blockleile».  Ferner  kann  mau  den 
am  längsten  iiassiir  bleibenden  Teil,  der  die 
meisten  I'nreiniLrkeih'ii  entlirilt.  n.icti  oVieii  hinauf- 
drückuu  durch  Pressen  des  erstarrenden  Blockes 
und  durch  Bildung  von  Gasblasen.  Gelingt  es 
aber,  die  an  schfldlichen  Bcstandti-ilen  reichsten 
Seigerungsprodukte  in  den  oberen  Teil  des  Blockes 
zu  bringen,  der  nachher  abgeschnitten  wird,  so 
beileutct  die  Seip'rung  immerhin  eine  Keini^ung 
des  iibri>,'en  Teiles  von  diesen  Bestandteilen, 
vornehmlich  von  Phosphor  und  Schwefel,  einen 
Vorteil,  um  den  nmn  schon  l'uKleichmftßifrkeitcn 
des  HInrkes  inncrhall)  gewisser  Grenzen  mit  in 
Kaut  nehmen  kann. 

Bei  BlAcken  gewöhnlicher  Qnalitnt  mit  ^^e- 
rin^'em  KohleuNtofl'jrelialt  inMiren  dies»'  Mittel  jre- 
ttü(feu.  da  auch  dnuu.  wenn  eine  relativ  große 
Seigerung  auftritt,  nach  Ausscheidung  der  an 
Kolilenslort'.  l'hosiibor  umi  Schwefil  reiihslen 
hegicrun^eu  der  übrige  Block  nur  frering« 
Mengen  dieser  Bestandteile  enthalt,  so  daß  ihre 
,ibs<>liitrn  W.rti'  nur  um  wriii^^u  Hunderlstej 
Prozent  dittcrieren  worden.  Bei  Blöcken  mit 
hohem  Kohlenstolfgchalt  muß  man  aber  darauf 
liiiiarlieiten,  liie  Sei;ref(inir  selbst  iiKlirlicbsl.  ein- 
zuM'lirAnkeii ;  denn,  wenn  auch  hier  die  koblen- 
stofi'reii-lMte  Le^ierun^'  mit  dem  Kopf  des  Blockes 
entfernt  wird,  so  kilnnen  «loeli  liie  Difierenzen 
in  seinem  üliriiren  reil  uoeh  so  ^m-oÜ  sein,  dnll 
die  Eigensclmiieii  U,;i  erz.  u;:teu  Met.'ills  au  ver- 


schiedenen Stellen  des  Blockes  ;iu(h  Über  die 
zulttssigen  Grenzen  hinaus  Abweichungen  zeigen. 
Man  kann  die  Seigerung  verringern,  indem  nao 
die  schnelle  AbkUhhing  des  Blockes  fördert  durch 
kaltes  (fieUen  oder  durch  Gießen  kleiner  ßlüclce, 
bei  denen  die  WSnde  der  KokHlen  im  Verhältnis 
zu  der  Dicke  des  gegossenen  Metalls  sehr  dick 
sind.  Km  ist  wohl  ohne  weiteres  klar,  daß  bei 
langsamer  Abkühlung  die  einzelnen  Moleküle  viel 
mehr  Zelt  und  Kuhe  liaben.  sich  zu  gnippieren 
und  dementsprerhr-nd  auHzukristallisieren.  als  bei 
achnuller  .\bkühiung.  Die  äeigerung  kann  nur 
Im  AdHlgi«  Metall  auftreten ;  sie  hat  sofort  ein 
Ende,  sobald  drr  Block  erst  in  t  ist.  Würde 
z.  Ii.  da»  Metall  so  kalt  gegusseu,  daß  es  so- 
fort erstarrt,  sowie  es  Sa  die  Gnßfi>mi  tritt,  so 
wiinleii  die  sctnvcrer  scbnielzliaren  Teile  absolut 
keine  Zeit  haben,  sich  von  den  anderen  Teilen 
zu  trennen.  Wenn  auch  beim  langsamen  Er> 
kalten  die  Legierungen  verschiedener  Zusammen- 
setzung mehr  Gelegenheit  haben,  zu  diffundieren, 
wodurch  die  infolge  der  Seigerung  auftretenden 
Konzentrationen  der  verunreinigenden  Ik'stand- 
teile  wieder  verteilt  werden,  so  ist  doch  wohl 
anzunehmen,  daß  diese  Diffusion  in  der  teilweise 
schon  erstarrenden  Masse  nicht  in  so  boham 
Maße  statt  finden  kann  wie  die  Seigerung,  und 
tatsftchlich  Mird  auch  durch  die  praktische  Er- 
fahrung bestätigt,  daß  kalt  gegossnte  BiSeke 
oder  Rnklie.  welche  schnell  erkalten  k?'nnpn. 
nicht  i^o  stark  seigern  wie  andere;  auch  das 
geringere  Vorkommen  der  Seigerungen  In  den 
schnell  erkaltmiden  .luHeren  T'locksidiicliten  als 
in  dem  lange  flüssig  bleibenden  Innern  beweist 
die  Richtigkeit  des  Gesagten.  Um  den  EinUnß 
des  (»ießens  kleiner  Blocke  auf  den  Tnifang  der 
Seigerung  praktisch  zu  erproben,  worden  von 
4S  verschiedenen  Chargen  je  zwei  200  mm 
starke  Blöcke  untersucht,  indem  von  jedem 
nach  .Misclineiden  des  vorderen  Endes  Knüppel 
ausgewalzt  und  aus  der  Achse  des  vordersten 
Knüppels  Proben  zum  Analysieren  entnommen 
wurden,  welche  sowohl  miteinander  als  auch 
mit  der  Analyse  einer  Probe  aus  der  Gießptaune 
vorgUehen  wurden.  Von  den  GießpfanneJiproben 
tiaft.  n  ')  einen  IvolilenstoffgebaU  zwischen  0,75 
und  0,78  0«,  die  übrigen  37  zwischen  0,36  und 
0,45  «ji».  Wabu  hierbei  eine  Salgemng  von 
irt'endwolcher  üeileutnn-ir  vor  sioh  prtraiiiri  n 
wäre,  M)  mußten  die  versciüedenen  l'rubcn  einer 
f'harge  grSßere  Differonzra  In  den  Kohlenstoff» 
^'ehalten  zei;ren:  denn  es  ist  nicht  anzunehmen, 
daß  man  auf  diese  Weise  zufallig  bei  beiden 
Blöcken  genau  dieselben  VerhBltnisse  antreffen 
würde,  da  einmal  die  Blocke  bei  dem  (tuß  von 
oben  bei  \  erscbiedenen  Temperaturen  iregosscn 
werden  mußten.  audcrseilÄ  weil  auch  die  Prolien 
niclit  mit  Siclierlieit  an  ZWei  einander  genau  ent- 
spreciienden  Stellen  irenommcn  werden  konnten, 
i  aLsaililich  eri.'abeu  sich  alier  bei  den  42  Doppel- 
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proben  nuünronlentlich  (;erin|fe  rntcrscbiede. 
Nur  in  drei  Fallen  erreichte  die  Differenz  im 
Kolilenfltoffgehalt  der  beiden  KnQ|>pol|irohpn 
0.03  "o.  and  die  Differenz  nrisclH-n  KnüpiM-l- 
und  (Jifliitfannoiiiirolx  ii  iM  trui»  nur  in  einem  Falle 
0.07  V  und  in  zwei  Fallen  0,0."»  ",ü.  Jedenfalls 
setfren  diese  Versuche  deutlich,  daß  man  beim 
<;ir(W'n  kl<iri>r  Hlöckf  die  Siijr'nintr  viel  mehr 
verhindt-ru  lianu,  ai»  bei  groüen  Ulucken.  In 
der  AnweadoBir  «UeMs  Mittels  tot  maii  aber  be* 
sehrfliikt  nuf  !<olrhe  Falle,  in  denen  die  Art  ilcr 
\Veiterverarl>eitung  die  geringen  Abmessungeu 
des  Blockes  frestattet;  ist  man  dafpegea  infolg« 
des  VHr\v<ii<liintrszwfok(>  ;.'fzwunjren,  schwere 
Blücke  zu  gicUen,  z.  U.  für  schwere  Scbmiede- 
Ntfirke,  so  bleibt  anfier  (^ifcneten  vorbereitenden 
MalJrep'ln,  als  welche  die  ol)en  p>nnnnten  .Kniftc* 
beim  GieUen  anzusehen  sind,  aU  Uauptmittcl 
jfeiren  die  Seljrerune  das  Pressen  der  erstar- 
rendfu  ItliM-kr. 

Kin  Dructi.  der  von  auUeu  gegen  den  im 
Inn«  rn  noch  fliissijjen  Ftloclc  ausgeübt  wird,  muß 
die  noch  niciii  erstarrten  Teile  durch  dif  innere 
HöhlunL'  iirich  ol>en  helten,  wodurch  die  Aus- 
«eigerungeu  iu  den  Koi*f  des  Blockes  geprcüt 
werden;  diir^  diese  Maniiralatlon  werden  also 
irleiehzeitijr  der  I.imk-  r  vermindert  und  die  Aus- 
seigerungen gebol>en,  so  dal3  der  Teil,  der  als 
nnbrauehbar  abgesebnltten  werden  mufi,  auf  ein 
Minimum  reduziert  wird.  Die  Wirksamkeit  der 
l'rcHsung  hftngt  ab  sowohl  von  dem  Zeitpunkt, 
bei  dem,  als  auch  von  der  Art  and  Weise,  wie  sie 
erfolgt.  Was  den  Zeitpunkt  andreht,  in  dem  sie 
beginnen  soll,  muß  man  dem  Block  Zelt  lassen, 
die  Anfwirtshewefrunfr  der  .Seigerun>rsprodulrte 
sell»st  einznlrit.u.  Lflßt  man  den  Hruck  zu 
früh  auf  den  Block  einwrirken,  so  ist  die  zu 
hebende  Mi  n^^e  des  fl&ssigen  Metalls  groß,  und 
der  Wen-,  um  den  sie  gehoben  werden  kann, 
niii  Ii  tT'  riiiL'.  Wartft  mnn  daee<ren.  bis  iler 
Lunker  schon  von  selbst  an{^ei,\u}ren  hat,  seinen 
untersten  Punkt  nach  oben  zu  verschieben,  so 
wird,  insltesondere  wenn  man  durch  eines  der 
besprochenen  Mittel  dafür  gesorgt  liat,  «iaü  der 
oliere  Teil  des  gegossenen  Blockes  lange  iBsrig 
ti|':''t.  die  l'r<->siin;r  .liißerst  wirkv.im  sein:  die 
Ma>äe  des  zu  hebenden  Seigeruu^'sprudukte.s  ist 
schon  wesentlich  geringer  geworden,  der  Weg,  um 
den  es  L'ehoiien  wird,  d^^menf sprechend  Erroßer. 
.ie  Hpflter  der  Druck  in  Anwendung  kommt,  desto 
reicher  an  Verunreinigungen  ist  die  noch  (iHssige 
Achse  des  Blockes  geworden;  ent>|ireeheiiil.  mir 
in  geringerem  Grade,  wachst  auch  der  Gehalt 
der  erstarrenden  Ausselieiduntren  an  diesen  Suti- 
stanzen,  Der  richtige  Zeit|Minkt  tur  den  iieginn 
dts  Fressens  wird  also  in  <lfr  l'ravis  derjenige 
s.  in.  bei  di-m  d>T  I'rozent>-alz  der\  i  runreinisrungen, 
z.  H.  d<  s  l'liH-i  liMis.  in  den  erstarremlen  .Schichten 
di'-  lironzi-  d>'s  Zulässitren  erreicht.  Natürlich 
iiilii  sich  das  nicht  bei  jedem  Block  frenau  fest- 


stellen ;  sondern  die  praktische  Erfahrung  muB 
Anhaltspunkte  dafBr  ergeben,  wann  der  Zeit- 
punkt ungeffthr  erreicht  sein  wird.  Mau  darf 
an<Ierselt8  mit  dem  Beirinn  der  l^ressnnfr  nicht 
se  lange  zfipern.  Iiis  die  äußere  Schale  des 
Blockes  schon  so  dick  und  fest  };eworden  ist, 
daß  sie  dem  Druck  erfolgreichen  Widerstand 
ieisli-n  kann.  Was  die  .\rf  und  Weise  der 
i'rcssung  betritit,  so  muß  sie  im  unteren  Teil 
des  Bloekes  l>egfnnen  und  von  unten  herauf 
nach  olien  hin  anstciiren :  zum  mindesten  darf 
der  Druuk  im  oberen  Teil  des  Blockes  nicht  eher 
stattfinden  als  unten,  da  sonst  oben  die  Lunker- 
wamlunfren  zusamnicntrepreßt  würden  und  das 
darunter  liegende  flüssige  Metall  am  Aufsteigen 
hinderten.  Die  Innenwände  des  Lunkers  sehweißen, 
nachdem  die  Ausseitrerunfren  nach  ölten  hin  ent- 
fernt worden  sind,  unter  dem  hoben  Druck  zu- 
sammen ;  insofern  ist  die  Wirkung  des  Pressens 
vollkommener  als  di<-  •  Ines  jeden  anderen  Mittels 
zur  Verhütung  des  Lunkerns  und  Seigerns.  In 
der  Praxis  wird  die  Pressung  auf  verschiedene 


Abbildung  8.  Kokille  aadi  Jlliogwortb. 


Weise  dun  liL-.  fiilit  t .  und  zwar  kommen  haupt- 
sächlich iu  lleirachi  dieVerfaliren  vonWhitworth, 
JUiugwortb,  Härmet  und  von  Williams. 
I>as  Wliitw.irthsche  ^■erfahren  ist  das  alti  ste;  i  s 
slaiuuit  aus  den  üOer  Jahren  und  wurde  des 
Sftem  in  dieser  Zeitschrift  erwähnt.    Bei  ihm 

erfol<:t  der  Uniek  in  der  .\chsricht  un;.'  des  Blockes 
durch  einen  von  oben  nach  unten  drückenden 
Stempel;  nach  den  obigen  AusfBlirungen  ist  es 
erklärlich,  daß  der  Krt'olg  des  Verfalirens  nicht 
jrroß  gewesen  ist,  da  der  a.xiale  Druck  nur  die 
Lange  des  Blockes  verringert  und  die  verkürzten 
Seitenwinde  ebenso  sehr  nach  außen  wie  nach 
innen  preßt.  Das  .Fllingworthscbe  Verfahn  ii  * 
wendet  einen  gleichmäßig,'  über  die  SeitentlUcheu 
verteilten  Druck  an;  .Md)ild.  '.\  erläutert  das 
Prinzip  des  Verfahrens :  Die  Kokille  besteht  aus 
zwei  Teilen,  die  durch  die  ivuile  DD  auf  eine 
bestimmte  Entfernung  eingestellt  werden;  nach 
di'in  tJuC)  werden  die  Ki-ile  «ntfi-rnt  und  der 
Block  gepreßt,  bis  diu  Flächen  der  beiden  Ko- 
kilienhalften  zusammenstoßen.  Bei  dem  Härmet- 
sehen  N'erfahren  wird  ebenfalls  ein  (rleiclunilßiirer 
:Suitendruck  verwendet,  der  aber  hier  entsteht 
als  normale  Komponente  des  Druckes  gegen  eine 
konische  Kokille,  in  die  der  Block  hineingeproHt 

•  Ver^'l.  .Stahl  md  Elsen«  190«  Nr.  7  a  4fi4, 

Nr.  11  S.  689. 
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wird.  I'as  Verfahren  ist  in  den  letzten  Jahr- 
gängen dieser  Zeitschrift*  wiederliolt.  ausfiihrlicli 
beRchrieben  worden,  »o  daß  es  sich  erübrigt, 
nilher  darauf  einzugehen.  Das  Prinzip  des 
WilliamsHchen  Verfahrens  ist  aus  Abbildung  4 
erriehtlieh.  Der  Block  wird  In  einer  swei- 
teilifren  Knkille  mit  einer  si  itlichen  Aiisli.Ttirhiiii^'- 
gegossen;  nach  dem  Erstarren  der  äuburen 
Sebale  wird  die  Hälfte  der  Kolrille,  welcbe  die 
Aiishaiiehunfr  entlifllt,  vom  \i\<nl  -ntfernf  und 
eine  Platte  Ü  mit  innen  gerader  Flacbo  eingelegt 
and  der  Bloclc  Uerauf  unter  Bedeekunir  mit 
einem  Deekel  A  zu  der  auch  sonst  fiblielieii 
prisuiatiscben  Pom  gejireUt.  Tbeoretisch  ist 
das  Vorfahren  von  Williams  das  beste,  weil  der 
Druclc  bei  iliin  vi>n  unten  nach  oben  anstei^^end 
aiisfreiilif  wird:  in  der  l'raxis  dürften  wohl  mit 
dem  Uaruitaschen  Verfahren  die  liesteu  Erfolfre 
ersielt  worden  min. 

Es  erüliriirt  nun  noeii  ein  Wort  über 

den  Wert  der  liildung  von  tiasblasen.  **  Wie 
wir.  iahen,  rermindert  diese  durch  den  im  Block- 


1  I  n 

AbbUdnng  4.  KokiH«  nach  WiUlaoM. 


Innern  entstehenden  I)ruul<  die  HShe  des  Lunkers 
und  ist  ebenso  gecitrnet,  die  Wandernng  der 
Seig«miig8|irodukte  nach   i)l)en  7.n  hefordcni. 

Man  sollte  daher  auf  eine  solche  lilasenidldunf 
iiinarlteiten,  die  aber  nur  in  dem  Malle  erf<d|fcn 
darf,  daß  die  Blasen  selbst  die  Giite  des  Blockes 
nicht  l>iiiiurächti}jen.  Hei  normalen  (rießver- 
Italtnisseu  kann  die  Mentre  und  die  Lage  der 
Blasen  durch  Beirelang  des  Desoxydationssuschlag« 
von  Silizinm,  Man^ran  «»der. Aluminium  lieeinflulU 
werden.  Naoh  lirinells  Versuchen  wird  der 
Stahl,  wenn  der  Zusatz  eines  Gemenfcs  von 
1  Teil  Manjran  -f-  r».2  Ti  ib  n  Sili/ium  in  Summa 
2,05  "/o  betragt,  so  bla.seufrei  sein,  dali  eine  Ein- 
wirlrnnfr  auf  die  Lunifcrbildnnir  ausgeschlossen  sein 
dürfte.  Ktiluziert  man  dif^e  Summe  auf  l.fiH  "n.  so 
untstebl  nur  eine  geringe  Menge  von  Icleinen,  Itaiim 
sichtbaren  Blast^n,  die  aber  den  Lnnker  fast  ganz 
aufhelKm  können.  Wird  die  Summe  von  l  Tdl 
Mantran  {  .'>.2  Toih-n  Silizium  noch  kleiner,  so 
daU  sie  zwisdieu  1,16  o/o  und  0,5  */o  liegt,  so 
werden  die  Blasen  so  groß,  daß  sie  den  Block 

•  i'.iui  Nr.  s.  sr>7  I.Ik  HW;  1902  Nr.  88  8.  1838 
I.Ih  I  J4-2 ;  UM«;  .Nr.  ij  8.  3  »5. 

**  Irli  );clie  hier  mir  kurz  den  HüWi'nciu'u  <ie- 
dankenffang  wieder,  ohne  mich  damit  irgendwie  tu 
Idontilizleren.  Attm,  de»  Utbet-Mlzer». 
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schädigen;  sie  Hefren  auch  gewöhnlich  so  nahe 
an  der  Itlockschale,  dali  die  atmosphärische  Luft 
durch  die  Blockwande  in  sie  eindringt  und  die 
BlasenrJlnder  beim  I'earbeiten  des  Blockes  nicht 
mehr  zusammeuscbweiUe.n.  Bei  einem  Zusatz  von 
0,28^  setzen  sich  dagegen  die  Blasen  wieder 
so  tief  unter  die  Dberflnche,  dali  keine  Luft 
durchdringen  kann  und  die  Blasen  bei  der  Be- 
arbeitung leicht  zutnmmenschweifien  und  ver- 
schwinden. ( y)  Wendet  man  .\liiininium  zur  Des- 
oxydation an,  so  entspricht  0,01  »  o  Aluminium  der 
Summe  von  1  Teil  Mangan  -f  5,2  Teilen  Silizium. 

Fassen  wir  nun  sclilielilich  unsere  Ausfüh- 
rungen zusammen,  so  liaben  wir  festgestellt, 
daß  durch  verschiedene  einfache  Mittel  beim 
Gießen  das  Lunkern  und  Seigern  unschiidlich 
gemacht  wi'rden  kann.  (tießen  von  oben  ist 
die  Kegel,  und  wo  von  unten  gegossen  winl, 
bedarf  es  keiner  besonder«!  Vorrichtungen,  um 
statt  dessen  den  Guß  von  oben  einzuführen. 
Das  Gießen  kleiner,  schnell  abkühlender  Blöcke 
schrankt  die  SeJgerung  ein,  befBrdert  dagegen 
die  Lnnkerbildung:  man  wird  also  in  jedem  «  iu- 
zelnen  Fall  überlegen  mliiHwn,  wie  groß  die 
Blöcke  praktisch  zu  gießen  sind.  Dagegen 
steht  nichts  Im  Wep-.  die  t'harü^en  m;t;rii«  list 
kalt  zu  vergießen,  um  die  »Seigerung  zu  ver- 
meiden, ebensowenig  wie  es  mbe  kostet,  lang- 
sam zu  ^'ießeu,  um  Lunker  um!  Seigorung  nach 
oben  zu  bringen.  Bei  wichtigeren  Fabrikationen, 
bei  denen  es  auf  die  Kosten  nicht  so  sehr  an> 
kommt,  bleiben  das  Gießen  mit  dem  grSßeren 
Querschnitt  nach  oben,  das  künstliche  Warm- 
halten des  oberen  Teiles  der  Bliicke  und  als 
wirksamsten  Mittel  das  mechanisciw  Pressen  der 
emtorrenden  Blöcke.  Will  man  auch  bei  der 
Massenfabrikation  «ichor  geben,  luuker-  und 
•diremngsfrelM  Material  zu  erzielen,  auch  wenn 
keine  besonderen  Mittel  anL:  wrimlt  w  iiden  -^ind, 
die  einen  Erfolg  gewährleisten,  so  berücksich- 
tige man  beim  Abschneiden  des  vorderen  Block- 
endes, daß  der  Lunker  tiefer  geht,  als  er  mit 
bloßem  .Vuge  erkennbar  ist,  und  dali  noch  unter- 
halb des  Lunkerendes  gewShnlieh  die  unreinste 
Ausseiperunjr  sitzt.  Man  begnüge  sich  also 
nicht  damit,  den  Lunker  nur  so  weit  abzu- 
schneiden, als  er  sichtbar  ist,  sondern  man  wird 
am  besten  immer  ein  bestimmtes  empirisch  ge- 
fundenes Maß  entfernen.  Will  man  sich  davon 
überzeup'U,  daß  keine  für  den  Verwendungs- 
zweck scIiJldliche  Seigerung  stattgefunden  hat. 
SO  vergleiche  man  ilie  Analysen  von  Bohrprolien. 
die  wie  bei  den  oben  erwähnten  42  Proben  aus 
der  Achse  des  vordersten  innkerfrelett  KnQppels 
geschnitten  sind,  mit  der  Durchschnittsannlyse 
der  Charge;  liegi-n  die  hierbei  gefundenen  Ditle- 
renzen  innerhalb  der  statthaften  Grenzen,  so  kann 
man  annehm>'n.  daß.  zwar  nicht  absolut  sicher, 
aber  dooli  höchst  wahrsdieinlich,  keine  sohfldliche 
Seigerong  vorliegt.         Dr.-I»§.  OdtetJOrdie». 
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lieber  die  Wolfrainbestimmung  im  WolfnunstahL 


Von  G.  V.  Knorre. 


(Xuhdrurk  terboli-O.) 


Vor  einiger  Zeit  hohe  ich  ein  neue«  Verfaliren 
ZOT  Wolframbestiminiin^  boAcfirfeben,*  wel- 
«•lif's  darauf  ht-rulu.  daß  sich  Wolfraiiistture  durch 
benzidinciilorhydrat  quantiUtir  als  Benzidiu- 
vrolframat  fallen  Iflßt.  Versetzt  man  eine,  mft 
Salzsfiurc  schwach  anf.'csjiiifrt«',  Wolframsauro 
fiithalteadt!  I.ftsunfr  in  der  Killte  mit  Qher- 
si  hüssiffcm  Henzidinchlorhydrat.  so  füllt  sclion 
nach  ktirz*Mn  Stt-hen  das  Wolfram  als  weißes, 
tlmkifrcs  Hen/idinuolframat  ans.  Der  Nied«>r- 
sehla^  i&t  in  uarmoin  Wasser  nicht  ganz  un- 
Idslleh ;  bat  man  daher  die  Fillnng  f n  der  Wirme 
vi)r;renommen.  so  darf  bei  quantitativen  Bestim- 
inuni^en  da^i  Abtiltriereu  erst  nach  völligem 
Wiedcrerkatten  der  FlllMiirkdt  Tornrenommen 
werilen.     \\'rilirrinl   d.-i^  i:vp,\U\i'  I>cii/.Miti- 

woUramat  leicht  die  l'orcn  des  Filters  verstopft 
und  langsam  flltrlert,  Iflt  dies  bei  dem  in  der 
Wilrme  erzielten  Xi<  ilrr-idilaL'i  iii  -ht  der  Fall. 
Das  Auswaschen  muß  mit  einer  verdünnten  LSsung 
von  Renzldinehlorhjdrat  Torgenontraen  werden, 
i\fi  Ii.  i  VerwenduHf?  reinen  Wasser«  leicht  ein 
Uurchlaufen  des  Niederschlages  eintritt.  Man 
erhalt  auch  bei  kalter  Fftlluntr  «rut  filtrierende 
Nloderschlflt'f.  wenn  man  die  Witlframatlösnog 

vnr  lii  r  F.illunsr  mit  Benzidinclilorliydrat 
mit  wenig  verdünnter  ÖchwefehaHre  oder  Al- 
kaiisulfat  vorsetzt;  das  la*t»taUini>iche  Benzidln» 
sulfat  umhülU  dann  das  flockifre  Hcnzidinwnlf- 
ramat.  Kln  Zusatz  von  8  bis  lü  ccm  */io  norm. 
Schwefelsaure  ist  ansreiehend.  Di«  Kenge  des 
Benzidintlilorhydrnts  ist  dabei  natürlich  so  zu 
betueüüen,  daß  »ie  suwohl  zur  Fallung  der 
Schwefelsaure  als  Bueh  der  WotfnaDSIure  mehr 
als  ausreiclit.  Ein  r  e  i  c  h  I  i  c  h  e  r  F  e  b  e  r  s  c  h  u  ß 
von  Beuzidiucblorbydrat  ist  in  allen  Fallen  von 
Vorteil.  Nach  etwa  10  bis  20  Miouten  i«t  die 
FiUlunj:  qu.iatitritiv  luid  es  kann  dann  das  Ab- 
tiltrieren  des  Niederschlaj^es  erfoljren.  Zum  Aus- 
wasclien  der  Mischung  van  ßeuzidinsulfat  und 
-Wr)iframat  ist  ebenfalls  eine  verd&nnte  LSsung 

von  HenzidiiMliI.ifliv ilfat  7u  verwenden. 

Die  Fällung;  iu  der  Kalle  unter  Zusal/  von 
SchwefelsHure  dürfte  in  den  misten  Fallen  vor- 
zuziflien  sein,  da  sie  schneller  zum  Ziele  fUhrt, 
alä  diu  Fällung  bei  Siedllitze. 

Durch  Veraschen  des  noch  feuchten  Nieder» 
•jchlatres  im  Plaf  inri.  ^.'i  1  laßt  sich  die  Feber- 
führuQg  Ueti  Denzidinwolfraoiats  iu  Wolfram- 
trioxyd  ohne  Schwierigkeiten  bewirken;  das  bd- 
ireiiien<:te  Sulfat  stttrt  dabei  nicht.  Daß  die 
W  olframääure  durch  Beuzidiuclilorhydrat  quanti- 
tativ gefallt  wird,  ergibt  sich  ans  den  früher 


tuitgeteilten  Beleganaljseu,*  auf  welche  an  dieser 
Stelle  verwiesen  sei. 

l'm  zu  prilfen,  ob  sich  die  Fftllun^r  der 
WolframsAure  als  Benzidinwolframat  auch  zur 
Analyse  von  AVolflnamstahl,  Ferrowolfrara  und 

der<rleichen  eignet,  habe  ich  bereits  früher  einige 
\'ersuehe  ausgeführt,  betreft'end  die  Wolfram- 
bestinimung  bei  .Anwesenheit  von  Kisensalzcn.** 
Da  Ferrisalzc  (insbesondere  Eisencblerid)  auf 
Benzidinsalze  oxydierend  chiu  irkrn.  so  ergilit 
sich  von  vornherein,  daß  dabei  nur  Ferro« 
salze  vorliegen  dürfen. 

TM'^  früher  mitgeteilten  Versuche  ztiptcn 
daß  W'ulframtiäure  auch  bei  Anwotteulieit 
größerer  Ifengen  von  EisenchtorBr  durch  Ben» 
zidinchlorliydrrtt  quantitativ  irefilllt  wird;*** 
dabei  ist  aber  darauf  zu  achten,  daß  die  Lösung 
nicht  erheblichere  Mengen  f^ier  Saure  enthalt. 


E>    l.'t;.'  iitiniiiflir  nali 


iuicli  die  Wolfrani- 


*  „Ben  Ubem.  Uev."  It^Ud  Jahrg.  28  ä.  783  bis 


bestinuuung  im  Wolfraustabl  nach  dem  Benzidin- 
verfahren  zn  versuchen.   Einige  diesbezügliche 

Angaben  sind  bereits  in  der  früheren  Veröffent- 
lichung enthalten.  Die  Einstimmung  erfolgte 
iu  der  Weise,  daß  eine  gi  wogenc  Menpre  des 
Wolframstahles  bei  Luftabschluß  in  S;ii/.)lure 
oder  Rchwefels.Htro  selöst,  das  dabei  als  schweres 
schwarzes  Pulvir  ungelöst  bleibende  AVolfram 
abflltriert,  auMgt^waschcn  und  durch  tilülien  im 
TMntintiegel  in  rohes  ci^ciilKilrij^.s  Wulfrarii- 
trioxyd  übergeführt  wurde ;  nacli  dem  Sclinielzen 
des  unreinen  Trioxyda  ndt  Soda,  Auslaugen  der 
Schmelze  mit  AN'nss-fr,  .\l>ti!Tri»'ren  des  Kisen- 
oxyds,  Vernetzen  des  Filtrats  mit  Meth^'lorange 
(als  Indikator)  und  Salcalttre  Us  zur  Botfhr- 
bung  wurJr  >laraaf  die  Fttllnng  mit  Benzidin 
vorgenommen. 

Da  das  Verfahren  bisher  nur  an  einer  Probe 
von  Wolframstahl  geprüft  worden  ist,  konnte 
dieser  Teil  der  Untersuchung  noch  nicht  als  ab- 
geschlossen betrachtet  werden  und  bednrftp  noch 
■weiterer  Ausarbeitung,  t 

Dif  im  Folgenden  beschriebeneu  Versuche 
sind  zum  Zwecke  weiterer  Durchbildung  des 
Verfahrens  angestellt  worden.  Dabei  wurdui 
fünf  Proben  von  Wolframstahl  benutzt,  die  mir 

•  A   a.  O.  8.  785  und  78Ö. 

A.  a.  ().  8.  787  bis  18». 

Auf  10  g  EisonddorOr  waren  0,825  g  WOa 
in  der  Ldaung  «ntbalteB. 

t  A.  a.  O.  8.  789  sage  ich  d«nmitop»eh«»l : 
„Die  Vntersaeban^-  soll  ^  niter  fortgeeetct  und  darBber 
an  anderer  Stelle  ■  üi:;.  ht^nd  berichtet  Wiarden.  Ich 
OMchtc  ili''  V.  TMH  lir  l'i-tr.  die  Wolfranibestiminuiijc 
im  WiiilriiinvtMliI  iKirii  nicht  all»  abge8cblo»8uu,  weil 
ttii^i  v>'rt'iilir>'ii  )'ish>'i' nur  an  einer  Probe  von  Wolfcann* 
ütahi  geprüft  worden  ist," 
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von  d<T  FirrriA  Gebr.  B H h Ic r  &  C o. .  Akticu- 
gesellscluitt,  iTuUstalUfubrik  Knpfenberj;,  ti  i'uud- 
lichst  zur  Verflignng  gestellt  wurden.  Nach 
den  Anj^abeii  dtr  irenatinten  Finna  .nthielteii 
die  Proben  folgende  Mengen  von  Wolfram: 

Probe  l  1,15  »  0  Wolfram 

»        2»,.«,.      1  R  n 

■      S  "^täU  «  n 

II     4  *  .  »  .  *  ,  I>,S8  ,  , 

„      5  «,86  ,         ,  * 

Vor  der  Beschrfibung  dt-r  «'inzelnen  Ver- 
lache sei  hier  dfe  Herstetlung  der  zur  Fällung 
voru-piidf'ten  LSsnag  TOB  Beiuidincblorhjdrat 
beschrieben. 

Als  Ausgaogsraaterial  fenOgt  das  kaufliche, 
tcchnischt^  Benzidin.**  Mrin  verrührt  20  g  des- 
selben in  der  Koibsubalc  mit  Waaser,  spült  mit 
800  Iiis  400  cem  Wasser  In  ein  Beeherglas,  fagt 
25  ccm  rauchende  Salzsäure  (spez.  (n'w.  1,19) 
—  oder  42  ccm  Salzsäure  vom  speziliscbea  Ge- 
wicht 1,12  —  hinzn.  erwftnnt,  bis  sieh  alles  ge- 
ICst  hat,  tiltrii  rt  tind  verdünnt  auf  1  1. 

Unter  der  Annahme,  dalJ  1  Mol.  Bcnzidin 
1  Mol.  \Volfram»aure  zu  fallen  vermag,  würden 
20  g  Benzidin  zur  Fallung  von  25,2  g  Wolf- 
ramtrio.vyd  oder  10  com  obiger  Lö»<ung  fllr  nind 
0,26  g  WOj  ausreichen.  Da  aber  das  an- 
gewandte Benzidin  nicht  rein  ist  und  da  femer 
rin  ri  h>  rs('linPi  von  RcTizidiiic  hlocliydrnt  die  Lös- 
iiclikeii  des  Beuzidinwoltrantats  zurückdrängt, 
80  IQgt  man  iweekmtßtg  dnen  reichlichen 
U  eher  Schuß  ilrr  Lösung  hinzu:  ps  «jrhadet 
2.  B.  uicbls,  wenn  mau  50  ccm  der  obigen  Lö- 
sung auf  0,25  g  WOs  verwendet.  FtHt  man 
unter  Zusatz  von  SchwcfelHaure  (oder  Alkali- 
aulfat),  so  ist  —  abgesehen  von  der  zur  Fäl- 
lung der  WolflramsBure  erforderlichen  Henge  — 
auUerdein  auf  1  cg  Schwefelsaure  wenigstens 
noch  1  ccm  der  Bi^nzidinlonung  zu  verwenden ; 
hat  man  z.  B.  10  ccm  '/lu  norm.  Sdiwcfelsäure 
zugefügt,  so  rechne  man  hierfür  mindestens 
5  com  der  l.nsnng. 

Die  zum  .Auswaschen  der  Niederschlage 
dienende  verdünnte  Liisung  von  Henzidinchlor- 
hydrat  wird  erhalt,  ii  durch  Verdiinnen  der 
obigen  Lösung  mit  dem  fünf-  hls  zehufachuu 
Volumen  Wasser. 

* 

Bereits  in  der  früht^reu  Arbeit  (a.  a.  0. 
S.  7d8)  Ist  erwähnt,  daß  sich  das  beim  LSsen 

des  Wolframst.'ihles  in  Sauren  bei  Luftabschluß 
ungelii.Ht  zuriiikbleilx'iide ,  pulvorl'ürmige,  me- 
tallische Woltram  bt-im  Stehen  an  der  Luft 
leicht  owilifft:  das  ausirewasclifne.  noch  feueiile, 
ju-hwere  W  »)lframpulver  geht  —  auf  dem  Filter 


*■  IHo  Prob«  entkisU  ferner  0^62  «jt  Cr  nnd 
1,42  u«  Mn. 

1  kg  kcnlct  bei  V.  A.  F.  Kahlbmum  ft  UP. 


der  Luft  ausgesetzt  —  nach  einiger  Zeit  in 
graugelb  gefUrbtes  WolframsÄurehydrat  über. 

Da  aber  WolfraniHilnrebjrdfat  beim  Aus- 
waschi'ii  mit  reinem  Wasser  stets  friilie  durch 
das  Filter  gebt  und  die  Oxydation  des  feinver- 
teiUen  metallisehen  Wolframs  zum  Teil  schon 
Wilhrcnil  dr->  Abtiltrirrrns  eintritt,  so  st'filni:  irh 
iu  meiner  früheren  Arbeit  vor,  auch  zum  Aus- 
wasehea  de»  metallisehen  Wolframs  —  ebenso 
wie  fiir  d>is  r?cnzi<Iiii\voIfraniat  i-iiu-  ver- 
dünnte Lösung  von  Bcazidinchiorbydrat  zu  ver- 
wenden, um  dadurch  das  etwa  entstehende 
Wolfranisaurehydrat  noch  auf  dem  Filter  in  un- 
lOsliches  Benzidinwolframat  zu  verwandeln.* 

Durch  neuerdings  angestellte  Versuche  hahe 
ich  mich  davon  überzeugt,  daß  es  bei  dem  früher 
beschriebenen  Verfahren  wichtig  Isf.  das  Liisen 
der  l'robe  bei  vollkommenem  Luttabschlub 
vorzunehmen,  uro  jedeOxydatton  des  feinvertdlten 
metallischen  Wolframs  zu  vermelden ;  tritt  zu 
der  noch  warmen  Lösung  Luft,  so  können  in- 
folge von  Oxydation  des  Wolfhims  leicht  su 
niedrige  Werte  gefunden  werden. 

Ferner  ist  es  zweclunttßig,  den  SäureUber- 
BchoO  beim  Lüsen  nicht  zu  gro6  zu  beraessra. 
Vor  dem  Alifi'itriin  n  d'-s  Wolframs  muß  un- 
bedingt die  Flüssigkeit  bei  Luftabschluß  er»i 
vollständig  erkalten;  endlich  Ist  das  Abffltrleren 
und  Auswaschen  des  Wolframs  hintereinander 
und  möglichst  schnell  unter  Verwendung  dichter 
FHlter  zu  bewirken. 

iitui'htet  man  die  angegebenen  VorsichLs- 
mabregeln,  ho  erholt  man  Zahlen,  die  mit  den 
paoh  dem  bisher  üblichen  Verfahren  erluüteueu 
gut  Qberdnstlmmen. 

6,4445  K  der  Probe  8  vom  Bjlhler-Wolframstalil 
mit  1,9Ü  0;i,  W  wurden  bei  LafUbmdikli  in  etaer 
MischDii;;  von  (o  iTHi  Siib»Mure  (spesifiMhes  Oswieht 
1,12t  und  40  Cl  in  Wanj^cr  jrolönt. 

Diiii  rohe.  i'i»tTihttlii';t'  Wulframtrioxyd  wog 
0,1048  K  und  lifttirtc  iiiich  dem  AafMbliefteo  mit 
8uda  und  FAIIung  mit  HenzidiiilÜBunf  O^lAiS  g  nlnes 
Trioxyd.  oniHprechend  l,H8  0'^  Wolfrinm. 

Bei  nicht  genügender  Beat^hlung  ah  der  ge- 
nannten Vorsiehtsmaßregoln  erhfilt  man  indessen 
li»i(  lit  (  tua^  '/.n  nio<lri'.'->'  \Vi'rte;  bei  der  Probe  .3 
mit  H.Hb  ";o  Woitram  wurden  z.  B.  3,17  und 
S,Ol  *^/o  W  gefunden.  Es  erschien  deshalb 
wünschenswert,  das  Vfrf.iliroii  -n  /u  rrmdifizirron, 
daß  sieb  Ute  zur  Krzieluug  richtiger  Werte  er- 
forderlichen  Versocinbedlngongen  stets  leicht 
und  betjuem  innehalten  lassen. 

Zunächst  wurde  versucht,  ob  sich  vielleicht 
durch  Zusatz  von  Rn|)fersnlfat  das  LSsen  bei 

•  War  die  l'robe  WulfraniHtalilct  in  !5chwef*l« 
KMiiio  L-i  Söst,  Bo  mub  viir  <]<  rii  Aii^,« iiflclion  mit  der 
vordilniiten  Tiridinlöguni;  dn«  metatliiiche  Wolfram 
zunäcliti  lii  -L-iH  lir.t  sclitxdl  mit  wonij?  reinem  Waaser 
aiiKj;cwaNrli4-n  w»>rd«n,  um  dio  ilauptmcnt^e  de»  Ferro- 
Hulfiit^i  /.II  pntfernen;  unterläßt  man  daw,  »o  tritt  in- 
folge der  Abflcheiduag  von  Urnuidinsnlfat  leicht  ein 
Ventopfen  der  Poren  an  Flltm  ein. 
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Luftalisrhiuß  vormcidon  Inßf.  !>a8  durch  die 
Einwirkuiig  des  tiu  tnllischeu  EtäuB«  aagge«cbie- 
denf  «ehwammi^e  Kii|ifer  v«rhiiid«rt  mmllch  dl« 
liildun^  von  Kcrrlrtalz*  und  es  wäre  ja  nit-ht 
austrosciilossen  ^cweKen,  d&ü  das  sonst  hei  Ab« 
we«enh*<it  von  Kupfer  durch  Einwirkung  von 
Luftsaufi-stoff  entstellende  ForriKalz  ein<n  Tt'il 
d<'H  in»'talHsch«-u  Wolframs  oxydierte  und  da- 
durch störend  einwirkte.  l»a  indesHen  die  Mehr- 
tahl  der  unter  Zusatz  von  Ku|<fi  rMiltat  aus- 
jrefiihrten  \Vr8Uche  zu  niedrijre  W  i>ltVaHij;eliaUe 
ergal>en,  soll  eiue  nähere  Beschreitiung  der- 
selben nnterlassen  werden;  tn  der  Probe  1 
wtiHfT)  z.  Ii.  0.91  »0  W  -tatr  1.15  •/«>.  der 
Probe  2  1,14  \V  ^stalt  l.nO  und  «od- 
lieb  in  der  Probe  8  8,01  W  (statt  8,86  «/•) 
p-funden.  Hr  im  lilinr.-  Er  i:«'l)nlHse  aind  also  in 
dieser  Weise  nicht  mit  äicherbeit  zu  erzielen. 
Die  AusAhniBfr  des  Verfahrens  wird  aneh  noch 
dadurch  l»ct!intrflehiit't,  dali  dem  un:r<  liisi  j^e- 
bliebenen  \\  ulfran  otetalUscbes  Kupfer  bei* 
gemen>;t  ist;  erlabt  man  nnn  Im  Platlntie«r«l 
iH'i  Luftzutritt,  um  da«  Wolfram  in  WOs,  das 
Kupfer  in  VuO  uberzuftUiron.  und  schließt  darauf 
durch  Schmelzen  nüt  Soda  auf.  so  zeigt  der 
Platintiegel  regelmliUi»;  infolge  von  Kupferaut- 
nahme  eine  Oewichtsaanabme  von  einigen  Milli- 
grammen. 

• 

Zu  genauen  Ergeliuisseu  gtluuyt  man  al)er 
teteht  auf  dem  folgenden  bequemen  Wege.  Eine 
abgewogene  Vroht'  des  Wolframstahles**  wird  im 
offenen,  gcraunügen^  schräg  gestelltcu  oder  mit 
Trichter  bedecktem  Brienmeyerlrolben  bei  Luft- 
zutritt in  verdünnter  Salzsäure  unter  Erwilrmen 
gelöst;  Hudet  keine  weitere  Einwirkung  der 
Säur«  mehr  statt,  so  oeutrailslert  man  den 
Ucberschuß  an  SJlure  durch  vorsichtigen  Zusatz 
von  SodalösuQg,  wobei  Verluste  durch  Ver- 
spritzen —  infolge  des  Entweichens  von  Kohlen« 
dioxjd  -  durch  Schrßtrlialtt  n  Kolbens  leii  Iii 
zu  vermeiden  sind.  Um  nicht  allzu  groÜe  Mengen 
von  SodalOsnng  verwenden  tn  mBssen,  ist  sweclt- 
maüig  der  l  eberschuß  an  Salzsfture  beim  Lüsen 
der  Probe  möglichst  gering  zu  bnmessen.  Es 
ist  von  Wichtiglceit,  weit  zu  neutralisieren, 
daß  die  FlOssiglteit  nur  noch  schwachsauer 
reagiert. 

Da.s  auf  Zusatz  von  SoUalüsuug  sich  aus- 
scheidende Ferroltarbonat  löst  sieb,  solange 

*  Perrisslt  wird  beksnntüeh  durch  Kapfer  su 

Fetrmnk  re<iiiziert,  ;reinäB  tler  (ilr  i'  Vniii>r : 

C'u  +  Fe,Sl),,  •=  Cu  SOi  +■  t  i  e  SO,. 
•*  Die  Menge  dt^i*  (ibzuwägenden  VVolfrutriKtHlileH 
bemlSt  man  nach  dem  Wolframgefaalte;  bei  Prob«ii  mit 
etwa  1  o/o  W  «nd  weniger  sind  7  bis  10  g  so  rer» 
wi'iuii'ii.  l>«'i  «oirhen  mit  2  biw  3,5  "io  W  penn>,'en 
(la^c^fti  4  hiH  7  ); ;  nher  auch  hui  Stublcu  mit  niebr 
nU  0  w  Hilid  zwo'-kmiRig  nicht  weniger  ali  2  g 
zur  Aualviie  «b^uwägen. 
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noch  größere  Wi  iiiri'H  fr-  i«  r  Siiiirr  vorlit'trf  n. 
beim  L'raschütt«:la  sclinell  auf,  nachher  immer 
langsamer  nnd  Inngsamer;  man  fügt  SodaiSsnng 
—  zuletzt  tropfenweise  hinzu,  bis  «ich  der 
Niederschlag  eben  noch  löst.  Schwach  sauer 
ron6  die  FlQssigkeH  zum  Schiaß  auf  jeden  Fall 
reagieren,  was  sich  an  der  auf  Zusatz  von 
Methylorange  entstehenden  Hotfilrlutng  erkennen 
läßt.*  Die  überechiissige  freie  Sa  111  <  kftnnselbstver- 
atindlieh  auch  dadurch  entfernt  »«'rden,  daß  die 
saure  l.'i«iinL'  auf  <\fm  ^\  as^cili.uie  zur  Trockne 
gedampft  und  der  Huckstami  in  Walser  unter 
Zasats  etn«i  Tropfens  Halz««flnre  aufgenommen 
wird  lux  diesem  Falle  srhml.t  nichts,  wenn 
zum  Lösen  der  Prob«  auch  ein  großer  L'eber- 
sehuB  von  Saizsfture  verwendet  worden  ist). 

SchnelltT  zum  Ziele  führt  Indcss^'n  du^^  N'i'ii- 
tralisieren  der  Lösung  durch  Soda  und  dürfte 
deswegen  fBr  technische  Zweclce  wohl  vor- 
nchmücli  in  Betracht  kr.innii  n.  Nach  erfolgter 
£Dt(ernung  der  freien  Salzstture  durch  NeotraU- 
«ation  (oder  Abdampfen)  versetit  man  die 
Flüssigkeit  -  -  ohne  sich  um  die  ungel))Hten  Ao- 
teile  der  Probe  zu  bekümmern  —  mit  etwas 
freier  Schwefelsflure  (z.  B.  10  ccm  'jio  norm. 
Schwefeisfture)  oder  Alkalisnlfat  und  40  bis 
60  ccm  der  Bi  iizidinlösung.  —  Wenn  sieh 
wahrend  des  Lösens  bei  Luftzutritt  auch  ein 
Tdl  des  Wolfhutts  an  Wolfnunsinrehydrat  oxy- 
diert Imt.  "sn  «if^hadet  das  nnnmphr  nichts  weiter, 
da  durch  den  Zusatz  von  Benzidinchlorhydrat 
die  auegeschiedene  berw.  in  LSswtg  beflndllehe 
Wolfranisaure  in  iitilö>lioh.  Ä  B.  nzidiiiwolframat 
ülicrgeführt  wird.  Lm  aber  eine  (quantitative 
Fflltnng  zu  erzielen,  ist  es  von  Bedeutung,  daß 
nur  eine  gr-rinire  Menge  freier  Stture  vnili>irt, 
weshalb  die  Flüssigkeit  vor  dem  Zusatz  der  Ben- 
zidlnlSsang  sorgfiiltig  neutralisiert  werden  muß. 

Hat  die  Flüssigkeit  nach  vollständigem 
E ritalten  15  bis  20  Minuten  gestanden,  so 
filtriert  man  den  alles  Wolfram  (als  Metall  und 
Benzidiuwolframat)  enth<iUeuden  Niederschlag 
ab  und  wascht  ihn  mit  der  verdünnten  Benzidiu- 
b'lsung  aus.  Darauf  wird  der  noch  feuchte 
Niederschlag  durch  Glühen  im  Platintiegel  bei 
Lnfrzut ritt  verasHit  nml  da?  '»rlmlt^^ne  rohe, 
noch  eisenhaltige  \S  oltramtrio.xyd  durch  Schmel- 
zen mit  wasserf^ier  Soda  im  Platintiegel  auf- 
geschlossen. Alsdann  la»iirf  mnn  di  ■  Schmelze 
mit  warmem  Wasser  aus,  filtriert  das  Eisen- 
oxyd ab,  verseut  das  Filtrat  mit  einigen  Tropfen 
Methylorange  und  fügt  tropfen«'  S.ilz-;,"inrti 
hinzu,  bis  der  letzte  Tropfen  Uotfarbuug  er- 
zeugt. Nach  Znsatz  von  etwa  10  eem  '/lO  norm. 

*  Bat  man  Sud«,  bis  sur  «UcalUchen  Reaktion 
sttgesetst  (darsn  eritenntiieh,  dat  Fsrroharbonat  «n- 

gelSrt  bleibt),  lo  wird  da«  Bensldtnehlorhydtat  anter 
.\iMcheidang  von  B«nsidin  zeraetst  nnd  die  Wolfram- 
sHiire  dann  nicht  mehr  quantitativ  als  Bensidinwolf- 

rauiat  gufiUli. 


Ueber  die  W<dfrnmimtimtmung  im  Wolfra»n»tahl. 
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lieber  die  Wotfrombattimmunff  int  Wolframttahi. 


«6.  J*hrf .  Nr.  24. 


Schwofelslurp  wird  endlich  die  in  Lösung  be- 
findliche NVolfrarnsflurc  in  bekannter  W«iae  mit 
40  bis  60  CCR1  BttnzidlnlOsung  getällt  und  das 
abtiltrifrlc  und  ausj^ewascheue  Benziilinwolf- 
rauiat  durch  tilühen  in  reines  TrioAvd  uber- 
gefQbrt.  —  Es  sei  noch  dnmal  heivorgdiolMii, 
daß  das  Bf^nziilinwolframat  in  warmfm  Wasser 
luerklicb  löslich  ist;  das  Abältriercn  dt-r  Nieder- 
schlftfT«  dftrf  daher  ttiibedliif»t  erst  nach  voll» 
stninliiTi  in  Erkalten  der  KlQssisrk!  it  vorL''  nommcn 
werden;  au  heißdu  SomiuerUigeu  ist  es  dahisr 
zweekmROfg,  die  FlfiMigkeit  ror  dem  Abflltrieren 
zu  kühlen,  .\rlieitet  man  unter  iJeobachttitij:  der 
beschriebenen  Versuchsbedingungen,  m  erhalt 
mnn  genaue  Ergebnisse,  die  unter  sich  gut 
fibereinstinimcn. 

Ein  etwaiger  Pbo8{du)rf;ehalt  der  anpowandten 
Materialien  ist  dabei  auf  das  Ergelints  ohne 
merkiii  lii  II  Kinfluli.  [Phosphorsauro  hindert  die 
Fälhnä^'  ili  r  Wolframsfturc  durcli  IJenzidinchlor- 
hydrat  iiit  Ll.*|  Dagegen  dürfte  bei  den  bishör 
Qblieben  Vcrfaliren  der  Wolframbestiuiinung  ein 
Phosplior^'eliaH  di  r  Proben  insofern  Fehler  ver- 
anlassen, als  dann  die  Möglichkeit  der  Bildimg 
von  Phosphorwolframsaare  vorliegt  und  aas 
dieser  Wolfriun^ilure  durch  Mfnt-ralsauren  nicht 
iucitr  abscbeidbar  ist.  —  Das  t)ei  dem  beschrie- 
benen Verfahren  erhaltene  Wolfranitriozyd  ist 
frei  von  rjiliziumdio\y-I  mit  r  lutlillt  doch  nur 
m  geringe  Mengen  davon,  daß  ein  Abrauchen 
des  Trioxyds  mit  FlufisBnre  und  SehwefelsBure 
fortfallen  kann. 

Zum  Beleg  für  die  Braoohbarkeit  des  be- 
sdu'iebenen  Verfobreus  sideii  iUe  folgenden  Ana- 
lysen mitgeteilt: 

Prob*  1  {mit  1.15«/«  Wolfram). 

a)  ü,u062  g  lierertan  0,t008  (  WQi,  entapreeheiMl 

1,1«  s  w, 

bl  «,'2755  g  lii^'t.  rl.  n  ii.lH;r.      W<»,      !.l2*/o  W, 
9,8004  g  lioferUii  o,Utiu  g  Wüi  oder  1,1S  O/'o  W. 

Probe  3  (mit  3,36  "/p  Wotfmm). 

Aus  5,8690  K  den  siAlile«  wurden  0,S46ft  g  WO» 
«rlulten  =  3,3.3  «o  Wolfram. 

l'robo  4  (mit  l<J,3H0^o  Wolfram). 

Dieeor  Htahl  enthielt  snBer  'WnirrHin  aueh  noch 
bctrüchtlit  lii  MoiigL'ii  \oii  <-'brom.'»  Hciiii  Bclmudeln 
d«r  l'robt»  mit  Säure  ffiiitf  zwnr  die  llaiiptmenjro  des 
CliromH  aU  Chroiiiii'hlorid  in  L<'<Miiii;'.  nti  iiii  ht  un- 
erbebticher  Toil  ('hrotiiH  vürl>lu>li  alter  au<-h  in 
dem  ■Aereuiilt'iHliclieu  itürkMintiiti-  (waliri«(-lacinHi-li  In 
Ponit  von  Fcrruebronisili/.iutni.  Ohne  auf  don  Chrom- 
gebalt  RtlclcBicht  xn  nebmon,  vrurd«  t;<?iiau  verfahren 
wie  oben  beschrieben.  Da«  robe  Wolframkrioxjd  ent- 
hielt b«irlcbt1icho  MeB|>on  tob  iliromoxyd  undEiseii- 
•  >\\(l,  Bdwio  klt'ini'ri;  M('ii;f«*n  von  ■Sili/.iunidioxvd  lioi- 
gi-ini-n^'t.  Durch  AufHi'blieliuti  mit  ^SuJa  im  Platin- 
liegcl  f^inff  swar  eUe«  Wultramtriolyd  in  wenerMs- 

*  l'i'liiT  dii'  Trennung'  dt-r  Wolfraiiiisüiirf  von 
l'horiiihivr-iäar«  und  AriionHüure  durch  Itt-nzidiiichlor- 
hy<ir»t  HoU  iptter  ^'«  U  pMitlieh  berichtet  wi>r<lt  ii. 

**  Eine  gennne  Cr-Beitimmung  wurde  nicht  eus- 
jjcrahrl ;  jedenfalU  tag  der  Ur^ebnlt  »her  Über  4,80  o^. 


licho«  Natriutnwolframat  Ubor,  gleichzeitig  entstand 
aber  auch  gellieit  Natriumchromat 

Der  beim  Ausleogen  der  gelben  Schmelze  mit 
Wnner  aagelSsl  bleibende  dunketrotbrasne  Rflcketand 
erwies  eieb  sb  fni  voa  Welfmm,  eatiüelt  aber  neben 
Eisenoxyd  noeb  betriehtllcbe  Mengen  von  unoxTdiert 
gobliebencm  t.'hromoxj-d.  Zum  Auswaachcn  dt-r  un- 
löfllichHn  Oxydo  wunlc  eiiio  TerdUnnto  LOüuiig  vou 
AtiimiMiiiiiiiiiitrHt  vcr« i'ndet,  da  bei  Verwendung  reinen 
Wa^erü  der  liackutand  gegen  Kchluli  dea  AuMWSscbens 
—  wenn  nur  noch  kleine  Mengen  von  Salzen  in  LSena^ 
waren  —  regolmällig  durch  da«  Filter  lief. 

In  dem  gelhgeft'lrbten  Filtrate  wordc  TOT  dm 
FAIluny  der  Woltramslnre  mit  BensidinlSennf  sn- 
nlehst  die  Obreaialure  rednsiert,  da  eoasi  ^ae  Oxy- 
dation des  Uensidins  durch  Chromaiare  erfolfte.  Daa 
mit  SalzaAuro  schwach  angesäuerte  Filtrat  wurde  mit 
SO,  In»/.«'.  NulISOj  vi.T>ii.'t/,t,  hh  die  Finsniirlccit  j,'rnn 
gefärbt  «rarkien,  und  dann  erst  die  Benzidiuiösuiig 
zugcfflgt. 

s)  2,0922  g  Uefertea  0,6126  fWOi  nder  19,44 W, 

b)  1,9709  g  ergaben  0,4791    WO»  oder  19,28  •/•  W, 

c)  1.1041  g  lieferten  0,2689  g  WOi  =  19,32»/.  W, 

d)  aus  1,2'!  15  g  der  Probe  wurden  eodlicb  0,3035  g 
WOi  eriulten,  entipTeehend  19,89  W. 

Probe  b  (mit  M«7(  Wolfram). 

2,0757  er  lieferten  0,SttW  f  WOh,  eatspreohead 

8,61  0/0  W. 

Außer  den  mir  von  der  Firma  Gebr.  BSbler 

&  Co.  zur  Verfiiprun^  frcstellten  Proben  von 
Wolframstabl  wurden  noch  zwei  andere  Muster 
nach  dem  neuen  Vorfahren  unterauobt. 

1.  Die  Probe  enthielt  nach  den  mir  darilber  ge- 

mfl«  litrn  Angaben  1,00      W  (neben  0,31  Oo  Sil. 

a.)  S^'iliiX  g  der  Probe  lieferten  0,0730  g  Wüj  ü.i«r 
1,54  "  o  W, 

b)  9,8238  g  ergaben  ferner  0,1882  g  WO*,  ent- 
sprechend 1,81  W. 

2.  Kine  l'robe  Ton  Ferrowolfram.  deren  Gehalt 
an  Wolfram  unbekannt  war,  ergab  folgende  Werte: 

a)  4,0408  g  lieferten  0,844  kg  oder  8,78  *}t  W, 

b)  3,2733  g  ergabt'!!  0,?:s  i      od.T  r.,T.'i  %  W, 

c)  ätuiL  2i6ther,  der  biaher  nach  dem  neuen  Ycr- 
febren  noch  nicht  gearbeitet  hatte,  erhielt  ans: 

«)  I  g  Subtitans  0,0650  g  WOi,  entspreebend 

6,74  »>  W, 

ß)  3  g  Kinwage  0,2585  g  WOi,  entspreebend 

»,7tt'/«  W, 

7)  8  g  Einwagfl  0.SÖ40  g  WOk,  ontspteehend 

"■.T-2  n'n  ^V. 

AIh  Mittel  aus  allen  unter  a)  bit  c)  angegebenen 
Beatimmnngen  ergibtsieh  der  Wolf ramgehalt  su  6,75  ^ 

Zum  Beleg  <lafiir,  dali  «ins  b»  i  dem  neuen 
Verfahren  zur  VV'ägung  gtibrachte  Wolfram- 
trioxyd  Slliziamdioxyd,  wenn  aberbanpt,  so  doch 

nur  in  aulierst  geringer  Menge  enthalt,  niOgen 
die  folirendeu  Versuche  ansrefiihrt  .sein : 

0.2042  K  Trioxvd  lieferten  z.  B.  nach  dem 
.Wirauchen  mit  Flußsaure  und  Schwefclsaun^ 
0,20:? 7  fr  Uürkstaud.  ferner  0,1936  g  WO* 
U.i;»34  IJiickstand. 

Die  (n-wiohrsabnabme  ist  —  namentlich  b.dm 
li'tzten  Vi-rs'n  Ii"  fi!<  ■•■''lir  -„'Irring  zu  l>e- 
zeichueu  »uul  kann  aulienlem  vlelleidit  durch 
Verluste  infolg«  von  Verspritzen  bewirkt  sein. 
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Jedeofallii  ist  fUr  tttcJuiitwlie  Zwecke  (Uft  nach- 
trtirU«h«  Abranoben  d«e  Trioxyda  inH  FluBslitr« 

nni}  S'chwetVIsfture  entbelirlich. 

Mit  aller  Sioheriieit  «rgibi  sich  da»  aus 
dea  folgenden,  von  stnd.  Notker  bq»* 
gefiUirten  VersucliPn,  bei  welchen  das  Ferro- 
WolfnUD  mit  fi,75  »0  W  ( vergl.  die  vorstehenden 
Analysen  unter  2)  ala  AuHgau^äinaterial  diente 
und  die  \\  ult'ranibestiiiimung  nadi  dem  blahdr 
SbUohen  Verfahren  erfol^fte. 

AbgewogeM  Proben  wnrd«n  mit  Hchwefel  oin- 
Itpachmolzea  and  dae  BaltnitonniKiiprodukt  mehrfach 
mit  KOnigewaaMT  »r  Trookae  jndamnft  Uer  Wolf* 
ramgehalt  «rgab  eieh  bei  vier  Tenaebeo  an  a)  6,6Bi, 
b)  6,77,  e)  6,88  and  d)  e,4ft  o«. 

Bei  den  beiden  am  bett«a  ttiaunendea  Yenaehan  a) 
und  b)  mit  (^,>>5  und  S,77  i)b  W  baMf  di«  Bnwage 
je  1  g  and  es  Kog: 

a)  9l<h  -f  WO»  0,10«7  g 

b)  0,1086  g 

Dareh  Kiadampfcn  mit  HFl  und  HtBO«  ergab 
eioh  aae  den  eintretenden  üewicbtaverlnele  die  Menge 
aa  SiOe  m  a)  0^8  g  nnd  b)  0,OSSO  g^  eowl«  dar 


(.ilialt  ftii  WO,  zu  AI  0,0839  und  b)  0,0856  g.  — 
Durrh  l,ii!«iMi  «hkfcw Diener  McnjfcH  der  Probe  in  8al- 
pi>t«rsäur«,  Kindampfen  mit  .Schwefelelure,  Erhitsoa 
Iii«  snm  Entweichen  von  Scbwefebtaiadlmpfen  ww^ 
alao  oater  Verweadaag  dar  bieber  nnaiet  beantelea 
MeHiode  rar  Abieheidang  des  Wolfraina,  wurde  der 
Gehalt  bei  fQnf  Terauchen  von  atud.  NSther  gefunden 
zu  a)  6,00,  b)  5,38,  c)  6,66,  d)  5,85  und  e)  «,48  «  o  W. 

Bei  dem  der  Wahrheit  am  nAchaten  kn  mm  enden 
Vi'rMu<*he  c)  betrug  die  Einwage  1  g,  da»  (iewicht 
Ton  Sio,     \V(^  —  0,1096  g,  dw  Oahait  an  8iOi 

0,025«  K  II  Hfl  «n  WOi  0,0838  g. 

Aus  den  vorstehenden  Zahlen  ergibt  »ich,  daß 
die  Probe  van  Ferrowolfram  einen  SlMtimgehalt 
vnn  Mtwa  1.20*/o*  enthiflt  :  trotz  dieser  erbeb- 
lichen  Hengea  wu  Silizium  lieferte  da»  neue 
VerfahrMi  auch  ohne  Behandlnnir  den  WoUhun« 
trJnxvils  mir  Flufisnurc  untir  2.  (^«nannten 
richtigen  Werte  für  den  Wolfranigebalt;  dem 
Wolfhuntrioxyd  konnten  dnber  nennenswerte 
Mengen  Ton  Slüilumdiosyd  nicht  belgemeiigt  sein. 

*  BerecbiMt  aae  0,MW  g  8t0k,  «riiaheK  ana  1  g 
SttlMlaoa« 


Kupfer  im  Eisen. 


Unter    dem    Titui    , Einige  Venucbe  über 
den  ElnAnB  dea  Kttpfbra  auf  die  Effran- 

achaften  des  Stahls",  hat  riiitiii;ir  Dillmr 
k&rzlich  eine  Arbeit  verö&eutlicht,*  der  wir 
daa  Naehstebende  entnehnen: 

In  Schweden  ist  die  Furcht  vor  dem  Nchtd- 
liclien  Rinflnü  «les  Kupfers  auf  die  BeiMjhaften- 
heit  des  Stahles  noch  recht  verbreitet.  Dieae 
BeeoTgnta  iat  auf  Eggerts**  lurdektvAUiren, 
der  angenommen  hatte,  daß  ein  Knj'f<'rK"fhalt 
von  einigen  Zehntel  Proneut  das  Kisen  ret- 
brüehig  mache  und  daß  bei  0,5<^i'o  Kupfer  daa 
^r;i(<  nal  Uberhau|it  unbrauchbar  wenJe.  Von 
anderer  SiJeite  iat  sogar  die  Vermutung  ana- 
geaprocben  worden,  daß  das  Kufrfbr  d'Mi  Stahl 
üt»ordie8  etwan  kaltbrüchi^  mache.  In  der  Folge- 
zeit wurde  die  Fratze  de«  Ku|tfereinflusses  von 
aualftndiacheu  Forsciiern  \viederholt  und  eiu- 
gehend  erörtert.  Diese  I'ntersuchangen,  deren 
Hauipter^ebnisse  Verfaf»ser  in  jjedräng-ter  Teb^r- 
sieht  zusammenstellt.***  haben  wesentlich  dazu 
beigetra^'en,  daß  sich  die  Furcht  vor  dem 
Kupferg'ehalt  bedeutend  v<rrinu'r>rt  hat.  wenn- 
gleich aie,  wie  eingangs  erwaimt,  in  Schweden 
ooeh  nicht  völlig  gewiohen  Ist,  so  dnO  hlullg 
die  Preis«  filr  Bobdaen  ndt  einigen  Hundertstel 

*  »Knngi.  Tekniska  HCgakolane  Materialprohiinga- 

anMtalt  xmt,  bia  1906*  0.  15  U»  88. 

**  ,Jt^rn)(ontarei«  Annaler"  1861  S.  I  und  1856 
8.  257. 

Die  vom  Vt?rfii»»B!:r  ivi^t'Mgenpu  uuhlüiulisclifii 
»^ui'llcn  Ani\  Isidor  bei  v<.'  iti"ii  mh  ht  ersfhöpfeiid. 
Ha  vermiaavu  wir  s.  U.  von  alteren  dcutitchen  Arkwiten 
di*  gnmdlegende  AUiaadlBBg  von  Waaam:  «üeiwr 

XXIV.M 


Prozent  Rupfer  herabgesetzt  und  aonat  gutartige 

Erze  wehren  eines  ureringen  Kupfcr^rehaltes  als 
minderwertig  erklärt  wurden.  Diese  rnsicher- 
belt  veranlaßto  den  Verfasser,  durch  eine  Keihe 
von  Versuchen  mit  schwedischem  Material  weitirr 
zur  Khirung  der  ebenso  interessanten  wie  wich* 
tigeu  Frage  beizutragen. 

Das  von  Dlllaer  verwendete  Material  war 

im  Kisi  iiwrrk  zu  .\  v  >•  s  i  ii  lier^estellt  wcnlfii. 
Die  Proben  enthielten  0,1  und  1,0  Kohlen- 
stoif;  sie  wurden  in  der  Weise  gewonndn,  daß 
von  einer  Martincliarge  mit  dem  gewünschten 
Kohlenstoffgehalt  so  viel  in  einen  vorfcewarmti-n 
Tiegel  gegossen  wurde,  daß  dieser  zur  Hälfte 
geflillt  war,  worauf  die  berechnete  und  ab* 
geworrene  Menge  granulierten  Kupfers  zugesetzt, 
und  der  Tiegel  mit  dem  Rest  der  bestimmten 
Stahlmeuge  gefüllt  wurde.  Der  so  beschickte 
Tii  ^r-  I  wurde  noch  einmal  in  den  Uten  gtsteUf, 
um  dem  Kupfer  Gelegenheit  zu  bieten,  sich  im 
Stahl  glelehmftßig  zn  verteilen.  Der  erlialtette 
ku]>ferlialtige  Stahlblock  wiirdf  zu  einem  30  mm- 
Vierkantstab  ausgewalzt,  was  ohne  Schwierig- 
keit vor  steh  ging.  Der  fertige  Stab  besaß 
kein«  rli  i  Anzt  lclit  ri  von  Rotbruch.  Vnn  jeder 
Charge  wurde  ein  weiterer  30  nun -Stab  aus» 

den  EmfluS  von  8ehwefel  «ad  Kupfer  aaf  dan  Stsbl* 
(„Stahl  and  BIssn'  186S  8.  Von  neueren  Ar- 

beiten: die  wertrotlen  Mitteilungen  von  A.  RubfuH 

„Stahl  und  Ei».  !i-  I  üOO  Nr  1.1  und  1801  Nr.  16)  und 
Dr.  K.  LiHt  Stahl  uud  Ei».ri-  1900  Nr.  S.  692». 
Endlich  ,jeno  von  K.  (ionzun  r  i.Stnlil  und  Kiseii** 
t»Ui  >'r.'  21  a.  118«)  and  Karl  Stobrawa  (,St«hi 
und  Eiiaa"  1001  Nr.  22  8.  18«). 

8 


Digiiized  by  Google 


1494  Stadil  ntd 


hupf  er  im  Eben. 


t6.  Jahiv.  Vr.  t4. 


gewalzt,  der  ab  Vergleicbaprobc  dieate.  Das 
Vennebsnuttertal  besafl  folfende  chemiRche  Zu- 
iiammensetzuiig  (vergl.  Tabell«^  1).  Mit  Ausnahme 
von  unwesentlichen  Schwankungen  im  Mangaa- 
gehalt  bei  dem  weichen  Material  ist  die  Zu- 
«ammeikBetf  UDg  bei  den  su  gleioheii  Venaelu- 


reihea  gehSrenden  Proben  praktisch  genommen 
plefebarti^,  natttrlidi  Us  auf  den  Knpfer* 
gehalt.  Proben,  die  man  aus  verschiedenen 
Teilen  jedes  Stabes  genommen  hatte,  ergaben 
die  voUkommea  ^dekmittge  Vertottuig  des 
Köpfen  im  Stahl. 


Wricha«  Biw» 

2 

t 

.-  - 

3 

u» 

149,1 

U9,S 

0,08  0,09 
0,01ft  0,015 
0,87    1  0,36 
0,022  0,022 
0,080  1  0,081 
0,040  1  0,140 

0,08 
0,015 

0,021 
0.470 

0,07 

0,015 

0,30 

l).0-22 

0,020 

0,<>0 

1,09 

0,025 

0,18 

0,040 

0,027 
0.0t4 

1,04 

0,025 

0,18 

o.(t;t7 

0,018 

0,140 

1,02 

0,025 

0,!fl 

o,o:t4 

0,026 

o,uo 

1,04 
0,022 

0.18 

t»,010 

0,022 
0,640 

A.  Mikroskopische  Untersuchun^fcn, 
ßeBtimmung  des  H  Artun  ^rHberciches 
und  Schmiede  probe.  Durch  Steads  Unter- 
suchungen •  ist  (las  Verhalten  von  Kupfer  im  au»- 
ffrirliilifi  n  Stahl  vollständig  geklart  worden.  Von 
einem  gewissen  Interesse  ist  indessen  die  Frage, 
inwieweit  das  Kupfer  gelSst  im  Stahl  vorkommt, 
wenn  dieser  irchftrtr't  wnnle,  und  in  dieser  Richtuiisr 
hat  Verfasser  einige  recht  beauhteuswerte  mikro- 
skopfsebe  üntersnehmig«!!  angestellt.  Zu  diesen 
Proben  wiinl-  tj  /wri  Srlirilicii  voti  drii  Kisen- 
sorteu  3  und  4  und  von  den  Stahlen  149  und  14Ü,3 
(vergl.  Tabelle  1  >  verwendet.  EHne  Serie  dieeer 
Proben  wurdf  Im  1  s.'in '\tiis-ri:l(nit  und  iu  wanner 
Asohe  ganz  langsam  abgekühlt,  wahrend  eine 
andere  Serie  bis  auf  1000*«rb!tzt  and  in  Wasser 
von  Zimmertemperatur  trdi  irtft  wurde.  Die 
Prob»'  wurde  mit  geschlämmtem  Schmirgel  von 
verschiedenem  Feinheitsgrad  poliert  und  schließ- 
lich in  der  von  I.  e  Chatelier  angegebenen 
Weise**  mit  cesclilammter  Tonf'iil--  lipTiandrlt, 
Das  Aetztni  geschah  mit  alkoholischer  Pikrin- 
Rftnrelösung.  Abbildung  1  |^bt  eine  Darstellung 
von  (li^in  Gf'fiiijrc  fl«>r  ntis^f "rlühten  Probe  bei 
löOfacher  Vergfröberuug.  Es  steigt  keinen 
Untersebied  gegen  gewShnlichen  Koblenstofttdil; 
daraus  folgt,  'laß  da-;  KiiptVr  im  Stahl  voll- 
ständig gelöst  ist.  Die  zweite  Versuohsreihe, 
die  hfi  1000**  gebfirtet  wurde  —  um  allen 
Kohlcnstofl"  im  Stall!  als  Martcnsit  zu  lösen 
seigte  bei  der  Untentiichung,  daii  selbst  dann 
nicht,  wenn  aller  Kohlenstoff  geMst  Int,  das 
Kupfer  ans  seiner  L5Rttng  im  ISisen  ausgeschie- 
den winl. 

Sämtliche  Proben  zeigen  das  tiir  g<  harteten 
KoblenstoiTstahl  von  entsprechendem  Kohlen- 
stoffgehalt charakteristiacbe  GefBge.   Die  whal- 

*  Veri^l.  „ntM  und  Kimn*  1901  Nr.  I»,  S.  1078. 

*•  Vof_-l     ,>inlil    iiiid  l'iiir.  Nr.  9  8.  622: 

»KiiiigeB  aua  der  metBllographiHchuii  Toohnik«. 


tenen  Mikrojdiotographien  (Vergrößerung!  :  150) 
sind  in  Abbildung  2  zusammengestellt. 

Im  Zusammenhang  mit  diesem  Versuch  und 
in  der  Absicht,  Aufklärung  über  die  geeignetste 
Hflrtungst.  iiiiicratur  fiir  das  vorliegende  Ver- 
suchsmaterial zu  erhalten,  wurde  die  Ermittlung 
des  HftrtungsbereleheB  für  die  verscUedenen 
Proben  vorgenommen.  I>5t»sf'  l^estimmungen 
wurden  in  der  Weise  ausgeführt,  daß  zuerst 
die  hSehste  krithdie  Temperatur  Art  ermittelt 
und  dann  durch  Hllrtuug  und  darauf  folgend«- 
Prüfung  von  zu  20  X  «un  Querschnitt  aus- 
geschmledeten  StBeken  diej«ilge  Temperatur 
ermittelt  wmilr.  Wi  welcher  ein  VrislftlHnisches 
(iolüge  bei  den  gehärteten  Proben  aufzutreten 
begann.  Das  Intervall  swisehen  der  Temp^ 
ratur  An  und  der  Kristallisatioiislciiiperatur 
wird  «HilrtUBgsbe reich'  („bardnlngsfELltet")  ge- 
nannt. Die  Ermittlung  des  Punktes  An  ge- 
schah so.  daß  in  einen  Teil  lies  zu  unter- 
suchiiidcn  Strahles  ein  Loch  von  3  mm  Weite 
gebohrt  und  in  dieses  eiu  riatiiitlienuoelemeut 
eingelegt  wurde.  Die  Erhitzung  erfolgte  dann 
in  l  int^m  elektrischen  Widerstandsofen.  Bezüg- 
lich weiterer  Einzelheiten  muß  auf  die  Quelle 
selbst  verwiesen  werden. 

Mit  (lern  weichen  Watorlal  wurden  auf  dem 
Fagcrsta  -  Werke  Schmiedeproben  ausgeführt. 
Die  Bisensorten  1,  2  nnd  4  ergaben  keinerlei 
.•\nz<tichen  von  Uotbnich.  Eisen  3  (Kupfer 
—  0,62  '^^ol  war  etwas,  wann  auch  UBbedMitead, 
rotbrIeUg  nnd  ein  wenig  htrter  ti»  dl«  ttbrig«n 
Sorten.  Kei  den  Kotbnichproben,  die  in  Avesta 
ausgefUlirt  wurden,  erwiesen  sieh  alle  Sorten 
als  rotbruchfrei. 

B.  Zugprobe.  Mit  allen  acht  Sorten 
wurden  naci>  ilem  Ausglühen  hei  850 und  dem 
H;irt*'n  l»ei  8Uü"  Zugproben  vorgenommen.  Es 
wurden  dabei  die  ttblichen  ^N'ert«  ermittelt  und  in 
T  ili'  II'  nfonn  zuHammengestellt.  ÄufdieVi  rsuchs- 
«.inzelbfütun  soll  hier  oiohl  nOher  eingegangen 
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werden.  Du  Uau)itcrgelinis  lo  st.'UiL't  di«'  InnL'st 
bekaut«  Tatsache,  daü  ein  Kuptergehalt  hin 
zu  0,62      für  weiebes  Elten  vSlligr  anwhttdllcb 

int;  bi'i  hartuia  Stahl  liiiigi'^M-n  i-rhöht  «>r  ilt«> 
Spriidigkeit,  (Msondere  wenn  da»  Material  ge- 
härtet wurde. 

Seil  la/iflMi'pe-  unti  Hil  rt  f|>r<>l>t,'.  Die 
Schlagbie{feprob«n  wurden  nach  der  Methode  von 
Barbas  ausgeführt ,  die  Hflrtojirobc  nach  dem 
BrineUadieii  Verfahn-n.  IM*'  crhalti-ufu  Kesultat«- 
stimraon  mit  dt'r  ail^ri  iix  ini  n  IJt  ;rt'l  iiberein,  dali 
ein  höherer  Ku{it*'rgehalt  die  Härte  des  ätahle^s 
vergrSflert. 


<iaf<  ein  Ku|iferpi»half  l>is  zu  (t.R'2  "'n  iccinen 
nierlcbar  äcbfldlicben  EintiuU  auf  ein  im  übrigen 
normale«  weiches  Elsen  aosllht.  Sowohl  dfe 
Zujrjirolie  als  auch  die  ScMairlii*  vi  |irolii-  er- 
gibt, datt  das  kupferbaltige  Material  auUer 
einer  etwas  grSfieren  Elastlzitit,  Festigkeit 
und  Harte  die  ffleiche  Dehnitarkolt  und  Zähig- 
keit wie  kupferfreies  Eisen  liesitzt.  Beim 
Schmieden  und  Walzen  zeigt  das  Eisen  mit  be> 
satrtem  Kiipfer^rehalt  Iceinerlei  Rotbriichigkelt 
und  untfrscheldet  sich  im  ültrigen  nicht  in 
unvorteilhafter  Weise  von  gewöhnlichem  Ma- 
terial von  fl^elehen  KoUenstol^halt.  Anfler^ 
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4.  .  .  CmBttMS«      aiwa  S  .  .  .  Ob  ■ 
miMni^  1.   Aaag«glaht  bei  900*. 


Abbildvag  S.  Gehirtot  bei  1000*. 


D.  Löslichkeit  des  Kupferatahles  in 
verdSnnten  Sturen.  Die  erhaltenen  Ergeb- 
nisse stimiii*>n  mit  den  von  Sti-ad  ^'i  fuudeuen 
ßesuitaten  iiberein.  Kupferhaltigcr  Stahl  rostet 
weniger  als  kupferfreies  Material  von  sonat 
gleicher  Zusammensetzung'. 

E.  Majrnetische  und  elektrische  Unter- 
such un^'cn.  DifscIlM'n  i-rgaben,  daß  ein  Kupfer- 
gehalt bis  zu  <),<>4  0(1  ohne  Einfluß  auf  die  magnc- 
tisclitiu  Flii^cnsclinftt-n  il.s  Kiscns  ist.  l>as  im 
Eisen  gelüste  Kupft-r  wirkt  dagt  j^eu  in  derselben 
Wdse  wie  aadore  mit  Elsen  legierte  Stoffe, 
indem  es  den  ilrktrischi-n  Widerstand  erhöht. 

F.  Schluß  t  olger ungeu.  Die  in  der 
MaterialprOfungaanstalt  der  Technischen  floch- 
sebule   ausgeführten   Proben    haben  ergeben, 


dem  scheint  es  eine  größere  Widerstandsfähig- 
keit gegen  das  Rosten  zu  haben  als  kopferfreles 

Eisen. 

Was  den  harten  Stahl  betrifft,  so  tindet  man 
selbst  hier  eine  ErhShung  der  Elastizität,  Festig- 
keit uml  ILirte  beim  Zusatz  von  Kupt' r.  Dap 
gegen  scheint,  wenn  der  Kupfergehalt  0,5  **/o 
Hberateigt,  eine  Verringerung  in  der  Zähigkeit 
liei  dein  austrffjlühten  Material  einziitrt  tcn.  Ite- 
sondera  scheint  fl.T<  Kniit'<T  die  Kfiliitrkeit  ties 
Stahles,  Hilrtunf;  aiizuiieliinea,  zu  erhiihen,  und 
alle  geharteten  kupferlialtigen  Proben  haben  sich 
als  besonders  spröde  erwiesen.*         o.  V. 

*  Man  Torglelebe  aacb  die  im  vnri^n  Heft  S.  1444 
bis  1447  von  Dr.  H.  Weddlng  mitgeteilten  ErgebnisM 
derUntorsnehnngeD  von  Hfllier  Aber  Kopfar  im  Eisen. 
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26.  J«lirg.  Kr.  ti. 


Ueber  die  Bedeutung  des  Stickstoffes  im  Eisen. 

Von  Dr.  Hjalmar  Braun«. 
(SdüvB  TOB  8.  U7S.) 


M«tallograpbiBcJie  Untersucluin^. 

Werden  Proben  von  ein  und  dersellxm  Eisen- 
sort'ü  mit  beUekigem  Stickätofi'gebalt  er* 
hitst,  so  wird  man  flnilen,  dafl,  wenn  nur  der  Stlok- 
stoffgehalt  eine  arewissp  H^hc  orificlit  hat.  das 
Eisen  kristalUniscbe  StrulLtur  mit  »cböneu,  in 
weifiem  Lfehte  ftudcelnden  Beflexflftdieii  annfinnit. 
Die  Men^T''  'Ics  Stukstoffs.  durch  wfddie  die 
Umwandlung  des  Metalls  von  amorpher  zu  kristal- 
Iltdsoher  BeMhaffenhelt  bewirkt  wird,  httn^  von 
mehreren  Umstsndcn  ab,  besonders  dem  Kohlen- 
sioffgehalt,  dem  ScIUaekengebalt  und  der  Be- 
arbeitung. 

Was  den  KoblcnstoUVclialt  betriii't.  so  netzt 
dieser  sowohl  die  Hiilif  des;  Stickstoft'indults 
herab  als  auch  die  der  Temperatur,  \m  df.r  die 
Umwandlung  vor  sich  gi'ht,  weshalb  Stahl  für 
Sti<'ksi  off  immer  emiifiiidlioiifr  ist  als  Schweißeisen. 
Schlackenlamellen  haben  die  Kigenschaft,  die  üm- 
wandluag  der  Straktur  Im  Metall  dnreli  Stiek- 
Stoff  in  starkem  Maßo  zu  verhindern ;  durch 
diese  Verunreinigungen  ist  Schweilieiscn,  wie 
erwflint,  weniger  empflndlleh  als  Flnfieisen. 
T^'ht'r  den  Einfluß,  den  Bearbeitung;  lies  Metalls 
in  erhitztem  Zustande  und  walireud  der  Ab- 
kfililung ,  wie  HUmmern,  Walten  usw.,  herrorruft, 
ist  zu  bemerken,  daß  dieser  die  schädliche  Ein- 
wirkung des  ätickstoffs  abschwächt,  wodnrefa 
Fehler,  die  sich  In  Material  nft  koliem  SÜvk' 
atoffgehalt  aeigen  würden,  oft  vermindert  oder 
verborgen  werden  kilnnen. 

hie  Temperatur,  auf  welche  ein  Metall  in 
ihr  l'raxis  erhitzt  wird,  liegt  SO  koch,  dafl  bei 
derselben  das  Metall  »eine  {riinstifrsten  IJe- 
diugungen  für  die  Bearbeitung  crbült.  oliue  hierbei 
in  seinen  Eigenschaften  gfisehadigt  zu  werden. 
So  wird  weiches  Ei^^en  Mehr  hurli  crint/f.  Stahl 
dagegen  nicht  wehr  ab  etwas  über  Kotglut. 
Joder  ffisensorte  Mitspricht  deshalb  ein  Kr- 
hltzungagrad.  '1'  r  konstant        und  der 

bauptsttcliUch  durch  den  Kulileuätotigehalt  be- 
stimmt wird.  Nehmen  wir  diese  Tatsache  als 
Kicbtschnur,  so  wird  der  gt;ringKte  .Stick>(  itVLr'  halt . 
bei  dem  das  Metali  kristallinische  ijtruktur  au- 
nimmt,  von  besonderer  Bedeutung  und  wir  wollen 
denselben  .den  kritischen  Stickstuff^rehalt 
der  EisenHorte"  nennen.  Als  Beispiel  liierfiir 
seien  für  die  verKcliiedcncn  Einensorton  folgende 
(wnlirscheintlehe)  kritische  .Stlekstoft'{r«halte  an« 
getlihrf  : 

il*rtei  ■-^alil  .  .  .  .  lt,Ü30  hi»  0.03.1  >  N 
Weichrr  Stuhl  .  .  .  0,040  ,  0,045  .  , 
Weiche»  Kixoii  .  .  .    0,UOO  ,  u,OtiO  ,  , 


Unter  diesem  StickstoSi^balt«  bleibt  das  Metall 

dehnbar;  doch  verschwindet  diese  Eigeuschait 
mehr  und  mehr  mit  steigendem  Stickstodgclialt. 
Die  Httrte  des  Metalls  nimmt  zn  In  warmem 

wie  in  kalteui  Zustande. 

In  den  Abbildungen  11  bis  19  sind  einige 
der  aui  meisten  charakteristischen  Gefttgebilder 
beigegeben.  Die  Strukturveranderungen,  die  wir 
bei  dem  weichen  Kiseii  in  der  Probenreihe 
Tabelle  II  bemerkten,  sind  folgende: 

Die  «rspran«liohe  Probe  (N=0,0l  ri«'fo)  zeigte 
ein  großes  grobkfirnijrcs  Orfiip',  und  jedes  Korn 
eine  homogene  Flftche,  wenn  auch  die  Aetzung 
uttgleleh  stark  war  Infolge  der  Lagerang  der 
Ferritkristalle  In  verschiedenen  Kfirnerii  (Ab- 
bildung 1 1 ).  Die  Fugen  konnten  deutlich  be- 
ohaehtet  werden,  zeigten  aber  keine  charak- 
tcristischeu  Merkmale.  Im  all^'einidneii  sind  sie 
dünn,  besonders  wenn  Uire  Dicke  im  Verhältnis 
zn  den  fibrigon  Dimensionen  der  KSrner  ge- 
messen  wird.  Mit  steigendem  Stickstott'gehalt 
vermindert  sich  die  Korngrüße,  die  Fuge  dagegen 
kann  dicker  werden.  Bei  einem  StIckstofl'gehalC 
von  0.044  ".0  sind  die  Körner  noch  kleiner, 
und  I)ei  <re\vis<5en  Kiirnern  trit'  *!iu'  eitrentüni- 
lii'be  Korrosion  hervor  in  i  orni  paralleler  Berg- 
rücken (Abbildung  12);  auch  können  bei  diesem 
niitf»>lliiduMi  Htiekstoflgehalt  unregelmäßige! rundej 
Aet/tiguren  auftreten  (Abbild.  13  und  14). 

Wenn  der  flttekstoff  auf  0,0110  */o  gestiegen  Ist, 
sn  worden  die  Kürncr  sehr  klein  uml  !>esit/.eii  kaum 
ein  Zelintel  ihrer  ursprünglichen  Größe;  die  Fugen 
werden  dicker.  Auch  hier  erhalten  sich  die 
parallelen  Btirgrücken  in  gewissen  Knrnoim.  Be- 
zeichnend für  diesen  StickstoA^gehalt  ist  da«  Auf» 
treten  gewisser  scharf  markierter  Linien,  die  bei 
noch  höherem  StickstotTgehalt  wie  0,120"/«  deut- 
licher erscheinen.  Bei  dies(«r  Struktur  ist  das 
Metall  vollständig  brüchig,  der  Bruch  Ist  grob« 
kristallinisch  mit  weißen  Keflc.xen. 

i.,«Üt  man  eine  solche  auf  Weißglut  erhitzte 
Probe  langsam  abkühlen,  so  verschwindet  die 
körnige  .Struktur,  sie  geht  in  eine  eutektiscbe 
über  und  zeigt  eine  Menge  gera<ler  Streifen. 
Beim  Tebergang  von  der  körnigen  zur  eutektiacbcu 
Straktur  kann  man  sehen,  wie  die  KSmer  sieh 
sire«-,ken  und  öti'nen;  dabei  entstehen  Linien  wie 
Abbildung  lü  zeigt  (Neumannsche  Linien).* 

*  Der  Verfasier  onlireibt  irrtfimlieh  «NssaMuasfthe 

Linien*.    T>lc  für  gewiHse  .Mfltooreiion  ohsnilitert- 

nti>''5ii"'ii  f.iiii'ii  Niiui  inde-<ien  nach  ilirem  Entiierker 
N  i-  II  :ii  II  II  ti  l/i-iiuimt  worden,  es  muli  <lab«r  >'eu- 
luiiiiii-o  hl'  Liiu' II  lioilien.  V»rg).  kierflber  .Stahl 
und  Eidon"  1899  St.  6  S.  848.  JHe  Red, 
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Wie  0»  tch«i]it  l»t  das  Vui  konimen  von  Stick- 
stoff im  Kisen  oinc  von  den  Bedingungen  fftr 
das  Auftreten  der  Ncumaniuichen  Lioien,  auch 
lit  naehirewlewD,  d«B  Ket»oreifl«ii.  in  dem  suertit 
diese  Linien  entdeckt  wurden,  ziemürh  o-rnt'jf 
U«Dgen  SUcksto6' eatiiaiteu  kanu.*  Jn  dciu  stick- 
atoifhaltlgeii  Einen  ■ollen  Rieh  die  IfolekBle  in 
elnnii  l'^cwI-isch  Spannungs/nstanle  befinden,  so 
daU  äic  zur  Zwillingäbilduug  geneigt  äiad.  Hau 
nahm  an,  die«  kSnnte  durch  mec1iaDl«ehe  Berflbrunir 
hervorgerufen  werden,  etwa  durch  Ritz-  n  mit 
ächjnirgelköruern,  wie  es  auch  bei  den  Kalzit- 
krf (Italien  mSgrlich  ist,  dnreb  BUsni  mtt  eintsni 
tieharfen  Me.sBer  Zwillingshihlung  hervorzurufen 
(Itaunihauer).  Solche  Xeumannschc  Linien  wurden 
demnach  bei  der  Beariieitung  der  Probe  lier- 
vorjrcrufen  und  sollen  vorher  im  Mvtall  nicht 
vorlianilrii  s.-iii.  Au8  Abbildung  15  scheint 
jedoch  liervorzugcheu,  daß  die  Neumaanschcu 
Linien  auch  durcii  Rektifikation  von  Fugen  in 
einen)  körni;ren  Kleint'efüsre  entstellen  künnen. 
daß  sie  sich  also  iui  Metall  scUist  al»  FlAube 
voiHnden  und  daxu  iieltraiten.  dasselhe  sprSde  in 
niac!ifii. 

Aua  dic:ien  l'nterüuchunj^en  kann  man  den 
SehlnA  ziehen,  daß  bei  weicliem  Einen  die  Dehn- 

barkeit  il.  s  Materials  und  dir  Urößi'  i!.  r  Ferrit- 
körner in  nahem  Zusaniuicubaug  miteinander 
stehen.  Je  grOBer  das  Korn  ist,  nm  so  dehn- 
barer scheint  das  Metnil  zu  sein.  I>ie  Fugen 
enthalten  einen  großen  Teil  der  Verunreini- 
gungen des  Metalls.  Von  besonderem  Interesse 
iat  ea,  bei  diesen  Proben  zu  lieobachten .  einen 
wie  großen  Widerstand  die  kernige  Struktur  dem 
Eindringen  eines  Elementes  in  das  Metall  en(- 
jaregensetzt. 

n»Mirn  wir  zur  Beschreibung  der  Stalilindben 
iu  Tab.  III  (S.  über,  so  sehen  wir,  daß  der 

ttrspfflnfUehe  stiekstoibmie  Stahl  «Inen  kOmlgen 
Perlit  v"n  feiner  Beschaffenheit  zeigt.  Die  Kon- 
zentrationszentreu  sind  dicht  beieinander  und 
ron  kleinen  Dimensionen,  wodnreh  die  Struktur 
ein  homogenes  Aussehen  bekommt,  Was  auf  Slneu 
guten  und  z&hen  Stahl  hindeutet. 

Bei  Steii^ernng  des  Stickstoffgehaltes  nnr 
um  0.0 10  "/o  oder  bis  zu  0.0'J.'i",'o  zeigt  sich 
der  körnige  Perlit  bedeutend  ven'lndert.  Die 
Konzentrationszentren  sind  grob  geworden  und 
sind  nicht  so  nahe  einander  gelagert,  wodurch 
der  Ferrit  mehr  zum  Vorschein  kommt.  .\n 
diesem  .•Viisseben  der  Struktur  kann  man  erkennen, 
daß  dieser  Stahl  andere  Eigenschaften  haben 
muß  als  lier  vorige. 

Bei  einem  Stickstotigehalt  von  0,040"  , ». 
wo  die  Dehnbarkeit  des  Metalls  vollständig  auf- 
hfirt,  er.'i'hcint  eine  nenr  Struktur  für  Stahl. 
IMeaelbe  besteht  au»  einer  Menge  liinge  von  krater- 
artigem Aussehen  mit  ziemlieh  großen  Zwisehen- 

*  Uraham:  .Cbem.  >ew)<-  2!3. 


rSttinen,  gleichförmig  \  erteilt  auf  (;inein  BodeA  von 
Ferrit  fvcrirl.  Atiliiid.  Iti  und  Wird  da«  Ma- 
terial inncrhalii  d*>s  Ringes  untersucht,  indem  mau 
die  Probe  in  einer  Hischung  von  KalltanK« 
und  Pikrinsäure  kocht,  so  fftrbt  es  sieh,  wo- 
durch also  gezeigt  wird,  daß  es  aus  ZenientJt  be- 
steht. Die  Ringe  beateben  sieherlieh  ans  Eisen- 
nitrid, d.Ts  der  Ferrit  abgesrhit  il.  n  hat.  Dieses 
lagert  sich  als  eine  Schicht  um  den  Zementit 
ab,  in  welchem  es  nicht  gelöst  wird.  Die  Ringe 
sind  in  Saure  schwerer  löslich,  als  der  ein- 
geschlossene Zementit  sowohl  wie  der  umgebende 
Ferrit.  Wird  der  Stickstoffgehalt  noch  mehr  ge- 
steigert, so  vergrößert  sich  diese  Schiebt  von 
Eisennitrid  auf  den  Zementitkonzentrnt innen,  bis 
die  Flflchensp.innuug  auf  der  Schicht  zu  groß 
wiril.  fin  Teil  Eisennitrid  sich  ;il>t  rennt  und 
l>iir;illt  l('  .Schichten  im  Ferrit  bildet,  die  finger- 
torniig  von  einem  i  eil  der  Zementitzentreu  aus- 
gehen, wie  Abbild.  Irt  zeigt.  Um  zu  {irilfen,  ob  sidi 
nicht  etwn  zwischen  Hicsen  pnrallrlen  .Schichten 
Zementit  befindet,  wurde  die  Struktur  auf  obige 
Welae  geflkrbt,  wobei  sieh  zeigte,  daß  nnr  das 
Konzentrati'inszontrum  an:^  Zementit  In'stand 
(Abbild.  Ii);.  Diese  letzte  Struktur  kommt  gewiß 
nicht  im  Stahl  der  Praxis  vor.  da  sie  einen  zu 
hohen  Stickstoffgeiialt  fordert,  vom  siili  rolniiisclicii 
Standpunkt  ans  ist  sie  aber  solir  intereHsant, 
Bei  Härtung  der  Proben  (Tabelle  m)  war 
in  den  erhaltenen  .Martensiten  kein  Unterschied, 
sondern  alle  liatten  gleiche  Struktur.  Hieraus 
erkennen  wir,  daß  die  Olit«  einen  Eisens  milcro- 
sko]dscli  immer  in  ungehärtetem  Zustande  be- 
urteilt werden  muß. 

r n t er s u ch u uge n  über  verschiedene 
S  t  i  c  k  s  t  o  f  f  g  e  h  a  1 1  e  im  Eisen  und  S  f  a  [i  I . 

Bei  der  Untersuchung  einer  Menge  Proben, 
die  Erzimgnisse  von  mehreren  dtt*  grfiflten  Werke 

der  Wclr  \vf\r>  ii,  1ia' i  ;i  wir  .tIh  den  höchsten 
Stickstotigehait  0,0(i2  gefunden  und  als  den 
niedrigsten  0,02 'V.  Hieraus  erg^ibt  sich,  daß 
die  Grenzen  für  ili  n  Stiekstoff<ri>ha!f  im  Fi•^^  n 
der  Technik  ziemlich  weit  sind.  Was  die  grauen 
Roheisen  «orten  anbetriift,  so  sind  diese 
im  allgemeinen  ziemlich  stickstofffrei.  In  Koks- 
roheisen dieser  Art,  hauptsächlich  Gießerei- 
roheisen, haben  wir  0,007  bis  0,009  «/o  gefunden, 
und  in  einem  einzigen  Falle,  der  dadurch  be- 
dingt war,  daß  stickstoffhaltiges  Scbmiedelson 
gegicbtet  wurde,  0,01.')  */o  Stickstoff. 

Die  Abweichungen  d(>s  Stickstotfgehaltes  sind 
in  den  grauen  sehwf<lt>i  licn  Roheisensorten  viel 
größer.  Hi>'r  koiiiiiiL  als  niedrigste  Grenze 
Eis.  II  von  0,0(»-2  bis  O.OOH  "/«  Stickstoff  vor, 
und  vo?i  -(.'igt  der  SfiekstoffL'.  luilt  l>is  it.di'D 
Bei  den  niedrigsten  SlickstotVmengen  tinden  sicti 
in  der  Analyse  hohe  Kohlenstol^ipdialtB,  beson- 
ders Graphit,  snwle  geringe  SlUiium-  und 
Mangangehalte. 
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Der  Stickstofigehalt  der  weiUonKoheisoa- 
■orten  tat  bedeutend  iprOAer,  nnd  dieses  gUt 

n.'imi'ritlich  fiir  Koksrohci'^i'n.  Hier  brtrtltrt  der 
niedrigste  Stickätofigcliait,  deu  wir  gefunden 
haben,  0,081  ^,  der  HSehstgebAlt  0,OiO 
und  mehr.  Als  Stlckstofffrehalte  in  weißem 
Roheisen  für  verschiedene  Zwecke  können  wir 
aaicefaen:  TboDM-Robefsen  0,020  bis  0,030  °/o, 
Basisches  Martini  <ilii  is.  u  i),025  bis  0.085  «jfe, 
Puddel-IlohelseM  0,030  bis  0.035",). 

Das  schwedische  weiß  3  Rolieisen  zeigt  im 
allgenelDen  bedeutend  niedrlgfere  Zfffem,  die 
zwischen  0,00;5  und  n.n'iO  ^rtiwaiik-ni.  Doch 
liaheo  wir  auch  hier  in  einzelnen  Fällen  Stick- 
stolfgeluilte  Ten  besonders  behem  Werte  gefbnden, 
nainlicli  0.030  i)is  0.035  0,0,  woraus  zu  ersebt  n 
ist,  datt  auch  beim  Holzkohlen-Hochot'enbetriebe 
hohe  Htickstoirpebalte  auftreten  kSnnen.  Im 
alljremcincn  halt  sich  der  Stick  1  (  lu  l  ilt  für 
gutes  weißes  und  halbweiße.n  schwedisches  Uoh- 
elsea  zwischen  0.005  und  0,010  «/u. 

Bin  Rolleisen,  das  unser  besonderes  Inter- 
es.se  erregt,  hat.  is(  dn»*  soppnannfi"-  „ 'r'^wfisrhfjie 
Uoheisen'^,  das  nach  .seineu  Hersteliungsmethoden 
viel  Stickstoff  enthalten  niflftte.  Im  Handel 
kommt  dieses  Roheiseu  in  zwei  QiialitntHii  vor. 
nämlich  einer  B-  und  einer  (X^ualitAt.  Die  erstere 
hat  die  Znsainmensetiiing: 


Ab  .  . 

.  ,  0,00  0/0 

Urefdiit .  . 

U«   .  . 

.  .  0,00  , 

8)  .  .  ,  . 

.    0,(K)  , 

S  .  .  . 

.    0,015  , 

Mn  .  .  .  . 

r  .  .  . 

.  .  0.010  , 

Die  letztere  (Qualität  hat  dieselbe  Zusainuieu- 
setznng  mit  Ausnahme  des  Phosphorirehaltes, 

der  0,020  «o  beträgt.  H.  idr  Sui  ten  werden  in 
ziemlich  großen  Mengen  verkauft  und  sind  in- 
folgtt  ihrer  Relabeit  und  billigen  Preise  ein 
scharfer  Kcnktirrent  fiir  schwedische«  Elsen 
auf  dem  Weltmärkte  tjewnrdon. 

Die  Mehrzalil  der  Proi)en  dieses  Roheisens, 
die  aus  verschiedenen  Lindem  stammten,  und 
dereu  Herstellunfr  in  tr.inz  verseliieilone  durch 
Jalire  gelreuntc  Zeitrftume  tfillt,  liabcu  bei  der 
Analyse  einen  nngewOhaUoh  hohen  Stickstoff- 
U'chalt  erfrelien.  der  un{refuhr  0,040  ««  betrug. 
Um  hüchstt)  Resultat  ist  0,060  gewesen  und 
das  niedrlfrste  0,08$  »/o.  In  der  letsterwthnten 
l'rohe  fluid  -irli  noch  *rra|ihil.  Das  Erj^ebnis 
unserer  Lntcrouchuug  dieses  Roheisens  wird  von 
der  Praxis  bestätigt,  indem  dasscllie,  wo  es  auch 
bei  Stahlherstelluii»,'  an*rewundt  wird,  Stickstoff- 
brüchigkeil, des  Materinl>i  in  größerem  oder  ge- 
ringerem Halle  er/eii{;t. 

Was   den  StlckHtoffirehalt   in  gefrischten 

Kiseiisorteu  betrlftt .  ist  di. .-il.han^iMr  von 
dem  islickstoflgehalte  des  angewandten  Roheisens, 
aber  auch  von  der  Art^  wie  der  FHscliprozeil 
ausKefUbrt  wird;  besonders  ist  dieses  der  Fall 


t  «MdMolfb»  im  Atom.  n,  Jehif .  Vr.  84. 

bei  den  basischen  Frischungsverfahren.  Ffir 
Seh«ralfieisen  künnen  wir  allgemein  behaupten, 

daß  dessen  Stlckstotl'gehalt  fast  nur  vom  Roh- 
elsen bestimmt  wird.  So  euthAlt  Pudddeisen.  beste 
Qualität  zur  Drahtfabrikatfon,  0,025  bis  0,030 
Stickstoff.  Bestes  scliwedisches  l>anca8hireeisen 
hat  nicht  mehr  als  0.006  bis  O.OOS  Stiek- 
stofl',  allerdings  steigt  bei  einem  großen  Teil 
dieses  Eisens  der  Stickstoffffeiialt  von  0,010 
bis  0,015  Oyo. 

Der  saure  Martin-  und  der  Be&semerprozeß 
wurden  gewöhnlich  mit  bestem  Material  be- 
trieben, weshalb  diese  Stahlsortpn  zu  den  stick- 
stotfilrmsteu  gchüreu.  Das  schwedische  Eisen  dieser 
Art  enthalt  0,00«  bis  0,012  fo  Stickstoff,  daa 
anderer  Länder  eUvns  mehr,  0,015  bis  n.0!8  0/0; 
basisches  Material  zeigt  wieder  mehr  ätickstoff 
als  saures  und  es  kommen  hier  bisweilen  Fälle 
vor,  l)ei  deueii  selir  l)rüchige  Ware  erhalten 
wird.  Vax  beim  Konverterbotriebe  ein  Produkt 
von  mOglldist  gldehmiißigem  Stiekstoffgohalte  zu 
erzielen,  können  große  Mischer  nicht  genug  emp- 
fohlen werden.  Bei  einem  Werke,  wo  keine 
IHscher  angewandt  werden,  haben  wir  Uugkicli- 
heiten  im  Stickstoft'gehalte  konstatieren  können, 
welch  letztere  In  einzelnen  beHonders  uri<;üustigen 
Fallen  0,060  »■o  und  mehr  erreiclitcn  und  eine  glas- 
artigeBrilchigkeit  im  Produkte  hervorriefen.  Der 
ba-Hische  Marlinlietiii'l»  trüii  l>-ieliter  ^rleichTn.lßi^re 
Werte  als  der  saure,  aber  aus  der  Vorsicht,  mit 
der  man  bei  diesem  Prosesae  die  Schlacke  be- 
handeln mi:(),  erkennt  man,  daß  auch  hier  stick» 
atoifbrUchige  Ware  nicht  ausgeschlossen  ist. 

Als  Stiekstoffgelialt  in  guten  bastsehen  Pro- 
dukten kann  0.020  I.is  o.f)2r»  "/o  angegeben 
werden,  aber  es  gibt  mehrere  Werke,  deren 
Fabrikate  stindig  0.080  bis  0,035  »Ai  Stick- 
stoff enthalten ,  also  tferadc  so  viel ,  daß  es 
eben  noch  möglich  ist,  ohne  ernst«  Schwierig- 
keiten weiches  und  mittelhartes  Material  her- 
zustellen. Die  Analyse  fremden  basischen  Martin- 
eisens hat  im  allgemeinen  0,030  "»yo  Stickstoff 
ergeben,  die  von  schwedischem  0,009  bis  0,015  "^0 ; 
der  Gehalt  ist  abhängig  vom  Kuhmaterial. 

SchwedischerTiegelstahl  zeifri  sebr aiedrifre 
(iehalte.  So  z.  B.  entlialt  Uchatiusstald  nicht 
mehr  als  0,006  Stickstoff.  Die  antllndlsohe 
Tiegelst.ihlfftlirikntion  vermag  diese  niedrigen 
Ziffern  nicht  aufzuweisen,  da  man  hier  nicht  so 
reines  Material  anwmidet;  bester  Stnhl  enthalt 
0,015  his  0. (>'>()  ",i  Stickstnff. 

Von  sogenanntem  Elektrostahl  gibt  es  zwei 
Sorten,  nftmlieh  eine,  die  im  Ofian  mit  Wider- 
stniidserliit /MiiL'  li-  rv^i  stellt,  und  die  andere,  die  in 
einem  Ofen  mit  Lichlhogenerhitzung  erzeugt  wird. 
Die  erstere  Sorte  Iiat  sich  alsfiut  stickstofffrei  er- 
wiesen; dagegen  kann  die  letztere  Sorte,  wenn  bei 
der  Herstellung  basische  Schlacke  angewandt 
wurde,  bedeutende  Mengen  Stickstoff  enthalten. 
In  dem  Ofen  erster  Art,  dam  Indoktlonsaftn, 
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hat  di^  Schlacke  einen  bedenteml  niedrigeren 
Wftriiietrrad  als  das  Bad ;  bei  dem  li  tzteren.  dem 
Lichtbogenofen,  ist  da«  Verbültnis  uitif^ckchrt, 

«L  r  Licliihogeu  «ich  in  dersell>»'n  befindet, 
wobei  glinstige  Uedijigungen  für  die  Erzeugung 
von  CyuiTerliiBduiifeii  raftreten.  Df«  Abbtl- 
ilnn;r*'n  20  und  21  zi-it'en  MikrophotoirraphirMi 
von  im  elektrUchen  Ofen  bergestelitem  Eisen  ron 
•prBder  BMohalfeBhelt.  In  Abbild.  20  tretou  die 
diicken  Fu^en  und  in  .\bbUd.  81  die  pwraUeleQ 
RBeken  deutlich  hervor. 

Wie  wir  gesehen  haben,  kommen  fn  den  ver- 
rtchledenen  Ei8enH<irten  der  Technik  »"br  un- 
gleiche Sticlutoffgebaltt-  vor,  was  darauf  beruht, 
daß  da»  Metall  mit  Zunahme  des  Kohlenstoff- 
gehaltc»  verschieden  empfindlich  für  Stickstofl' 
wird.  Ein  Slickstoflfjrehalt,  (Itr  sicli  in  dir 
einen  Eisensorte  wcniiif  bemerkliar  luacht.  kaiiu 
in  der  andern  große  V<  raml.  rnnffen  bervor- 
nifm.  So  z.  H.  kann  ein  Puddeleisen  bei  vor- 
sichtii^'t-r  Behandlung  gut  ««ein,  wenn  ett  auch 
0,OSfi  ^  Stlcketoir  MthAlt,  dagegen  wird  ee, 
711  hartf^m  !^tahl  um{^eschnioli?iri.  ganz  un- 
brauchbar, da  man  den  kriliscben  8tick»totTgehalt 
dea  Stahle«  erreicht. 

Dan  vollst  nntlitT''  f^^iuTiprcn  des  Stickstot^- 
gelialtes  eines  Hatcrial«  kann  «icherliob  nicht  inebr 
lange  danem :  es  mQsaen  Forderangen  aufgestellt 
werden,  wieviel  Stickstoff  in  verschiedenen  Fullen 
ein  Material  enthalten  darf.  Uatersucbongen  auf 
dHeiem  CreUete  rrffurdem  jedodi  Zeit;  da  m  aber 
nnr  von  Kaehteil  sein  kann,  damit  zu  sSgern, 


so  si'l  VI»  ge<!fattet.  srliüii  jorzt  Vorschlage 
zu  machen ,  wie  hoch  der  Uobalt  an  Sticicstofl' 
Ar  folgenden  Haterial  etwa  sein  dürfte:* 

Trii;;.-!-.    S.-hifTsM.Th.-   uh»,    vmu   VÄ<-<n  fttlck»»olr 

odttr  weichem  t^tahl     ....    untur  0,030  o^o 

Ei  HcnbahMcblenen  atw.am  nittelbartem 

Stahl  unter  0,025  , 

h^iHi-nbahnwagenfedern,  jfröbert?  Wt-rk- 

senge  au  hartem  Stahl    oder  ootcr  0,U12  , 

Ibaoaea,  OewvhrMle  .  .    oder  «nier  0,009  » 

Beim  Thomasverfahren  müssen  außerdem  Mi- 
acher  von  hinreichender  Grölte  augewandt  werden. 
Für  Sebweißelsen  branebt  man  im  allgemeinen 
keine  Bedingungen  aufzustellen,  doch  scheint 
es  «n«  erforderlich,  dall  der  Verbraucher  von 
sehwedlaebem  Lancaahirceiscn  l)ei  Palirlkation  von 
(iegenatiUiden  die  grBßtmQgiicbe  Zähigkeit  ver- 
langen muß;  so  z.  B.  sollen  .Ankerketten  einen 
Siickstoffgehall  von  0,006  bis  0,008  "o  aufweisen. 

Die  angegebenen  Stickstoffgehalle  sind  so. 
daß  sie  ohne  Schwieriirki  it  tu  i  jt  tzt  g-nbrauch- 
lichun  Verfahren  erhalten  werden  kiinnen.  Für 
die  meisten  Werke  bedingen  denhalb  diese  Forde- 
riinir<'n  mehr  ein  Ai  hfifcben  auf  iWc  (?r(^nze  für 
den  Sticlutoffgehalt,  der  nicht  überschritten  werden 
darf,  als  eine  Aenderuag  im  Betriebe. 

*  Brinell  Iii  gani  entocbiaden  gegen  die 
HnCUinmg  disser  Beatimmang,  die  er  Iw  TerfrObt 
erUirl.  In  gleicbem  Sinne  apraeh  tteb  O.  Dillnor 

suH,  der  in  <]emoinH4-haft  mit  Brinell  auf  Konten  dcH 
J«riikont«r<>t  «inK**bei)de  Vcreucho  Qbor  den  Binflutt 
ilcrt  StirkrttuH-  auf  Stniil  Rn^'eMoUt  h»tt<'.  Aiidier  li^iU 
die  Forderung  Dr.  Hraunea  fQr  .ToiUtAndig  flberoiH". 
Yargl.  aveh  8.  lÖlS  der  voil.  Nammer.     JHe  Bei. 


Die  neuesten  Koksöfen  von  Dr.  Th.  von  Bauer  nebst  Verlade- 
vorrichtung.* 


In  dem  neuesten  Koksofen  von  Dr.  Th.  von 
^  Bauer  aind  in  jeder  Heizwaud  zwei  obere 
Lftngskantle  flberelnander  angeordnet.  Die  hSlier 

irf'!ri:,'nt'n  I.,Tn;rsk,'in:i!e  stehen  durch  Hodcn- 
öffnuugen  mit  den  unter  ihnen  liegenden  in  Ver- 
Undnng.  Außerdem  sind  samtliebe  LingskanJlle 
der  i>li.  rst>  n  I.aire  über  die  Karamerdecken  hin- 
weg miteinander  verbunden.  Die  Oase,  und 
zwar  bei  direktem  Betrieb  die  In  das  obere 
Kanalsystem  strömenden  Kammergase  und  l»ej 
indirektem  Betrieb  die  in  beide  oberen  Kanal- 
systeme  von  außen  eingeführten  Heizgase,  werden 
Ten  der  zwoit^^u  Reihe  Lilngskanale  auf  die  senk- 
rf^rlir.  ii  II,  izzfifff'  verteilt.  Die  obersten  L.'lngs- 
kanüle  liabeit  mit  den  Füllschfichten  der  Kammer 
Verbindung.  Hierdurch  wird  erreicht,  dafi  bei 
direktem  Hotriehc  die  Roht'ase  silmtlichiT  Kam- 
mern einer  Batterie,  welche  infolge  des  mehr 
oder  weniger  vorgesohrittenen  Verkokongspro- 

*  Die  dieabMOgUeben  Pateato  hat  die  GtHcll- 
•ebaft  fSr  Brbannag  von  Hflltenwarkaaoiagen 

In  —    "  -  -  ■ 


zesse»  aus  den  .  inzelnen  Ofensehftchten  von  vt-r- 
achiedcnor  Beschafifenbeit  sind,  sich  behufs  Aua- 
gleiehes  iiirer  ZuBammensetrang  in  dem  oberen 
Kanalsystem  mischen  könneu,  um  ilann  in  ilas 
untere  Kanalsystem  Übergeführt  zu  werden,  von 
welchem  sie  sieh  in  die  öaszfige  verteilen.  Be- 
luifs  I'inw  andluntr  des  direkten  Betriebes  in  den 
indirekteo  wird  das  obere  Kanalsystem  von  den 
Ofensehichten  abgeschlossen  und  das  obere  und 
untere  Kanalsystem  Vit  Einführung.  Mischung 
und  Verteilung  der  von  der  Kondensation  kom- 
mend n  Gase  und  gegebenenfHlls  auch  von  Hilfs- 
gasen  in  die  Gaszüge  benutzt. 

.\us  den  .•Xbbililnntren  1  bis  .'>  sind  die 
Einzelheiten  des  neuen  Koksofens  ersichtlich. 
Abbildung  1  zeigt  dea  senkrechten  Schnitt  durch 
den  oberen  Teil  einer  Reihe  von  OfVnsrbilrhten 
und  veranschaulicht  die  Betriebüweineu  eines 
Flammofnm  mit  Handchargierung,  eines  Flamm- 
'■if'  :is  mit  Mrisi  liitii-nchargierung  sowie  eines  Xeben- 
produktengewiunungaufena  mit  Uandcbargierung 
und  eines  Nebenproduktengevrinnnngeofenamit  IIa- 
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sciiioenchargierungi  Abbild.  2  zeigt  einen  senk- 
rechten Sduaitt  darch  die  Helizlge  des  OfiuiB, 
AliliiM.  3  oincn  «  iK  iisotcIittn  «lurcli  <Iii>  Mitte  eines 
Ofens,  Abbildung  -i  stellt  einen  schcmAtlidiea 
wagerMthten  Sehiritt  dureb  das  untere  nad  olwre 
Kanalsystem  im  kleinen  Maßstäbe  dar  und  Ab- 
bildung 5  bringt  das  Ende  der  Ofenbatterie  mit 
l'olierscbaßgasfuchs.  lieber  den  Wänden  zwischen 
don  Kammern  I.  II,  III  und  IV  befindet  sicli 
das  System  der  Miscbkanftle  n.  welclif  durch 
liiirze  Abzweigungen  mit  den  FülLscIuicliteu 
«Icr  Oefen  und  unter  sich  Uber  die  Kammer- 
derken  hinwe«;  in  Veriiindtiii'r  -stehen.  Unter 
den  Kanälen  a  liegen  in  den  Hcizwaudun  die 
VertelluagakaaBle  b,  welche  mwoU  mit  den 
KanAlen  a  d(>s  oberen  Syatens  als  auch  mit  den 
Ofensügeu  verbunden  ilod. 


Abbildung  1.    Betriebiweiaen  der  Dr.  von  Bauoraobtin  Kokit6fen. 

■II  MaicM—iwlMiflwt.  C  =  Nebca- 


A  ^  naniinor«D  all  HandcbufisfliDf.  B 
fra4akm*Q«wla«MfNfim  mSk  HaMakMfiwnf. 


Bei  direktcoi  Betriebe  und  Uandbeschiukung 
werden  nur  die  Oichtdeekel    auff^etzt  (Ab- 

bildund  1  A  I  bei  Maschinenl»-si-bickiiii'r  außerdem 
noch  der  jederzeit  eutfernl)are  Ucekel  mit  even- 
tueller Sandtülluiitr  (Abbild.  lHn,  wflbrend  das 
Miscbsysteni  a  in  beiden  Fällen  sowohl  mit  den 
Kiillsehfteliteri  als  auch  mit  liem  unteren  Kanal- 
system b  in  Verbindung  bleibt. 

Die  naeb  Inbetriebsetsung  In  den  Oefen  ent- 
wickelten l{i)h;rase  L'clan^'-n  zunächst  in  das 
KanaUysteui  a  uud  gleiulien  »ich  hier  in  ihrer 
Zusammensetzung,  welche  für  jeden  Ofen  infolge 
des  imlir  Oll' f  \\.iiiL''r  vorpesehrittenen  Ver- 
kokun;:s{irazes>.eä  eine  andere  ist,  aus.  Auh  dem 
Kanalsystcm  a  fallen  die  gemischten  Oaseln  das 
Kanalsy-ti  iii  li  und  ^.'rhuii.'^en  von  diesem  durch  die 
Oeffnung  g  in  die  lleizzügc  d  der  Ot'enwand. 

l'm  die  Oefen  <um  indirekten  Betrieb  zu 
verwenden,  wird  daa  lüMiabyatuffl  a  von  den 


FüUscbacbten  durch  Steine  i  al>ge«chlo8sen.  Bei 
HaedlMseUekangr  (C)  bekommen  die  Sebschte  auch 

hier  nur  einen  Deckel,  wilhrend  bei  ma^jchinellcr 
Bcscliickung  (Dj  der  Ftillsciiacht  noch  durch 
besondere  Deekel  abgeschlossen  werdra  kann.  In 
die  Kaaalsysteme  a  und  b  werden  nun  die  ge- 
reinigten Gase  oder  Hilfsgase,  und  zwar  letztere 
allein  oder  zur  Mischung  eingeleitet  nnd  gt- 
laugen  wie  die  Kohgase  beim  direkten  lietrielie 
in  die  Heizzü'TH.  VAn  kleines  Dampfrohr,  wel- 
ches von  auU  ii  in  da.s  Kanalsy8t«m  a  mündet, 
hat  den  Zweck,  bei  direktem  BetrielM  etwaige  Hiiß- 
ansalze  zeitweilig  rasch  wegzuldasi  n,  mn  nicht  län- 
gere Zeit  beanspruchende  und  .Vbkiihlung  verur- 
saeliende  Bingrilfe  durch  Arbeiter  zu  benStigea. 

Die  •riitistiL'i'  Konstruktion  dieser  Oefen  zeigt 
sich  im  besonderen  bei  dem  Ausbringen  an  Koks, 

indem  die  Ofenkoksans- 
l»eulH  das  Ausbrin^^en  im 
Tiegel  erbeblich  über- 
steigt. So  sonderbar  es 
im  ersten  Augenblick  er- 
scheinen mag,  so  ist  doch 
ans  den  ofBzteUen  Jahr^ 
biichern  der  Krupj!- 
scben  Zeche  Hanno- 
ver vom  1 .  Januar  1 903 
bis  zum  1.  Juni  1904 
festgestellt,  dali  sich  bei 
den  Dr.  von  ßauerschen 
Oefen  das  durchachnlti- 
liche  Ausbringen  aiif 
73,6  "/o  belief,  wAhrend 
bei  den  daneben  stehen* 
den  Oefen  eines  der  v.  r- 
breitetsteu  Systeme  bei 
Verarbeitung  der  glei- 
chen Kolile  das  durch- 
schnittliche Ausbringen 
nur  68,4  */•  betrug,  und 
zwar  entsprechend  dem 
Tiogelausbriugcn.  Die  Erklärung  fQr  diese  regel- 
mäßige Hebrerzeugung  von  Qber  6  >  gegenüber 
dem  Tiegelausbringen  liegt  vor  allem  in  den 
günstigen  Temperaturverhaltni>^sen  des  Dr.  von 
Baucrschen  ( >feus,  infolge  deren  sich  aus  den 
Kohlenwasserstoffen  ein  Teil  des  Kohlenstoffes 
abscheidet  und  auf  dem  Koks  ablagert  sowie  in 
der  günstigen  Anordnung  und  Lage  der  zur 
VorwOnnung  der  Luft  dienenden  Kanile,  wo- 
durch ein  Eindringen  der  Verbrennungsluft  in 
den  Verkohl  ungsraum  ausgeschlossen  ist.  Einen 
wichtigen  Elnllufi  hat  bei  den  FiammSfen  die 
Schwächunir  der  Koksofengase  an  .schweren 
Kohleuwasserstoilen  nicht,  weil  diese  nur  bei  der 
Verwendung  fBr  Leuebtzweeke  eine  weseBtUobe 

Rölb'  spielen. 

Bei  Teeröfen  stellt  sich  der  Betrieb  tn  baaon- 
derea  derart,  daß  nach  dem  Einfallen  der  K«U«  in 
die  Ofenkaauner  A  (Abbildung  S)  die  slcli  eat- 
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\vick«lii(l<'ii  riftSH  durch  dit-  Schürhlc  1>  iimi  AS»- 
Gaisabsaugleituiig  M  der  NiibeuproduktuQaiilagt- 
zugeftthrk  werden,  wo  ihnen  Teer,  Ammoniak  und 
Benzol  pntzojr^'n  wird.  Sod&nn  i^elan^en  die  ho 
gereiuigu-u  (ta^a  durch  die  Betourgiulviluug  \i, 
welche  nof  den  Oefen  nn  jedem  Wnndkopf- 
ende  in  ili'-  b'  iili  ii  ( ;n>vertfiIunir<Vjin.llc  ,'\  und  Ii. 

i>urcii  die  rei^uiierbm'u  KiuHtruuiuug  kann 
beiderseiti  Ms  snr  Mitte  der  Ofenlange  Strom- 


im  Sohlkaiial  K  iinttr  der  Kitkskammor  wieder 
Haniuiola  und  durch  den  Fuclin  J  und  die  Gas- 
knnlle  (Abbild.  8)  su  den  Dunplkeiseln  bezw.  dem 
Schorn.stein  gdanj^en.  Die  Ver- 
breuuuugälutt  wird  durch  vier 
EänstrOmongen  aus  den  Funda- 
raentbogenrinmen,  welche  als 


starke  und  Gnsquautuni  dt^m  Bodarf  viel  genauer 

als  mit  »'int'r  irrolii'n  \ii/;tlil  l  iiizrlntr  l»ii><'n 
aa^epaßt  werden,  weil  •  in  i  t\\iil;.Mvs  .Mehr  odor 
Wfnifrer  sich  auf  all>'  V.ivj:»'  ciiitr  <  »feiihalftv 
von  Stilist  verteilt.  wimIuitIi  Sehmelzun^reii  mler 
duiikl«  IT  Stelh'u  il<T  W  ilndii  vermieden  werden, 
weleh«  diireh  fin  Zuviel  oder  Zuwenig  ein- 
treten müssen.  Eine  trlelelimaßi^e  Itedienunir 
mit  ti;i>  führt  von  si  lhst  zu  »iin  r  irl<i<"hin;ilii- 
(;ereu  Zuführung  de^  ent«precheudeu  Üedarfe^i  an 
Verbrennunjcsluft.  Von  den  beiden  Kantlen  ver- 
tfih-n  sich  die  (Jasi-  auf  die  Iraszü;.'»'  ui  (AMiild.  2>, 
wo  üie  mit  der  hocherhitzten  Vorbrunnungsluft  zu- 
«ammentreffen,  dann,  nnr  nach  unten  ziehend,  sich 

XX1V4* 


Beservölrs  zur  Vorwlmangr  der  Lnft  eloerseitii 

und  zur  Kühlnnjr  ih"^  Fundament-  -,  aiiil'-rseits  die- 
nen, entnommen.  Settliclie  Lufteinführuugeu  oder 
soldie  von  der  Ofendocko  sind  vermieden,  so  daß 
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letztere  nur  von  KohlenclinrL-it'nin^slf^chprn  und 
dem  G-asabsftugeschacht  durchbrochen  ist.  Bei 
AnweDdoBf  Yon  gestampfter  Kohle  mit  Obargle' 
runie^maschinen  können  die  Gichtlöcher  »ehr 
leicht  and  rasch  durch  besondere  Steine  ver- 
Mhl««Mii  werdeOf  daß  kein  Elosaugeii  von  Luft 


Ailederum  dir  -  n-;'  schndlichp  Hitze  entziehend 
ttod  sich  dabei  in  höchster  Weise  erhitzend. 
¥eMnbgtti  nitt  elekfariodieo  vod  optfaehea  PynK 
metern  an  verschiedenen  Oefen 
r*^  und  zn  verHcliiedeiiea  Zeiten 

haben  ;;ez<>i<rt,  daß  deh  die 


in  <'.'\-  i  '■        •!  "j  Ii'  I   i-i .     I-'Im  i.sm  i-i-i  Ii  1.;m|i'i 
natiirlidk  Mi-iii»'  wiHor  cnUVtrnt  vst  iilcn, 

im  Tali  ^<t«5riinv»iTi  hei  di'ii  Starn|it-  und  (liar- 
gtenitnschinvii  ditrs  /wvcIck  <;«>vv<»|inli<rltt!r  (-har- 
gier(iii;r  erfordern. 

|»ir  V«>rl>r«.-nimii^ -  h; I :  un4  ,lui-  W  .^v.>k- 
viert«  i  durcli  di«'  l'm.  iaim  nfkaMällc.  div  anIWii 

li  i-niii  /.ufAi  UiJii  i.  \  HU  (iMusuii  gruui'ii  lvuuui«;ii 
Htreiuht  ilie  iMtt  diircli  obere  Oefhroo^n  g  h 
in  die  Hoii4  i)  i|i  r  Kiililkaii.'lle  i.  wo  sii'  dt^in 
Ulrtibodi'U  di<'  sonst  ächädliclm  Wäriiie  entzieht 
und  fTAmtlfl  Mcjtsnnjren  hen^It«  «tn«  Temperatur 
von  »100 "  (  ".  crrricht.  st-  itrt  dann  von  dnrt 
durcli  die  besonders  get'orniteQ  Biadersteine  der 
Ofcnwrand  nach  oben,  di-n  Binderetemen  hier 


in  solch  einfacher  \Vi  \  iirL'i w'ii  iiiti'  T.iifl  Ms 
zu  10,^0«  C.  erhitzt.  Durch  entsprechende  aeit- 
liche  Llicher  wird  die  hocherhitzte  Luft  jedem 
tinzfincn  (faszii-rf  zutr^führt  und  so  die  denkbar 
beste  Verbrennung  erzielt.  Diese  Erbitzungs* 
weise  der  Luft  ohne  Regeneratoren  ed«*  beeon- 
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ilere  lickuperatoren  hat  sicli  praktisch  bewährt, 
iadem  sie  die  I.uft  \n  einfacher  und  billig:er 
Weise  hochfrradij,'  erwärmt  und  mehr  l  eberschufi- 
gas  ergibt  aU  bei  anderen  OctVn.  T^beUeB  TOB 
verschiedenen  (iroliwcrkfii  beweisen  dies. 

Die  Verbrennung  ist  durch  die  hohe  Tem- 
pmtor  der  Luft  eine  voHkommeae,  und  setzt 
die  stärkste  Hilz"  erst  an  dem  Punkt  der  Ofen- 
wund  ein,  welcher  mit  der  Höbe  der  Oteocharge 
korre^adlert,  oad  da  die  Oaae,  dem  KamlBzuffe 
fdgend«  BW  eine  n)>\vrii-ts7{i>ti>>nde  Kirhtiin<r 
ImImb,  llBd  bolie  Temperaturen  und  Ueber- 
Mtsangen  !■  dem  oberen  Teil  der  Ofenwaad 
oad  somit  eine  ZersitzmiL'  il<r  w<rtvolien 
Kondensationagase  ia  der  Kokskammer  voU- 
atandi?  ausgeechleeeen.  Die  KoaatraktfOB  der 
K,uiiiiit  r\väüde  Ist  nach  vielfach  erprobter  Weise 
sehr  tlicht  und  hierdiireh  ein  Uebertreten  der 
(lase  aus  der  Ofenknmmer  in 
die  Verln'rnnunfrsziipe  v.  rliimlert. 
Ferner  wird  infolge  dts  ivurzen 
Weges  der  Heizgase  nur  ein  sehr 
irerinirer  Scbomateinzug  beaVtigt, 
•^o  (laß  >ir)i  in  der  VerkekoBgs» 
kamnier  kein  Vakuum  bilden  kann.- 

Bei  KokeSfen  mit  besonderen 
I.iiff <"rliif Z'Tii  '"nt-iti  lifii .  alijj-r- 
schen  \ou  den  Unischaltuugsver- 
Insten  und  TemperatnrstQßen.  der 
^'•'rin^reren  Wflrme  und  (^ualitnt 
der  Abgase,  erhebliche  Wftrme- 
rerlnste.  Bei  den  Dr.  von  Bauer- 
si  bcn  Oefen  kommt  die  von  der 
Luft  aufgeuouuuene  Wärme  tin- 
niittelbar  wieder  dem  Verbren- 
nuntrspro/eli  zustatten.  Die  An- 
ordnunfr  der  beiden  Kanäle  für 
Mischung  und  Verteilung  der  Gase  grestattet 
nicht  nur,  den  oberen  Ofen  \><r  rt  hi  rliitzung 
und  rraszersetziin^r  zti  schützen,  indem  ih  r  dIh  re 
Kanal  keine  Verbrcnnungaluft  erhält,  sondern  auch 
wenn  nStifr  I<uft  Ia  den  oberen  Kanal  einsu« 
(Uhren  und  zu  vi  rttilen.  wenn  man  die  uberen 
Ofenpartien  heiber  haben  will.  Ebenso  können  üe- 
neratoriraKe  als  Hilfe  bei  gasarmen  Köhlen  ein- 
i.'efiilirt  werden,  mler  wenn  man  die  ^'.  reiniL'ten 
i>estillatiuDsgase  für  andere  ökonomischere  Zwecke 
verwenden  will,  z.  B.  für  Oasmotoren.  Die 
(inse  werden,  wie  erwlhnt.  ohne  Umkehr  von 
oben  nach  unten  und  die  Luft  desgleichen  ohne 
Umkehr  von  unten  nach  oben  iroleitct. 

Die  Verkokun^'sdauer  der  neuen  Oefen  I»etri1jrt 
durchHebniltlich  24  bis  26  Stunden.  £lne  Batterie 
von  100  Oefen  leistet  pro  Jahr  180  000  bis 
1 90  000  t  H<»<  liofenkoks.  Der  Betrieb  der  Oefen 
bat  infol^'c  ihrer  pünstiiren  Konstruktion  irleich- 
zeitit;  45  Iiis  50  iTasüherschuÜ  erpelien  iju 
nach  Qualität  der  Kohle),  dabei  sind  die  Abhitz- 
gas- für  den  K.  ssi'l  inf'ilire  der  kurzen  lleizweire 
aucli  qualitativ  bedeutentl  besser  als  bei  anderen 


KoksofensyatemeB,  welche  die  Gase  erat  durch 
Refreneratoren  nnd  Gitterwerke  fdliren  und  hier- 
durch ihre  Heizkraft  schwächen.  Durch  Fortfall 
dieser  komplizierten  und  kootspieliffen  Ein- 
richtnnpen  zur  Lufterhitzung,  welche  andere 
Ofensjsteme  besitzen,  werden  die  Baukosten 
bedeotend  geringer,  die  Bau-  nnd  Betriebeweise 
einfacher  und  übersichtUduu*. 

Die  Uefen  erfordern  b«l  Neubau  bedeutend 
weniger  nnd  einflkehere  Fundamente  als  andere 
Systeme:  nmierseit-;  können  die  '  »efi  n  ohne 
weiteres  auf  vorhandenen  alten  Ofenfuudamenten 
nnd  altem  Oaakanal  enriehtet  werden.  Beim 
Betrieb  der  neuen  Dr.  von  Bauerschen  Koks- 
öfen ist  durch  umfangreiche  Versuche  festgestellt, 
daO  Ae  Allgabe  von  Wirme  ans  den  Heizwänden 
an  die  Kohle  im  Innern  der  Ofenkamroer  um  ao 
geringer  wird,  je  mehr  die  Verkokung  ihrem 


Abblldaag  4.   SehematiRi  hcr  a  u:'  r'  >  hter  .Schnitt  dnieh  daa 
■ntere  und  ober«  KanaUjatem. 


Ende  naht,  ferner  daß  der  den  Heizwilnden 
zunftchstliegendc  fertige  Koksmaiitel  sowie  die 

Ot'enira>.e  immer  lieilWr  werden  nn«!  L'ar  keiner 
Heizung'  tlurcli  die  Wand  mehr  bedürfen  in  dem 


Mafie, 


wie 


der  VerkokuBgsprozeB  naeb  dem 


Innern  des  Knlilrnkneliens  zunimmt  :  infol<reilesseii 
kann  die  Wandbeheizuug  wahrend  des  letzten 
Drittels  der  bisherigen  Gamngszelt  ginzUeh 
abtresfellt  werden.  Wfllireiid  dieM  r  I'i  limle  wird 
nun  durch  spezielle  patentierte  Anordnung  Dampf 
in  die  Ofenkanuner  eingelassen,  der  die  Wurme 
der  Hrizwande  durch  den  fertigen,  porOsen, 
rissigen  Koksmantel  dem  noch  kokenden  inneren 
Kern  ^'leichmäßlg  abermlttett,  wodurch  die  Fertig- 
verkokung  des  inneren  Kerns  wesentlich  be- 
schleunigt wird.  Denifremaß  werden  die  Oefen 
früher  und  gleichmäßiger  gar  als  die  Oefen  ohne 
diese  BehaadlOBg.  Der  durch  das  Abstellen 
der  Ketourgaso  und  Danijif In  liandlnn^'  des  Koks- 
kucliens  wahrend  des  letzten  Drittels  der  Garungs- 
zeit  erzielte  (iasüberschnß  stellt  doh  anßer- 
ordentlich  hocti :  ferner  Iie<rt  ein  wesentlicher 
Vorteil  noch  darin,  daß  infolge  der  niedrigeren 
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Temperatur  dti-  diircli  die  Dainpfeinfllhrun^ 
zuletzt  erzttUg^tKii  üase  bei  üvr  Kondeasations- 
taUige  weniger  Wasch«  and  Kablllftehe  erfMrder- 

lich  ist. 

Die  Ausübung  und  Einleitung  dieses  paten- 
tierten Vertehrene  geseMebt  leidit  and  elnfiush 

durch  Ventil-  bezw.  Halinumstclluntr.  Professor 
Kassner-Milnster  bat  festgestellt,  daß  durch 
du  beschrieben«  patentierte  Verfahren  bei  Neben* 

gewinnuu^^  30  »o  mehr  Gase  und  50  "'o  mehr 
Teer  und  Ammoniak  erzeugt  werden,  aU 
in  Usheriger  Welse  möglich  war. 

Der  Dr.  von  Bauersche  Koksofen  ist  nicht 
mit  vielen  Düseu  verseilen  <  12  bis  30  f.  d.  <  »fi  n- 
wand),   wie   bei  anderen  Koksöfen  notwendig. 


l^ualm  1111(1  dt  r  Hitze  des  Kokskuchenä  vollzogen 
werden,  woliingegeu  bei  den  Kabelwinden  die 
Arbeiter  die  OfentOren  meltt  sdir  laaf«  offen 
lassen,  wodurch  die  ni^fen  alikilhlen  und  das 
heiße  Mauerwerk  der  Wandköpfe  durch  das  an- 
gesprltste  LOechwaMer  sehr  leidet.  Bei  dieser 
.\iifzu)rsanlag'e  verbindet  sich  mit  der  Arlieiter- 
ersparnis  von  einem  Manu  in  der  Schicht  noch 
der  wesentliche  Vortdl  eines  anflerordentlleh 
schnellen  und  leichten  Uetl'nens  und  Schließens 
der  Ofentüren,  wodurch  W'ftrmeverluate  vermieden 
werden  und  der  Koks  an  den  Türen  bessere 
Qualität  erh&lt.  Abbild.  6  stellt  diese  Vorrichtung 
zum  Heben  und  Senken  der  Koksofentür  im  ein- 
ztducn  dar.    Die  Aukerstünder  der  Ufeubatterie 


Abbildung  &.   Quonchnitte;  Ende  der  Ofoiibaitarie  uiit  L'vbentcbu8g«*fnch*. 


besitzt  keine  helBen  Fandamentkanftle,  die  schwer 

ziiv'nn^rlich  sowie  schwieriir  und  ISstig'  zu  kon> 
trollieren  sind,  Hoodem  er  bat  nar  settliob  an 
der  Ofenbatterie  befindÜche.  vom  Plateau  aus 

bequem  zu  regulierende  vier  Düsen;  zn^rleich 
laßt  sich  die  Gasverteilung  durch  spezielle  An- 
ordnung gut  ül)ersehen. 

Das  Heben  und  Senken  der  Koks- 
ofen türeii  vollzieht  sich  bei  den  Dr.  von  Bauer- 
ücben  Defen  nicht  in  der  sonst  üblichen  Weise 
durch  Kaltelwinden,  sondern  durch  einen  auto- 
ru  n  t  i  -  !■  !t  wirk  «■  n  d  i-  n  .A  ii  f  z  u  g.  Hierdurch 
können  sämtliche  Tui*eu  von  einer  Stelle  der 
Ofenbatterie  ans  bedient  werden;  da  fBr  die 
lietrt'iVi-ntl«'  <'f.'ntiir  mir  lii«-  K'-tre  riiii_'<>hflnL''t 
und  das  Steuerventil  gedreht  zu  werden  braucht. 
DO  kann  diese  tuBerst  leichte  Arbelt  ein  jagend- 

licher  Arlii'it'  f  \  i  rrichten.  Das  Heben  Ih  zw. 
Senken  der  Tür  erfordert  nar  3  bis  5  Sekunden 
und  kann  unabhängig  von  dem  belftstigenden 


sind  ein  ent^reebendes  Stück  Ober  die  Ofentfiren 
hinansgefOhrt  und  dort  durch  Querverbindungen 
untereinander  verbunden.  Auf  diesen  letzteren 
ist  ttber  jeder  OfentQr  eine  kleine  Leitrolle  und 
außerdem  eine  Rolle  oder  Walze  von  etwas 
grSßerem  Durchmesser  angebracht :  auf  den 
Walzen  ruht  eine  Stange,  welche  an  ihrer 
rnti-rscitc  verschiedene  Oes»en  besitzt,  deren 
.Anzahl  der  Zahl  der  zu  l>edienenden  Oefen  ent- 
spricht. .\m  Ende  des  Gerüstes  ist  ein  Zy- 
linder für  Dampf,  Wasser.  PreBlnft  oder  dergL 
r\iiL''''<irdn<'t.  dessen  Kolbenstange  durch  den 
Kreuzkopf  mit  der  Stange  fest  verbunden  ist. 

Die  WIrkangsweise  der  Vorrichtung  Ist  fol- 
L'cnde :  Soll  eine  oder  mehrere  dt-r  Ofentüren 
geölinet  werden,  so  werden  in  die  betreffenden 
Oesen  der  Tflren  die  Zugmittel,  ein  Seil,  eine 
Kette  oder  dergl.,  ein;reliakt  und  dieselben 
über  die  darüber  belindiicheu  LeitroUen  ein« 
gelegt  und  in  ile  nächsten  Oesen  der  Stange 
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elBfelukt.   Darauf  wM  die  v«ri«r«  ZnfUmiifr 

7iim  Zvlinil'  T  für  das  Krftftmittel  erpöffnet  und 
hienlurdi   die   Kolbenstange   in   den  Zylinder 
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hlnHnjr«»y.ojr«»n.    Die  mit  «lemiben  fwkHttpeUe 

Staiirr  wird  dt"in«'iitsi>r''i'li'nd  nai'l)  links  vi-r- 
«choltHii  uiiil  durct)  Vermittelung  dt-s  Zugmittels 


werden  auch  die  betreffenden  Ofentären  Kehobea. 

Vm  dif  Türen    wit-dtr   zu  ^ienlceD,   J«t  es  nur 
nötig,  deu  Kolben  uinzusteueru,  M  daß  das  Kraft- 
mfttd  am  dem  vorderen  Teil  dee 
Zvliriiifrs  hi'raiis;:('l;\-;scn  odiT  in 
den  liiuteret)  Teil  eiugeiaMsen  wird. 

Von  beftoaderen  Wert  fBr  die 
Flöttenzcchon  erscheint  die  in 
Abbildung  7  dargestellte,  elelc- 
triseh  betriebene  fahrbare  Ver« 
ladeeinrichtunt;  für  KoIjb 
direkt  vom  Koksofen.  Die  Anlage 
besteht  aus  einem  etwa  10  m 
hohen  fahrbaren  Kran  mit  etwa 
!i  III  lanpen  Auslegern  und  oberer 
Laufkatze,  welche  vier  Lastseile 
oder  Ketten  mit  ()e,sen  erhalt. 
I'ntcn  zwischen  den  vier  Säulen 
des  Kranes  ist  ein  Kok^ta^chen- 
Sammelkaatea  aufgestellt. 

Zur  Aufnahme  des  Koks  dient 
eine  sogenannte  Kokspfaone.  ein 
aus  ProMelsen  und  Blech  kon- 
struierter falirli.'irer  HflinlttT, 
welcher  in  halber  Höhe  rostartig 
«uflgebildet  und  von  genSgender 
Länge  und  Breite  ist.  um  den 
ganzen  Kokskuchon  bequem  aus- 
breiten und  abl9sehen  zu  kSonen. 
l>er  Rost  ist  aus  Flaeheisen  ihoch* 
kant)  mit  10  bis  15  mm  .Spalten- 
raum angefertigt.  Die  Läntre  der 
Kokspfanni'  sti  llt  sich  auf  etwa 
9  ro  bei  2,5  ni  lii  liter  Hreitr. 

Die  .\rlieit8 weise  der  Anlage 
ist  folgende :  Vor  den  zu  dräcken- 
dfn  Ofen  wird  eine  Kokspfanne 
vorgefahren,  die  A  usdrückma^chinc 
sehlebt  den  Koks  auf  dieselbe, 

wahrend  zwei  M.lnnrr  ilon-^'-Ili>  it 
auseinanderziehen  und  ablöschen. 
Um  dem  Koks  Zeit  zum  Erkalten 
zu  irebi-n.  wird  iuzwisflw'U  ein 
anderer  garer  Ofen  auf  eine 
zweite  Kokspfknne  gedrückt.  Ist 
der  Koks  der  ersten  Pfanne  zum 
Verladen  kalt  genug,  so  werden 
die  Oesen  der  vier  Tragseile  der 
I  riufkatze  an  den  Haken  der 
Ivoksjifanne  eingehängt.  dann 
durch  den  Führer  mittels  der 
Laufkatze  etwa  4..^»  in  <:eiioben 
und  über  tini-n  Iimt«!!  \\'at.''iron 
getahrcu.  Hierauf  wird  da.s  vor- 
dere Sdl-  oder  Kettenpaar  der 
I.Aiifkafzi'  nn>L'Osi-halt>  f  utiil  durch 
Aufziehen  des  liinteren  äcilpaares 
die  Kokspfanne  langsam  In  eine  schiefe  Stellung 
L'i'liraclit.  wodurch  df^r  Koks  von  dein  Uo<r  ab- 
rutscht  und  die  entstandene  Koksasuhe  durch 
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die  Rostspalten  f&llt.  Ist  sflnitlicher  Kokü 
von  der  Pfanne  abgenit«cbt,  so  wird  die  Lauf- 
katze mit  der  Kokspfanne  etwas  zurUek  Uber 
den  AtcbMaammelkasten  gefalirsB  und  durch 
Ufflklappeu  eines  Hebels  eiue  vordere  Klappe 
geöffnet,  wobei  die  Asohe  herausrutscht. 

0a  die  Koleapfanne  nun  rSlliir  leer  Itt, 
wird  sli'  wtodi^r  lirralt^flassf n  und  auf  das 
Ulcis  vor  die  Ücfen  gestellt,  um  von  neuem 
mit  Koka  beadiiokC  sn  werden.  In  der- 
selben  Weise  wird  die  andt-n'  Pfanne  mit 
dem  erkalteten  Koks  eingehakt  und  entleert 
und  so  fort.  Die  Kokanseli«  wird  von  Zidt 
zu  Zeit,  wenn  sie  sich  ^'enilgend  angesammelt 
hat,  aus  dem  Saniinclkasten  in  einen  Waggon 
entleert.  Die  Verladung  einer  Kokscbarge, 
d.  h.  Einhftngcn  d  -r  Laufkatze,  Aufziehen. 
Vorfahren,  Entladen  von  K*iks  und  Asche. 
Zurückfahren  und  Hinstellen  der  Kokspfanue 
auf  das  Gleis  nimmt  im  gansen  etwa  zehn 
Hinuten  in  Anspriifh. 

An  Arbeitskräften  werden  zum  Löschen 
und  Verladen  des  Koka  nur  drei  Mann  ge- 
braucht, woli'hf  in  zehn  stundi-u  mit  Leich- 
tigkeit den  Kok*  von  40  bis  50  Uefeu  ab- 
ISacben  und  verladen  kSnnen,  so  daß  ein 
Laufkran  so  lOO  Oofen  in  24  Stunden 
bedienen  kann.  Aulier  dieser  sohuellea  Ar- 
beitsweise beatebt  ein  großer  Vorteil  dieser 
Art  Koksverladung  darin,  daß  der  Koks  ohn4? 
l7iiiHchaufelung  vom  Ofen  direkt  in  den 
W'aggon  gelaugt,  wahrend  er  bei  der  sonst 
fiblicheu  Weise  zuerst  auf  den  Kolmplatz 
L'odruckt,  df>rt  mit  (.ralieln  in  Karren  gc- 
wortwu  uiid  dauu  in  den  Waggon  gestürzt 
wird,  wodurch  der  Koks  sehr  leidet  ond 
aerbriclit  bezw.  kleinstiickig  wird. 

Bei  Vervvenduug  diesei*  Verladeaulage  iül 
noch  zu  berBcksiehtigen,  daß  der  Koksplats 
seliou  nnf  Ilüttenflur  angelegt  werde»  kann, 
wodurch  '6  m  an  Fundauienthöhe.  welche 
sonat  erforderlieb  sind,  gespart  werden. 
y'lMii^ii  vind  bei  der  seithcri^T'H  Knlv,>lns.li- 
uud  Vcrladeweise  sech^i  bis  üicben  Manu  er- 
forderiich,  während  in  der  vorhin  beschrie- 
benen, wie  scliou  erwfihut,  nur  drei  Hann 
nötig  sind.  Für  den  Fall,  daü  nicht  genügend 
leere  Waggons  vorhanden  sind,  wird  am  Kopf- 
ende der  Hatterie  ein  Kolvsvorralsturm  er- 
riclitel.  so  lioch,  daß  mittels  des  Lnufkran$ 
der  Koks  bineinrutsdien  kann.  Hei  Bedarf 
wird  der  Koks  dann  durch  untere  Trichter, 
welclie  mit  Schieber  versehen  sind,  in  Waggons 
v<^rladeu. 

Vorstehende  KokslOsch»  nnd  -\'erlade-Voi^ 

ricbtung  wurde  vor  einigen  .fahren  zuerst 
bei  der  Ur.  von  Bauerscheo  Koksofenanlage 
in  Sydney,  Kanada,  in  Betrieb  genommen 
und  bat  sieh  dort  voriüglieh  liowrihrt. 

U.  Simmersbach. 
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Zur  trage  der  Berechnung  des  Hochofenprofils. 


In  piniT  (liT  Ictztun  XuiTiniorii  ilc«  . r^uxemliarffnr 
BuUetio  Jlsnanel"  *  bespricht  A-Beokorin  TooU 
<BiiI1mi4)  metawn  Toiiraf  flbw  di*MB  OegenitMid.** 
D*  dieser  Aufutz  sweifellos  Ton  vielen  FachgenoMen 
d««  Minettebciirka  gelesen  wird,  so  will  ieh  «nl  MiM 
B««prechung  einfr«la«n,  nm  einiicfl  irrümllelM  A«f« 
fttHHUM^»  ridbM^ualellon,  und  lunptoüchlif  Ii  diii  am 
HchluB  »usf^eaprochene  Ansicht  xn  bekAmpfen,  der« 
Jtttfol^e  es  annOtzer  Zeitaufwand  ist,  aich  mit  dor  H»- 
nduoBf  dM  Hodiofaaproills  zu  bescblftigen. 

Zunlrhf«t  will  irh,  um  du»  ZiiHniiiMit'iihitn<c  rnit 
den  Beckerschen  Ausführungen  zu  wahren,  meine 
BsfMhnviigwMtliod«  Im  aUar  Ktttm  ktnnteishaaB : 

St(>llt  man  den 
Ufstelldurchmes- 
wur  muA  Oielrt> 
durchmesoer  ent- 
sprechend der 
Ta^eserzeuipinf 
als  feststehendi' 
Werte  ein,  de*> 
^eioben  denltMl* 
Winkel  (76")  und 
den  Scbachtwin- 
kel  (86"),  so  bleU 
ben  nur  no«h  drei 

ünb<*kanntfi 
Obrig ,  nämlich 
der  KaMenM«k« 
clurchmeuner,  die 
Kasthöhe  luid  die 
oisu.  SdiaehthAhe. 


Abbildung  1. 
a  =  Sil«  Bncltlcliang. 
b  m  XSfCl  «tf  »MM  nSBM 


Xun  koinmt«  irh  lu  der  Kritik,  wclclio  Berker 
an  diesem  BerechnungsTerfahren  Obt.  Er  bemiagelt 
lantdul,  dat  \A  ▼orffeeeUafen  habe,  die  Dsrehaali- 
zeit  beim  Umsetzen  des  Hochofens  bis  zu  dem  Zel^ 
paakt  zn  rechnen^  io  dem  die  Soblacke  eine  Yer- 
ladarang  zeigt.  Wenn  «r  eloh  die  Hflhe  genommen 
hätte,  Hätz  fQr  Satz  zu  losen,  so  bXite  er  ersebi-u, 
datt  ieh  die  gleichen  Bedenken  wie  er  geAnBert  h»)»-. 
abar  trotzdem  so  Terfahre,  weil  ein  bessprer  Weg  fehlt. 

Der  Weg,  den  er  aagibt,  iat  aicber  niolit  banar, 
er  will  die  Durchmitzseit  erst  abschli<>8(«n,  wenn  die 
erste  Oicht  (Koks  und  M&Uer)  der  neuen  Beschickung 
die  Formabeaa  paadartbat,  and  kvnatraiert  deaKegal 
AHH,  l  Ahbild.  I|  unter  der  MaBgabe,  daS  sein  Inhalt 
gleich  dem  Volumen  der  eraten  Uicht  sei.  Ist  dann 
k  s  HSka  dieiaa  Kaffab  «od  H  dla  aatsbar»  Ofm- 

kftka,  M  iat  di«  DarobaBtnalt  t  =    ^  -  .  t',  ««ob  t> 

die  Dorehaatiieit  naeb  meinem  Tarechlage  bedaotat. 

Dabei  kommt  Becker  der  Wahrheit  nicht  eioeo 
Zoll  niber;  deaa  mit  demeelbea  Reabta  könnte  einer 
aagen:  leb  redine  die  Darobaatnalt  bia  mm  Durch- 
gänge der  zweiten  oder  dritten  oder  yinrten  <<i<  {it. 
Abgeaehen  davon  entspricht  die  Kegelforni  nicht  der 
wahren  (iestalt  der  niedergegangenen  Gicht,  die  be- 
luBBtUob  einen  Ilohlkegel  im  Sinne  eines  am  Boden 
vorstärkten  Trichters  ohne  Ansiaufrohr  darstellt.  Wozu 
aber  dieae  Berechnung,  die,  wenn  sie  folgerichtig 
datebgarabii  «erdan  aoll,  reebt  ▼enrickelt  wird  and 
keinen  .N(itr»»n  bringt 

Berker  hat  mein  HerccbnungNverfabren  ganz  und 
gar  niobt  f  eratanden.   Ick  bitte  ihn,  noeb  «imnal 
DicBo  wi-rfli^n  .1111^      mrinp  Atihaudlun^   zu  l('«<'n    luid   ilnrauf   /ti  achten. 


den  oben  geu*nu(i<n  tiröBen  einfach  berechnet, 
•obaM  man  den  nntsbaren  Inbalt  dea  Hoebofana 

ki'iiiit.  Nimmt  nun  das  Schmelzgut,  fQr  die  >;e- 
gebenc  Tageserzengung  aafgehtuft,  daa  Volumen  V 
eb  md  betelobnet  man  den  nntsbaren  Inbalt  dea 
IIochof<>nH  mit  J,  »o  niiiliJ=V  sein,  wenn  die  Durch- 
aatsseit  24  Stunden  betragt;  ist  ibr  Wert  nur  zwdli 
Stunden,  so  muB  J  =  >/•  ^  »In  uaw.  la  Bllekdekt  auf 
das  ZuttammoMBcbruinpfon  der  Beeekiekangamaann 
muß  allerdiogo  das  Volumen  V  zuvor  um  einen  l>e- 
atioiinten  Betrag  gokttrxt  werden,  den  ein  Schwiudungs- 
koeffiiient  im  Werte  von  15  bis  35      regelt.  In 

Krmnnwelung  von  auMreii-hendem  Materini  hnhn  ich 
allerdings  die  von  mir  aufgestellte  Skala  der  84-hwiu- 
dnngakoefliaieDtwn  »icbi  ab  nnbadingt  snTerllaaig 
bezeichnen  kSnnen,  sie  genügt  «bar  für  Yaraiiaebliga. 


*  »Builetbi  Meaiael*  Organe  de  rAHOciatiDn  da» 

Infr.'iii.-iir>  riiiir!iihnur^'.'iii~ :  >N..ite  sur  lea  pfaflia  daa 
hauts-fourueauxi.    August  li>06  S.  61. 

.Stabl  und  Eiwn"  190«  Nr.  9  S.  441:  »Dia 
1  (erechnnag  dea  HoobafenprolUa  and  ibre  gnndlagaBdaB 
Werte«. 


datl  die  Berechnung  der  Durchsatzzeit  in  uunüttel- 
barera  ZuaammeabaBge  mit  der  de*  Sebwindunga- 

?^o^rfi/il■llt<■t^  duri-hgefQhrt  werdfii  soll.  In  diesem 
Sinne  kann  es  sogar  gleicbgttltig  erscbeiuea,  wie  die 
Durehaaliseit  oermiert  wird ;  man  mnB  aar  konaequeat 
»ein  und  vor  allem  den  dieeem  Verfahren  entttprechenden 
Schwindnngekoefbsientan  ermitteln,  der  dann  aller- 
dings vielfach  ron  dan  in  meinem  .Xnfsatze  angege- 
baneii  Zahlen  werten  abweichen  wird. 

Daß  diese  Zahlenwerto  überhaupt  nirlit  i;ensue 
feststehende  Uräben  sind  und  von  Fall  zu  l'all  ge- 
wiesenbaft  ermittelt  werden  mflsaen,  bebe  ieb  beson- 
ders betont.    Auch  dies  hat  Kecker  überHehen. 

Ich  will  nun  an  Jland  einer  Beispielrechnuug 
unter  Zngrandelegang  der  van  Becker  gakennsaloh- 
!!■  tili  YrrlifiltnisHt'  /pii^i^n,  wie  ninn  verfährt,  wenn 
die  Aufgabe  besteht,  einen  neuen  Huchofen  fQr  irgend 
ein«  gegabene  Tage«ert«ngung  tu  banoi.  leb  beginne 


tii'iiic  Ailii'it    iliiniit,  i:!a!l 


bei    ftiiorn    in  ^'utriii 


Gange  betiudiiehen  Uuchofen  Durchsatzzeit  nnd 
Scbwindnngakaeffiilenten  beatimme.   Ba  mM  diee  der 

lloehofea  mit  dem  in  Abbildung  2  dargestellten  Prutil 
sein.   Beim  Umsetzen  zeigt  die  tiohlaoke  24  Ötnnden 
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1M8  etahlud 


SSitr  Frmffe  d«r  Bertdtmmg  da  HöekefenprvfÜ», 


Aufgebern  der  enten  ae««n  Olehl  dent» 

Wehe  Aeiidorung.    Di«>  Durch»»tz!;*>it  ht  slno  ir'''''fl> 
24  Btandan.   Dftbei  erzeugt  der  Hochofen  in  '24  Stunden 
161,9  t  OieSenirobeieeD  bei  einem  HSilennebriBgen 
40,70  */•'  lUiM  CKebt  bectebt  «ai 
4  940 


4  940  kg  Solu 


480 


=  10,89  Rm 


10  2ft4 

10 «54  .    Bn— =  K.oa 
•    "  1700 


2ie2 


Keik=: 


£162 

1430 


=  1,51 


ZuMmmen   1T,6B  Rm 


4Q  1 

mit  12,416 .       a  5,058  t  Bebeiien. 


T>cr  iMit/li&re  Ofeninbalt 
ii>t  489  Rm  (ntcbt  Ö24,ö  Rm, 
wie  Beclcer  recbnet).  Dem- 
nach maßte  der  Heebofen. 
wenn  keim«  Schrumpfung 
deH  BeichickungeicSipera 
bestiade,  in  24  Stunden 
24 


A053-         168,6  t 


489 
17,88 

Roheiten  eneufen.  fin  die- 
sem Falle  hptract  din  Durt-L- 
Miftzeit  24  ii^tundcn ;  wCLrde 
eie  23  Stunden  betri^tt, 
Bo  lautete  die  Formel 

wilrd(>  nie  25  Stunden  betra- 
gen, so  wQrde  daa  Rrirelmia 
24 


138.6 


25 


=  13a,l  t  sein. 


iei.9  t,  aUo  l»!l,9  —  l,S8,ti  =  23,:«  t.  da«  iat 


Xach  obiger  Anffahe  erzeugt  aber  der  Hochofen 

KK)23,3 
161.» 

=  14,4  •/•  melir  Rohf  Isen.  Dicm'  Mchronteugunif  hat 
derin  ibre  Ureeebe,  daß  die  UcMehickung  beim  Nieder- 
gtnfc  ihren  Reuminhelt  rerrinsert.  Infeigedeeaen 

gflsufrcn  14,4%  tni'lir  l?r>si  !iirl;rint:K!r"t  in  den  IToeh- 
ofen,  als  berechnet  war.  Der  Srhwiudun^koeftixient 
betrifft  ehe  14,4*^ 

lUli-V-wrirtü  r('<-hii<Mt(l  rmill  nmn  luililrlirli  auf  .  inen 
nutzbaren  Ofeninhalt  vuu  489  Hm  kommen.  Für  eine 
Rebeieeneneugung  ton  IR1,9  t  lind  bet  24  Stunden 
161  9 

Durebeniuelt  ^  92,1  Olrbten  erfoiderlieb,  die 
hei  einem  SfibviudnOgelroofVizieBteii  Ton  I4,40n  eraen 

S',  l' 

Kuum  von  »2,1  •  i7,BB  •  ^^^^  -.  489Rmbean8|>rucheti.* 

1>Dr  bere<fhnele8eliwindun(;8koDr(i/i(-nt  paltt  unter 
iliT  MaBucebe  de»  Dhen  üWr  den  Uenaui^keitisgrad 
Ueee^ien  einiiterniaUun  in  die  von  mir  ^o;;et>ene  Skala 
(bei   einem  Oe»>«mtmfilIprniiitlirin;;<-n    von   4') und 

♦  Berker  «iud  bei  «einen  Bererbnungcu,  gerade 
bei  der  Abioitnng  de«  Ofeninbaite  uua  dem  BeMbl^ltengs- 

Volumen.  eini(,'c  Hecbenfehler  unterlnufen,  aucb  3§t 
der  Ofeniniialt  falm  h  angegeben. 


mehr  Ftchwindungekoeflbienl  «16  —  20  */•)•  Ich  wOrde 

aber  Becker  Hankhnr  drin,  wenn  i:>r  dir  ron  ihm  ge- 
nannten Raummetergewichte  naebprafen  und  den 
Sobwindungekoeflfadenten  duruufbin  n«eb  eiand  be- 

richticn  wflrrlc.  Ha«  Kauinnietcr^e» icht  ftlr  Koks 
i^cheint  zu  hoch,  das  für  Erz  aber  erheblich  zu  niedrig 
•Bgegeben  i«  mn.  leb  nehme  nicht  lookor  nuf- 
geatflrztea,  eondevn  dicht  mtumraeagedrttektee  Hauf- 
werk an. 

5aeh  dieeen  Torarbelten  koanne  ieh  lur  Bereg- 
nung Maee  Hochofeaprofil«  fn?  ^e  Ttifeeerzcugung 
von  40^46  t  CHeBenlrohelMa.  in  der  Annahme,  daB 
die  Durebiatuolt  tob  24  Stunden  bei  dem  grefw 

Hochofen  durohaua  befriedigende  l^rgebniBec  goliefort 
hat,  lege  ich  gleichfalia  eine  Dnroiieatueit  Ton 
24  Stunden  zugrunde. 

Nach  Al»ag  dea  Koka  fOr  das  Umachnielzen  von 
oicßfrciacbrott  ateUeu  aieh  die  folgenden  iSahlenererte 
heraus : 

Pflr  1600  kf  Roheiien  werden  geeetit:* 

«AUA 

2086  kg  Erz    ...  «',!,^»>1,9S  Rm 


1700 

.  Kalkatein  .  =  ^ 
"  1460 

_  928 

•  "  4B0  ' 


4tiU 


928  ,  KiAi 


0,32  , 
.1,94  , 


Zneamman   8,49  Rm 

Bei  einem  Schnindnagekoeftizicnten  von  14,4  <>yW 

ergilit  »ich  dann  ein  nutzbarer  Ofeninhalt  von 
8&,(> 

40.45  •  3.49  .        =  120,9  Km  (nii  ht  167,76  Am,  wiu 

Beekert  rpchiiPti,  Hei  oiiierntieBtolldurebrii'"-""  '2,1  rti 
bleibt  lür  diu  beidt^ii  KugelatUmpfe  zuHninnieii  ]ZO,'J 

—  2,1*-       0,3  (d.  ist  der  (i-HtiUrHuin  oberhalb  der 

Formenubenej  =119,9  Um  übrig  ~  J. 

Oeetellradiue  .  .  =  1,05  m^n 

Uichtradiua  .  .  ,      1,8  m  =  n 

Rastwinkel  .  .  .  =76"^   .  |S;  tgß  =  4,0 

Schaehtwinkel .  .  =  KC.»  =  <:  «;  tga  =  14,3 


Kohlenaack- 
redine  w  r  < 


ß-t-r,».tg<r 


Kastböhe  —  hi  (t  -  nj  .  tgi^  =  1,18  ■  4  =4,72  m 
Sehaehlhaheshi«><r<-r»)*tgasO,4S-  14,Ss=6,15  m 

nestcllhBhe  I,ft0  m 

Dieae  Werte  aind  in  punktierten  Linien  in  .Xb» 
blldungS  zamAuedrack  gebraeht.  Die  ausgezogenen 
Linien  stellen  dsM  Profil  dar,  wie  M  im  Bctrifljt  ivt. 
Bockert  ^ibt  darüber  folgende«  an:  «Der  Hochofen 
war  f&r  lioUkohlenbetrieb  gebaut  Um  ihn  für  den 
Betrieb  mit  Koke  geeignet  zu  maehen,  wurde  er  um* 


*  In  den  Iteckerecfaen  Angalmi  oieeheinen  "Wider- 

H|iriirhe  infolge  von  Reehenfelilern,  zu  detifn  »ich 
zahlreiche  Druckfehler  gesellen.  DaB  ein  Uoobofen, 
der  anf  unmittelbare  (infiwarenerzeuguog  arbeitet, 
nur  142S  k»:  Kokn  für  lOOU  kg  Roheieen  braucht,  wird 
wobl  ttherall  auf  Zweifel  etoBen! 
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Zmtekriflen  um  die  JKhMMwi. 


Stahl  md  EImu.  18M 


fthuKt,  ImIm»  dM  OMtoll  «nreitorl  himI  der  Kolitos- 

g«rl:  t(«>fcr  !,'««tpjrt  wnrHr.    Er  hrfiiirhfr  rtsTin  ItOO 
Kok»  fQr  l(MH)  kg  KoheiM«n.  Hol  tlfin  (laraufrolgfndeii 
AnUaMB,  an  da«  kh  (Bedwr>  alebl  «bne  eine  frevlM* 
Bufigkeit  httntktai,  mr  «avor  der  OA^tunc  sp- 

ändert.'  Der  Ofen 
erfabduiB  dia  obaa 
i;ek«nnzeirlin«taa  Er 

IHM  wandert  «ich 

nan  Bci'kpr,  daß  das 
nach  meinem  Be- 
reehnungitiTerfahren 
ormittelte  llorhnfeiK 
proKI  »?rlioblich  von 
dem  bi-«tebcDdeii  ab- 
welelit    Er  v»rgi*t 

trän/  tinil  jrar,  dnK 
»irti  um  ein<*n  gowalt- 
•am  für  Kekabetrieb 

zure<'lit(f<>Btut/.t<»n 
iloUkohlenbochofcn 
handelt  Moeh  mehr, 

die«e  Abweii  hiinfc 
Teranlatft  ihn,  «einem 
Anftalsfl  rol((«nden 
8<  hluBBiit/.  aiuubAn- 
gen:  .K«  iet  unafita, 
matbematiaehe  Re- 
geln für  ein  lioeb« 
ofenproKl  aufzustel- 
len. l)ie  eutpiriücben 
Varfabrett  ({irocddda 
.•m|iirii|nf'i»l  ^t^iti)- 
<  gen,  da  kleine  Abweicbuugcn  im  l'rofile  keine  Bc- 
danlnng  fUr  den  Omng  det  Uorbofeas  baben.*  Dann 
weiifr:  .Kin  gut  auMK'erfltitoter  (outilb-)  und  gut  ^'o- 
fflhrter  Uocbofen  macht  sieb  »elbet  sein  Profil  und  diea 
fSfft  aleh  beaaer  aeliiem  <iange  an  wia  tSm  anf« 
ireswung-eneB.  In  tregenden  mit  hohem  Koksprei»  mag 
allerding«  ilit-Ncr  Satz  eine  Acndcrung  erfahren  in 
liQrksicbt  auf  die  Verminderung  dcü  KokaTerbrauche«.* 


AbbUdnn«  8. 


XH  dlMam  iataiea  HatM  atellt  sieb  Baebar  aalbal 

in  Wirlprsproch  mit  Hrinm  Ausführungen.  Ich  will 
davon  abwhen,  aber  ihn  bitten,  sieb  etwas  einübender 
mit  dem  ton  mir  auaffeaiiraebeaan  Leltaatn  za  1m- 
BohSftit^i  II  :  . Fnli,'t  r^.  htiir  von  ili>r  Tn^'rMcr/i'usyunK, 
dem  £rz-,  Kalk-  und  koksaaue  ausgebcud,  bleibt  ee 
dar  BrfabrniiK  «berlaaaeo,  l«di|^iob  dl«  Dsrabaabnait 
richtig  XU  beinvsson.  Mit  diaaar  EQtMbaidnng  iat  daa 
Frolii  end^tif  festgelegt.* 

Biiber  hat  da«  Beeker  nieht  g<>tan  —  da«  sieht 
man  seinen  Erörterungen  an.  Daß  gute  Horhofcn» 
ergebnisne  allein  durch  das  Protil  gewAhrleiHtet  werden, 
habe  ich  nie  behauptet.  Kr  rennt  also  ofTcn«  TElrim 
ein,  wenn  er  dies  immerfort  betaut.  Ea  |t1ht  gawiS 
noi  h  vicio  rindere  TnistAnde,  die  auf  den  Hochofen* 
gang  einwirken.  Aber  ein  unriobtii;  gewiblte«  oder 
aach  ein  Im  MiSeerbiltnla  aar  Oebllaekraft  «tabande« 
Hochofenprnfil  hnt  den  gro6<^n  r'-"tii-lMtniHl.  lUfl  in 
den  meisten  Fallen  äberhaupt  nicht  zu  verbostern  ist. 

Parnar  empfeble  Ich  Becker,  «u  prQfeii,  ob  «s 
tatsiehlich  als  Narlit«il  nn/unehen  ist.  daß  dan  von 
mir  geieichnele  Profil  (Ahliilduug  itf  von  dem  «einigen 
abwaiebt  leb  bin  Sberxengt,  daB  der  Hocbofea  beaaer 
mit  ersterem  Profil  geht.  Ob  die  I)urcbsatr.;eeit  richtig 
gewiblt  iet,  kann  ich  natArlich  nicht  beurteilen.  Wae 
helBt  bei  einem  Hochofen:  ,Hr  geht  gnt"  ?  OIm« 
Frai;e  muß  nnd  kann  nach  vielen  Kichtungen  hin 
geprQft  wcrilt-n.  Es  kann  ein  höherer  KokMV<'rl)raii<  h 
•ebr  oft  durch  die  Vorteile,  die  sich  bei  einer  Mehr- 
arsaugaag  argebaii,  aaagegtiehan  w«rdan;  dana  aptett 

auch  dftx  Vnlagekapital.  Acr  Aufwand  an  (ieliUse- 
arb«'it  und  die  Uobeisenbeschalfenheit  bei  der  Be- 
maamiDg  dar  OnreimtKMit  «iaa  RoUa. 

l'eber  diese  Krörtcniui^cn  i  lnrHcli  mit  ilfi)  Wnrtrn 
hinwegaugehea:  »Uas  ist  Sache  der  Erfahrung",  ist 
Kwaifellea  falacb.  Xatttrlieb  muB  dl«  Brfabmiig  nnd 
der  Versuch,  und  /war  der  auf  einen  längeren  Zeit- 
raam  anagedehnte  Verauoh,  dl«  Uraudlage  aetn.  Aber 
•m  dia  Venuobiwgabalia«  riebtig  answarten  and  ai« 
anf  aadara  Bnaagungamengen  und  VerhXItnisse  flber- 
tragun  ru  k<innen,  dazu  i^ohttrt  eine  Betrachtung  und 
Berechnung,  wie  ich  itie  augegeben  habe.    B.  OmjM. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

tl-'br  die  iiaiar  disssr  Rubrik  eracbeiDcadcD  Artikel  iiberaimmi  die  Rsdaktloa  Iwlac  VeraaiwirriuDg.) 

Die  GasrohrEchweißöfen. 


Icli  hiil)o  mit  k'i  't'iiM  Aufiiierk><unkeit  <]on 
iutiereijsaiiteu  Artikel  ües  llerru  .\uiun  Buuti.se 
Uber  die  aGiiarohnohweilUffon*  im  ersten  No- 
vüiiil>t>rhf>ft  von  „Stulil  und  Kison*  gf>lo>eii.  Herr 
BouiMe  beschreibi  auf  Seit«  l<ilö  u.  folg.  aiutfUhr- 
lirh  eiii«n  Rekuperatorofen  Syatem  fj«noauchex 
un<i  gibt  auf  .<oito  l.'ilH  Iiis  1818  Zeichnungen 
lipt^elbeo,  ohne  den  Urheber  xu  nennen.  Dieeer 
Ofen  wurde  von  lufrenieur  Lencaucbez  Mnior  Im 
.liilirt»  l>i>i  l.SS!  »Uli'  Krsiii'lien  von  Ht»fiirti  lt 

Klirhardt  in  DUsseldurf  entworfen,  v»n  weichem 


Ilr.  niiu>-t>  die  Zoi*  hnuuui'ii  ülsdunii  erhaltpn 
habou  uiuU.  Ich  glaube  den  Artikel  bezüglich 
dieeea  OfenarsteniK  in  «migen  Punkten  ergilnxen 

zu  mii<^<Mi. 

Aul'  den  Ifekuperulurkürpor  mit  vier  Dun  b- 
laOQlTnnngen,  wie  er  Seite  lv)18  abgebildet  ist, 
wurde  in  ..Stahl  und  Hisen-  bereits  in  einem  Ar- 
tikel des  venilorbenen  U.  M.  Daelen  vom  Jature 
180t  hiDgewtesen.*  Die  Konatrtiktion  diesea  Ofenn 

*  .Nr.  8  Heile  H4ö  und  Tafel  XVll. 
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tot  nicht  koiiipiixierter  noch  der  Ko8t«npuiikt 
grHSer  als  boiiii  [{ofTonprativofen,  System  Siemens. 
Dies  tritft  spezieil  für  den  Knhnichweißofen  zu, 
d»  di«  BMiw»iM  in  dieeem  Falle  noch  eine  ver- 
mehrt« Oekftnotnio  dadurch  sichert,  daß  die  Heiz- 
kammeru  nur  auf  eiuer  Seite  vortiuaden  sind  und 
M  knner  Umstotterangikkppen  noob  KanMl«  b«- 
darf,  welche  bei  Anwenduntj  von  SteuorkIiip|>cM 
bekannUich  in  doppelter  Zahl  vurgesuheu  äoin 
mOsBen. 

Um  licn  lu'kiipi'ratnriirtMi  \  nll  uii'l  ganz  aus- 
xuuuLzon,  kommt  eti  darauf  ao,  ein  mögtiobst 
hpohwertigw  Gas  xu  «Keugen  fUber  diewn  Punkt 
berichtete  H.  M.  Daelon  in  dem  angofUhrton  Ar- 
tikel des  Jahres  1H91,  daß  die  Ro8to  Iteitn  l^en- 
cauchoztiehen  Gaserzeuger  derartig  an-j^ehildet 
seien,  daß  sie  durch  «he  Bildung  von  \\'u>!}erst()fl' 
und  K'thioxydgasen  tnöpli<"h»5t  viel  Dampf  pr.iilu- 
ziereni,  woi^oalUrlich  ein  tiedeutendetJ  Luttijuantum 
für  di«  Verbronnunff  bedingtb 

Die  Vr,rtoiIo  dirsi^r  nefon,  welche  in  Frank- 
reich sehr  verbreitet  sind,  kommen  weniger  zur 
Geltung  in  der  Knparnta  an  aufttuwendendem 
Keuerungüniat«rial ,  al»  vielmehr  in  der  größeren 
Kegulierungsfübigkeit^  in  den  geringeren  lieiz- 
Tertuaien,  in  der  sobnelleren  Hitzeeizeugung 
und  in  der  M^jliohkeit,  minderwertige  Brenn- 
stoff© zu  verfeuern.  Han<lnlt  «ich  darum, 
Dampf  zu  erzeugen,  dann  ersclzl  man  zweck- 
miißig  <lie  steinernen  Kekuperatorkflrpor  durch 
solche  aus  (iußeisen.  wekl!  letztere  seillich  oder 
unterhalb  dos  Kessels,  der  von  dun  heißen  Ofen- 
gasen  be^strichon  werden  aoU,  anzubringen  sind. 
Diosc  Motallrekuporatnrcn  filhron  die  Luft  von 
IKU  bis  welche  untor  dem  Uuden  dw  Üfeos 

oder  Uber  deasen  GewtUbe  Würm«  nnfhimmt,  mCt 
unpcnihr  400"  zum  Hoizrinnrif.  Mnn  kunti  in 
einem  Kolcheu  Kollo  mit  I  kg  Kohle  fUr  den  üas- 
•nrauger  4  bis  R  kg  Dampf  erhalten.  Der  Brenn- 
stoffverbrauch des  Ofens  selbst  wird  solbsl- 
verständlioh  dann  ein  erhöhter  sein,  aber  die 
Einfaobheit  der  W^rmeregnliemng  bleibt  un- 
verunderl. 

ILinsicliliich  i'  i  (  iiN  iIi  iltunpskoslcn  diosor 
Uekuporutoröfon  wii^i  p»»rii  übcrlriebonl  Be- 
dingung iüt,  zu  dem  Heku)H3rat<ir  nur  allerltoste 
fouorfolo  Sloinituiicrialicri  /u  \  crwcmlon.  Die 
Reinigung  verursiicbl  wenig  Schwierigkeiten. 
Das  (Jewülhe  und  die  Innonteile  doH  Ofens  aind 
«US  Silikats! (»inon  \  (.ti  br^-^  Miil<'n>r  f,>iiiillt:it.  v,  i  liOie 
nicht  klütlen  oder  brot  kein  ilUrlen,  borzustoUen, 
damit  abapringende  kleine  Steinteilcben  nicht  auf 
die  eingoluircrtcn  Kolire  fallen. 

Gute  Ratuuatcrialicn  und  zweckmiißige  Kön- 
nt ruktion  vurausgesetzl,  wird  die  Uuterhaltung 
d(w  Ofens  niclit  tourer  als  die  irgend  ein?»  an- 
deren (lasofonsyslotns. 

I'aris,  den  7.  N«i\  embcr  r.uxi. 

Jamea  Atexam/er  Leneaiiehti. 


Zu  dem  Schreiben  des  ilrn.  James  Alex 
Lencauobes  bemerke  iob,  dafi  «e  mir  vüUig  fem 
lag,  das  Verdienst  derUrbebeiadiaft  daBHm.Alex. 

L<en(»iuchez  senior  bezüglich  des  von  mir  in 
meinem  Artikel  „UasrohrsohweiUüfen*'  mit  Zeich- 
nungen angeführten  Rekuperator- Rohrschweiß- 
ofens XU  schmälern.  Lodiplii  b  <li>r  l'iustand,  daß 
iob  trotz  meiner  eifrigen  Nachforsi  Imngen  den  LT r- 
heber  der  bildlich  wiedergegeheneu  Konstruktion 
ttioht  kannte  oder  in  Brfabnuig  bringen  konnte, 
pab  Voran la-ssuntr  dazu,  daß  eino  Namensnennung 
unterblieb.  Ich  nehme  nunmehr  gern  von  der 
eifaaltenen  und  willkommenen  AufklSrung  fllr 
meine spiiteron,  aii.snnirli<  lii>ren  RnclipuIiHkationen 
Kenntnis,  und  glaube  behufs  Vermeidung  uu- 
riohtiger  Mutmaßungen  Ober  den  Ursprung  und 
die  Herkunft  besagter  Zeichnungen  sowie  zur 
Begründung  meiner  kritischen  ächlufiworte  fol- 
gendes anführen  au  mOsaen. 

leb  orliiclt  die  fraglichen  Zeichnungen  vor 
ungefähr  siol»en  Jahren,  oliiu»  irgendwelche  (ie- 
brauchsbeschränkung,  anlüßiicli  des  Baues  eines 
von  meinem  verstorbenen  Vater  und  mir  projek- 
tiorton  luilii  w  al/werkes,  von  erstorera  aar  Prü- 
fung tuid  Beaciiiung  ausgehändigt. 

Naohdem  ich  melimuda  Gelegenheit  hatte, 
iiisfiiliilirli  mit  ihm  Uber  die  Kigenart  des  Ofens 
zu  sprechun  und  sein  durch  eine  mehr  als  25  jährige 
S|)exi«]erfBhrung  auf  diesem  Gebiete  erprobtes 
Urteil  darüber  au  vernehmen,  auch  mit  dem  Be- 
trielisingenieur  eines  fransUsischon  Rohrworkes, 
der  mit  einem  ganz  Khnlichei)  Ofen  gearbeitet 
hatte,  eingehende  rnteriiaUung  gcjdlogen  hatte, 
kcmstruierto  ich  <len  Glon  um  (die  Voroffonllitihmig 
dieser  von  mir  vorgonommunen  .Neufornmng 
unterblieb,  weil  der  in  einer  Zoitschrift  zur  Ver- 
fügung •^tnlii'nde  Kaum,  bei  der  Pülli^  Ac^  ohnehin 
zu  behandolndoQ  ätotfes,  die  Anführung  weiterer 
AuafUhrungsformen  für  das  Rekuperatoisyatem 
nirht  aiit;otir;ulit  siij.'inrti  üeßl,  und  nahn>  im 
spiiteren  Verlauf  der  Suche  nur  deshalb  Abstand 
von  der  Bauausführung,  weil  sich  wiohtige  An- 
lagevorliiil' iihsc  goiiiidnrt  button  unil  die  speziel- 
leren Monioule  einem  Planrostofeu  den  V'omig 
gaben. 

Aus  der  T:tt.su<-be,  daß  mir  der  geistige  Vr- 
hel>er  des  zur  literariHcheii  itosprechung gewählten 
Ofens  nicht  bekannt  war,  konnte  fQr  mich  natür- 
lich nicht  zu  folgern  sein,  diesen  Ubi^rhaupt  un- 
erwähnt zu  lassen;  denn  einerseits  hielt  i<-h  das 
Kunst ruktiouspriuzip  de^^  Ofen;»  für  so  wertvoll, 
daß  ittli  es  aus  «ler  grofien  Zahl  der  mir  cur  Ver* 
nigong  sieliiMiilon  7oi>  limiiiLTi'n  lif  rausgrifT:  andcr- 
i>eil«i  durfte  ich  die  L  oberzougtmg  haben,  keinerlei 
Indiskretion  xu  begehen  und  einem  groBen  Teil 
der  Lt'^i  r  ^üt^scr  Zeitstrbrift,  die  bei  dinn  vnll- 
älündiguu  Mangel  an  ötrentlichem  Gedaukeuaus- 
taiiMoh  in  Fnig(>n  imd  Angelmenheiten  der  Fabri- 
kation gesi  hweißtor  Rohre  ni<-lit  allzuweit  in  die 
Detutlseinriohtungen  eines  Rohrwalzwerkes  ein- 
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geweiht  wind,  t<l\vii.s  Nou«*  zu  bringen.  Sollte 
die  ()l>if?e  Ziwrhrifi  den  Stein  de«  .Schweigens, 
<ler  gan«  gewit  uieht  ein  Stein  der  Weisheit  ge- 
nannt werden  kaon,  «in  wenig  ins  Hollen  ge- 
Itratiht  ImliKii .  <o  wilrdo  mir  dip«  sdlisi  diititi, 
weuu  «1er  eine  o«ler  andere  hachntnnn  mir  nicht 
ttlMfidl  beipflichten  kflnnto,  «ine  flmidjge  B«- 
iilia' tiluiiir  soili.  \,.n  Um.  I/oncuiK-hez  ge- 

gebenen Erweiteriuigeduten  «iod  iu  der  Hauptr- 
■•che  bereite  in  meinen  textlieben  Aualaasimgen 

ArtikoN  \  -ir^'d-racht  u  ..r'!i'ii  iirnl  dürrtcn, 
geseben  vun  der  gUtu^tigorou  Beurtoiluug  hin- 

Bericht  über  in-  und 

Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  ancegebenen  T«£e  an  wibrend 
sveierMoaateinr  Elndcbtnabrae  fQr  M^nnann 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

18.  Kovetnber  1906.  Kl.  Ib,  O  21 866.  Ver- 
fabrea  sam  Ladea  aad  Abladen  oMgaetiaeber  En» 
oder  dergt.  mittela  eine«  elektromagBetiaehen  Kraneit. 
Oaataf    Abraham    Oranittrnn),  Sala,  Schweden,  nnd 

Hjahimr  I.iiiiclUolnit.  Kiruiin,  S<-hwi>den;  Vortrotcr: 
F.  (ils*«T,  L,  (il»ii«>r,  ().  Hi-rinfi^  und  K.  IVitz, 
Pat.-Ariviait,.,  Ri  rlin  SW.  68. 

Kl.  K  27  487.  Hcbieneuatoliverbiodang  mit 
ArbeitHleiMten  an  den  Ijaacben.  Konrad  KiBe,  Berlin, 
Oeisbfii^ttratte  16. 

Kl.  24«,  H  67  lita.  MvnditBck  fOr  leatrale  Oaa» 
•bfUbraagarahre  tob  ÜaierMogem  mit  mebrerea, 
Bb«r»lnaDderlie«reoden,  kef^elRhimpffSrmigen  Holil- 
ktirpürn.  F.d.  Hanappo,  Hrütttitd;  Vertr. ;  l>r.  Adolph 
ZimintTiiiann.  i'at.-.\iiwnlt,  Hti-rlin  W.  lö. 

Kl  ,'4!.  /  tT<»:.  Wunde rroHtfeuerun^.  Hormaaa 
Zutt,  Maniiin-iiii,  Lindctihufitlat/  ^. 

Kl.  4i>li,  K  32  4ftl.  Vorrirbtiinj;  jtum  S<:hiiciil(Mi 
von  Wnl/|;iit  nuf  ^lt>iche  I.Sn^v.  iaabeaondere  sam 
8cba«idi-n  V.III  s<  llw<^llvll.  l-  ried.  Krupp  Akt.-Oea. 
Omtonwerk,  Maifdeburg-Buckao. 

Kl.  42  b  M  20016.  Niederiialter  flr  FlaobelMm- 
acberen;  Zna.  Mm  Pateat  1S7 12S.  MaacUiipnfAbrik 
Weingarten  Torm.  Heb.  Schatz,  Akl-Ge«.  Weini^arten, 
WOrttvmlinri;. 

1.^.  .NovemliiT  lHOß.  Kl.  2(?d.  (»  481«.  Ver- 
fahren und  Vorrichtunij  zum  Waiir'hen  von  (uihi  n. 
Dr.  Kniil  Ott.  Zürich;  Vertr. :  Wilh.  Ilupfaut,  l'ateiii- 
Anwalt,  iXicHeldorf. 

Kl.  :ttc,  D  I7  02H.  Verfahren  zor  Uerstellnng 
einfi«  Mod«dl(iulT»>rH  auM  Kork.  D«ntaeh«  Form-Stäub- 
Werke  U.  m.  b.  H.,  Berlin. 

Kl.  Sie,  F  21T4S.  Drdibater  FamtlMli  aar 
Aufnahinn  Hinkrorliter  Uobrformea.  Frita  Fexer, 
Frt'ihurir  i.  H.,  HAxlersir.  :H4. 

kl  Ii.  Ii  JJt.J;  Niilalireii  und  I'n;.Kv  /um 
Vei'iiifiJSvn  Miii  -\r  i;iini|iii:k«tn  in  der  Uulifonn. 
Heiiirirh  H-  ilH:,-.  Kr.  ti  lil  li.M'kum. 

19.  Niiveiiil»  r  r.'.i...  KL;I>.  H  il«»34.  Vorrii-b- 
tung  xur  Her»t<  lliiii.^'  Htnmpfg<e><(  ll^^  <  i  i>ter  Hohro  in 
einem  «inziKeu  Durcbgaag».  Wilhelm  Kodewald, 
MQIbeiin  a.  d.  Rnbr. 

KL  24«,  C  14363*  Q^r/eugun^Hanlag».  Manrit« 
Dani«!  (*barlouu,  a*Cli«TaDbag»  iHaa^);  Vertreter: 
Eduard  Franke  und  Oeorg  HlrMbfeld,  l'atent-AawKIt«, 
Berlin  SW.  t;H. 

Kl.  24  f.  L  22  4:«l.  Tr  i.|.  -iir..-it  mit  in  ihrem 
vontoren.  dein  Feuerraum  zugekehrten  Teil  durcb- 
lirochenen  Hotitplatteu.  H.  A,  "Hieodor  Lange,  Doaann, 
Akeniicbfatr.  H. 


HiohtUoib  der  Unterhalliinir  ^  Ofena,  kaum  etwaa 

berichtigen  wollen. 

Nähere  Auguben  Uber  den  Kohlenverbrauch, 
Abbiand  uaw.  unteriiefi  ich  mit  Rücksicht  auT 
die  sonst  711  5>ehr  anwnrli.-;t>iidö  liin^'e  de.s  .\ur- 
Kutze«  (da  aucli  die  anderen  Dfensvstenie  dann 
von  dieaem  Qeeiehtopunkte  nua  Mitten  beaprooben 
werden  müs.voni  tmd  im  Hiuldick  niif  meine 
später  beabsichtigten  Buchpublikationen. 

Berlin  W.  Iii,  den  21.  November  1906. 

Aftlon  BoH»$e, 
a«fllat«alMir. 

ausländische  Patente. 

Kl.  II  l>,  I)  Ut  V.ili.  Vorrichtung  zur  Herstellung 
Toii  (iiiUrornii'a  für  Badewannen  und  ähnlich  gestaltete 
Hohlkörper:  Zusatz  z.  Fat  157 06Ü.  Paul  Dupont, 
Cateau,  Frankreich;  Verlr.:  R.  ScbmehUk,  Pat«at> 
Anwalt,  Berlin  »W.  61. 

Kl.  49«,  W  26082.  Gegenhalter  zum  Nieten 
oder  Sebwoittea  «af  er,  langer  fiobre.  Karl  Woitiik, 
8ebl«dlow,  Kr.  Palkenborg  0.<8. 

22.  NoTcmber  lÖOC.  Kl.  10  a.  B  42507.  Vor- 
richtung zum  Einobenen  der  Kohle  in  liegenden  Kokn- 
üfcii  mit  .'^i'il-  oder  Kettenantrit'li  für  >lnh  Hin-  und 
AuHfiiiircn  (liT  I 'liinier«itanj»e.  Bvji'liutut'r  Ki«i'iili!5tte 
Hi'int/.nuiim  \   iJn  vit,  lioc  liurn. 

Ki.  I2e,  K  .iOH.n.  Eint«atzfallkörpor  fftr  Ueak- 
tionatfirme  und  WflrmeaustauBchapparat«.  Hugo  TOn 
Kintzel,  Kamel,  Ulmenatr.  24. 

Kl.  24h,  B  11818.  BeachickangtTorrichtung  für 
Kaaaelfenemnge»  mit  ainem  ttbor  den  Jtoat  an  be- 
weg«Bd«n  Brenaitoirvertener.  John  H.  Tüekerab&ir, 
Krefeld,  Lindeniitratie  146. 

Kl.  BIc,  P  18443.  Fonnkastenbaltcr.  LaiiiUtrl 
PQtz,  Manchon-Oladbach,  Mahlenstr. 

Kl.  Mlc.  R  S;t  l;<4.  Verfahren  und  l'reose  aum 
Vordirbteti  \<>!i  Blöcken  in  verjOagtOr  OaSforai. 
Ueioricb  Hi'iüi^,%  K  rcMd-Borktim. 

Gebraucbsmusiereintragungen. 

12.  NoTomber  1206.   Kl.  Ta,  Vr.  221  «27.  Walte 

fflr  Walzwerk«  «ur  Herstellantf  von  Belag-  and  Tritt» 
iitufen-Ble«hen  mit  Flerhtmusterung.  Wilhelm  Weber, 
Braebbai'h  a.  d.  Hieg. 

Kl.  Ta.  Nr  «98.  Walze  fQr  Walzw-rk.  ?ur 
IIi'rNti'lltirii:  Villi  lir  lHi;-  und  'i'ritt-tiitVii-Bli'clicii  mit 
kre)Hbo<>i:-nlüriiii|{i'n  Jii|i|Hin.  Wilhelm  \S  eher,  Brairh- 
bach  a.  d.  8ieg. 

Kl.  7  c.  Nr.  291  hMä.  FlanacbenwaUmaachlne  mit 
Kngellagcrun);  am  Widerlager.  Fraaa  Sonaleitbnor, 
Htutteart,  Wilbelmatr.  14. 

Kl.  49b,  Nr.  291 S6I.  Kombiniert«  Blechaeh«r« 
nnd  ProfileiseDScbere  mit  Antrieb  durch  Do|ipclhebel. 
Btablwerk  Oeking  Akt.-Oes.,  Da«seldorr-Li<<renf(dd. 

Kl.  49b.  Nr.  291362.  I..>i  li-tjui/.'  mit  zwei  zu 
beiden  Seiten  des  Werkzeu^Hctititten«  ani^eordneten, 
mit  dic.-ii'in  darcb  ein  (lleitNtUrk  verbundenen  Dreb- 
hebeln.  Stahlwerk  Oeking  .\kt.-<4eH.,  Dütweldorf- 
Lierenfeld. 

Kl.  4»b,  Nr.  2»  1363.  Flach-  und  l'rofileisen' 
ackere  in  V«rbiBdung  mit  einer  Loebatanae.  Htiüil« 
werk  <^king  Akt'Oea.,  Dnaaelderf-Uerenteld. 

Kl.  49b,  Kr.  29t  62R.  StaoM  sum  Sebnelden  Ton 

l-'aHNoneiHen  verscbtril, m  r  UröBe  mit  auHwcrhsi^llmri  n 
MeiHern.    Johann  .IuImis  Itfirger.  Uemag<  ri  a.  KL. 

19.  .November  l.'"»;.  Kl.  KMi.  Nr.  ■••>\  ;*st;.  MiHcli- 
und  l>ikHenrobrauf»atii  t'ur  KokAolen,  mit  feuorfestem 
Oberteil  und  feilerndoin  King  an  Hidoor  VerbisdaBga- 
Melle.    Albert  Öcbeideler,  Borbeck. 
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99.  Juhnt.  Hr.  14. 


Kl.  lOft,  Nr.  2!tl  9«7.  Mibcli-  und  I>Qscaroliraiil'- 
Kstz  fOr  Koksöfen,  mit  feuerfcatcm  Oberteil  und 
Mnffonansatz  an  »einer  YwbiodsBgMtell«.  AHwrt 
f*<-heideler,  Bnrlieck. 

Kl.  18«,  Nr.  2*.<I  irif).  Vorrichtung  an  Aufgebe- 
trioliteni  für  Hoobftfeu  xur  beliebigen  Verteilung  der 
BeMhickung  in  den  Ofenrnnm.  B.  Mdnknr,  Frank- 
fnrk  n.  M.,  Pnrketr.  50. 

Deutsche  Reichsptiente. 

Kl.  49b,  Nr.  170«M,  von  0.  Aunsl  IM». 
Dnmpfkeeeel-  und  OntometerfnbrllE  «orm. 

A.WiIke  &  Co.  Akt, -(te».  in  Kraunachwoig. 
Trtf^ertchrrr  mit  hrmglem  über-  iiml  stillitieheiidfn 
Unt'  f-  \iikI       iN'trrdf',*,«  r;i. 

Die  au8  dorn  bewoelicbeu  Oberine»iicr  a,  den 
•tUlatehenden  nber  vtiateUbnren  Settenmeteam  6  und 


flcin  »^tillt.t<liciiili'n  l'iiteriuc'HR.  r  •  'UMHiiuiii'njri'Nft/t«' 
TriiniTNclHTc  ist  mit  Hchräfft-u  .\cliHcln  rf  fvprHchcii. 
deren  8rbrS^i>  »o  l>emeBH«>n  iBt.  ilali  dit>  verschii  donen 
Trägerprotile  ekota  eowohi  mit  ibrem  Steg  alt  «ucb 
mit  ibron  FluMelwn  nnfdem  UntermaMar  «  ordnangt* 
miliig  »ufliegMi. 

nie  8eit»nnM«Mrd  efnd  in  pnnllel  n  den  echrfigcn 
AehHpln  d  liegendM  Fflhrangen  e  vnrttellbnr. 

Kl.  7 b,  Kr.  l70«Bt,  Tom  S8.  April  1904.  Jonet 
PIknl  in  Nimbarg.  Rffhmen.  Vorriehtung  :um 
Sehweißtn  ron  Quernüht.  n  ini  Siederohren  oder  </ir- 
fleiehen  mit  :wri  miteniniuirr  ^imngtilufifi  rtrhuii- 
dentit  U'dhen. 

I>ie  iintoro  Walze  />  i»t  in  den  Lagerbückon  »i 
und  »I  HO  gelagert,  dafi  sie  in  Bonkreohter  Richtung 
bewegt  werden  kun,  wm  durah  iwei  «nf  einem  Trat- 


hahal  «I  belindürhe  l>ru<-krulli-n  <-  bewirkt  wird.  Heide 
Walsen  a  und  b  aind  Tnrn  koniech  verjangt  and  be- 
nitMn  dart,  wo  rie  in  den  svlindriBehen  Teil  über- 
gehen, einen  vorMpringenden  Wolat  /. 

nie  XII  »emrhwciHrnden  Siod»«rohre  werden 


er- 

l)iTi'  WhI/i'  II  (»rHclidlien, 
itiTadr   nnf  dem  Wulst  i 


hll/i  iiihI  ilaiin  i-"  »iiif  <li.- 
dilli  die  Srdw  i  il.''tclli-  «ich 
liotindi'r.  Hierauf  wird  dif  unten'  Wal;r<'  f)  nutiids 
drx  Tritti'K  '/  und  der  Köllen  c  gegen  die  Schweiß- 
<-u  \\<-  u'i'iiri'iii  und  Hit'  durch  S  bis  4  Umdrehungen 
der  Walz«Mi  miteinander  TerechweiBt. 


Kl.  l.Sc.  Nr.  1(H»445,  von.  2.  Dezoinhcr  1902. 
Cbarh'H  Henry  Chapman  in  Uroton,  Maaa., 
V.  St.  .\.    Ihist  zum  teSweitm  HtrttH  von  Laftr. 

kegeln  für  Kugellager. 

In  der  DQte  «>,  in  die  vnn  oben  die  KOhlflaititig- 
keit  aingeleitat  wird,  int  ein  llohlkörpi  r  7  ungcordni  t, 

der  Akiu  dient,  die  jri'- 
gen  die  Kinwirkung  der 

HHrt4dia«aigkeit  zu 
Hchnt/enden  Talle  dee 
Werkstflckea  a  nnfkn- 
•abman.  Oiaaaaaititnnf 
afaiar  Staufa  e»  waldia 
in  dam  Oeatell  h  In  eenk- 
rcrhter  Richtung  ver- 
■ehieb-  und  festHtellbar 
galngart  iat. 

Kl.4»g,  Nr.  IM»«;, 
vom  ft.  Juni  1904.  Wal- 
therLnngain  Haape* 

KUckelhaneen.  Thri- 
teilige»  SehtHiedepremten- 


Oaenk  zur  tterttdlung  fraUomar  SehmiedettHek«  in 
einem  ArMtagange. 

Dan  (ieHenk  li«>Mteht  au-^  ili  tn  foslatnhandan  Pret- 
ring  dem  beweglichen  <  Miergexenk  a  ond  dem 
gleicbfallB  liewcglichen  rntergcHpnk  r.  Nach  dem 
Einbringen  von  .Material  in  b  c  wird  daMelb«  durch 
Niederbewegen  des  ObcrgcgenkeB  a  in  6  c  zuMmmen- 
gepreSk,  wobei  llbara«hasaigw  Matoil  aaitiioh  nach 
oben  entweicht  Dann  wird  daa  Obargeaenk  a  weiter- 
goHcnkt  und  gleichzeitig  da«  üntorgtsaenk  ab wflrtn  be- 
wegt. Hierdurch  wird  der  entatandene  iirat  abgeschert 
und  daa  WarkatUek  ana  dem  Oeaank  IwMuagadracki. 


Kl.  18«,  Kr.  171 MI7,  vom  26.  Pebrnar  190S. 
Carlo  Lannrgeaa  in  Rom.  Verfahre»  nur  Ze^ 
menlientnff  ron  Melotlen, 

.\n  ■Grelle  der  sonnt  ^gebräuchlichen  Hol/kohle 
ftUH  Firhtr-nliolz  oder  ähnlirlien  Holzarten  wirfl  zum 
Zenii  ntii  ren  inebetioudere  von  Pan/erpUtten  •  im'  Kohle 
heiiut/t.  MTcIrhe  allein  au8  Fichtenrinde  erzeugt  wurden 
ii't.  K.s  H<dl  «ich  ergeben  haben,  daß  die  Zementierunga» 
dauer  hierdurch  weaentlich  ahgekUrat  wird,  für  Fanaer* 
platten  baiapialawaiaa  von  15  bla  SO  Tagen  auf  4  bla 
5  Tage. 

Kl.  ISc,  Nr.  171  HiS  vom  11.  November  1903. 
Carlo  LamargeHc  in  Koni.  Zementierrerfahren 
für  Eieen  und  Stahl  mittel»  Kohle. 

Dar  zum  Zementieren  benutzten  Kohle,  zweck- 
miBig  Hoixkohle,  dia  aaaaeblieBlicb  durch  Verkohlen 
von  Pichtanrinda  gewonnen  wird,  wird  ein  Zuachlag 
von  reiner  KieR«>lainre  gegeben. 

Erfinder  will  hierdurch  eine  allmählichere  Ab- 
nahme des  KohlenHtofTgehalteH  der  zu  zementierenden 
Hepenstiinde  nach  ihrem  Innern  /n  rr. 'u-hen.  Auch 
soll  CN  niöijlirh  sein.  Platten  nurnul  l  iiie  sidir  gerinije 
Tiefe,  /  \i.  1..')  mm,  zu  zeenentieren. 

.Mb  geoignetHte  Mifchung  werden  50  liii»  7.^  Ue- 
wiebtRteile  l'ichtenrindekohle  und  25  bis  30  Gewichte* 
teile  fein  gepulverte  reine  KieaelaAure  empfohlen. 
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KI.  7«,  >"r.  170105,   vom         OktoUr  \'.m. 
Hi  iirathiT     M  BHi- Ii  i  II .' n  f  H  Ii  r  i  k  ,     A  k  t  u- n      s e  1 1 - 
Im  !  (  in  HiMiriith  lici  (hi  »ielilorf.  \'orrichtUH;f 
zum   Enitintern  yewiitzter    l'ldtinen  für  dir  lUnh- 

«nemfimnf. 

Di»  auf  «inürii  KoIIkaii^  u  h  vum  Walzwfrk  otlvr 
der  Schere  kominenden  l'Utinon  <  werden  von  den 
ScUeppdsnmon  h  «iaer  qaer  dun  Uafeadea  Förder- 
TormfatuDg  e  fiber  «iae  aehisfc  Ebea«  k  eiaem  aiH 


Waawr  gtfttUtMl  Bdliltor  t  lufenihrt,  in  dem  w» 
durch  dif  pIStsliche  AbMhreekang  entaintert  werden. 
Rinr  in  dem  Bebllter  /  «n|^ordn<>te  PSrdprTorrtcbtunir  h 

••iitl.  riu  die  entHinU'rtfn  l'lutini-n  buji  ilfin  li.-haU.  r  l 
und  führt  »if  üIht  ilic  Hi'liii'fc  Filu^ni-  t  iiiiniittidliar 
dt-n  Wilson  II  EU.  Kine  >;ieiili«"  ICnthintiTun^tseinrich- 
tun«  kann  noch  auf  d<!r  andern  Seite  des  Kol((;an|^  ab 
einKerirhtet  nein ,  Mo  daB  dioMt  dann  swei  Entainte- 
run^nbebAlter  bedient. 

MU  7a,  Kr.  171171,  vom  81.  Decemlier  1904- 
Jamaa  Edwin  York  in  Brooklvn,  V.  8t.  A. 

Mattchitif  :iim  Aug- 
walie»  roii  ab<i'  uut:- 
ten  hif  iiAahiinekie' 
nen  oder  ih  rgl. 

Die  ab|;enut/.trn 
Schienen  u  werden 
durch  eine  Wallt  b 
quer  oder  achrig  n 
Ihrer  Adiae  in  Form» 
eisen  mit  breiten 
PlanMrhen  auüire» 
wal/t.  I  IM  hit'rl"  i 
«'in  i  In  n  hlii<'i.'>'n  /u 
\  i  riiüt<-n.  w i'rdon  sie 
in  ein  li«tt  c  mit  dem  Schieneuprutil  entaprechendou 
AaMparuBfren  goackoben. 

El.  19a,  Nr.  171  S&H,  vom  1&.  Juni  l»o:>  (ZuMtz 
SU  Patent  Mr.  152 176;  TerfL  .StaU  and  £iaen'  190« 
8.144«).  Heinrich  ThovlafnAaeken.  SdUciMn- 
ttofiterbindung  mit  unmittMarer  ünt^rttOtmung  der 


fr 


— -r-^, 


Ö 


SehieiteHenieH  imrdt  tim*»  emf  imtere»  A»$ätMtH  «kr 
Hittrttn  Laichfntehaiktl  rukiiide»  Doppetkeü  nach 

l'dieiit  1',.' 

Ihi!'  Hiui|)t|iiitt'iit  int  daliiti  \ <  rlirs-(i  rt,  dali  dii' 
beiden  Keile  r  nicht  durch  xwei  Sjiauukeile  ein^eatelll 


werden,  utimliTn  ilurch  einen  gemeinsamen  KaO.  Der 
Keil  f.  i«t  an  Ni-mein  »chwächeren  Ende  mit  einem 
bakenartif^eii  An-<at/  i  viTsohcn  und  'Icr  Spannkeil  A 
ist  zwischen  der  Innentilcbe  dieses  Ansatzes  und  der 
.Stirnfliibe  des  andern  Keile«  f  anfeordaet.  Oder 
der  eine  Keil  r  besitzt  zwei  nach  auBen  aiuteigende 
Keiltlilchen,  während  der  andere  Keil  g  aus  swei  auf 
den  Keilfliehen  e  ruhenden  EiaaelkeUen  besteht,  die 
dnreh  dwi  Spannkeil  h  {getrennt  sind. 

Kl.  81b,  Nr.  171. tM.  von.  ><».  Jnni 
1905.  \V  i  I  1  i  a  in  f  I  r  o  r  ^  >•  II  «■  \  h  i  II  M  a  ii  - 
ehester.  Fi>rmtnii»chin'  ,  bei  u  elcher  ät  f 
Saud  durch  Attfstoßfu  den  den  Formkasten 
und  dcu  Modell  aufnehmenden  'J'rt'igern  ein- 
geatampft  wird. 

Bei  dieser  Formmaaehine  wird  der  Sand 
dnreh  wiederholtes  Aofetolen  des  Trilcera, 
aaf  welehem  der  Fonnkaalnraht,  Terdiehtet. 
Der  Trftf  er  a  fflr  den  Formkasten  b  ist  als  Kolben 
au'<e''l>ildf t,  der  in  dem  Zylinder  <-  niiiidi.  l.ft/tiTfr 
besitzt  zwL'i  mit  Ventilen  verHeheni'  Hin-  und  .\uHlali- 
iitliiLiiiirrii  für  da-  I >rurk mittel  (Luft  oder  Danipfl, 
»ili'Li'N  durch  d  /[uittrönit  und,  naibdem  es  den 
Koilien  a  Iiis  zu  den  (•effnunKen  e  angehoben  bat, 
durch  f  wieder  ausströmt.   Uierl>ei  Kndet  in  dem 


Zylinder  e  eine  plötdiche  DnickTermindemag  atatt, 
so  daS  der  Kolben  a  mitsamt  dem  Formkaaten  b 

sohneil  nach  unten  Kinkt  und  mit  dem  Klock  i/  boftig 
auf  die  Grundplatte  A  aufstölit.  I>s!tHeIbe  Spiel  wieder- 
holt »ich  in  schneller  l'ol;,'e  ictwH  :t(>0  StölSe  in  der 
Minute)  und  bewirkt  eine  rii-<rhc  Verdichtung  des 
Formsandes.  K»  wird  dann  dun  obere  Ventil  ge- 
schlossen und  der  Furmkastun  jetzt  so  weit  gehoben, 
daß  Stützen  i  unter  die  Abstreifplatte  k  geschoben 
werden  kOnuen.  Bei  ementem  Oeflhea  des  YeatUos  / 
ainkt  dann  dar  IMfer  a  mit  dem  Modell  and  fiht 
die  Form  freL 

KL  tlc,  >r.  10SÖ50,  vom  ;i.  Xovemher  li<0:t. 
Kobert  Woolnton  Hunt  in  (■hil•a^'o.  l'o/- 
richtung  :uiii  lltilten  und  Eintrtihrn  einer  Metall- 
»tange  in  den  noih  flüt^iigen  Kern  t/fif.t  G iißttiickee. 

Vergl.  das  ainerikanittche  Patent  Nr.  755380 
in  .Suhl  und  Eisen*  1905  S.  788  und  789. 

U.  n«.  Kr*  170078,  vom  8.  NoTomber  1908. 
Robert  Woolalon  Hnnt  in  Chieago.  Vor- 
riehtung  zum  Eintreiben  einer  MetaUatangt  in  den 

hern  eine»  Gußblorkrt  sur  Verdiehtung  im  Bheke$, 
Ven:l.   das   amcrikaniHche   Patent  Nr.  75B496 
^SUbl  und  Ewen"  I9UÜ  S.  789. 
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StatistUche». 


Statistisches. 

Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  März-Oktober  1906. 


Eiseaerze;  eUen-  oder  roanganhaltif^  OMreinigungumssso;  KonverterscIilackcD ; 

AUHL^ebraontor  eiienbaltiger  Schwefelkies  (237 e)*   

Manganerze  (287  h)  

Roheisen  (777)  

BruchoiBen,  Alteisen  (Schrott);  Eisenfeilsp&ne  ubw.  (843a,  843b)  

Röhren  und  RöhrenformitQcke  aus  nicht  schmiodbarem  OaB,  H&hne,  Ventile  usw. 

(778  a  u.  b,  USa  u.  h,  788  e)  

Walzen  aus  nicht  Hchmiedbarem  OuB  (780a  u.  b)  

Maachinenteilo  roh  u.  bearbeitet**  aas  nicht  achmiodb.  Guß  (782a,  783a  —  d) 
Sonstige  Eiitcnf^ußwaron  roh  und  bearbeitet  (781au.  b,  IMb,  ISilf  u.  g.)  .  ,  . 
Rohluppen  ^  Röhn chienen ;  RohbICcke  ;  Brammen;  Torgewalztt»  Hlöcko ;  Platinen ; 

Knüppel ;  Tiogelstahl  in  Blöcken  (784)  

Si'hmiedbareB  Eisen  in  StAben:    Träger  (J-,  fj-  und  _rT_-Ei«en)  (785a) 

Eck-  und  Winkeleisen,  KniestQcke  (785  b)  

Anderes  geformtes  (fassoniertes)  Stabeison  (785c)   . 

Band-,  Reif  eisen  (786  d)  

Anderes  nicht  geformtes  Siabcisen;  Eisen  in  BtSben  zum  Umschmelzen  (785  e) 

Orobbloche:  roh,  entzundert,  gerichtet,  dressiert,  gefirnißt  (786a)  

FeinJiIi'rhe :  wie  vor  (786b  u.  c)  

Verzinnte  Bleche  (788a)  

Verzinkte  Bleche  (788b)  

Bleche:  abgeschliffen,  lackiert,  poliert,  gebräunt  usw.  (787.  läfic)   

Wellblech ;  Dehn- (Streck)-,  Riffel-,  Waffel-,  Warzen ;  andere  Bleche  (789 a  u.  b,  790) 

Draht,  gewalzt  oder  gezogen  (791a  —  c,  Iä2a — e)  

Srhiangenröhren,  gewalzt  oder  gezogen;  RöhrenformstQcke  (793a  u.  b)     .   .  . 

Andere  Röhren,  gewalzt  oder  gezogen  (794  a  u.  b,  795a  u.  b)  

Eisenbahnschienen  (796  a  u.  b)  

Eisonbahnsch wellen.  Eisonbahnlaschpn  und  Unterlagaplatten  (796  c  u.  d) .  .  .  . 

KisenbahnachHen,  -radeisen,  -rÄder,  -radsfltze  (797)  

Schmiedbarer  OuB;  Schmiedestücke •••  (798a— d,  799a— f)  

UeschoBHe,  Kanonenrohre,  Sflgezahnkratzon  usw.  (799g).  

Brücken-  und  Eisenkonstroktionen  (800  a  u.  b)  

Anker,  Ambosse,  Schraubetöcke,  Breiiheisen,  liAmmer,  Kloben  und  Rollen  zu 

Fiaschenzügcn ;  Winden  (806a— c,  807)  

Landwirtschaftliche  OerÄto  (808a  u.  b,  8O93  8l0j  811a  u.  b,  816a  u.  b) .  .   .  . 

Werkzeuge  (812a  u.  b,  813a— e,  814a  u.  b,  8I5a~d,  836a)  

Eisenbahnlascheuschrauben,  -keile,  SchwellenNchrauben  umw.  (820  n)  

Sonntiges  Einonbahnmaterial  (821a  u.  b,  a2ia)  

Schrauben,  Niete  usw.  (820b  u.  c,  SSiel    .  ,  

Achsen  und  Achsenteile  (822,  823  a  u.  b)  

WacLnfodern  (8L!lb)  

Dralitaciie  (:H25a>  

Andere  Drahtwaren  (825b — d)  

Drahtstifte  (825  f,  8215 a  u.  b,  827J  

Hau»-  und  Küchengeräte  (828  b  u.  c)  

Ketten  («29  a  u.  b,  830]  

Fi'ine  Mesner,  feine  Srheren  usw.  (836  b  u.  c|  

Näh-,  Strick-,  Stiik-  usw.  Nadeln  (841  a—c)  

Alle  übrigen  Eisenwaren   (H16c  u.  d -N19,  828a,  832    835,  836d  u.  e— 840, 

842 I  ...   

Eioen  und  F.I«en!c(jierHn;;en,  unvollständig  angemeldet  

Kessel-  und  Kosisvlschmii'ilenrbeiton  (801a — d,  802 — 805)  

F.isen  und  Eisenwaren  in  den  Monaten  MSrz-Oktober  1906 
Maschine«  „    „  , 

Summe 

Januar-Oktober  1906:  Eisou  und  Eisenwaren  

Matchinen  


Summe 


Januar-Oktober  1905:  Einen  und  Eisenwaren 
Mascliinen  


i^umuie 


ElofuHr 

Auifnlir 

1 

1 

0  70  4  08V 

2  Ö7Z  127 

249  061 

1  556 

269  538 

S17  206 

79  308 

87  042 

1  043 

35  924 

4  854 

'         3  825 

3  026 

6  100 

28  177 

4  äZi. 

228  (H>5 

292 

A^  J  A^A 

274  979 

1  064 

33  472 

4  x&J. 

]  10  82i 

^         2  134 

44  654 

15  087 

89  275 

5  730 

IIA    A  AIE 

1 1 2  425 

4  iit 

51  247 

2o  329 

9 1 

1  2 

9  999 

'  64 

1  117 

147 

9  311 

6  O40 

206  z6S 

WW 

A  1  00 

5  SLLl 

KU  Als 

53  913 

255 

sdn  .loa 

1  Kt 

1 

lüU  189 

502 

.42  156 

4  äU 

AA  E^i* 

22  576 

1  976 

16  656 

1  390 

20  016 

AIR 

445 

3  362 

1  099 

19  569 

1  II  .-joa 

58 

6  066 

310 

5  465 

I            i  12 

11  r  AA 

9  u29 

llo 

1  099 

50 

975 

167 

2  930 

'  572 

16  782 

1  02 1 

J  1    A  1  J 

41  .14 

542 

19  936 

1  im 

1  798 

70 

2  424 

88 

1  968 

1  461 

29  044 

364 

1  1 73 

12  809 

453  Hl  1 

A  DAQ  iSQtl 

1    i  siia  <aoii 

49  353 

1      190  707 

'      503  164 

'   2  514  340 

1      520  288 

3  044  ai2 

70  91B 

259  511 

591  200 

;   3  304  483 

263  114 

:   2  661  602 

65  IK5 

248  156 

328  aan 

2  aoa  758 

•  Die  in  KlniTirnnrn  »itehenden  /iftern  hctIeuiiMi  die  Nummern  des  statistischen  WareuTerxeichniBses. 
••  Die  .\  u  H  f  u  h  r  an  bearln  iteien  gii6ei»iernf  n  MaMebineuteilon  ist  unter  den  betr.  Maschinen  mit  aufgeführt. 
'••  Dic!  Ausfuhr  an  Si hinie>l(  htii<  ken  für  Mnsi  liiiien  iMt  unter  ili  ii  betr.  Maschinen  mit  aufgeführt. 
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Berichte  Ober  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
industrieller. 

Tb  der  nntor  dem  Tonf ts  d«*  0«h«liiirato  flerTsci 

in  Rt'flin  dm  5.  Dozeitihor  abgehalten  i'ii  Ifaupt- 
verMainiiilun);  v^iil)  <  icli'TuIxi'krt'tHr  ßuock  zunäclmt  ilic 
VorflncffTuntrfn  im  Hi'^innili'  ilor  Mitt'licdcr  Ix'kaiint. 
N«an  weiierv  Mitglieder  »imi  «lern  Vrrcin  beijft-treten, 
einet  ist  ausgeschieden.  Im  Voritand  «ind  folgende 
Verftnderuagen  eingetreten :  in  der  Oruppe  der  SchilTs- 
werften  iat  Hvrmuin  Blohm  -  Hamburg:  zum  Ersten, 
B«an(  ZtimiMmMim<-8toitiii  snn  Zweiten  VorHitawnden 
|«w6lilt  wordea.  Die  ■Mweetliebe  <iru|>{»o  bat  die 

Herren  Ooaereldlrektor  WeisdorfT-RurbürluThttHe  «ad 
Konimerzienrst  Oaweld-Koblenz  in  den  IlauptTOntaad 
gowAhlt.  Am  31.  August  feierte  der  Vornii/cmU-  der 
snddeiitscb«tn  Oru|)[>e.  Rei<'h»r«t  v.  Muffel,  i<ciii«<n 
7l>.  « ii'lmrtHtA^;.  1)<T  Vcri  iil  ?»rtniltc  liliii  lisr/liclir 
(< Iii tk wünsche.  Die  Mordwe»tlj<ihv  (iriiii|)<n  kUgte  Uber 
v.  rl.^enheltder  ElieafiiduRtrie  infolge  von  Aaebleiben 
der  Menirenerze  au»  dem  Kaukafus  wegen 
der  Wirrfcu  in  BaBlend.  Aof  eine  Eingabe  an  den 
Reiebebemder  kam  die  Antwort,  dn6  der  deatnehe 
Boteebafler  engewieevn  lei,  die  8t9raB|;en  i nr  Bpraebe 
zu  bringen.  Der  liotscbnftor  beriehtcte,  diu  ruNMiHcbe 
Regierung  habe  tnceNairt,  den  MAngeln  auf  der  Knii- 
kHr-ii-itiiiliii,  -iowi-it  iiTit'T  il'  ti  <l>T/i'iti::(.  II  \  iThültniMJfn 
moglii  h,  abziihtiKeu.  \\ih  der  il  ü  u  |>  1 1  e  h  r  a  ü  t  Ji  1 1 
fQr  /oll  -  und  8(euerbeamt»  wurde  dem  Verein 
mittfcteilt,  dctt  es  fQr  die  /wecke  ein<'r  seblonnigeo, 
gerechten  und  den  WQnschen  dor  bcteili^ften  Indtutrien 
aaeb  MAgllobkeit  entapreefaeaden  Zoll«bfertigiia|t  ar« 
fefderlieb  «ei,  in  ttotiga  Baikbnngaa  tn  praktueben 
Betrieben  in  treten,  in  denen  Ten  der  Lehraaatelt 
«ntaandte  Beamte  sieh  lllwr  cweifelbafte  Fragen  dvreh 
AnHcbauuiig  unt.  rr"H  !iti~>n  können.  Hi  r  Vi  rrin  bo- 
/.fichnete  auf  Aiifr;iL'''  »'ine  .\nzahl  \V.  rk.'  zur  Ile- 
sirhtigung  ili  r  llri>ti'llutLi:  iji'Wihjit  Artiki  l.  Aul 
Krsiichcn  der  tri'iiitiiutea  Hau|it[ebran8lali,  ihr  einen 
SachTerHtflniligen  lu  einem  Vortrag  anzugeben,  schlug 
der  Verein  den  «!<^h.  Bergrat  Professor  Flr.  Hermann 
Wedding  vor.  l>iiu  Stnatnsekretär  den  Innern 
wnrde  a«f  deaaen  fintucben  fAr  eine  Keifae  Ton  Waren, 
die  für  die  Aaafnbr  naob  den  Vereinigten 
Staaten  in  Frage  kommen,  eine  vergleirbcnde  l'ebor- 
aieht  ibrer  ZoUbelastung  narh  dem  dcutsebou  und 
nach  dem  amerikanisrbeti  Zolltarif  7.u|i^eHtellt,  mit 
einer  »mfaiscsui«-»  Rinir«!»«".  Unter  dt<in  2H.  AuguHt 
forii'Ttr    iliirt   Ki'ii'lis;irnt    (iv  Iriiii  rii  Virt-iri  auf, 

iiutac-btcr,  itit*  bei  der  .\  u ü  t' u  h  r  nach  Spanien 
intereeaiert  sind,  zu  bezeichnen,  bcHondera  fQr  RAhren 
ana  Eiaen  and  titab),  gehfimmert,  gezogen  naw,  nnd 
daran  Beatandteiie,  acbwere  Sehniiede*tScke,  Bewhilge 
far  Feniter,  TUren,  Wagen  nnd  XObel,  SparkieheD, 
Oefen,  HeicnugnrSbren.  Der  Haadelatnintater  lle6  dem 
Verein  die  Petition  einer  Nagelfabrik,  wonach  ge- 
wiNHeN  schwedisches  Ilolzkohloncisen  für  die 
Ih  ihtrllung  voll  ]lufihitr''lii  /.'.illlrei  oingofrilirt  «.•rtlrii 
soiite,  zur  Uegutacbiuug  zugeben.  Dem  Minittter 
wurde  berichtet,  dali  dieser  Antrag  eine  teilweise 
.Aufhebung  KiMenxolls  darstelle  und  damit  eine 

F.rsirbüttcruiij;  il-  r  Grundlagen,  auf  denen  die  gcBanito 
Koll|K>iitik  des  «i«utflofaenKeichea  anfgebant  sei,  bilde. 
Dieae  jatat  zu  Termeiden,  liege  wobT  im  angemeinea 
Intereeao.  Auch  sei  es  unrichtig,  daß  es  in  Dentaeb- 
land  kein  geeignetes  Material  zur  Henttellung  *on 
HufnSjieln  gebe.  Dem  Minister  wurden  acht  große 
ilfUtKcd«  Werke  genannt,  die  ein  dem  scbwediwebeu 
Hol/knhIeiieiHen  eltenbürtif;»'«  .Martineisen  Intern. 
1  uruer  wurde  dem  Minister  für  Handel  und  üewerbe 


aof  Anfrage  AiiainBft  erteilt,  inwieweit  vorgeaebm  la- 
dete Eiaanatfteke  m  daa  B16okan  m  raeltneB 
alad  aad  «aa  inaa  Im  aUgoaaiaaB  nnter  Blöcken  and 
Terbl8«kea Tenlebt.  Der  zolirraie  Teredlungs« 
verkehr  mit  ausUndiRch^^n  Blechen  zur  Her- 
stellung von  mit  Schmelz  lieleiFten  Blechwaren,  der 
villi  eiiioni  Werke  «ii^erei^t  war,  konnte  vorerst  nicht 
gebilligt  werden.  Das  .Material  ist  noch  nicht  toII- 
stlndig  beisammen. 

Sodann  kam  der  Vortragende  auf  die  alt«  Forde» 
rung  der  ErmSBigung  der  Gütertarife  sa 
aprMben.  Die  Znaagen,  die  achon  bei  der  Yeiataat- 
Bebang  der  Eiaenbahnea  gamaoht  «aiden,  aind  aleht 
Innegehalten.  Der  Kedaer  weint  zablenmftCig  naeb, 
wie  sehr  in  steigendem  Maß«  die  BisenbahnllbersehfiBee 
zu  HlI>;>Mn»'iiifn  st««t«;weiki'ii  vorwendet  würileri. 
Im  Verhültni'^  zu  dem  aut  die  ElStUibaliiifii  ver»  aitilti'n 
Anlagi>'kik|iltAl  Hiuti  zu  allgemeinen  StMatszwerki  n  ver- 
wendet worden:  IStfO/itl:  0,67  0^.  1895,'9ti:  2,03  o,',, 
I90():  2,MOo.  1905:  .t,!!  %.  Dazu  wird  die  deataehe 
Industrie  noch  durch  die  aeoen  Verkebrsateaem 
belastet,  der  Wettbewerb  aaf  dam  W^oltmarkt  aber 
wird  immer  aebwerer.  Dia  notwendige  Srmiftignng 
der  Belbatkoaten  wire  mSglicb  dnrcii  Vervellkommanng 
des  Betriebs.  Herabsützung  der  Arbeitslöhne,  Er- 
mSUigung  der  Transjiortkosten.  Die  durchschnittliche 
l'rachtgebühr  auf  den  norddeutschen  Eisenbahnen 
betrug  IK79:  4,52  rj,  IHH»»:  UM  r).  1H99:  3,55  r^, 
1902:  3,54  ,3  ;  dann  stie-  Kie  l'.in  t  ,iu|  i,55  und  1904 
auf  i),ö7  c).  Eine  ErnifllSigung  ist  notwendig  und 
wann  aaeh  nur  scbrittwaiae,  so  doch  pUnmAUig  vorzu- 
sebmen.  Auf  Anregung  dea  StalilwerkaTerbandea 
beben  KonfaranseB  atat^tafnadea,  nnd  anniehal  iat 
aina  EängalM  wegen  A1»fertlniBgagririlhiwi  gamaeht 
worden,  rorllaflg  nnr  für  Robetone.    Herr  Bneek 

schildert  «eit.  r  dii'  friilierii  diu!  neufl!  KL"'«tr.-lniii;,'en 
zur  lleliun:;  1!  i' 1-  Kvjiiirth.  I'ie  Aiisl'ulir  liBt  lür 
litis  i^nüje  Ii«  deulun:.',  sie  ist  erlielilleh  hinter  der 
Einfuhr  zuriiikgeblieben.  Der  Kedner  will  die  ver- 
kehrte Auffassuntr  von  der  Bedeutung  der  passiven 
Handelsbilanz  nicht  Ti>rtrpten,  aber  er  mahne,  die 
.\usfuhr  nicht  zu  vermn  liüssigen.  Aof  Veranlassung 
einea  iMdeutenden  Werke«  iat  neaerdings  vom  Verein 
eine Rnndf rage  wegen  der  Exporlf5vderung  veranstaltet, 
ea  aind  aber  noeb  wenig  Antworten  eingetroffen, 
l'^nler  der  anBerordentlich  gfinatigon  Konjunktur  haben 
die  Kartelle  eiin'  i>eeensreii  he  Rulle  trespielt.  Die 
Preise  bewegen  sieh  iiut  einer  uiittli  rii  l^inie.  Die  I.«>re 
ist    ilehhiilli    um    SU  ^.'eMiimler,    weil    sie  auf  dem  Ter- 

mehrten  Bedarf  de»  iunern  Markte«  beruht.  De  I  hihI- 
wirtaeliafl  bat  TOD  den  erbSbten  ZSUen  groBen  NUrzen 
gezogen,  ibr  iat  Besserung  sehr  zu  gSnnen.  L'eber 
BrotTertonmng  wird  auch  nicht  geklagt,  aber  Aber 
die  Verfeiirung  anderer  Lebenamittel,  nnd  dieae  flbt 
einen  ungünstigen  EinHuS  aaf  die  Induatrie  aua. 
Die  Industrie  ist  für  die  (ietreidezrdle  eingetreten, 
nicht  aber  für  die  übertriebenen  Zölle  auf  Vieh, 
l'leiscL  usw.,  die  Industrie  hat  also  hier  eine  richtige 
Politik  verfid^jt.  Zum  SehluÜ  streifte  der  (ieschflfts- 
fübrer  (Ins  H<i/.inl|)olitiHche  (icbiet  und  wies  auf  die 
bedeutendste  hier  zutage  getretene  Erscheinung  bin: 
auf  die  Zweiteilung  der  Sozialdemokratie  in  Partei 
nnd  Oewerkacbaftrn.  Letztere  aind  mit  der  Partei 
verbunden,  aber  zn  grSIterer  Hacbt  gelangt.  Andl  aie 
aind  Kainpfgenossenscbaflen.  Aa£>rar£»nttidie  Be- 
Rngstigung  ist  im  Lager  von  Partei  nnd  Gewerkaebaften 
durch  die  Organisatiiin  der  I  ui^  riiehmer  entstanden. 
Der  T?f*dnf>r  bespricht  die  veraii  U  rte  l  iiktik  der  sozial- 
.|etiii.ikr;iHs.  Iieii  <  lewer-.^rliivItiMi .  die  ..i.ieh  nur  die 
Vorbereitung  für  den  großen  Kampf  bedeute.   Er  eut» 
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nimmt  dftniu  eine  MAhnusg,  die  ArbeitgeberrerbAjide 
n  pflegen.  Der  Torfcrag  fand  lebhaftmi,  AUaeitiMn 
BeifaU. 

Pflr   die    Aenderung   der  EiBenetatietik 

erlSaterte  Kef^ierungsrat  a.  D.  Profeaaor  Dr.  LtMdig 
die  FUne,  die  liiewerlialb  im  Kaiaerl,  AutifitiBobcn 
Aiiifc  besteheD.  /nr  weitem  Verfol>,'iiMj,'  iIh  sit  l'l&iie 
wurde  ein  AusBcbutt  gewählt,  dem  die  Aligeordneten 
Dr.  Beumor,  Dr.  Volt«.  Dr.-Ing.  Schrödter.  KegierungB- 
rat  Dr.  Leidig,  (ieiieraldirektor  Kaiser,  Herrn.  Höchling 
und  OeneraUekri^tär  Stumpf  angfhörcu.  Der 
hetige  TonifcMitde  Qelieimr*t  Oerb.  L.  Meyer» 
Haanorer  bat  aue  Oemndheitarlidcilahtmi  «ein  Ami 
niedergelegt.  Iiifolgcdosaen wurde Qeheimrat  Serrae*- 
DQaseldurf  zum  Vorgitzcnden  gewählt.  Als  seine  8teli- 
Ti>rtreter  wurden  an  erati-r  Stelle  Ootieraldirektor 
/iUeken-Neunkircliea(äaar),au  zweiter  Stelle (Jeheiinrat 
Hilger-üerliii  gewiblt.  Dsiwaf  «iitde  die  Verbudlnug 
g«scfaloaa«n. 

Der  MitteieuropSische  Wirtschtftsverein, 

der  «Mayit  bt  Wien  tscto,  wurde  Tom  PtdaideBtea 

dea  SsteneidUeoh-iingarlaohen  gemetnaamen  Obereten 

Hi'chnungabofes  Kitter  v.  l'lener  dunli  i'ine  längere 
Anhpracho  crfiffnet.  Von  der  GniiniiiiijLjiidee  di>» 
Mittclcuri>iiiii!»i'licii  \\  irtsrliiiitsvi.'rL>iii>'  aiiSf^ohiMnl.  be- 
tonte iiednur  lieBondurit  dm  zwiscbea  Uuu  iiiittel- 
curopäidcbeo  Staaten  und  den  Vereinigten  Staaten 
beatebenden  HandelnTertragHTerbilltniRrie;  er  bemerkte 
bieran:  Obwohl  der  .Mittelenropäincbe  Vtrtaebafte- 
▼erein  sarseit  eine  »bwartende  SteUung  npuaber 
Atterik«  •inntmmt,  wm  Braeomebrbereobngteei«  ab 
die  mittelenropliioben  Staaten  durch  die  neuen  Yer- 
tragetarife  eine  wesentliche  Erhöhung  der  Positionen 
auf  iiiiic  riTvaiii^rli<>  I^iiliiliron  Targenommen  Imlicn,  s<i 
wird  liii  Kcr  » ii  litiL^>  M  Trage  ntAndig  die  griitJti'  Auf- 
iiierki'aniktit  i,-(  r..  liciilvt  werden  müs-M  ii.  l  iitiM-  llor- 
furhubung  <iur  üln-rall  zu  boobarbtendcu  lieMtrcbungen, 
große  wirtMi:haftliche  Organisationen  international  zu 
regeln  und  auszubauen,  schloß  Kitter  t.  l'lener  soiuo 
Rede  mit  dem  Hinweis  auf  die  Wiohtigkoit  und  die 
Bedentnnf,  welobe  einem  internationalea  Handetavei^ 
kehr  swiaeben  der  Oeaamtheil  der  raittelenropiUadiea 
Staaten  mit  anderen  nichtigen  WirtBchafli^ebietBn 
beizuineasen  sei. 

Von  dem  iiii;^tiris<  lu-n  MiiiirttcritrBhiilijntcn  l)r. 
Wokerle  wurdo  liieriiuf  liii'  ^tdUm  \\  icliti^jkeit  >\i'r 
Sicherung  eint?s  ruliiffcu,  ilane!  lulcn  Haii(i<'lnv>TkolirH 
xwiaoben  groiSen  Staaten  hingewiesen  und  aufgeführt, 
daB  ein  ncberfs  Gedeihen  der  wirtsebaftlicbcn  Ent> 
viekloBg  v«n  in  Handeieverkebr  atebenden  Völkern 
im  Wege  konnqaentar  Arbelt  und  durch  die  Kraft 
de«  Zasammenwirkena  aaofa  wirklich  erreicht  werdeik 
wird.  Es  folgten  nun  die  BegrQfiangareden  der  'ver> 
»i'hi.vii.nen  an  dem  Kongreü  vertretenen  Staaten, 
worauf  ti<«r  liegrilndt'r  de«  MittelonropÄischen  Wirt- 
S(■Lnft^Vl•r.■lllB,  l'riiti'-H.ir  Hr.  .luliua  \V,.|f  in 
Breslau,  aicb  Über  d»»  wirtsi;UaUlicbe  Weltbild  uoxürer 
Tage  und  die  .Vufgaben  de«  Mitteleuropäischen  Wirt- 
aobaftavereiua  verbreitete.  Die  „Küiniüche  /eituiig" 
llr»  1244  berichtet  hierüber  wie  folgt : 

Amerika  eeibet  aei  mit  aeiuer  biaberigeu  Zoll- 
politik lehr  infrleden.  Ton  repnUlkanieeDer  Seite 
werde  erklärt:  .TruHts  umt  Hocbaebntszoll  ballen 
uUK  die  gegenwiirtige  Konjunktur  gebracht."  I.etz- 
teri'-.  h'  i  nun  »icii.-rlK  li  InUcli,  Pii-  i,-.','riiw  (ir'i;,'p 
Konjunktur  de«  Weitiuurkt'  -<  luitm  gam  uini-.  ri'  <  i  niml.-. 
M'iT  haben  sie  aueli  in  ni  ut-<  liland,  aurli  m  ().  -'.  r 
reich  und  Ungarn,  in  der  Schwei/.,  in  trankreicü, 
fnat  in  der  ganzen  Weit;  zumindest  in  der  a(M<nd- 
ländiacben,  auch  wo  es  Trusts  von  der  lienonderen 
Art  der  amerikaniecben,  auch  wo  ex  /.nlle  von  der 
ll5be  der  amerikaniachen  nicht  gibt.  In  Wirlüiobkeit 
gebt  aie  zurück :  efaleoe  ant  die  TorlrelFlicbeD  Ernten, 


welch«  die  Welt  in  den  letsten  fünf  Jahren  gemacht 
bat,  und  zweiten«  aof  die  gleichieltig  auf  aUen  Ge- 
bieten der  Indaatrie  gaatiegeM  tawmiaabe  ficana- 

gungsfihigkeit    ]>le  landwirtaebafHiebe  und  die  in- 

duatriello  Seite  der  Oüteren-  nL'nriL'  liulien  ^leiebzeitig 
stark  an  Umfang  gewonnen,  und  ilie  Menge  der  ;,'egcn- 
seitig  dem  .\ustausehe  /uHtn  lientii  ii  Waren  Int  ituBer- 
ordentlich  gcittiegon.  So  erklürt  sich  auch  hScbst 
einfach  und  ungezwungen  die  Spannung  auf  dem 
Ueldmarkt,  da  die  vorhandenen  (ieldvorräte  trota  der 
aWwMlllchcn  Stoigernng  der  Goldgewinnung,  der 
StaigaraDg  der  Unulbte  nicht  mehr  x«  folgeB  Ter- 
m5g«n.  Oleicbieitig  aber  ergibt  lieb  daraat,  dal  die 
Konjunktur  gesund  ist,  und  da  auch  da«  Emtejahr 
1906  glänzend  war,  dürfen  wir  hoffen,  mindestens 
noch  ein  Jahr  heitern  Hininn-l»  üLer  uns  zu  sehen. 
Was  der  Mitteleuropäische  Wirtai  liaftuvercin  Amerika 
gogenQbor  aiistn  lji,  int  nii  htis,  aU  du«  .'^ellmtverständ- 
licbo,  AüH  hi  iut  die  Abmessung  der  deutschen  Be- 
gflnatigntiireii  ungefAhr  nach  den  amerikaniachen  oder 
—  als  das  Willkommenere  —  der  amerikaniachen 
nach  den  deutscheo»  nfltigenfalla  selbst  unter  Be- 
laaeuiig  eines  Varipnmfaa  an  die  Union.  Sine  «weite 
Bewegung,  zanlehat  dee  Ifittelearoptieeben  Wirt- 
schaftsvereinM  iu  Deutachland,  hat  Kanada  gegolten. 
Mit  Kanada  rücken  wir  in  den  Bereich  de»  britanni- 
»rhen  i ni|ieri;ili9MniR.  Da  \-<t  denn  dab  bemcrkene- 
vverteiitü  treiguiu  diu  Verwirkiii  linnti^  lieg  (  bamber- 
lainismu«  ohne  Chamberlain.  Kanada,  der  «udufrika- 
nische  Zollverein  und  Neuseeland  sind  mit  Gewährung 
von  Vorzugszöllen  an  das  Mutterland  und  ilberhaupt 
an  britiaebe  Wareui  daß  heiBt,  auch  an  Waren  der 
bvitiaeh«i  Kolonien,  iMreita  torgegangen.  Sofort, 
aaahdem  e»  die  Kündigung  ifaa  Haadehnortragoa 
zwiieben  England  nnd  Denlaebland  erwirkt  halte, 
:.'inu'  Kanada  mit  '1er  Bevorzugung  der  englischen 
Waren  vor:  zuerst  mit  einer  Zollermättigung  von 
25  Oq,  dann  vori  :U!',  . 'i,..  1  »entheblaiul  war  ilmnit  /u 
50  "o  starker  durch  den  /.oll  j^etrolfen ;  denn  England 
zahlte  66','aO/o,  Dout«cliiand  100  »  q.  Deutschland  ant- 
wortete dadurch,  dab  es  den  kanadischen  Waren  die 
Slitze  dee  Konventionaltarifs  entzog.  Damit  war  die 
Kecbnw^  awtoehen  beiden  LiUideni  beglichen.  Nach 
fflnf  Jahren  holte  Kanada  aa  oluom  neaea  Sebbgo 
aoa.  Ee  legte  auf  deutacho  Waren  noch  einen  weiteren 
Zuschlag  von  33' j  7«t  ^  ^'^'^  diese  das  Doppolte  der 
'■nijli^k'hi  n  AVan-n  /ahii-n.  Darauf  blieb  DeiitThlaiul 
bis  jetzt  Horb  rnliig.  (,irun<lHiitzlietle  Hedeiitung  hat 
aber  di<'  ,\n;,'elc<{enheit,  inhoweit  dureb  den  unter- 
Hchtodiichun  Zoilbestand  in  britischen  Kolonien  R^mt- 
liehe  .Staaten,  deren  Einfuhr  dahin  in  Frage  kornni>?n, 
getroffen  worden.  Ks  gibt  drei  Wege,  welche  die 
Union  für  die  Bewtiergreifnng  auf  dem  amerika- 
niachen Feetlaode  anr  Verfügung  hat:  denpolitteohen, 
den  dea  kapitaliatieehen  Rindringene  nnd  den  vertrag- 
lichen. Die  panamerikanisLhe  Idee  lebt.  Dabei  int 
in  Betracht  zu  ziehen,  dali  Südamerika  der  ontwick- 
lnntri.fabii;Hte  Markt  der  Well  «ein  dürfte.  Wenn  die 
Aui»€liliul)uug  der  aubereurupaiNcheu  W  elt  die  ^ro6e 
Aufgabe  des  20.  Jahrhunderts  ist,  gilt  da«  zunüebsit 
von  Amerika.  Damit  ist  dann  aber  die  internatiiituite 
Bedeutung  der  Aktion,  die  der  Mittoleurop&ische 
Wirtachaftaverein  in  Kanada,  Argentinien  und  auch 
in  Portugal  betreibt,  ina  Lidit  gestellt.  Dabei  iatdaa 
Intcrease,  insbesondere  Englands  und  Ttaliena  mit  dem 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarn*,  wenn  es  die 
OlTenhaltnng  der  -nidanierikaninehi-n  Märkte  ;ri!t, 
einig.  Mancherlei  «|iricdH  dafür,  dall  die  niittel- 
.■iii-(i|iHL-ibiii  stiiiiteii  einander  niiber  rttcken.  Sie 
vennugeu  «ich  liberaus  Wertvolieei  zu  leisten.  Nicht 
Zollunion,  denn  das  ist  Utopie,  aber  gegenseitige 
Handreichung,  wo  der  KinfluK  der  Einzelslebenden 
versagt:  In  dicDem  Sinne  ist  auch  der  Zusammen- 
tritt der  Braten  mittelenropiiachen  Wirleohaflakonferens 
warm  an  begrüBon. 
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Nach  dem  Vortraj»  von  I'rofe»«or  Wolf  ecbnitt 
(iehcimrnt  Dr.  M  it  1 1  e  k  o  v  i  t  n- Post  in  einem  er* 
»tatteten  Uiitai-hten  die  FraffO  dt>r  ZolUcliieilsi^ricbto 
an,  XU  der  Dr.  Wilhelm  NV  e  n  d  1 1  a  n  d .  Ilenorai- 
tSirektor  des  Dundei«  der  Industriellen,  und  Ucii'hMraU- 
Ahg«onlnetor  Dr.  Stsphsn  Lieht  »^telliuif  nshmeo. 

Den  Üelü«!  de«  «ratra  KoogretlUgm  naohto 
Ma|rn<^nli»a»initKUed  Prltident  dw  Ungufaeh«! 
Kreditbank  Bi  jcninnd  Kornf «Id-Prat  mit  oinem 
Ufferat  Qher  d<  ii  iiiti  riuitiouuli'ii  <iiri>vs>rkehr,  zu 
welchem  l>ehf»inir,it  Dr.  <■  1  i  x  11  v  i' U  t  -  Mannheim 
liiii-irlitlii'li  <l>-r  Sril«  )iTii^ki  iten.  die  «I-t  Kinrirbtunj 
«•kie»  Oiruverkt'br«  itwisrtaen  Deutschlsiiii  nrul  ( ».  stiT- 
ri'iph-Uujfarn  zurieeit  entir«'K*'ni*tehon,  dun  Wurt  imlim. 
7m  demveiben  tit-i^enittand  K))raeb  ntich  der  Direktor  der 
aBgaritebejl  l'otitoiiarkaMite  Dr.  .\  lex  ander  Halaat. 

Der  iweite  Y«rhandlnagita|  Ibatt«  ersten 
Punkt  der  Tegesardnimg  die  £iorterai>f  der  Beeuf- 
»i('hli|;uu^  privater  Veraiehemng8};peell8chafleo,  wor- 
über Dr.  Kujfen  Freiherr  v.  Liebig,  Rogierunp^rat 
im  AufitiebtMamt  für  Privatvi  riiii  herunjf  (Berlin), 
und  Dr.  J  a  e  ti  b  x.  Poor.  Din  Utnr  ilcr  AoHtrurazioni 
lienerali  (Peiit),  ihri'  (iutarliten  Hli^'iiliifi.  Miiraii 
H<-bloti  »ich  ein  Vortrag  über  anicrikuiiitfibi:  Ztillver' 
fahren  von  Hermann  Herht-Ucrlin.  Einem 
Bericht  der  ,Kölo.  Ztg."  lufolge  fOJirte  Redner  ^'ecii- 
etebendea  eue: 

„Die  UastttrigUebkelten  det  *iiicrik«aUobeB  Zoll« 
weeen«,  deeien  rlickalebtalete  Handbebatir  den  enro- 
pftiHcben  Handel  und  Industrie  80  schwer  S('h('!<Iii.'<>n, 
Heien  durrh  da«  .System  der  Wertiöllo  bLillnj,'t. 
Zu  <ii'ti  ln-rri  litijft«ten  Klagen  Anlaß  gcli-'  jiulocli  iln' 
rrhebuiig  den  /idlert  narb  dem  HO|;enaiititen  »Markt- 
werte«, ein  Hegrifl",  di>r  daliin  aungelegt  werde,  datt 
niebt  der  für  die  Ware  gezahlte  F.inkaufH[ireiH,  sondern 
jener  Preis  gelte,  den  die  betreffende  Ware  im  Her- 
ateUnageUnde  im  ellgemeioen  eniele.  Der  Referent 
beffit;,  del  «ieb  alle  UUider,  die  an  der  Aaahlir  nach 
den  Yereinlgten  Staaten  bet^Higt  aind,  der  Seche  an- 
nehmen werden,  fla  aueb  mit  iteHtimmtheit  erwartet 
werden  dQrfe,  daß  die  Vereinigten  Staaten,  in  denen 
hieb  das  Empfinden  für  die  UnETcrechtigkeit  dieaer 
Mamlhiibung  bereits  geltend  mai  lic.  sieh  einer  eolcben 
\  iirüli-llini'^  iiicbl  verwcblieÖen  weritell." 

Im  Anürhluß  hieran  wies  au  Hand  eintelner 
beaonders  krastier  Fälle  Generaldirektor  der  t'ng.  Han« 
dehgeaellechaft  v.  Elek  die  Hi-ibtMwidrigkeit  und 
Uncereebtigkeit  dee  amerikauiecbea  ZollTerfabrena 
naen.  Beiae  AmfObraagea  lateen  eieb,  wie  folgt,  knrz 
xoeammenfaeaen : 

,Da8  heutige  System  des  amerikanisehen  ZoH- 
v.-rfiilimi!.  wcril>'  mit  einer  iinlcii^lmrcii  Meisterschaft 
(lii^u  »Mit»ii:kt»tt,  der  »iiu  rikriiuHi  lirii  I rul iiütrie  einen 
viel  wirksameren  l'ebi  rHi  hut/:  zu  K.  li;i(lVn,  als  dies 
Hümtliche  bisher  bekannten  Systeme  und  Einriobtaogen 
der  llandelsvortragspoUtik  ermöglichen.  Redaar  be- 
fürwortet dteOründungTon  Handclekammern 
In  Amerika,  Benkgrilodangen  naeh  dem 
Mneler  der  Deatadi-Amerikaalaehen  Bank  und  «faie 
enteprecbende  Anenutzung  de«  eleb  In  Amerika  vor- 
bereitenden Kampfes  zwi«i'!ii  ii  lii-ii  TriwN  viiiil  den 
Erzeugern,  der  viellrn  In  die  lip'r/.  itiei  n  Miuhtliatier 
und  deren  limthili  auf  ilan  /■illvrrl'iihri'ii  cinfm  Ii  liin- 
wegfegon  werde.  SuUteii  ai»t>r  Kolclie  lriedii«iben 
Mittel  zu  keinem  Erfolge  führen,  so  stehe  den  cfirn- 
püitfcben  Staaten  im  Kampfe  mit  Amerika  eine  scharfe 
WaJfv  in  der  unnnchsichilich  strengen  Handhabung 
der  geenudbeitlichen  Vorschriftea,  nötigenfalle  auch 
die  Sohaffong  beaeadorer  Oeeetse  Uber  den  Nabruage- 
mittelTerkebr  aar  VerfBgnug,  die  Obrigene  kanm  lange 
hinauageedioben  worden  kannten." 

Xai'bdeni  einleitenfl  P  a  i  k  >■  r  t  -  Pest  sieh  über 
die  clt'ii'bmSliiifi'  Heban<lhing  der  Außereuropäischen 
l'infuiir  viThrriti't  hatte,  fai'ti'  M  ;i  \  11  ■■ni;.'.  (Mineral- 
■"•kt-etfir  ut  0  /.i.!ritralvt:rbandeii  des  Industriellen  Uastur- 
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rfirlw,  diese  AusfOhrungen  nntir  Aufhicliiing  der 
nachfolgenden  ForderiHif^en  und  unter  Zustimmung 
des  deutschen  RctiTctttcn  ziiMammen  : 

„1.  Der  Begriff  »Marktwert»  ist  dabin  aiiszulcgou, 
daö  als  solcher  derjenige  Wert  gilt,  den  der  euro- 
piliecbe  Uereteller  oder  Auaf ukrhindler  für  die  gleiebe 
War»  and  gleiebe  Yerkanfemengen  aneb  naeh  anderen 
AnafabrlAndorn  berechnet.  2.  Die  Yorsdirifl,  da0 
Feklorenangaben  nnd  dergleichen  Mittellungen  antcr 
Kid  Hlii;ei.'i  lien  werden  mössen,  ist  aiif/iilie!»eD.  3.  Weg- 
U-'-uiil:  «Her  von  den  Ausfübreiid-  n  rteschäfts- 
goheinuiis  betrachteten  Aii^'alifn  in  den  Hechiiunjfeti. 
4.  L>ie  Zollabfertigung  soll  aul  Verlangen  in  Anwesen- 
heit des  EnipfAngera  (Stollvertreters)  vorgenommen 
werden,  h.  Der  amerikanische  Importeur  soll  die 
Zollerklärung  erst  innerhalb  sechs  Tagen  einzureichen 
braueben.  ft.  Nach  erfolgter  Zollabfertigung  eoll  der 
Eimpfldii^r  der  Ware  dieie  eolTort  beziehen  dürfen. 
7.  Die  Wertbeitimmungen  der  Taxatoren  sollen  im 
Berufungsfallp  nach  Anhörung  des  ZoUbeirats  dem 
Spruche  des  zu  schaiTendan  Zollschiedsgericbts  unter- 
liegen. K.  All«  ZcillMtreitigkeiten  »«i|le?i  auf  Verlangen 
deH  idiien  iider  andern  'l'cils  durch  tin  SrhiedKf,'ericht 
erledigt  «erden.  Die  niitteleuropKischen  Wirtschafta- 
vereine  befürworten  Biigele^-entlicb  den  Vorschlag  des 
HandeUkongreaeea  in  Philadelphia  fOr  die  Errich- 
tung eine«  Zollbeirat»  in  Amerika." 

Diese  einHilmmlgaageoommeaeDLeitiltae  werden 
den  Regierungen  det  Deuteeben  Relebee  und  Oeeter- 
reieli-T'ngarn»  zui^flien. 

Als  weiterer  Punkt  t«tand  noch  zur  Verhandlung ; 
I  >ie  Vereinfachung  der  rorriialitiilen  liei  der  Warini- 
Ein-  und  .\usfubr.  Dai«  liei'erat  hierfür  hatte  Ober- 
regierungsrat  Hausbrand- Hamburg  AltemommeB. 
Kr  führte  folgendes  aus: 

„Das  deutsche  Zollverfahren  beruhe  auf  einer 
heatimmten  Aeehtegrundlage.  Veraintachungen  dee 
ZonTorfahrene  Mia«  daher  nur  In  ISnielbeilMi  mSg* 
lieh.  Die  Beecbrlnknngen  der  Zollatollen  in  ihren 
AbfertigungshefagniMieB  kSnnten  im  wesentlichen  be- 
8eiti\'i  werden.  Die  VollstÄndi;,'keit  und  Kii  litiijkeit 
der  Z'dlerklilrung  sei  dadurch  zu  fiirdrru,  diili  die 
l,r  klariin;:-'|itti<  lit  dem  Besitzer  der  Sache  auferlegt 
werde,  l  uter  dieser  Vorausfetzung  könne  die  Er- 
klärung, ihre  VerToUständi^rung  und  Berichtigung 
aowie  die  Revision  wesentlich  erleichtert  werden.  Die 
Zollbegleitpapierc  seien  in  den  niitteleuropAischen 
Lindem  ^eicbtnAfUg  so  einem  einheitlichen  Begloit- 
echein  In  swei  Arten  —  Wr  die  Baumabfertigung 
und  für  die  Einzcisendungen  —  enezugeetalten.  Daun 
könnten  die  Begleitscheine  fiber  RaamTorschluB- 
sendungen  auch  im  Nachbarstaate  Gcltun^'^  behalten. 
Statt  der  RegIcitBchoine  II  seien  Zollauwuisuiigen  ein- 
zuführen, in  denen  weder  ein  .\ngewic»ener  noch  ein 
Zahlungaort  angegeben  zu  werden  brauche.  Der 
Poatverkehr  müsse  von  jeder  Zollkontrolle  befreit 
werden,  so  daß  die  Poataendungen  die  (ircnzoo  der 
mittelenropiiachen  Linder  ohne  Zollabfertigung  ttber- 
aehrelten  fcSnoten*  Für  eine  fmiere  Ziikuatt  lekn 
eretrebenawerte  Ziele :  M4S|f liebele  Oleidiheit  der  Tarif- 
Schemata,  A'w  hik  Ii  iler  Han  lelsstatistik  zugute  kommen 
würde;  Scbalfuiig  einta  internationalen  Zoll- 
reehtex  auf  der  Grundlage  der  /idlptiichtigkcit  als 
einch  ütlüutlich-rochtliehon  Zuntandes,  der  sieh  in  den 
Rechtswirkuii;.'L'n  der  Iii  Itirttun^'  mit  dem  Zoll,  der 
Gebundenheit  im  V{"rkelir  und  de.-<  ^itrafschutzes  äußere." 

Schließlich  referierte  Vizepräsident  «les  EIhvercins 
Dr.  Richard  Löbl-Anefig  Aber  die  Vereinheit- 
liebnng  dea  PrlTatreoMe  der  BinnenMbiffabrt,  Ina- 
beaoadera  auf  der  Eibe. 

Der  von  Lendrat  RStger-Eeeen  fiborbrachten 
Einladung,  die  nächste  Konrereti/.  Ach  Miite|,.uro- 
päiHcben  Wirtschaftsvereius  in  Deutschland  abzuhalten, 
»iirde  Yitii  den  östemiebiach-nngariBdien  Tereinen 
gern  zugestimmt. 
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Hauptversammlung  des  Jernkontors. 

Am  30.  Mai  d.  J,  f»nd  unter  dem  Vorsitz  von 
F»briklMtitser  E.  J.  Ljascb^rg  die  diMillbrig*  Haiurt»- 
TerMmmltiBigr  de*  Jemkrmtori»  thitt.    In  «etn^r  Br- 

"iffniinf^'srf-dc *  Iit>»]>rai'Ii  ilcr  Vorsitzfnrli'  A'\<-  T'ntwirk- 
liiii:,'  lier  Hiiierikftiiischi-ii,  cii'ut-i'hoii  uiiii  fn;,'lim-hL't> 
lÜHi-iiindiiMtrif.  „I'if  DcLitsclicii  halici»-.  ^i«  fiihrtc  er 
claiiei  au«,  „frutititljriiigeudc  •Studitin  in  AiiK-rikit 
maebt,  ja  Hin  hahi'ii  HO  erfol^reirhp  Studien  k^'^'x^''^ 
dftß  ein  paar  malSg(>l>end«  amerikaniache  logenioure 
•ich  mir  gegenüber  einmal  tliißerten:  Wir  «inaa  reeht 
gaty  daB  die  Deatuheii  selir  vial  tod  nn«  Imeii 
itraBton,  doeii  jotzt  lolrnt  rieb  Ar  vb«,  ihre  UTeilc« 
n  •tttdierea,  d*  »ie  in  v«ncbied«Der  HlnHicht  nn«  ein 
gnte«  Stileic  vorsua  aind."  Im  Ana«hluli  an  Hoine  Be> 
grQßungsrede  besprach  Ljungberg  dii'  Fini,'«:  »Auf 
welche  Weine  können  die  Eiortiliüliaon  zur 
En  t  w  i  !■  k  1 11 11  (1  «■  r  hc  Ii  «  <■  i.i  i  H <■  Ii  i'  II  I'] i  ?i  rn i  nd u Mt  r io 
bc'ilraguni:"'  A Lis;,'ilii-i»d  von  der  l'ra^-hteukiiHtt'n- 
bererhnung,  die  I>r.-Iiig.  E.  Scbrödter  in  seinem 
Vortrag:  ^Die  Kohntoff- Oütertarife  der  Eiseninda- 
Btrie*  seinerzeit  entwickelt  hatte,  weist  der  Rodner 
dsraaf  liin,  dafl  die  echwediaclioD  Eiaenliahafniditeo 
fOr  BohmateriaUflB  viel  hOiier  rind  ab  jen«  in  Deutedi- 
land,  Belgien  und  Frankreich.  Kr  tritt  daher  für 
Heraliitetzung  der  Frachtsätze  ein  und  gibt  auch  gleich 
Mitti'j  iinil  NVi'>;i'  /\ir  Verbesjüeruni:  iIlt  tit'Htt'lu'tuiiii 
Ei8entiahnverbjiltiiis,-'i>  an.  Dem  Vnrtrdi:  folgte,  wie 
TorauHZUHchen  war,  eiiKi  aiLr  Uliliatt«-  Iti'h]ircchung, 
an  der  »rch  Generaldirektor  M.  K.  Sahlio,  Diaponeot 
Carl  Salilin,  Ingenieur  Strldaberip  und  der  Vor- 
tragend« Iwteilifften. 

Ale  xweiter  Bedaar  «rSrtarte  Hugo  Carlaeon  die 
Frage:  «Waabatin  gaaebehen,  um  in  Schweden 
billif^eroR  Roheieen  an  erzengen?"  Seine  Yor- 
nohirt;co  ;;i|iri  lii  ilurlii,  sireng  zu  unternchciden  zwihchni 
diiM  lüüi'ii  für  ili'n  cinheimiMchen  Verbraucii,  «n/.u 
mit  Kokh  iTljliiS'  tics  KiM'ii  in  w eiti  Bteni  MaUc  /u  ver- 
wenden Hei,  und  dent  zur  AuBfiihr  bcstiinniten  Eiaen, 
WOB«  auch  fernerhin  nur  Holzkohlen  zu  vorwenden 
wSren,  und  dessen  (jualitüt  eher  Terbe«eiert  alit  ver- 
ringert «erden  »ullto.  Durch  ein*  derartige  T(<ilung 
•oll  der  Verbrancb  am  Hokitohlen  eingeMtlirftnlLt  oder 
wenigeteaa  niebt  zu  nueb  gesteigert  werden,  waa 
einen  gUnetigen  Einfluß  auf  den  Preis  derselben  aus- 
üben wQrdc.  Auch  an  diesen  Vortrag  knüpfte  sich 
eine  Erörterung,  in  welcher  u.  a.  Ingenieur  Lofflor 
einige  MilU>ilungen  flbt>r  das  <jayle>!»che  Windtrock- 
nuii^MviTlaiircn  machte,  währeiKi  dii'  iilirif,'i_'ii  Itcdner 
■ich  mit  den  schwedischen  Verhältnissen  befaßten. 

Don  dritten  Vortrag  hielt  ().  E.  W'estin.  Er 
beepraeb  In  enchdpfender  Weiee  die  YortoU«  und 

•  Nach  den»  kilrzli<-b  erschienenen  Hoppelheft 
.5  und  G  von  .Jernkontoret«  Annalor"  hearbvitet. 

*•  Vergleiche  .Stahl  und  Elwn"  1906  Xr.  S4 
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Nachtcili'  fler  beim  H<'hwedi8chen  Kergban  angewen- 
deten I- u  I  t  k  0  m  |j ri-ijsore n.  Den  Hchluß  der  Ver- 
liamihinKtm  bildete  ein  Vortrag  von  Dr.  Hjaliuar 
Braiiiu'  nbor:  , Stickstoff  im  Eise«  und 
Stahl",  der  bereits  an  anderer  Stelle  dieser  Zeit- 
eüirift  im  Aimzug  wiedergegeben  ist.  Bei  der  Be- 
■preebun<;,  diu  sich  Äußerst  anregend  gestaltete,  warde 
v»n  allen  Rednern  die  Bedentung  der  Brauneecben 
Arhait  toII  anarkannti  doch  Tarbalute  man  neb  keinea- 
wegs,  daB  der  Yortragende  In  eeinem  wissenschafi- 
Uchen  Eifer  in  mancner  Beziehung  aber  das  Ziel 
binaiiHi,'fHclni.«H«'n  und  dyr  tranzen  Frai.'i'  eine  zu  große 
Bedeutuiit:  lieij^elef,'t  hat.  Nach  reillieUvin  Kttldium 
des  trotz  -.oiner  Scliwucheu  hi'iehht  lieachtenswerten 
Yortrngs  können  wir  uns  der  .\nsicht  unserer  schwe- 
dischen Kollegen  voll  und  ganz  anschließen.  Ins- 
besondere halten  auch  wir  die  Forderung  Braonett 
jetzt  schon  gewisse  Vorschriften  Ober  den  zuliMigUD 
Stiekatoffgebalt  in  den  Tancbiedeaea  Bl«mfabrii(atea 
und  Halhfabriliatan  auhuatellan,  für  durebane  Terfrflht. 

Ea  würde  zu  weit  fuhren,  die  Diskossion  mit  alli-u 
ititeressanten  Einzelheiten  wieilerzugeben ;  wir  wollen 
iiid(^Knen  nicht  verfehlen,  auf"  die  Kr^'elniiriHe  d'T  von 
liii?>^nienr  ü.  Dillner  im  Verein  mit  < Hierin^-ertienr 
B  r  i  II  e  1 1  in  der  HatorialprOfungsansialt  in  Stoekbolm 
auagofabrten  Unteraucbongen  aber  den  Einfluß  des 
Stiekaloffii  auf  Stabl  hier  Einiuweiaen.« 

Hauptsteile  deutscher  Arbeitgeberverbände. 

Am  S.  und  4.  Dezembar  d.  Ja.  fanden  in  Berlin 

dio  Yenjammlunv'eii  der  Hauptstelle  deutscher  Arheit- 
geberverbftnde  statt.  Den  Varaitz  führte  llfltten- 
besitzer  und  MUgUad  d«a  KerreiihauBea  R.  Yopelina- 

Hulzbacb. 

Der  Oesch&ftshericht  des  Generalsekretärs  H.  A. 
Bueck  gab  ein  erfreuliches  Bild  von  der  Entwicke- 
lutig  der  HauptHtelle.  Diese  besteht  zurzeit  aus  104 
VerbAnden,  deren  Mitglieder  rund  800000  Arbeiter 
heaehitttgeo.  Z^b  Auafahraagan  Büecke  zufolge  hat 
die  Uaupfaitell«  aieh  erfolgroieb  an  der  Niederwerfung 
einer  Reibe  frivol  vom  Zaane  gebrochener  Streik« 
beteiligt  Rejj.-Rat  PrnfehHor  Dr.  Leidig  Hjtrach  über 
die  Gründung  de-«  von  der  Hauptslellts  ins  l.fben  (jo- 
rufenen  öchutzverhaiuieH  (rej,'en  Streikschnden.  PieM  r 
Verband,  dem  eich  ein  grotier  Teil  der  Mitglieder 
angeechloBMen  hat,  ist  dazu  berufen,  den  wirtaeluftlteb 
schwächeren  Unternehmern  einen  Rückhalt  zu  ge- 
währen. Der  Vorsteher  der  Haoptatelle,  Dr.  Tftnzler, 
referierte  Ober  di»  Taktik  dar  Üawerkaebaflan  «nd 
gab  eine  Ueberetebt  Aber  die  Arbeitaklmpfe  der  letzten 
Zeit.  Sfline  Streikutatistik  zeigt  eine  nntjehcnre  Ver- 
mehrung iler  .\ii4^tändc.  Während  im  .lalue  1904 
l8T"j(0  Arlieiter  vom  Streik  Iii'tri>t1eii  wurden,  stieg 
diese  /abl  1906,  dem  Jahre  des  Bcr{;;arbeiter»troiks, 
auf  526  810. 

*  Vergleiche  ^Jarnkontorela  Anaalar"  IMM  Nr.  6 
8.  783  bia  743. 
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Umschau  Im  In-  und  Ausland. 

Doutsnbland.    Wie  alles  Nene  tcUa  ale  Ein- 

drioL'liiig,  ti-iln  aus  \  <ireili:;eiuni»menln'it  ?<kej>(iHeh  auf- 
genoininun  wird,  hat  auch  da«  Verlahrcn  der  Er- 
zeugung 

uubtlufter  Walzketten 
Widertttündc  zu  Qhepwind^n.   Mancher  Fachmann  hat 

mit  (inihtlil  an  eine  niih  riulieiNen  odor  Hö;.'ar  nii'< 
hiulil  beii,'ehtelltv  uahtiotie  Kette  gi'dacht  und  wiirdy 


sieh  nie  herhei;:elaHsen  halu'n,  jiraktisohc  Versuche 
mit  i'iiuT  ««dclieii  Kette  anxut<toll«in ,  um  seiner  Meinung 
nach  rnglückHfülle  horaiifzubeschwören,  Menschenleben 
in  (»«'fahr  zu  bringen  usw.  Aber  allmählich  haben  au»- 
ländische  Seebchörden,  Private  wie  Eihcnbahnen  ebenso 
im  DontachoB  Reiche  eich  an  Veraucbe  mit  Wals- 
ketten gewagt.  Walskatten  aiad  zur  KlIateBbewaobung, 
an  Biiji'n,  Lenehtdcbiffen,  im  Bergwerksbetriebe,  bei 
Bnjr^'crn,  bei  Kcliiffen.  hei  Eisenbahnen,  als  Anker-, 
Kuppel-,  Lahtketten  /,iir  Dauerorjiniluiii;,'  seit  mehreren 
«Itthrün  in  Uebrauoh  genommen  worden  und  durchweg 
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balM^n  xiih  <lie  erdenklich  g:änNti(;«t<>n  Kestiltktc  er- 
geben. Mit  der  Zfit  Imtten  mrh  a«i*h  »lie  VerhÄlt- 
niMo  (^eäniliTt  ;  tiir  ilii'  iimIiiIhüo  N\  nl/ketti'iii-r/.cut'iiiig 
iat  sehr  im  Ii« wicht  fallend,  <iati  mau  die  bagische 
•owobl  als  Hauro  Flußoiticn-  und  Stahlerzeugung  Meh 
in  ooikUtatiTer  Himiebt  ewinr  «ni  croBe  Höbe  g»- 
lM-M»t  b«t,  hnw  imt  dl*  SflhwMBeiMinerzeuganir 
imimw  melur  «ml  lOfllif  s«Hlok|t«lil  oni  mit  jedem 
lalir»  dfe  iPaddelKfsn  «n  Timbll  siell  raiBdem.  Di« 
(jniRi'n  Hi'h«iiiuii''niii'ii  rpHttinRen  unserer  Tage  ver- 
Ki  tti'ii  VI. 11  ^^rölii  roii  AbnieMungen,  als  bisher 
i-lidct  w  iirilcii,  (iicMi'^  liciiingt,  daß  dil-  Seil«  i'illun;,' 
dadun-h  iiniiier  ntetir  ein«)  Hchwterigere  und  damit 
eine  unHlcherc  wird.  8o  wie  dan  FluBeinen  in  «einer 
heutigen  gewünHchten  UemchaiTenheit  fast  zu  «llen 
Zwecken  mit  Qbe rwältigend  großen  Mengen  Verwen- 
dung findet,  drftngt  «ich  auch  immer  melir  die  Yer» 
Wendung  von  iwhIloMn  Metallkörpern,  s.  B.  Rndretfen 
aller  .\rt,  FaBr3ngen,FftMem, KeHitelatnSen.Rnhren usw., 
»icgreirh  vor  und  »o  werden  wir  nui-h  die  nahtlitse 
Wal/I<<'tte  immer  mehr  und  mihi  VerwiiuliiriL.' 
koiiuiien  sehen,  die  nach  QualittttHss ubi  ihm  vm  .<iii>",i 
der  Schwt-itii  ii-i  iiki  tti'  flberlegon  int  unil  l  inr  iilm>liit<' 
Sicherheit  um  ao  mehr  bietet,  wenn  man  nicht  Hchwär-here 
AhmettMungen  an  Stelle  der  SchweiSeitionkette  treten 
laNtten  will,  waa  bei  AniterketteOTerwendung  vielleieht 
nur  bis  zu  15  »/o  Oewiekteverminderung  Heiteno  der 
KJaaaifixiernngebnraaue  geetattet  werden  ddrfte,  weil 
die  Ankerkette  dnrehhSngeB  mvB,  um  nicht,  zn  etralT 
gespftnut,  ihre  RlaHtizität  zu  verlieren.  Seitdem  all- 
mählich die  Stablwerko  durch  Linfübruiig  versehie- 


lii'iii  r  Vi  i-fiilir«  n  zur  IlerHtellniii:  von  luukcrrreiem 
Muifriul  ubcr>;f.hen,  Terbilligt  Hifjj  auch  Jur^h  Ver- 
tiehnittvermeiduug  die  Ht-rr-tellung  der  Walzk.ttfii 
vvenentlicli.  Aber  der  i'f'i>  nmebt  es  nicht,  weim 
man  bedenkt,  daß  l{etrie)i-Mt<'>riiiigen  und  UnglQcka- 
fälle  dnrcti  KottenbrQflie  fai>t  a(i8gei«*-lil(i>t8en  eein 
werden«  dnS  Schiffe  nirbt  ihre  Anker  verlieren  nnd 
treiben  gebe»  «nd  soiutige  unxAhlige  Unfälle  ver> 
mieden  riad  new. 

Die  in  Tenteheader  Abbildnog  geMloJmelea  Wnli- 
ketten  aind  in  ihren  AbmeRsnngen  Ton  I  '/*  Zoll  t 89  mm 
f  liirki'  X  6  X  3,.^  5  aber  mit  festem  Hleg  und  dem  Uliede 
auti  iMiK  III  Stück  bestehend,    Der  Steir  ist  viel  kleiner 

als    diT    HUllMt     ll'  i    ~>rll\vci  l'lk'  tll  ll   cillL'l'S.  t/.tl'  ;,'LlUl'iHITMl' 

oder  eiricriie  .'^teg.  bin  lleriiuoiHUcii  der  »Stege  au« 
den  Gliedern  ist  bei  der  Walzkette  ab"  aufgeschloscien, 
wie  man  aonat  bei  von  einer  .'^eereise  heimkehrenden 
Schiffen  nn  deren  Scbweißeisenkottengliedem  durch 
Korroeion  vernmchti  in  Jienge  beobachten  kann. 
Dareb  die  Innige  Verbindang  d«i  Qltedea  mit  Steg 
behielt  die  Wnizkette  durch  und  darch  Qod  der  ganzen 
Länge  nach  ihre  8tän<lige  (ilelchwertigkelt  in  bezug 
ilii.  r  r  ■<( i;,'k.  ii.  vva-'  bei  .Sphw^eiliketten  seihst  schon 
t'i  iHi  Heraust'alieit  weniger  Stege  nicht  der  Fall  ist. 
At  '  T  da  man  den  iili'il.'ru  der  \Vai/,krrti>n  jedwede 
Form  gelten  kann,  so  werden  die  dem  Verschleißen 
durch  Keitunn:  «iiHgesctzten  Stellen,  /..  H.  die  Heriih- 
rungHstellen  der  (ilieder,  mit  einer  VerHtf'irkung  nach 
aulirn  veraeben,  was  der  "Walzkette  eine  doppelte 
Lebensdauer  verleibt.  Aber  auch  Scbleifketten  kflanea 
im  tragenden  Teil  der  Glieder  dnrch  ontapr^ 
eilende  AuUenquadratrorin  /u  liingerer  LebenKdaiior 
V'eliraclit  werden.  Die  Dauerpruüeu  niud  zwar  UD- 
angenehm,  aber  doeh  im  allgemeinen  Intereme 
nötig  gewesen. 


Ungarn.  Let/tbin  sahen  wir  ans  genötigt,  an 
dieaer  S^Ue*  eine  Maßnahme  der  Schwediaehen  Rc- 
gierang  an  beapiMdiaB,  die  darauf  hiaanaltaft,  die 

Aulliir  der  einheimlAchen  Kisenerse 

n  ereehweren.  Aehaliehe  SSiele  werden,  wie  wir  der 
.Oeeterreichiaeh^UngariaeheB  M«ntaa*  «ad  Hetall- 
iadaatrie-Zeitung"**  entnehmen,  eeü  elrigaa  Jahrvn 
aneb  la  Ungarn  mit  großem  Elfer  Terfolgt.  Dieae 

Beatrebunci'ii  verdienen  um  ao  mehr  I^  actitung,  als 
sieb  ihnen  luaügebende  Körperscharten,  ilnrunti  f  aechs 
von  den  elf  Sektionen  der  UngariHclun  Lando»- 
titrrghau-  und  Hiittenunternehmungen,  zwtii  ilandela- 
kamniern  und  der  Kund  der  Fabrikinduatriellen,  an- 
geachlosHen  haben.  Den  .\uegangapankt  der  Be> 
wegung  bildete  die  Behauptung,  in  VngUB  nel  gnr 
ein  derart  .geringer  Vorrat  an  BiaenerM«  «»rbandea, 
daB  man  in  abeehbarer  Zeit  (die  Zahl  der  Jahr« 
schwankt  /.witrliin  ?0  und  80)  die  ungarische  EisflB« 
erzeuiriin::  wegen  Mitn^eS»  an  Kohmatcrial  werde  ein- 
stellen tnüBsen.  Eine  Kundfrage,  durch  die  der  Eisen- 
eivlte-^tand  ermittelt  werden  sollte,  ergab  indessen  nur, 
■  iiitl  in  l  iit'ftru,  Siebenbürgen  und  Kroatien  miii  htige, 
uuuuK;,'el><  uti'te  witi  uiiuufgeachlosseno  Erzlager  vor- 
haud'  ii,  nlier  ohne  weiteres  nicht  absch&tzbar  seien. 
Dies  allein  beweist  schon  —  so  folgert  die  genannte 
Zeitschrift  —  daß  die  obige  Behauptung  völlig  un- 
haltbar fait.  Als  aioher  darf  Tialmehr  angeaehea 
werden,  daB  Ungarns  Reiehtvm  an  Eiaeaenen  noch 
fQr  viele  Jahrzehnte,  ja  für  Jahrhunderte  genügen 
wird,  um  ao  eher,  als  der  Eisenvorbraucb  auf  (Icn 
Kopf  lier  Bevölkerung  pe^'eniil»er  ilenijetii;;<-n  der 
we»itlieln'n  Ijilnder  rpcht  Lreririt^liiu'ii,'  int,  vmhei  die 
ZPnchnuMule  A nKVVHinleriini:;  nielit  i'inninl  in  Keclmiing 
gezogen  iat.  Wenn  von  joner  Seite  auf  das  Beispiol 
des  Analandes,  u.a.  auf  Schweden  bingewieaon  wird« 
so  ist  dem  entgegensnhaltea,  daB  der  Antrag,  Bieeners 
mit  einem  AuafnarMlle  su  belegen,  im  dchwediaehea 
Rwehemte  mit  aar  26  Stimmen  «Ine  Mehrheit  niebt 
bat  finden  kBnnen.  Aebnliebea  gilt  fQr  RoBIand  and 
Spanien,  Stuaten,  welche  liie  AiiNfulir  jetzt  stark  be- 
günstigen iiihl  iihordifH  eitlen  A^l^^^lhr^oll  nur  hIh 
i'inali//oII  ;:e|i|iint  lialtiMl. 

in  Kaglaiiii  und  Uvlgien,  wo  die  EisenindunCrttr 
auf  einer  besondera  hohen  Stufe  steht  und  ein  großer 
Teil  des  erforderlichen  KobmateriaU  cingeffihrt 
werdea  muß  —  an»  Belgien  wird  sogar  Eisenerz  in 
aeanenewerter  Menge  noch  ausgeführt  — ,  ist  ea  büdier 
niemand  eingefallen,  m  verlangen,  dafl  der  Btaeneri- 
ezport  eraehwert  werde.  Das  beste  Beispiel  aber 
liefert  Deutschland,  denn  sein  Außenhandel  (doHscn 
Ziffern  bei  den  I.'sern  v<in  „>^ijilil  nml  Eisen"  als 
hinreichend  bekannt  vorniiKfre-o'r/t  vvenlen  dürfen) 
iiriil'alit  nietit  nur  eini>  beilnnernie  I'.inliibr,  sondern 
aueh  eine  sehr  wesentliche  Ausl'uiir  von  Eisenerzen. 
Dabei  erhält  es  sogar  Er/.e  aus  Etinderii,  die  verhältnis- 
mäßig arm  an  £rzen  eind  und  (Qr  die  eigene  hoch* 
etitwickelte  ladustrie  lelbet  En«  fremder  Horicgaft 
beziehea  mBasea. 

Es  wBre  Terfrflht,  beute  schon  alle  Folgen  so 
schildern,  die  sich  ergeben  könnten,  wenn  die  be- 
sfirochenen  Bestrebungen  Erfolg  hätten.  Günstig 
Wiir.  n  sie  für  rngarii  voraus-sii  btlieb  nueli  ki  i:ier 
liU'htuiig;  denn  es  würtle  sieh  ilmnit,  um  nur  einen 
l'unkt  zu   ertv  .ib:ieii,  u iisliiniiisclie  Kapital  ver- 

feinden, auf  das  l'ngarn  direkt  angewiesen  ist,  sofern 
es  jemals  wirtschaftlich  selbständig  wcr<len  will. 
Wichtig  für  diese  Fra^  ist  auch  inabesoudero  daa 
Yerbaltnis  zu  Oeatorroich  und  Deutschland.  Jeden- 
falls darf  man  kaum  erwarten,  daB  ein  solcher 
Schritt,  vi«  die  Yerbinderung  der  Kaeaeraauafuhr, 
aleht  Sa  Öeg«amaBregeln  beider  Staaten  gegen  t'n- 


*  „stahl  und  Eisen"  IUCKJ  Xr.  23  S.  UGl  b'a  U62. 
iiM>ti  Är.  4b  vom  2.  Dezoiiiber. 
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gvn  flUmn,  dw  sdiop  l«idig«  VediMtui«  M  OMl»t* 
reieb  noch  Tonehlrren  und  die  Torhudon««  i«U- 

reicben  RoibungxHüclii'n  uniiöti^erweiKe  um  i-ine  ver- 
mehren würde,  obwohl  < )ei)terreich  insofern  Xut/.on 
auH  <  irit  r  derartigen  MaOrf^;.'!  zi<jliiMi  dürftv.  aU  lier 
Ausfall  au  uDgariscben  Erzou  in  erster  Lintu  iliü  Aua- 
fihr  an  steirischoin  Erz  heben  wQrde. 

Ucbcrdics  ist  die  Sorge  wegen  deH  IcOnftigen  Be- 
Mtandeo  der  ungarUchen  Ri>enindu«trie  wahrlich  mehr 
»h»  bei  den  Haarea  borbeigexogen.  Mag  Mlbat,  was 
abai-  anf  lang»  Zait  anageaablowaD  «nlioinl,  sptter 
eiamal  ein  firnianfal  eintreten:  eine  Eisenindustrie 
kann  erfolgreieb  aneh  mit  fremden  Erzen  betrieben 
wiTiiiii.  Dn.t  /i-i^ji  OliLTHi  hli'Hicn,  wo  eine  mächtige, 
l)Iiilif'iMlu  Kiseninduotrie  beatebt,  die  ihre  Erze  beinahe 
aiiHi^i  liiiefliieh  von  anawlrtoy  ans  aller  Harren  Linder, 
bezieht. 

Japan.  Die  japaniHche  Hokkaido  Tanlco  Eisen- 
bahugeselUicbaft  plant,  nach  dem  Ankanf  der  Balm 
durch  die  Itegierung  einen 

BlM>-IIf«liafen 

zu  errichten.'  Vm-  Knhlfii  «nf*  ili>ii  ltiTi,'wnrken  der 
OeBellechaft  sind  für  die  EiMenberfitunic  » Mbi  geeignet 
und  die  Uegend  von  Horonai  birt  M>>r>>rau  an  der 
Vulkan-Dai  ist  reich  an  Kisensand,  der  80  bis  90*|jit 
Eiaeu  enthalten  soll.  Die  EiHensandlager  an  der 
greHen  Vnlkaii>Bai  waren  aehon  frUher  bekannt,  nun« 
mehr  ut  fettgeetetlt,  daB  aneb  alle  in  dieeen  Meer- 
Iraaeil  mündenden  Flüsse  große  Mengen  von  Eisen- 
aand  enthalten.  Das  Eisen  soll  Ton  .Schwefel  und 
Phosphor  frei  sein. 

Amerika.  Die  Eiaanwerke  der  Vereinigten 
Staaten  aind  gegenvtrtig  in  eine  Periode  der 

Bnvttitigkelt 

eingetreten,  wie  eie  die  neechichte,  abgeeehen  von 
dem  Jahre  1902,  in  dem  ShnHehe  ReMchArtiLrun;: 
liiTTKclitf.  ilirht  iiiifsvciHt.**  rtaiiiiiU  w  firi'ii  'U  IIiMhufrii 
mit  i'iiiiT  .lalircHli'intiinL,'  von  -1  ^dKldiH»  t  im  NVi-nlni, 
«  iihri'nd  12  <  Kifi^n  inntri  bniit  br/w.  vi'i  jrn'iti.'rl  «iinlun, 
Ko  daU  man  die  üesaintzunahnie  der  l'rodukiion»- 
fähigkeit  der  Hochrifeti  für  das  Ende  1903  auf 
■1900000  t  Muhatst«.  DemgegenDber  zeift  nach- 
stehende  Zneammenfamang  die  angenblickliehen  Er- 
weiterangibantea : 

Fertiggeateilte  UocbOfcn  ...  7  968  OOO 

Im  Da«  berufene  „    ...  21  2  8 10  000 

In  Anfirag gegebene       ...  27  2005000 
Alte  Hoctaöfon,  fertig  znm  An- 

blaeen   4  .si'ionn 

Zussmmeu    5d     t>  000 
Da  bei  den  obigon  Angaben  jedoch  eine  Anzahl 

Hot  borenvterke ,  namentU^  dea  HüdenH,  nicht  in- 
Ix-crilTen  nIiuI,  ho  wird  man  die  Oi'HumterUribung  der 
LeiittuitgNfilhigkoit  ilcr  lloi-liiifen  in  ilen  Vereinigten 
Staaten  wohl  iiiil'  TtKion<ni  t  jährlirb  ergänzen  künncn. 

An  Mailiii  h  1.  Ii.  tuii  ii  II  rtirh  im  Juli  I9(*2  im  IJau 
1 03  mit  i-iucin  Jabn-i^HiMhniigen  von  rund  2  TOUOOÜ  t; 
geplant  wnren  wi-iti'r<-  ir>  mit  jührllcli  4tl<>(>()ti  t  l'rO' 
diikiion.    Oegen«irtig  dagegen  werden  gezählt: 

Mli  >  Inrn  Jihr- 
licbvo  Onaaitew- 


FcrlijfgeHt^'lln-  Mm 'üm  I. n  .  .  21  ,'..'10  ilOO 

Im  Uau  begritlene  MartiniifuH  47  lOltiiKH) 

In  Auftrag  gegebene    ,  SO  t  194000 

/.nMaiiiiiien  1»8  'i74iiO(Hi 

*  „Nai  hriciiti  II  für  llniidn!  und  Industrie"'  iUOÜ, 
2^1.  Novt  iiilii-r. 

»The  Iron  Trade  Review-  I90ti,  ti.  .Not. 


Unter  den  fertiggestellien  Oefen  baflodeo  tich  0  in 
Steelton,  Pa.,  zu  75  t,  2  in  Nilea  sn  60  t  und  1  in 

Fittsburg  ebenfalls  /u  50  t,  wRIireiid  6  weitere  M  60  t 
in  (.'leveland  in  Auftrüt'  sind. 

UebiT  KiiiivertiTHnln;,'t>tl  wird  «iih  diMii  .Jahre 
1902  nichts  berichtet.  Auch  im  laufeuden  Jahre 
werden  nur  zu  Voungstown  2  Birnen  von  10  i  tnit  oiner 
Jahresleistung  von  3t>ü000  t  neu  augelegt,  woilureh 
aleh  die  Gesamtstablpniduktion  um  3100000  t  erhobt. 

Von  den  Neubanten,*  mit  deren  Aaafahnmg  gegen- 
wittig  die  National  Tube  Company  an  MoKeeeport,  Fa., 
betehiftigt  lat,  lat  die  Anlage  de's  neuen  Köhrenwalz- 
werkes besondere  deshalb  bemerkenswert,  weil  oa  der 

gr5Bto  Wnlsworlnteii  der  Welt 
«erden  aoU.   Daa  gaaie  Qebftnde,  bezw.  die  einielnen 
ein  groBoB  Ganse  bildenden  Abteilungen,  wird  nur 

auH  Stahl  und  Zicgelinaiierwerk  errichtet.  Dio  üImt 
8  ha  bedeckende  Halle  Ut  derart  geplant,  dnti  di  - 
i  li/klriHi  Inn  Laufkrane  fast  jede  Stelle  err--i<  h''ii 
können.  L>ie  Dachkonstruktion  soll  bei  einer  Breite 
dos  UebSudes  von  172,8  m  ohne  l'nterbrechung  den 
ganzen  Bau  durchlaufen.  Etwa  !>rM]i  m  der  Länge 
werden  eine  Spannweite  von  m  erhalten,  wobei 
dieser  Baum  von  10  t-Arbeitakranon  beatridien  werden 
iolL  Die  RSbrenaoliweilAlan  sowie  die  sonstigen 
TorriehtnngWB  nnd  Kaaohincn  für  die  Heratellung  von 
Rohren  von  den  sehwSehaten  b!«i  914  mm  Weite  Köllen  dort 
untergebracht  vvrrdcti,  walircnd  il>>r  üliriije  Hjujih  für 
Warmbetten,  tür  d«w  Fi-rtit^inBclii'H  und  l'riifVn  der 
Röhren  sowie  a!n  I,n>,'i  r|iliU/  dii  neii  hull. 

Weiterbin  bauen  diese  Werke  xurzeit  einen  vierten 
Hochofen  von  450  bis  ROO  t  Tageserzeugung  —  der 
dritte  von  d.'rs(dhi«n  GröBe  wurde  int  Januar  d.  J. 
angeblasen  — ,  <-iiK!  Mischeranlage,  ein  neues  Block- 
wMxwerk,  eine  Waaserreinigoag  und  eine  elektrische 
Anlage,  die  aimtliehe  Betnebe  mit  Kraft  Tersorgen 
soll.   Die  OesamtkoHten  für  die  Neuanlagen  belaafen 

sich  auf  rund  20  000  000  ,M. 

ISiTfitH  III  fititr  frülKTen  AuBgabe  dieser  Zeit- 
schrift     berichteten  wir  über 

Bpndirilnde  nu  RiMnUeA* 

Eine  andere  von  dor  „rnitrd  Stnti'H  Stcid  I'iliu^r 
Co,"  in  Chica^u  in  dun  lliindid  (^Hlirfirliti'  Kimntruk- 
tiiiu"**  ütolil  die  iji'ifidjji'ndc  Aldiildung  dar.  Die  im 
ganzen   1C8  mm  breiten  Teile  bestehen  aus  einem 


6  mm  atarken  Steg,  dessen  eine  Kante  sn  einer  Klaue 

und  deiwen  andere  zu  einer  in  die  OefTnung  dieser 
Klauu  hineinpassenden  Krücke  ausgebildet  ist.  Da« 
laufende  Meter  einer  solchen  Spundwaml  wie^-t 
l(i,.'}7  kg.  Ein  Vorteil  dor  neuen  Wand  besteht 
darin,  daU  keine  Bolzen,  Nieten  oder  andere  dem  Ab- 
scheren und  dem  Verrosten  unterworfene  Teile  nötig 
Nind.  Vm  eine  TullBtändig  wasserdichte  Verbindimg 
zu  beweritatelligeu,  laaaen  sich  in  die  Verbindan|t* 
teile  awiMitaen  KrOoke  nnd  lUane  dünne  Holistraimn 
einsetzen.  Das  Eintreiben  der  Hpnndwinde  erfolgt  in 
den  meisten  Fällen  ohne  maschiuelle  Hilfemittel  nnr 
durch  riu'  II  Ariii'itcr.  Wi  nii  auch  die  AnschafTungs- 
koston  jcu  iniii  ii  Iti'd,  uti  iiil  Hind  fjegenübcr  denen  für 
llolzwHude,  HO  diirtteri  hirh  liic  oi^enu-n  doch  infolge 
ihrer  vielfachen  Auwoudungswciso  sowie  der  Möglich- 
keit, sie  wiederiiolt  an  gebraochen,  bald  beliobt  und 
l>e/ahlt  machen.  C. 

•  ^Tbf  Iron  Age"  1900.  H.  November. 
„Stahl  und"  Eisen"  190G  Nr.  6  8.  .■»(52. 
*•*  ,The  Engineering  Reoord*  1906,  29.  fiept. 
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(»r»ft|irltoMU«M  BlMB-Eiaffebr  nnd  -Ansrahr. 


Batalw 


IM* 

lOB* 


laoc 


AhcielOU  ...•>  

Uoheuen  

Eiiienf^uß  

HUhlgHB  

8chmiedeitficke  

St*falachmie>destQcke  

aoli«aifi«i«aa  (Steh-«  Winkal-,  Prafll-)  

Stahbtib«,  Winkel  nwl  Praia»  

QuBeUen,  nif  ht  lioii.  (^nannt  

Hcbroiedeüien,  nicbt  bea.  gen»Dnt  

Rohhlüfite,  Torg«w«l«to  JUtak«,  Kalfipel  .... 

Trilger  

Schienen  

ScbicnenittUble  uod  8cbw«Uen     ........  . 

Radsatz«  

iUdreifeii,  AchMU  

SoacU^et  BiMnbskiinuitÄriBl,  idoht  b««.  graanttt  . 
Bleche,  nicht  unter  '/»Zoll  

Dc8|;leiehen  nnter  '/*  Zoll  

Vcr/.inktc  usw.  Rlf'cbe  

ScbwHrzl'lüche  zum  Verzuuen  

Veraslnnte  Bleche  

Pftozerplatten  .*  ............... 

Draht  (einschlieBIieib  T«l«gniphea-  Telepbondnüit) 

Drahtfabrikate  

Walzdraht  

DrahtaUfle   .  .  ,  , 

N%el,  Holstcbrftnben,  Nieten   

Sehrnnben  and  Muttern  

Buideisen  nnd  Rfihrenstrcifen  

Köhren  und  RdlirtTiM  riiiiuiiiiigwi  wM  Sekweifleiaeo 

D«»«pl*ichen  au«  UuBeisen  

Ki'tti:-!],  Anker,  Kabel  

Bettstellen  ....  

FabrikKte  von  Hjen  nnd  Stahl,  nickt  be«.  genannt 

InB^oHaint  F/iKt-n-  ond  Stablwaren   

Im  Werte  »oa   X 


21  ^26 
116  »Oti 

1  943 

2  243 
467 

8  780 
90  981 


532  i:«r, 
110  12» 
S2  7ft9 

1066 

4tS41 
16798 


38  700 
84  7SS1 
11415 

4  140 

13  057 


»4  860 

1  224  592 
7  Ü95  702 


»4 

83  384 
3  34«; 
2811 

1  m'i 

10066 
100206 
68  214 


458  029 
182  160 
10788 

1  040 
4  07» 

81  »SC 
17160 


68012 

42  518 
88  762 
8988 

4  673 

18  786 

12  438 
2  483 


88  286 


IM» 

tos« 

I  :i4463 
917  198 
5  825 
803 
«>43 
2  771 
123  836 
140  770 
87  806 
46  436 
7  901 

59  197 
610  192 

72  822 
29  186 
10  391 
72  789 

186  478 
58  781 

371  496 

60  924 
330  197 

137 
36  460 
87  Ht»& 


2*889 

16965 

36  818 
S5  IfIT 
112  4^4 
26  106 
15  492 
68  088 


190« 
U>ni 


161 
1  500 
7 
1 

1 

188 
180 
41 

49 

yj 

439 
66 
36 
12 
75 

177 
70 

405 
60 

844 

40 
47 


199 
423 
437 
873 
939 
883 
627 
868 
888 
433 

>H.)| 

118 
337  I 
103 
27«  I 
413  I 
878  ■ 
206  I 
697  I 
357 
253 
7 

189 
117  ^ 


«181» 
SO  889 
41087 

102  664 
167  080 
31  228 
16  824 
88689 


1  176  IH5 
7  913  720 


3  568  579  !  4  438  79:i 
29  561  408    I  3C  917  985 


S5  J«fer*  i«iit8eh«r  lrlMltomnldi«nBf. 

Am  17.  November  d.  J.  waren  26  Jahre  ver- 

fl.isHen,  seit  Kaiser  Wilkclm  I.  durch  seinen  Raicb»- 
knti/U-r  FürHt  |{i*marck  li.  in  lu  irtihtiiiru  die  Kaiserliche 
Botttcliiift  botfpITeud  ilic  f^n/iiiljn-litijtphon  Arbeiter- 
varBiclifrun>f«){C8<'tz<>  zuc  li-  n  !ii'>'. 

Wir  tuitiiuhnit'ii  der  .Köln. Ztg.*  >ir.  1226  dii»  nach- 
folgenden sifferDniiiUigen  Angaben,  die  von  der  Be« 
deutung  dieaer  Veraiohernngen  ein  einwandfreiee 
Zeugnis  ablegen. 

l)or  Kri'is  der  Versicherten. 

Von  der  s.  B.  fQr  da«  Yeraichemagejabr  1904 
auf  69,4  Mlllionon  gescbititen  OeaamtbevSlkerting 
des  Deutseben  Reichet  «tnd  rund  16  Millionen  Lohn- 

arboiter. 

H»'i  der  Kranki-nveri'ir'lierung  iintraßt  er  nach 
(ii'ti  nltg'i'srhloHieni'ii  J{erhiiuii;rnfrt;olniiH8cn  für  1904: 
II.H  Millioiioii  viTtiichiTte  l'i  i^.nn'i),  boi  der  l.'nfall- 
versicberung  19,8  Millionen  uud  bei  der  Invaiiden- 
versichorung  18,7  Millionen. 

P  i  o  A  u  f  1)  r  i  II  ^  u  n  i;  der  .M  i  1 1  <•  1  und  die 
h  i>  t  (M  I  i  )^  u  ti  ^  des  V  i>  r  M  i  c  b  e  r  t  tt  n. 

I{<>i  dor  Kr«i)kenvernicherung  besteht  die  Tendenz, 
die  Beitrflgo  nach  b«Btimnit«n  l'roxenten  des  orte- 
ttbUehen  oder  durehsebnittliehon  Tagelohnas  in  einer 


den  ii'ilirlichen  Verpflichtuii^'i'n  il'-r  Kti^ho  i'ntspreohen- 
den  Art  zu  bemeHfii^n,  bei  lior  L'HfaUvorisifhTiinir  be- 
steht das  U  m  1  a  ge  T  e  r  f  a  b  re  n  ,  wodurch  >li>'  tat- 
sächliche Ausgabe  des  Jahrns  durch  Umlagen  httui-rher 
g»nl«(  kt  wird,  bei  der  InT«lidenT<>rHich«rung  das  Ka- 
pital-DeckttOgaverfahren  mit  festen  PrSmien. 
Letaterm  bat  gro6e  Kapitalanaammbtageii  emOgliebt, 
ittdee  besteht  aueh  bei  der  KrankenTmidiamag  und 
der  UnfallTeralcberang  die  Einrichtung  dee  Reserte» 
fniidt«.  Bei  der  rnfallveriiicberung  ist  eine  weitere 
Krhöhung  de-«  «rbon  g'eBamnielten  licKervefonds  Tor- 
iji'M'hen,  um  Ai^-^  rnilai;i'Terfahren  nach  uud  nach  in 
ein  Kapitaldockungsverlahren  mit  TorauHsicbtlich  ntets 
gleichen  Beiträgen  umauwandoln. 

Die  Bciträs^p  werden  bei  der  Krankenver- 
sieberong  zu  zwei  Dritteln  von  den  Varaicberten.  zu 
einem  Drittel  von  den  Arbeitgebern  aufgebracht,  hei 
der  ünfallveraichernng  von  dieaen  ganz,  da  man  die 
I  nfallaMtcn  nU  einen  Bestandteil  der  l'roduktions- 
koHten  »njjeHi'ben  brit;  iM-i  der  InvalidenTerHicherung 
ti-n-rii  In  rtc    und    Arbi>i'„'i'*"'i'   'ü''  llfitr,iL,'i'  jv 

zur  litilite.  auüf rtU'iii  Hteiiert  hii^r  «Iii.-  [{■•n  h  inii  (l»!in 
KoichüzuAcbuK  zu  ilfii  Ln^ten  bei.  hh-  II- iiragslnst 
der  gesauiten  Arbeiterversicherung  im  .)  a  Ii  ro«  d  u  r  ■' Ii - 
Hchnitt  Htellt  sich  auf  83,TI  wovon  auf  den 
Arbeitgeber  16,88  Jt^  auf  den  Versicherten  14,95  Uf, 
auf  das  Releh  8,88  >M  fallen  wOrden.   Fftr  die  ge- 
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BBiiite  ArbeitervewichtTung  bringen  mithin  die  Ver- 
sicherten noch  nicht  Si«  HAlfte  auf,  werden 
aber  mit  bfth«ren  B«trtgeD  estaebidigt,  »l»  ai«  Bei- 
trage goiahlt  haben. 

Die  BotaehIdi^an|»eo 

hallen  l>ei  der  KrankcnvorMichcrunj;  (an  Krankcnji^eld, 
Arzt,  Heilmitteln,  Anotnltspflejire,  Sterbe>;eld,  Wochfln- 
b'  ti-  lind  sonstigf'ii  Ij('i-'tuii<;('n  I  von  188r>  bi»  löO'i 
cinHchiießlich  2744  Mülionun  Mark  betraf^en,  bei  der 
UnfallYemicberung  (an  Unfall-,  Hinterbliebenenrenten, 
Heilverfahren,  AnaUlUpflege,  dterbegeid,  Abfiodungsn) 
für  denielben  Z«ilrftttm  1194  MUlioBen  Marir,  fttr  di« 
InvaiblanTentcherung  (an  Invaliden-  und  AltenrentoB, 
Heilverfahren,  BeitragHerstattun^cen)  für  die  Zelt  TOn 
1891  hU  I'Jor,  II  11(1  Millionen  Mark.  Bis  Knde  1905 
«tiud  ruiul  TO  MilliriiK  ri  Versicherte!  bozw.  An^rchörigo 
mit  5,1  MilliHriliMi  Miirk  t>ntHrhAdigt  wordi  n.  Hi  -<onderH 
bei  der  liivaliUi-ivverwichHrung  Hind  biH  Kntle  la04  z.  B. 
11.  hi  n  234  000  Vcrpflegungsfällen  1G3U924  Renten, 
1212  702  Invaliden-  und  427  222  Altersrenten  (also 
überwiegend  Invalidenronton)  bewilligt  worden,  auf 
die  1004  Millionen  Jfnrk  eUweblieSlicb  889  Millionen 
Mnric  B«idmneehuB  «iigeMblt  worden  elmi.  Di« 
Einnnbme  an  Beitragen  büllef  «leb  bie  Ende  1904  nnf 
1859  Millionen  Mark. 

Die  nngeBnmraelten  Vermdgenebeatinde 

betragen  bereit«  1,7  Miilianli  u  Murk.  A)if:<'lfL't  i^^t  bis 
1905  zu  gemeinniit/ii;L-ii  Zwecki-ii,  und  »wur  lür  den 
Bau  villi  A  r  l)  !■  i  r  (•  r  \v  1"  Ii  n  n  n  ge  n  ,  zur  Befriedigung 
den  UndwirtMehaftiicticn  KreditbedürfniHfles,  für  den 
Bau  von  Kranken-  und  (leneittBgefaäuHem  sowie 
Volltabeilatltten  (Lungen-,  Nemn-  naw.  HeUatitten), 
Erboinnge-  nnd  Oenesungaheimeii,  InvaUdmUnewn, 
fflr  Qemeindepflegestetionen,  Herbergen  wn  HdniaA» 
Arbeiterkolonien,  VolkshSder,  BlinaenhAime,  Klein- 
kindtTsrluilcii,  für  Srlibirhtliäuh.ir,  \ViiM-ierleitungB-, 
KanHÜHatioiiii-  usw.  ,Vnlflk'<'ii,  für  Spur-  und  Konvuiii- 
vorciiii'  iiiiil  HhiiliLlic  >\'iilil  rrtlirtHfinrii-litungen  ins- 
gesamt die  .Suiniiie  von  rund  ÖOU  Millionen  Mark; 
478,7  Millionen  Mark  »ind  allein  von  den  Versiehe- 
rangsantitalten,  darunter  rund  l&l  Millionen  Mark 
•Uein  7.uin  Bau  von  Arbeitorwohnungen  hergegebeo 
worden.  In  der  UufnliTereicherang  aind  btaher  schon 
S88  Millionen  Mark  an  BoaerTen  Ton  den  Arbeitgebern 
geublt  worden. 

V  f  b  1  r  <t  i  e  Heilbehandlung 

aul  liruitii  dvr  drei  großen  Versicherungen  gibt  die  vom 
KeiehKverHicherungsamt  zuBanimoiiL;i'st<'iIte  Statistik 
der  Heilbehandlung  interessante  Aufschlüsse.  Von 
den  Krankenkattseii  sind  z.  K.  in  drn  Jahren  1897  bis 
1903  zum  Zwecke  der  Kranken fün^orge  I  14>ü86&114ul 
aufgewendet  worden,  alao  Ober  eine  Milliarde  Mark 
fttr  Arctkosten,  fBf  Armei  und  klein«  Heilmittel,  fftr 
'Witehnerinnen,  Krankenbaua-  und  Rekonvaleizraten- 
ptlege,  für  Krnnki'ii;feld  und  für  SterHrijiM.  fiese 
LciKliingen.  dl*;  die  ficfnute  .\iifgabi>  r  kranken- 
kaMi«en  darsti'lli'H.  --i  lii^iri  ili  lui  iM  ilinitendt^r  alx 

die  der  Beriil'h}f<i  -  ii>rlintU'n  und  Ver(iii<'berung»- 
anetalteo,  fOr  die  l  ix  ll'  lUerfsbren  neben  der  Heiiteu- 
gewibmng  nur  .Ni-Iienleintung  erxclieint.  Ersterc 
haben  in  don  genannten  Jahren  50,2  Millionen  MarK, 
letztere  Millionen  Mark  aufgewendet,  indea  mit 
▼on  Jabr  za  Jahr  Hteigonder  Tendenz;  1901  aebon 
flberrtiigelten  die  Ver«ivher«ng«anatalten  die  Berufa- 
geno-<H»>n»(rhnftpn  anf  diesem  (leW(»te.  nnd  «ie  zahlten 
l'.Ki-l  l>fr(.'ii!<  12,7  .MiliiKiien  .^ln^k  für  Heilverfahren. 
Mehr  und  ini-lir  riiekt  für  die  Versi<'berungiiftni*t«h<--u 
das  llcilvcrfiibrcu  m  ';  .  n  |.  t  I; M,ti'nt;L'WÜbriiilg  in  den 
Vordt  rjjriind  :  in  dvii  u'i'xaniiton  nclil  Jabirii  «ind  die 
KoNteu  hierfür  nicht  nur  hu  Hirli.  !<i>n(l>>rn  um-ii  in 
ihrem  VerbültniMe  xu  den  Beitra^seinoabmen  auf  das 
Vierfache  gvatiegen.   Ueaondero  Sorgfalt  wird  der 
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Behandlung  der  Lunt^fiuiiberkulAHen  zugewendet,  deren 
Frozent«atz  recht  li  irli  ist,  z.  B.  für  1904  47,50  o/i,. 
Kacb  den  eingehenden  Kontrollen,  die  hinaiehtlieh 
der  Heilerfolge  nnd  ihrer  Daner  auf  dieaem  Oebiel 
angeetellt  werden,  kann  man  die  Erfolge  al«  gOnatig 
bezeichnen.  Ra  Ut  eine  RrhSbung^  der  Dauererfolge  um 
4  bis  R"'#  bei  TuberknlnHc  und  bei  anderen  Kmnktifiten 
von  2  liiH  4  "/o  fe»it7,ii!it>  lleii  L'owesen.  In  (if>n  Jnhren 
I'.iiiiJ  bih  19114  sind  rund  f<.'>  woo  Vcrt.i.-liorto  «n  Tiibcr- 
kuliiMi'  iiini  H5  40O  au  änderten  kraokbeiU-u  behandelt 
worden.  Der  Kückgang  der  Sterblichkeit  seit  den 
80er  Jahren  wird  wohl  ni<-ht  mit  Unrecht  mit  den 
ArbeiterversicherungHgeset/en  in  Verbindung  gebracht. 

In  daa  Oebiet  dea  Ueilverfabrena  fallen  auch  hei 
den  YeraiebemngBanatalten  noch  die  Leistungen  fflr 

die  Oomeindekrankon pflege, 

dl«  X.  B.  im  Jahre  1904  die  äumrae  too  9850QuI 
b«torug«n,  a«wi«  ferner  die  ErhObnof  dar  wihrtnd 
eine«  tteilterfabren«  «n  zahlenden  AngehSrigen* 

u  II  t  r  r  h  t  ft  t  z  u  n  g  e  n  ,  dir  das  vnn  der  K  rniikenkasse 
dulür  IUI  die  VerwicheruugitansttiU  abicut'Qhrende 
Kranki  nj,'r  Kl  iloiiliiilli  oft  erheblieh  übersteigen,  da  be- 
reits 24  von  den  31  Versicherungsanstalten  die  ge- 
setzlichen Mindestleistungen  erhöht  haben.  Hervor- 
zuheben unter  den  Leistungen  der  Arbeiterversiehe- 
ruug  sind  auf  dem  (iebiete  der  UnfallverHieherung 
unbedingt  dio  Vorechrlften  über  Unfallverhatung, 
die  «ine  erhebliehe  Minderung  der  Unfallgafahren  im 
Betriebe  bewirkt  haben. 

.\l»  Krgebnla  der  Leiatungen  der  drei  Yer> 
ttifhiTiiiigen  kann  fc.-'tjjcstcllt  svcrdi  n,  diiR  heute  schon 
t  ii  j,'  1  i  1-'  h  1  'j't  M  i  1 1  i  I'  11  •■11  M  H  r  k  f  ii  r  il  i  e  Z  w  e  c  k  e 
d  0  r  A  r  b  1?  i  I  L'  r  f  ii  r  11  r  n  f t?  w  a  n  d  t  «er  d  n. 
An  lieni  Jahresaulwaud  ist  die  Krankenversicherung 
mit  rund  250  Millionen  Mark,  die  Unfallversicherung 
mit  188  Millionen  Mark  und  die  Invalidenvereiebe- 
mng  mit  163  Millionen  Mark  beteiligt 

Der  neue  Hochofen  der  Detroit  Iren  and  Steel 
C«nipanj. 

Die  Detroit  Iron  and  8toel  Company 
bat  Tor  zwei  Jahre«  «ine  neue  Hoebofewknlag«  In 
Betrieb  gi'setzt,  weleh«  in  nrnncher  Hindebt  inter- 
essante Einzelheiten  bietet.  Sie  liegt  etwa  2  km  von  der 
Htadt  Detroit  entfernt  am  River  Rouge.  Letzterer  ist 
bis  zn  dieser  Stelle  kanalisiert  uml  ^-.Kiailft  daln-r, 
die  Erze  vom  Lake  iSuperior  zu  Hehiti'  itis  uiiiniUclbar 
an  den  Hochofen  heranzubringen.  Die  Koks  werden 
aus  einer  in  di-r  NAbe  ge1egon<>n  .\nlage  ebenfalle 
ohne  groDe  Transportspesen  bezogen.  Direkt  nebfB 
dem  Fluae  i«t  ein  anagedehnter  Erzlagerplats  an« 
geordnet,  der  von  swel  gralm  TwIadebnhskeB  ho* 
atriehen  wird.  Dhne  leialeTaa  boaltaMi  achrlgB  Fahr- 
bahn nnd  haben  eine  Spannweite  von  mnd  59  m. 
Nach  der  Wiissursuite  zu  aind  Ausleger  angeordnet, 
welch«  bochjff'Kiitren  oder  niedergelegt  werden  können 
und  Hii  f,-<staiti>n,  ilaB  die  l.aufk.-it/i.Mi  mit  (i<M>  ."i  t 
fasseiuii-a  üreit'trn  bis  unmittelbar  über  die  bchiUe 
gebrncht  werden  können. 

Der  Hochofen  selbst  besitzt  in  der  Bast  einen 
I)ur<-hmeNM(-r  vcni  rund  5,2  ni  bei  einer  Uesamtböho  von 
rund  24  m.  Die  Tageeleiatnng  deaeelbon  beträgt  250 
bia  300  t  Rohelaen,  doeh  aind  aueh  im  biaherigen 
Betriebe  bereits  Tagesproduktionen  Ton  316  t  erreicht 
worden.  Die  höchste  Monatsleistung  betrug  880O  t, 
wobei  dio  g(lnMti;:ito  Kokr-un  n^'^i  'MO  kt;  f.  il,  Toiiiif 
Rubeisen  war.  Der  Hochol'eti  •.'■Iti-t  wi  int  i-iiif  Anzahl 
Kinzetliniten  auf,  die  sich  in  Inn  bi-<h  ri;:i  [i  lii-trirb 
seit  elwa  1'/»  Jahren  durchgängig  gut  iiewabrt  haben. 
In  diener  Hinsicht  sind  namentlich  zu  nennen  ein« 
einfache  und  recht  prakliaobe  BeaGhickTorricbtung, 
die  Anordnung  den  Oiehtanfiogea  nnd  fenwr  d«r  üm- 
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»t«n«i,  da6  •Amtliche  Operationea,  noweit  wie  irgend 
niö);lirb,  i-li>ktriHr|i  «angeführt  werden. 

▲n  dem  OiehtrenehloB  ist  iwiielMn  der  oimran  imd 
dar  nntarwiOliMk«  nook  «nlMMiidever  Yertoiliiiifik«g«l 
•ageofdaet,  der  dun  beitritt,  dio  (lichten  fsat  so 
rerteilen  und  namentlich  dmfflr  sorgt,  daB  die  feinen 
und  griilteren  He«tandt«ile  gleichmfiliig  darcbeinander- 
gomlHcht  werdt-n.  I)ie  <ie*amthöbe  des  Oichtver- 
i«chluHs>'s  iht  <'in<'  T.ir)iit!tni«miÜig  geringe,  so  tlntl  lia- 
diiroh  die  Kukogfüi-boDt  werden  und  vermieden  wird,  datt 
dit-solbon  beim  Herabfallen  aus  grfiBeren  HShen  un* 
nOtig  serUeinerl  worden.  Der  (liebtaufzug  bestoht  au» 
•IDem  Kfibel,  welcher  auf  eine  geneigte  Fahrbahn 
henuifg8iog*B  wird  nnd  hi«r  «einen  Inhalt  natomatieoh 
eoUMrt.  InkareMMlt  ist  die  Lagerung  des  Pafarbsha- 
trii^rs  diese«  Aufzut^es.  An  derOirbt  ruht  derselbe 
anf  iwei  OelenkstOtzen,  die  eincrs4>its  mit  dem  TrAgrr 
und  anderttcits  mit  dem  nlu'n  ti  'l*(>)|p  den  Hofhofens 
durch  Oelenke  verbanden  Hind.  Dieselben  haben  nenk- 
reirhte  ho  dalt   dadurch    vern\i>'il>'M  wirii,  liaB 

tier  Hochofen  durch  die  schräg  gelagerte  Aufzugs- 
bahn seitlichen  Kriften  auMgesotzt  ist.  Am  unteren 
Ende  ist  die  Fahrhahn  in  feeteo  Oelenken  gelagert. 
Hieran*  ergiht  aidi  «ina  ToUkonameBe  Bewaglidikait 
dt»  gaaMü  KArpert  det  Aufaagea,  waleke  nmnSg- 
llcb  macht,  da6  etwa  infolge  dar  Virmaanadehiiiaiig 
des  Metalls  srbildlh  ho  SpaminngaB  in  den  Hochofen 
gebracht  wcrdon  kiiunen. 

All  ilrr  rim  n  der  oberen  (ielnnkstOt/'-n  ist  ItTDcr 
i<iu  iiilfiikran  angebracht,  der  es  getttatt*-t,  einzelne 
defekte  Teile  des  GicbtTerschlusseii  ohne  weiteres 
auri/uwuchHeln.  Letzterer  ist,  am  eine  solche  mühe-' 
Inst-  Auswechselung  zu  erniöglicheu,  in  allen  seinen 
Teilen  lo  «ingerichtet,  da6  di«  Befeatigongeo  laicht 
golflat  werden  kSanan  nad  die  DamoDtage  und  dar 
Wlederzaeammenban  bei  den  erfordorlicnen  Repara- 
turen in  kflraester  Frist  ausgefahrt  werden  können. 
Heide  Uicbtglocken  wi'rdcn  durch  Drahtsfilf  tiotätigt, 
welche  am  oberen  Ende  des  Aufzuges  iibür  Rollen 
get'iilii't  !tiiul  und  viiu  .Miiüchinonhause  aus  elcktriNrh 
betrielten  wenleii.  .Maschinenbaus  Hegt  etwa  in 

ballier  Höbe  d<  s  1 1  iM-liofens,  so  daß  von  hier  aui  oino 
gute  l'ebersicht  möglich  ist.  Aach  der  Motor  sum 
Itetrieli  de«  (iichtaufzugee  iat  dort  nntergebrachti  wo- 
durch die  ganze  Maachinarie  io  diaaem  Haaaa  rar» 
einigt  ist  und  die  Dicht  des  Ofens  selbst  tob  allen 
komplizierteren  Meebanisnien  befreit  bleibt.  Es  sind 
dort  die  FQhningarolien  für  die  Seile  der  Gichtglockcn 
und  des  Aufzuges  dii'  cin/ii.'i  ii  In  « cirten  Teile,  so  daß 
<lie  Wartung  an  dt^r  üidit  «eitist  uul'  ein  Minimum 
li<  s,  lir/iiikt  i-i.  Die  Aufzüge  für  die  lücn  keu  sinii 
derart  eingeriebtut,  dait'  die  Seile  einfacti  an  einur 
Knrbel  angreifen.  Hlardnrch  ist  für  die  Olocken  eine 
genaue  HubbegrensBBg  antielt  and  erreicht,  dafi  der 
Schlatt  derselbaa  »in  sanfter  Ist  Dia  Olacken  aelbtt 
aind  durch  Oagengewichte ,  weidla  daa  QmieU  dar 
Olecken  etwas  flbenrteigen,  ausbalanciert,  so  daB  hn 
■weweiitliclien  nur  die  Keiiiiiiii,'r.jirlieit  zu  überwinden  i^t. 

Au  Winderhitzern  nind  vier  Stück  vorgesehen. 
Dieaelben  haben  je  8  m  Im  Darebtnesaer  nnd  26  m 


Hübe  und  zeigen  weiter  keine  Besonderheiten.  8Amt- 
liche  Ventile  sind  auf  einer  Seite  angeordnet,  wodureh 
aia  ohne  onnlltia  WefO  von  dem  BedieBBagspananal 
hatitigk  werdan  kCaBan. 

Die  Oeblteelnft  wird  von  einer  stehenden  Drei- 
xylinder-DampfgehllaemaechinA  geliefert.  Die  QebliUie- 
svlinder  besitzen simtlich  2,\'>  m  Durchmesser,  während 
die  beiden  Hochdrock-DampfzTlinder  1,0"  m  und  iler 
eii)zi;;e  Niederdruckzylinder  2.04  m  DurchmeHsrr 
haben.  Der  gomeinscüaftlicho  Hub  beträgt  l,6ü  m. 
Der  Dampf  zum  Betrieb  dar  Maachino  wird  durch 
acht  AuUman  •  Taylorkessel  Ton  je  etwa  250  P.S. 
Normalleistung  geliefert,  welche  durch  die  Olcbtgase 
geheilt  werden.  AuUer  der  Uebläsemaschine  sind 
aoeh  drei  Dampfdynamoaggregate  vorgesehen,  walahe 
je  200  KW.  liefern. 

Nach  den  vorliegenden  Berichten  hat  der  Hoch- 
ofen dttrahane  lafriadanstalland  gearbeitet. 

K  »'.  ßrrg. 

Fni«ktibid«nmf«a* 

Mit  Ucltung  vom  1.  Dettmber  1906  sind  im  .\us- 
nahmetarif  T  für  Eisenen  usw.  die  Worte  gcstriohea 
.ausgeaommeD  solche  Sendungen  von  binnenländischea 
Waoeeramseblagmlfttseii,  die  anf  dem  Wasaerwaga 
angekommen  stad". 

Seit  dem  gleichen  TtiLre  int  der  Ausnabme- 
tarif  7e  für  Eisenerz,  abgeriisteten  Schwefelkies, 
Brauiinieiii  und  Kii|ifcrorzabbr{iii<le  fnif;,'eh,.ben.  Si>- 
weit  hierdurch  Frachterhwhungon  eintreten,  behalten 
die  biHherigen  iSachMltBa  bis  xnm  31.  ]Iln  190T  ihre 
(iültigkeit. 

Am  I.Januar  1907  wird  all  aaner  An«  n  a  h  m  e> 
tarif  «  für  die  Beffirdernag  tob  BtaiakohleB,  Steia- 
kahlaaaaehe,  BiainkiohlaBkou  (mB  AnaBahma  iroa 
Qaskoks),  Steinkohtenkoksasche  nnd  Bteinkohlen- 
brikett«  mn  den  Versandstationen  des  obersehicsiscben 
Kohlengebietes  nach  Stationen  der  Direktitiiinlx'/irke 
Altona,  Berlin,  Bromberg,  Cassel,  Erfurt,  rrmikiurt 
a.  M.,  Hall'-,  Hannover.  Mai^d.  lmri:,  Münster,  l'n-'i'n, 
Stettin,  der  Königlichen  Militär -Eisenbahn  und  der 
OroBherxoglkh  Oldaabnrgisehan  Staatsbahaan  aia- 
gefilhrt. 

Hierdurch  wenli-n  die  im  oberachlesisnh-Berltn- 
Btettiaor  Kohlentorife  tarn  1.  Oktobar  1901,  ob«r- 
aehlesiseh  -  nordweatdentseh  •  mltteldautseh  -  besaisehmi 

Koblentarife  vom  1.  Januair  1901,  obcr«chlesi»ch-oet- 
deutschcn  Kohlentarife  vom  t.  Oktober  1901  und  im 
oberHchlosiMcben  Ki>hleutarife  nacli  di  :i  Direktions- 
t'e/irken  BreHlmi,  Kattowitz  und  Pooeit  vom  l.  Januar 
Iii  ^u«ii'  <ien  zugehörigen  Nachträgen  eiittmltiin  n 
F'rm  htsiirzr  iiadi  sämtlichen  Stationen  der  preubiscbon 
Staatiiltahtiea,  Königlichen  MilitSr-Eiücnbahn  undtiroB- 
berxugUch  Oldenburgischen  Staatababnen  aaf gehoben. 

Dar  none  Tarif  bringt  neben  einigen  Ermftfii- 
gaagaa  auch  geringfOgige  Erhfthnngen  bia  zu  6  Pfg. 
ntr  1000  kg,  die  nauptsichllch  durch  Entfemungs- 
finderiiniriwi  hervorgerufen  sind.  Soweit  solche  Er- 
höhungen eintreten,  bleiben  die  bisherigen  uiedrigercu 
Bits«  noch  bin  14.  Februar  1907  in  Kraft 


ßOcherschau. 


.S  i  ni  IM  e  r  s  Ii  a  c  ii .  n  s  k  a  r :  l>k-  Kii<iinin<lnstn'e. 
iTeubuers  Haudbüchur  für  Haudel  uud  Go- 
werbo.)  Leipzig  1006,  B.  G.  Teubner.  7,20  »Jl, 

i,'.'lt.  S 

Diiri  i  rk  woll.  wie  en.  in  der  Vorrede  h«-ißt,  in 
'Tster  Lilie::  di-n  in  iIit  I .Hi'ii iih I iist rie  tiitii:i'ii  Kimf- 
iiiiiiiii  in  die  K' iiiitiiiH  di  r  1 1 iittenj)r(i/.e»se  etiitühren 
und  ihm  sowolil  wir  ilmi  Techniker  in  leitender 
Stellung  zur  Erleichterung  dos  Ein-  und  Verkaufs 
einen  Anhalt  bei  dar  teebnischen  Bawartuag  dar  ein- 


zelnen Rohstoffe  und  F>/eacniaae  geben.  Diese  Auf- 
gabe ist  ganz  vorzOglich  geMafe.  In  dar  arstan  HAlfte 
wenlen  in  acht  Kapiteln  die  einzelnen  Zweiga  daa 

Risenhüttenwcsens  tom  Oesiehtspankte  des  Laien  ans 
in  knn|>|"  r.  klarer  l'orm  und  unff  r  \'i'rnu«idung  alles 
>'eb<»nsM>  lilh  lien  besprochen:  im  iwitten  Teil,  der  in 
^irtirii  ueit-Tcn  Ivajiitidii  du- wirtscbaftliidi.'  liedf-utun:: 
und  den  \V  elthaiidek  dnn  Eisongewerbo»  bubandeii, 
kommt  auch  der  Techniker  zu  seinem  Recht,  indem 
malnes  Wissens  in  keinem  andern  Werke  so  kurz 
nnd  annammeBbingand  dla  wirteeliaftUcha  Eatvickaluag 
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der  einzeloen  InduBtrie^weig*-  urut  ihre  AbMtzgebiete 
vor  Anipea  gttfSbrt  werden.  Du»  Studium  des  Buches 
kum  AU  dieMm  Orande  math  VerwaltangebeAmiea 
uni  IT«tioiulOkoDomen  empfolilea  werden. 

Leider  ist  die  Draeklegnng  nicht  mit  der  Sorg- 
falt erfoljft,  nMc  gerade  bei  eioem  für  Laien  bestimmten 

\N  I  i  kp  aiigebrnr  lit  würt' ;  I'h  ontlialt  eine  gati/c  lii'ilic 
uiik orric^icTttT  l'ruckf».'Llf'r.  von  denen  ich  nur  «'iiiifje 
In'rtoinicr*  iiiiitsvcrwirreiiiii'  «iiflilirr.  Anicabeii  in 

der  Tftböllu  über  den  Eiuttuli  ilur  Nelii'iibi-Mtninitcile 
des  Riaont)  auf  aoine  Schniulzbarlcoit,  Siichwciilhurkuit 
and  Featigkeil  auf  Seite  4  sind  voiktindig  durch« 
«liuuMlergew«rfea;  Seite  81  In  der  Formel  miiS 

heilen  ^  „   statt  ;  in  dm  Formeln  nnf  Seite  S2 

1 00  e • 1  DO 

Htatt  3,25  unil  •2,'25  bezielientlicli  :i  •  25  und  '2  ■'  'i'^; 
Seite  72,  Zeil«  1  t.  o.  „bei  dem^u  «h  auf  leichte 
Schmied-  und  Schweiübarlceit  anlcommt",  Holl  heiBeri 
„nicht  ankommt" ;  Seite  86  sind  die  Bezeichnungen 
der  Al>bilc)un|;en  24  bis  26  verwechselt.  Oer  Ver- 
lagebochbnndiung  kann  nur  dringend  empfohlen  w«f> 
den,  dnrok  onehtrlgliobe  Herenagabe  üner  Dfiidcfehler» 
bertehtigung  der  Verwirrung  voncabeagen,  die  da* 
eonet  empfehlenswerte  Buch  unkorrigierteariofaten  muß. 

Dr^lnf.  GHIenkirtkeH. 

Handbuch  der  anortfatti^rhen  Chemie  in  PiVf 
JBändoi.  riitcr  Mitwii-kiiiii:  von  Professor 
Dr.  Ahit  ns  in  I.n^slau,  Dr.  Ain  rbach  in  C'har- 
lotlcuburg  u.  a.  Iierau8^e|<fben  voa  Dr.  K. 
.Vbegg,  a.  0.  Professor  an  der  UniTeraitflt 
Breslau.  Dritter  Band,  erste  Abteilung.  Leipziff 
1906,  S.  üirzel.  Subskriptionspreis  15  tJl), 
e«b.  11  Jt;  Eiiiselpr«ts  17  US,  (^b.  19  Jt. 

Vu-  vorliegende  erste  Abteilung  des  dritten  Bandes 
des  Abegcrschou  Handbuches  der  tmori^anischon 
i'bemio  entliiilt  die  lilenieiitr  iler  ilritten  (iriippo  des 
periodischen  .Sy«(tfmh.  i:incr  «iolcitendeu  l'ebersicht 
Aber  diese  Klement«.'  v<Hn  lloiWMigieber  folgt  das  Kapitel 
Bor  and  seine  Verbind ungem  Ton  Hers.  Im  fol- 
genden Kapitel,  Alumininnif  eind  die  Abschnitte  Ala- 
miBinmmetall  von  Bohlftiid  und  Rnl,  AlamiBtam- 
Tcrbindmigen  von  Roblnod  nnd  Abefcg,  Ton  und 
nitrnmarin  von  Kohlaiid  bearbeitet.  K/ipiti'l 
über  «eltene  lirden  (Elemente  der  Cerit-  uml  Yttcrit- 
erden)  von  H.  .1.  Meyer  zorfSUt  in  einen  allgemeinen 
und  einen  Mjii'/n  ll<»n  Teil,  letzterer  wieder  in  drei 
Abholniitte:  <  iTitiTiion  (('er,  Lanthan,  iVaiieoiljni, 
Ne<idym,  tiamarium);  Terbincrclen  (Kuropium,  (iado- 
linium,  Torbinm)  nnd  die  I-irtlen  der  I^rbium-  und 
Yttrinmgroppe  (Dysprosiam,  Uolmiani«  Erbinmf  Tha> 
linm«  Yttriam,  Ytterbium,  Beandinm).  Qalliam  nnd 
Indium  eind  von  Rudorf,  Thallium  von  R.  J.  Meyer 
bearbeitet.  8o  wie  in  der  früher  ertrhienenen  zweiten 
.\bteilung  den  iweittTi  l^aiül^'s  lifh  W.  rki  -*  find  die 
Abschnitte  über  A tmiigewiclm»  tH>i  iten  •  iividuni  TJe- 
menten  von  H  r  a  u  n    r  bearbeitet. 

Die  .Xuf^jil.i'  den  A  It  <>  j;  ^ »cluMi  llji>uii<uebi'n  iMt, 
nach  dem  <lnK  llerniiN:.'(  liiTH,  die  Kmuigen- 

eebafli'n  d«r  |)hvHikalisi-h-cbetiiii<i-h<>ri  FurHcfnini,'  in 
mftglicliHt  Ifii'ht  YiT.-*t«ndli"'li('r  KiTiii  und  ni  i\ir-  m 
inneren  Zuaammenhan{;a  mit  den  Übrigen  Keaultaten 
anorganisch-chemiwlior  ForBctanngdarsustonen.  Dieser 
Aufgabe  xin«!  dii-  VerfnM>'er  de«  Torlie|i;*'ndfn  linndoH 
in  hoh<>m  Mulle  :.'iTeebt  ;,'ewfirden.  Wenn  mieh  nicht 
nib'  ,M>Nehiiit(e  in  ln  /iis;  «iif  \  (illstündiffkcit  und  .\n- 
iirdniiiii:  il'  ^-  StidV.  !^  u'leiehtiiiilii:;  iK'drlx'itec  niud.  m<j 
ii^t  "(lieh    ilie  im  iht    kriti-iche  Sirlitiin!^    ilen    iift  Hohr 

umlangreieben  4MAleriat»  für  die  rasche  Urientierung 
▼nn  groliem  Werte.   AUcrHings  tritt  hierbei  natnr- 

*  Tergi.  .fttahl  nnd  Einen«  |9U«  Nr.  .1 8. 1 79  bis  180. 


gemäH  der  persdnlicho  Standpunkt  des  Autors  niHn<-hmal 
allzusehr  in  den  Vordergrund.  Fflr  die  Uebcrsicht- 
lichkeit  nnd  Einheitlicfakoit  der  Literatarabenicbt  bei 
den  einaelnen  Kqiileln  wira  es  von  Torieil,  wean 
neben  der  Bandüahl  auch  die  JahreesalU  immer  an- 
gegeben wAre.  Ebenso  wäre  e«  wünBchenswert,  wenn 
dltrc^l^^<^i;  bei  der  Zeitschrift  nurh  der  Antiir  irenannt 
«ftre.  In  einigcu  Aliselmitten  ijütten  die  Aufgaben 
über  die  Verwendung  und  übcrhunjit  der  teehni-*elir> 
Teil  nach  Ansicht  des  Keferonton  doch  etwas  ein- 
gebender «nd  volletlndiger  behandelt  werden  sollen. 

Ufi.  Honath. 

Mtmographie»  üher  chemisch  -  Uchniiclie  Fahr/- 
kntioHJt'Mdhoden.  Bd.  I :  Der  Fabrikchemiker, 
seine  Ausbildun^r  und  Steliunp.  Von  L.  Ma.\ 
Wolilteinuth.  Halle  ».  d.  Sa&le  1«06,  Wü- 
heim  Ivnapp.    1  tJt. 

Das  Buch  bringt  in  ioupper,  klarer  Form  eine 
««rtvoUe  Zuaamnwseiellnng  wui  teilweise  kritische 
Betroebtung  der  nnf  diesem  Qebiete  oft  erhobenen 

wichtigsten  Forderungen  und  wiederholt  laut  ge- 
wordenen Ratschläge.  Bemerkenswert  ist  in  Kapitel  fl, 
.Eintritt  in  die  l'raxis",  der  YorsrtiIn<,-,  die  jmi^">n 
t'hemiker  in  besonderen  Instituten  toehuiHeb  auszu- 
bilden. Er  verdient  weiteHt|»ehendo  Heachtniig  und 
Zustimmung.  Dagegen  scheint  Verfasser  die  analy- 
tische Ausbildung  in  den  Fabrlkiaborstorien  zu  ilber- 
achitzen.  Kapitel  III  dQrfte  jedem  jangen  Chemiker, 
.sowie  namentlich  auch  allen,  die  sich  der  Chemie  zu- 
wenden w«dlcn,  Belehruog,  dem  Erfahrenon  mancherlei 
Anregung  bringen.  Die  Anechaffong  des  lirerkcbens 
wird  deshalb  di^n  Ffichgenossen  warm  empfohlen. 

Sicherlich  knnn  die  weitere  Folge  der  „Mono- 
grapbien''  nach  ilieHor  Probe  Wflrdigung  und  An- 
erkennung; erwartrti.  />,.  '/•/,  XirnTt/fhi. 

fJie  österreichische  MaHrhimnindu.ftrie  und  der 
E.rport,  V«o  QustBV  Friedmann ,  Ingfonieur. 
Wien  1906,  Franz  Douticke.    1  .fi. 

IM«  vorliegende  BrosohQre  ist  eine  temperament- 
voll getebrlebene  Abbandlang,  dnrch  welehe  der  Ver- 
fiMer  dl«  tatejehBehen  «nd  wIrfcUebM  QrOade  er- 
Srierl,  weshalb  die  (Seti*rretebteehe  MasehinenlDdustrie 

tilstiuit;  etwa«  im  Iliiit«  rtrefTeii  i,rei,'i  tin!ier  den  öbrigen 
Kullurstuuli.'U  ^ebtamleii  habe  und  /mn  L'nten  Teil  noi'h 
stehe.  Nainenllicb  unterHueln  i-r  die  l'rsaelien  i^lreB 
HO  nberaus  gering(>n  AuteiU  am  N\  elihmidel.  Ibiix-i 
weiö  er  einesteils  ermunternd  iiti<l  i  rmahnend  hrini'ii 
Landeleuten  zuzureden,  andernteilK  ihnen  aber  aurh 
ganz  frisch  die  Wahrheit  zu  sagen.  Trotz  alledem 
bleibt  die  Sobrift  in  dem  Rahmen  der  reinen  Sadilieh- 
keit;  dieser  Umstand  und  dl«  Orfladllchkelt,  mit  wel- 
cher der  Verfaitter  die  Verbiltaisse  in  den  einzelnen 
am  Welthandel  beteiligten  Lflndom  behandelt,  machen 
de  Arbeit  für  den  VolkswirtscbaftU  r  invi  fiir  fvd' n 
l!i),'i..'uu-'iir,  der  «ich  mit  Wirt4*rb.'i(ir>fr(ii,'eii  iii'ailt, 
auüiTord«  iitlieli  b'^<iibv\  irt.  l'.-r  N  irla«r-<-r  linieren  eht 
<ler  Ueilie  imeh  die  Hiiizetiiuu  /weiifi'  de*  MaHchiuen- 
baueM  und  beleuchtet  ilin  LeistungNfHhigkeit  der  ö»ter- 
reicbiHcbcn  Maitchinenindnuirie  im  (iegeni»atz  nament- 
lich zu  don  Nachbarländern.  Hierauf  gibt  Verfnnher 
umfassende  statistische  Vergleiche  und  am  Schlaft 
kommt  er  auf  allgemeine  in  dae  Wirlsohaftaleben 

<  )eKterrfiehi»  eingreifehiie  Verlliilthiime  zu  sprechen, 
weh'he  die  Ma'icbineniniUif'trie  und  ihre.  Keiner  Ansicht 
nneli,  ;;egeii  die  (lin  i^-;  ii  K  iilr  .n-stautm  /uriii  k^telu  nde 
Hedeutilll;^  lM'einHlM«rii.    1)11?  kleine  inhaltrvi. die  S.  lirift 

liinteriiiUt  den  Eindruck,  duli  »ie  von  einem  -emer 
iieimat  treu  ergebenen  Manne  verfntit  ist,  der  durch 
eeinc  Kenntnisse  und  dnrch  allon  da^  was  er  in 
anderen  Iiondcn  geaeben  und  gelernt  bat,  «einem 
Vaterlande  helfen  will.  £ 
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ZoUhandhmch  für  die  Ausfuhr  nach  Rußland 
1906  hi»  1917.  Zweite,  noTerUderte  Auf- 
lage. Herau>(|:*-^'eben  nod  verlegt  vom  I>(>atMlK 
Kussischen  \  tTcin  zur  Pfleff«»  und  Fordpnintr 
der  g<fgeu8eiligeu  HatidelsUeziebunKen.  E.  \  . 
BerUn  8\V.,  Halleidie  Strafie  1.   Geb.  6  Jt. 

D«r  Dentaeb-RnwUche  VerHin  hat  mit  dem  ym- 
Uegend«n  W«rk«  ein  ««hr  danl<eii»-  und  em|)rehl«n«- 

werteM  liutii  lu  riui-iri  ^',  ben,  welchen  für  hUc  ilii' 
Firmen  von  «nlU  rDrilrinluh  (froßem  Nut/m  rHi  iii  wird, 
dio  in  IlHiuU'Uhi'/ii'liunL,'  /w  KuMaml  ^iihiti.  l>aM 
Hamlbui'li  tiitUult  vor  alten  Dingen  den  Wortlaut  de» 
lUndeln-  und  BehiffahrtNvertrage»  zwiNcben  UuHland 
und  DeutKcbland  liebst  den  zugehörigea  Protokollen 
und  ZuMtznoten,  sowie  den  218  Artikel  nmfiMtndrin 
Zolltarif  für  die  Einfotar  in  Buttlaud  mit  d»n  nOlifen 
ErUSrungen  und  etwMgen  Auiilegungea  Mitena  de« 
/olldepartenientH.  Im  AnMt-hlnB  hieran  inl  ein  Ver- 
zeichniH  aufgenommen,  enthaltend  diejenigen  Waren, 
deren  Einfuhr  in  lUaUitnil  vi-rlioten  iHt.  In  !>•  ^Lnuli  vor 
Zu»animeni4tollung  sind  dann  noch  <lii'j>-iii^oii  in 
Kraft  gebliebenen  Zirkulare  deH  Ziillili|i:ir(<-inents 
aufjfeführt,  in  welchen  die  Verzollung  >i>'r  War«>n 
nach  ihrem  StoflT  angeordnet  wird.  .\n  (Siei>c><  Kapitel 
fügt  ■icb  der  2oUUrif  fftr  die  Aiiefiilir  rnaeb  KaAland 
an.  Vgin  bMoodanw  Wichtigkeit  fflr  die  Eiien- 
8t«U-  ud  KM^maiildnatrie  ist  duui  noch  eine 
Tabelle,  an«  welcher  di»  .\hzflge  für  die  Tara  bei 
Hinfuhr-  »in!  A iihfulirwrircn  vr^ii  lulii  Ii  hiinl.  Weiter- 
bin »ind  aii--tiUirll<  Iii'  Miiri/'-.  Mali-  uiul  ( ii'«  irhtutabellei) 

in     iln-'     ZollliilIullMlrh     !lufi,-<-tlulHrln-ll,     UIIil     7\\l\r  IUI 

ganzen  viiT  rabt<üt-ti;  wir  tuilinlteti  da«  Verhltltiiiii 
der  rusniHohen  .Maüe  und  <J«!wjrhte  zu  den  inetrisrhen, 
daM  Verhältnin  der  nietrii«-hen  Mii6i>  vtnd  (iewicbto  zu 
den  ruHsittchon,  UmreehnungHtabollcu  auH  Kilogramm 
in  Päd  und  Pfnad,  aowie  au»  Meter  in  Arachüi  und 
Wenobok.  t>er  praktiache  Wert  dea  HandbnehM 
wird  noch  wpMentlieh  erhilht  durch  das  alphabetische 
Warenverzeichnis,  durch  weU-lieM  man  imstande  ist, 

dir'  /u  (iiMi    rill/,' I neu  St irli'.ni rt,- rii    gehörigen  .\rtikcl 

und  Punkte  >Ich  Zolltarif»  für  die  Einfuhr  in  Uuttland 
auf  leichte  Weiae  aufsnfinden.  W. 

Diß  Erßndwekre  und  ihr  rerhtUrher  Sphtttz.  V«n 

Prof.  Dr.  Oscar  !<chaiize.  Bi>rliii  und 
Lfipzifj  19()(),  Dr.  Wnltli,-!-  !r..Mi>(  liiM.    5  .J(: 

Per  bekannte  Keeht»l»»lir,'r  h.it  iiiilrr  \ urMtclii-ndem 
Tit«l  da«  ,lriti('  11,-l't  N.'inv  II.  HiiiiilcM  il,'r  Satiimhmi: 
indaMtrien'ilitliriier  .^bhantltungen  berauHgegelien, 
welches  «ich  den  friUieren  Veröffentlichungen  würdig 
anschlieSt.  Prof.  Pr.  äcbanse  ^ibt  in  dem  rorliegenden 
Werke  znnicfast  eine  Uebemicht  ttbar  WOnache  und 
Baatrabangea  der  Interawentan,  dia  «inen  Sehuls  dar 
Erflnderehie  analreben,  und  nntemmebt  dann,  ob  dl« 
Krfinderebre  einer  rechtlichen  \  tu  rki'nnnng  bedarf. 
Er  kommt  unter  richtijjer  Wfinlii.-iini,''  der  einander 
p,'!,'.-!:  Ii  l!<-i->t,'h,'iiii,' II  flu,  ri'rv^r-ii  <l,-r  A  rli'-it;,','li,'r  i-iiii-r- 
Mi'itH  und  .\r)ieitiu:liiiu>r  uiutcrMeitK  und  unter  iierutung 
auf  Aussprüche  bekannter  Theoretiker  und  Praktiker 
zu  dem  Ergebnis,  dalt  die  Ertinderehr«  mit  besonderem 
•Scdiut/e  «ii.Hgestntti't  Werden  muli,  damit  namentlich 
Arbeiter,  Angestellte  und  Bedienstete  dar  Erfinder- 
ehre  nicht,  wi«  bisher  fast  immer,  ohne  weiteres  Ter- 
lästig  gohffn. 

Nachdem  diene  Notwendigkeit  erkannt  int,  ver- 
flrii  lit  licr  Vorriiis-icr  ilie  ilicsbc/iii^lii'lii'ii  P  -<triiriiiiii_,'  ri 
ilcr  l'utcntgeJi't/e  iler  baii[)tsiii  blich,^ten  «n<ien'ji  Ij^iinitT 
und  h<-lilä:,'t  vor,  in  I )eut'<('|ilatiil  dds  Patent  wie  bisher 
dem  i'rsf,'n  .^luncliicr  erteilen,  alii-r  den  Namen 
de«  tatsHchliehen  E^tindcr^^  in  der  l'Atetiti><hrift  zu 
nennen  und  ettaraig»  fal«ciie  Angaben  de«  Anmelder« 
aber  die  Person  dea  Rrttodeta  unter  Strafe  tu  stellen. 


Die  FestttteUung  iler  Krtiiiderschaft  soll  iu  jcwutfol- 
haften  Fällen  den  Gerichten  vorbehalten  bleiben  und 
ntehk  durch  das  Patentamt  entschieden  werden.  —  Da 
abar  daa  B.  O.  B.  kwaa  BeitimmaagaD  ealhlll,  aaf 
dl«  man  «idi  hiariwi  «iehar  MImhi  Iuu»  and  MMb 
daa  PanSnlfcbkaitsraeht  naeh  dar  aasfnhrBcfaen  Dar- 
legung df's  Vi'rfus^HerK  keine  zuvcrlilßliche  Ilftnilhfihe 
bietet,  iiin  Jorjirtige  Ansprflche  wirksam  zur  An- 
erkciinmii;  zu  bringen,  so  cmptiehlt  I'rof.  Si  luuizc. 
da«  l'atcmtgesetz  in  dieser  Hinsicht  zu  ergänzen  und 
formuliert  eine  Reihe  von  Vorschriften ,  die  ge- 
eignet sind,  jenem  lange  gefühlten  Uebelstande  ab* 
zuhelfen. 

Es  ist  sehr  arfrealieh,  daft  eine  so  berufene  Feder 
«ich  nit  diaaer  Lttcka  daa  danlsehen  Patantfeaetiea 

so  anafObrlich  b«faBt,  und  man  kann  nnr  wOnschen, 
dsB  bei  der  holTentlich  recht  bald  und  gründlich  er- 
fol^'.'iKii  n  Iferision  dieses  in  ji'ii,'r  H,'/i,hung  rück- 
htiindi^-i-n  (ii'setzes  auch  die  Vorjjclilti^e  Jcm  Verfassers 
^■flnilir,'!!,!  lii'iii  hti't  werden.  Das  lliicii  Iviiun  irli  lillon 
Interessenten  warm  empfehlen ;  es  bietet  durch  die 
KerUckHichiigung  der  einachlägigen  Literatur  und  die 
übersichtliche  Zusammenstellung  der  wichtigaten  Vor> 
gSnge  auf  diesem  Uebiet  eine  äußerst  lehrraiahe  Lak- 
tara,  die  hoffentiioh  anch  dasn  beitrigt,  etwas  mehr 
Interasae  fOr  die  so  anSerordanflieb  wichtigen  Reform- 
bcstrehungen  in  der  Patcnlgeaetzgebung  zu  erwecken, 
denen  die  große  Masse  Unkcuntuis  und  der  R^dchstag, 
abgesehen  von  wiMiigi'ii  Abgaordnalan,  mangelhaftes 
Intereaao  entgegenbringt.  Pieper. 

Knmt»i>nf<ir  zum  de.tet:  ftrfrrfft  nd  die  treseil- 
nc  haften  /«.  b.  H.  Von  Dr.  J.  Lieb  manu. 
V.  gflhxlteh  neu  b^rbeltete  «od  vermehrte 
Atifl.'iir< Mir ?ist  Anhang:  Die  Einkominenbestcue- 
rung  der  Go:st:lUchaftt;n  m.  b.  U.  in  Preußea 
und  die  Beichsatempelabgabe  auf  die  Tantiemen. 
Breech.  4,R(}  «il,  geb.  6^00  Jt* 

/>ai»  Jlnuhdfpotfjesetz,  für  die  f'riiri\  iilünfrrt. 
Von  iJr.  EioHser.  Ii.  völlig  umgearbeitete 
Auflage.  Brewh.  S  e^,  geb.  a,60  Jk.  Beide: 
Berlin  1906»  Verlag  v«n  Otto  Ltebmann. 

Nicht  nur  ist  die  fiffentllche  Aufmerksamkeit  durch 
zwei  gesetzgeberische  Maßnahmen  walirend  der  ver- 
iTini^',  ii<  II  f,iii'l<iiii,'ntariBchen  Kam])agne,  einmal  die 
I',  Mk,>iiini,  ii(ir'-*t''iii  rung  der  Oesellschaften  m.  b.  II. 
i:i  l'i'  üll'  U  lihil  ilann  ilic  l^l■l,'h^st^■lll|,l■lnll^,-illl,■  aut  ,li,- 
1'antiemen,  von  neuum  auf  die  (iesollschaftsform  der 
Uesellschaften  m.  b.  H.  hingelenkt  worden,  soiulern 
diese  haben  auch  an  Zahl  wie  an  EintiulS  auf  daa 
wirtaahaflilchc  Leben  in  den  letzten  Jahren  bedeutend 
stigemmmen.  Infolgedessen  iat  die  Menbearbeitung 
dea  oben  genannten  Li ebmannacben  Kommentara 
freudig;  zu  )iei;rüßen.  der  dun  Zweck  verfolgt,  in 
knapper  Form  den  Hedürfnissen  des  Praktikers,  nicht 
nur  des  Juristen,  sondern  be»on<lerH  auch  Avt  Organe 
der  (iesellschaftcn  Rechnung  zu  tragen.  —  Ib-r  .\n- 
hang,  der  die  gesetzlichen  itestimmungen  des  neuen 
preußischen  EinkommensteuorgoiKitzes  und  des  iietchs- 
Htempelgesetzes,  soweit  sie  auf  Qeaellschaftan  ni.  b.  H. 
fiezug  balien,  entbilt,  macht  die  noaa  Auflage  beson- 
dera  wertvolL 

Eine  Nenbaarboitung  dea  Rieaaa rächen  Kom- 
mentars xum  Bankdepotgi^setz  war  schon  deshalb  er- 
forderlii'h,  weil  seit  seinem  orr^t'-n  l'rscbeinen  sowohl 
da»  neue  Hürgerlii-lic  (;?>4i'(/liu,'h  itl»  das  lliindels- 
ge»ei/li.i,'li  Vinn  1,».  Miii  \'^.>'i  iu  Ivrjii'l  ^'i'jri'len  ist. 
auf  die  nun  die  neue  .^nHag.»  Kücksiclit  nimmt.  Auch 
dieser  Kommentar  ist  ebensosehr  für  den  llandels- 
ataud  wie  f&r  den  Juristen  bereciinel  und  «ei  der 
BaaehtttDg  nnserer  Leaer  empfohlen.  -r. 
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Kartelle  und  Trusts.    Ihre  StellunK  im  Wirt- 
sclmfs-  undRechtRsyRtem  derwichti^tenKnUar- 

>taati  n  von  Dr.  F.  Bau iiitrartiui  uud  Dr. 
A.  Moszleny.    Berlin  190(>,  ü.  Liebmaim. 

Brosch.  H,50\«;,  11.00 

^Vie  oft  auch  ecit  KloinwAchterg  erster  Studie  zu 
A^ntung  in  1880 er  Jahre  die  Kartelle  Oegeutud 
trlneMctoftildwr  Unteraucbung  geweMii  sind,  Tardient 
du  Jftigito  Werk  Uber  Kartei)«  «od  Tmata  von 
Baamgarten  und  Metzl^nr  doch  aufs  neue  Be- 
achtung' nicht  nur  ali»  da«  uiiifaBspn<lHtp,  daH  je  Ober 
den  Oogeii8tanil  iroHchricben  wurde,  nonderu  und  nicht 
/.um  initidfBti'R  ftui  h  licr  nt) Ji  ktiviii  Würdigung  wegen, 
die  PH  ihm  widfirfiiliri  ii  liiljt.  ,l>io  KurtoUo  und  Trusts 
hedcuten  vom  Stand|>uiilvt  der  tlerojfoltheit,  Ständigkfit 
und  Vidlkomnu'nhpit  der  Produktion  unbedingt  einen 
Fortxi'britt  und  wirken  im  allgemeinen  gflnntig  auf  die 
«eitere  £iitwicklaiig  der  Produlttion':  daa  ist  das 
Urteil  der  Terfaeaer,  nachdem  rie  die  Virkmif  der 
Kartelle  und  Tru'ata  auf  die  Terachiedenaten  Gebiete 
de*Wlrt«chafta!eb«n8,  auf  Prndnktion  und  Untornohmer, 
auf  Arlit'iter,  Handel  um!  KuriMini  iintiTHin  ht  hnlii  n. 
Wenn  Hio  in  der  Darsti-ilunj;  diT  Kartcllln'wrt^iiiii,'  in 
den  liedeuteudHten  Kiilturi<taaten  auch  cntHprpclicnd 
ihrer  ungarischen  Nationalität  den  österroichitK'hcn  und 
ungarischen  Kartellen  einen  breiteren  Kaum  gönnen, 
als  den  deutschen  Leaer  im  allgemoinen  intereHsiurcn 
wird,  nahnimi  doch  Deutadiland  und  die  Vereinigten 
Bteaton  tob  Amariica  Datatgemift  dm  eraton  Plats  ein, 
MBnaali  daa  Land  omfassendatar  aod  berrorrafendster 
Kartellmitwickelung,  diese  ala  die  Hainat  der  Trusts. 

Kommen  nun  die  Verfasser  auch  im  allgemeinen 

XU  einem  gflnNtii;cn  Kenultat  ülitT  die  Kiirtelle  r<o\M>lll 
wie  Ober  die  TruHts,  ho  nn-inen  Hie  ilmli,  (Uli  nie 
(hin  li  die  w  irtsrhaftlielip  .Maclit,  die  in  einer  Hand 
aufgehäuft  vvird,  die  Arbeit  dem  Urotika|iitalisniu8 
gegenüber  in  ein  bedenkliches  AbhlngigkeitaTerhftltoia 
xa  bringen  und  im  allgemeinen  die  Hirtan  und  Unver- 
kütaiamil^^lteaider  l^tTO^^narertailniiy  ^^"^^^ 

Sdt^a^Merkmal  miMrar  Zeit,  Ist  ela  nnestbehrtlebes 

Mittel  dpK  zukilnftigea  KoltnrforttichrittH ;  wir  nuiHinen 
Hie  hiil  eti,  und  es  bleibt  nicht«  Qbrig,  aln  darauf 
lu'iliK  lit  /u  Hein,  daß  mIo  lIuHchuldige,  die  mit  ihr  in 
Herülii  iuig  koinnien,  durch  ihre  Wucht  uielit  erdrücke". 

hie  üeliaiidiung  «ler  Krage  nun,  wie  dies  möglich 
wäre,  bildet  den  zweiten  Teil  de«  umfangreichen  Buches. 
Kachdem  die  Verfasser  die  jetzige  Stellung  der  Kartelle 
und  Truste  im  Bechtssystem  der  verachiedenaa  Knltur- 
«taaten  besprochen  haben  nnd  mit  den  maaDigfaeheB 
bereits  vorgeschlagenen  Mitteln,  die  dem  Staate  fQr 
eine  Intervi'ntion  auf  die  Wirksamkeit  der  Kartelle 
und  TniHtH  zu  (ii  l.ei.'  ^tfindi  ii,  in«  (lerieht  ^'ei;an;;en 
niiid.  aUlla  nind:  Kii-<natiiiM  des  Kartellvertrfii,'ei«,  llnt- 
zietiungeii  der  nlniil I ii  lien  lte;:iinHtij;iinei  ii ,  Miiui|ia- 
lationeo  mit  den  /öllun,  Auitst  hlieüuog  bei  otliMitlieheii 
Auascbreibnngon,  Teilung  des  Gewinnes  usw.,  kommen 
sie  such  mit  eigenen  Vorschlägen  7.ur  IiÖHung  des 
Problems.  In  diesem  letzten  Kapitel  weicht  nun 
freilich  das  Buch  von  seinem  sonattgen  Inhalt  insofern 
ab,  als  die  TorscUIge  derartig  radikal>BOzialistische 
nind,  als  ob  eich  im  Vorhergehenden  die  Kartelle  und 
TniNt'«  als  die  unheilvollolen ,  dem  gesamten  Wirl- 
Heliult^lel)!  M  :j>  riilirdrolii'iul'-teii  (ieliiMe  ent|iu|i|it  hatten, 
die  mit  der  \\  ur/el  auH/.urotten  da»  IntereNwe  der  <ie- 
Bollsehat't  >i  linellHtenH  forilere. 

Zu  wie  »linderbaren  Konse<|uen.'eii  .Ii.-  Vi  rt'ii-*-er 
gvlaii_-i  Ii.  III  i:^  man  daraus  ersehen,  <iiil>  l'.  r  liriind- 
gediinke  ihrer  KeformTorschlage  in  folgendem  besteht: 
1,  die  ülTentlichen  Lasten  den  Kcsitxem  kartellierter 
Industrie  in  dem  VerbJUtnia,  in  dem  sie  .«IneB  der 
nataHiebon  Marktlage  nicht  entsprechenden  Oewinn* 
erzielen,  aufzubflrden  und  ilie  KoiiHuinenten  von  dii  nen 
Lasten  /u  befruiun,  damit  gleichzeitig  ihre  Kaufkraft 


zu  erhöhen;  2.  die  l'eberwälzung  dieser  üelastung 
auf  das  Publikum  zu  verhindern.  Jenes  kann  naeb 
Ansicht  der  Verfasser  durch  eine  kräftig  progresaive 
Einkommenbesteuerung  und  die  teilweise  Konfisziemng 
(jmwreMiT  20  bia  60«/k>  dea  .die  Merkmale  dee  an- 
Terdienten  Wertrawaebiee  aa  aieh  tragenden*  Kartell- 
gewinnes geschehen;  die  Ueberwftizung  dieser  Lasten 
aber  zu  verhindern,  wäre  eine  stsrke  Beteiligunir  des 
HtantcM  an  der  Produkiiun  winiirJt'  iiH  bei  der  ller- 
stellu  von  Rohstoffen  und  Hiilbfiitirikuten  dauere  eignete 
Mitt  l  l'ni  (Uh  ni'iti^e  Ka]iital  da/u  aufzubringen, 
schlagen  sie  einmal  die  Emission  von  Papieren  und 
zwar,  um  die  TelkiklaBsen  kleineren  EinkommoM  an 
den  Unternehmungen  teilnehmen  zu  lassen,  tob  aehr 
geringem  Nominalwerte  mit  einer  Zinsgaraatiet  aader> 
Seite  etaettidMB  Llnderverkaaf  Ter,  der  ideht  mu 
bedealende  OeldmRtel  fQr  gewerbliebe  Untemebmungen 

fliisHtg  machen,  sondern  gleichzeitig  auch  den  weiteren 
Vorteil  haben  würde,  der  steigenden  Nachfrage  nach 
firand  und  Boden  entgegenzukommen. 

F.B  ist  in  dieser  Besprechung  unmöglich,  näher 
auf  solche  schwierige  Probleme  i^in/.ugehen.  insbe- 
sondere die  vielen  Bedenken  und  8chwierigkeiten 
hervorzuheben,  die  diesen  Vorschlägen  entgegenstehen. 
DaB  deren  Tiele  aind,  darüber  aind  aach  die  Verfasser 
nicht  im  Zweifel.  Und  doeh  sind  aie  Optimisten  genug, 
ihre  Vorschllg«  nicht  nnr  fDr  die  einzig  richtigen, 
sondern  auch  fOr  durchfOhrbsr  zu  halten.  E«  dürfte 
wenii:e  L'elien,  die  ilineii  liierin  beipflichten  können. 
Wir  un.HererNcit»  niöehten  nur  ilie  Frage  aufwerfen, 
welche  Inntnnz  denn  eiu'entlieli  entscheiden  «oll,  ob 
der  erzielte  (iewinn  der  natürlichen  Marktlage  ent- 
spricht oder  nielit.  So  uinfasHend  und  betleutungsvoll 
das  Werk  alsti  in  seinem  wirtNchaftlichen  Teile  auch 
ist,  seine  sozialistisch  angehauchten  Vorschllge  fBr 
ein  Eindringan  des  Staates  im  die  Wirksamkeit  der 
KarleUe  und  Trasta  aind  im  Grande  genommen 
phantastisch  und  im  Rahmen  unserer  jetligen  Wirt- 
Bchaft.iverfaHsung  uurealisierbar.  — r. 

KinkummemleuergestU.    Te.\t-Au8gabe '  mit  An- 
merktinieren  tind  SachreglRter  von  A.  Fernow, 

(iih.  Ober-Fiuanzrat  u.  vortr.  Rat  im  Elnaas- 
uiiuistc.riuDi.  Sechste,  völlig  neubearbeitete 
Auflage.    (Giittenta^sche  Sunmlung  Preußi* 

scher  (Ti's.  tze.  Nr.  10.  >  Berlin  1U07,  J.Gutlen- 
tajr,  ViTlagslniclilmudluii^'.G.  m.  b.  H.  (Jeb.  '^  C. 

Die  l''ernowHche  .\tiHgabe  de«  [)reutiiHelien  Kin- 
koinnienttenerfjeHetzeH  hat  sieb  durch  die  klare  Dar- 
stellung, mit  der  sie  auch  dem  Nichtjuristen  das  volle 
Verständnis  der  gesetzlichen  Bestimmungen  erschließt, 
von  jeher  anigeieicbnet.  Di»  vorliegende,  durch  die 
Norelle  des  Kinkommensteuergesetzes  vom  19.  Juni 
1900  notwendig  gewordene  Ueberarbeitnag  teilt  die 
Vorzflge  der  frfiheren  Aeflagen;  de  kran  daher 
gerade  jetit,  WO  die  Steuerveranlagang  fflr  1907,  zum 
erstenmal  nach  dem  geänderten  Oesetze,  bevorsteht, 
dem  iSieuerzahler  lebhaft  empftdilen  wenleti.  Die  Kin- 
leituuLT  gibt  einen  kurzen  l  elierldii  k  ülier  die  Ali- 
weieiiuni:en  i,-ei;enüiier  iii  liiHlirri;,'eM  Texte  uiul 
schlägt  so  gloichsam  eine  Brücke  vom  olteu  zum  neuen 
Oesetse. 

Parzer-Uflhlbaeher,  A.:  Ph«t0ffraphi$ehe9 

rithrhaltunguhmh.  .\nloituntrfn  zn  interessanten 
und  leicht  auszufUJircndtin  })liotogra^kiauheD 
Arbelten.  Mit  140  Abbildungen.  Zweite 
.\uflaL. .  B<  rlin  1906,  GiuUvSdunidt.  8,60 UK, 
geb.  4,50 

Per  retchbaltige  Inhalt  —  der  auScr  den  Tcr- 

helii,-<l<  narlig»teu  photoi;rji|iliiH<-lieii  Aufmiliine  -  unil 
Kopiervorfahreu   auch   u«)ch  die  Ferroty|iiu,  Kelief- 
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BächtrMchaM. 
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I)illoto|;r^hi<>,  Pbotok«ramik,  Kinematographie,  Farben- 
plM>lo|pr«fhi«  und  <i«>rgl.  behandelt  —  niaoht  in  Ver- 
Bindug  mit  der  FOlle  der  AbbildaDgea  dM  Toriirgende 
Buch  xn  einer  Puiidgmtie  für  jedes  Amateer,  der 

neben  ornuter  photoRraphiet'ber  Betätif^ung  unterhal« 
tendc  Experimente  und  photo|;fraphiBohe  Scherte  ucbt. 
Dif  Licbbaberphnt(>;;ru)>lii')i  untt-r  unseren  Lesern 
möchten  wir  daher  aul  lin«  anrogond«  Werli  heaoitders 
kittweiM». 

T'-rUnim-hf»  Aushunftuhurh  für  d(H  Jahr  1907. 
Notizen,  Tabellca,  itegoin,  Fornieln,  Uesetz«. 
V«ror<iBOiipr*'n,  Preise  und  Bezugsquellen  ant 
dem  Ocbit'ti^  dos  Hau-  und  Inpenieurwesens 
in  alpbabelischer  Auordnung  von  Hubert 
Joly.  Mit  121  in  des  Text  gedruclitcu 
Fi^'^uren.  Vierzehnter  Jahrgang.  Leipzig, 
K.  F.  Koflil.-r.    r,vh.  M  ^4. 

Getreu  ticiuuiit  <  ■  rumihai/«?.  durch  «•or^fältiffa 
Durchiiirbt  de«  Texte«  nini  müt,'lirliati-  liiTufk^icli- 
ti^ng  der  WQnHcbe  der  iienut^ttr  dü»  hm-heü  dieses 
dea  Bedilrfni88eD  der  l'raxi»  nach  joder  Richtuuf;  hin 
aunpMeen,  liat  der  Verfaaser  Mcb  tiei  der  vorlieKea* 
den  Anagelie  des  lieUebteD  Neobieldegewerkes  zahl- 
leiclie  Arliitel  teile  neu  u^mommeo,  teil«  vaUetibMÜg 
nmgeerbeitet  Einer  nllieren  Besprechung  and  be- 
sonderen EinpfehluHi;  bedarf  der  «Joly*  nicht  mehr; 
die  reiche  Fülle  wiiwenswerteu  Inhaltes  fährt  ihm 
ohnehin  immer  wieder  wUlige  Abnebawr  n. 

Han?:-^  V.  J  ii  i>  t  rn' r  .  Ti-ofrssor  an  der  Tech- 
ui»chc-n  ilochschule  in  Wien:  Lehrbuch  der 
ehtmitrhen  Terhnohgi«  der  Ettertftm.  II.  Band: 
l>i<'  cheniisclip:  Technolofrie  tl  r  im  i  liaiM><'ln  n 
Energie.  Leipzig  und  Wien  li)U6,  Frauz 
Dentieke.    5  tM. 

Nachdem  der  I.  Band*  dieUiuwuiulluiii:  chemischer 
Energie  in  WArme  dargeetellt  bat  (1.  Buch:  Breun- 
■toff«,  -i.  Buch :  Techaurah«  Peaerungen  und  Kiite- 
muebineu),  bringt  der  Torliegende  Band  die  Um- 
Wandlung  in  mecbaniacbe  Energie  und  iiehandelt 
Sprengatofle  vnd  Verbreannngemotoren,  letxtore  sehr 
Icurz  und  lediglich  vom  Standpankte  dee  Chemikers  ans. 

  /<.  (). 

yt  hliindK  Imjntirur  -  KaJi-tulrr  1f>07.  Für  Ma- 
jichiufU-  und  Hüttcu-Iugenieure  herausi^egcben 
von  Professor  Fr.  Frey  tag,  Lehrer  an  den 
ticlmiscbcn  Staatsieliran^italtcn  in  Hk mnitz. 
Mit  ziUilruicbeu  Abbildungen  und  einer  Ei.seu- 
bahnkarte.  Berlin,  Julius  Springer.  2  Teile: 
tTsier  Teil  in  Lud^r  mit  Klapiic.  zweiter  Teil 
guliet'tot,  '6  ^Mi ;  itrieftascbeuauHgab<j  4  ../i. 

In  der  dieemaligen  Auitgabe  des  «Feliland*  sind 

die  Kapitel  „Turbinen,  V  e  r  bre  n  iiu  n  ot  oren , 
E  ise  nh  üt  teil  w  ese  n  und  Ei  »eii  i  eße  re  i  "  neu 
bearbeitet,  autierdem  das  Kji|iit<'l  ,  It  r  c  n  n  - 1  n  f  l  e  ~ ,  in 
(lern  liiMbeKondcre  d'e festen  Iirtnin-<t.itV<'.  «in'  ÜnMinOleund 
|{ri'nii;;a»<?  einstehender  liohandi  Ii  wenii  ii,  ho«i.'  kurze 
Kapitel  über  ,l)»mpfturbineu"  und  „  Workzcug- 
m  n  Ml' h  i n  pn  *  zum  erstenmal  aul'irenommen.  Bei  den 
zu  , Dampf keeeei*  gehdrigen  Kapiteln  linden  die 
Crmndaltze  der  'Wünburger  nnd  Hamburger  Normen 
von  1905  BerQckflichtigung.  Di«  ,»Keneeibaa-Begeln" 
haben  ebenso  wie  die  unter  dae  Kapitel  „Bauwesen" 
gi'lhiriireri  Alisvhiiitti'  „Heizung  und  I.iirtiiii::  von 
Wohnriiunieri"  /eit;;t'inilläi'  A<-nderuniren  uriuhieu. 

*  Vergl.  .ätahl  und  i^aen-  Itfue  Nr.  4  8.  tU 
und  Nr.  10  S.  «86  bi«  «87. 


P.  Stählern  Ingenieur-  Kttkn-I>  r  für  Masrhinen- 
und  Ilüttenterhniker.  Jalüj:.unjr  1907.  Her- 
ausifeeeben  von  C.  F  ranzen,  Zivilingenieur, 
und  Profi  R^or  K.  MatlH'  c,  Ingenieur  und  Di- 
icktor  der  ivoiiigl.  MaschinenbauHchule  in  Gör- 
litz. Essen,  U.  D.  Baedeker.  2  Teile:  erster 
Teil  In  Lederdeckel,  «weiter  Teil  geheftet, 
zusammen  4  ^ä. 

Dem  Torliegeuden  48.  Jahrgange  von  Stfibleus 
ingenleor-Kaleuder  ist  dl«  EtseabMUikarte  wMier  bei- 
gegeben worden,  auf  deren  ItAekeeite  die  Personalien 

der  technisL'hrn  ViTfiin'  nti^,'<-dru('kf  sind.  Der  canzc 
Text  ist  in  i-lm  r  t^i  liHrfi'ii,  loiL'lit  li  r-lmron  Schrift  ticu 
g>'Mi't/t.  Audi  iht  ln-i  siniHt  uliVLTrtiuUTtiT  Aiishtattiiil;; 
ein  etwas  «chiiiHU^rH»  und  biüieres  Format  gewählt 
worden,  nm  den  Kalender  als  Taschenbuch  noch  hand- 
licher XU  (festalten.  i£in  Teil  der  Texttiguren  ist  er> 
neuert  und  der  Text  selbst  seilgemlt  geladert  and 
ergünsk  worden. 

Brrg-  und  HütUn- Kalender  für  daa  Jahr  1U07.  Mit 
einer  mehrfarbigen  Eiaenlmbnkarte  von  Mittelouropa, 
drei  UebentohtskSrteben,  einem  Sebreibtieeitkalender 

nnd  drei  1o»e  belg«fOgten  Betbeftvn.  Zweiundfnnf* 

2ipstirJrtbrf,'nii^-.  V.-M-n  1  007,  H,  D.  Hiu.i.ker.  Haupt- 
teil  lu  I.cdiT  ;;t.'l)..  lli-iia^,n'ii  k'i'li-.  /iiHiiiumen  3,50 

Dtulicher  iirrijii  rrks-  Ktilt  nilrr,  \.'vr»MMi\-  uiui  statisti- 
sches Jahrbuch  ftir  diu  ÜL'utHuhe  Berg-  und  ilQtton- 
Indnstrie  für  das  Jahr  19U7.  ft.  Jahrj^ang.  Hamm 
i.  W.  190«,  Th.  Otto  Weber.  In  Leinen  mit  Vor- 
lichluUklappe  ^eb.  2,00  .4. 

Kattndar  für  Betritibdatimf  und  prakHadten  Mo- 
«dk^nenteif.  190T.  XY.  Jahrgang.  Hnnd-  nnd 
Hilfsbuch  fDr  Besitzer  and  Leiter  moecbineller  An- 
lagen, Betriebsbeamte,  Techniker,  Monteure  und 
solche,  «ii«-  ('S  wcrilrii  Wullen.  Unter  Mitwirkung 
erfahrener  l!itiiiliKi<itiT  hfrausfjejreht'n  v«iii  Hugo 
Oaldncr,  Fulirikdircktnr.  Mit  übor  ri'jn  Test- 
hguren.  Leipzig,  H.  A.  i^udwi^  l^egener.  Erster 
Ti-il  in  Leinen  (bezw.  in  Leder  al»  Brieftasche)  geb., 
zweiter  Teil  ;reh.,  suiMimmen  3  #  (bczw.  5  Jl). 

Kaleiiiier  für  EitttHbohn-Tfchnik-er.  Bef^ründet  von 
£dm.  Heusinger  von  Waldegg.  2jen  bearbeitet  unter 
Hitwirknug  Ton  Paehgenossen  ton  A.  W.  Hejer, 
Regierungs-  uml  Ttnurnt  in  Allenetoin.  Vierund- 
drciBigster  Jahri,-aii>,-.  190T.  Xebet  einer  Beilage. 
Wiesbaden  1906,  .).  V .  I!<  ri:rnauu.  HaupttsU  in  Leder 
j{(  !>.,  Beilage  geb.,  /.unaimn^  n 

Kalfh/lir  fiir  Strafen-  utul  W as^irbdu-  iiifi  ("uUur- 
Inyenieure.  Begründet  Ton  A.  Hheinbard.  Neu 
bearbeitet  unter  Mitwillnag  von  FacbKenossen  von 
B.  Scheck,  Kegiemngs-  und  Bau  rat  in  Stettin. 
Viemaddr«iBigster  Jahrgang,  1907.  Nebst  drei  Beir 
iMrea.  Wi«sbad«n  I90C,  J.  F.  Bergnuma.  Hanpt- 
tefl  in  Trinen  geb.,  Beilagen  geh.,  zusammen  4  «4» 

Kraft.  ¥.\n  Hand-  und  Hilfsbuch  für  Kraftanlagen* 
Besitzer,  Fiilirikleiter,  Ingenieure,  rccliniker,  Werk- 
fuliri'r,  WrrkriloiHti'r.  .Muuteure,  Mnsr'hiiiin|.-u.  Heizer. 
lUuirliuitwt  und  herausgegeben  vua  ditr  Kt  daktiun 
der  /eitMchrift  „Kruft".  Xeunzehuti  r  Jiilirgaug, 
190i.  Mit  einer  EiHenbohnkarte  und  zahlreichen 
Holisehnitten  im  Text.  BerUa,  Verlag  ton  Robert 
Teeamer.   Geb.  2  ^. 

JtfawkttieMia«-  und  MetaUtrigiler-Kalender  für  1907. 
Berouagegeben  ton  Carl  Pataky  unter  Mitwirknag 
Tieler  Fachleute.  XXVU.  Jahrgan;;.  Reich  Uln- 
striert.  Kerlin  8.  42,  l'rinzenstralie  100,  Verlagton 
t'arl  l'ataky.    (ieb,  1,10  «  (einschl.  I'ort»!. 

1*  O  1 »  t  e  r  ■<  .fiih)/,ic  Ii  mid  h<I>  r  '  >' Kuh!'  n-  llnml'  ' 

und  -lndu«lrie  (bisher  Kalender  für  Kohleninier- 
esBenten).  .Siebenter  Jahrgang,  1907.  Leipzig, 
ü.  A.  Ludwig  Degener.  In  Leinen  geb.  4  Jt,  in 
Loder  geb.  8  «4. 
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C.  Jiegenhardt»  GegchäftskaUtuier  für  lien  Weitverkekr. 
HeraDflj^egcbon  von  Carl  liegenhardt.  1M7. 
Zw«iniiddr«ifiig*t«r  iaiatgang.  Berlin  SW^  C  Rogan- 
]i«rdt,  O.  m.  b.  H.  0«h.  8  Ul. 


Vertier  «Ind '  b«l  d«r  RedakHon  folfende  Wsrke 

i-iti^'i'^aMfji'ii,  <i<Ti'n  n(>R|irr'ryiiinL,'   vorliclmUcn  Mciht. 

K  ü  III  ttorii ,  Huriihard,  l'atoutaiiwalt,  dipl.  Id- 
j^onii-ur  für  MaMchinenhau  und  Eluktmtochiiik :  /W 
PtUent  vor  dtm  tatentamt  und  vor  tkn  Gerükte». 
Berlin  SW.  »1,  OttMUnentfAB«  2,  SelbttverUg  de* 

BSlaeh«,  Wilhelm:    Im  SlantMeHwatd.  Mit 

zahlreichen  Abbildunjfon  von  Kud.  Oeffiug^r.  Stutt^ 
Kart  1906,  Koitnios,  UuHuUschaft  dor  Naturfreunde 
4U«8cbfift8Btclle:    Fmiekhiob«  y«rl>g«b«iidlaa(r). 

1       gab.  2.4. 

Die  Dttmpfmaxchitten  uiitrr  lirtii(iti*Jii  lilii  lititcr  HerOck- 
»irhti^unj;  kompli  ttc)  |iain|i|'aiila^t.iti  «awic  luarkt- 
fAhijfor  MaN<'lnrii.'i>.  Fiir  i'raxia  und  .^chule  be- 
arbeitet voo  Ucrnu  Hauder,  ZmlingmMiir. 
Achte,  vermehrte  Auflage.  I.  Band:  BerMhaang 
and  Detnlb.  Mit  etwa  2100  Flynron,  296  Tabellen 
nnd  rahlretchen  Beispielen.  PniRburcr  1907,  Seihet- 
Verla:;  vnii  Horm.  Haoder.    (It  Ii.  12,50..*. 

iJas  StetniKitflruergcuriz  vom  A\.  .luli  1895  nebst 
AuBrühruD^shoHtimmunffen,  dem  Krli.srhaftshtpniT - , 
'WcchHolittempeUteiier-  und  Reich«8teiiipelKt>ii«>tz. 
KoiiiiiH'ntar  fQr  den  praktischen  Gebrauch.  HerauR» 
Itffffeben  von  H.  H  u  m  m  o  1 ,  Wirklichem  (leheimon 
Ober-  Finanxrnt  und  vortra^rondem  Rat  Im  Fitiaaz- 
rainiaterlam  und  F.  Specht,  lleichigerichtsrat. 
SchlnBliefaraog.  Berlin  1906,  J.  Gattantag,  Verlage« 
bnebbandlnng,  O.  m.  Ik  H. 


LetchatiowRky,  H.:  > ii'memvm-stiindlickf  ri-fle 
ßtllflthruHg  in  liir  hohrrr  Mathematik  und  drrtn 
AmotHflung.  Mit  34  Figuren  im  Text.  Wien 
1906,  Carl  Fromme     2,50  .4  (3  Kr.». 

Honnach,  Herthold,  Dr.^liw.:  EltMritAt  Bt- 
Umtktuntf.  (Rcpctitorien  der  Btaktrotecbaih.  Her- 
auMge^eben  von  A.  Köni|<'8«n<rtber.  YIII.  Hand.) 
.Mit  89  Abbildungen.  Hannover  1906,  Dr.  .Ma\ 
JAnecke.    5,60       geb.  6,20  ». 

Selbach,  Karl,  (loh.  Bergrat    Jl/nftri,  ,f'  ^  li.i,»!- 

lexikon     dm     Brrificrtf»».      A  l>ti'iliilli,'     I.  L#i|tzi(f 

1906,  (?arl  Scboltce  (W.  Juaghaati).  3  (Dan 
>Verk  Koll  in  etwa  acht  Abteilungen  ervcbelnen; 
einzelne  Abteilangen  werden  nleht  abgegeben.) 

^meturat  BHgimtariHg.  Bock  One:  rnWet,  br  Ed- 
ward Oodfrej,  Stractnral-Bngineer  for  Robert 
W.  Hunt  &  Co.  PIttabnrg,  Pa.,  RelbstTcrlag  de« 
VrrfiiHHiT-i,     In  I.i'der  geb.  2,50  $. 

H'  i'-h.'i.ii>  in;tihifM>  iz  i  HörfleniitcnerifeRetx)  vom  3.  Juni 
l'.HMi  mit  den  .\ u-iführunErslichtiiii niiinL;i'ii  unter  Ijf- 
Hondercr  Horü(:k6icbti<i;un)<  der  Knt»rhoiiiiiiii.,'i'ii  der 
VcrwaltungiihehiJrden  und  dos  Keirtiit^'iTiclii«  Mit 
einem  Anhang:  Dan  (>ei«etx,  betreifend  die  Wetten 
belSffentlleb  veranstalteten  (Terderennen  (TutaÜHator- 
geaets)  vom  4.  Jnll  1906  nebet  AnefOhrangabeetin« 
mnngen.  Kennte,  nmgoarbeitete  nnd  Termehrte  Anf- 
luge, von  RegiorungitrAt  I'.  Loeek,  Justitiar  an  der 
Frovin»ial-8teuer- Direktion  in  Berlin.  Berlin  1906, 
J.  Quttentag,  Verlagnbuchbanilliun:,  (i.  m.  h.  H. 
(Nr.  IH  dor  Gutteotagschen  Bainmlung  deutseber 
Reichs^esetM.    Text- Anagabe  mit  Anmarknngen.t 

Kataloge: 

Chlengo  Paenmntfo  Tool  Companv*:  FrauMi» 
Air  C«mfrtt$or», 


Industrielle 

IM«  I«age  des  Kohel8«ng«.9chäft«s. 
Mit  der  nenerlieh  eingetretenen  erhnblichen  Auf- 
wlrtabewegnng  der  Preis<>  auf  dem  englischen  Roh- 
eisen markte  bat  eich  die  Nachfrage  nach  deutMcbom 
Roheinen  fOr  daa  ante  Semester  I9Q7  noch  gesteigert. 
Di'-  Knapjilif'it  an  RoheiHen  für  prompte  Lieferung 
hüll  iiiiM'riiiiii(lert  an.  Die  VerkAufe  an  Puddol-  und 
8tnhlc>ib*'ii  hiitd  nunmehr  auch  für  da>  iweite  Quartal 
19U7  fuHt  volUtAndig  ab^^esi-bloHtten. 

Risvnzöllo  nnd  Lag«)  de»  Klaenmnrfcte« 

Im  Oesterreich. 

Vor  finijrer  Zciit  hatt<>n,  wie  dio  „Oesterreiehineh- 
Uogariix'be  .Montan-  und  .MetallinduHtrie- /.eitun^" 
beriobtelo,  *  otehrore  ö«t«rreichi8che  .\bgeordnete  in 
einer  sowohl  dem  Handela-  n'w  dem  FinaniminUtor 
Obomicblon  Interpellation  «kh  Uber  die  hohen  l'relae 
nnd  langen  LieferfristPh  der  elnbeimfacben  Rieenwork« 
be«rb»iTt  und  in  Verliiiiiliiiij;  «lamit  i'iui'  F.ririHltif;nn;j 
der  KiNrri/.iillf  VfrUiifft.  Darniifbiii  hat,  dernelben 
tiiK'll«'**  ziifdli:'',  ili-T  \  er<-in  ilor  Montan-,  Einsii-  und 
MaHehini'n-iiiiliiMtri'-IIni  iu  1  »«•.•^tfrrcioh  drio  MiniMtcr- 
|irit.siilenlfii  uiiil  dfiri  Fiiiut>/iiiiiiit«(t'r  ciiiii  < ti'^i'iiKrbrirt 
«ntcrbri'itt't,  <li(>  «n'h  tu  «Itir  »Twiilintt'ii  i-twa 
fol'^rriilfriiiiilliMi  HiilitTt:  ZuuAehHl  wird  di-r  l'ordcning, 
die  Fisenzrdle  bcrabzusetxen,  mit  d««m  Kinwande  bc- 
g«<gn4>t,  daß  in  drn  acnen  Zollvertrlgen  die  Zftllo 
für  die  KiHonhalhfahrikale  entweder  nnverAndert 
gebli<>bi'n  oder  erinAßigl  worden  neicn,  wilhrend  man 
<ln'  V.xW''  iliT  Li"-''!!  viTurln'iti'iidc'M  ItdiiiHtrii'H  wcnotit- 
li<  Ii  i  ili.ilit  lialie.  Al<  vnlli:;  liMrii'bli<^  winl  die  Diir- 
Ht'  Um::,'  Ix  /'  i!  Iirn  l,  djili  dii'  üiKfiivscrkr  i-H  iiiitiTlaKsoii 
hütltii,  ilin    l,i  i-iiiiiL'-f«li(Kkeit  zu  «leifjern,  vielinuhr 

•  imm  Nr,  \H. 

jy«»  Xr.  ^H. 


Rundschau. 

Ii>d%lich  die  Preiso  hi'r.iiiIVft/.ten  und  die  AuHfAhrung 
diT  liluTnommenen  Auftr»ge  auf  viele  Monate  hinnu»- 
iir'lil.»(i|iten.  Die  Lieforfriiiten  der  heimischen  Kinen- 
werke  seien  derzeit  nicht  lAnger  als  4  bis  6  Wochen, 
wAhrend  in  Dettticbland  angesichts  der  Houhkonjuiikttir 
7  bis  8  Monate  nn  der  Tagesordnung  seien.  Die  Werke 
bitten  nichts  Terabsknmt,  um  Ihre  Bhirlehtungen  so 
erweitern;  doch  könne  man  die  LeietnngsfAbigkelt 
nicht  Aber  Nacht  der  jeweiligen  Naehfrage  entsprechend 
erhöhen.  Daran  hiniäi  rt»  dir  Mangel  an  Kuk'.  da 
let/ternr  im  Inlsnde  nii'bt  liinreieliend  vorliaiitluii  und 
in  nennenswerten  Meni^en  iiliiTliaii|it  nirlit  /u  haben 
sei,  sodatt  selbet  Amerika,  England  und  DeutNchland 
ihre  Eisenoraeugniq^dera  angenblickliehen  Itedarfe  nicht 
mehr  anzupassen  vermSchlen,  und  vielfach  an  die  öKter- 
retchiseben  Werke  das  Verlangen  gestellt  werde, 
Eieoa  naeb  DeNttohhuid  m  den  vollen  (nlandspreisen 
zu  liefern.  Die  Eingabe  weist  femer  auf  den  fühlbaren 
Arbeitormanfjel  hin,  zu  dem  die  fortwAhrendc  .Vu«- 
wnnderuüi;.  insbenondere  au*  tializien,  beitrav;«'- 
Dio  FriMHcrhöbutii^rn  im  Inlniule  bi<  Iti  n  duiehaus  nicht 
Schritt  mit  denen  im  AuKland.  Di-uu  wilhrend  en^:- 
lt!»cheH  (JiellereirobeiHen  vom  Juli  1905  bis  tlktober 
iViu;  von  >■')  hI)  3  d  auf  5^  üb  B  d,  aiHo  um  nahezu 
:M"i<,  in  l>eiit:*<bUnd  FlutSri^en  ncit  Jahresfriitt  vuii 
IO,HU  .M  auf  14,25  V«  und  ächweiBoisen  yon  12,80  Jt 
auf  10,90  •<  für  100  kg  gestiegen  «ei,  habe  sieb 
wXhrend  der  gleichen  Zeit  in  Oesterreich  der  Preis 
de«  lliiiidelseirt.  n-t  nur  um  i  Kr.  für  100  kg  erhltht. 
Die  der/.eitivfen    l'reiK(>   d<>>'   llnnd>  Ni  in  Wien 

Idivlien  mit  i  1  ..'iit  Kr.,  bei  Fhil5eii*cii  nm  l."iO  Kr.  und 
lei  Sihw  iitieisen  um  7,00  Kr.  fflr  I'»'il.jr.  '::eii 
jenigen  Preise  ruriirk.  die  »ich  Hill  tirnnd  der 
genannten  Nutieriitii;en  deutseben  KiHen«  bei  voller 
Ausnutzung  des  Zollschntzes  ergeben  wArdeo.  Zum 
SrhluU  wird  in  der  l>enksrbrirt  dem  Eratannen  Auedrack 
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i;f|;i'heu,  dali  ifemdü  in  (>i>r<ti'rri'ii'h,  obwohl  (l«S«lhHt 
die  Verhftltninii««  au^enblicklu ii  ^Unstiger  B^ien  nU 
im  Aiislisnde,  «olrhe  Beschwerden  orbObon  wiini'-a, 
wäbr<-nd  nicbti)  darQber  Ti'rlaute,  d»B  in  den  Paria- 
m«-nten  Detitachlanda,  En^landii  und  Ainerikait  ein 
Abgeordneter  vereuoht  Iwbe,  dnreb  eine  Interpellation 
den  ttnnbwendlNHrwi  Onnit  der  VlrteobaftieivebBleee 
n  Indem. 

ActienfeseilHchaft  Oberbilker  Stablwerk,  ronuals 

r.  Pocnstrpn,  HIpsbers  *  Pfc,  nflH«f>ldorf-Obfrbilk. 

U*)T  tiericbt  des  \  urittaitdeH  ul>i»r  da«  CtVMchAftn- 
jnbr  l!>Or>  06  führt  auK,  daB  diekes  reichliche  Be- 
•cbäftiifun^  für  alle  Werkaabteilunjfcn,  weHentlirb 
höhere  Freite  für  KobstolTo  und  Brennmaterialien 
und  hiUiere  LBbne  lirAcbts,  Al>er  nnr  ein«  gering 
Attfbeeeernng  der  Verknufeprelae.  Wenn  trotsdem 
nach  inehr«ri>n  Verlaatjnbr«n  ein  einigerni«6«n  be- 
friediffender  AliHchlnB  erfl«lt  werden  konnte,  eo  int 
das   haiiptsMchlic-h   ilunli  v<>1l>.'  Ati^niitzung  der 

ircHaniten,  bedeiitttdil  irweiicrtuii  und  vii«rbfln»orten 
\V ,  rk^i  iririrlitiintri  ii  <■  riiirij^licht  worden.  Im  i^an/cn 
»iiid  für  NeuanU^HU  .ilo.-ilH.&l  .4  Terauii(;abt  w<»rden, 
anil  die  LfiKtuu^Mfübi^keit  hat  nich  damit  bedeutend 
erhöbt.  Der  Versand  an  Srhrniedestflcken  und  Einen- 
bahnmeterial  Btieg  von  titiOtl  t  im  Tori^n  auf 
9658  t  im  letsten  Oeechlftejnhre,  der  Oeenmt- 
umeebUg  hob  eieb  um  mebr  ah  I  Million  Mark. 
Von  gröberen  BetrieltHMtürunK^n  blieb  daa  Werk 
verHchont,  doch  hatte  e«  xeitweili«-  empfindlich 
unter  Kohlenmani;''!  zu  li-iJi-n.  kh  (IrIS  cm  /n 
:;ri'itieren  Bezügen  ausitintlieelier  Kuhlen  geJcwuH^eii 
war.  I>er  Betriob«aborHchuB  stellt  sich  auf  60V  5tt6,ÜS 
(i.  V.  4-'<ü  3T4,'J9)  Jl,  wovon  für  (teHchäftsunkoHton 
l4.'>TTü,6t     (123  653,80)  für    /innen     43  905.95 

4«7frOa^9)  Ji,  rar  Abeobrelbangen  212  069.08 
(lCOtOI,St)A  ftr  Znweianug  auf  Detkredwe-Konto 
25  000  (SOOOO)  oad  für  die  Racklage  80000 ul 
absneetien  sind,  so  d«8  ein  Rein^winn  von  1 52  855,44 
r5«  ^M-'S.**«?!  .  #  vi  riilrilit.  HiiTvon  werden  6  «.o  l>i»i- 
dende  auf  die  \  ur/ti;^'haktit'ii  TiOOlH)  .4  adAt^enchfittet, 
die  übrigen  92H5ä,44  *  wcrilrii  nnl  ih  in-  lircliimii;,' 
vorgetragen.  —  Die  «uberürdeiulithi  i ii  Ticnilversamm- 
liing  Tom  20.  Juni  1905  bntte  be8clil<>SM-ii .  750  000^ 
durch  Zuzahlung  Ton  je  750  auf  1000  Aktien,  die 
dadurch  beTorrechtigt  worden  aollten,  aufsnbril^en. 
Dieee  Mnfireeel  int  dnrchgefabrt.  Die  eingef  aageMD 
760  ODO  ^  uml  mit  126  74S,A7jI  mr  TUgnn«  der 
Unterbilans  nna  dem  V«rJ«bre  benntst  und  mit 
»t23S5T,43  .M  zn  anfterordentllcben  Absebreibangen 
Hilf  ilif  A iiliijjfwerir  virwinilft  wurden.  Das  Grund- 
kaiiital  liiT  Ucttcllsthttti  luHti'ht  nunmehr  aus  2000 
."»tanimuk t liii  iiiui  1(K)0  VDr/ut'^Hktien;  letztere  er- 
halten mm  dem  für  die  Akttoiitire  Terfügbaren  Kein- 
gt^winn  zunächst  eine  Vorzugsdividende  bis  zu  C  0;'(i, 
wiUirend  der  Iteetgewinn  auf  alle  AktiengleiclimftBig 
▼erteilt  wird. 

BlmMmfer  Sln«ili1lttengMeIl«thnft 
n  niiMldorf. 

Nil'  h  Rcrii  litr  tii'b   \  ijrxtiiri(lö8  entwickelte 

Hich  dati  am  30.  Se|iteniber  aligtilaufeue  (lettchfiftitjahr 
unter  dem  KinflunHe  der  guten  Lage  den  KiiiengewerbeH 
nicht  ungünstig,  obwohl  da»  Werk  mancherlei 
?»«b»  ierigkeiten  durch  Mangel  an  Kohlen  und  Ar- 
b«itekrif(en,  inibeaondere  aber  durch  eine  Turüber» 
gebende  Mtmng  an  der  Walienxngmaeeliine,  m  Iber- 
winden hattk  DiaErsengnng  belief  «ich  auf  20542  t 
gegen  19929  t  Im  Jabre  sovor.  Der  Reingewinn 
>-in8chlieÜlich  den  (lewinnreotes  von  d.'>l,40  .4  au« 
r.KU  U5  beläuft  tich  bei  50  064.(59  .«  Abschreibungen 
ai.il  r.i  I  ;i  *.  \"nii  (licMeiii  Ürtrai;'-  ■joIIimi 
I0'j:j>*,70  V«   der  Kücklage  abcrwiut«ou,  25  510,69  ^ 


al«  Tanti'tn.n  virirntL-i,  150000.«  (lOOx,)  aU  Divi- 
deode  auageschttttet  und  33  276,80  w«  «uf  neue  Koch- 
Bung  totgetraf  nn  weideji. 

IMad.  Infp,  Akttengesellseluift  n  BtM» 
a.  (1.  Bohr. 

Dem  Bericbte  des  Direktoriums  Ober  das  am 
Wi  /nnl  190«  «bgeUwren»  diitta  Oeeehifiajabr  dar 
AkttengeaeUaebaft  entnehmen  wir  folgende«; 

Der  Bestand  an  Immobilien  betrug  um  rto.  Juni 
1906  176  941  301,0.1  iJ',  die  Abschreibiui^jeii  an  den 
Immobilien  sind  mit  I  4  :iiirt  ..iit ,  («iiii,-('«t(-llt,  so  daß 
sich  die  Immobilion  für  die  Bilanz  nut  1  i>J  i>  <7  719,70  c4( 
berechnen;  die  W'erksgoräte  utui  1  riiiiMportmittel  sind 
mit  K  15H032,73,.«  bewertet,  da.i  Inventar  an  Vorrfiten, 
halb  und  ganz  fertigen  Waren  mit  1 1 5  605  2.'i5,62  ,^4f . 
Die  Patente  und  Liaenien  aind  mit  1  996  738  Jt  vor* 
getragen;  Kaeaa,  Waeheel  nnd  Bnakguthaban  ba- 
tragen sneamman  12050276,80  M.  Yan  dar  fiamma 
der  Wertpapier«  und  Retetligung«>n  mit  zoiammen 
•U  .'.ni  ■2:!'^,7.'>  .H  entfallen  auf  fi  rttvor/iiislii  hi'  Wert- 

Eapieri'  4  J  S'.>4  ;>i(2,82  i^.  auf  atuiorc  NS  crtpapii  rn  nnd 
laleiliirun::.>n  18  674  7'»:.. L»:t 

Hierzu  wird  bemerkt,  dati  die  tiei  der  Finna  be- 
Hlehenden  I'ensionskaasen  für  Beamte  und  Arbeiter 
in  gesonderter  Verwaltung  ateben;  da«  in  mündel- 
sicheren Werten  angelegte  Vermögen  dieser  KaH-icu 
im  2ienabetrage  rm  27 1M4S0  araeliaint  daber  nicht 
im  JahreBabaäiln«M  der  Firma.  Die  eoneägen  Dabi- 
toren belaufen  sich  auf  41  835  354,32  .M;  darunter  be- 
linden sich  (Guthaben  für  Lieferungen  mit  25  566  1 44,43 
unii  A iiNi'hlH;:H/cnhitiii^''i'ii  ait  itHuuntamabiBer«  Iiiafe- 

ranli'ii  iiHw.  mit  U  07 1  2o.S,4a 

Vim  ilen  beiden  Anleihen  stolit  die  iU'h  Jahr.'w  1893 
(24  Mili.  Markj  noch  mit  17  582  000,^,  die  von  li^Ol 
(20  Mill.  Mark)  noch  mit  19  289  750  .iT  aus.  Ausgeloat 
wurden  im  abgelaufenen  QeichAftajahre  die  vertrMM- 
miBIgen  Betrif  e,  und  ««rar  van  dar  Utaren  Aolatne 
695000  Jt,  von  dar  laltten  401 000  «#,  mianmen  aiio 
1099  000  uf.  Die  Delkredere-  nnd  Öarantiefonde,  dar- 
unterdorallgon><  ini'  T>olkredorefondB,  <Ii.  Hüi  k-(ollungcn 
für  OarautieviTbiiuilirlikeiten,  ßergscUtideii  u.durgl.  be- 
traj:en  8  900  1.30,88  .4'.  Die  Kapitaldepositen  von  Ar- 
beitern und  Beamten  i»elaufen  sich  auf  26  526467,35./^ 
und  werden  mit  5  "«verzinst.  Auf  abgeschlossene  Liefe- 
rungsgeschAfte  wurden  102  463050,81  angezahlt. 
Die  aonatigen  Kreditoren  bairagen  43  476692,33  UV; 
darunter  «ind  die  FordemuaB  von  Lieferanten  mit 
8209217,10 UK«  die  Fnnda  TOr  Untentlltsnngn-  nnd 
Ibnllebe  Zwecke  mit  8  481  328,83  Jf,  LSbne,  Fraebten, 
ZAlle,  Anleibeclnsen  und  andere  am  Jahreeachlufi  noch 
nicht  fallige  Verbin  il^  hkeiten  mit  Ift  128 627,99 
pnthfilfen,  Sämtru'h''  \Vi  rke  der  Firma  erzielton  einen 
1!  I  r;  '  -ilberschuB  vim  3i i  i!T9  127,76  „IT,  im  /.iiim-ii 
w  urden  357  019,72  mehr  eingenommen  als  auf- 
gewendet und  an  verschiedenen  Kinnahmen  konnten 

2  346  770,66  UV  gebucht  werden,  so  daB  sieh  ein  Hob- 
gwwlDD  von  sueammen  32982  918,14  v4f  ergibt.  Da- 
gegen batrugan  die  Anagaben  fOr  Steuam  (damntar 
die   Hilfte   des   Aktienatempols  mit   1 900000  UV) 

3  699  832,79  UK,  für  die  gOMetzliche  Arbciterversiche- 
rung  3  12«  728,08  U»  und  für  Wohlfahrtszwecke  aller 
Art  5  418262,17  i^.  Mithin  Mr\U  der  l{.'iii->  winn 
des  (JcschäftsjahreB  1905;0«  auf  20  (.=18  Oyü,lu.«  r 
unter ZurcchnuugdesOowinnvortrages  von  187 638. TT  ,  If 
aus  1904/05  auf  20  92.%  733,87  .H.  Die  am  8.  Dezember 
d>  J.  abgehaltene  Oeneralversiimmlung  beHchb>6,  hier- 
von 103694ÖUV  c5o/o)  der  geeetxlicben  Kttoklage  M 
tberwelnen,  ferner  9  500 000  »#  der  Soadenüeklage 
snnnwenden  nnd  eine  Dividende  von  14000000  «dl 
(10  o/o)  ausinachOtten.  Sie  genehmigte  ferner  die 
S'orschlilge  d4>8  Direktoriums  und  A u iVn  litTHt'  •<,  für 
di<'  bereits  begunneiu»  ErweiterunL''  diT  ^^'l•rk-:^ulJl_'^■ll 
mid  dii'  1  -  rw  i'rlmii;,'  ilcr  1  ür^tlii  Ii  Si 1 1  ni m- H riiinilVl sine  Iii  ii 
Eisensteiugruben  da»  Aktienkapital  um  20  000  OOO  M 
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26.  Jahr«.  Nr.  24. 


Uli  erhöhen.  1>ieur  £«tnf|^  wird  TOB  derFamilie  Krapp 
abernnminen  w«rdMi,  ood  t««r  MikB  60W000 -^r  ao- 
foii,  die  v«itoreii  -ISOOOOOOUir  am  91.  OMsntbcrd.  J. 
•ingeuhlt  werden. 

Mi»  Dank  crwühiit  das  Direktorium  in  acinoin 
Bprichte  noch  die  hochherzig'en  Btiftiiniron  und  Zu- 
wcMiliJTi^'fii  von  ninil  :i  Ol lO i  nn i , .ilif  hum  AnlaB  der 
VermHliliiii^'  m>ii  Fniul^iii  l}»?rtlia  Krupp  mit  Herrn 
OustBv  \oi)  Udlili  ri  und  llalbach  unterm  15.  Oktober 
d.  J.  ron  Frau  V.  A.  Kmpp  und  dem  jungen  Fmut« 
ngaoston  der  AVerkHangehSfigam  mid  weiterer  Krelee 
femitolit  worden  sind. 

Äwrgn-Marlen-RerewprV'^   nrd  Hiltt«n-y{»relay 
Aktien-GesellHchiirt  au  Osnabrllok. 

Der  Bcrieht  dee  Yorttaode*  Ober  de«  letzte  Ge> 

schftrtsjahr  (-rwAhnt   tunächst,   daß   der  Reinfrowinn 
de«  vorbcrKehenden  Jahres  in  Höhe  von  744  247.81  .i* 
nicht    in  ilor  nril'«n[;lich  vorf»OH(liliii.'i'ii>.n  \Vi>ih»-  liut 
v('rti>ilt  «erden  ktiuuen,  oonderii  l>ii»  auf  <H14,lCi 
i     iltT  goBotzliphen  Rüokla^re  zu^^eHoMwen  itind,  zur 
BilduniE;  eines  beHonderen  K«tK>rvefond(«  gedient  hat, 
durch   den   die    infolge   fSchiagwettor-Explosiou  am 
6.  Dezember  1905  euf  der  ZMtie  Werne  entetondenen 
Soiiiden  ausgeglioken  werden  eollten.   Änf  dieeen 
Beeerveioilde  wnrAea  Ue  zom  SchluHiie  den  Derichts- 
Jahree  44bMS,0(V     Terreehnot.    Auberdein  erfordert« 
die  Zeche  Werne  eini>  I?«  trii'lis/ii!iii3e  von  97594,46  .4r, 
wfihrond   dio   Atitciluni^cn    l'ifsberjf,  iieor^sinarien- 
hOtte  iHul  I  )),ii,il)riir  k    liei    i-inifm  Betrioli^iitiiTHchuase 
von  3ä6u:tl.'l,.t:)    li.  V.  2 »4ö 923,44) -4   nach  Abzug 
der  allgeim  iii.  ii  Unkosten  (6Ü2  747,5ti  .*>,  llypotheken- 
zin^en  (320  UOO  Ji)y   Aufwendungeu  für  lustandltal- 
tung  der  Werke  (32 1  6.S8.85  ««>  nnd  ANcbreibnngea 
(869  360,19.4)  einen  Brlfie  tob  1162668,85  Jl  er» 
rislten;  der  Reingewinn  des  gnnsen  Üntemebment 
fOr  l90.V0e   beläuft  sich   somit   auf  1064  973,89 
Der  lietrag  soll  wiederum  zuriickireiitellt  werden,  um 
die  weiteren  Vorlunti',  lüf  ilrr  (ifsfllm  haft  durch  den 
Unfall  auf  Zeche  Wertit!  i'rwai.'h<»t;a  bind,  zu  begleichen. 
—  Bei  der  Abteilung  Werne  beliuf  sit-h  die  Kohlen- 
förderiinir  auf  12.'nn9  <Hj2<>f)5)  t,  die  Erzeugung  der 
Ringof.'ii/ir^'.  l.  L  n«if  sTl'.iiHK)  (5860000)  Steine  und 
die  Arbeiterr-ahl  auf  durchHchiiittliob  1096  Mann.  In 
den  Stelnbrilcbon  der  Abteilung  Flaaberg,  dieine- 
geasmt  1049  Arbeiter  beeebifligte,  wurden  435  I8l 
(885054)  t  b«arb«lteter  und  unbearbeiteter  Steine  ge- 
wonnen,   in    i!ir    Zementwarenfabrik    für    215  358 
(95712).«  l'ii[<i  ikfitf'abgeHct7.t.  Die  Abteilung  U eorgs- 
ni  a  r  i  e  n  h  ii  1 1  r    ITiril<T!(>   aiiH   don    i-i;,'fi>L-n  Gruben 
281576  (188a4J)  t  Kr/..'  iiiul  sfctlte  1 2*> 000  (99  475)  t 
Kok«  sowie  112080  (93«1im  t  i;.iheiH.«n  her.   Die  Kitien- 
gielierei  enceugte  II  17C  (9356)  t  CiuUwaruD,  von  denen 
9016  t  an  fremde  und  1567  t  an  die  eigenen  Itelriebe 
geliefert  Warden.    An  Seblackenfsbrilcatem  wurden 
1271   (429)  t  Zement,   8648  (8798)  t  MSrtel  nnd 
1599S  100  (10966800)  Scblaciteneteine  produziert.  Die 
Arbeitenalü  in  den  Betrieben  der  Abteilung  betrug 
2548.    Dan  Anwarb  '  «1  il.  r  I  r/für  li  riint:  «  urde  durch 
die    verotiirkteti    Xnr-prüebe    der»  iliM-bofcnbotriebes 
herriM  :,'rniri  II  ;  ili.  Hi    wieiteriim  waren  auf  den  gegen 
Ivnde  de«  voii^ren  (_iefiehaft«jahren  eintretenden  »er« 
mehrten  itcilarf   an  RobiMNen,   der  unvermindert  an- 
hielt, /urllrkzu führen,   »u  daß  vier  Ocfen  daa  gaase 
Jahr  Limliin-L  im  I  euer  standen.   Dadurch,  da0  die 
erMle  Maecbino  der  UaeiiraftMntrale  fertiggwtellt  und 
in  Betrieb  genetxt,  enwie  einen  der  beiden  nJten  KokH- 
ofemtyHteme,  die  auH  5")  O«  feii  bestehende  BiiUerie  A, 
ta  einer  AiilHire    mit  (ii'wiuniiiig  der  NelieMpnidukf e 
iiiii-.  l.i>i(t  wiinl.'.    wiir        -i  Ii  H'6lieh    M.ii,'<ir  möglich, 
ant  U  ilen  lüulteu  t  »i.  u  mx  h  auzubianen.      in  den  bei 
glvicbzflitiK^Mn  Gange  eftmtlieher  Hoci|Vfeo  nicht  mehr 


•  Vergt,  ,Mteb)  nnd  Eiiwn«  1905  Nr.  28  8.  1887. 


Torhaadenen  Oebllee  -  ROckbalt  wiederbersneteDea, 
mnSte  «ine  Tiert«  Dampfgebllsemaeehine  beadiaA 
werden;  dieielbe  wird  bis  zum  I.  Janaar  1907  be- 
triebiiffthig.  Die  schon  vor  Jahren  in  Angriff  ee- 
nnmmenen  Bauten  für  die  neue  M«rtinbiit(e  uiiil  die 
neuen  Walzwerke  macliteu  gute  Fortn«  briiie  und  »oilen 
t:et;eii  ILiule  Juni  ii.Hidihten  Jahres  fertiirt'estellt  sein. 
Bei  der  Abteilung  t  >  s  n  a  Ii  r  (1  c  k  waren  die  Walzwerke 
anfAnglirh  wegen  iin/ureii  heiider  Aufträge  Ton  selten 
dee  Stahlwerks- Verbandes  nicht  toU  beeohiftigt;  fOr 
des  größten  Teil  dee  Beriebtszeitranmee  indessen 
waren,  lAgeaehen  von  empKndlieham  Arbeiterin  an  gel. 
alle  Betriebe  in  gutem  Uange.  Besondere  befriedigend 
gestaltete  sieh  iüh  l'Hlirikiitien  iler  Straßenbahn- 
Oberbau  -  Spe/ialitiiti-n  dos  Werke*.  Im  einzelnen 
wurden  vuti  der  t'eiiaunten  Abteilung  bei  einer  Ar- 
beiterznhi  von  ITt.l  M«nn  erzeugt:  92  520  (78  413)  t 
lUllifftbrikate  (  RühstAhl  ijhw.).  68  134  (59  229)  t  Fertig- 
fabrikat«» ((Schienen,  Srhwellcn  und  dergl.),  6389 
(6544)  t  (luUwaren  und  631 1  i(4166)t  feuerfeste  Steine. 
Da«  firgehnis  des  Stahiwerltes  litt,  «boBso  wie  das 
der  Abteilang  Oeorgsmartenbatte,  nater  dem  Um- 
etaDd«f  dal  infolge  des  AuHfalles  der  Kohlenzufuhr 
Ton  Zeche  "Werne  der  ganze  Bedarf  an  Brennstoffen 
seit  Dezember  1905  zn  höbcn'n  I'rei«i>n  und  in  teil- 
weiwe  wenig  geeigneten  Sorten  vom  Knhleoüjndikate 
liezo^'<  i;  weriien  niulite.  --  hie  nn  frermie  Abnehmer 
al>güii«tz(en  Er^euguiiihe  »Iler  vier  Abteilungen  hatten 
einen  Wert  von  I845:(:i4l  li,  V.  15586  169)  .4.  Da- 
neben betrug  die  Summe  der  Liefernngea  der  einzelaea 
Abteilungen  untereinander  5305626  (4678422)  UL 
Auf  den  Tersohiedenen  Werken  dea  Tereine«  worden 
insgesamt  6454  Arbeiter  mit  alser  Lohnoinnahma  Tan 
6978449.«  boaeUUtigt 

Gttteharnnagahfltte,  Aktl«ii>T«nla  flr  Bargbaa 

aud  HUttenbetriob  xa  Oberhan.ten  2  (Bheinland). 

Dem  in  der  Ifaupireritammlung  vom  30.  November 
vorgelegten  Heriehte  de«  Vorstandes  ist  zu  entnehmen, 
daß  da»  tiescb&ftsjabr  1905/06  für  den  Verein  ein 
wesentlich  beseerea  Ergabnia  anfknweleen  hatte,  als 
der  Torhergegaagane  Reebniingaabaohaitt.  Die  Nach- 
frage naeb  den  Erzengnieaen  des  ITntemebinons  war 
bei  steigenden  l'reiNen  stark,  daß  hrnntliehe  Be- 
trieb« gut  beschäftiLTt  w.'rden  konnten  :  ein/eine  rnufiten 
sogar  bis*  im  die  tiren/'-u  üin  -  I  ■  :Htiuii:Hfiiliii,'ki'it 
angespannt  werden.  Dio  Mclirerzeu^uug  betrug  an 
Kohlen  34,27  «o,  «"  Eisenerzen  4,62  ©b,  an  Dolomit 
24,75  «o.  an  Roheisen  ll,92o,o,  »n  WalzwerksproduJcten 
17,GI%  und  an  Fabrikaten  der  Abteilung  Sterkrade 
22,42  dagegen  ging  die  Kaikatoinf»«inanag  am 
7,84*/»  sorflek.  Im  Stahlwerka^Verbande  errefohte 
die  OntehoffnungshOtte  einen  derartigen  Anteil  an  lUn 
Lieferungen  über  die  Beteiligungsziffor  hinaus,  daU 
d.  i  Verein  nach  dieser  Richtung  hin  unter  den  Yer- 
bundswerkcn  die  erste  Stelle  einnahm.  L  m  dio  Hütten- 
werke und  insbesondore  dio  Hochofenanlage  leistungs- 
fiihiger  zu  gentalten,  beschloß  die  außerordentliche 
Hauptversammlung  vom  24.  September  1906,  das 
Aktienkapital  zwecks  Auabaaes  der  Werke  am 
20000000  s4t  sn  erhöhen.  Aach  soll  durch  den  wei- 
tetaa  Ba«  Ten  WiMuilltnnerm  die  Erhaltung  eines  guten 
Arbeiterstammaa  nnd  die  Horanziehung  noch  fehlender 
Arbeitskräfte  gefünli  rt  worden.  —  Aus  den  Mit- 
teilungen des  BeritlitL'h  über  die  einzelnen  Betriebe 
geben  wir  N'ncbMtcbenile!«  wieder  :  Die  S  t  e  i  ii  k  o  hio  n - 
forderiiiit'  fiimtlieber.Sehilchte  der  Zecht  Oberhaonen- 
(Mterfeld  belief  «ieli  auf  25"iH896  (i.  V.  1  857332)  t, 
dio  der  Z.ebp  Ludwig  auf  194  01)3  (189  231)  t,  im 
ganzen  al.-.,,  auf  2  747  989  (8046  503)  t.  Der  Eieen- 
stoinbergban  lieferte  aui  dem  eigenen  und  dem 
geraeinscbaftlichett  (Ürobenbesitze  345492,5  (941827)  t 
Minette  and  31  .'.04  (1H534)  t  Uaseneisenstein  oder 
zusammen  3769^0,5  (360  361)  t  Eiseucrze.  Der  Betrieb 
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der  K*lkat(-in-  und  T)  <>  I  n  m  i  t  b  r  Q  c  he  erirab 
9SS«0  <  106  905»  t  K*lk«t«ii)  und  18  950  (15190)  t 
Dolomit.  Auf  der  1.  i  "  <' n  h  fl  1 1  e  O  b  e  r  Ii  «  ii  h  <■  ii ,  liii- 
in«Ke)iiiint  2251  Arl"Mt<r  und  B«>«mt<'  lMfirhilfti;,'tiJ, 
atandon  %'i>ii  ilt-n  vorliamlctini  m  iin  Hoi  luUcii  ilun  h- 
««■bnittlich  »cht  im  l-Vuer.  <.>fcn  J»r.  Z  wurdt*  am 
2.  Mai  I9U6  an}(«blANt>ii,  daf^ef^en  am  Mplben  Tage 
Ofen  Nr.  7,  der  mU  1.  Notember  1900  betrieben  worden 
wnr,  nntigebtaeen.  Von  den  450  KokiMen  der  Hfltte 
«nren  dnrebeehnittlich  439  im  Betriebe;  Terkokt' 
irnrden  darin  t  i^cwaai-heno  Kohlen  ni|;cner 

Frirdepuiip.  T'if  <  i-'Hiimtorxoa^ruiiL'  an  Ituli-  iNrn  Ii.  trusj 
4>t2  9i9  *4  ;l  .')4  !i  t,  »i>l««i  1074.141  r  !■>/.■  nml  Tlt  Iti'.f  t 
Kalkst. -iiic  Vi  r-i'hniol/rii  wiini'ii.  I>h^  A ii-ilirmu't-n 
ilvr  l'jr/ti  (tr((»b  itii  Mtttd  45, Ii  (44,12;  Von  di'm 
erblaHpnen  Koheison  Terbrauchtcn  die  eijfonen  Wt-rkc 
441  MO  t,  wihrend  4&UT6  t  verkauft  wurd<-n.  Auf 
der  Hflttn  «nrd«  eine  «eitere  lOOO  P.8.«0aMdvnain<>- 
mneehioe  nnr  ErflenKnaf  t«9  Drebntrom  nnf^atellti 
fernerwnrdeneineiwett«  lOOOF.S^-OeegebHeematdiiiie, 
drei  neae  Cowperappnrete  und  iwei  Knpoldfen  in 
Betrieb  genommen.  Da«  Waliwerk  Oborhauaen 
••r/.  an  fertiger  Ware    156  577  (IHOti.H)  t,  daa 

\\  i»l/»«rk  N  c  ii-Ob«?rhAutt»«u  dc»jfl(»ich«»n  245  509 
( i' i'J  1 '.»"^  I  t,  iiiiil  an  llaüi/.-u:,'  für  iln-  zii.  rft  ^'.'iiniiiite 
A\aUwerk  PJOIJS  (löU47.'>»  t.  Im  »«ahlwerk  ron 
h'ea-OberiiauRen  wurden  B2H549  (270  036)  t  Tbomu- 
nnd  134  967  (117  732)  t  Martirnttabl  bergeelellt,  ine- 
^amt  aiHo  45S51«  (3'<7  76H)  t  KobltaU.  Im  Wnlc- 
nnd  filnhlwerkafaelriebe  beider  Anlnyon  w«r«n  dnreli« 
•rhnittlieh  2478  Ingeetellle  beidilftlirt.  Ten  der 
Alitfilnnp  Hammer  Nnu  essen  wurden  12  797 
(1J409)  t  feuerfeste  Steine,  von  den  Kinffofcnziejre- 
leicD  der  Z.  rlir  <  >  l. ,.  j- h  ji  u  t.  ii  -  <  •  k  i  o  r  f  l- 1  d 
9  354  I!t5  (H706  ioj)  und  voti  ili«r  /ii|;«3i«it  Walsum 
3  54;-tO0O  Ziegelsteine  aD^cfertifft.  Die  Abteilung 
.Sterkrade,  die  neben  den  .Maschinenbau  werkstAtten 
eine  ICiscn-  und  .Metallii^ießerei,  eine  Ilanimerschmiede, 
eine  Stahlformgiefierei,  eine  Keaaeleebmiede  and  eine 
Brfiekenbnnaoitkit  nmfnBt,  Terreehnete  im  Bericbl»* 
Jnhre  an  fertiger  Arbeit  unter  Rin«ehlu6  der  auf 
IBfiOS  t  sn  beziffernden  f/iefeninjfen  für  die 

•  ijiTi.M  Werke  77060  ((;2rMf;i  t;  m.-  -mI.  '29i2  Ite- 
.-iriit' :i  iiiiii  Arltciti-rn  »owi.'  aiilH-ril.Mii  mit'  den  «u»- 
wjirtiL''  -!     li.iii>t.' II'  II    ii.ii  h  tri-iniii  ii   IjCUtcn  ile- 

HeitMtti){iiiig.  Dvr  ii<'«»iiit-Utileruiiirtchlag  (Eiiigong 
und  AuH^nni;)  im  Kbeinhafcn  Walsum  stellte 
sich  auf  1  064  458  t;  er  erreichte  im  August  1906  mit 
mehr  ali<  150  0<J0  t  seine  bisher  höchste  .Munuts- 
leistong.  —  Iter  BeebnnngnnbtebJuS  fflr  daaBericfate- 
jabr  ergibt  bei  einem  Oewinnvortrag«  tob  63780,69  UV 
und  einem  Roltgewinne  von  12  247  408,79^  nach 
Abzug  von  S5SI  451,98.^  altgemciner  l'nkosten  und 
nach  Kur/iinir  iI't  init  3900(M)0  li.  \  .  :<  .'»00 000) 
fi'Ntjrcuetficii  .\i»Hcbrcibungen  einen  lUnnerlös  Ton 
5  879  7.12.47  llierTon  werden  der  laut  UeschluB 
iler  Mnu|)tTersammlung  vom  24.  September  1906  neu 
zu  bildenden  Rücklage  2  000tMto,4r  Qberwieaen,  an 
Dividende  auf  daa  toU  eingezahlte  Aktienknpitnl 
a  600  ouo  UV  42070),  deagletchMi  Ar  die  ernte  und 
xweite  EincnlilNng  Ton  je  1500  000  auf  die  nsnea 
Aktien  t«0(KK>v4'  (6»  «owie  femer  ffflr  die  dritte 
lürunhlunj;  von  1  .'iIkmmio  auf  die  neuen  Aktien 
4:>0Oit  H  (Ii  "/».i  auHgctichUttet  und  scblietSlich  54  732,47  „H 
auf  neue  Rechnnng  vorge^mgen, 

8ebnin]»«ii<,  Mattorn-  «>i  Wf«tenr«1»rlkf 

AktiMigesollschaft,  Schellinlllll<DnBKig. 

Da  daa  Uescbiftajahr  der  (ieaelkchaft  fortan  nicht 
mehr  mit demKalenderjabre]suaammonfl)lt,aondem  vom 
1.  Juli  bis  zum  30.  Juni  Ifiuft,  ao  umfaßt  der  letzte  Vor- 
»tandshericht  nur  die  Monate  Januar  bix  Juni  1906. 
WShreiid  ilii'HCH  Zcitrautned  i^i'Htnltete  -ii  h  li-  r  l  m- 
aatx  der  Gesellschaft  recht  (;üui>tig,  so  dab  ein  Er- 


tr3i,'iiln  erzielt  wurde,  da»  annähernd  dem  doii  fjaiixen 
Jahre*  1905  gleichkommt.  Bei  einem  l'"nl>rikHtiniiH- 
►fcwiiiiii'  Min  1.19618,16  Jl  oinersoits,  2H742,'>I  UK 
Handluiigiiuukoiten,  37  205,21  Betriebskosten  und 
31 510.07  .4  Aufwendungen  fQr  Zinsen  anderseits, 
bleibt  ein  l::rld»  Ton  42 160,37  Ul,  wodurob  eich  der  Ver- 
liatrortrag  ann  1905  von  8084<0J)7  J$  anf  266299,70  Jt 
vermindert. 

Wnstflttneli«  Drakttadnatrl«  ra  Hamm  t.  W. 

Dam  ReebMiMlMftebertelite  flr  1900/06  iat  sa 
etttaebmen,  daB  da«  Unternehmen  in  allen  Betrieben 

gut  beschäftigt  war  und  »ciiic  i,'aiizi'  Walzdrahtcrzcu- 
guntr  nebst  Zukaufswalzdralit  l>ri|iii'Mi  tibsetzen  knniitp. 

.iii-  lti.tri'-l««i'r>,-cliiii«jf  il.-r  Ki::a>-r  Drahtindiistrif, 
deren  (.>ruudka|iital  und  tiutbalten  iti  laufender  Hech- 
nung  mit  4  267  244,68  Ut  in  die  Vermt^gens-Aufstullung 
eingesetzt eind,  waren  befriedigend.  DerOesanitumschlag 
belief  sieb  anf  19  494  263.79  (i.  V.  l.«i02S0«»H,53)  ,M, 
die  Erzenninc  auf  24Ö947  (227  6ti&|  t  Kiaendrahi- 
knQppel,  Waudrabt,  gesogene  Dribte  und  Drah^ 
fabrikate.  Die  Anzahl  der  Arbeiter,  nntnr  denen  5S4 
schon  fünfundzwanzig  Jahre  und  Ilnger  anf  den  Wericen 
in  Hamm  iininiti'rlinwli.-n  tätig  sind,  betrug' 2'',:!f,  (*2.'i!7). 
Der  llohgewiiin  ti.  H  li.'ric  htMj»hre»  beylllert  hn  Ii  unter 
Einschluß  d«  Vitrtrajje-i  vnn  ■jn4IT:i,^^  .*  auf 
2  490  591,82  .W;  davon  geben  alt  für  tt)lj(i'iii<'itii'  I  n- 
koslen  225  336,10  c^ir,  fQr  Abschreibungen  269  uTT.  !  ;  uV 
und  fflr  Zinsen  der  Teilschuldverschroibungon  108  540UV, 
NO  daß  ein  Hoinerlöa  von  I  887  638,39  verbleibt,  der 
wie  folgt  renrendet  wird :  200 000 «d?  ffir  die  beaondnre 
KQrklage,  60000<d(  fttr  den  Beamten-üntemtatMagSo 
fonds,  141  679,02  JK  als  Tantiemen  fQr  den  Toretand 
und  Aufaichtsrat,  1  199  970  Jf.  {,15  o«,)  ala  Dividende 
nad  295969,37  Jt  ab  Tnrtrag  auf  nen«  Biecbnnng. 

SoeitM  Aa«nyni*  €«•  A«ldrtM  d'Aagltar  la  tttmmrf' 

Anglenr  (Ileiglen). 

Nach  dorn  iu  der  tieucralvcraamuilung  vom  12.  No> 
voraber  1906  erstatteten  Berichte  ersielte  die  (iesoU- 
•cbalt  im  loteten  Qeeebtftajabr»  bei  einem  Kobgewinne 
von  1 976  488,58  Yt.  (eineebl.  dei  OewiauTortrages) 

und  nach  Abzug  von  932  162,93  Fr.  für  allgemeine 
Unkosten  und  geldliche  Lasten  einen  Reinerlös  von 
1  044  :iJO.i;'i  Fr.  Hiervon  werden  70niioii  Fr.  ab- 
geschrieben, 17  216,03  Fr.  der  Rilckln^'e  uberwiesen, 
300  000  Fr.  (3«'o)  als  Divideutlc  aii«^;(  k.  hüttet  und 
27  104.62  Fr.  auf  neue  Rechnung  vorgetragen.  Die 
Bergwerke  in  Luxemburg  und  Audun-Ie-Tiche  forderten 
240862  (L  V.  245827)t;  von  der  Abteilung  Tillenr 
wurden  100782  (40  606)  t  Knkl,  168774  (188  158)  t 
Rohetaen  und  119525  t  Rohalahlbiddco  oneugt,  dee- 
gleichen  in  Renory  noeb  weitere  1 562H  tBIftcke,  so  daB  die 
(lesamtrobstahlmengo  h\<  ]\  auf  rC.U-^  ( 1,31  668)  t 
belief.  An  Fertigfabrikiitcn  all.  r  Art  « urJeu  144  301 
(l.ilHT'.Mt  li.  rLr.'st.'llt.  \  i'rkiiiitVMjmnie  aller  Kr- 

zeugiiisH«  erreichte  den  Ketrag  vt>n  21  121  698,96 
(20  493  804.86)  Fr.  Das  neue  Stahlwerk  in  Tilleur, 
daa  im  letzten  Berichte*  schon  erwäbot  wurde,  ist 
mit  Mai  dieses  Jahres  fertiggestellt  und  arbeitet 
gegenwärtig  dem  vorgeseheneu  I'rogramm  entsprechend. 

8oeldtd  Anonyme  M^tallurgi<|ue  DuMpraTleane 
dn  Midi  de  In  Ruasie. 

Wie  in  der  UeiiernlverNAmmlung  vom  6.  November 
d.  J.  berichtet  worde,  belief  »ich  der  ReinerlO»  dee  Oo> 
Schafts jahree  1905/06  nach  Verrechnung  aller  Unkosten, 

Minsen  und  Retrielisauitgaben  auf  1  773  195,xo  Rubel 
(gegenüber  1  S04 .H.">0,7 1  Rubel  im  Jahre  zuvor);  hierzu 
kommt  d.  I  V  rtni;;  au«  lyi»4  n'»  mit  1x0  943,55  Rubel, 
so  daß  «  ni   l  ei.er.icbuß  von  19.')9 139,35  Rubel  ver- 

•  „Stahl  und  Eis^n"  1906  Nr.  2  S.  127. 
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26.  Jfthrg.  Kr.  %i. 


(Qgbar  bt.  Von  <liei>«m  Retr&^e  worden  in»gee»mt 
600000  Rubel  abf^eHcbrieben,  ll(;7l(7,8S  Rubol  ide 
gOBetzlicbe  Abtralx"  hti  dif  Hei^iiMuni,-  QlxTwieBen, 
IMOüÜO  Rub.  1  ftU  Kiviilfiide  und  8u()erdividende 
(je  ti*o)  viricilt,  I 'U  J,  1  "i  Rubel  aU  Tantii.'inen  auft- 
bezahlt  und  HuhlieUlieta  167  459,41  Rubel  in  neue 
Reehnunf^  verbucht.  Die  (loHellKrhaft  forderte  bezw. 
erzeunfte  im  Berichtsjahre  531  902  (L  V.  484  146)  t 
Kohlen,  66224  (4881S)  t  Koks,  401201  (418  48»)  t 
£iaanene,  59440  (1»300)  t  gew.  Manganerze,  2760<8 
(257808)  t  Roheiflen  einBchlieBlich  Spic^elcixen,  4628 
<ft449|  t  Forroinangan  und  FerroRiliziuni,  19.'i38.'> 
(l<.ii2  42n  t  RohHtahl,  1.52  718  (l.'iK422)  t  Walzwerkn- 
fabrikate  und  13  194  f  r.M'.">n  t  feiierfegtes  Matcrinl. 
Die  Summe  aller  Kectiuiiugen  betrug  ITI-^shtü 
110222  459)  Rubel.  Die  Zahl  der  Beamten  Mirh 
auf  4Ö9  <46I),  die  der  Arbeiter  auf  Iii  855  (11507) 
PenMMn. 

9««th  Umkam  8te«l  k  Iron  Comptnyt  UMitad« 
8tooktoa*OB*T6MU 

'Wie  dem  in  der  achtandxwanxigetffn  ordentlichen 

Hauptversammlung  frtitattctrii  VcrwriUiin^'sli'Tii  htf 
entnehmen  i»t,  hatt«-  Ann  li't/.tc  (i fHi'lmltH jnlir  <  1 .  ( 'kioWr 
1905  l>ih  :!0.  Scpt.'mlKT  \<Mu\  für  itit-  ( ii'sollt..-haft  da» 
biHher  b«H(e  tlrgebniH  aulzuwc iaen,  uutl  xwar  sowohl 
hinHichtlich  der  Monge  der  erzeugten  Fabrikate,  al« 
auch  der  HOhe  des  Reingewinnen.  Letzterer  helicf 
Hieb  auT  184  44.3  X  und  Iftßt  nach  Verrechnung  der 
ObUgetionMohnld  nebet  Ziniea  »owie  nach  Abtng  von 
80000  £  für  Abnataang  der  Anlagen  die  Verteilung 
einer  Dividende  von  inggeaamt  12 '/x  o'o  zu.  Der 
Gewinnanteil  hittc  iticih  unflcbwor  noch  gUniiiiger  ge- 
gtulti  n  lii~'<cn.  w  enn  nicht  >ii>' Leitung  der  ( ichcIlHchaft 
Im  ItitcrcKne  einer  g^tiicberten  Zukunft  de«  Unter- 


nehmen» OH  fQr  richtiger  gehalten  hAtte,  der  RQck- 
läge  den  Betrag  von  50  000  £.  zu  fiborweisan,  eine 
MalirL-irt'l.  di'i'  vor  nllfiii  auch  der  weiteren  Verbease- 
run-;  iti'i-  Wcrkhoinriilitungen  zugute  kommen  hoII. 
Alli'i»  im  I.aiifi'  iltir  ii't/.ti'ti  Hielten  .)«lir«  sind  mehr  «In 
eine  Victrtolmillion  l'fund  Nt«riing  aufgewendet,  mit 
dem  Erfolge,  daß  eine  allmShIiche  Verbilligung  der 
Qeitohungakoaten  erzielt  wurde.  NamentUoh  gel«ng 
m  nuf  diese  Weiao,  den  Verbrauch  Ml  BNOBlUkterial 
««wntlidi  heriünttdraekea.  Die  Bmufiuif  an  Fettig» 
fabrikaten  erretehte  Im  Berlehttjahre  eine  HShe  tob 
rund  SfiOrtOOt,  eine  Zahl,  die  von  keinem  amlemn 
AVerku  Uroliiiritanniena  Qbertroflen  werden  dürfte  und 
nur  infolü:!'  der  Verbindiiii^'  mit  der  ('argo  Fleet  Iren 
(.'om|iau)  /.u  er/ieli'ii  wmt.  Da  indeaaen  dietie  fleieil- 
scbaft,  bei  <ler  der  I'ulbot-I'rozeB  eingeführt  int.  zuTtel 
Aufträge  in  Kertigfabrikaten  vorliegen  hat,  um  an 
die  South  Diirham  Steel  &  Iron  Co.  bei  Bedarf  noch 
SchifflMaitahi  abgeben  zu  können«  ao  hat  letztere 
•ehon  Tor  einiger  Zeit  begonnen,  mie  eigene  Anlage 
Eweeka  EinfBhmng  de*  Talbot  •  Yerfahrena  auf  dem 
Werke  in  We»t  Hartlepool  zu  erbauen.  Leider  hat 
«ich  aber,  wie  der  Bericht  auafilhrt,  die  AnUüi».  i!ie 
eigeritli(  ti  Ncbon  im  letzten  .labrp  in  Betrieb  kotnnien 
mdlte,  iinmentlieli  infvdce  von  tichNweri^keiteii  lud  der 
Herstellung  de«  Ki&iinlijilinan.Mchluitpie-«  nititt  ao  frflh 
wie  man  erwartet  hatte,  vidienden  luHMeu,  doch  hofft 
man,  daß  dieaeH  in  «baehbarer  Zeit  geschehen  und 
den  8tand  des  Wevko«  la  Weetbartlepool  weaentUek 
heben  wird.  Hiemm  nligenehea  tmäA  die  Votwaltnag 
die  augonbliokliohe  Lage  den  Untemehmena  ab  aehr 
günstig  an,  gestützt  auf  die  Tatsache,  daß  allein  in 
den  ersten  zehn  Wochen  dea  neuen  Oeschäftajahrca 
über  MHiout  neuer  Auftrigo  aaf  Fartigfnbrfltat»  ge> 
bucht  werden  konnten. 
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la  dar  MttftMarUsta. 

Altgeld,   Emat.  Inirfiiifur,  in  Fa.  Olktr  BnU  &  Co., 

(>.  m.  b.  H.,  Nordbau»«<n. 
Bofhm,  Paul,  Direktor  der  Stahl-  un<i  Wjihw  erke  der 

Oberachlesischen  Ei«enbahn-BedarfH-Ak(.-(jei».,  Frie- 

deuehUtte  O.-S. 
Brandt,    Emil.   Ingenieur,   J.  P.   I'iedboeuf  &  Co., 

Rfthrwnwerk,  Hilden,  Benratheratr.  38  1- 
Capito,  Faul^  ingealeur,  Dfiseeldorf,  Qrafenbergn» 

allee  7t. 

Dtrnburg,  B,,  Stellvertr.  Direktor  des  KoloninlamtH, 

Wirkl.  Qeheinier  Rat,  Exzellenz,  Berlin. 
Droxf,  Adolf,  lagenienr,  UOlbeim  a.d.lltthr,  Froflcliea« 

teich  102. 

E'-':"nl/,  IL.  Inu'<  nieur,  l'ried.  Krupp  Akt>(laBi,  Abt. 

Hammerwerk,  Eaien  a.  d.  Ruhr. 
Gndetnann,  F.j  Dr^  Oharlottenbnrg  I,  Orolmann- 

tttraße  151- 

Hayedom,  H.,  Ingenieur,  Dnitburg,  HobenaoUerBlIr.  8. 
liethiuum,        HOItenilirektor  a.  D.,  ZiTlIIngenienr, 
8narbr0eken. 

Jagach,  Emil,   Hocbofencbcf  TOtt  Cargo  Fleet  Iroa- 

worka,  Middlexlirougb,  Kngl. 
K'i/i'il.  <■..  S(  lei;i.'berv'  l>»'i  Beili'i.  tl;iuiit'-tr.  li'i. 
Kaufmisnn,    I.iiui.    Kcl.  ( )beroinltitirer  b.  Kgi.  Berg- 

amtf  .Mt.  Ingliert  (l'fai/). 
J\<iiffifr,  ,4,,   H(ltteniiii,'enieur,   WieHbailen,  lieisberg- 

Htrati«  28. 

Klein,  Herrn.  W.,  Ingenieur,  Soc  An.  de  St.  L<Son«rd, 
Li^ge,  Belgien. 


Kramt^,  Emst       Dipl.-[ng.,  Diedeahorea  (Lotbr.K 

BBeabethstraBe. 

Jjiebt'llarkort,  ('.  U',,  Intjenieur.  in  Vn.  DüsHeldorfer 

Kranb«iii,-eKellt(cbaff  Lielie-Harkort  ni.  Ii.  Ii.,  Ubür- 

en-isel  Ii.  IlQaacldorf. 
Linztn,  Fritz,  Oboringenienr  bei  Fried.  Krupp  Akt. -(loa  , 

Rhoinhauson-Fricmerahoim. 
Lukagtczyk,  Jok.,  Dr.-Ing.,  Katt4>witz,  Wilhelmplakstl. 
Marillier,  Ii.,  lug^Bioar  au  Credit  l.,yonnaiM,  C»n> 

eeiUer  du   Comimrea  estdrienr  de   la  Fraaoe, 

Bertin  W.  16,  K«aep>Allee  209. 
Miehattli«,  H.,  Ingenieur,  Berlin,  BUlowatraBo  löt'< 
Niederprüm,  M.,  Ingenieur,  Aachen,  Johanniteratr.  29. 
Näblix'j,  l>r.  I{ .  Dipl  -Ini,',,  Stuttgart,  Landhausatr.W. 
(hwnUi,  II.,  ( 'liarluttentmry:,  Mommaenstr.  67. 
I''  lrr>e)i,  Otlo.  Dipl.-I  rie;..  Aachen,  K  ii])fer»tr.  19. 
Pordzikp  Anton,  Hütteningenieur,  Betriebsleiter,  Varea, 

Boraien. 

Jtottmann,    Walter,  Ingouiour,  Mülheim  a.  d.  Bnhr, 

Froaohenteioh  102. 
Bupprtehtf  /f.,  DipL-Ing.,  Berlin  SW.  19,  JeniMlemer- 

fltraO«  47. 

Schrid,  n.  Pr     11.  rlin  NW.  52. 

Tiiitmas.  i'.uiicn.  iiainburg  I,  Raboiaen  5 — 13. 

K  cMi';. )  '/,   ./ufKiiiiir.'i,    Hütteningenieur  und  Fabrik* 

direktor.  l'readen-A.,  JohannatÄdtcr  ffer  7. 
Wrrkmeititer,  C,  Ingenieur,  Worcenier  Maus.,  11.8.  A. 
Wihnottt,  Camilie,  73  tjuai  de  la  lioverie,  Lattich, 

Belgien. 

lf'«aj)mK«>lN,    liH/0,    ZiTiiingenienr,  iXUaddorf, 
WagnerttraBe  Bl.  9^ 
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